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KOKKUVOTE

Enefit280 tehase kasutuselevdtust 2013. aastal kuni aastani 2019 ei olnud vdimalik
saavutada 100% tootmisvdimsust. Suurema osa ajast oli ta vdimeline td6tama ainult u.
240 t/h. 2018. aasta I6puni ei paranenud olukord palju. Peamiseks takistuseks ja

véljakutseks tehases vahemalt kolmel viimasel aastal on tootmisprotsessi stabiilsus.

Kuna olukord oli alati tahelepanu all, on Enefit280 kogemus néidanud, et osa olulistest
tehnoloogilistest parameetre kontrollivad seadmed, nagu hupuhurid ja tiihjendusseadmed,
tootavad reziimis, kus mdddetud ja mdjutatud parameetri on nendevahelise suure
viivitusega. Sellest ei taithnud nad hdasti vOi (Uldse suuremate ja téhtsate voogude

kontrollimise ja protsessi stabiliseerimise tilesannet.

Selline olukord pusis kuni 2018. aasta detsembrini, kuna véljakutset on hoolikalt ké&sitletud
veel Uks kord. Selleks ajal peamine hlpotees oli, et Enefit280 tehase peamised protsesside
ebastabiilsuse allikad (ja sellest tulenevad hapniku kontsentratsiooni kd&ikumised
suitsugaasides) peitsid end CFB koldesse mineva poolkoksi voogu kvalitatiivsete voi

kvantitatiivsete parameetrite olulistes muutustes.

Kirjanduse otsing oli plhendatud purolulsireaktsioonide kineetikale, eesmérgiga hinnata
katkestamisprotsessi taielikkust. Pérast Ulevaatuse |Opetamist madratleti, et reaktsiooni
taielikkuse moju poolkoksi kvaliteedile on vdhem kriitiline. Protsessi edasine analtilis on
aga naidanud, et ainus meetod selle protsessi juhtimiseks on hidrauliliselt seotud Retort
sektsiooni ja poolkoksi pdlemisseadme eraldamine. Selline isoleerimine vdib olla

saavutatav materjali puhvriga, mis paikneks kusagil Retort'i ja CFB kolde vahel.

Eksperimendid, mis viidi labi kahes etapis detsembris 2018 ja veebruaris 2019, on edukalt
nédidanud, et puhvri loomine liigse poolkoksi hoidmiseks ja selle kontrollitud s66tmiseks
CFB-le on oluliselt véhendanud keskpika perioodi protsessi kdikumisi tehase Enefit280

kaitamisel. Katsete ajal optimeeritud protsessi skeemi ja parameetreid soovitati sailitada.

Hilisem finantsanaliilis tuvastas kaesoleva algatuse tulemusena tohutu vdit, mida peeti ka

eeskujuliku eduna Enefit280 probleemi lahendamisega.



