KOKKUVOTE

Antud magistritdds analiisiti Siemens NX tarkvaraga Uhe detaili, mis valmistatakse terasest
S550MX, painutus- ja vormimisoperatsioone. T6ds kirjeldati analltisitavat detaili ning selle
funktsiooni koostus. Lisaks kirjeldati koiki painutus- ja vormimisoperatsioone, mida

analllsima hakatakse.

Koigepealt selgitati to0s lahti terase painutuse teoreeriline osa, kus seletati hidraulilise
painutuspressi joudude slisteemi ning selle mdju detaili painetele. Lisaks selgitati erinevaid
voimalusi, kuidas on vdimalik lahendada painutusoperatsioonide juures tekkivat tagasipainde

probleemi.

Seejarel keskenduti konkreetselt Uhe detaili paindeoperatsioonide anallltsimisele.
Painutusoperatsoonide analliisimiseks kasutati programmi Siemens NX12. Antud programmis
kasutati ,Analyze Formability — One Step" todriista selleks, et detaili painutusoperatsioone

analltusida. Antud téoriistaga anallusiti, millised on detaili tagasipainded.

Lisaks detaili painete ja vormingute anallUsi konstureeriti detaili pinnalaotuse asetus
lehtmetallist toormaterjalil. Selle konstrueerimisel lahtuti Idikestantsimise printsiipidest,

detaili 6konoomsest tootmisest ning stantsi suurusest.

Vastavalt detaili pinnalaotusele toormaterjalil ning painutussammude arvule koostati t66

kdigus painutusskeem ehk jaotati kdik detaili painded sammude vahel ara

Analllsi tulemusel projekteeriti valmis detaili painutusstantsi tegemiseks vajalikud
painutustemplid ja -matriitsid. Templite ja matriitsi projekteerimisel kasutati Siemens NX12
~Special Forming" tooriista voimalusi, et elemente projekteerida ning lisaks projekteeriti 2
templit ja 2 matriitsi Umber vastavalt eelnenud tagasipainde analilsi tulemustele.
Painutuselementide projekteerimise juurde kuulus ka nende materjali ja pinnakatte talbi

valik.

Antud t60 jatkuks vdiks arendada liikkuva matriitis, mille vajadus tuli esile selle t66 analldsi

pohjal.



