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EESSONA

Kaesoleva magistritoo teemaks on Kotikollektsiooni loomine kombineerides puitu ja nahka. Antud
IGput6o teema valik tulenes maarjakasest (Betula pendula var. carelica). Maarjakask oma ilusa
puidu tekstuuri ja eripdrasuse poolest vaga kdrgelt hinnatud ja vaartuslik puit. Kuna tegu on véga
kauni mustrilise puuga, siis tekkis soov seda ka laiemale ringkonnale ndidata ja nii-Gelda
propageerida. Ideena eksponeerimiseks tekkis soov luua kotikollektsioon. Kuna puit on looduslik
ressurss, siis tuli otsus siduda see teise loodusliku materjaliga — naturaalse nahaga. T66 koostamisel
on lahtutud standarditest ja tehakse liimliite katseid kahe materjali ihenduskohtade tugevuse vilja

selgitamiseks.

Magistritdo autor soovib avaldada tanu oma juhendajale Tiia Plamusele, kaasjuhendajatele Kersti
Merimaale ning Heikko Kallakasele heade nduannete eest mudelite valmistamisel ja Uldise t66
koostamisel. Tanusdnad kuuluvad ka autorit 18putéd koostamisel abistanud OU Muhu Puidukojale,

mis aitas puitdetailide saagimisega.
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SISSEJUHATUS

Antud I6put66 teema valik tulenes maarjakasest (Betula pendula var. carelica). Kuna tegu on vaga
kauni mustrilise puuga, siis tekkis soov seda ka laiemale ringkonnale nadidata ja teadlikkust sellise
puu olemasolust tdsta. Ideena maarjakase populariseerimiseks tekkis soov luua kotikollektsioon.
Kuna puit on looduslik ressurss, siis tuli otsus siduda see teise loodusliku materjaliga — naturaalse
nahaga. Puit ja nahk on Uhed kiiremini taastuvaid ressursse maailmas. Peale selle, et mélemad
materjalid on loodussaastlikud ja looduslikud, paistavad need silma ka eheda valimuse ja
vastupidavusega. Viimastel aastatel on inimesed muutunud (iha teadlikumaks keskkonna
sadstmisest ja motteviisid muutuvad rohelisemaks. Looduslikest materjalidest valmistatud tooted

on keskkonnasdébralikud ning ohustavad vahem keskkonda ja kasutaja tervist.

Kott on ks laialdasemalt kasutuses olevaid igapdevaseid tooteid. Neid on kasutatud juba tuhandeid
aastaid. Sellel esemel on palju erinevaid variatsioone ja kasutusvaldkondi. Kotte tehakse lastele,
naistele, meestele, loomadele, jalgratastele jne. Kott vdib olla vdga praktiline ja laia
kasutusvaldkonnaga, kuid samas voib see olla ka vaga ebapraktiline ja limiteeritud

kasutusvaldkonnaga.

Kotid on saanud igapdevaelu vaga oluliseks aksessuaariks sellest ajast alates, kui inimestel tekkis
vajadus endaga kaasas kanda oma vaartuslikke asju. Kdige varajasemad marked kirjalikest allikatest
kottide kohta tulevad 14. sajandist, kus Egiptuse hieroglllfid naitavad talje imber kantud kotte.
[1] Valmistatud olid need peamiselt kangast ja neid kaunistasid tikandid ja ehted. Nende esmaseks
eesmargiks sellel ajal oli staatuse naitamine — mida keerukam ja uhkem kott, seda rikkam inimene.
Kaks sajandit hiljem muutusid kotid praktilisemaks ja lihtsamaks, kasutati igapaevaseid materjale
nagu nahk, mis seoti pealt paelaga kinni. Samuti kasutati ka riidest kotte, need olid pigem suured ja
peamiselt kasutasid neid reisijad. Neid kanti diagonaalselt Ule keha. 17. sajandil oli kottide
variatsioon juba laiem, ndaha vois trendikamaid mudeleid nii naistel kui ka meestel. Kotid olid
muutunud silmapaistvamaks ja olid keerukamate Idigetega. Sellel sajandil Opetati tidrukutele
lapsepdlvest alates tikkimist, mille tulemusena kujunesid vélja vdga kaunid ja erilised tikitud kotid.
Sajand hiljem sai tuntuks séna ridikdl, siis hakkasid naised kandma kotti kdes. Termin kaekott tuli

kasutusele 19. sajandil, siis téhendas see kdes kantavat reisikohvrit ja seda kandsid mehed.

Tanapdeval, kuigi konkurents on vaga tihe ja valiku vdimalus lai, kiilindivad tuntumate
kaubamarkide kottide hinnad tuhandete eurodeni. Inimesed on kuude pikkustes
ootejarjekordades, et saada omale kaua ihaldatud kott. Tarbimine on suur, sellest tulenevalt on ka

tootmine suurenenud. Pidevalt arendatakse valja uusi |Gikeid ja materjale. Kui algselt omati (ihte
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kotti seni, kuni see lihtsalt dra kulus, siis tdnapaeval on kott pigem aksessuaar, mis ei pea omama
erilist eesmarki. Kuna viimastel aastakiimnetel on Eestis hakatud maarjakaski kasvatama (ha
rohkem, siis otsitakse viise, mida selle vaarispuiduga teha ja kuidas seda vaarindada. [2] Sellest
inspireerituna kasutatakse antud magistritd6 toodete valmistamisel vaarispuitu, mida

kombineeritakse nahaga.

Tanu selle tooteriihma suurele populaarsusele keskendub kaesolev magistritdd nelja koti
prototiipide valja arendamisele. Loputdd pShieesmark on kombineerides puitu ja nahka valja
tootada neljast mudelist koosnev kotikollektsioon, mis rikastaks aksessuaaride turgu. T66 kaigus
valmivad prototiilibid, mille abil saab teostada edasist tootearendust. Antud mudelite kujul on tegu

niSitoodetega, mis on pigem aksessuaarid kui igapdevaelu abivahendid.

Magistritdoo esimeses osas kirjeldatakse valja arendatud mudeleid — kellele ja mis eesmargiks on
kotid méeldud. Tutvustatakse kahte kasutatavat péhimaterjali — nahka ja puitu ning nende kahe
materjali vGimalike liitmise variante. Uuritakse standardeid ja tehakse katseid kahe materjali
vaheliste liimliidete tugevuse vdlja selgitamiseks. Antakse (levaade kasutatavatest

viimistlusvahenditest ja edasisest toodete hooldusest.

TOO teises osas kavandatakse tooted, valitakse sobiv furnituur, materjalid ja mustrid, koostatakse

mudelite moekirjeldused, toote tehnilised kaardid ja lekaalid.

Puidu jooniste tegemisel kasutatakse programmi Autodesk Inventor tarkvara. Naha ja voodri |6iked
konstrueeritakse samuti AutoCad programmis. Kdigepealt koostatakse riidest ja papist valmistatud
maketid, selleks et saavutada mudelite head proportsioonid ja diged joonised. Kavandatud tooted

valmistatakse vastavalt magistrit66 kdigus koostatavale tehnilisele spetsifikatsioonile.

Too kolmandas osas arvutatakse toodete omahind ja kasitletakse turusituatsiooni, konkurentsi ja

uue toote turule toomise protsesse.
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1 ERINEVAD KOTI MUDELITE TUUBID

Antud magistrito6 koosneb neljast erinevast koti mudelist. Kaks mudelit on mdeldud naistele, liks
meestele ja neljas mudel on loodud kandmiseks mdlemale sugupoole. Jargnevates peatiikkides on

kirjeldatud mudelite tlilipe ja nende ajalugu.

1.1 Clutch mudel

Esimeseks naiste mudeliks on clutch. Uldnimetus clutch-kott vdib tihendada laia skaalat kotte, kuna
ei ole maaratud kindlaid md&te ja omadusi, mis just tapselt sellele kotile omased on. Uldiselt on see
kdekott vaike ja lame. Uldjuhul puudub sellel sang ja rihm, kuid on ka erandeid, ning kott v&ib siiski
olla sanga ja dra voetava rihmaga. Kdige lihtsam on clutchi ara tunda selle jargi, et see on vaike
Ohuke ja pigem kaes kantav kott (Joonis 1.1. b). Clutch on vélja kujunenud kottidest, mida kanti 15.
sajandil voopeal (Joonis 1.1. a). Seal hoiti kandjale olulisi vaarisesemeid. Kott oli staatuse siimboliks,
mida uhkemalt oli kott kaunistatud, seda joukam kandja oli. Vanim sailinud kott asub Courtauld

galeriis Londonis ja see on 700 aasta vanune. [2]

Joonis 1.1. a) 15. sajandil kanti clutch kotti vodl [3] b) 21. sajandi clutch [4]

Teatraalne omadus clutch-il on panna tema kandja sdarama. See, et seda peab kdes kandma,

muudab kandja vaga teadlikuks koti olemasolust, mis omakorda paneb mdtlema kogu keha
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hoiakule. Seda kotti vdoib nimetada ka vaikseks peokotiks, tldiselt on need vaga suursugused ja
tdmbavad tahelepanu.

Clutchitutpe on viis. Klassikaline clutchiiseloomustab riskiliku voi ovaalne kuju, piisavalt vaike kott,
et mahtuda iihte katte. Umbriku clutchi iseloomustab lame, tavaliselt riskiilikukujuline I13ige. Kotil
on klapp, mis tekitab kotile imbriku valjandgemise. Pdeva clutchi iseloomustavad suuremdddulisus
ja sisetaskud. Ohtu clutchi iseloomustavad glamuursus ja viiksed m&ddud — mahutab ainult
telefoni. Meeste clutchi tunnusteks on portfelli sarnane valimus, mis mahutab vaiksema silearvuti

ja moned paberid. [5]

1.2 Hobo mudel

Teiseks naiste mudeliks on hobo. Hobo koti ajalugu on pikk, legendi jargi sai kott alguse kokku
seotud kangast, mis rippus pulga otsas, mida hulkurid ja randurid kandsid dle &la (joonis 2. a). SGna
hobo tahendab inglise keeles hulkurit. Palju kajastavad sellist kotti multifilmid. Esialgselt kandis kott
nime seotud kott, mis kujutas siis endast riiet, mis oli nurkadest kokku seotud. Legendi kohaselt sai
hilisem moet6dstus just multifilmidest inspiratsiooni. Eemaldades pulga ja andes kotile kindal kuju.
Aja jooksul on kujunenud hobo veetilka meenutavaks mudeliks, millel on Uks fikseeritud Slarihm

(joonis 2. b). Kotti iseloomustavad I6tv vorm ja lai p&hi, mis véimaldavad mahutada palju asju. [5]

Joonis 1.2. a) Randur hobo-stiilis kotiga[6] b) Tanapdevane hobo kott [7]
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1.3 Messenger mudel

Kolmandaks mudeliks on messenger, mis on meestele sobilik mudel. Messegner kott pika ajalooga
igapaeva kott. Selle mudeli loojaks peetakse De Martin Globe Canvas ettevdtet. Tanapdevane
mudel tuli kasutusele 1950. aastal, kui De Martin Globe Canvas arendas vélja spetsiaalse mudeli
elektri liinivedajatel oleks lihtsam oma todriistu kaasas kanda ja nendele ligi paaseda. Kotid olid
tehtud puuvillasest kangast ja sees oli neil vetthiilgav vooder, peal oli kaks rihma kotti sulgemiseks.
1980. aastal kogusid suurt populaarsust jalgratastel kirjakandjad, kes leidsid, et need on viga
praktilised kotid ja adopteerisid liinimeestelt need (joonis 4. a). SOna messenger tahendab inglise
keeles sGnumitoojat. Pikapeale joudis see mudel ka massidesse. Kandjaid sellele mudelile on palju,
seda kotti kannavad sddurid, postiljonid kuni meditsiini tootajateni valja. Eriti meeldib seda kanda
tudengitel (joonis 4. b). Selles on mugav vedada raamatuid ja tdnapdeval silearvutit. Oma

lihntsusega ja mugavusega on see mudel pea iga mehe garderoobis mingil kujul esindatud.

Messengeri peamine vGlu seisneb selle lihtsuses. See ei ole nii jaik ja range, kui portfell vaid lihtne
klassikaline kott, millega vOib kdia igal pool. Kdik oleneb vaid koti valjandgemisest. Kui
meesterahvas ei taha kanda seljakott ja portfell jadb liiga formaalseks on heaks lahenduseks

messenger. 8]

Joonis 1.3. a) 1980. aasta kirjakandja messengeriga [9] b) Tdnapdevane messenger kott [10]
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1.4 Seljakott mudel

Viimaseks mudeliks on seljakott. See mudel on mdeldud mdlemale sugupoolele kandmiseks.
Inimesed on kandnud seljas asju peaaegu sama kaua, kui nad on kdinud kahel jalal. Téendeid
esimestest seljakottidest on sdilinud vdahe, peamine p&hjus vdib-olla materjalides, mida tollel ajal
kasutati. Varaseim vdimalik eksemplar v3ib parineda 3300 eKr, sellele viitavad 1991. aastal Alpidest
leitud Jddmees Otzi mumifitseeritud jaanused. Tema juurest leti U-kujuline sarapuust painutatud
raam, mis oli kaks meetrit pikk. Sellele toetusid kaks 40 cm pikkust lauda. Need tiikid olid omavahel
seotud kokku nahast paeltega (joonis 5. a). Saadud alust kasutati seljakotiraamina. Taolisi kotte
kasutati Alpides kiittepuude kandmiseks. Esialgu kasutati seljakotte peamiselt sGjaliseks otstarbeks,
kuid kahekiimnenda sajandi esimesel poolel naitas seljakoti populaarsus meelelahutuslikel
eesmarkidel, nagu matkamine (joonis 5. b). 1967. aastal vallandus suur buum Ameerika turul tugeva
raamiga ja vadikstele nailonist seljakottidele jarele. Need said vaga populaarseteks Opilaste seas.
Kuuekimnendate aastate alguses tekkisid seljakotireisijad, kelle pagasi valik tdhistas nii

ideoloogilist hoiakut kui ka praktilist valikut rohmakalt ja kiireks reisimiseks. [11]

Joonis 1.4. a) Otzi seljakoti jéljend. [12] B) tinapdevane seljakott [13]
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1.5 Turuanaliiis

Lisas 19 Tabel L 19.1 on koondatud Eesti e-kaubanduses miuigil olevad konkureerivad tooted antud
kollektsioonile. Kuna Eesti turg on niivérd vaike, et Gihed ja samad tooted on esindatud kdigis vahegi
sobilikes e-poodides, seega sortiment kattub suuresti. Sellest tulenevalt keskendus t66 autor kahele
pohilisele Eesti disaini miilivatele poele, nendeks on Estonian Design House ja Tallinn Design House.
Turuanalldsi kaigus selgus, et 100% konkureerivaid tootjaid turul ei ole. Eestis ei ole midgil Ghtegi
kotti, kus oleks kombineeritud puitu ja nahka. Sellest tulenevalt on toodud tabelisse analoogtooted,
antud juhul on tegu 100% nahast toodetega. Konkurentsianalliiis on tehtud mudelite p&hjal ja
lahtudes Skandinaavia stiilist. Tabelis on vilja toodud brand, toote foto, selle hind, tdhtsamad
omadused ja mdddud ning e-pood. Analisiti 15 mudelit, kdik olid 100% nahast. Kdige odavama
toote hind oli clutch mudelil, mis maksis 109€. Kdige kallim toode oli Tiina Androni portfell, mis
maksis 690€. Turul on lai valik clutche, hobo ja seljakoti mudeleid. T66 autoril ei dnnestunud leida
Uhtegi messengeri mudelit ja vottis analoogtooteks portfelli, ka neid oli pakkumises ainult kaks
mudelit. Anallilisi tulemusena selgus ka see, t66 autori valitud mudelite suurused on samas

suurusklassis, mis konkurentidel.
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2 KOTTIDE VALMISTAMISEKS KASUTATAVAD MATERJALID

Kollektsiooni loomisel kasutatakse kahte p&himaterjali: taimpargitud naturaalnahka ja vaarispuitu.
Puiduks on valitud maarjakask. Maarjakask ehk karjala kask (Betula pendula var. Carelica) on valitud
selle puidu vaga ilusa puidumustri parast, mis on naha Joonis 2.1. Labildige maarjakase puidusiist
on vaga pilkupiidev ja annab kollektsioonile erilise vaartuse ja omapara. Kasutatavad nahad on
koik taimpargitud 1,1 mm paksused veisenahad. Naha toonid on valitud nii, et need toetaks kase

mustrit ja jataks selle esikohale. Vaarispuidu kasutus lisab kottidele hinnalisust ja muudab selle

nisitooteks.
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Joonis 2.1. Maarjakase muster [14]

2.1 Puit- Maarjakask ehk Karjala kask

Maarjakaske tuntakse Eestis ka karjala ja nasukase nimega, kuid seda puud teatakse ka soome,
rootsi, kirju, kivi- raud-, kiri v6i maadrekase nimega. Paljud selle kase nimetused on seotud kas tema
kasvukohaga, tuletatud vGdrkeelsetest liiginimedest v6i puidu omadustest. Maarjakask on arukase

kidurakasvulisem ks parilik vormidest. [15]

Tema asumise slistemaatilise kuuluvuse ja geneetilise parinemise Umber on peetud palju
teaduslikke diskussioone. Tihti on arvamused olnud vaga vastuolulised ja erinevad. Osa teadlasi on
defineerinud maarjakase eraldi liigina, mille teaduslikuks nimetuseks on Betula pendula var.
Carelica. 1970. aastatel viidi labi eksperiment, kus osa maarjakase uurijaid tootles arukase

seemikute kambiumi koorest vabastatud kohta ja maarjakase peenestatud lehtede vdi vorsete
19



vesileotisega. Selle tulemusena vaitsid teadlased, et puus toimuvad muutused on haiguslikud, ning

arvasid, et muutusi tekitab viirus, mis levib infektsiooniliselt, aga ka generatiivsel paljundamisel.

Siiski pole haigusetekitajat tdnaseni avastatud, annab see paljudele maarjakase uurijatele
vOimaluse vaita, et maarjakase vGime moodustada omaparaseid mustreid ei ole seotud
mingisuguste haigustega, vaid tegu on olelusvditlusest kasvukeskkonna ebasoodsate tingimuste
tottu valja kujunenud normaalne fisioloogiline eripara. See eripara kandub geenimutatsioonide

tagajarjel erinevalt edasi ka osadele jarglastele. [15, 16]

2.1.1 Maarjakase levik

Euroopa aladel on maarjakask levinud vGrdlemisi laialdaselt (Joonis 2.2), ent tema loodusliku levila
piires ei ole levik Gihtlane. Maarjakask kasvab eri paikades vahesel arvul. Peamised kasvukohad on
P6hjamaad, Ladne- Venemaal, Balti riikides, Valgevenes ja Ukrainas. Kesk- Euroopa idaosast voib
samuti leida Uksikuid levialasid. Soomes leidub maarjakaske riigi Idunaosas, kuid seda kasvatatakse

ka kaugel pShjas nagu Lapimaal. [15, 17]

Maarjakask oma adarmiselt varieeruva kasvu- ja tlivevormiga puuliik esineb looduses harva.
Looduslike olude poolest kasvavad maarjakased kas Uksikute puudena vdi gruppidena teiste
puistute koosseisus ning enamasti puhtpuistuid ei moodusta. Huvitav tdhelepanek on see, et alati
on looduslikult kasvavaid maarjakaski leitud inimese poolt kasutatud aladel (karjamaad, endised
alepdllud, kiviaiad puisniidud) ning eriti taheldatud esinemist asulate ja kilade ldhedused. Sageli
voib karjala kaske naha kasvamas ka soostunud muldadel ja pae- ja kiviklibustel rannavallidel
pddsataolise puuna vGi mitmetlivelise pddsana. Inimasulatest kaugel ja pdlistel maadel

maarjakaske ei leidu. [15, 18]

Eestimaal on karjalakase looduslik kasvamine seotud peamiselt PGhja-, Loode- ja Ldadne-Eesti
mandriosaga, aga ka saartega. Mujal Eesti aladel kindlad leviku kohad puuduvad, kuid peamised

maarjakase kultuurpuistud on istutatud Otepaale, Jarvseljale ja Verioriale. [15]

2001. aasta algul loodi mittetulundusiihing Maarjakase Selts. Oluliseks sihiks seltsil on kaardistada
ja arvele votta Eestis looduslikud sdilinud maarjakased, et neid kaitsta ja genofondi sailitada. Lisaks

edendavad nad kaskede kasvatamist, uurimist, aretuso6od, kasutamist ja turgu. [18]

Maarjakask on viletsakasvulisem arukase vorm, mis kasvab tavaliselt madala viaartusega kohtades,

kus liikidevaheline konkurents ei ole vaga tihe. Viljakatel kasvualadel ei suuda maarjakask oma
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kasvukiirusega voistelda kiirekasvuliste lehtpuuliikidega. Selle tottu hukkub see teiste puude poolt
réhutuna peamiselt halbade valgustingimuste t&ttu ning hukkub peamiselt halbade

valgustingimuste tottu. [15, 16]

Joonis 2.2. Ligikaudne maarjakase levikuareaal Euroopas [16]

2.1.2 Maarjaksase dendro- ja morfoloogiline kirjeldus

Kasvuvormilt voib karjala kask olla vaga varieeruv: dunapuutaolise laiuva ja tugevalt hargnenud

vOrega ning kdvera, viltuse voi sirge tiivega madalale laskunud puu; p66sast meenutav maapinnalt
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hargnevate peenikeste tiivedega puhmas. Eestis leidub looduslikult kdige rohkem madalativelisi ja

lGurakujulisi karjala kaski. Kdige vahem leidub korge- ja sirgetiivelisi maarjakaski. [15, 17]

Maarjakaske aitavad dra tunda selle tlvel ja okstel paiknevad iseloomulikud selgelt margatavad
sdlmjad paksendid, puhetised, muhud v&i kiihmud. Peaaegu alati on tiivel ja jdmedametel okstel
erineva suuruse ja kujuga solmjaid paksendeid, puhetisi voi kihme, mis juba puu paris noores eas
on kaetud pikuti I6henenud musta korbaga vGi on valge kasetoht paksenenud kohtadel
pikilGheliseks rebenenud (Joonis 2.3). Puu tlivel asetsevad IGhed ja korp on paksemad kui

paksendite vahele jadv tliveosa. Karjala kase tiivi on vaga harvadel juhtudel sile. [15, 18]
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Joonis 2.3. Leemoti talu maadel asuv maarjakaske istandik ja selle tivi [19]

Maarjakasel on vaga omaparane mustriline puit ning koorealune siivenditega ja vaoline puidu pind.
Puidu varv voib olla péris valkjaskollasest kuni tumekollaseni, ent on ka pruuni vdi punaka
varjundiga puitu. Maarjakase ilusa ldike pdhjustavad spiraalsed ja lainelised puidukiud, digemini
kiududelt mitte hajuv, vaid tagasi peegelduv valgus. Kdige omaparasemaks teeb maarjakase
salmiline puidutekstuur (Joonis 2.4). See ilmneb samamoodi hasti nii radiaal-, risti- kui ka

tangentsiaalsuunalistes puidulGigetes. Maarjakase puit on maltsuiduline, hajusjooneline [15, 20]

Salimilisust vdib kohata puidul, millel on tugevalt korraparatu, st segipaisatud voi looklev
puidukiudude struktuur. Seda tekitavad lokaalsed puidu juurdekasvu héired. [7] Karjala kase puidu

teeb vaga ilusaks tumedate pruunide kriipsukeste, tappide, lihemate vdi pikemate joonte ning
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mitmesugustes vormides ja kurvikujuliste moodustiste korraparane voi laialipaisatud esinemine

puiduldike pinnal. [6]

Joonis 2.4. Maarjakaske salmiline puidutekstuur

2.1.3 Maarjakase puidu hind

Maarjakask on oma ilusa puidu tekstuuri ja eriparasuse poolest vaga kdrgelt hinnatud ja vaartuslik
puit. Lisaks pakutakse seda vahese loodusliku esinemise tdttu mudgiks piiratud kogustes. Puidu
hind on maailmaturul konstantselt vdaga kdrge. Maarjakase puidu vaartuse olulisust naitab kasvoi
seegi, et seda ei turustata tihumeetrites, vaid kilogrammides. Maarjakase puidu hind on
rahvusvahelisel turul Gha enam hinda ldainud. M66dunud sajandi 20. aastatel oli maarjakasest
moobel Euroopas (limalt trendikas ja ndutud kaup. Varemgi oli karjala kasest valmistatud
aadlilosside sisustust. Maarjakase puidu kilohinda vdrreldakse tihti suhkruga ja see on kerkinud
viimasest kallimaks. Taoline hinnasuhe on plsinud tanini. Maarjakasest kvaliteetse vineerpaku hind

on samuti aasta- aastalt kiiresti tGusnud. [15, 18]

2.1.4 Maarjakase fiilisikalised omadused

Maarjakase puit on raske, kdva, tihe ja tugev. Kuivamisel ei Idhene, seda on hea poleerida ja halb
IBhestada. Tegu on viga kiulise puiduga mille tihedus on 710- 740 kg/m3 (ca 25% suurem kui

arukasel). [20]
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2.2 Puitosade seotised

Oige seotise valik on sama oluline, kui teostuse kvaliteet. Konstruktsioon peab olema
funktsionaalne ja vastupidav. Samuti peab sobima kokku mod6blieseme stiiliga. [w] Mis tahes
konstruktsiooni puhul, kus puitosad Uhinevad tavalisel viisil, on kolm véimalust neid (hendada:
mehhaaniliselt, liimiga vdi neid kahte viisi kombineerides. K&iki puitosade seotisi ei saa veel
seotisteks nimetada, kuid seotised on nendest lihtiihendustest vilja arenenud vastavalt materjalile,

konstruktsioonile ja ndudmistele valimuse suhtes. [21, 22]

Iga puitdetaili seotis koosneb vahemalt kahest pdhielemendist, mis kuuluvad kokku, on
mehaaniliselt liidetud voi neil on liimitavad pinnad. Siis on ,,ihendavaks” elemendiks liim. Seotised
jagunevad kolme suurde gruppi, nendeks on nurkseotised, t-seotised ja servseotised (Joonis 2.5).
Seotise valikut mojutavateks teguriteks on praktilisus, majanduslikkus ja esteetiline valimus.
Monedes konstruktsioonides on rohutatud seotiste tugevust, teistes on tahtsam esteetiline valimus
ja seotiste konstruktsiooniline kilg on peidetud. Kdige lihtsam on nurkseotisi tugevdada nii, et
koigepealt liimitakse seotised omavahel kokku ning seejarel pannakse tugevdusliist, tihvtid vms.
Seotiste rakendamine koos puidu valikuga voib seada kogu disaini keskpunkti tdhtsaima
elemendina puidusii ja selle joonise naitamise v6i rohutada konstruktsiooni ennast, muutes

puidusil teisejarguliseks. [21, 22, 23]

Nurkseotis T-seotis Servseotis

&=

Joonis 2.5. Erinevad seotised [22]

2.2.1 Nurkseotis

Silenurkseotis ehk nurkseotis on kdige lihtsamat tidpi Ghendus, selle puhul detaile Gthendatavale
pindadele ei tehta mingeid sisselGikeid. Tdisnurkseid silenurki kasutatakse kergete raamide ja
vaikeste karpide tegemiseks. [w] Nurkseotise abil voib puitu Ghendada kolmel viisil: ots servaga, ots

palega ja serv kiiljega. Tugevdatud sileservseotised, keeltapid, lamellseotised, karp- voi
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sormseotised, kraadi- ja kalasabatapid ning teisedki on valja arenenud nurkseotisest. Silenurk seotis

on lihtne ja sobib hasti kasitootluseks ning masintootluseks. [21, 22, 24]

2.2.2 Kaldseotis

Kaldseotis on tavaliste silenurk teisendus (Joonis 2.6). Selline seotis on vaga levinud pildiraamide
puhul. Uhendus jadb ilma nahtava otspinnata puhta nurgana. 45°alla I8igatud nurkade puhul tekib
suur hasti liimitav tangentsiaalpind. [w] Siit voib leida kdiki seotiseliike, ning seotisnurk véib olla
viga mitmesugune, vilja arvatud 90° vdi 180°. Nende seotiste hulgas on néiteks teravnurkseotis,
kaldjatkseotis ja ,tlinnilauaseotis”. Kaldseotis on kasitootluseks keeruline ent masintootluseks

lihtne. See side jatab sisemuse varju. Silenurgaga vordne tugevus. [21, 24]

Kaldseotis

Joonis 2.6. Kaldseotis [22)

2.3 Spoon

Spoon on Shuke puitpakust treitud puiduleht. Seda kasutatakse peamiselt dekoratiivsel eesmargil.
Spooni valisilme tuleb nii puiduliigile omastest tunnustest kui Idiketasapinnast ja IGikeviisist. Spooni
abil voib puittoodetele anda uue ja erilise valimuse. Puitmaterjali sdastlikuim kasutamise viis on
Idigata sellest spooni. Spooni kasutatakse peamiselt puitplaatide, treppide, uste jne pealistamiseks.
Vastavalt kasutuskohtadele on vdimalik valmistada spooni paksuses 0,3 - 3mm. Spooni tekstuur
sOltub hoodveldamise voi treimise viisist. Peamised I6ikamisviisid on tangentsiaallGige, radiaalldige
ja treimine (Joonis 2.7). Spooni IGikamine nGuab spetsiifilisi oskusi, et tagada maksimaalne kogus
korgekvaliteedilisi spoonilehti. Enamik spoonipakkudest on parit tlive pShiosast, mis jaab tlilika ja
esimese oksa vahele. Kohe pérast IGikamist laotakse spoonilehed samas jarjekorras vinadesse.

Seejarel virnad kuivatatakse ja jagatakse kvaliteediklassidesse. [25, 26]
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Tangentsiaalldige Radiaallbige Treimine (koorimine)

Joonis 2.7. Peamised spooni IGikamisviisid ja nende erinevad tekstuurid [25]

Enne spoonihdodvlite leiutamist IGigati kogu spoon saega, esialgu kasitsi, hiljem ketassaagidega.
Sedasi saadi suhteliselt paks (3 mm) spoon. Saetud spooni toodetakse ka tdnapaeval, kasutades
selleks hiigelsuuri ketassaage, kuid seda tehakse ainult vaga kdvade puiduliikidega voi salmilise

puidu puhul. [25]

2.4 Liimid ja liimliited

Liim on kindlasti liks sellistest ainetest, milleta ei ole vdimalik puudt6éd teha. Puidudetailide
kinnitamiseks ilma kinnitusvahendite abita on juba sajandeid kasutatud mitmesuguseid liime. [w]
Liimimise eesmark on luua katkematu 6huke liimikile detailide vahel. Materjale tuleb koos hoida
liimi kuivamiseni piisava tasemini, et konstruktsioon ei laguneks. Erinevate liimide puhul erineb
liimikogus, liimi pealekandmise viis, avatuse aeg enne kokkusurumist ja kuivamisaeg. Enamasti on
pehmemaid puiduliike kergem liimida kui tihedamat puitu, kus liim ei imbu puidu sisse ja tugeva

surve tottu voib liimikile liiga 6hukeseks jaada. [21, 24]

PVA-liim on Uks odavamaid kasutajasdbralikumasi liime. PVA-liim on poliviniilatsetaadi emulsioon
vees. Liim kuivab tanu sellele, et vesi aurustub v6i imendub puitu. PVA on suurepdrane
mittemirgine laiaotstarbeline liim, kuid see ei ole veekindel. Tanapdeval toodetakse ka

spetsiaalseid ilmastikukindlaid verisoone. [24]

Liim on t6hus ainult siis, kui ihendatavad pinnad on korralikult ette valmistatud. See eeldab seda,

et pinnad on puhtad, tasapinnalised, ravavabad ja siledad. Pindu ei ole soovitatav karestada.
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Niiskussisaldus v&ib (ihenduse kvaliteeti méjutada. Ule 20% niiskussisalduse ei pruugi méned liimid
kuivada ja samas alla 5%, vdib liim liiga kiiresti imenduda ning seetdttu jadb Ghendus ndrgaks. [w]
Puidustil orientatsioon liimliites on sama tahtis kui seotise kavandamisel. Liimliide on vaga tugev,
kui pikikiudu liimitakse pikikiuga, kuid vaga nork otspinna puhul. Liim aitab liikumist piirata ja loob
sellega sisepingeid, kui puit ,mangib“ niiskussisalduse muutumise t&ttu. Ristikiudu kokkuliimitud
seotistes tekib vastuoluline liimliide ning kuigi puidu ,,mangimine” tundub vaga vaike, m&juvad
liimliitele ikkagi muutuvad pinged. Aja jooksul vGivad puidu kuivamisest ja kokkutdmbamisest
tekkida pinged liimliite vOi puitmaterjali purustada ja seotise avada. Puidu viimistlemine, eriti
tootlemine lakiga voi varnitsaga, tekitab puidupinnale kile, mis takistab niiskuse tungimist puidusse

ja kaitseb sellega liimliidet. [22, 24, 27]

2.4.1 Liimliidete katsetamine

Materjalide mehaaniliste omaduste piirvaartusi naitavad pooltsiklikarakteristikud. Nende jargi on
vOimalik hinnata materjalide véimet osutada vastupanu vélisjdududele. Karakteristikute saamiseks
kasutatakse proovikeha rebimise moodust. Rebimise tulemusena materjal puruneb, kuna
sisepinged materjalis kasvavad. Katseid tehakse kolm erineva liimliitega ja need viiakse labi
tédmbemasinal, millel on Ghejooneline tdmme. Esimene rebimiskatse tehakse jargides standardit
EVS-EN ISO 8510-2:2010. Liimid. Painduv- jdiga liimiihendusega teimikeha rebiteim. Osa 2:
Rebimine 180- kraadise nurga all. [44] Selle katse kaigus selgitatakse valja liimliidete tugevused
puidu ja naha vahel. Katseid tehakse to6ddeldud ja to6tlemata naha pooltega liimliites puidu

pinnaga.

Teine liimliite katse tehakse jargides standartit EVS- EN 205:2016. Adhesives - Wood adhesives for
non-structural applications - Determination of tensile shear strength of lap joints. [43] Selle katse

kdigus tehakse rebimiskatseid puitdetailide omavahelisetele liimliidetele.

2.5 Nahk

Nahad olid kasutusel juba aastatuhandeid tagasi. Siis kasutasid inimesed kititud loomast koik
saadused dra. Liha s60di dra, luudest tehti tooriistu ja nahast valmitati kehakatteid, mis hoidsid

sooja ja millega soojustati varjualuseid. Nahk on kdrvalsaadus ja orgaaniline materjal, mis on saadud
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roomajatelt, imetajatelt, kaladelt ja lindudelt. Peamised nahad, mida laialdaselt kasutatakse
parinevad sigadelt, lammastelt vdi veistelt. Loomi ei kasvatata naha saamise otstarbel, vaid tegu on
loomakasvatuse korvaltootega. Peamiselt kasvatakse loomi liha vdi subproduktide saamise

eesmargil. [28, 29]

Vorreldes siinteetiliste materjalidega on nahk vastupidav ja tookindel materjal. Nahast toodetud
tooted on atraktiivsed ja funktsionaalsed, samal ajal ka ilusad ning nende ilu kasvab vananedes.

Seetdttu on nahk pikalt turul olnud ja omab endiselt suurt ndudlust. [30]

Nahk on ka keha suurim organ ja orgaaniline materjal, mis jaguneb kolmeks kihiks — epidermis,
derma ja naha aluskudeks (Joonis 2.8.). Nahk koosneb erinevatest kudedest, rasvast, sooladest ja
valkainetest. Selle peamine (ilesanne on keha kaitsmine valiste vigastuste ja bakterite eest ning

plsiva kehatemperatuuri hoidmine. [29]

Epidermis

(marrasnahk)

Derma

(parisnahk)

Aluskude

Joonis 2.8. Naha kolm kihti [31]

Nahad jaotatakse erinevate omaduste alusel piirkondadeks ja kvaliteeditsoonideks. Vastupidavaim
nahk tuleb looma turjalt ja krupoonilt, neile jargnevad piirkonnad: kael, kdht, jalad, pea ja kdrvad.

[29]

2.5.1 Naha tootlemine

Naha to6tlemine on palju vanem kunst kui kirjutamiskunst. Arvatakse, et esimeseks kasitéoharuks
oli nahast kehakatete valmistamine. Kuna toores niilitud nahk on niiske ja laheb kergelt madanema

ja samas kuivades muutub kdvaks ja voib isegi murduda. Nende puudustele tulenevalt hakati
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nahkasid sétkuma ja muljuma ehk t66tlema. Selle tulemusena ei jaanud nahk kuivades kdva, vaid
oli peaaegu notke, kuid pika seismise peale muutusid ikkagi uuesti jaigemateks. Peagi hakati

nahkasid rasvaga maarima, see tegi naha pehmeks ja painduvaks isegi parast kuivamist. [29]

Selleks, et oleks nahka voimalik kasutada erinevate toodete valmistamiseks tuleb seda esmalt
parkida. Ained, mis annavad nahale soovitud omadused nimetatakse parkaineteks. Parkimise
tulemusena muutub nahk ndtkemaks, elastsemaks ja vastupidavamaks kulumisele. Parkainetest
soltuvalt jagunevad parkimised erinevateks meetoditeks Naha tdotlemisel eristatakse nelja
erinevat parkimismeetodit: mineraal- (metalli maakidest nt kroompark), slintaan- (slinteetiliste
parkainetega parkimine nt kivisdest ja naftast), taim- (parkained lehtedest, koorest, puidust) ja
radspark ehk rasvparknahad. Parkimata nahka ei ole hea kasutada, kuna selline to6tlemata nahk
kardab vett ja kdrgemat temperatuuri. Veega kokkupuutel kaugenevad kollageenimolekulid
teineteisest ja kuivades lahenevad uuesti. Selle pdhjuseks on fikseerimata naha struktuur. Naha

saab muuta veekindlaks rasvamisega. [28, 29, 30]

Parkimine on toornaha to6tlemisprotsess mehaaniliste ja keemiliste meetodite abil. Parkimiseks
kasutatakse naha derma kihti. Derma kiht koosneb kollageenist ja selle kiud on grupeerunud
kimpudeks kokku. Need kiu grupid annavad nahale selle unikaalse struktuuri ning kohavemisvéime.
Kdige suuremad ja paksemad kiu kimbud asetsevad derma kihi keskel, mida ldhemale naha pinnale
seda peenemaks ja tihedamateks kimpudeks need muutuvad. Kiu kimpude asetus ja nende vGime
liilkuda vastavalt flusilisele pingutusele ja venitamisele, annavad nahale sellele iseloomulikud
tunnused- paindlikkus, tugevus, plastilisus, elastsus ja voimekus hingata. Parkimise kaigus kinnitub
parkaine naha struktuuri pdiksidemete abil. Parkimine on podrdumatu protsess ja selle tdhusust
saab madrata, kui vorrelda parkimata ja pargitud naha iseloomulikke omadusi. Kroompark- ja

taimpargitud nahad on kaks kdige populaarsemat kasutavat nahka. [28, 30]

Otstarbe jargi jagatakse nahad galanterii-, sadul-, jalatsi-, tehnilisteks ja rdivanahkadeks.
Galanteriitooted on pudukaubad, kuhu alla kuuluvad nditeks kdekotid, portfellid, ranitsad,

Olarihmad voi ilma sangata kotid. [28]

2.5.2 Taimparknahk

Taimparkimist viiakse labi kahte tlilipi: aegalane ja kiire parkimine. Peamine nende vahe seisnebki
nende valmistamis kiiruses. Aeglane parkimine votab aega umbes 30 paeva ja selle tulemusena
saadud nahad on vaga paksud ja jdigad. Neid kasutatakse peamiselt taldade jaoks. Sellise parkimis
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protsessi kdigus kastetakse nahku mahutitesse, mis sisaldavad tdusva kontsentratsiooniga
tanniidide lahust. Kiirel parkimis protsessi votab aega umbes 36 - 48 tundi, selle puhul pannakse
nahad trumlitesse, téanu poorlemisele tekitavad paindlikumad nahad, mida sobib kasutada paljude

erinevate toodete valmistamiseks. [28, 33]

Kdige sagedamini leitakse taimedes tanniine ehk parkaineid puude koores, juurtes, mdnedes
puuviljades, lehtedes ja pOd&sastes, enim leitakse tamme koorest. Parkimiseks valmistatakse
peeneks toéodeldud puukoorest voi puidust ekstrakte. Enim kasutatakse kohalikest materjalidest
parkimisekstraktide valmistamiseks tamme-, kuuse- ja pajukoort. Kuid k&ige parem parkaine
tooraine saadakse Léuna-Ameerikas kasvav kebratSo puust, tema puit on vaga kdva ning tanniidide

suure kontsentratsiooniga. [28, 29, 32]

Tanniin on vees lahustuv fenoolne aine, mis on kompleksne looduslik orgaaniline Ghend,
klassikaliselt nérk hape. Tanniinhapet kaasutakse toiduainetddstuses (6lle ja veini valmistamisel),
meditsiinis (hemorroidid, nahalé6bed) ja to0stuse (naha ja triikivdarvide tootmisel, kangaste
varvimisel). Tanniinhappe puuduseks on selle osakeste suured méétmed, mistéttu need ei mahu
kdigisse naha pooridesse. Tanniinhappe eeliseks on palju funktsionaalseid rihmi osakestel, mis

moodustavad kollageeniga erinevat tiilipi sidemeid. [29, 32]

Varvuselt on taimparknahk ilus kollakas- v6i punakaspruun, sest tanniidid mdjutavad naha valimust
kui varvained (Joonis 2.9). Tanniidparkimisel saadakse tihedam nahk ja eraldi pole vaja nahka taita.

[29, 32]

Joonis 2.9. Naturaalne taimparknahk [34]
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2.5.3 Nahkade varvimise voimalused

Naha varvimine on keerukas protsess. Naha varvimisel varvitakse kollageeni ja parkaine Gihendeid.
Selle tulemusena varvub siintaanparknahk happeliste varvainetega kehvemini, aga kroomparknahk

paremini, sest kroomi Gthendid aitavad varvainet siduda. [32]

Oluline omadus nahavarvidele on painduvaus ja elastsus. Reguleerides nahavarvide pindpinevust
ja viskoossust saab mdjutada naha valimust, et sailiks naturaalne muster ja et ei oleks suletud
nahapoore. Varvitud nahk peaks pinnalt veidi 6hku ja veeauru labi laskma. Varvimisega muudetakse

nahk valismdjudele vastupidavamaks ja see aitab varjata naha pinnal olevaid defekte. [29]

Aniliinnahk on varvitud aniliinvarviga, millel puuduvad pigmendid ja selle tulemusena on naha
naturaalne pinnastruktuur on selgesti ndhtav. Aniliinvarviga varvitud nahad ei ole kaetud kaitsva
viimistluskihiga seega kaitsev t6o6tlus tuleks teha koheselt. Aniliinnahkade eeliseks on nende
pehmus ja meeldivalt soe tunne katsudes, lisaks loomulik nahatekstuur. llma lisatootluseta on
miinuseks see, et nahale tekivad kergelt kriipsud. Lisaks ei kaitse varvikiht vee ja maardumise eest,
mustus ja vesi imbuvad sligavale naha sisse. Mustust ei ole kerge eemaldada. Viimistlemata
aniliinnahka tuleb hooldada tihti, st. iga kahe kuu tagant voi isegi tihedamini. Pinnakaitsena saab
aniliinnahka té6delda 6litades ja vahatades. Oliga téddeldes on valmistamise protsess sama nagu
aniliinnahal, kuid varvimise asemel on kasutatud varvilist 8li. Vahatamise puhul kantakse vaha naha
pinnale tootlemise viimases etapis, seejarel toodeldakse neid trumlis. Antud tulemus jatab nahale
vdlimuse nagu oleks see , katki“. Kdik kriimud ja venimisel tekkivad heledad kohad paistavad selgelt

naha pinnalt valja. [29, 30, 32]

2.5.4 Naha omadused

Toornaha keemiline koostis on seotud looma liigi, soo, vanuse ja kasvutingimustega. Parast
nilgimist sisaldavad toornahad 65- 75 % vett. Vett leidub kdige rohkem dermas ja kdige vdahem on
seda epidermises. Rasvaineid on nahas 1-30%, enim sisaldavad seda hiilge-, lamba- ja seanahad.
Kdike vdahem rasvained on suurte sarvloomade nahkades. Toornahad sisaldavad kuni 1%
mineraalaineid (rauda, kaltsiumisoola, NaCl jm) ning 70-80% neist moodusavad valkained.
Erinevate nahaliikide kaal 1 m?on 0,3-2 kg piires ja rohkem. Toornaha toétlemise kiigus vdib kaal
suureneda (parkimine, rasvatamine, tditmine) voi vaheneda (pesemine, lihvimine). Naha

olulisemad mehaanilised omadused on varvipusivus hd6rdumise toimele, varviplsivus vee toimele,
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viimistlusmaterjali plsivus, veehiilgavus, dmbluste rebenemiskindlus, tdmbetugevus. [28, 32]

Naha omaduste soovituslikke miinimumndudeid on kasitletud peatiikis 3.1.

2.6 Viimistlemine

Viimistlemine on iga t66 puhul vdga oluline staadium. Viimistlusvahendid kaitsevad pindu ning
aitavad neid puhtana hoida. Viimistlusviisi valides peab arvestama nii eseme tulevast kasutusviisi,

kui selle valimust. Lisaks puidu puhul mangib olulist rolli ka selle tekstuur. [26]

2.6.1 Puitdetailide viimistlemine

Selleks, et puit ka aastate parast kaunis valja ndeks, omanaolisuse ja kvaliteedi sailitaks on vaja seda
viimistleda ehk kaitsta erinevate keskkonnamdjude eest. Puit on t66tlemata kujul poorne materjal
ja imab sisse koike, millega kokku puutub (vesi, &li, mustus ja kemikaalid). Viimistlusega
isoleeritakse puidu poorid ja selle tulemusena ei pdase mustus puitu. Kdige populaarsemad
vahendid puidu  kaitsmiseks ilmastikutingimuste vastu on  pinnakaitsevahendid.
Pinnakaitsevahenditeks on varvid, olid, lakid ja peitsid. Need koik koosnevad lahustitest,
sideainetest ja pigmentidest. Nende vahendite peamine eesmark on anda puidule dekoratiivne
vdlimus ja samal ajal kaitsta selle pindmist kihti. Monedel pinnakaitsevahenditel on ka

seenkahjustajate torjeefekt. [25, 27]

Viimistlemise eesmargiks on rakendada erinevaid vahendeid, mis kaitseksid puidu kvaliteeti seda
kahjustavate mdjude nagu vesi, putkad, kemikaalid voi tule eest. Peamine kaitse abindu on

puidupindade dige hooldus. [27]

Puitu saab kaitsta, teda rikkuvate voi havitavate organismide eest, kasutades konstruktiivset voi

keemilist puidukaitse meetodit.

e Konstruktiivse meetodi eesmargiks on valtida soodsate tingimuste tekkimist puidu

kahjustajatele kasutades Gigeid ehitustehniliste vahendeid ja konstruktsioonide.

e Keemilises puidukaitses meetodi puhul kasutatakse erinevaid tehnikaid ja

puidukatsematerjale (pinnaviimistlused ja immutamised) [26]
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Puidu viimistlusel kantakse pinnale keemilisi puitu kaitsvaid viimistlusmaterjale, mille eesmargiks
on kaitsta puitu valistegurite moju eest (6li, mustus, niiskus, kemikaalid). Pinnaviimistlusmaterjalide
omadused soltuvad nende imbumise sligavusest, mille alusel voib kaitsevahendeid grupeerida
penetreerivateks, sulgevates voi kiletekitavateks (Joonis 2.10). Pinnaviimistlusvahendid peaksid
olema elastsete omadustega, et need puidu niiskusastme tottu tekkinud muutuste tagajarjel ei
praguneks. Kilekihti tekitavatel viimistlusmaterjalidel on omadus torjuda vee mdju ja vdimaldada
suuremat mehaanilist kaitset kui sisse tungivatel pinnaviimistlusmaterjalidel. [26] Vali tingimustes
tuleb eelistada vahendeid, millel on vett térjuvad omadused, kuid samas lasevad viimistlusvahendi
téttu niiskunud puidul kuivada. Viimistlemise meetodid on pdhiliselt peale hddrumine,
pintseldamine ja pihustamine. Pintseldamine on neist kdige keerulisem, kuna pintsel voib jatta
plekke ja laike. Valismojudele avatud puit ,mangib“ ja aja méddudes tekivad praod ning I6hed, mis
[6huvad dhukese kaitsekihi. Selle tulemusena on puit taas avatud kdikidele nakkustele. Selleparast

on soovitav kaitsekihti perioodiliselt uuendada. [24, 27]

/4 7

Penetreeriv Sulgev Kiletekitaja

Joonis 2.10. Naited erinevate imbumisvdimetega varvikihtidest [26]

2.6.2 Nahkdetailide viimistlemine

Selleks, et nahktooted kaua kestaks on vaja neid jarjepidevalt ja korrektselt hooldada. Nahk on
orgaaniline ,hingav” materjal ja seda ei ole soovitatav hoida kilekotis vaid tagada &hu liikuvus.
Paikese kdes vGib varvimata nahk ,pdevituda“ tumedamaks ja varvitud nahk pleekida heledamaks.
Soovitav on toodelda pealispinnad alati enne kasutuselevéttu ja korrata hooldusprotseduuri aeg-

ajalt. [35]
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Valmistatakse palju erinevaid nahast esemeid, mis kdik vajavad diget hooldust, et need kaua kaunid
pusiks. Nahktooted pole sugugi odavad, et nende eest mitte hoolitseda, naha taastamine ja remont
on Upriski kallis t66. Hoolduste intervalli maarab adra nahk, selle kasutuse tihedus ja millise
kvaliteediga on hooldusvahendid. Kindlasti tuleks uus ja &sja soetatud ese alati enne
kasutuselevbttu Ornade puhastusvahenditega puhastada ja seejdrel téodelda pinnad toitvate
kreemidega, mis on sobilikud antud nahaliigile. Lisaks toitmisele tuleb nahad katta kaitsva

viimistlusvahenditega. [33, 35]

Naha hooldamiseks on mitmeid erinevaid hooldusvahendeid. Hooldusvahendid v&ib toime pdhjal
jagada jargnevateks gruppideks: [35]

- Puhastusvahendid, mis eemaldavad vana hooldusvahendi ja mustuse;

- Kullastusvahendid, mis toidavad nahka ja muudavad selle vastupidavaks;

- Katmisvahendid, need tekitavad materjalile pindmise kaitsekihi;

- Pehmendusvahendid, mis muudavad naha pehmeks;

- Varvi tasandavad vahendid, mis parandavad kulunud pindade varvi;

- Varvumist takistavad vahendid, mis katavad varvitud pinnad kaitsekihiga.

Siledate nahkade, nagu aniliinnaha puhastamiseks on soovitatav kasutada nahapuhastusvahendeid
(nt. nahaseep). Liiga marja lapiga ei ole soovitav puhastada, sest vesi muudab naha kdvaks ja
hapraks. Jareltd6tluseks kasutada 8li vdi siis vaha. Olitatud ja vahatatud nahktoodete puhul tuleb
nahka hooldada spetsiaalsete nahadlidega voi siis vahaga, et sailiks nahale omane pind ja kaitse
valismojude eest. Hooldusvahendid tuleb kanda nahale Ghtlase kihina, pehme lapiga hddérudes. [33,

35]
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3 NOUDED TOODETELE JA KONSTRUKTSIOONILISTE LAHENDUSTE

VALIK

3.1 Soovituslikud miinimumnouded nahale

Tagamaks kottide hea valjandagemise erinevates tingimustes ja pika kasutusaja jooksul, peavad

kottide valmistamisel kasutatavatel nahkmaterjalidel olema maaratud jargmised omadused:

varviplisivus hoordumise toimele,

varviplsivus vee toimele,

viimistlusmaterjali plsivus,

veehiilgavus, Ombluste rebenemiskindlus, teatav tOmbetugevuse maar. Tabel 3.1 on toodud

omaduste maadramise standardid ja miinimumnduded nahale.

Tabel 3.1. Mudelite m&6teparameetrid ja soovituslikud miinimumn&uded nahale [36-41]

Omadus Parameeter, mis seda | Standard, millega seda Soovituslik
moddab madratakse miinimumndue
Varvipusivus hddrdumise toimele Varvimuutus EVS-EN ISO -
hinnatuna hall 11640:2018
etalonskaalal (1-5)
Varvipisivus vee toimele Varvimuutus EVS-EN ISO -
hinnatuna hall 11642:2012
etalonskaalal (1-5)
Viimistusmaterjali pUsivus Plsivuse arv EVS-EN ISO 15 um
(N/10mm) 11644:2009
Vetthiilgavus Imendunud vee hulk EVS-EN ISO <1%
(g vOi %) 17231:2017
Ombluste rebenemiskindlus Rebenemise joud (N) EVS-EN ISO -
23910:2017

Tombetugevuse (ribameetodil)

Tombekoormus (Pt )

EVS- EN 1SO 13934-1

Pikkusel 180N,
laiuses 220N

Viimistlusmaterjali piisivust mooddetakse katsega, kus nahast katsekeha liimitakse viimistletud

poolega katseseadme kilge ning seejarel rebitakse nahast katekeha seadme kiljest lahti.

Viimistluskiht koos liimiga jadb seadme kiilge. Katsega mdddetakse joudu, mis on vajalik

viimistluskihi lahti rebimiseks. [36]

Varvipisivus hoordumise toimele maaratakse nahast katsekeha hddrumisel vildiga. Katsed viiakse

labi nii kuiva kui marja vildi ja nahaga. Katse 10ppedes madratakse varviplsivus etalonskaalalt

varvierinevust vorreldes. [37]

Varvipiisivus vee toimele on vGimalik madrata igas tootlusastmes nahale. Nahast ja kangast

katsekehasid leotatakse vees ja asetatakse seejdrel Uiksteise vastu ning paigutatakse koos surve alla.
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Peale ndutud aja moodumist kuivatatakse katsekehad ja eraldatakse (iksteisest. Mdddetakse

varvierinevust molemal katsekehal vorreldes etalonskaalaga. [38]

Veehiilgavuse katse on kvalitatiivne katse, millega maaratakse naha pinna veehiilgavust. Katsega
ei maarata veekindlust kogu naha ristloikes. Katsekehale piserdatakse kontrollitud tingimustes vett

ja hinnatakse, kui palju vette kindlaks maaratud aja jooksul nahka imendub. [39]

Ombluste rebenemiskindlust mdddetakse katsega, kus nahast katsekeha kinnitatakse
katseseadme kiilge imiteerides Oomblust. Nahka tehakse vastava suurusega ava ja sealt
paigaldatakse katseseadme pulk labi. Nahka tdmmatakse seadmest eemale kuni see rebeneb ning

mdodddetakse vastav joud. [40]

Tombetugevuse (ribameetodil) ehk katkekoormuse katsega on vdimalik méarata koormust, mida
talub materjal katkemise hetkel. Tombekoormus on pd&hiline kriteerium materjalide mehaaniliste

omaduste hindamiseks ja on selle kvaliteedi standardnditajaks. [41]

3.2 Nouded puitkonstruktsioonile

Puitkonstruktsioon peab olema kerge, ilus valja nagema. Puidudetailid peavad olema véimalikud
Ohukesed, ent piisavalt paksud, et raskusele vastu pidada. Kindlasti peavad detailid olema
viimistletud, et tooted ei ajaks pindu ja ei rikuks riideid. Viimistlusvahend peab olema valitud selline,
et oleks vastupidav erinevatele ilmastiku tingimustele. Liimliited peavad olema samuti veekindlad.
Viimistlusvahendid soovituslikult veebaasil. Sellest tulenvalt valiti valja lahtekriteeriumid

puitkonstruktsioonile ja nende pdhjal hinnati erinevate konstruktsioonide omadusi (Tabel 3.2).

Tabel 3.2. Puitkonstruktsiooni vajalikud omadused

Puitraami vajalikud omadused | Fikseeritud n6ue Soovituslik ndue
Nouded raamile

Kerge X

Lihtne ja vdhe aegandudev kokku panek X

llus véljandgemine X
Kaeparane X
Vastupidav X

Nouded viimistlusele

Veekindel viimistlus X

Veekindlad liimliited X

Veebaasil viimistlusvahendid X
Vahene hooldusvajadus X
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Tabel 3.2 jarg

Puitraami vajalikud omadused Fikseeritud n6ue | Soovituslik ndue
Uldnduded
Konkurentsivéimeline hind X
Kaubanduslik valimus X

3.2.1 Konstruktsioonilahenduste valik

Tulenevalt Tabel 3.2 toodud lahteparameetritele, leiti vBimalikke lahendusi olulisemate omaduste

saavutamiseks ja seda véimalikult optimaalselt tehes.

Tabel 3.3. Puitkonstruktsioonide valik

Puitraami vajalikud

Voimalik lahendus

omadused
Variant 1 Variant 2 Variant 3
Kerge Voimalikult 6huke Vidiksemad detailide Kasutada vineeri ja
puiduraam moddud katta maarjakase
spooniga
Lihtne ja vdhe aegandudev Nurkseotis koos Kaldseotis koos Nurkseotis koos
kokku panek liimimisega. Ei vaja liimisega. Vajab rakist liimisega

rakist

llus valjanagemine

Korrektsed ja tapsed
nurkseotised

Korrektsed ja tapsed
kaldseotised

Korrektsed ja tapsed
nurkseotised

Veekindel viimistlus Vahatamine Vahatamine Vahatamine
Veekindlad liimliited Moment Wood Kiilto D4 PVA baasil puiduliim
Waterproof liim niiskuskindel
puiduliim

Veebaasil
viimistlusvahendid

Nostalgia Wood Wax

Osmo vee baasil vaha
sisetingimustesse

Klassikaline
mesilasvaha

Kaubanduslik valimus

Puhas, korrektne
viimistlus

Korrektselt ja tapselt
kokku pandud

Korrektselt spoonitud,
et vineer ei oleks ndha

Antud parameetreid anallilisides otsustati hindamiseks valida kaks saadud varianti valmistatavatest
puitraamidest. Variant 3 jaeti valikust valja, kuna selle puhul kasutai pohimaterjalina vineeri, mis
hiljem spoonitakse. Vineerraami puhul tuleb nurkseotised korrektselt kokku panna, et vineer ei
jadks valjast paistma. Lisaks tuleb kotile dmmelda sisse vooder. Variant 3 saab kasutada

masstootmiseks.

37



Tabel 3.4. Parameetritelt sobivamad lahendused puitraamile

Variant 1 | Raam valmistatakse vaarispuidust. Detailid
valitakse kvaliteetsed, ilma defektideta.
Materjali paksus on 4 mm ja nurgad
Iigatakse 450  kaldega. Liimiseks
kasutatakse nurkseotiste meetodit.
Liimimiseks  kasutatakse Kiilto D4
niiskuskindel puiduliim. Raam
viimistletakse Osmo vee baasil vahaga, mis
on mdeldud sisetingimustes kasutamiseks.

Variant 2 | Raam valmistatakse vaarispuidust. Detailid
valitakse kvaliteetsed, ilma defektideta.
Materjali paksus on 4 mm ja nurgad jaavad
tdisnurgad. Liimiseks kasutatakse
nurkseotiste meetodit. Liimimiseks
kasutatakse Moment Waterproof liimi.
Raam viimistletakse Nostalgia Wood Wax
vahaga.

Vilja valitud raamikonstruktsioone hinnati 10 palli skaalas. Hindamiseparameetritele omistati

erinevaid vaartused vastavalt nende olulisusele.

Tabel 3.5. Erinevate lahendusviiside hindamine

Hindamise parameeter Parameetri Variant 1 Variant 2
vaadrtus
Kerge 1 1 1
Lihtne ja vdhe aeganGudev kokku panek 0,9 0,2 0,9
llus vdljandgemine 1,4 1,2 1
Veekindel viimistlus 1,1 0,8 1,1
Veekindlad liimliited 1,1 0,8 1,1
Veebaasil viimistlusvahendid 0,9 0,9 0,9
Konkurentsivéimeline hind 0,4 0,3 0,4
Nisitoode 0,4 0,4 0,4
Kaubanduslik valimus 1,1 1 1
Vastupidav 1 0,9 0,9
Vdhene hooldusvajadus 0,7 0,7 0,7
Kokku 10 8,2 9,4

Erinevate lahendusviiside hindamise tulemusena osutus paremaks variant 2, kus nurgad jaavad
taisnurgad ja nurkade liitmiseks kasutatakse nurkseotiste meetodit. Liimimiseks kasutatakse

Moment Waterproof liimi. Raam viimistletakse Nostalgia Wood Wax vahaga. Edasine mudelite
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valmistamine keskendub sellisele lahendusviisile. Prototlilipide puhul on mdistlik jaada
nurkseotiste meetodi juurde, kuna see ei vaja rakist. Kollektsioonis on neli erinevat mudelit ja kdigil
neil on mitmeid erimdotu detaile. Kaldseotistega toodete valmistamine nGuab vaga suurt tapsust
ja vigu ei anna millegagi paranda. Kaldseotistega toodete valmistamine on ajakulukam ja t&stab

sellega ka toote omahinda.

3.3 Liimliidete rebimiskatsed

Materjalide katsetamine standartide alusel vdimaldab kontrollida, kas materjalile esitatud
noudmised vastavad nendele. Lisaks on vdimalik katsete abil madarata toodetele kasutus- ja
hooldusjuhised. Antud t66s olid kdige olulisemad teha rebimise ja liimliite katsetusi, et selgitada

vdlja, kas kaht erinevat materjali on voimalik Gihendada ja kui tugev on nende omavaheline liitekoht.

3.3.1 Rebimiskatse naha ja puidu liimliite vahel

Esimene katse tehti jargides standardit EVS-EN [SO 8510-2:2010. Liimid. Painduv- jdiga
liimihendusega teimikeha rebiteim. Osa 2: Rebimine 180- kraadise nurga all. [44] Katse
sooritamiseks saeti puidust 10 katsekeha, médtudega 200x25 mm ja 20 nahast katsekehad 350x25
mm. Nahk liimiti katsekeha Uhest otsast 150 mm pikkuselt puidu katsekeha kiilge. 10 nahast
katsekeha liimitakse t66tlemata pool vastu puitu, teised 10 tk liimitakse t66deldud nahapind vastu
puitu. Kdigepealt sooritatakse kdik rebimiskatsed to6tlemata pinna liimliite kontakti puiduga. Katse
teostatakse seadme kiirusega 100 mm/min ja haaratsite vahemaaks 200 mm. Katsekeha otsad
kinnitati haaratsite vahele ja alustatakse 180-kraadise nurga all tdmbamist. Katse teostatakse kuni
katsekehade liimliite purunemiseni voi seni, kuni 125 mm liimliitest on rebitud. Tulemustena
margitakse Ules rebimiskoormus (N). Joonis L 21.1 sisaldab kd&iki saadud katsetulemusi.

Katsetulemusena arvutatakse katsekehade keskmine rebimiskoormus ja keskmine standardhalve.

Esimene liimliite rebimiskatse tehti puidu ja naha viimistletu pooltega. Joonis 3.1. on naidatud Ghe
katsekeha tulemusi liimliite katsetusel. Joonisele on margitud piirkond keskmise jou arvutamiseks.
Piirkond maarati standardis antud nduete jargi. Esimene punkt on vGetud esimese piigi tipust, sealt
algab rebimine. Standardi kohaselt tuli m&6tma hakata 25 mm parast esimest rebimist. Sealt edasi

saab arvutada keskmise rebimisjou. Standardis on o6eldud, et keskmise arvutamiseks kasutav
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piirkond peab minimaalselt olema 100 mm. Selle pdhjal arvutati katsekehade keskmised
rebimisjoud ja nende standardhélbed (Joonis 3.2) . Joonis L 21.1 on naidatud kdigi katsekehade

tulemused ja keskmine rebimiskoormus, milleks oli 0,51 N, standardhalbega 0,30.
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Joonis 3.1. Puidu ja naha viimistletud poole liimliite rebimiskatse Ghe katsekeha tulemused
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Joonis 3.2 Iga katsekeha keskmiste rebimisjoud ja nende standardhalbed

Jargmisena tehti liimliite rebimiskatsed puidu ja naha viimistlemata pooltega. Joonis L 21.2 on
naidatud koik katsekehade tulemused koos saadud keskmise rebimiskoormusega. Joonis 3.3 on
graafik ihest katsekeha tulemustest, mille margitud piirkond keskmise jou arvutamiseks. Piirkond

maarati standardis antud nduete jargi. Esimene punkt on voetud esimese piigi tipust, sealt algab
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rebimine. Standardi kohaselt tuli m66tma hakata 25 mm parast esimest rebimist. Sealt edasi saab
arvutada keskmise rebimiskoormuse. Standardis on 6eldud, et keskmise arvutamiseks kasutav
piirkond peab minimaalselt olema 100 mm. Sellest tulenevalt leiti ka standardhélve, mille tulemus

on 23,6. Joonis 3.3 abil leiti kogu keskmine rebimiskoormus.
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Joonis 3.4. Iga katsekeha keskmiste rebimisjoud ja nende standardhalbed

Rebimiskatse liimliite Ghendustele naitas seda, et tugevam ja vastupidavam Uhendus saadakse
puidu ja naha tootlemata pinna liimimisel. Naha too6deldud liimliite puhul on vaja minev joud

oluliselt vaiksem, kui to6tlemata pinna liimliite puhul. Liimides naha viimistletud poole pealt, tuleks
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nahk enne karestada. Kuna hetkel katsetulemused kinnitasid visuaalset vaatlust, et tegu on vaga

norga liitega.

Huvitav oli rebimiskatse juures see, et naha to6tlemata poole ja puidu vaheline liide oli nii tugev, et
nahk hakkas kiskuma puidust kiude vilja (Joonis 3.5). Kiulise koostise purunemise pd&hjustab

maarjakase salmiline muster. Kus kdik kiud ei ole Gihepikkused ja sirge kasvuga.

Joonis 3.5. Puidu ja naha t66tlemata poole katsetulemused

Katsetulemuste pdhjal voib 6elda, et kahe materjali liimliitmine on vdimalik. Vaga hea nake on

puidu ja tootlemata naha poolega.

3.3.2 Puidu liimiihenduste katse

Teine katsena tehti jargides standartit EVS- EN 205:2016. Adhesives - Wood adhesives for non-
structural applications - Determination of tensile shear strength of lap joints. [43] Selle katse
sooritamiseks saeti 12 katsekeha puidust, mille m&ddud olid 80x20 mm. Puitdetailid liimiti otsast
omavahel kokku 10 mm ulatuses. Parast liimliite kuivamist alustati tdmbetugevuse katsega. Katse
teostatakse seadme kiirusega 50 mm/min ja haaratsite vahemaaks 150 mm. Puitdetailid kinnitati
haaratsite vahele ja alustatakse 180-kraadise nurga all tdmbamist. Katse teostatakse kuni
katsekehade liimliite purunemiseni ning margitakse (les rebimiskoormus (N). Tabel 3.6 sisaldab
saadud katsetulemusi. Katsetulemusena arvutatakse katsekehade keskmine rebimiskoormus ja
keskmine standardhélve. Keskmine rebimiskoormus on 2168,38 ja standardhalve on 2,7.
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Tabel 3.6. Puitdetailide liimiihenduste tugevuste vaartused

Katsekeha 12(mm) b(mm) Fmax (N) Liimliite tugevus (N/mm?2)
1 10 20 2644,81 13,22
2 10 20 2109,13 10,55
3 10 20 2192,81 10,96
4 10 20 1197,57 5,99
5 10 20 2160,08 10,80
6 10 20 2705,86 13,53
Keskmine 2168,38 10,84
Standardhalve 540,84 2,70
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4 KASUTATAVATE MATERJALIDE TAPSUSTAV INFORMATSIOON

4.1 Kasutatav puit

Magistritoos kasutati kollektsiooni loomiseks maarjakaske. Detailid saeti valja puidupakust.
Pakkude mdddud olid enne saagimist 14x40 cm. Raamidetailide tarbeks saeti ketassaega (Joonis
4.1.Joonis 4.1) 0,4 cm paksused puidulipid. Spooni lehed saeti samuti ketassaega, nende paksuseks
oli 0,1 cm. Puitdetailide joonised on toodud lisades (Joonis L 3.1, Joonis L 7.1, Joonis L 11.1, Joonis
L 15.1). Kasutatud materjalide loetelu on toodud lisas 20 (Tabel L 20.1). Lisaks on magistritoo lisades

eraldi kditena materjalide naidiste lehed.

Joonis 4.1. Puitdetailide saagimiseks kasutatud ketassaag

4.1.1 Spoon ja naharibad mustritele

Selleks, et kotid oleks pdnevamad ja katsetada veel puidu ja naha kombineerimisvGimalusi, otsustas
t66 autor vahemalt ihe kilje igal kotil kaunistada punutud mustriga. Kéik mustrid on erinevad,
kasutades erineva laiusega maarjakase spooni ja naha ribasid. Inspiratsioon mustrite kavanditele
tulid kasutades Interneti keskkonda. T6os kasutatavad spoonid on Idigatud tangentsiaal- ja
radiaallGigetega. See on ndha spooni erinevast mustrist. Kdik spoonid olid algselt 4,5 cm laiad ja 1
mm paksused. Toddeldud on need kahekordse vahatamisega. Oiged laiused Idikas t66 autor
kasutades kipsinuga ja metalljoonlauda. Loikeid tuli teha vaikeste sammudega, kuna maarjakaske
pikikiud ei ole taiesti sirged vaid looklevad modda puitu. Pikad I6iked hakkasid jooksma moéoda
pikikiudu ja spoonid ei tulnud (ihelaiused. Liihikesed 16iked vdimaldasid |8igata pikikiud labi ja ribad
jaid korrektsed. Mida kitsam spooni riba oli, seda parem oli sellega punuda, kuna pind oli vdaiksem

ja selle tottu paindus spoon paremini.
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Naharibad |8igati samadest naha tiikkidest, mida kasutati teiste kiilgede valmistamisel. Koik ribad
on samuti 1 mm paksud. Naharibad [digati kasutades kipsinuga. Noale piisavalt tugeva survet

osutades oli vdimalik teha koheselt labivaid |oikeid.

4.1.2 Puitdetailide seotised ja liited

Puitdetailide liitmiseks valis t66 autor silenurkseotise ehk nurkseotise. Tegu on kdige lihtsamat
thdpi Uhendusega. Antud seotis sobib vaikeste raamide valmistamiseks ja kasitootluseks.
Silenurkseotis ehk nurkseotis on kdige lihtsamat tidpi Ghendus, selle puhul detaile Glhendatavale
pindadele ei tehta mingeid sisseldikeid. Konstrueerimine on kiire, lihtne ja ei vaja lisa abivahendeid
(rakist voi nurga pitskruve) nurkade liitmiseks. Kuna silenurkseotist on ei ole vdga ajakulukas ja
liimida saab mitu detaili korraga, siis ei tOsta see toote omahinda. See on selle toote puhul vaga

oluline, kuna materjalina kasutakse vaarispuitu.

4.1.3 Puidu liimimine

Puitkonstruktsioonide liitmisel kasutati Moment Wood Waterproof liimi (Joonis 4.2). Antud liim on
PVA baasil ja sobib puidu ning naha liimiseks. Moment puuiduliim sobib niisketes siseruumides
kasutatava puitmaterjali veekindlaks (ihendamiseks. Liimi eelised on veekindlus, lahustivabadus,
sobivus sise- ja valitoddeks, kuivab labipaistvaks, vaga tugev nake, kuumuskindlus vastavalt DIN EN
14257>7N7 mm?. Kasutusvaldkonnad on koosteliimimine (tiilibel-, sulund- ja tappliidete jaoks),
isegi akende ja uste puhul; liimliited, nt koogi téopindade puhul (tdispuit, servakant jne);
korgsurvelaminaadi (HPL) puidu ja puitmaterjalide kiilge liimimine. Liimiplekid on vdimalik

eemaldada veega niisutatud lapiga. [44]

d

L

-

Joonis 4.2.Moment Wood Waterproof [44]
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4.1.4 Puidu viimistlemine

Puidu viimistlemiseks on kdesolevas t66s valitud vahatamine Nostalgia Wood Wax vahaga (Joonis
4.3). Vaha imendub puidu pinda moodustades mustust ja vett hiilgava pinna ja tekitades
kilejapinna. Valitud vaha on veepdhine looduslikel élidel ja vahadel p&hinev vedel puiduvaha, mida
kantakse peale kdsna vGi kunsthariastega pintsliga. Lisaks sisaldab see Nostalgia Wood Wax
karnauba palmi vaha. Karnauba vaha suurendab pinna kulumiskindlust ja muudab pinnad

vetthilgavaks. Lisaks annad pindadele Uhtlase siidise laike [45].

Kollektsiooni kotid on toodeldud Nostalgia Wood Wax Ginger (varvitu) tooniga, et sailitada
maarjakase varv ja mustri ilus. Vahatatud pind on vett- ja mustust hiilgav, antistaatiline ja hingav.

Hilisemaks puidu hoolduseks piisab drnalt niiske lapiga puhastamisest.

B

NOSTALGIA

‘WDOD WAX

Joonis 4.3. Nostalgia Wood Wax [45]

4.2 Kasutatavad nahad

Magistritéds on kasutatud Trixtel OU sortimendis olevaid naturaalseid taimparknahkasid. Need on
veise turjanahad, mis on siledad ja dlitatud. Paksuseks on 1,1 mm (Joonis 4.4). Kuna need on vaga
ohukesed ja pehmed, oli nendega hea punuda spooniga mustreid. Kasutatavate nahkade varvideks
on valitud: bordoopunane (kood 9866), must (kood 9181), tumepruun (kood 9867), hall (kood
9872). Tegu on turjanahkadega, neid iseloomustavad sile pind ja paksus 1,1 mm. Nahad 9866, 9181,
9872 on dlitatud ja 9867 nahk on vahatatud. Nahkdetailide lekaalid on toodud lisades (Joonis L 2.1,

Joonis L 6.1, Joonis L 10.1, Joonis L 14.1). Iseloomustus on toodud lisas 20 (Tabel L 20.1).
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Joonis 4.4. Kollektsioonis kasutud nahad OU Trixteli sortimendist. Must (kood 9181), bordoopunane (kood
9866) , tumepruun (kood 9867), hall (kood 9872) varvi nahad [34]

4.2.1 Nahaniit

Toos kasutatakse nahkdetailide dmblemiseks selleks spetsiaalset nahaniiti (kood 9515). Tegu on
vahatatud niidiga, mille koostises on 100% poliestrit. Niit on 0,8 mm paks ja musta varvi. Vahakiht
muudab niidi tugevamaks, jaigemaks ja niiskuskindlamaks. Nahaniidiga dmblemiseks kasutatakse

noela nr 100, millel on S teravik. [46] Nahaniidi iseloomustus on toodud lisas 20 (Tabel L 20.1).

4.3 Voodrikangas ja dubleermaterjal

Voodrikangaks on valitud hobol, messengeril ja seljakotil Gihevarviline 100% viskooskangas. Clutch
on seest vooderdatud Uhevarvilise veluurkangaga. Voodri dmblemiseks sobib 100% poliesterniit,
nr 50. N&el tuleks valida nr 90, millel on teravik R. Voodrimaterjali iseloomustus on toodud lisas 20

(Tabel L 20.1).

Dubleermaterjalina kasutati 6hukest labikumavat kahepoolset liimipaela, mille laius oli 10 mm. Pael
koosneb liimikiududest ning sellel puuduvad muud toestavad kiud. Tegu on 100% polGamiidist
materjaliga. Kahepoolset liimpaela kasutatakse eriti labikumavate kangaste puhul, seda voib
kasutada ka aplikatsioonide ja ehispaelte Gmbluseelseks kinnitamiseks, seelikute ja pukste
[ihemaks tegemisel all serva kinnitamiseks (peitpiste asemel). Dubleermaterjal kinnitatakse
triikides (90 °- 120 °) kahe kanga vahele. [47] Dubleermaterjali iseloomustus on toodud lisas 20

(Tabel L 20.1).
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5 KOTIKOLLEKTSIOONI VALIA TOOTAMINE

Kollektsiooni loomise inspiratsioon tuli sellest, et autorile sattus katte maarjakasest valmistatud
votmehoidja. Tegu oli vaga ilusa ja omapdrase puidu mustriga. T66 autor uuris erinevatest
kirjandusallikastest kasutatud puidu kohta infot. Autor sai teada, et Eestis on puu, millel on oma
selts. MTU Maarjakase Selts, mis tegeleb selle kase hoidmise ja propageerimisega. Sellest tulenevalt
soovis t606 autor anda oma panuse maarjakase vaarindamiseks. Teine alustala, mis argitas antud
teemaga tegelema oli internetist leitud foto (Joonis 5.1). Sellest tekkis idee luua kotikollektsioon

kombineerides puitu ja nahka.

T606 autor tootab aksessuaaride sisseostjana ja kiilastab kaks korda aastas Milanos aksessuaaride
messi MICAM. MICAM messi on korraldatud juba 50 aastat. See on (iks jalatsito6stuse juhtivamaid
rahvusvahelisi messe. Messiala on 63 000m? suur ja seal on esindatud 1300 erinevat tootjat, 30
erinevast riigist. MICAMi messiga koos toimub ka MIPEL, mis on eraldi mess kottidele. MIPEL messi
on korraldatud juba 116 korda. MIPEL on samuti Uiks rahvusvaheliselt tahtis mess. Seal on esindatud
Ule 300 brandi, 20 erinevast riigist. Olulisemad marksdnad, mis iseloomustavad seda messi on top
brandid, tunnustatud brandid, tdusvad ettevotted, julged disainid, traditsioonid ja kasit6o
meisterlikus, innovatsioonid jne. [49] Kilastades seda messi 2018. sugisel oli sel korral seal kaks
stendi, kus olid valjas puidust kotid. 2019. kevade MIPELi messil ei olnud enam {ihtegi puidust koti

tootjat oma stendiga esindatud. Sellest jarelduvalt voib vdita, et turg on vaike ja valik minimaalne.

Joonis 5.1. Puidust kott, tks inspiratsiooni allikas [55]

Antud kollektsiooni puhul on tegu on niSitoodetega. Kombineeritakse puitu ja nahka, ning tegu ei
ole masstootmisega. 100% ihesuguseid tooteid ei ole, suurim toodete erinevus tuleb puidu ja naha
mustrist. Uldjuhul kisitd6 ei saa kunagi samasugune vilja tulla, kui eelnevad eksemplarid. Samuti
voivad viimistlusvahendid muuta IGpptulemust. Kollektsioon koosneb neljast tootest. Sihtgrupi
vanusegrupilist piiritlust ei ole. Kaks mudelit on mdeldud naistele, (iks mudel on sobilik meestele ja
Uks mudel on mdéeldud mdlemale sugupoolele kandmiseks. T66 autori sooviks oli valmistad

Skandinaavia stiilis lihtsad, puhta valimusega tooted. Kuna toodete valmistamiseks kasutatakse
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vaarispuitu, siis oli soov, et puit oli toote fookuspunktiks. Sellest tulenevalt oli autori eesmark lisada

toodetele voimalikult vahe lisa abimaterjale.

Kollektsiooni muudab tervikuks kaks peamist Uhisjoont. Nendeks on kottide alumise osa
moodustavad puidust raamid, et toode plsiks pusti, lisaks kaunistavad kotte naha ja spooni

punutised.

5.1 Mudelite valmistamisprotsess

T6o alguses, enne naha |digete ja puitdetailide jooniste koostamist valmistas t60 autor kdigist
kottidest maketid. See oli vajalik selleks, et ndha ja tajuda paremini mddte. Selle abil on vdimalik
saavutada toodetele diged ja mugavad proportsioonid. Makette on lihtsam kohe muuta ja hiljem
nende pealt I6iked ja jooniseid programmidesse viia. Mudeli jargi saab ka aimu, milline kott vélja
nagema hakkab. Makettide valmistamiseks kasutati 4 mm pappi, mis illustreerib puitu ja kollane

kangas imiteerib nahka. Toodete valmimise tehniline protsess on kujutatud Joonis 5.2.

Makettide Makettide L_mgefceja D?Falhd? vqua
. ) . -~ jooniste —>| I6ikamine ja
valmistamine korrigeerimine . ..
tegemine saagimine
|
\'4
Puitraamide Puitraamide Nahadetailide Voodridetailide

kokku —> - —> ~ . —> N .

v viimistlus Ombelmine Oombelmine

liimimine

|
\'%

Naha- ja Mustrite Mustrite Koti nahkosade
voodridetailide —> unumine —>| (hendamine —>| ({hendamine
Gihendamine P nahaga puitraamiga

|
/
Rihmade Toode’Fe .
Kinnitami —>| puhastamine ja
innitamine L .
viimistlemine

Joonis 5.2. Kottide valmistamise tehniline protsess
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5.2 Clutch valmistamisprotsess

Valmistatav mudel on modeldud igas vanuses naisterahvastele. Tegu on klassikalise clutchiga,
millega on sobilik kdia pdevastel Uritustel. Joonis 5.3 on ndha clutch-stiilis maketti. Esialgu olid
maketi moodud 10x20x3,5cm, mis tegi koti kogu laiuseks 7 cm. See oli liiga lai ja vGéimatu kdes hoida.
Konsulteerides juhendajaga, sai viidud sisse kaks parandust. Esitaks maketi 3,5 cm kdiljed tehti 1 cm
vorra kitsamaks, nii jai koti kogu laiuseks 5 cm. Selliste m6tudega clutchi oli mugavam kdes hoida.
Kuna kott laks kitsamaks, siis kahandati seda ka pikkuselt. Kott kahandati 20 cm-It 17 cm-le, nii oli
kott proportsionaalsem. Clutchi uuteks médtudeks sai 17 cm pikk, 10 cm koérge ja 2,5 cm lai, need

on (ihe poole méddud.

Joonis 5.3. Clutch makettide erinevad vaated

Parast makettide korrigeerimist tehti joonised puitdetailidele Autodesk Inventoris ja voodrilekaalid
AutoCadis. Joonis L 2.1 on toodud clutch mudeli lekaalid ja Joonis L 3.1 vGib ndha clutch mudeli
Autodesk Inventori jooniseid. Parast jooniste tegemist saeti ketassaega puidust valja koti detailid ja
spoonid. Detailid liimiti omavahel silenurkseotisega kasutades Moment Wood Waterproof liimi
(Joonis 4.2). Puitraamile liimiti koheselt ka spoonilehed. Kui detailide liimliited olid kuivanud lihviti
tooted lle, kasutades lihvimispaberit karedusastmega P240. Parast lihvimist vahatati puitdetailid ja
spoonid Nostalgi Wood puiduvahaga (Joonis 4.3). Seda protsessi korrati kaks korda. Mustri jaoks
IGigati naharibad ja p8imiti need spoonide vahele. Jargmises etapis dmmeldi clutchile voodidetailid.

Vooder liimiti mustri pahemale poolele. Viimasena lisati mudelile hinged ja haak sulgemiseks.
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5.2.1 Clutch mudeli muster

Clutch muster asetseb kotil kdige laiematel kiilgedel, Joonis 5.4 on ndha t66 autori poolt punutud
muster. Tabel 5.1 on valja tood clutch mudeli mustridetailide parameetrid. Kdik kinnituskohad on

liimitud kinni, sest vastasel juhul libiseksid nahad spoonide vahelt valja. Muster on liimitud raami

kiilge.

Tabel 5.1. Clutch mudeli mustri detailide parameetrid

Materijal Paksus (mm) Laius (mm) Pikkus (mm) Tikkide arv

Spoon_1 1 22 100 10

Spoon_2 1 22 178 6
Naharibad_1 1,1 5 178 4
Naharibad_2 1,1 5 100 8
Naharibad_3 1,1 5 130 13

Joonis 5.4. T66 autori poolt punutud clutchi muster
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5.2.2 Clutchi mudeli moekirjeldus

Joonis 5.5. Clutch mudel erinevad vaated

e Vaike ristkiliku kujuline kott, mdootudega 178x100x50 mm.

e Kotil on kaks pikimast servast lahtikdivat kiilge.

e Koti raam on maarjakasest. Raami paksus on 4 mm.

e Koti esi- ja tagakiilg on ihesugused. Need on punutud maarjakase spoonist ja taimpargitud
naharibadest, kood 9866.

e Kasutatav nahk on bordoopunane. 11 mm paks ja 5 mm laiad ribad.

e Kasutatav spoon on maarjakasest. 1 mm paks ja 22 mm laiad tikid.

e Koti punutud kiljed on seest kaetud punase veluurkangaga.

o Koti kiiljed on omavahel seotud pdhjast kahe hingega, mis asetsevad vordsel kaugusel
nurkadest ja punutise mustri naharibadega.

o Kott on pealt suletav haagiga, mis asetseb koti keskel

e Liitekohad on liimitud Moment Wood Waterproof puiduliimiga.

e Puidudetailid on té6deldud Nostalgia varvitu puiduvahaga.
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5.3 Hobo valmistamisprotsess

Valmistatav mudel on mdeldud igas vanuses naisterahvastele. Tegu on klassikalise lihtsa mudeliga,
mis on md&eldud igapaevaseks kandmiseks. Joonis 5.6 on ndaha Hobo-stiilis koti makett. Koti raami
moodud olid esialgu 30x10x10cm. Kontsulatsiooni kdigus tuli mudeli parenduseks teha mitmeid
muudatust. T66 autor otsustas teha pdhjadetaili kitsamaks, sest 10cm laiusena paistis puitraam
liiga massiivne ja robustne. Uus valitud pdhjalaius oli 6 cm. Samuti soovis autor muuta pikemate
kiilgede alumised nurgad kumeraks, et tekitada kotile tilgakuju. Selle tulemusena jdid hobo
lihemad kiljed Gldse dra. Kahe pikema kiilje vahele lesse darde tuli 2 cm laiune tikk selleks, et
valtida koti kilgede kokku pressimist. Kdrguse moot oli valitud hasti. Uued mudeli moddud on:
pikem kilg 30 cm pikk ja 10 cm k&rge. PShi on 6 cm lai ja 20 cm pikk. Tugevdusdetailid lihematel

kiilgedel on 2 cm laiad ja 6 cm pikad.

Joonis 5.6. Hobo maketi erinevad vaated

Parast makettide korrigeerimist tehti joonised puitdetailidele Autodesk Inventoris ja voodrilekaalid
AutoCadis. Joonis L 6.1 on toodud hobo mudeli lekaalid ja Joonis L 7.1 véib ndaha hobo mudeli
Autodesk Inventori jooniseid. Parast jooniste tegemist saeti ketassaega puidust vilja koti detailid ja
spoonid. Detailid liimiti omavahel silenurkseotisega kasutades Moment Wood Waterproof liimi
(Joonis 4.2). Kui detailide liimliited olid kuivanud lihviti tooted (le, kasutades lihvimispaberit
karedusastmega P240. Parast lihvimist vahatati puitdetailid ja spoonid Nostalgi Wood puiduvahaga
(Joonis 4.3). Seda protsessi korrati kaks korda. Mustri jaoks I8igati naharibad ja spoonid Gigesse
mootu. Seejarel punuti muster. Jargmises etapis |8igati valja hobo mudeli nahkdetailid ja 6mmeldi
kokku kiilje-, taga- ja pealmised tikid. Seejarel IGigati mudelile védlja voodridetailid ja 6mmeldi
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valmis vooder. Seejarel Ghendati vooder koti nahkraamiga. Sellele jargnes mustri kinnitamine koti
esidetailile, seda tehti liimisega. Viimase protsessina ihendati puitraam naharaamiga ja kinnitati

kotile rihm.

5.3.1 Hobo mudeli muster

Hobo muster asetseb koti esidetailil. Hobo mustri punumine oli kdige keerukam, kuna spooni ribad
olid pikad ja peened, siis oli oht nende murdumisele. Mustri pind oli suur ja muster ise vaga tihe.
Tabel 5.2 on vilja toodud hobo mustri valmistamiseks vaja ldinud materjalide parameetrid. Joonis
5.7 on ndidatud t66 autori poolt punutud muster. Kdik darmised ristumiskohad on liimitud kinni,

sest vastasel juhul hakkaksid nahad ja spooni liikkuma ja muster nihkuks paigast ara.

Tabel 5.2. Hobo mudeli mustri parameetrid

Materijal Paksus (mm) Laius (mm) Pikkus (mm) Tikkide arv
Spoon_1 1 5 180 13
Spoon_2 1 5 300 7
Spoon_3 1 5 260 14
Naharibad_1 1,1 5 180 13
Naharibad_2 1,1 5 300 7
Naharibad_3 1,1 5 260 14

Joonis 5.7. T66 autori poolt punutud hobo muster
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5.3.2 Hobo mudeli moekirjeldus
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Joonis 5.8. Hobo mudeli erinevad vaated

e Veetilga kujuline kott, ildm&otudega 60x100x280 mm. Koti alumine raam on puidust.
e  Koti raami paksus on 4 mm.

e Esikilg on punutud kasutades musti naharibasid ja maarjakase spooni.

e Tagakiilg ja kiiljed on mustast taimpargitud veisenahast, kood 9181.

e Kasutatav nahk on paksusega 1 mm, mustriribade laius on 5 mm.

e Kasutatavad spooni ribad on 5 mm laiad ja 1 mm paksused.

e  Kotil on sisse dmmeldud must toimse sidusega poliiestervooder.

e Kott on pealt suletav 200 mm pikkuse metall lukuga.

e Kotil on 45 mm lai punutud rihm.

e Liitekohad on liimitud Moment Wood Waterproof puiduliimiga.

e Puidudetailid on t66deldud Nostalgia Wood varvitu vahaga.

5.4 Messenger valmistamisprotsess

Valmistatav mudel on méeldud igas vanuses meesterahvastele. Tegu on klassikalise lihtsa mudeliga,

mis on mdoeldud igapaevaseks kandmiseks. Joonis 5.9 on ndha messenger-stiilis koti puidu osa
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imiteeriv makett. Sellel kotil p8hjaraam on puidust médtudega 35x10x10 cm. Valmistatud maketi

moodud on sobilikud ja ei plaani sellel midagi muuta.

Joonis 5.9. Messenger maketi erinevad vaated

Parast makettide korrigeerimist tehti joonised puitdetailidele Autodesk Inventoris ja voodrilekaalid
AutoCadis. Joonis L 10.1 on toodud messenger mudeli lekaalid ja Joonis L 11.1 vGib ndha messenger
mudeli Autodesk Inventori jooniseid. Parast jooniste tegemist saeti ketassaega puidust valja koti
detailid ja spoonid. Detailid liimiti omavahel silenurkseotisega kasutades Moment Wood
Waterproof liimi (Joonis 4.2). Kui detailide liimliited olid kuivanud lihviti tooted (le, kasutades
lihvimispaberit karedusastmega P240. Parast lihvimist vahatati puitdetailid ja spoonid Nostalgi
Wood puiduvahaga (Joonis 4.3). Seda protsessi korrati kaks korda. Mustri jaoks |3igati naharibad ja
spoonid digesse mootu. Seejarel punuti muster. Jargmises etapis |18igati valja messengeri mudeli
nahkdetailid ja dmmeldi kokku kiilje-, taga- ja pealmised tiikid. Seejarel Idigati mudelile vélja voodri-
ja taskudetailid ja dmmeldi valmis vooder. Messenger mudelil on sees tasku, mis kinnitus ilemisse
voodridmblusesse. Tasku on dmmeldud voodrikangast ja sellel on 19 cm pikkune peitlukk. Seejarel
Uhendati vooder koti nahkraamiga. Sellele jargnes mustri kinnitamine koti esidetailile, seda tehti
lintihendusdmblusega. Viimase protsessina (ihendati puitraam naharaamiga ja kinnitati kotile

rihm. Naha ja puidu liitekoha tugevdamiseks pdimiti litekoht nahan6ériga Ule.

5.4.1 Messenger mudeli muster

Messenger muster asetseb koti esidetailil. Messengeri mustri punumine oli lihtne, p&hipinna
moodustavad naharibade pdimed. Nende peale on p&imitud spoonid. Joonis 5.10 on t66 autori

poolt punutud muster ja Tabel 5.3 on ndidatud mustri materjalide parameetrid. K&ik darmised
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ristumiskohad on liimitud kinni, sest vastasel juhul hakkaksid nahad ja spooni liikuma ja muster

nihkuks paigast ara.

Tabel 5.3. Messenger mudeli mustri parameetrid

Materijal Paksus (mm) Laius (mm) Pikkus (mm) Tikkide arv

Spoon_1 1 10 340 7

Spoon_2 1 5 200 18
Naharibad_1 1,1 20 140 16
Naharibad_2 1,1 20 340 7

Joonis 5.10. t606 autori poolt punutud messenger muster

5.4.2 Messenger mudeli moekirjeldus

Joonis 5.11. Messenger mudeli erinevad vaated

e Ristkilikukujuline kott, Gldmd&&tudega 350x240x240 mm.
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e Koti alumine raam on puidust. Raami paksus on 4 mm.

e Esikilg on punutud kasutades pruuni varvi naharibasid ja maarjakase spooni.

e Tagakiilg ja kiljed on pruunist taimpargitud veisenahast, kood 9867.

e Kasutatav nahk on paksusega 1 mm, mustriribade laius on 20 mm.

e Kasutatavad spoonid ribad on 10 mm laiad ja 1 mm paksused.

e  Kotil on sisse dmmeldud must toimse sidusega poliiestervooder.

e Kotil on sees tagakiilje tilemisse dmblusesse t6ddeldud tasku.

e Tasku on suletav 190 mm peitlukuga.

e Kott on pealt suletav 350 mm pikkuse metall lukuga.

e Kotil on 40 mm laiune reguleeritav rihm, mis kinnitub koti lihematele kilgedele
sangahoidjatega.

e Nahkdetailid on kinnitatud puitraami kilge naturaalnahast naturaalset varvi n6origa.

e Liitekohad on liimitud Moment Wood Waterproof puiduliimiga.

e Puidudetailid on té6deldud Nostalgia Wood varvitu vahaga.

5.5 Seljakoti valmistamisprotsess

Valmistatav mudel on mdeldud igas vanuses meestele ja naistele. Tegu on klassikalise lihtsa
mudeliga, mis on mdeldud igapaevaseks kandmiseks. Seljakoti mudel on ndha Joonis 5.12. Mudeli
esialgsed moddud olid: esidetail 28x13 cm; tagadetail 10x28 cm; pdhi 28x13 cm; kiljed 13x 48cm
(koige kdrgema nurgani), teine pikkus oli 40 cm. Koti laius (13 ¢cm) ja pikkus (28 cm) on piisavad ehk
pohjadetail on dige ja seda ei ole vaja muuta. Muuta tuleb seljakoti kiiljed Ulevalt imaraks ja
kdrgeim punk on 33 cm. Esitaskut ei tule, kuna puidust taskust ei saa asju katte. Koti tagadetail ehk
detail, mis laheb vastu selga tuleb teha kdrge, et oleks mugavam kanda. Muutmata mdddud jaid
esipaneelil ja pdhjal. Tagadetaili uued mé6dud on 20x 28cm, ning kiilgede m&6dud on 33x 13cm,

lisaks muutuvad lGlemised nurgad kumerateks.
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Joonis 5.12. Seljakoti maketi erinevad vaated

Parast makettide korrigeerimist tehti joonised puitdetailidele Autodesk Inventoris ja voodrilekaalid
AutoCadis. Joonis L 14.1 on toodud seljakoti mudeli lekaalid ja Joonis L 15.1 vdib ndha seljakoti
mudeli Autodesk Inventori jooniseid. Parast jooniste tegemist saeti ketassaega puidust valja koti
detailid ja spoonid. Detailid liimiti omavahel silenurkseotisega kasutades Moment Wood
Waterproof liimi (Joonis 4.2). Kui detailide liimliited olid kuivanud lihviti tooted (le, kasutades
lihvimispaberit karedusastmega P240. Parast lihvimist vahatati puitdetailid ja spoonid Nostalgia
Wood puiduvahaga (Joonis 4.3). Seda protsessi korrati kaks korda. Mustri jaoks I6igati naharibad ja
spoonid Oigesse mootu. Seejarel punuti muster. Jargmises etapis 10igati mudelile vilja
voodridetailid ja dmmeldi valmis vooder. Seejarel ihendati vooder koti punutud osadega. Viimase
protsessina lihendati puitraam punutud osadega ja kinnitati kotile kaks rihma. Naha ja puidu

liitekoha tugevdamiseks p&imiti liitekoht nahandoriga dle.

5.5.1 Seljakoti mudeli muster

Seljakoti muster asetseb koti esi- ja tagadetailil. Seljakoti mustriks valis t66 autor malelauamustri,
kuna koti Glemised dared on kumerad, siis seda mustrit on véimalik painutada ja see kohandub hasti
koti kiilgedega. Punumine oli mugav, sest muster ei olnud keeruline. Joonis 5.13 on ndidatud t66
autori poolt punutud muster. Tabel 5.4 on ndidatud seljakoti mustri detailide parameetrid. Kdik
aarmised ristumiskohad on liimitud kinni, sest vastasel juhul hakkaksid nahad ja spooni lilkkuma ja

muster nihkuks paigast ara.
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Tabel 5.4. Seljakoti mudeli mustri detailide parameetrid

Materijal Paksus (mm) | Laius (mm) | Pikkus (mm) | Tikkide arv
Tagadetail
Spoon_1 1 15 285 16
Naharibad_1 1,1 15 310 17
Esidetail
Spoon_2 1,1 15 285 12
Naharibad_2 1,1 15 220 16

Joonis 5.13. T66 autori poolt punutud seljakoti muster

5.5.2 Seljakoti mudeli moekirjeldus
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Joonis 5.14. Seljakott mudel eestvaates, kiilg- ja pealtvaates
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Ristkilikukujuline kott, Gldm&&tudega 330x280x240130 mm.

Koti alumine raam on puidust. Raami paksus on 4 mm.

Pool esi- ja tagakilge on punutud kasutades halli varvi naharibasid ja maarjakase spooni.
Kasutatav nahk taimpargitud veisenahk on paksusega 1 mm, mustriribade laius on 16 mm
(kood 9872).

Kasutatavad spooni ribad on 15 mm laiad ja 1 mm paksused.

Kotil on sisse dmmeldud must toimse sidusega polliestervooder, mis katab punutud pindu.
Kott on eest suletav kotilukuga.

Kotil on kaks nahast 40 mm laia reguleeritavat rihma.

Nahkdetailid on kinnitatud puitraami kiilge naturaalnahast halli varvi nddriga.

Liitekohad on liimitud Moment Wood Waterproof universaalse puiduliimiga.

Puidudetailid on to6deldud Nostalgia Wood varvitu vahaga.
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6 MATERJALI KULU ARVESTUS JA MAKSUMUS

6.1 Niidikulu arvestus mudeli pohiselt

Tabel 6.1. Niidikulu arvestus.

Niidi otstarve Pistetiiiip | Niidi | Niidi vdarv | Omblusjoone | Niidikulu | Keskmine

nr pikkus (m) koefitsient | arvutuslik

(niidikulu niidikulu

1m kohta) tootele
(m)

1. Mudel clutch
Peitpiste 200 | 50 | Must 0,5 0,25 1,25
2. Mudel Hobo
Lihtihendusdomblus 301 50 Must 1,45 2,35 3,41
Lihtihendusomblus 301 80 Must 1,45 2,45 3,55
Tepingute dmblus 301 80 Must 0,06 2,45 0,147
3- niidiline 504 50 Must 0,30 13,80 4,14
darestustihendusémblus
3. Mudel Messenger
Lihtihendusdmblus 301 50 Must 1,93 2,35 4,53
Lihtihendusdmblus 301 80 Must 1,93 2,45 4,73
Tepingute dmblus 301 80 Must 0,08 2,45 0,19
3- niidiline 504 50 Must 0,30 13,80 4,14
aarestustihendusémblus
4. Mudel Seljakott

Lihtihendusomblus 301 50 Must 0,3 2,35 0,71

6.2 Materjalide maksumuse arvestus tootepohiselt

Tabel 6.2. Kasutatud materjalide maksumuse arvutus tootepdhiselt.

Materjali nimetus Uhik | Uhiku hind Kasutatud Kasutatud materjali
(€) materjali kogus maksumus (€)
1. Mudel clutch
Maarjakask kg 13,50 0,152 2,052
Nahk 9866 m?2 66,7 0,001 0,0667
Veluurkangas m 5,58 0,34 1,897
Niit nr 50 m 0,0032 0,125 0,0004
Kohvrihinged tk 1,80 2 3,60
Metallist kinnitus karbile tk 1,80 1 1,80
Wood Wax vaha I 4,77 0,02 0,0148
Moment Wood Waterprood liim g 0,01 130 1,30
Tootematerjali hind 10,81
2. Mudel hobo
Maarjakask kg 13,50 0,404 5,454
Nahk 9181 m?2 66,7 0,19 12,67

62




Tabel 6.2 jarg

Materjali nimetus Uhik | Uhiku hind Kasutatud Kasutatud materjali
(€) materjali kogus maksumus (€)
Viskoosvooder 3206 m 4,47 0,17 0,76
Dubleermaterjal 1066 m 0,06 0,02 0,0012
Metall lukk 20 cm tk 1,65 1 1,65
Rihmakinnitused tk 0,66 2 0,87
Rihm 2358 tk 1,67 1 1,67
Niit (50) m 0,0032 2,13 0,68
Niit (80) m 0,0044 2,45 0,011
Naturaalnahast imarné6r EG0021 m 0,80 1,35 0,28
Wood Wax vaha | 4,77 0,06 0,286
Moment Wood Waterprood liim g 0,01 186 1,86
Tootematerjali hind 26,77
3. Mudel messenger
Maarjakask kg 13,50 0,631 8,51
Nahk 9867 m?2 66,7 0,34 22,678
Viskoosvooder 3206 m 4,47 1,698 7,59
Dubleermaterjal 1066 m 0,06 0,03 0,0018
Metall lukk 35 cm tk 1,65 1 1,65
Peitlukk 19 cm 2036 tk 0,36 1 0,36
Kotipael 521184 m 0,90 2,0 1,80
Rihmakinnitused tk 0,66 3 1,98
Niit (50) m 0,0032 2,56 0,0049
Niit (80) m 0,0044 2,67 0,0117
Naturaalnahast imarné6r EG0020 m 0,80 1,49 1,272
Wood Wax vaha I 4,77 0,07 0,3339
Moment Wood Waterprood liim g 0,01 180 1078,2
Tootematerjali hind 47,92
4. Mudel Seljakott
Maarjakask kg 13,50 0,939 12,67
Nahk 9872 m?2 66,7 0,31 20,677
Viskoosvooder 3206 m 4,47 0,3 1,341
Dubleermaterjal 1066 m 0,06 0,2 0,012
Kotilukk 417884 tk 3,05 1 3,05
Naturaalnahast n66r EG0021 m 0,80 2,1 1,68
Kotipael 521187 m 1,32 1,0 1,32
Rihmakinnitused tk 0,66 4 2,64
Wood Wax vaha I 4,77 0,1 0,477
Moment Wood Waterprood liim g 0,01 190 1,9
Tootematerjali hind 45,76
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7 UUE TOOTEGA TURULE SISENEMINE

7.1 Toodete ja teenustega turule tulemine

Selleks, et tulla turule uue tootega, antud juhul on tegu kotikollektsiooniga, on vaja teha
turuanaliiisi. Seda selleks, et vGtta vastu strateegilisi otsuseid enne turule sisenemist voi hankida
teadmisi selle diinaamika kohta — kas on p&hjust vdi vajadust uute toodetega lldse turule siseneda.
Kaks peamist turuanaliiiisi eesmarki on: 1) maarata kindalaks turu atraktiivsus antud toodetele ja
selgitada valja tulukus. 2) Modista ja seletada turudiinaamikat, selleks tuleb vilja selgitada
esilekerkivad votmetegurid, ohud, véimalused ja suundumused. Analiilisi tehes peab t66 autor

esmalt vaatlema turgu Uldiselt ja seejarel vastama viiele olulisele kiisimusele:

Kes on peamised kliendid?

Mis on peamiste klientide vajadused?

Millised on tooted nende vajaduste rahuldamiseks?

Milline on sobiv vajaduste rahuldamise koht ja aeg?

Millised on turutrendid?

Teiseks tegevuseks on :
- Analldsida antud turu pdhijooni ehk uurida selle suurust ja sealseid kasvuvoimalusi;

- Ettevétmise tulukust ja kulukust hinnata. [50, 51]

7.2 Konkurentide analiiiis

Teada on, et turumajandus pohineb suuresti turul olevast konkurentsist. Kui ettevotja tuleb turule
Ulimalt ainulaadse toote vOi teenusega, siis tal puudub ees konkurents. Tulles turule
analoogtoodete vOi teenustega, on ees juba hulk konkurente, kes pakuvad midagi sarnast.
Konkurentide olemasolu ignoreerides voib ari lisna ruttu pankrotti minna, konkurentide pdhjalik

analiiis ja tundma Gppimine annab aga tugeva véimaluse saada endale turuniss. [51]

Konkurente tuleb anallilisida selleks, et selgitada vélja, kes tdpsemalt on konkurendid ja mis on
nende eelised ja plussid. Selleks, et selgitada valja oma toote voi teenuse konkurentsivoime, tuleks
kirja panna toote/teenuse omadused ja v&rrelda nende taset konkurentide pakutavaga. Kindlasti

peavead need omadused kliendi jaoks olulised olema. Kui uue toote/ teenuse pakutavate omaduste
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kogusumma on kdrgem kui konkurentide pakutavatel, siis vdib suure tdendosusega viita, et tegu

on ka parema toote vdi teenusega. [50, 51]

Tootja toodetele on ndudmine siis, kui sellel on vérreldes teiste vdistlevate toodete voi teenustega
kliendi jaoks mingi suurem positiivne omadus. Ettevotjal tuleb suuta luua oma tootele voi teenusele
selline vaartus, et see oleks tarbija jaoks suurema vaartusega, kui on konkurentidel. Ehk
konkurentsieelis on ettevdtte pakutava toote/teenuse omadus, mida ettevdtte konkurendid kas ei
suuda pakkuda (siis voib seda nimetada ka unikaalseks konkurentsieeliseks) vdi pakuvad seda

kehvemal tasemel. [50]

7.3 Kollektsiooniga turule sisenemine

Selleks, et turule siseneda uue tootega, oli vaja teha turuanaliilsi. Turuanaliilsi Ulevaade on
kajastatud peatiikis 7.1. Sellest selgus, et Eesti turul ei ole Ghtegi konkureerivat tootjat. Kuid siiski
enne turule sisenemist peaks vastama viiele olulisele kiisimusele, et mudelite valmistamisel oleks
tapsem suund ees.
- Kes on peamised kliendid?
Kollektsiooni peamisteks klientideks on maarjakasest ja selle ilust lugupidavad inimesed.
Vanuselist ja soolisi jooni ei saa seada, kuna tegu lihtsate tagasihoidliku valimusega
toodetega, siis kanda vGivad koik kellel vahegi meeldib mudelite disain ja vdlimus. Tegu on
kindlasti niSitootega, siis sellest voib vélja kujuneda tarbijaskond, kellel on rahalisi vaheneid
toodete soetamiseks. Kuna tegu on kasitodga, siis klient peab kindlasti olema
ootejarjekorras ja ootama oma toote valmist. Ehk sellest vdib teha Uldistuse, et tarbijaks
saab olema selline inimene, kes peab lugu maarjakases, kes ei ole hinnatundlik ja teab
tapselt mida ta ostab.
- Mis on peamiste klientide vajadused?
Peamine vajaduseks vdib olla soov erineda massist. Vajadus tunda ennast eriliselt, kandes
midagi uudset, mida seni ei ole turul pakkuda olnud. Samuti vdib olla vajadus propageerida
maarjakaske ja tutvustada seda ilu. Vajadus olla ka keskkonnasaastlik. Selleks on tegu
looduslikest materjalides valmistatud toodetega, mis on keskkonnasobralikud ning
ohustavad vahem keskkonda ja kasutaja tervist.
- Miillised on tooted nende vajaduste rahuldamiseks?

Tooted on viimistletud veebaasil viimistlusvahenditega, mis ei ohusta klienti ja keskkonda.
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- Milline on sobiv vajaduste rahuldamise koht ja aeg?
Sobiv koht ja aeg on aastaringselt olemas, kuna ei ole tegu sesoonsete toodetega. Kanada
vOib neid igal aastaajal, sest need on viimistletud niiskuskindlateks. Ostu vajaduse saab
rahuldatud e- poest tellides voi siis otse kontakteerudes disaineriga.

- Millised on turutrendid?
Inimesed muutuvad aina keskkonnasdastlikumaks ja mdtteviisid |dhevad aina
rohelisemaks. Sellest tulenevalt on kevad- suvi 2020 trendid [50] soodsad toodetega turule
tulemiseks. Aksessuaaride trend jargmisel kevadhooajal propageerima loodusldhedaste

materjalide kasutamist ja 6koloogilist m&tlemist.

Hetkel turul pakutavate kottide konkurentide anallilis andis t66 autorile kinnitust, et tegi on uue
teistest erineva niSitootega. Analllsi naitas, et turul ei ole hetkel Uhtegi konkureerivat
analoogtoodet. Materjalide maksumuse arvestus naitas, et tegu ei ole vaga kalliste toodetega,

hinnad jaid 10,81€- 47,92€ vahele. Toote omahinda suurendab t66joukulu.
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KOKKUVOTE

Antud magistritoo pdhieesmargiks oli maarjakase ja taimpargitud naha omaduste uurimine
kollektsiooni mudelite valmistamise sobivuseks ning nende vaheliste liimliidete katsetamine. Seda
selleks, et vaarindada maarjakase kasutust Eestis. Sellest tulenevalt loodi koti kollektsioon, mis

koosnes neljast erinevast prototiibist.

Puit ja nahk on Ghed kiiremini taastuvaid ressursse maailmas. Peale selle, et mélemad materjalid
on loodussaastlikud ja looduslikud, hiilgavad need ka erilise vdlimuse ja vastupidavusega. Viimastel
aastatel on inimesed muutund aina teadlikumaks keskkonna sadstmisest ja motteviisid muutuvad
Uha rohelisemaks. Looduslikest materjalides valmistatud vahendid on keskkonnasdbralikud ning

ohustavad vahem keskkonda ja kasutaja tervist.

T606 autori soov oli luua skandinaavia stiilis kotid, sdilitades puhta ja lihtsa vdljanagemise toodetel.
Kuna t606s kasutati vaarispuitu, mida sooviti hoida fookuses ja véimalikult palju ndidata, siis sellest
tulenevalt ei dmmeldud kottidele sisse tdisvoodreid. Voodriga on kaetud nahkdetailid. Vilja
tootatud mudelid ei ole mdéeldud massitootmiseks ja pigem on need lihtsalt aksessuaarid kui
igapaeva abivahendid, kuna kasutatud on kallist puitu. T06 eesmargiks oli valmistada neli maketti,

mille alusel saab jatkata tootearendusega ja tulevikus turule siseneda hasti labi m&eldud toodetega.

Kollektsiooni valmimisele eelnes rebimiskatsete tegemine naha ja puidu liimliidete tugevuse
testimiseks, kas on lildse mdistlik edasi liikuda toodete valmistamisega. Katse tulemuste pdhjal vdib
oelda, et liimliited puidu ja naha to6tlemata poole vahel on vaga tugevad. Liimliide ei sea takistusi

toodete valmistamisele.

Turuanallls naitas, et Eestis ei ole mulgil ihtsegi samalaadset toodet. Selline info annab tugeva
kindlustunde turule sisenemiseks. Kuna tegu on kdasitodga, siis tekib kottidele tGendoliselt
ootejarjekord. Tegu on niSitootega ja hind kujuneb kindlasti keskmisest kérgemaks. Sellest v&ib
teha jarelduse, et tarbijaks saab olema selline inimene, kes peab lugu maarjakasest, ei ole
hinnatundlik ja teab tapselt mida ta ostab. Kollektsioon rahuldab klientide vajadust erineda massist

ja propageerida maarjakaske ja tutvustada seda ilu.

Valminud mudelid vajavad kindlasti veel arendamist, kuna t66 kaigus ilmnes pidevalt uusi
tehnoloogilisi asjaolusid, millele ei osatud t66 planeerimise alguses mdelda. Tegu on vaga
detailirohkete toodetega, mis nduavad palju aega. Toote omahind (10,81 €- 47, 92€) ei ole suur,

aga kindlasti tostab seda t66joukulu lisamine.
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Magistritoo kaigus valmisid neli erinevat kotimudelit, mida ei ole Eesti turul saada. Magistritodst
kujunes valja innovaatiline ja pdnev tootearenduse projekt. Tehnoloogilised algprotsessid on vilja
selgitatud ja nende tulemuste pohjal on hea alustada doktorito6 kirjutamist, kus jatkata sivitsi
anallilsi ja tootmisprotsesside arendust. T60 autor leiab, et tegu on vaga pdoneva teemaga, millel

on suurem ja sigavam eesmark — vadrindada maarjakaske.
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SUMMARY

The main aim of the thesis was to analyse the properties of curly birch (Betula Pendula var. Carelica)
and leather for suitability for creating a bag collection and testing adhesive bonds between them.
This could be one way of valorization of curly birch. As a result a bag collection of four different

prototypes was created.

Wood and leather are among one of the fastest renewable resources in the world. Both materials
excel in being beautiful and durable in addition to being economical and natural. In the last years
people have become more environmentally conscious and green mindset is increasingly popular.
The products that were created within the thesis support that mindset by being made of
environmental-friendly and natural materials that are less harmful to the environment and to

people’s health.

The author intended to create the bags in the Scandinavian style and keep a clean and simple look.
No full inner lining was used in order to exhibit the bags valuable wood parts. Lining was only used
on leather parts. The developed models are not meant for mass-production as they are made of
valuable wood. They are more accessories than everyday tools. The aim was to create four mockups
which could be used as a base for product development and enter the market with well thought
out products in the future. In order to assess whether the production of such bags would be
possible, tests of adhesive bond strength between wood and leather were conducted. As a result it
was found that adhesive bond between unfinished leather and wood are very strong. This means

that the adhesive bond does not create any limitation in the production.

Market analysis showed that there are no similar products on sale in Estonia. That info gives great
confident to enter the market with the product. There will probably be a waiting list because the
bags will be handmade. The collection is certainly a niche product and it will be expensive. The
potential client could be someone who values the beauty of curly birch is wealthy and knows exactly
what they are buying. The collection will enable the clients to exhibit the beauty of curly birch and

to differ from the masses.

The models that were created within this thesis need further development because many
unexpected technical difficulties were met during the process. The products design is very
complicated and their creation takes a lot of time. That fact is also represented in the products net

cost which was 10,81 €- 47, 92€ by style without including labour costs.
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As a result of the thesis four different bag models were created, which are unique to Estonian
market. The thesis proved to be an innovative and interesting product development project. A first
selection of technological processes is done and the results could be a good basis for a doctorate
thesis in which a deeper analysis and further product development could be made. The author

thinks that it is a very interesting subject that serves a deeper purpose - valorization of curly birch.
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Tabel L1.1 Clutch mudeli tehniline kaart

LISA 1 Clutch mudeli tehniline kaart

¥

=

IERE

Voodri kiuline koosits: 100% poliester
Pealt suletav haagiga.
Koti p&hjas 2 hinge

Omblusvarud 10 mm
Niit: Voodrile 100% poliesterniit, nr 50
Nd&el: Voodrile nr 90, teravik R

Uhendusdmblused: Peitpistes 0,5 cm; pistetiiiip 200,

Materjalide art. Toode Hooaeg Mudeli nr. Mudeli nimi Tehnoloog
Nahk 9866; maarjakask; art.4400/45 Naistekdekott Aastaringne 001 Clutch Maris
Kasutatavad masinad ja tooriistad: Ketassaag, nahanuga, metalljoonlaud

PUIT:

Puitraamidetailid: Detailid 0,4 cm paksused. Kiilgede mdddud: pikem kiilg 17x2,5 cm; [ihem kiilg 10x2,5
cm. Mdlemaid kiiljedetaile saagida 2 komplekti.

SPOON:

Paksus 1 mm, laius 22 mm, pikkus 170 mm; saagida 16 tk

NAHK:

Mustriribad: paksus 1mm, laius 5 mm, pikkus 170 mm; IGigata 16 riba

VOODER:

Uhendusdmblus kasitsi peitpistes, piste pikkus 5 mm
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LISA 2 Clutch mudeli lekaalid

Clutch detailide ja lekaalide loetelu
Jrk. nr. |Lekaa|i nimetus |Lekaa|i kood |Leakaalide arv_ |Detailie arv
Voodrimaterjal
1 Esidetail Clutch 001 1 1
2 Tagadetail Clutch 001 1 1
Kokku|2 2
Furnituurid
1 Kohvrihinged|2
2 Kohvrihaak|1
190
CLUTCH
g ESI- JA TAGADETAIL
2 DETAILI
Designed by Checked by Approved by Date| Date
Maris Saat 27.05.2019 ‘
TaITECh Edition Sheet
Clutch 1/1

Joonis L 2.1 Clutch mudeli lekaalid voodrile
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LISA 3 Clutch mudeli Autodesk Inventori joonised puitdetailidele

6 5 4 Yb ) 2

1

|
Detailide nimekiri

Detaili nr. Kogus tk. Detaili nimetus
1 4 |Luhem kilg
2 4 |Pikem kilg
D 3 2 Kaas/pohi i
Eestvaade (1:2) Kiilgvaade (1:2)
g a:‘“ir
1-;; -
& 8

C - ﬁ;ﬁF C

s 3Dvaade (1:2) N
Pealtvaade (1:2)
2£1,00  17+1,00
B B B
g
g ik
H 5
_ 8 ’ o
_ T
178+ 1,00
Al Desipned by A

Joonis L 3.1 Clutch mudeli Autodesk Inventor joonised puitdetailidele
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LISA 4 Clutch mudeli to6tlemise tehnoloogiline jarjekord

Tabel L 4.1 Clutch mudeli t66tlemise tehnoloogiline jarjekord

Op. Tootlemise operatsioon Operats. Pistetuup Operatsiooni tingtahis Masin
jrk.nr. eriala
1. Raamidetailide ja spooni saagimine K ketassaag
2. Raamidetailide liimimine K
3. Spooni ribade liimimine raamile K
4, Naharibadega spooni vahelt pdimimine K
5. Hingede kinnitamine pdhjale K
6. Puitdetailide viimistlusprotsess: vahatamine, lihvimine, vahatamine K
ja lihvimine
7. Voodririide 8mblemine késitsi peitpistes. Ov 1 cm, piste pikkus 0,5 K 200 —
cm.
8. Voodririide liimimine koti sisemistele kiilgedele punutise peale K
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Tabel L 5.1 Hobo mudeli tehniline kaart

LISA5 Hobo mudeli tehniline kaart

Kanga art. Toode Hooaeg Mudeli nr. Mudeli nimi Tehnoloog
Nahk 9181; maarjakask; Naistekdekott Aastaringne 002 Hobo Maris
art.3206

Voodri kiuline koosits: 100% viskoos

Pealt suletav 20 cm metall lukuga, art. M40/M60 A35
Dubleermaterjal: 100% poliester, art. 1066

Niit: Voodrile 100% poliesterniit, nr 50. Nahale 100% poliester
vahatatud, nr 80.

Nd&el: Voodrile nr 90, teravik R. Nahale nr 100, teravik S

Kasutatavad masinad ja tooriistad: Ketassaag, nahanuga, metalljoonlaud, 1-nGelaline siistikpiste masin
ja darestusiihenduse masin.

PUIT:

Puitraamidetailid: Detailid 0,4 cm paksused. Kilgede mdddud: pikem kiilg 30x10 cm; l[ihem kilg 2x6
cm, pohi 6x20 cm. Mdlemaid kiiljedetaile saagida 2 komplekti.

SPOON:

Paksus 1 mm, laius 5 mm, pikkus 300 mm; saagida 35 tk

NAHK:

Koti lekaalid Joonis L 6.1. K6ik 6mblused lihtihendusémblused, piste 301, &v. 1,0 cm. Lukule teping,
kaugus Ghendusdmblusest 5 mm, piste klass 301

Mustriribad: paksus 1mm, laius 5 mm, pikkus 350 mm; IGigata 35 riba

VOODER:

Voodrile lekaalid Joonis L 6.1. Lahtised servad (ihendada ja darestada. 6mblused darestusiihendus,
piste pikkus 5 mm 301, 6v. 1,0 cm
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LISA 6 Hobo mudeli lekaalid

Hobo detailide ja lekaalide loetelu
Jric. nr. | Lekaali nimetus |Lekaali kood Leakaalide arv  |Detailie arv
Nahk
1 Esidetail Hobo 002 1 1
2 Tagadetail Hobo 002 t 1
3 Kiiljedetail Hobo 002 1 2
4 Pealmine detail |Hobo 002 1 2
Kokku|4 &
Voocdrimaterjal
1 Esidetail Hobo 002 1 1
P Tagadetail Hobo 002 1 1
2 Kiljedetail Hobo 002 1 2
3 Pealmine detail |Hobo 002 1 2
Kokku|4 &
Furnituurid
1 Metal lukk 20 crm|1
2 Kruvid |4
80
220
ol HOBO PEALMINE DETAIL 2 |
[Tz]
! HOBO
KULJEDETAIL
212 2 DETAILI
| i
o
R -}
HOBO
ESI- JA TAGADETAIL
2 DETAILI
«)
(=1
320
Designed by Checked by Approved by Date| Date
Maris Saat 27.05.2019 ‘
TaITECh Edition Sheet
HOBO 1/1

Joonis L 6.1 Hobo mudeli lekaalid nahale ja voodrile
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LISA 7 Hobo mudeli Autodesk Inventor joonised puitdetailidele

[ 5 4 :& 3 2 | 1

Detailide nimekiri
Detaili nr. Kogus tk. Detaili nimetus
. 4 1 2 |Pkemkd
Eestvaade (1:3) Kilgvaade (1:3) 3 T =
D 3 2 Liihemkiilg e
200+ 1,00 2 L Rt
e a B
H
g g
i
= % 2 3Dvaade (1:3) c
o 8
-
+H
(=]
=
—+ & |
My
& 3004 1,00 RG-S 2
B
Pealtvaade (1:3) 4
200+ 1,00
il Tesgned by
Maris Saat

Joonis L 7.1 Hobo mudeli Autodesk Inventor joonised puitdetailidele
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LISA 8 Hobo mudeli todtlemise tehnoloogiline jarjekord

Tabel L 8.1 Hobo mudeli té6tlemise tehnoloogiline jarjekord

Op. jrk.nr. Tootlemise operatsioon Operats. | Pistetlitp Operatsiooni tingtahis Masin
eriala
1. Puitdetailide ja spooni saagimine K Ketassaag
2. Raamidetailide liimimine K
3. Metall luku Ghendus naha pealmiste detailidega U+A 301+ 504 A 1-ndelaline
e sustikpiste masin,
3-niidiline
adrestusmasin
4, Nahkdetailide kiilgede, tagadetaili ja pealmise tiikkide ihendamine, U 301 - = 1-nGelaline
ov1,0cm sustikpiste masin,
3-niidiline
darestusmasin
5. Spooni ja naharibadega mustri punumine K
6. Puitdetailide viimistlusprotsess: vahatamine, lihvimine, vahatamine K
ja lihvimine
7. Voodri IGikedarte dubleerimine D ES Triikraud
8. Airestada voodri detailide iihendusdmblused, &v 0,5 cm A 504 -~ 3-niidiline
adrestusmasin
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Tabel L 8.1 jarg

Op. jrk.nr. To6o6tlemise operatsioon Operats. | Pistetllp Operatsiooni tingtahis Masin
eriala
9. Voodri thendamine nahkdetailide kiilge nahkdetaili Glemiste u 301 ._—A’ 1-nGelaline
detailide juurest, ov 0,5 cm "wai—v-> sustikpiste masin

W77 >
‘_—V-'.

10. Nahkosa kinnitamine mustri kiilge liimimisega K

11. Nahkosa kinnitamine puiduraami kiilge liimimisega, 6v 1,0 cm K

12. Naha ja puidu liimliite kohad p&imitakse, 6v. 0,5 cm K

13. Voodri aludare liimimine puitraami pdimitud osa kiilge K

15. Puhastamine K
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Tabel L 9.1 Messenger mudeli tehniline kaart

LISA 9 Messenger mudeli tehniline kaart

Kanga art. Toode Hooaeg Mudeli nr. Mudeli nimi Tehnoloog
Nahk 99867; maarjakask; Meeste lledlakott Aastaringne 003 Messenger Maris
art.3206

Voodri kiuline koosits: 100% viskoos

Pealt suletav 35 cm metall lukuga, art. M40/M60 A40
Sisetasku suletav 19 cm peitlukuga, art 2036
Dubleermaterjal: 100% poluester, art. 1066

Niit: Voodrile 100% poliesterniit, nr 50. Nahale 100%
pollester vahatatud, nr 80.

No&el: Voodrile nr 90, teravik R. Nahale nr 100, teravik S

Kasutatavad masinad ja téoriistad: Ketassaag, nahanuga, metalljoonlaud, 1-nGelaline sistikpiste masin ja
adrestusiihenduse masin.

PUIT:

Puitraamidetailid: Detailid 0,4 cm paksused. Kiilgede moddud: pikem kiilg 35x10 cm; lihem kiilg 10x10 cm,
pohi 35x10 cm. Md&lemaid kiiljedetaile saagida 2 komplekti.

SPOON:

1) Paksus 1 mm, laius 10 mm, pikkus 360 mm; saagida 7 tk

2) Paksus 1 mm, laius 5 mm, pikkus 360 mm; saagida 22 tk

NAHK:

Koti lekaalid Joonis L 10.1. Kdik dmblused lihtiihendusdmblused, piste 301, év. 1,0 cm. Lukule teping, kaugus
ihendusdmblusest 5 mm, piste klass 301

Mustriribad: paksus 1mm, laius 20 mm, pikkus 360 mm; Idigata 23 riba

VOODER:

Voodrile lekaalid Joonis L 10.1. Lahtised servad Gihendada ja darestada, piste pikkus 5 mm 301, 6v 1,0 cm.
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LISA 10 Messenger mudeli lekaalid

Messenger detailide jalekaalide loetelu
Jrk. nr. _|Lekaali nimetus |Lekaali kood Leakaalide arv  |Detailie arv
Nahk
il Esidetail Messenger003 |1 1
2 Tagadetail MessengerQ03 |1 1
3 Kiljedetail Messenger 003 |1 2
4 Pealmine detail |MessengerQ03 |1 2
Kokku (4 6
Voodrimaterjal
1 Esidetail Messenger 003 |1 1
2 Tagadetail Messenger 003 [1 1
2 Kiljedetail Messenger003 |1 2
3 Pealmine detail |Messenger003 |1 2
Kokku|4 6
Furnituurid
1 Metal lukk 35 cm|1
2 Peitlukk 19cm|1
3 Kruvid|4
360
o MESSENGER PEALMINE
© DETAIL, 2 DETAILI
MESSENGER
KOLJEDETAIL
380 2 DETAILI
MESSENGER
2 ESI- JA TAGADETAIL e
a 2 DETAILI =
210 120
MESSENGER
2 TASKU ESIKULG
1 DETAIL 210
210
- MESSENGER
MESSENGER 2 TASKU TAGAKULG
8 TASKU ESIKOLG 1DETAL
1 DETAIL
Designed by Checked by Approved by Date| Date
Maris Saat 27.05.2019 ‘
TaITeCh Edition Sheet
Messenger 1/1

Joonis L 10.1 Messenger mudeli lekaalid voodrile ja nahale
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LISA 11 Messenger mudeli Autodesk Inventori joonised puitdetailidele

6 5 4 T|7 3 A

1

1
Detailide nimekiri

Detaili nr. Kogus tk. Detaili nimetus
1 1 Pohi
o 2 2 Lithemkiilg
= 3 2 Pikemkii e
Eestvaade (1:3) Kilgvaade (1:3) = T [Pt e
-+,
3401 1,00 1
s
")
c bS] 3Dvaade (1:3) c
: 350+ 1,00
B Pealtvaade (1:3) B
4
s = =
p—
-
g
y—
Al 350+ 1,00 Deme " csmsby m”| |lm | _
Maris Saat 08.04.2019
TalTech
Messenger | o | 19:;”1
1

Joonis L 11.1 Messenger mudeli Autodesk Inventori joonised puitdetailidele
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LISA 12 Messenger mudeli tootlemine tehnoloogiline jarjekord

Tabel L 12.1 Messenger mudeli t66tlemise tehnoloogiline jarjekord

Op. Tootlemise operatsioon Operats. Pistetluup Operatsiooni tingtahis Masin
jrk.nr. eriala
1. Puitdetailide ja spooni saagimine K Ketassaag
2. Raamidetailide liimimine K
3. Metall luku Ghendus naha pealmiste detailidega U+A 301 +504 1-ndelaline sistikpiste
=2 — = masin, 3-niidiline
iﬁﬁﬁ aarestusmasin
4, Nahkdetailide kiilgede, tagadetaili ja pealmise tiikkide ihendamine, U+A 301 1-ndelaline sistikpiste
ov1,0cm masin
5. Spooni ja naharibadega mustri punumine K
6. Puitdetailide viimistlusprotsess: vahatamine, lihvimine, vahatamine K
ja lihvimine
7. Voodri ja sisetasku I6ikedarte dubleerimine D P N— —— Triikraud
8. Airestada voodri detailide (ihendusdmblused, &v 0,5 cm A 504 P — 3-niidiline
aarestusmasin
9.. Voodri detailide (kuljed, taga-ja esidetailid, pealmiste ) Uhendamine, U+A 301+ 504 e 1-nGelaline sistikpiste
6v1,0cm HE—E e masin; 3-niidiline
darestusmasin
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Tabel 12.1 jarg

Op. Tootlemise operatsioon Operats. Pistetlitip Operatsiooni tingtahis Masin
jrk.nr. eriala
10. Sisetasku kiljedmbluste 6mblemine U+ A 310+ 504 1-nGelaline sistikpiste
. masin; 3-niidiline
N darestusmasin
11. Peitluku Gthendamine taskudetailile U 301+ 504 jﬁ% 1-ndelaline sustikpiste
04— masin, 3-niidiline
aarestusmasin
12. Voodri ihendamine nahkdetailide kiilge nahkdetaili tilemiste u 301 q_—A" 1-nGelaline sistikpiste
detailide juurest, 6v 0,5 cm masin
13. Nahkosa kinnitamine mustri kiilge 6mblemisega, v 1,0 cm u 301 S 1-ndelaline sustikpiste
—--E-— masin
14. Nahkosa kinnitamine puiduraami kilge liimimisega, 6v 1,0 cm K
15. Naha ja puidu liimliite kohad p&imitakse, 6v. 0,5 cm K
16. Voodri aludare liimimine puitraami punutud osa kiilge K
17. Puhastamine K
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LISA 13 Seljakoti mudeli tehniline kaart

Tabel L 13.1 Seljakoti mudeli tehniline kaart

Kanga art. Toode Hooaeg Mudeli nr. Mudeli nimi Tehnoloog
Nahk 9872; maarjakask; Seljakott Aastaringne 004 Seljakott Maris
art.3206

Kasutatavad masinad ja tooriistad: Ketassaag, nahanuga, metalljoonlaud, 1-nGelaline sistikpiste masin ja
darestustihenduse masin.

PUIT:

Puitraamidetailid: Detailid 0,4 cm paksused. Kiilgede mdddud: pikem kiilg 33x13 cm; tagadetail 20x28 cm,
esidetail 28x13, pohi 28x13 cm. Kiiljedetaile saagida 2 komplekti.

e

s SPOON:
1) Paksus 1 mm, laius 15 mm, pikkus 29 mm; saagida 28 tk
NAHK:
Mustriribad: Paksus 1 mm, laius 16 mm, pikkus 350 mm; |Gigata 32 riba
VOODER:
Voodrile lekaalid Joonis L 14.1.

Lahtised servad Gthendada ja darestada, piste pikkus 5 mm 301, 6v 1,0 cm.

Voodri kiuline koosits: 100% viskoos
Pealt suletav kotilukuga, art. 417884
Niit: Voodrile 100% poliesterniit, nr 50.
Nd&el: Voodrile nr 90, teravik R.
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LISA 14 Seljakoti mudeli lekaalid

Seljakott detailide ja lekaalide loetelu
Jrk. nr. |Lekaali nimetus |Lekaali kood Leakaalide arv  |Detailie arv
Voodrimaterjal
1 Esidetail Seljakott 004 1
2 Tagadetail Seljakott 004 1
Kokku (2
Furnituurid
1 Kotilukk|1
3 Kruvid|4
310
280
SELJAKOTT
TAGADETAIL
2 8 1 DETAIL
310
280
SELJAKOTT
o o ESIDETAIL
& d 1 DETAIL
Designed by Checked by Approved by Date| Date
Maris Saat 27.05.2019 ‘
TalTech
Seljakcm Edition 15?9?'[

Joonis L 14.1 Seljakoti mudeli lekaalid voodrile
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LISA 15 Seljakoti mudeli Autodesk Inventor joonised puitdetailidele

6 | 5 4 :|7 £ 2 | 1

Detailide nimekiri
Eestvaade (1: 4 i . Detaili nr. | Kogus tk. Detaili nimetus
( ) Kiilgvaade (1:4) . e
2 1 Esikulg
D i 276+ 1,00 5 =1 3 2 Kiilg b
4 1
5 1
6 1
] S
- H
g S
g
C H
-
=1 a
. k- =
8 H
> 7 g
8
280+ 1,00
B f |
Pealtvaade (1:4)
A

Joonis L 15.1 Seljakoti mudeli Autodesk Inventor joonised puitdetailidele
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LISA 16 Seljakoti mudeli té6tlemise tehnoloogiline jarjekord

Tabel L 16.1 Seljakoti mudeli té6tlemise tehnoloogiline jarjekord

Op. jrk.nr. Tootlemise operatsioon Operats. Pistetluup Operatsiooni tingtahis Masin
eriala
1. Puitdetailide ja spooni saagimine K Ketassaag
2. Raamidetailide liimimine K
3. Spooni ja naharibadega mustri punumine K
4, Kotti kinnituste paigaldamine esi- ja tagadetailile K
5. Puitdetailide viimistlusprotsess: vahatamine, K
lihvimine, vahatamine ja lihvimine
6. Voodri ddrte dubleerimine D -+ Triikraud
7. Voodri dared toddelda kahekordse palistusega, 6v 1,0 U 301 1-nGelaline sistikpiste
cm a.. masin
8. Voodri liimimine punutud detailide kiilge K
9. Punutud mustri kinnitamine liimisega puitraami kiilge K
10. Puhastamine K

92




Tabel L 17.1 Tehnoloogiliste t66tlemise tingtahiste seletused

LISA 17 TINGMARGID

Tingmark Selgitus
——————— Pdhikangas
- Materjali parem pool

Vooder
G— Aarestusdmblus
o Peitlukk
—_—N— Metall lukk
[ Dubleermaterijal

1- ndelaline sistikpiste masin

3- niidiline darestusiihendus piste

Peitpiste
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LISA 18 Lekaalide paigutus kangale
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HOBO PEALMINE DETAIL | | | HOBO PEALMINE DETAIL |
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ESi- JA TAGADETAIL HOBO 58 a2 b
KULJEDETAIL 3 3]
g
Designed by Checked by Approved by Date] Dale
Maris Saat 27.05.2019
TalTech . Edition Sheet
Lekaalid /1

Joonis L 18.1 Lekaalide paigutus kangale. Paigutusjoonised nii voodrile, kui nahale. Paigutuse efektiivsus on 94%
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LISA 19 Eesti e- kaubanduses miiligil olevad analoogtooted

Tabel L 19.1 Eesti e- kaubanduses miiiigil olevad analoogtooted [53, 54]

95

Brédnd ja toote foto | Hind (€) | Kirjeldus ja mdddud (cm) Pood
Clutch mudel
Piret Loog 185 Kasutatud materjaliks nahk. Umbrikkoti Tallinn Design
klapp kinnitub magnetlukuga, kaks House
- sisetaskut. Suurus 22,5x12,5
Jaana Trauss 109 Kott on hea kaaslane dhtusel peol voi Tallinn Design
teatrisse minekul. House
P Suurus: 27x14cm
Gerda Retter Design 146 Materjal: nahk, nikkel detailid, nailon Tallinn Design
vooder. Suurus: 21x16x6 House
Stella Soomlais 275 Vidike nahast kaekott. Estonian Design
Materjalid: Nahk (seest voodrita), metallist House
lukk
Suurus: 25x20x5cm
Stella Soomlais 295 Retrolike mdjutustega minimalistlik ent Estonian Design
tanu avarale kotisuule palju mahutav House
ridikal.
Suurus: 24x16x9
Hobo mudel
Piret Loog 399 Nahast kdekott. Sees (iks lukuga sisetasku ja Tallinn Design
) i i kaks vaikest sisetaskut. Suurus: 30x40x10 House
Jaana Trauss 185 Nahast paelaga suletav kroomnahast Tallinn Design
Olakott. Kott on kahe tasku ja tutikuga. House
Mustaldikeline metallfurnituur. Koti sees
poliester kangas vooder. Sangad kinnitatud
karabiinidega. Materjal: kvaliteetne
kroomparknahk, kangasvooder. Suurus:
23x30cm




Tabel 19.1 jarg

Brand ja toote foto

Hind (€)

Kirjeldus ja mdddud (cm)

Pood

Piret Loog

297

Nahast 6lakott. Suurus: 35x25x15

Estonian Design
House

Tiina Andron

690

Nahast kdekott. Pealt kahe lukuga avatav,
eemaldatav karabiinidega reguleeritav
Slarihm, koti sees luku-ja mobiilitasku ning
vOtmekarabiin. Suurus: 31x35

Estonian Design
House

Messenger mudel

Stella Soomlais

900

Taimpargitud nahk, metallist lukk.
Klassikalise tegumoe ent tanapdevase
hingamisega portfell on tubli asjaajaja

asendamatu partner. Portfellis paigutub
ihel pool siilearvuti pesa ning suur lukuga
tasku, teisel pool aga kaks lahtist taskut.

Kantav nii kdes kui tile dla. Suurus:

42x30x14

Estonian Design
House

Tiina Andron

827

Multifunktsionaalne kott, mida saab kanda
kédes portfellina, lGledlakotina ja ka
seljakotina. Erivarvilised premium nahad,
veekindlad lukud, disainmustriga koti
sisevooder, musta tooni metallfurnituur.
Suurus: 40x30

Estonian Design
House

Seljakoti mudel

Stella Soomlais

Y

475

Taimpargitud nahk, metallist lukk,
metalldetailid.

Kori rihmasid on voimalik kerge vaevaga
muuta, et kotist saaks kas seljakott, dlakott
vOi kdekott.

Seljakotil on see eraldi silearvuti tasku,
lukuga tasku ja suur avatud tasku. Suurus:
41x34x10

Tallinn Design
House

Piret Loog

449

Must nahast klapiga pealt kaiv seljakott.
Lukuga tasku tagakdiljel, sees ka lisatasku.
Kasitsi valmistatud Eestis

96

Tallinn Design
House




Tabel 19.1 jarg

Brénd ja toote foto Hind (€) Kirjeldus ja mdddud (cm) Pood
wo0 350 kotti saad kanda selja-, 6la- vGi kandekotina. | Estonian Design
Kotirihmasid saad reguleerida ja keerata House
ning kasutada eraldi voona.
Gerda Retter Design 449 Seljakott reguleeritavate sangadega. Kaks Estonian Design

sisemist taskut, Uks lahtine tasku telefoni
jaoks ja teine suurem lukuga tasku
Materjal: naturaalne nahk, nikkel detailid,
YKK lukk, nailon vooder
Moodud: 40 x 38 x 12

House

97




LISA 20 Furnituuride ja abimaterjalide loetelu ning iseloomustus

Tabel L 20.1 Furnituuride ja abimaterjalide loetelu ning iseloomustus

Materjal/ furnituur naidis

Omadused ja vadrtused

= S
= iy

Maarjakase lipid

MG6t: paksus 4 mm; laius varieeruv
mudelist
Varv: Naturaalne

Maarjakase spoon

MGGt: paksus 1 mm, laius varieeruv
mudelist
Varv: naturaalne

Taimpargitud veisenahk

M&6t: paksus 1 mm, laius varieeruv
mudelist.

Varvus: bordoopunane (kood 9866) , must
(kood 9181), tumepruun (kood 9867), hall
(kood 9872)

Viimistlus: taimpark ja dlitatud

Kotilukk tume metallik, kood 417884

M306t: 35x17 mm
Varvus: metallik

Naturaalnahast iimarno6r CF06.101

MGOt: ¢ 1 mm
Varv: naturaalne

98




Tabel 20.1 jarg

Omadused ja vaartused

Materjal/ furnituur néidis
r

Naturaalnahast n66r, art EG0021

M&6t: @ 2 mm
Varv: must

Naturaalnahast n66r, art EG0020

Md6t: @ 2 mm
Vérv: hall

Dubleermaterjal,100% poliamiid, art 1066

Kahepoolset liimipaela
Laius: 10 mm
Varv: must

Metall lukk, art. M40/M60 A35 cm

M30Ot: 40 cm
Varv: Metallik

Metall lukk, art M40/ M60 A40 cm

Mo6t: 350 cm
Varv: Metallik

Peitlukk, art. XXX2036

MG6t: 23 cm
Varv: Must

Vooder 100% viskoos, art. 3206

Mo0Ot: 140x70 cm
Varv: must

Uhevirviline veluurkangas (samet),
art.4400/45 (100% pollester)

Kanga laius 155cm, 180gm2
Koostis: 100% poliiester
M&6t: 35x20 cm
Varv: bordoopunane

99

Niit Coats Diagonal Chain, Ideal, art. 453

MGGt: 370 m
Varv: must
Koostis: 100% poliester, nr 50
Kasutatav ndel: nr 90, teravik R




Tabel 20.1 jarg

Materjal/ furnituur naidis

Omadused ja vaartused

o

Vahatatud nahaniit Perma Core 36,
Gltermann 708921

Moot: 5000 m
Varv: must
Koostis: 100% poliiester; nr 80
Kasutatav néel: nr 100, teravik S

Kotipael, art 521184

Mo6t: 3 cm lai
Varv: hall

Kotipael, art 521187

MG6t: 5 cm lai
Varv: pruun

Kohvrihinged, art 4523

MOoOt: 1,7x2 cm
Varv: pronks
Avamine:< 900

Metallist kinnitus karbile, art 6543

Ma6t: 30x30 mm
Varv: pronks

Rihm, art 2358

Koostis: 29% poliester, 71% pollretaan
M&ot: 1 m
Laius: 6 cm
Varv: must
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LISA 21 Puidu ja naha liimliite katsetulemused
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Joonis L 21.1 Puidu ja naha liimliite kdik katsetulemused. Naha viimistletud pinnaga moodustati liimliide
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Joonis L 21.2 Puidu ja naha liimliite kdik katsetulemused. Naha viimistlemata pinnaga moodustati liimliide
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