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Kartulite kasutamisest tehniliseks
otstarbeks

Ins. A. Krilk.

Kartulite &rakasutamine tehnilisteks otstarveteks on meil piirdu-
nud peamiselt kartulite Umbertddtamisega alkoholiks, tarkliseks ja kar-
tulisiirupiks.

Kuna nende produktide tarvitus sisemaal on vdrdlemisi vaikene,
vorreldes kartulisaakide suurusega, on plitud otsida mainitud produk-
tidele vilisturgusid. Alkoholi ekspordi v8imalused on piiratud, kuna
mdnes valisriigis toddeldakse piiritust tehnilisteks otstarveteks oda-
vamini, kui meie seda kartulitest suudame teha. Joogipiirituse vélja-
vedu on kitsendatud igasuguste konventsioonidega, ndnda et piirituse
véljavedu tegelikult téiesti tédhtsuseta on. Tarklisega ei. suuda meie
hinnalt vdistelda mdne valisriigi toodetega, kus on toorainena kasutada
kdrgema tarklisesisaldavusega kartulid ja eksporti soodustatakse riik-
liku juurdemaksuga. Samuti ei ole meil suuri eeldusi dekstriini ja kar-
tulisiirupi ekspordiks. On tehtud ettepanekuid kasutada piiritust segus
bensiiniga mootorite kiitteainena. Kuid sarnased ettepanekud ei nai
olevat digustatud rahvamajanduslikust seisukohast, kuna oleme ise
bensiinitootja maa. Et kindlustada pdllupidajaile vdimaluse kartuli-
saagi realiseerimiseks vdimalikult soodsa hinnaga, tuleks leida uusi teid
kartulite tehniliseks drakasutamiseks. Ka&esolev Kirjutis tahabki juh-
tida vastavate organisatsioonide tdhelepanu ménele kasutamata jaetud
vBimalusele mainitud alal.

Siinkohal puudutaksin peamiselt vdimalust bioloogilisel teel, vas-
tava kaarimisprotsessi abil saavutada kartulitest tehniliselt vaga téht-
said ja ndutavaid produkte — butltlalkoholi ja atsetooni. See menet-
lus ei ole mingi uudis, kuna selle kdarimisprotsessi pdhimbtte alusel
tootavad alates maailmasdja aegadest valismaal mitmel pool palju téés-
tusi. Tehniliselt siinnib see protsess jargmiselt. Kartulid pestakse ja
kuumutatakse réhumise all henze aparaadis 1% —2I1* atm. surve all
IVV2 tundi, eesmaérgiga steriliseerida ja muuta kliistriks aparaadis olev
segu. Henze aparaadist lastakse segu, mis sisaldab 6—8% tarklist,
kdarimistdortesse ja jahutatakse 38° C peale maha. Siis lisatakse
segule eelmisest kaarimisprotsessist vdetud kaarimisvedelikku juure.



2 TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Kéaarimine algab segus 2—3 tunni méddumisel peale kaarimisvedeliku
juurelisamist; 6%. tarklise lahu on taielikult &ra k&arinud umbes 40
tunni parast. Kaarinud segu sisaldab siis 2—272% butuulalkoholi ja
atsetooni segu. See kdarimine toimub teatud bakterite mojul. Tehni-
liselt kasutatakse selleks otstarbeks peamiselt bakterite liiki, mida
tuntakse clostridium acetobutylicum nime all. Seda bakterit v8ib eral-
dada naiteks tapamajade raiskvetest ja keerulisel bakterioloogilisel
teel valmistatakse temast bakterite puhaskultuurid. Uldiselt peab
tdhendama, et selles tédstuses tuleb pidada tapset bakterioloogilist kont-
rolli, et k&arimisprotsessi vo@imalikult soodsalt labi viia. Ké&arinud
segust eraldatakse butitlalkohol ja atseton destilleerimise teel kolon-
aparaatides. Esimene destillaat koosneb 50 osast veest ja 50 osast
segust, milles on butuulalkohol, atsetoon, etiilalkohol ja mdned teised
lisandid. Teise destillatsiooniga eraldatakse segust atsetoon, jargne-
valt butuiulalkohol ja kérvalained. Harilikult kolme destillatsiooniga
on meil eraldatud atsetoon ja buttilalkohol.

Tehnilisel kaarimisel saame 100 kg tarklise kohta keskmiselt 22,5
kg butidlalkoholi, 11 kg atsetooni ja 2,7 kg kdrvalprodukte, milles pea-
osa on etudlalkohol. Arvestades 100 osa saadud produktide peale,
saame 62% butillalkoholi, 30,5% atsetooni ja 7,5% kdrvalprodukte.
«Uhtlasi siinnib kaarimisprotsessil 100 kg tarklise peale arvestatult
36 mS slsihapet ja 24 mS vesinikgaasi.

See kdarimisgaas todtatakse suurtes vabrikutes Umber ammoniaa-
giks ehk metudlalkoholiks. Ameerikas olev Commercial Solvents Cor-
poration vabrik todtab igapadev imber 90.700 liitrit maisi, — kaarimis-
tbrte mahutus on seal 500.000 liitrit. Paevane produktsioon on umbes
50.000 kg buttulalkoholi ja 25.000 kg atsetooni. Kaarimisgaasist saa-
dakse peale selle igapadev 11.000 kg ammoniaaki.

U. S. A. produtseeris 1921—1927. aastatel:

Butilailkoholi kg
1921 1922 1923 1924 — 1925 1926 1927
800.000 1.600.000 1.844.000 5.700.000

Butilllattsetaati ikg
— 988.000 738.000 2.840.000 6.600.000 10.880.000 10.640.000

Butililalkoholil ja atsetoonil on maailmaturul kindel minek, kuna
produktide tarvitamine naitab jarjekindlat tdusu. Butiilalkoholi tarvi-
tatakse laki- ja varvitoostustes lahustajana. Peale selle valmistatakse
temast aadikahappe, salitsiitlhappe, phtalhappe ja teisi estreid. Bu-
tuulalkoholi ja dadikhappe Uhend — butuulatsetaat on vdga otsitav ja
paljutarvitatav lahustaja tselluloidi ja kolloodiumvilla jaoks, nagu ka
Ulemaltoodud statistilistest andmetest ndha on. Butuilphtalati tarvi-
tatakse pehmendajana nitrolakkide juures, kuna butlllsalitsilaat on
tarvitatav I6hnaainena. Butuulalkoholist vdib valmistada vastava
menetluse abil v8ihapet. V&ihape leiab laialdast kasutamist nahapar-
kimistdostustes, kus teda tarvitatakse lubja neutraliseerimiseks naha
parkimisel, kuna v6ihape Uhend lubjaga on vees lahustav. V@&ihappe
Uhendid alkoholidega, s. o. vBihappe estrid on k&ik haal6hnalised ained.
Estrite segust valmistatakse pirni, ananasi, banaani, maasika jne. kunst-
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likke puuvilja essentse. Neid essentse kasutatakse maitseainete to0s-
tustes, nait. kompveki, limonaadi jm. vabrikutes, samuti ka parfimeeria
ja seebitodstustes.

Atsetooni kasutatakse suurte hulkadena suitsuta pussirohu valmis-
tamisel, tselluloidi ja kleepainete todstustes. Samuti tarvitatakse teda
ekstraktsiooni vahendina rasvade ja vaikude eraldamiseks ja toorvilla
rasvast vabastamiseks. Atsetoon on tooraineks mitmesuguste skemi-
kaalide valmistamisel, milledest vbiks nimetada kloroformi, jodoformi,
sulfonaali, isopreeni, jonooni ja kunstlikku indigot.

Kui vorrelda 100 kg kartulitarklisest kaarimise teel saadavat alko-
holi hulka ja tema vaartust butiilalkoholilisel kaarimisel saadava
ainete hulga ja véaartusega, saame jargmised andmed:

100 kg tarklisest saame piiritust 60 liitrit, s. o. 48 kg piiritust
4 kr. 0.50 per/kg koguvéartusega kr. 24—

100 kg tarklisest saame butttlalkoholilisel kaarimisel 22,5 kg
butiilalkoholi & kr. 1.10 per/kg vaartusega kr. 24.75 ja 11 kg atsetooni
hinnaga & kr. 1.25 per/kg véaartusega kr, 13.75, s. o. koguvaartusega
produkte kr, 38,50 eest. Peale selle saame veel teatud hulga piiritust,
mida aga siinkohal ei arvesta.

Nagu nendest andmetest ndha annab buttulalkoholiline k&arimine
100 kg tarklise kohta arvestatult kr. 14.50 eest suurema vaartusega
aineid. Selle juures peab téhendama, et tdodstuskulud butuulalkoholi-
lisel kdarimisel 100 kg téarklise kohta arvestatult ei tule igal juhul kal-
limad etidlalkoholilise kaarimise tdostuskuludest, kuna ara jaavad
odra ostu ja linnase valmistamise kulud. Samuti on vdimalik ka&arimis-
gaasi dra kasutada kutteainena aurukatla kittekoldes. Kaarimisprot-
sessi on vdimalik 1&bi viia praegu piiritusevabrikutes oleva aparatuu-
riga, tdiendades seda destilleerimisaparatuuri abil.

Kuna maailmaturul ndudmine atsetooni ja butuilalkoholi ning
nendest saadavate produktide jargi aastast aastasse kasvab, vbiks olla
ettekujutletav, et osa meie piiritustédstusi lle laheks selle uue téostus—
viisile, mis vBimaldaks meie kartulitagavarade otstarbekohasemat kasu-
tamist ja piiritustdostustele iga-aastast pikemaperioodilist t6dtamist,
mille tdttu vabriku seadete amortiseerimine ka odavamaks muu-
tuks. Teiseks vBimaldaks butiilalkoholi ja atsetooni Umbertdota-
mine uute keemiatdostuste tekkimist.
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Zurbaraba etteoalmistamine kutteturba
toostuse rajamisel

E. Truus.

Turbaraba ettevalmistamine on téhtsamaid ning esimesi tlesandeid
kitteturba t6dstuse rajamisel. Turba véljav6tmine ilma rabapinna ette-
valmistamata on vdimalik ainult véhestes rabades. Rabad sisaldavad
suuremalt jaolt kuni 90—95% vett, kasvatavad ainult p6dsaid, kase ja
méanni jandrikke ning on kohati kaetud tiheda kanarbiku ja matastega.
Rabade toostuskdlbulikuks muutmisel tuleb labi viia rabapinna kuiven-
damine Uhes tasandamisega. Edaspidine todtamine, samuti ka t66 vilja-
kus oleneb suurel mé&aral kuivenduskraavide otstarbekohasest rajami-
sest ja rabapinna korralikust tasandamisest. Raba korratult kraavitades
vBivad turba karjeeri veed, kui ka vihmasajud paisutada vee rabas kor-
geks, mis takistab t6dtamist ja ei vimalda véilja t6é6tada raba sugava-
matest kihtidest hdad kitteturvast.

Harilikult raba kuivatamiseks kutteturba véljaldikamisel tarvita-
takse lahtiseid kraave, mille kaudu uleliigne vesi dra juhitakse kuiven-
dusvéljalt. Turbarabades ei ole soovitav tarvitada kinnisi (toru- ega
latt-) kraave, kuna nad killmadel talvedel kinni kilmavad ning kevadel
hilja avanevad. Sarnasel juhul kevadised veed pilsivad kaua rabapinnal
ning takistavad varakult t6dle asumist.

Suuremates rabades ning rabades, kus pole vee dravooluks loodus-
likku langust, tuleb 14bi viia rabapinna loodimine ja puurimine, et val-
mistada diget raba kuivendus- ja kasutamiskava. Turbaraba kuivenda-
mise kava tegemise juures ei saa silmas pidada ainult vee &ravoolu tingi-
musi, vaid tuleb ka arvestada kitteturba p&hja reljeefiga. Tugedes puu-
rimiste ja loodimiste andmetele, vdime vélja arvestada peakraavi stga-
vuse ja sihi. Turbarabades peakraavi ei ole vdimalik alati rajada koéige
madalamasse kohta, vaid tuleb arvestada turbamassi siligavusega, et
oleks vdimalus vélja votta rabas leiduvat kitteturba massi ning jarel-
jadvat maa-ala kasutada pdéllumajanduslikuks otstarbeks. Tihti sellega
ei arvestata, vaid kuivemates rabades peakraaviks jaetakse esimene
turbaldikuse karjeer. See eksitus annab end eriti vihmarikastel suvedel
tunda, mil veega tdituvad karjeerid takistavad turbatootmist. Tihti teist-
kordsel masinaga I6ikamisel tuleb jatta suured vaheseinad voi vallid kar-
jeeride vahele, mille tagajarjel laheb kaotsi hulk turbamassi. Sarnaseid
rabasid paale turba valjavétmist on v6imatu kraavitamata kasutada
ning sellise maa-ala kultiveerimisel tuleb tegemata jadnud peakraav
siiski kaevata. Peakraavi laiuse m86dud tuleb v@tta sellisena, et tema
kaudu vbiks ara juhtida kdik liigvesi kui ka vihma tagajarjel tekkivad
veed.

Kraavi ndlvus oleneb turbamassi tihedusest, kraavist labivoolava
vee hulgast ja kiirusest. (Vaata ,,Teh. Péllum.”“ nr. 3 — 1936.)

Jargmisena tuleks rajamisele pinnakraavid, mis kaevatakse risti voi
réobiti peakraavile, olenedes rabapinna Uldisest kallakusest. Igal juhul
tulevad pinnakraavid rajada risti raba kallakuga. Pinnakraavide vahe-
laius kitteturba tddstuse rajamisel oleneb kuivatava rabapinna iseloo-
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must ja vee rohkusest rabas. Margadel rabadel tuleb luua pinnakraavide
vork tihedam, kuna kuivematel harvem. Pinnakraavide vahelaius kdigub
20—50 m, siigavusega 0,50—0,60 m. Kraavide kaevamise juures tulevad
kraavide sihid vélja panna ekkeriga v8i nurgamd&dtjaga eriti neis raba-
des, kus hakkab té6tama transpotddriga turbamasin, mis liigub pikki
paékraavi ning risti pinnakraavidele. Seega pinnakraavid jddvad risti
karjeeridele ning rddbiti transportdorile, mis aitab mérgade turbapéat-
side korraparasemat mahaladumist.

Juhul, kui kuivendusvéli on madal, ning Umbritseva maa-ala vee
surve turbarabale on ka teisest killjest, siis tuleb pinnakraavide otsa 16i-
gata veel ristkraav siigavusega ca. 1 m, mille veedravool juhitakse pea-
kraavi. Pinna-kraavide pikkuse aluseks v@ib vdtta masinaturba tootmise
juures transportdori pikkus, juure lisatuna 10—20 m. Liiga pikalt ja
siigavalt ei ole soovitav rabapinda kuivatada, sest turvas osutub valjalGi-
kamisel kdige otstarbekohasemaks, kui ta sisaldab 80—85% vett. See-
parast peab kuivendamist toimetama méddukalt, mitte kogu rabas, vaid
ainult selles osas, kus soovitakse Idigata ning kuivatada turvast. Vaga
siigavalt kaevatud kraavide m@jul v6ib raba kuivada ja turbamass ter-
ves paksuses muutuda téotamiseks liig kuivaks, teine kord koguni voi-
matuks. Lugse kuivatamise tagajarjel valja I8igatud turbapats muutub
kergesti lagunevaks, mille juures kaotab palju oma kittevaartusest.

Masinturba tootmisel liigselt kuivatatud turbamassist ei saa meie
ka kunagi haad turbapéatsi, vaid juba masina suudmest tulekul on turba-
pats ebauhtlane ja jarguline. Sarnane turbapéats kuivades muutub Usna
rabedaks, ning mitmekordse tdstmise juures laguneb koguni tikikes-
teks. Selle vea kdrvaldamiseks tuleb turbamassiie lisada vett nénda palju
juurde, et suudmest vélja tulev turbapéts oleks sujuv ning thtlane, ilma
pragudeta.

Et sellisest pahest hoiduda, tuleb stgisel vesi uuesti neis rabades
paisutada, kus turba véljavétmise ajaks oli raba kuivaks,lastud. Kraa-
vide sulgemisega reguleerime rabas veepinna kérgust ning avame paisud
alles kevadel, mil laiendame ka kraavide siisteemi, vastavalt valjaveetava
turbaraba pinnale.

Raba ettevalmistamise juures oluline t66 on ka rabapinna tasan-
damine kuivendusvéljaks, millega alustatakse kohe paale kraavitamist;
mecp vahel ka samal ajal.

Veerohketel rabadel (kus kraavitamist pole varem l&bi viidud)
tavaliselt metsa mahav@tmine toimub talvel, kui raba kdikuv pind on
kinni kilmanud, millel on kerge liikuda ja téotada. Talvel jamedamad
puud ja palgid saetakse maha peenematest tehakse rédvikuid ehk I6hu-
takse halupuudeks ja veetakse rabast valja. Metsa maharaiumisel jaéab
rabasse suurel hulgal kandusid, need tulevad suvel samuti llestdéétada,
Ibhkuda ja ara vedada, v6i jatta masinaturba téostuse juures lokomobiili
kutteks.

Paale juurimist auklik rabapind tasandada, méattad vastava vika-
tiga Idigata ning kasvav varske paalmine samblakiht umbes 20 sm pak-
suselt rabapinnalt kérvaldada.

Muutes sellega padlmise rabapinna kuivaks ja tasaseks, vdime haade
eeldustega asuda kutteturba tootmisele ja tehnilisele kuvatamisele.
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Kiitteaipe kokkuh0|d
poUumaian uslg B, % Léag aurutomstiku

Ins. H. Truu.

Jélgides aurutorustikke meie pdllumajanduslikes aurujbuseadmetes
— piimatalitustes ja piiritusevabrikutes, puutub silma nii mdndagi, mida
ei tohiks olla kokkuhoidlikus ja otstarbekalt seadistatud majapidamises.
Jargnevalt vaatleme Uht asiolu, mis on vastolus kittekokkuhoiu p&hi-
motetega — sageli leiame isoleerimata aurutorustikke!

Isoleerimise vajaduse p8hjendused.

Paljudel seadmevaldajatest puudub véib-olla teadlikus selle kohta,
kuivdrd kurja pahena esineb aurutorude isoleerimata olek, s. o. kui-
vord suured on soojusekaod korralikult isoleeritud ja isoleerimata
torustiku juures. Uldiselt v8ime aurutorustiku jahenemisest esilekutsu-
tud soojusekadu isoleerimise teel, olenedes isoleerimismaterjalist ning
isolatsioonikihi paksusest, suruda alla thest neljandikust kuni kiimnen-
dikule isoleerimata torustiku soojuskao hulgast, s. 0. saavutada saastu
(kokkuhoidu) 75—90%. Jargnevas vaatleme naitlikult, kui palju suu-
dame saéasta kittematerjali Uhes keskmises piimatalituses torustiku iso-
leerimise kaudu.

Piimatalitustes to6tatakse aururdhuga 7 atmosfééari. Selle rohu juu-
res on aurutemperatuur umbes 3000 kilokalorit/m2 torupinna kohta tun-
nis. Isoleerides aurutorud Uhes liidete (flantside) ja armatuuriga viime
juba torustiku katmisega 15 mm paksuse isolatsioonikihiga soojusekao
500 kilokalorile/m2tunnis. Vdtame arvesse aurutoru jadmedust 2", torus-
tiku pikkust piimatalituses 25 meetrit ja torustiku auru all olemist aastas
200 péaeva & 6 tundi, s. 0. 1200 tundi aastas, saame jargmised kulu- ning
sdadstsummad. Jahenemispind oleks siinjuures umbes 4 m-, seega soojus—
kaod isoleerimata torustiku juures

3000 4 1200 = 14.400.000 kilokalorit/aastas,

isoleeritud torustiku juures aga
500 ¢4 « 1200 = 2.400.000 kuokalorit/aastas.
Sééstame 14.400.000 — 2.400.000 = 12.000.000 kilokalorit/aastas. Selle
soojusehulga saavutamiseks peame pdéletama katlakoldes
12.000.000
o'W *Uo
samapalju masinaturvast ehk IA sordi pdlevkivi. Siinjuures arvutasime
kasepuidu, turba ja p0levkivi keskmise kittevaartuse 3200 kilokalo-
rile/kg ja katla kasukraadiga 60%.
Kuna tks ruummeeter kasepuitu kaalub keskmiselt 425 kg, sdas-

Lo - ) . 5560
tame aastas torustiku isoleerimisega kaesoleval juhul = 13 ruum-

™
—5.560 kg | sordi kasepuitu ehk

meetrit puitu ja hinna juures kr. 6 — ruummeeter 6 X 13 = 78 krooni
aastas. Turba vdi pdlevkivi kasutamisel on see sdadstsumma natuke
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vahem, kuna turvas- vOi pOlevkivikitted tulevad praeguste kitteainete
hindade juures odavamad puidukittest; turvaskittel oleks see saist-
summa umbes kr. 40—45 ja pdlevkivikuttel — kr. 40—55.

Arvesse vottes isoleerimistédde lihtsust, vbib seda teostada piima-,
talituses voi piiritusevabrikus oma inimestega ja torustiku isoleerimine
ei voiks Uletada kr. 7—S/m” isoleeritava pinna kohta. Kaesoleval juhul

Nr. 1 Pildil on néha eeskujulikult isoleeritud aurutorustik
suuremas katlamajas.

maksaks torustiku isoleerimine kr. 286—32—, milline kulu tasub
end kitteaine sdistu ndol 5—10 kuu jooksul.

Otsekohese kittekulu sédstu kdrval annab isoleeritud aurutorustik
veel teisi paremusi isoleerimata torustiku suhtes. Isoleeritud torustikus
on auru kondensatsioon tublisti vaiksem kui isoleerimatus — seega va-
heneb kondensvee masinasilindrisse sattumise hadaoht. See asjaolu on
seda enam téhtis, sest piimatalituseruumes on t66 ajal sageli uksed lahti
ja talve ajal kilm 6hk puutub kokku aurutorudega. Korraliku niiskus-
kindla isolatsiooni all €j roosteta torud nii nagu isoleerimata olekus.

Missugust isolatsiooni tarvitada?

Isoleerimiseks peame tarvitama aineid, millised evivad halva soojus-
juhtivuse, hea vormipisivuse, ei riku metalli pinda, s. o. ei tekita sédbeid
jne. Isoleerimiseks tarvitatavad ained peavad olema kergelt kattesaa-
davad maa oludes. Uhtlasi peab isolatsiooni materjal olema odav. Sel-
lega kdigega arvestades vdiks soovitada jargmist isoleerimisvnsi.
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Isoleeritav torustik kaetakse umbes 30 mm paksuse isoleermassi
kihiga, milline mass koostatakse jargmistest ainetest (hulk mahu
% jargi):

1) korgipuru vdi saepuru ... 70%,
2) asbesliti, s. 0. asbestipuru........... 20—25%,
3) villajdadnuseid voi tak ku ......... 2— 3% ja
4) tOOreSt SAVi.ooooveeiieiiieiiiieeeeeeeeiee 2— 8%.

See isoleermaterjal koosneb peamiselt saepurust, mis igal pool saa-
daval. Asbestiidi lisandamine on tarvilik, et isoleermass oleks vastupidav
kdrgele temperatuurile (170° C) ja ei kdduneks. Villajadnused ehk takk
suurendab isoleermassi siduvust; sideaineks aga kasustatakse savi. Ko-
hapéaal ei ole saadaval isoleerimiseks tarvitatavatest ainetest vaid asbes-
tiiti, mida tuleb tellida kohalike kaupluste kaudu.

Isoleermass valmistatakse ulaltdhendatud ainetest jargmiselt. Hari-
likus lubjasegamiskastis segatakse dhukeste kihtidena saepuru (kuiva-
tatud) voi korgipuru asbestiidiga, lisandades vahehaaval kiudainet —
villajadnust voi takku. Ldpuks segatakse juurde vees llesleotatud olekus
savi. Labitampimisel puitnuiaga kujuneb paks, pudrutaoline isoleerimi-
seks kdlbuline mass. Siduvuse mdttes vdib massile lisandada ka rukki-
puaali Kliistrit.

Massi ettevalmistamisele jargneb torustiku isoleerimine. Selleks
soojendatakse torustikku auruga (kergelt). Torustiku pind puhasta-
takse roostest ja maaritakse alul asbestipudruga. Seejarele matsitakse
toru pinnale isoleermass, korraga umbes 1,5 sentimeetri paksuselt. Suu-
rema niiskuse véaljaauramise jarele jargneb katmine teise kihiga ja pinna
silumine pinna profiilile vastava Sabluniga. Silumist6é sarnaneb silumi-
sele krohvimisel. Silumist tehakse siis, kui mass on juba osaliselt kuiva-
nud. Ei ole lleliigne katta silumisel pinda vedela tsemendiga kaitseks
isoleeri niiskumise vastu. Massi tdielise kuivamise jarele véarvitakse pind
Ule tekstriiniga ja soovitava vérvitooniga.

Liitekohad tuleb jatta isoleermassiga katmata niivord, et osutub
vBimalikuks poltide kinnitamine, tihestuse vahetamine jne. Liitekohad
isoleeritakse hiljem asbestpapi ja plekkkattega. Samuti ka armatuurid.
Isoleerimise jarele v@ib siduda isoleerkihti riideribaga, kuid see ei ole
hédatarvilik.

Isolatsioonikihi paksusena on 3 cm taiesti kiillaldane. Suurema pak-
suse valikul suurenevad tublisti isoleerimist6d kulud, kuid soojusekadude
vahenemine ei ole nimetamisvéart.

Ulalkirjeldatud viisi jargi teostatud isoleerimine vdhendab soojuse-
kadusid vorreldes isoleerimata torustikuga 80—85% vérra, s. o. killal-
daselt. Eeltadhistatust lihtsamaks osutub isoleerimine 6lg- v8i mereroht-
nddriga, kattes nddri vahed ulaltdhistatud isoleermassiga ja silendades
vélispinna, nagu kirjeldatud ulal. Kuid see isolatsioon ei vdhenda soojus-
kadusid sel méaaral kui katmine uUhtlase homogeense massiga.

Silmas pidades, et kitteainete tarvitamises peame olema kokku-
hoidhkud, védhendagem soojusk adu aurutorustiku
isoleerimise teel. Isoleerige aurutorustik, kellel see tegemata
piimatalitustes veel enne kevadist ,,suurtegevust” ja piiritusvabrikutes
suviste parandusttdde tegemisel.
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Haitituse oastu odittemisest Kkaitiste
ruumides

Ins., A. Krik.

Piimatalitustes, koorejaamades, piiritustdédstustes ja teistes sar-
nastes kaitistes, kus toddeldakse produkte, mis hallitusele vastuvoét-
likud ja hallituse tagajarjel oma kvaliteedis langevad v&8i hallituse
mdjul todprotsessis korratusi tekitavad, peab hallituse vastu alalist
vOBitlust pidama. Hallitusseenekesed on viga véhendudlikud elusolen-
did. Soodsatel tingimustel, teatud niiskuse hulga ja soojuse juures
arenevad nad naiteks isegi krohvitud pinnal vérdlemisi Kiiresti, moo-
dustades kolooniaid ja taites kogu ruumi lendlevate hallituseostega.
Eosed satuvad siis omakorda suurel hulgal sarnases ruumis valmista-
tava produkti hulka ja arenedes selles, rikuvad tema kvaliteeti. Ise-
aranis tuleb hallituse vastu k&igi abindudega vdidelda piimatalitustes
ja koorejaamades, kuna piimaproduktides leiab hallitusseen endale li-
soodsad arenemisvdimalused. Tagajarjeks on see, et hallitus ilmneb
vlis. Sarnane vbi on sellega juba palju oma muugivaartusest kaota-
nud. Halvem on lugu siis, kui hallituseoseid sisaldav vdi vélismaale
satub ja hallitus alles seal ilmsiks tuleb. Sarnane véi rikub meie eks-
portkauba h&ad nime.

Sellepédrast on puutud abindusid leida, kuidas hallituse levimist
piimatalituste ruumides tagajarjekalt takistada. Piimatalituste ruumi-
des alaliselt valitsev niiskus ja soojus loovad hallitusseenekeste arene-
misele isedranis soodsad tingimused. Siiani on puitud hallituse vastu
vBidelda ruumide lupjamise abil, kusjuures lubja hulka lisatakse vase-
vitrioli iahust. Peab utlema, et see abindu aitab ainult sarnasel juhul,
kui lupjamist tihti korrata. Iseéranis sugiseti, kui hallitusseenekesed
kbige joudsamini kasvavad, peab mdnikord mitu korda nadalas lubja-
ambriga ruumides ringi kdima, et tekkivat hallitust hdvitada. Sarnane
hallituse vastu vditlemisviis on tilikas ja aegaraiskav. Inimene, kes
muude toddega seotud, lihtsalt teinekord ei joua jalgida kdigi ruumide
puhtuse jargi ja néeb hallitust alles siis, kui see juba suure ulatuse vot-
nud.

Olles teadlik nendest puudustest, mis praegu valitsevad hallitus-
seenekeste vastu vditlemise viisides, seadsin endale Ulesandeks valmis-
tada sarnane preparaat, mille abil vBiks pidevamalt takistada hallituse
tekkimist todstusruumides.

Katsete tulemusena valmis minul preparaat, mis k8igiti on kdlbulik
hallituse vastu vditlemiseks. Preparaat on sinise varviga vedelik, mida
tuleb vastavalt veega lahjendada ja pintsliga seinale védbata. Vedelikku
vOib kanda kas puuseinale, krohvi peale jne. Ara kuivanult muutub
krohvitud sein drnalt roheliseks. Ara kuivanult preparaat enam vees
ei lahustu, nii et seintel kondenseeruv niiskus teda valja ei uhu. Kat-
seks immutasin osa krohvitud ja lubjatud seina, mis oli tleni kaetud
paksu hallitusega. Niidd on 4 kuud sellest méédunud, kuid immuta-
tud koht on téiesti puhas ja vaba igasugusest hallitusest, kuna osa
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seina, millelt hallituse kdérvaldasin arapihkimise teel, juba 3 nadala
mooddumisel paksu vildisarnase hallituskorraga kattus.

Piimasaaduste valjaveo kontrolljaama kontrollkomisjoni liikmed
ja sama asutise bakterioloogia laboratooriumi juhataja veendusid katse
koha peal selle preparaadi mdjuvuses. Samas bakterioloogia laboratoo-
riumis toimetatud katsed t6endavad omakorda, et preparaat ka dige

suures lahjenduses on vdimeline pikaajaliselt takistama hallitusseene-
keste edenemist.

Allpool toodud ilesvéte (joon. 2), mis on valmistatud bakterioloogia
laboratooriumis tehtud katse pdhjal, naitab, et vasakpoolses klaaskausis,
mis sisaldab Zelatiini ja kriidi segu, hallitusseened véivad vabalt are®
neda, kuna parempoolses kausis, mis sisaldab Zelatiini ja preparaadiga
immutatud kriidi segu, millele hallitusseeni kulvatud, taielikult kait-
seb hallitusseente tekkimise eest.

Joon. 2

Kuna preparaadi mdju on pikaajaline, vdib soovitada immutamist
toimetada ainult kaks korda aastas. Immutamine tuleks maksma
umbes 10 senti ruutmeeter. Preparaadi valmistamise vottis enda katte
o.-U. H. Graf & E. Jirgens, Tallinn.
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Zahelepanekuid Irr]ootorite remondi
alait

Ins. O. Peil.

Kui tédkotta parandusele toodud mootoreid vaadelda, siis puutu-
vad silma mitmesugused vead, millede k&rvaldamine asjatundja ja
hoolsa motoristi poolt oleksid kergesti véimalikud olnud ja omanikule
vBimaldanud mootori kasutamisel mitte just véikest kokkuhoidu. Nende
vigade korvaldamine ei nGua muud, kui mootori todtamise tahele-
panelikult jalgimist, mitmesuguseid reguleerimisi, puhastamisi ja kin-
nitamisi. Samuti ei ndua see t66, mingeid erilisi tooriistu, enamasti
aitab riistade komplektist, mis mootoriga kaasa antud.

Neljataktilistel mootoritel leidub tihti vigu karboraatoris. Kitte-
aines oleva mustuse mdjul v8i ka muul pdhjusel jaab tihti ujuki ndel-
klapp kinni, nii et ei sule kitteaine juurevoolu. Selle tagajarjeks on
suur kuttekulu, silindri, kiudnalde ja maardedli mustumine. Samasu-
gune tagajarg on ujuki uppumisel.

Tihti leidub suuterikkeid, millede algpdhjus vdib olla kondensaa-
tor, mis niiskuse tottu ei tdida oma otstarvet. Kui kondensaator ei
toota, siis katkestuskontaktid mustuvad ja pdlevad auklikuks. Nii-
moodi ei saa kuunlas korralikku sadet, mille tagajarjeks vahene vdim-
sus ja silindri mustumine. Suuterikkeid annavad ka tihti kédunenud
isolatsiooniga juhtmed ja vanad kuunlad.

Klappide juures on harilik ndhe, et klapi varda ja tdukuri vahe
suureks kulub, mis ei jata mootori vdimsusele mdju avaldamata.

Kahetaktilistel mootoritel tihti esineb viga vales sissepritsimises.
Kui sissepritsimise moment paigalt nihkub varemaks — hakkab moo-
tor kloppima ja nBuab palju kitet, vastupidisel korral laheb kuumaks
ja ei anna joudu.

Pikaajalise tootamise jargi kulub pumbanokk, mis avaldab mdju
sissepritsimise peale ja teeb selle, nii Utelda ,laisaks”, s. 0. aeglaselt
3,lgab ja 16peb. Niiviisi kitteaine pihustamine on puudulik ja pdle-
mine aeglane, mootorijéud nérk ning laheb kuumaks.

Puuduliku pihustamise peale avaldab m&ju ka pihustaja otsaauk,
mis pika tootamise jarele suureks kulub, ja kitteaine pumba ning
torustiku tihedus henduskohtades.

Mootori vdimsuse langemiseks mdéjub kaasa ka karteri tihedus.
Raamlaagrite ja tihedusseibide kulumisega hakkab karter sealt 6hku
l1abi laskma.

Uhe asja peale tahan veel tidhelepanu juhtida, see on: mootori
kuivalt kéia laskmine. Tuleb seda tihti ette autode juures. Kilma
ilmaga, kui ei ole sooja garaazi ja ei tarvitata mootori jahutamiseks vas-
tavat segu, tuleb Ohtul t66 I8ppedes vesi radiaatorist vélja lasta. Hom-
mikul, tooéle hakates, et mootor kergemini kdima laheks ja vesi kohe
ara ei kilmaks, on soovitav tdita jahutusruum sooja veega. See sin-
nitab aga mitmel pool raskusi ja tihti on vesi autokuurist hoopis
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eemal, sel puhul, masina eest mittehoolitsejad juhid s6idavad selle
luhikese maa kuivalt dra. Niisugune kuivalt sditmine ja veel kilma
ilmaga on mootorile vaga kardetav. Mootori t6dtamisest sil. kestad
(eriti kardetav on kui sil. kestad on vahetatavad) kuumenevad ja selle
tagajarjel paisuvad, mootori kere on aga kilm ja kokkutémbunud.
Kilma t6ttu on malm ka hapram. Sil. kestade soojuse tUleandmine kerele
on raskendatud, sest et nad ei ole iUhes tikis. Praeguste 6-silindriliste
automootorite juures on silindrite vahed kaunis vidikesed ja seega
nende vahelised ribid kitsad. Kui niid mootoril 6-sil. kuivalt tédtavad
ja paisuvad, siis kilma ilmaga on neil kerge asi killma sil. kere silindri
kestade vahelisi ribisid katki rebida. Niisuguseid juhuseid on olnud.

Uldiselt peab Utlema, paistab, et mootoritega Umberkéimise oskusi
maal on olemas, kuigi tuleb vahest ette ka vigu, mida ei vdiks lubada.
Mootori, traktori ning auto korralik téétamine ja iga oleneb kéige roh-
kem tema juhist. Selleparast olgu need hasti valitud ja tasutud.

Kartulisortimise masin

w, L

Saksamaa p6llumajanduslikkude masinate katsejaamas on proovi-
tud (joon. nr. 3 ja 4) vaikest kartulisorteerimise masinat, mis on
tunnistatud tahele-
panuvéirseks ja au-
hinnatud pronksme-
daliga.

Sorteermasin on
rauast ja tsingitud
plekist. Uldkaal 115
kg. Ehituselt on
Bee kartuli sorteeri-
mise masin vaga
lihtne, hdlpsasti lah-
tivdetav (vt. joon.
4) ja kergesti ka-
sitsi ringiaetav.
Sorteeritud kartuli
véljajooksu kohad
on parajas kdrguses
nii, et véib vastavad
korvid alla asetada
ehk kotid kinnitada.
Saéljuures on ka
sbela pind sobivas
kérguses ning voi-
maldab masina kor-

Joon. 3
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vai seisjal halvad Kkartulid
vélja noppida

Ringkirjalise jarelepari-
misega selle sorteermasina
kasutajaile on selgunud, et
mulla ja muu prahi vilja-
sbelumine on haa ja masin ei
riku kartuleid. Ka valjasor-
teeritud vaikesed kartulid tu-
levad ilma mullata korvi.

Kuna see masin on ehi-
tuselt lihtne, siis vBiks seda
meie po6llumehed ise ehitada
kui oleks vastav eeskujuma-
sin koha pééal olemas. Alus-
raami vOiks teha puust, sa-
muti ka mitmed muud osad Joon. 4
ja see teeks masina maérksa
odavamaks.

Katlakoiletest pastkateldele turuas- ja
poleokioiktttteks

H. Truu,
Eesti Rahvusliku Jdukomitee insener.

Paljudes péllumajanduslikes ettevftetes on pustitatud pistkatlaid.
Kitteturu Umberkorraldamise sihtjoonte kohaselt tuleb puitkitet tar-
vitajatel katlavaldajatel minna uUle turvas- vOi pdlevkivikittele. Kaes-
olevas kirjutises selgitame selle lemineku teostamist pistkatelde juu-
res. Esijoones kirjeldame luhidalt meil tarvituselolevaid pustkatelde
tuupe.

Pustkatelde tulbid.

Pilstkatlaid ehitatakse uldiselt vdhemate katlauksustena. P&lluma-
jandusttostustes on meil lles seatud pistkatlaid kuttepinnaga kuni
16— 17 m2,t66réhk 7 atm. Pistkatlad on soodsad vahese pdrandapinna-
vajaduse poolest — pdrandapind katla pistitamiseks 0,06—0,3 m2 katla
kiattepinna ruutmeetri kohta. Kuna pistkateldes puudub veeringvool ja
aurutekkimise pindala (peegelpind) on véike, toodavad need katlad nor-
maalselt auru ca 1* kg kittepinna m2 kohta tunnis, maksimaalselt kuni
15— 16 kg.

[Pistkatelde peaosadeks on silindriline katlakere, mille sees asub
veest Umbritsetud tulepesa (silindriline v8i kooniline) ja réhtsad (hori-
sontaalsed) veetorud vdi pustsuitsutorud.

Katlatutpidest on meil levinud lachapelle -katel kolme rdhtsa
ca 250 mm labim&8duga veetoruga, nikander -katel koonilise tule-
pesa ja kahe suitsutorudereaga Umber tulepesa, pliistkatel tulepesa-
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laest Ulesminevate suitsutorudega ja b a11i c -katel réhtsate veetoru-
dega. Ko&ik Ulalkirjeldatud pustkatlad on praegu seadistatud plaanres—
tiga. Et aga meie pulstkatlad on ehitatud kitmiseks kivisdega, siis
turba ja pélevkivi otstarbekohaseks pbletamiseks koldes on tarvilik
kivisbe-katlakoldest uleminekul turvas— voi poélevkivikittele pulstkatel-
dele vastavad katlakolded. Alljadrgnevas selgitame uksikasjaliselt, mis
pohimdtetele peavad turvas- ja pélevkivikitte katlakolded vastama ja
missuguseid koldetliipe tuleks ehitada pistkateldele.

Sihtjooni katlakolde tiubi maaramisel.

Ehitatavad katlakolded peavad vastama jargmistele nduetele.
I. Kolle peab olema vdimalikult kérge kasukraadiga.
N. Kolde asend olgu vdimalikult kasulik katla kiittepinna suhtes.
Nl. Kolle olgu vastupidav.
Toome Uksikasjalikud selgitused nende kolme kisimuse kohta,

kuna need on olulise tahtsusega katelde valdajaile, eriti tdhtsad aga
katelt kitvale isikule.

I. Kolde kasukraad.

Katlakolde kasukraadiks ehk koldes p8lemise kasukraadiks loeme
kitteaine pdlemisest saadud ja koldest katla kittepinnale auru toot-
miseks mineva soojushulga siiret koldesse sissevisatud kitteainehulga

kittevdartusele. Kolde kasukraad ei ole mitte sajaprotsendiline, kuna
osa kitteaines peituvast soojusest laheb meil kaduma:

a) ebataieliku pdlemise, s. o, keemilise kao,

b) tuha- ehk mehaanilise kao,

c) koldeseinte kaudu arajuhitava soojushulga tdttu.
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Kiitteaine pblemine on kiitteaine pdlevate elementide Uhinemine
hapnikuga, kusjuures eraldub p&lemissoojus ja tekib kérgetemperatuu-
rilistest gaasidest leek- P6&lemiseks tarviliku hapniku juhime koldesse
n- n. pdlemis6hu kaudu (6hk sisaldab kaalu jargi 23% hapnikku ja
77% lammastikku). Pdlemine koldes saab areneda korralikult, s. o.
taiuslikult, kui suttimistemperatuurini (puidul 300, turbal 225° C) kuu-

menenud kitteaine pélevad osad (siisinik, sisivesinikiihendid) Umbritse-
takse killaldasel mééaral pdlemis6hust. P6lemis6hku tuleb juhtida kol-
desse masinaturba korralikuks pdletamiseks umbes 12 kg (ca. 9 mS)
Uhe kg turba kohta, s. o. tuleb tédtada 100% liigdhuga. Liigdhu tarvi-
tamine vahendab Kiili ka kolde kasukraadi, kuid see on mdddapaaseta-
matu, et valtida suuremat pahet — ebatéielikku pdlemist. Taielikul pd-
lemisel péleb susinik siisihapugaasiks ja vabaneb 8000, puudulikul pole-
misel pbleb siusinik sdeoksuudiks, kusjuureb vabaneb vaid 2440 kilo-
kalorit Uhe kg susiniku polemisel- Seda silmas pidades pdlemis-
ruum koldes peab olema kullaldane kiutteaine po-
levate osade segunemiseks pbélemisdhuga ja Ghi-
nemiseks Ohuhapnikuga, s. o vdimalikult tdieliku pdlemise
saavutamiseks. Pdlemisruum peab Uhtlasi olema ka kullaldaselt kérge,
et leegid jduaks enne katla kuttepinnale sattumist téielikult &ra pdleda.
Kuna kutteaine pdlevate osakeste segunemine pdlemis6huga ei toimu
kdigis kolde osades taiesti ihetaoliselt, tuleb mdéodapaasmatult pélemisel
tarvitada liigdhku, kuid ainult pdlemiseks tarvilisel maaral. Uleliigselt
ohu tarvitamine jahutab kollet.

Tuhakadu on vélditamatu, kuna kitteained sisaldavad mittepdle-
vaid osi, millised kuumenevad asjatult. Uhtlasi langeb tuhakasti ka
teataval maaral peent pdlevat kitteainet. Vorreldes tuhakadu turba ja
pdlevkivi pdletamisel, on see suurem pdlevkivi juures, sest pblevkivis oa
tuhasisaldavus mérksa suurem kui turbas — tuhka on | sordi pdlev-
kivis 35—40%, turbas 2—8%.

Kuna turba ja pdlevkivi pbletamine nende kiitteainete madala kit-
tevaartuse j. t. omaduste t6ttu ei osutu vdimalikuks katlasse sisse pai-
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gutatud koldes, n. n. sisekoldes, ja kolle tuleb ehitada kas osaliselt vdi
taiesti eel- v6i allkoldena (ka pistkatelde juures), esineb valditamatult
soojuskadu koldemidritise kaudu. Koldeseinte soojusjuhtivust véhen-
dame seelébi, et imbritseme kolderuumi sisevooderduse dhumantliga;
6humantlis soojenenud dhu juhime restipinna alt koldesse pdlemis-
ohuna-

Parema kolde ja Uhtlasi ka katla kasukraadi saavutamine vdima-
likult kérge pdlemistemperatuuri juures koldes- Pdlemistemperatuur on
soltuv: kutteaine kittevaartusest, niiskussisaldavusest, liigbhu hulgast,
kolde koormusest, kolde asendist katla kittepinna suhtes, koldeleegi
kiirgavust neelavast kattepinna osa suurusest ja p6lemisdhu tempera-
tuurist. Mida suurem pdletatava aine kuttevaartus, mida suurem kolde
koormus, kérgem kolde ruum, kuivem kitteaine, vahem liigdhku ja otsest
leegikiirgavust kuttepinnale, seda kérgem on kolde temperatuur. Sel-
lele tugedes areneb pdlemistemperatuur eelkoldes kérgemaks kui all- ja
sisekoldes. Keskmiseks pdlemistemperatuuriks koldes on puit-, turvas-
ja pdlvkivikittel 1100—1250° C. Kolle tuleb ehitada pdlemisruumi suu-
ruse moéttes | sordi pblevkivi, turba v6i kasepuiduga kitmiseks nii, et
iga 100 kg tunnis pdletatava kitteainehulga kohta oleks 1 m™ kolde-
mahtu (v. ,Tehnika Pdllumajanduses” nr. 4 — 1936. a.). Kolde kor-
gus peaks olema ulalnimetatud kitteainete pbletamiseks ehitatud katla-
kollete juures 1—1,25 meetrit. PuUstkatelde juures on vajalik kolde-
kérgus koldeehitise kujundamisel kergesti saavutatav, eelkollete juu-
res tuleb mdnel juhul piirduda vajalisest vihema kdrgusega ja teha kolle
pikem, et saavutada siiski leekide taielikku p&lemist.

Uhtlasi juhime téhelepanu kérgema koldetemperatuuri kasulikku-
sele ka selles mottes, et kdrgemate temperatuuride juures on suurem
pdlemiskiirus (kui madalamate temp.), seega suurem koldekoormus ja
auru saavutamine. Pd&lemiskiirust reguleerime korstnasiibri abil-

Uldiselt tuleb podrata suurt tihelepanu tulegaaside Gigele Kiiru-
sele, s. 0. nBGndanimetatud tdmbele. Gaaside Kkiirus peaks olema
3—5 m sekundis.

Kolde kasukraadile mdjub soodustavalt ka n. n. leegimurdumine
koldes, sest sellega saavutatakse head pdlemisgaaside segunemist pdle-
misGhuga. Leegimurdumist saame siitevélvi ja tulesilla abil. Pilst-
katla allkolde juures tuleb leegimurdmisest kahjuks loobuda.

Piirdun Glaltooduga katlakolde kdrge kasukraadi saavutamise Kisi-
muses. Uhtlasi juhin tdhelepanu, et kdrge kasukraad ei pisi dieti ehi-
tatud koldes mitte iseenesest, vaid on séltuv p8lemise pidevast regu-
leerimist. Et tuli dieti pbleks, tuleb talitada jargmiselt:

1) kitet arge visake korraga palju, et ei tuleks eslie silmapilkset
kolde Ulekoormust sisseviskamise jarele, mis pdhjustaks eba-
taielikku pdlemist koldes;

2) kitet arge visake sisse korraga ka mitte liiga vahe, kuna see-
labi jahutate kollet ja langetate pdlemistemperatuuri;

3) kolde koormus olgu véimalikult pidevalt dhtlane, et kergen-
dada tdmbe reguleerimist, sest tdmbe reguleerimisel ei ole pdle-
mine korralik;

4) jéalgige sagedamini pdlemist vaateaugu kaudu;
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5) segage tuld roobiga vaid tarvilisel maaral, mitte kunagi Uleliia;
6) restid olgu alati Gleni kaetud ihtlase kitteainekihiga;
7) pdlevkiviga kiutmisel liigutage kappresti vaid tuha allaraputa-

miseks tuhakasti, kitteaine pdlevate tikkide segamist tehke
roobiga.

Il. Kolde asend.

Kolde asendit katla kuttepinnast mainisime osaliselt juba lleval,
s, 0. kolde restipinna kauguse mdttes katla kiittepinnast — turvaskauttel
véhemalt 1— 1,25 meetrit, pblevkivikittel veelgi rohkem, et vBimaldada

Joon. 7. Allkolde kavand
lachapelle-katlale. plstsuitsutorudega katlale.

leegil taielikku pdlemist. Kui ei peeta sellest ndudest kinni, tekib leekide
pdlemine katla kitteosades ja viimaste intensiivne tahmumine, mis hal-
vab katlaseadme kasukraadi ja vOib esile kutsuda teatud méaéaral ka
katlaosade s66bumist. Tahmunud metallipind juhib halvasti soojust
edasi katlas aurutatavale veehulgale.

Kolle asetatagu katla suhtes nii, et kiirgamissoojust langeks vdi-
malikult suuremal mé&aral katla kuttepinnale. Selles mdttes on pist-
katelde sisekolded head, kuna allkollete juures on kiirgamissoojuse ka-
sutamine vidhem ja eelkollete juures veelgi ndrgem. Peame siiski ehi-
tama turvas- ja pélevkivikitte jaoks all- ja eelkoldeid, kuna kivistsi-
kuttele ehitatud sisekolded ei voimalda véhese kolderuumi tdttu turbale
ja polevkivile taielikku pdlemist koldes.
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Ni. Kolle olgu vastupidav.

Seda saavutame seeldbi, et ehitame kolde tuleruumi siseseinad kdrge
headusega Samottkividest. Pustkateldele piimatalitustes ja piiritusvab-
rikutes vdime kasutada tuleruumi seestpoolt vooderdamiseks kodumaa
paremat sorti Samottkive ja vastavat Samottsavi. Valis- ja alusmuir
tehakse telliskividest, kuid mitte lubja segul, vaid saviga. Kolde alusmiir
olgu killaldaselt tugev, et véltida kolde vajumist ja sellest esilekutsu-
tavat pragunemist midritises. Kolde vooder tuleb teha vastavalt kolde
suurusele poole, vdi tarbekorral kivi paksusega, valismiidr pool kuni
poolteist ja alusmuur 1— 2 kivipaksust.

Kolde lagi tehke kaarvdlviga, kusjuures kaare raadiuse keskkoht
vOtke kittekihi pealispinna kérgusel, mitte aga restipinnalt- Kaarvélv
koondab leeki kaare (ringjoone) keskkohta; kui keskkoht langeb resti-
pinnale, pdlevad restid kiiresti dara. Leegi koondamisega pblevale kitte-
ainele soodustame pdlemisprotsessi koldes.

Kaarvdlv tehke Kiilkividest v6i asetage vdlvis kiil- ja normaalkivid
kdrvuti. Kivid passitagu vBimalikult tihedalt tksteise vastu (lihvimi-
sega), siis ei ole karta vdlvi enneaegset kokkuvarisemist.

Maa sisse ulatuva midritise véliskilgede ja maakihi vahe téaitke
koksipuruga, selle puudumisel jAmeda kruusaga, mitte aga muldmaaga.

Kollete tlubid pistkateldele.

Turvas- ja pélevkivikitte katlakolded erinevad Kivisoekiittele ehi-
tatud katlakoiletest suurema ruumikuse, kolde restipinna kaugusega
katla kittepinnast ja erilise restitiiiibiga pdlevkivikitte jaoks — liigu-
tatava kapp- vOi trepprestiga. Liigutatavad kapprestid (- ,T. P.“
nr. 4 m 1936. a.) on uldiselt kujunenud meil restitutbiks (pdlevkivi-
kiattel) vahematele kateldele, kiittepinnaga kuni 40 m”; liigutatavad
trepprestid tulevad kasutamisele suuremate katelde juures. Trepprest-
kolde teenimine on méarksa kergem kui plaanresti, kuna kitteaine visa-,
takse treppresti juures ule ukse restipinnale, kust siis jarkjargult taha-
poole libiseb. Et pustkatlad on meie p6llumajanduslikes ettevitetes
eranditult kittepinnaga alla 40 m” (kuni 15—16 m?2), tulevad seadis-
tada pustkatelde kolded pdlevkivikiuttel képprestidega (ké&pprestid on
trepprestidest odavamad!). Alljargnevas toome koldetlilipe pustkatel-
dele turvas- ja pdlevkivikittel. Need koldetiiipide kavandid on projek-
teeritud Eesti Rahvusliku Jdukomitee poolt, kelle lahkel
loal kasutame siinjuures avaldamiseks ,,T. P.“ lugejatele.

Joon. 7. kujutab allkollet lachapelle-katlale Kkuttepin-
naga 14— 15 m2, resti pind 0,7 m2- Silmas pidades selle katla k8rgust
(umbes 3—3,5 meetrit), on selle katla tdstmine katlaruumi p&randa-
pinnast kdrgemale vaevalt mdeldav ja kolle ehitatakse allapoole pdran-
dapinda. Kolderuum vooderdatakse seestpoolt Samottvoodriga poole
kivi paksuses (Samottkivide standardm6dted; 60X110X225 mm). Kut-
mist teostatakse alumise ukse kaudu, kuna Ulemine uks (uks katla
raudkolde osas) mudritakse kinni, kui veest mitteimbritsetud tuleruumi
metallosa. Kolde tegemisel kaitske katlakere alumine aar (neet-6mblus)
Samottkividega tule eest, vastasel korral pbleb see, kui veest mitteimb-
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ritsetud metallosa, koldeleekide kies &ra. Ulalnaidatud kolde tegemi-
seks vajatakse umbes 250 Samottkivi ja 300 telliskivi. Kolle on ehitus-
viisilt kohane nii pdlevkivi- kui turvaskittele, olenedes vaid koldesse
asetatud restituubist: képprest — pdlevkivile, harilik plaanrest resti-

Joon. 9. Turvaskitte allkolde kavand Joon. 10. Pédlevkivikitte allkolde kavand
baltik-katlale. baltik-katlaie.

piludega 4—6 mm — turbale. Kolde ehituskulud Uhes restseadme hin-
naga voéivad ulatuda 200—250 kroonini.

Turvaskiitte katlakollet nikander-katlale (kuttepinnaga
12 m2, restipind 0,36 m2) ndéeme joon. 5. See kolle on ehitatud osa-
liselt katlaruumi pdranda peale, osaliselt p6randa alla. Katel ise on tds-
tetud umbes 600 mm vdrra pdrandapinnast kdrgemale. See katlakolle
on koldetuibilt allkolle kald-plaanrestidega— Koldesuu asub p&randa-
pinna peal ja kitteaine sisseviskamine on viga hdélpus. Kolde sisevood-
rit (Samott) Umbritsevas 6hukanalis soojendatakse pdlemisGhk ette ja
juhitakse restide alla. Kolde ehitamiseks nikander-katlale 12 m- kitte-
pinnaga vajatakse umbes 300 Samott- ja 700 telliskivi, allkolde ehita-
mine l&heb maksma 200—250 krooni.

Allkollet nikander-katlale pélevkiviga kitmiseks nideme
joon. 6. Katel on t8stetud ca. 600 mm, kolde stigavus p&randapin-
nalt — 900 mm. Kolle on seadistatud liikuvate k&pprestidega. P&lemis-
0hk soojendatakse koldeseinte vaheruumis. Kolde sisevoodri kaardu-
mise véaltimiseks toetage kohati sisevoodrit, eriti laevBlve juures tugi-
kividega vastu vélismudri. Seda tuleb silmas pidada ka teiste kolde-
mudritiste juures—

Kolde ehitamiseks vajatakse 320—350 Samott- ja 800 telliskivi,
kolde ehitamine ldheb maksma umbes 275—325 krooni.

Pilistsuitsutorudega pustkatla allkolle sarnaneb kol-
deehituselt lachapelle-katla allkoldega. Joon. 8 ndaeme all-
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kollet umbes 10 m2 kittepinnaga pisttorudega katlale; restipind — ca-
0,35 m2. Katel on téstetud 1,3 meetrit pdrandapinnast kérgemale. See
on v@imalik muidugi katlaruumi killaldase kdrguse juures, vastasel
korral peame ehitama kolde pdranda alla. Kolde ehitamiseks 10 m2
kittepinnaga katlale tarvitatakse umbes 250 Samott- ja 750 telUskivi.
Kolde hind v68ib kujuneda pa. 200—250 krooni.

Pdlevkivikitte juures asetame koldesse kapp- ja turvaskittel hari-
likud plaanrestid-

Joon. 9. néeme allkolde kavandit 16 m2 kittepinnaga ba1lik -
katlale; restipind — 0,45 m2. Kitteaine sisseyiskamist teostatakse
kolde ees asetsevast kaevusest koldemulritisse ehitatud ukse kaudu-
iSenine uks katlakeres tuleb 6hukindlalt sulgeda, jattes vaikese vaate-
augu pdlemise kontrollimiseks. Pd&lemisdhku juhitakse restipinna alla
kilgseinte vaheruumi kaudu, reguleerides dhu juurdevoolu klappidega.
Suurema koormuse korral v8ib avada ka tuharuumi ukse. Kolde ehita-
miseks vajatakse umbes 250 Samott- ja 450 telliskivi, kolde valmista-
mise kulud thes plaanrestiga turvaskittele v6ib kalkuleerida 150— 200
kroonue, képprestidega kolle pélevkivikittele — 200—250 krooni.

Joon. 10. kujutab allkollet baltik-katlale 16 m2 kuttepin-
naga, restipind — 0,4 m2- Kitmiseks pblevkiviga. Kolle on seadistatud
képprestidega. See kolle erineb eelnimetatust seelabi, et kitmine toi-
mub ulemisest uksest, s. o-uksest katlakeres. Kolde hind vdib kujuneda
180—220 kr.

Turvas- ja po6levkivikitte otstarbekalt kasustamiseks on meil tarvi-
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tusel olevatel piistkateldel allkolde ehitamine vajalik kaesolevas artik-
lis eespool kirjeldatud pdhjustel. IIma allkoldeta kujuneb kiitteaine p6-
lemine koldes puudulikuks, tekib p6hjendamata dlekulu ja suurendatud
véljaminekud kuttekulu n&ol. Katlakolded tulevad ehitada vastavalt
katla suurusele, Uhtlasi pidades silmas korstna tdmmet ja teisi mdju-
vaid asjaolusid hea pdlemise, seega kolde ning kogu katlaseadme juures
kdrge kasukraadi saavutamiseks.

Hea katlakolde ehitamine ei ole méeldav ilma vastava eriala
asjatundja nGuandeta. Kolde ehitamisele asumisel podrduge kit -
teasjanduse eriteadlaste — inseneride poole ja
laske projekteerida otstarbekohane, teie katlale vas-
tav kolle. Otstarbekohase koldegasaavutate kitteaine kulu-
des suurt kokkuhoidu.

Zraadi tsinfoimisest ja okastraadi
Ualmistamisest

Ins. O. Peil.

Tanapadeval pdllumees tarvitab aedade tegemiseks suuremalt jaolt
okastraati. Okastraataed tdrjub vanatiibilise puuaia aasta—aastalt ikka
enam valja. Peamiseks pdhjuseks on tema hdlpus ja kiire llesseadmine
ja tema ehitusmaterjal praeguste hindade juures ei ole kallis. Okastraati
valmistatakse tsingitud traadist jamedusega BWG nr. 14 ja 15. (Vaata
»Tehnika Pdllumajanduses* eelmine number).

Traadi tsinkimine sunnib jargmiselt: Tommatud traadi keral, t6m-
bemasinast, peitsitakse ja loputatakse tdmbamisel tarvitatud maardest
puhtaks, asetatakse hasplitele ja keritakse Umber nii, et traat jookseb
ennem keedetud (tsingiga mdjustatud) soolhappe lahu vannist ja selle
jarele sula tsingiga téidetud vannist labi. Keedetud soolhappe lahu tsin-
kimisel mdjub samuti kui tinaga jootmisel, s. o. valmistab metallipinda
tsingi kilge vdtmiseks ette. Tsingivann on suurem raudkiina, milles
sulatatakse ja hoitakse sula tsink. Tsingivanni alla on ehitatud ahi, mille
kitmisega hoitakse vannis Uhtlane temperatuur (umbes 450° C).

Tsinki on vannis ainult nii palju, kui palju léheb teda tarvis traadi
pinna kindlalt tsingiga katmiseks. Muu osa tsingivanni tditest moodus-
tab seatina, mis tsingiga ei segune ja raskema erikaalu tdttu p&hja
vajub. Seatina on tarvilik selleks, et tsingivannis suuremat soojuse hulka
koos hoida, mis tasandab temp. kdikumisi kiilma traadi tsingivannist
labitdmbamisel. Tsink ei ole selleks soojuseakumulaatoriks kohane, kuna
ta sulaolekus s66b rauda ja on seatinast kallim. Tsingivannist juhitakse
korraga rohkem kui 1 traadi soon labi, suuremates tédstustes mitukiim-
mend.

Kuum ja sula tsingiga kaetud traat tsingivannist tulles tdmmatakse
labi vastava tropi, mis traadilt Uleliigse tsingi maha pihib ja keritakse
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kerilaudadele. Tsingivannist kuni kerilaudadeni labib traat nii pika tee-
konna labi 6hu, et tsink dra hangub ja traat kullaldaselt jahtub.

Traadi korralik tsinkimine oleneb traadi ja tsingi puhtusest, tsingi
temperatuurist, tropist ja Kiirusest, millega traat tsingist labi tdmma-
takse. Tsingitud traat omab matthalli kuni hébeldikiva véljandgemise.

Joon. 11. Pildil okastraadi tegemise masin ja asplid.

iSarnase véljandgemise jargi tsinkimise hadduse lle otsustada ei saa.
Hasti tsingitud traat peab olema sieda pinnaga, ei tohi sisaldada tsin-
gist katmata jaadnud laike, tsingikord peab olema kiillaldaselt paks ja
pisima kindlalt traadil.

Kui tsingi kord traadil on 6huke, siis ilmastiku m6&jul ta varsti havi-
neb ja annab vahe kasu, vastupidiselt aga, paksu tsingi korra puhul on
tal kalduvus traadi paindekohtadel praguneda, nditeks okastraadi okkad.
Tsinkimise hadaduse kontrollimiseks tehakse tsinkimise juures pidevalt
vastavaid proove.

Sééraselt tsingitud traat on temast okastraadi tegemiseks valmis.

Nii kui joon. 11 ndha, koosheb okastraadi tegemise seade neljast
asplist ja okastraadi masinast. Okastraadimasina peamised osad on:
traadi ettetbmbajad, okka keeraja, k&arid, korrutaja ja kerimise mehha-
nism. K8igi nende Uksikosade t66tamine peab olema tépselt kooskdlasta-
tud, vastasel korral ei saa korralikku okastraati.

Okastraadi tegemine masinas siUnnib jargmiselt; Ketas (1) veab
pidevalt traati, mis on maaratud pikkitraadiks, masina ees asuvatelt
asplitelt ette. Kaart méodda 80tsuv ja Umber tsentri vabalt tnrlev hark-
ratas (2) teeb ettevedaja ketta poolt traadi pidevalt ettevedamise kat-
kendiliseks, nii kuidas okka vahed seda nduavad. Kui harkratas tdmbas
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traadi ette, siis okkatraadi ettevedajad rullid (3) lukkavad masina kil-
jel asuvatelt asplitelt Uhe okka jao traati edasi ning okka keeraja p66-
rab selle harkratta poolt ettetdmmatud traadi Umber. On see tehtud,
Idikavad kaarid (4) okka traadi labi ja harkratas tdmbab jalle pikki*
traati Ghe okka vahe vdrra edasi. Harkratta pealt laheb juba okastraat
(veel korrutamata) lle ettevedaja ketta korrutaja (5) telje august labi
kerimise vartnale. Kerimisvarten asub korrutajale risti oleval ja vilja-
tdbmmataval teljel ning saab tiirlemist hammasrataste kaudu korrutaja
tiirlemisest. Et vartnal asuva traadikera labim&6t on muutuv, traadi
juurde kerimine aga uhtlane, peab vartna tiirlemine oma telje imber
olema muudetav. Saavutatakse seda teda imberajava mehhanismi pidur-
damisega. Okastraadi masin on varustatud traadi pikkuse mddtjaga,
mis masina seisma jatab kui soovitud pikkuses (samuti raskuses) traati
vartnale on keritud. Okastraadi kerad tehakse 15, 20 ja 25 kg rasked.

Okastraati ennast v8ib valmistada mitmesuguses tulbis. Meil tar-
vitatavam tiip on nn. ,, Joova“ traat. Tema on selle poolest teistest tii-
pidest parem, et okka traadid on pistetud ennem lébi kahe pikkitraadi
ja siis pédratud imber mélema. Nii asub okas kindlalt ja kdvasti kohal
ega anna liikuda. Tehakse ka okastraati, kus okas ei ole piki traatide
vahelt Iabi pistetud, ehk jéalle keeratud ainult Uhe traadi dmber. Niisu-
gustel traatidel okas ei pusi nii kindlalt kohal kui ,,Jooval“.

H&& okastraat peab olema valmistatud héasti tsingitud traadist,
okkad peavad olema k&vast traadist Uhtlaste vahedega ja kindlalt kohal
pisima, pikkitraat peab olema ihes tikis ja tUhtlaselt korrutatud.

Eestis valmistavad okastraati ETK Naelatehas ja A.-s. Vennad
Kimberg, Tallinnas.

filumiiniumputbri kasutamisest
tehnikas

A K

Alumiiniummetalli kasutamine tehnikas naitab pidevat téusu. Sama
nédhe ilmneb ka alumiiniumpulbri juures. Jarjest avastatakse uusi voi-
malusi alumiiniumpulbri tagajérjekaks todlerakendamiseks ménele teh-
nilisele alale. Praegustest téhtsamatest alumiiniumpulbri kasutamisala-
dest vdiks nimetada kdigepealt trikitehnilist ala, kus alumiiniumpulbrit
kasutatakse n. n. pronkseerimisvahendina. Vastavad kujutised truki-
takse truki- ehk liimivéarviga paberile ja kaetakse alumiiniumpulbriga.
Peale selle lastakse varvil kuivada ja uleliigne pulber eemaldatakse
araplihkimise teel. Samal teel v8ib saada n. n. metalliseeritud paberit,
alumiiniumpulbrit liimitud paberile riputades ja kuivada lastes, ehk
pulbrit juba liimiga segatult paberile kandes. Pinnale suurema laike
andmiseks vdib metalliseeritud paberit lIabi valtside lasta. Alumiinium-
pulbrit vdib ka vérvida igasuguses vérvitoonis. Selleks tuleb pulber iga-
sugustest rasvaollustest puhastada, mis pulbri tootmise protsessist voi-
sid tema kilge jadda. Puhastatud pulber asetatakse soovitava tooniga
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vérvilahusesse ja véarvilahus aurutatakse valja pulbrit kogu aeg segades.
Varvimiseks tarvitatakse peamiselt mustlisi orgaanilisi varve. Saadud
varvilist alumiiniumpulbrit v8ib kasutada samaks otstarbeks, kui ule-
valkirjeldatud. Peale paberi v6ib igavarvilise alumiiniumpulbriga katta
ka riiet, klaasi, metalla jne kas dekoratiiv—- ehk aluspinna kaitse otstar-
beks. Alumiiniumvarvi kasutatakse vaga palju néit. raudkonstruktsi-
oonide kattevarvina, kaitseks roostetamise vastu ja eriti veel, kus tahe-
takse vaéltida pindade soojenemist paikesekiirte eest, sest alumiinium
reflekteerib suure osa péaikesekiirtest, nait. bensiinitankidel jne.

Alumiiniumpulber on tdnu tema omadusele, paikesekiiri mitte labi
lasta ja osalt ka oma kerguse t6ttu, leidnud laialdase rakenduse lennu-
asjanduses. Gaasiga taidetavad 6hupallide kestad kaetakse alumiinium-
pulbriga, samuti ka juhtivate dhulaevade véliskate, lennukite kered ja
kandepinnad.

Purotehnikas leiab alumiiniumpulber kasutamist signaalrakettides
ja ilutulestikkudes, alumiiniumpulber pdleb heleda, valge tulega. Kdigile
tuntud jouluajal tarvitatavad sarakiinlad sisaldavad suure osa alumii-
niumpulbrit.

Alumiiniumpulber segatakse harilikult bariumnitraadi, terase puru
ja mingisuguse sideaine, ndit. dekstriini vdi jahuga ja vee lisamisel sega-
takse koéik need ained taignaks, millesse traaditiikid kastetakse ja kui-
vatatakse. Sarakuunal pdlema suddatult sinnitab alumiiniumpulbri Ghi-
nedes baariumnitraadist saadud hapnikuga korge temperatuuri, mis
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terase puru kuumendab helenduseni, kusjuures terasepuru Ghuhapni-
kuga uUhinedes &ra pdleb siunnitades kdigile tuntud effekti.

Alumiiniumpulbrit kasutatakse ka nn. termiit segudes kérge tem-
peratuuri saamiseks raua Sveisimiseks. Fotografeerimisel tarvitatavas
magneesiumsegus on sageli ka osa alumiiniumpulbrit,

L6puks vdiks mainida alumiiniumpulbri kasutamist pooriliste
betoonkivide nn. gaasbetooni valmistamisel. Liiva ja tsemendi segule
hsatakse umbes 0,1% dige peent
alumiiniumpulbrit sekka. Kuiv segu
ei reageeri alumiiniumiga, kuid vee
juurelisamisel tsemendis olev lubi
vee kaasabil hakkab reageerima
alumiiniumpulbriga, kusjuures
eraldub vesinikgaas. Vesiniku eral-
damine peab sindima vérdlemisi
pikkamééda ja alumiiniumpulbri
lisandi doseerimisega saavutatakse
ndnda palju gaasi, et esialgne be-
toonisegu maht kahekordistub.

Saadakse peale kdvenemist gaashe-
toonkivi, mis labi pooriline ja vam-
mikujulise struktuuriga. Gaasbe-
toon on kerge, erikaaluga kuni
0,7—1,0; teda vbib saagida ja nae-
lutada, erikaalu 0,8 juures kanna-
tab survepinget 0,17— 0,35 kgimm-.
Mida poorilisem ja sellega ka ker-
gem on gaasbetoon, seda védhem
survepinget ta kannatab. Gaasbe-
toonist seinad ja pdrandad on
praktiliselt kblakindlad ja samuti
ka kdigiti soojusisolatsiooni oma-
dustega. 20 cm paksune gaasbe-
tooni sein vastab soojuskindluse
suhtes 78 cm paksuse betoonsei- Joon 12
nale.

Alumiiniumpulbrit tarvitatakse valumudelite vormide katmiseks
Uhenduses grafiidi ja mingi sideainega. Segu kantakse mudeli vormi
soojale pinnale. Sarnaselt kaetud vormist tulnud valupind ei kannata
niipalju porositeedi ja oksuldikorra all, kui harilik valu. Alumiinium-
pulbrit kasutatakse ka néitlejate poolt hallide juuste imiteerimiseks,
kirjalaki ja kudnalde lisandina, et neile produktidele soovitavaid mit-
mevarvilisi valgusreflekti omadusi anda. Habemenuge teritatakse naha
ehk riide péaal, millele alumiiniumpulbrit raputatud ehk maaritud vas-
tava pulbritsisaldava pastaga. Sdarane teritusviis peab harilikust teri-
tusviisist parem olema. Ulaltoodud alumiiniumpulbri tarvitusvéima-
luste kirjelduste loetelu ei ole taielik, vaid annab ainult Gldise pildi selle
aine laialdasest rakendamisest tehnikas.
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Kettidest

Ins. O. Peil.

Meil pdllumajanduses tarvitatavad ketid valmistatakse kodumaal.
Kettide valmistamise toormaterjal on valtsitud traat, mis parast vastava
jameduse peale tdmbamist ja p8letamist on kettide valmistamiseks val-
mis. Toormaterjali, kettide valmistamiseks, peab valima, Selleks k&lbab
ainult haa ja sitke raud. Kui keti lulid on keevitatud, peab raud ka hasti
keevitatud olema.

Kette valmistatakse keevitatud ja keevitamata lilidega. Keevitatud
lilidega kett on keevitamata (keevitamata lilidega ketti vdib nimetada
ka sdlmitud lilidega ketiks) ketist parem. S6Imitud lilidega keti puu-

Joon. 13. Ketilllide painutamise masin ETK tehases.

dusteks on tema raskem kaal, keti sdlmed, looma nahaga kokku puutu-
des, rebivad karvu ja ka on suurem kalduvus sassiminemiseks kui kee-
vitatud. ketil.

Keti lulisid keevitatakse otsast vdi kilje pealt, olenevalt sellest,
missugune lulipainutaja masin neid valmistab. Paremaks keevitusko-
haks tuleb lugeda killge. Kiiljelt keevitatud kett on tugevam, katki rebi-
des jaab keevituskoht enamasti terveks, kuna otstest keevitatud ketil
just keevituskohad lahti lahevad. Vaata joon. 12.
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Kettide valmistamise seade koosneb: lilide painutamise masinast,
automaat elektrikeevitusaparaadist, kasitsi keevitusaparaadist, puhas-
tustrumlist ja mitmest abiriistast, nii kui keti 16ksude, virblite, ptdra—
pulkade, rdngaste jne. tegemiseks ning keti lilide péoramiseks.

Joon. 14. Automaatne ketililide elektrikeevitusmasin ETK tehases.

Joon. 13 kujutab ketiilide painutaja masinat. Tédmmatud ja pdleta-
tud traat juhitakse masinasse, kus ta ldigatakse tikkideks, painutatakse
lilideks ja Uhendatakse ketiks (veel keevitamata). Masin t6otab taiesti
automaatselt ja lubab traadi jameduse jargi ennast seada, kuna lili kuju
ja suurus endiseks jaavad.

Painutusmasinast kett 1&heb puhastustrumlisse ja s&alt automaat-
elektrikeevitusmasinasse, mida kujutab joon. 14.

Keevitusaparaat koosneb elektri transformaatorist, keevituskon-
taktidest ja keti ettekande mehhanismist. Iga kett peab 2 korda masinast
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l&abi kdima, sest et masin keevitab jarjest ainult Uhtepidi asetsevad lilid.
Keevitusaparaat on, samuti kui painutaja, keti traadi jameduse jargi
Umberseatav.

Keevitusmasinas mdélemalt poolt keevitatud kett on paale tugevuse
proovimist tdies pikkuses nn. toorkett. Seda Idigatakse mitmesuguse
pikkusega tikkideks ja vastavaid osi vahele ning kiilge pannes, valmis-
tatakse igasuguseid pdllumajanduses tarvitatavaid kette.

IEt kett, mis loomaga kokkupuutumises on, nditeks kaela kett, ei

Joon. 15

ETK tehases val-
mistatavad p6lluma-
janduslikud ketid:

1) Eul_llketh, looma-
etid nelja haruga;,
2) loomaketid kolme

haruga; .

3) koietamise ketid;

4) péitse ketid;
kettpaitsed;

6) trengid.

sooniks looma, selleks tehakse igale liulile keerd sisse. N6nda on kokku-
puutumise pinda rohkem ja kett ei ole nii terav.

Eestis valmistavad kette ETK naelatehas ja A-s. ,llmarine*, Tal-
linnas ning A.-s. Lellep, Tartus.

ETK poolt valmistatavad poéllumajandulikud
ketid (vaata joon. 15) on jargmised:
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Pulliketid (1) nelja haruga, 2 suurust. Traadi 0 6,0 mm, harud
30—24 ja 30—26 tolli.

Loomaketid (1) nelja haruga, 6 suurust. Traadi 0 50, 55 ja
6.0 mm, harud 30—20 ja 30— 22 tolli.

Loomaketid (2) kolme haruga, 6 suurust. Traadi 0 4,5, 5,0 ja
55 mm, harud 30—18 ja 30—20 tolli.

Kdéietamise ketid (3), 11 suurust. Traadi 0 4,0, 45 ja
5.0 mm, pikkus 12, 15, 18, 21 ja 24 jalga.

Paditse ketid (4), 5 suurust. Traadi 0 4,5, 50 ja 55 mm, pik-
kus 4,5 ja 5 jalga.

Kettpaitsed (5), 1suurus. Traadi 0 4,5 mm.

Trengid (6), 8 suurust. Traadi 0 5,0, 55 ja 6,0 mm, pikkus 7,5,
8 ja 8,5 jalga.

Koormaketid, 5 suurust. Traadi 0 35, 4,0, 45, 50 ja 55 mm,
pikkus 30 m.

Clao osauott traMorijuMide kursustest

W. L.

Uudismaade, llesharimine ja té6jéudude puudus maal annab pd&llu-
majanduse mehhaniseerimisele ikka enam hoogu. Eriti 1936. a. kasvas
joudsasti traktorite, mootorite ja viljapeksumasinate arv, samuti osteti
suurel arvul hobuserehasid, niidumasinaid, kartulivtmismasinaid jne
Jou- ja tédmasinate arvu tdusuga pdllumajanduses kasvab ka nudmine
asjatundlikkudele masinajuhtidele. Kalleid masinaid usaldatakse moto-

Joon. 16. Pildil on naha Masinatarvitajate Ghingute Liidu motoristide-traktorijuhtide kursu-
sest osavdtjad, kes IBpetasid Tartus jarjekorralise kursuse 10. martsil s. a Kolmandas reas
(vasakult) seitsmes Instr. Juhan Kuresoo.
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ristidele-traktorijuhtidele, kes on saanud hea ettevalmistuse, sest ,,kooli-
raha“, mis on tulnud maksta puudulikkude teadmistega juhi palkamisel,
manitseb masinaomanikke ettevaatusele.

Kéasikdes ndudmisega asjatundlikkudele motoristidele-traktorijuh-
tidele kasvab ka huvi Masinatarvitajate Uhingute Liidu motoristide-
traktorijuhtide kursuste vastu. Masinatarvitajate Uhingute Liit kui
Uhistegeline keskasutis on 12 aasta jooksul korraldanud lle maa enam
kui 160 motoristide-traktorijuhtide kursust ja neil kursustel on kainud
iile 3000 pdllupidaja. Masinatarvitajate Uhingute Liidu motoristide-
traktorijuhtide kursused on péllupidajate seas suures lugupidamises,
sest kolmenadalase kestusega kursusel (120 Gppetundi) vilunud inst-
ruktori juhatusel vdetakse labi mootorid, traktorid, lokomobiilid, vilja-
peksumasinad, sorteerijad jne. Oppus on kursusel naitlik-praktiline ja
kursusel on tarvitada suurel arvul 8ppepilte, masinaid ja nende osi, mis
kdik hdlbustavad kursuse laiaulatusliku kava labivétmist lihikese aja
jooksul ja vajalikkude teoreetiliste teadmiste ja praktiliste oskuste
omandamine ei tee kursusest osavdtjaile raskusi. Kursuste I16pul on
eksamid ja kes need sooritanud, suudavad iseseisvalt asjatundlikult pdl-
lumajanduslikkude jdu- ja té6masinatega tootada, masinaid hooldada ja
teha vahemaid remonte.
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uereatbumiinist ja tema kasutamisest
tehnikas

A. K

Verealbumiini mitmesugused sordid on otsitud ja kdrgesti maitse-
tavad vere produktid, mis vdga mitmetes todstustes kasutamist leiavad
kdrgevaartuslike toorainetena. Toorainena verealbumiini saamiseks on
loomade veri. Téiskasvanud loomalt saadakse kuni 15 liitrit verd, mil-
lest kuni 400 g verealbumiini toodetakse. Kuna veri on kergesti riknev
aine, siis peab seda tema omadust vere Umbertdétamisel arvesse votma.
Siiani ei ole leitud meetodit, mis véimaldaks vere konserveerimist, ilma et
selle all albumiinide vaartuslik omadus, nimelt lahustavus vees, ei kan-
nataks. Sellepérast peab albumiini tootmisel vere Umbertédtamise prot-
sessi kiirelt alustama, et hoida verd roiskumise eest ja saavutada vaar-
tuslikku albumiini. Albumiini tootmine sinnib jargmiselt: varske veri
lastakse véiksemates ndudes tarduda, mille juures albumiinid tardunud
vere osasse jdavad ja vere vedelikust eraldunud on. Tardunud valkained,
mis moodustavad nn. verekoogi, vietakse ndudest vélja, I6igatakse tik-
kideks ja asetatakse sfelade pééle. Selade all olevatesse nBudesse hak-
kab tilkuma verekoogist vereseerumit. Seerum eraldatakse tilkumise
teel 24 tunni kestusel. Vereseerum on kollakas vedelik. Seerumi kogu-
misel peab hoolitsema et viimasesse vere punast varvainet — hamoglo-
biini ei satuks, sest varvaine mdjub albumiini véarvi rikkuvalt. Mida
rohkem hamoglobiini seerumisse satub, seda tumedama vérviga ja vaik-
sema vaartusega on saadav albumiin. S6elte péaile asetatud verekooki-
dest vélja voolanud vereseerumist saadakse heledamat sorti albumiini.

Selleks tuleb seerum &ra kuivatada. Kuivatamine siinnib, nagu seda
tihti tehnikas tarvitatakse, sooja dhu abil, kusjuures seerumi tempera-
tuur ei tohi tdusta lle 60°C. Kérgemate kuivatustemperatuuride tarvi-
tamine muudab albumiini vees halvasti lahustavaks. Kuivatatud pro-
dukt on esimese sordi hele albumiin, milles on 95% vees lahustuvat
ainet. Soelte padle jadnud verekoogist saadakse llejadnud vereseerum
katte verekooki veega labi pestes ja surudes. Sellest osast vereseerumist
saadav verevirvainega segatud albumiin on tumeda véarvinguga nn.
»must albumiin®“. Jareljddnud vereko‘ogist saab kuivatamise ja jargneva
jahvatuse abil loomatoitu ja véetisainet. Kirjeldatud tdoviisi alusel saab
verest 1) seerumalbumiini, heledat kuni pruunikat, 2) musta albumiini.

Tehnikas kasutatakse seerumalbumiine pdamiselt jargmistel aladel:
fotopaberite valmistamisel, toitainete toodstustes, farmatseutiliste ja
toitepreparaatide valmistamisel, naha- ja paberitdostustes, sogaste
vedelikkude, ndit. vein,, liim, parkaine lahu jne. selgitamiseks jm.

Musta albumiini kasutatakse paamiselt vineeri liimimiseks ja vaik-
semal mdddul kunstmasside valmistamisel.

H&ad sorti albumiin lahustub vees kuni 95% oma kaalust. Vees
lahustunud on tal kleepaine omadused. Soojendades albumiini 68— 70°C
muutub ta vees lahustamatuks, kuna selle temperatuuri juures valkaine
kalgastub. Kalgastunud olekus albumiin vee mdjul enam isegi ei paisu,
vastandina kaseiinile. Need omadused on suure tehnilise vaartusega
albumiini kasutamisel liimina.
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Veskikioidest

J. Pillikse

Lisaks eelmistes numbrites ilmunud wveskikivi segu koosseisule
toome tabeli, mille jargi on hdlpus materjali osta. Kivi labim66dud kui
ka valamise korra paksuse oleme jatnud tollides, kuna kivide mdddud
on tuntud rohkem tollides ja nii ei tarvitse Umber arvestada neid meetri-

moddule.

Veskildvi materjali tabel 1 tolli 1&bim66du peale kg.

Et kdike kivi peale valatavat korda ei tarvitse valada I6ikemater-
jalist, siis v8ib vdtta silma Umber pealevalamiseks puhast tangusarnast
kruusa ehk peenekstambitud ja labiséelutud raudkivikruusa, mille arvel
materjalist v8ib kuni 1/4— 1/3 osa maha arvata.

Silma Umbert raiutakse niikuinii kivid 6dnsaks, ja asjata oleks
sinna raisata kallist I8ikematerjali.

Samuti tuleb kruusasegule vdtta vahem magnesiiti ja kloormag-
neesiumi, muidu on kruusavalu liig kdva vélja raiuda. Kuid ei vGi siiski
olla palju pehmem, igatahes mitte nii pehme, et juba terade kulutusel
kulub rohkem kui 16ikepind.

Soovitav on teha enne kruusavalu proov, kuna retsepti anda on
raske, sest mdni kruusasegu laheb kdvemaks Kkui teine.

Segutabel on toodud kivide jaoks, kus teatavasti tarvitatakse vas-
tava jamedusega s6merat. Kruubi- ja koorimismasinatele sisse valami-
seks, kus tuleb tarvitada ainult Uhte jamedust, harilikult nr. 11 ja 12,
see segutabel ei sobi.

., Tehn. Pdllumajanduses® nr. 4 1936. a. on segu kirjeldusel sattu-
nud viga. On toore vilja jaoks segu kirjeldatud nr. 8—9—10, kuid
peab olema 4—6—8.
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Zurbapuhuja turbapurustaiale

R. K.

Tooliste puudus maal ja téotasude tdus sunnib pdllumajandust ikka
enam mehhaniseerima. Kui tungime talumajapidamise uksiktoodesse,
siis niaeme, et seal on vbimalik veel palju ara teha. Uks niide sellest
oleks turbapuhuja tarvitusele vétmine turbapurustaja juures. Mehaa-
nilise jéuga tédtavaid turbapurustajaid on meil tarvitusel 8ige rohkesti.

Nende juures saab edukalt kasutada turbapuhujaid. Turbapuhuja imeb
kdik purustajast tuleva peene turba endasse ja puhub plekist vbi lau-
dadest tehtud toru kaudu soovitud kohta ja soovitud kérgusele- Sellega
jaab &ra tulikas peenturba Uimberkihveldamine ja kandmine.

Turbapurustajat ja turbapuhujat tuleb ehitada Uhisele alusele — on
tootamisel kindlam. Turbapuhuja peab vdimelt vastama turbapurus-
taja vBimele, vastasel korral tekib ummistus- J6udu tarvitab turba-
puhuja umbes sama palju kui turbapurustajagi.

Turbapuhujaid on mel Gige vahe tarvitusel, mis tingitud nende uud-
susest. Seni on neid valmistanud Pdllutdomasinate toostus ,,VIKU*,
Tallinnas.
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Zatratangude tegemisest

J. Pillikse.

Paljud veskipidajad kisivad, kuidas saaks teha tatratangu, ja kust
saaks sellekohaseid masinaid. Hariliku kivi all tehes laheb palju jahuks
ja veel halvem on tatraid koorida kruubimasinas. Tatratera kest on kéva
ja paks, kuna sisu aga on véga orn ja habras. See omadus seab tatra
koorimisele erilised tingimused, kui seda on teiste terade juures.

Head ja praktilist masinat selleks valmistatud ei ole, kuigi meil
oleks nende jarele killalt ndudmist, sest eriti Luna-Eestis kasvatatakse
palju tatart. Sadrase masina valmistamine oleks v@imalik.

Olen kunagi teinud tatra jaoks kivi, mis to6tas rahuloldavalt. Kivi
segu, Bige peeneteraline — nr. 10—11. Uks kivi (seisev) soonteta, teisel
aga Oige madalad, immarguste servadega sooned, kuna I6ikepind voi-
malikult dige suur ja Kivi hasti digesti jooksma pandud, ning tiirud ei
voi olla suured (100— 120 t! min.).

Ka on vdimalik koorida tatraid ménes meie vanema aja veskis tarvi-
tusel oleva ,,E ur ek a“ vertikaalsete koorimismasinatega, kui selle tii-
rusid teha aeglasemaks.

Eespool kirjeldatud masin tatra jaoks oleks hadavajaline ja masina-
ehitajad peaks teostama seda dige pea.

9 uurkaeoudest

J. Kirsimégi.

Nimetus on tulnud sellest, et seda liiki kaevud kaevamise asemel
puuritakse maasse. Puurkaevu auk on vdhemam®dduline ja rakete ase®
mel asetatakse auku raudtorud.

Kuna harilik kaevatud kaev enam-vahem maapinna ligidal asuva-
test kihtidest vett saab ja tagavara kogub, kus saadav veehulk sage-
dasti Gige piiratud, toob puurkaev vett sligavamatest maakihtidest, kus
asuvad suurema veeanniga veesooned, mis alatasa uut vett juurde too-
vad. Nii ei ole puurkaevul vaja vett tagavaraks koguda ja sellepédrast
vOib tema labimdot véike olla. Nagu nagime, oli kaevatud kaevu labi-
mddt 70 sentimeetrist paari meetrini ja ménikord suuremgi, kuna puur-
kaevud tehakse 1d4bimddduga 10 cm kuni 1 meetrini. Viimast suurust
tuleb ette ainult linnade vesivarustuse puhul.

Puurkaevu siligavus oleneb pdhjavett andva maakihi sligavusest ja
ulatub ménikord kuni mitmesaja meetri siigavuseni. Mis puutub veeand-
misse, siis vOib puurkaev vdrdlemisi suuremal méaéaral vett anda, kui
harilik kaev.

Peale veehankimise kasutatakse puuritud kaeve veel teisteks ots-
tarveteks, nagu: pinnavee k8rvaldamiseks eriti ehituskohtadelt ja roisk-
vete maasse juhtimiseks.



36 TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Olenedes maapinnast, tuleb puurkaevu ehitamine sagedasti odavam

kaevatud kaevust. Selleparast hakkavad puurkaevud ikka enam ja enam
levima. Tervishoiulisest kiljest tuleb puurkaeve eelistada harilikele,
-kuna nad annavad siigavamatest maakihtidest puhast ja pisilastevaba
vett ja takistavad paremini pinnavee ning mustuse tungimist kaevuveeni.
Puurkaevu vesi on nii suvel kui talvel Uhtlase madala temperatuuriga.
Suuremate keskuste, nagu alevite ja linnade veega varustamiseks on
puurkaev kdige kohasem. Samuti on ta kohane maal taludes.

Puurkaevu ehitamisel tahaksime teda teha niisugusesse kohta, kus
pdhjavesi mitte liiga stugaval ei ole, sest sligava kaevu ehitamine on
kulukas. Selleparast oleks tahtis veesoonte asukohta teada saada. Nende

Joon. 18. Filtrita puurkaevud.

asukohta ja veeandmise vdimet saab kindlaks mé&arata ainult proovipuu-
rimiste abil. Need on aga kaunis kulukad katsed, mida v8ib ette vdtta
mone linna voi alevi varustamiseks méaaratud puurkaevu ja veevargi ehi-
tamise puhul. Harilikult valitakse puurkaevu ase sinna, kus ta kdige
kohasem kasitada. Siiski tuleb talude, piimatalituste ja muude Uksikma-
japidamiste jaoks maaratud kaevu koha valikul silmas pidada eeskétt
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tervishoidlikke néudeid. Kuigi puurkaev on paremini kaitstud mustuse
sissetungimise vastu, ei ole soovitav teda teha klosettide, mustuseaukude,
solgi- ja virtsakaevude lahedale.

Selle jarele tuleb silmas pidada seda, et kaev asuks kéattesaadavas
ja teiste hoonete suhtes niisuguses kohas, et ei ldheks tarvis hoonetesse
vee juhtimisel Ulearu pikki veejuhtmeid.

Kaevu veepinna kdrguse jarele saab pumpamiseks kasutada kas
imev-surve pumpa vdi siigavkaevu pumpa. Esimese vdib paigutada kae-
vust eemale mbnesse hoonesse, kui kaevu veepind ei ole ile 6 m sugaval,
arvates pumbast pustloodis alla. On veepind siigavamal, kui 6 m, siis
tuleb kasutada siigavkaevu pumpa, mis asetatakse kaevu veepinna lahe-
dale, kuna pumpamine toimub kaevu kohal, kuhu tarbekorral ehitatakse
majake kasitsi pumpamise v68i jdumasina ning ka jouallika tarvis. Et
enne teada ei ole, kas veepinna jarele saab madal- v8i slgavkaev, siis
tuleb koha valikul arvestada viimasega, s. o. valida niisugune koht, kus
kaev oleks kattesaadav ja tarbekorral kaevule ehitatav majake ei oleks
ouel liiklemisel takistuseks ja v@imaldaks pumba ja jouallika Ullessead-
mist ja kasutamist, kui seda hijem soovitakse teha.

Ei ole hea teha puurkaevu keldrisse ja kinnisesse, kaetud ruumi vai
liiga hoone lahedale, sest kaevu remonteerimisel on vaja ménikord toru-
sid, pumpa ja filtrit valja v6tta ja uuesti sisse panna ning ménikord isegi
puurimispukk Ules seada. Selle jaoks on vaja vaba liikumise ruumi
kaevu Umber. Pumbamajakese katusesse tehakse torude véljavétmiseks
kaevu kohale luuk, kuna puurimispukki vdib lles seada pumbamajakese
paéle.

Selle jarele, missugune on maakiht, mulest puurkaev vett saab, ehi-
tatakse kas filtriga puurkaev v6i ilma. Filtrid tehakse kas metallvor-
gust vOi kruusast. Filtri Ulesandeks on lasta kaevu vett ja takistada
sinna liiva ja muda tungimist Uhes veega.

Ideaalseim puurkaevu tllp on filtrita puurkaev, sest selle juures
jaab ara kulukas filtri ehitamine ja tema iga, s. 0. veeandmise aeg, on
pikem, kui filtriga kaevul. Filtrita kaevu ei saa igale poole ehitada, vaid
ainult niisugusesse kohta, kus vettandev maakiht koosne™ kdvast kal-
just, nagu mel P8hja-Eestis paekivi ja L6una-Eestis liivakivi sagedasti
ette tuleb, mille vahel asuvad veesooned. Niisuguses maapinnas puuri-
takse auk maasse kuni puhta pdhjaveeni ja augu kindlustamiseks kokku-
varisemise vastu asetatakse manteltoru sinna sisse ulevalt kuni kdva
maakihini. (Vaata joonis 18.) Kdvas maakihis ei ole augu kokkuvarise-
mist karta ja see osa vOib jadda ilma manteltoruta. Sagedasti tuleb ette,
et kaevu tungib juba Ulemistest maakihtidest vesi, mis ei ole soovitav
tarvitamiseks oma maitse ja puhtuse poolest. Niisugusel juhusel aseta-
takse manteltoru sellest kihist sigavamale kuni see takistab tlemise Kihi
vett kaevu tungimast. lgakord ei saa ka kaljuses pinnas filtrita kaevu
teha, sest ménikord asub kaljukihtide vahel liivakiht, mis vett annab.
Filtrita puurkaevu iga ei ole ka igavene, sest aja jooksul kannab vesi
kaevu poole liikudes enesega Uihes peeni liiva ja savi osakesi, mis ummis-
tavad aja jooksul kaevu Umbruses vettandva kihi, mida saab teatud
abinBudega uuesti korda seada.

Kui vettandev maakiht koosneb peenest liivast v8i mdénest muust
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kergemast maakihist, mis Uhes veega hdlpsasti kaevu vdib tungida ja mis
p6hjustab puuraugu kokkuvarisemist, kui seal ei ole manteltoru sees, siis
saarasel juhul tuleb kaevu asetada filter. Manteltoru laseb ainult p&h-
jast vett kaevu tungida ja seda on vahe. Selleparast tehakse kaevu alu
mine osa umbes Ghe meetri pikkuselt niisuguste seintega, mis vett labi
laseb. See ongi filter. Filtrid tehakse metallist ehk kruusast. Metallist
filtril on seespool auklik toru, mille pinnast on 25—40% augud. Selle
toru Umber mahitakse spiraalikujuliselt traat ja
siis pannakse traadi peale metallist v6rk ning
selle imber teine dige tihe metallvérk. Viimane
ongi kurnaks, mis peab peene liiva ja muda kinni,
kuna alumine vork ja traat ning toru on esime-
sele toeks. (Vaata joonis 19.) Filtri materjaliks
on tinutatud vask vdi roostetamata teras.
Vargust allapoole ja ilespoole pikendatakse
toru, mis on ilma aukudeta. Ulemise osa otstar-
beks on kaitsta muda tungimist kaevu filtri ja
manteltoru vahelt ja ta asub manteltoru sees.
Alumine osa on kindla p6hjaga ja tema ulesan-
deks on vastu votta filtrist labipaasenud muda,
mis vees pbhja setib.
Kruusa filtreid on mitut tiupi. Uks pare-
maist on kujutatud joonisel nr. 19. See koosneb
lehtrikujulistest réngastest, mille vahele on pan-
dud kruusa: jamedamad terad sissepoole ja
peenemad véljapoole. Vesi saab tungida ainult
labi kruusa ja selle taga asuvate toruavauste
kaudu kaevu. Filtritel on kuljes abindud, mille
kaudu neid tarbekorral saab vélja votta. Péaale
selle tehakse filtreid sel teel, et kaevu alumise
osa Umber puistatakse mitu kihti mitmes jame-
duses kruusa. Selle ehitamine laheb kalliks, sest
siis tuleb kaevu puurauk esialgu suur teha ja
mitmes jameduses torusid kasutada kruusa puis-
tamisel. Sugavates kaevudes on seda raske teha.
Niisuguse filtri ehitamine ei ole otstarbekohane
ALY ,Eg'g{g?t%rﬁggvgg_ Vorkfiltriga kaevu ehitamine toimub nii-
dal ja kahekordse mantel- viisi, et puuritakse auk maasse, asetatakse man-
ga sligav kaev. . N - L - .

teltoru sisse ja siis lastakse hlter pdhja ning
tostetakse siis manteltoru sedavdrd ules tagasi, et filtri labilaskev osa va-
baks) jaab. Kuna filtri pealmise toru ja manteltoru vahele véike vahe
jaab, siis paigutatakse sinna selleks valmistatud kummist tihendusrén-
gas vahele, et takistada sealt liiva tungimist kaevu. See on harilik
puurkaevu tilp, mida v8ib ehitada igasuguste siigavuste jaoks. (Vaata
joonis 20.) Paéle selle tehakse mbnikord odavuse mdttes seda, et filtri
toru pikendatakse kuni maapinnani ja manteltoru kui suuremd&&duline
ning kallim vdetakse hoopis vélja. Siligavate puurkaevude ehitamisel
tehakse puurauk ullevalt jamedam, mille jarele ka manteltoru vbetakse.
Siligavamale jdudes tehakse puurauk peenem ja eelmise toru sisse aseta-
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takse teine manteltoru ja mdnikord isegi kolmas. Kui vesi kaes, siis ase-
tatakse seesmisse torusse filter, nagu ulal kirjeldatud. Valimised torud
vOetakse vilja tagasi voOi jaetakse mdnikord maasse seesmiste kaitseks,
sest sligava kaevu uuesti puurimine laheb kalliks ja sellepérast on vaja
kaitsta torusid ldbiroostetamise eest. Sugava arteesia kaevu juures ei
vOi igakord vélimisi torusid véalja témmata, sest monikord vdib véljatdm-
matud toru asemelt vesi hakata vélja tungima, ja siis on arteesia kaev
rikutud. (Jargneb.)



TEHNIKA POLLUMAJANDUSES 41

Uil/a korratu allalaskmisega suureneb
terade kadu uiliapeksmisel

w. L

Kui tarvitame viljapeksul jéumasinana elektrimootorit, traktorit
v6i lokomobiili, siis terade kadude vahe v@ib p6hjustatud olla ainult
trumli tiirude vahest, mis tekivad ebailhtlasest allalaskmisest. Ebaiht-
lane, tdukeline vilja allalaskmine sunnib siis, kui heidetakse stdtekolusse
lahtildikamata viljavihk v6i kui ei laotata vilja Uhtlaselt ule terve trumili.
Niisugusel jarsul trumli koormamisel ei j6ua.jdumasin silmapilkselt
anda vajalikku lisajdudu ja selle peab andma trumli ja jdumasina hoo-
energia ning selle tagajarjel langevad mélemate tiirud. Tiirude langus
on seda suurem ja kauem, mida nérgem on jdumasin ja mida aeglase-
malt tédtab tema reguleerimise mehhanism. Elektrimootor vdtab niisu-
guseid tdukelisi koormatusi kdige paremini vastu, kuna ta silmapilk vdib
voolu enamvajadust katta elektrivérgust. Mootor ja traktori juures
peab mehaaniline regulaator hetkelist kiitteaine enamvajadust regulee-
rima, mis ei sunni silmapilkselt, vaid on vaja teatud aega ja seega on
tiirude langus suurem ja pikemat aega kui elektrimootori juures. Veel
suurem on tiirude langus, kui tarvitame jéumasinana lokomobiili, mis
suuremalt jaolt on vanad ja vana ehitusega regulaatorid té6tavad vaga
aeglaselt.

Trumli tiirude langus p8hjustab trumlikadusid, s. t. mittevéljapeks-
tud terade arv suureneb. See on jargmiselt seletatav: mittelahtildigatud
viljavihk vdi ebalhtlaselt trumlile lastud vili ldheb nii paksu kihina,
trumli ja peksukorvi vahele, et ta sealt vagivaldselt labi pressitakse,
kusjuures saab trummel pidurdatud ja peksukorv vahe paindub. Vija-
pead, mis paksus dlgede kihis, ei saa loomulikult nii hasti hddrutud kui
viljapead, mis trumli ja peksukorvi vahele satuvad vilja allalaskmisel
Uhtlase kihina. Kui nutud kohe lastakse alla teine viljavihk, enne kui
trummel sai oma normaaltiirud tagasi, siis on peks puudulik, olgugi vilja
allalaskmine korrapérane, sest peksuliistudel on méarksa véiksem Umb-
ruskiirus. Meie peame sellega kaht terade kadude v8imalust eraldama:
1) terade kaod neis (lahtildikamata véi halvasti laotatud) vihkudes, mis
pbhjustavad trumli tiirude langust, s. t. kaod, mis tekivad tiirude lan-
gemise ajal, 2) ja kaod neis vihkudes, mis satuvad trumlile, mille tii-
rud alla normaalse, s. t. kaod peale trumlitiirude langust.

Berliini tlikooli péllumajanduslikkude masinate instituudis on uuri-
tud terade laadusid mitmesuguste trumlikiiruste languse juures. Ja seal
selgus, et kaod suurenevad viljavihu kaalu tdusuga. Samuti selgus, et
tilrude languse suurus ei mdjuta terade kadude kdrgust. Seepdarast, kui
praktikas suure tiirude languse juures peksutrumli kadusid on mérgata,
siis ei saa selle juures vastutavaks teha jdumasinat. P8hjus ei ole mitte
mootoris, vaid allalaskjas. Kui vihud halvasti alla lastakse, siis teki-
vad kaod igal juhul, tkspuha, kas sellega Uhenduses on suurem VvO0i
vaiksem trumli tiirude langus, sest kaod on sama suured nii tugeva
elektrimootori kui lokomobiili v8i traktori juures, millede juures tiirud
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enam langevad kui elektrimootoriga tédtades. Trumli tiirude langus ei
ole mitte pdhjus, vaid ainult kadudega kaasaskéiv ndhe. Ta on teatud
maéaral hoiatussignaaliks, mis ebadiget allalaskmist juba kaugelt kor-
vaga laseb dra tunda.

Viljapeksumasina normaaltiirude juures (n = 1250 tiiru minutis)
on trumlikaod ca. 0,6—0,7%. Tiirude langusel n = 1120 tiiru/min.
peale on terade kadu ca. 1,0%, seega enam kadusid ca. 0,3—0,4%. —
Loomulikult need kaduprotsendid ei kéi terve viljapeksu kohta, vaid
terade kohta vihkudes, mis alla lastud mittenormaal trumlitiirude juures.
Normaalse viljapeksu juures on niisuguste vihkude arv uldiselt véike,
s. t. murdeline osa sellest 0,3—0,4% enamkadudest.

Sel juhul kui mootor on valitud liig ndrk, nii et normaalse allalask-
mise juures ei suuda normaaltiirusid alal hoida, s. t. alati enam-vahem
allanormaal tiirudega t66tab, siis leiavad aset eespool téhendatud kaod
tdies ulatuses. See ndhe on margatavam plahvatusmootori juures, mis
laseb end vdhem Ule koormata kui elektrimootor. Kuna aga niisugune
alaline mootori llekoormatus on lubamatu ja mootori t66ea péarast
tuleb koérvale heita, siis on uleliigsed kdik arutlused kadude vahedest
neis Ulekoormatuse piirides.

Eespooltoodust saame viljapeksuks uue Kinnituse reeglile, et tuleb
suurt hoolt pihendada Uhtlasele vilja allalaskmisele.

Kleepained ja nende kasutamine

Ins. A, Kriik.

Kleepaineks nimetatakse sellist produkti, mis on v8imeline enda
vahel tugevasti Uhendama ihesuguste vdi erisuguste materjalide pindu.
Tarvitamisvalmis kujul on kleepained suurelt jaolt kolloidlahused, hari-
likult mitte vaga vedela konsistentsiga. Erisuguste materjalide kokku-
liitmiseks kleepimise teel on tarvis ka erisuguste omadustega kleepai-
neid. Kleepainelt nbutakse jargmisi omadusi: 1. Kleepaine peab kleebita-
vaid pindu koévasti ja kindlalt kokku liitma, ka dhukese pindadevahelise
kleepaine kihi (filmi) juures. 2. Kleepainet peab olema kerge kanda
kokkuliidetavatele pindadele. 3. Kleepainet peab olema kerge tarvitamis-
kdlblikku seisukorda viia, kui kleepaine harilikul kujul on kindel aine.
Paile selle on kleepainete kohta mitmesugustel juhtudel veel erinduded
olemas. Naiteks mdnel juhul ndutakse, et kleepaine film peab olema
elastne, s. o. ta ei tohi mehaanilistel mdjutustel praguneda (nait. paberi-
kleepimisel); sageli ndutakse kleepainelt, et ta liitumisele tulevate pin-
dade materjali paale mitte keemiliselt ei mdjuks, samuti ndutakse sageli,
et kleepaine film olgu niiskus- ja veekindel. Nendest mitmekesistest
nduetest vBib juba jareldada, et mingisugust universaalkleepainet olla
ei saa, vaid iga erijuhu jaoks peab olema omaduste poolest vastav kleep-
aine. Sellest tingitud on valjatéotatud kleepainete arv v8rdlemisi suur ja
nende arv kasvab jarjest, kuna tegelik elu tGha uusi ndudeid lles seab
kleepimise alal. Kleepaineteks tarvisminevaid materjale saab looma- ja
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taimeriigist, on tarvitusel ka puhtmineraalainetest kleepained. Viimasel
ajal on tarvitusele vdetud ka kunstvaikudest valmistatud kleepained.
Loomariigist saadavatest kleepainetest on tdhtsamad kondi-, naha-,
kalaliim, kaseiin ja albumiin. Kondi ja nahaliim saadakse, nagu nende
nimetusest juba selgub, loomade kontidest ja nahkadest. Nahkadest saa-
dakse parema kvaliteediga liimi, eriliselt puhtalt valmistatud nahaliim.
Muugll on kondi- ja nahaliim kas véikeste tahvlikeste kujul tahvel-
liim, vdi véikeste terakeste kujul — parlliim. Zelatiin on midgil lehtede
kujul. Kondi- ja nahaliimi tarvitajaskond on véiga laialdane. Suured
hulgad liimi tarvitab tislerit6dstus, samuti ka kartonaazitéostus papi ja
paberi liimimiseks. Paile selle tarvitavad seda liimi veel paljud tééstused
abitoorainena. (Jargneb)

~rmgiisSid masinate ostu-miiiigi oahetaiitus*)

Masinatarvitajate Uhingute Liit, Tallinn, S. Karja 18—20.
Pakutakse mila:
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