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Kittekulude kokkuhoid pditumaian-
duslikkudes to6stustes

Ins, H. Truu, J* K.

Meie kitteturu Umberkorraldamise hiudlauseks on mitte ksi ndue
tlemineku teostamiseks halupuitkiittelt turvas-, p6levkivi-, p6levkivi-
Olikattele ning kitmisele mitmesuguste puitjadnustega, néit. hagudega,
kandudega jm., vaid tuleb teostada kittekulude sdastu (kokkuhoidu) ka
kiitmise enese juures. Kuivord olulise tahtsusega on rahvamajanduslikult
aurukatelde 6ige kitmine meie p6llumajanduslikes tdostustes, selleks
pisab vaid jargmistest arvudest. Piimasaaduste valjaveo kontrolljaama
andmetel osutus meie piimatalituste (koorejaamad Uhes arvatud) kitte-
ja valgustuskulu 1936. aastal 321.343 krooni. Arvestades valgustuskuluks
21.343 krooni, oleksid kittekulud umbes 300.000 krooni. Kuttekulusid
piiritusvabrikutes v8ime lugeda umbes 200.000 krooni aastas. Seega
oleks aastane kittekulu tlaltdhendatud kahe tdhtsama pdllumajandus-
toostusharu kohta 1936. aastal umbes 500.000 kr. Arvestades hindade
tdusu puitkitte alal 40%-ga, vBGime kalkuleerida aastast kittekulu
piimatalitustes ja piiritusvabrikutes praegu umbes 700.000 kr. Et k&ik-
jal ei ole tdnini veel pddratud dige kitmise tahtsusele tlimat rohku, vGime
oletada s&dstu kitmisviiside viimistluse teel vdhemalt 5—10% Kkutte-
kulust, s. o. rahas piimatalituste ja piiritusvabrikute kohta 35.000 kuni
70.000 krooni aastas. Juba need arvud saavutatava sadstu kohta kahes
ulaltadhistatud toostusliikides rddgivad selle poolt, et meie peame p&érama
tdsist tdhelepanu kutmise klsimusele.

Eesti Rahvusliku Joukomitee toimetusel ilmunud vihus, mis saa-
deti katlavaldajale katte kdesoleval suvel, on esile toodud tksikasjalised
selgitused kitmise dige tehnika ile. Seetdttu meie nendesse asjaoludesse
siinjuures ei tungi. Et Gldiselt on Gheks tunnustatuks abinduks kutte-
kulude vadhendamiseks kuttepreemiate maksmine asjaosalistele teenija-
tele, siis nende ridade kirjutaja arvates tuleks sellest kinni haarata ka
kdesoleval juhul. Alljargnevates ridades tahame lihidalt selgitada kitte-
preemia tdhtsust ning ka seda, mil viisil oleks labiviidav kiittepreemiate
sissetoomine piimatalitustes, piiritusvabrikutes ja mdnedes teistes t00s-
tusettevdtetes.
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Kittekulude sdastmise mottes on tarvilik, et katlakiitja oleks pide-
valt valvel kiitmise korralikult toimetamises; selle saavutamiseks ergu-
tatakse katlakutjaid kdige muu kdrval erilise tasuga kittepreemia néol.
Kutja vBib olla vdga hasti teadlik kitmise otstarbekalt toimetamises,
kuid et enamik inimesi kaldub tkskdiksusele oma t66 juures, on osutunud
vaga mdjuvaks abinduks pusivalt dige tule sailitamiseks (hoiuks) katla-
koldes kutjale ergutusraha maksmine kiittepreemia néol.

Kuttepreemiaks nimetatakse rahalist preemiat, mida maks-
takse katlamaja teenijatele iga sdastetud, s. o. ettendhtust vahemtarvi-
tatud kattematerjali méoduiihikult. Seega koosneb preemia maksmise
korral asjaosaliste teenijate palk kindlast péhipalgast ja lisatasust kiitte-
preemia ndol. Kuttepreemia suurus ja selle preemia kattesaamine Uldse
oleneb teenijate edukusest katelde kiitmisel, Ghtlasi ka katlaseadme kor-
rashoiu korralikkusest. Kittepreemiate vdimalik suurus vdrreldes p6hi-
palgaga on vdga mitmekesine — 10—100% pdhipalgast. Vo6iks lugeda
preemia maksmist ergutusrahaks 25—30% ulatuses p6hipalgast killal-
daseks. Liiati vahesed preemiad mdjuvad noérgalt, todtasu kaalukama osa
preemiale rajamine ei ole ka soovitav arvesse vottes kitteainete oma-
duste koéikuvusi (niiskuse, tuhasisaldavuse, klttevdartuse muutuvuse
naol) jt. mdjuvaid pdhjusi. Kitja teenistustasu oleks liiga kdrgete kiitte-
preemiate ja madala pdhipalga juures tugevasti juhusliku ilmega, mules
ei ole stldi kutja isik.

Kittepreemiate véljaviimise aluseks vdetakse ndndanimetatud
kittenorme. Kiuttenormide plstitamine on heks raskemaks asja-
oluks vastava ala juhtkonnale. Siinjuures tuleb arvestada nii teoreetilisi
arvutusi kui ka praktilisi kaalutlusi ja kogemusi. Et aurutootmine
ja tarvitamine on tihtipeale seotud mdjuvalt Uksteisega, koostatakse
seetdttu kittenormid nii, et oleksid arvestatud mdélemad tegurid, s, o.
auru kasulikult tootmine ning kasulikult &ratarvitamine, ja preemiat
makstakse kogu asjaosalisele personaalile Uhes administratsiooniga. Vii-
mase maju tuleb kaasa hinnata preemia saavutamisel.

Kuattenormid ja preemiate maksmine on kehtimas nait. riigiraudtee-
del. Meil moodustavad vedurite kuttekulud ,,Statistika Keskblroo* tea-
detel umbes 12—13% raudteede tldkuludest ehk rahas umbes 1.500.000
krooni aastas; kuttenormide ja preemiate kaudu saavutatakse tGhusat
saastu. Uksikasjaliselt leiame selle ile andmeid raudteede tulude-kulude
eelarvetes, mis avaldatakse ,,Riigi Teatajas“. Raudteedel saavad kutte-
preemiast osa esijoones vedurimeeskonnad ja teises jarjekorras veerev-
koosseadet korrashoidev ametkond. Kittenormid on piistitatud vedude
tonnkiomeetrite, s. o. rongikaalu ja labisdidetud kUomeetrite, Uksik-
vedurina l&bisdidetud kiilomeetrite ja veduri reservisoleku ajathiku
kohta.

Kittepreemiaid makstakse ka elektrijaamades jm.

Arvesse vottes, et kiittekulud esinevad piimatalituste kulude osas
kullaldaselt suure tdhtsusega kulusummana — umbes 1000 kr. aastas
ja rohkem ja piimatalituste arv on mei killalt suur — ligikaudu 400 t66-
tavat piimatalitust, tuleks péhimaotteliselt pooldada kiittenormide pisti-
tamist piimatalituste kohta ja personaaliie preemiate maksmist sadastetud
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kutteaine pealt. Samuti on piiritusvabrikutes. Meiereides ja koorejaama-
des vdiks olla kiittenormiks kiittetarvitus kitteainete thikutes tihe kUo-
grammi labitd6tatud piima kohta. Arvesse v@ttes hindade k&ikuvust kit-
teturul ei saa arvestada kuttekulu rahas, vaid normid tuleb pustitada just
klttematerjalide ruumi- vdi kaaluthikute jargi. Kittepreemiat tuleks
maksta nii meierile kui ka kiitjale (kui kiitja olemas) ja meieri abilistele,
sest kittekulude sdastmine on mdjutatud nende koikide thisest hoolsu-
sest. Missuguses vahekorras jagada preemiat tksikute asjaosaliste vahel,
seda otsustagu vastavate normide véljato6tajad.

Piiritusvabrikutes tuleks kittepreemiat maksta nii kitjale kui ka
piiritusmeistrile, vottes klttenormi aluseks kiittetarvidust valmistatud
piirituse médduiihiku kohta.

Meie ei taha tungida siinjuures vastavate kittenormide lksikasja-
desse. Normide véljatootamine jadgu kittepreemiate kiisimuse jaatavuse
korral asjaosaliste ringkondade lesandeks, kasutades tarbekorral kitte-
tehnika ala eriteadlaste kaasabi. Kuni kiuttenormide tdieliku
valjakujunemiseni vdiks kehtima panna ajutiselt preemia maks-
mine kittematerjalide vahemtarvituselt vorreldes eelmiste aastate tarvi-
tuste keskmise arvugaja maksta valja asjaosalistele 50%
nende puldlikkusega saavutatud sé&dédstsummast
(50% langeks ettevotte kasuks).

Piimatalituste ja piiritusvabrikute kdrval on meil terve rida muid
ettevotteid, ndit. telliskivivabrikuid j. t., kus tuleks l&bi viia normeeri-
mine kittetarvituse alal ning Uhtlasi ka kittepreemiate maksmine.

Kittenormid tuleksid ellu viia mitte Gksi aurukatelde ja t66stus-
ahjude katmiste alal, vaid ka ruumide kitmises suuremates asulates.
Olgu tahistada, et kittenormide suurt tdhtsust silmas pidades on koos-
tamisel vdi ka juba koostatud kittenormid riigi- ja oma-
valitsusasutiste kohta, et seeldbi valtida vdimalikke ulekulu-
tusi klttematerjalide tarvitamistes.

Kokkuvdttes peame nentima, et silmas pidades kuttepreemiate
tasumist kuttesddstu teostavatele teenijatele kui Ght t6husamat abi-
ndu kuttekulude vdhendamise alal, peame sellest kinni haarama ja
kltjatele preemiatasu maksmise ellu viima, kus seda veel tehtud ei
ole. On ju neid toostusliike, milliste soojusmajanduses kitjate erguta-
mine preemiate ndol on raskelt labiviidav, raskuste tdttu kiittenormide
pustitamises, auruenergia kasutamise keerulisuse t6ttu, kuid vaga pal-
judel juhtudel osutub siiski katlamaja personaali ergutamine premeeri-
miste ndol vdga soovitavaks. Kiittenormide Ulesseadmine ja premeeri-
miste labiviimine aitab osaliselt vahendada ka kitteks tarvitatavat puit-
materjalide hulka, kuna meie oludes téiel méaral ei saa loobuda puit-
klttest. Seega jadks soovida, et klttenormide ja kittepreemiate kdisi-
mus vOetaks kaalumisele asjaosaliste huviringkonde poolt ja asutakse
klttepreemiate siisteemi elluviimisele.
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Zurbarabade kasutamine nduab
korraldamist

E. Truus, kitteainete insp. assistent.

Uheks tahtsamaks kodumaa loodusvaraks on meil kahtlemata suured
ja laiaulatuslikud turbarabad. Kuigi kdiki meie rabasid ei saa kasutada
kltteturba tootmiseks, kiina nad enamalt jaolt on véheturvastunud, sisal-
dades kodunemata sammaleoseid, mida kiitteks ei tarvitata, on neil siiski
maéaratu tahtsus pdllumajanduses.

Alusturba (sphagnumi) tarvitamine on jéarjest kasvanud ja kdikjal
tunnustamist leidnud, rddkimata kitteturbast, mis klttereformi teosta-
misega on omanud suurima tdhtsuse meie rahvamajanduse arengus.

Neist teguritest tingituna oleme kohustatud turbarabade kasutamise
suunda Oigeisse ro0bastesse juhtima, et valtida suurt maapdue varade
hukkumist, mis praeguse ebaratsionaalse kasutamise korra ja viisi jarele
vdib kergesti juhtuda.

Kehtiv turbaraba kasustamise juhis on niivdrd pealiskaudne ja puu-
dulik turbarabade kasutamise korra suhtes, et nende alusel iga valjaren-
ditud raba objekti kohta on raske ja tiihkas kontrolli teostada metsaile-
mail, kelle kompetentsi turbarabade jarelevalve kuulub.

Nimetatud juhised n&evad kill ette, et turbarabatiikkide kasutamine
peab toimuma sistemaatiliselt ja kindla kava jargi, ning et tdhendatud

Foto E. Truus.

Pilt 1. Asjatundmatu turbaraba kasutamise tdttu ei paase hobusega' raba_ juurde ja kuivanud
turvast tuleb kotiga kanda maantee aares seisvale vankrile.

rabatikkide kasutajad kohustuvad hiljemalt esimese kahe rendiaasta
jooksul esitama kohahkule metsalilemale l&bivaatamiseks ja kinnitami-
seks kuivendustdode ja tee-ehitamise projektid ning rabatiikkide kasu-
tamise kavad.
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Kuid nagu eeltoodust n&htub, ei saa metsailemad raba kasutamise
korra ndudmise juurde enne kahte aastat asuda, arvestades raba kasuta-
mise rendilepingu sdlmimise pdevast. Kuna nimetatud juhtnédrid hakka-
sid kehtima 5. juunil 1936. a., siis esimesed raba kasutamise kavad vdivad
esitatud saada metsalilemale labivaatamiseks 1938. aastaks.

Ei taha olla ennustaja, kuid tugedes senisele kogemusele, kuna mul
on juhus olnud 18bi ké&ia ja tutvuneda suurema jao meie turbatddstuste

Foto E. Truus.

Pilt 2. Maanteel ootav hobune vankriga, kuhu kotiga kantakse kuivanud turvast.

ja turbathingute ké&es kasutada olevate rabadega, pean utlema, et turba-
thing v@ib asjatundmatult rabast turvast l1digates kahe-kolme aas-
taga suure turbaraba kasutuskdlbmatuks muuta.
Hilisemad kasutuskavad ei paranda enam tekkinud olukorda, sest kraavi-
dega ja aukudega labilGigatud turbaraba ei ole enam kolblik korralikuks
turbatéostuse rajamiseks.

Suureks puuduseks on veel kehtivatel turbaraba jihistel, et nad
Uldse ei puuduta rabasid, mis valja renditud enne kehtivaid turbaraba
juhiste vadljaandmist. Kuna endistes turbarabade rendilepinguis kasuta-
mise korda pole ette ndhtud, on enamalt jaolt turbailhingud renditud
rabad oma liikmete vahel dra jaotanud Ulksikuteks osadeks, kus iga liige
kasutab turbarabatikki oma soovi kohaselt, temale kindlaksmadaratud
piires.

Selline raba kasutamise viis ei hdvita tksnes turbaraba, vaid Ghtlasi
halvab ka turbatarvitamise levimist. Jaotatud raba korral hingul pole
v@imalik uusi liikmeid juurde v&tta, olgugi et thingus igale liikmele kuu-
lub mén6l juhul 2—3 ha turbaraba.

Turba osatdhtsuse kasvamisega suureneb jarjest turba tarvitajate
arv. Raba olemise korral loovad lksikud turbaraba soovijad jarjest uusi
uhinguid juurde, koondades enese imber osavdtjate puudusel fiktiivliik-
meid, et saada vastavat hingut ametlikult registreerida. On juhuseid,
kus isa on Uhes turbalhingus, ema ja tltar teises ja poeg kolmandas.
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Nimetatud talu aga kasutab aastas k@igest 20—30 kantmeetrit turvast.
Nii on asutatud meil palju turbalhinguid, kelle olemasolu (le ei saa
vaielda, kuid kelle tegevus piirdub ainult aastas peakoosoleku pidamisega.

Sdéaraste Uhingute majanduslik seisukord pole kunagi rahuldav. Fik-
tiivliikmed, kes nimetatud Uhinguist turvast ei tooda, ei tasu ka millalgi
korralikult liitkmemaksu,, mille tagajérjel suur osa vdhemaid thinguid ei
suuda korralikult enda rendivahekordi pidada ning paluvad end véikese
turbatarvitamise tdttu Uhingu maksudest vabastada. Kehva majandus-
liku olukorra tottu ei suudeta rabas hddavajalikku kraavitamist, veejuh-
timist ega teede ehitust l&bi viia, olgugi et seda seadus nduab. Seetdttu
rabad jadvad vee alla ja nendest turba I6ikamine sinnib korratult 1,0—
1,5 m stgavuselt, olgugi, et rabas leidub head kutteturvast 8,0 m paksu-
selt. Sellise siisteemita turbarabade kasutamise juures tuleb palju vaar-
nahteid ette ja 50—60% turvast jaab valja vGtmata.

Naiteks Tahkvere turbaraba, mis asub Tartu—Ulila | klassi maantee
&éres, on maantee servast turbaraba karjaaridega niivord pikalt Iabi 16i-
gatud, et suvel ei paasei, hobusega rabale. Siin turbatarvitajad kannavad
modda karjaari servi kuiva turvast rabast vélja seljas kottidega (pilt 1).

Olgu tdhendatud, et nimetatud raba on kasutatud ainult mdningaid
aastaid. Samas rabas on veel riigi poolt planeeritud 6 m laiune juurde-
paasutee, mis turbakarjéaridega labi 18igatud.

Meil on varemalt rajatud rida turbatddstusi, asutatud ule 800 turba-
thingu, kes kdik toodavad kas alus- v6i kiitteturvast, kuid raba kasuta-

Pilt 3. Tasandamata rabapind peale’ kitteturba valjavdtmist.

mise suhtes oleme tdiesti algastmes. Isegi vanad turbatddstused, kus iga
aasta vabaneb terve hulk maa-ala turbakihtide alt, ei ole seni leidnud
vajadust kasutatud rabapinda tasandada. Rddkimata turbalhinguist, kus
enamalt jaolt tootatakse ilma igasuguse valveta ja kavadeta, mistdttu
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suured rabad labi IGigatakse aukudega ja karjédaridega, ning muutuvad
labipaddsematuks ja tootamiskdlbmatuks.

Valisriikides, kus turba tarvitamine erilist tunnustamist leidnud nii
kiitteainena, pakkimisvahendina, p6llumajanduses ja koguni keemiat66s-
tuse toorainena, kasutatakse rabas leiduv toormass kuni 90—100% é&ra.
Jéreljadv rabapdhi muudetakse pdllumajanduslikuks tulutoovaks maaks.

Séérase ratsionaalse rabakasutamise viisiga kasutame raba 100-
protsendiliselt, rabas leiduv turvas kasutatakse tdielikult &ra ja lisaks
veel p6llumajanduslik maa-ala, mis aastasadasid, aastatuhandeid on seis-
nud mahajaatuna, muutub tulutoovaks.

Turba jarele ndudmise suurenemisega tuleb meil hakata suuremat
rohku panema turbarabade kasutamisele, turba tootmisviisidele, kui ka
jarelejadva turbarabapdhja ulestéotamisele.

Kuna varemalt renditi rabasid pdllumajanduslikele ja thistegelikele
ettevOtetele 99 aasta peale, siis oleks eriti tahtis revideerimisele votta
senised raba rendilepingud, tUhes kasutamiskorra selgitamisega, et val-
tida edaspidist raba raiskamist.

Ei vOi edaspidi olemasolevate turbarabadega nii raiskavalt imber
kdia, kui seda seni on tehtud. Sellega ei tee meie lksnes kahju endile,
vaid ka tulevastele p6lvedele, kes on sunnitud meie poolt mahajaetud ja
songitud rabades tédtama.
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Oiiiks talupidaia peab ehitama puhas-
lauda 1a millise puhaslauda

Arvo Veski.
Tallinna Tehnikainstituudi Ehitusdpetuse Laboratooriumi assistent.

Puhaslautade arvu protsentuaalne vahekord s6nnikulautadega
méadrab osaliselt vastava riigi pdllumajanduse kultuuri kdrguse. S. t.
mida suurem protsent lautade koguarvust on puhaslautu, seda kdrgemal
on vastava riigi péllumajandushku kultuuri tase. Kuigi ménel pool vaa-
tamata vaikesele puhaslautade arvule on saavutatud véljapaistvaid taga-
jargi piimasaaduste kvaliteedis, siis seda ei saa taiesti loomulikuks nah-
teks pidada, kuna siin k@rvalteguritena on kaasa aidanud kas uleliigne
asjata raisatud energiakulu, odav inimt6djoud, riiklikud juurdemaks-
tavad preemiad jne. Palju kergema vaevaga, lihtsamalt ja loomuliku-
malt vdib saavutada aga piimasaaduste kdrge kvaliteedi, kui pnm on
tulnud puhaslaudast.

Ka Eesti peab mainitud asjaolu arvestama, kui ta tahab oma eks-
portpiimasaaduste kvaliteedi alaliselt kdrgel hoida. Meil aga millegi-
parast seisab praegu puhaslautade arvu kasvamine peaaegu surnud
punktil. Mainitud nahtuse p&hjusi on terve rida. Sdnnikulaudaga ollakse
harjunud juba isaisadest saadik; puhaslaudaks Umberehitamine nGuab
teatavaid kulusid; liiga vdike ja vO@ib olla ebaotstarbekohaselt juhitud
puhaslauda propaganda; koha peal tekkinud pettumused ebadigelt ehi-
tatud puhaslauda kasutamisel; virtsa véetusvbime mittetundmine jne.
Kui meil néiteks vastavas kirjanduses sdnnikulautadele seepérast roh-
kem tdhelepanu poo6ratakse kui puhaslautadele, et sGnnikulautade hulk
meil on rdhuvas enamuses (96%), siis ei ole sddrane teguvis kuidagi
digustatud — valja minnes riiklikust seisukohast. Puuduliku informat-
siooni tdttu puhaslauda omanik talupidaja sageli peab nii itelda kobama
pimeduses, mis pdhjustab pahatihti puhaslauda omaniku taielise pettu-
muse mainitud laudatibi paremuses. Vdtame kas v6i nditena tdsiasja,
et meil on enamus puhaslautu téiesti ilma virtsakaevuta. Mis on aga
selle tagajarg? Virts, mis tegelikult omab tdiesti niisama suure véetus-
voime kui paks sonnik, imbub tdiesti kasutult maa sisse. Seega on talul
kaduma l&inud tdiesti kasutult niittelda pool kogu sdnnikust. Ehk
vOtame teise ndite, kus mei on olemas puhaslauda juures Kkill virtsa-
kaev, kuid pealt lahtine (milliseid olen ndinud isegi meie riigimdisades)
ja mis veekindluse mottes jadtab palju soovida. Kuna see on aga vana
tdde, et virts lahtiselt seistes kaotab juba paari pdeva jooksul 80 kuni
90% lammastikust, mis on virtsa peavdaértusaine, sus on selge, et ka
lahtises kaevus virtsa hoidmine annab 6ige vahe tulu.

Virtsakaevu téielik puudumine, valesti ehitatud virtsakaev, virtsa
véetustdhtsuse mittetundmine kui ka veel terve rida teadmatusest teh-
tavaid vigu meie puhaslautade juures, on p6hjustanudki vale-, kuid meil
siiski laialtlevinud arvamise s6nnikulaudast saadava véetusaine suurema
hulga ja paremuse kohta vdrreldes puhaslaudaga. Taanis ja Rootsis
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korraldatud vastavate katsete pdhjal jatab aga puhaslaudast saadava
sénniku ja virtsa Oieti kasutamise puhul saadud véetis oma paremuselt
ja hulgast maha sdnnikulaudast saadava véetise. Kuna veniks liiga pikale
siinkohal nii sénniku kui ka virtsa véetise kohta ldhemate vordlusand-
mete toomine, samuti ka virtsakaevude ehitamise l&hem kirjeldus, tulen

Joon. 4.

mainitud kisimuste juurde tagasi vGib olla lahemates numbrites. Kéaes-
olevas Kirjutises kdasitan peamiselt meil tarvitusel olevaid puhaslauda
sisustusi, kuivord need vastavad tegeliku elu nduetele, eriti aga meu vii-
masel ajal peamiselt Harjumaal tarvitusele vdetud nn. Tudramde puhas-
lauda asemetuipi, mis oma otstarbekohasuse poolest eriti lehma puhtana
hoidmise seisukohalt, teiseks oma lihtsa ja odava ehitusviisi poolest meil
tulevikus tldiselt peaks tarvitusele vBetama.

Siiani on késitatud vastavas kirjanduses kui ka tegelikkuses peami-
selt kolme puhaslauda aseme pdhitudpi, nimelt 1) pikad asemed (1,80—
2,00 m, olenedes looma suurusest) ja kdrged j(45 'em) toidulavad (s6i-
med). 2) Poolpikad asemed (1,70—1,90 m) ja poolkdrged (30 cm) toidu-
lavad. 3) Luhikesed asemed (1,60—1,70 m) ja madalad (12—20 cm)
toidulavad. Pikad ja poolpikad asemed ei vGimalda hoida lehmi puhtaina,
sest vdljaheited kukuvad samale asemele, kuhu loom pérast magama
heidab. Ja kuna puhaslauda peaiilesanne on loomade puhtana hoidmine,
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siis pduhaslauda asemetiibina on pikad ja poolpikad asemed vastuvot-
matud.

Praegu meil propageeritakse (levitletakse) peamiselt Ameerika ja
Taani luhikese aseme ja madala toidulavaga asemettiipi. Mainitud aseme-
tudpe on meil levitletud juba ligemale 20 aastat, seejuures on aga ,,unus-
tatud* juurde lisamast erilised tingimused, mis vastuvaidlematult vaja-
likud taita, kui tahetakse saavutada nende asemetliupidega rahuldavaid
tagajargi.

Puudused, mis Ameerika ja Taani asemetulpide juures peamiselt
ette tulevad, on jargmised: 1) Kuna Ameerika asemetliip ndeb ette
madala virtsarenni (15 cm), siis tditub see vdga knrelt sdnnikuga, mis
vdimaldab loomal magamaheitmise puhul asetuda poole kehaga virtsa-
renni, 2) Kuna madala toidulava puhul looma esimeste jalgade ja toidu-
lava vahel tavaliselt peab kuni 25 cm ruumi olema looma magamaheit-
mise vdimaldamiseks, siis pusti olekus v@ib loom veidi edasi astuda, kus-

Joon. 5

juures véljaheited vBivad asemele kukkuda ja selle méaarida. Sellest jarel-
dus, et nii Ameerika kui ka Taani puhaslauda puhul peab loomalt votma
nii edasi- kui ka tagasiastumise voimalused. Ainsam abindu selleks on
nn. Ameerika pistlé6g, mis loomale kaela asetatakse rangidena, kusjuu-
res loom saab pead ainult lles ja alla liigutada. Meil Ameerika pustlda
tulp tootati vélja alles kdesoleval aastal. Kas ja kuivdrd pistlda labi aga
suudetakse meie talupidajale anda tagasi usk puhaslauda paremusse,
seda nditab tulevik.

Tegelikud kogemused meil Eestis on ndidanud, et on siiski v8imalik
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veel Uks eritliip puhaslauda asemeid — nimelt liGhikesed asemed
ja kdrged toidulavad. Kuna mainitud asemetiip on osutunud
meie talu oludes kdigiti otstarbekohaseks ja kuna vastavas kodu- kui ka
vélismaa kirjanduses seda ei tunta, siis on tdiesti 6igustatud siinkohal
selle 1ahem Kirjeldus.

Luhikese aseme ja korge toidulavaga puhaslauda asemetiiiibi t66tas
vdlja Thdramae talu peremees Harjumaal juba kimme aastat taagsi.
Vahepeal on mainitud asemetiipi alatasa ja stistemaatiliselt parandatud
ja tdiendatud. Praegu on peale Tudramade veel seal imbruskonnas rida
suuremaid talusid, kus lihikese aseme ja kdrge toidulavaga asemetilp
on tarvitusele vfetud, nditena vdiks mainida Kella, K&spri, Roobu, Eigi,
Altsauna jne. talusid.

Tavalise kbrge sdime puhul, kus sdime alune on tdiesti kinnine, ei
saaks meie kasutada lihikest aset, sest siis muutub loomale vdimatuks
magamaheitmine kui ka ulestdusmine. Sellise olukorra véltimiseks
kasutas Tudramade peremees lihtsat votet, nimelt ehitades sdime alused
lahtised, nii nagu see kujutatud joonisel nr. 4 Tudramée talu puhaslauda
asemete skeemis. Seetdttu loom saab kasutada magamisel ka osaliselt
sdimealust ruumi. Ulestdusmise puhul peab loom pistma pea enne sdime
alla, kuna vastasel korral tdusmine muutuks v@imatuks. Seepdrast on
Tudramadel ka tavaline néhtus, et uued, &sja ostetud lehmad ei oska algul
kuidagi magama heita ega magamast tdusta, kuid milline toiming neil.
siiski véaga lihtne ndib olevat dra dppida.

Millised oleksid siis luliikese aseme ja kdrge sdime paremused?

Lehm pustiasendis asub rihmaga peagu vastu sB@ime eesserva ja
tagumiste jalgadega tapselt virtsarenni aarel. Looma edasi astuda ei
luba s6ime adar ja tagasi astumast keelab vdrdlemisi sligav virtsarenn.
Seega on saavutatud looma asukoha mdttes vaga oluliselt tahtis olukord,
sest véljaheited kukuvad kdik otse renni, kuna looma ase pusib taiesti
kuivana. Tegelikkude kogemuste jarele ka magades sadrasel asemel loom
asetub vaga soodsalt, ja just nii, et tagumine kehaosa ulatub ule virtsa-
renni &are umbes 10—15 cm, seega ka kbik magamise ajal tehtud vélja-
heited kukuvad virtsarenni.

Ameerika pustlddg on loomale tavaliselt rohkem piinarbngaks kui
mugavuseks, sest Ameerika pustldaga kinnitatud loom ei saa néiteks end
lakkuda, ei saa peaga karbseid térjuda jne. Tudramade asemetllbi juures
pole Ameerika pistl66g aga uldse tarvilik. Ka ei saakski me kdrge s6ime
puhul seda tarvitada. Siin vdime kinnitada looma tavalise 18aga, kuid ase
jaab siiski taiesti puhtaks juba eespool mainitud pohjustel.

Uheks paremuseks Tudramée puhaslaudas oleks kdrge sdim
(75 cm). Kuna kdrge sdimega ollakse juba harjunud sdnnikulaudast saati
ja kuna kdrge s6im voimaldab saavutada loomade talitamise mugavuse,
on ta maal teistest eelistatud sdimetiubiks.

Sdimede asetus laudas v8ib stindida mitmel viisil: V3ib asetada sGi-
med vastu seina jattes sonniku ja toidukdigu keskele. Mainitud viisi jargi
on ka asetatud sGimed Tiidramé&e puhaslaudas ja seda peamiselt see-
péarast, et lauda laius ei voimaldanud teissugust asetusviisi. Mainitud viisi
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juures tuleb veel seda silmas pidada, et loomade asemete laius tavalise
1,10—1,20 m asemel peab olema laiem (1,40 m), et v@imaldada toidu-
sliletdiega loomast moodapdasu sdime juurde.

Kui on tegemist laiema laudaga (8,70—9,00 m), siis vdime sdimed
asetada seinast eemale, jattes seina ja sdime vahele 80 cm laiuse toidu-

BETOONIST LUHIKESE RSEME JR KORGE SOODRLAVAGR fISEMETOUP. PLRRM.

Joon. 6.

kdigu. Sel juhul vdib keskmine sdnnikukdik olla; veidi kitsam, nimelt
1,20 m. Ka asemete laius sel juhul v@ib olla 1,10—1,20 m. Mainitud ase-
tusviisi kujutab joonis nr. 5.

Ka vdimaldab kérge toidulavaga ja lihikese asemega puhaslauda
asemetulp asemeid asetada kahel real nn, et sGimed jadksid lauda kes-
kele. Sel juhul oleks meil ks toidukdik sGimede vahel kesk lauta, ja kaks
sonnikukdiku teine teisel pool seina &ares. Kuna aga rennide puhastamise
ja sdnniku eemaletransportimise seisukohalt on osutunud kohasemaks
olukord, kus s6nnikukaik asub lauda keskel, siis ei ole (ihe s66dakdiguga
asetusviis talupidajate hulgas pooldamist leidnud.

Virtsarenn

olgu enneml siigav (Tudramé&el 25 cm) kui madal. Kartus, et sligava
renni puhul lehmad renni astudes end vigastavad, on tegelikkude koge-
muste jargi alusetu® Vdib aga kill méargata asjaolu, et mida madalam
renn, seda rohkem ja né&htavasti parema meelega putavad loomad renni
astuda. Stigava renni puhul ainult enne poegimist tdidetagu renn pdhuga
igaks juhuks.
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Asemete ehitamise materjahks on k&ige odavam puu. Tuleb ainult
postid maa sisse taguda ja nende kiilge laudsdimed( kinnitada. Tudraméel
on tehtud iga aseme vahele veel laudadest vahesein, mille otstarve on
hoida &ra osaliselt haiguste otsest edasiandmist ja teiseks ei saa loomad
Uksteist segada. Ka v0ib sdimede ehitamise materjalina vdga hasti kasu-
tada betooni. Betoonist s6imede ehitamine on ldhemalt kujutatud jooni-
sel nr. 6. Betoonist sdimede tegemisel v6ime kasutada igasuguseid vdima-
lusi, nditeks vBime sGime kandevaheseinad laduda kivist, kusjuures
valame betoonist ainult toidukiina; asemete vahel oleva vaheseina vdime
kas ehitada laudadest, nii kui see on Tudramée puhaslaudas, vGime ase-
tada sinna ka tksiku laua, nii kui see kujutatud joonisel nr. 6. Ka vdime
vaheseina valada betoonist.

( Tudramée karjalaudas on asemed kaetud paekiviga, kuna virtsa-
rennide kiljed on valatud lahjast betoonist (1 : 8), kaetud seestpoolt ras-
vase ja veekindla betooni kihiga (1-: 3). Paekivi on aga saadaval vaid
PGhja-Eestis. Kohtades, kus paekivi pole, vbiks asemed ehitada betoonist.

Aseme pikkus 170 cm on paras keskmise suurusega friisi tdugu leh-
male. Aseme lihemaks vdi pikemaks muutmist saavutame sdime laie-
maks vOi kitsamaks muutmisega.

Tegelikud kogemused nditavad, et ka vdga suurte sarvedega loo-
madele ei tee erlist tili magamaheitmine v@i Ulestdusmine koérge ja alt
tihja sdime puhul.

Kéesoleva kirjutise peallesanne on abiks olla talupidajale puhas-
lauda tiitbi valikul. Seepérast ei ole ma ka siinkohal peatanud pikemalt
sGimede kui ka asemete ehitamise pisiasjades. Nditeks olen meelega jat-
nud joonistele méarkimata séimedes asuvad vaheseinad mitmesuguste toi-
duliikide eraldamiseks, sest need paigutab tavaliselt iga talupidaja
Oigesse kohta vajadusele vastavalt.

)Nagu juba eespool mainitud, on loomade asemed k&rge s6ime ja
lihikese asemetutbi juures alati puhtad. Puhtad asemed aga tagavad
loomade puhtuse ja sellega Uhes ka piima puhtuse. Puhaste asemetega
laudas talupidaja hoiab kokku hulga t66joudu, mis tavaliselt laheks loo-
made puhastamisele ja asemete korrashoiule.
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Zraktori kiinnioiisidest

Joh. Kuresooj
Masinatarvitajate tihingxite Ldidu nduandja

'Kéesoleval suvel oli vdimalusi néha laiemais ringes meie traktori-
juhtide kinni taset nii v@istlustel, mis korraldati kdesoleval suvel thiselt
A.-s. Estaklandi ja A.-s. A. Rosenvaldi ja Ko. poolt, ning samuti oli vdi-
malus jélgida kundi eratraktorijaamades. Kokkuvdttes kéiki neid tdhele-
panekuid, peab toonitama, et kiinnioskuse tase meie traktorijuhtidel on
siiski veel liiga madal, isegi osalt nende juhtide juures, kes on juba selle
alaga tegelnud 5—10 aastat.

Nagu néaha, ei mdisteta teha traktoriga digeid pdordeid, tehakse
puudulikult alg- ja 18ppvaod, ei mdisteta reguleerida atru nii, et paaris
tootavatel hdlmadel 18ikestigavus oleks Ghesugune. Tihti oskamatult on
seatud Ibikenoad voi ldikekettad. Tarvilikud Umberkorraldused atrade
juures tleminekul séddikinnilt kérreklnnile v6i Umberp6ordult jaetakse
tegemata, vaatamata sellele et paljude atrade juures on antud selleks
vdimalusi. Nimetatud puuduste pdhjuseks on osaliselt see, et mdnedel
kursustel, kus produtseeritakse traktorijuhte, ei ole antud vastavaid teo-
reetilisi seletusi ning pole tehtud vajalikke praktuisi harjutusi, mis aga

hadavajalikud. Ka laialt reklameeritud kiinnipraktikast kursuse juures
pole mingit kasu, kui ei juhita kursantide tdhelepanu kdigile asjaoludele,
mis vaja silmas pidada, et saada head kindi. )

Et edaspidi vdhendada neid puudusi, on Masinatarvitajate Uhingute
Liit votnud oma motoristide-traktorijuhtide kursuse kavasse eripeatlki,
kus antakse seletusi traktori atradest, ja talvekuudel, kui v@imatu on
ette votta kiinnipraktikat, siis saab kursuslasi tutvustatud joonistuste ja
seletuste abil traktori sinniviisidega.
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Tervitatav ndhtus oleks, kui ka teised asutised, kes ette valmista-
vad traktorijuhte, annaksid sellel alal vastavaid seletusi ja selgitusi, et
meie traktorijuhtide kunnioskuse taset tGsta.

Katsun siin alljargnevate seletuste ja jooniste abil seda puudust
tasandada.

Peanbuded, mis traktorikiinni juures tuleb ules seada, oleksid
1) et adra Idikesligavus sahkadel oleks (hesugune, 2) et kinni suga-

vus vastaks nOuetele, 3) et
kintud maa oleks U(htlane,
s. 0. harivaod mitte liiga kor-
ged ja lI6ppvaod mitte liiga
sligavad,” 4) traktori liiku-
mise viisid korraldada nii,
et alg- ja 1dppvagusid oleks
védhem, kuid nii, et t66 oleks
kdige intensiivsem ja tulu-
kam, s. o. et traktori liiku-
misel oleks ko&ige véhem
tihja litkumist.
Kinnisligavuse kohta
saab traktorijuht vastavaid
juhiseid juba p6llupidajalt.
Kuid adra t60 korralikkust
tuleb igal juhil katsetamisel
ise leida. Et traktoradra
tudpe on meil liialt palju, mis omakorda erinevad reguleerimiste vdima-
lustega, siis on minul siin Uksikasjaliselt v@imatu anda seletusi nende
korraldamiseks heale kinnile. Piirdun siin seletustega ja selgitavate
joonistustega traktori kinni ja liikumisviisidega.

Uldiselt tuntakse traktori kiindi kahel vusil. Need oleksid: kiind adra
tdstmisega ja kind ilma adra téstmata. Need mdélemad leiavad ka meil
kasutamist. Esimese viisi juures on traktori liikumisel palju tihja kaiku
ja palju jarske pooérdeid. Pdllule ja&db palju I8pp- ja harivagusid. Teise
vnsi juures need puudused on kérvaldatud, kuid vaod ei ole sirgjooneli-
sed ja ei asetse roobiti. Traktor peab kiintaval maal nii mitu korda hest
pdlludarest liikuma teisele ja tagasi, kuni kdik maa on kintud. Need
traktori liikumise vnsid aga vdivad olla mitmesugused. Allpool toodud
jooniste ja seletustega pllan valgustada traktori liikumise viiside hea-
dusi ja pahesid. Traktorijuhil ja&db valida kinnil seda traktori likumise
viisi, millist saadakse paremini dra kasutada, kuid siinjuures tuleb mui-
dugi arvestada traktorit, adra, pdllu kuju ja p6llu iseloomu.

Traktori kiind adra Ulestdstmisega.

Selle kinniviisi juures tuleb meil traktoriga teha rohkem tiihje
kaike, Uhtlasi on selle kiinniviisi juures rohkem hari- ja I8ppvagusid.
Vaod on asetatud rédbiti ning sirgjoonelisemalt. Esiteks vaatame kundi
tdisnurksete pdldude juures.

Kui kiinnimaa on piiratud kraavidega, aiaga jne., sls tuleb ajada
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Umber pdllu eririba, nagu on naha joonisel nr. 7 punktiiriga. Selle riba
laius peab olema kdigest kiiljest Uhesugune; riba piirjoon tuleb tahistada
p6llule traktoradraga kunni teel adra the hdlmaga nii, et vao stigavus
oleks siin hasti madal. T&histatud riba laius oleneb traktori péorde raa-

diusest, mis on meil
kasutada olevatel
traktoritel 7—10 m.
Kui kiinnimaa on aga
hdasti lai, siis on soo-
vitav ka riba laiem
vOtta, isegi kuni 15—
20 m, sest kitsa riba
juures tuleb traktoril
teha Uhel ja samal
maaalal palju p6or-
deid ja selle tagajéar-
jel surutakse maa tu-
gevasti kinni. Laiema
riba juures tehakse
poordeid lhel ja sa-
mal maaalal aga pal-
ju vahem.

Et véhendada
traktori jarske poor-
deid ja anda igakord-

sel pollu l&bisdidul t66d, selleks jagame poOllu lksikuteks vdrdseteks
klnnirinneteks umbes 25—50 m laiusega. T&hendatud rinde laiust tuleb
aga tapsemalt arvestada ja muidugi siin arvestamise juures tuleb sil-
mas pidada adra Idikelaiust, sest vastasel korral vdib juhtuda traktoril

rinde IGpetamisel ja
uue alustamisel tihi
soit labi pollu.

Et rindeid oleks
kergem  vOrdseteks
laiusteks markida,
selleks  valmistame
puust vastava moot-
sirkli, nagu see too-
dud joonisel 8.

NOdd tuleb saa-
raste pdldude kind-
mistel korraldada
traktori liikumisviise
nii, et dhe rinde kiind
oleks seoses teisega.

Nagu joonisel
nr. 7 naha, on pdold
jaotatud joontega
B, C, D, E, F vas-

joon. lo.
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tavaiks rindeiks. Mida laiemad on rinded, seda vahem on kogu pdllul hari-
ja I8ppvagusid ning vahem traktori jarske podrdeid, kuid seda suurem
on tuhi tee traktoril minekul Uhest rindest teise. Mida vahem on aga hari-
ja I6ppvagusid, seda uhtlasem ja Gusam on kiind. Et harivagu ei oleks

Joon. 11.

korge ja I6ppvagu mitte Inga stigav, selleks nende vagude ajamisel hoiame
adra lB8ikestigavuse madalamal kui harilikult.
Katsun nlld jooniste ja seletuste abil selgitada neid traktori liiku-
mise viise kunni ajal, mis sinnib tGleminekul hest rindest teise.
Juuresolevatel joonistel on ndidatud tugeva joontega harivaod; trak-
tori liikumise suund ja tuhikaik — punktiiriga ja osutiga, traktori to6-
kdik adra hdlma kujuga.

Esimene kiinniviis.

Joonisel 7 on néha t66 algus, kuid joonisel 9 ndeme juba selle t66
jarjekordset arenemist. Toobalguses, s. o. esimesel traktori tddkaigul
saame, nagu joonisel 7 ndha, algvaod. Algvao I8petamisel riba joonelt
tuleb adra héImad (les tésta ja teha 8-kujuline ptdre, nagu seda joonisel
naha. Nuid traktor sGidab algvao aart médda tagasi, riba joonel alla-
lastud sahkadega nii, et kahe vao vahele ei jddks I6ikamata maad. Ka-
heksakujulisi poordeid korratakse kolm kuni viis korda, olenedes trak-
tori poorde raadiusest. Peale t66 I6petamist A joonelt kuni C jooneni min-
nakse Ule CD ja pE rindele jne. (ndide joonis 9). Td6 I6pptulemusena
saame ldppvaod C, E ja G joonele ning harivaod B, D, F joonele aga A
joonel saame I8ppvao Uhe adra hdlma IBike laiusel. Sarnane asi kordub
teisel pool ka pdllu I6petamisel. Need IGppvaod tdidetakse riba kiind-
misel, kui kiind tehakse sissepoole.

Selle kinniviisi paheks on palju 8-kujulisi pédrdeid traktoril ning
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palju hari- ja I6ppvagusid. Kui aga neid véhendada, tBuseb traktori
tuhi kaik.
Teine kunnivis.

Joonisel 10 on t66 algus ja joonisel 11 selle jarjekordne arenemine.
Enne t66 algust mdddetakse maa joonelt A kuni jooneni C (joon. 10) kahe
rinde laiuselt. Peale t66 16petamist A, C mdddetakse rinne CDE ja trak-
tor 1aheb joonele E, nagu ndha joonisel 11. Sin ndeme, et hari- ja 18pp-
vagude hulk on sama, nagu eelmisel kunniviisil, kuid traktori jéarske
poordeid aga vahem. Uhtlasi on sellel kinniviisil ka paremus, et p6ld on
peale kiindmist Ghtlasem (tasasem) kui esimesel juhul.

Kolmas kiinniviis (joon. 12).
Selle kinniviisi juures saame kaks korda védhem hari- ja I6ppvagu-
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sid kui eelmistel klnniviisidel. Jarske traktori poordeid jadb samaks kui
esimesel juhul, aga traktori tihja kdiku palju rohkem. Td6 algus sama
nagu esimesel kinniviisil, kuid esimese rinde lI6petamisel minnakse siin
DIl asemel F joonele. C ja F vaheline pind v6ib olla juba kolme rinde

laiune. Kintakse en-
ne rinded EG ja siis
minnakse edasi pin-
nale CE jne.

Neljas kiimiviis

(joon. 13).

Selle  kinniviisi
juures hoitakse dra
8-kujulisi traktori
poordeid, nagu seda
toimetati esimese ja
kolmanda kinniviisi
juures; kuid selle eest
saame siin suurema
traktori tuhja kaigu.
Hari- ja I8ppvagude
hulk on nagu kol-
manda vusi juures.
Sddrast viisi on soo-

Joon. 12.

vitav kasutada suure poo6rderaadiusega traktori juures. Tookaik on
naha joonisel ja alatakse joonelt D ja minnakse joonele A; kiintakse
nii rinded DC ja AB. Nende rinnete I6petamisel minnakse C joonelt
joonele D ja saame D ja B joone juures harivao. Nuild kiintakse

Joon, 13.

rinded DE ja CB.
Selle kinniviisi juu-
res saame traktori
tihje Kkaike joonelt
AC vdi BD. Selle
kunniviisi juures ei

nduta, et laius
AB — CD ja va-
herinded vorduks

BC = DE. Neid va-
herinde laiusi vdime
votta mitmesugus-
tena, olenedes sellest,
kuhupoole on teine-
kord traktoriga ker-
gem teha pdéordeid.

(Jargneb.)
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Korraldamistood aurukatelde
seismaiaamisel

Ins. H. Truu, J. K.

Pollumajanduslike ring-kondade valdusel olevad aurukatlad on tavali-
selt tegevuses luhemat aeg-a — 200—600 tundi aastas ja seda peamiselt
rehepeksu otstarbel suve I8pul ning siigisel. Mdningaid katlaid (lokomo-
biile) kasutatakse ka muudel aegadel pisemateks t66deks, nédit. turba-
hundi veoks, katuselaastude 1dikuseks j. m. Suurema osa aastaajast
seisavad aga pdllumajandusotstarbelised katlad tegevuseta., Arvesse vot-
tes, et vdga mitmed rikked katelde juures ei ole tekkinud mitte Kkatla
toosolekust, vaid just seisu ajal ja et nende rikete kdrvaldamine toob
katlavaldajaile Uleliigseid valjaminekuid, koguni katla enneaegset too-
kdlvutuks muutumist, juhime kdesolevaga tdhelepanu sellele, mida
tuleb teha katelde hoiuks pikemate tddvaheae-
gade puhul.

Esmajoones olgu silmas pidada, et katel ei roostetaks. Roos-
test rikutuna leiame lokomobiilikatelde juures peamiselt katla kolde
(ahju) alumist osa restipinna kdrguseni, pesuluugi avauste &ari (vél-
jastpoolt) ja suitsukambri alumise osa. Ahju ja suitsukambri alumine
osa rikutakse roostest katla seisuajal seetdttu, et katla seismajaamisel
ei puhastata neid katlaosi viibimata tuhast ning tahmast. Kuna meil
rehepeksulokomobiile on kdetud peaaegu eranditult puudega ja et puu-
kittel ei ilmne koldepleki urbseks pdlemist, tulevad sddbimised kolde
alumises osas meie rehepeksulokomobiihde juures kirjutada enamik-
juhtudel mittehoolikalt katla kasitsemise arvele tuha koristamise mot-
tes, vdhem aga mdne needi pihkavuse tdttu, mida ei pandud digeaegselt
tahele. Tuhakasti tiihjendatagu kullaldaselt sageli ka katla toédsolekul,
vastasel korral koverduvad katlarestid.

Katelde jarelevaatusel ilmneb sageli, et suitsukamber on pooleldi
tditunud lendtuhaga. Ka pihkab alumine pesuluuk ja puudub veeéra-
jooksuauk suitsukambri pdhjas. Sellise olukorra juures ei ole imeks
panna suitsukambri toruseina alumise osa roostest sédbimist, eriti just
pesuluugi ja liiteddre alumises osas. Puhastage suitsukambrit vahe-
malt kord péevas! Siis ei jaa tdhelepanematuks ukski pihkavus (labi-
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lase) nait. torude, pesuluugi v8i needistuse juures. Vihmasadude kor-
ral sulgege tingimata korstnaklapp ja kontrollige, kas auk suitsu-
kambri pdhjas on lahti. Suitsukambri alumise osa uuendamistel jae-
takse veevdljalaskeauk puurimata. Et aga see auk on hadatarvilik,
tuleb seesama viibimata sisse puurida (labimd6t %— Katla t60
ajal vdib auku sulgeda raudpoldiga, kuid seisuajal olgu auk tingimata
avatud!

Toohooaja 18pul tuleb talitada katlakolde ja suitsukambri toru-
seina (ka kambri enese seinte) suhtes jargmiselt: Tuha koristamise

Pilt 14, Laias pindala ulatuses rougearmiliseks soobinud lagileht pustkatla kolde juures
(s6ovete taiskeevitamine ei ole vdimalik).,

jarele eemaldatagu koldest restid Uhes restitaladega. Koldeseinad
puhastage tahmast, roostekdntsast j. m. tdiel méaral, kasutades selleks
terasharja. Samuti talitage suitsukambri toruseinaga ning suitsu-
kambriga. Puhastusele jargneb metallipindalade katmine varnitsaga
(vBib kasutada ka teisi kaitsevahendeid, ndit. rasva-grafiidi segu j. m.).
Katlakere isoleerimata véhspindala puhastatagu samuti &ra ning var-
vige rauamenningiga ja musta vdrviga. Vahetevahel — mdnede aastate
jarele — tuleb eemaldada katlakerelt isolatsioon pindalade seisukorra
kontrollimiseks. Tuleb ette juhtumeid, kus niiskuse méjul on isolat-
sioonkatte all katlaplekk sédbinud roostest 1—1,5 mm vdrra. lIsolat-
siooni eemaldamise jarele puhastatagu pindalad tdiesti puhtaks ja vér-
vitagu 2—3 korda rauamenninguga. Koddunenud isolatsioon kuulub
muidugi uuendamisele.

Jargnevalt kirjeldame luhidalt Glaltdhistatud p&hjustel, s. 0. tuha
janiiskuse moéjul esiletulnuid katlarikkeid javdi-
malusi nende rikete kdrvaldamiseks.

Laia ribana katlakolde alumisest &drest kuni kittekihi kdrguseni
kogu kolde piirde ulatuses sddbinud koldesein ei ole parandatav keevi-
tamise teel. Plekipaksuse alampiirini joudmisel tuleb koldele asetada
uued poolkiljed. Parandus pealekeevitamise teel vdiks tulla kisimuse
alla vahemate pindalade taitmise korral." Pealekeevitamisi ahjuseinte
juures vOib teostada vaid n. n. kilmkeevitusena elekter-kaartulega.
Keevitamiste teostamiseks on tarvilik nGusolek katelde jarelevalve teos-
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taja, s. 0. Eesti Rahvusliku Jdukomitee poolt. Keevitamiste teostamine
ilma sellekohase loata on keelatud. Arvesse vottes, et koldeseina rik-
kumine tuha mittekoristamisest vdib p&hjustada vdga kulukat katla-
parandust, tuleb olla eriti hoolas kolde puhastamise asjus.

Monedel lokomobiili-kateldel on asetatud restitalad tihedalt vastu
koldeseina. Siinjuures koguneb mustust koldeseina ja restitala vahele
ning selle vahe puhastamine on raske. Nende lokomobiili-katelde juures
on soovitav asetada restitalad seintest eemale umbes 25 mm vdrra, et
restitalade ja seina vahele ei koguneks tuhka.

Nende 6mbluste pihkavusest esile tulnud tksikud séébinud ribake-
sed, samuti s66bed Uksikute needipeade juures kuuluvad tdiskeevitami-
sele elekterkeevituse teel.

Pohimotteliselt tuleb sodbed koldeseintes, samuti ka teiste katla-
osade juures kdrvaldada Oigeaegselt, s. o. siis, kui s66bed kuuluvad n. n.
pinnarikete liiki siigavusega 2, ddrmiselt 3 mm. Soéovete téditmiseks tuleb
kasutada elektroote, milliste materjali omadused Uhtuvad katlapleki
omadustega, mitte aga igasugust juhusliku materjali.

Suitsukambris sageli esiletulevatest riketest oleksid t&dhistada suit-
sukambri toruseinas allpool torusid asuva pesuluugiaugu dére séébimine
augu rohtkeskjoonest poolkaares allapoole 50—100 mm laiuse ribana ja
toruseina alumise &are sé6bimine. Luugiaugudare s66bimus on kergelt
kdrvaldatav pealekeevituse teel, kui keevitust teostatakse d&igeaegselt.
Raskem on koérvaldada toruseina tlemise &are dhukeseks roostetanud osa.
S006binud peadega needid kuuluvad muidugi uuendamisele. Lapi aseta-
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mist toruseina alumisele osale tuleb vdétta siinjuures hadaabinduna, sest
lapi korralikult asetamine on siinjuures raskepérane. Seetdttu puhastage
korrahkult t66ajal suitsukambrit, valtige pihkavust pesuluugi juures
ning talitage t60 lI6petamise jarele vastavalt Glaltdhistatud nduetele!

Katla veeruumi, s. 0. veepoolsete pindalade korrashoiuks on tarvilik
teostada veeruumi l&bikeetmist vastavalt Eesti Rahvusliku Joukomitee
poolt antud juhistele (saadaval E. R. Joukomitees eriraamatukesena) ja
puhastada tdielikult katel seestpoolt. Pesuluugiavaused tuleb jatta ava-
tuna. Taiesti ebadige on see, kui slgisel vesi lastakse vélja ja luuke ei
avata. Katlaruum jaab suletuks ja 100b seest ,hallitama® ning hallituse
korra alla tekivad jargmiseks to6hooajaks pisikesed s6ébed. Uhtlasi kui-
vavad luukide tihestused. Kui jargmisel t66hooajal alustatakse tdota-
mist, pihkavad riknenud tihestuste tottu pesuluugid. Tehke katla
veeruum sitgisel korralikult puhtaks ja jatke
katel seisma avatud luugiaukudega!

Jargmiselt vaatleme Gige luhidalt so6bimisi katla veepoolsetel pind-
aladel ja vahendeid nende rikete kdrvaldamiseks.

Soovete tekkimine veepoolsetel pindaladel on tingitud sageli toitevee
omaduste mdojust,, s. 0. keerulise iseloomuga p6hjustest. Oluhse tdhtsu-
sega on siinjuures katlapleki headus. Korrahkult tihedaks valtsitud plekk
ei s06bi nii joudsalt kui ebauhtlane, puudulikult valtsitud materjal.
Katla toitevesi ei tohi sisaldada 6hku. Liigse 6husisalduse valtimiseks toi-
tevees olgu katla toit*pump alati korras!

Uksikuid veepoolseid s6dbeid, kui s6ovete siigavus ei lleta paari mil-
limeetrit, vOib kdrvaldada s66vete haamriga valjasilumise teel. Haamriga

Pilt 15. Pildil ristiga margitud so6bekoht on vdimalik tdita elekterkeevitusega.

temmides kalestatakse plekipind so6binud koéhis ja pidurdatakse pleki
edaspidist s66bimist. Slgavamaid sodbeid tuleb tdita elekterkeevituse
teel. Tuleb ette juhtumeid, kusjuures mdni katla osa on sd6binud d&ige
laias ulatuses. Siinjuures ei ole méeldav rikke kdrvaldamine pealekeevita-
misega ja katlariket saab kérvaldada lapi asetusega v6i katlaosa uuenda-
misega (v. pilt nr. 14).
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Muduri-katelde juures jalgige, et katlaplekk ei 166ks roostetama
mdri kéhis. Enne sissemudrimist tuleb muidugi neis kohis katta katla-
plekk menningiga (kahe-, kolmekordselt) ja tarbekorral isoleerida katla
mudritus pbhjavee niiskuse sissetungimise vastu olemasolevate isoleeri-
misvahenditega. Joonisel 16 on kujutatud niiskuse mojust mudrituse
kohal s66binud (roostetanud) pindala katlaosast, mis tuleb uuendada
Ulalkirjeldatud péhjusel — mudiriniiskuse mdjust esiletulnud rikke tdttu.

Lokomobiili korstnalt puhastatagu pdlenud kiht (okstudikord) ja

korsten vadrvitagu musta Véarviga,
mida valmistatakse vérnitsast ja
kuunrusest.

Katla armatuurist v@etagu tin-
gimata katla kiiljest &ra manomeeter.

Aurumasina juures &rge unus-
tage silindri dlitamist enne masina
seismajatmist — vastasel korral 1a-
hevad roostesse silindri- ja siibrikasti
peegelpinnad.

Aurumasina liikuvad osad maé-
rige peale puhastamist silindridhga,
lisandades viimasele ulessulatatud
rasva. Lokomobiil tuleb paigutada
talvekorterisse vdimalikult ulualla,
kuhugi ruumi.

Pidades kinni tlalkirjeldatud néa-
pundidetest lokomobiili-katla alal-
hoiu kisimuses — korralik puhastus
ja metallpindade katmine vastavate

Pilt 16. Muuriniiskuse mdjust rikutud Vahenditega, — sdailitate oma katla

katlaosa. )~ . . ..

tookaolblikuna vahemalt selle ea pii-

rides, mis on ette ndhtud tddajana

liikuvatele kateldele pdllumajanduslikuks otstarbeks kuni materjali

kélblikkuse proovimiseni (,,Riigi Teataja“ nr. 5 lisa 1935. a. jargi
50 aastat).

Ebadige kaitumise tagajarjel aga ilmestuvad juba raskeltkdrvalda-
tavad rikked katelde juures mérksa varem — 25—30-aastase t0dea jarele
ja veelgi varemini.
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Zempermaiittivaltt pollutéémasinate
juures

Ins. O. Tedder, J. K.

Pollutoomasinatel tuleb tootada eriti rasketes tingimustes ja selle
pdhjuseks on koormatuse ebamadédrasus, mis oleneb maapinnaoludest,
nagu mullakoostis, kivid, taimestik, samuti on p6llutéémasinate hoolda-
mine tarvitaja poolt minimaalne ja neid asjaolusid peab masina ehitaja
arvestama.. Tagajéarjeks on see, et enamik pdllutdémasinaid on nende
lihtsale llesandele ning ehitusele vaatamata valmistatud vaga kdrgevéaar-
tuslikest materjalest. Kd&rgevéaartuslikud terased leiavad kasutamist
osade juures, kus arvestusekohaselt peaks jatkuma rauast, paljude osade
juures on vajalik isegi karastamine. Hariliku malmi asemel, mis on
ndrga vastupidavusega lookidele, kasutatakse pdllutédmasinate juures

Joon. 17. Tempermalmivalu hé6gutamise ahi. Uleval — vertikaal- ja'all horisontaall4tailige.
Joonisel on toodud nn./ poolgaaskutte ahi.

enamasti tempereeritud (taotavat) malmi, s. t. erilise protsessiga taota-
tavaks ja painutatavaks muudetud malmivalu.

Tempermalmivalu té6tlemine on mitmeti keerulisem Kkui hariliku
malmi valamine ning v8ib ebaasjatundlikul talitamisel anda palju halve-
maid valatisi, kui seda onharilik malmivalu.—Tempermalmivalmistamise
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protsess jaguneb kahte jarku: valamine ja tempereerimine. Valamine siin-

nib harilikul viisil — muldvormidesse, kuid tempermalmivalu algkoostis

on juba erinev harilikust malmist — ta sisaldab 3,0 kuni 3,2% sisinikku

hariliku (halli) malmi 3,2—3,4% vastu, selle saavutamiseks on ka siliit-

siumi sisaldavus vdiksem. Selle tagajérjel on valatised klaaskdvad ning

dadrmiselt haprad, nende murdestruktoor ei ole mitte teraline hall nagu

harilikul malmil, vaid leheline valge laikega. Alles teise protsessi — tem-

perdamise tagajarjel saavad need valatised oma I6ppomadused — pain-

duvuse ja taotavuse. See protsess toimub erilises ahjus, kuhu valatised

asetatakse tulekindlast malmist pottides, ning kus peab valitsema kindel

temperatuur, mis olenevalt tingimustest kdigub 850° ja 1000° C vahel.

Potti asetatud valatiste vahed on tédidetud tempereerimispulbriga, muleks

on mdni rauahapend ndit. rauamaak; selle pulbri moéjul toimubki tempe-

reerimise protsess malmis, mis ei ole 6ieti muud kui susiniku pdlemine;

peale temperdamist on valu slsiniku sisaldavus ainult keskmiselt 1 %.

Temperdamise protsess kestab harilikult nddalapdevad, tema kaik, s. t.

hddgutamise ja jahutamise kiirused, temperatuuri kdrgus hddgutamise

jooksul jne, on suurima mdjuga saaduste omadustele ning on harilikult

valmistava vabriku saladusteks. Tempermalmivalu valmistamisel tuleb

voidelda paljude raskustega —

ndit, esialgne valu tdmbub oma eri-

lise koosseisu tdttu palju enam

kokku kui harilik malm, ebaasja-

tundlikul osa konstrueerimisel te-

kivad temas selle tagajarjel praod,

neisse tungib temperdamise prot-

sessil pulber, materjali dra pdle-

tades — ese murdub sellel kohal

kergesti. Temperdamise protsess

ei tohi kesta liiga kaua, vastasel

korral on vbimalik pealispinna ara-

pblemine. Valutikk peab olema

vOGimalikult Uhtlase paksusega,

sest muidu on karta dhemate koh-

tade l&bipblemist kodvaksjdadnud

paksemate kohtade kdrval. —

Nende raskuste t6ttu on valu-

kodade arv, mis valmistavad tem-

pervalu, suhteliselt vdike. Eestis

asus tempermalmivalu esimesena

valmistama A.-s. Franz Krulli ma-

sinaehituse vabrik, valmistades

Joon. 18. Tempermalmivalu valatiste painde- esialgselt osi oma pdéllutédmasina-

proovid (A.s. Fr. Krulli valu). tele, produktsiooni suurendamisel

kavatsetakse asuda ka turu varus-

tamisele igasuguste pdllutéomasinate tagavaraosadega, mis seni tulid

eranditult védlismaalt. Et kodumaa tédstus tempermalmivalu valmista-

mist on rahuldavalt lahendanud, naitab garantii alusel vahetada tulevate
kodumaa ning vadlismaa tempermalmivalu osade soodus vahekord.
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Naéiteid tempermalmivalu kasutamisest pdllutéériistade juures voib
tuua palju. Tempermalmist valmistatakse nimelt kbéik osad, mida ei ole
vBimalik nende keerulise kuju tottu valmistada rauast voi terasest (nende
valmistamine laheks vaga kalliks), ja neile mGjuvate tdugete tdttu mal-
mist. Tlbilisteks naideteks on joon. 18 kujutatud hobureha rattahoidja
— ta peab vastu v6tma kividest ja lohkudest tekitatud tduked ja peab
seega omama teatud venivust. Sama koormatusviis on nditeks ka kulti-
vaatori piihoidjatel.

Tempermalmivalu valmistamist tuleb hinnata kui killalt t&dhtsat
edusammu kodumaa tédstuse poolt — sdéstes valisvaluutat teeb ta meid
Uhtlasi drarippumatuks valismaast ja mdjub,kahtlematult soodsalt ka
pdllutdmasinate kvaliteediie ning hinnale; nimelt sundis meil seni tem-
permalmivalu raske kattesaadavus eriti vaiksemaid pdllutdoriistade val-
mistajaid tempermalmivalu osade asemel tihti tarvitama raudosi, mis olid
enamasti kallimad ning tihti ka vdahem otstarbekohased.

Tempermalmivalu valmistamine ei kuulu ka nende tddstusharude
hulka, mis vdivad edukalt tootada ainult tollide kaitsel. Kodumaa tem-
permalmivalu on — hea kvaliteedi eeldusel — siseturul taiesti vdistlus-
vdimeline valismaa tempermalmivaluga, kui ebanormaalne vdistlus ei
suru alla kvaliteeti ja toostuse alakoormatus ei kruvi Gles omahinna.

Kuidas odhendada katlakioi tekkimist
mootori siiindri jahutamisruumis

Joiu Kuresoo.

Uldiselt on teada, et mootori silindri jahutusveest, teatud tempera-
tuuri juures, hakkab eralduma katlakivi, millega kattub silindri sein
jahutusvee ruumis. Silindri seinte jahutuse intensiivsus on seda suurem,
mida suurem on silindri seintega jahutuse otstarbel kokkupuutuva aine
soojuse juhtivus ning selle aine soojuse mahtuvus. Kui jahutusveest on
tekkinud kullalt katlakivi, mille soojuse juhtivus aga vaga vaike, siis
paratamatult jaab silindri seinte jahutus puudulikuks ja selle tagajar-
jeks on silindri seinte Glekuumendus. Ulekuumendatud silindri seintei
pGleb aga &ra madredlid, mis omakorda pdhjustab suuremat silindri kulu-
mist. Neid asjaolusid arvesse vottes peame leidma ka abinBusid, kuidas
katlakivi tekkimist vdhendada.

M®6ned mootorite firmad on diiselmootorite juures jahutussargis tei'
nudV suured puhastusluugid, mille avauste kaudu on kerge vaevaga voi'
malik silindri seintelt katlakivi maha kraapida. Tahendatud vd@imalus
aga enam jagu “mootoritel puudub ja sddraste mootorite juures saame
katlakivi tekkimist &ra hoida, kui jahutusseadeisse valame pehmet vett
ja vett vahetame voéimalikult harvem ning vee vahetamise ehk juurde”
lisamise korral tarvitame pehmet voi keedetud vett. Kiilmal ajal on olnud
harilikuks néhtuseks traktori- ja autojuhtidel, et lastakse peale todaega



124 TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

vesi maha, kuid palju soovitavam oleks lasta vesi mdnesse puhtasse anu-
masse ning mootori kdimapanekul uuesti see vesi jahutajasse tagasi
valada. Kuid moénes olukorras teeb takistusi kiulmal ajal vee valjalask-
mine, nagu pargitud autode juures, siis oleks soovitav siin tarvitada
jahutusvee killmamise hoidmise eest mdningaid lisandeid. Seni tarvidu-
sel olevate lisandite, nagu glitseriini, piirituse, kloorkaltsiumi kasuta-
mme on seotud teatud raskustega ja oma iseloomult ménel juhul mdju-
vad kahjustavalt mootorile.

Viimastel aegadel on Saksamaal aga hakatud kasutama heade taga-
jargedega ,,Glysantini“ juurdelisamisega jahutusveele, kusjuures tea-
tud %% juurdelisamisega veele saame vastava vee kiulmamispunkti,
nagu see toodud allpool tabelis:

Segu
Glysantini Glysant. Vett Segu kilmamis-

%% lit. lit. punkt ° C

5 15 24,5 — 2
10 2,5 23,5 — 41
15 4 22 - 64
20 55 20,5 — 9
25 6,5 19,5 — 12,5
30 8 18 — 16
35 9 17 — 20,2
40 10,5 15,5 — 25

Katlakivi kaitsevahendiks vdib tarvitada mootorite juures ,,Anti’d“.
Selle tarvitamise viis oleks jargmine: Kulmale veele juurde lisada
»Anti’d“ nn, et vesi oleks punakat varvi, ja see segu valada jahutajasse;
iga 100—150 todtunni tagant /3 jahutusvett vélja lasta pange, kus las-
takse sodi pb6hja vajuda ja selgunud vesi valatakse tagasi mootori ning
puuduv osa vett tdidetakse jalle ,,Anti“ seguga.

Keemiliste vahendite ,,Glysantini* ja ,,Anti“ kohta puuduvad praegu
tdpsemad andmed, kuid lahemal ajal loodan nendega katseid teha, mil-
lest vdtan siis edaspidi sdna selle ajakirja veergudel.
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niudiseid pollutooriistade ja masinate
alal Zarttt naitusel

J. K.

Tartu nditus 3.—6. sept. s. a. oli pbllutddriistade ja masinate alal
tugevamini esitatud kui kunagi varem. Pdllumehe ostujéu téus ja rohke
pdllutdoriistade ja masinate miik méodunud hooajal on toonud ka ele-
vust nende kaubanduses.

RO6biti valismaa artiklitega ndeme siin néitusel tugevamat esinemist
kodumaal valmistatud pdllutddriistadega masinavabrik Jaan Ratniku,
S. Austa ja poeg, A.-s. Franz Krulli, J. Latti ja ETK poolt.

ETK ja masinavabriku Jaan Ratniku poolt on uudisena ehitatud
Olivanniga kartulivétmise masinad. Tahendatud masinad on
kall veel proovimata, kuid oma ehituselt sarnanevad nad véaga ,,Lanzi“
kartulivdtjaga, mis sai eelmisel aastal ametlikult proovitud, ja seepdrast
vOib loota ETK ja Jaan Ratniku kartulivdtja téodest tait rahulolu.

Véalismaa kartulivdtmismasinatest oli esitatud
Tartu Majandusiihisuse poolt tunud ,Lanz“-kartulivétja ja uudisena
A'i-s. Estaklandi esitusel , Tihlo* kartulivétmismasin, mis on ehituselt
eriti tugeva konstruktsiooniga.

Uudisena oli Tartu néitusel veel A.-s. Fr. Krulli rohuniiduma-
sin, mis valiselt ei jdta midagi soovida.

Uudisatradest ndeme Tartu Majandusuhisuse poolt valjapan-
dud pbhjakohendajaga hobuseader ,,Klausing“, mis vaarib erilist tahele-
panu, sest proovitdddel on ta andnud vaga haid tulemusi.

Traktor-pdlluatradest n&eme 7—8-aastase vaheaja
jérele jalle A.-s. Rosenvald & Co. esitusel kahe- ja ilhehdImalist ameerika
»John Deere“ atra, missugune juba varematest aegadest Lduna-Eesti
pollumeestel kallalt tuntud. .

A.-s. Estaklandi esitusel ndeme uudisena Rootsi ,,Overum® pdllu- ja
uudismaa traktoratru. Uks mudel neist, kahehdImaline, on juba konst-
rueeritud eriti Kiviste pdldude kundmiseks. Tdhendatud ader ei karda
Kivi ja selle olemasolul sahk automaatselt lulib end to6st vélja. ,,Overum®-
uudismaaader ndib just ehitatud olevat vaiksematele traktoritele ja oma
hdlma konstruktsioonilt ja uUldehituselt ei jata midagi soovida.



126 TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Traktorite ja mootorite alal ndeme uudisena Tartu Majandusihisuse
esitusel ,,Lanz“-naftatraktorit, ETK esitusel ,,Deering“-linttraktorit, mis
ka meie pdllumehele killalt tuntud.

Uudisena veskitele ja sorteerimis- ning viljapuhastusjaamadele oli
Tartu Majandusuhisuse poolt véljapanek sorteerimis-puhastus-masin
thes seemnevilja puhtimise seadisega Rdberi vabriku toode , Teras Pet-
kus*. Téhendatud riist on meil veel tditsa uudis, kuid Pdlva l&hedal
»Tle* veskis on , Teras Petkus® juba té6tanud kolm kuud ja veski-
omanik on tema tdédga vaga rahul.

Loorehadega oliesinenud néitusel S. Austa ja poeg — Elvast
ning J. Latt — Laeva vallast. Téhendatud riist on leidnud viimastel aega-
del palju kasutamist p6llupidajate poolt ja kuna tema tasuvus on véga
suur, susi peaksid looreha omama koik talud, kus on puudus t66joust.
Hinnalt peaks looreha kdttesaadav olema igale talule, kuna ta maksab
ainult 45 krooni.

S. Austa ja poja valjapanekute juures véarib veel eraldi tahelepanu
traktori kultivaator ja hobuse kultivaator Gihes koorimissahkadega. Koo-
rimissahad on kindlalt ja tugevalt kinnitatud tugeva jalaga raami kilge,
mis vdimaldab koorijal paremini té6tada, kuna siiamaale kombineeritud
sahad kultivaatori piide kilge jatsid palju soovida.

Piimaasjanduse alal leiame Tartu Majandusthisuse valjapanekul
inglise APV plaataparaadi (plaatpastddri). Nagu Norra meiereiasjan-
duse ametlikust hadlekandjast ndha, on see aparaat Norras vaga kdrgelt
hinnatud just tema lihtsa kdasituse, kerge puhastuse vdimaluste, suure
kitte ja energia kulude kokkuhoiu tottu.
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Keemilistest tuletdrie abindudest

(Jarg- , T. P.“ nr. 2 — 1937. a)

Ins. kem. A. Krik,

NUld vaatleme, millistel tingimustel tuli aines edasi kandub. Pdlema
suudatud tuletikk pdleb I6puni kui hoida teda pdleva otsaga allapoole,
sest siis leegist ulespoole voolav soojus soojendab p&lemata osa sittimis-
temperatuurini. Kui hoida tuletiku pdlev ots tlespoole, siis alt voolav jahe
ohk jahutab puupinda ndnda, et ta soojus slttimistemperatuurini ei
kuuni. Kitteained, néditeks pdlevkivi, koks, turvas jne. polevad ahjus
hasti, kui neid aga ahjust vélja vottes laiali laotame, siis kustuvad nad
jahtumise tdttu dra. Kilnal vdi petrooleumilamp vdivad pdéleda ainult
seetdttu, et taht tdbmbab pdlevat ainet enda labi Ules kuni leegini. Vdib
Utelda, et aine ruumiline seisukoht ja aine kuju on ka mddtuandvad tule
laialilagunemisel. Néiteks lahtine paber, eesriided jne. slttivad hasti,
kuna péaalekleebitud tapeet nditeks kergesti ei sutti, sest siin md&jub
tapeedi alus jahutavalt, paalegi ei p&ase hapnik hésti ligi. Tulekolde
tekkimist ja tulepesa suurenemist soodustavad sellised tegurid, néit. poo-
ningutel kdiksugu lahtine tuldvdéttev kolu, lahtised tuldvétvad esemed
jne. NUud jouame selle artikli eesmargi juurde, anda Ulevaadet abinGu-
dest, mis keemiateadus praegu suudab pakkuda tuldkardetavate mater-
jalide sittimisohu vdhendamiseks. Keemiliste tulehaitsevuhendite ees-
mérk on kaitsta tuleohtlikku materjali sittimise eest. Seda eesmarki
plltakse saavutada sel teel, et plitakse kaitsta tuleohtlikku materjali
saérase kihi abil, mis takistaks tuleohu puhul tuleohtliku materjali tem-
peratuuri tdusu sittimistemperatuurini, ehk teiste sdnadega, tema
pb6lema hakkamist. Selleksf immutatakse v8i kantakse tuleohtliku ma-
terjali pinnale mitmesuguseid aineid. Nende ainete m&ju avaldub selles,
et kaitsekihiga kaetud tuleohtliku materjali lihiajaline kuumendamine
ei suuda materjali temperatuuri suttimistemperatuurini tdsta. Pikema-
aegsel kuumutamisel takistab kaitsekiht tule kiiret levimist, nénda et
materjal seni on kaitstud, kuni véljaspoolt abi saabub. P&éle selle hoiab
kaitsekihiga katmine selle eest, et kihiga kaetud materjal tule alguseks
nii kergesti sdota ei anna. Parimaks tulekindlaks katteks on krohv. Kuna
aga krohvi igal pool ei saa tarvitada tema hinna, raskuse ja kdlbmatuse
tottu (paberi- ja riidematerjali, ndit. teatri kuhssid, eesriided jne.), siis
on selleks otstarbeks koostatud mitmesuguseid muid aineid. Praegu tar-
vitatakse tuleohukaitse vahenditena jargmisi meetodeid: 1. Materjali
katmine kihiga, mis kuumendamisel stinnitab tuleohtliku materjali pinnal
klaasisarnase kihi. See kiht takistab hapniku juurdepd&su tuleohtlikule
materjalile ja takistab seega thtlasi ainet p8lemasittimisest, péaéle selle
on see kiht halb soojusjuht, ndnda et hoiab teatud méaaral kihi all oleva
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tuleohtliku materjali temperatuuri tdusu. Kui puuainet kuumendada ilma
Ohuta, siis puuaine laguneb sisinikuks ja veeauruks, kusjuures tekib
véhesel méaral ka pdlemisvbimelist gaasi, ndit. metaani, sée oksuudi jt.,
kusjuures vahesel maaral soojust eraldub. Selline protsess siinnib ka
kaitsekihiga kaetud kuumendataval tuleohtlikul materjalil, ndit. puu,
paber, riie. Kuid siis hakkab kaitsekiht takistama sote edasipdlemist see-
tdttu, et ta takistab soe pdlemiseks tarviliku dhu resp. hapniku juurde-
paasu. Nonda kaitstud materjal, ndit. puu, paber, riie, nimelt sdestub,
ilma et ta hakkaks p6lema. Puuaine kogu p&lemissoojusest jaab siis
umbes % jargi. Ainetest, mis kasutatakse selHse m6juga kihtide moo-
dustamiseks, vOiks tdhtsamateks nimetada vesiklaasi Uksi vdi segus savi
ja asbestiga. Siis veel boraksit ja fosforhapet. Toon siinkohal the ret-
septi tulekindla varvi valmistamiseks: 3 kaaluosa asbestpulbrit segatakse
2 k.-0. saviga ja lisatakse juurde 1 k.-0. vesiklaasi ja 3 k.-0. vett. Segu
soojendatakse ja segatakse sinna hulka mdénd leeliskindlat mullavéarvi.
Seinapappi ja puud vdib pintsliga ule tdmmates katta vesiklaasiga.

2. Tuleohtlik materjal kaetakse ainetega, mis kuumendamisel:
a) eraldavad mittepGlevaid gaase, b) siinnitavad materjali pinnale vahu-
sarnase isoleeriva kihi. Kuumendamisel mittepGlevaid gaase eraldavad
ained takistavad dhu pdésu tuleohtliku materjali juurde ja teiseks tar-
vitavad osa soojust enda lagunemiseks mittepBlevaiks gaasideks. Haid
tagajargi sellist susteemi tulekaitsekihi materjalide hulgas on andnud
ammooniumsoolad, ndit. ammooniumkloriid, -sulfaat, -fosfaat. Kuu-
muse labi lagunevad need ained, slinnitades lammastiku ja veeauru. Iso-
leeriva vahukihi stinnitavatest ainetest v8iks nimetada maarjajaéd, naat-
riumfosfaati, kristallvett sisaldavaid soolasid, ndit. sulfaate, karbonaate.
Need ained kuumendamisel eraldavad kristallvett, tekitades puupinnal
vahutava massi, mis hoiab tuleohtlikust materjalist pdlemiseks tarviliku
ohu eemal. Nimetatud ainetest vdi neile sarnaneva mdjuga ainetest mit-
mesugustes segudes kombineeritakse tuleohtliku materjali katmiseks
vastav segu.

Peab Utlema, et selliste ainetega katmine on andnud héid tagajargi.
Isedranis tahtis on, et tule tekkimisel tule levimine leiab t6husat takis-
tust, mis vbimaldab Gigeaegset abiandmist, ennem kui tuli on juba laiali
lagunenud. Meie oludes peaks katseid tehtama md&ne haa tulekaitse segu
saamiseks, mida vdiks soovitada isedranis majade puumaterjali katmi-
seks. Need ained ei tule kuigi kallid maksma ja nendega katmine on
lihtne. Kuid kasu nendest tulikahju puhul on suur. Usun, et tulekindlus-
tusseltsid vGtavad tulekindlustuspreemiate suuruse maaramisel samuti
ka arvesse tuleohtliku materjali katmist kaitsekihiga, mis selle kihi tar-
vitamise teeb omakorda odavamaks.
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Zurbauhingute Oidu tegevusest

Mdoodunud 1936/37. tegevusaasta t60 tagajargedele tagasi vaadates
vOib Turbauhingute Liit tehtud téoga téiesti rahule jaada.

Tingituna Majandusministeeriumi algatusest kltteainete turu tm-
berkorraldamise alal, kus seati sihiks kiitteturba kui odavama kiitteaine
toodangut tdsta enam kui neljakordseks, vottis Turbalhingute Liit
endale Ulesandeks siin nGuande korras pdllupidajaile, p6llumajandusli-
kele to0stustele ja omavalitsustele abiks 'Olla. Seega kujunes kutteturba
nduandeala Liidus alusturba n6uandet6é6 kdrval uueks tegevusalaks.

Kutteturba tootmine oli varem uldiselt sdodis, vélja arvatud Uksi-
kud véikesed rajoonid ja suurtd6stused. Rabade kasutamine oli puudu-
lik, puudusid téoriistad, rddkimata turbamasinatest vaiketurbatéostuste
tarbeks. Labidaturvast toodeti ainult Uksikuis rajoones, kuna vaikesi
turbatéostusi, mis oleksid kohased varustama meie keskmise turba-
Uhingu ulatuses talusid, piimalhinguid ja teisi p6llumajandustédstusi,
omavalitsusi jne. Uldse ei olnud.

Pilt. nr. 19. Turbalhingute Liidu véljapanekud 1937. a. Tallinna pollumajanduslikul naitusel.
Esiplaanil rootsi tulpi turbamasina mudel, mis osutus Liidu poolt 1936. a. stigisel korraldatud
katsetel parimaks.

Kitteturba nGuannet korraldama asudes pandi suurt réhku too-
dangu suurendamisele. Selleks po6rati vastava Uleskutsega kdigi turba-
thingute ja maal asuvate pGllumajanduslike organisatsioonide ja to0s-
tuste poole kutteturbale tleminekuks ja toodangu suurendamiseks. Sama
késitati ka vastavates kirjutistes ajalehtedes ja oma ajakirjas ,,Tehnika
Pollumajanduses*”.
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Pea oli aga selge, et labidaturba toodangut ei suuda meie niivérd
tdsta, mis rahuldaks meid, arvestades Majandusministeeriumi poolt lles-
seatud kavaga kitteainete turu Umberkorraldamisel. Véiketurbatdos-
tuste asutamist aga ei julgetud soovitada, kuna puudusid meil vastavad
masinad. Ka ei olnud tlevaadet, missugused vélismaa masinad vdiksid
meil kdne alla tulla, kuna neid ei olnud seni meie rabades jproovitud. Oli
selge, et tuleb valismaa paremad masinad sisse tuua ja katsetamine labi
viia. Liidu poolt tehti sellekohane ettepanek asjast huvitatuile asutis-
tele, kuid tulemusteta. m

Kui selgus, et katsemasinate sissetoomisest teiste asutiste poolt ei saa
asja, t6i Turbalhingute Liit omal vastutusel masinad sisse. See ndudis
Liidult rahalisi pingutusi, kuid vajalikud masinad toodi sisse ja voidi
alsluda selgitamisele, missugune masinatiiiip vGib meie oludes tulla kdne
alla.

Katsetamine viidi 1&8bi 1936. a. hilisstgisel ,(3. nov.) Pé&rnu linna
lahedal asuvas ,,Nurme* rabas Majandusministeeriumi toetusel. Katse-
komisjoni esimeheks paluti E. R. Jdukomitee direktor — ins. J. Veerus,
liitkmeteks Majandusministeeriumi kitteinspektor — ins. H. Uuemdis,
POllutdoministeeriumi masinate eriteadja — ins. V. Nurk, Masinatarvi-
tajate Uhingute Liidu teaduslik sekretar — ins. V. Lindstrém, Turba-
thingute Liidu teaduslik sekretdr — K. Keskkila, Turbathingute Liidu
kitteturba n6unik — kult. teh. E. Truus, Pd&llutéékoja esindaja — ins.
E. Pajuste ja A.-s. ,,Eesti Turbatédstused” esindaja — B. Heine.

Katsetamisel olid Liidu poolt Saksast A.-s. ,,Gebr. Stiitzke*“, Root-
sist A.-s. ,,Akermans’i“, koha pealt ostetud Taani A.-s. ,,Cyclon’i“ ja
G. Peets’i poolt Tartus valmistatud masinad.

Katsetamisel iga masina puudused néidati asjatundjate komisjoni
poolt dra, mille tagajérjel vodisid kodumaa tédstused hakata valmistama
meie oludele vastuvfetavaid masinaid. Selle to6ga pandi alus meie véike-
turbatddstuse arengule. Praegu valmistavad kodumaa to0stused véikese-
tudbilisi turbamasinaid, mis on kohased ja tdiesti vastuvdetavad meie
oludes.

Suurema té6na vBiks veel nimetada ringsdite, kus omal algatusel,
Majandusministeeriumi Glesandel ja vastavalt kutsetele kilastati turba-
Uhinguid, piimalhinguid, omavalitsusasutisi ja eramajapidamisi. Ulal-
loetuis toimetati rabade uurimisi, rabade jarelevaatusi, turbaproovide
vOtmisi, to0stuste sisseseadmisi, raba kasutamise kavade koostamisi jne.
Rabade uurimisi ja jarelevaatusi teostati 102 rabas. Vdetud proovidest
tehti ,Riiklikus Katsekojas“ anallilise kutteturba p6lemisvaartuse maa-
ramiseks.

Alus- ja kitteturvast selgitavate vdljapanekutega esineti Tallinna,
Tartu ja Rapla néditusel. Uksikasjalikult selgitati turba kui kitteaine
tahtsust, turba liike, turba omadusi, tootmise kui ka kuivatamise viise,
turba transporteerimise vahendeid, turba kuivatamist, kuuride ehitust,
tooriistu jne. Erilise tdhelepanu osaliseks said turbaahju projektid ja
otstarbekohased turbaraba kasutamise kavad. Valjapanekuid hinnati
esimeste auhindadega. Saadi kaks kuld- ja Uks hdbeauraha.

Liit organiseeris kitteturvast kasitavate artiklite kirjutamist vas-
tavatelt asjatundjatelt ja paigutas neid ajakirjadesse ja ajalehtedesse.
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Liit saatis kdigile turbalihinguile ja turbakdittele Uleminievaile piima-
thinguile ringkirju, lendlehti ja tasuta Liidu hddlekandja ,, Tehnika Pdl-
lumajanduses* kaks numbrit, kuhu oli koondatud kitteturbasse puutu-
vad kisimused.

Pruugitud masinate ostu- muugl valietalitus®)

Masinatarvitajate Uhingute Liit, Tallinn, S. Karja 18—20.

Pakutakse miua:

1. Kuumpea naftamootor 18—20' h.-j. ja ,,Korting* diiselmootor 18—20 h.-j., vahe-
pruugitud, tédkorras'. J. K—p.
2. Taiesti tookorras ,,Fiat* traktor 18—36 h.-j. ja ,,Ruston-P,roctor* 54" viljapeksu-
masin. Hind kokku kr. 2500.—. Soovikorral lahusmuik ja Jarelmaks vBimaldatud.
K. L—d.
3. Viljapeksumasin ,,Ruston-Pro‘ktor* 42" ja isesOitja lokomobiil, tddkorras. Hind
koos kr. 2000.— Pealtjooksuga jahuveski, heas korras. Hind kr. 800.—.

A— M—s.
4. Puugaasimootor umhes 25—30 h.-j. Uhes generaatoriga, todkorras.
Hind kr. 1800.—. Terakoorija, tookorras. Hind kr. 600.—. K. Mhs.

Soovitakse osta:

1. Pruugitud toédkorras ,,Fordson* vdi ,,Deering“ traktor. ,,Fordson* traktor ainult
magnetosilitega. Teatada, kui kaua ja mis alal tédtanud, samuti ka hind.
——————————————————— K. K—m
*) K&ik, kes soovivad miitia v6i osta mdne pruugitud masina, teatavad sellest Mas. Uh.
Liidule, andes teada; masina tehnilised andmed kui ka hinna. Kirjavahetuse ja muude kulude
katteks tuleb lisada kirjale 50 sendi eest postmarke (5—10-sendiseid). M. U. L.

SISU:

Kittekulude kokkuhoid p6llumajanduslikkudes tédstustes — H. TRUU e
Turbarabade kasutamine nduab korraldamist — E. TRUUS « Miks talu-

pidaja peab ehitama puhaslauda ja millise jpuhaslauda — A. VESKI
Traktori kunniviisidest — JOH. KURESOO -« Korraldamistédd auru-
katelde seismajaamisel — H. TRUU ¢ Tempermalmivalu pdllutéoémasinate

juures — O. TEDDER « Kuidas vahendada katlakivi tekkimist mootori
silindri jahutamisruumis — JDH. KURESOO O Uudiseid pdllutddriistade
ja masinate alai Tartu naitusel — 1. K. « Keemilistest tuletdrje abi-
ndudest — A. iKRIK ¢ Turbauhingute Ldidiu tegevusest e

Malepjalide kasalamine allikal nimeiamala on keelalud.

Rahvalik po&llumajandus-tehnlline ajakiri ,,TEHNIKA POLLUMAJANDUSES*
TOIMKOND: K. Keskkula, A. Lepik, ins. agr.: Th. Pool, 6pet. agr.; L. Rinne, dr.
agr.; V. Sepp; B. Steinberg, dipl. ins.; . Veerus, dipl. Ins.; A. Volberg, ins,; H.
Vork, dipl. ins. TOIMETUSE JUHATUS: K. Keskkula, W. Lindstrom ja V. Sepp
VASTUTAYV JA TEGEV TOIMETAJA dipl. ins. W. Lindstrom,
VALIJAANDJIAD; Masinatarvitajate Uhingute Liit, Turbauhin-
gutelLiitjaVee-jaMaaparandusuhingutelLiit.

Ilmub neli korda aastas

Toimetuse ja talituse aadress; Tellimisi vdétavad vastu kobik posti-
Tallinn, S. Karja 18-20 asut™Ned ja ajakirja talitus - Uksik-
telefon 463-16 Posti Jooksev arve 655 numbri hind 25 senti, aastakaik kr. 1.—

IIMmunud 21. septembril 1937.
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Eesti Uhistrikikoda, Tallinnas 1937









