Antud magistritoo ainestikuks on GOLIATH Wind OUgdbarendatud mahiseelemendi uudne
kontseptsioon, mis t60 raames leiab pdhjalikkudtagst nii selle disaini, kui ka
tootmistehnoloogia osas. Lahenduse innovaatilisisnsb otsetoimelise tuulegeneraatori mahise
formuleerimisest eraldiseisvatest tksikutest eldidest, mis on rikke korral individuaalselt
vahetatavad. Samuti on ka mahise ehitus vaga oria@amilles rakendatakse naiteks
alumiiniumist elektrijuhti, saavutades endiselta&drgeid efektiivsusnéitajad. Nimetatud
disainieriparad on pdhjalikumalt kajastatud vaaaeddtoo alguses.

Diplomitd0 sissejuhatavas osas antakse esmaltddevaimetatud ettevottest ja selle poolt
projekteeritavas generaatorist, mis just konkregtsgihiseelemente rakendab. Lisaks selle
kajastatakse pohilisi turul eksisteerivate elegmegaatide to0pohimotteid ning nende isearasusi,
andes lugejale esialgse llevaate antud toote paigstttuuleenergeetika valdkonnas.
Seletuskirja péhiosa keskendutakse t66 esimesdsgppeamiselt arendatud disaini
spetsifitseerimisele, mille baasil teostatakse®akndas peatikis kajastatud patendiuuring.
Spetsifitseerimise kaigus vaadeldakse esialgu reéleismendi moodustavaid komponente
individuaalselt, kus viimaste funktsionaalsuse misdrimisel ning disaini olulisuse p&hjendamisel
tuginetakse erinevatele allikatele. See annabdttde padeva Ulevaate kogu mahiseelemendi
disainist ning uhtlasi aitab tootmiseelselt anald@ig&omponentide pdhjendatust selles. Samuti
esitatakse peatiki teises osas ndudmised mahisaadidmkui tervikule, mida kajastatud
individuaalsed komponendid peavad Uheskoos tagadfgaliku spetsifikatsiooni baasil viidi 1abi
ettevotte tegevusvabaduse valjaselgitamiseks patand uuring, mille tulemusena voib ettevotte
poolt loodud lahenduse lugeda ainulaadseks. Silsdisteerib [&biviidud uuringu tulemusel
patente, mille suhtes tuleks ettevéttel olla valons disainieripara tksikasjalikult pdhjendama
(tapsemalt kajastatud kolmandas peatiikis). Auiog ka ettevdtte arvates on antud leid vaga
oluline ning peamine pdhjus, miks taoline analiits en voetud.

Teise olulise osana kavandati antud magistritoimesakuluefektiivsel meetodil protottitip, mille
eesmark valmides on katseliselt kindlaks teha nnédinasi kavandatud



valmistustehnoloogia kui ka ekspluatatsiooni oslsietatud kriteeriumid on kokkuvdtvalt kirja
pandud ka Tabel 4.2-s. Lisaks selle defineeritdkgeeatiki alguses ara kdik olulised
parameetrid, mida tuleb prototiiubi kavandamisetstada, olles toodud tabelis Tabel 4.1. Uhtlasi
antakse ka pdgus Ulevaade eelnevalt teostatudkstisst (hetkestaadiumist), mis vaadeldaval
juhul ei nBua edasist analtsi. Prototltbi valjetaisel andis oma poolses sisendi ka ettevotte
Balti Trafo OU, kus see hiliem ka I16ppkujul valmBeevastu autori péhirhk k&esolevas toos
langeb peaasjalikult prototllbi profiili valmistesale ning kogu prototiiibi tootmiseks tarvilike
toorme ning nende tarnijate kindlaksmaarmaisegst koida ja kui palju ostetakse 10
eksemplarise tootmismahu tagamiseks), olles presgnid Tabel 4.4-s. Taiendavalt kavandati ka
olemasoleva katsestendi tarbeks prototttbi kinngawdimaldav adapter. Eraldi osana
kajastatakse nii profiilile, kui ka adapterile tedsd pohjalikku FEM analisi, valjaselgitamaks
ohupilu deformatsioon defineeritud jdudude mojantiti anallisiti katse iseloomust tulenevalt
komponentide vasimuspurunemise ohtu, valtimakskase nurjumist vimaste h&vinemise tottu.
Olulise punktina on neljandas peatikis esiteletutahe ettevotte vahelisel kohtumisel
vastuvdetud parendusmuudatusi, mis on kajastattdtfitibi kirjeldamisel ning joonistel.
Kohtumise raames arutati nii vaadeldava t66 apimoit pakutud lahendusi kui ka
tootmisettevotte parendusettepanekuid, mis leiédaidnodifitseeritud prototttbi disaini ka
teostavates katsetes rakendust.

Taiendavalt lahatakse eelviimases peatukis Uht aidiku seeriatootmise kavandit ettevottes
Balti Trafo OU. Selles lahtutakse tuleviku persfiektest, kus aastaseks tootmismahuks
eeldatakse 90 generaatorit. Kavandamise kaiguslissatakse Uhtlasi valmistoote
koostemisskeem, milles detailid jaotvad vastaettimisstrateegiale kolme erinevase gruppi,
olles jargmised:

1 Ostutooted/detailid

1 Spetsiifilistest toorikutest valmistatavad dethili

[] Toormest valmistatavad detailid

Toodu baasil kirjeldatakse vordlemisi tapselt ksi#etailide ning koostude valmistamist ette
nahakse. Peatuki I0pus antakse Ulevaade Uhes sakdtimiva tootmisprotsessi haalestamist
operatsioonide suhtes, mida peetakse méahiseelenoatdiise pudelikaelaks. Oopaevase
tootmiskavandi alusel (Sele 5-8) on koostatud Tab&Imille eesméark on anda tlevaade



protsesside eeldatavast labilaske hulkadest, nrmd@ionalik rakendada tapsemate sisendite
olemasolul pingipargi maaramiseks ning tookohtad#®jou planeerimisel. See annab
ettevottetele aimduse, kuidas antud toote seetratne vdiks vélja naha ning esitletakse Uht
vOimalust aegandudvate protsesside d0paevase plaisese

Kaesoleva diplomitdd majandusliku osana kasitletdkadas peatikis prototitibi valmistamise
kulukalkulatsiooni, mis hdlmab endas pdhjalikkurtoaterjali Ulevaadet, koos selle reaalse
tarnekuju ning maksumusega. Samuti antakse Ulevastd®ode, kui ka tellitavate detailide
hindades. Prototllbi 16pliku maksumuse moodustumgagib Uhtlasi suurt rolli ka materjalide
tootlemine ning koostamiseoperatsioonide teostaig@@dmete ja to6jou kulud), mida samuti
peatlkk kajastab. Kavandatud prototlbi ttki hirsnb® eksemplarise tootmismahu juures
kujuneb Ule 300 euro, mida autor peab siiski kostisktulenvalt piisavalt madalaks, et digustada
taolist investeeringut. Arvestades, et sellegasasav eesmark aitab valtida potentsiaalseid
suuremabhulisi kulutusi tulevikus, kui vead disaimsneksid seeriatootmise tarbeks teostatud
investeeringute jargselt.



