Kokkuvotteks voib delda, et tootearenduseks pandud eesmargid said suuresti taidetud.
Paneel sai tehtud jaigemaks ja veepidavaks, lisaks ©Onnestus optimeerida
kinnitusvahendite arvu. Suurimaks muudatuseks labi pika arendus protsessi voib pidada

elektrisilindite valikut ja juurutamist.

AnallUsiti pohjalikult olemasolevat lahendust, toodi valja probleemid ning prooviti neile
lahendust leida.

Tootearendusekdigus arendati plekipaneelide liidet, lisati paneeli keevisraam
jaikuseparandamiseks, vorreldi erinevaid silindrilahendusi, leidmaks antud sdOlmele

sobivaimat, ning leiti lahendus katuse hinge eluea tostmiseks.

Tookaigus sai kontrollitud paljude sdlmede tugevust ning voimalusel optimeeritud. Jouti
jareldusele, et praegu kastutusel olev neetliide on Uledimentsioneeritud, mistottu oli
vOimalik neetliidet optimeerida. Nii vahendati kasutatavate neetide arvu enam kui
kolmandiku vorra.

Kahjuks t66 kaigus ei onnestunud katuse massi sdilitada, see kasvas. See kaalukasv
tulenes keevisraamist, mis lisati katusesse jaikuse saavutamiseks. Massi optimeerimine
saab kindlasti jargmise tootearendus etappi prioriteediks. Samuti voiks kaaluda
silindrikinnituste ja teiste profiilide Gheks detailist integreerimist, see aitaks vdahendada

tootmisele kuluvat aega ning minimeeriks koostamisest tekkivaid voimalikke vigu.



