KOKKUVOTE

Defektse toote Joudmine kliendile on negatitvne intsident, kuid tinu sellele avastati liinj
kitsaskoht. Eelnevalt oli sellcle keeruline tihelepanu poddrata. Modifitseerimise tulemusena on
liin veakindlam ja 18putsss kirjeldatud probleemi kordumine on véga ebatdendoline. Minule
on antud projektiga tegelemine olnud mitmes mdttes kasulik ning andnud palju vajalikke
teadmisi tootmise vallast. Tean histi mis sammud on vaja ette vdtta, kui peaks tekkima

vajadus mdni liinimuudatus teha.

Omblusliini modifitseerimine toimus tagasilédkideta ja cesmirk tiideti. Projekt on hea niide
sellest, kuidas iga aspekt mdjutab jirgnevaid pbrotsesse. ScetSttu on lahendused tihti
kecrulisemad kui ésmamuljel niib. Enne I6pplahendusele jdudmist tehti palju eeltdod ja
kaaluti erinevaid valikuid. Kdige sobivamad valikud rakendati ellu ja veenduti, et tootmine ka
pariselus loodetud viisil toimiks. Liini muutmise protsessi oli huvitav jilgida, Suuremat
tapsust ja tihelepanu ndudis poka- yoke rakiste planeerimine. Valesti koostatud Jooniste
korral oleks olnud vajalik uute rakiste valmistamine, See oleks majanduslikult kulukas olnud

ja lisa aega ndudnud,

Kolmas t66jaam eemaldati edukalt, Teised kaks té6jaama toimisid vastavalt plaanitule ning
Operaatoritel ¢i olnud etteheiteid seoses tooprotsessi muutusega. Rihmad kontrollitakse
sajaprotsendiliselt rakises, mis tagab detailide olemasolu koostus ning nende &ige
orientatsiooni. Liini tsitkliaeg vihenes, kuna kronsteinj koostamine mis moodustas suure osa
sellest, organiseeriti teisele liinile. Eelkoostamises kulub kronsteinide koostamiseks sama
palju aega, kuid dmbluliini tsiikliaja sisse seda ei arvestata. Kuj kronsteine on piisavalt

koostatud ja liinile toodud, siis toodetakse rihmasid kiiremini kui varem.
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