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KOKKUVOTE

Teksade valmimisprotsessi liks olulisemaid etappe on nende viimistlemine, kuna just
viimistlus annab tootele stiilse ja moeka valimuse ning seejuures muutub toode ka
mugavamaks kanda. Erinevaid viimistlusmeetodeid palju ja nad on vdga erinevad,
levinumad viimistlusmeetodid on nditeks kivipesu, happepesu, ensidimviimistius,
liivapritsimine ka laserkulutus. Kdige enam kasutatakse siiski enstiimviimistius, mille
eelisteks on selle lihtsus ja keskkonnasaastlikus. Kuna viimistluse jooksul vdivad kanga
flusilised parameetrid kannatada, siis on oluline uurida tédtlusmeetodite mdju kangale

[abi erinevate testide.

Kédesoleva bakalaureusetdd raames uuriti erineva kiulise koostisega ensidmviimistletud
teksakangaste omadusi. Ensadmviimistletud kangaste testitulemusi vérreldi toorteksal
labi viidud testide tulemustega ning tehti erinevuste pdhjal jareldused, et kuidas
mdajutab ensiimviimistlus kangaste fiilisikalis-mehaanilisi omadusi ning kiudude

morfoloogiat.

Tao katselises osas katsetati 9 erinevat kangast, millel kdigil olid puuvillast l6imeléngad,
koelongade poolest olid kangad erinevad. Kangad 1-4 omasid erinevat koeldnga kiulist
koostist ning kangad 5-9 omasid erinevaid riidetihedusi cm kohta. Kangaste koeldnga
koostises kasutati kdige rohkem puuvilla, samuti oli iga kanga koeldnga koostises ka
2% elastaani. Kangaste 1-4 puhul kasutati lisaks eelnimetatutele ka veel modaali,
viskoosi, poliestrit, lycrat ja polibutileentereftalaati. Kangaste koostised valiti

viimalikult erinevad uurimaks kiudude mdju kangaste erinevatele parameetritele.

Katsete pdhjal selgus, et kuigi enstuuamviimistius on kill oma loomu poolest lagundav
protsess, siis tegelikult kangas hoopis tugevnes ja seda paris mitmest kiiljest. Palju
olenes kanga rebimistugevuse ja hddrdekindluse parenemisest just riidetiheduse ning
pindtiheduse nditaja. Kuna uuriti ka kanga morfoloogiat, siis selgus, et viimistletud
kangal olid |&8imeldngad palju korrapdrasemalt ja tihedamalt kokku pakitud, mis
omakorda suurendas ka kanga wvastupidavust. Sellele wvaatamata, ei ole
ensiimviimistlus alati kangast tugevdav protsess, kdik sdltub ikkagi wviimistluse
kestusest, kasutatavast ensiiiimist, pH tasemest ning i{ihe oluliseima asjana, kiu
koostisest. Leiti muuhulgas, et 1. ja 2. kangal olid kdige paremad tugevusniitajad
rebimise poolest, mis annab aimu, ka sellest, et kui olulised on sunteetilised kiudud

[Gnga Kiulises koostises.



