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MIS ON ASULAEHITUS?

Minigite maaalade liigitamiskava on
ise mingi maapiirkonna Uldise p la a-
nimi8e Uksikosa; kava edasiseks de-
taileerimaseks osutub asulaplaan
(linnaehitusplaan senises madttes), mi-
da vaihesit nimetatakse ka e'hitusjoonte
plaaniks, kuid mis védriks enam hoo-
nestusplaarii nimetust, nagu seda al™
pool pultakse selgeks teha. Loomulik
on, let sddrane plaan on vatjalik vaild
hoonesitusmaaalade kohta (joon. 8).

Joonisell 4 kujutatud maaalade liigi-
tamiskavaga on kindlaks maé&ratud
liikkiustdnavate vork ja on véalja eral-
datud haljas- ja eriotstarbelised maa-
alad; sellele pealb jargnema elamu- ja
eriotstarbeliste maaalade ldhem méa-
ratlemine ja jaotus vastavalt peaees-
méarkidele — eluneda, t6dtada ja pu-
hata.

Samuti nagu mdne hoone detailseks
projeWiimiseks koostatakse vajalike
ruumide programm, plitakse vastava
statistilise materjali labitootamise teel
kindlalks teha dldkasulike ja avalike
ehitiste tarvidus ja neile ette ndha so-
bivad kohad, mis omaikorda mdjutab
véljakute, kuid monesugusel maéaral ka
tdnavate kujundust. Joonisel 8 on dra
paigutatud: 1. raekoda, 2. alglkooli-
maja, 3. postkontor, 4. keskkool,

Arh. K. Bélau.

(2. jarg, vt. TK nr. 8 — 39.)

Joon. 8. Asulaplaan joonisel 4 kujutatud hoonestusmaaalade kohta.
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lasteaed, 7. lastekodu,
10. seltsimaja,

5. rinnalastekodu, 6.
8. elektrijaam, 9. pumbajaam,
Il. ametikool, 12. haigla.

Kui endiste aegade planeerimiskavad lubasid
iga krundi peagu piiramatut tdisehitamist, regulee-
rides Uksnes ténavaddrte hoonestamist, tungib
asulaplaan siigavasti krundi sisemusse. See slnnib
peamiselt kahel pdhjusel: esiteks sellega regulee-
ritakse kogu kvartaali asustamist ja teiseks Kirju-
tatakse ette nduded pustitatavate hoonete kuju
kohta.

Asulaplaanimine pdhjeneb arvatava elanikkon-
na ruumilise mahutamise kalkulatsioonidele: uksi-
kutes hoonestuspiirkondades maératakse kas kor-
terite vOi elanikesadade arvud tUhe ha kohta. Sel-
lele vastavalt ndhakse ette elanike mahutus kas

In L 1r

}n o

Joon. 9. Hoonestuskvartaalide taisehitamisviisid.

rohkem pinnaliselt vdi rohkem ruumiliselt. Jooni-
sel 9 vasakul on néidatud arhaailine tdisehitusviis:
ehitised on tagatiibadega, dhku ja valgust on véhe.
Keskel on parem nn. piirdeline hoonestusviis, tea-
tavatel juhtumitel isegi Uhiste hoovidega; vdimal-
dab enam péikest ja 6hku, kuid 'kvartaalide Uhi-
sed Gued on ikkagi kinnised. Paremal on parim
lahendus, nn. ridahoonestusviis (Zeilenbau) ; alati
on vdimalik hooneteridu dieti asendada ilmakaar-
te suhtes (vt. eriti joonis 14). Sellise ridahoones-
tusviisi ruumilist kuju néitab joon. 10. Kui tahe-
takse saavutada suurimaid 0Ohtékuuluvaid haljas-
pindalasid, piiratakse hoonete aluspindu ja tekib

Joon. 10. Haljasma”ialad ridahoonete vahel (V. Gropius).
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11. Korghooned haljasmaaalade sees — tapphoo-

nestusviis (Duikei' ja Wiebenga).

Joon.

nn. td&pp hoonestusviis (nagu seda nime-
tatakse Soomes; joonis 11). Elamud saavad mak-
simaalselt pdikest ja varsket dhku.

Kalkulatsioonid elanike tiheduse kohta on vdi-
malikud vaid siis, kui hoonele tllbid ja nende
asetusviis kruntidele Uksikute rajoonide jarele on
ette kirjutatud. Selleks on vaja ettekirjutatavad
tutbid hoolega labi motelda ja tldjooneliselt pro-
jektida.

Naib, et kinnised hoonestusviisid (joon. 9) on
oma iga dra elamas ja et tulevikus neid asendavad
pikkamdoda poolkinnised ja lahtised hoonestus-
viisid (joonised 10— 17). Sellega muutuvad va-
nad planeerimiskavad vaid ,,joonestuslaua arhitek-

Joon. 12. Aedlinn Letchworth (ehit. 1903-231. a.).



Joon. 13. Aedlinn Radburn (ehit. 1929-7~31. a.).

tuuriks®. Sedalaadi asulaplaanid, nagu on kujuta-
tud joonisel 2, kujundasid omi valjakuid ja tdna-
vaid ruumiliselt vaid tdnavapiirjoontega, mis tava-
liselt olid Ghtlasi ka ehitiste fassaddjoonteks. Lah-
tise hoonestusviisiga muutub tédnavapiirjoon, mis
paberi peal kujundab asulapilti, tegelikkuses vaid
madalaks tarastiseks vdi isegi kdnnitee ja eesaia
murupinna vahelisdks jooneks, mis ei suuda luua

Joon. 14. Budapest-Rakosfalva hoonestusplaan.

mis v@imaldab igale korterile varjamata paikest.

Hooned
on raudbetoonkonstruktsioonis ja astmeliste terrassidega,

Joon,. 15. Smestadi hoonestusplaan.

mingit ruumi midju. Ruumiliselt kujundajaiks voi-
vad esineda ainuiksi hoonete massid (suvel ka
puude massid!) ja asulaplaan peab méaarama nen-
de asetusviisi ja kuju.

Klassiliseks lahtises viisis aedlinna
naiteks on Letohworth Inglismaal
(joon. 12). Meie téhelepanu véaart

peaks olema see, et isegi rikkad ingla-
sed rahulduvad vérdlemisi Kitsaste
kruntidega, pustitades peaasjalikult
liitmaju. T&navate pind on suhteliselt
Oige véike.

P.-Ameerika aedlinn Radburn on la-
hendatud samadel p&himdtetel (joon.
13). Hooned on kill tksikmajad, kuid
krundid on minimaalsed ja tdnava-
pinda on jallegi vdhe. Meie olime seni
néhtavasiti niihasti inglastest kui ka jan-
kidest rikkamad; kusagil maal ei ole
nii ohtralt tdnavamaad planeeritud Kkui
meil; isegi vaesemehe linnakrunt peab
meil olema mitukorda suurem, Kkui
seda mujal maailmas praktiseeritakse.
Alles uus Ehitusseadus, ndudes liilkle-
mismaaalade tegelikku véljaehitamist,
nduab nii mdnegi asulaehitusliku ,,men-

taliteedi”“ revideerimist 6konoomsuse
suunas. (Eriti dpetlik on Radburnis
kbénnilteede v6rgu arendus: lapsed

paasevad kooli ja tdiskasvanud inime-

sed spordiplatsidele ilma tdnavat labi
kdimata.)

Joonisel 14 on ndidatud tadbiline lahendus

ridahoonestusviisiH  kdik ehitised on pddratud

elutubade kiljega vastu l6unakagu, mis on eriti
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Joon. 16.

soodus pdikesevalguse suhtes. Ridahooned on pai-
gutatud téiesti sdltumatult té&navate
suundadest, kuna ruumiliselt mdjuvad ai-
nult ehitised. Piirkonna sisemus on ette né&htud
spordi- ja manguvéljakuteks.

Opetlik on ka jioonisei 15 kujutatud naide Nor-
rast; ornamentaalne jaotus on saavutatud vaid
hoonete asetusega (mitte tdnavate suunamisega) ;
pole tdhtis, kuidas nende vahel teed kulgevad.

On péris lahedal md&te, et Gige asulaplaan peaks
olema modelleeritud, kuna p'Aberile joonestatud
plaanid kipuvad alati minema ,,paberilisteks*. Ja
tod pdhjalikul labiviimisel seda tehaksegi (joon.
16).

Joon. 17. Moodsa inglise

aedlinna Uldvaade.
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20.000 elanikuga linna mudel.

Vastandina joonisel 1 toodud vanaaegsele
ideaallinnale olgu toodud moodsa inglise aedlinna
tildvaade (joonis 17).

Asulaehituslike té6de Uldjoonelisest Kirjeldu-
sest peaks selguma, kuivdrd véhe on asulaplaani-
mine vaid ,,maamddtja t06“, nagu seda ikka veel
sagedasti kuuleb. Asulamaaalade liigitamisel ja
plaanimisel peab ametis olema terve staap Uksi-
kute erialade asjatundjaid: maamd&dtjaid, &igus-
teadlasi, statistikuid, majandusteadlasi, todstusin-
senere, sOjavaelasi, arste, sporditegelasi ja teisigi
veel. Staabi tegevuse juhatus ja tldine koordinee-
rimine on aga tehnikute — ar*hitekti ja ehitusinse-
neri — asi, mis veel kord toonitab tehnika korras-
tavat osa meie pdevil. H



Veelen hoLsuttams”sl.

Ins. V. Raudsepp.

Kinnised massiivsed paisud betoonist
vOi midritisest on veetihedad, vastupidavad jaéle
ning ilmastiku mdjudele ja nende iga on korrali-
kul hooldamisol pikk. Aga massiivsed paisud on
tundlikud aluspbhja ja Uumbruse véijauhtumis.e ja
aluspdhja liikumise suhtes. Kui ule paisu harja
voolav vesi uhub &dra kindlustamatu joepdhja vdi
kui vett labilaskvates madkihtides tekivad ehitise
alust 6dnestavad veesooned, vdib paisehitis osu-
tuda mitte kullalt seisukaks: ehitisse vdib tekkida
pragusid vdi halvemal juhul ehitis vdib kokku va-
riseda.

Paisu kehale mdéjuvad ja pluavad ehitist um-
ber likata vee rohe kuljelt, paisutatud vee rdhe
ehitise alt ja 160gid kiljelt ja&lt v6i muult ujuvalt.
Vilisjdududele vastupidamiseks peab massiivse
paisu keha olema kullaldase kaaluga tmberkuk-
kumise ja libisemise vastu ja nii siure aluspinna-
ga, €t maapind ehitise raskuse all ei vajuks. Nen-
dele nduetele vastava paisu keha p6iMdike modot-
med ja kuju annab staatiline arvutus, mille kasit-
lemine aga ei mahu kéesolevasse artiklisse. Vaik-
sema paisu mOdtmete méaramisel vdib loobuda

staatilisest arvutusest, vOttes paisu keha paksu-
seks taisnelinur*kse poikldike puhul vdhemalt pai-
su 0,6-kordse kdrguse. Paisu keha véliskuju méaa-
ramisel tuleb arvestada veel ndudega, et voola-
mine Ule paisu toimuks vdimalikult rahulikult
(joon. 12 ja 14).

Nagu selgub eeltoodust, on massiivse paisu ehi-
tamisel tdhtsaimaid kidsimusi ehitise aluse raja-
mine nii, et vee tungimine ehitise alla véimalikult
oleks takistatud. Selle vea hilisem ko6rvaldamine
ehitisel on kulukas ja aegandudev, sageli praktili-
selt isegi teostamatu. Nd&rga aluspdhja puhul nagu
liilv, on seetdttu massiivse paisu aluse ehitamine
kallis ja otstarbekohasem on sddrasel juhul pais-
ehitiseks valida puitkonstruktsioon, kuna viimane
on aluspdhja liikumisest vdhem hé&daohustatud.

Meie oludes ehitatakse vaiksemad paisud tava-
ldsti kérestikesse; seal on joe p8hjaks rdhk Kkivi-
dega, savine rahk vdi paas. Seal ehitades tuleb
paisu aluse kdrgvee- ja madalveepoolsed kiljed
rajada sugavusele, kus maakihid, on téiesti vett-
pidavad. Selguse ses kilisimuses annavad puurimi-

(4. jarg, vt. TK nr. 4 — 39))

sed. Kui maakihtides ikivid puuduvad selliseid
juhtumeid esineb kull harva — on soovitatav va-
hemalt paisualuse kfrgveepoolse dére ette rajada
punnsein. Punnseina puudumisel tdidetakse ehi-

Joon. 13. Betoonpaisu ehitamine Jagala joele. Paisu kor-
gus 10 m. Pildil on vasakul jdujaamahoone, pdhilask ja
kalatrepp.

tise kaevik ja ikdrgveepoolne paisu Umbrus tam-
bitud saviga, et vdimalikult sulgeda ehitise alus
(joon. 12). Madalveepoolse joeosa kindlustami-
ne on tarvilik joe pdhja valjauhtumise kaitseks,
eriti suurvee ajal. Kindlustatud osa pikkuseks on
keskmiselt 3-"-4-kordne kukkumise kdrgus. Joo-
nisel 12 on toodud pdhja kindlustamine kahe-
kordse Kkivisillutisega. Jde pdhja kindlustamisel
betoonplaadiga (joon. 6, TK nr. 2) asub plaat
joe pOhjast madalamal ja I6peb astmega. Sdarase
ehitusviisi puhul vee suured kiirused tasanduvad
ja kindlustatud joeosa ulatus v@ib olla lihem.
Massiivse paisu rajamisel paele .eemaldatakse
lahtised ja pragunenud paekihid ja paisualuse
kdrgveepoolne &ar rajatakse siingi siigavamale, et
saada paremat ehitise Uhendust joe pdhjaga.
Ehitusnrtaterjalidest kasutatakse massiivse paisu
ehitamisel betooni kruusliiva segust: alusmudri

9

Joon. 14. Pais pae-

kKivimadritisest.

ehitamiseks vastavalt kruusliiva headusele koos-
tises 1 :9 *) kuni 1:12, kui todd teostatakse kui-
val, v8i 1 :5 kuni 1 :8, kui valamine siinnib vee
all. Paisu keha ehitatakse raketise vahele segust

*) Vt. ,,Betoonitodde Eriteadlase Kasiraamat*“. Toim.
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1:6 kuni 1:9 . Kuna sdérase segu tarvitamisel
ehitis pole veetihe, on tarvilik paisu keha katta
tsementkrohviga koostises 1 :2 kuni 1:3. Be-
tooni koostise mdérab kasutada oleva kruusliiva
headus, s. t. kuivdrd ta on puhas ja kuivdrd tas
leidub mitmesuguse suurusega teri. (Betoon- ja
krohvitodde kohta vt. TK nr. 1 — 1936 ja TK:
nr. 2 — 1938). Betooni kokkuhoidmiseks aseta-
tatakse ehitise sisse segu vahele Kkive kuni 60'%
kogu ehitise mahust vdi ehitatakse pais seest
00nes, asetades paisu kehha nditeks tsementtoru-
sid, silmas pidades nduet, et torud suudaksid
kanda pealoleva ehitise raskust.

Ehitades massiivset m'iG dritispaisu, tu-
leb kasutada vdimalikult ilmastikukindlaid Kive,
nagu raudkivid, hea paas jt. Mdudritis ehitatakse
tsementsegul 1 :4-f-1 :7. Veetiheduse saavuta-
miseks kaetakse mudritis tsementlkrohviga 1 : 2-°
1 :3 ja antakse krohvi abil paisu keha valis'pin-
dadele sobiv kuju. Joonisel 14 toodud paekivi-
mudritisest paisul on kOrgveepoolne kiilg krohvi-
tud tugevama seguga veetiheduse suurendami-
seks. Paisu hari on libaga kdrgveepoolsele kiil-
jele jadkulgemise soodustamiseks. Alusmuir on
rajatud punnseinte vahele.

Joon. 15. Raud-

betoon katuspais.

Raudbetoonist ehitatakse ka kinniseid
paisusid, nn. katuspaisusid. Katuspais on seest
00nes ja toetub vaheseintele (joon. 15). Raud-
betoon-katuspaisude ehitamine ei ole vdiksemate
kukkumiste puhul tasuv hoolimata ehitusmaterjali
kokkuhoiust, kuna ehitise teevad kalliks kdrged
teostamiskulud ja ehitusmaterjaliks vajatav raud.

Kinnistes paisehitistes vajata“kse olenevalt ko-
halikest oludest ka avatavaid osi, nagu
pohilask, hiasilm, parvetusrenn ja kalatrepp. Uht-
aineterikkas joes voOivad paisu ette kogunenud
uhtained tungida turbiinikanalisse ja rikkuda tur-
biindie tootamist. Selle véltimiseks ehitatakse pai-
su kehha turbiinikanali l&hedusse jdepdhjani ula-
tuv avaus, mille avatud olles vesi r6hke all I&bi
voolab ja viib vdhemalt oma lahemast Umbrusest
uhtained kaasa (joon. 16). Liiasilm — paisu ke-
has veepiiri laheduses olev avaus — vdimaldab
reguleerida veepinda ja jd& ning muu ujuva alla-

*) Vit

,,Betooni Eriteadlase Kdasiraamat“. Toimetus.
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Joon. 16.
Kinnine
pais.

askmist paisu harja ohustamata; selle kaudu v@ib
toimuda palgiparvetuski. Liiasilm ja pd&hilask on
kasulik Ghendada, ehitades avaus paisu kehha
sddraselt, et teda on vdimalik avada osade viisi
nii veepinnalt kui ka pdhjast. Kalatrepp on vaja
lik neis jogedes, kus on olemas véariskalu (I6he
forell), et vbimaldada kaladele péadsu Ule paisu
Joonisel 17 on toodud ulesvote kinnisest paisust
mille keskmine osa on avatav. Kinnine puitkasti
dest paisuosa on remontimisel ja sealt on eemal
datud kattelauad. Keskmine avatav osa suletakse
varjadega. Ulesvdttel on néha osa varjade vahe-
poste, mis Ulal toetuvad teenindussillale. Viimane
kdrvaldatakse suurvee ajal.

Kinniste paisude avatavad osad leiavad kasit-
lemist hiljem, avatavate paisude Kkirjeldamisel.
Samuti vaatleme hiljem paisu keha (Uhendamist
kallastega ja ehitustodde teostamist.

Avatavad paisud vdimaldavad regu-
leerida paisutatud veepinna kdrgust. Avatavate
paisude tiiipe ja sisseseadusid on vdga mitmeke-
siseid, olenevalt paisutatud joe iseloomust ja pais-
ehitise otstarbest. Paisudel véikestes jogedes,
védga piiratud vooluhulga puhul, kus tavalisti puu-
duvad kiired veetbusud, on esmajargulise tdhtsu-
sega paisu veetihedus ja vahem téhtis on paisu
osalise ja ka téaieliku avamise Kiirus. Suurematel
jogedel, kus esineb suuri ja kiireid veetbuse, pea-
vad paisu avatavad osad olema Kkiiresti kdrval-
datavad, kuna veetihedus on siin teisejargulise

Joon. 17. Pais Parnu joel.



tdhtsusega. Arusaadavalt on plideks anda ehiti-
sele nii veetihedast kuii 'ka kiiravatavust sedavord,
kui seda lubab majanduslik kaalutlus. Ka paisu-
tuse kdrgus ja vee sligavus mdjutavad paisutiibi
valikut, samuti jadmineku tingimused ja paisu tee-
nindamiseks vajaliku t66jou arv.

Avatavad paisud evivad po6hjas kinnist osa”"
nn. paisu lave, mille ehitamisel kehtivad sa-
mad pdhimdtted, mis kinnistegi paisude suhtes,
Paisu lavi asub juhul, kui puudub v&imalus suur-
vee paisutamiseks, joe pOhja kdrgusel ja pais on
avatav kogu joe laiusel. Kui aga olud lubavad
suurvett paisutada, vOib paisu lavi asetseda kor-
gemal vO8i paisu avaus olla kitsam ja seega ava-
tavate osade pind véiksem. Paisuldve ehitamine
avatavatel paisudel nduab erilist hoolt, kuna seal
ettetulevad rikked péhjustavad avatavate osade
tootamistakistusi ja on raskemini parandatavad
kui rikked Kkinnise paisu harjal. Avatava paisu
puhul vdib olla vajalik ka silla olemasolu, kas pai-

su tootamise jarelevalve jaoks vOi avatavate osa-
de toetamiseks ja paisu avamiseks.

Avatavate osade ehitusviisi jarele liigitatakse
avatavaid paisusid jargmiselt: varipaisud — ver-
tikaalselt liikuvate varjadega (varavatega), vesi-
plagid — horisontaalselt seinana asetatud palki-
dest, ndelpaisud — vertikaalselt Uksteise kdrvale
asetatud palkidest, segment-, sektor- ja klapp-
paisud — horisontaalse telje Gmber liikuvate,
paisu avaust sulgevate osadega ja silinderpaisud
— horisontaalse t@stetava toruga. Neist rihma-
dest vaatleme ldhemalt vdiksemates ehitistes esi-
nevaid varipaisusid, vesipalke ja klapppaisusid.

(Jargneb.)

Artiklis ,Veejou kasutamisest* 3. jarg TK nr. 4 —
1939 palume parandada trikivead:

llk 110, 1. veerg, 33. rida dlalt on: Q=Em .b .h 23:
selle asemel peab olema Q—m.b.h”~/2. Sama viga esi-
neb ka arvulises ndites, 1. rida alt, kus oin: Q=2,0X

LIjI-ITUILTOISE I»

Ajakirja ,,Wissen

Uus inajapidamasjahuti.

Juba varem tunti keraamilisi v@ikupleid, mis
oma sisemust jahutasid vee auramiseks soojakulu
vajaduse pohimdottel. Uus majapidamis®jahuti ka-
sutab uuesti seda nii lhitsat kui ka tagajarjekat
jahutusviisi. Jahuti on kerakujuline, umbes 40
cm ldbimdoduga ja 14 1 kasuliku mahuga. Ta
tahtsaimateks osadeks on kaks poorsest savist val-
mistatud poolkera, mis on Uksteisega nii seotud,
et Glemist vdib alumise sissle keerata. Alumine
poolkera tdidetakse osaliselt veega. Kaaneks ka-
sutatava ulemise poolkera allakeeramisel suputa-
takse see vette. lgakordsel allakeeramisel ta vees
imeb end vett tdis ja seesugusena mdjuvalt jahu-
tab ennast ja taga kokkupuutuvaid esemeid. Ja-
huti alumises osas asub slgav klaasanum, mida
vOib kasutada suurema hulga liha, vorsti jne., sa-
muti ka piimapudeli paigutamiseks. Selle anuma
peale asetatakse kaks mitmesse os>a jagatud
klaaskandikut, mis mahutavad enesesse teisi jahu-
tamisele kuuluvaid toitaineid. 9 K. P.

Pvflldu suhkrustamisejst.

Saksamaal juba Maailmasdja ajal kasutati pui-
du suhkrustamist sisivesikute ja alkoholi valmis-
tamiseks. Menetlus aga oli niivord ebatulus, et
valmistamisest loobuti otsekohe pdrast rahu sol-
mimist. Uusimal ajal on puidu suhkrustamismenet-
lust sddrasel mé&aral parandatud, et puidusuhkru
toodang on téusnud mitmekordseks.

2,4-m-se labim6dduga ja 14 m koérge reakt-
sioonianum taidetakse saepuru, hoovlilaastude vdi
peenendatud puiduga. Lahtiselt sisse lastud aines
surutakse auruléokidega kokku ning tdiendatakse
uuesti. On tditmine Idpetatud, keedetakse puit
1abi ja tootellakse teda lahjendatud happega. Ha-

X20.0X0 6¥3=... ; selle asemel peab olema: Q=2,0X
X 20,0X0,6 32= .. ..

& Fortschritt® andmeil.
pet lastakse reaktsioonianumasse osade kaupa

ning tGstetakse reaktsiooni temperatuur vahehaa-
val kuni 190° C. Selle menetluse kasutamisel oh
tarvitatud happe hulk niivérd vaike, et sel vOib
kdhklemata kaduma lasta minna. Reaktsioonianu-
mast véljalastav vedelik vabastatakse réhu alt, ja-
hutatakse, hape neutraliseeritakse kriidi ja kustu-
tatud lubjaga ja sellejuures tokkiv kips korvalda-
takse filterpresside abil.

Saadud suhkrulahus ké&éritakse alkoholiks vdi
kasutatakse lammastikku ja fosforit sisaldavate
toitesoolade juurdelisamisel parmi kasvatamiseks.
Mitmesugused iparmid paljunevad sdérases suhk-
rulahuses nii kiiresti, et alkoholiline kddrimine vae-
valt jduab toimuda. Sé&&rasel teel saadud parm on
silmapaistev kdrge valgusisaldusega loomasdot.

Mis puutub puidu suhkrustamise tululikkusse,
siis puidust saadud piirituse hind on korraliku val-
mistusviisi puhul madalam teistest toorainetest
saadud piiritusest. Vastupidised eelmisele on aga
vahekorrad parmi valmistamisel. Kuid puidusuhk-
ru alusel valmistatud loomasdédda péarm sisaldab
kdrgevéartuselist valku, on vitamiinirikas ning
hésti seeditav. Need omadused on eriti tdhtsad
noorkarjale. B K. P.

»Meie kui tehnikainimesed peame olema teadli-
kud sellest, et meie vaimse tehnilise tegevuse kaudu
teostub Looja looduslik ilmutumine meid Unibrlt-
sevas maailmas, et kdikide meie kaaskodanike hea-
kéaekéik ja hada oleneb meie truudusest ja et meie
ehitame praeguses olevikus meie kodumaa tule-
vikku.*

Prof. 0. Maddisoni k&nest
»Tehnika olemus ja ulesanne”
/I Eesu Inseneridepéeval.
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TO606slusfB hnika.

KUIDAS VALMIB PABER?

Dipl. keem. A. Dreving.

Sissejuhatuseks. Paber saadakse vees hdljuvaist
ja(hvaiatud kiuest vdorgul vildistamise ja sellele
jargneva pressimise ning kuivatamise teel. Kiuele
lisandatakse harilikult liimi, tditeaineseid ja vérvi.
H_dinud sajandi alguseni valmistati paberit kaltsu-
dest, neid puhastades lubjaga keetmisel ja jahva-

Joon. 1. Tselluloosipuidu kasitsi tUlekoorimine.

tades erilistes masinates (hollanderites) ; seejuu-
res lIongad lagunevad Kkiueks ja need omakorda
osalt elementaarkiukesteks (fibrillideks). Kaltsu-
dest tehtud paber on védga tugev ja vastupidav
O0hu ja valguse mdjule ja seetdttu tarvitatakse
teda praeguselgi ajal suure tdhtsusega dokumen-
tide jaoks, kuigi ta on kallim teistest paberisorti-
dest.

Triukkimise, eriti ajakirjanduse t6hus areng pdh-
justas suurt ndudmist paberi jarele, mida kaltsude
tagavarad ei suutnud katta. N tekkis mote kaltse
asendada teiste kiuainetega ja tdhelepanu pddrati
nende suurimale tagavarale — puidule. Esimese
aseainena leiutati puundpapp — mehaaniliselt
kiududeks jahvatatud puit; see osutus vdga oda-
vaks materjaliks, kuid ei suutnud kaltse téiesti
asendada, kuna ebaelastsed puitunud kiud ei anna
killalt tugevat paberit. Puundpappi selletéttu voib
tarvitada ainult lisa- ehk téditeainesena (praegune
ajalehepaber sisaldab teda lle 70%). Tugeva koe
saamiseks oli vaja puidu kiud muuta elastseks ja
see Onnestus tselluloosi valmistamisviiside leiuta-
misega.

1) Puund — Holzmasse.
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Tselluloosi ja puundpapi valmistamisest. Tsel-
luloos on keemiline Ghend, mis esineb puhtal ku-
jul puuvilla néol. Tavalisti nimetatakse tselluloo-
siks ka puidust valmistatavat paberitoorainest,
kuigi see nimetus pole tditsa Oige, sest see aines si-
saldab peale tselluloosi veel teisigi aineid. Puidus
igat tselluloosi elementaarkiudu Umbritseb kdva
ligniinkoor, mis annab puule tugevust, kuid teeb
kiud ebaelastseteks. Paberitoorainese valmistami-
ne seisnebki tselluloosikiudude paljastamises lig-
niini korvaldamise teel. Viimast ei kdrvaldata
taielikult, kuna sellega kéasik&es kdib kiudude tu-
gevuse vahenemine ja tselluloosi osaline lagune-
mine. Vaid eriotstarveteks, ndit. pleegitud pabe”
rite vBi kunstsiidi tooraineseks valmistatakse dige
véikese ligniinisisaldusega tselluloosi, mis on eriti
pehme, valge ja vastupidav valguse mdjule.
Puundpappi lisandusega paberite jaoks vajatakse
aga tugevate kiududega tselluloosi, misparast lig-
niini taielik korvaldamine oleks mottetu, kuna
puundpapp sisaldab niikuinii palju ligniini.

Ligniini kdrvaldamist teostatakse keetes puit-
laaste erilistes lahustes kinnistes kateldes r6hu all.
Nn. sulfatmenetlusel #) keetmise lahus valmista-
takse naatriumsulfatist ehk glaubrisoolast. Sulfat-
tselluloosi tooraineseks on harilikult mannipuit,
kuid samase eduga vdib tarvitada kuuske. Valget
tselluloosi valmistatakse sel viisil harvemini Kkui
sulfitmenetluse jargi; rohkem valmistatakse sel

2) Autori soovil on trikitud ,sulfat, sulfit ja sulfiid“.

Esimes™ed kaks seega roihuga esimesel silbil, viimane rg-
Luga viimasel silbil. Seega esimesed on eestindatud s&-
nad, viimane aga on v6drsdna, eestindamata. Miks sé&é-
rane vahe séna réhus? Uteldakse, vahetegemiseks. Send
oli réhu paigutamine esimesele v8i modnele muulie silbile
tunnuseks, kas sdna loetakse veel vddrsdnaks vdi juba
kullaldaselt kodunenuks. Et aga rdhu paigutamine on
vahetegemise otstarbeks, see on uus, alles uldiselt vastu-
vOtmata pdhimdte eesti keeles. EOS’is on ,,sulfaat, sul-
fiit ja sulfiid*, koéik kolm puhtvédrsdnad. Et arusaama-
tusi ei tekiks, selle eest hoolitsegu sdnade tarvitaja. J. R.

Joon. 2. Ruidukoorimismasinad.



Joon. 3. Puundpapi valmistamise skeem. 1 — koorimis-
masin; 2 ---- puidujahvatamismasin; 3 ---- oksapuus; 4 ---
trummelsortija; 5 ---- rafindoér; 6 ---- veedrastamistrumlid.

viisil pooltooret, pruunivérvilist, kuid vdga tuge-
vat kaupa nn. tugevpaberi jaoks; tema valmista-
miseks tarvitatakse Lihti suurte metsatdodstuste jaa-
nuseid (eriti Rootsis). Sulfitmenetluse jargi kasu-
tatakse ligniini lahustajana vaévlishapet, todstuse-
tooraineseks (samuti kui puundpapi valmistami-
sel) vaiguvaest okaspuitu, eriti kuuske. Lehtpuu-
puitu (haava-, Idunamaadel papli-) tarvitatakse
ainult okaspuidu puudumisel, sest nende kiud on
viimaste omadest umlbes kolm korda lihemad,
mille tdttu nendest ei saa killalt tugevat paberit.

Valge paberi valmistamiseks puit peab olema
piinlikult puhas. Meie oludes kooritakse puit ha-
rilikult juba metsas, kuid propside pealmine kiht
muutub seismisel tumedaks ja see eemaldatakse
kasitsi vO8i koorimismasinatega. Viimaste peaosaks
on nugadega varustatud keerlev kumer seib; tap-

Joon. 4.

pidega trummel surub propse vastu seibi, andes
talle poorleva kui ka teljesuunalise liikumise.
Puundpapi valmistamiseks kooritud puud su-
rutakse pressi abil vastu keerlevat kiviseibi. Kivid
on kas loomulikust liivakivist v8i kunstlikud —
kvartsteradest voOi karborundumist vastava side-
aihega, laiusega 500-71400 mm ja labimddduga
13004-1500 mm. Mida peeneteralisem on Kivi,
seda peenemaid kiude ta votab, kuid seda suurem
on energiakulu. Puud asetatakse rodbiti seibi tel-
jele ja kivile pritsitakse vett, mis eemaldab jahva-
tatud kiud ja jahutab Ghtlasi seibi. Kiud saadakse
vidga mitmesuguse jamedusega. Uhtlase produkti
saamiseks kiudude segu lahjendatakse veega ja ju-
hitakse oksaplidjale — vdnkuvale kastile perfo-
reeritud pdhjaga. Laastud ei pdase mulkudest labi
ja lahevad tagasi defibreerimisele, labildinud kiud
aga peensorteerijale. Viimane koosneb d&dnsast
horisontaalsest silindrist, milles asuvad silindriline
sdel ja tiibadega vdll. Peened kiud l&bivad sGela,
kuna jdmedamad kiududekimbud véaljuvad trumli
teisest otsast, lahevad jargmisse sorteerijasse, kus
toimub nende eraldamine kaasatoodud peentest
kiududest, ja siis jahvatamisele rafinééri. Rafi-
noor tootab jahuveski p6himottel: kaks Kivi, uks
paigalseisev, teine keerlev; viimane on varustatud
raidrihvadega painutatud kolmnurkade kujul, mis
on stgavad ja kitsad keskpaiga pool, laiad ja ma-
dalad &artel. Kiud juhitakse rafingori sisse seisva
kivi keskmisest avausest, hdoorutakse kivide vahel
peeneks ja siis rafiragdrist saadav peen mass las-
takse Uhte trummelsortijast tuleva peene massiga.
Kiudude suspensioonist®) eraldatakse vesi esialgu
~) Suspensioon = heljumine,
milleski heljuvad aineosakesed.

kuid ka heljund, s. o.

Puidupeenendi Uhes laastusortijaga.
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Joon. 5. Laastutransportoor.

vannides, milles keerlevad peenest v8rgust mant-
liga trumlid, mis ainult vett l4bi lasevad, siis hid-
raulilistel pressidel kuni umb. 50% veesisalduseni.

Tselluloosi valmistamiseks kooritud puud Idiga-
takse laastudeks nn. puidupeenendis, mille pea-
osaks on nugadega varustatud p6orlev seib. Puud
moodustavad seibi pinnaga terava nurga ja suru-
vad end vastu seibi omaraslkuse joul. Laastud eral-
datakse tolmust ja suurtest tikkidest vénkuvatel
sdeltel vdi keerlevates sdeltrumlites ja viiakse
transportlindil vdi pneumaatiliselt keedukatelde
kohal asetsevaisse slledesse.

Sulfittselluloosi valmistatakse véavlishappe ve-
silahusega, mis osaliselt on neutraliseeritud lubja-
ollustega. Vedeliku koostis valjendub valemis:
x SO2+ yCa (HS03)2 + zH20. Ligniiniga rea-
geerib esmajoones vaavlidhape; kaltsium (lubi)
seob keetmisel tekkivat véaavelhapet (H2504),
mille md@jul tselluloos laguneks, ja vdhendab reakt-
sioonikiirust, vdimaldades ligniini eraldamist Ght-
lasemalt 1abi viia. Vé&davlishapet valmistatakse
vaavli voi plriidi pbletamise teel: S+ 02= SO2
vdi 4 FeS2+ 1102= 2 Fe20a+ 8S0O2

Joon. 6. Sulfittselluloosi valmistamiskaigu skeem.
vaavlipdletaimise-ahi; 2 — jérelpdlemiaahi; 3 — jaliuti’;
4 — ‘hiappetorn; 5 — ventilaator; 6 — pump; 7 —
happetsiistern; 8 — laastusiilo; 9 —mkeedukatel; 10

tsirkulatsioonitorustik; 11 — bager; 12 — pesemisbas-
sein; 13 — elevaator; 14 — separaator; 15 — oksa-
paudetrummel; 16 —eliivapliiddevann; 17 — membraan-
sortija; 18 — puiKas tselluloos; 19 — oksad, killud jms.

1 —

270

Vaavlit pdletatakse silindrilistes keerlevates
raudahjudes; nad on konstruktsioonilt vaga liht-
sad ja on produktiivsed: sulanud véavel laialdub
ahju keerlemise tdttu vaga suurele pinnale ja p&-
leb Kkiiresti. Kdrge temperatuuri téttu osa péle-
mata véavlit muutub auruks; ta &rapdletamiseks

Joon. 7. Sulfitvedeliku valmistamise torn.



juhitakse gaasid 6hulisamisega suurest seisvast ja-
relpdlemisahjust 1abi. Pduriiti pdletatakse kivivood-
riga mitmekorruselistes raudahjudes. Vertikaalsel
vollil asuvad kodarad paiskavad puriiti segi ning
Ulemistelt korrustelt alumistele. Gaasid sisaldavad
palju tolmu, mispérast need tuleb puhastada kas
vee pritsimisega v0i elektrilisel teel.

Joon. 8. Sulfitkeedukatla alumine osa.
Gaasid jahutatakse vdimalikult Kiiresti (SO3
tekkimise arahoidmiseks) veetorudega seatinakas-
tides ja surutakse ventilaatoritega tornidesse. Tor-
nid on 3'0t-"50 m kdrged, puidust vdi betoonist,
ja on happekindla voodriga. Neid taidetakse
lubjakiviga (CaCOg) ; ait juhiteiikse gaasi sisse,
Ulalt antakse vett; gaas lahustub vees; tekkinud
hape reageerib omakorda lubjakiviga ja valmis
lahus pumbatakse tagavaratsisternidesse.
Keedukatlad on silindrikujulised, valmistatud
rauast ja on vooderdatud happekindlate kividega;

Joon. 9. Tselluloosi pesemisbassein bagermasinaga.

Joon. 10. Liivasadestamise basseinid.

nidd tarvitatakse peamiselt pustkatlaid kooniliselt
&dhendatud alumise osaga ja mahuga 2007300 m®.
Katel tdidetakse laastudega ja happega ja tavalisti
soojendataikse auru otsese sisselaskmisega; keedu-
lahuse temperatuuri ja kontsentratsiooni tasanda-
miseks pumlbatakse teda eri torustiku kaudu katla

tlemisest osast alumisse vGi Umberpédrdult. Lig-
niini lahustumist jélgitakse anallilisides keedu-
lahust ja vOttes katlas't tselluloosiproove. Keet-

mine lOpetatakse umbes 6 atm ja 130-f-145°C
juures. Keetmine kestab normaalselt 13--1 7 tundi.

Katla tihjendamiseks avatakse ta alumises kae-
las asuv siiber ja tselluloos Uhes. tarvitatud keedu-

Joon. 11. Sulfattselluloosi valmistamiskdigu skeem. 1 —
puidupeenendi; 2 — iaastusortija; 3 — laastusiilo; 4 —
keedukatel; 5 — difusédr; 6 — tselluloosi valjalaskmise
toru; 7 — mustleelise tsistern; 8 — vaakuumauruti; 9 —
kondensaator; 10 — pddrlev ahi; 11 — soodasulatamise
aihi; 12 —wmsoodalahustamise bassein. Skeemil puudub
tselluloosi sortimine ja rafineerimine ning keeduleelise
valmistamine soodast ja lubjast.

lahusega puhutakse vélja katlas oleva surve md-
jul. Tselluloosipuder voolab pesemisbasseini, mille
pdhi on peentest kivikestest tarvitatud keedulahu-
se ja pesuvete labilaskmiseks. Labipestud tsellu-
loos eemaldatakse basseinidest kas pumpade abil
vee lisandamisel voi kuivalt, liikuvate bagermasi-
nate abil. Araveed sisaldavad lubja- ja véaavli-
thendeid ja orgaanilisi aineid ligi 50% puidu kaa-
lust. Kohati valmistatakse tast piiritust vdi parmi
(ta sisaldab 0,5-"-1'0% ké&4aritatavaid suhkruid),
kuid nende hiiglasuurte ainehulkade taieliku kasus-
tamise probleem on seni lahendamata.
Pesemisbasseinist tselluloos ldheb separaato-
risse — lahtisse kasti, milles keerlevad kaks koda-
ratega varustatud volli — kiukimpude lahtil6émi-
seks. Siis lisatakse tselluloosile vett juurde ja ju-
hitakse keerilevatesse oksapuudetrumlitesse, mille
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mantel ikoosneb paralleelsetest jdmedatest traati-
dest: vesi Uhes tselluloosiga voolab avaustest labi,
lagunemata oksatukid valjuvad trumlite teisest ot-
sast ja ldahevad jahvatamisele puundpapi-rafi-
noori-taolistesse veskitesse; oksatselluloosi tarvi-
tatakse pruuni pakkimispaberi ja seina- v0i katuse-
papi valmistamiseks.

Liivast ja muudest rasketest lisanditest puhas-
tamiseks juhitakse tselluloosisuspensioon pikka-

Joon. 13.
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Joon. 12.
Sulfatkeedukatla pea ja
selle kohal laastusiilo

alumine ots.

dest poOiklaudadega varustatud settimisvannidest
labi, kus rasked lisandid p6hja langevad. Peen-
sortimist teostatakse kas tiirlevates sortijates
(nagu puundpapi puhul on kirjeldatud) voi peen-
te piludega vasikplaatidel; nende all vénkuvad
kummi-membraanid imevad vett hes peente kiu-
dudega piludest labi. Kiudude jameduse ja puh-
tuse jarele saadakse 1ja Il sorti tselluloosi: jaak
laheb oksatselluloosi hulka.

Sulfattehase pesuosakond, kus toimub keedukatelde tiuhjendamine difusddridesse.



Joon. 14. Difusoorid.
Sulfatmenetlusel valmistatakse tselluloos kas
véikestes (kuni 50 m®) keerlevates kateldes vdi
plstkateldes (nagu sulfitmenetluse puhul) mahu-
tavusega 75-"-160 m”. Viimased on varustatud

tsirkulatsiooniseadisega ja keetmine toimub kaud-
selt, nn. kalorisaatorites, tsirkulatsiooni torustiku
soojendamise teel, et keeduiahust mitte lahjen-
dada. Katla Ulemisse ossa kogunevaist gaasidest
vOib saada puidupiiritust ja térpentiini. Kuna é&ra-
tarvitatud nn. , mustleelis® sisaldab vaéartuslikke
naatriumsoolasid, regenereeritakse ta ja selleks
katsutakse teda v@imalikult téiesti ja keskendatult
(aurutarviduse vdhendamiseks) katte saada. Seks
otstarbeks puhutakse katla sisu difusodridesse —
kinnistesse silindrilistesse raudanumatesse kahe-
kordse pdhjaga. Ulalt lastakse sisse eelmistest pe-
semistest saadud pesuveed — enne keskendatu-
maid, siis lahjemaid, lI6puks puhast vett. Alt vde-
takse tselluloosist valjatdrjutud lahus valja, Kkus-
juures kdige keskendatum osa ldheb tagasi keedu-
katlasse, jargmine regenereerimiseks ja kdige lah-
jem jargmiseks pesemiseks. Mustleelise seismisel'
eraldub ta pinnal seebitaoline aine, millest erilises
seadises védavelhappega mdjutamisel saadakse dli-
sarnane viskoosne aine — talldli. Viimane koos-
neb peaasjalikult rasv- ja vaikhapetest. TallGli on
tarvitatav seebitdostuses, samuti kunstvaikude val-
mistamisel.

Keedulahuse regenereerimiseks keskendatakse
mustleelis mitmeastmelistes vaakuum-aurutites.
Keskendatud lahus juhitakse poo6rlevasse ahju —
horisontaalsesse pddrlevasse silindrisse, kus ta tdie-
likult kuivab ja osaliselt séestub ja musta sOreda
ainesena langeb sulatamisahju, kus orgaaniline osa
&ra pOleb ja sooda sulanud kujul jarele ja&db. Enne
sulatamisahju pddsemist lisandatakse leelisele
naatriumsulfatit soolade kao katmiseks. See rea-
geerib soodaahjus oleva h6dguva sisinikuga jarg-
miselt, andes naatriumsulfiidi: Na2s04 + 2 C =
= NaXx + 2CO2 Mustleelise orgaanilise osa pO-

Joon. 15.
Poorlev ahi mustleelise

kuivatamiseks.
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Joon. 16. Kollergang.

UHTE JA TEIST.

Kodu rataistel.

Auto jarele veetavad jarelvaniker-elamud on
Ameerikas niivord levinud, et seal leiduvat juba
ligi 5'0.0000 perekonda, kes neis alaliselt elades
alatasa Uhesit kohast teise liiguvad. Riigivimudel
olevat juba raskusi niisuguste liikuvate perekon-
dade laste kooliskdimise korraldamisega, ,,parki-
misplatside” puhastamisega ja sellistelt ringiran-
dajatelt, kes mingit kindlat elukohta ei evi, mak-
sude sissendudmisega.

125 gddfigit J. G. Halske sundinnisi”st.

30. juulil s. a. téitus 125 aastat tolle mehe siun-
dimisest, kes koos Verner Siemensiga asutas
praeguse maailmakuulsa suurfirma elektrotehnika
alal ,,Siemens & Halske“.

Johan-Georg Halske siindis Hamburgis, sai
koolihariduse Berliini gimnaasiumis ja siis dppis
peenmehaanikuks. Varsti ta saavutas sel alal era-
korralise kuulsuse oma osavuse ja tadpsuse poolest
ja aastal 1844 ta asutas koos mehaanik Bot-
ticher’iga iseseisva peenmehaanikatédkoja. Aas-
tal 1846, kui Verner Siemens leiutas oma osuti-
telegraafi, astus ta Hals'kega .kontakti nende val-
mistamise asjus, ja jargmisel, s. o. 1847. aastal
pandigi alus nende Uhisettevdttele, millest arenes
valja praegune suurettevdte ,,Siemens & Halske®.
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lemisel tekkiv soojus kasutatakse 65% ulatuses
auru genereerimiseks. Anorgaaniline aine sulab
soodaahjus ja voolab segistiga varustatud anumas-
se, kus ta lahustub vees. Naatriumhudroksuudi
saamiseks lisandatakse lahusele lupja: NaaCOg +
+ Ca(OH)2= 2 NaOH + CaCOg; slsihappekalt-
siumi sadestiset lastakse vajuda pdhja ja valmis
lahus l&heb keedukateldesse.

Tselluloosi sortimine ja rafineerimin® toimub
umbes samuti kui sulfitmenetluse puhul. Tugev-
tselluloosi valmistamisel katsutakse kiududele vdi-
malikult vdhe keemiliselt mdjuda, mille tdttu ta
nduab palju tugevamat mehaanilist peenendust.
Seda teostatakse paberiveskites (kollergangides) :
kaks silindrilist v8i koonilist kiviseibi on omavahel
horisontaalse teljega thendatud ja keerlevad verti-
kaalse telje Umber, surudes ja hédrudes kiud endi
ja aluse vahel katki. Viimasel ajal hakatakse tar-
vitama ikangveskeid — raskete metallkangidega
tadidetud horisontaalseid p&drlevaid silindreid.

Sulfatmenetlusel valmistatakse tselluloosi dlge-
destki. Selle t66stuse arenemist takistab harilikult
tooraine killaldaste tagavarade puudus ja dlgede
transportimise ebatasuvus,

(Jargneb.)'

Kuigi Halske vaid kuni aastani 1867 selles ette-
vottes kaasa todtas, on ometi ta oskus ja vdimed
suuresti kaasa aidanud ettevdtte hoogsaks aren”e-
miseks.

J. G. Halske suri
sena.

18. martsil 1890 76-aasta-
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Keermetise l0ikamisest treipingil

R. Rats.

Treipingil keermetise Idikamisel on aegaviit-
vaks Ullesandeks supordi viimine 0&igesse alg-
asendisse. Paljudel treipinkidel puudub tagurpidi-
kdigu vdimalus. Pikemate keermetiste ldikamisel
pole soovitatav kasutada sedagi. S&astame asjatut
treipingi osade- ja ajakulu. Paljud treialitest kasu-
tavad nn. markide jargi l6ikamise moodust. Mar-
kide jargi l6ikamine on samuti tilikas ja aegavii-
tev. Peab laskma treipingil asjatult kédia voi tuleb
kdega rihma tdmmata, kuni margid spindlil ja
juhtkruvil dheaegselt satuvad kokku algmarki-
dega.

Alljargnevad read nditavad teist vdimalust, kui-
das kindlaks mé&drata keermetise 1dikamisel supor-
di dige algasend. Enamik treipinke on varustatud
juhtkruviga, mille keerme tdus on tollimdddus,
s. t. Uhes tollis on vastav arv kaike. Keskmise suu-
rusega treipinkidel on juhtkruvi keerme tous
(4 keeret tollis). Kaesolevas artiklis eeldame uhte
niisugust treipinki. Vastavalt teissugusele juhtkruvi
tusule voib arvestus kohandada Umber.

Joon. 1.

2) Vollile A (joonis 2) tuleb Idigata 10 kee-
ret tollile. Keerme esimese laastu I6ikamisel kamm
asub juhtkruvi keermevaos nr. 0. Joonisel 2 tdm-
matud punktiirjooned néitavad, et jadrgmise laastu

Joon. 2.

Idikamisel kammi asetamisel juhtkruvi keerme-
vakku nr. 1 v6i nr. 3 treitera I8ikeserv ei satu
kokku eelmise I8ike jaljega, vaid langeb l6igatava
keermetise harjale. Jargmise laastu I6ikamisel vdib
kammi asetada juhtkruvi keermevakku nr. 2 vdi
nr. 4 v6i nr. 6 jne., s. t. I6igatav keermetis ja juht-
kruvi keermetis satuvad Uhte iga ~/2' tagant. Su-
pordi viimiseks algasendisse tuleb treipink jétta
seisma.

Kokkuvdttes: keermetise Idikamisel, mille keer-
mete arv tollis jagub ilma jadgita kahele, satub
treitera 10ikeserv Uhte eelmise 10ike jdljega iga
V 2' tagant,

3) Vollile A (joonis 3) tuleb Idigata 11 keeret
tollile. Keermetise esimese laastu ldikamisel kamm
asub juhtkruvi keermetise keermevaos nr. 0. Jarg-
mise laastu ldikamisel, et Uhtlasi treitera 10ikeserv

1)  Vollile A (joonis 1) tuleb Idigata 12 keeretsatuks iihte eelmise Idike jaljega, tuleb kamm ase-

tollile. Keermetamisel esimese laastu ajal kamm
asub juhtkruvi B keermevaos nr. 0. Jargmiste
laastude ldikamisel asetame kammi (kskdik mis-
sugusesse juhtkruvi keermevakku, treitera IGike-
serv ldheb alati eelmisse lbikejdlge. Joonisel 1
tdmmatud Uhendavad jooned nditavad, et IGiga-
tav keermetis ja juhtkruvi keermetis Ghtuvad iga
jérele. Kdéesoleval juhul pole tarvilik, et trei-
pink peaks seisma supordi viimisel algasendisse.
Seega: keermetise Idikamisel, mille keermete
arv tollis jagub ilma jadgita juhtkruvi keermetise
keermete arvule tollis, vdib kammi asetada igasse
juhtkruvi keermevakku; treitera Ifikeserv (htub
alati eelmise ldike jaljega.

Autori sdna oli ,,supard“, nagu lupard, logard, jah-
vard, dgard jne. jne. (kdik halvustavad s6nad). Kuigi

tada juhtkruvi keermevakku nr. 4 vo6i nr. 8 v0i
nr. 12 jne., s. t. keermetised satuvad thte iga 1"
tagant. Supordi viimiseks algasendisse tuleb trei-
pink jatta seisma. Joonisel 3 olevad punktiirjoo-
ned nditavad, et kammi asetamisel juhtkruvi keer-
mevakku nr. 1 vdi nr. 2 v&i nr. 3 treitera 10ike-
serv vdib sattuda kas Idigatava keermetise keerme-

ehk mones todkojas mii nimetatakse, ei maksaks setita au-
vaart abindu nii halba seltskonda seada. Miks mitte jatta
,,0%“ alles (vordle ,,rekord*)? Entsiklopeedia nimetab
teda ,,suport‘ ja paneb rdhu , o0“ peale. Nii see ka ei

lahe. J. R. Joon.
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harjale voi thele- vOi teiselepoole 'keermeharja
keerme kiljele.

Kokku vdottes: ikeermetise 1dikamisel, mille
keermete arv tollis on paaritu téisarv, satub trei-
tera I8ikeserv Uhte eelmise 1dike jaljega iga 1" ta-
gant.

4) Vaollile A (joonis 4) tuleb IGigata 3°/3 kee-
ret tollile. Keermetise esimese laastu IGikamisel
kamm asub juhtkruvi keermevaos nr. 0. Jargmise

A

Joon. 4.

laastu Idikamisel tuleb kamm asetada juhtkruvi
keermevakku nr. 12, s. t- keermed satuvad ihte
iga 3" tagant. Joonisel 4 olevad punktiirjooned
naitavad, et kammi asetamisel juhtkruvi mingisse
vahepealsesse keermevakku treitera l0ikeserv sa-
tub Uhele- vOi teiselepoole keermeharjale. Supordi
viimiseks algasendisse tuleb treipink jatta seisma.
Seega keermetise Idikamisel, mille keermete arv
tollis pole tdisarv, satub treitera I8ikeserv Uhte eel-
mise 10ike jaljega nii mitme tolli tagant, kui suur
on IGigatava keermetise murru nimetaja.
Kasutame Ulalkirjeldatud viisi supordi viimiseks
algasendisse. Vallile A (joonis 5) tuleb l6igata
57/2" pikkuselt keermetis, mil on 3"/g keeret tollis.
Loigatava keermetise murru nimetaja on 3; seega
keermetised satuvad dhte 3", 6" ja 9" jne. tagant.

A

Joon. 5.

Esimese laastu Idikame 5'~/z" pikkuselt labi, jata-
me treipink seisma ja keerame treitera valja. Siis
médrame mdddulindi abil, jkui kaugele tuleb viia
supord, et treitera IGikeserv satuks eelmise Idike
jalge ja ulatuks 0htlasi pisut ettepoole I6igatava
keermetise algusest. 5~/2" pikkuse keermetise 10i-
kamise puhul on paras supord tagasi viia 6" vdrra.
Jargmiste laastude ldikamiseks vd@ib supordi alg-
asend mdarata maérgi jargi, mille vbib teha trei-
pingi juhtalusele. H
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INGLISE JA AMEERIKA TRAADI
NUMBRITEST.

TK nr. 6 — 39, Ik. 177 tdime andmed selle
kohta, milline vahekord on nn. meetrimdodusi
traadi kaliibrinumbrite ja 18bimdddu vahel. Selle
tdienduseks, kuna meie oludes sageli on ka tege-
mist Inglismaalt voi Ameerika Uhendriigest too-
dava traadiga, toome alljargnevalt tabeli, mis ndi-
tab inglise ja ameerika traadi tdhtsamates kaliibri-
susteemides vahekorda kaliibrinumbri ja traadi
1abimdddu vahel. Tabelis tdhendavad:

IWG —mImperial Standard Wire Gauge (Inglise Impee-
riumi ikaliiber) ; BWG ---- Birmingham Wire Gauge (Bir-

KALIIBRI-

minghami Kkaliiber) ; AWG —” American Wire Gauge

(Ameerika kaliiber).

Kaliibri L&bimdot mm Kaliibri Labimo6odt mm
nr. IWG BWG AWG nr. IWG BWG AWG
0000 10,16 11,53 11,68 24 0,56 0,56 0,51
000 9,45 10,80 10,41 25 0,51 0,51 0,45

00 8,84 9,65 9,37 26 0,46 0,46 0,40
0 8,23 8,64 8,25 o 27 0,41 041 0,36
1 762 7,62 7,35 28 0,376 0,:i56 0,321
2 701 721 6,54 29 0,346 0,330 0,286
3 6,40 6,58 5,83 30 0,310 0,305 0,255
4 589 6,06 5,19 31 0,295 0,254 0,227
5 528 5,59 4,62 32 0,274 0,229 0,202
6 4,88 5,16 4,12 33 0,254 0,203 0,180
7 4,47 457 3,66 34 0,234 0,178 0,160
8 4,06 4,19 3,26 S5 0,214 0,127 0,143
9 3,66 3,76 291 36 0,193 0,102 0,137
10 3,25 3,40 2,556 37 0,173 - 0,113
11 2,95 3,05 2,30 38 0,152 - 0,101
12 2,64 277 2,05 39 0,132 - 0,090
13 2,34 241 1,83 40 0,122 - 0,080
14 2,03 2,11 1,63 41 0,112 - —
15 1,83 1,83 1,45 42 0,102 - -
16 163 1,65 1,29 43 0,092 - -
17 1,42 1,47 1,15 44 0,081 - -
18 122 1,24 1,02 45 0,071 - -
19 1,02 1,07 0,91 46 0,061 - -
20 091 0,89 0,81 47 0,051 - -
21 0,81 0,81 0,72 48 0,041 - -
22 0,71 0,71 0,64 49 0,031 - -
23 0,61 0,64 0,57 50 0,025 _ —
VoLslusddL U iisim usfde,

Lugejale M. S., Kuressaares. Teie mootorratta moo-
toril, Teie seletuste jargi otsustades, ndib olevat
tegemist korratustega gaasijaotuses. Kui kiiremal
sdidul kuumenedes mootor lakkab tédtamast, siis
on see tBendoliselt tingitud sellest, et mootor kas
tldse vOi just suurematel tiirudel saab liiga ben-
siinirikast segu. Otsige viga karburaatoris voi sel-
les, et Teie kasiGhuklapiga, kui see on olemas,
annate suurematel tiirudel juurde véhe lisadhku.

Kui sdidul gaasiklapi sulgemisel (ks silinder
hakkab korratult tédtama, siis kontrollige selle si-
lindri kompressiooni kui ka sisselasketorustiku ti-
hedust selle silindri juurde minevas osas. N.

Lug. nr. 6698, Kuressaarest. Puuirkaevude kohta
artikkel ilmub lahemal ajal.

Tuulejou kasutamise ule ilmub raamat. Jalgige
sellekohaseid kuulutusi TK. A.



NlelsfFofelm Zlzci.

'Vailgusfusé&st ja

melsf/eq: _llgsv\hltlllslesl

Ins. R. Rava.

Valgustuse mdju toole.

Tookoha korralilkul ja otstarbeikal valgustusel
on suur moju t66 produktiivsusele ja headusele.
Seoses ratsionaliseerimisega on viimastel aastateil
sellele kiusimusele tdsist rohku pandud, sest ratsio-
naliseerimine ei tdhenda mitte Uksi t66 mehhani-
seerimist ja automaatsestamist, vaid selle sGna all
tuleb mdista kdigi nende vahendite drakasutamist,
mis aitavad kaasa t66 produktiivsuse suurendami-
sele. Uheks seesuguseks teguriks on ka korralik
valgustus.

Valgustuse mdju uurimiseks tootmisele on kor-
raldatud mitmekesiseid katseid mitmesugustes
toostusharudes. Kdigist neist uurimustest selgub,
et valgustuse parandamisega suureneb t66 hulk ja
headus niivdrd, et sellega saavutatud lisatulud ka-
tavad mitmekordselt paremast valgustusest tingi-
tud lisakulud.

Korraliku valgustuse téhtsuse lahemaks selgitu-
seks olgu siinkohal toodud Ameerika Uhendriiges
tehtud mdnede katsete tulemused.

1) Treimine. Valgustustegevuse suuren-
dus 2300% vdrra suurendas toodangut 35%, kus-
juures valgustuse lisakulu moodustas makstud t96-
tasust 5%.

2) Laagrite valmistamine. Valgus-
tustugevuse suurendus 170% vdrra suurendas too-
dangut 15%; 'lisakulu 1,2% tdo6tasust.

3) Karb uraatorite montaaZz. Val-
gustustugevuse suurendus 500% voOrra suurendas
toodangut 12%; lisakulu 0,9% tootasust.

4) DZuudi kudumine. Valgustustuge-
vuse suurendus 500% vorra suurendas toodangut
17%.

Ka selgus katsetest, et parema valgustuse korral
vahenes praaktdd hulik, suurenes tdd tadpsus ja
vahenesid toé6nnetused. Ulaltoodud arvude sel-
gituseks tuleb tdhendada, et valgustustugevuse
suurendamise all ei tule mdista mitte Oksi suure-
mate lampide tarvitusele vGtmist, vaid selle saa-
vutamiseks aitab tunduvalt kaasa valguse suuna-
mine otstarbekohaste armatuuridega, toéoruumi
seinte ja lagede varv jne.

Eeldeldust selgub valgustuse suur moju tdodle.
Sellepérast pole Ullearune ldhemalt peatuda tdht-
samate valgustehniliste mddtuhikute juures, kuna
need pole laiemalt tuntud. Need on: valgusallika
valgustugevus, valgusallika valgus-
voog ja tookoha valgu stustugevus.

Valgustugevus.

Valgusallika valgustugevuse all mdeldakse val-
guse intensiivsust, mida valgusallikas kiirgab tea-
tud suunas. Valgustugevuse mddtiuhikuks on H e f-
ner’i kadunal (tdhistus HK), millist valgus-

tugevust tekitab rohtloodses sihis teatud eeskir-
jade jargi ehitatud normaallamp, milles p&leb
amidlatsetaat.

Lampide valgustugevus on igas suunas isesugu-
ne, millest annab nditliku pildi valgusallika val-
gustugevuse diagramm. Joonisel 1 on nditena
toodud uhe 40-vatise elektrilambi (pinge 220 V)
valgustugevus mitmesugustes suunades. Diagram-
mi valmistamiseks mdddetakse valgustugevus mit-
mesugusites suunades ja kantakse m6ddetud suuru-
sed lambi keskpunktist vdljuvate radiaalsete joon-
I6ikudena paberile; joonldikude I6ppude Uhen-
dusjoon moodustabki valgustugevuse diagrammi.

Joon. 1. Lambi

valgustugevuse

diagramm.

Jooniselt nahtub, et lambi valgustugevus plstlood-
selt allapoole on 43 HK, kuna rdhtloodses sihis
on vdiksem, nimelt 33 HK. Samuti vGib leida dia-
grammilt lambi valgustugevust igas muus soovitud
suunas.

Edasi selgub jooniselt, et lamp .kiirgab valgust
nendes suundadeski, kuhu seda tavaliselt pole
vaja, nditeks lles. Seda puudumit kdrvaldatakse
reflektoriga, mille Glesandeks on suunata
valgus sinna, kus seda vajatakse. Reflektori abil
saab lambi valgustugevust soovitud suunas suu-
rendada mitu korda, millist v8imalust kasutatak-
segi toopinna paremaks ja odavamaks valgustami-
seks.

Varematel aegadel mérgiti elektrilampe nende
valgustugevuse jargi kuunaldes, nditeks 16 Kkuu-
nalt, 25 kdunalt jne. Sealjuures mdoeldi alati val-
gustugevust rdhtloodses sihis, sest selles sihis oli
tolleaegsete lampide valgustugevus kdige suurem.
Aga tdnapdeva lampide kdige suurem valgus-
tugevus, nagu nélia joonisel 1 toodud diagram-
mist, on suunatud pustloodselt allapoole. Nuud
enamasti méargitakse elektrilampide suurusi; nende
vB@imsusetarvitusega, nditeks 15 vatti, 60 vatti jne.

Valgusvoog.

Lambi valgusvGimsust hinnatakse temast valja-
kiirgava valgusvoo jargi. Valgusvooks ni-
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metatakse valgusallikast kdigis suundades vélja-
kiiratava valgusenergia koguhulka. Valgusvoo
modtihikuks on 1uu m en (tdhistus Lm). Kui
néiteks lambi valgustugevus igas suunas on | HK,
siis on selle lam'bi koguvalgusvoog 12,56 Lm; on
aga lambi valgustugevus mdnes suunas suurem vai
vaiksem kui 1 HK, siis on lambi koguvalgusvoog
vastavalt suurem voOi vaiksem kui 12,56 Lm. Joo-
nisel 1 toodud lambi valgustugevuse diagrammist
selgub, et selle lambi keslkmine valgustugevus on
umbes 35 HK. Kuna valgustugevuse olles 1 HK
on lambi valgusvoog 12,56 Lm, siis jarelikult joo-
nisel kujutatud lambi valgusvoog on 35 korda
suurem, s. t. 440 luumenit (12,56 .35=440 Lm).

Kuna 1 Lm on vdrdlemisi vdaike modtuhik, ka-
sutatakse sageli sellest 10 korda suuremat md3dot-
Uhikut, mida nimetatakse deikaluumeniks
(tdhis: DLm)

1 DLm = 10 Lm.

Teatud ettdkujutuse praegusaja elektrilampide
valgusvoost annab jargnev tabel, kus on toodud
tarvitatavamate elektrilampide valgusvoo suuru-

sed:

Lambi

vbimsus W 15 25 40 60 75
Vatgus-

vaogLm 130 225 375 690 910 1350 2350 3150 5200

Kui arvutada lampide valgusvoogu 1 vati koh-
ta, siis selgub, et see on seda suurem, mida suu-
rem on lamp: tabeli kdige vdiksem lamp annab
1 vati kohta 8,7 luumenit, kuna 100-vatine lamp
annab 1 vati kohta 13,5 luumenit. Jarelikult muu-
davad suuremad lambid elektrienergiat paremini
valgusenergiaks .

Kdige viimasel ajal mérgivad mdned lambiteha-
sed oma lampidele peale vOoimsusetarvituse ka val-
gusvoo (dekaluumenites), et r6hutada oma lam-
pide dkonoomsust. Teataval mdéral on ka diged
monede lambitehaste vdited, et nende hinnalt pi-
sut kallimad' lambid annavad rohkem valgust kui
sama vdimsusega odavad lambid. Kahjuks aga
puuduvad avalikkusel objektiivsed andmed uksi-
kute tehaste lampide valgusvoo ja voolutarvituse
vordlemiseks.

1000 150 2#0 30

Valguistnshigevus.

lgapédevasest elust teame, et valgusallika l&he-
dal on valgem kui sellest kaugemal. Antud punkti
valgustuse headust moddetakse valgustus-
tugevusega.

Valgustustugevuse maddtihikuks on luks (ta-
histus Lx). 1 Lx on sdédrase pinna valgustustuge-
vus, mille igale ruutmeetrile langev valgusvoog on
1 Lm; 1 luksiga on valgustatud valgusallikast 1 m
kaugusel olev pind, kui valgus langeb risti sellele
pinnale ja valgusallika valgustugevus selles suunas
on 1 HK. Joonisel 1 toodud valgustugevuse dia-
grammi pohjal on otse lambi all 1 m kaugusel val-
gustustugevus 43 Lx.

Valgustatava pinna kaugenemisel valgusallikast
vaheneb selle valgustustugevus vordeliselt kauguse
ruuduga: pinna kaugumisel 2 korda vaheneb val-
gustustugevus 2 .2—4 korda, pinna kaugumisel
3 korda védheneb valgustustugevus 3 .3=9 korda
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jne. Teisest kiiljest oleneb pinna valgustustugevus
pinna kaldest valguskiirte suhtes: kui pind on risti
valguskiirtele, on valgustustugevus k&ige suurem;
viltu asetatud pinnal on valgustustugevus seda
vaiksem, mida rohkem pind on kallutatud valgus-
kiirte suhtes. Tasase pinna valgustus on kdige suu-
rem otse elektrilambi all (eeldusel, et lambi val-
gustugevus on selles suunas kdige suurem) ; igas
teises punktis on valgustustugevus vaiksem ja ni-
melt kahel pdhjusel: pinna osakeste kaugus valgus-
allikast on suurem ja valguskiired langevad viltu
pinnale.

Néitliku pildi valgustustugevusest teatud pinnal
annab joon. 2 kujutatud ruumiline diagramm, kus-
juures elektrilamp on paigutatud lahtiselt selle pin-
na keskpunkti kohale. Ko&ige suurem valgustus-
tugevus on pinna keskel otse lambi all; kdige vaik-
sem valgustustugevus on lambist kdige kaugema-
tes punktides, s. t. nurkades.

Kuna valgustustugevus valgustatava pinna Uksi-
kutes punktides on suuresti erinev, kasutatakse va-
hel vordlemiseks mdistet keskmine val

Joon. 2.
Valgustustugevus pinna
mitmesugustes
punktides.

gustustugevus. Selle all ei mdelda mitte
kdige suurema ja kdige vaiksema valgustustuge-
vuse aritmeetilist Ikeskmist, vaid keskmise valgus-
tugevuse leidmiseks tuleb arvutada suure arvu ht-
laselt Ule kogu pinna véetud uUksikute punktide
valgustustugevuste aritmeetiline keskmine. Jooni-
sel 2 on niimoodi arvutatud keskmine valgustus-
tugevus margitud punktiirina joonestatud prisma
kdrgusega h.

Valgustustugevuse Uhtlust avaldatakse ka arvu-
liselt ja nimelt kdige vidiksema ja kOige suurema
valgustustugevuse suhtena. Olgu nditeks kdige
vdiksem valgustustugevus 28 Lx, kdige suurem
140 Lx, siis on valgustustugevuse Uhtlus 28 : 140
elik 1:5.

Valgustus on seda parem, mida thtlasem ta on.
Vajalik valgustustugevuse thtlus oleneb ruumi ka-
sutamisotstar*best. Eluruumides, bliroodes jne. on
soovitav Uhtlus mitte vdhem kui 1:3. Todkoda-
des v@ib valgustustugevuse Uhtlus vdiksem olla —
kuni 1:8, kuna valisvalgustuse puhul vdib see
veelgi vaiksem olla — 1:10 kuni 1 : 30,

Valgustustugevust mdddetakse harilikult roht-
loodsel pinnal 1 m k&rgusel p6randast vdi tédpin-
nal, s. t. nende esemete pinnal, millele tédtamise
ajal peab silm pidevalt vaatama. Erijuhtudel m&d-
detakse valgustustugevust ka teissugustel koérgus-
tel, monikord ka kaldselgi v6i pusdoodsel pinnal.

Valgustustugevuse mddtmine.

Valgustustugevuse mddtmiseks kasutatavat apa-
raati nimetatakse luksmeetriks. Kasitsemi-
selt kdige lihtsamad luksmeetrid on varustatud
fotorakukesega, mil teatavasti on omadus tekitada



valguse toimel elektrivoolu, nn. totovoolu.
Fotora'kukeses tekitatud elektrivoolu tugevus on
vOrdeline valgustustugevusega, s. t. mida suurem
on valgustustugevus, seda suurem on ka fotovoolu
tugevus. Kui fotorakukeses tekitatud vool juhtida
1abi milliampermeetri, 160b selle osuti seda kauge-
male, mida suurem on valgustustugevus. Sellele
ndhtusele ongi rajatud kdige lihtsama luiksmeetri
tooviis. Kuna fotovoolu tugevus on vdrdlemisi
védike (néiteks 10000 Lx puhul 2-A3 milliamprit),
peab luksmeetri ampermeeter olema véga tundlik.

Joon. 3.
Luksmeetri
lulitusskeem.

"et ta saaks reageerida ka véiksematele valgustus-

tugevuse kdoikumistele. Luksmeetri ampermeetri
skaalale on voolutugevuse asemel margitud kohe
valgustustugevus luksides.

Luiksmeteri lulitusskeem on ndidatud joonisel 3.
Fotorakukeses F tekitatud fotovool juhitakse ot-
seselt 1&bi ampermeetri A. Mddteulatuse suuren-
damiseks on ampermeetriga paralleelselt lilitud
takistus R. Suure valgustustugevuse korral lilita-
takse sisse see takistus, kusjuures ampermeetrit 1&-
bib ainult osa fotovoolust. Muidugi peab sel kor-
,rai ampermeetri skaala olema kahekordne.

Luksmeetri vdline kuju on néidatud joonisel 4.
Mooteriist on kogult vdike ja ta ké&sitsemine on
&darmiselt lihtis. Valgustustugevuse maddtmiseks
asetatakse liksmeeter sellele kohale, kus soovi-

takse mddta valgustustugevust, avatakse fotoraku-
kese katteseib (kui fotorakuke on normaalselt kin-
ni kaetud) ja loetakse sikaalalt valgustustugevus
luksides.

Eeskirju valgustustugevuse kohta.

Valgustustugevus ei ole téhtis mitte (ksi t66
produktiivsuse seisukohalt, vaid ndrk valgustus on
kahjulik ka tootaja silmadele, vdhendades enne-
aegselt ndgemisvdimet. Sellepdrast méaarab 1. juu-

nist s. a. kehtima hakanud ,,Too6stuslikkude kai-
tiste to6Onnetuste valtimise ja toodtervishoiu maa-
rus“ (Riigi Teataja 1937, nr. 96, art. 781) to6-
kohtadel koige vdiksema lubatava valgustustuge-
vuse.

Valgustustugevus ruumis ja tédpinnal peab selle
maaruse jargi todajal vastama védhemalt alljdrgne-
vatele normidele:

I. Vdga peente ja tdpsete t6dde puhul, nagu

kellasepa-, graveerimis-, litograafia-, trikiladu-
mis-, 6mblemis-, joonestamis- jne. t60d:
tumedal toopinnal.....iiinnnnn, 6'0 Lx,
heledal 1 et ——— 40 Lx.
Il. Peen- ja t&psustééde puhul, nagu peen-

mehaanika-, tumeda 1Onga kudumine, biiroo- jne.
t60d:
tumedal to6dpinnal
heledal " Lx.
I1l. Todde puhul, kus ei tule eraldada pisiese-
meid ja nende osi, nagu lukusepa-, tisleri-, heleda
1dnga kudumise jne. t60d:

tumedal tédpinnal ....cccociviiiciivei 20 Lx,

heledal 1 et 15 Lx.

IV. Muude tédde puhul, kus to6 iseloom ei
nbua detailide vaatlemist.....ccoviennne. 15 Lx.

V. Toddeldavate esemete, masinate jne. oht-
likele osadele juurdepdasukohtades, nagu Idike-
terad, puurid, lddgiosad, valtsid, hammasrattad

jne.:
osad alla 5X5 cm SUUTUSI..cccevviernane. 50 Lx,
osad uUle 5X5 . . . . .35 Lx.

VI. Tédmasinate, -pinkide ja -laudade vahe-
kdikudes, mddtes pdrandapinnal 10 Lx.

VII. Treppidel, podestidel, vahekodades, ustel
ja muudes ajutiselt labikaidavates ruumides, mdd-
tes porandapinnal vdi trepiastmel 8 Lx.

VIIl. Einetamisruumis 1 m kdrgusel rdhtsal pin-
nal 15 Lx.

IX. Pesemis-ja dusSiruumis pdrandal 15 Lx.

X. Rdivastumisruumis ja  kdimlas pd&ran-
dal . 10 Lx.

Xl1. Ladudes ja ruumes suurte esemete hoidmi-
seks porandal... 5 Lx.

Siinjuures tuleb tdhendada, et llaltoodud val-
gustustugevuse normid on kdige minimaalsemad,
mille maaramisel on peetud silmas peamiselt t66-
tervishoiu ndudeid ning millest allapoole minek
kutsub esile konflikti td6inspektoriga. Optimaalne
tookoha valgustustugevus on muidugi kdrgem.
Saksamaa normide jargi on tédkoha soovitatav
valgustustugevus jargmine:

jdmedad to66d (sepad, vala-

jad jt.) o
keskmised t66d (lukksepad,
modbelsepad jt.)

peened t66d (poleerijad, bu-

rooametnikud jt.)

vaga peened t66d (peenme-

haanikud, joonestajad jt.) 1000-75'000 Lx.

Elukorteri valgustustugevus peaks olema 40"

507100 Lx,
10'0>-"300"  Lx,

300i-~1'000" Lx,

150 Lx, kusjuures valgustustugevus kdige eba-
soodsamal kohal ei tohiks olla vdhem kui
10 Lx. (Jargneb.)
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ELEKTERLUKU VALMISTAMISEST.

Aleks Kaskneem, tehnik.

Valismail palju levinud elekterlukk on meil
alles vaga vahe kasutamisel. Elekterluku véhene
levik on kindlasti olenev asjaolust, et ta on laie-
malt peagu tundmatu. Elekterlukk ta huvitavate
kasutamisvdimaluste tdttu palviks suuremat levi-
kut. Kuna ta hind suuresti Uletab tema kui mass-
artikli vaartust, siis, kui oleme nukitseja mees,
teeme elekterluku ise.

Kui asusin elekterlukku ehitama, seadsin ules
kaks tingimust: Esiteks, kuna tehaste valmistatud
lukud vajavad tootamiseks 4--6 volti ja voolutu-
gevust 2-f-3 amprit, milleks vaja transformaatorit
vOi akumulaatorit, siis, et ka maal kdikjal saaks
sellist lukku kasutada, pidi luku ,,k&ivitamine® vodi-
malik olema taskulambi-patareist. Teiseks, luku
konstruktsiooni tuli nii palju kui v&imalik lihtsus-
tada.

Ehitamisele asudes &rge laske end kohutada
suurest hulgast joonestusist. Rahustuseks vaadelge
juurdelisatiid fotosid; te néete, kui lihtne ta on!

Elekterlukk suleb ust samal viisil kui ldtuntud
Ameerika lukk ehk snepperlukk; ukse sulgemisel
surutakse luku keel ta kaldpinnalisuse tdttu Uhes
ta juurde kuuluvate manustega luku sisse (vt.
joonis 2 — suur nool nditab ukse liikumist Uhes
lukuga, véike noollukukeele liikumist, k on vastus
e. hoideklamber) ja kui keel on hoideklambrist
modédunud, surub vedru keele tagasi vastuse sisse.
Uks on lukkus (joon. 3). Ukse avamiseks aga me
ei podra votmega keelt tagasi, vaid elektermagne-
tiga vabastame Kkinniti b; see nihkub vedru mdjul
oma kohalt ja ukse tdmbamisel pddrdub luku keel
asendisse, mis on néidatud joonisel 4, olles niid
jallegi kaldpinnaga vastu hoideklambrit. Ust lahti-
poole tdmmates surume keele kaldpinna mdjul
tagasi ja uks avaneb.

Lukukoja d valmistamiseks (vt. joon. 1) vO0-
tame 2-mm-st kardrauda suuruses 150X90 ja
taome ta kruustangil .kahe nurkraua vahel joonise-
jareliseks. Enne painutust vdiks ka mulk 13X19

sisse ldigata (nurgad puuriga ja vahekohad kas
meisliga v6i johvsaega). Augu jatame alul igast
kiiljest ca 1 mm vorra vaiksemaks, kokkuniontee-
rimisel viilime keeleava lukukojas parajaks.

Riivitis koosneb osadest e ja f; mdlemad on
peagu sarnased. Viilime nad antud mddtmetesse
2-mm-sest kardrauast. Mdlemil on vedrude toeta-
miseks naga lles p6oratud. (Fotol on naga asemel
needitud sisse polt — ristikesega margitud —,
kuid joonise jargi naga painutada on lihtsam).

Osad e ja f needime kokku joonisel ristiga mar-
gitud kohtadest. Needid ei tohi karrapinnast kor-
gemale ulatuda; selleks suputame nad ja viilime
pealt tasaseks. Pika pilu, mis on osade e ja f
keskkohal, teeme hiljem.

Hoidelduad g ja h viilime rauast. Eriti tép-
salt méargime augu asukoha, mida ladbib lukukeele
telg, ja puurime g ja h koos labi. Kinnitamiseks
riivitise (kokkuneeditud e ja f) kilge puurime
osasse g 3 auku 02,5 mm ja osasse h samaseid
kaks ja varustame nad vindiga. Poest ostetud
AJs" kruvidega kinnitame nad altpoolt riivitise
kilge (vt. ka fotod). Kruvipead suputame. Pealt
tleulatuvad kruviotsad viilime ldugadega tasaseks.
Vorstikujulise ava, mille lesandeks on hoida
lukukeele pédrdumist sobivais piires (l6ua h all
paremal) jatame alul tegemata.

Lukukeele a viilime ~//'X”/s" rauast. Vaga
tapsalt margime dra telje augu asukoha. On keel
valmis, asetame ta lGugade g ja h vahele ja pis-
tame teljeaukudest 1abi 3-mm-se telje. Keel peab
seal péaris kenasti ,,10ks-10ks” pddrata andma. Pa-
neme nudd keel sesse asendisse, nagu ta on joo-
nisel 3, s. t. et ta alumine tasapind oleks rddbiti
riivitise ja l6ugade tasapinnaga, ja puurime labi
Idua g 3-mm-se augu (vorstikujulise ava Ulemise
piiri asukohast), mis ulatuks umbes poolde keelde.
Vabastame keel uuesti Idugade vahelt (telje valja-
tdmbamisega) ja l66me tehtud, pooleni keelde
ulatuvasse auku augujameduse traadijupi (0 3

Valmis elekterluku foto.
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Joon. 1. Elekterluku uksikosad.

mm). Tugevasti peale llues kinnitatakse ta auku
kindlalt. Valjaulatuva jupi viilime 6 mm pikku-
seks. Jargnevalt viilime ndelviiliga (kaart mddda,
mille raadius algab keele teljeaugu Kkesktapist)
osal h hiljem puuritud ava vorstikujuliseks. Ava
(kaarpilu) pikendame seni, kuni prooviks ldugade
vahele asetatud lukukeel saab sissel6ddud traadi-
jupi poolt kaarpilus pidurdatuna méangida piirides,
nagu jooniseil 3 ja 4, s. 0. et kord on ta valjaula-
tuva osa ks pind roédbiti riivitise tasapinnaga,
kord teine.

Jote o

Kinniti b teeme 2-mm-sest raudkarrast ja poole-
tollisest lattrauast, mis omavahel kokku needime.
Kinniti Uks otstest vajab 3,2-mm-st mulku */g"
kruvi jaoks. Kinniti etteulatuva noka, mis peab
pidurdama lukukeele p6drdumist, jatame alul mil-
limeetri vorra pikemaks; ta pikkuse viilime koha-
peal sobivaks.

Kruvime vélja I6uast g ddrmine'kruvi vasakult
ja paigutame kinniti b mulguga g all asuvasse pi-

lusse. Kui nidd kruvi uuesti labi Kin-
cniti b mullgu kinni keerame, peab b
kergesti imber sissekeeratud kruvi, mis
talle teljeks, natuke edasi-tagasi end
podrata andma, b noka viilime nii pa-
raijiaks, et kui ta &&rmiselt paremale
pooratud on, siis keele kiiljes olev naga
toetuks umbes 1 mm ulatuselt temale
ja b ei iase keelel ukse avamisasendisse
minna (joonis 3). Umbes 1,2 mm vor-
ra tagasi nihkudes Kkinniti vabastab
keelele tee (joonisel 4).

'Et kinniti ise tagasi tdmbuks, kui ta
selleks ankru ¢ po'olt pole takistatud,
teeme talle vdikese lihtsa vedru. Osast
g puurime l&bi 2-mm-se mulgu ja sin-
na torkame jupi klaveritraati vdi jame-
damat dmlusndéela nii, et traadi ots toe-
tuks Kkinniti b peal asuva naga vastu ja
suruks sellega kogu kinniti tagasi (foto,
joon. 1 — b ja g). Vedrutraadi
kinnitame l6ua kilge kahe ké&rni-
l66giga (foto!). Samase ké&rniloo-
giga kinnitame keele telje I6ua g kulge.

Ankur c evib ka 3,2-mm-st telje-
mulku jla on kinnitatud riivitise kilge
Afs" kruiviga.  Ankru kiljes on leht-
vedru, millel on Ullesandeks magneti-
jou kadumisel ankrut endisse asendistee
viia. Lehtvediru (v@rdlemisi nork, pak-
susega '0,2-70,3 mm) on needitud Uhe
otsaga ankru kiilge, teine ots toetub
f kiljes asuva naga taha (fotol on
naga asemel needitud jupp traati, mér-
gitud ristikesega).

Asume nilld os<adele viimast lihvi
andma. On I6uad tugevasti kinni
tdmmatud, keel, ankur ja Kkinniti oma
asukohtadel ja kdik nad annavad end

nii vabalt pdorata, nagu eespool deldud, peab
ankru tagasinihkumisel 15 mm
vorra kinniti vabanema, vedru
peab suruma ta umbes 1,2 mm vor-
ra vasakule ja keel peab siis ta-
kistamatult end poédérata andma

oma mdblemisse IO6ppasenditesse.
On aga ankur asendis, nagu fotol on néidatud,
peab keele naga toetuma umbes
1 mm voérra kinniti otsale ja keel
ei tohi Udldse Umber telje poor-
duda anda

J&4ab veel teostada Kinniti automaatne vinnasta-
mine. Olete ehk juba madrganud, et Uhes asendis
keel ulatub lukukojast umbes 2 mm vorra rohkem
vélja, kui teises asendis (see on tingitud keele telje
mittesummeetrilisest asendist keele kaldpindade
suhtes). Ukse avamisel keel ulatub 2 mm vdrra
vdhem vélja ja seetfttu surutakse ta avamise pu-
hul ka vdhem sisse kui sulgemise asendis. Sulge-
mise puhul sdidab keel Uhes riivitisega nii kaugele,
et kinniti tabab I&bi riivitises asuva prao véljaula-
tuvat lukukoja kilge kinnitatud polti (fotol kahe
ristiga margitud) ja natuke veel edasi liikudes too
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polt surub kinniti paremale; viimane siis ldheb
teise otsaga keele naga alla, vedru tdmbab ankru
seisuasendisse ja kui riivitis hoideklambrist k
(joonised 2, 3, 4) mododdudes vedru i mdjul nor-
maalasendisse laheb, on keel kinnitatud. See koht
nduab nuid 'tdpsat t66d. Kokkuneeditud riivitisel
e f teeme ovaalse prao kummastki otsast the mm
vOrra lihema, kui joonisel on ndidatud, ja koha-
peal sobitame ndelviiliga ta 06ige pikkuse mdle-
mas otsas, jalgides, et ta tdidaks eelpoolkirjelda-
tud Ulesannet. Pilust l&biulatuva poldikese needi-
me tugevasti altpoolt lukukoja kulge.

Elektrimagnet m on Umarrauast. Soovita-
tav on m jargi valmistatud osa ahjus tumepuna-
seks kuumutada ja siis tal koos kuuma tuhaga pik-
kamooda jahtuda lasta. Poolikeha valmistamiseks
kerime 32-mm-laiust tugevamat paberit mdéni kiht
umber raudvarda; kleebime ta rudooli voi
maone sellesarnase kleepainega kompaktseks téru-
keseks ja varustame jallegi tugevasti kinni kleepi-
des mdlemast otsast 18 mm ldbimddduga ja 1 mm
paksuste papprattakestega. Parast kuivamist peab
selline niidirulli sarnane poolikeha end péris va-
balt andma vardalt dra tbmmata ja m, magnet-
sidamikkude otsa pista. Poolikehad pistame uues-
ti vardale, kus ta valmistasime, ja kerime keerd
keeru korvale siid- vdi lakkisolatsiooniga 0 0,7-
mm-st vasktraati tais. Lakktraadi puhul paneme
iga traadikihi vahele kiht 6hukest paberit. Igal ju-
hul jalgida, et paljas traat kustki vastu metallosi
ei puutuks.

Mdolemad téiskeritud poolid pistame magnet-
siidamikkude otsa, Ghendame prooviks ajutiselt
neljast traadiotsast kaks omavahel ja juhime pata-
reivool tlejdédnud kahe otsa kaudu magnetisse, sa-
mal ajal mingi raudesemega proovides magneti-
seerimist. Vib juhtuda, et magnetiseerimist tldse
ei esine; sel puhul vahetame ihe pooli otsad.
Peame meeles, et, kasutades taskuldmbi-patareid,
lilitame ta ainult momendiks, sest magnet tarvi-
tab voolu ca 2,5 korda rohkem kui elektripirni-
kene. Kuna me luku avamiseks kasutame voolu
ainult murdosa sekundist, siis jatkub meile pata-
reist umbes pooleks aastaks.

Magneti kinnitame kohale nii, et kauguse regu-
leerimise vGimalust sailitada ~/g" kruviga. Mag-
neti otstesse, mis anikrut ligi tdmbavad, kleebime
Ohukesed paberi vdi stannioli liblekesed, et valti-
da nn. ankru kleepumist magneti kiillge. Magneti
kauguse reguleerime selliseks, et kilgetdmmatud
ankru puhul kinniti saaks vabalt ankrust médduda.

Vedru i teeme tugevasti haamriga elastseks tao-
tud raudribast. Tema kuju ja kinnitus paistab vist
fotolt nii selgesti, et lahemat kirjeldust pole vaja.

Jaab veel kaas n ja lukk on valmis. Kaane Kin-i
nitame kahe suputatud peaga kruviga lukukoja
kilge niisugustest kohtadest, kus kinnituskruvid
luku liikuvaid osi ei sega. Samuti varume luiku so”
bivais kohtades lukukojast ja kaanest l&biulatn-
vate mulkudega, mille l&bi luku ukse kiilge kinni-
tame. Ja veel hoideklamber k.

Luku kinnitame ukse kiilge selliselt, nagu joo-
nisel 5 on néidatud; seda aga vaid sel puhul, kui
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uks avaneb selle riumi poole, mida tahame luku-
ga kaitsta; muidu aga paigutame lukk piidale je
hoideklamber ukse kiilge. Hoideklamber olgu lu-
kust nii kaugel, et ainult ukse sulgemisel
keel luku sisse taandudes Kinniti b arreteeriks.
Olete to6tlemisel
joonestist tépsalt
jélginud, siis oleks
vajalik vahe kin-
nitusklambrl ja lu-

ku vahel kolm-
veerand millimeet-
rit.

Elektrivoolu juhtimist lukku vdiks teostada kol-
mel viisil: kas kahe painduva juhtme abil, hingede
kaudu (kummagi hinge juurde (ks juhtmetest)
vOi eraldi vedrukontaktide kaudu uksepiida sees,
nagu joonisel 5. Viimati mainitut soovitan eriti,
kuna ta kdige kindlamaid Ghendusi on. Ukse ava-
mist elektriga teostame sealt, kus meile see sobi-
vaim on. Elekterluku magnetmahise, taskulambi-
patarei ja tavalise elektrikella-nupu, k&ik Uhen-
dame jarjestikku. Usna lihike vajutus nupule ja
ust vdib avada. Seestpoolt ukse avamiseks ei tasu
kasutada elektrivoolu, sest riivitise véljaulatuva
saba kilge kinitatud nupust tmmates vdib ust sa-
muti avada. (Sel puhul lukk tédtab kui tavaline
riiv.) Lukku vO0ib avada mitmest kohast; selleks
viime paralleelselt Uhendatult esimesele avamis-
nupule nii palju teisi nuppudejuhtmeid ja niisu-
gustesse kohtadesse, kuhu ise soovime.

Ust vBime ka salajase véljastpoolse avamisvi-
malusega varustada. L66me kuskile justku juhus-
likult kaks naela lahestikku; seestpolt aga viime
naelte juurest juhtmed. Tarvitseb ainult kas me-
tallrahaga v8i mone muu metall-esemega naela-
pead kokku Uhendada, kui sissep&ds on jallegi
vaba. Patarei asemel v@ib kasutada ka transfor-
maatorit, muidugi ainult seal, kus vahelduvvool
on kéepdrast. Selleks sobib vdga hasti tavaline
kellatransformaator. Kuna magnetmahis vahel-
duvvoolule suuremat takistust avaldab kui alalis-
voolule, siis kasutame suuremat pinget. Sobiv oleks
umbes 8 volti. Elektrilised andmed sellele, kes ise
tahaks trafot ehitada: primaarmahis (220" volti)
330'0 keerdu 0,13-list traati, sekundaarmahis
(8 volti) 120 keerdu 0,6-list traati. Raudsuda-
miku pdikldige 3,5 cm”™ Muidugi vdite siis sama
trafot ka uksekella kditamiseks kasutada.

VOib juhtuda, et ldhete suveks mdneks kuuks
suvitama ja vahepeal kuivab dra vooluallikas, nii
et tagasi tulnud seisate kinnise ukse taga ja ei saa-
gi sisse. Sellise ebameeldivuse valtimiseks peab
elektrilukk end ka vétmega avada andma. Kaanel
n néete joonisel vd&tmeaugu kujulist ava. Kui
olete luku juba nii kaugele valmis meisterdanud,
kall siis moistate ka kombineerida, kuidas sealt
august sissepistetud voti ankrut tagasi likkab vdi
riivitist nihutab.

Mdni sGna veel elekterluku kasutamisest; Istuta
mugavalt toas ja uksekella helisedes vajutate vas-
tavale nupule. Uks avaneb nagu vaimu kée labi ja
te kulaline vdib sisse tulla. (Sobiv eriti arilises



ElMhte”Mvy Apollumajamduse”s

Ins. Fr. Haidcik.

Juhtmete labiviikudest.

Seintest, lagedest ja pdrandatest labiviigikohta-
des olgu juhtmed kullaldaselt kaitstud niiskuse ja
keemiliste ja mehaaniliste vigastuste eest. Vilis-
liini sisseviiki hoonesse vdib teostada kas isolee-
ritud vdi kaablitaolise juhtme abil. Iga isoleeritud
juhe tuleb Uksikult viia l&dbi kas isoleerainese vdi

Joon. 38. Valisliini
sisseviik hoonesse.

isoleertoru kaudu. Joonisel 38 on ndaidatud valis-
liini sisseviik hoonesse isoleeritud juhtmega. Kuni
maja seinal oleva isolaatorini on toodud paljas,
kaetud vdi isoleeritud juhe, mille kiljest on kuus-
klemmi abil viidud isoleeritud juhe (NGA vd&i
NGAW) hoonesse. Véljaspool seina on portselan-
piip, seina sees isoleertoru ja seespool seina port-
selantull. Niiskuse tdrjeks on isoleertoru asetatud
védikse kaldega véljapoole. Valjas jaetakse juht-
messe kdverus vdi mdnikord spiraalgi, et juhet
pidi allavalguv vesi tilguks maha.

Joonisel 39 on toodud moddamineva vélisliini
sisseviik hoonesse kaablitaolise juhtmega, mis on
viidud 1&bi torikronsteini. Toru otsas on eriline
mits kaablitaolisele juhtmele, mis sisaldab vas-
tava otsamuhvi (plksi), mille tihendamine iso-
leerkitiga parast monteerimist on vajalik. Kaabli-
taolise j<uhtme sooned on viidud kuni valisliini
juhtmeteni. Enne majja viiki on jéetud juhtmele
véike kOverus sisse, et juhet mddda allavalguv
vesi tilguks maha. Sisseviigiava tuleb tdita tse-
mendiga. Seespool on harutoos tagant sisseviigi
jaoks, kuid seal vdib kasutada ka tavalist hN.ru-

ettevottes, kontoris jne.) Selleks pidi uks olema

varustatud tugeva vedruga, mis ust lahti surub.

Vaimalik on ka jargmine vOte: kella helistamise

jarele hakkab ukse korval helendama valgussilt:

UKS ON AVATUD. PALUN ASTUGE SISj>E!
JA SULGEGE ENDA JAREL UKS.

Sildi panite helendama ise, vajutades vastavale
nupule, Uhelajal elekterluku avamisega. Vdiks ka
kull sidestada elekterluku avamist valgussildiga,
nii et ukse taha laheb ainult Gksainus paar juht-
meid ja kasutame UGhteainust lulitusnuppu; kuid
siis laheb konstruktsioon tavalisele iseehitajale lii-
ga keerukaks (releed jne.). Helendav silt koos-
neb kinnisest kastikesest, mis sisaldab 2-i-4 vai-
kest elektripirni, mattklaasist ja selle taha aseta-
tud tahvlil valja l6igatud labipalstvaist s6nadest
soovitava tekstiga. m

(6. jarg, vt. TK nr. 7 — 39.)

toosi, kui see asetada august natukene kdrvale.
Kui ruum, millesse sisseviiki tehakse, on kuiv, siis
vOib harutoosina kasutada krohvialust harutoosi ja
seade ehitada edasi isoleertoruga.

39. Moddamineva valisliini sisseviik hoonesse
kaablitaolise juhtmega.

Joon.

Joonisel 40' on néidatud Shujuhtmetega maja-
thenduse sisseviik. Téhega a maérgitud Uhendust
saab ehitada, kui maja on kullalt kdrge ja kui selle
kelbas ei ole aknaid. Siin tuleb isoleerjuhtmed
(NGAW) majja viia labi portselanpiipude (vt.
joon. 38). Joonis 40-b j&rgi tuleb Uhendus ehi-
tada siis, kui maja kelbas on aknad ja juhtmeid ei
soovita pdoningust labi viia. Kaablitaoline juhe
on toodud maja valisseina modda alla ja on sisse-
viidud esimesele korrale. Juhtme ulemine ots on

Joon. 40. Majaluhenduse sisseviike.
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varustatud vastava otsamuhviga. Joonisel 40-c on
ndidatud juhtum, kus maja kelba kulge juhtmete
viimine ei ole mdnesugustel pdhjustel vdimalik.
Labi torukronsteini tuleb viia kas kaablitaoline vGi
isoleeritud juhe. Isoleeritud juhtmete labiviimise
puhul tuleb iga juhe asetada eraldi isoleertorru.
Kergestisittivaid aineid katvate katuste puhul
vOib torukronsteini ainult siis kasutada, kui selle
kaudu viiakse kaablitaoline juhe Iabi kuni Kker-
gestisittivaid aineid mittesisaldava ruumini. Sa-
muti ei vOi torukronsteini kasutada siseviiguks
niiskesse ja kergestisuttivate ain'*ega ruumi (ndi-
teks kitni). Uldiselt ei olegi kronsteinide tarvita-
mine maa oludes kuigi soovitatav, sest nad tule-
vad vordlemisi kallid. Kronsteine vdib paljudes
kohtades asendada puitpostidega. Joonis 4'0-d néi-
tabki majalhenduse sisseviiku, kus kronsteini ase-
mel on kasutatud puitposti. Kaablitaoline juhe on
toodud posti modda alla ja parajal kérgusel vii-
dud majja maja seinale kinnitatud konsooli kaudu.
Umbes analoogilise henduse vd@ib ehitada ka
maakaabliga, tuues maakaabel posti mddda
maasse ja maad kaudu hoonesse. Maakaabel tu-
leb asetada maasse 0,8-"1,0 m sugavusele.

Ldliteist.

Laliti abil stnnib elektrilampide ja elektririis-
tade sisse- ja vdljalilitamine. Taludes kasutata-
vailt luliteil't nGutakse jargmisi omadusi:

1 ) korrapérasel kéasitsemisel ei tohi normaalse

krohvialuse seadme hoobliliti, mis asetatakse pa-
rast juhtmete torru tdmbamist vastavasse haru-
toosi (vt. joonis 35). Joonisel 42 on toodud

Joon. 42. Keeratav luliti.

kuivaruumi krohvipealne keeratav liliti. Viimasel
ajal kasutatakse kuivades ruumides peamiselt suru-
nuppliliteid.

Joonisel 43 vasemal toodud liliti on tavaline ja
vOib leida kasutamist kdikjal niiskeis ruUmes ja
valjaski. Tallides, lautades jne. on siiski soovitav
kasutada paremal toodud lulitit, mis evib paremat
tihedust. Keeramine sinnib alt. Kui nende lili-
tite kasutamine stinnib loomaderuumqs vdi looma-
dele ké&ttesaadavais kohtades, siis tuleb need kor-
ralikult kaitsta mehaaniliste vigastuste eest ja hoo-
litseda, et loom uldse ei saaks oma nina ajada lu-

téovoolu puhul tekkida pusivat leeki, mis voiks
siiidata kergestisittivaid aineid;
2) suurt mehaanilist tugevust, et ei tekiks luliti

vigastusi, mille tdttu kdega puudutavad osad
vOiksid sattuda pinge alla.

Joon. 41. Ludlitid.

Laliti paigutamisel tuleb silmas pidada, et oleks
tagatud hoélpus, kéepérane ja hddaohutu Kkésitse-

mine. Tavaliselt asetatakse luliti selle ukse kor-
vale, mille kaudu kdige sagedamini minnakse
ruumi. Modnel juhtumil on isegi parem niiske ruu-

mi lambi liliti asetada kd&rvalruumi, kui
kuivem.

Niiskeisse ja rdoskunud ruumesse minevad juht-
med olgu kdigepoolselt véljalulitavad, s. t. voolu-
ja nulljuhtmega seadmeis tuleb tarvitada Ghepool-
set lulitit, kuna kahe voolujuhtmega seadmeis tu-
leb kasutada kahepoolset lulitit. Vastavalt iga
ruumi iseloomule tuleb valida luliti ehitusviis.

Joonisel 41 wvasemal on toodud kuivaruumi
krohvipealne surunupplaliti. Paremal on néidatud

see on
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Joon. 43. Niiskeruumilulitid.

liti juurde. Soovitatav on selleks lulitid paigutada
seina 00nsusse vO@i kaitsta mdnel teisel viisil, néi-
teks Umbristada véikese kapiga. Lilitite asetami-
sel due vélisseintele vdi posti otsa tuleb nende
koht valida nii, et koormatega mdOda sdites neid
ei vigastataks. Soovitatav on llliti asetada valja-
poole talli vdi lauta ja sel puhul kasutada v ar-
raslilitit (vt. joonis 33 d), kus luliti ise on
viljaspool kadeulatuse piirkonda ja lilimine sin-
nib vastava varda abil.

Saunas ja vannitoas peavad lilitid ja muud
eletriseadme osad olema paigutatud nii, et vannis
vOi vee juures olija ei ulatuks neid puudutama.
Oigem Iliiliti paigutamiskoht on véljaspool ruumi,
ukse korval.

Suuremate ja mootorliinide lilitamine peab sin-
dima koigepoolselt, milleks kasutatakse vastavaid
vinnakliliteid. Vinnalklilitid peavad olema va-

Joon. 44. Vinnaklilitid.



Joon. 45.
Kuivaruumi-

hEirklulitid.

rustatud vastava kattega, et pinge all olevate osa-
de juhuslik puutumine oleks vélditud. Joonisel 44
on vasemal ndidatud katteta ja paremal kattega
vinnakluliti.

Harkliliteist. Harklilitid tuleb voétta tarvitusele
seal, kus on vaja liiksat aparaati (lampi, mootorit
vOi mdnda eldktririista) Uhendada elektrivorguga.
Har<kluliti koosneb hargipesast (seinakontaktist)
ja hargist (kahvlist, pistisest). Hargipesa kinnita-
takse seinale ja hark tuleb Ghendada elektririista
thendusjuhtme otsa. Oma ehituselt on hargipesi
vdga mitmesuguseid.

Joonisel 45 dlal on néidatud kuivaruumi kroh-
vipealne hargipesa ja hark. Krohvialuse seadme

Joon. 46.

Niiskeruumi-hargipesa.

hargipesad on sellise ehitusega, et nad mahuvad
vastavasse harutoosi (joon. 35), kuna hargid on
samased kui krohvipealsegi seadme jaoks. Jooni-

sel 45 all on toodud kuivaruumi-harkliliti, mis

erineb eelmisest oma lamedate kontaktidega. S&&-

rased lulitid tuleb vd&tta kasutamisele seal, kus
Joon 47. Maanduskontaktiga harklulitid.

Joon. 48. Kontsentriline pistluliti.

elektrit ostetakse mitme tariifi (hinna) alusel.
Seal kasutatakse neid harkliliteid vdikeste liiksate
tooriistade (ihendamiseks elektrivérguga. Uldiselt
on nBue sdarane, et valgustushargid ei tohi mah-
tuda todstuse (vdi mdne teise odavama tariifi,
néiteks majapidamise) jaoks mdératud hargipesa-
desse.

Niiskeis ruumes tuleb votta kasutamisele kaa-
nega hargipesa. Samase hargipesa kasutamisele-
vOtmine on ndutav tolmustes ruumides ja valjaski.

Maanduskontaktiga harklulitid tuleb vétta ka-
sutamisele niisikeis ruumes, véljas ja mujal, kus on
vajalik liiksate elektririistade maandamine ja uld-
se maanduskaitse. Joonisdl 47 {lal on naidatud
Uhefaasiline, s. 0. kahe voolukontaktiga ja maan-
duskontaktidega (m) hargipesa ja hark. Samal
joonisel all on kolmefaasiline maanduskontakti-
dega (m) harkliliti. jKonstruktsioon neil luliteil
peab olema selline, et maandamine maandusikon-
taktide kaudu sunnib enne kui vooluiihendus
voolukontaktide kaudu. Hoonete vélisseintele ja
tolmustesse ruumidesse asetatavad hargipesad
peavad evima kaant, et oleks takistatud vihma ja
tolmu valgumine hargipessa. Joonisel 47 toodud
ltlitid sobivad kuivadesse ja vaid véhese tolmuga
ruumidesse, kuna véljas kasutatavad on tavalisti
tugevama ehitusega.

Kontsentriliste pustlilitite tarvitamiselevétmine
on vajalik mitmesuguste vooluliikide (alalis- ja
vahelduv-), alalisvoolu pooluste (akumulaatorite
laadimisel) ja mitmesuguste pingesilsteemide
(220 volti ja vaikepinge, alla 42 voldi) &ravahe-
tamise valtimiseks.

Jaon. 49.

Hargipesadega paljunduspesa.

Ka lambipesade juures on vG@imalik harki tarvi-
tada, kui tavalisse lambipessa keerata hargipesa-
dega varustatud pikendus- vdi paljun-
duspesa.

(Jargneb.)
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KOIk el pea olema elektriline.

Tarvitaja poolt nii tervitatav vdidujooks elektri
ning teiste energiavormide vahel vottis varemalt
saarase terava kuju, mis ei olnud soovitav. See

Joon. 1. Pesumasin korraga peseb, keedab

ja loputab pesu.

on viimastel aastatel muutunud ja sarnane leebi-
vam seisukohavdtt on viinud vdistlevaid esin-
dajaid sagedasti kiiduvdarsele kaastodle. Alamal-
toodud Kirjeldustes néitame oma lugejatele, kui-
das uksikud kodumajapidamise todabinbud, mis
olid ehitatud alul vaid elektrile, on nddd nii muu-

1) Leebiv — heatahtlikult suhtuv.

gaasikute stisi- ja puitkute

elekterkute
Joon. 2.

petrooleumkiute
Pesumasina kutteks vdib tarvitada igat kitte-
ainet.
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detud, et vdivad kasutamisele tulla teisedki ener-
giavormid.

Joon. 1 né&idatud riist on koduseks kasutamiseks
maératud pesumasin. Ta kuulub trummelpesuma-
sinate liiki. Pesutrummel keerleb vaheldumisi edasi
ja tagasi, millejuures iga riidetiikk hé&sti 1&bi toota-
takse, kuid hoidutakse pesu kompu kokku méssi-
mast. Siledad latid trumlis tdstavad pesu kordu-
valt seebilahusest vdlja ja lasevad tal uuesti tagasi
langeda, mille tagajarjel mustus raputatakse p&h-
jalikult lahti.

Joon. 3. Kombineeritud elekter- ja sfe- (puidu ) kittega
pliit.

Trumli ringiajamiseks on universaal-elektrimoo-
tor 175-W-se vdimsusega, mis on varustatud raa-
diosegamiskaitsmega. Pesumasina kitteks vdib
kasutada igal Uksikul juhul sobivamat ja odava-
mat kdtteviisi (vt. joon. 2), ja nimelt on vdima-
lik seda kasustada kas elekter- vdi gaasi- vdi puit-
vOi isegi petrooleumkittega.

Joonis 3 naitab kombineeritud elektripliiti, mis
ei ole seotud ainult elektrivoolu tarvitamisega. Sa-
gedasti on majaperenaistelt kuulda etteheiteid, et
voolu tekitatud sooja kasutatakse ainult keetmi-
seks vOi praadimiseks, kuna kook jaab kilmaks.
Joonis néitab elektripliiti sisseehitatud site- vdi
puidu-koldega. Viimase restiasend laseb end tel-
lida: talvel, kui on vajalik soojendada kodki, resti-
asend on madalal; suvel on asend kd&rgel, nii et ei
teki tarbetut ruumi soojendamist jadnuste poleta-
misel vOi ke-etmisel. | K. P.

W. u. F. nr. 12, 1938.

Kupinriii tcKnn"atikooreist.

Itaalia keemikul dr. Mauri’l olevat korda lai-
nud vélja arendada menetlust, millega saadakse
tomatikoortest head kummi. 40i0 kg tomatitest
olevat vbimalik saada 1 kg kummit. Nii vaike
kummisaagis nahtavasti ei vGimalda selle leiutise
praktilist kasustamist, kuid pole vdimatu, et to-
matit vastava aretamisega suudetakse nende
kummisisaldust tdsta. | K. P.



Tehnika ipollum ttjandvLsas,

Pliiu

nale vMli

! valirtan

Meister O. Tael.

Viljapeksumasina puistaja soelavdllide tagu-
mine on paljudele seppadele rasikeimaid Ullesan-
deid, kuigi see t66 ei vaja jouhaamrit ega muud
kallihinnalist sisseseadu, vaid ainult erilaad-"eid
toovotteid. Just nende vdtete tundmise puudu-
mise tOttu ongi vahe neid seppi, kes mainitud t66-
ga hasti hakkama saavad.

Paljudel teistel rauatéd-aladel on suur osatdht-
sus esem,ete ettemdrikimisel. Markijaiks on need
toéolised, kes peale praktilise tédoskuse suudavad
hasti lugeda joonestisi. Sepat6dd aga teostatakse
ilma eriliste ettemarkijateta; vajaduse korral peab
sepp seda ise oskama teha.

Ka eelpool mainitud volle tuleb ette markida,
aga eelkdige peab voll loomulikus suuruses tap-
selt Ules joonestatama kas vdhendatud maastaa-
bis antud joonestiselt vdi eeskujuks olevalt kulu-
nud voi vigas,elt vollilt. See tehakse mitte pabe-
rile, vaid plekile. Plekk vérvitakse enne (helt
poolt valge liimivarviga ja péarast loplikku kuiva-
mist tdmmatakse sinna terava kriipsnfelaga riht-
lati abil nn. siidamejoon (keskjoon). Siis lutuakse
sidamejoone lhele poole otsa terava karniga karn
ja tdmmatakse teravaotsalise tsitkliga ring selle
karni imber. Raadiuseks tuleb vOtta vélli vanda-
raadius. Ring tuleb tépselt jagada kas kaheks, kol-
meks v@i neljaks, nii kuidas antud juhul on volli
joonestamiseks vaja. S,ellele jargneb volli ules-
jodnestamine.

Juurdelisatud joonisel on ndha kolme seltsi 0l-
le. 1 on Uhetasapdnnavdntadega lihtvdll; ta joo-
nestamine, samuti ka ta valmistamine on Kkerge.
2 ja 3 on keeratud véntadega vdllid. Nende tagu-
mine pole enam nii lihtne kui esimese tagumine:
selleks peab vOll vélja joonestatama &armise tap-
susega, kuid niisugusena, nagu vant valja néaeks,
kui ta vdndad tagasi pOOrataks Uhte tasapinda,
sest valmistamisel tuleb esmalt vandateras valja
taguda Uhetasapinnaliselt nii, et dlgade pikkused
ja Olgade ning kaelte vahelised nurgad vastaksid
valmis véntvolli vastavatele modtmetele. Kui
véndaraadius.ega tdmmatud ring on jagatud vas-
tavalt yadndaasukohtadele ringil, siis saame volli
otsvaate, kui sinna vdndad otsvaates peale joo-
nestame. Uhetasapinnaliseks kdinatud vélli kilg-
vaate saame, kui sellest otsast, kust hakkame sel-
list kilgvaadet jodnestama, esimese kandelaagri
kaela (otsvaates kdik kandelaagrite kaelad asu-
vad vandaringi keskel) jatame ringi keskkoha
kohale, tdmmates vastava siidam,ejoone. Siis v0-
tame esimese vandadla projektsiooni pikkuse ots-
vaatest (see projektsioon vastab alati vdndaraa-
diusele) ja selle pikkuse, s. 0. vdndaraadiuse kau-
gusel esimesest siidamejoonest tdmbame teise pa-
ralleelse stdamejoone. Siis vOtame jargmise
véndadla projektsiooni pikkuse btsvaatest (see

N

enam ei vasta véndaraadiusele, vaid harilikult on
sellest pikem) ja selle pikkuse kaugusele teisest
sudamejoonest tdmbame kolmanda sudamejoone.
Kui teine siidamejoon on esimesest llespoole joo-
nestatud, siis tuleb kolmas teisest allapoole j60-
nestada, neljas kolmandast Ulespoole jne. kuni
viimase kandelaagri kaela siidamejooneni. Selli-
sel joonestamisel viimane harilikult ei satu enam
Uhte esimese kandelaagri kaela sudamejoonega.
Niidd votlame kas etteantud harilikust projekt-
sioonjoonisest vOi vanalt vallilt kaelte keskkoh-
tade asukohad ja kaelte pikkused ja alates esi-
mese kandelaagri kaelast mérgime vastaval si-
damejoonel kaela keskkoha ja sellest kummalegi

poole pool kaela pikkust. Nuid kaelte 16pp-
punkte vastavas jarjekorras tUhendades, saame
vandadlgade tegelikud pikkused (Oieti Glgade

siidam,ejoonte pikkused) ja asukohad sellises ihe-
pinnaliseks po6dratud véanda joonises. Nuud joo-
nestame veel siidamejoonte Umber vdnda jame-
duse ja Ummardame vastavalt siirdekohad
(murdekohad) ja vdnda tagumisjoonis on valmis.
Niisugune joonestamine on ilmtingimata vaja-
lik selleks, et kui vOlli vandadlad vastavalt ots-
vaatel,e nende Oigesse asukohta kd&nata, siis nad
ka tBesti satuvad vandaringil vastavasse kohta.



Kui vdll on vastava pikkusega ja ndutavate
vantade arvuga vélja joonestatud, siis tuleb ple-
kist vélja ldigata Sabloonid, mis t&pselt peavad
passima kilgvaates néidatud vd@lli vdndadlgade ja
kaelade vahele. Veel tdhtsamad on need $abloo-
nid, mis vOlli otsvaatest peab vdetama. Nende
kolmnurksete Sabloonide jarele kaanatakse volli
vandadlad 0digesse asendisse, kuna esialgu voll
taotakse Uhepinnaliseks pd6ratud vénda joonise
jarele. Pdrast aga tuleb vé&ndadlad nii kaanata,
nagu seda volli otsvaate joonestisel ndeme. K&a-
nata tuleb laagrikohast, jarelikult soendadagi' tu-
leb just laagrikohta, mujalt tuleb v6ll tagasi jahu-
tada. 'Kaanamisel vajame kolmnurkseid Sabloone
(vt, osad 4 ja 5) véndadlgade vaheliste nurkade
kontrollimiseks.

Kui oleme esimese vdndafla dra kd&nanud, siis
paneme volli rihtplaadile ja passime kolmnurk-
se Sablooniga: vdlli vdndadlgade kiljed peavad
tUhtuma kolmnurga servadega, mida né&eb volli
vaadates otsast. Neljavandalise vdalli kdadnamise
kontrollimiseks tuleb tarvitada kolmnurka, mille
keskmine nurk on tdismurlk, s. 0. 90°, teised kaks
nutika 45° (osa nr. 5).

Volli vdndadlgu tuleb k&&nata nii, et nad ise
sirgeks jddvad. Alasi serva v0i sarve peal ei ole
hea seda teha — Idikab sisse — parem on vas-
tava Ummarusega hargi vahel k&anata (vt. 6).
Painutatud nurgas ei tohi voll peenemaks ega lo-
perguseks saada, samuti ei tohi haamrip6hjaga ta-
guda, vaid peab poolimmarikku vormhaamrit
tarvitatama (vt. 7). Ei painutamis- ega kd&dnamis-
koht ei tohi pikalt kuum olla. Kuna d&é&situles nii
lihikest sooja teha ei saa, kui vajab seda kédéna-
tav koht, siis tuleb kuum koht enne ka&dnamist Kii-
relt veega jahutada luhemaks, milleks eduga vdib
kasutada kastekannu.

VOMi otsalaagri tugiseibid (&&rikud) keevita-
takse kdige viimastena kiilge.

Taielik volli kontrollimine sunnib rihtplaadil,
selle puudumisel vdib ka kasutada diget ja laia
lauda, mis omakorda asetatakse pukkidele. Laua
peale pannakse 2 KkiilutaoliSe valjaldikega klotsi,
millele asetatakse v&ll (vt. 8). Kui me vOlIli klot-
side peal ringi keerame, siis peavad vandad (he-
kdrguselt 1abi kdima, mida saab kontrollida ris-
musega (mérkndelaga). Kui v8ll on hasti taotud,
siis kontrollimisel tolerants on 1 mm, mitte
rohkem. Siis on ka kerge treida.

Volli treimine on samuti vdga vastutusrikas to0.
Kdigiti hasti valjataotud volli vbib treimisega é&ra
rikkuda. Treialil tuleb kdigepealt vall treipingil
kontrollida; siis alles vdib otste pealt dhukese
laastu maha lasta, mis vfimaldab otste peale vas-
tava suurusega seibid kinnitada, mille peal toimub
vantade tdpse suuna maéarkimine. Siis veel enne
treimise algust kOik vandad labi kontrollida, vas-
tasel korral vdib juhtuda nii, et kaks vOi kolm
vénta annavad ndutava mdodu vélja, kuna viima-
sed ei anna. Sel puhul ei saa seppki enam aidata.
Sepp vdib vaid siis veel mdnda véinta jarele ai-
data, kui véntade treimine ei ole veel alanud. Kui
ks vant ei anna m&odtu valja, siis vOib seda puu-
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dujédki jagada teiste vantadega, mis sunnib sel
teel, et vOlli otsa asetatud seibe tarvidust mooda
veidi keeratakse, kuid seibidele mérgitud vénda-
asukohtade vaheliste kaarte pikkusi véndaringil
ei tohi sealjuures muuta. Peale esimeise vénda-
kaela treimist ei tohi enam mingil tingimusel seibe
paigast nihutada. Seibid peavad olema asetatud
volli otstele niivord tugevasti, et nad treimise
aegu paigast dra ei nihkuks.

Ulaltoodust naeme, et valli joonestamisel, tagu-
misel ja véljatootlemisel plsivad kindlad reeglid,
millest kdrvalekaldumine on niivord hadaohtlik,
et vdiksemgi eksimus vdib esile kutsuda paranda-
matuid vigu.

Valli rikkimineku puhul I&aheb kaotsi nii té6aeg
kui ka materjal, mis kokku kenakese summa moo-
dustavad. Aega ikulub wUhe vdlli tagumise peale
suurusele vastavalt Uks kuni kolm p&eva kahe me-
hega todtades. Arvestades sepa ja pealelddja pae-
vaseks tootasuks keskmiselt 8 kr., ndeme, et Uksi
sepa tootasu kdigub 8724 krooni vahel. Suur-
téostustes arvestatalkse tootasule veel juurde kaud-
sete kulude %, mis kdigub 2'00+"300'% vahel, +
materjali m'aksus Uhes laokuludega; nii et the volli
I6plik maksus Uhes treimisega kdigub 50'-72510
krooni vahel.

Selliseid vdlle vOib parima eduga atsetiileen-
tule abil painutada, kuigi hapniku ja karbiidi kulu
tuleb kaunis suur. Kui aga see t60 vaiketddstuses
1abi viiakse, kus kaudsete kulude % on véiksem,
ndit. 1001%, siis vdib julgesti atsetlileeniga painu-
tamist ette vOtta. Atsetliileeniga on ettesoojendus
kiirem seetdttu, et soe on vajalikult luhike ja et
on vdimalik tdpselt soojendada ettemdrgitud
kohta, milletOttu painutamistodgi edeneb Kiire-
mini. Raud teatavasti painutamisel Uhelt poolt
venib ja teiselt poolt saab kokku surutud. Kui me
poleti tulega just enne painutamist soojendame
vOlli kd&dnukohta seestpoolt, siis painutamisel soo-
jem koht laheb rohkem kokku kui pealmine pind,
mis vdhem soe on, venida suudab. Nii saame hésti
ilusa painutatud nurga, mis mitte peenem ei ole,
vaid isegi mahukam on.

Painutamisel atsetiileeniga tuleb muid todriistu
tarvitada ja reegleid pidada, nagu eelpool on Kir-
jeldatud.

Kuna keevitajad nii painutamisega kui ka tagu-
mistodga sedavdrd vilunud ei saa olla kui sepad
ja selleparast monelgi keevitajal vdib tekkida t6o
hea kordamineku suhtes kahtlust, siis neile olgu
soovitatud alguses katsetada vaikese vdllikesega
7y2" 0 rauast, mille vdntade arv ja plaan vastab
kdigiti suure valli omadele. Seda t66d on atseti-
leeni tulega vOimalik 1&bi viia P /27-2 tunni jook-
sul. Kui aga sepp peaks niisugust miniatttrvdlli
painutama hakkama, siis ldheks tal mitu korda
rohkem aega vaja. Samasugune aiavahe tekib suu-
regi volli valmistamisel ja t66 kaldub puhtuselt jr.
tapsuselt atsetiileeniga painutatud volli kasuks.

Ruumi puudusel olin sunnitud kokkuvotlikult
kiriutama, vaid téhtsamat.

Loodan, et vdhem téhtsad todvdtted selguvad
too tdideviimisel vanima meistri, s. 0. t60 enese

juhatusel. |



Rihard Vasardl kivipuurimismasin.

Ins. V. Nurk.

Tanavusel TEPS-i néitusel oli suuremaid uudisi
ja erilisi tdhelepanuvaérsusi kui kodumaa leiutis
Vasardi kivipuurimismasin. Oigemini vdiks seda
leiutist nimetada mehaaniliseks haamriks. Vasardi
haamri kasutamisvdimalused on vdaga laialdased;
teda vdib rakendada mitmesugustele tdddele

Joon. 1. R. Vasardi kivipuurimismasina uldvcLade.

nagu Kivipuurimisele, raiumisele, neetimisele jne.
analoogiliselt 6huhaamriga (muidugi vastavate
tooriistadega). Naitusel véljapandud masin oli
eriti eliitatud po6llukivide puurimiseks.

Seni on meil puudunud kivi puurimiseks vajali-
kud masinad, seepdrast tuntakse Vasardi masina
vastu vastavates rin,gkondades erilist huvi ja pan-
nakse sellele suuri lootusi. Pdllumajanduse meh-
hanisieerimine ja pdldudel masinate kasutamine
nduab kivide I8hkumist ja koristamist pdllult. Vii-
masel ajal aga leiame, et eriti sellel alal on td0lis-
test puudus, kuna Kivi puurimistd6 on raske ja
tappev todlise kétele.

Mitmel puhul on soovitatud soetada iseliiku-
vaid kompressorijaamu pdllukivide puurimiseks.
Kuna aga steesugune kompressorseadistu laheb
maksuma ule 6000 krooni ja sellise masina t66-
jou kasustamisvdimalused p6llukivide puurimisel
on vaga vaikesed, sest suurem osa aega kultib sdi-
dule ja ettevalmistamistoddele, ei ole dhukomp-
ressorhaamrid leidnud meie p6llumajanduses ka-
sutamist.

Vorreldes 6huhaamriga Vasardi haamer evib
jdrgmisi eemusi: 1) suur kasutegur, 2) véike oma-
kaal ja 3) madal hind. Vasardi masin vajab vor-
reldes dhuhaamriga ca 5 korda vdiksemat jou-
masinat.

Masinia, kirjeldus.

Vasardi kivipuurimismasin on monteeritud dhu-
kummi-ratastega karule ja on kergesti transpor-
teeritav puurija poolt. Masinkomplekt (vt. joon.
1) koosneb jargmistest peaosadest: 1) bensiini-
mootor, 2) puuraugust kivipuru valjaptihuja —
vdike Ohulkompressor, 3) mehaaniline haamer.
Mootori joud antakse kompressorile tle Kiilrihma
abil, milleks kompressori véantvdlli Uhte otsa on
kinnitatud vastav seib. Vé&ntvdlli teise otsa kulge
on Kkinnitatud painduv v6ll, mis mehaanilise
haamri paneb toédtama. Painduva vdlliga paral-
leelselt viib kompressorist haamrisse kummildod-
vik, mille kaudu t66 ajal surutakse dhku puuri
00nsusse ja sealt puuritavasse auku otse tera alla,
kivipuru august véljapuhumiseks. Seega hoitakse
augu pdihi kivipurust ja tolmust alati puhas ja iga
166k mdjub otse puhtale kivile. Ohk Uhtlasi ja-
hutab puuri.

Hjiapjnri toot;a.mispbhimote.

Nagu joonisest 3 selgub, koosneb haamri tiir-
lev osa e. tiirel (rootor) kahest poolest (8 ja 9),
mis on omavahel kindlalt ihendatud kahe Uhen-
duspoldi (7) abil. Tiirli kummassegi poolesse on
spiraalselt (keeritsaliselt) freesitud sooned (juht-
sooned) (15), millesse on paigutatud l166girullid
(1'0). Viimased oma mddtmeilt parajasti mahu-
vad soontesse ja vOivad seal vabalt edasi-tagasi
liikkuda. Tiirlipoolte sisemised d&red ei puutu vas-
tastikku kokku, vaid nende vahele on jdetud vaba
ruumi, kuhu vahele ulatub 166gi edasiandja (11).
Tiirli tiirlemisel tsentrifugaaltunigi mojul l66girul-
lid tungivad tiirli tsentrumist (H) vélja (vt. joon.
5) modda 166girulli spiraalseid juhtsooni kuni
adarmise valimise asendini, nn. l66girulli 166girin-
gile (K). L&dgiringi kohale on ette asetatud 166gi

Joon. 2. Vasakul: R. Vasard kivi puurimas; paremal: Kii-

ludega Kkivilohkumine.
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Joon. 3. Mehaanilise haamri joonised 1 ja 2 — Kkest,
3 — kuullaagrid, 4 —mtiirli tapid, 5 — painduv véll,
6 ----painduva vdlli kest, 7 — sidepoLdid, mis Uhendavad
tiirlli pooli 8 ja 9, 8 ja 9 —tiirli poojedi, 10 - 166gi-
rullid (2 tokki), 11 --—-- 166gi eaasiandja, 12 —e mutter,
13 — juhttoiru, 14 --- téoériist (166'kpuur), 15 166gi-
rullide juhtsooned.

edasiandja (11), mille pihta 166b 166girull. L66gi-
kohal 166girull jaab seisma, tiirel aga tiirleb pide-
valt edasi; seejuures juhtsooned tdmbavad (soon-
te spiraalsest kujust tingitult) 166girulli tagasi tiirli
tsentrumi poole, kuni l66girull p&aseb 166gi edasi-
andjast moodda. Hiljem, jargmisel poolringil,
tsentrifugaaltung surub l60girulli uuesti 166girin-
gile, 166k kordub jne. Tiirli iga tiiruga iga rull
annab Uhe l66gi; kuna 166girulle on kaks, annab
haamer kaks l60ki tiiru kohta. Lodgi tugevus,
téht, oleneb l66girulli massist ja ta kiirusest.

Loogi edasiandja (11) on sdéraselt ehitatud,
et see saab oma juhttorus tarvilisel maaral liikuda
tles-alla. To60 ajal 160gi edasiandja Ulemine ots/
hoitakse l66giringil haamri omaraskuse madjul,
kuna omarasikuse mojul l166kmasina kere jarjest
vajub vastu l6dkpuuri sabal olevat jarku, mille-
juures l60kpuuri (14) saba ots likkab 166gi edasi-
andja (11) ules 166giringi kohale. Niipea kui haa-
mer tdstetakse kdepidet pidi Ules, nii et puur ei
puutu enam vastu kivi, langeb puur omaraskuse

Joon. 4. Haamer lahtivdetult.
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mojul alla ja tema jarel 166gi edasiandjagi; nidd
166girullid ei ulatu enam l66ma. Seega automaat-
selt 166gid lakka-
vad. Haamriga t60-
tamine on pistselt
kdige hdlpsam; teis-
tes seisangutes, nai-
teks augu puurimi-
sel vesiloodselt,

haamer ei tdota,
kui ta peale téodline
ei suru.
Vasardi Kivipuu-
rimismasina moo- Joon. 5. Mehaanilise
tori voimsus on haamri todtamisskeem.

2 h.-j. Haamer 166b ca 150’0 166ki minutis ja puu-
rib tollise labimddduga auku 4-7-5 tolli minutis.
Kogu masina kaal uhes kdruga on 75 kg. Haamri
kaal 15 kg. Masina hind 16'00 krooni.

Leiduri andmetel v6ib masinaga puurida kesk-
miselt 10'0'0 tolli p&evas. Vdrdluseks olgu tdhen-
datud, et vilunud kivipuurija v8ib puurida 100"
paevas. Seega asendab masin, millel té6tab vaid
1 mees, ca 10 puurijat. Puuri Uhe teritamisega
saab puurida sdltuvalt kivi kdvadusest 70i-"-100
cm (28""40").

Kuna k6ne all oleva masina puurimisvéimsus
on vaga suur, on vaiksemate kivide I6hkumine
hdlpus ettepuurimise ja (terasikiilude abil) I6hku-
mise teel. Kiiludega I6hkumisel kulub aega umbes
niisama palju kui laenguga I6hkumisel. Eriti on
soovitatav teostada ehituskivide I8hkumist kiilude
abil. Kiilude abil

saame sirgete
pindadega tdis-
nurkseid Kkive.
Kuna seesugune
kiiludega I6hki’
mine on laiemalt
tundmatu, pea-
tun selle juures
mone sbnaga.

LShkumiskiil
sepistatakse ca
10 cm pikkusest
kandilisest v@i

Ummargusest
V4"~"-se labi-
mddduga tera-
sest. Teras peab
olema  kullalt
kdva, kuid ei to-
hi olla karasta-
tud. Soovitata-
vamaks materja-
liks on tddriista-
vOi vedruteras.

Juhtraudadeks

on soovitatav
votta poolim-

margust akna

kremoonirauda
pikkusega 8 cm.

Kivi  18hkumi- Joon. 6. Kiil puuraugus.



PAIKESEKELLA EHITAMISEST.

E. Kagi.

Juba vanasti on inimesed pdikese jarele aega
mddtnud. Pdikese paistmisel heidab iga keha ene-
sest varju, mida ndeme keha taga asuval pinnal
(néiteks maa pinnal). Selle pinnal tekkiva varju
pikkuse vO0i varju suuna jarele saame aja ule ot-
sustada: I6una ajal on vari kdige luhem, pdéikese
tusul ja loojakul aga kdige pikem; suuna jarele
otsustamisel aga vari on Iduna ajal suunatud p6hja
jne. Varemalt paikesekellad ehitati varju pikkuse
p6himdttel, niud aga enamasti varju suuna pohi-
mdttel. Siin tahangi ké&sitella selle viimase péi-
kesekella tiubi ehitusviisi.

Joon. 1.

Pdikesekella ehitamisel on lahendada kolm ki-
simust : $

1) Kuidas asetada varjuheitja?

2) Kuidas asetada pind, millele langeb vari?

3) Kuidas jaotada numbrilaud?

1) Varjuheitjaks kdlbab igasugune metallkepp

seks kaevatakse see vdhemalt Uhest kiljest lahti
ja puuritakse pikuti tle keskkivi rida 3" sigavu-
sega auke aukudevahega 5-"-6". lgasse auku ase-
tatakse kahe juhtraua vahele Kiil (joon. 6 ja 2).
Késihaamriga luuakse kiilud pingule. Selle jéareie
antakse kordamisi koigile kiiludele seitsme- kuni
kaheksakilogrammise haamriga hoop ja korra-
takse 'kiiludele kordamisi 166misi kuni kivi lI6hke-
miseni. Jargmine I6he kivile on soovitatav teha
I16henenud kuiljest. Teraskiiludega Kivi 18hkumist
saab eduga labi viia ainult siis, kui 16hed tehakse
keskelt piki kivi nii, et I8hutud kivipooled ei ole
laiemad kui nende kummagi paksus (pikkus ei
ole oluline), sest ahtamatel kividel I6he kipub
kiljelt vélja 166ma.

P&llutodministeerium on huviga jalginud Va-
sardi leiutise tédtamist ja vdtnud ta masina ldhe-
male katsetamisele. Ka on see masin vdetud
uudismasinate nimekirja ja kolme masina ostmi-
seks on madératud toetust pdllumajanduse mehha-
niseerimise soodustamiseks ettendhtud summa-
dest. Luhemaajalisi katseid on masinaga korral-
datud juba mitu.

Vasardi leiutis on patenteeritud kodumaal ja
paljudes teistes riikides, isegi Am. Uhendriiki®
deski. 1

vOi varras. (Parem on kas vasest vdi roostekind-
last terasest.) Sagedasti tarvitatakse selleks ka
kolmnurka, mille Uks serv tididab varda aset, sast
kolmnurka on kergem pinnale Kkinnistada.
Varjuheitja seame Ules paralleel-
selt maailma teljega, s 0. ni, et varda
ots on siuunatud taevapoolusesse. POhjanael (taht)
asub taevapooluse ldhedal (umbes 1° eemal poo-
lusest) ; seega vOib ligikaudse tdpsusega Utelda, et
varda ots olgu suunatud pdhjanaelale. Me teame
aga, et taevapooluse kdrgus antud kohas vdrdub
selle koha geograafilise laiusega; seega varras
moodustab horisontaaltasapinnaga nurga, mis vor-
dub koha geograafilise laiusega. V0i veel tidpse-
malt véljendatult: varras peab asuma
pdhj a-lduna-vertikaaltasapin-
nas ja moodustama horisontaal-
tasapinna pbhj asuunaga nurga,
mis vdrdub koha geograafilise
laiusega (f) (vt. joonis 1). See nurk on Tal-
linnas 59°26', Tartus 58°23', Valgas 57°47' jne.
Minutitdpsusega nditevarda kallet seada on mui-
dugi raske ja nduab paremaid maddteriistu; aitab
ka Uhekraadisest tdpsusest. Ndnda vdiksime uldse
PbGhja-Eestis voOtta kaldenurgaks 59° ja Lo6una-
Eestis 58°. Kui oleme seadnud varda paralleel-
seks maailma teljega, siis iga pdeva uhel ja samal
kellaajal on varda vari Uhel ja samal kohal; seega
varda varju abil saame kellaaega modta.

2) Koige lihtsam oleks muidugi votta tasa-
pind, mis oleks risti vardaga (see vastaks taeva
ekvaatori tasapinnale) ; sel pinnal joonestaksime
varda Umber ringi ja selle ringi jagaksime 24-ks
vOrdseks osaks, mis annaksid tunnid (15°-sed
nurgad) ; tunnid jagaksime minutiteks jne., seda-
modda kui peent jagamist vdetud ringi pikkus voi-
maldab. Ainult raskusi tekitab niisuguse, vardaga
perpendikulaarse tasapinna ulesseadmine ja kinni-
tamine. Sellepérast see pdhimate tavaliselt on jée-
tud kdrvale ja on vOetud horisontaaltasapind sel-
leks pinnaks, kuhu varda vari lastakse langeda.
Juba varda (lesseadmisel ldheb horisontaaltasa-
pinda tarvis ja horisontaalpinda vdib teatud tép-
susega kindlaks madérata lihtsa vesiloega. Mddote-
tasapinnaks kd&lbab iga sile metall-, marmor-,
kivi- vdi betoonplaat.

3) Horisontaaltasapinda on kull kergem saada
kui vardaga risti olevat tasapinda, kuid raskusi
teeb nudd numbrilaua jaotus: kui nitud tdmbame
horisontaaltasapinnal varda aluse Umber ringi, siis
ei saa me seda enam jagada 24-ks vordseks osaks,
vaid me peame iga tunninurga eraldi arvutama.
See arvutamine toimub jargmiselt (vt. joonis 2).

Votame kolm Idikuvat tasapinda — horison-
taal-, vertikaal- ja vardaga risti olev tasapind, mis
joonisel on margitud vastavalt I, Il ja Ill. Nende
Idikejoon olgu MN. Varras asetatakse ndnda, et
ta oleks tasapinnas, mis on risti kdigi kolme mai-
nitud tasapinnaga ja l0ikab neid pindu vastavalt
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Joon. 2.

punktides H, V ja P. Varras moodustab horison-

taalpinnaga nurga ¢ (geograafiline laius), nagu
juba eespool on seletatud. Olgu I8una ajal (kui
tunnid 1 2 3 4 5 6

nurkx 13° 26°26' 40°44' 56°9' 72°43' 90°

Kasutades seda tabelit, saame paikesekella
numbrilaua (Tallinna jaoks) horisontaalpinnal
jargmiselt: Mdddame pdhjasuunast (pdhja-lduna-
joon tasapinnal olgu tommatud) Uhele poole 13°,
saame kella Ghe joone (peale Idunat), teisele poo-
le 13°, saame kella 11 joone (enne ldunat):
26°26' Uhele ja teisele poole p6hjasuunast annab
kella 2 joone ja kella 10 joone jne.

tunninurk on null) varda vari HN horisontaalpin-
nal, VN vertikaalpinnal ja PN vardale ristsel pin-
nal. Modne ajavahemiku pérast on varda vari ho-
risontaalpinnal HM  (seega pddrdunud nurga Xx
vdrra), vertikaalpinnal VM (p&6rdunud nurga y
vodrra) ja ristsel pinnal PM (p6dérdunud nurga t
vdrra). Nende kolme nurga muutumiste vahel on
jargmine seos:

MN = NP .tng t = NH .tng x = NV .tng v.

NP = NH .sin p — NV .eo0s (@

Asendamise teel saame:

NH .sin ~.tng t = NH tng x ehk

tng X= tng t. sin .

NV .eos 9. tngt = NV .tng y ehk

thgy = tng t.eos ¢

Arvutame esimese valemi abil tabeli Tallinna
jaoks, mis nditab nurka IBunase varju suuna ja
antud tunni varju suuna vahel:

7 8 9
107°17' 123°51" 139°16'

101112
153°34" 167° 180>

Muidugi vdib tabelit veel palju tdpsemalt arvu-
tada, nditeks iga kiimne minuti tagant, ja saada
numbrilauda nfutava tdpsusega.

Péaikesekell nditab tdelist péikese aega, kuna
kellad naitavad keskmist aega; keskmise ja toe-
lise aja vahet nimetame ajavOrrutiks.

Ajavdrruti muutub aasta jooksul jargmiselt:

1 12. 16. 15. 15. 27. 2. 4, 25.
jaan. veebr. apr. mail juun. juul. sept. nov. dets.’
+3m. +145m. Om —4m Om +65m Om —165m. 0 m.

Plussmérk tédhendab, et selle pdeva ajavorruti
tuleb pdikesekella nditamisele (tdelisele ajale) lii-
ta, et saada keskmist aega, ja miinus margi puhul
lahutada. Nagu sellest tabelist ndhtub, ei ole aja-
vOrruti muutumine Ghtlane; selleparast peab aja-
vOrruti leidmiseks tarvitatama tabelit voi graafi-
kut.

Kuna aga meie kellad ei ndita mitte kohalikku
keskmist e. meridianaalset aega, vaid nn. Ida -
Euroopa aega, siis peame veel peale aja-
vorruti vorra diendamist muutma saadud aja Ida-
Euroopa ajaks. lda-Euroopa aeg on Tallinna ko-
halikust keskmisest ajast ees 21 min.. Tartu koha-
likust keskmisest ajast ees 13 min. jne. Naiteks
27. juulil, kui pdikesekell ehk tbeline aeg on 12,
siis on keskmine aeg (O8ige kellaaeg) Tallinna
jaoks 12 t. 6,5 min. ja lda-*Euroopa aeg (kokku-

Meie kaanepilt kujutab betoon paisu

TOIMETUS: Vastutav- ja peatoimetaja:

Insener Andres Grauen,
tel. 477-00./52, ins. H. Norman, tel. 476-92, dr.-ins. A. Laur, tel.

leppe-kellaaeg) on 12 t. 27,5 min.; 4. novembril
aga on toelisel I6una-ajal Tallinnas lIda-Euroopa
aeg 12 t. 45 min. (12 t. — 16,5 min. +2 1 min.).
Praegusel ajal ei ole pdikesekellal muidugi enam
seda tdhtsust, mis tal oli varemail aegadel, sest
praegu saab kella Giutust raadio abil iga paev ja
isegi mitu korda pdevas. Aga teatud Kkultuurilist
tahtsust evib pdikesekell veel tdnapéevgi. 1

OIENDUS.

TK nr. 8 — 39 f-a Linke & Martinson’i
kuullaagrite Tnuugikohtade nimistus
jargmised vead:

Kuressaares: A/S. K. Bergmann

Mérjam~"al: H. Saul

Raikvejres: P. Falk.

kuulutuses

palume parandada

ehitamist J&gala jdele.

tel. 450-17. Kaastoimetajad: ins. A. Velner>
465-94, keeleline korrektor ins J. Roonemaa,

tel. 477-60/270.
KUULUTUSTE HINNAD: Vi Ik. — 40 kr., V lk.— 24 kr., ~ 1lk. — 12 kr.; vastu teksti vdi muul erilisel
kohal 25% kallim; tekstis ja IV kaanekilg: Vi Ik.— 70 kr., 2 k. — 40 kr., ~ lk. — 20 kr. 1l ja I kaan:
Vi lk. — 60kr., 12 Ik — 30 kr.

Ilmus trukist 15. septembril 1939. a.

Triukikoda J. Roosileht & Ko. Tallinnas,

Luhike jalg 4.



