KOKKUVOTE

Ettevotte peamised edukuse nditajad on areng ja tootmise moderniseerimine. Optimaalseimad
seadmed ning protsessid aitavad materjalide arvelt kokku hoida. Nii kulub vihem aega ning

saab suurendada kasumit.

Uheks selliseks mooduseks on pdlevkivikeemiatddstuse seadme Enefit puhastussdlme, kus
puhastatakse auru-gaasisegu mehaanilistest lisanditest, analiiiis ja moderniseerimine. Teema
on aktuaalne — kvaliteedinduded on suurenenud ja tootmine peab olema voOimalikult
keskkonnaohutu. Keskkonnaprobleeme pole voimalik lahendada, kui ei tohustata auru-

gaasisegu ja selle seadme puhastust mehaanilistest lisanditest.

Enefiti protsessi néditel kirjeldatakse t60s auru-gaasisegu kuivpuhastuse sdlme piiroliitisi
plokis. Selle eesmirk on auru-gaasisegu puhastus suurtest poolkoksi heljumosakestest

tolmukambris ning eri tiiiipi tsiiklonites gravitatsioonijou mdjul.

To606 tulemused on suunatud auru-gaasi s0lme t66 tohususe ja kvaliteedi suurendamiseks

iilalnimetatud seadmes. T60 kidigus saavutati jargmised teoreetilised ja praktilised tulemused:

1. kirjandusega tutvumine niitas valitud teema aktuaalsust;

2. jouti jareldusele, et kui tolmukambri 14bimdotu vihendatakse 6500 mm-It 3250 mm-le,
siis suureneb tolmu véljaviimine tsliklonitesse suuremate osakeste kaasaviimise
arvelt;

3. suurem tolm piiiitakse praktiliselt tdielikult kinni 1. astme tsiiklonites ja iildpuhastuses,
see sOltub ka vihedisperssete fraktsioonide suurusest ning koostisest;

4. teine puhastusaste on peamiselt véikese tolmu plitidmiseks ning tstikloni kasutegur
soltub peamiselt 0-5 mkm ja 5-10 mkm tolmufraktsioonide koostisest;

5. auru-gaasisegu  puhastus viidi 14bi  sisseehitatud tsiikloniga tolmukambri

konstruktsiooni jaoks.

Loputods on tehtud véljaviimistsiiklonitega tolmukambri puhastusseadme arvutused. Nii on
vOimalik seda sdlme moderniseerida. Hetkel tehakse seadmes Enefit 140 auru-gaasisegu

mehaanilistest lisanditest puhastamise proovikéitust.



