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POPULAAR-TEHNILINE KUUKIRI.

INSENERIKOJA VALJAANNE

SISU: Aasta lopuks. --—- A. Esop; Maatddlise elamu.

miseks. -
A. Ora: Rohukuivatamise seadmeist.
joonestamise pohialused (l6pp).

A. Kaskneem: Elektrilistest sulatusahjudest.
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- A. Vaarsimaa:

Maksim:

DETSEMBER 1938

Vdime rodmuga nentida, et TK kolmas eiasta
on olnud igati rahuldav. TK numbrid ilmusid re-
guleiarselt iga 15.-~-20. kuupéeva vahel ja iga luge-
ja vdis alati neis leida huvikohast lugemisainet.
Niipalju kui meie piiratud veerud seda lubasid,
tdime lugejatele killaldasel méaaral huvitavat ning
kasulikku lugemismaterjali ja praktilisi napunéi-
teid. T&helepanu véaariva lisana lugejad said ehi-
tustehnilisi oskussénu Uhes selgitavate joonistega.

Peagu koik lugejad said oma kusimustele kil-
lalt kompetentsed vastused; soovikohased artiklid-
ilmusid, kuid paljud pidid jdédma tulevaks aastaks.

Téhtsamatest aladest, mis toimetus kavatseb
1939. a. eriti kdsitada, oleks siin nimetada
jargmisi: taluhoonete ehitustest™ véikeelemiutest™
talude elektrifitseerimisest, uutest pdllundusmasi-
natest, tuulejéu kasutamisest, aurukatelde torude
valtsimisest; autode korrashoiust, raadiotehni-
kast, fototehnikast jne., millest toome mitmesu-
guseid kasulikke ja huvitavaid artikleid. Peale
selle loodame anda veel sarja tehnilisi oskussGnu.

Vaadates tagasi mddduva aasta sindmustesse
nii Eestis kui ka teistes maades, ndeme koikjal
tehnika edu ja vdidukaigu saavutusi. Nii meilgi
vOime ara markida rea uute tehaste kaikulaskmist,
nagu kaks suurt pdlevkiviutmise tehast Kohtlas ja
Sillaméel, Kehra sulfaattselluloositehas. Kopli tel-
liskivitehas, Tootsi turbabriketitehas ja palju
vahemaid tehaseid.

-—-- H. Oengo:
rehvide kulumisest ja riketest (I6pp). --- J. Lutsar; Suutepool.
---- E. Grinreich:

Kuidas ehitada purjejahti
Madalate temperatuuride saavutamine ja kasutamine
—+ Vastuseid kisimustele;

TOIMETUSE ja TALITUSE aadress:
TALLINN, VENE tén. 30, tel. 431-35.

A IImub 15. kuupéaeva Uumber.
TELLIMISHIND:
aastas — 4 krooni, /2 a. — 2 kr.
Kollektiiv-tellimisel kr. 3.20-7~3.50.
E Uksiknumber 40 s.
Tellimisi vdetakse vastu ka postkonto-
rites. Posti jooksev arve nr. 573.

Jooksev arve Krediit Pangas nr. 18994.

Betoonlaed puittaladel. - A. Talviste: Auto-
---- F. Haidak: Tuulejou kasutamisest elektri toot-
Lihtsaid materjalide proovimisviise. ----

(Ipp). -— R. Prikkel: Tehnilise

(jarg).
tehnika uudiseid jne.

Nr. 12 (33)

Suurematest ehitistest valmisid 1938. a. rida
suuri raudbetoonsildu, nagu Parnu Suursild, Tori,
Pikasilla, Luunja, Karevere ja t. sillad. Linnades
ja maal arenes joudsalt ehitustegevus. Suvekuudel
andis end meil teravalt tunda tddliste puudus,
misparast paevakorda tdusis toostuse ja pdlluma-
janduse ratsionaliseerimine, t66saaduste standardi-
mine ja normimine. Kdik need asjaolud kaskivalt
sunnivad laiemaid rahvakihte é&ra Gppima Kkuni
vOimalikult taiusliku valdamiseni vastavad tehni-
lised alad, ilma milleta meie majanduselu areng ei
suuda sammu pidada teiste maadega.

Rddmustava ndhtusena on rahva seas eirenemas
tdsine lugupidamine kutseoskuse ja tehnilise hari-

duse vastu — asjaolu, mille tédhtsust me oleme
alati toonitanud.

Seoses sellega ,,Tehnika Kdigile*“ ei ole
mitte sdnult oskustdolistele, meistritele ja igasu-

gustele tehnilise haridusega isikutele vajalik vai-
mutoit, vaid ,,Tehnika Kdigile“ peab kdi-
ki rahvakihte silmas, andes igalhele ajakohast lu-
gemismaterjali.

Lopetades aasta tddd toimetus loeb omale
meeldivaks Ulesandeks siinjuures avaldada slga-
vaimat tanu valitsusasutistele, toetajatele, kuulu-
tajatele, tellijatele, lugejatele, keiastddlistele ja
kdigile, kes nii vdi teisiti aitasid kaasa ajeikirja
»Tehnika Koigile* edenemisele ja soovib kdigile
oma sOpradele rédmurikkaid jouluplihi ja 6nne-
likku uut aastat!

Toimetus.
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ShifwM sasjandus.

M a a i 0 0 [ e e | a m u
Arh. A. £sop.
P&llutéoliste kriisi lahendamisel on Uheks olu- vad alumisel korral kddk-elutoast ja magamis-

liseks abinduks nende elamistingimuste paranda-
mine. Tahtsamaks teguriks siin on pollutédlisele
elamu soetamine, mis vOoimaldab tédlisperekonna-
le iseseisva kodu. Veel parem oleks kodu siduda
eluasemekoha médistega, kusjuures tddlisel oleks
kindlustatud lisasissetulek iseenda majapidamisest.
Soovitud tagajargede ja kiiremate tulemuste saa-
vutamiseks osutub vajalikuks, et riik algataks t606-
liskohtade asutamist ning asuks hoonete plstitami-
sele riigi ettevottel. Sel teel on vdimalus (htlasi
abistada lasterikkamaid perekondi, keda maat66-
liste seas on rohkesti ja kes tihtilugu peavad ela-
ma véga tervisevastastes tingimustes. Asundusj-
ametis on sel alal mdnesugused kavad koostami-
sel; muuseas on koostatud p6llutédliskoha hoones-
tamise kavand. Kavandi koostamisel on puitud
programmi lahendada selliselt, et koha pidajal
oleks kasutada eluruumid laiendamise vdimalu-
sega (lasterikkale perekonnale) dhes kdrval- ning
majandusruumidega.

Ehituskulude kokkuhoiu mottes ja talituse hol-
bustamiseks on kasutatud kokkuehituse p6himadtet.
Eluruume ja majandusruume lahutavad koérvalruu-
mid: ait keldriga ja eesruum. Eluruumid koosne-

Asundusameti poolt koostatud maato6Hse elamu kavand.
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toast. Katusetoad on alumiste tubadega otseses
thenduses trepi kaudu. Véiksema perekonna pu-
hul vdivad katusetoad jd&da valja ehitamata. Ai-
daruum on keldri peal ja mdlema ruumi kérgused
on valitud minimaalsed, milline viis voimaldab ha-
rilikus Uhekordse hoone kdrgusega hoones ehitada
keller vaid tsna vdahe maa sisse lastuna; seega va-
baneme peaaegu téielikult pdhjavee madjudest.
Keldrisse pdaseb aita viiva luuktrepi tlestdstmisel.

Laudaruumi mahub Uks lehmaase, vasikaaed ja
seaaed Uhes selle peal asuva kanalaga kuni 15
kana jaoks.

Ehitusviisiks on ette ndhtud peamiselt
00nessein. Materjaliks tuleb kasutamisele soodus-
tatud hinnaga telliskivi ja kohapealsetest oludest
tingituna tsementkivigi. Erilist réhku puutakse pan-
na kergtellise ja soojapidavate seinaplaatide kasu-
tamisele, sedavord kui see p6llumajandusliku
ehitise puhul on hinna pdiest vastuvBetav. Ehitise
Uksikosad nagu aknad, uksed, lengid, trepp ja
osalt muudki puust ehitusosad on mdeldud val-
mistada hulgi erité6kodades talvisel hooajal, et
vB@imalik oleks kohapealset t66d lihtsustada ja Kii-

rendada. )
Kogu ehitusmaht on

400 m~. Sellestmoodustab
eluruumide osa 250 m"
(katusekord 100 M®) ja
kdrval- ning majandusH-
kud ruumid 150 m~. Eel-
poolloetletud tingimuste
kohaselt ja seni ehitiste
pustitamisel saadud and-
mete jargi ehitus maksub
umbes 30'0'0 krooni. S6l-
tuvalt kohapealsetest olu-
dest vdib hoone maksus
kas vahem vO6i suurem
tulla. Katusekorra ruumi-
de é&rajatmise korral va-
heneb ehituskulu 500-f-
600 krooni vdrra.

Uksikasjalised andmed
joonisel toodud hoone
kohta avaldame tuleval
aastal TK veergudel, kui
saab  valmis  esimene
proovihoone, mis on ehi-
tamisel Harjumaal, Ala-
vere v., Rookila mets-
konnas. H



BETOONLAED PUITTALADEL.,.

(Téaienduseks TK nr.

1— 1938, Ik 2),

Ins. Hugo Oengo, zurichist.

Kuna puittaladel-betoon-laekonstruktsioonide
kohta on saabunud jareleparimisi lugejate ring-
kondadest, siis autor on pludnud ké&esolevaga
pakkuda parandatud konstruktsiooni, mis Eestis
vastaks teostamisvdimalustele ja lihtsustatud arvu-
tusvotteid konstruktsiooni vajalike mddtmete
mééaramiseks. Toodud graafikute ké&sitlemine on
illustreeritud sellekohaste nédidetega ning 16puks
on antud naditlik tabel mdénesuguste konstruktsioo-
nide mddtmetega.

Eesti teostamisv@imalustele kohandatud ette-

panek.

Seni on Sveitsis tarvitatud puittaladega betoon-
lae puhul betoonplaadi ja puittala vahelise nihke-
kindla Ghenduse saavutamiseks j-vormiliste
teras-valtsprofiilide tikke, vdin-kujulist profiili,
mis on saadud J-profiilist whe flanSipoole
(laudi)  araldikamise teel. (joon. 1.). Eesti olu-

Joon. 1.

des oleks nende profiilide tarvitamine raskendatud
peamiselt just sobivate ja odavate Idikamisvdima-
luste puudumise tdttu. Kuna vdardlemisi lihikeste
profiilraua-tikkide I6ikamine moodustab mérgata-
va osa duiublite t66 ja materjali hinnast, siis vdib
tulla kdne alla ainult profiilraudade I8ikamine nn.
kaaride abil, s. 0. otsene poikldike l&bil6ikamine
Idiketera ja vastava aluse vahel. Ldikamine auto-
geensel vdi elektrilisel teel kui ka Idikamine freesi-
mise saagimise jne. teel ja&db kd&rvale vordlemisi

Kuigi Tehnikailikooli oskussénade komisjon on
on jaadnud peatuma sdnadele ,flani$* ja ,pdid‘, pean kdige
sobivamaiks venekeelse ,polka" otsest tdlget, s. o. sdna
Jaudi*, mis sobib nii T- ja U-raudadele kui ka nurkrau-
dadele, kuna komisjon sama elementi nurkraual nimetab
tiivaks. Kui radkida tiiva voi pdia pikkusest, siis motlek-
sime loomulikult véljaulatavust, kuid tegelikult tuleb selle
all moista suunda piki T-rauda ja valjaulatavust tuleb
nimetada pdéia lauseks (jalapdial loeme laiust ja pikkust
teisiti). ,Laudi* puhul sellist rasikust ei teki. ,FIna3$* ega
,ylants® ega ,lants* ei sobi. J. R.

kallima hinna tdttu. ja T profiilraudade ldika-
mine eelmainitud otsesel viisil vajab aga selleko-
haseid erildikenuge ja -aluseid, mis isegi teatava
profiili igale md&ddikule peab eraldi vastama.
Vdiksematel tehastel, kus kull on olemas lattrau-
dade, lehtraudade ja nurkraudade I8ikamisv@ima-
lused, puuduvad enamasti seadmed ja J, pro-
fiilide otseseks Idikamiseks. Sveitsis, kus teras-
konstruktsioonide tédstus on hdsti véljaarenenud,
ei tee ehitajale mingit raskust ldhemast tehasest
tarvilik arv luhikeseks Idigatud L " X
tikke tellida; sageli vOib neid saada isegi soodsa
hinnaga kui to0stuse jadnetikke. Eesti oludes teeb
nende profiilide tarvitamisele raskusi soodsate 13i-
kamisvdimaluste kattesaamatus.

Viimasest asjaolust valjudes on autor vdtnud
kaalumisele asendada "L- v0i J-raudu ebasim-
meetriliste nurkraudadega (vt. joon. 2), kuna
nurkraudade Idikamine on palju hélpsam. Nurk-
rauast dudblitele ei tule siiski mitte vaadata Kkui
olude sunnil tarvitusele vdetud aseainele, sest
need peaksid evima isegi moningaid eemusi.
Eemusi lasevad eeldada Sveitsis ¢-kujuliste diiiib-
litega proovilagede katsutulemused. Need néita-
sid, et duublid tootasid lubatavate koormatuste
piirides laitmatult, kuid edasisel koormamisel sel-
gus, et dilibli-sisseldike pdhjas tekkis hftrisontaalne
pragu enne purustava koormatuseni joudmist, ka
enne dudblitevahelise talaosa Idikepingete Uleta-

Joon. 2.
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mist vOi dudblite ja puidu puutepinnas puidu
surutugevuse piirini jdbudmist (vt. joon. 2). See
pragu tekib liiga viltuse duubli sisselbike t&ttu,
kuna selle tdttu tekivad vertikaalsed tombjdud,
mis Uletavad puidu vastupidavuse tGmbele risti
puidu kiude (milline vastupidavus on teatavasti
Oige vdikene) ning puit I8heneb kiudude sihis.
7- ja J|"kujulista duublite puhul aga ei saa sisse-
I0ike kallet vdhendada, kuna siis profiil ei oleks
enam kdillaldaselt Umbritsetud betooniga. Vottes
tarvitusele nurkrauast ddublid, saab duublisisse-
I6ike kallet soovikohaselt muuta. Sobivaks kal-
deks vdiks lugeda 1:4 kuni 1:5 (arvates korvale-
kaldumist ristjoonelisest sihist (vt. joon. 2).
Kisida ja&b, kas nurkrauast duiblid betoonis
killaldaselt kinni on? Katsutulemused _Lkujuliste
diublitega nditavad, et konstruktsiooni koorma-
misel purunemiseni ei lainud ukski duubel betoo-
nist lahti ega paindunud kd&veraks. Nidu betooni
ja raud-diubli vahel on sedavdrd suurem puidu
sisemisest neost, et purunemine algab alati puidu-

didblite puhul eelmainitud konstruktiivse muuda-
tuse tdttu puidu vastupidavus tduseb, siis on eel-
dada paremust vastavast piki-kindlustusarmatuu-
ristki, mis kull peamiselt on ettendhtud juhuslike
betoonplaadi ja puittala vaheliste tdmbjdudude
vastu (nditeks pdrutuste ja l60kide korral esine-
vate vonkumiste puhul). Tavaliselt esineb puittala
ja betoonplaadi vahel konstruktsioonist tingituna
surujoud; mida suurem on duublisisseldike kalle,
seda suurem on.mainitud surujéud (muidugi koor-
matud kandja puhul). Vahendades teistel kaalut-
lustel, nagu eelpool oli tdéhendatud, dudblisisse-
16ike kallet, vahendame ka survet puittala ja be-
toonplaadi vahel. Selle kaotuse tasandamiseks
ongi ette n&htud joonisel 1 ndidatud viisil 5 kuni
7 mm l&bim66duga immarrauast kindlustus-arma-
tuur, mis duublite vahekohtadest on kinnitatud 4"
kuni 5"-ste naeltega puittala kilge.

Vorreldes Z- vdi I-didblitega ei tule kéesoleva
ettepaneku puhul raua koguhulk siiski mitte suu-

tugevuse uletusest. Kui oletada, et nurkrauast rem, nagu on nédha jargmisest Ulevaatest:
Vdrreldavad dodabliprof iilid:
180 1100 L80x40x8 1 100 1120 L100x50x8

Profiilraua kaal, - kg/m 8.7 8,3 7.1 11,4 11,2 9.0
Piki-kindlustusarmatuur (arva-
tud profiilraua pikkuse 1 m

Kohta), . e kg 0,9 1,0

Kokku 8,7 8,3 8,0 114 11/2 10.0

Dilblisissel@ike sugavust ei ole soovitatav jou-
dude Ulekandjana rohkem arvesse votta Kkui
2,5 cm (tegelikult vdib kuni 3 cm slgavaid sisse-
I0ikeid teha), kuna ei saa olla garanteeritud, et
didblid ei paindu. Samal pdhjusel ei ole soovita-
tav voOtta duadbliteks alla ¢ mm paksu nurkrauda.
SisselGike védhendatud kalde tdttu on diublite jai-
kuse kusimus eriti oluline, kuna nende paindumi-
sel vdib plaadi ja tala koost6d kannatada, mille
tulemuseks oleks tksikute pdikldikeosade ulepin-
gutus.

Lopuks voiks veel mainida, et selle ettepaneku
rakendamise suureks eemuseks on asjaolu, et see
on teatavas mdttes algupdrane ning selle tarvita-
misel ei ole karta sekeldusi patendidigusega, mis
on kehtiv eelmainitud, Sveitsis tarvitatavate kon-
struktsioonide kohta.

Lae kandekonstruktsiooni mdotmete maaramine.

Viljudes konstruktsiooni ndutavast tugevusest
tuleb vastava tugevusarvutuse alusel mdaarata tar-
vilikud konstruktsiooni mdotmed (vt. allpool vas-
tavad graafikud). Konstruktsiooni médtmete maa-
ramisel tuleb silmas pidada ka alljargnevaid
konstruktiivseid ndudeid:

a)
(sama norm, mis on kehtiv raudbetoonist ribi-
plaatide puhul suruplaadi kohta) ; plaadid (le
12 cm paksusega ei tule tavaliste puittalade modt-
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Betoonplaadi paksus ei tohi olla alla s cm

mete juures kone alla, kui liiga rasked ning eba-
majanduslikud.

b) Plaadi paksuse d ja talade kauguse b kohta
vOib tarvitada jargmist normi d”j-y . b, kui plaat

ei ole raudbetoonina armeeritud, vaid evib ainult
minimaalset jaotusraudade voOrku. Raudbetoon-
plaadi puhul tuleb iseendast mdistetavalt selleko-
hane arvutus labi viia.

c) Talade kaugus uksteisest (b) peab tavali-
selt asuma piirides 0,70 kuni 1,00 m. Erijuhtu-
mil, vaga kitsaste ja korgete puittalade puhul,
vOib taladevahet alandada kuni 0,50 m ja pak-
sude plaatide puhul, samuti ka raudbetoonplaatide

puhul tarvitada suuremaidki taladevahesid kui
1,00 m. (,,Taladevahed* mdddetakse tala kesk-
kohast) .

d) Lubatavate betoonipingete valikul tuleb sil-
mas pidada tarvitatava betooni omadusi ja beto-
neerimise vo@imalusi. Lubatavate pingete ja be-
tooni kuuptugevuse vahel vdiks tarvitada jargmist

vahekorda:
Betooni lubatav pinge Betooni proovikeha-tugevus
of, kg/cm~ 28 péeva vanuselt kg/cm”
50 220
45 200
40 180
35 160
30 145



e) Betoonplaate tavaliste konstruktsioonide pu-
hul, mis ei ole ette nahtud eriti 166gikindlateks,
vOib kergemal juhtumil (elumajade laed vd&i véi-
ke talade vahemaa) armeerida traatvérguga (z-

Joon. 3. Puittalad on dudbeldatud; armatuur asetatud.
kuni 3-mm-sest traadist) ; tavaliselt aga armeeri-
takse jaotusraudadega, milleks vdetakse risti tala-
dele iga 20 cm jarele 5- kuni 7-mm-ne traat (um-
bes 1 kuni 1,5 cm plaadi alumisest pinnast kdrge-
mal) ; paralleelselt taladele tuleb eelmiste peale
asetada risti (ristumispunktides traadiga kokku koi-
ta) iga 30 cm jarele samasugune traat. Kergema
166gikindla lae puhul tuleb plaat armeerida rist-
armatuuriga s- kuni 10-mm-sest immarrauast, mis

Jo 60 0

PuittaJade vahekaugus b(Mjest-telJeniljayafud tafa laiusele

. Joon. 4. . .
pannakse 10 kuni 12 cm kaugusele Uksteisest

(joon.3). Raskematel juhtumitel on plaadi tuge-
vusarvutus vajalik.

Kui piirduda talade vdiksemate vahemaadega,
siis vOib kergemate koormuste puhul Gldse loo-
buda jaotusraudade vdrgust, kuid siis dargu tarvi-
tatagu alla 10 cm paksust betoonplaati.

Konstruktsiooni tugevusarvutuste alusel on
koostatud graafikud peamdftmete maaramiseks.
Graafikute koostamisel on vodetud lubatavateks
pingeteks: puidul paindele op= 80 kg/cm”, betoo-
nil survele ab= 40 ja 50 kg/cm”; konstruktsiooni
omakaaluna on arvesse vdetud vastavad keskmi-
sed suurused (enam raskemate poole kalduvad),
mis on toodud joonisel 5.

Graafikud (joon. s, 7 ja s) on koostatud sdéa-
raselt, et puidu ja betooni pinged on téielikult
kasustatud (sellepérast tuleb nende abil arvutatud

moobtmetele vaadata kui lubatavatele véikseima-
tele, mille kdrpimine ei ole enam lubatav). Joon 4
annab sellele ©6konoomseimale materjalikasusta-
misele vastavad vahekorrad betoonplaadi paksuse
d, puittala kdrguse ho, tala laiuse bo ja talade va-
hemaa b vahel (mdddetud talade keskkohast).
Joonised s, 7 ja s annavad sé&rastele (joonises 4
toodud vahekordadele vastavatele) konstrukt-
sioonidele tarvilikud m66tmed: betoonplaadi pak-
suse ja puittala 'kérguse, olenevalt ruumi sisemi-
sest laiusest mitmesuguste kasuskoormuste jaoks.

Kuna toodud graafikud ja joonised tuginevad
vaid materjalide tugevusarvutusele (on véljutud
lubatavatest pingetest) ja arvesse vOtmata on jde-
tud lubatavate labivajumiste kontroll, siis tuleb
raskemail juhtumeil (just suuremate kandeavade
puhul) viimaste suhtes l&bi viia eri arvutus. Ta-
valisil juhtumeil ei ole vaja s&arast labivajumiste
kontrollarvutust teostada, kuna kasuskoormusest
l&bivajumine on uldiselt vdga véike. Omakaalu
mojul tekkiva ldbivajumise (n&htava painde) va-
hendamiseks tuleb laele anda vajalik eeltdste (vt.
lahemalt TK nr. 1 — 1938).

JCasuskoormis 200
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Daublite jaotuse méaaramine.

Joonisel 9. on toodud juhised dilblite jaotuse
kohta. Teoreetiline dulblite jaotus on tuletatud
suurimate poikjoudude epliri kaudu, (oletades
ligikaudu, et kogu Uhtlaselt jaotatud koormis
vBib asuda osaliselt kandjalgi, andes seega suure-
maid pdikjoude kui kogu lae koormamine, mis on
oluline just tala keskel asuvate duublite vahemaa
méaramisel; teatavasti kandja koormamisel terves
ulatuses Uhtlaselt jaotatud koormisega tala keskel
ei esine pdikjoudu). ~ n

Ligikaudne praktiline diublite jaotus on piira-1
tud mdningate konstruktiivsete normidega ning
viidud lihtsasse sdltuvusse toest algavast esimesest
nn. algduublite, vahemaast G

Eelmainitud keskmiste lae-omakaalude puhuks
on mitmesuguste kasuskoormuste jaoks antud ligi-
kaudsed kdverad esimese diiiblite vahemaa maéa-

ramiseks.
Konstruktiivsed normid dliblite vahemaade
kohta:
Maksimaalne esimene duilblite vahemaa on
piiratud 30 cm-ga, (s. o., Kka siis, kui arvutus

annab vd@imaluse suuremat vahet vOtta, tuleb

vaheks mitte enam kui 30 cm).
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Minimaalne diiblite vahemaa on 20 cm; Kkui
arvutus naitab vaiksemat noutavat vahemaad, tu-
leb konstruktsiooni muuta sedavdrd, et see vastaks
Glesseatud normile Ca”2'0 cm.

Ei ole soovitatav dilblite vahemaa arvutami-
sel, vahemalt eelpool kirjeldatud nurkraudadest
didblite puhul mitte, vdtta arvesse suuremat kui
2,5-cm-st dulblisisseldike stgavust, kuna tegeli-
kult vdib sisselbikeid teha 3-cm-siigavusigi.

Tala keskel on lubatavaks suurimaks diublite
vahemaaks 60 cm ainult kdesolevas artiklis ette-
pandud kindlustusarmatuuriga konstruktsioonide
puhul (teistel juhtumitel tuleks piirduda 40 kuni
50 cm).

Naiteid lae mddtmete maaramisest graafikute
jargi.

1. naide.

Mdérata 6 m laia ruumi jaoks puittaladega be-
toonlae tarvilikud méd6tmed, kui lagi on mééaratud
kasuskoormatuse jaoks 300 kg/cm” (nditeks kooli-
hoone pdrandlagi).

Nahes ette tavalise betooni, mis on kohane
raudbetoontédde jaoks (1:3:3 vdi 1:5), mille
lubatavaks pingeks ab= 40 kg/cm”, saab joonis 7
jargi valida 6-m-se ruumilaiuse jaoks mitmesugus-
tele betoonplaadi paksustele vastavalt puittala va-
jalikud korgused. Vottes betoonplaadi paksuseks
10 cm, saame puittala vajalikuks kdrguseks 24 cm
(pustjoon 6 m kohal ldikab viltust, betoon plaadi
10-cm-st paksust tdhendavat joont kohal, kus
puittala kdrgust nditab horisontaaljoon 24 cm
kohal).

Joonis 4 annab valitud ja seni leitud suuruste
jaoks,s. 0. (h=40 kg/cm”,d= 10 cm ja ho=24 cm,
puittalade vahemaa ja puittalade laiuse vahekorra
b:bo= 6,74 (kohal, kus r6htjoon, mis vastab puit-



tala korgusele 24 cm, Idikab viltust joont, mis
vastab betoonplaadi paksusele 10 cm, tGmmatav
piistjoon osutab vahekorrale 6,74); seega peab
puittalade keskkohtade vahemaa olema kuni 6,74
korda suurem Kkui tala laius (v6ib muidugi vahe-
maa sellest vaiksem votta). Vottes puittala laiu-
seks 15 cm, peaks talade vahemaa olema
b=6,74X15 = 100 cm.

Kontrolliks tuleb vaadata, kas selliselt arvuta-
tud talade vahemaa ei ole suurem, kui eelpooltoo-
dud konstruktiivne ndue seda piirab:

bA 11 .

10=110 CM.

Duublite jaotus maératakse joonise 9 jargi. Esi-
mene didblite suurim lubatav vahekaugus (joon. 9
parempoolse osa jargi) on puittala kdrguse olles
24 cm ja kasuskoormatuse olles 300 kg/m “ vasta-
valt 25 cm. VGttes dudblite jaotuse suurimate
avade jargi (joon. 9), tuleb umbes 1 m ulatuses
toest alates vdtta Ga= Ci= 25 cm, jargmise + m ula-
tuses (umbes) votta G= 1,5 .C= 37,5 cm ja kesk-
kohal votta mitte rohkem kui cs= 2ca=50 cm.

2. néide.

Tdsta olemasoleva puitlae kandevdimet betoon-
plaadi pealevalamise teel kasuskoormatuseni
400 kg/m”. Ruumi laius on 5 m. Puittalade madt-
med on 15X22 cm, asetatud 1 m kaugusele teine-
teisest (arvatud tala keskkohtade vahel). Sa&rane
lagi ilma kdvendamata vastab umbes kasuskoor-
matusele 200 kg/m*

Lugedes, et betoonplaat on harilikust betoonist
(b= 40 kg/cm*), leiame jooniselt s betoonplaadi
tarviliku paksuse ruumilaiuse 5 m ja puittala kor-
guse 22 cm jaoks, nimelt s cm.

Talade suurima lubatava vahemaa saame joo-
nise - jargi arvutada; plaadi paksusele s cm vas-
tab joonisel 4 hariliku betooni ja 22 cm kdrguste
puittalade jaoks talade vahemaa ja laiuse suhe
b:b()=7,0; seega talade vahemaa vO6ib olla kuni
b=15 . 7,0=105 cm, milline ndue on rahuldatud.

Plaadi paksuse ja talade vahemaa suhte kohta
seatud ndue aga ei ole kdesoleval juhtumil rahul-
datud; plaadi paksust tuleb selle tdttu tdsta 9 cm
peale, siis on b~1 1 .d.

Dilblite vahemaa maéérata samuti,
mise néite puhul.

nagu eel-

Naitlik tabel betoonplaadiga ja puittaladega lae mddtmete méaaramiseks kasus-
koormatuste 200 ja 300 kg/m~ jaoks.

Markus:

Tabelis on suurima talade vahemaa piiriks

vdetud b — 11 d, hoolimata sellest, kas

arvutus suhte b :b, kaudu ei annud suuremat mdddet.
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Nufo- ja. elchfvcfcbniU a.

flutorehvide kulumisest ja riketest

Ins. A. Talviste.

Kulumine rehvide eest hoolitsemise puudusel.

Oige hoolitsemisega on vdimalik mérlcsa piken-
dada rehvide kasutamisiga. Suurem osa autooma-
nikelt esitatud kaebusi rehvide kohta vd@ib Kirju-
tada puuduliku rehvide eest hoolitsemise arvele.
Kdige olulisem tegur siin on Gige 6hurdhk. Auto-
rehvide valmistajad annavad vélja suuri rahasum-

Joon. 15. Puu-
duliku 6hurdhu’
ga sditmisel reh-
vi protekotri
servad kuluvad
rohkem kui
keskkoht.

Joon. 14. Puuduliku 6hurdhuga

rehv paindub liigselt l&bi.

masid katsete tegemiseks, mis mdaéravad rehvide
suurema vastupidamise saavutamiseks vajaliku
0huréhu. Rehvide kasutajad peavad vaid kinni
pidama vabriku eeskirjadest, millega kindlusta-
takse rehvide pikem iga. lga véiksemgi korvale-
kaldumine vabriku eeskirjadest pohjustab suuren-
datud rehvide kuluvust.

Juba ~/s-atmosfaariline v&hemrdhe p6hjustab

Joon.
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(2. jarg, vt. TK nr. Il — 38).

rehvide rohkemkulumist 25" vdrra, See tekib
peamiselt rehvide U ekuumenemi-
sest. Rehv teatavasti kuumeneb kahel pd&hjusel:

a) hodrdumisest rehvi ja maapinna vahel ja

b) rehvi sisemisest h6drdumisest.

Maapinna ja rehvi vahelisest hddrdumisest tek-
kiv soojus on véaga vdike ja sellega ei tule arves-
tada. Peamine rehvide kuumenemise pdhjus on
rehvide sisemisest h66rdumisest tekkiv kuumus,
mida pdhjustab rehvi profiili pidev labipaindumi-
ne rehvi veeremisel koorma all.

Kui rehv on puudulikult téis
pumbatud, on need labipaindumised suure-
mad ettendhtust, mis pOhjustab suuremat kuu-
must suurema sisemise hodrdumise tagajarjel.
Kuumus mojub rehvi materjalile — kummile —
tehes selle pehmeks, mistéttu kuum rehv kulub
rohkem ja Uksikud riidekiud hakkavad hargnema.
Kuumus teeb pikapeale kummi hapraks, mis omalt
poolt aitab kaasa rehvi kiilaele kulumisele.

Joon. 14 on toodud ndide, kuidas puuduliku
ohurdhuga rehv paindub labi koorma all. Puudu-
liku dhuréhuga rehvi kuljed painduvad uleliigselt
ja protektori keskpaik vajub sugavale, jattes suu-
rema osa koormast protektori &arte kanda. Puu-
duliku 6hurdhuga sdidetud protektorit tuntaksegi
sellest, et protektori dared on rohkem kulunud
kui keskkoht (joon. 15).

Joon. 16 ndeme, et puuduliku 6hurdhuga rehvi
kokkupuutepind maapinnaga on suurem Kui téis-
pumbatud rehvil. See omalt poolt raskendab juh-
timist, pdhjustab suuremat poletisekulu ja esira-
taste vibamist.

Juhtide arvamine, et rehvide kuumenemine on
tingitud maapinna ja rehvi vahelisest h66rdumi-

16. Rehvi kokkupuutepind maapinnaga on puuduliku 8huréhu korral liiga suur.



Liiga suur
dhurdhk

Joon. 17. Rehvi kokkupuutepind maapinnaga on. liiga

kdrge dhurdhu korral liiga véike.

sest suurel sdidukiirusel, Gldiselt ei pea paika. Sel-
lest tingitud rehvide kuumenemine tekib vaid voi-
dusdiduautodel vdiduajamistel saavutatava kiiruse
tagajarjel.

Maapinna ja rehvi vahelisest h6drdumisest tek-
kiv kuumus ei kandu rehvi sisemusse kummi hal-
va soojajuhtivuse t6ttu, vaid see jahtub valishu
mojul.  Kuumus aga, mis mojub rehvile kuluta-
valt, tekib rehvi sisemise h66rdumise tagajarjel ja
koguneb rehvi sisemusse, kust ta ei padse kummi
halva soojajuhtivuse tottu vélja, mist6ttu rehvi
kuumus jarjest tGuseb.

Samuti liiga tugev rehvide tdis-
pumpamine suurendab rehvide kuluvust.
Nagu joon. 17 ndhtub, védheneb liiga kdrge 6hu-

Joon. 18. Liiga kdrge 6hurdhu puhul rehv kulub rohkem
keskelt.

rohu l&bi rehvi kokkupuutepind maapinnaga, mis
kutsub esile koormatuse suurenemise rehvi pinna-
thiku kohta. Selle tagajarjeks on kiirendatud ku-
lumine rehvi jooksupinna keskosas (joon. 18).

Joon. 19. Vardselt sditnud rehvid: vasakul — normaalne,
paremal — liiga kdrge dhurdhuga.

Joon. 19 on toodud vdrdluseks kaks rehvi, mis
on katnud Uhepalju km. Vasakpoolne rehv on
sditnud Oige dhurdhu all ja parempoolne liiga kor-
ge Ohurbhu all. Parempoolse rehvi protektor on
keskelt silmnéhtavalt rohkem kulunud kui vasak-
poolne. Selline kulumine on liiga kdrge Shurdhuga
sditnud rehvi tunnuseks.

Joon. 20. Nii ei tohi paarisrehve alla asetada. Kulunud
rehviga ratas tuleb alati panna sissepoole.

Ka rehvide vale asetamisega voib
suurendada rehvide kuluvust. Joon. 20 on toodud
ndide, kuidas ei peaks tagaratastele asetama rehve
(kahekordsete rataste puhul). Tavaliselt asetavad
juhid kahekordsetele tagaratastele rehvid nii, na-
gu on naha pildil — uus rehv asetatakse sisemi-
sele rattale ja vana, tarvitatud rehv, vdlimisele
rattale. Sel kombel on juhil hiljem vahem vaeva
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Joon. 21. Puuduliku 8hurdhuga sditnud rehv seestpoolt.

tarvitatud rehvi vahetamisega, kui tbesti vana
rehv vigastub rutem kui uus.

Tegelikult aga peab kahekordsete rataste pu-
hul asetatama kulunud rehv sisemisele rattale, ku-
na kulunud rehviga ratta 18bimddt on véiksem ku-
lumata rehviga ratta 1abimdddust. Selliselt jaavad
rpdlemad rehvid Uhtlaselt kandma kumeral maan-
teeprofii|il. Rehvide vastupidisel asetamisel aga
kannab koormat peamiselt uus rehv, kuna ta labi-
madt on suurem, ja seetbttu koormatakse uut
rehvi dleliiga. Mdlemis tagumises rehvis peab ole-
ma vordne dhurdhk, et nad oleksid thtlaselt koor-

matud.

Joon. 22.
Kuidas lahtine
kivikillustik

I16hub rehve.

tlekoormatus mdjub rehvile samuti kui puudu-
lik 8huréhk. Ulekoormatuse all sditnud rehvi tun-
nused on samad, mis puuduliku 6hurdhuga sdit-
nud rehvidel.

Koorma ebadige asetus sdidukile
ka kutsub esile rehvide llekoormatust, mis oma-
korda p6hjustab rehvide kiiret kulumist. Sellepa-
rast peab koorem asetatama sdidukile selliselt, et
sdiduki koik rattad oleksid koormatud (htlaselt.
" Puuduliku 6hurdhuga sditnud rehvi tunnuseks
on lahtine riidekude seespool rehvi (joon. 21).
Riidekude l&heb sellepérast lahti, et suurenenud
labipaindumisest tekkiva kuumuse tagajarjel rehvi
kudet Ohendav kummi muutub pehmeks.
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Tee- ja kliimaoludest tingitud kulumine.

Eespool nimetatud rehvide kulumise p6hjused
olid sellised, mida juht oma asjatundlikkusega ja
hoolega vdis vahendada vOi hoopis dra hoida.
Teeoludest tingitud Kkulumist ei saa juht muuta
oma tahtmise jérele, sest igakord puudub vdima-
lus hea tee valimiseks, vaid tuleb paratamatult ka-
sutada olemasolevat halba teed.

Parimaks sdiduteeks rehvide védhese kulumise
maottes on tdnavad korraliku puitpakk-sillutisega.
Asfaltteed kulutavad rehve 10% ja kruusatud
teed 30% rohkem kui puitpakkudest teed. Kdige
halvemad on teed lahtise Kivikillustikuga. Joon.

22 haeme Uulesvdtet rehvist, mis on sditnud lah-
tise kivikillustikuga teedel.
Joon. 23. Tee konarlused tekitavad rehvi liigset

libisemist.

Auklikud ja konarlikud teed soodustavad reh-
vide kulumist. See on tingitud rataste ja maapin-
na vahelisest libisemisest. Ratas, veeredes hooga
tile maanteekonarluse, satub hetkeks &hku. Ohus
olles ja vabanedes maapinnatakistusest, hakkab
ratas kiiremini tiirlema (joon. 23). Uuesti maa-
pinnale langedes tiirleb ratas kiiremini, kui sdi-
duk liigub. Nende kiiruste suhte tottu tekib rehvi
libisemine maapinnal, mille tagajéarjel rehv liigselt
kulub.

Joon. 24. Puudulik 0hurdhk pdhjustab rehvi vigastusi.



Mégistel teedel on rehvide kulumine suurem
kui lausmaal. Mdest tles sdidul suureneb rehvide
kaudu Ulekantav t66 ja maest allasdidul ollakse
sunnitud pidevalt kasutama pidureid. Need mdle-
mad aga suurendavad rehvide kulumist.

Joon. 25. Tuhja kummiga ei tohi uldse sdita.

Meie oludes esinevad kuumad ilmad ei
mojuta margatavalt rehvide kulumist. Kill aga
sdidul troopilistes maades autoomanikud peavad
arvestama selle teguriga.

Rehvide rikked ja vigastused.

Rehvide vigastused tekivad harva rehvi halva
materjali vdi valmistusviisi tagajarjel. Peamiselt
on rehvide vigastused tingitud rehvide eest mitte-
hoolitsemisest ja hooletust sdidutee valikust.

Joon. 26. Liiga suure ladbipaindumise tagajarjel rebene-
nud kude.

Suurema osa rehvide vigastusi pdhjustab puu-
dulik 8huréhk. Puuduliku 6hurdhuga vd@i tuhja
rehviga sdites (joon. 24 ja 25) rebeneb rehvi sise-
kude liiga suure l&dbipaindumise t6ttu (joon. 26),

Joon.

27,

28, 29.
sditmisel

Naiteid, kuidas puuduliku &hurdhuga

rehvid vdivad vigastuda.
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Joon. 30.

Joon.

Joon.
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32. Oigeaegselt mitteparandatud sisemise riidekihi

Labiloomine vigastab rehvi riidekihte.

el

31, Niisugused on labilodmise tagajarjed.

vigastus muudab rehvi kdlbmatuks.

Joon.

33. Terava Kkivi poolt tekitatud mulk.

mida omalt poolt soodustab puuduliku 6hurdhu
tagajarjel tekkiv rehvi kuumenemine. Samal pdh-
jusel v@ib rehvi sisekude pragunedagi. Pragu vdib
tekkida rehvi profiili Glemises v8i alumises servas.

Sdites puuduliku ©dhuréhuga rehviga auklikul
teel, Ule kivide vOi vastu kdnnitee dart (joon. 27,

Joon. 34. Mulk protektoris (noolega néaidatud kohas),
kui seda digeaegselt ei parandata, p6hjustab kummi kd&lb-
matuks muutmist.

28 ja 29), ei suuda rehv tekkivat I66ki téiel méaa-
ral vastu vdtta, mille tagajarjel rehvi kilg suru-
takse rattapdia ja kivi vahele (joon. 30).

Sellest tekkiva vigastuse suurus oleneb 166gi tu-
gevusest ja rehvi 8hurdhust. Heal juhul véib saa-
dud 166k vigastada rehvi sisekoe iht vo6i paari

Joon. 35. Vaiksedki augud protektoris on ohtlikud.

kihti, kuid tugevamal 166gil vdib rehvi kiiljes tek-
kida mulk v6i koguni kaks (joon. 31).

Teepeal juhtunud rehvivigastuse, ka vdikse
mulgugi, vO0ib katta lapiga, nn. ,,mansetiga” ja
rehvi kasutada edasisGidul. Kui aga sellise ajuti-
selt parandatud rehviga soita kiiua, siis rebeneb
auk sOidul suureks, manseti- jci rehvivaheline



Joon. 36. Liigse Kkiiruse tagajarjel Iohkenud rehv.

hddrdumine kuumutab rehvi, mistdttu riidekude
puruneb ja rehv muutub kdlbmatuks (joon. 32).

Teravad kivid vdivad rehvi sisekoesse torkida
auke (joon. 33). On juhuseid, kus terav kivi 166b
augu ainult rehvi riidekihtidesse, jattes protektori
pealt terveks. Ka selline auk tuleb kohe lasta vul-
kaniseerida, sest edasisdidul tekib rehvil esmalt
paisatatud koht, mis I6hkedes v6ib rehvi muuta
kdlbmatuks (joon. 34).

Ohtlikud on ka augud, mida teravad Kivid vdi
muud teravad esemed tekitavad protektorile
(joon. 35), kuigi need augud vahel ei ulatugi rii-
dekihtideni.

TK

Et uuest aastast ei tekiks viivitust nr. 1 saami-
sega, TK talitus palub Igp. lugejaid lahkesti saata
ara juurdelisatud tellimisleht. Tellimisraha palu-
takse tasuda hiljemalt 5-ks jaanuariks 1939.

Uhtlasi toimetus palub Igp. lugejaid avaldada
oma erisoove kuukirja TK sisu ja véalimuse kohta:

Joon. 37. Roostes vdi terava servaga
pdid purustab rehvi riidekihte.

Sellise auguga rehvi kasutamisel surub end
maanteekruus protektori ja riidekihi vahele, teki-
tades sinna liivapesa. See kahjustab rehvi ja pdh-
justab selle koha kuumenemist.

Ka Kiirus on tihti rehvi I6hkemise pdhjuseks.
Suurel kiirusel kuumenev rehvi materjal — kum-
mi — ei suuda vastu panna suurel kiirusel tekki-
vale rehvi Ulepingutusele, mistdttu rehv I8hkeb
(joon. 36). Seda soodustab omalt poolt 8hu kuu-
menemise tdttu rehvis tekkiv 6hurbéhu tdus.

Vigastatud, roostes vdi terava servaga ratta-
poid vdib rikkuda rehvi, purustades selle riidekih-
tisid (joon. 37). B

toimetus hindab igat kasulikku napundéidet ja vo-
tab ta arvesse.

Talituses on veel saada eelmiste aas-
tate numbreid, valjaarvatud: nr. 2, 3, 4, 5 —
36.a.,nr.2 — 37.a.,nr.1, 3, 10— 38. a.

TEHNILISI RAAMATUID SOOVITAME:

H 1 n

raamatu- TK 1939. a.

kauplustes tellijatele
Arh. K. B6 1lau — Hoonete ehituskonstruktsioone 3 kr. S, 2 kr. 80 s
Ins. A. Johanson — Ehitusmaterjalid | osa 1, »> > 80 »
Ins. E. Grinreich — Terase karastamisest >» 60 > >» 55 >
Ins. F. Haidak — Hoonete piksekaitsmeist > 25 > » 20 >
Mag. I. Pedaste — Lghkeained (uhes TK nr. 10 — 37 > 50 » » 45 »

Ins. AGrauen ja V. Alver — Tulekindel Ehitusviis Nopsa » 50 » = , 45

A oy 40 — » 35

Ins. EETomingas, A. Grauen ja H Oengo —

Betooni eriteadlase kasiraamat » 80 > >» 60 >
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J. Lutsar.

Patareistltel on suute- v6i induktsioonipool
olulisemaid osi. Ta on kdrgpingevoolu allikaks,
kust see vool juhitakse kuunaldesse pdlesegu siili-
tamiseks silindrites. Joonisel nr. 1 on skemaatili-
selt ndidatud sultepoolid: A — elektromagneti-
lise ja B — mehaanilise katkestiga. Nende kahe
stittepooli erinevuse uUksikasjadesse me siin ei
tungi, sest erinevused on véiksed ja peaksid olema
tuntud, mispdrast vaatleme ainult luhidalt stute-
pooli pdhim®ottelist toimet.

Joon. 1. Siltepoolide lulitusskeeme.

Stltepooli sidamik s koosneb peentest raud-
traatidest, mis tavaliselt on omavahel isoleeritud
lakiga. Primaarméhise e moodustavad 100-i-250
emailisolatsiooniga traadi keerdu, traadi 1abimdd-
duga o,s-"1,2 mm, mis on mahitud sudamikule
3-i-4 kihina. Sekundaarmé&hise t moodustavad sa-
muti emailisolatsiooniga traadi 100O00k-16000
keerdu traadi 18bimddduga 0,1-h0,2 mm. Kui sil-
tepool on patareist lahutatud luliti 1 abil, ei teki ei
stidamikus ega mahistes mingeid elektromagneti-
lisi néhteid. Pooli sisseltlitamisel astub elektro-
magnetiline katkesti m kohe automaatselt tege-
vusse, lahutades ja Uhendades kontakte o-p. Me-
haanilise katkesti puhul teeb seda nukkvdll h oma
nuki v abil. Olgugi, et primaarmahis on véikse
keerdude arvuga, tal on siiski teatav omaindukt-
sioon, mispdrast vool ta sisselilitamisel ei tBuse

jarsku oma normaalse suuruseni

H), vaid jarkjargult Il&heneb suurusele
J=0A, muutudes vastavalt kdverale ODB (vt.
joon. 2 — K). Mida suurem on pooli omaindukt-
sioon, seda aeglasemalt tduseb vool oma nor-
maalse kdrguseni. Kui vool on jdudnud oma mak-
simaalse suuruseni J, evib sudamik killaldast mag-
netvéimet ankru m (vt. joon. 1 — A) kilgetdm-
bamiseks, mille tagajarjel kontaktide o-p vahel

joon.

1) ,Pooli* asemel tarvitatakse sageli ka sdna ,katsa‘.

2) Nimisdnaga liitumisel on sobivam ,kdrg-‘, kuna oma-
dussdnaga liitumisel tarvitatagu ,kdrge-*. Naiteks ,kdrg-
ahl‘, .korgrohk*, ,kdrgplnge‘ jne. ja .kdrgemeelne*, .kor-
gepingeline*, .kdrgevaartusellne* jne.

3) Saksa .Nocken* on eesti keeli .nikk. g. nukl . .Nukk.
g. nuki* on porsal ja ,nokk* on linnul. Nuakkvdalll nukld
ei ole ei nuki ega noka sarnased. S6rmel on kaks nukkl.
kui ta kokku témmata.
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katkeb vool. Sel momendil voolu katkemise tdttu
pooli siidamik kaotab oma magnetivbime, laseb
lahti ankru, mis vedru surve tdttu asub endisse
asendisse, ja kontaktid o-p sulevad uuesti voolu-
ahela. Sidamik jallegi magnetiseerub, tdmbab
ankru oma kilge, katkestab seega voolu jne. Nii
sinnib voolu katkestamine ja sisselulitamine va-
hetpidamata automaatselt, kuni pool on Uhendu-
ses patareiga luliti 1+ kaudu.

Mehaanilise katkesti puhul voolu lilitamist ja
katkestamist teostab nikkvall.

Lilitamisel taktis voolu tdusuga vastavalt kdve-
rale ODB (vt. joon. 2 — K) suureneb ka siida-
miku magnetiseerimine.

Tdustes algvool indutseerib kaks elektromotoor-
set joudu, millest iks on primaarmahise reaktiivne
omainduktsiooni-vool ja teine — seikundaarma-
hise kdrgepingeline induktsioonivodl. Viimast aga
ei saa kasutada pdlesegu siltamiseks silindrites,
sest ta on selleks otstarbeks ndrk primaarmahise
omainduktsiooni téttu. Viimase suurust lilitamise
momendil pooli eelkirjeldatud konstruktsiooni pu-
hul kuidagi vdhendada ei saa, mispéarast tuleb lep-
pida faktiga, et primaarvoolu sisselilitamisega ei
saa pOlema siudata p6lesegu silindrites.

Katkestamise momendil omakorda voolu suu-
rus ei lange jarsku nullile, vaid alles teatud aja
mooddumisel vastavalt kdverale AB (vt. joon.
2 — L). Ometi voolu tugevuse langemine katkes-
tamise hetkel toimub mérksa Kkiiremini kui voolu-
tugevuse tous sisselilitamisel (omainduktsiooni
mojul tekkiva lisavoolu suund niitd Ghtib algvoolu
suunaga). Voolu jarskust langemist takistab siingi
primaarméhise omainduktsioon ja sade kontak-
tide o-p vahel, mis toetab langevat voolu. Selle-

Joon. 2. Primaarvoolu tugevus tduseb aeglaselt (k), kuid
kaob jarsumalt (K).

tottu sekundaarmahises tekkinud induktsioonvoolu
pinge ei ole nii suur, kui ta oleks olnud primaar-
voolu momentaansel katkemisel. Ometi aga see
pinge on siiski nii suur, et teda saab kasutada pole-
segu suutamiseks silindrites. Peamiseks pdhjuseks,
mis takistab maksimaalse pingega induktsioon-
voolu saavutamist primaarvoolu katkestamisel, on
jéallegi primaarméhise omainduktsioon.Sellest p6h-
justatud ekstravoolu pinge katkestamise momen-
dil tduseb kuni 300-~500 V. Viimane tekitab kat-
kesti kontaktide vahel sademe, mis toetab alg-
voolu pérast katkestuskontaktide eemaldumist ja
seega aeglustab nii voolutugevuse kui ka magneti-
vélja langemist nullile. Vé&he seda, see sdde kutsub



esile kontaktide osalise sulamisegi ja nende Kkiire
kulumise ja dkstdeerumise. Katkesti kontaktide
vahel tekkiva sddeme paraliseerimiseks kasuta-
takse kondensaatorit n, mis lulitatakse paralleel-
selt kontaktidele o-p (vt. joon. 1). Temasse, nagu
reservuaari, kogunebki kahjulik vool. Kondensaa-
tori mojul primaarvoolu tugevus ja Uhes sellega
magnetivalja tugevuski langevad peagu momen-
taalselt nullile. Selle tagajarjel voolu pinge sekun-
daarmahises tduseb umbes 25 korda kbérgemale kui
primaarvoolu sisselllitamise momendil. Seega kat-
kestamise momendil voolu pinge tduseb kuni ca
10000-~-1 5000 V, mis on juba kullaldane pdle-
segu suutamiseks silindrites.

3. Primaarvoolu tugevuse (all) ja sekundaarmahi-
elektromotoorse jou (uUleval) ajaline
muutumine.

Joon.
ses indutseeruva

Joonisel nr. 3 on skemaatiliselt ndidatud, mis
siinnib siitepoolis. Ulemine diagramm, kujutades
sekundaarmahise elektromootorse jou ajalist muu-
tuvust, marksa erineb lihtsast sinusoidist. Alumine
diagramm nditab primaarmahises pulseerivat ala-
lisvoolu, mis saavutatakse perioodiliselt teotseva
katkesti abil. Viimane teeb kindla arvu katkestusi
ja lulitusi sekundis. Vastavalt neile katkestustele
ja lulitustele kaob ja tekib vool primaarméhises.
Teatud momendil, vastavalt punktile a, katkesti
lUlitab sisse voolu primaarmdhises, kusjuures voo-
lutugevus selles méhises ei tduse jarsku, vaid aega-
modda ja ainult punktis b jduab oma maksimaalse
suuruseni. Voolu silmapilkset tdusu, nagu eelpool
on seletatud, takistab primaarmahise omaindukt-
sioon. Taktis kasvava vooluga tbuseb magneti-
valja tugevus, mistdttu sekundaarmahises tekib
elektromotoorne joud. Viimane muutub vastavalt
kdverale amb. Punktile b vastaval momendil alg-
vool evib normaalset suurust, magneti-jéujooned
ei I6ika enam sekundaarmahist ja elektromotoorne
joud temas langeb nullile. Ajavahemikul b—c on
vool primaarmahises sisselulitatud ja katkeb punk-
tis ¢. Katkemise momendil primaarvool ja seega
magnetivali kaovad tdiesti alles sel silmapilgul, mis
Vastab punktile d. Ajavahemikul c— d, olgugi &é&r-
miselt lGhikesel, on mddduandev tdhtsus. Nagu
eelpool ndgime, tbuseb voolu katkestamise mo-
mendil primaarmaéhises tekkinud ekstravoolu pin-
ge kuni 300-75'00 V. See ekstravool labib kontak-

tide o-p vahelise dhukihi ja moodustab luhilhen-
duse, mis kaob momendil d, kus kontaktid on Uks-
teisest eraldunud kaugemale. Ajavahemik c—d
on marksa vdahem ajast a—b, tdhendab vool ja
magnetivalja tugevus langevad nullini kiiremini,
kui nad tdusevad nullist normaalsuuruseni. See Kii-
rus suureneb veelgi, kui kontaktidele paralleelselt
on lilitatud kondensaator, mis paraliiseerib oma-
induktsiooni mdju ja, tihjenedes primaarméhise
kaudu vastupidises suunas algvoolule, soodustab
magnetivélja peagu momentaalset langemist nul-
lini. Seega tekkib sekundaarmahises kdrgpingevool
vastavalt kdverale end. See ongi k&rgpinge im-
puls, mis kutsub esile sellise kdrgpingevoolu, mida
piisab pOlesegu suitamiseks. Voolukulu selle saa-
vutamiseks on darmiselt vdike ja olenevalt pooli
konstruktsioonist kdigub 6-"25 W vahel. Sekun-
daarmé&his annab pinget 10'0'0'0-i-1 6000 V ja voo-
lutugevust '0,0002-70,0003 A, seega on sulte-
voolu vOimsus kuni 0,0003X16000=4,8 W.
Jérelikult siitepooli keskmine kasikraad, kui ole-
tada, et primaarvoolu v@imsus on 24 vatti, on

00002.10000+ 0,0003.16000 Co v
2724

Nagu 0teldud, vd@imelist saddet kuunalde elek-
troodide vahel pdlesegu siitamiseks vOib saada
ainult primaarvoolu katkemise momendil. Voolu
katkestuste arv véantvolli tiiru véltel oleneb nikk-
vOlli nukkide arvust, mis on tingitud omakorda
mootori silindrite arvust. K&rgpinge impulsid teki-
vad kindlatel hetketel vastavalt kolbide teatavale
asendile silindrites, sest katkesti nikkvéll on kind-
las Uhenduses vantvolliga. Jarelikult, mida suurem
on vantvdlli tiirude arv, seda luhemat aega pri-
maarmahises algvool on sisse lilitatud. Kui vant-
vOlli tiirude olles n= 600 t/min., vool primaarmé-
hises (vt. joon. 4) suudab tdusta enne katkemist
maksimaalse suuruseni — 3,6 amprit, siis tiirude
olles n=2400 t/min. lilituseaja vé&henemise ja
omainduktsiooni tagajéarjel suudab ta tdusta ainult
1,9"H-2,2 amprini, ja tiirude olles n=4800 t/min.
jdab maksimaalne voolusuurus veelgi vaiksemaks.

Sellest néhtub, et vantvolli tiirudearvu tdusuga
vaheneb katkestamise momendil esineva primaar-

Joon. 4. Mootori tiirude suurenemisel primaarvoolu
tugevus langeb.

371



voolu tugevus vdrreldes ta maiksimaalse suuru-
sega ja seega loomulikult nérgeneb ka sekundaar-
voolu pinge siitamise momendil. Kui n on vént-
volli tiirudearv minutis ja i — mootori silindrite

arv, siis aeg vantvalli dheks tiiruks = r sek. Selle

aja véltel on vaja ~ katkestamist vdi sadet ja

igaks sisselulimiseks ja katkestuseks jad&b aega

t N sek. Jarelikult kuivdrd voolu lili-

“n 2 ni
tatuse valde primaarmadhises vaheneb véntvalli tii-
rudearvu tdusuga, vdheneb ka algvoolu suurus kat-
kemise momendil, millest aga s6ltub sekundaar-
voolu pinge.

Diagrammis nr. 5 kfver A nditab sddeme-pik-
kuse s6ltuvust vantvolli tiirudearvust minutis. Sa-
demepikkus m on antud millimeetrites.  Sellest
nahtub, et pinge ja sddemepikkus langevad vént-
vOlli tiirudearvu tdusuga. On kindel, et patarei-
suute puhul masina kéivitamisel on sdde téiesti vOi-
meline pdlesegu suutamiseks silindrites. Kahjuks
aga see vOime vaheneb vantvélli tiirudearvu tdu-
suga ja I0ppeks vOib muutuda kriitiliseks. Prakti-
kas seda siiski pole vaja karta, sest suurte moo-
toritiirude juures teatud maddral tduseb pri-
maarvoolupinge, sest dinamo siis laadib

Vastuseid,

Lug. E. Mdtk. Korralikke tsementkive vib tar-
vitada korstna valmistamiseks. Hea
kruusliiva puhul voetakse segu 1:5 kuni 1:7. Et
poéoningu osas ei tekiks korstnas térva-aurude
kondensatsiooni, on soovitatav korsten selles osas
vooderdada poorsete kividega, nagu puitbetoon-
kivid saepurust, kéargkivid jm. Korstnate kohta
vt. TK nr. 3 — 1937.

Lugeja G. N. Valgast. Teie kelder laseb
vett 1&bi néhtavasti selletdttu, et seinad on
tehtud liiga lahjast segust (1 ;s ) ja vist pdrandki
pole veerdhu jaoks kohandatud.

Soovitame Teil teha pdrand vastavalt neile
juhtnédridele, mis on toodud TK nr. 2 — 38. a.
ja keldriseinad krohvida tsementseguga 1:2 (Vt.
TK nr. 2 — 36).

Sellekohaseid ldhemaid juhatusi
,Estocement* (Valli 4-2-6, Tallinn).

Lug. nr. 4750, Kohilast. Betoon-pdran-
dapi:aate on kbige parem panna vérskele be-
toonalusele, kuid teatud ettevaatusega saab neid
panna vanalegi kdvenenud ja kuivanud alusele.
Selleks tuleb alus puhtaks pesta ja dra tdkkida;
on alus juba liiga maéardunud, peab teda pestama
kuuma vee ja soodaga.

Siis vdoObatakse alus seisnud tsemendipiimaga
ja sellele laotakse &huke nidukiht peenliivast ja
tsemendist seguvahekorras 1 :3. Nidukiht tasan-
datakse joonliga ja siis pannakse peale plaadid;
on soovitatav enne teha viimased mérjaks voi —
mis on veel kindlam — alt v6dbata tsemendipii-
maga. Plaadid pannakse pinguletdmmatud traadi

annab Teile
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tugevamalt. Pealeselle tiirudearvu suurenemisega
energiakulu suuteks (vt. joon. 4) vdaheneb, mis-
parast patareipinge veelgi veidi tduseb ja sellega
kompenseerib osaliselt voolutugevuse languse pri-
maarmahises, mis kindlustab korrapérase siite
véntvolli suure tiirudearvu puhulgi.

Joon. 5. S&demepikkuse (m) sdltuvus vantvolli
tiirudest (n).

Mootori kéaivitamisel starteri abil tuleb silmas
pidada, et patareipinge langeb umbes 50'% vdrra
ja kilma ilmaga, kui oli on hangunud, veelgi roh-
kem. Sellega arvestades ei ole soovitatav patareid
kaivitamisel dleliigselt pingutada. Paari ebabnnes-
tunud katse jarele tuleb mootor kéivitada kasitsi.
Kilma ilmaga on kasulik seda teha igal juhul. 1

hiisim ustdc.

vOi joonli jarele, koputatakse puithaamriga Kinni
ja pealispinna tasasust kontrollitakse joonliga. Kui
porand laotakse mingi mustri jargi mitmesugus-
test kividest, siis enne ladumist tuleb teha kindel
kava, mille jargi laduda. Kui p6rand on valmis,

plaatide vahelistesse tihjaksjadnud vuukidesse
hdorutakse sisse vedel tsementsegu 1:2. Pérast
seda tuleb plaadid kohe héasti puhtaks pih-
kida, et eemaldada igasugused tsemendilaigud,

mis vdivad poranda pealispinna teha inetuks.

Siis kaetakse pdrand niiske saepuruga voi lau-
dadega kinni ja hoitakse niiskena ndadalapdevad,
et nidusegu hésti kivineks.

Tsement-parketiplaate tehakse mitmesuguseis
madtmeis (10, 15, ja 20 cm) ja véartusis (hal-
lid, mustad, punased, valged jne.).

Kui tahetakse saada plaatidel head klantsi, siis
nad hodrutakse siledaks, kaetakse poonimisvaha-
ga vOi raskes bensiinis lahustatud parafiiniga ja
hdorutakse laige peale. A. G.

Lugejale M. S. Paidest. Teie kisite, kas on ots-

tarbekohane hollandiahju Kkeskmist
tihja ruumi taita klaasikildu-
dega?

On kull; kuid sama héasti kdlbaks téiteks tihe

(s. 0. mitmekesise teraga) kruusaliiv, telliskivi-
puru, ning betoon, mis on hea soojajuhtija. TAi-
dise Ulesandeks on t&&rata soojust, eriti siis kui
166ride seinad on 6hukesed ja ruttu lahevad kuu-
maks. Seepdrast tdidis peab tihedalt puutuma 166-
rikive, et soojus kergesti edasi laheks; hd&redast
taidisest on védhe kasu.
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Ins. Fr. Haidak.

Tuulejdu kasutamisest taludes on huvita-
tud paljud TK lugejad. Alljargnevalt toome
esimese lihikese artikli selle huvikullase k-
simuse kohta, kuna 1939. aastal loodame
anda taielikumat kirjeldust tuulejéu kasuta-

mise kohta. Toimetus.
Tuul ei ole kunagi dhuosakeste liikumine Uht-
lase kiiruse ja suunaga, vaid liikumine toimub tdu-
getena, puhangutena, mis ainult tuulevaikuse pu-
hul on téiesti vaibunud. Eriti tdukeline on tuul
maapinna ldheduses, Kkus ta liikumist takistavad
puud, hooned ja muud kdrgemad esemed. Arves-
tades tuule tujukusega on selle rakendamine elekt-
rienergia tootmiseks raskendatud. Viimasel ajal on
andnud tbuke véikeste tuulejduseadmete llessead-

Joon. 1. Riigi Ringh&adlingu poolt Ulesseatav ameerika-

tiubiline tuulediinamo.

miseks raadio levimine maal. Seatakse ules aku-
mulaatorite laadimiseks vaikseid nn. propel-
ier-tuuasedidnamoid, mille vBimsus tava-
liselt on ainult 15 kuni 90 vatti. Kuna dinamo
napsipinge on e volti, siis 2- ja 4-voldiste akumu-
laatorite laadimine algab Ulsna vaikese tuulega.
Teadaolevail andmeil meil Ules seatud sdaraste
tuuledinamode arv on praegu umbes 250. Alga-
tuse Ulesseadmisteks tegi Riigi Ringhdéling, tuues

Ameerikast sddraseid tuulejduseadmeid (joon. 1).
Riigi Ringhé&dlingule jargnes tehnikabiroo ins.
O. Lossmann, kes propageerib Latis valmistatud
seadmeid, ja tdnavu slgisestel nditustel tutvustas
elektrotehnikatehas ,,Aglo“ oma patenteeritud va-
helduvvoolu tuulediinamod. Eelmainitud tuulej6u-
seadmete hinnad kdiguvad kr. 100 ja Kr. 220 va-
hel.

Suuremad tuubid neist suudavad toita akumu-
laatorite laadimise korval isegi vaikesevdimsuse-
list valgustusseadet. Olgu siinkohal tdhendatud, et
tuule tujukuse tdttu on korrapédrane elektriallikas
vaid siis olemas, kui tuuledinamo té6tab koos kul-
laldase mahutavusega akumulaatoriga. Akumu -
laator on Uhtlasi puhvriks (tasandajaks), sest
puhanguline tuul ei véimalda valgustamiseks kor-
ralikku pinget. Akumulaatori, juhtmete ja muude
pisiasjade muretsemis'kuludeks tuleb arvata eel-
poolmainitud summale veel juurde kr. 80 kuni
100.

TuulejOumasina tédle on véga tahtis selle asu-
koht, sest hooned ja kdrged puud takistavad tuule
liikumist ja tekitavad keeriseid. Tuulejéumasin

patenteeritud vahelduvvoolu tuulediinamod
téotavad kollektorita ja releeta, ning ei nGua
mingit jarelvalvet. Laadivad juba 1— 2 péi-
lise tuulega.

Tadp TL 6/2, & volti, = amp.
Uksikraadiokuulajale auto-
maatse voolutugevuse pii-
ramisega

Tadp TL 6/4, & volti, 4 amp.
véiksele laadimispunktile . Kr.

Tadp TL 12/5, 12 volti, 5 amp.
elektrivalgustuseks ja suure-
matele laadimispunktidele Kr. 220.—

ELEKTROTEHNIKA TEHAS A GLO
Ins. N. KARUS
Parnu mnt. 17, tel.

Tallinn, 441-54,
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tuleb Ules seada Umbruskonna kdrgeimaist ese-
meist (puudest, hooneist) vdhemalt 2 kuni 3 meet-
ri vorra kdrgemale. Kui see pole vdimalik, siis
peab tuulejdumasina asukoht olema segavaist ese-
meist véhemalt 200 kuni 300 meetrit eemal.

Joonisel 2 naidatud tuulejdumasin a on dles
seatud ebasobivasse kohta — tuulekeeristesse —
ja sellepérast ta téotab vaga halvasti, kuna ma-
sina b koht on valitud Gigesti. Hoonete katustele
tuleb tuulejdumasin lles seada selle otsa Kkilge,
kust poolt aasta jooksul puhub kdige rohkem
tuuli. Tartu Meteoroloogia Observatooriumi and-
meil on meil llekaalus edela tuuled (SW) ; sellele
jdrgnevad lBuna- ja laanetuuled.

Peale eelnimetatud propeller-tuulediinamo vdib
mdni  meistermees valmistada endale véikese
elektriallika tavalisest autodinamost. Tuulejdu-
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masinaist tuleks siin kasutamisele kas tuuleturbiin
ehk tuuleroos vdi tuulerootor (vt. TK. nr. 1 —
38) vdi tuulepropeller. Esimene asi, mis tuleb la-

Joon. 2. Tuulejdumasinad ebadiges

kohas.

hendada, onjduillekande-mehhanism
tuulejdumasinalt dinamole. Selleks vdib kasutada
hammasratas-, rihmaratas- vOi ménda muud aja-
mit. Autodinamo pOd6rete arv on tavaliselt 600
kuni 1200 pd6ret minutis, kuna see tuulejéumasi-
nal on 2-7-3 korda vaiksem. Kui tuulejbumasinalt
antakse liikumine vertikaalvdlli abil alla, siis on
sobivaim dinamo paigutada ka alla ja jouulekan-
ne keerlevalt vertikaalvd@llilt dinamole teostada
hammasrataste vdi rihma abil. Kui keerlevat ver-
tikaalvolli ei ole, mis tuuleturbiini ja tuulepropel-
leri puhul on Gige kallis asi, siis tuleb diinamo pai-
gutada Ules tuulejdumasina juurde. Loomulikult
tuleb dinamo sel korral héasti kaitsta sademete ja
véliste mojude vastu.

Autodinamo puhul kasutatav elektriallika 10-
litusskeem on toodud joonisel 3. Ta pea-

(a) ja oiges (b)



Joon. 4. Tuuledinamo ulesseatult korstna kulge.

osadeks on ca 200- kuni 300-vatine kolmeharjaga
dinamo G, relee R ja akumulaator Ak. Tavaliselt
diinamo napsipinge soltub suurel maaral masina
podretearvust. Kuna aga tuulejumasina podrete-
arv on vdga muutlik, siis tavalise diinamo asemel
sobib siin vdga hé&sti kolmeharjaga autodiinamo.
Dinamo ergutusmahis E on lilitud abiharja H ja
miinusharja B vahele. Dinamo po6dretearvu ja
thes sellega ka koormuse (voolutugevuse) suure-
nemisel ergutusmahis saab ankrureaktsiooni tdttu
véiksema pinge ja Uhtlasi sellega tekitatakse di-
namo poolustes nérgem magnetivali, mis takistab
napsipinge liigset tGusu. Selline pingereguleeri-
mine on vdimalik ainult siis, kui diinamo too0tab
paralleelselt akumulaatoriga. Vdga oluline osa on
tagasivoolu-relee R, mis koosneb voolukatsast )
Vk, pingekatsast Pk, vedrust Ve ja ankrust kontak-
tiga F. Kui releed akumulaatori ja dinamo vahel
ei oleks, siis dinamo néapsipinge madalamaks jaa-
des kui akumulaatori népsipinge sunniks voolu
tagasivool akumulaatorist dinamosse ja viimane
hakkaks téotama mootorina, mis mOjub vaga kah-
justavalt akumulaatori eale.

Dinamo kaivitamisel, kui pinge on veel madal,
laheb vool l&bi pingekatsa Pk ja raudsudamik
muutub magnetiks ning putab ankrut kilge tdm-
mata ja kontakti F sulgeda. Teatud pingel lletab
magnetiline joud vedru Ve jou ja kontakt F sul-
gub. Algab akumulaatori laadimine. Vool labib
nidd ka voolukatsa Vk, muutes magnetilise jou

*) Katsa — pool, mahis, s. Spule.

suuremaks ja tdmmates kontakti F tugevamini
kokku. Kui aga dinamo népsipinge jaab vaikse-
maks akumulaatori népsipingest, siis vdheneb pin-
gekatsa magnetiline jéud ja vool voolukatsas saab
vastupidise suuna. Magneti kilgetdmbejoud jaab
vdiksemaks vedru Ve tdmbejdust ja kontakt F lU-
litub lahti. Lambid L toituvad nuud akumulaato-
rist. Pinge ja voolutugevuse kontrollimiseks tuleb
kasutada voltmeetrit V ja ampermeetrit A.

Tavalise dinamo kasutamisel tuulejéumasinalt
kaitamiseks oleks selle pinge muutuv suurtes pii-
rides, mispdarast voolutugevuse reguleerimiseks
tuleks sel korral liilida vooluahelasse vastav regu-
laatorlamp. |

O6OTSUV TELG.

Véhe leidub veel uuemaid sdidukeid, mis pole
varustatud 00tsuvate esitelgedega. Kahjuks aga
mitte kdik vastavad konstruktsioonid pole 6nnes-
tunud. Mitmed neist on kaunis 6rnad ja k&lbavad
peamiselt asfaltteedel. Konarlikul ja auklikul teel

on nende iga vordlemisi lihike. Selles on meilgi
moned autoomanikud praktiliste kogemuste najal
veendunud. Firma ,,Standard“ on oma viimase
tuubi varustanud huvitava 606tsuva esiteljega, mis
on aarmiselt lihtne ja arvatavasti vastupidavgi. Ta
koosneb kahest osast, a ja b (vt. joonis). Alumine
osa a on kinnitatud p6ikvedru ja Glemine b raami
kilge. Olitamissiisteem, nagu jooniselt nahtub, on
lintne ja praktiline. |

FOTOVOTTED
FOTO PARI KAS

KUNINGA L TELEF. 437-50
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Elektrilistest sulatusahjudest.

Aleks. Kaskneem,

Elektrienergia suuremaid voorusi, mis ta nii po-
pulaarseks on teinud, on vdimalus teda Ule viia
igasugustesse energiavormidesse ja seda energia
muundamist teostada d&ige vdikeste kadudega.
Pole imestada, et praegu on raske leida tehnilist
ala, kus elektrienergiat pole tdhusalt rakendatud.
Kéesolevas on esitatud pbgus ulevaade elektri-
energia kasutamisest metallide sulatamisel.

Vanemaid, Uhtlasi aga praegugi kasutatavaid ja
edasiarendatavaid elektrilisi sulatusahje on kaar-
tuleahi. Kui tugevat voolu v@imaldava elektri-
voolu-allika lilime vooluringi ule kahe sdepulga
ja need sdepulgad uuesti natuke eemaldame (Uks-,
teisest, ei katke seelabi elektrivool, vaid sbéepul-

kade vahel tekib pimestavalt helendav leek ja
sealt levineb kdrget kuumust.
Joon. 1. Otseselt,
kuumendav
kaartuleahi.

Nagu nimigi néitab, kasutatakse kaartuleahjude
puhul kaartuld metalli sulatamiseks. Tarvitusel on
kaks viisi: esimene — kaarleek tekitatakse sulata-
tava metalli ja elektroodide vahel (joon. 1) ja
teine — kaarleek tekitatakse kahe vdi rohkemate
elektroodide vahel (joon. 2). Viimane viis ei
voimalda kull nii kasulikku t66d kui esimene, sest
metall kuumeneb ainult kiirgamis-soojast, kuid ta
eemuseks on see, et metall oksudeerub v&hem.
Kéesoleval ajal kasutatakse seda viisi siiski vord-

Joon. 2. Kaudselt

kuumendav kaartuleahi.

lemisi vdhe, sest niid on arendatud abindusid
okslideerumise luutmiseks.

Esimesel juhul kasutatakse peamiselt kolme
elektroodi, mida toidetakse vahelduvvoolu vor-
gust. Joonisel nr. 1 kujutab c transformaatorit,
a elektritjuhtivast ainesest sulatustiiglit, b sulata-
tavat metalli, d elektroode ja e kaarleeki. Ahju
toolerakendamiseks thendatakse elektroodid mo-
mendiks sulatatava metalliga ja nende eemale-
tdmbamisel tekibki leek.

Kaartules tekkiva sooja kdrval saame siin ka-
sustada ka seda soojahulka, mille tekitab elektri-
vool metalli l&bimisel. Kuna metallid on véga
head soojajuhid, siis kaarleegi kohal tekkiv soe
laialdub metallis vordlemisi Uhtlaselt. Teoreetilis-
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stud. ing. mech.

test kaalutlustest tingitult kasutatakse vdrdlemisi
madalaid pingeid piirides 60-*-150 volti. Et kaar-
leegi suutamisel luhilhenduse tottu tekkivat méa-
ratusuurt voolutugevust véltida, Uhendatakse su-
temomendiks elektriahelasse paispoolid, mis aita-
vad voolulédki ndrgendada. Elektroodid, mida
suurtes, kuni 30 tonni metalli sisaldavates ahjudes
kasutatakse, kujutavad endast inimese jamedusi
immargusi pulki, mis on valmistatud s6epulbri,
grafiidi ja savi segust. Kuna elektroodid p&ledes
kogu aeg lihemaks jaavad, siis leegi alalhoidmi-
seks tuleb nende kaugust kogu sulatamise prot-
sessi  kestel reguleerida. Slutemomendil tekkiv
suur voolutugevus aga nduab elektroodide Kiiret
eemalenihutamist. Varematel aegadel toimetati ja
véikeste ahjude puhul praegugi toimetatakse regu-
leerimist kasitsi, suurtel ahjudel aga elektriliselt.
Reguleerimine toimub nii, et sama elektrivool,
mis labib elektroode ja metalli, tilrib seadeldist,
mis hoiab elektroodid seda rohkem metallist
eemal, mida tugevam on kaartule elektrivool. Su-
latamiseks sadrases ahjus vajab raud keskmiselt
600 kWh (kilovatttundi), teras kuni 1000 kWh
the tonni kohta, seega maksub the tonni raua su-
latamine, arvestades suurtodstusele kWh hinnaks
5 senti, umbes 30 krooni.

Joon. 3. 20-tonnilise mahutavusega otseselt kuumendav

kaartuleahi.

Joon. 3 kujutab 20-tonnist kaartuleahju. Sula-

tustiigli kaanest ulatuvad l&bi kolm elektroodi
(pildil esikiljel kaks, Uks nende taga), mis on
kinnitatud liikuvate elektroodihoidjate kilge,

mida juhib tddrendusseadis.

Huvitaval p6himdttel on ehitatud nn. indukt-
sioonahjud (neid nimetatakse ka transformaator-
ahjudeks). Kogu niisugune sulatusahi, dieti tiigel,
kujutab endast transformaatori osa, moodustades



sekundaarméhise. Joonisel nr. 4 on kujutatud ma-
dalsageduse induktsioonahi. Sulatatav metall ase-
tatakse vdikeste tlkikestena tiiglisse, mille alu-
mine osa on ringikujuline toru Umber transformaa-
tori raudsudamiku. Nii koosneb transformaatori
sekundaarméhis Uhest ainsast keerust, milles in-
dutseerub madalpingeline, kuid suure tugevusega
elektrivool. Sdaraseid ahje konstrueeriti juba
kdesoleva sajandi alul; nad evisid puudumeid,

Joon. 4. Rongakujulise

tiigliosaga

induktsioonahi.

millest tdhtsaim oH see, et ringikujulist tlgliosa
oli raske tdita sulatatava metalliga. Joonisel nr. 5
kujutatud Ajax-Wyatt’i madalsagedus-ahjul on
piitud eelpoolkirjeldatud ahju vigu véltida seega,
et tiiglisse on kill jaetud ringikujuline osa Gimber
transformaatori siidamiku, kuid seda pole vaja
igakord uuesti tdita, vaid temasse jéetakse iga-
kordsel tiigli tihjendamisel osa metalli, mis jarg-
misel sulatamisprotsessil iseenesestki moodustab
kinnise ringi.

Eemuseks induktsioonahjudel on nende oma-
dus, sulatatavat metalli elektriliste tungjoonte mdo-
jul tugevasti labi segada ilma muude mehaaniliste
abindudeta. Olukorda vOib vérrelda nn. Foucault
(loe fukoo) mootoriga, millist kasutatakse ka va-
helduvvoolu lugejates (voolum®odtjates), kus va-

Joon. 5. Ajax-Wyatt

induktsioonahi.

helduvvooluga toidetava elektrimagneti vahel
asuv kergest metallist ketas hakkab temas indut-
seeruvate voolude (podrisvoolude) mdjul tiirle-
ma. Umbes samuti pddrleb induktsioonahjus sula
metallgi. See on véga vajalik segumetallide, nagu
valgevase, pronkside jms. sulatamisel.

Kuid vabaneda madalsagedusahjude eelkirjel-
datud ringikujulisest osast ikkagi ei suudetud; sel-
lest vabanemiseks podrdus elektriliste sulatusahju-
de areng kdrgsagedusahjude poole.

Soe tekib siin peamiselt pddrisvooludest; ainult
tagasihoidlik osa sooja tekib metalli oomilise ta-
kistuse vditmisel.

Joon. 6. Korgsageduse

induktsioonahi.

Joon. s kujutab koOrgsagedusahju, kus kdrge-
sageduselise voolu tekitajaks on vahelduvvoolu
mootori poolt kditatav kdrgsagedusdinamo.

Moned aastad tagasi konstrueeriti Hollandi Phi-
lips’! tehastes elektriline sulatusahi, kus kasutati
metallide sulatamiseks kdrgesageduselist voolu ja
selle tekitajaks raadio-saatelampi. Probleem ja
konstruktsioon on nii huvitavad, et peatun l&he-
malt selle viimase ,,moekarje* juures.

Tehas vajas sulatusahju kroom-raud-sulami
tootmiseks, mida kasutatakse raadiolampidesse
elektroodide kinnitamiseks vadkuum-tihedalt. Et
kroomi sulatamiseks vajatakse temperatuuri ligi
4000° C, siis loomulikult igasugused kaartule-
ahjud langesid dra, mis, nagu eelpool on mainitud,
soodustavad oksldeerumist, eriti aga sdarases kor-
ges temperatuuris. 'Konstrueerimisel seati ules
kolm tingimust:

1) kuna sulatatavat materjali kasutatakse vaid
véikestes kvantumites, siis ahju maht olgu ainult
50 kg;

2) sulam peab vd@drainetest jaama taielikult
puhtaks: mingit keemilist Ghinemist elektroodi-
dega, dhuga v0i suitsgaasidega pole lubatud;

3) kuna sellistes korgetes temperatuurides
raud vOiks dra aurata, siis sulatamise aeg olgu voi-
malikult luhike, maksimaalselt 15 min.

Praktilistel ja teoreetilistel kaalutlustel on sel-
gunud, et materjalis sooja tekitamiseks on vaja
seda suuremat vahelduv-voolu sagedust, mida
védiksem on kuumendatav keha. Praegusel juhul

B fA

Joon. 7. ,,Philips’i* 50 kg kdrgsagedusahi.
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vajati seetdttu, kus tegemist on suhteliselt védikeste
metallimassidega, sagedust 600'0-f-1 o000 perioodi
sekundis. Sellise kdrge sageduse saavutamine ma-
sinaga on aga praktiliselt kui mitte otse vfimatu,
siis ikkagi véga raske, ja otstarbekohasem oli ka-
sutada raadio-saatelampi koérgesageduseliste vdn-
gete tekitamiseks. Lambi v@imsus 250 kW
(anoodpinge 14.000 volti ja anoodvool 1s amp-
rit) oli killaldane, et soovitud hulka metalli
15 min. jooksul sulatada.

Sulatusahi on konstrueeritud kahe tiigliga, et
Uhe tditmise ja tuhjendamise aegu teises metall
oleks sulatamisel, et seade vOiks to6tada pidevalt.
Tiigel, mis on kujutatud joonisel nr. 7, mahutab
12,5 1 (20 cm labimddta ja 40 cm sigav). Tiig-
lid on nii vdikesed ja kdepérased, et valamist vdib
teostada otse tiiglist vormidesse, millega valdi-

takse sulatise vahepealset jahenemist. Joonisel
nr. s néeme sulatustiiglit, mille kasti seinad on
Joon. 8. Vaade ,,Philips’!™ ahju sisetarindile.

nahtavuseks ara v@etud. Kasti pdhi ja lagi on val-
mistatud elektrit mittejlihtivast plaatmaterjalist ja
on omavahel Ohendatud nurkvasega. Need plaa-
did kannavad tulekindlat tiiglit, mis kaitstuna tu-
lekindlast savist ja asbestist mantli 1&bi on Gmbris-
tatud induktsioonpoolist. Induktsioonpool evib
Uhekordse kahekumne-keerulise keritise tdisnurk-
sest vasktorust modtmetes 12,5X25 mm, mille
sees jahutamiseks voolab vesi. Ahi on nii konst-
rueeritud, et ta metallosad on jagatud vdimalikult
véikestesse Uksteisest isoleeritud osadesse, et val-
tida suletud vooluringi tekkimist, milles vdiksid
kuumusttekitavad pddrisvoolud aset leida. Tingi-
tud sellisest konstruktsioonist jadvad valised me-
tallosad nii kiillmaks, et neid v6ib kdega hoida.
Pilt nr. 9 kujutab niisugust Philips’i ,,valu-
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Joon. 9. valuruum.

kuuri“. Vasakul teostub parajasti sulatamise prot-
sess, paremal valatakse sulametalli vormidesse.
Valamise ajal ripub tiigel keskmistel telgedel (joo-
nisel nr. 7 tdhega A margitud), mis asudes vaid
veidi kdrgemal tdidetud tiigli raskuspunktist, vdi-
maldavad valamisel tiigli kerget pédramist. Sula-
tamise ajal ripub tiigel telgedel B.

Elektriliste sulatusahjude areng pole kaugeltki
veel 16ppenud ja loodetakse lahemas tulevikus sel
alal mdndagi uut leiutada. |

»Philips 1

POLDIHUTTE

KOVADUSEKATSUR

Kr. 75.

Kohe saadaval

Tehn. Blroo Ins. B. URBAN & Ko’lt
Tallinn, Tatari 1, kdnetraat 428-00



T6O siuslchniU a.

y jhtsaid materjalide proovimisviise.

Ins. E. Gninreich.

Vaiketoostuses tekib sageli vajadust (he vGi
teise materjali eriomaduste selgitamiseks, kuid
sealjuures ei omata keerukat sisseseadu keemi-

liste analiiiside vdi mehaaniliste katsude soorita-
miseks.

Allpool pliame selgitada mdnd vGtet, mis ma-
terjali omaduste selgitamiseks voiks olla kasulik.

Lihtsamateks on nn. tehnoloogilised
katsud. Sel puhul ei mé&arata materjali oma-
dusi arvulistes suurustes, vaid peamiselt vdrdle-
mise teel, s. o. pultakse jdarele aimata olukorda,
mida materjal hiljem toé6tlemisel peab labi tegema.

Joon. 1. Tehnoloogilised katsud.

Tehnoloogilised katsud oma ulatuselt ei ole pii-
ratud ja seepdrast jaab alati v6imalus allpooltoo-
dud naiteid tdiendada v8i muuta olenevalt ots-
tarbest.

Vastavalt sellele, kas materjali to6tlemine sin-
nib soojal voi kilmal teel, vBib tehnoloogilisi kat-
susid alajaotada soojadeks ja kiilmadeks.

Soojadest tehnoloogilistest katsudest on liht-
saim paindeproov. Raud soojendatakse kuni tume-
kirsipunase hddgvarvuseni, s. o. lile 700° ja pai-
nutatakse siis 18 ° vOrra kokku nii, et mdlemad
harud kokku puutuvad (joon. 1 a). Proovitiki
vélispinnale ei tohi tekkida mingisuguseid I6hesid.
Kui see siiski slnnib, siis sisaldab materjal roh-
kesti vdaavlit voi hapnikku ja on sepistamiseks
kdlbmatu.

Véga levinenud katsuks on soojalt venitamine
(joon. 1b). Haamriga, mille ks ots on Ummar-
datud 15-mm-se raadiusega kuuliks, venitatakse
tulist lameraua proovi pikuti voi laiuti kuni I6he-
de tekkimiseni. Headuse mo6dupuuks on sepista-
tud raua suhteline laiendatavus vdi pikendatavus
protsentides.

Taukimiskatsul, joon. 1 ¢, litakse silinder, mil-
le pikkus h = 2d, kuumalt kokku kuni I8henemise
algamiseni. Hea, needideks kdlblik raud peab end

kuni ~/s-ni algpikkusest kokku taguda laskma,
ilma et sellejuures I6hesid tekiks.

Mulgustamiskatsu puhul litakse alasile asetatud
punaselt hodguvasse katsutiikki koonilise torni abil
auk ja venitatakse seda jarkjargult suuremaks,
kuni augu serv viimaks kdariseb (joon. : d). Kat-
sutiiki laiuse ja paksuse suhe vdetakse 5:1 ja
torni koonilisus 1 : 10.

Kuna eelpoolkirjeldatud katsud on méaratud
rohkem raua kvaliteedi selgitamiseks, siis veidigi
vilunult vOib terasesortide eristamiseks hea eduga
kasutada nn. sdédendusproovi.

Kui terasetikk otsapidi hoida vastu pdorlevat
kuiva smirgelseibi, siis saame s&demetevihu, mis
oma kujult ja varvuselt annab hdid aluseid selle
terase koostise ja kdvaduse méaramiseks.

Sédendusproov loomulikult ei asenda keemilist
analtisi, kuall aga vbéimaldab ta eristada terase-
sorte, kui vdrdlemiseks on kasutada hdid péeva-
pilte vOi veel parem tukke tuntud terasesortidest.

Joonisel 2 on toodud mdnede terasesortide Ssi-
demetevihkude pildid. Ulalt alla sademetevihud
vastavad jargmistele terasesortidele:

1. Susinikuvaene pehme teras, sisinikusisaidu-
sega C=0,12%.

Pikad nuiasarnased saddemed (tdhekesed puu-
duvad). Varvus: helekollane.

2. Keskmise kovadusega masinateras,
=0,50%.

Pikad nuiasarnaselt 16ppevad valgusjoad, nuiad
hargnevad véhesel méaral Uksikuteks tédhekesteks.
V adrv us; helekollane.

C=

Joon. 2. Sddemevihkude pildid.
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3. Keskmise kdvadusega riista-
teras, C=0,90%.

Nuiasarnased sademed puuduvad peagu tdiesti;
selle eest aga on suur hulk tugevasti hargnevaid
tdhekesi. V & r v us: helekollane.

4. Kova legeerimatu riistateras, C=1,30%.

Hulganisti tahekujulisi, omakorda hargnevaid
sademeid. V dr v us: helekollane.

5. Kiirldiketeras (volframi 16%,
jaC -0,70%).

Punktiiritaolised kuulisarnaselt 16ppevad val-
gusjoad. Uksikud sademed plahvatavad, siinnita-
des vdikesel arvul heledamaid séddemekesi. V &ar -
vus: pruunikaspunased valgusjoad ja tumepuna-
sed sademed.

6. Kroomnikkel teras.

Pikaksvenitatud nuiasarnased
alumises osas hargnevad
vus: kollane.

Katsu labiviimiseks talitatakse jargmiselt. Te-
rasetukk surutakse kergelt vastu kiiresti podrlevat
kuiva smirgelseibi, kusjuures viimase poéorlemis-
suund peab olema saarane, et sddemed lendaksid
vaatlejast eemale. Terasetiki kerge vastusurumi-
sega saadakse Uksikud selgesti ja hasti nahtavad
sddemetevihud. Liiga tugeva surve puhul sade-
metevihk on véga tugev ja valgusejugasid on pal-
ju, mis marksa raskendab sddemekuju olbamist.?)
Liivakdi on liialt pehme ja selle t6ttu sadendus-
proovi jaoks mitte kohane.

Materjalide kdvaduse ja tdmbtugevuse arvuli-
seks madramiseks on véiketdostuse jaoks kaunis
otstarbekas terasetehase ,,Poldihutte” poolt turule

legeerimatu

4%

kroomi

mis
Var-

sademed,
okkasarnaselt.

Joon. 3. Vaike Brlinellaparaat.

lastud véaike katsuaparaat (joon. 3). Nagu jooni-
sest ndhtub, on ta ehituselt vdrdlemisi lihtne. V&-
liskest on torukujuline ja selle alumise otsa sisse
on kinnitatud 10-mm-ne teraskuul. Ta 66nes on
terasvarb, mida spiraalvedru surub allapoole. Te-
rasvarva ja kuuli vahele, l&bi sellekohaste avauste,
likatakse neljakandiline kontrollvarras. Aparaadi

juurde kuulub veel véike, moddduskaalaga varus-
tatud luup, mille abil on vdimalik kuuli jéljendite
1&bimddtusid mdodta kuni Mlo mm tdpsusega. Kogu
aparaat Uhes kontrollvarda ja luubiga on paiguta-
tud umbes 12 cm pikkusesse karpi ja selletéttu on
ta holpsasti kaasas kantav.

Katsu l&biviimiseks kontrollvardaga varustatud
aparaat asetatakse v@imalikult pustloodselt vare-
malt hasti puhtaks ja tasaseks viilitud katsumater-
jali pinnale. Késihaamriga antakse Uksainus jarsk,
kuid mitte liiga tugev hoop terasvarva pihta
(joon. 4). Pdrumise véltimiseks vdhemad proovi-
tikid peavad sellejuures lasuma kindlal alusel.

Joon. 4.

Brinellkatse.

Haamri 166gi labi tekib kuuli jaljend nii kont-
rollvardale, kui ka katsutava materjali pinnale.
Mdlemate kuulijaljendite 1&bim66dud mdddetak-
se vOimalikult t&pselt luubi abil ja sellekohasest
aparaadile ligiantud tabelist leitakse vastav
nn. Brinelli kd&vadusarv H. Brinelli-
kdvaduse jargi on véaga hdlpus liigitada materjale
ja madrata nende kdvadusmédra. Samas juures-
olevast teisest tabelist leiame igale brinelliarvule
vastava tOmbtugevuse kilogrammides ruutmilli-
meetri peale.

Raua ja terase jaoks sel viisil brinellikbvaduse
alusel leitavat tdmbtugevust vdib lugeda killalt
tapseks; teiste metallide jaoks aga t&psus jatab pa-
remat soovida.

Kontrollvarras tuleb iga katsu jarele umbes
15 mm vorra edasi nihutada ja seega on kasuta-
tav vaid teatud arv kordi. Uksikasjalised juhised,
samuti tabelid mitmesuguste metallide kdvaduse
ja tdmbtugevuse maéaaramiseks on igal aparaadil
juures.

Ldpuks mainime, et valtsitud raud ja pehme-
mad, odavamad terased sisaldavad sagedasti me-
tallurgilise protsessi jaadgina sudamikus S:a k Kk i
(rdbu), mis materjali tugevust vdib tublisti va-
hendada, eriti kui téédeldav ese evib keerukamat
kuju. Rabu olemise vdi mitteolemise selgitami”
seks on soovitatav materjali kang pdiki hasti puh-
taks treida: siis on jdmedad mustad rébujooned
selgesti ndhtavad palja silmaga. Samadel materja-
lidel tuleb sagedasti ette nn. valtsimisldhe-
sid, Valtsimisldhedeks nimetatakse pikuti kangi
vélispinda jooksvad 1,5-*-4 mm siigavad valtsi-
misprotsessist tekkinud I6hed. Nende hoomata-
vaks tegemiseks treitakse kangil vdlispinnalt

2) Olbama — beobachten (,.vaatlema® on laialdasemMONemillimeetrine kiht maha. Valtsimislhed on

mdiste), v. ,,nabljudat®.
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Tchniha jpcllutnaiandusB S.

Rohukulvatamise seadmeist.

A. Ora.

Igapdevases elus oleme harjunud né&gema, et
rohtu kuivatatak.se vabas looduses. Siiski rohelise
loomasddda, nagu &dalheina, juurviljapealsete
jne., alalhoidmine silodes on tarvitusel meilgi ja
seega enam-vdahem tuntud. Viimasel ajal aga pal-
judes Euroopa niiske kliimaga riiges podratakse
ikka rohkem téhelepanu kunstlikule rohelissédda
kuivatamisele, mis on leidnud eriti soodsa pinna
arenemiseks Inglismaal, kus sel alal alustati katseid
ja uurimisi juba 1925. a. Viimastel aastatel on
kunstlike rohukuivatamisseadmete tarvituselevott
pusivalt suurenenud. 1935. a. loendati Inglismaal
6 kunstlikku rohukuivatit, 1936. a. juba 46,
1937. a. 80 ja arenemine kestab samas tempos.
Kunstlikult kuivatatud heina kogutoodangut ar-
vestati  Inglismaal 1936. a. 1200 tonnile,
mis aga nidd on enam Kkui kimnekordistunud.

Kunstlik rohukuivatamine, mille pdhimdtteist
oli lthidalt juttu TK nr. 9 — 37, Ik. 285, toob
enesega kaasa lisakulutusi kuivatusseadmete ja
kittekulude arvel. Seepérast ndib, et kunstlik kui-
vatamine saab tasuv olla vaid eriti halbade ilmas-
tikutingimuste puhul nagu stgisel, mil rohu loo"
mulik kuivatamine on pahatihti vdimatu. Kuid
kunstliku rohukuivatamise levik ei ole tingitud
mitte niipalju ilmastikuoludest, kui plidest tdsta
kuivatatud loomasddda toitevdartust. Ja kui korda
laheb sel viisil saavutada eriti vaartuslikku jou-

Joon. 1. Traktorist veetav

Ohukummi-ratastel liikuv lu-
hikese rohuniitja ,,Cut-Lift*“-
tdsteseadmega, mis rohtu ko-

gub jarelveetavale vankrile.

sOota, kuivatades rohke valkaine ja vahese toor-
kiu sisaldusega noort rohtu, siis on see kindlaks
aluseks kunstliku rohukuivatamise edaspidisele
levikule.

Uurimuste jargi sisaldab kunstlikult kuivatatud
hein toorproteiini ca 20 %, toorkiudu ca 2]% ja
valke ca 26%, mis aga l6ikuse hilinedes voib ker-
gesti langeda 14%-le. Inglismaal hinnatakse eriti
kuivatatud heina mineraalainete ja vitamiinide si-
saldust. Inglaste andmeil leidub kunstlikult kuiva-
tatud heinas mineraalaineid s ~1 o0 %, mis on 2-f-s

korda rohkem kui muudes s66tades. Vitamii -
ni A eelastet nn. karotiini onlOO g kunst-
likult kuivatatud heina kohta keskmiselt 30 mg,
kuna samas hulgas loomulikult kuivanud heinas
leidub karotiini ainult 1-*5 mg. Inglismaal tooni-
tatakse eriti loomulike mineraalainete va&rtust
loomasoddas, kuna need laKustuvad alles seedi-
misprotsessil. Ka pannakse mineraalainete ja vita-
miinide rohkuse arvele kunstlikult kuivatatud hei-
naga sooddetud noorte loomade Kkiiret lihavnemist
ja kasvamist.

Suure toitevadrtuse tottu nimetatakse kunstli-
kult kuivatatud heina digusega jOu s6d0daks
ja selle s6otmisega piimakarjale, hobustele (hei-
najahuna sigadele ja kanadele) on saavutatud héaid
tagajargir Seejuures 1-"-1,2 kg kunstlikult kuiva-
tatud heina vastab umbes Uhele kg tavalisele jou-
soodale.

Kunstlikuks kuivatamiseks rohu niitmine ja ko-
gumine on omaette probleemiks. Roht niidetakse
noorelt enne ditsemist, ja ta pikkus on siis
12-f-15 cm. Inglismaal niidetakse rohtu kunstli-
kuks kuivatamiseks iga nelja né&dala jarel. Seesu-
gust luhikest rohtu riisuda ja harkidega tdsta on
vOimatu. Selleks otstarbeks Inglismaal rohuniitjad
on  varustatud erilise tOsteseadmega nn.
,Cut-Lift* (joon. 1), mis rohu kogub kokku ja
tdstab taga vdi korval sditvale vankrile. Jooni-

sel 2 ndeme niitjat, mis rohtu kogub sellekohasesse
kasti, kust roht aegajalt lastakse maha hunniku-
tesse.

Saksas peetakse rohu kohest hunnikusse kogu-
mist teatavaks taamuseks, kuna see ei vdimalda
rohu loomulikku eelkuivamist ja narbumist. Loo-
mulikul eelkuivamisel ei ole mérgatud nimetamis-
vaarset kadu heina valkude ja vitamiinide sisaldu-
ses, kui ndrbumine ei kesta Ule 24~-28 tunni.
Selle aja jooksul roht soodsates tingimustes Kkui-
vades vOib kaotada kuni 50% vadljakuivavast
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Joon. 2, Saksas arendatud lihikese rohu niitja.

veest, mis jarelkuivatamisel tdhendab suurt kok-
kuhoidu kuttekuludes.

Rohelisso6da kuivatamiseks kasutatavad sead-
med jaotatakse pdrand- (lint-"), trummel- ja pneu-
maatilisteks kuivatiteks.  Kunstlikul rohukuivata-

misel Kkuivatustemperatuur oleneb kasutatavast
seadmest ning on pdrand- ja trummelkuivatitel
100-4-150°, pneumaatilistel kuivatitel isegi kuni
750° C.

Porandkuivatitel kuivatatav roht ase-
tatakse tavalisele kuivatiplekist pd&randale ja

kuum 6hk surutakse l&bi rohu ventilaatoriga. Kui
on olemas viljakuivati, siis vBib seda kasutada
rohu kuivatamisekski. Kuid rohu kuivatamine ta-
valise plekk-kuivatiga on tehniliselt algeline ja ta
soojakasustus on suhteliselt halb. Seesugune kui-
vati nduab palju t66d ja on tulikas ning kulukas
rohu laadimise, segamise ja mahavOtmise todde
poolest. Rohu kuivatamiseks Sveitsis kasutatavat
tavalist pdrandkuivatit ndeme joonisel 3. Nagu
skeemilgi néha, on need kuivatid enamasti ehita-
tud ndnda, et on vdimalik roheliss6dda vahetu
juurdevedu kui ka kuiva heina lattu toimetamine.

Lihtsa mehhaniseeritud pdrand-rohukuivati
skeemi kujutab joon. 4. Selles kuivatatav roht
asetseb liikuval pdrandal — transportlintidel, mis

Joon. 3. Pérand-rohukuivati Sveitsis, kiitiniga ja laudaga

Uhe katuse all: a — toorroht, b — kuivatuskast, ¢ —
kuivatatud hein, d — heinakildn, e — kutteahl, f —
ventilaator, g — veetav motor, h — laut.
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on asetatud kuivatusruumi ulestikku korruseliselt.
Toores soot tostetakse sellekohase seadisega Ule-
misele lindile, kust ta oma teekonda algab alt
juurde voolavas kuumendatud 6hus kuni alumine

1BH]
Joon. 4. Rohukuivati korruseliselt asetatud transportlin-
tidega: a — kuumadhutoru, b — toorrohukolu, ¢ —
iibisitaja  (rohu labivoolu reguleerija elevaatoril), d -
etteandevaks, e ---—- kuumadhu vdljavool (ventilaatorid),
f — kuiva heina valjumine, g — soojadhu sissevool.

lint juba kuiva heina vélja viib kuivatist. Soodus-
tavalt kuivamisele mdjub heina langemine lindilt
lindile, kuna seega heina segatakse v0i vahemalt
pooratakse teisele kuljele. Seesuguseid kuivateid
on ehitatud veetavaidki ning neid kasutatakse
Saksas peamiselt lutserni kuivatamiseks.

Inglismaal on kdige rohkem levinud Davies’
stuisteemilised ringkuivatid. Suuremate ringkuiva-
tite lindi pikkus on kuni 33 m ja laius 3 m. Kui-
vatusdhk juhitakse labi rohu kihi kolm korda, kus-
juures Ohku igakord kuumendatakse. Seesuguste
seadmete to6joudlus on ca 4500 kg toorest rohtu
vOi ca 1000 kg' kuiva heina tunnis.

Joon. 5. Davies’-lintkuivati, vahem tddp, milles kuivatus-

6hk enne niiske astme l&dbimist kuumendatakse: a —
toorrohu etteandmine, b — ©&hu &aravooluava, ¢ — niiske-
aste, d --—-- kuiva astme Ohu &ravool kuumendamiseks,
e -—- 0Ohusegu niiske-astmele kuumendatud 150° C
f — kuivastme &8hu juurdevool 100° C, g — kuiv-aste,
h — kuivatatud hein.

Joonisel 5 on toodud Davies’-kuivati, vdhem

tutp, milliseid valmistab masinavabrik ’Ranso-

mes’ Ipswich’is. Selles kuivatis on ringleva lindi
asemel edasiliikuv rest seisval sfelpdrandal. Kui-
vatusGhk juhitakse labi heina kaks korda.

Suurematel kuivatitel on sisseehitatud erilised
rohu puistajad, kuna tihedate rohutikkide sattu-
mine lindile vOiks pdhjustada ebaihtlast kuiva-
mist. Vaiksematel seadmetel puistatakse roht lin-
dile Kkasitsi (joon. ).



Ransomes-Davies’-kuivati lin-
dile.

Jon. 6. Rohu puistamine

Teatava Ulemineku pdrandkuivatilt trummel-
kuivatile moodustab skandinaavia péritoluga
trummel-rohukuivati ~Hessiccator”
(joon. 7), mis ehituselt on trummelkuivati, mojult
aga porandkuivati. Peaosaks ,Hessiccator®“-kui-
vatil on kaks kontsentriliselt Uksteises asetsevat
trumlit, mis kuuma &hu l&dbipadsemiseks on mul-
gustatud. Seesmine trummel, millesse kuum &hk
puhutakse ventilaatoriga, on seisev. Véline trum-
mel podrleb aeglaselt. Kuivatatav roht tdmmatak-
se vélimise trumli otsas asuva tiguga seadmesse ja
surutakse edasi trumlite vahele keermeliselt. Heina
labivoolu kiiruse ja surve Uhtlustamiseks on heina
véaljumise poolel vélimisele mantlile Kkinnitatud
kumerad terastraadid. Enne kuivatist valjumist
kuivatatud hein jahutatakse kiilma 6huga ja ju-
hitakse tamp-veskisse. Veskist heinajahu tdmma-
takse valja ldbi sdelte ventilaatoriga ja pakitakse
kottidesse.

Joon. 7. Hessiccator-kuivati skeem: a --—-- jahedadhu-
ventilaator, b --- kuivati jahe ala, c¢ - kuivatusruum
trumlite vahel, d ---- valimine mantel, e ---- dhu-aravoolu-

mdodte-tasapind, g --—-- sisemine

seisev mulgustatud trummel, h --—-- toore rohu pealepane-

mine, i --—-- véalimine po6drlev mulgustatud trummel, k -

sisemine lukkesilinder &hu labivoolu reguleerimise>ks,
1 —mkuiva heina véljumine, m --- peaventilaator.

toru, f -—-—- dhu-aravoolu

Nagu mainitud, kuum 8hk puhutakse peaventi-
laatoriga seesmisse trumlisse. Liiga tugeva Ohu-
labivoolu véltimiseks vélimine trummel on osali-
selt Umbritsetud plekkmantliga. Kuuma 0hu l&bi-
voolu reguleerimiseks on trumli sees edasi-tagasi-
lukatav plekksilinder.

Luhikese v8i hekseldatud rohu
ei peeta Hessiccator-kuivatit sobivaks,

kuivatamiseks
kuna roht

lilga tihedalt pressub trumlite vahele. Uldiselt ta
on leidnud kasutamist véhe, peamiselt vaid lut-
serni kuivatamiseks.

Trummel-kuivatite iseloomustavaks osaks on
poorlev trummel, millest juhitakse labi kuivatatav
materjal. Neid tunti juba varematel aegadel ja
universaalkuivatitena vdib nendega kuivatada nii-
hasti vilja kui ka hekseldatud rohtu. Nende taa-
museks rohu kuivatamisel peetakse kergesti um-
mistumist ja Ulekuumutusohtu, mis rikub heina ja
vOib pdhjustada heina pdlema suttimist. Trummel-
kuivateid on ehitatud elekterkiittegagi. Uhe see-
suguse, Norras kasutatava nn. Pettersson’i trum-
mel-kuivati skeemi ndeme joonisel s.

Kahekordne sOeltrummel. on asetatud psti.
Kuivatuséhu soojendus sunnib elektriga. Kuum
ohk juhitakse labi rohu kaks korda. Seesuguse kui-
vati eemuseks on ta vdhene ruumitarvitus, mis
v@imaldab kasutada head soojaisolatsiooni.

Pneumaatilised rohukuivat,id
leiavad viimasel ajal eriti rohket tdhelepanu. Nen-
des rohu transport siinnib kuuma G6huga; sellega
on viidud roht vahenditusse kokkupuutesse kuu-
ma O6huga, mis vdimaldab sooja taielikku kasus-
tamist. Kuna roht liigub pneumaatilises kuivatis
peaaegu sama kiirusega kui kuum &hkki, siis peab
kuivamine toimuma Kiirelt. See omakorda n6uab
kdrget temperatuuri, jnis tduseb kuni 800°-ni.
Korge temperatuuri saamiseks juhitakse pneumaa-
tilistes kuivatites kuivatusruumi kittegaaside ja
dhu segu sellekohastest kutteseadmetest. Kuivata-
tav materjal peab olema uUhtlaselt peen ja kerge,
mis oleks transporditav dhuga. Eelpeenendusele
tuleb eriti péodrata tdhelepanu, kuna ebaihtlase
peensusega materjalist vGib osa jadda kuivamata.
Pneumaatilised kuivatid on kiirkuivatid.
Nende t66joudlus on suur. Kasitsemisel aga nad
on tundlikumad kui aeglased ja madalal tempera-
tuuril to6tavad kuivatid.
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Joonisel 9 toodud Ardrier’ tulpi pneumaatili-
ne rohukuivati, mida kasutatakse USA-s. Selles
on kolm kontsentrilist Uksteises asuvat silindrit,
mis omavahel jarjestikku 0Ohendatuna sinnitavad
torustiku. Toores roht juhitakse keskmisse silind-
risse ja puhutakse sealt edasi kuuma Ohuga l&bi
kdigi silindrivahede.

Nagu (dteldud, evib pneumaatilises kuivatis
rohu peenendus erilist tdhtsust. Selle probleemi
lahendab kiirkuivatis ,,Rema-Rosin“ kuivati sisse
ehitatud jahvatusseadis. Kiirkuivati ,,Rema-Rosin*
(joon. 10) on arendatud Saksas, kus esimene seda
tutpi kuivati pandi kdima 1930. a. Praegu suu-
rim ja moodsam seda tluupi kuivatusvabrik on
sisse seatud Stobnitzis, kus sellega kuivatatakse
peamiselt lutserni, samuti suhkrunaeri pealseid.
Kuivati joudlus on kuni 4000 kg toorest sdota
tunnis, mis on saavutatud kuivati kaugeleulatuva
mehhaniseerimisega. Mehaaniliste t8steseadistega
tOstetakse toores s60t otse vankrilt v8i laoruumist
transportlindile, mis viib sédda hekslimasinasse.
Edasi rdndab s66t mitmesuguste transportseadiste
kaudu vertikaalsesse kuivati torustiksisteemi, kus

Joon. 10. ,,Rema-Rosir*“-kiirkuivati Saksas.

peenendatud s06t transporditakse kuuma 6huga.
Kuivati skeem on toodud joonisel 11. Peale esi-
mest kuivatusastet s6o6t jahvatatakse heinaveskis.
Seejérele sdddajahu rédndab oOhuvoolus eraldus-
seadmesse, kus soOeltega eraldatakse peen jahu,
kuna jamedam, poolkuivanud séddajahu juhitakse
tagasi veskisse. Seega sodot ringleb kuivatis kuni
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Joon. 9. Ardrier’ pneumaatiline
kuivati: a — allalaskekolu, b —
transportseadis, ¢ — kditteabhi,
d — kuivatustrummel, e — mkui-
va heina koguja, f — ventilaa-
tori seib, g — kuttedli hoidja.

ta on téielikult kuivanud ja jahvatatud tamp-ves-
kis peeneks jahuks. Kuum heinajahu jahutatakse
ja lastakse kottidesse.

Proovitéddel ,,Rema-Rosin“-kuivatiga 765-i-
820° ulatuvas temperatuuris langes esialgsetel kat-
setel valkude sisaldus kuivsdéddas 12~1 6% vOr-
reldes toorsf6daga. Madalamas kuivatustempera-

Joon. 11. ,,Rema-Rosin“-kuivati skeem. 1 — kutteahi,
2 — korsten, 3 — sf0da ulesse paiskaja, 4 — eelkuivati
téusutoru, 5 - eelkuivati langetoru, 6 ---- veski, 7, 8 ---
ringkuivati tdusutoru, 9, 10 --- tuulesdel, 11 --- tagasi-
juhtiv toru, 12, 14 --- tsukloon, 13 -- ventilaator, 15 ---
jahutustrummel, 16, 17 — 06hu juurde- ja é&ravool.

tuuris 6007650° juures valkude sisalduses ei
mérgatud nimetamisvéarset tagasiminekut ja hei-
najahu= mis kdrgemas kuumuses osalt pruunistus,
evis nuid koigiti htlase rohelise varvuse. Korda-
lainud katsete tagajarjel peetakse Saksas ,,Rema-
Rosin“-kuivatit kdigiti .otstarbekohaseks rohukui-
vatiks ja intensiivset tdhelepanu poddratakse selle
susteemi edasiarendamisele.

Peale Kkirjeldatud rohukuivatititpide on siin-
seal kasutamisel neist erineva ehitusega kuivateid;
nende konstruktsioon oleneb suurel mééaral koha-
pealseist oludest. Intensiivne t&dhelepanu, mis pdo-
ratakse rohelissé6da kunstlikule kuivatamisele pal-
judes Euroopa riikides ja ka USA-s, laseb ole-
tada, et meilgi pole kaugel aeg, mil esimesed hei-
nakuivatid rakendatakse todle pdllumajanduses.
Enne seda tuleks aga mdnes riigimdisas v0i koolis
toimetada poOhjalikke uurimisi, et selgitada meie
oludes sobivaimat menetlust. |



THiimesuffusft.

Kuidas ehitada purjejahti?

1 Meciksim.

Purjed.

Purjed kliitiver ja suurpuri I6ikame juur-
de ja 6mbleme tikkhaaval kokku jooniste 42 (1,
3, 4), 45 ja 46 jérgi. Selleks muretseme eesti pur-
jeriiet (paadi) umbes 25 m, 90 cm laia, ja pur-
jede kantimiseks selist ), eesti purjeniiti ja vasta-
vaid noelu. Selis olgu o 10-*-12 mm ja umbes
23 m pikk (vdib olla harilik kdéis, mis on hulga
odavam). Kasutades joonisel 42, 1 antud mdot-
kava, I8ikame valmis vastavas pikkuses tikid
(,,mdoda seitse korda ja I0ika ks kord“). Seal-
juures pidagem silmas nurkade suurust ja arvesta-
gem sellega, et igalt tukilt teatud arv cm-reid la-
heb nii laiusest kui pikkusest kaduma dmblusteks,
pimedmblusteks ja palistusteks; ndit. suurpurje
(alt) esimesel tikil ldheb laiusest kaduma 7 cm
ja kdigil jargnevail & 5 cm, kuna palistusteks ldheb
igalt tukilt (pikemast servast mdddetult) pikku-
sest kaduma & s cm.

Purjeriide tikkide kokkudmblemist sooritame
kasitsi vOi kingsepamasinal, nagu joonisel 25, a4
(pealtvaade) on ndidatud; kui késitsi, siis 6m-
meldagu véikeste pistetega Ule dare (on tugevam
kui sirgjoones 6mmeldult — pealegi kui igat 6mb-
lust teha topelt).

Joonisel 45, 1 on l&bildikes ndidatud tikkide
kokkukeeramine dmbluseks; 45,2 on néidatud igal
tukil (keskel) pimedmbluse moodustamine (vt.
joon. 42, 1) ja 45, 3 — purjedédre palistamise
viis. Pimedmblus tehakse purje tugevdamiseks.

Iga purje nurgad kdvendame pealedmmelda-
vate lappidega — sektoritega — mdlemalt poolt
(purjeriidest) ; need ldigatakse 20-cm-se raadiu-
sega; vOib veel suuremagagi (vt. joon. 42, 3, 4).
Pealeselle kindlustame suurpurje dlemise nurga
rebenemise vastu (purje ulestbmbamisel ja mui-
du) vaskpleki tukkidega, mis Idigatakse valmis
raadiusega 30-i-35 cm; need needime labi purje
kokku.

~) Selis, g. selise =
dud tugevduskdis) EOS jargi; saartel nimetatakse seda ka
saksa keele jarele ,, liik, g. liigi“. Wiedemann annab sa-
mas tdhenduses veel séna ,karp, g. karbi“.

purjedéris (purje &arde dmmel-

(16.jarg ja 18pp.)

Purjenurkadesse ldikame sisse mulgud seekli l&-
bipistmiseks, kindlustades neid rebenemise vdi ku-
lumise vastu kas paksema niidiga Umber 6mmel-
des (n6bpaugupistes) vdi vaskplekist eriliste ron-
gastega, mille d&rikud needime l&bi purje kokku.

Asume seejdrele purjede kantimisele selisega.
MG6G6dame iga purje tarvis parajas pikkuses selist
(passimise teel, vt. joon. 42, 3, 4) ja valmistame
ta kantimiseks ette. Suretame ta kdigepealt hésti
valja, mille jarele tbmbame ta kogu pikkuses pii-
sivalt pingule (kasutades kinnitamiseks teist n66-
ri). Seejarele margime talle kogu pikkuses peale
—- tépselt Ghes tasapinnas — peenikese markjoo-
ne (ndit. tinapunasega). Vabastame margitud se-
lise lahti, seame palistatud purje &are tapselt mark-
joonega kokku ja alustame kokkudmblemist (to-
pelt-niidiga, vertikaalselt sdigmete vahelt), nagu
joonisel 45, 5 on néidatud, sooritades pisted piin-
liku korrapdrasusega ja Uhtlaste vahedega — enne
Uhes suunas ja siis samuti l6pust tagasi.

Kladvri kantimisel moodustame tal igal nurgal
selisest silmus, kas kausi sissemahutamisega VOi
ilma (vt. joon. 42, 4). Suurpurjel varustame selise
otsad kapslitega (labineeditult) selise lahtihargne-
mise vastu ja holbustamiseks nii masti kui poomi
soontesse juhtimisel (vt. joon. 42, 3). Suurpurje
ahtripoolse serva kumeruse hoidmiseks (vt. joon.
41, 1) valmistame tammepuust liistud (sirge-
kiulised ja puhtad) l&bimddduga 5X0,5 cm: Xli
pikkusega 50 cm, XIIlI pikkusega 70 cm ja XIV
pikkusega 60 cm. Need purjeliistud paigutame
parajatesse purjeriidest kotikestesse, mis dmbleme
suurpurje kilge, kuna véljalibisemise vastu kinni-
tatakse nad nodriga labi augu purje serva kilge
(vt. joon. 46).

Purjede Ulestdmbamiseks, juhtimiseks ja kinni-
tamiseks teenivad wallid, skoodid, seek-

Joon. 46.

lidjakarabiinrid. Nii dmbleme klilvri esi-
selise kulge karabiinrid iga 25 cm tagant, Inillega
kinnitame, s@itu alustades, kludvri klidvertaagi I
kulge (vt. joon. 42, 1), kuna alumise nurga Kkin-
nitame seekliga klulvertaagi hoidja kilge (vt.
joon. 42, 1). Klddverwalli IX (vt. joon.
42, 1) kinnitame klutvri tlemise nurga kiilge seek-
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liga ja juhime ta labi Uhekordse plokikese (vt.
joon. 42, 1), mis on seekliga kinnitatud masti
manZeti kilge (vt. TK s — 38, Ik. 257, joon. 38
AA. — e). Klulverwalli koostame 3-mm-se o
vaierist 4 m pikkuses ja selle otsa kinnitame ~/2-o
noori = m pikkuses, millega kinnitame Kluuvri Gles-
tdmbamisel walli all masti kiljes oleva esinabi (vt.
TK s — 38, joon. 38, BB — i) kulge. Kludvri
juhtimiseks kinnitame ta tagumise nurga kilge
seekliga kaheharulise klitdverskoodi —
Na2wo nO6r 7 m pikkuses. Skoodi iga haru juhime
labi tekil leiduvate juhtaasade (vt. TK nr. 5 —
38, joon. 35 — f) tandri poole ja teeme kummas-
segi otsa suur sdlm, et sdidu ajal harud ei libiseks
juhtaasadest vélja. Kluuverskoodid Kkinnitatakse
tekil olevaile nabidele (vt. TK 5 — 38, joon.
35— 09).

Suurpurj e mille seliste otsad juhime masti
ja poomi soontesse, tdmbame liles ta tlemise nur-
ga kulge seekliga kinnitatud grootwa 11i VIII
abil (vt. joon. 42, 1). Grootwall jookseb Ule rat-

Joon. 47.

takese b masti tipus (vt. joon. 38, AA — b).
Grootwalli koostame 3-mm-se o 7 m pikkusest
waierist, mille otsa jatkame all sidumiseks *<2Z)
5 m noori.

Suurpurje juhitakse poomskoodi Xl abil
(vt. joon. 42, 1). Viimase kinnitame (ht otsa pidi
vandisilmuse kulge, mis asuvad molemilt poolt
rooli, ja teise otsa juhime ldbi poomi Kkiljes rip-
puva topelplokikese, sealt labi vastasvandisilmuse
kilge Kkinnitatud tUhekordse ploki ja veelkord to-
pel-plokist labi (vt. joon. 47), kinnitades poom-
skoodi otsa tandri kiljelaua kiljes oleva nabi kul-
ge (vt. joon. 35 — Q).

Poomskoodi valmistame 0 no6odrist 10 in

pikkuses.
Tirgi (VI, joon. 42, 1) teeme 3-mm-se o
vaierist 10 m pikkuses ning jatkame o & M

pikkuse nddriga. Tirk on plessitud poomi otsa kil-
ge ja sealt me juhime ta ule rattakese masti ti-
pus (vt. 38 BB — a), kinnitades ta noorist I8pp-
otsa all masti kiiljes oleva nabi kiilge (vt. joon.
38 BB — i). Tirgi tlesandeks on hoida llal poo-
mi ja reguleerida sGidu ajal suurpurje paisumist
(tuule drakasutamiseks). Surpurje tdmbame alu-
mistest nurkadest sirgeks ja kinnitame parajate
nooridega poomi kiilge. Suurpurje tlestémbamisel
ja allalaskmisel tuleb purjeliistud diges jarjekorras
sisse pista voi valja votta.

Vettelaskmine.

Valmis paadi laseme peale varvi kuivamist
vette. Selleks valmistame vettelaskekelgu
(vt. joon. 48). Kelgu jalased a (vt. joon. 48, 1)
moodustame 4"X5" mannipuu palkidest pikku-
sega umbes 3z,s-~-a m, millel Uks ots peab olema
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kasvanud kaares nagu kelgu jalastel. Need jalased
thendame 4 pdikprussiga b, 3"X4"X2 m, mille
peale toetub kiilule asetatud paat. Jalaste vahe te-
hakse ca 1,0 m; nad Uhendame poikprussidega tu-

Joon. 48.

gevate poltide abil. Pdikprusside kilge, mis jaa-
vad raskuskiilu alla, 166me Kklotsid k mdlemalt
poolt raskuskiilu mitte tihedalt vastu kiilu. Jarg-
nevalt 166me pdikprusside killge toed c¢ (vt. joon.
48). Passime nende servad veidi paadi kilge ku-
merusega kokku ja, pistes paadi kere kaitseks va-
hele kaltse vdi kotte ja surudes toe tihedalt vastu
paadi kilge, kinnitame need toed titsiga d liiku-
matuks. Toed Uhendame omavahel pikuti para-
jate laudadega f; selle jarele paat on transpordiks
valmis. Kelgu veoks puurime ta jalaste otstesse
parajad augud, millest pistame l&bi veotrossi.

Vettelaskmiseks valime vaikse ilma, mil vee-
pind on rahulik. Kinnitame kelk auto taha (mitte
lihidalt), vottes veotrossi harud risti, ja algame
teekonda mereni, olles muretsenud seks abilisi.

Sadama kailt tdstab tostekraana voi auriku vints
ettevaatlikult paadi kelgust ules ja laseb siis pikka-
misi vette. Selleks paneme tdstetalide ja paadi
kere vahele kaltse (varvi kaitseks). Puuduvad aga
kohapeal sellised abindud, siis tuleb kelk vedada
vdalja rannale, kust oleks hea teda pikkamisi ve-
dada vette, kus paat kerkib kelgu toelaudade va-
helt dles. V&imalik on, et kelkgi tahab paadi all
Ules kerkida, seega takistades paadi vabanemist;
siis tuleb kelku koormata kividega ja olla paatidelt
abiks.

Hiljem, kui paat on varustatud mastiga, purje-
dega ja muuga, kontrollime ta istumist vees: kas
paat istub liiga sugavasti v00ris vdi ahtris, mille
néitajaks on paadi veeliin. Diferentsi (vahe)
kdrvaldame paadi pdhjale asetatud liivakottdiega,
mis kinnitame IGpuks paigale (rihtimiseks vdib
tarvitada tinaplokkegi).

Paadi varustus.

Aerud. Kuna see purjejaht on vaikse ilmaga
sduetavgi (ankrule minekul vG&i sildumisel), siis
valmistame seks juhuks Uks paar aerusid. Aerude

Joon. 49.

materjaliks valime veata ja puhtad ning sirgekiu-
lised saare- vdi méannipuu prussid s"X 2V 2" pik-
kusega umbes 2,6-f-2,7 m. Joonistame prussi kil-
gedele vélja aer joonisel 49, 1, 2 antud mdddetes.
Seejérele saeme, tahume ja hodveldame aerud
neist prussidest valja. Valmis aerud immutame



Tehnilise joonestaipise pobialused.

Ins. R. Prikkel.

17. Pindade valjatédtluse markimisest.

Silmitsedes mond masinakomplekti me ndeme,
et kdik osad ei kanna véljatédtluselt Ghtlast ilmet:
mdni osa on poleeritud ja hiilgab, teisel on ndha
treitera vOi viili jalgi, kolmas on jéetud nii nagu
ta valukojast on tulnud, neljas on dlevérvitud jne.
Juba sellestki n&htub, et masintehnilised joones-
tised vajavad véljatootluse viisi dranditamist.

varnitsaga ja varvime nad paadi varviga le
2 korda. Aerutullides liikuva aeruvarre osa kait-
seme nahast manZzettidega.

Ankur. Selle purjejahi tarvis muretseme 8-f-10
kg raskuse ankru ihes 25 m pika kodiega (t6rva-
tud), mille imberm®6dt 2",

Pootshaagi hédveldame saarepuust 2,5 m pika
ja labimd6duga umbes /2",

Veedamber, kihvel. Laseme valmistada tsingitud
plekist parajas suuruses ambrid ja kihvli — vee-
tdstmiseks.

Paasterdngas. Ostame valmina Uhes tarvismine-
va (viskamiseks) peenikese tdrvatud nédriga

Korkvender (paadi kilgede kaitseks seisu ajal).
Neid on vaja umbes & tk. Ombleme presendist
vorstikujulised kotid 45 X s cm, mis tdidame peene
korgipuruga. Seome kotid parajas pikkuses noo-
riga kinni ja varvime ule paadi varviga. Kork-
vendrid seome parajate vahede jéarele reelingu
kulge.

Ohukastid (on maaratud tasakaalustama ras-
kuskiilu ja muude metallosade raskust, mis avarii
korral viiks paadi paratamatult Kiiresti p6hja.

Ohukastid laseme valmistada 1,7-mm-sest tsin-
gitud plekist (hasti tihedaks kinni joota). Ohu-
kaste ldheb voori jaoks 2 ja ahtri ossa 2. Plekk
sepp vaadaku ja mddtku ruum, kuhu O8hukastid
asetatakse, ja andku neile seejarele sobiv ja kasu-
lik kuju.

Paika kinnitame 6hukastid notkete tammepuust
liistude vahele, et need sdidu ajal ei koliseks ega
16huks tekialust ruumi.

Paadi muu varustuse hulka kuuluvad esemed
nagu laternad, kompass jne. muretseme tarvidust
mooda.

Soidu ajal seome all tGmber masti tikk presenti,
Tiis hoiab dra vee sissetungi masti ja mastipesa
ronga vahelt. Lopuks soovin igale noorele mere-
sportlasele ta esimesel proovisdidul head prisket
tuult ja unustamatut naudingut omal joul ehitatud
purjejahis *).

*) Palju s6nu on neis juhtnddrides (kaesolevas
numbris ja samuti eelmisteski) jéetud puhtvddrkeelsetena
ja eesti keelde vahe sobivatena ---- paremate puudusel.

Trukivigu: TK nr. 11, Ik. 352, | veerg, dulevalt
10. rida; on: “mate jaoks on sellingi taagid (IIl).“

peab olema; ... “mate jaoks on ®/i9",
gid (I11) e. kdvendustaagid on 0 4 mm, ...

Samas numbris on mitu korda trikitud ekslikult
sima“; peab olema ,,plessima“,
randada. Toim.

., pleis-

sellingi taa-

mis palume lugejaid pa-

(5. jarg, vt. nr. 11 — 38.)

Vaadates mdnd masintehnilist joonestist, me
sageli vOime selle vasakul nurgal leida kas uhte
vOi kahte vaikest kolmnurka, tippudega allapoole.
Nende kolmnurkadega on tahetud tdhistada eseme
véljatootluse astet. Peale kolmnurga vdéib leida
rohtsalt number kaheksa taolist mérki jne.

Joonisel 26 on maérkidega néidatud véljatoot-
lus-viisid. Uldiselt tdhendab:

1) UOks kolmnurk — viilimist,
freesimist, treimist jne.;

2) kaks kolmnurka — peent, puhast véljatoot-
lust;

3) lamava kaheksa taoline mark — tootlemata
pinda: harjatud vO0i vdrvitud pinda, samuti ka
pindu, millel ei tohi olla teravaid &&ri ega muid
valjaastuvaid defekte.

hodveldamist,

Joon. 26. Valjatodtlusastme markimine.

Kui vaja tdhistada mdénda muud valjatéotlus-
viisi vOi -tingimust, siis méargitakse see s@naga,
nagu: sobitada, lihvida, mustata, nikeldada, juur-
delask 2 mm jne.

Véljatootlemisel tuleb muidugi ka silmas pi-
dada eseme tellimusega harilikult kaasaantavaid
tehnilisi tingimusi.

18. Projektsioonidest.

Masintehnilises joonestamises tarvitatakse kdige
enam kolmekiilgset projektsiooni vdi vaadet:
eest-, kilg- ja pealtvaadet. Lihtsamate esemete
puhul piisab sageli Ghest kulgprojektsioonist, ndi-
teks polt, I6his, seib jne., kusjuures teise projekt-
siooni m6dtmed antakse margi 0 vOi vastava sel-
gitussdna juures. On aga ese killalt keerukas, vO6ib
kolmestki projektsioonist mitte jatkuda; siis tuleb
esemest teha veel osalisi I6ikeid ja lisakujutusi.
Kdige lihtsam on muidugi kuuli projektsioon: kust
kiljest me teda ka ei vaataks, ikka ndeme kuuli
immarust. Kuuskant-kehast aga v0ime saada
erinevat projektsiooni vGi vaadet (joon. 27).

Projektsioonid valitakse nii, et nad kujutavad
eset kas vertikaalselt vdi rohtsalt vaadatuna (pro-
jitseerituna). Hoiduda tuleb muude .vaatlusnur-
kade tarvitamisest. Joonisest 27 ndeme, et:

— pealtvaade asetatakse eestvaate alla,

— altvaade " " peale,

— vasakpoolne vaade — eestvaatest pare-
male ja

— parempoolne vaade — eestvaatest vasa-
kule.
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Esemed tuleb paberile panna, nii nagu nad
meile elus esinevad, s. 0. pustiseisvad esemed joo-
nestatakse pilstiasendis (nait. plistmootor) ja la-

mavad esemed horisontaalasendis (ndit. lamav-
mootor).
Joon. 27. Projektsioonide asetamine.
19. Sallitavused (tolerantsid).
Selle artikli sissejuhatavas osas (TK nr. 3,

Ik. 93) ma juba mainisin erindudeid mdnede osa-
de vahetatavuse kohta, nditeks, ostnud enesele
auto, me peame saama sellele autole alati osta
ilma jareltootluseta sobivaid osi.

Osade vahetatavuse ndude tditmiseks on tarvis,
et tdpsalt oleksid piiritletud lubatavad koérvalekal-
dumised nimimddtrhetest. Olgu selliselt nditeks
mingi Ummarguse eseme |d8bimddt margitud:
0 250,05 (loe: pluss-miinus 0,05 mm). See té-
hendab, et labim&dt vdib olla 25,05 ja 24,95 mm
vahel.

Sallitavus antakse kaelale tavaliselt ainult alla-
poole, s. 0. vdhema poole ja margitakse néit.
o 25—"0,05, kuna augul, millest see vdll peab labi
minema, antakse sallitavus tlespoole e. suurema
poole, s. 0. 025+'0,10. Selliselt valmistatud osa-
dega on vdimalik saavutada vastastikust vaheta-
tavusl.

Kui suured sallitavused tuleb igal tksikul juhul

SUUR VALIK
JOONES TUSVAHENDEIST

Sirklid, sirklikarbid, nurkjoonlauad,
maootjoonlauad, paberid — 4li- ja ha-
rilik — poognas ja rullis, kolmnurgad,
mallid jne.

K-m. JURI

maérkida, selle kohta pole vdimalik anda mingit
tldreeglit. Sallitavused olenevad téiesti osa vdi
eseme iseloomust. Mida suurem on sallitavus, seda
odavam on ese, sest tdpsetes mBGdtmetes valmista-
mine ajab osad kalliks.

Kerkib ehk kisimus — kui suur kdrvalekaldu-
mine nimimo&6tmest on lubatud siis, kui sallitavust
ei ole margitud? Ka sellele kisimusele ei saa vas-
tust anda, kuna sallitavuse méaér oleneb paljudest
asjaoludest.

Sallemddtmeid, s. o. sallitavuspiiridega varus-
tatud mo6dtmeid kontrollitakse masinaosade vastu-
vOtmisel erilise tdpsusega.

20. Mitmesuguseid kmvikeermestikke.

Masinaehituses tuntakse ja on tarvitusel dige
mitmeid kruvikeermestike susteeme. Meil levib
ikka enam ja enam meeterkeermestik ja t6rjub
vélja tollisisteemilise keermestiku.

Normaalselt on keermestik hivakpoolne; s. t.
et kruvile tuleb mutrit peale keerata pdripéeva.
Kui aga kruvil peab olema miskipérast vasakpool-
ne keermestik, siis peab olema joonisel kruvile
juurde Kirjutatud ,,vasakpoolne®.

Vaatame maodningaid meil levinenumaid keer-
mestiku slisteeme.

1. Whitworthi keermestik (tollististeemis). Mar-
gitakse naiteks: 2V /', see tahendab, et keerme
vélimine 18bim66t on 2~/4 tolli. Keerme sammu
suurust ei margitagi, sest iga antud labimd6ddu
jaoks on samm kindlaks mé&aratud vastavates ta-
belites.

2. Whitworthi peenkeermestik. Méargitakse néi-
teks: W 92 X Vs"; see tdhendab, et keerme vili-
mine 1abimddt on 92 mm ja iUhe keerme tdus
(samm) on g tolli.

3. Whitwdrthi torukeermestik. Margitakse labi-
md&ddule eelneva tdhega R, naiteks R 3". Siin

KODRES

TALLINN, VIRU 3, TEL. 478-60

VAN DYKE®*“ nr.
erikdvaduses s

600 Eberhard Faber’i joonestuspliiats on parim. Saadaval 19
B— 9 H.

»V AN DYKE?*" pliiatsimiinide toorained lahustatakse keemilisel teel, mis kaitstud
eripatentidega. See v@imaldab pliiatsimiini absoluutset Ghtlust.

Katsetage, Teie veendute

ja jaate

alatiseks ,,V AN DY K E*“ pliiatsite

kasutajaks.

A. W. Faber ,,CASTELL“ arvutamiselikatid —
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number tdhendab toru sisemist 1&bimda6tu tollides.
Selle keermestikuga on gaasitoru kluped, mis-
parast seda keermestikku sageli nimetatakse ka
gaasikeermestikuks.

4. Meeterkeermestik. Méargitakse nditeks M 48;
see tdhendab, et keerme vélimine ldbimddt on
48 mm; samm on antud vastavates tabelites.

5. Meetriline peenkeermestik. Mérgitakse néi-
teks M 92 X 4; see tdhendab, et védlimine o on
92 ja tbus 4 mm.

Pealeselle tuntakse veel keermestikke nelikant-,
poolimmarguse, kahe-, kolme-, neljaniidilise jne.
keermega. Neil keermestikel joonestatakse keerme
kuju valja ja varustatakse mddtearvudega.

Normaalsete keermete suurused on normitud.
Vastavad normid on leida vastavais késiraama-
tuis.

21. Joonestusnaiteid.

Olles tutvunenud joonestustfddes tarvitatavate
abinbudega ja vOtetega, jddks veel tutvuneda mo-
ningate tegelike joonestustddde néidetega.

Koigepealt valime ese, mida saab valmistada
ainult Ghe kulgvaate jargi; olgu selleks meil G h e-
otsaga mutrivoti (joon. 28). Leiduks tei-

Joon. 28. Mutrivoti.

sigi sddraseid esemeid. Me ndeme, et vdtme kée-
pideme paksus on nédidatud kahes ristldikes; mutri-
Idugade paksus on uldse nditamata. K®aiki neid
kolme paksusi vdiks s6nadegagi kirjutada. Sellest
joonestisest on nédha, kui palju mdo6tmeid tuleb
skitseerimisel dra mdodta, et vatit Gles jodnestada
ja valja tootleda.

Teiseks nditeks valime poldi keermes-
tatud osa Uhes mutriga (joon. 29).
Siin on mutter joonestatud pealtvaates ja siis pro-
jektitud Ules kiulgvaate loomiseks. Peab mainima,
et harilikule mutrile ei vdoi anda mittenormitud
mootmeid, vaid mddtmed tuleb voétta vastavalt
poldi labim66dule kasiraamatutest.

Kolmandaks nditeks valime vdlli kande-
laagri (joon. 30). Selle Glesjddnestamine osu-
tub eelmistest palju keerukamaks, sest siin tuleb
eseme konstruktsiooni selgitamiseks teha mitu 18i-
get ja vaadet.

Selletaoliste keerukamate esemete (lesjGdnesta-
misel tuleb sageli j6dnestada kolme vaadet kor-
raga, kandes projektides jéarjest punkte v@i kau-
gusi Uhelt projektsioonilt teisele v6i kolmandale
ja Umberpdordult.

Joon. 29.

Poldi ots mutriga.

Joonestustehniliselt oleks joonisel 30 ndidatud
laagri Ulesjoonestamise kéik jargmine: kui osad on
skitsitud (vOi laagri tuup méératud), maarame
joonestise Uldmaastaabis ja katsume vajalikud vaa-
ted antud formaadile &ra mahutada, mérkides or-
nalt paberile ligikaudsed piirjooned. On see teh-
tud, tdbmbame kd&igi vaadete simmeetriajooned,
mis jaadvad l&hteks. Kadaesoleval korral on otstar-
bekas esimesena iles jddnestada kdigil kolmel
vaatel laagripuss ta simmeetriajoontega ning siis
jark-jargult kdik muud osad.

Joon. 30. V&lli kandelaager.

— vasakul ulal on joonestatud laagri otsvaade: a) vasa-
kul véalimiselt nahtuna ja b) paremal Idigatuna suunda
C-D (vt. peakvaade) médda,

— paremal Idige suunda A-B modda ja

— all; a) vasakul pealtvaates (vahel nimetatakse ka
plaaniks) ning b) paremal Idikena suunda E-F-H
modda.

Asja lihtsustamiseks ei ole kdiki neid néiteid va-
rustatud moddtmetega.

Ajakirja veergudel on muidugi vdimatu &ra
Opetada joonestusoskust. Aga tehnikamehele ei ole
midagi vOimatut. Kui end harjutada, sellejuures
alates lihtsamate osade skitseerimisega, siis on v0i-
malik isedppimisegi teel jouda joonestustehniliste
nduete, votete ja vilumuse valdamiseni. Sest siingi
vaid harjutus teeb meistriks, fl
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d ipefatiride

A. Véaarismaa, mag. chem.

Keemilistest jahutussegudest.

Kui on tarvis vaid vdikesi jahutusi, rohkem ju-
husliku iseloomuga vajadusiks, siis kasutatakse
peale jaa peamiselt keemilisi jahutussegusid.

Siinjuures toimuvaid jahutusprotsesse vdime
liigitada kolme rithma: jahutus seoses aine lahus-
tumisega, jahutus seoses aine sulamisega ja jahu-
tus seoses aine aurumisega.

Kui jalgime lahustumisprotsesse, siis ndeme, et
enamasti aine lahustumisel langeb segu tempera-
tuur. Protsessi kéiku vdime vaadelda nii: tahke
aine (néit. keedusoola) asetamise jarel lahustisse
(ndit. wvette) toimub kdigepealt hudrata t
sioon, s. 0. vee molekulide liitumine elik ?)
orienteerumine lahustatava aine molekulide elik
elektriliselt laetud aatomite ja aatomirihmade(ioo-
nide) Umber. See protsess on soojaandev prot-
sess. Samal ajal toimub aga ka molekulide kui ka
ioonide lahtirebimine Uksteisest ja nende jaotu-
mine le kogu lahusti ruumala. Seda lagunemis-
protsessi nimetatakse dissotsiatsiooniks
ja see on soojandudev protsess. Hudratatsiooni-
soojus ja dissotsiatsioonisoojus on seega + ja —
iseloomuga. On aine dissotsiatsioonisoojus suurem
kui hiidratatsioonisoojus vastavais tingimusis, siis
toimub lahustumisel jahtumine. Seda ndeme soo-
lade lahustamisel vees.

On aga aine hudratatsioonisoojus suurem Kkui
vastav dissotsiatsioonisoojus, siis toimub lahustu-
misel soojenemine. Seda ndeme tugevate hapete
(n&it. koondatud védvelhappe) kui ka tugevate
aluste (né&it. seebikivi) lahustamisel.

Sligavam po6hjus seisneb siin selles, et kbikide
hapete oluline osa — vesinik-ioon H+ (s. 0. ve-
sinikuaatomi tuum {he positiivse laenguga) ja
aluste juures esinev hudroksuil-ioon OH*  (liitu-
nud vesiniku ja hapniku aatom (he negatiivse
laenguga) on vesilahustes eriti suurel médral hid-
ratiseeritud.

Mdlemate eelmainitud soojuste resultant on nn.
lahustumissoojus.

Kui jalgime sulamisprotsesse, siis ndeme, et
ruumiliselt korraldatud tahke aine (nait. kristalli)
struktuuri (koendi) purustamiseks, s. o. Uleviimi-
seks vedelasse olekusse peame rakendama ener-
giat. Vastavat soojakulu nimetatakse sulamis-
soojuseks.

Aurumisprotsesside puhul tuleb kujutada ette,
et osakese véljaviimiseks vedeliku tdmbe- ja teiste
joudude piirkonnast tuleb suurendada osakese
kineetilist energiat (tosta liikumiskiirust). Vasta-

1) Elik = resp., s. t. asjaoludele v0i suhteile vastavalt
(ladinakeelne ,,respective® v0i ,,resp.“ ei sobi eesti
keelde). J. R.
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iiini! ja kasnlaniDil.

(2. jarg, vt. TK — 10),

vat soojakulu nimetatakse aurumissooju-
seks.

Sligavamatesse peensustesse Uksikute protses-
side puhul pole vdimalik laskuda kéaesoleva Kkirju-
tise raames.

Kokku vottes, me vdime nii lahustumis-, sula-
mis-, kui ka aurumissoojust kasutada jahutusots-
tarbeks.

Saavutatava madala temperatuuri piir oleneb
ldhteainete algtemperatuurist, lahustumisprotsessi
puhul aga ka aine lahustuvusest ja eriti lahustu-
miskiirusest.

Jargnevalt anname vdikese (Ulevaate
keemiliste segude jahutusefektist.

mdnede

Sisteemi vesi+ sool.

Kui segada 1 kg vett (10-~15° C juures) A g
soolaga allpoolloetletuist, siis langeb temperatuur

A t° C vorra.

A At
Keedusool NacCl 360 25
Kristallsooda NavCOs . 1OH20 400 91
Kaaliumkloriid KCI 300 126
Ammooniumkloriid NH4C: 300 18,4
Kaltsiumkloriid CaClz.sH:20 2500 23,2
Ammooniumnitrat NH4NOs 600 27,2
Vottes aga vee asemel samasuguse hulg;

(1 kg) jaapuru véi lund ja lisandades B g soola
vOGime saavutada hésti l1&bi segamisel madalaimaks
temperatuuriks nn. kriiohtidraatse tapi (kr.-t.).

B Kr.-t.(°C)
Keedusoola puhul 330 — 21,2

Kristallsooda ,, 200 2.1
Kaaliumkloriidi ,, 300

11,1
Ammooniumkloriidi 250 15,8
Kaltsiumkloriidi 1430 — 55
Ammooniumnitrati " 450 — 17,3

Kahe soola segu jadga annab ka haid vdimalusi,
nditeks (arvestades : kg j&a peale) :
520 g ammooniumnitratit

+ 550 g naatriumnitratit 25,8° C
lju ¢ ammooniumKioruai

+ 375 g naatriumnitratit 30,7
395 g ammooniumrodaniidi NH4CNS

+ 545 ¢ naatriumnitratit 37,4

Tahke sdehappega CO:2 (6igemini sdéehappean-
hidriidiga), kui seda vdtta dlihulgas, v8ime saada
segusid:

Etuuleetriga (CzHs)z20 — 77° C
Kloroformiga CHCI3 — 77
Etudlalkoholiga C2Hr.OH — 72
Metitlkloriidiga CH3CI — 82



tlaltoodud temperatuurid on saavutatavad vaid
siis, kui segud on hea soojusisolatsiooniga kesk-
konnas; parim ndu selleks on D ew ar’i (héaal-
da djuaar i) anum — kahekordse seinaga ndu,
kus pinnad on hobetatud ja seinte vahel asuv
ruum on O&hust tihjaks pumbatud.

Aparaadid madalate temperatuuride saavutami-

seks.
Praegusel ajal kasutatakse tehnikas ja ka maja-
pidamises aparaate, mis todtavad, kas komp -
ressiooni vo0i absorptsiooni pdhi-

mottel. Kuna mdlemad printsiibid on k. a. siin aja-
kirjas juba nii pdhimotetes kui ka rakenduskisimu-
sis késitlust leidnud (vt. ins. R. Rava — ,,Jahutus-
seadmeist“, TK nr. 1 — 38, Ik. 22, ja A. Ora —
,Kilmutusseadmeid majapidamises”, TK nr. 9 —
38, Ik. 275), siis me ei hakka kdike siinkohal kor-
dama. Ained, mida neis susteemes kasutatakse,
on ammoniaak NHs, vaaveldioksiid SOz, «lisinik-
dioksttud CO2, metuulkloriid CH3CI, etuulkloriid
C2HsCl, diklooretiileen C2H:Cl2, etiileen C2H: ja
viimasel ajal vdga hea hinnangu osaliseks saanud
difluordikloormetaan CF:Cl.. Suurematest sustee-
midest umbes 90% td6tab NHg-ga. Uuemad uuri-
mised on aga nédidanud, et NHs ja 0hu segu teatud
tingimusis kaldub plahvatama. Selline hadaoht on
aga vdikese tGendosusega: NHz ja dhu vahekord
peab selleks olema tapsalt teatavais piires ja plah-

Joon. 2. Kilmutusaparaat véimsusega kuni 6000 k/cal
tunnis jahutusega kuni — 60°.

vatuse algatamiseks on vajalik véhemalt elektri-
séddet. Ja kuigi sddrane plahvatus tekib, siis vai-
kese plahvatuskiiruse tdttu on protsessi joud nork
ja jaab vahest paris tahelepanematagi.
Kompressioon- ja absorptsioonmasinad, mis
Aiin ajakirjas on juba késitlust leidnud, on nn. lhe-
astmelised masinad. Rdhkude vahekord kompri-

meeritud ja paisutatud gaasi keskkonnas ei Uleta
tavaliselt vahekorda 5:1, mis vastab mubes 50°
temperatuuri-intervallile. Kui on vaja tarvitusele
vOtta sest suuremal maaral erinevaid rdhuvahe-
kordi, s. 0. saavutada madalamaid temperatuure,
siis lastakse kogu protsessil kulgeda kahes astmes,
mis on lilitud Uksteise jarele. Kui aga on vaja
tosta rohkude vahekorda uUle 20 :1, siis minnakse
isegi kolmeastmeliste masinate juurde.

Joon. 3. Kaheastmelise jahutusseadme skeem, a— madal-
réhusilinder, b — vahejahuti, ¢ — mkdrgrdhusilinder, d —
kondensaator, e — reguleerimisventiilid I, Il, f — aurusti.

Néaiteks kaheastmelise NHs-sisseseadega vdib
minna — 50 kuni — 55° C piirkonda. Sealt edasi
vBib sama ainet kasutades kolmeastmelise komp-
ressori  puhul minna temperatuurini — 65° C.
NHs-slisteem ei v8imalda madalamale minna, sest
protsessis tekkiva k&rge vaakumi ja aine tardu-
mistdpi (— 77°) laheduse tdttu on raskendatud
téostuskindel pidev tédtamine.

Kui on vaja nditeks temperatuuri — 100° C,
siis rakendatakse selle saavutamiseks etuleeni CzH>
vOi teisi susivesinikke, mis on vdga madala tardu-
mistdpiga ja sealjuures ikkagi veel kullalt kdrget
rohku ules néitavad.

Vedelast dhust.

Alates van Maru m’i poolt 1792. a. avasta-
tud ammoniaagi veeldamisega lihtsalt ré6hu toimel
moodus hulk aastaid katsetusi, kuid 6hu koosseisu
kuuluvad gaasid ei lasknud end veeldada.

Tekkis isegi arvamus, et need gaasid Uldse ei
veeldu ja neid nimetati siis permanentseteks gaa-
sideks. Siia arvati veel vesinikku, susinikoksiudi
ja metaani kuuluvat.

Andrews (loe &ndrjuus) tdi 1863 olu-
korda muutuse, selgitades, et igal gaasil on olemas
kindel temperatuur, millest kdrgemal ta ei veeldu,
lkskdik kui korget rohku me ka selleks ei raken-
daks.

Seda temp. ta nimetas kriitiliseks te m-
peratuuriks. Uhtlasi oletas Andrews, et nn.
permanentsetel gaasidel see temperatuur asub nii-
vOrt madalal, et seda sinnamaani lihtsalt ei oldud
saavutatud. Tulevik nditas, et Andrews ei olnud
eksinud.

Uute vdimaluste otsimisel suurte jahutuste saa-
vutamiseks sattus Cailletet (L Kkaijetee)
1877. a. paris juhuslikult néhtusele, et kokkusuru-
tud gaasid rohu alt vabanemisel ja paisumisel ise-
enesest jahtuvad tugevasti. Nii dnnestus tal ja sa-
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mai aastal ka Pictet’l (1. piktee’l) hapniku veel-
damine.

Selle probleemi tehniline ldbiviimine &nnestus
siiski alles tukk aega hilj-em ja see on seoses pea-
miselt Linde nimega a. 1895. Pohimotteliselt
tahtis voOte, mis Linde tarvitusele vottis, oli nn.
vastuvoolu p6himotte rakendamine.

Linde aparaadis juhitakse paisunud kulm
gaas kahe- voi isegi kolmekordselt Uksteise sisse
asetatud torudesse. Seega saab paisunud gaaside
kiilmus hésti edasi antud k&ige seesmises torus
voolavale kokkusurutud gaasile.

Viimane jahutatult paisunud gaaside toimel jah-
tub paisumisel omakorda, viies seega tempera-
tuuri veel madalamale.

Ohuveeldamismasinas toimub kd&igepealt 6hu
puhastamine, peamiselt slsihappegaasist, siis voo-
lab 6hk mitmeastmelisse kompressorisse rohkude
200-7-300 atm. alla; kokkusurutud gaaside soojus
jahutatakse lihtsalt kilma voolava veega ja veel-
dumine toimub 18puks ulalmainitud mitmekordses
torustikus.

Jargnev joonis annab skemaatilise (levaate
Linde masina laboratoorsest tilbist.

Joon. 4. Linde aparaadi skeem.

Joonisel tahistab: e — kompressori, mis imeb
vélisbhu ja surub selle kokku; d on teine sama
mootori joul téotav kompressor, mis tdstab esi-
mesest kompressorist tuleva ja aparaadist tagasi-
voolava 0hu koérgete rohkude peale.

Siit voolab surutud o©hk -pommi f, kus jaab
maha suur osa Ohuniiskusest, siis spiraali g, kus
toimub jahutus; siia jadb Ghtlasi maha viimane osa
niiskust. Kuiv 8hk tbuseb siit les ja voolab kol-

mekordse kontsentriliselt asetatud torustiku kdige
seesmisemasse torru. Siit 1&heb 6hk edasi labi pai-
sumisventiili a, kusjuures rohk tugevasti langeb ja
toimub tugev jahtumine.

See ventiil on protsessi tsentriks; aparaadi t66-
tades tuleb seda pidevalt reguleerida vastavalt
manomeetrite osutustele.

Siit l1abib jahtunud gaas kontsentrilise torustiku
teise liini, voolates tagasi teise kompressori (d)
juurde. Osa Ohust veeldub ja seda kogutakse at-
mosfadrse rohu all anumasse c ventiili b abil. R6hu
langetamisel keeb vedel Ohk &gedalt, kusjuures
jéllegi toimub jahtumine keemistdpini atmosfdar-
se rohu all, s. 0. —190°-ni. Keeva 0hu kilmad
aurud ei lahe kaotsi, vaid juhitakse kontsentrilise
torustiku kolmandasse ringi, kus nende mdju ka-
sustatakse sisemiste torude gaaside jahutamiseks.

Kuna samadel alustel vdib masinaid ehitada
vedela Ohu produktsiooniga Uhest kuni mitme-
kiimne liitrini tunnis, siis oli sellega korraga nii
laboratoorne kui ka tehniline rakendus véimal-
datud.

Vedela 6hu omadusi.

Vedel 6hk on véliselt veega vaga sarnane, veidi
sinakas vedelik. Seismisel aurab kdigepealt lam-
mastik &ra, mille keemistdpp on madalamal. Seda
meetodi kasutataksegi tehniliselt hapniku saami-
seks Bhust.

Seismisel muutub vedel ©0hk aegamdédda so-
gaseks — 0&hu niiskuse ja sdehappesisalduse tottu,
mis kilmudes vedelasse dhku langevad.

Hoitult Dewar’ianumates, kus soojuse
juurdevool on minimaalne, pusib vedel 6hk atm.
réhu all isegi mitu pédeva. Nagu ma juba eelpool
lihidalt markisin®), v@ib vedela dhuga védga huvi-
tavaid katseid teha. Mainisin seal uldist kehade
kdvenemist vedela dhu temperatuuris. On aga veel
palju muud huvitavat. Néiteks on sde vBime gaase
enda kilge imeda vedela 6hu temperatuuril vaga
suur. Seda omadust kasustatakse suure eduga
vaakuum-lampide toostuses.

Véaga efektsed on samuti pOlemiskatsed.
Terasvedru pdleb vedelas 6hus véga &gedalt sa-
demeid pildudes. Sdepulber segatult vedela 6huga
plahvatab sittamisel kui tugevaim I8hkeaine.

Vedelat dhku kasutatakse suurel maaral hap-
niku saamiseks, nagu juba mainisin. K®orvalpro-
duktideks on 6hus leiduvad haruldasemad gaasid:
argon, neoon, heelium j. t., mida kasutatakse
palju elektripirnide ja valgusreklaamtorude val-

mistamisel. Ka leiab vedel 6hk koos sbega kae-
vandusis kasutamist kui odav ja vaga sobiv 16hke-
aine. (Jargneb.)

2) T. K. 1938, nr. 10, lk. 3 19-7-320.

Meie kaanepilt kujutab Parnu Suursilla lahtikdivat osa.
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tel. 477-070/52, ins. H, Norman, tel.

Insener Andres Grauen, tel.

476-92, dr. ins. A. l-aur, tel.

450-17. Kaastoimetajad: ins. A. Velner,
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tel. 477-60/270.
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Tehnilised oskussonad.

Tehnikatliikooli tehniliste oskuss6nade komisjoni ettepanekud.

Seletuseks. Alljargnevad laiemaile ringele ar-
vustamiseks esitatavad oskussdnad on saadud
jargmise todtamisviisi tulemusena. Kasutades ole-
masolevaid eesti sOnastikke, praegu viimistlemi-
sel olevat Tartu Ulikooli AKS-i keemiliste oskus-
sdnade kogu, allpool loetletud vo66rkeelseid so-
nastikke ja Tehnikainstituudi vastava ala Gppe-
joude arvamusi, koostas Tallinna Tehnikainsti-
tuudi NoOukogu poolt moodustatud komisjon esi-
algsed ettepanekud, kasutades sellejuures keele-
teadlase nduannet. Koos jooniste &ratdmmetega
saadeti tulemused arvustamiseks asutistele, keda
asi koige ldhemalit puudutab: Teedeministeeriumi-
le, Haridusministeeriumi kutseoskuse osakonnale.

Majandusministeeriumi toositusosiakonnale. Eesti
Inseneride Uhingule, Insenerikojale, ajakirjadele
., Tehnika Ajakiri“ ja ,,Tehnika Kdigile“. Maini-

tuist lasi Teedeministeerium veel omakorda teha
paljundusi ja saatis need linnade ja maakondade
inseneridele seisukoha vodtmiseks.

Tagasi saadetud materjalid vaatas komisjon
labi ja tegi siis allpool esitatud ettepanekud, olles
enne need veel kord ldbi kaalunud koos keele-
teadlasega. Teadagi oli véimatu rahuldada k®oi-
kide kaasatodtanute soove: maitsed ja arvamused
erinesid selleks liiga laialt. Kuna moned soovi-
tavad enam vdorkeelseid (antud juhul saksakeel-
seid) sbnu, et kergendada vddrkeelse Kirjanduse
lugemist, on teised stdilt ndudnud eesti omapara.
Komisjon on valikut tehes toiminud oma parema
arusaamise jargi.

Komisjonil on seni (04. 01. 38) esimesel lu-
gemisel kirja pandud umbes 1600 sdna Kivi-, puit-
ja metall-tarindite ning ehitusmaterjalide aladelt.
Nendest on ulalloetud filtritest 1&bi kainud ligi tu-
hat sGna kivi- ja puittarindite aladelt. Kuigi soo-
vitav oleks enne triikis avaldamist d&ra oodata t66
tulemusi kogu ulatuses, et labi viia kokkukdlas-
tust, tuli sellest loobuda kiiruse kaalutlustel. Ko-
misjon otsustas kohe alustada filtritest labikdinud
sdnade avaldamisega meie tehnilisis ajakirjus, et
kuulda arvustusi ja saada ettepanekuid parandus-
teks laiemailt ringelt enne 18pliku otsuse tegemist
ja sdnade jarjestamist t&hestiku jargi. Komisjon
palub asjaomaseid ja asjast huvitatuid sdna vdtta
ja népunéited, ettepanekud ja arvustused saata
kas Ulalmainitud ajakirjade toimetustele v@i otse
Oskuss6nade komisjonile, Tehnikallikool, Tal-
linn.

Vdodrkeeleks on esitises vOetud saksa keel,
kuna see on meil kdige Uldisemalt tuntud ja kuna
see on meie olemasolevais sOnastikeski esikohal,
viimistlemisel olev keemia s6nastik kaasaarvatud.
Koostamisel on komisjon kasutanud peamiselt
jargmisi voOrkeelseid teoseid: Schloman-Olden-
bourg, Technische Wadrterblcher; Websters Inter-
national Dictionary ja Pitmans Technical Dictio-
nary uusimad véljaanded.

Komisjoni td6ga seoses olevaid kuiiiSTcr*on ai-
danud kanda Haridusministeeriumi kutseoskuse
osakond ja Eesti Inseneride Uhing.

Komisjon tdnab kdiki kaasatdéotanuid ja palub
kaastood tulevikuski.

Markide seletuseks. Tehnikaulikooli tehni-
liste oskussdnade komisjoni poolt soovitatavad
ettepanekud on alljargneva esitise eestikeelses
tekstis esikohal, paralleelettepanekud vdi siino-
niaimid teisel ja kolmandal. Klambrites on sele-
tused v8i muud' markused. Tdhega * madrgitud os-
kussGnad on juba varemalt vastu vdeLud mdnes
eesti oskussdnade kogus nagu kunstiajaloo, botaa-
nika, keemia jne. sfnastikud.

TU. Oskussénade Komisjon.

Keelelisi markusi sufiksite liarvitamise kohta.

Sufiksite tdhenduste meeldetuletamiseks on
ehk lubatud siinkohal tuua lihike Uldseletus koos
ndidetega, et véltida igakordseid seletusi tekstis,

-kébnd tdhendab teatavasse piirkonda kuuluvate
slisteemitud esemete vd@i isikute kogu: (v@lv-
kond = sisteemi korraldatud vdlvid), paik-
kond, sarikkond, metskond.

-stik vdljendab esemete kogu v&i rihma ilma
nende korraldamist r6hutamata: voOlvistik
(=kogu vdlve), talastik, kdnnustik, miudristik,

-mine lisatuna verbitlvele rdhutab tegemist, s. o.
selle kestualiikku kilge: vdlvimine (= vodlvi te-
gemine), ehitamine, krohvimine, kitmine,

-mik tdhendab mingit ala, ka eset: taldmik (=
tallana esinev ese) ,v8lvmik, pealmik, keskmik,

-la  vélijendab tuvemoistega seosesolevat kohta:
voimla, ujula, haigla, suvila.

-us lihtverbist saadud nimisdna toonitab peami-

selt tegevust, teostust: varustus, ehitus, ta-
rindus.

-us liidetuna lihttlivele vélijendab 1) olu, seisun-
dit (vérvus, libasus, v6llvus, koormus), 2)

konkreetset asja, tehtut, sOnatlves sisalduva
tegevuse vOi toimumise saadust: siilus (= sil-
lana todtav ese), katus (= kattena tdotav
ese), kedrus (= ketramise saadus), saadus,
vOi 3) tegevust (ehitus, summutus, lammutus),
-mus (m+us) kui see asendab verbitives infini-
tiivi -ma-tunnust ja
-tus (t+ us) kui see asendab partitsiibi -tud-tun-
nust, tdihendavad samuti olu, olekut, seisundit:
vOlvumus, vollvitus (= vd&lvunud resp. vdlvi-
tud seisund), ahenemus, koormus (= koor-
matud oldk, kuna koormatus toonitaks koor-
mata ofekut).
-e lihtsast verbitivest saadud nimisdnas véljen-
dab tegevust, teostust: volve (= vdlvimine),
raie (= raiumine), kite (= kutmine, ka kit-
tematerjal), tdste, saade, tdide, murre.
verbitivest nimisénas margh tegevusfaasi
ehk Uhepuhust tegevust (murrang, valang, ki-

_ng
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tang, 166ming), harvemini sdarase tegevuse

saadust: volving, leping, toodang, looming.
-is  v@ib liituda noomeni- v@i verbitivele ja val-
jendab siis kon,kreel:set: koormis (= midagi,
mis esineb koormana vdi mdjub koormavalt),
joonis, pooris, keedis.

Sufiks -is liitudes d- vO0i t-ga Idppeva verbi-
tivele, omandab kuju -tis (t+ is) ja valjendab
tegevuse tulemust ehk saadust (vd@lvitis, neo-
tis, raketis, nikerdis, kujutis, sillutis, ehitis, va-
latis), osalt aga ka vahendit (varustis, koor-

-tis

matis, vajutis) voOi todtamiskohta (kAitis,
asutis).
-nd liidetuna nimisdnale valjendab eseme voi

olevuse sarnasust tuve madistega: isand (=
keegi isataoliine), vorend, kivind, varjund (=
midagi varju taolist).
liidetuna verbile tdhendab verbis sisaldava
tegevuse vdi olumoe saadust: lisand, visand,
varjend (gaasivarjend), nivend, eend (-een-
datud, etteulatuv osa), taand, tdend, tarind,
ahend.
-m arendab verbist tegevuse tulemust: vdlvim
(= volvitud koht), kivim (= Kkivinemise saa-

-nd

dus), talum (= taluv ese, kandev koht),
tugim.
-ti  llisatuna ta-tlivelisele verbile védljendab vahen-

dit tives avalduva tegevuse vdi olumoe teos-

tamiseks: Karisti (= karisitamisvahend), ma-

ihuti (= anum millegi mahutamiseks), kinnisti,

napisti, osuti.
-ja  lisatuna verbile vfdljendab verbitives sisal-
duva tegevuse vOi olumoe pisivailmelist teos-
tajat isikut: dhitaja, krohvija, juuresolija.
lildetuna verbi vdi nimisGna tugevaastmelisele
konsonanttiivele tdhendab isikut, asja vdi isegi
olukorda ta plsivas esinemises: toostur, kan-
gur, vedur, pidur, tegur.

liitub hari'ltikult nimisdna nimetavale kéaan-
dele ja véljendab isikut ta plsivas elukutseli-
ses tegevuses: kimnik, ametnik, kunstnik,
asunik, elanik.

-ur

-nik

EHITUSTARINDID.
KIVITARINDID (KIVIKONSTRUKTSIOONID).

Mauerwerk — muduritis
Steinbau — Kiviehitis, Kiiviehitus

Gemduer — mudristik, madrkond

Baustein — ehituskivi

Maurer — mudrsepp, mudrisepp

Mauerschicht — mauadrikiht joon. 1A ja 1B

Fuge — vuuk, jamand "). (Uidus)

Stossfuge — pulstvmuk, pistjamand'%o (pustliiidus)
joon. 2A

Lagerfuge — rdhtvuuk, rohtjamand(rohtlii-

dus) joon. 2B
Laufer — pikikiv, kalgkivi* joon. 3
Lauferischicht — pikikivi-kiht, kilgkivi-kiht™"
Binder, Strecker — nidekivi, otskivi* joon. 4

") jamand --- pdline eesti tuvi, kuid praegu kah-
juks erilise korvalnnaiguga. Esineb juba Wiedemannis.

Binderschicht — nidekivi-kiht, otskivi-kiht*

V2 Stein starke Mauer — poolkivi-mudr, poole-
kivipaksune madr joon. 5

| Stein starke Mauer — ukskivi-madr,
paksune mudr joon. 6

Verband — neotis ’), neotus, (ladumisviis, liide)

Steinverband — Kkivineotis

Mdortelverband — laastneotis

Blockverband — plokkneotis joon. 7

Kreuzverband — ristneotis joon. s

Binderverband — nideneotis joon. 9

polnischer oder gotischer Verband — poola ehk
gooti neotis joon. 10

hollandischer Verband — hollandi neotis joon. 11

Monchverband — munkneotis joon. 12

thekiivi-

Joon. 1— 25.

Pfeilerverband - piilarneotils joon. 13

Pfeilervorlage m pilaster, seinapiilarjoon. 14

Torpfeiler — véravasambad

rechtwinklige Mauerecke — tédisnurkne mudrimark
joon. 15

Mauerfuge — mudrivuuk, mudrijsunand

Mortelmauerwerk — lacistmudritis

Trockenmauerwerk — kuivmudritis

Mauerwerk auis natirlichen Steinen —
kest kividest madritis

Bruchsteinmauerwerk — murdkivimudritis joon. 1s

loodusli-

’) neotis-—--sdnast niduma
esineb juba Wiedemannis.



Werksteinmauerwerk, Quadermauerwerk — reuid-
kivi-, tahkkivil-, kantkivi-muuiritis joon. 17
Mauerwerk aus kunstlidhen Steinen — kunstkivi-
madritis

Backsteinmauerwefk — tellismidribis*

rohes Mauerwerk — toormuuritis

verputztes Mauerwerk — krohvitud madritis

Backstein, Ziegel — tellis'% telliskivi joon. 18

Mortel — lasist (laasti), (mortel'~, mudrisegu)

Kalkmortel — lubilaast

Zementmoirtel — tsementleiast

Mortelfuge — laastvuuk, laastjamand*

verfugen, ausfugen, fugen — vuukima, jaman-
dama*

volle Fuge — taisvuuk, tdisjamand* joon. 19

hohle oder offene Fuge — G60nesvuuk, 0©dnesja-
mand* joon. 20

Mischmauerwerk — segamuuritis joon. 21

Gussmauerwerk — valumuduritis, valatud muu-
ritis

Stampfmauerwerk — tampmudritis

Lehmstampfbau — tampsaviehitis, -ehitus

Betonmauerwerk — betoonmudritis

Monierwand — monjeesein joon. 22

Rabitzbau — raabitsehitis, -tus

Mauerwer"kskorper — muurikeha

abloten — loodima

Auasenmauer — valismidr, vélissein

Erker — uuk* (-ga) joon. 23

vorgekragtes Mauerwerk —
soolmudritis joon. 23A

Soller, Balkon — palko” joon. 24

Kragstein — ulgkivi*, konsoolkivi joon. 24A

Innenmauer — sisemuadr, sisesein

Kniestock od. Drempelgeschoss —
vendkorrus* (drempelkorrus)

Kniestockwand, Drempelwand — nivendisein
(drempelsein) joon. 25A

Vorderseite — eeskiilg (= eesolev, eesasetsev)
esikilg, (= esimene kulg ™

Hinterseite — tagakilg (= tagaolev, tage”eisev),
tagukilg (= taigumine kilg)

ulgmudritis*, kon-

nivend*, ni-

Brandmauer — tulemiir
Grenzgiebel — piirviil joon. 26
Treppengiebel — treppviil, astmeline vnl joon. 27

IsollSerungsmauer — &solatsioonmuur, eraldusmudr
Treppenhausmauer — trepikoja-madr

Grundmauer — alusmudr, vundament joon. 28
Unterbausoihle — ehitise-kandepind, -kandepin-
nas joon. 2SA
Grundbank, Fundamentabsatz, Bankett — tald-
mik* joon. 28B
Sockelmauer — sokkelsein joon. 28D
Sockelmauerwerk — sokkelmdudritis
Hohllmauer — d&dnessein, 00sseiin™"' -joon. 29
Luftschicht — o6hukiht joon. 29A
Arikerstein — ankrukivi joon. 29B
1) Méortel - see séna on olnud uks vaieldavamaid.
Kdigist esitatud sdnadest (mortel, maort, mort, segu,
miidrisegu, lahus, sau jne.) on komisjon siiski pidanud
Soomest laenatud ,,laasti“ esialgu parimaks.
Néide; hoone eeskillg ja tagakilg, kuid looma

esijalad ja tagujalad.

Schallddmpfung — kdlasummutus

Warmehaltung — soojapidavus, soojapidamine,
soojahoie

Stockwerk — korrus*, (maja) kord 0

Geschosshohe — korrusekdrgust, korrakdrgus
joon. 30A

einstéckig — Uhekorrusene”y Uhekordne

Kellergeschoiss — kelderkorrus™**, kelderkord

Erdgeschoss — esikorruis*, esimene kord

Dachgeschoss — katusekorrus*, katusekord

Obergeschoss — dlakorrus*, tdlemine kord

Sockelgesims — soklikarnus, soklisims joon. 31A

Gurtgesims — vodkarniis, v66sims joon. 31B
Bandgesims — paelkamiis*, piaelsims* joon. 31C
Hauptgesims — peakarniis, peasijms joon. 32A
Fries — friis joon. 328

Joon. 26— 44.
Architrav — arhitraav joon. 32C
Zahnschnittgesims — hammaskarniis, hamnias-

sdms joon. 33
Zahnschnitt — hammastik, salkmik

Lisene — liseen joon. 34-a

Steinsdule — kivisammas joon. 35-a

Monolith — monoliit

Saulentrommel — sambarummis, sammasruimmis

joon. 36

Kannelire — kanneltdr, (sooned samba pinnal)
Korrus ---- Soome laensdna. Meil té&nini sama

moistet valjendav vaste ’kord on segav oma mitme ta-

hendusega.



Riefelung — rihve, Jdihvatis (Kiitsistis'*, kutsista-
mine) joon. 36A
Schneckenlinie — voiSuut, tigujoon joon. 37

Fensterbristung — aknaalune sein, (aknarinna-
tis) joon. 38A

Brusiwungsmauer parapet, parapetsein (rind-
mudr)

Fensterbankstein — Kkivist aknalaud joon. 39A

Fenstersturz — eikna siilus, aknapealis joon. 398

Fensterleibung — aknapalestik

Fenisternisohe — aknaorb(-orva), aknanis$ joon. 388
Prunktor, Portal — portaal joon. 40

Umbau (eines Hauses) — Umberehitus

Baufélligkeit — nibedus™, igerikkus'™" (iagunemas-
olek)

Joon. 45— 56.

Abbruch — lammutus

Schornsteinkopf — korstnapea joon. 41A

Zunge des Schornsteines — korstnalddride vahe-
SeIN joon. 42A

Wange des Schornsteines — korstna valismadr
joon. 42B

Dachaussteigluke — katuseluuk joon. 43A
Dunstrohr — tossutoru'% tuulutuskanal
Dunstéffnung — tossumulk 7

Stube-nofen — toaiahi joon. 44

Reinigungstir — puhastusuks

Kachelofen — pottahi (kahhel-sihi) joon. 44

augul on ikka
nait.: maasse kaevatud auk;
i.ud mulk; 6humulk seinas,

pdhi, mulgul vaid seinad,
kuid kuue varukasse kulu-
talapesa auk seinas jne.

Kachel ahjupott (kahhelkivi) joon. 45

Kanonenofen — Ummargune ravidahl, tmmarabhii

Ofenheizung — ahjukitmine, -kitt, -kitang; ahi-
kitmine (ahju kaiudu kitmine)

Herd — pliit joon. 46

GlanzruDS — laikndgi*

Flugruss — lendn6gi*, lendlev ndgi, lahtine ndgi

Fabriksdohornstein — tehasekorsten, vabrikukors-
ten joon. 47

Wandstarke — seinapaksius

Anlauf oder dussere Abschrdgung oder Dossie-
rung des Schornsteines — korstna ahenemine,
ahendus, rJiend, ahenemus joon. 47A

Einfriedigungsmauer — taraAtusmadr*, ringmadr
joon. 48

freistehende Mauer — vabaltseisev mudr joon. 48

Pfeilermauer — piilarmudr, -sein, pilastermudr,
piitmUdr joon. 49

Mauerpfeiler — mudripalar joon. 49A

Fullmauerwerk — taidendmudritis, taitemaduritis

Belastung des Erdbodens — pinna&e koormus,
pinnase koormis

Setzen des Mauerwerks — mduuritise vajumine

Bauflucht — ehitusjoon(ehiitise pagujoon) joon. 51

Abschragung der Mauer — miudri Hbasus joon. 52A

Bosdhungsmauer - nllvaku kaitsemuur joon. 53

Futtermauer — vooderdusmudur, voodermuur
(madr, mis on millelegi vooderduseks) joon. 54

Stltzmauer — tugimUUr joon. 53, 55

Erddruckermiiisung — mullasurve arvutus joon. ss

Gewodlbemauerwerk — volvmiudlritis joon. 56

Mauerfrass — muudriohatis, maurisféve

Gipsdielenwand — Kkipsplaat-sein

Stuckgips — krohvkips

Bildhauergips — kujurikips

Korkplattenwand — korkplaat-sean

Zementdiele — tsementplaat, tsementpdrand

Steinholzwand — kunsitpuit-slein, kstloliitsein

Glasbaustein — klaas-ehituskivi

Guisswand — valusein, valatud sein, valatissein
feuerfeste Wand — tulekindel sein
feuersicherer Stoff — tulespisiv aine, tuleplsiv*
[aine
Isolierung der Mauer — muduri isoleerimine ehk
eraldamine
Isolierschicht — isolatsioonikiht, eralduskiht
Ruberoid'filzisolierpappe — asfaltviltpapp, rube-
roidpapp
Tréger — siilus My tala, (kandja) ~)
Balkentrager — talasillujs, palksillus, tala
(Jargneb.)
1) siilus —m sildetarind, ildav ese ---- maaramata
ka~ vdlvina vo6i talana téotav.
Kaarsillus — kaarekujuline siilus vt. joon. KT-3
M ja N.
Volvsillus — vdlvi pdhimdttel tédtav siilus vt. joon.

KT-3 M ja P.

Talasillus-—--tala pohiméttel
KT-3 N ja O.

Naide: tala sildab avaust,

“) kandja--pakikandja, kirjakandja (mulrsepp
kannab pdlle, jne.; ka sammas, sein, vesi jne. vdivad
kanda koormist, olles kull kandjad, kuid mitte sillused).

tootav siilus vt. joon.

talub (kannab) koormist.



Vdlvid — GeVd lb en).
vOlvehitis, kaareehitis — Gewd0lbebau, Bogenbau
tellisv6lv — Backsteingewdlbe joon. 57
raidkivivilv — Hausteingewdlbe joon. 58

murdkivivélv, I6hutudkivi-vlv — Brucihsteinge-
wo'lbe joon. 59

sirge vdiv — gerader
joon. 60

Ununarkaar, taiskaar, sirkelkaar, poolringkaar —
Rundbogen joon. 61

lame vdiv, lame kaar — flaciher Bogen joon. 62
elliptiline kaar — elliptischer Bogen joon. 63

korvkaar, kolme sentriga kaar — Korbbogen
joon. 64

tdusev kaar, Uhepuusaline kaar — siteigender oder
einhuftiger Bogen joon. 65
teravkaar, gooti kaar — Spitzbogen joon. 66

voodekaar, volvivodde, vodokaar — Gurtbogen
joon. 68A

ciraabia ehk maiai kaar —
rischer Bogen joon. 67
uksevdlv, uksiekaar — Tirbogen

oder scheitrechter Bogen

arabischer oder mau-

koormavdtuvdlv, (koormatustaimisvdlv) — Ent-
lastungsbogen — joon. 69A

vBlvi koormis, vd&lvi koormus — Belasitung des
Bogens™)

kilpkaar, niSikaar — Schildbogen

ariEispidiine kaar, alaspidine kaar — Grundbogen,

Erdbogen joon. 70 A

vOlvneotis — Bogenvefband

vOlving, vdlvus* vdlvumius; volvitis, volve, volvi-
mine — Wodlbung

kaarjoon — Bogenlinie

vOlvi paksus — Gewd0lbestdrke joon. 71A

toendmiur — Widerlagamauer

volvitoend — Widerlager joon. 71B

vOlvi sildekaugus, volvi sildepikkus (vdlvi kan-
dekaugus, volvi kandepikkus) — Spannweite

des Bogens joon. 71C
kand, talumpunkf", kandepunkt — Kampferpunkt

joon. 71D

lagipunkt, kiirdpuinkt* lahkpunkt — Scheitelpunikt
joon. 71E

lagijoon, kiirdjoon*, lahkjoon — Scheitellinie
joon. 71E-£i

kaare korguis, kaare lottestigavus (alaspidisel kaa-
rel) — Sticli od. Pfeil od. Pfeilhéhe de® Bo-

gens joon. 71M-E
vOlvi telg — Gewdlbeachse joon. 71M-Mi

~) Sdnad: vdiv, tala, konsool — maaravad silluse
tootamise pdhimdtte.

kaar, sirgjoon, ellips — méaaravad kuju.

2) Naide: koormiis-koormuse seletuaeks: jalgsilla
koormiseks on sellele mahtuv rahvahulk, katuse

koormiseks lumi
rahvahulga kaal
ja tuule rdhe.

ja tuul;
(kg/m~),

jalgsilla koormuseks on
kéatuise koormuseks lum«

TehniKsed oskussdnad, leht 2.

pildribi, pikiroie — Lé&ngsrippe joon. 74A

ristiribi, ristlroie — Querrippe joon. 74B

silindriline stvasiir® — zylindrische Stichkappe
gurt joon. 73A

suvasiil* — Stichkappe joon. 72A
siil*, lame siilus — Kappe joon. 75A
siilvblv, katendvdlv — Kappengewdlbe joon. 75

paisldvii*, lukkkivi — Schlussstein joon. 71F
silindervélv — Tonnengewdlbe joon. 57
tugevdusvoodde, tugevusvédde — Verstarkungs-
pale — Wange, Walme joon. 75B

Joon. 57— 76.
kloostrivolv — Klostergewdlbe joon. 76

lahtline, avatud kloostrivélv — offenes Klosterge-
wdlbe joon. 77

kinavdlv — Muldengewdlbe joon. 78
peegelvGlv — Spiegelgewdlbe joon. 79
ristvdlv — Kreuzgewdlbe joon. 80

kuppelvélv — Kuppelgewdlbe joon. 81
rippkuppel, purivélv — Hangekuppel joon. 82
orbvbiv — Trompe joon. 83

butsantsi kuppel, vikkelvdlv* — byzantische Kup-
pel jooni. 84

lamjekuppel — Flachkuppel, Kugelfcappe joon.. 85
lame vdiv (b66mi vbiv)—bomische Kappe jn. ss
ribivBlv, roidmikvdlv — Rippengewdlbe joon. 87
tdhtvBlv — Sterngewdlbe joon. ss



kilpkaar-ribi — Schildbogenrippe

kirdribi — Scheitelrippe joon.. 88B

raketis, roopkond, roobistik, vélvitelling — Ge-
rist, Lehrgeriist joon. 89

raketislauad, roobilauad, tellingilauad — Gerist-

sohale joon. 89A

raketiskaar, roopkaar — Gerlistbogen joon. 89B
roodroie, roodribii — Gratrippe joon. 90A
seinaturp™*"” (-ba) — Wanddienst joon. 90
vOoderibi, vodderoie — Gurtrippe joon. 908B
ulgkivi'%e konsoolkivi — Kragstein joon. 90cC
kiviring, paisring — Steinkranz, Schlussring
joon. 91
titgikaar — Strebebogen joon. 92A
tugiipidlar, kontraforss — Strebepfeiler joon. 928
Joon. 76— 98,
vorkvolv — Netzgewdlbe joon. 93
lehtervolv, lehvikvdlv — Fachergewdlbe joon. 94
poolkivi-vdlv, poolekivipaksune vdiv — Stein
sitarke Wolbungssahicht joon. 95
Ukskivi-vdlv, Uhekivi-paksune v6iv — 1 Stein

starke Wadlbungsschicht joon. 96
toendpiilar — W iderlagspfeiler
pdiiknurk — Schragungswinkel
kiirukeskmik, kuru-keskpunkt — Scheitelmitte
keraorb, keranis$§ — Kugeinische joon. 97
vOlvi iremiine*, vOlvi iremus™* — Klaffen des Ge-
wodlbes joon. 98

Laed — Decken
vahelagi — Zwischendecke joon. 99A
tuleplsivus, tulespisivus, tulekindlus — Feuer-

sicherheit

tulepisiv, tulespusiv, tulekindel — feuersicher

tulele vastupanev, tules pusiv — feuerbestandig

tuldtdkestav, -pidurdav, -péarssiv — feuer*hem-
mend

p6lematu, mittep6lev — unverbrennbar

tuldvottev, kergesti suttiv, kergsuttiv — feuerfan-
gend

suttimatu — feuerfest

tuldvottev, pdlev — brennbar

kdlakindel — schallsicher

vammiikindel, seenetuskindel — schwammsicher

lagi; kate ; siilus — Decke

0oneskivi-lagi —  Hohlsteindecke, Steindecke
joon. 100

ribilagi — Rippenplattendecke joon. 100

armatuur, sarrus — Armatur

armeeriitud betoon, sardbetoon — armierter Beton

raudbetoon-lagi (sardbetoon-lagi) — Eisenbeton-
decke, Betondecke mit Eiseneinlagen joon. 101

tibladega raudbetoon-lagi (sardbetoon-lagi) —
Plattenbalkendecke joon. 101

rippuva raabitslaega raudbetoon-lagi (sardbetoon-

lagi) — Plattenbalckendecke mit angehdngter
Rabitzdecke joon. 101
mass’ivlagi — Massivdecke joon. 100, 101 ja 102
(raudtaladega) betoonlagi — Zementbetondecke,

Betonkappendecke joon. 102A
raudbetoonplaat-lagii  (sardbetoonplaat-lagi) —
Eisenbetonplattendecke
raudtaladega ro,udbetoon-lagi (sardbetoon-lagi —
Eisenbetonkappendecke joon. 102B

Pdrandad — Fussbdéden

kivipdrand — Steinfussboden

sillutis, prugitis, kivitis — Pflaster

munakivisillutis, munakiviprugitis —
pflaster joon. 103

ridasillutis, ridaprugitis Reihenpflaster joon. 104

mosaiikkivitis, mosaiiksillutis — Mosaikpflaster

Feldstein-

joon. 105

terratso — Terrazzo

tellissillutis, telliskivitiis —  Ziegelsteinpflaster
joon. 106

klinkersillutis, klinkerkivitis — Klinkerpflaster
tellisplaat-pérand,  telliskiviparkett-pérand —
Plattenbelag aus Tonfliesen joon. 107
kunstpuitplaat-pérand, ksudloliitpérand —
boden aus Steinhoizplatten
tamp-pérand, valatud porand, valatispdrand

Fuss-

Estrich
tamp-savipérand — Lehmeatrich
kipsvalupdrand, Kkips-valatispdreind, valukipspd-
rand — Gipsestrich
tsementpdrand — Zementestrich
1) kate --—-- kattev ese (katab, kuid ei tarvitse taluda
(kanda) koormist, ndait: pappkate, kardkate, udukate,
suitskate, lumiikate jne).
2) siilus — sildetarind (vdrdle katma, kate, katus).

-sildav ese (sildab avause vd&i tdendite vahelise va-
hemaa tarindiga, mis talub (‘kannab) ka koormist.

Ndéide: Katuse silluseks on sarikaile kinnitatud plan-
gud, katuse katteks tdrvapapp. Kard on katusele katteks
kui ka roovidevaheliseka silluseks.



asfaltpdrand — Asphaltestrich
kipspbrand; Kipsplaadid — Gipsdiele

Trepid — Treppen.
Idvitrepp — Steintreppe
aste — Stufe

alumiine aste — Antrittstufe joon. 11 0A
Ulemine aste — Austrittstufe joon. 1108
made, podest, trepi jarge [jarkme] — Podest

joon. 108A
madeplaat, podestplaat — Podestplatte

aste; cistmerbht — Auftritt joon. 109A
astmetdus — Steigung joon. 1098

trepipdsk — Treppenwange joon. 110C
sirge trepp — gerade Treppe joon. 111

murdtrepp, jarguline eihk jarkudega trepp — ge-
brochene Treppe joon. 112
poolkeerd-trepp — halbgewundene Treppe

joon. 113
keerdtrepp — ganzgewundene Treppe joon. 114
spiraal- ehk tornitrepp — Wendeltreppe joon. 115
trepisammeis, trepi emapuu — Spindel joon. 115A

trepi kdik — Treppenlauf, Treppenarm joon. 1088
Uhe kaiguga trepp einarmige od. einlaufige
Treppe joon. 111
kahe kaiguga trepp zweiarmige Treppe joon.l 17
majatrepp, sisetrepp Haustreppe joon. 116
peatrepp — Haupttreppe joon. 116D
korvaltrepp, koodgitrepp, tagatrepp
treppe
poééningutrepp —
keldritrepp —

Neben-

Bodentreppe joon.
Kellertreppe joon. 116B
keldri kael — Kellerhafe joon. 116C
valistrepp — Freitreppe joon._ 118
ulgtrepp, konsooltrepp — freitragende Treppe
joon. 119
mudrile toetuv trepp
joon. 120
raudbetoontrepp, sardbetoontrepp — Eisenbeton-
treppe joon. 121
kaigufoon — Ganglinie joon. 111A,
trepikoda — Trepperihaus joon. 116
trepikasipuu (d), trepivore — Treppengeldnder

116A

untermauerte Treppe

113A

joon. 108C
keeruastmed — Spitzs'tufen joon. 1138
plokkastmed — Blockstufen joon. 122

kiiilastmed — Keilstufen joon. 123

raudbetoonastmed, sardbetoonastmed — Eisen-
betonstufen

ulgastmed, konsoolastmed — freitragende Stufen
joon. 19A

Katusekate — Dachdeckung
katusekate — Dachhaut

katusekatmis-materjal — Dachdeckungsmaterial

katusetellis, katusekivi — Dachziegel

katusekivi-vorm, kalusekivi-kuju — Dachziegel-
form

leune katusetellis — Flachziegel joon. 124

valtstellis, valtsitud katusekivi — Falzziegel
joon. 125

kooldkivikatus, munga-nunna-katus — Hohlziegel-
dach, Moénc'h auf Nonne-dach joon. 126

kooldkivi — Hohlziegel' joon. 126A

harjatellis, harjakivi — Firstziegel joon. 127
kelbatellis, roodtelliis, roodkivi — Walmziegel
joon. 127

kaardkivi-katus, hollandi kividest katus, s-kivika-
tus —/Pfannendach joon. 128
flaami katusekivi, s-kivi — Dachpfanne joon. 128A
rennkivi — Rinnstein joon. 129
valtsiga tsementkatiisekivi — Zementfalzplatte
kiltkatus, kiltkivikatus — Schieferdach joon. 130
kilt, kiltkivi, tahvelkivi — Schiefer joon. 130A
katusekatmisto6d — Dachdeckungsarbeiten
katmisviis — Eindeckungs'art
telliskatus — Ziegeldach
Uhekordne Kkatus, lihtkatus
faches Dach joon. 131

Spliessdach, ein-

Joon. 99— 123

kaksiskatus, kahekordne katus (topeltkatus) —
Doppeldach joon. 132

kaksistelliskatus — Kronendach, Ritterdaoh
joon. 133

klaasidvikatus — Glasziegeldach

kivikatus — Steindach

katekivi — Deckstein

viilukivi — Orts'tein, Giebelstein

raastakivi, tilkekivi — Fussstein, Traufstein

neelukivi — Kehlstein

16ppkivi — Schlussstein

aarekivi — Bordstein

kiviplaat-katus — Steinplaittendach

katuseplaat — Dachtafel

asbesttsement-kate, eternliitkate — Eternitdeckung
joon. 134



asbesttsement-kiltkivi, etemiitkilt— Eternitsdhiefer
joon. 134A

katusepapp — Dachpappe

torvpapp, térvapapp — Teerpappe

pappkatus-—--Pappdach j»on. 135

lilvatud papp, sdmerpapp — Kiespappe

lilstudega pappkatus — Leisitendach joon. 136

(papp) katuseliist — Deckleiste joon. 136A

kruuskattega asfaltkatus — Holzzementdach
jQon 37

kruuskate, somerkate Kiesdecke joon. 137A

metallkatus — Metalldach

lehtkard, (tahvelplekk) — Tafelblech

soomuskard, (soomusplekk) — Schuppenblech

lainjas kard, (laiineline plekk) — Wellblech
joon. 139

Joon. 124— 147.

kardkatus, (plekk-katus) — Blechdach joon. 138

pustvalts — Stehfdlz joon. 138A

rastivalts — Querfalz joon. 13sB

rédastakard — Saumblech joon. 13sc

katuserenn, raastarenn — Dachrinne, Saumrinne
joon. 138D

rennihaak — Rinneisen joon. 138E

hoideklamber, kinnisti — Haftblech, Haft

joon. 138F
ripprenn — hédngende Rinne joon. 1378
valts — Falz
lintvalts — einfacher Falz

kaksisvalts, keihekordne valts — Doppelfalz

liht-lamavvEjts — einfach liegender Falz
joon. 140

kaksis-lamavvalts — doppelt liegender Falz
joon. 141
liht-pustvalts — einfaclh stehender Falz joon. 142
kaksis-pustvalts, (topelt-pustvalts) — doppelt ste-
hender Falz joon. 143
vihmavee-toru — Abfallrohr joon. 146

pell*, toruklamber — Rohrha'ken, Rohrschelle,
Sc'helleisen joon. 146A

p6lv — Knie joon. 1468
lehter — Trichter joon. 146C
sindelkatus — Schindeldach joon.
olgkatus — Strohdach joon. 147

144

sindel — Schindel joon. 144A
pilbaskatus, laastukatus — Spandach joon. 145
katusepilbas, -laast — Dacihspan joon. 145A
katuse sioomus joon. 145B
PUITTARINDID.
Talad. Palgid — Baiken

puitebitis, -us — Holzbau
puu — Baum
puiit — Holz
Ununarpalk, tmmarpuit — Rundbalken, Rundholz

joon. 1
pruss, kantpalk, kantpuit — Kantbalken, Kant-

hofe joon. 2

poomkant-palgid — Balken mit Waldkanten,
Baum'kanten oder Waihnkanten joon. 3

poolpalk — Halbbalken joon. 4

servatud poolpalk besaumter Halbbalken
joon 5

saetud puit, saepuit

servamata plank unbesdaumte Bohle joon. 6A

servamata laud - unbesdumtes Brett joon. 6B

pindlaud, pind — Schwarte joon. 6C

servatud plank — besdumte Bo'hle joon. 7A

servatud laud — besdumtes Brett joon. 7B

latt ® — Latte joon. 7C

liist — Leiste

palgipéis, palgi tiviots — Balkenkopf

palgi latv (ots) — Balkenzopf

palksillus, palktala — Balkentrager joon. s

Hhtsillus, lihttala, otstoetusega tala — einfacher
Tréger joon. s

tala kahel toel — Trager auf zwei Stutzen joon. s

vahetoetustega tala, jatkuv tala — durchgehender,
-laufender Balken joon. 9, 10A

- Schnittholz

~) palk — maéaéarab 'kuju, kuna tala madarab silluse
tootamisviisi vOi otstarvet; nait.: Laetaladeks olid tahu-
mata palgid.

2) puu —”ikasvav puu; ndit.: puud olid lehia;
koor; puu latv

puu — vdib tdhendada ka riista; nait.: k&sipuu, »ul-
lapuu, margapuu

®) puit — puust saadud materjal; ndait.: puithoone,
puittala, puidu gaas; puidu omadused olenevad puu lii-
gist ja puu kasvuoludest.

~) plank — kui paksus dle 2" (50 mm).

5) laud — kui paksus alla 2" (50 mm)

®) latt — moodtudega 3X 3" japeenemad. Kui ule
3X 3", siis pruss.

puu



palkmik, paikkond, palgistik, talastik, palktarind
— Balkenwerk

talastik, palgistik — Geb&Hk

laetalastik, paikkond, palkide kord, talade palli-
siisteem, talade panikord, talastus, talade ase-

tusstisteem, talade asetuskord — Balkenlage
joon. 10
linktala, lunkpalk, (vekseltala, vekselpalk) —

10C
oder Giebelbalken

Wechselbalken joon.

sednadarne tala — Ort-
joon. 10D

muaudripruss, madripalk, seinapruss, sednal asuv tala

— Mauerbalken, Wandbaliken joon. 11A
rcodtala, nurktala — Graitbalken joon. 12A
salapulk-talastik — Ddubelbalikenlage, Dippelbal-

kenlage joon. 13
turvik (= tugedest ja tSmbvarrastest koosnev sil-
detarind) — Fachwerk (inglise keeles
truss) joon. 14, 20, 21, 23, 25
sorestik (= tugedest ja taladest koosnev (kande)
tarind, nagu seina sdrestik) — Fadhwerk (ing-
lise keeles frame)
turviksillus, turviiktala — Fachwerktrdger joon. 14
kiilutud liittala — verdibelter Tréager joon. 15
seinakonsool — Wandstiitze joon. 16
(alus)ematala — Unterzug joon. 16A

tugikdpp — Winkelband, Kopfband, Kopfbiege
joon. 16B, 19D

talade eisetuskord, talade toetuskord, laetalastik
— Balkenauflagerung joon. 17

tala (otsa) pesa — Balkenkammer joon. 17A

(pealis)ematala — Uberzug joon. 18
jatkatud ematala — gestossener Unterzug joon.

19A
sadulpuu, ruabi, rubipruss — Sattelhok joon. 198,
16C
post, tugipost — Sd&ule joon. 19C, 16D
rippturvik — Hangewerk joon. 20, 21

kolmnurkturvik, liiht-rJppturvik — einfaches Han-
gewerk joon. 20

trapetsturvik, s@lgpuuga rippturvik — doppeltes
Hangewerk joon. 21

ripp-post — Hangesdule joon. 20A

turviku orispuu, peatala — Hauptbalken, Spann-
balken joon. 20B

lippetugi, kulgtugil — Héngestrebe joon. 21A

pingriiv, sblgpuu, sdlg — Spannriegel joon. 21B

rippraud, rippklamber — Hé&ngeeisen joon. 22A

harkturvtik — Sprengwerk joon. 23, 27

liiht-harkturvik, tugipukk — einfaches Sprengwerk
joon. 23

keillaktugi, harktugi, riivtugi, l&ngtugi — Spreng-
strebe joon. 23A

raudking — eiserner Sc'huh joon. 24A

rippharkturvik----Hangesprengwerk joon. 25

risttoed, diagonaaltoed, ristlangtoed — Kreuzstre-
ben joon. 26A

silla turvik,
lcuid sb5res-

1) Nait.: katuse turvile
Howe turvi'k (bridge truss,
tiksein.

turv — toetamist tdhendav pdline Eesti tivi.

(roof truss),
Howe truss),

Tehnilised oskussdnad, leht 3.

riiviga harkturvik, trapetsiharkturvik — doppeltes
Sprengwerk joon. 27

ikkessammas, rakestatud sammas — Jochsaule
joon. 28A

tugiriiv, riiv, riivpakk — Knagge joon. 28B

liittala, tugevdatud tala — verstérkter Balken

armeeritud tala, sardtala, sardsillus — armierter
Trager

Puidu neotised, puuneotised —

Holzverbindungen

pmdu jatkamine, ptnidu jatkus — Verldngerung
der Holzer

pokk, N liide — Stoss

jatk N — Ansatz

Joon. 1-£25.

pokkekoht, liitmekoht — Stossstelle joon. 29-A

tomppdkk — gerader Stoss joon. 29

kaldpokk, kaldlide — schrdger Stoss joon. 30

lukk, (lulmga pb6kk) Y — Blatt

rooplukk, rooppdkk — gerades Blatt joon. 31

kaldlukk, pdiklukk, kaldpdkk — schrages Blatt
joon. 32

kald-hammaslukk, pdik-~hammiaslukk — schréges
Hakenblatt joon. 33
1) Jatku ja poOka seletuseks: Kui palgi
jatkuga, siis jatk on juurdelisatud osa; palgi ja jatku

Uhendamise koht on aga pdkk. Palgi ja jatku vahel
tugevama ja parema Uhenduse saamiseks vdime pdka
valjatoétada hambaga, kalasabaga, kiiluga jne. lukuna
(litkkpokana).

pikendame



kiiluga kald-hammaslukk, Idiluga pd&ik-haimnuas-
lukk — schriages Hakenblatt mit Keil joon. 34

postiipdke, postilide — Propfung joon. 35

posti tdmppdkk rdnga ja saliapulgaga — stumpfe
Propfung mit Ring und Dorn joon. 36

kingatud posti-tompp06kk, Kkingatud postiliide —
stumpfe Propfung mit Schuh joon. 37

keelpdkk, (nuuttapp) — Nutzapfen joon. 38

hambaunine, kaldhambamline — Verzahnung
joon. 39

dguhambamine — Verschrdnkung joon. 40

puidu kilgniduimine Verknipfung der Hdlzer
joon. 41

hammasristamiine, hammsisriste — Uberschneidung
joon

Joon. 26-"61.
taisnurkne hammasriste — rechtwinklige Uber-

schneidung joon. 42
kaldnurkne hammasriste, viltune hammasriste —
schiefwinklige Uberschneidung joon. 43

lukundus — Uberblattung joon. 44

kalasaba(kujuline)-lukk — schwalbenschwanz-
formige Uberlattung joon. 45

hammaslukk — Hakenblatt joon. 46

nurgalukk — Eckuberblattung

roopldikeline (6guldiikeline) nurga lukk — Eck-
Uberblattung mit geradem Schnitt joon. 47

kaldldikeline nurga lukk — Eckiberblattung mit

schrdgem Schnitt joon.-48

hambaga nurga lukk, hanmiiastatud nurga lukk —
hakenférmige Eckiberblattung joon. 49
tdppimine — Verzapfung

10

lappima — verzapfen

tapp — Zapfen

keeltapp — gerader Zapfen joon. 50

tapi keel — Zunge joon. 50-A

poolkeeltapp, dlgtapp — Achselzapfen joon. 51

kiiluga kalasabatapp — schwalbenschwanzfér-
miger Zapfen mit Keil joon. 52

kiilupaksus — Keilstarke

risttapp — Kreuzzapfen joon. 53

kallaktapp, pdiktapp, toetapp — schrager Zapfen
joon. 54

linktala tapp, (veksIStapp) — Brustzapfen

joon. 55
harktapp — Gabelzapfen joon. 56

toetapp — Jagdzapfen joon. 57

kahe keelega tapp — Doppelzapfen joon. 58

korvaltapp — Seitenzapfen joon. 59

kiiltiapp, kiilutud tapp — Keilzapfen joon. 6o

hciritapp — Verk&mmung joon. 61-A

tatsnurkne haritapp — gerader Kamm joon. 61
ja 61-A

taisnurkne otsaharitapp — gerade Endver-
kdmmung joon. 62

kalasiabakujuline otsaharitapp — schwalben-

schwanzférmige Endverkdmmung joon. 63
kalasabahambaga nurgaharitapp — Eckver-
kdmmung mit schragem Haken joon. 64
kabitapp — Versatzung joon. 65 ja 66
lintne kabitapp, (keelega) kabitlapp — einfache
Versatzung joon. 65
kaksiskannaga (ja keelega) kabitapp — doppelte
Versatzung joon. ss

harktoe pesa — Mauerversatzung joon. 67

sbrgamine — Aufklauung joon. s

s6rgama — aufklauen

sbratud pujit, sdratud palk, s6ratud tugi — auf-»
geklautes Holz

sarika sorgtiapp — Klaue mit Zapfen im Nest

joon. 69
luibutama — schiften
luibutamine, luibutus — Schiftung joon. 70
sorgluibuttis — Klauenschiftung joon. 71
lilbbus — Schmiege
harkliibus — Gabelschmiege joon. 71-A

nurktappiimine, nurktapistuis — Verzinkung
joon. 72

sirgtapp — gerade Zinke joon. 73

pOiktapp, kaldtapp — schrage Zinke joon. 74

kalasabatapp — schwalbenschwanzférmige Zinke
joon. 75

taistapp — offene Verzinkung joon. 72

pooltapp, salatapp — verdeckte Verzinkung
joon. 76

tiidus (eerung) — Gehrung joon. 77

harktapiga tiidus — Gehrung mit Scherzapfen
joon. 78

salapulk, (tutbel) (Inglise keeles dowel. Rootsi

keeles dymlang) — Dubel joon. 84-A
ralv (ralva) (Inglise keeles connector, Root”™ kee-

les bricka) — Ddubel ‘joon. 79-A, 80, 81 ja 82
ralviihendus — Dibelverbindung joon. 79
ralvatud puittarvik, ralvturvik — verdibelter

Holzfachwerktrager



ralvsillus, ralvtala, ralvatiud tala — verdubelter
Trager

rongasralv — Ringdibel joon. 80

buforalv — Bufodibel joon. 81

bulldog-ralv — Bulldoggdibel joon. 82
puitralv — Holzdubel

Puitseinad Holzwdande
sdrestik (sein) i) (Inglise keeles frame)
werk
puitsorestik (sein) —

Fach-

Holzfachwerk joon. 83

ehissorestik (seinal), ehistussdresllik Zierfach-
werk

sOrestiksein N — Fachwerkwand, Riegelwand
joon. 83

lavepakk, lavi, seina aluspalk — Schwelle
joon. 83-A

pustpostid, pusttoed — Bundsédule, Bundstander
joon. 83-B, C, D

nurgapost, nurkpost — Eoksédule joon. 83-C

vahepost — Zwischensédule joon. 83-B

aknapost, aknapiit, akmatender —
Fensterstander joon. 83-D

Fenstersaule,

uksepost, uksepiit, uksetender — Tirsaule, Tur-
stander joon. 83-E

riiv, sdlg — Riegel joon. 83-F, G, L

akna aluspuu Sohlbankriegel, Brustriegel
joon. 83-F

akna pealSspuu, pealis&3lg Sturzriegel
joon. 83-G

raampalk — Rahmenholz joon. 83-H

sadulpalk, uUlakorruse aluspalk (kui oteimias Ula-
korrus) — Sattelschwelle, Saumschwelle,
Brustschwelle joon. 83-1

tugi, kallaktugi — Strebe joon. 83-K

tbend — Wi iderlager

aiamaja — Gartenhaus

elamu, eluhoone — Wohngebéude

rootama — berohren

sau — Ton "

savi — Lehm 7

Olgsavisein — Wellerwand

kaitselaud — Schutzbrett

katelaud, veelaud — Deckbrett

kahekordne sdrestiksein — doppelte Fachwerk-
wand
turvas — Torf
turvasmuld, turvaspuru — Torfmull
pohk — Streu
tuhk — Asche
polevkivituhk — Brennschieferasche
rabu, pura, (Slakk) — Schlacke
sammal Moos
koksirdbu — Koksschlacke
hekslid, 18ikmed — Hacksel
saepuru — Sagespéane
réhtpalksein, riistpalksein Blookwand joon. 84
r6htpalkmaja, ristpalkmaja - Blockhaus
pustpalksein — Stitzbalkenwand
pustpalkmaja — Stitzbalkenhaus
Fachwerk (Inglise keeles truss) --—- turvik. Ka
seina vdib turvikuna valjatédtada; sarnane sein oleks siis
turvikseln.

2) sau -
savi —

puhas, rasvane
lilvaga segatud,

GUhtlane materjal.
liivakas, lahi sau.

lihtplanksein, Ghekordne planksein — einfache
Bohlenwand joon. 85 [joon. 86

kahekordne planksein — doppelte Bohlenwand

laudade kilgp6kad, laudade vuugid — Fugen der
Bretter

liht ehk tomp kulgpokk, liht- ehk tompvu'uk —
gerade oder stumpfe Fuge joon. 87-A

kaid kilgpdkk, kaldvuuk — schrdage Fuge
joon. 88-A

tiiduspokk — Stoss auf Gehrung joon. 89

sulundsein, punnsein — Spundwand

oulunduB, -8, (punnimine) — Spundung

sulundamtine, punnimine — Spunden, mit Nut und
Feder versehen

laudade sulundamine, laudade punnimine —
Spunden der Bretter

Joon. 62-796.
soon, (nuut) — Nut joon. 91-A
kalasabasoon, kalasabanuut — Nut auf den Grat
joon. 92
sulund, punn — Feder joon. 91-B
liistsulund, listpunn — Federung joon. 93
poolsulund, poolpunn — Falz, halber Spund
joon. 94
taissulund, téispunn — Quadratspundung joon. 90-A
kiilsulund, kiilpunn — Keilspundung joon. 95
vara, vararaud — UgeiSen joon. 96
varamine — t)gung
takutama, toppima — kalfatern
lafudsein — Bretterwand
lattseiin — Lattenwand

laudtara — Bretterzaun
latt-tara — Lattenzaun



Puillaed Holzdecke
laudlagi — Bretterdecke
parkettlagi, tahveldatud lagi — getéafelte Decke

laelauad, lae laiviastis — Deckenschalung joon.97-A

kaanetuslag”i, vaheliti 166dud laudlagi, poolalagi
— gestllpte Deckenschalung joon. 98

sulundatud laeliauiastis, sulundatud laudadest lae-

vooderdis — genutete Deckenschalung joon. 99

krohvlaelauastis, krohvilagi — Deckenputzscha-
lung joon. 100

krohv roogmattiidel, roogkrohv — Rohrdecken-
putz

lihtne puitlagi, hekordne puitlagi — einfache
Holzdecke joon. 101

lihntne palklagi — einfache Balkendecke joon. 101

Joon. 97-7125.

kaanetuslagi, vaheliti pealelédédud laudlagi, poola-
lagi joon. 102

taidislagi — Einschubdecke joon. 103

mullalagii — Fehlboden joon. 103-A

miullalae liist — Fehlbodenleiste joon. 103-B

rist-ribilagi, kastlagi — Kassettendecke joon. 104

vOlvitud puitlagi, puitvdlvlagi — gewdlbte Holz-
decke joon. 105

vahelagi, korrusteAraheline lagi — Zwischendecke
joon. 106

taladevahemik — Balkenfeld, Balkenfach

joon. 107-A

laeliist, siirdelist — Deckenleiste joon. 106-A
mahislagi — Wickelboden, Windelboden joon. 108
d8lgméhis — Windelpuppe joon. 109

tala — Tram, Balken

talalagii, talaribilagi — Tramdecke, Balkendecke
joon. 101
kaksiistaladega lagi, abitaladega Isigi — Tram-

decke mit Fehltrdmen joon. 110
kaksistaladega taidislagi, abitaladega taidislagi —
Einschubdecke mit Fehltramen joon. 111
salapulk-palklagi — Dippel- oder Dubeldecke
joon. 112
puatlaed terastaladel — Holzdecken zwischen ei-
sernen Tragern

P6randad — Fussbodden
plankpdreuid — Bohlenfusshoden
laudp6rand — Brettfusisboden joon. 13
taidis, tdide — Fullung joon. 113-A
pbérandalauad — Fussbodenbrett joon. 113-B

porandaliist, jalaliist — Fuss(boden)leiste,
Scheuerleiste joon. 113-C ja 106-B

(laud)p6randus, -is — Dielung

pbrand; laud — Diele

pérandama, (pdrandat panema ehk tegema) —
dielen

pérandamine, (p6randapanek, pdrandategemine)
— Dielen,joon. 118

porandaja, (pdreindapanija) — Dieler

porand, laudp6rand, pbrandakate — Dielenfuss-
boden

pilupérand, lihtlaudpdrand — gefugter Dielen-
fussboden joon. 114

poolsulundpdrand, poolpunnpdrand — halb ge-i
spundeter Fussboden joon. 115

taissiulundpdrand, taispunnpdrand — gespundete

Dielung joon. 116

liistsulundpdrand, liistpunnpdrland — gefederte
Dielung joon. 117

pragusid kittima, piilusid kittima — die Fugen

auskitten

pbrandapanek, (laudp6randus, laudade pdranda-
mine) — Legen der Bretter joon. 118

patentpdrand — Patentfussboden

parkettpdrand — Parkettfussboden, Parkettbo-
den joon. 119

parketitahvel, parketi laud, parketi plaat — Par-
kettafel joon. 119-A

liimitud parkett, Iimparkett — geleimtes Parkett

naelutatud parkett, naelparkett — genageltes
Parkett

aluspérand, parketi aluspdrand — Blindboden
joon. 119-B

kalarootsparkett, kalasabaparkett — Fischgrat-
boden joon. 120
ruutparkett — Tafelparkett joon. 121

restpérand, lattpérand — Rostfussboden, Latten-
rost joon. 122
vahatama — mit Wachs bohnen



Trepid Treppen
aste Stufe
astmelaid, astmerdht, aste — Auftritt joon. 123-a
astme tdus, astme kd&rgiis — Steigung joon. 123-b
puittrepp — Holztreppe joon. 124
astmelaud — Trittstufe joon. 124-A
astme tbuslaud, astme pustlaud — Setzstufe
joon. 124-B
alumine aste — Antrittstufe joon. 124-C
tlemine aste — Austrittstufe joon. 124-D
seinaspdsk, seinasvangis(puu) — Aussenwange,
Wandwange joon. 124-E
vabapdsk, vabavangis(puu) — Innenwange, Frei-
wange joon. 124-F
plokkasimetega trepp, plokktrepp — Blocktreppe
joon. 125
plokkaste — Blockstufe joon. 125-A
trepimade, podest — Podest joon. 126-A
mademetala, podestitala — Podestbalken
joon. 126-B

trepikdik — Treppenarm, Treppenlauf joon. 127-A
késipuu post — Treppenpfosten joon. 127-B
trepisammas, trepi emapuu — Treppensdule,

Spindel joon. 127-C
virevarb — Geldnderpfosten joon. 127-D
kasipuu — Handlelste joon. 127-E
kdardpuu — Kropfstick, Krimmling joon, 128
redeltrepp — Leitertreppe, eingeschobene Treppe

joon. 130

saduldatud eistmetega trepp —
Treppe joon. 129

trepp pdskede vahel asuvate astmetega — einge-
stemmte Treppe joon. 131

aufgesattelte

Katused — Déacher
katuse kuju — Dachform
katusetarind, katuse tariviis »

tion

Dachkonstruk-

kahetahuline katus, riUbikatuis, viilkatus Sattel-
dach, Giebeldach joon. 132

katusehari — First, Forst, Firstlinie joon. 132-A
ja 156-A

katuserdastas — Dachtraufe joon. 132-B ja 156-D

viil — Giebel joon. 132-C

Uhetcihuline katus, puitkatus — Pultdach, Flug-
dach, Halbdach, einhdangiges Dach joon. 133

vahetoetuseta Uhetahuline Kkatus, rippturvilkuga
puitkatus — freitragendes Pultdach joon. 134

kelpkatus — Walmdach joon. 135

kelp — Walm joon. 135-A

taiiskelp — ganzer Walm joon 135-A

véliskulm, katuserood (roo) — Grat, Gratlinie
joon. 135-B ja 156-B

poolkelpkatus, poolvilkatus halbes Walm-

dach, Krippelwalmdach joon. 136 ja 137
poolkelp — halber Walm, Krippelwalm

joon. 136-A ja 137-A
mansardkatus — Mansardendach joon. 138
kelbaga mansardkatus, kelpmiurdkatus — abge-

walhmtes Mansardendach joon. 139

~) Konstruktion — vdib Eesti keeles t&hendada
kahte moistet: tarindit ennast (konstruktsiooni), voéi ka

tariviisi (ehitusviisi).

poole kelbaga mansardkatus, poole kelbaga murd-

katus — Mansardendach mit Krippelwalm
joon. 140

koonuskelp, kooniline kelp — Kegelwalm
joon. 14 1-A

sisekulm, neel, (Sottrenn, rihv)— Kehle joon. 142-A
ja 156-C

ristkatus, sisekulmudega katus —
Kreuzdach joon. 142

hammaskatus, saagkatus — Sé&gedach, Scheddach
joon. 143

telkkatus — Zeltdach joon. 144

puramiidkatus, tornkatus — Pyramidendach,
Turmdach joon. 145 ja 149

Kehlendach,

Joon. 126-7~156.

kuhik-katus, koonuskatus — Kegeldach joon. 146

hiina katus — chinesisches Dach joon. 147
sibulkatus — Zwiebeldach joon. 148 ja 153
silinderkatus — Zylinderdach joon. 15i
kuppelkatus — Kuppeldach joon. 151
tanukatus — Haubendach joon. 152

sibultanu-katus, kroonkatus — Zwiebelhaube,
Kaiserdach joon. 153

kellkatus — Glockendach joon. 154

rddukatus — Terrassendach

made, plattvorm — Plattform

katusekalle — Dachneigung joon. 155-a

katuse kdrgus — Hohe des Daches, joon. 155-h

hoone laius — Gebaudetiefe joon. 155-t

talsnurkkaituis, kui h — t — Winkeldach

teravkatus, kui h on tle t — steiles Dach

lampkatus, lamekatuis, kui h on alla *s t — fla-
ches Dach
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gooti katius, kui Ti on iile t — gotisches Dach

katuse plaanistis, -us — Dachausmittlung joon. 156
katusetoestik — Dachstuhl, Dachgerist joon. 157
katusepalgistik, katusekere — Dachgebélk joon. 157

katus (Uhes sarikatega), katustis — Dachwerk
joon. 157

viil — Giebel joon. 157-A, 158-B

kelba tipp — Anfallpunkt joon. 157-B

peasarikas, turbesarikas — Dachbinder joon. 157-Cc

sarikas, vahesarikas — Sparren joon. 157-D, 160-B

valskulmu-sarikas, roodsarikas — Gratsparren
joon. 157-E

sisekuimu-sarikas, neelusarikas — Kehlsparren
joon. I57-F

parlin — Pfette joon. 157-L, 168-B, 166-B, 167-B

raastapéarlin, seinaparKn, mudripérlin — Saum-
pfette, Dachbalken joon. 157-G

Joon. 1577179.

haripérlin, harjapérlin — Firstpfette joon. 157-H,
168-D

vaheparlin — Mittelpfette joon. 157-L, 168-B

katusehari — Dachriicken joon. 162-B

kelba-vahesarikas, luipsarikas — Schiftsparren
joon. 157-1

linksarikas, (vekselsarikals) — Wechselsparren
joon. 157-J

kelba turbesarikeis — Anfallgespdrre joon. 157-R

sarikasoik, vaarlatt, vipplatt — Dachstrebe, Wind-
rispe, Sturmlatte, Strebeschwarte joon. 158-A

alt seotud sarikas, tala$arikas — Bindersparren
joon. 159

sidetala, katuse sidetala —
binderbalken joon. 159-A

Binderbalken, Dach-
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liibetulp, seinatulp — Klebepfosten joon~r~rd~n
rohtliibus — Fusssohmiege joon. 161-A
pustliibbus — Lotschmiege joon. 161-B
katuse haritorn — Dachreiter joon. 162-A
laudroov, roov — Dachschailung joon. 163-A
radstalaud, (tilkmelaud) — Stirnbrett, Trauf-
brett joon. 163-B
karniisikate, karniiisilauad —
joon. 163-C
sarikajalg, sarikakabi — Sparrenkopf
ehis-sarikajalg, ehis-sarikakabi — profilierter
Sparrenkopf joon. 164-A.
ragstalattp aarelatt — Saumlade, Saumlatte
joon. 164-B
roovlatt, roovik — Daohlatte joon. 164-C
katuseroovitis, lattroov — Dachlatitung
pennkatus— Kehlbalkendach ) joon. 165, 175, 184

Geaimaschalung

penn — Kehlbalken joon. 165-A, 166-A

kaksissolg, kaksiskammitspuu — Doppelzange
joon. 167-A, 168-H

péarlini post — Stuhlsdule joon. 168-A

nivendiparlin — Drempelpfette joon. 168-C

tugi — Strebe joon. 168-E

nivendisdlg, niivendikammitspuu — Drempelzange
joon. 168-F

nivendipost — Versenikungssidule fiir die Knie-
stockwand joon. 168-G

parlinkatus — Pfettendach

hariparliniga katus — Pfettendach mit stehendem
Stuhl joon. 169

vaheparlinitega katus — Pfettendach mit doppelt
stehendem Stuhl joon. 170

hari- ja vaheparlinitega katus — Pfettendach mit
dreifach ste'hendem Stuhl joon. 171

nivendkatus — Drempeldach joon. 168,- 172, 173,
174, 176

hariparliniga nivendkatus — Drempel-Pfetten-
dach mit stehendem Stuhl joon. 172

vaheparlinitega nivendkatus — Drempel-Pfetten-
dach mit doppelt stehendem Stuhl joon. 173

hari- ja vaheparlinitega nivendkatus — Drempel-
Pfettendach mit dreifach stehendem Stuhl
joon. 174

kallaktugedega pennkatus — Kehlenbalkendach
mit liegendem Stuhl joon. 175

kallaktugedega nivendkatus — Drempel-Pfetten-
dach mit liegendem Stuhl joon. 176

I66vkatiiis, hall-katuis, laetaladeta rubikatus — Hal-
lendach, Satteldach ohne Balkenlage joon. 177

kolmeléoviKne hall — dreischiffige Halle joon. 177

kallaktugedega péarlinkatus — Pfettendach mit
liegendem Stulhl joon. 178

mansardkatus — Mansardendach joon. 179

pukktugedega parlinkatus — Pfettendach mit lie-
gendem Bock joon. 180

pukktugi, kallaktueii — Bockséule joon. 180-A

pukktoe oOarlin, kallaktole parlin — Bockpfette
joon. 180-B

monitorkatus, laternkatus —
joon. 181

Laternendach

1) pennkatus ----
sarikas toetub pennile

péarlinkatus ---- Pfettendach, sel juhtumil, kui sarikas
toetub pérlinile.

Kehlbalkendach, sel juhtumil, Kkui



monitor, latern — Laterne joon. 181-A

rippturvik-katus — Héangewerksdach joon. 182,
183, 184, 185

lihtturvikuga pérlinkatus — Pfettendach mit ein-

fachem Héngewerk joon. 182
trapetsturvikuga parlinkatus — Pfettendach mit
doppeltem Héngewerk joon. 183
trapetsturvikuga pennkatus — Kehlenbalkendach
mit doppeltem Hangewerk joon. 184
trapetsturvikuga nivend-pennkatus — Drempel-
Kehlbalkendach mit doppeltem Hangewerk

joon. 185

Orme’i sisteemi katus — Orme’sches Bohlendach
joon. 186

Emy slsteemi katus — Emy’sches Bohlendach
joon. 187

Zoll’i susteemi lamellkatus — Zollbau-Lamellen-
dadh jOOﬂ. 188
lamell, 6hik — Lamelle joon. 188-A

umblestaga siilus, umblestaga tala, (Hetzeni siilus)

luuk, klappuks — Klapptlr joon. 200

puit-uks — Holztur

laud-uks — Brettertlr joon. 201

iatt-uks — Lattentlr joon. 202

tapeet-uks — Tapetentir

nahk-uks, nahas-uks — Ledertlr

polster-uks — Polstertiir

klaasuks, klaastahvlitega uks — verglaste Tur

ukseklaas, klaastahvel — Glasifiillung

voodriga uks, vooderdatud uks — verdoppelte
Tar

kaksisuksed — Doppeltire joon. 203

ukseava — Tiuroffnug

lavi, kiinnis — Tirs'chwelle, Tlrbank

uksepiit, ukse leng — Turrahmen, Tlrzarge, Tur-
stock, Tlrgerlst joon. 203-A

— Vollwandtrager, Vollwandbinder, Hetzer-

binder joon. 189
umblestaga silluse pdikldige — Querschnitt eines
Vollwandtréagers joon. 190

vorelestaga siilus, vOrelestaga tala — Gittertréager
joon. 191

Uksed — Tuiren
majauks — Haustir joon. 193
toauks — Zimmertlr joon. 192, 194
tilbuks — Flugeltir
kahepoolega majauks Ulaaknaga — zweifllge-
lige Haustir mit Oberlicht joon. 193

ukse-ulaaken, ulavalgusaken — Oberlicht
joon. 193-A

Ukstiib-uks, Uhe poolega uks — einflugelige Tur
joon. 192, 194

uksetiib, uksepool — Tirfligel

veerisliist — Schlagleiste joon. 193-B

tahveluks — Fillungstir joon. 192, 193, 194

uksetahvel — Fullung joon. 192-A, 193-C, 194-A

Uhe tahvliga uks — Einfillungstir joon. 192

kahe tahvliga uks — Zweifillungsitlir joon. 194

kolme tahvliga uks — Dreifullungstur joon. 193

raami pustpuu — Ho6henfries joon. 192-B

raami rohtpuu — Querfries joon. 192-C, 193-D

sokkel-rohtpuu — Soclcelfries joon. 192-D, 194-B

ukseraamid — Turrahmen, Tirfriese

ukse piirlauad, ukse palestik — Turbekleidung
joon. 192-E, 194-C

likand-uks — Sdhiebetir joon. 195

kahe poolega likand-uks — zweiflugelise Schiebe-
tr joon. 195

likand-ukse pesa, seinapilu — Wandschlitz
joon. 195-A

rullseadis, nJlseade — Rollvorrichtung joon. 196

ukse roobas — Laufschiene joon. 196-A

rull — Rolle joon. 196-B

podrd-uks Drehtlir joon. 197

volt-uks — Falttir, Harmoniktir joon. 198

pendeluks, (viipuruks) — Pendeltir joon. 199

pendelhing, (viipurhing) — Bommerband
joon. 199-A

tuulekoja uks — W indfangtir

Joon 180-7202.

plankpiit — Bohlenzarge joon. 204-C
uksepiida vooder — Turfutter joon. 203-B
esiiku-uks, trepikoja uks — Flugtir
Zalusii-uks — Jalousietir
lithtraamiidega uks, lihtuks — stumpf einliegende
TUr joon. 203
mantelraamidega
TUr joon. 204
ukse mantelraam —
joon. 204-A
manteltahvel — (berschobene Fillung joon.
vineeritiud puit (plywood) — Sperrholz
vineeritud uks — Sperrhol'ztir joon. 205
pinnavineer, vineer — Furnier joon. 205-A
alusvineer — Blindfurnier joon. 205-B
vineer-uksetahvel — Sperrholzfullung joon. 206-A

uks, mantel-uks — Uberfalzte
Uberfalzter Tdrrahmen

204-B
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lildlidl - i vwirrroTz 0011

latid - Latte joon. 205-D

varav - XOr joon. 207

lattvarav — Lattentor

lukand-varav — Schiebetor '

kalnivarav — Scheunentor

sblgvdravad — Riegeltore joon. 207

varavsisdolg — Torschwengel joon. 207-A

jalguksega sdlgvdrav — Riegeltor mit Schl'upftir
joon. 207

jalgvarav, jalg-uks Schlupftlr joon. 207-B
sissesdiduvarav — Einfahrtstor
labisdiduvarav, labisdidutee — Durchfahrt

Joon, 203-7-229.

Aknad ja luugid — Fenster und
Lédden

elamuaken — Wohnhausfenster

tilbaken — Fligelfenster

Ukstiibaken, (Uhe poolega aken — einfligeliges

Fenster joon. 208
kakstiibaken, kahe poolega aken — zweiflligeliges
Fenster joon. 209

akna tiib, akna pool — Fensterflugel

akna reiam — Fensterrahmen joon. 208-B, 209-B,
216-G

lihntraam — einfacher Rahmen joon. 215-D, 218-A,
220-A

mantelraam — (berfélzter Rahmen joon. 217-A,

216-G, 220-B

valja-avanev aken
Fenster joon. 215

sisseavanev aken —
Fenster joon. 216

nach aussen aufschlagendes

nach innen schlagendes
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pusttelg-aken, pustteljel poddrduv aken — Wende-
fligel joon. 211

réhttelg-aken, rohtteljel p6érduv aken —
Schwingfligel joon. 212

alt avanev klapp-aken — Klappfligel joon. 213

pealt avanev klapp-aken — Kippfligel joon. 214

kaksisaken, kahekordne aken — Doppelfenster
joon. 215

talveraam, talveaken — Wa.interfligel, Winter-
fenster joon. 215-B

akna piit, akna leng — Fensterstock, Fensterzarge
joon. 215-E, 216-A

akna rohtpuu, réhtvalts-puu - Kampfer, Losholz

joon. 216-B
veekallak — Wasserschenkel joon. 216-C
veenina — Wassernase joon. 216-D
aknalaud, akna aluslaud  Fensterbrett joon. 2 5-F.
216-E
kitivalts — Kittfalz joon. 216-F
s-valts — Kneiffalz, S-Falz joon. 217-B

kaksisvalts — Doppelfalz joon. 216-H

kallak-kaksisvalts — schrédger Doppelfalz

pijstpuu, aknapost, keskpdst — Setzholz, Mittel-
pfosten joon. 218-B

poolning-valts — Wolfrachen joon. 219-A

kaupluse vaateaken — Schaufenster, Laden-
fenster

likand-aken — Schiebefensiter joon. 221

aknaklaas — Fensiterglas

aknaruut — Fensterscheibe joon. 208-A, 209-A

traatklacis — traatklaas

klaasbetoon — Glasbeton

veerisliist, kateliisit — Schlagleiste joon. 209-c,
215-A

pross, prossipulk Sprosse joon. 208-C, 209-D

thekordne aken einfaches Fenster

kaksisklaas-aken, rootsi aken — Fenster mit Dop-
pelverglasung joon. 220

akende ettepanemine, akende kohaleasetamine —
Einsetzen der Fensterrahmen

akna ava — Fensterdoffnung

akna piirlavad, akna palesiilk —
dung joon. 215-C

keldriaken — Kellerfenster joon. 223

valguskaev, valguskast — Lichtschacht joon. 223-A

Fensterbeklei-

multiprisma — (Luxfer) Multiprisma joon. 222,
223-B

katuseaken — Dachfenster joon. 224

poolsédraken, poolkuu-aken Rundbiogenfenster
joon. 225

Ummargune aken, kullisilm Ochsenauge
jgon. 226

kolmnurkaken — Fledermausfenster

katuseuuk, uuk — Dacherker joon. 224

aknaluuk — Fensterladen

poord-luuk, harilik luuk — Schlagladen joon. 227-A
etteseatav luuk — Vorsetzl'aden

lukand-luuk — Schiebeladen

klappliuk — Klappladen, Spalettladen joon. 228
rull-luuk — Rolladen joon. 229-A
Ulestbmbeseadis — Aufzugvorrichtung joon. 229-B
tdmbezalusii — Zugialovisip



METALLTARINDID

Terasehitis, terasehitus, teras-
tarind — Stah lbau
toormalmi — Roheisen
malm — Gusseisen
teras Y — Stahl
raud — Eisen

valge toormalm — weisses Roheisen

hall toormalm — graues Roheisen

terasevalu (tegevus) ; terasvalatis, terasvalam,
teraisvalu (saadus) — Stahlguss

pudeldatud teras, pudelteras ® — Puddelstahl od".
Schweiss-stahl

valatud teras ® — Flussstahl

bessemerteras — Bessemerstahl
toomasteras — Thomasstalhl
martaanteras — Martinstalhl
tlgelteras — Tiegelstahl
elekterteras - — Elektrostahl
tsement-fceras — Zementstahl
nikkelteras — Niokelstaihl
volfrEunteras - Wolframstahl
tooriistateras - Werkzeugstahl

vaaristeras — Edebtahl
hébeteras — Silberstahl

Karrad (plekid) — Bleche
ehituskard — Baubllech
karratahvel, kardtahvel — Blechtafel
miustkard — Schwarzblech

teraskard — Stahlblech
peenkard — Feinblech
jamekard, katlateras — Grobblech, Kesselsbahl

toormalm — Roheisen — kui materjal sisaldab roh-
kem kui 1,7% susinikku. Vastavalt kdrgahjus kasutatud
kuttematerjalile, vdib toormalmi veej alajaotada koksi-,
puidusde-, kivisde- jne. toormalmiks. Vastavalt otstarbele,
milleks toormalm kasutamisele tuleb, vdib vahet teha
valukoja- (hall), besseme.r-, toomas-, pudel- jne. toor-
malmi vahel.

2) malm — Gusseisen — saadakse
toormalmist; sisaldab tavaliselt 2,7—24,2% sisinikku.

~) teras — Stahl — kui materjal sisaldab vahem kui
1,6% sisinikku; kd&iki rauasulameid sdsinikuga nimeta-
takse tehnikas teraseks ka siis, kui nad pole tegelikult
karastatavad. Sellise, inglise keele mais tarvitusel oleva
definitsiooni on nidud omaks votnud ka sakslased. Et see
alles hiljuti toimus, siis tuleks varemas kirjanduses esinev
,.Eisen* tdlkida terasena, kui pole mdeldud keemiliselt
puhast rauda v0i rauda kui eset.

raud — Eisen — kui aine tahendab puhast rauda

(ferrum).

raud — vdib tahendada ka eset, abindu vdi metallile
antud teatud kindlat véliskuju, ndaiteks: triikraud, tung-
raud, rebaserauad, hobuseraud, nurkraud, U-raud, 1-raud
jne., mis ei tarvitse olla rauast nagu vask-nurkraud, teras-
nurkraud, kummist hobuseraud (vdrdle vask-margapuu,
teras-kasipuu, metall-kardinapuu jne.). Sealjuures vdib
aga teras-nurkrauda, teras-,I-rauda jne. luhendatult nime-
tada ka nurkteras&ks, I-teraseks jne.

~) pudelteras — Puddelstahl — kui metall on saadud
plidelast (taignataolisiest) olekust, ilma et ta valimistamisel
oleks olnud muudetud téiesti sulanuks.

®) valatud teras — Flussstahl — toodetud vedelas ole-
kus. Valmistamisviisi kohaselt eraldame bessemer-, too-
mas- jne. terast.

sulatamise teel

Tehnilised oskussdnad, leht 5.

Walzbledh
- verzinktes od. galvanisiertes

valtsitud kard

tsingitud kard
Eisenbleon

tinatatud kard, tinaga kaetud kard — verbleites
Blech

tsinkkard — Zinkblech

tinakard — Bleiblech

vaskkcird — Kupfer'blech

vasetatud kard —"ver'kupfertes Blech

valgevask-kpird, meisisingkard — Messingblech

nikeldatud kard — vernickeltes Blech

valgekard — Weissblech

ehiskard, ilukard — Zierblech joon. 1

Joon. 1-745,

vormkard — Formblecih

emailitud kard — emailiert/es Blech

laineline kard'— Wellblech joon. -

tsingiiitud laineline kard — verzinktes Wellblech
laineline silluskard - Tragerwellblech
kaksislaineline kard Doppelwellblech

kaarjas laineline kard — bogenférmiges Well-
blech joon. 3
rihvelkard — Riffelblech joon. 4

soomuskard — Panzerblech

voodrikard — Futterbledh

kokskard (koksil valmisitatud kard) — Koksblech
puidusfega valmisitatud kard — Holzkohlenblech
siile kard — glattes Blech

mulgustatud kard — gelochtes Blech joon. 5
kihmplaat — Buclkelplatte joon.
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Zores’ raud, ndvaraud — Zores-Eisen, Belageisen
joon. 7

presskard — Pressbledh

tdmbekard, tommatud kard — Ziehblech

stiig'avtémbe-kard — Tiefziohblech

eritdmbe-kard — Sondtertiefziehblech

torukard — RdOhrenbleoh

autokere kard (karosseriikard) — Karosserieblech

karra paksus — Blechdicke

Tala, siilus — Trager
tala-ristldik — Tragerquerschnitt
tala-ristldigupind — Tragerquerschnittsflache

joon. 8, 9

ristldigupinna svfiurendus — Querschnittvergros-
serung joon. 9

Joon. 46-"79.

lapikraud — Fladheisen joon. 10

vitsraud — Bandeisen joon. 11

lintjas, paeljas, paelakujuline — bandfdérmig

lameraud, lairaud — Breiteisen

sujlundseina-raud, sulundraud — SpundWand-
Stahlprofil joon. 12

Larssen-raiud — Larssen-Bohlen joon. 12

normraud, normprofiil, normne profiil — Normal-
profil’

vormraualik — Formeisensorte

nturkraud — Winikeleisen joon. 13

vordtibne nurkraud — gleichschenkliges Winkel-
eisen joon. 14

eritiilbbne nurkraud, isetiibne nurkraud — ungleich-
schenkliges Winkeleisen joon. 15

tiiva laius — Schenkelldnge joon. 15-A

18

tiilva paksus — Schenkeldicke joon. 15-B

T-raud — T-Eisen joon. 16, 17

laia p6iaga T-raud, laia flanSiga T-raud, (laia
aarikuga T-raud) — breitfiissiges T-Eisen
joon. 16

kdrge lesftaga T-raud, korgelestaMne T-raud —
hodhstegiges T-Eisen joon. 17

I-raiud, kaksis-T-raiud— 1 -Eisen, Doppel-T-Eisen
joon. 18

poid, flanss, (&4arik) — Flansch, Fuss joon.

péidama — flansdhen

poia laiuis, flansi laijuis — Flansdhenbreite joon. 18-B

pbia sisekalle, flansi sisekalle — innere Fuss-
neigung

lest — steg joon. 17-A,

lesta kulg — Stegkante

18-A

18-C, 19-A, 21-A

lesta paksus — Stegs'tarke joon. 18-D

vormraua korguls — HoOihe des Formeisens
joon. 18-E

laiapdidne” -tala, Grey-tala — breitflanschiges

I - Eisen, Greytrdger joon. 19
latapodidne, laiaflansiline — breitflanschig
vOrdpaksu poiaga raud — paralleelflanschiges
Eisen, Feiner Eisen joon. 20

U-ra,ud — U-Eisen joon. 21
Z-raud — Z-Eisen joon. 22
lilit-tala — Balken mit zusammengesetztem Quer-

schnitt joon. 9

valtsitud tala — Balken mit gewalztem Quer-
schnitt joon. 18, 19, 20, 21, 22

Vormraud, profiilraud — Form -
eisen, Profileisen

lattraud, varbraud — Stabeisen

latjas, varbjas — stabformig

ehitusteras — Bausitahl

Ummarkurmne vormraud, immarguse sisenurgaga
vormraud — rundkantiges Formeisen joon. 23-A

teravkurmne vormraud, terava sisenurgaga vorm-
raud — scharfkantiges Formeisen joon. 23-B

nogusktlgne raud, kooldkulgne raud — Hohl-
kanteisen joon. 24

kolmkant-raud, kolmekandiline raud — Dreikant-
eisen joon. 25

(neli)kant-raud, kvadraatraud, neljakandiline

raud — Vier*kanteisen, Quadrateisen joon. 26
kuiuskant-raud, kuuekandiline raud — Sedhskant-
eisen joon. 27
trapetsraud — Trapezeisen joon. 28
Ummlarraud — Rundeisen joon. 29

poolimmar-raud — halbrundes Eisen joon. 30

lapik mmarraud, lamestatud Ummarraud —
abgeflaclhtes Rundeisen joon. 31

ovaalraud — Ovaleisen joon. 32

kvadrantraud — Quadranteisen joon. 33
sekstantraud — Sextanteisen joon. 34
ristraud — Kreuzeisen joon. 35

aknaraud, aknaraamil raud

voreraud, (Hespen-raud)
elsen joon. 37

ehisraud, kaunistusraud,
gisen joon. 38

vorestiku-raud, késipuu-raud — Geldndereisen,
Handleisteneisen

Fenstereisen joon. 3e
Gittereisen, Hespen-

ornaimentraud — Zier-



mdigctsraud — Wulsteisen joon. 39

lapik modigciisrauid — Flachwulsteisen joon. 40

mdigas-nurkraud — Winkelwuls'teisen joon. 41

rodbasraiid, (mdika ja poéiiaga raud) — Flansch-
wuls'tei&en joon. 42

rennraud, ruhiraud, ndvaraud — trogférmiges
Formeisen, Rinneneisen joon. 43

ristikujuline ristldik — kreuzformiger Querschnitt
joon. 44

kastristldik (-16igu) — Kast'enquerschnitt joon. 45

riiulristldik — Zellenquerschnitt joon. 46

kUbar-ristldik — Hutquerschnitt joon. 47

kvadraatse ddnestoe ristldik — quadratischer

Stiitzenquerschnitt joon. 48

Umymara ddnestoe ristldik — ringférmiger Stitzen-
quersohnitt joon. 49

betooniiitud terassammas —
stlitze joon. 50

00nesldvidega terassamba ristldik — amerikani-
scher Stutzenquersdhnitt joon. 51

ruutplaat — quadratische Platte joon. 52

Ummarplaat, mimargune plaat — runde Platte
joon. 53

puramiidjas plaat, pUramiidikujuline plaat —
pyramidenfdérmige Platte joon. 54

einbetonierte Stahl-

Uhendamisvahendid, liitmisva-
hendid— Verbindtings mittel

nael — Nagel
naelutama — nageln
papinael — Pappnagel
vaisknael — Kupfernagel
ehiitlisenakk, ehitusnakk,
Baustift
traat-nakk, (trafat-tihnvt) — Drahtstift
polt (inglise keeles bolt) — Schraoibe (Bolzen)
joon. 55, 56, 58
kruvi (inglise keeles screw) — Schraube
joon. 60, 57
poldimutter — Schraubenmutter joon. 55-A
poldipea, kruvipea — Schraubenkopf j. 55-B, 60
keere (-rme), vinlt, kruvikdik — Gewinde
joon. 55-C
polditives — Schraubenschaft joon. 55-D
poltihend — Schraubenverbindung joon. 56
poltima, (kinni)kruvima — verschrauben
kruvistus; kruvistis — Verschraubung
poldistus; poldistis — Verbolzung
kruvipolt, vétmekruvi, v6tmega keeratav kruvi —
Kopfschraube joon. 57

(-n.aki), ehiilustihvt) —

tikkpolt, nakkpolt, (tihvtkruvi) — Stiftsdhraube
joon. 58
hoidekruvi, seadekruvi, (klemmkruvi) — Stell-

schraube, Klemmschraube joon. 59

puidukruvi — Holzschraube joon. 60

kivipolt, Idskpolt, kisuline polt — Steinschraube,
Klauenschraube joon. 61

koonuspolt, kooniline polt — kegeliger od. koni-
scher Bolzen

koonuslik, kooniline — kegelig, konisch

dustantspolt — Stehbolzen joon. 62

distantshilss, vahehillss — Entfernungsstick,
Distanzhilse joon. 62-A

kinnitvtépolt — Befestigungsbolzen joon.
haakpolt — Hakenschraube joon. 63
sangpolt, ikepolt — Biigeischraube joon. 64
ankurpolt — Ankerschraube joon. 65
silmuspolt, 66spolt — Osenschi;aube joon. 66
neet — Niete, Niet joon. 67

algpea — Se'tzkopf joon. 67-A

62-B

I16pp-pea — Schliesskopf joon. 67-B
peitpeaneet, salapeaneet — versenkte Niete
joon. 68

sideleht, sidepliaat — Bindebleclh joon. 69-A

sélm-leht — Knotenblech joon. 70-A

lapikrauia pokk, plaadi pdkk » — Flacheisenstoss
joon. 71-A

lesta pOkk, lesltplaiadi pdkk — Stegblechstoss

pokukoht — Stossstelle joon. 71-A

Joon. 80-f-109.

raua tomppokk — stumpfer Eisenstoss
lemm-Uhend, pork-uhend, (lapp-thend) V(

laschung
lemm (-i) ») — Lasche joon. 72-A
pokulemm — Stosslasche
lintlemm — einfache Lasdhe joon. 73
kaksislemm — doppelte Lasche joon. 74
kaksislemmi needistuis, -is — Doppellaschennie-

tung joon. 74
taislemm-idhend —
laschung joon. 75

vollstdandige od. totale Ver-

~) pokk (pdiku) — Stoss — jatku liiteikoht.
jatk — e+ Ansatz — juurelisatud osa

2) lemm —

Esineb Wiedemannis.
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nurklemm-ihend — Winkelverlaschung joon. 76

kaksislemmiga lestallhend — doppelte Stegver-
laschung joon. 77

painutatud lemm — gebogene Lasche joon. 78

poidplaat — Kopfplatite, Deckflacheisen, Lamelle
joon. 79-A

pdlvus, polvisitus, nurgipainutus — Krdpfung

pllvfjs — gekropfte Stelle joon. 80-A

taiteplaat — Futter, Futterblech joon. 81-A

polvistatud lapikraud — geikropftes Flacheisen
joon. 82

lapikraudade riste ehk ristmik — Flacheisen-
kreuzung joon. 83

ristteed — Kreuzstreben joon. 84-A

tuduspokk auf Gehrung bearbeiteter Stoss

joon. 85

Joon. 1O -i-134.

traat — Draht joon. ss

valtsitud traat — Walzdraht

terastraat — Stahldraht

okastraat — Stiacheldraht joon.

traaitkois, traatkaabel, vaier
Drahtseil, Drahtlkabel joon. ss

traatpddmik, traatvork — Drahtgeflecht,
netz joon. 89

ahel, kett — Kette joon. 90

Draht-

ahelaldli, ketilili — Kettenglied joon. 90-A
mudriankur — Maueranker joon. 91
suie — Splint joon. 91-A

I6his (I6hestatud suie) — Splint
ankurplaat — An'kerplatte joon. 91-B
ankurpolt — Ankerbolzen joon. 91-C
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ankurraud Ankereisen joon. 92

talaankur Kopfanker, Balkenanker, Schlauder
joon. 93

ankrusuie, ankruriv Anikersiplint, Ankerriegel
joon. 93-A

ankru tdmbraud — Ankerschiene joon. 93-B

silm, 66s — Ose joon. 93-C, 103-A

harkankur — Gabelanker joon. 94-A

mudriikonks — Mauerhaken

riisk (riisa) — Klammer, Krampe joon. 95

salapulk, tuubel — Dibel, Dobel joon. 96

kise (kiskme) Wider~*haken joon. 96-A

kinnisti Haftie, Haft, Agraffe joon. 97-A

pingutuspannal, kruvipinguti — Spannschloss
joon. 98

kiil-lukk — Keilsdhloss joon. 99

rGngaspinguti — Ringverspannung joon. 100

tdmmis, tdmbvarras, pingvarras — Zugstange,
Spannstiange joon. 100-A

pingrngas — Spannring joon. 100-B

Uheldikeline liigend, Ghelildikuv liigend — ein-
sdhnittiges Gelenk joon. 101

kaheldikeline liigend, kahelildikuv Biigend —
zweischniftiges Gelenk joon. 102

poldi silm — Bolzenauge joon. 103-A

haakihendus, obadusuhendus — Klammerver-
bindimg joon. 104

suiethendus — Splintverbindung joon. 105

lilgendihendus — Gelenkverbindung joon. 107

kulihendus — Keilverbindung joon. 106

hambumine, heimbumius, klil-hambuimus —
zahnung joon. 108

Ver-

Terassdrestikseinad Stahl-

fachwerkwande

seina tariviis, seina ehitusviis
Wandikonstruktsioon

terassorestik — Stahlfadhwerk joon 109

alusraam; lavi, (kunnis) —

tlaralam, tGlemine raam Ré&hm joon.

nurgapost ‘Eckstdnder joon. 109-C

sidepost, vahepost — Bundstdnder joon. 109-D

kallaktugi — Strebe, Windverband joon. 109-E

diagonaalside, nurkjoonside — Diagonalband
joon. 109-E

risttoed — Kreuzstreben joon. 109-F

s@lmplaat — Knotenblech joon. 1€9-G

riiv, s6lg — Riegel joon. 109-H

teraskere — Stahlgerist, Stahlgesitell

Wandausfihrung,

109-B

Trepid— Treppen

terastrepp — Stahltreppe joon. 110
trepipdsk — Treppenwange joon. 110-A
kasipuu-post — Geldnderpfosten, Geldnderstab
joon. 110-B
kasipuu (raud) — Geiéndereisen joon. 110-C
made, podest — Podes>t joon. 110-D
mademetala, podestitala — Podesttréager
joon. 110-E
pOske kinnitatud astmed — eingeschobene Stufen
joon. 110-F



pbske kinniltaitud astmetega trepp — eingescho-
bene Treppe joon. 110

trepiaste — Treppensitufe joon. 111

astmerdht, astmelaid — Auftritt joon. 111-A

trepitbus — Treppensteigung joon. IlI-B

trepilkalle — Treppenneigung

trepikuju, trepivorm — Treppenform

dgutrepp — gerade Treppe

murdtrepp — gebrochene Treppe

keerdtrepp — Wendeltreppe

trepi voresitik (reeling) — Gel&nder, Treppen-

gelénder

sadulastmed, ribiastmed, saduldatud astmed —
ausgesattelte Stufen joon. 112-A

sadultrepp, ribitrepp, saduldatud astmetega trepp
— aufgesattelte Treppe joon. 112

redeltrepp — - Leitertreppe joon. 113

redel — Leiter joon, 114

redelipulk — Sprosse joon. 114-A

Katused Dacher

peasarikas, turbesariksis, kaituseturvik — Dach-
binder, Binder joon. 115, 125, 126

peasarikate paigutus, turvikute paigutus Bin-
derverteilung

peasarikate vahemaa, turviktite distants — Bin-
derabstand joon. 116-E

parlin — Pfette joon. 115-A, B, C

parlinkatus — Pfettendach joon. 115

sarik-katus — Sparrendac'h

hariparlin — Firsitpfette joon. 115-A

vaheparlin — Mittelpfette joon. 115-B

raastaparlin, (madrlatt) — Saumpfette, Fuss-
pfette joon. 115-C

Uiavoo, ulemine vod — Obergurt

alumine V66 — Untergurt

vOrkvardad, sdrestusvardad — Fullstédbe
joon. 115-F, G

voovajrdad — Gurtstdbe joon. 115-D, E

pustvardad, postid — Pfosten joon. 115-F

dfagoncialvardad, diagonaalid — Diagonale
joon. 115-G

katusekate — Dachhaut joon. 115-H

terassarikas — Stahlsparren joon. 116-C

moniitorkatus, laternkatus — Laternendach
joon. 116

monitor, latern — Laterne joon. 116-A

monitoriparlin, latemapérlin Oberlichtpfette
joon. 116-D

katuseside, katusesidemed —
Windverband joon. 116-B
rippturvik — Héangewerk joon. 117

Dachverband,

harkturvik — Sprengwerk joon. 118

tdmmisega ulgturvik — Kragbinder mit Zugstab
joon. 119

tdmbvarras, tdommis — Zugstab joon. l19-A

toega ulgturvik — Kragbinder mit Druckstrebe
joon. 120

surutugi, surutud tugi — Druckstrebe joon. 120-A

ulgkatus — Kragdach joon. 121

astmeline katus — Staffeldach joon. 122

Tehnilisied oiskusisdnad, leht .

kelpkatus — Walmdach joon. 123

kelp — Walm joon. 123-A

hammaskatus, saiagkaitus — Scheddach joon. 124

mansardturvik — Mansardenbinder joon. 125

belgia turvik — belgischer Dachstuhl joon. 126

inglise turvik — englischer Dacihstuhl joon. 127

sirpturvik — Fachwefksichelbogen joon. 129

Polonceau turvik, polonsooturvik — Polonceau-
binder joon. 128

ruumikturvik, ruiumiline turvik —
Fachwerlk joon. 130

Fopli katus, fopl-turvik, voérksilinder-katuis —
Tonnenflechtwerkdach, Foppldach joon. 131

raumliches

monitor-akendega katus — Dach mit Raupen-
oberlitihten joon. 132

monitor-aken — Raupenoberlidhit joon. 132-A™

libajas Z-raud-pérlin — schrédg gelagerte Pfcite
aus Z-Eisen joon. 133 A

turviku s6lm dhes pérlini ristldiguga — Systiem-

knotenpun'kit mit Pfettenquerschnitte joon. 134
toel asuv pérlinii; >kk — unterstitzter Pfettenstoss
joon. 135
tugede vahel asuv parliinipbkk — schwebender
Pfettenstoss joon. 136

paisumispkk — Ausdehnungsstoss, Dilatations-
StossS joon. 135

pildpaisiumjise miulgud — Lang'lécher fur die
Léngsausdehnung joon. 135-A

lilgendparlin, liigenditega parlin — gegliederte
Pfettie

parlinii pdkustis — Pfettenstossverbindung
joon. 135, 136

parlini ja sarika riste — Uberkreuzung der Pfetten
und Sparren joon. 138
kaksisparliniga harjasélm
Doppelpfet'te joon. 137
Uhe pérliniga harjasélm -
Einzelpfette joon. 140
sarikate Uhendus — Sparrenverbindung

Firstkmotenpunkt mit

Firstknotenpunkt mit

joon. 140-A
parlini ankur — Pfettenanker joon. 139
alumise v66 s6lm — Untergurtknotenpunkt
joon. 141
laager — Auflager, Lager joon. 142, 143
pindlaager — Flachenlager joon. 142
lihkelaager ) — Linienlager, Gleitlager joon. 143
laagerplaat Lagerplatte joon. 143-A
taldplaat Fussplatte joon. 143-B

tugipunktisélm — Auflagerknotenpunkt joon. 142,
143

rull-laager == Rollenlager

pendel-laager — Pendellager

klaaskate — Glaseindeckung joon. 144

teraspross — Stahlsprosse joon. 144-A

kitt-alus — Kittbett joon. 144-E

kitt — Kitt joon. 144-B

klaas — Glas joon. 144-C

higivee-renn, kondensvee-renn — Schwitzwasser-
rinne joon. 144-D
1) lihkuma — gleiten, rutschen.

21



kitiga klaasamine — Kittverglasung

kitita klaasimine — ikittlose Verglasung
kuppel — Kuppel joon. 145, 146, 147
vOrk-kuppel — Netzwerkkuppel joon. 145

Schwedler’i kuppel, (Sweedleri kuppel) —
Sohwedlersche Kuppel joon. 146

kuppelkatus — Kuppeldach joon. 147

kuplivork, kupli vorestik — Kugelflechtwerk,

Kuppelflechtwerk joon. 147-A
mantelpind — Mantelflache
virk-mantel — Flechtwerkmantel
meridiaan, pikkuisring — Meridian j- 147-8
paralleelring — Parallelkreis j- 147-c
teravkuppel — Spitzbogenkuppel j- 148

sibulkuppel — Zwiebelkuppel j- 149
kellkuppel — Gllockenkuppel j- 150
rotund ~ Rotunde, Zentraldach j. 151
puramiidkatus — Pyramidendadh j- 152

Joon. 135-7168.

Sambad ja toed — Sédulen und

Stutzen

malmsammas gusseiserne Sé&ule j- 153

6dnessammas Ho”hlséule j. 153, 154

taissammas, massiiivsanumas — Vollsdule j- 155

ehitusalus — Unterbaukdrper, Fundamentkdrper
j. 153-A

taldliigendi plaat — Fussgelenikpiiatte j- 153-B

samba jalg, samba tald — Sd&ulenfuss j. 153-c

samba tuves — Sdulenschaft j- 153-D

samba pea — Sdulenkopf j- 153-E

samba muhv Saulenmuffe j- 153-F
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peaplaat, vahelplaat Kopfplatte, Zwischen-

platte j. 153-G
vahetoetuisega terassammas, jatkuv terassammas
— durchgehende Stahlstiitze j- 157
vahetoeitusega malmsammas, jatkuv malmpammas
— durchgehende gusseiserne Stitze j- 156
sambaribi, sambaroie — Saulenrippe j- 156-A
vahetoetusega korrus-sammias, jatkuv korrxis-sam-
mas — durchigehende Stockwerksliitzung j- 157
terassamba pea — Stahlsdulenkopf j- 158
terassamba jalg — Stéhlsdulenfuss j- 159
keevitamine, keevitus — Schweissung
keevitusdmblus — Schweissnaht

témpdmblus, pokkdmblus — Stumpfnaht 160,
161, 162
I-6dmbluis — [-Naht j- 160

V-6mblus — V-Naht j. 161

X-0mblus — X-Naht i- 162

pidev kahepooilne dmblus —
laufende Naht j- 163

zweiseitig durch-

taisdmblus, kumerdmblus — Vollnaht j- 163-A,
165-A

négusdmblus — Leichtnaht, Hohlbaht j- 164-A

piluOmblus Schlitznaht i- 166

kurmudmblus — Kehlnaht j- 164-A, 165-A

lemmidmblus, pokuSemmi-dmblus — Laschen-
stossnaht j- 167

nurgadémblus -— Winkelstossnaht 168
Pealistised, rautised ja instal-

latsioon — Beschldage und

Einrichtung

akna rautis — Fensterbeschlag
teraa-aknaraam — Stahl-Fensterrahmen
aknavd@re — Fenstergitter
nurgarautis, raami nurgaraiud
ecke, Einlassecke j- 169
nurgarauaga hing — Winkelband j. 70
hingekonks — Kloben, Angel, Haspe j- 171, 173
pikkhing, (sepahing) — Langband j- 172
lihtraami hing, lihthing — Kantenband j- 174, 75
kdrgetiivaline lihfthing — Kantenband mit hohen
Lappen j- 175

Winkel, Schein-

hinge tiib — Bénderlappen j- 174-A, 175-A, 176-A

kolme tiivaga hing — dreiteiliges Band j- 177

mantelraami hing — Einstemmband, Fischband
i. 176

kederhing Nussband j- 178

keder — Nuss 178-A

pendelukseJhing, vaipumkse-hing — Pendeltir-
band j- 179

riiv, lukandriv — Schieberiegel, Schubriegel j- 180
haak — Kettelhaken j- 181

kaksis-po6r — doppelter Vorreiber j- 182
lintpdor — einfacher Vorreiber j- 183
6huakna-po6r — Luftfenster-Vorreiber j- 184
kramp — Krampe mit Uberwurf j. 185

haak, konks, obadus — Haken

akna kremoon — Fendterverschluss j- 186, 187
nHvkremoon — Baskiilverschluss j- 186,
péérdkremoon, pédrdvarb-kremoon — Drehstan-

genVerschluss j- 187



kremooni varb, kremooni riiv — Stange j- 186-A,

187-A
kremooni k&epide — Olive, Drehknauf j- 186-B
(kremooni) kast — Kasten j- 186-C
vaheljtilitija — Zzwischenfihrung j- 186-D

otsjuhtija — Endfuhrung j. 186-E

varvajuhtijad - Stangenfuhrungen j- 186-D, 186-E
varvapesad - Kloben j- 186-F

lukk — Schloss

Uhetiirune lukk - eintouriges Schloss

kaheliiirune lukk - zweitouriges Schloss
karplukk — Kastenschloss j- 188

sissepandav lukk — eingelassenes Schloss j- 189

lukuauk — Schlisselloch j- 188-A, 189-A, 194-A

luku keel, luku riiv — Riegel, Schliessriegel
j. 188-B, 189-B

(ukse)kaepide — Dricker j- 188-D

link — Faile j- 188-C, 189-C

66riiv — Nachtriegel j- 188-E

vedru — Feder j- 188-F, 189-D

lingihaak — Schliesshaken j. 190

lukuvastus(plaat) — Schliessblech j- 191

lukuaiugu silt — Schlussellochdeckel j- 192

votii — Schlissel j- 193, 195

votme keel — Schlusselbart j- 193-A

taba, tabalukk — Héngeschloss, Vorhdngeschloss
j. 194

snepperlukk, ameerika lukk — Schnepperschloss

sneprivéti — Schneppersdhlissel’ j- 195

kombinatsioon-lukk — Vexierschlbss, Kombina-
tionschioss

tahe&tiklukk Buchstabenschloss

nurgariiv, pérandariiv — Kanilriegel j. 196

ukse sulgur — Turzuwerfer j- 197

sisustustdod, sisseseadetddd, installatsiooniitédd —
Einrichtungsarbeiten, Installationsarbeiten

tuulutus, ventilatsioon — Liftung, Ventilation

tuulutusklapp — Luftungsklappe

katusetuulufci — Dachlufter i- 198

varskedhukanal Frisdhluftkanal j- 199-A

varskedhuventul Frischluftventil j- 199-B

vedruventiil — Federventil j- 199-B

piksevarras, piksejuhe — Blitzableiter j- 200

piksekaitse (seadeldis) — Blitzschutz (Vor-
richtung)

pluudevarras — Auffangstange j- 200-A

vaskkaabel, vaskjuhe Kupferkabel j- 200-B

puudejuhe, antenn Luftleitung

maandusjuhe, maajuhb — Erdleitung

vesivarustus, -is — Wasserversorgung

kanalisatsioon — Kanalisation

reovesi — Abwasser

(reovee)valamu — Ausguss j 201

valamutoru, aravoolutoru — Ausgussrohr j- 201-A,
202-A

trapp, vesilukk — Wasserverschluss j- 201-B

settekast, settetrapp — Sinkkasten i- 202

toru — Rohr j- 203

torusein Rohrwand j- 203-A

torumuhv — Rohrmuffe j- 203-B

poid, (4&arik) — Flansch j- 203-c, 204-A

ristiharund — redhtwinklige Abzweigung j- 204

kaldharund — spitzwinklige Abzweigung j- 205

toruristmik, risttikk — Kreuzstick j- 206
taandetoru — Ubergangsrohr j- 207

T-toru, T-jatk — T-Stick j- 208

torukolmik, kolmikjatk — Dreiwegestick j-
torunelik, nelikjatk — Vierwegestick j- 210
needitud toru, neet-toru — genietetes Rohr j- 211

209

keevitatud toru — geschweisstes Rohr j- 212, 213
pokk-keevitatud toru — stumpfgeschweisstes
Rohr j- 212

niuhakeevitatud toru, (kaldkeeviitatud toru) —
Uberlappt geschweisstes Rohr j- 213

toru-pdlvik, pdlvjatk — Krummer j- 214

kaartoru, poOlvtoru — Bogenrohr j- 214

ribitoru — Rippenrohr

usstoru — Schlangenrohr

pump — Pumpe j- 215

pumbasammas — Brumnensaule j- 215-A

pumbavars, pumbavaldas — Pumpe-nschwengel
j. 215-B

Joon. 169-7217.

pumbavarras — Pumpenstanige i- 215-D

pumbanokk, pumbajtila — Auslaufrohr j- 215-c

kdimla sissesead (-seadxi), kaimla seadeldis —
Abortanlage j- 216

klosetikauss — Abortbeciken i- 216-A

vesiklosett, vesikdimla, W. C. — Wasserklosett

j. 216
lopultusvee-kast — Spulkasten j- 216-B
loputustoru — Spdlrolhr j- 216-C

vannitoa sissésead (-seoidu), vannitoa seadeldis
— Badeeinrichtung j- 217
kimbluisvann — Badewanne j- 217-A
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vanniahi  -".Badeofen j- 217 B

dvis§ — Brause j<2*7-C

veekraan — Wasserhahn j- 217-D
rasvatritpp (r~vapiuiidja) -— Fettfans
pissuaar — Pis'soiranl'age

bidee — Bidet

gaaisi-installatsioon — Gasinstallation
elektri-installatisioon — elektrische Installation
keskkiite — Sammelheizung

6hkkite — Luftheizung
imadalrohk-kiite — Nrederdruckheizung
soevesi-kiite — Warmwasserheizung

korgerohk-kute — Hochdruckheizung
aurkiute — Dampfheizung

kattepind Heizflache
kittekeha Heizkorper
Sellega

Idpetame tehniliste oiskussdnade esimese oisa avaldlamjise, paludes lugejaid

Teras-korgehitised ja suvaehiti-
sed — Stahlhoch- und Tief-
bauten

tehasehoone — Fabrikgebdude, Wenkstattgebdude
toostuisehitis., -uis — Industriebau

dhittiskraana — Baukran

teheisekraana — W erkstattkran

tostetool, lift — Aufzug

(inimeste) tdstellool, inimeste lift — Personen-
aufzug

kaiubatGstetool — Warenaufzug

rippnaudtee — Schwebebahn, Hé&ngebahn

koistee — Seilbahn

elling — Helling

kdrg-ahi Hochofenanlage, Hoohofenwerk

lahemallt

tutvuneda seni avaldatud sdnadega ja omad markused lahkesti saata TK toimetusele vGi prof. L.

Jurgensoniie Tallinna Tehnikaulikooli.

AURIOL odlipuhastusaparaadid.

(Vt. TK 7 — 38.)
Patenteeritud AURIOL elektridestilla-
tor oin uuemaid aparaate mustéli puhastamiseks. Auto-

maatne ja koinitrolliltav eliektriikite véimaldlab mustdli kuu-

miendamist viastavalit igakordsele vajadusele, nii let must-

aJils leiduvad kutteained: petrooleum, nafta ja
teisied tuiva aur/uga valja aurutataksie ilma ©6li originaal-
omadusi riikkumatta.

bensiin,

AURIOL-destillator on varulsitaitud automaatse kontroll-
susteemiga. Naiteks, kui on vaja dli
160 ikraadini, siis selle, e'tte draseatud temperatuuri kat-
tesaamiisied" eleikitri-kuiumiendi lulitaks'e vélja aiitomaatsellt.
Niiisam'a automaalts'ellt luiitatakl3ie kuum,endi sisse,
pieratuiur langeb alla 150 kraadi.
6lipumbad kergendavad tunduvalt destilleerimist.
véllja delstilleeritudi
misiparasit halvasti

kuumendada

kui tem-
Automaatsed vee- ja
Kdik
(kutteained kondensiseruvad 1-8hnata,
1'8hnavaid gaase to6ruiumes tunda ei
Panasit desltill(eierini;il-it voolab destilleeritud kuum 6li*
regenieraatorisse, kus segatalkse Oltis-aktiivpulbriga ja
eulruifaksie 'Tébi. filtriteist. Selle jareHe 6li on puhas ja jalle
tarvita;miLteks ko lbulik.
AURIOL-d'd"itillaator on monteieriltud
Umberpaigultamine on holbus.

»EESTI TERPENTIINI VABRIKUTE A/S*

ole.

rataste'le, nii et
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Toimetus.

AURIOL-dlestillaator on kohane &li suurtarvitajaile; ta
védhendab
sid.

Patenteeritud

tunduvallt d Tiarvet ja remondi k Ulu-
,wAURIOL" -elektritédis-
destilleerib ja regenereerib 50' kg 6lu tun-
kuSijuureS istse siinnib 100% automaatselt:
pumpab mu/sltdM, kuumendab teda, segab Olltis-ak'tii'v-
pulbriga, pressib 6li* labi filtri, dlesltilleerib ja puhastab
miuotaks 'lainud filkrid, — kd&ik ilma mingi ikdrvalabita.
Aparaat on monteeritud raitastega misitdttu
ruumi Umberpaigiutamine

automaat

nis, Aparaat

alusele,
tarviltu® on vaike jia aparaadi
hélpuls’.

Auriol-automaadiga regeniereeritud muWo6H on garan-
teeritud tai‘svaar'tusililk, nii @t visikoohiusi, erlikaal
uue ja riegene'reeritud oli' jUures on Uks. ja seesama”

Seie aisljaolui on roh.keisiti labiviidud analttside abi'l kin-
nitust leidnud. ! '

leektapp,

OHtis ja Auriol aparaadid on Keis'k- ja Laane-Euroopas
héasti tuntud ja rohkesti tarvitusiel, niiisama ka Rootsis,
Soomes, Latis ja meil Eesltis, riikliklkiudeisi kui !'ka oma-
valits'uslte ja eraettevdteteis eduikak todle rakendatud.

Rohkeisti ettevdetud analtisid Oltis ja Auriol aparaa-
tidega regenereeritud dlidest olid paremad kui muu sis-
teemidega puhal-itatud d8lide analGuisid.

OLTIS-AURIOL aparaadid on
tadiendavad andmed saadaval

TALLINN, LAI 34, KONETRAAT 437-80.

véljapandud ja k&ik



