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KOKKUVOTE

Antud t66s on kasitletud Enefit280 6litehase kondensatsiooniosakonna viimase etapi
moderniseerimise vdimalus. Pdlevkividlitehase kondensatsiooniosakonna viimasel etapil
jahutatakse pdlevkividli tootmise kdrvalsaadusena tekkivat poolkoksigaasi, et saada bensiini ja
bensiinivaba gaasi. Antud tehnoloogilise s6lme olemasolev lahendus eeldab absorptsioonitorni ja
separaatori kasutamist. Alternatiivina on t60s kasitletud lahendus, mis eeldab soojusvaheti

paigaldamist kondensatsiooniosakonda.

T6O kaigus sai labiviidud olemasoleva ja vdimaliku lahenduse vérdlus ja analliis, mis tugineb
lahenduste tootmis- ja majandusnditajatele. Analulsiks vajalik informatsioon alternatiivse
lahenduse kohta on saadud ténu tarkvaras Aspen HYSYS tehtud protsessi modelleerimisele.
Vajalik sisend modelleerimiseks sai tehtud programmis Microsoft Excel. Sisendi arvutamisel sai
aluseks voetud 0Olitehase poolkoksigaasi koostis. Poolkoksigaasis sisalduvad raskemad
susivesinikud said késitletud kui pseudokomponendid. T60 kaigus sai valitud soojusvaheti ja
selle t06d tagava elektrimootori optimaalsed variandid. Kahe lahenduse tasuvusanalliis sai

tehtud nuldispuhasvaartuse ja diskonteeritud tasuvusaja arvutamisel.

Too pbhjal voib teha jareldust, et moderniseeritud lahendus ehk soojusvaheti paigaldamine
absorbeerija asemele kavandatavasse &litehasesse Enefit282 tehasele kondensatsiooni viimase
etapina on soovitatav, kuna selle lahenduse rakendamine on majanduslikult otstarbekam ega

kaasne negatiivsete lisamdjudega.
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