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Keskmise suurusega ettevotte tootmisprotsessi tehnoloogia

KOKKUVOTE

Diplomi teemaks on “Keskmise suurusega ettevotte tootmisprotsessi tehnoloogia“.
Teema valimise pohjuseks oli pool aastat tagasi tehtud projekt. Ajapuudus, suur
vajadus projekti elluviimise ja hinde saamise jarele ajendas mind sellist diplomit66
teemat valima.

Loputdd peamine iilesanne on mehhaniseerida kdige olulisem protsess —
vanutusprotsess. Selle mehhaniseeritud protsessi testimine, uute probleemide vélja
selgitamine testimise jooksul ja nende probleemide lahendamine.

Diplomit66 koosneb neljast osast: patentide lilevaade, protsessi tehniline kirjeldus,
mehhaniseerimine ja patenteerimine.

Ulesanded teostati jirgmiste tulemustega.

Olid moned voimalused, kuidas mehhaniseerida villa vanutamise protsessi, mis
esitati diplomitoo esimeses osas — patentide iilevaated, kuid need ei ole eriti
sobivad. Selleks on kaks pdhjust: on vaja palju finantsvahendeid, kuna toote
kvaliteet on halb, ja suur risk teha vigu. Seepérast kasutati elektriseadet, mis on
igas majapidamises — pesumasinat. Kui pesumasinas oleks vaja teha iiks seebikésn,
siis kvaliteet oleks halvem, kui teha 15-20 tiikki korraga. Pérast testimist selgus, et
12-15 tiiki tootmine annab iisna sarnase kvaliteedi késitooga. Kvaliteet on parem,
kui paneme rohkem tiikke, sest seebid porkuvad pesumasinas korduvalt iiksteise
vastu, mis aitab kaasa villa vanutusele. Tdhtis on ka see, et 1 vo1 20 tiiki seebikédsna
vanutamine pesumasinas votab sama kaua aega. Villa omaduse uurimisel selgus, et
kdige parem vanutus tuleb, kui kasutada seebivett temperatuuriga 50 — 70 kraadi.
Mitmete probleemide lahendamiseks vahetati mootorit, valiti 6konoomsem ja
paigaldati spetsiaalne reduktor variaator. Niiiid voib kontrollida poorlemise kiirust
ja mootori t60 kestvust ise. See vihendab vanutuse kestvust, minimaalne on 5
minutit, ja ei ole suure poorlemise kiiruse jarsku tileminekut.



