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KOKKUVOTE

Loputéd eesmirk on tdoestada EVS 669:1996 standardi sobivust eri maardlatest périt
polevkivide tuhasuse maddramiseks. Samuti oli eesmirk kontrollida ISO 1171:2010 standardi

sobivust polevkivide tuhasuse madramiseks.

Lihtetooraineks olid eri maardlatest pirit pdlevkivid. Uuringud viidi 1ibi TTU Virumaa

kolledzi kiituste tehnoloogia teaduslikus uurimislaboris.

To0s vorreldi eri maardlatest périt polevkivide tuhasuse midramise meetodeid. Tehti katseid
mitmete eri karakteristikutega pdlevkividega. Polevkivi uuriti erinevatel standardis ndidatud

temperatuurireziimidel.
To66 kéigus tehti mitmed olulised jareldused:

1. Analiiiisi tulemusel tehti kindlaks, et EVS 669:1996 standard sobib peale Eesti
maardlatest pdrit pdlevkivide ka teiste polevkivide tuhasuse madramiseks.

2. Tehti kindlaks, et ISO 1171:2010 standard, mille bibliograafias on viited kivisoele ja
koksile, sobib ka eri maardlatest pédrit pdlevkivide tuhasuse midramiseks.

3. Selgitati vélja, et EVS 669:1996 standardis oleval kuumutusastmel toatemperatuurilt
kuni 250° C pole kindlat vajadust.

Uurimistulemuste pohjal tehakse ettepanek iile vaadata EVS 669:1996 standard:

v’ Jatta vilja sOna kukersiitpdlevkivi ja asendada see pdlevkiviga.
v' Asendada kuumutusaste toatemperatuurilt 250 C 30 minutiga kuumutamisega

toatemperatuurilt 500°C 60 minutiga.

Uurimistulemusi kasutatakse Podlevkivi Kompetentsikeskuse laboris EVS 669 standardi
imbertodtamisel ning muudatused kooskolastatakse standardiseerimiskomiteega EVS/TK

,,Polevkivi ja pdlevkiviproduktide to6tlemine.



