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1 RRSTRKRIK RPRILL 1936 Nr. 1

U u t d  F c i d f c i c i e l .

Eestis on praegu käimas suur riiklik ümber
korraldamise ja ülesehitamise töö. Ühes sellega on 
teoksil ka ühiskonna organiseerimine uutel alus
tel —  kutsealade järele. Sel teel on loota saavu
tada püsivamat korda ja tõmmata kaasa kodanike 
laiemaid hulki riiklikule ja ühiskondlikule ülesehi
tamise tööle. Ühes sellise ühis
kondliku ümberkorraldusega 
käib meil praegu energiline 
ülesehitamise töö ka muil ala
del. Eriti on ülesehitav tegevus 
hoogus tehnilisel alal: Üle riigi 
on käimas elav ehitustegevus, 
kodumaa tööstuse arendamine, 
uute tööstuseharude loomine 
ning loodusevarade ja -jõu
dude kasutamine; suur töö on 
käimas ka põllumajapidamise 
ratsionaliseerimisel, põllusaa- 
duste ümbertöötamisel turus
tamiseks ja kodu kaunistami
sel. Sellesse suurde ülesehita
vasse töösse on rakendatud 
mitte üksi tehnilise haridusega 
isikud, vaid laiemad rahvaki- 
hidki nii linnades kui rnaal. Nii
sugune tegevus nõuab kõigilt 
töötegijailt teatava määrani 
tehnilisi teadmisi ja oskust.
Kahjuks peab ütlema, et tehni
lised teadmised on meil vähe levinud laiemates 
rahvakihtides. Suurel määral selle põhjuseks on 
olnud vastava kirjanduse puudus. Teisest küljest 
puudus seni ka asutis, kelle ülesandeks oleks ol
nud tehniliste teadmiste levitamine laiemates rah
vakihtides.

Selliste puuduste kõrvaldamiseks võib palju 
kaasa aidata uus ühiskonna korraldus kutsealade 
järele. Avaliku õiguse alusel tegutsevad kutse - 
organisatsioonid —  kojad on ellu kutsutud, et 
peale oma liikmeskonna kutsehuvide kaitsmise olla 
ka abiks Vabariigi Valitsusele riiklikul ülesehitaval 

tööl ja olla laiemate rahvakih
tide nõuete rahuldajaiks neis 
küsimusis, mis kuuluvad vas
tavate kodade huvikonda.

Vastavalt sellele on Inse- 
nerikoda omale ülesandeks 
seadnud kaasa aidata tehniliste 
teadmiste leviteunisele laiema
tes rahvakihtides. Selle üles
ande teostamiseks otsustas In- 
senerikoda hakata välja and
ma populaar-teaduslikku teh
nilist ajakirja „Tehnika Kõi
gile“ ühes lisadega —  tehni
liste õppe-, ja käsiraamatu
tega. Selle väljaandega Inse- 
nerikoda loodab täita seda 
tühja kohta, mis on olemas 
tehniliste küsimuste tutvustami
sel laiematele rahvakihtidele.

Käesoleva kuukirja välja
andmisel Insenerikoda kannab 
hoolt, et kuukiri suudaks täita 

kõiki neid ülesandeid, mis lugejaskond nõuab po- 
pulaar-tehniliselt ajakirjalt. Ühes sellega Inseneri- 
koda julgeb loota, et see uus üritus leiab parimat 
vastuvõttu tehnilistest küsimustest huvitatud luge- 
jaoskonna poolt. A . U e s s o n,

In sen er ik o ja  e s im ees .



S  a  a  i  d e  s.
Tehnika määratut tähtsust tunneme ja teame 

kõik. Tehnika aitab inimkonnale luua uusi väär
tusi, parandab ja kaunistab inimeste elutingimusi, 
kergendab inimeste tööd, ületab kaugused ja või
dab loodusejõudusid. Kõikide praeguste kul
tuurriikide ja -rahvaste saavutised põhinevad teh
nikal ja ainult tehnika abil riik ja rahvas võib 
kindlustada omale parema tuleviku.

See maksab ka meie kohta ja seda enam, et 
meie elame palju raskemates tingimustes kui mit
med teised rahvad. Meil on vähe loodusevara- 
sid ja karm põhjamaa loodus ei anna meile mi
dagi ilma raske tööta. Kõik see, mis omame, 
meil on tulnud kätte võidelda raugematu visa
duse, hoole ja tööga, ja sama järelejätmatu eda- 
sipüüd ja töö, nüüd aga täiendatult ja mitmekor
distatud tehnika läbi, on meile ainsaks parema 
tuleviku pandiks.

Selge on ka, et tehnilised teadmised ja os
kused meil ei või ja ei tohi jääda üksikutesse kit
samatesse ringkondadesse, vaid peavad levima 
võimalikult laialdasemalt selleks, et igal tööalal 
võiksime saavutada senistest paremaid tulemusi.

Tehnikat populariseerida (kanda tehnilisi 
teadmisi laiematesse rahvakihtidesse) ja seega 
kaasa aidata tehniliste oskuste suuremale levimi
sele, —  see on siht, mille seab omale üles „TEH
NIKA KÕIGILE“.

Vajadus üldise populaartehnilise ajakirja jä
rele on meil suur. Senised erialalised tehnilised 
ajakirjad on määratud vaid teatud huviringkon- 
nale, seega siis võrdlemisi väiksele lugejaskon
nale. Kuid meie piiratud oludes, kus pealegi teh
nika on alles nõrgalt arenenud, arusaadavalt puu
dub võimalus välja anda ajakirje kõikidel üksiku
tel erialadel.

Teisiti on suurtes kultuurmaades: seal on 
iga eriala jaoks —  ja neid on üle 100 —  oma 
ajakiri või rohkemgi.

Eesti erinevuseks on veel see, et vastandina 
teistele maadele tehnilised teadmused on meil le
vinud rohkem laiuses kui sügavuses: meie tööli
sed, meistrid, tehnikud, insenerid on sunnitud 
tundma rohkem alasid kui näit. P. A . Ühendrii
kides või t. maades; samuti ka meie majapere
mees või põllumees peab tegema suuremalt jaolt 
ise igasuguseid ettetulevaid töid, olgu see müüri-, 
krohvi-, värvimise-, klaasimise- või mõnel muul

alal. Alati ei ole saada vastavat oskustöölist või 
-meistrit, töö tuleb häda sunnil teha endal.

Tööhuvid samuti on meil väga mitmekesi
sed: paljud töölised ja meistrid on huvitatud oma 
majast, talumehed peale selle veel masinatest, 
kõik tunneme huvi üldse tehnika vastu.

Vastavalt sellele meie populaar-tehniline aja
kiri peab haarama kõik tööalad ja tehnilised ha
rud, mille tõttu ta minek peaks olema kindlusta
tud laiemate rahvahulkade seas, ning olenevalt 
tiraažist ajakiri võib siis ka rohkem pakkuda.

Lähtudes eeltoodust Insenerikoda asub välja 
andma populaar-tehnilist kuukirja „TEHNIKA  
KÕIGILE“, milles lugejatele pakutakse huvita
vaid ja arusaadavaid artikleid kõikidelt tehnilis
telt aladelt, nagu: materjalide-õpetus, ehitusas- 
jandus, teed, maaparandus, jõumasinad, töös- 
tusemasinad ja -seadmed, tehnika põllumajandu
ses, põllusaaduste ümbertöötamise seadised ja ma
sinad; keemiline tehnoloogia; autod, mootorrat
tad, lennuasjandus, foto ja film; elekter igapäe
vases elus, raadio; oskustööde entsüklopeedia 
(kokkuvõtlik ja ülevaatlik käsitlus); teateid ja 
uudiseid tehnikast, kroonika tehniliste küsimuste 
ja sündmuste üle; peale selle vastused küsimustele 
toimetuselt ja lugejatelt. Lisadena ilmuvad mit
mesuguste oskustööde käsiraamatud ja tehnilised 
õpiraamatud.

Järelikult „TEHNIKA KÕIGILE“ pakub 
kõigile kasulikke juhatusi ja huvitavat lugemisma
terjali. Kui veel arvesse võtta, et „TEHNIKA  
KÕIGILE“ toimetamisest võtavad osa eriteadla
sed kõikidelt aladelt, siis võib loota, et kuukiri 

„T E H N IK A  KÕIGILE“ suudab rahuldada kõiki 
lugejaid.

Toimetus näeb ka heameelega artikleid väl- 
jaspoolt Insenerikoja ringkondi, eriti tegelike töö
meeste sulest; toimetusele saadetavatele küsimus
tele antakse asjatundlikud vastused nii toimetu
selt, kui ka lugejatelt.

Kindlas lootuses, et toimetuse ja lugejas
konna vahel areneb välja vastastikune arusaamine 
ning tihe koostöö, asub Insenerikoda kuukirja 
„TEHNIKA KÕIGILE“ väljaandmisele. Toime
tus usub, et tihedas koostöös laiemate rahvakihti- 
dega „TEHNIKA KÕIGILE“ suudab täita oma 
kõrget ülesannet tehniliste teadmiste levitamisel.

T o f m e f u s ,



S h i t M ä s a s j a L n A u s ,

Meie ehilusasjandasesl.
(Kokkuvõte kõnendist Eesti Inseneripäeval 22. IIL 36 .) 

Ins. K. Zeren.

V anem ad ehitised Tallinnas, Tartus, Narvas 
j. m. tunnistavad, kui m onum entaalselt ja  m as
siivselt vastavas stiilijoones ehitati meil vanasti. 
Need vanad hooned on grupeeritud täiesti kokku- 
kõlaliselt ja  kujundavad selletõttu teatud arhitek
tuurilise terviku. Kui m erelt või raudteelt Tallin
nale lähenedes teda vaatam e, siis on ta ilus ja  jä 
tab tervikliku mulje.

Enne m aailm asõda ehitati rahva algatusel 
seltsimaju ning linnades suuremaid m onum entaal
seid hooneid, nagu ,.V anem uine“ Tartus, ,,E nd la“ 
Pärnus, ,.Estonia“ Tallinnas, j. t. Need hooned 
on üheks tunnuseks meie rahva iseseisvuselepüüd- 
mise tahtest ning neid võiks nim etada täie õigu
sega meie koitva vabaduse esimesteks m onum en
tideks ja  arhitektuurilisteks dokum entideks.

Mis oleme siis Eesti iseseisvuse ajal saavuta
nud? Oleme 12 aasta jooksul (1 9 2 2 — 1934) 
püstitanud kivi- ja  puumaju järgm iselt:

Ehitiste liigitus
Arv
ligi

kaudu
%

Keskmine
üksuse-

hind
Kr.

Summa

Kr.

A. Puuehitised:

1. Tallinnas . . .
2. Tartus, Pärnus, 

Narvas, Nõm
mel ....................

3. Teistes linnades
4. Alevites . . .
5. Valdades . . .

1280

3380
2390
880

28800

4,0

10,6
7,5
2,8

75,1

20000

10000
5000
2500
2000

25.600 000

33 800 000 
12.000.000 
2.200.000 

47.600.000
Kokku:

B. Kiviehitised:

1. Linnades . . .
2. M a a l................

31730
ehk 8! 
kõigis 
ehitist

756
454

100,0

9%
t
;est

62.5
37.5

8820

35000
10000

121.200.000

26.460.000 
4.540 000

Kokku:

C. Segaehitised:

1. Linnades . . .
2. M a a l ................

1210
ehk 3 
kõigis 
ehitis

562
1891

100,0

,4%
t
test

23.0
77.0

25620

25000
5000

31000.000

14.050.000 
9.455.000

Kokku: 2453 
ehk 7 
kõigis 
ehitis^

100,0

,0%
it
test

9582 28 505.000

Üldse kokku: . . 35393 4964 175.705.000

T oodud andm etest näeme, et meie ehitusas- 
jandus h o o n e t e  a r v u l t  oli suunatud maale, 
kuid r a h a l i s e l t  —  linnadesse. Mis aga p a 
neb pitsati tervele meie ehitusasjandusele selle
1 5 a. jooksul, on see, e t p u u e h i t i s e d  t e e 
v a d  v ä l j a  l i g i  90%.

Oli isegi võimalik meie pealinnaski ehitada
3-kordseid puumaju. Linnade tsentrum  ja  kesk
kohad jäid  vaeslasteks —  neis kerkisid vaid üksi
kud m ajad ja  needki paistsid võõrastavatena oma 
m odernstiiliga vanade stiilsete m ajade seas. Et 
see alguses oli kuidagi arusaadav, siis edasi nii 
m inna ometi ei tohi.

Puu tarvitamisel ehitusmaterjalina oleme 
kaotanud ekspordi võimalusi ning kannud kahju
sid ehitiste amortisatsiooni ja tulekindlustuse arvel 
kokku umbes 8 miljonit krooni aastas või 16 a. 
jooksul —  ligi Kr. 130 .000 .000 .— , mis võrdub
2 aastase riigieelarvega.

Alles meie praegune Vabariigi Valitsus on 
tõsist tähelepanu pööranud sellele rahvam ajandus
likult kahjulikule puuehitussuunale. See on leid
nud vastukaja ka meie seltskonnas ja  Tallinn kui 
pealinn sammub siin esirinnas. Ehitusmäärustega 
on keelatud püstitada puuehitisi kõrgemaid kui 
2-kordseid, on suurendatud üksusi, s, o. planeeriti 
suuremad krundid ning lubati püstitada ainult ük- 
sikelamuid, lubades sellejuures neid suuremaid 
krunte tarvitada ainult aiamaaks. Ka on suuren
datud kivirajoone. kavas on kivim ajade maksus
tamine ära jä tta  kuni 5 aastani, ühtlustada kivi- 
ja  puuhoonete maksu jne. Peale selle on üle riigi 
kehtim a pandud avalikkude hoonete tulekindlast 
m aterjalist ehitamise nõue. Samuti on pangad 
oma laenupoliitikas pööranud suuremat tähelepanu 
kiviehitistele jne.

Kui nüüd püütakse panna piire puuehitistele, 
siis tuleb ka leida vastav m aterjal, mis puud võiks 
asendada mitte üksi tehniliselt, vaid ka hinna poo
lest.

Meil on suured ladem ed head savi ja  selle
pärast tuleks ka osalt saviehitiste peale pöörata 
tähelepanu seal, kus neid on võimalik teostada. 
Juba kõige vanem atel aegadel on inimene savist 
omale onne ehitanud, segades seda liivaga, ro 
huga, karvadega jne. Ka meil on heade tagajär
gedega seda ehitusviisi kasutatud.

Ka tuleks meie vananenud telliskivitööstust 
elustada, seda m oderniseerides ja sellega odava
maks tehes ja  suurendades toodangut. On ju 
igale teada, et meie praegused telliskivitehased, 
mis on hooajatööstused, ei suuda meile praegus
tes tingimustes toota odavaid telliskive. M oodne 
telliskivitööstus ei ole mitte hooajatööstus, vaid 
aastatööstus, ning tööstuse mehaniseerimisega on



võimalik säästa tööjõus 75-^80% . Ka on seal 
kogu soojus ära kasutatud plonnide kuivatamiseks. 
Praegune hooajatööstus oleneb ilmastikust: plonne 
tuleb mõnel suvel kuni 1,5 kuud kuivatada lah
tiste kuuride all, enne kui nad on kõlblikud ahju 
panemiseks. Selletõttu on juba plonnide rikku
mise läbi praagi-%  suurem ja  on loomulik, et meie 
praegused tehased ei suuda am ortiseerida oma 
tööstust ja  praeguseid telliskivihindu vähendada. 
Samuti on arusaadav, miks Vabariigi Valitsus 
pööras oma tähelepanu meie telliskivitööstuse 
elustamisele ja  moderniseerimisele, sest see töös
tusharu on täiesti m aha jäänud.

Juba Paabeli torni ehitamiseks tarvitati tel
liskive. Ka savi glasuurid olid tuntud igivanal 
ajal. Nii on leitud Niiluse põhjast glasuuritud kau- 
sitükke, mille vanadust arvatakse üle 13.000 a . !

A jalooliste tõsiasjade põhjal võib ütelda, et 
nagu inim kond oma tehnikas sammub edasi, nii 
sammub ühes tem aga tõusuteed ka savitööstus. 
Inim kond on kasvanud, siginud, arenenud, ja  veel 
praegugi elab teatavas m õttes s a v  i a j a j ä r- 
g u s!

Meie praegused ehitusviisid nõuavad savi- 
tööstuselt peale põletatud telliskivide veel f a s- 
s a a d i k i v e ,  k l i n k e r e i d ,  õ õ n s a i d  
s e i n a -  j a  l a e k i v e ,  k a t u s e k i v e  jne. 
Seni oleme Eestis saanud ainuüksi harilikke müü- 
rikive ja, kes ei soovinud oma m aja krohvida, vaid 
tahtis teha loomuliku kivifassaadi, see pidi kas im
portim a fassaadikive, klinkereid (näiteks EKA 
m aja) või jälle tarvitam a Saarem aa dolomiiti, 
nagu seda praegu teeb M ajaom anikkude pank 
oma uue hoone juures.

Meie uute m ajade üheks paheks on see, et 
suurem osa 1 a g e s i d on kõlakandvuselt nagu 
trum m ipõhi: räägid või kõnnid ühel korral, kajab  
see edasi ka teistel kordadel. Kuid kõlakindlus 
suurtes m ajaplokkides on üheks peamiseks üles
andeks ehitajaile! A ga mis saab teha ehitaja, kui 
tal puudub v a s t a v  ehitusm aterjal. Meie prae
gused laed raudtaladel ja  betoonvahedega ei ra 
hulda seda nõuet, ka ei rahulda meid puht raud- 
betoonlaed. Pealegi lähevad suured sum m ad va
luutat raudtalade eest välismaale.

Tuleb tarvitusele võ tta  õ õ n s a d  s a v i s t  
p õ l e t a t u d  l a e k i v i d  või kerged poorsed 
(urbsed) plokid. Neid tarvitatakse välism aadel 
nii ohtralt lagedes ja  nad on tulekindlad ja  täiesti 
kõlakindlad. Ka m aal tuleb tarvitada vastavaid 
poorseid plokke, mis om a m ahu poolest korvavad 
(asendavad) 2,5 telliskivi või rohkem ; need plo
kid on peaaegu 2 korda kergem ad kui vastav arv 
telliskive ning sellepärast kergesti transporditavad, 
ning m aam ehele on nad kohaseks ehitusm aterja
liks. Nopsa-süsteemi ehitised on ju siis head, kui 
neid teeb hea meister kindlale alusmüürile, hool
salt laotult, seotult jne. Kõik see teeb raskusi 
m aamehele. Sellepärast tuleb tulevikus hakata 
valm istam a m oodsates telliskivitööstustes ka
plokkkive. Seisab ju meil ees suur ehituspro

gramm, sest umbes 81 .000  vanatalundit nõuavad 
aastate jooksul uuendust ning pealeselle on kavas 
tõsta asutatavate asundustalundite arvu iga aasta 
kohta senise 250 pealt 500-f-700 peale.

Suure tähtsuse evivad (om avad) meil ka 
k a t u s e k i v i d ,  sest oleme kulutanud suuri 
summe tsinkpleki impordile. Nii on 1 929. a. —  
1935. a. veetud sisse tsingitud plekki järgnevalt:

Aasta Tonnides
Pleki väärtus 

kroonides

% kogu 
sisseveetud 
metallide 

väärtusest

Sisseveo 
tõus % :

19 2 9 = rl0 0 o /o

1929
1930

1.721,4
1.808,2

521 .876 .—  
5 2  8 26 .1 .

11,2
11,0 0)

100,0
105 ,0

1931 2.318,8 549 .014  — 20,1 •S.o 134,7
1932 2.879,9 544 .961  — 24,9 3 ° "in 

tn rH
167,3

1933 1.620,3 364 .276 '— 13,3 94,1
1934 1 .430,4 378 .567 .— 10,5

Oi..ii! 83,1
1935 3.034,6 7 7 1 .292 .— 13,4 176,3

14.813,5 3.658.247.- —

Mina ei hakka siin tsinkpleki kui ehitusm a
terjali omadusi ette kandm a, see on meile kõigile 
teada, aga iseäranis neile, kes on m ajaperem ehed 
ja  on tegelenud oma m aja katuse lõpm atute 
parandustega kuni selle uuendamiseni. Ka vä
hendab pleki sissevedu suuresti meie tööliste 
alalist tööd. Et aga tulekindel hoone peab om am a 
ka tulekindla katuse, siis on selge, et katusekivi- 
tööstus tuleb meil Eestis sisse seada ja teda aren
dada.

Eeltoodust tohiks olla selge, kuivõrd on meil 
tarvis savitooteid, mis oma hinna poolest suudak
sid korvata puud (sest tehniliste om aduste poo
lest on korralik telliskivimaja igati ees puuehiti- 
se s t) , ja  kuivõrd on tarvis meie savitööstusi m o
derniseerida.

Tahaksin veel ühe nähte peale juhtida tähe
lepanu. Praegusel ajal, kus meil on olemas m ood
ne lendav tuletõrje, ei ole tihti nii kardetav tuli, 
kui just v e s i .  Nii näiteks, kui Laenupanga m a
jas mõni aasta tagasi oli tulikahju, kus põles maha 
katus, siis rikkus m aja sisemust peaasjalikult just 
vesi, m itte tuli. Tulele pandi veega piir, kuid vesi 
voolas korteritesse läbi lagede, rikkudes sisustust 
ja  võttes teatud ajaks võimaluse seeselamiseks. 
Sellest tekkinud kahju oli ca. 100.000 krooni. A r
van, et v ä h e m a l t  suurtel kivim ajadel tuleks 
viimane kord teha m itte ainult tulekindel, vaid ka 
veekindel. Samuti tuleks ka kõik teised korrad 
ehitada tulekindlast materjalist. Praegu aga ei ole 
keeldu ka kivim ajade lagedel olla puust peale 
keldrilae. Selline puust lagede ehitamisviis pole 
sobiv eeskätt selle tõttu, et ta soodustab puu ta r
vitamist, ja  teiseks see ei vasta tulekindla ehitus
viisi põhimõtetele.

Tähtis on ka veel meie ehitusasjanduses e h i 
t u s m a t e r j a l i d e  s t a n d a r d i s e e r i 
m i n e .  Telliskivitoodete kohta on vastav komis-

(J ä rg  7. lk.)



Uudislalu ehiluskuludesl.
Kokkuvõte kõnendist Eesti Inseneride Ühingus 16. märtsil 1936. a.

Arhit. A. Esop,
Asunduseam eti ehitustegevuse juhataja.

V anatalundil m oodustavad ehituskulud 
1 9 2 9 /3 0 . aasta põllum ajanduse üleskirjutuse an d 
metel umbes 45%  kinnisvara väärtusest. Seejuu
res on hoonete aluspinna suurus keskmiselt 
31 7 m^. Sama üleskirjutuse andm ete järgi tuleb 
keskmiseks ehitushinnaks talundil Kr. 2800.— , 
Tähendatud suhe ja suurused on muidugi kõiku
vad ja  olenevad peaasjalikult talu m ajapidam ise 
intensiivsusest, talu üldväärtustest ja peaasjalikult 
talu suurusest. M ida väiksem talu, seda suurem 
osa m oodustavad ehitised talundi üldväärtusest.

Asunduse-am eti poolt loodud uustalunditel 
m oodustavad ehituskulud talundi üldkuludest 
50-^60% . Siinjuures on püütud võtta hoonete 
aluspind võim alikult väikene, et kasustam ata ehi
tiste kulud ei koorm aks asjata majapidam ist.

Keskmiselt ehitiste aluspinna suurus kõigub, 
olenevalt ülesharitud maa suurusest, 1 0 0 ^ 2 0 0  m- 
ümber.

Üldiselt odava m aahinna ja  keskmiselt m a
dala m aatasuvuse juures on meil talundi üldväär- 
tus võrdlemisi väikene. Sellele vastavalt on ka 
ehitiste kulu võim alikult m adal. T ihedalt asusta
tud maades, kus m aatasuvus ja m aahind on palju 
kõrgem  meie hindadest, ei ole aga seejuures ehi- 
tuskulu sedavõrd mitte suurem. Niisuguse m aa
ja ehitushinna vahekorra juures on võimalus ehi
tusi püstitada kapitaalsem alt ja  palju kallimalt. 
M ajapidamise tasuvusest ja  talundi väärtusest ole
nevalt ning ehitusm aterjali hindade ja tarvitusel 
olevate ehitusviiside tõttu  paistab, et meil kõige 
vastuvõetavam aks ehitusm aterjaliks on peaasjali-

Joon  1. N iisu g u 
sed  o lid  en d ise -  
aja  a su n d u sta 

lud.

kult puum aterjal. Muud ehitusm aterjalid, peale 
savi ja  looduslikkude kivide, seni tarvitusel ole
vate ehitusviiside juures osutuvad liig kalliks põl
lum ajanduse kandejõule.

Põllum ajanduse üleskirjutuse andm eil selgub, 
et seni on püstitatud elumaju tulekindlaist m ater
jalidest ainult 5,5%  ja  lautu 31,5% .

Asunduskomisjon on püüdnud uutel taludel 
püstitada peaasjalikult tulekindlaist m aterjalidest 
ehitisi, kuna senise tegevuse juures on selgunud, et 
puum aterjale üksikuis rajoones ei jätku laiema- 
ulatuslikuks ehitustegevuseks. Metsavaesemais

rajoones tuleb ehitusmets isegi 50-^-100 km pealt 
kohale toimetada, mis m aterjali tarvitamise teeb 
kalliks.

Samuti praeguses olukorras rahvam ajandus
likust seisukohast ei ole otstarbekohane tarbepuu- 
m aterjali kasustada ehitusteks senises ulatuses.

Tulekindel ehitusviis püüti valida säärane, 
mis maksuse poolest seisaks enam-vähem  puuehi-

Joon . 2 . ,,N o p sa “ eh itu s  va lm im as.

tuse tasemel. Senise nelja-viieaastase tegevuse 
järele saadi tulemusi, mis enam-vähem  rahuldavad 
nii ehitushinna, kui ka kasutuskõlbulikkuse poolest. 
Kasutati seejuures tulekindlate ehitiste püstitami
sel peamiselt õõnesseinu, s. o. ,,nopsa“-ehitusviisi 
(vaata  pilt 2 ja 3 ).

Ehitusmaterjaliks tarvitati kohapealsetest olu
dest olenevalt tsement- ja  telliskive, kusjuures 
enamasti kasutati valis- ja  kesk-kihiks tsementkive 
ja  seesmise kihina telliskive.

Ehitiste püstitamist on toim etatud peaasjali
kult m ajanduslikul teel.

Selle teostamisviisi juures võidi selgitada li
gikaudu puuehituse ja  ,,nopsa“-ehituse kulu vahe
korda. Seejuures ehitustööde läbiviimisel m ater
jalide üm bertöötam ine toimus suurelt osalt asun
duses töö kohal, nagu: puum aterjalide saagimine, 
tsem entkivide valmistamine, katuselaastude lõika
mine jne. Läinud aastal valm istati Lepplaane 
asunduses ka telliskive. Käesoleval aastal on tel
liskivide tegemine käsil Peresaare asunduses. Se
niste andm ete järgi tuleb telliskivi hind 200-f-300- 
tuhandelise hulga valmistamise juures 2,5-f-3 senti 
tükk. M etsam aterjal ehitusteks ostetakse enamalt 
jaolt Riigi M etsatööstuselt (ülestöötatult) riigile ja 
omavalitsustele müümise hindadega. Sageli on tul
nud puum aterjale osta otse turult.



Eeltoodud tingimusil kujunesid tähtsam ate 
ehitusm aterjalide hinnad juuresoleva tabeli järele:

Tabel nr. 1.

Tähel nr. 2.

37,29

Ehitiste osadest on uksed ja aknad viidud 
standard-m õõtvidele ning valm istatakse ühes kesk
kohas.

Asundus Ehituse liik
03“ ca 

cn
w

2 -d ‘3 «
^.a ö a2-ß s'ir « 1  fi 

> 3

Leetse kai. as. puu 1930 7 ,73 5,41
Matsalu kai. as savi 1931 7 .—
Pikavere . . . „Nopsa“ 

tsem. ja telliskivi 9 ,20 5 ,47
J, . . . >» 1932 7 ,20 5,36

sõrestik 
„Nopsa“ 

tsem. ja telliskivi

JJ

1933 6,54 5,27
>> . . . segamaterjal 6,75 4,06

Lepplaane . . „Nopsa“ 
tsem. ja telliskivi 1934 6,65 4 ,30

J) • • „Nopsa“
telliskivi 6,75 4,21

J) • • palkehit. 6,20 3,86
Pillapalu . . . palkehit. 1935 7 ,38
Laane . . . . „Nopsa“ M 7,17

7,25
4 ,24

Peresaare . . 5,33
palkehit. .f 6,32 3,61

Keskmine hind „Nopsa“ _ 7 ,25 4 ,87
puu — 6,71 4,17

JJ JJ 1 savi - 7 ,00 —

Joon . 3 . L ä in u d  a a sta l siin  m ü h ises  v e e l m ets .

V astavalt m aterjalide ja  töö hindadele ning 
ehitusviisidele saadi järgm ised ehitisekubatuuri 
ühikuhinnad, mis on toodud tabelis nr. 2. H in
nad on võetud ainult eluruumide kohta. Tegeli
kult laudahoone m ahuhind osutus 65%  ja  küü
nil —  25%  elum aja mahuhinnast. V  ä 1 j a e h i- 
t u s e l t  , , n o p s  a “-s e i n a d  e l u r u u m i l  
o n  s e e s t  k r o h v i t u d ,  k u n a  p a l k e h i -  
t i s t e l  o n  s e i n a d  j ä e t u d  v ä l j a s t  
v o o d e r d a m a t a  j a  s e e s t  k r o h v i 
m a t a .

Tabelis nr. 2 toodud ühikuhinnad puuhoo
nete kohta on rohkem  juhuslikud, kui kivihoo
netel, sest puu hooneid on ehitatud ainult üksikult 
ja iseloom ustavad rohkem  kohalikke hindu. Kõige 
rohkem  võrreldavad on Lepplaane asunduses püs
titatud ehitiste hinnad, kuna siin tööd tehti ja  m a
terjalid saadi võrdsetes tingimustes.

Ehituste üldm aksus ja suurus on väga kõikuv 
olnud. Tabel nr. 3 näitab hoonete üld-aluspinna 
suuruse ja  üldise kulu.

Uustalu arenem ise ja  m ajapidam ise seisuko
halt osutub sobivaim aks hoonete aluspinna esialg
seks suuruseks umbes 1 80 m^. Samuti sellele vas
tav  hoonete hind Kr. 2500.— , mis praeguste asu- 
mistingimuste juures ei ole eriti koormav.

K a s u t u s k õ l b l i k k u s e  j a  t e r v i s 
h o i d l i k u s t  seisukohast on Asunduse-am et 
jälginud viie tegevusaasta jooksul ,,nopsa“ -maju 
ning käesoleval talvel teinud võrdluskatseid niis
kuse- ja  soojapidavuse suhtes. Tegelikult ruu
mide vaatluse järele niiskust m ärgata ei ole. Sa
muti ei ole kaebeid elanikelt, väljaarvatud juhud, 
kus ehitusviisis on tehtud vigu.

Käesoleva aasta talvel toimetati elamute niis
kuse ja soojuse mõõtmisi Lepplaane as. kolmes 
tüüpilises m ajas: tsementkivi-nopsa- (seest tellis
kivi), telliskivi-nopsa- ja palkehitises. ,,N opsa“ - 
ehitised on seest krohvitud. Puuehitis on üheaas
tase vajumisega, väljast vooderdam ata ja  seest 
krohvim ata.

Tähel nr. 3.

Ehitus- Kogu
Asundus Aasta aluspind

m2
hind
Kr.

Leetse ............................ 1930 3 0 0 0 .—
M atsalu............................ 1931 133 2 4 5 0 .—
P ik a v e r e ........................ 212 4 9 5 0 .—

1932 185 3 5 0 0 .—
1933 160 3000 .—

Lepplaane........................ 1934 90 1 6 3 0 . -
74 1400 .—

Laane ............................ { 1935 180— 188 2 4 0 0 . -
Peresaare ........................ \ 2 5 5 0 .—



Mõõtmisi toimetasid igas m ajas selle kasus- 
tajad. A ndm ed olenevad ka m aja kasustaja ela
misviisist, perekonna suurusest ja  muist asjaolu
dest. Selle tõttu  tuleb võtta  neid andm eid roh 
kem ligikaudsetena. Üldiselt aga tulemused või
m aldavad üldist võrdluspilti.

N i i s k u s  osutus —  puum ajas —  52%, 
nopsa-m ajas —  65% , mis on lubatav. T em pera
tuuri keskmine langus öö jooksul oli: puum ajas —  
23,8° C pealt 1 9 ,8 °C  peale, tsementkivi-nopsa- 
m ajas 23 ,05°— 2 1 ,1 °C , telliskivi-nopsamajas 
19,66°— 17,75° C.

Kokkuvõttes seniseid ehitustulemusi, näib, et 
t u l e k i n d l a d  , , n o p s a “ - e h i  t i s e d o n  
m e i e  o l u d e s  h i n n a  p o o l e s t  v a s t u 
v õ e t a v a d  j a  k a s u s t u s k õ l b l i k u d .  
Õõnesseina ehitusviisi läbiviimine taludes laiemas 
ulatuses teeb veel raskusi oskustööliste puudusel, 
kuna see nõuab hoolikat ja  täpsat tööd.

Asujad on ka omal algatusel Asunduse-ameti 
järelevalvel ,,nopsa“-ehitisi püstitanud ning saa
vutanud seejuures rahuldavaid tulemusi. Laiemas 
ulatuses tulekindlate ehitiste soetamiseks tuleks or
ganiseerida ja välja õpetada rohkem  oskustöölisi.

MEIE EHITUSASJANDUSEST

(V t . lk . 4 . )

j on seda osalt juba teinud, m äärates kindlaks tel
liskivide m õõtm ed, samuti õõnsate seina- ja  lae- 
kivide ning katusekivide m õõtm ed ja  formaadi. 
Edasi tuleks välja töö tada tehnilised norm id, stan- 
dardtüübid  ja  norm ida ehitiste üksikosad. Et see 
tehniliselt kergendab ja  koondab inseneride tööd, 
on selge.

Lõpuks mõni sõna e h i t u s t ö ö l i s t e s t .
Meil on suur puudus õppinud tööjõududest 

ehitustööde alal. Kõik praegused ehitustöölised 
on om andanud oma oskused puhtpraktiliselt ja 
tihti nende tööviisid erinevad, nii nagu keegi seda 
on õppinud ehitustöödel; kindlat ehitusviisi, ehi- 
tusoskust loomulikult ei saa neilt nõudagi. Selle
pärast peab meie ehitusasjandus välja koolitam a 
oskustöölisi. A inult siis, kui tööline täie arusaa
misega ja  teoreetilise ettevalm istusega asub tööle, 
võib ka loota töö headuse taseme tõusu, töö in
tensiivsust ja  töö organisatsiooni paranemist. Ehi- 
tusasjanduse Ühing on juba esimesed sammud sel 
alal astunud ja  on avanud kursused töölistele. Tu
leb seda head algatust vaid toetada, võimalikult

elunõuetele vastavalt arendada ning kaasa tõm 
m ata kõik need organisatsioonid, kes meie ehitus- 
asjandusega on seotud ja  asjast on huvitatud.

Pärast läbirääkimisi vÕeti vastu teesid: 
Esimene Eesti Inseneridepäev tunnistab, et:

1) puuehitised on meil Eestis rahvamajandusli
kult praegusel ajal mittesoovitavad;

2 ) meie ehitusasjanduse suund peaks tulevikus 
olema sihitud tulekindlale ehitusviisile, kusjuu
res tuleks rohkem tähelepanu pöörata meie 
loodusvarale —  savile;

3 ) kiviehitiste juures tuleks loobuda puust vahe- 
lagedest, mis pole kooskõlas tulekindlate ehi
tiste põhimõtetega, ning ette näha tulekindlad 
vahelaed ja võimalikult ka veekindlad pöö
ningulaed ;

4 ) meie ehitusasjanduses tuleks ette näha stan
dardiseeritud materjalid ning ehitiste normee
ritud üksikosad, sellega luues Eesti ehitustöös
tuse standard-normid ja

5 ) rajada kindlale alusele ehitusoskustööliste ette
valmistamine, nii et oleks võimalik tõsta meie 
ehitustööde kvaliteeti ja intensiivsust ja paran
dada töö organiseerimist.

PISIUUDISEID.
Õhk-uks. P.-A m eerika Ühendriikide man- 

ner-ekspressil on einelauavagunis toidulõhnade 
pääs köögiruumist saali takistatud om apärasel vii
sil : uks p u u d u b ,  kuid uksepiida külge on ase
tatud raudtoru, millest kitsa pilu kaudu välja voo
lab pidev juga suruõhku, mis ulatub vastaspoolse 
uksepiidani. Kelnerid toitudega sam m uvad ta 
kistam atult läbi, kuna aga ruumid on teineteisest 
hermeetiliselt eraldatud voolava õhujoa kaudu.

Vaateakende higistumist külmal ajal väldi
takse, kui pühkida sisemist pinda lapiga või kum- 
mikäsnaga, mis on niisutatud järgmises lahuses:

1 00 g glütseriini
0,7 liitrit piiritust (denaturaati)
0,3 ,, vett.

Seatav riiu! redelil tööabinõude hoidmiseks.
Maaldritel, puuseppade! ja  teistel am etim ees

tel, kes sagedasti peavad töötam a redelil, selline 
riiul võib säästa aega. Kaks raudkonksu riiuli ta-

gaserval haaravad ülemist redelipulka, kuna kaks 
lam erauast tuge haraliste alumiste otstega toetu
vad alumisele redelipulgale.
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^Mõningale seinakonslmklsioonide võrdlevaid 
hinnakalkulalsioone.

V. Alver.

Seinte maksus m oodustab 
m aksusest 12— 40% , sõltuvalt 
best, suurusest ja  ehitusviisist, 
hoonete —  aitade, kuuride ja

hoone ehitus- 
hoone otstar- 
M ajapidamis- 

lautade juures
seinte maksuseline osatähtsus on suurem, kõikudes 
25 ja  40%  vahel, kuna elam ute juures ta vähe
neb, m oodustades 12— 25% . Järelikult seinte 
ehitusmaksus, eriti eluhoonetes, ei ole kaugeltki 
ülekaaluvas osas võrreldes üldkuluga; kaugelt 
suurem on seinte tähtsus hoone kasutam iskulude 
kujundamisel, olles dom ineerivaks hoone a a s- 
t a k u l u d e s .  H oone aastakulusid m oodusta
v ad : ehituskapitali %, kütte-, amortisatsiooni-, 
kindlustus- ja  rem ondi- ning korrashoiukulud.

K ü t t e k u l u  m oodustab kuni 50%  aas
ta üldkuludest; tõstes seinte soojapidavust nende 
konstruktsiooni parandam ise teel m ajanduslikkuse 
piirides —  s. o. nii, et selle läbi tingitud lisa
kulu hoone ea aastate peale jao tatu lt ei ületaks 
küttekulu kokkuhoidu, —  võime säästa aastate 
vältel palju. Arvesse võttes, et Vabariigis aasta 
jooksul äratarv ita tavate  küttepuude väärtus on 
4— 5 m iljonit krooni ja  et 1/ 3— 1/2 köetavate 
ruum ide soojakaost toimub läbi seinte, oleks sein
te soojapidavuse tõstmisel 1/3 võrra aastane rah 
vam ajanduslik kokkuhoid 0,5 kuni 0,8 m iljonit 
krooni! H oone a m o r t i s a t s i o o n i -  ja 
r e m o n d i k u l u d e  m oodustam isel seinte täh t
sus on tingitud sellest, et ta  peab vastu panem a 
ilmastiku hävitavatele m õjudele, olles kaitsem ant- 
liks kogu ehitusele. Lõpuks —  t u l e k i n d l u s -  
t u s p r e e m i a  määram isel võetakse esimeses 
järjekorras peale katuse arvesse just seinte tule- 
kindlust.

M a j a n d u s l i k u l t  s o o d s a i m a  soo
japidavuse suhtes meil tarvitatavate seinakonst
ruktsioonide võrdlem isel on leitud esikohal olema 
nopsa-ehitusviisi 1). Tulekindlana on see ehitus
viis ühtlasi põline ja  ilmastikukindel. Järelikult ta 
vastab igati eelpoolloetletud nõuetele aastakulude 
vähendam ise kohta. Kuna aga meie ehitajat ees
kätt huvitab e h i t u s k u l u ,  siis vaatlem e seda 
alljärgnevates kalkulatsioonides. Sest kuigi, a r
vesse võttes a a s t a k u l u s i d ,  oleks m ajan
duslik ehitada tulekindlat hoonet ka siis, kui ta 
ehitushind oleks 20— 30%_ puuehitisest kallim, 
oleme, arvesse võttes meie kapitalivaesust, meie 
m adalat elustandardit, meie n. ö. peost suhu ela
mist, tihtipeale sunnitud valim a e h i t u s h i n- 
n a 1 t, s. o. ühekordselt odavam at ehitusviisi v aa
tam ata sellele, et ta tõelikult aastate vältel osu
tub kallimaks ja et me selle läbi vaesestume veelgi 
rohkem.

V õrdlem e ehitusmaksuselt nopsa-seina meil 
kõige rohkem  tarvituseloleva kolm e puukonst- 
ruktsiooniga: kahekordsetest püstplankudest, püst- 
palk- ja  ristpalkseintega. Viimaste kohta esineb 
laialt arvamist, et nad on tulekindlaist konstrukt
sioonidest e h i t u s m a k s u s e l t  m ärksa oda
vam ad. Ühikuhindadeks on võetud tegelikud 
hinnad nende kõikuvuse-piirides üle maa, s. o. 
minimaal- ja  maksim aalhinnad. M inimaalhindade 
juures pole tähtsam ate m aterjalide —  palkide, 
kruusaliiva jne. —  veokulud arvesse võetud.

V aatlem e kõigepealt 1 m2 seina maksust.
A . Välissein kahekordsetest, vaheliti aseta

tud püstplankudest, plankude vahelt ja  väljast 
löödud isoleerpapiga, väljast vooderdatud 1 "-liste 
laudadega ja  värvitud rootsi või õlivärviga, seest 
krohvitud ja lubjatud.

Materjalid.

Nr. Materjali nimetus Ühiku hind 
ja hulk . kr.

Kogumak- 
sus kr.

1) Ins. E. Maltenek 
soodsaimast seinapaksusest“ 
1935. a.

„Elamute majanduslikult 
Tehnika Ajakiri nr. 12 —

1. Prusse 3", 42 ruut
tolli 0,06 -0,14 2,52 5,88

2. Isoleerpappi, 2,2 m - 0,11 —-0,17 0,22 0,37
3. Täkke, 1 kg 0 ,10—-0,20 0,10 0,20
4. Latte 11/ 9" X n / 2"X

X 6,4 m, 0,85 tk. 0,1 1 —-0,27 0 ,02- -0 ,0 5
5. Laudu 1", 7 ruut-

tolli 0 , 0 5 - -0,12 0 ,35-- 0 ,8 4
6 . Latte 1 "X 2 "X

X 6,4  m, 0,85 tk. 0 ,10—-0,24 0,08 0,20
7. Krohvim atte, 2,2 tk. 0,03 -0,07 0,07 0,15
8 . Papi- ja krohvinae-

lu, 0,15 kg 0 ,5 0 - -0,55 0,07- 0,08
9. Raudosi ja  naelu.

0,25 kg 0 ,3 0 - -0,35 0,07 0,09
10. Lupja, 6 kg 0 ,02—-0,03 0,12 0,18
1 1. Kipsi, 2 kg 0,05 -0,06 0,10 0,12
12. Liiva, 0,01 7 m:̂  • 0,00 3,00 0 ,00- 0,05
13. V ärvim aterjali (kas

rootsi või õlivärvi
jaoks) 0,05-- 0 ,5 0

M aterjalid kokku: kr. 3,77- 8,71

Töö.
Seina tegemine püstplankudest,

isoleerpapiga löömine ja ta
k u ta m in e ............................. kr. 0,80-— 1,35

V o o d e rd a m in e ........................ ,, 0,15-—0,22
K ro h v im in e ............................. ,, 0,30- 0,40
Värvimine väljast ja valgesta

mine s e e s t ........................ 0,06-—0,30

Töö kokku kr. 1,31- 2 ,27

1 m 2 valmis välisseina kokku kr. 5 ,08 10,98.
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Cf. R i s ^ p  o / k s e / r z
p  j3 s ^TJO O c/ t’ 7^cy 7^7j/l^OOc/7^,

Joon . 1. P u u se in a  k o n stru k ts io o n e .

B. Välissein püstpalkseinana 6" prussidest, 
seest krohvitud, väljast löödud isgleerpapiga, õhu
vahe jätm isega vooderdatud, väljast ja  seest kroh
vitud ja  lubjavärviga värvitud, maksuks sam asu
guste arvutluste põhjal 1 m2 kohta:
M aterjal: ....................................kr. 3 ,80— 8,44
T ö ö : ..............................................  „ 1,47— 2,30

1 m2 valmis välisseina kokku: kr. 5 ,27— 10,64.

C. Välissein ristpalkseinana, väljast voo
derdatud püstvoodriga liistude pealelöömisega ja 
värvitud rootsi või õlivärviga, seest krohvitud ja 
lubjatud, 1 m2 kohta:
M a t e r j a l : ....................................... kr. 2 ,30— 5,98
T ö ö : ............................. ........................... . 1,71— 2,57

1 m2 valmis välisseina kokku: kr. 4 ,01— 8,55

D. Nopsa-sein tsementkividest, 1/4 +1/4 +  
+ Y4, kivi, s. o. 3 kihti serviti, väline õhuvahe tühi, 
sisemine täidetud turbam ullaga, seest ja  väljast 
krohvitud ja  lubjatud, maksuks 1 m2 kohta:

Materjalid.
Nr. Materjali nimetus 

ja hulk
Ühiku hind, Kogumali- 

kr. sus, kr.

1. Tsementkive, 80 tk. 0,014—0,04 1,12—3,20
2. Sidesegu 1: 1,5: S'— 27 It 0,007—0,013 0,19—0,35
3. Turbatäidet, 0,15 0,00 —1,00 0,00—0,15
4. Tsementi, 4 kg 0,034—‘0,05 0,14—0,20
5. Lupja, 5,5 'kg 0,02 —0,03 0,11—0,17
6. Liiva, 0,04 m̂  0,00 —3,00 0,00—0,12

kr. 1,20— 1,35 
„ 0 ,40— 0,60 
„ 0 ,05— 0,12

Too;.
Müüri ladumine ühes vahe täit

misega .......................................
Krohvimine seest ja  väljast . .
Valgestam ine ehk värvimine .

Töö kokku: kr. 1,55— 2,07
1 m2 valmis välisseina kokku: kr. 3 ,11— 6,26

Nopsa-seinal +  (2 kihti serviti,
väliskiht lapiti) tõuseks 1 m2 maksus kr. 0 ,66—  
1,44 võrra ning oleks seega: kr. 3 ,77— 7,70

S i s e s e i n t e  1 m^ maksus oleks:
A. Sõrestiksein, m õlem alt poolt

1 "-liste laudadega vooder
datud ja  krohvitud: . . .  kr. 2,74— 4,94

B. Püst- või ristpalksein, m õle
m alt poolt krohvitud . . .  ,, 3 ,10— 5,50

C. Nopsasein 1/4+ 1^ kivi (2 kih
ti serviti), mõlem alt poolt
k r o h v i tu d .................................  ,, 2,27— 4,45

Võrreldes neid hindu, näeme, et nii välis- 
kui ka siseseinte piirhinnad on nopsa-seinal oda
vamad, kui puukonstruktsioonidel. Nopsa-välis- 
seina maksuse k e s k m i n e  on odavam  kahe
kordsest plankseinast —  4 3 ^ % , püstpalkseinast 
■—  43% , ristpalkseinast —  25% . Nopsa-sisesein- 
tel on odavamus võrreldes sõrestikseinaga —  
13% ja võrreldav püst- või ristpalkseinaga —  
22%.

M aterjalid kokku: kr. 1,56— 4,19

Kuid võrdlusel peame arvesse võtma, et ki
viehitiste üldm aht ja  seinte pind on seinte suurema 
paksuse tõttu veidi suuremad vastavate puuehi- 
tiste omadest. Mida suurem hoone, seda vähem 
on see vahe. (Järgneb.)



Mis peab leadma ehiluslööline kmasliivasl.
Ins. A . Grauen.

Ehitusel tarvitatakse liiva ja  kruusliiva põ
randaaluste, lagede ja  müüri taguste t ä i t e k s  
ning m ü ü r i s e g u d e  (nim etatakse ka mörtel 
ehk laast) ja  betoonisegude valmistamiseks.

Täiteks kõlbab igasugune liiv, segudeks aga 
iga liiv ei kõlba, vaid selleks kõlblik liiv peab 
vastam a teatud tingimustele. Need tingimused 
ehk nõuded on ajajooksul välja töötatud prak ti
liste uurimuste najal, ning nad võim aldavad val
m istada otstarbekohaseid segusid ning tugevat ja  
veekindlat betooni. Just viimase valmistamiseks 
on eriti tähtis otstarbekohane liiv.

Hea betoonliiv peab olema kõige pealt 
puhas: tas ei tohi olla mingeid kõrvalisi olluseid, 
nagu rohujuured, lehed, praht, kõrred jne., mis 
võivad betoonisse jä tta  augukesi; iseäranis ei tohi 
olla m ustmulda, sõnnikut ega muid m ädanem is- 
aineid, mis väga takistavad betooni sidumist. Kõik 
kõrvalised, nähtavad  ollused tuleb hoolikalt 
eem aldada betooniliivast kas sõelumise, uhtmise 
või väljanoppim ise teel. Eriti veekindla betooni 
valmistamisel puhas liiv on äärm iselt tähtis; sest 
kui näiteks mõni rohujuurekene jääb  põiki seina 
betoonisse ning pärast seal kõduneb, siis see hal
vab betooni tihedust.

Peale eelpoolnim etatud puhtm ehaaniliste ehk 
nähtavate lisandite rikuvad liiva ka huumushap- 
ped, mis vihm aveega mustmullast tungivad liivani 
ja  jäävad  liivateradele, neid tihedasti üm britsedes; 
ka liivas ettetulevate männi- ning rohujuurte üm 
ber on liiv harilikult huumusene. Sarnane huu- 
musene liiv ei seo tsem endiga ning pahatihti 
värske betoon seisab ebakohaselt m itu päeva peh
m ena ega kivine korralikult. Kuna huumust on 
raske selgitada meie 5 meelega, siis selle selgita
miseks tuleb tarv itada keemilist analüüsi, kasuta
des asjaolu, et orgaanilised ained värvivad seebi
kivi- (naatroni-) lahuse pruuniks. Selleks tuleb 
tellida apteegist umbes 200 gr 3-% -list seebikivi- 
lahust või ise seda valm istada, kui kodus on seebi
kivi olemas (paar noaotsatäit seebikivi lahustada
1 klaasitäies kuum a v e tt) .

K atsutav liiv asetatakse m õnda selgesse pu
delisse või klaasi ning valatakse talle naatroni-la- 
hus peale, nii et viimane kataks liiva pinda 1 -^2  
cm võrra. Nüüd segatakse ehk loksutatakse pu
deli sisu hästi põhjalikult ning pudel pannakse 
seisma sooja kohta. Järgmisel päeval uuritakse 
vedeliku värvingut: kui see on selge või veidi kol
lane on liiv hea; on ta pruunikas, siis liiv sisaldab 
huumust ja  on halb: niisugusest liivast valm istatud 
betoon tuleb 25-^-50% nõrgem  kui puhtast liivast 
betoon.

Lõpuks, tum epruun värving on tunnistuseks, 
et liiv on täitsa kõlbm atu.

Suurem hulk meie liivu on savised. Betooni- 
liivas s a v i  pole üldiselt soovitav lisand, eriti siis, 
kui ta on limane ja  on tihedalt kleepunud liiva
terade külge. Kuiv, tolm usarnane savi pole halb;

seda võib lubada kuni 5 ~ 6 %  lihtsamatel töödel 
ja  kuni 3% raudbetoontöödel. Põranda, kõnni
tee, treppide ja  t. s. betoontööde pealiskihis ei 
tohi olla savi, sest savisest liivast betoon kulub 
võrdlemisi ruttu ja  tolmab. Veekindlas betoonis 
savi kuni 2 ^ %  aitab isegi tõsta betooni tihedust.

Liigsest savist puhastatakse liiva kas pese
mise, või kuivatamise ja  tuulamise teel.

L i i v a  p e s e m i s t  on kõige otstarbeko
hasem läbi viia küna või nõu sees, kus uhteveega 
savi ja  lima ning ka huum ushapped üle ääre välja 
voolavad. Kui aga uhtuda tugeva veevooluga või 
kui nõu põhjas on augud, mille kaudu vesi võib 
ka peenliiva kaasa viia, siis sarnane pesemine võib 
vahest isegi liiva ära rikkuda, kui kõik tolm usar
nane liiv välja uhtub. Niisugusel juhul tuleks tse
mendisegule veidi peenliiva juurde lisada.

L i i v a  k u i v a t a m i n e  päikese käes 
aitab hävitada huum ushappeid ning m uudab lima- 
savi tolmuks; viimast on siis kerge tuulamise teel 
eem aldada. Kuivatam ine annab tihtipeale pare
m aid tagajärgi kui pesemine; pealegi on kuiva 
liiva kergem  segada tsem endiga kui m ärga liiva.

Järgm ine tehniline tingimus betooniliiva 
kohta on te ra d e -mitmekesisus. H ea liiv peab sisal
dam a kõiki terade liike 0 kuni 5 mm suuruseni.
(Liivaks loetakse seda, mis läheb läbi üm m ar
guste 7 mm aukudega sõela ehk on terades alla 
5 m m ; mis sõela peale jääb, on k r u u s ;  liiva 
ja kruusa segu, mis looduses harilikult tuleb ette, 
on k r u u s 1 i i V .)

V äga tähtis osa on peenel, tolmusarnasel lii
val (0 -^0 ,2  m m ) : ta aitab tõsta betooni tihedust 
ja  segu sitkust. Selle tolmusarnase liiva hulk ei 
tohi aga olla kõrge; kuna tolmliiva ülesanne on 
täita suuremate liivaterade vahesid, siis järelikult 
peab tolmliiva olema seda vähem, m ida rohkem  
on segus tsementi. Näit. segus 1 : 3 soovitatakse 
tolmliiva võ tta  2-^-5%, kuna segus 1 : 8 seda peab 
olema 14-f-18%.

Teiste jäm edam ate liivaterade hulk betooni- 
liivas peab olema sarnane, et tas oleks esitatud 
kõik liivaterade suurused 0,2 mm kuni 5 mm. 
Saksa norm id (vt. joonis) betoonliiva kohta nõua
vad, et proovsõelumisel läheks läbi sõelte kaalu 
järgi m itte rohkem, kui on näidatud alljärgnevas 
tabelis:

Prooviliiva läbiminek sõeltest %%.
Sõela augud V äga hea liiv. Kõlblik liiv.

0,2 mm. 2 ^ 1 5 %  1 5 ^ 2 0 %
1.0 mm. 2 0 ^ 4 0 %  40-^70%
3.0 mm. 56-f-72%  72-1-87%
7.0 mm. 100% 100%

Järelikult, kui nõuetaval hulgal mõni liik lii
vateri puudub liivasegus, tuleks liiv sõeluda ja 
täiendada puuduv liik; eriti see on tähtis tolm 
liiva (0 -^0 ,2  m m ) ja  jäm eda liiva (3-^-5 m m ) 
kohta. Keskmiste teraliikide (0,2-1-3,0 m m ) puu
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dumine ei ole nii mõjus kui just jäme- ja  peente- 
rade puudum ine: jäm etera tõstab betooni tuge
vust, peentera —  sitkust. M ida jäm edam at liiva 
(kruus, kivikesed) võib töö juures tarvitada, seda 
tugevam  ja  vastupidavam  tuleb betoon. Kõige suu
rem lubatav tera betooniliivas oleneb töö iseloo
must: tsem ent-katusekivide liiv tuleb sõeluda läbi
4-mm-liste aukudega sõela, krohvi pealiskihi liiv 
peab veelgi peenem  olema, kuna müürimisseguks 
kõlbab liiv, mis on läbi 7-mm-lise sõela lastud.

Betooniliiva terasust iseloomustab tühem ete 
% liivas: m ida vähem  on kokkuraputatud liivas 
tühemeid, seda tihedam  ehk parem  tuleb betoon 
(sam adel muudel tingimusil).

vett valatakse, et see alt ülesse tõuseks; putkö 
m aht tuleb pärast m aha a rv a ta). Kui nõu on 
ääreni täis, kaalutakse ta uuesti; näiteks kaal oli 
2,72 kg. Siis tühemete arv on:

2,72— 2,25 0,47
2,25— 0,51 1,74 ’ ’

Kombineerides sedaviisi mitmesuguste liiva- 
segudega, tuleb lõplikult valida see liiv, mis an
nab kõige vähem  tühemeid, sest tsementi peab 
võtm a vastavalt tühemete %. Kui näit. peenlii- 
vas oli tühemeid 45% , aga teises liivas ainult —  
24% , siis esimese liivaga kõlbab teha segu mitte 
lahjem at kui 1: 2,  kuna teisega juba segu 1 : 4 
annab tiheda betooni.

S õ e lu m ise  d iagram m id .

Harilikult peenes liivas on kõige rohkem  
tühemeid (4 0 -^ 4 5 % ), ühesuguse teraga liivas on 
neid 38-^-40%, kuna liivas mitmekesise teraga tü
hem ete ruum ala langeb kuni 20% , kusjuures tü 
hem ete % on seda m adalam , m ida kõrgem  on 
suhe kõige suuremate ja  kõige peenem ate liivate
rade vahel, ehk teiste sõnadega —  liiv on hea, kui 
tas leidub teatud hulk nii jäm edaid kui ka tolmu- 
sarnaseid liivateri.

Liivatühemeid m õõdetakse järgm iselt: hästi 
kuivatatud liiv valatakse 1-liitrilise nõu sisse (mille 
kaal on teada) ja raputatakse, et nõu täituks kor
ralikult; siis kaalutakse see nõu (ühes liivaga) ; 
ütleme, näit., et, ta kaalus 2,25 kg (ja  nõu üksi 
oli —  0,51 k g ) .  Nüüd valatakse ettevaatlikult 
ühest servast vett nõusse hoolitsedes, et see põh
jani jookseks (selleks on soovitav enne asetada 
nõusse põhjani ulatuv toru ehk putk, mille kaudu

Lõpuks olgu tähendatud, et hea betooniliiva 
tera peab olema kõvat kivilüki (kvarts, raudkivi) 
ning teravakandiline; kuid liiga lam edad ja piker
gused terad, nagu seda tuleb ette kivide lõhku
mise sõelmetes —  kivipurus, pole ka otstarbeko
hased ainuüksi ja  pesematult tarvitamiseks, sest 
esiteks tühem ed neis on suured, teiseks suurem 
jagu neid teri on pragudega ja  purunevad, kol
m andaks kivipuru sisaldab võrdlemisi palju mus- 
tam ulda, m ida peab tingim ata välja pesema.

(Kui kohapeal pole võimalik liiva analüü
sida, siis soovitan liivaproovid saata uurimiseks 
Kunda tsem endivabrikusse; seal tehakse analüüs 
tasuta. Prooviks peab liiva võtm a hunniku või 
ladem e keskelt, kahest-kolm est kohast, vähem alt
5 liitrit iga proov, ning liiv tuleb tiheda nõu sisse 
pakkida, et ta tee peal ei saaks ära ku ivada.) fi

Pivge unuslage ,,T. K." iellimisvaha ära saaia m iä i t i s ,
kui soovile osa võlla ppeemiale loosimisesi [vi. viimane lehekülg).
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Mdiaamiia ja eieUivclchnihti,

Slalsionaame pooldiisel, selle käsilsemine ja 
käitlemine.

Ins. R. Prükkel.

Sirvides praeguse aja  tehnilist kirjandust, 
võib leida sageli m ärkm eid, et diiselmootoreid 
asetatakse küll veoautodele, küll sõiduautodele, 
lennukitele ja  isegi m ootorratastele. Tegelikult 
aga sageli need polegi nn. täisdiislid, —  sellised 
nagu omal ajal (1897 . a .) leiutas ja  konstrueeris 
ins. Rudolf Diesel, vaid nii öelda diisli poolven
nad —  pooldiislid.

Pooldiislitel on mõningaid erinevusi diisli
test nagu allpool näeme.

Et viimasel ajal ka meil mitmel pool üle 
m innakse diiselmootoritele, kui raskeõli m ootori
tele, siis tahaksin käesolevaga võim alikult üle
vaatlikum alt selgitada pooldiisli ideed ja  töõta- 
paist.

P o o l d i i s l i  k o n s t r u k t o r ,  i k s  tu 
leb lugeda Rootsi inseneri H a r r y  L e i s n e  r’it, 
kes selle konstrueeris 1913. a. M aailm asõja 
aegu see uut tüüpi m ootor veel ei leidnud laie
m at levikut. Eluvõime sai ta aastatel 1 9 1 8-:— 
1920, kui tuli hakata kokku hoidma, et igapäe
vase elu vajaduste ja  tarvete rahuldam isel olla 
võistlusvõimeline.

Nimetus ,,pooldiisel“ —  ei ole päris õige, 
aga sellise nim etusega on ta meil läbi löönud. 
Inglased nim etavad teda ,,Semi Diesel“ (poo l
diisel), sakslased —  ,,die V orkam m erm aschine“ 
(eelkam briline m asin), venelased ,,avankam er- 
nõi m o to r“ (eelkam briline m ootor).

Pooldiislid m oodustavad erilise rühm a sise- 
põlem asinad. Levinum aid masinaid omal m aal on:

1. Rootsis: Ellve ja  Polar;
2. Saksas: M .A.N., Krupp, Benz jne.
3. Inglismaal: Petter, Plenty, Robey, Beard- 

m ore jne.
Ka on Seileri tehas Pärnus hakanud pooldiis- 

leid ehitama, vist 1934. a., kuid mul ei ole olnud 
juhust nende m asinatega veel töötada. Kõige 
enam  on aga Eestis levinud Rootsi ,,E llve“ pool
diisel, mille arv Eestis ületab 60 ja  seepärast ala- 
m altoodud kirjeldused käivad selle tüübi kohta.

Pooldiislite üldine parem us seisab selles, et 
neid on kerge käivitada, nad töötavad ilma kee
ruka kõrgesurvekom pressorita, mis täisdiislitele 
peab andm a kuni 75 atm. suruõhku ja  p õ I e t i- 
s e k u l u  on pooldiislitel ka õ i g e  v ä i k e .

Mis puutub üksikute pooldiislite võimsusse, 
siis on ,,K örting“ ja  ,,Sulzer“ juba ehitanud suu
ri 6-silindrilisi pooldiisleid, üldvõimsusega kuni 
1000 IHP. Meil on aga kõige levinumad 10 ja  30 
IH P pooldiislid.

rõhuni 0,25 k g / c m 2 .  Kui kolvi ülemine serv avab 
silindri seinas väljalaskeakna, siis voolab silind
rist välja seal olevat gaasi seni, kuni gaasi rõhk 
saab võrdseks välise õhurõhuga. Ühteaegu kolb 
jätkab  liikumist allapoole ja sel momendil, kui 
kolvi serv avab karteri ja silindri vahelise 
kanali nn. sisselaskeakna, algab karterist kokku
surutud õhu vool läbi sisselaskekanali silindrisse. 
Selle õhu juhib kolvipõhja kühm ülespoole 
(kühm  selleks ongi ette nähtud ja  kolvi sissepa- 

nekul tuleb hoolitseda selle õige asendi e e s t) , et 
välja tõrjuda silindrisse jäänud töötanud gaase ja

töötab järgm iselt (v. 
s. o. väntvõlli poole lii

kumisel surub kolb karteris asuva õhu kokku, kuni

Pooldiisel ,,Ellve“
joon nr. I ) : allakäigul.

täita silinder põlemiseks vajaliku värskeõhuga. 
Pärast alumisse surnudpunkti jõudm ist kolb hoo
ra tta  hoo mõjul hakkab liikuma ülespoole, suru
des kokku silindris oleva õhu. Läbipuhumisele 
vaatam ata on selle õhu hulka siiski jäänud osa 
töötanud gaase eelmisest käigust ehk töötaktist. 
Kolvi jõudmisel ülemisse surnudpunkti on õhu- 
rõhku tõusnud 28-f-32 atm ., samuti on tõusnud 
selle õhu ja  ka silindri siseseinte tem peratuur vast
kuni 500°C.

Karteris aga tekib kolvi liikudes ülespoole 
õhuhõredus ehk vaakuum, mille tõttu täiesti auto
m aatselt avanevad karteril asuvad õhuklapid ja 
karter täitub värske välisõhuga —  järgmiseks si
lindri läbipuhuks ja täitmiseks.
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Õhuandmise võime suurendamiseks Seileri 
tehas Pärnus on karterile juurde ehitanud erilise 
õhusilindri (joon. 2 ) , milles liigub kerge kolb. 
Pealeselle on karteril veel kaks õhu autom aat- 
klappi. Seesugune lisa-õhupump evib silindri töö

protsessis väga suure ja  olulise tähtsuse. On ju 
selge, et karter üksi õhupum bana ei suuda anda 
silindrisse küllaldasel m ääral õhku ja  sellestki osa 
läheb koos väljalaske-gaasidega paratam atult 
kadum a.

Oletan, et ,,Seileri“ õhupump kõrvaldab sel
le 2-taktilise m ootori puuduse täielikult ja  põle- 
tisaine sattudes silindrisse, leiab sealt eest juba 
küllaldaselt õhku põlemiseks.

Põlemiseks tarviliku õhu küllaldane olemas
olu ja  kõrge kom pressiooniaste ongi põhjuseks, 
miks diisel-printsiibil töötavate sisepõlemootorite 
põletisekulu on kõigest ca. 170 g r a m m i  tunnis 
IH P peale, s. t. on kuni 50%  võrra väiksem kui 
muutüübilistel sisepõlemootoritel.

Selle kõrvalevaate järele jätkam e nüüd uues
ti silindris toimuva tööprotsessi vaatlust:

Pisut enne kolvi jõudm ist ülemisse surnud- 
punkti (ca. 5-f-25°) pritsitakse või surutakse põ- 
letisepumba poolt teatud hulk põletist (nafta, 
toorõli, diiselnafta, petrooleum, gaasiõli jne.) pi- 
hustatult (tolm ustatult) eelpõlemisruumi ehk 
eelkambrisse (joon 3 ). Eelkambris õhu 
või kuumhülsi kõrgest tem peratuurist süttivad põ- 
letise kergem ad (bensiinitaolised) osad. Nende 
osade süttimise tõttu  tõuseb eelkambris rõhk, mil
lega seni põlem atud raskem ad põletise osad (eel
kambris ei jätku õhku edasiseks põletiseks, tõu
gatakse silindrisse, kus on olemas põlemiseks va
jalikku õhku. Silindris põletis põleb peaaegu 
püsiliku rõhu all —  üle 35 atm. rõhk ei tÕuse. 
Põlemine vältab ca. 0,1 jagu kolvikäigust —  see
ga põlemisprotsess sarnleb täielikult täisdiisli põ- 
lemisprotsessiga.

Põlemisel tekkinud rõhk surub nüüd kolvi 
alla ja kuna põlemisruum seega suureneb, sünnib

silindris gaaside paisumine, s, t. nende rõhk ja 
tem peratuur langevad. Töötanud gaaside tem pe
ratuur väljumisel kõigub 400 ja  700°C vahel; 
nende rõhk on l-^-3 atm.

Põletiseks võib tarvitada ka kodum aa diisel- 
naftat ja  petrooleumi. M ootor töötab hästi ka 
nafta ja  teiste m adalam a väärtusega põletistega, 
ainult on vaja neid eelsoojenduse abil veidi vedel
dada, et pum p neid imeks. Mootori korralikuks 
töötamiseks peale selle on vajalik vastavalt põle- 
tisele sissepritsimise algu muuta. Põletisõli ei 
või eelsoojendada üle 40°C, sest siis hakkab 
tast eraldum a gaase, mis võivad olla tuleohtlikud 
ja  mürgised, ning põhjustavad asjatuid auramis- 
kadusid. Rõhk põletisetorus on 60-^-80 atm. 
Prof. Neumanni katsed on näidanud, et pÕletise- 
düüsi ava sobivamaks läbimõõduks 30 IHP silind
ril on 0 ,35-^0 ,6  mm. Põletis pritsitakse silind
risse läbi täpsalt konstrueeritud tolmuti (joon. 
nr. 3) ja  põletisenõela. See põletisenõel ehk 
klapp peab istuma oma pesal hästi tihedalt, sest 
vastasel korral võib m ootor hakata kloppima, 
s. t. võivad tekkida eelsüüted. Põletisenõela tuleb 
järele lihvida õige ettevaatlikult, sest väiksemgi 
kriimustus põhjustab läbilaskmist, mille tõttu  teki
vad koksistumised ja  muudki pahed. Sageli an 
takse vabriku poolt m ootoriga kaasa lisa-põletise- 
nÕel ühes pesaga, sest vabrik tõendab, et nõela 
täpset lihvimist on võimalik teostada ainult eri- 
pinkidel ja  eriti vilunud tööliste poolt.

Joon , 3 .

Tolm utist satub põletis kuumhülsi. Viimane 
valm istatakse erilisest m itteoksüdeeruvast ja  suure 
soojataluvusega ainest, sest ta evib töötamisel kõr
ge tem peratuuri. Töötamisel põleb pikapeale see 
hüls siiski läbi ja  teda tuleb siis uuendada. Hülsi 
läbipõlemise järele hakkab silindris kuulduma 
kloppimist. Norm aalselt hüls talub 1000-^-3000 
mootori töötundi, olenevalt tarvitatavast põleti- 
sest, m ootori koormatusest, pea jahutusest jne. 
Läbipõlemise teiseks tunnuseks on mootori suitse- 
mine ja põletisekulu suurenemine 1 0-^-1 5% võr
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ra. Võib veel juhtuda, et see hüls keermeti- 
ses lahti keerib, mille järelduseks on m ootoril pi
sut rahutu käik. Tagavarahüls, vastavalt silind
rile või m ootori tüübile peaks olema alati varuks.

On juhtum eid, et m otorist või m ootori kasu
taja  ei tea, kuidas kontrollida tolmustuse korrapä
rasust. Selleks terve tolm ustaja keeratakse põle- 
tisetoru otsa selliselt, et düüsist tulevat juga oleks 
vastu valget kerge jälgida. Põletisepum ba või 
avatud proovikraanidega m ootori ringiajamisel 
peab düüsist tulev juga olema ühetaoline, peen ja 
ilma järeltilkadeta. M itterahuldava tulemuse pu
hul tuleb nõela ots üle lihvida.

Põletisenõel tõuseb (s. o. avab põletise 
pääsu silindrisse) autom aatselt —  põletisepum ba 
poolt tekitatud rõhu mõjul. M ida nõrgem alt põ- 
letisenõela vedru on pingutatud, seda varajasem  
on põletise sisseanne silindrisse. Liiga varajase 
sisseande juures tekivad kloppimised ja  m ootor 
võib isegi seisma jääda. Nõrk või väsinud vedru 
tuleb vahetada. V ahel koguneb nõela alla ka 
õhku, see tuleb enne käivitam ist sealt tingim ata 
kõrvaldada.

Esimeste süüdeta saamiseks kasutatakse nn. 
süütepadruneid. Nende puudumisel võib väga 
hästi kasutada ka põlem asüüdatud sigaretti. P ad 
runeid saab ka ise valm istada, kui- valm istada 
kange salpeetrilahus, sellesse kasta parajam õõdu- 
lised kuivatuspaberi tükikesed, need sigaretitaoli- 
eelt kokku keerata ja  kuivatada. Neid tuleb aga 
hoida kuivas kohas või õhukindlas nõus.

Põletisepum p on diislile sama, mis inimesele 
süda. T a peab olema tugev ja  ka küllalt tihe, sest

temas tekivad rõhud kuni 80 atm. ja veel enamgi.' 
Kõikidel puhtsurvelise tolmustamišega töötavatel 
diisli-tüüpidel pum ba kolb ei ole tihendatud mingi 
tihendusm aterjaliga, vaid on lihvitud väga täpsalt 
silindrisse, nii et täiendav tihendam ine osu
tub üleliigseks. ,,E llve“ juures on pum ba kolb 
valm istatud karastatud terasest ja  silinder eri- 
pronksist. V ahel on see silinder ka malmist. Pi
kapeale kolb ja  silinder kuluvad ja  tulevad vahe
tada. Pum ba kolb ja  silinder on müügil ainult 
kom plektina koos. Paistab nagu oleks kolb uuelt 
sisse sobitatud liiga tihedasti. Selline arvam ine ei 
ole õige, sest täpne kontroll vabrikus kindlustab 
õige tiheduse. Kui kolb kipub kinni jääm a, siis 
tuleb teda silindris liigutada edasi-tagasi, kuid ai
nult õli peal. Sobitamisel ei tohi tarvitada mingit 
lihvipulbrit, sest see jääb  pehm em a metalli sisse ja 
hiljem suurendab kulumist. Sellest järgneb, et 
põletis ei tohi sisaldada kõrvalaineid, vaid vajab 
head filtrimist.

Põletisefilter asub otse põletisepaagi küljes ja 
on liidetud põletise sulgumiskraaniga. T eda tu
leb aegajalt puhastada, samuti aegajalt ta ülemi
ses osas asuvat korki lahti keerata, et filtrisse ko
gunenud õhku välja lasta.

Põletisepum ba klappe võib ka ise lihvida —  
selleks tarvitades peenem at sorti klaas või smirgel 
pulbrit. Kokkupanemisel tulevad aga kõik osad 
hoolega bensiiniga või petrooleum iga puhastada.

Põletisepaagi sobivam aks kõrguseks loetakse
1,5 m ülalpool pumpa.

(Järgneb .)

PRAKTILISI NÄPUNÄITEID.
Peegli hõbetamine. H õbepeeglid valm ista

takse tööstuses järgm ise talitusviisi järele, m ida 
võib ka tarvitada kodusel teel hõbetamiseks.

V alm istatakse järgm ised lahused:
a) 10 g hõbenitraati lahustatakse vees, li

sandatakse vähehaaval niipalju ammoniaak-lahust, 
et alul tekkiv sade jälle lahustuks; kui am moniaaki 
sattus juurde üleliia, tuleb lisandada vastav osa 
hõbenitraati, kuni lahus parajasti jääb  selgeks. 
Siis lahus täiendatakse destilleeritud veega ühe 
liitrini.

b ) 20 g Seignette-soola, 20 g suhkrut ja
4 g hõbenitraati lahustatakse vees, keedetakse 
1/̂ 2 tundi, kurnatakse ja  täiendatakse destilleeritud 
veega ühe liitrini,

Enne tarvitam ist segatakse võrdsed mahu- 
osad kum m agit vedelikku ja  valatakse segu puh
tale, m ärjaks tehtud klaasile, m ida tahetakse hõ- 
betada. Hariliku tem peratuuri juures (jahedas 
kohas) seismisel eraldub m õne aja pärast hõbe; 
alul tekib tum epruun kord, siis läikiv, klaasi külge 
kõvasti kinnijääv metallpeegel. On hõbetusekord 
valmis, valatakse lahus ära, peegel loputatakse 
veega, pühitakse ettevaatlikult kuivaks ja  kaetakse 
värnitsaga või, kui vastav sisseseade on olemas, 
galvaanilisel teel vasega. K ollakat varjundit, m ida 
hõbepeeglid m õnikord om avad, saab kaotada.

valides sinaka värvinguga klaasi. Hõbetam ise lä
biviimiseks erilist anum at ei vajata, kui klaasruu- 
dule teha üm berringi aknakitist ääred. H õbe
peeglid püsivad palju kauem kui elavhõbepeeglid 
ja  valgusekadu on neis palju väiksem. I

Raua mustamine.
Uuemate katsetam iste järgi saab kõige vas

tupidavam at oksüüdikorda raual ja terasel järg 
mise lahuse abil:

2 osa elavhõbekloriidi 
1 ,, bismutkloriidi
1 ,, vaskkloriidi
6 ,, soolhapet
5 ,, piiritust

50 ,, vett.
M ustatavad esemed puhastatakse kõigepealt 

rasvakorrast, keetes neid soodalahuses, ja  kae
takse siis mustamise lahusega pintsli või käsna abil 
või ka sissekastmise teel. Lastakse kuivada pa
ra ja  niiskusega soojas kohas (2 5 — 30° C ). Ese
m ed kattuvad sealjuures punakaspruuni rooste- 
korraga. Järgmisel päeval hoitakse neid pool 
tundi keevas vees, kuivatatakse ja harjatakse. Tu- 
m em usta värvingu saamiseks korratakse m usta
mist kaks korda. V anad roostejäljed tuleb enne 
sm irgelpaberiga kõrvaldada ja  ese pöördšeibil po
leerida. I
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Tamsed ja nende liigilus.
Ins. E. Grünreich.

Peab kahjuks tunnistama, et teraste tarv ita
jate  hulgas valitseb meil sagedasti võrdlemisi se
gane arusaam ine teraste om adustest ja  tarvita- 
misvõimalustest. Teadm atusest ja  ka vastava ka- 
rastamis-sisseseade puudusest tingitult läheb praa
ki iga aasta võrdlemisi suur hulk väärtuslikku te
rast. Seepärast ei tundu sugugi liialdusena, kui 
jutuajam isel ühe suurema terasevabriku inseneriga 
viimane tähendas, et kui tarv itajad  tõesti o tstar
bekohaselt kasutaks materjali, võiks julgesti pool 
kõikidest terasetootjatest oma uksed sulgeda. Tei
sest küljest peab ütlema, et viimasel ajal on tu 
rule ilmunud väga suur arv mitmesuguseid erite- 
raseid, mis valikut raskendab. Nii valm istab üks 
tuntud suurem tehas umbes 200 mitmesugust eri
liiki terast. A jaga kaasasam m uv tarvitaja peab 
seepärast olema teadlik, m ida ja  milleks ta kasu
tab ; laialdaselt valitsev arvamine, et teras, mille 
kõvadus karastam isel ei tõuse, on raud, et iga ka- 
rastatav  teras kõlbab tööriistade valmistamiseks 
ja  et kroom nikkelterasest võib ainult ham m asrat- 
taid valm istada, on muidugi väär.

Katsume seepärast lühidalt riivata m õnin
gaid tähtsam aid terase liike, niipalju kui see on 
võimalik käesoleva artikli raamis.

Üldiselt võib kõiki terase sorte jagada järg 
mistesse gruppidesse:

1. Tööriistaterased:
a) süsinikterased,
b ) legeeritud te ra se d * ).

2. Kiirlõiketerased.
3. Ehitusterased:

a) süsinikterased,
b ) legeeritud terased.

4. Roostekindlad terased.
5. V edruterased.
Raud on sedavõrd pehme, et teda ei saa 

masinaehituses peaaegu sugugi kasutada. Kui aga 
rauale lisandada võrdlemisi väike protsent süsi
nikku, tõuseb tunduvalt raua tugevus ja  kõvadus, 
ühtlasi aga ka haprus. Tehnikas on viimasel ajal 
püüe raua nim etust üldse välja jä tta  ja, kuna on 
raske tõm m ata täpset piiri raua ja  terase vahel, 
nim etada mõlemaid lihtsalt teraseks.

Meil aga, vana harjum use järgi, tehakse v a
het raua ja  terase vahel selles m õttes, et raud ei 
oma nimetamisväärselt lisandeid, et tem as ei esine 
süsinikku üle 0,1 %; ja et karastam isel ta kõvadus 
ei tõuse m ärgatavalt. Teraste gruppi tuleks seega 
lugeda kõik terased, mille süsiniku (C)-sisaldus 
on üle 0,1% , kusjuures juba enam vähem  m ärga
tav kõvaduse tõus karastamisel algab umbes 
0 ,35%  C sisaldusega. Olenedes süsiniku-sisaldu- 
sest võime teha järgmise jaotuse:

Süsinikterased.

Süsiniku-
sisaldus
c = % '

Otstarb.

*) Legeeritud teraseks nimetatakse terast, mis 
sisaldab teatud lisandeid, nagu nikkelt, kroomi, wolfra- 
mi jne,

kuni 0,1 Harilik separaud.
0, l-f-0,3 Pehme masinateras.
0,3-f-0,55 Keskmise kõvadusega masinateras, 

0 ,55-^0,75 Sooja raua meislite ja  suuremate
haam rite teras.

Teras C =  0,70%  on kõlblik vedrude 
valmistamiseks.

0 ,75-^0,85 Meislid, haam rid jne.
0,85-^-0,95 Puutööriistad, käärid ja  noad.
0,95-^-l,05 Kivipuurid, vindipuurid, kruvikeera

jad.
1,05-f-l,25 Freesid, puurid, viilid, lõiketerad

puu ja  metalli jaoks, lõiketemplid 
stantsidele,

1 ,25-^1,50 Treiterad, habem enoad, kirurgilised 
instrumendid.

See liigitus on muidugi ainult um bkaudne ja 
tahab olla vaid iseloomustuseks.

Hõbeterase nime all tuntakse esmajärgulist 
1 %-list süsinikterast, vahest ka väheste lisanditega, 
kuid peaasjalikult väga täpse läbim õõduga hal
jalt tõm m atud terast.

Süsinikteraste headus oleneb suurel m ääral 
ka nende valmistusviisist. Nii on tiigelteras hoo
pis puhtam  ja  kõrgeväärtuslikum  kui täpselt sama 
süsinikusisaldusega m artäänteras. Terase valikul 
mingiks otstarbeks tuleb silmas pidada, et ühes 
C-sisalduse tõusuga tõuseb ka kõvadus ja  haprus, 
seepärast ei ole otstarbekohane valida näit. meisli 
valmistamiseks võrdlemisi habrast 1,3%-lise sü- 
siniku-sisaldusega terast.

Süsinikterased om avad karastatult võrd le
misi suure kõvaduse ja  ka sitkuse, kuid ei saavuta 
siiski kunagi nii peenteralist struktuuri kui 1 e - 
g e e r i t u d  t ö ö r i i s t a t e r a s e d  sama C-si- 
saldusega. Peaile selle on viimased m ärksa vastu
pidavam ad kulumisele, karastuvad sügavamalt 
läbi, ei allu nii kergesti järelelaskmisele ja  karas
tamisel ei visku (ei tõm bu kiiva) nii kergesti ega 
m uuda oma mõõtusid. Legeeritud teraste täh t
sam ad lisandid on kroom  ja  wolfram, kuid nende 
kõrval m ängivad teatud osa ka räni, mangaan, 
vanaadium  ja  koobalt.

M adalalt legeeritud kroom terased annavad 
väga hea lõikevõimega tööriistu, nagu noad ja 
kirved.

Puhtad wolfram terased om avad väga pee- 
neteralise m urdepinna ja  leiavad kasutamist töö
riistadena terase ja  teiste metallide üm bertööta
misel.

Kroomi lisandamine koos wolframiga annab 
terasele väga peeneteralise struktuuri, ka karastu-
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vad säärased terased hästi sügavalt läbi ja, kui 
nad on küllalt kõrgelt legeeritud, om avad hea 
vastupidavuse järelelaskmisele s. o. tem peratuuri 
tõusul ei kaota nii kergesti oma kõvadust. M a
dalam alt legeeritud kroom -w olfram teraseid ta r
vitatakse igasugusteks lõiketeradeks, stantsideks 
jne. Kõrgem alt legeeritult kasutatakse neid kõva- 
malmi ja  teiste väga kõvade m etallide lõikami
seks.

Kroomi ja  wolframi lisandamine ühes m an
gaaniga annab terase, mis karastam isel äärm iselt 
vähe oma m õõtusid m uudab ja  m ida seepärast 
kasutatakse pikkade keerm epuuride ja  kaliibrite 
valmistamiseks.

Lõpuks on kroom  ja  wolfram  kaks tähtsa
m at kiirlõiketerase koostise osa. Viimaste liht
sam ad sordid on õieti kroom -w olfram terased, 
kuna parem atele sortidele lõikevõime tõstmiseks 
lisandatakse veel vanaadium i, koobalti jne.

Kiirlõiketeraste heaks omaduseks tuleb lu
geda, et peale hea lõikevõime on nad väga vas
tupidavad tem peratuuri tõusule, nii ei vähenda 
isegi 600° soojus veel nende kõvadust; see asja
olu on väga tähtis, sest treimisel näit. läheb trei- 

'te ra  lõikeots väga tuliseks, vähendades viimase 
lõikevõimet. Esm ajärgulised kiirlõiketerased si
saldavad kroom i ^  4% , wolframi ^ 1 8 %  ja 
koobalti ^ 1 0 %  ja  säärase terase hind on kuni 20 
korda kõrgem  hariliku süsinikterase hinnast. See
sugune eriteras pääseb m õjule vaid tugevate töö- 
masinate puhul, mis taluvad väga tugeva laastu 
lõikamist; vastasel korral rahuldavad meid ka 
odavam ad kiirlõiketerased.

O m aette grupi m oodustavad nn. ehitustera- 
sed, s. o. terased, millest valm istatakse masinate 
ja  raudkonstruktsioonide osi.

O lenevalt koosseisust jagunevad nad süsinik- 
ja  legeeritud terasteks. Esimestest kasutatakse 
enamasti pehm em aid sorte C-sisaldusega kuni
0,5% . L e g e e r i t u d  e h i t u s t e r a s t e l  on 
tähtsam ateks lisanditeks k r o o m  (C r) ja  n i k -  
k e 1 (N i). Neist tõstab esimene kõvadust ja  teine 
sitkust, koos annavad nad terasele väga häid m e
haanilisi omadusi. Kroom -nikkelterased on väga 
vastupidavad ka põrutustele ja  kulumisele. O le
nevalt koosseisust ja  otstarbelt need jagunevad 
kolm e gruppi: I ) tsem enteeritavad, 2 ) hüvitata
vad 1) ja  3) õhuskarastuvad. Viim ased ei m oo
dusta küll õieti iseseisvat gruppi, kuid selguse 
m õttes toom e need siin siiski eraldi.

Tsementeeritavat CrNi-terast kasutatakse 
peaasjalikult ham m asrataste ja  sääraste osade val
mistamiseks, millelt kulumise vältimiseks on nõu
tav klaaskÕva pind, kuid sealjuures sitke südamik, 
mis ära hoiaks murdumise. Sarnase terase koostis
oleks um bes: C —  0,09-^-0,18%, Cr —  1.5%, 
Ni — 4,5% . _ , ,

Teise grupi m oodustavad nn. hüvitatavad 
terased. Hüvitam ise all mõistame terase karasta- 
mist ühes järgneva järelelaskm isega kuni 600°. 
Selle tagajärjel tem a tugevus ja  sitkus tõusevad

p aran d atav .

m ärksalt. Säärane teras aga ei oma klaaskõva 
pinda. Koosseisult on need terased sarnased eel
misele grupile, väljaarvatud süsinikuprotsent, mis 
on hüvitusterasel m ärksa kõrgem ; näit. üks hüvi- 
tusterase koostisi: C —  0,5% ; Cr —  1.5% ; Ni —  
4,5% . Sellest teraseliigist valm istatakse väntvõl
lid, kepsud ja  paljud teised masinate ja  m ootorite 
osad.

Kolmas grupp CrNi-teraseid on õhuskaras
tuvad. Karastamiseks neid soendatakse kuni he
lepunase hõõgevärvini ja  lastakse vaikses õhus 
jahtuda. Selle tagajärjel tõuseb nende kõvadus, 
kuid siiski m itte klaaskõvaduseni. Säärasest te
rasest valm istatakse viimasel ajal ham m asrattaid, 
sest soojuskäitlus on siin hulga kiirem ja  odavam  
kui tsem enteeritavatel terastel.

Koostiselt kroom - ja  CrNi-teraste hulka kuu
luvad kä viimasel ajal levinenud roostekindlad 
terased.

Tuleb vahet teha järgm iste gruppide vahel:
1 ) Pehm ed roostekindlad terased Cr —  

, 1 2 ^ 1 4 % ; C — 0,1% .
2) R oostekindlad terased Cr —  1 2 ^ 1 4 % ; 

C —  0 ,2 ^ 0 ,5 % .
3) Roostekindlad terased Cr —  12-^14% ; 

N i— 7 ^ 1 2 % ; C — 0,1 ^ 0 ,4 % .
K arastuvad teise grupi ja  teatud m ääral ka 

esimese grupi terased, kolm anda grupi terased 
aga mitte. Kõik roostekindlad terased on väga 
hästi poleeritavad. Õhu ja  vee suhtes on esimese 
ja  teise grupi terased täiesti roostekindlad, samuti 
nad on passiivsed ka läm m astikhappe ja  m õnede 
orgaaniliste hapete vastu. (äädika- ja sidruni- 
hape .)

M ärksa roostekindlam ad on kolm anda grupi 
terased. Neid võib lugeda roostekindlateks jä rg 
miste hapete ja  leeliste suhtes: lämmastikhape,
külm väävelhape, äädika- ja  sidrunihape, am m o
niaak ja  seebikivi. Soolhape ja  tuline väävelhape 
m õjuvad aga neisse siiski sööbivalt.

Kasutamist leiavad roostekindlad terased 
igalpool, kus on kokkupuutum ist õhu või hapetega 
nagu: noad, kahvlid, arstiriistad, mitmesugused
nõud, pum pade osad, turbinite labidad jne.

Ehitusteraste hulka kuuluvad ka vedrutera- 
sed. Lihtsam ate vedrude valmistamiseks on kül
laldaselt otstarbekohane süsinikteras C-sisaldusega
0,70% . H ead vedru tavad  om adused annab te
rasele räni (Si) ja  vanaadium  (V ). V ähem ate 
spiraalvedrude valmistamiseks kasutatakse väga 
palju nn. k l a v e r i t r a a t i .  Viimane kujutab 
enesest süsinikterast, mis m itm ekordse hüvituse ja 
külm alt-tõm bam ise tagajärjel om ab suure kõva
duse ja  vetruvuse, nii et külm alt keeratud vedrud 
ei vaja enam mingit soojuskäitlust, vaid on otse 
tarvitam iskõlblikud.

Lõpuks peab toonitam a, et terast osta on 
soovitav võim alikult suurematest sellekohastest 
äridest ja  ostmisel tingim ata nim etada, mis ots
tarbeks terast vajatakse. See võim aldab müüjal 
pakkuda täiesti sobivat m aterjali.

(Järgneb .)
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i^Faklilisi andmeid eleklnmoolonle loilejuhlmele minimaal- 
põiklõigele määramiseks ja kailsmele sumuse valikuks.

Dr.-ins. H. Freymuth.

Sagedasti eksitakse kolmefaasiliste elektri
mootori kaitsme suuruse valikul, jättes võtm ata 
arvesse voolutugevust m ootori käimalaske-mo- 
mendil, mille juures m ootori elektrivoolu tarvitus 
on m ärksa suurem (1,5 kuni 4,0 kordne norm aal
sest voolutugevusest), kui töötamisel norm aal- 
koormatusel.

Neid eksisamme vÕib ära hoida ja  kergen- 
dade kolmefaasilistele m ootoritele kaitsme suu
ruse valikut mitmesuguste pingete juures, kasuta
des allpooltoodud praktilist tabelit, teades m oo
tori kasulikku võimsust kas kilovattides (kw ) vÕi 
hobujõududes (H P ).

Ühtlasi on tabelis antud juhtm ete minimaal- 
põiklõiked iga m ootori kohta, vastavalt ,,Elektri 
tugevvoolu seadm ete ehitus- ja  talituseeskirjadele“
(R. T. nr.nr. 1 2, 1 3 ja  1 4 —  1923. a .).

Näide: A ntud on 10 H P  kolmefaasiline
elektrim ootor 220 volti; leida sellele mootorile 
kaitsme suurus ja  juhtm ete minimaal-põiklõige.

Tabelist leiame, et selle m ootori normaal- 
voolusuurus täiskoormatuse juures on 28 A, kuna 
käimalaske-momendil tarvitab sarnane m ootor 
kuni 50 A, milletõttu kaitsmed tulevad valida voo- 
lutugevusega 50 A, ning juhtm ete minimaal-põik
lõige 1 6 mm2.

PRAKTILISI NÄPUNÄITEID.

Raua mustamist toim etatakse järgmise 
tööstusliku menetluse l )  järele: esemed niisuta
takse ühtlaselt 1 0%-lise vasenitraadi piirituselahu- 
sega, lastakse kuivada ja  kuum utatakse kuni alul 
roheline kord muutub mustaks. H arjatakse ja

1) Meaietlema =  teguviisi tarvitama, talitama, 
saksa: verfahren.

korratakse teist korda. Lõpuks harjatakse puh
taks ja õlitatakse kergelt.

Pruun oksüdeerimine. Raud- või terasese- 
med kastetakse 5%-lise rauakloriidi lahusesse, las
takse kuivada, harjatakse ja  korratakse seda nii
mitu korda, kuni tekib küllaldane oksüüdikiht. 
Lõpuks poleeritakse vahaga.
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Rupukalelde külleainelesl ja küüekollelesl.
Ins. J. Veerus.

Aurukatelde kütmisel tarvitage põlevkivi ja tur
vast!

Ehitage sellekohased küttekolded!

I.

K ütteainete tarvitam iskonjunktuur on üldi
selt alati muutlik, olenedes tehnilistest, m ajandus
likkudest ja  politilistest olukordadest. Eestis on 
kütteainete konjunktuur samuti aeg-ajalt m uutu
nud, eriti m ärksalt 1920.— 1922. a., kui võeti 
rohkesti tarvitusele põlevkivi ja  turvast; raudteed

P e e n ik e , m u lla sa rn a n e  p õ le v k iv i, III sor t, m illeg a  k ö e 
ta k se  T a llin n a  lin n a  e lek tr ija a m a  au ru k a tla id .

teatavasti läksid siis üle puuküttelt algul põlevkivi- 
ja  hiljem põlevkiviõli-küttele. Kivisöe tarvitam i
sest on järk-järgult loobutud ja  selle sissevedu 
takistatud kõrgete tollidega, nii et praegu kivi
söe tarvitus tööstuskatelde kütteks on minimaalne. 
1931. ja  1932. a. soodustasid puude odavad hin
nad nii mõneski kohas ülem inekut puuküttele.

Põhim õtteliselt tuleb tarv itada kütteks sää
raseid aineid, mille väljavedu välism aale üm ber
töötatud või üm bertöötam ata kujul ei ole m ajan
duslikult võimalik või kasulik ja  m ida meil on 
küllaldaselt tagavaras ning mille tootm ine või 
üm bertöötam ine on m ajanduslikult tasuv. Meie 
oludes, kus kodum aiste kütteainete tagavarad on 
suured, peam e põhim õtteliselt hoidum a välisküt- 
teainete, näiteks kivisöe sisseveost ning kaubale
pingute sõlmimisel eelistam a näiteks rauakaupade 
sissevedu kütteainete sisseveole.

V äljudes ülaltoodud põhim õtetest p e a m e  
a r e n d a m a  j a  l e v i t a m a  k ü t t e a i n e -  
t e n a  t u r v a s t  j a  p õ l e v k i v i !

Turvast ja  selle saadusi välja ei veeta, välja 
arvatud teatud viisil töödeldud sam m al-turba eks
port Ameerikasse

Põlevkivi välja ei veeta, kuid põlevkivi saa
dusi õlide, bensiini, bituumeni jne. näol veetakse 
rohkesti välismaile ja  praegu põlevkiviõlid on v ä 
lismaa turgudel hinnatavaks kaubaks.

Puud, kui kütteainet, välja ei veeta, kuid 
üm bertöötatud kujul on puitaine välisturgudel 
samuti nõutavaks kaubaks.

Järelikult, väljudes kodum aa tööstuse aren
damise seisukohast, peam e eelistama põletisena 
peamiselt turvast, kuid seejuures peame turba ta r
vituse rajam a m ajanduslikult ökonoomsele alusele, 
et turba kasutamine, teiste kütteainetega võrreldes, 
oleks tõesti rahvam ajanduslikult kõige odavam. 
Meie vihm ased suved ja  alles väljaarendam atu 
turba tootm iskohtade võrk teevad turba kauge 
veo tõ ttu  hinnaliselt nii mõnigi kord kallimaks 
põlevkivist ja  puust. T urba tagavarad aga on 
Eestis suured ja  selles mõttes peame turvast ta r
vitam a kohtades, kus see rahaliselt on otstarbe
kohane.

Põlevkivi töötlussaadusi veame välja ja  saa
me nende eest kõrget hinda, kuid põlevkivi taga
varad meie m aapõues on nii rohkearvulised, et 
võime lähem atel aastatel julgesti tarvitada põlev
kivi ka põletisena, eriti kui veel arvesse võtta, et 
põlevkivi väljavõtm ine m aapõuest on võrdlemisi 
odav ja  põlevkivi hind selle tõttu  on paljudes 
kohtades Eestis odavam , kui muude kütteainete 
hinnad.

Puu tarvitam ine kütteainena osutub vähem  
otstarbekohaseks, sest rahvam ajanduslikult on 
kasulikum puit i )  üm ber töö tada ja  saata puitaine 
välismaale töötlussaadustena. Pealegi m etsade ta 
gavarad hakkavad meil kahanem a, nõnda et puu
de m aharaium ist ainult küttepuudeks tuleb tahes- 
tah tm ata piirata. Meil tuleb kasutada kütteaine
na ainult seda puitu, mis jääb järele töötle- 
m isjäägina tarbepuude m ahavõtmisel ja

P u i t  —  s u r n u d  p u u  v a s t a n d i n a  e la v a le  k a s v a 
v a le  p u u le .

E llam aa e lek tr ijõ u ja a m a  2 0  a tü  au ru k a te l tu rb ak ü ttega . 
N äh a  on  tu rb a g a  tä id e tu d  k o lu , k u st turvas lan g eb  er i
lisse  la h t i  ja  se a lt  k o ld e  res tid e le . Ü lal on  rõd u stik  ju u r 

d ep ä ä su k s k a tla  arm atu u rile .

18



A urukatelde kütteks tarvitatud halupuude ja  puitjäänuste hulk ja  kogumaksus linnade ja  m aakon
dade järgi 1935. aastal.

Maakonnad kokku 
Tallinn ja Nõmme 
Teised linnad . •

Üldiselt kokku......................................  120.185

H a l u p u u d

Kaal
tonnides

t

99.855
5.645

17.685

Maht
ruummeetr.

rm.

258.200
12.270
46.445

316.915

Kogumaksus
kr.

805.000 
55 300 

181.600

1.041.900

P u i t j ä ä n u s e d

Kaal
tonnides

t

61.910
61.450
27.410

150.770

Maht
ruummeetr.

rm.

242.400
245.800
103.350

591 550

Kogumaksus
kr.

145.800
160.000
60.850

366.650

tarbepuum etsade korrashoiul ning 
ja  tarbepuuks kõlbm atute puude

kasutamisel, 
puhastamisel 
maharaiumisel.

Puidu kütteainena kasutamise piiramise kü
simus on viimasel ajal eriti ilm ekalt päevakorrale 
kerkinud, kuid tegelikult aurukatelde kütmisel 
seda küsimust on meil käsitletud kogu aeg. Meie

V a a d e  T a llin n a  lin 
n a  e lek tr ija a m a  
k a tla m a ja  2 5  atü  
k a te ld e  k ü ttek o lle -  
te le . K ü ttea in ek s  
on  III sor ti p õ le v 
k iv i. K ak s raudbe- 
to o n -sa m m a st to e 
ta v a d  p õ le v k iv i sa l
v es id , k u st  p õ le v 
k iv i k a ld toru sid  
m ööda  la n g eb  kü t-  

tek o ld e isse .

suurtööstus on väga suurel m ääral väheste erandi
tega üle läinud põlevkivi- ja  turvasküttele, meie 
raudteed on üle läinud põlevkivi- ja  õliküttele. 
Meie kesk- ja väiketööstus läheb samuti järk-jär- 
gult ära puuküttelt. Kõige visam alt loobuvad 
puuküttest maal asuvad tööstused, nagu pii- 
matalitused, piiritusevabrikud jne., kuid juba 
aastaid on levitatud ka m aatööstuste seas 
m õtteid üleminekuks põlevkivi- ja  turbaküt
tele. Näiteks autori poolt ilmus ajakirjas ,,Pii
m andus“ nr. I. 1930. a. kirjutis kütteküsimustest 
piimatalitustes, milles soovitati ülem inekut põlev
kivi- ja  turvasküttele, kuna see osutus nii mõneski 
kohas odavamaks puuküttest. Puude võrdlemisi 
odav hind 1932.— 1934. aastatel pidurdas aga 
põlevkivi ja  turba levimist.

Keskküttekatelde põletisena linnades levib 
suuresti turvas ja  põlevkiviõli, samuti tarvitatakse 
harilikkude ahjude ja  pliitide kütmiseks ikka roh
kem ja  rohkem turvast.

P e a l :  A ., s. A . M.
L u th eri p u u tö ö stu se  
a u ru k a te l p u itjä ä n u ste  

k ü tteg a .

P a r e m a l  p o o l :  
V a a d e  T a llin n a  lin n a  
ta p a m a ja  a u ru k a tla le  
ja  k o ld e le . E n d istel 
aa sta te l k ö e ti seda  k a 
te lt  I-a sor ti p õ le v k i
v ig a , p ra eg u  a g a  lin 
n a  tu r b a tö ö stu se  tu r 

b a g a .
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Vaatlem e puude praegust tarvitam ist auru
katelde kütteks ja  ülemineku võimalusi põlevkivi- 
ja  turvasküttele. Kalkuleeritud andm etel kujuneb 
aurukatelde kütteks tarvitatud halupuude ja  puit- 
jäänuste hulk ja  koguhind nii, nagu toodud tabelis.

Tabelist nähtub, et halupuude tarvitus auru
katelde kütteks on siiski võrdlemisi suur. Suure
mates linnades on 1935. a. tarvitatud kütteks ha- 
lupuid 23.330 tonni, m ida võib takistam atult 
asendada põlevkivi ja  turbaga. M aakondades ja 
vähem ates linnades on tarvitatud aurukatelde küt
teks halupuudena ümmarguselt 100.000 tonni, 
millest rehepeksukateldes on tarvitatud 26.830 
tonni. Rehepeksukateldes tarvitatavate puude 
asendam ine turbaga vÕi põlevkiviga on tehniliselt 
küll võimalik, kuid m ajanduslikult praegu veel a r
vatavasti mittetasuv. Üksikule katlale tarvitatava 
kütteaine hulk on võrdlem isi' väike ja puu võib 
siin hinnaliselt kujuneda kõige odavam aks kütte-



^uloasj andus.

ñmeepika sõiduaulod 1956. a.
A ndm etel ins. H. Norman.

A jakirja  „T he Am erican A utom obile“ kok
kuvõtte järgi 1. jaanuaril 1936. a. oli maailmas 
kokku 34 .926 .096  autot, sellest 30 .817 .418  sõi
duautot. Lõviosa sellest on Põhja-A m eerika 
Ühendriikides, —  kokku 26 .071 .474  autot, mil
lest 22 .589 .660  sõiduautot. Ühendriigid, kes 
peale oma sisemaa vajaduste rahuldam ist ka suu
rel hulgal autosid eksporteerivad, valm istavad 
seega sõiduautosid mitu korda rohkem, kui kÕik 
teised riigid kokku. Sellepärast tohiks pakkuda 
huvi alljärgnev lühike ülevaade 1936. a. A m ee
rika sõiduautode tehnilistest täi ustustest ja  m uu
datustest.

T ähtsam ad täiustused A m eerika 1936. a. 
sõiduautode konstruktsioonis on suunatud nende 
sõiduom aduste parandam isele ja  on saavutatud 
vedrude parem a ehitusega ja  laiem ate kum m ide 
kasutamisega.

M ootorid, kuigi vähesel m ääral väiksem a si
lindrite mahuga, om avad suurema võimsuse. 
Võimsuse suurenemine on saavutatud edasi-tagasi 
liikuvate osade kergendam isega, klappide parem a 
jahutusega ja  põlem iskam brite ehituse täiusta
misega.

Üldine ülevaade mitmesuguste üksikosade 
juures läbiviidud täiustustest on antud alljärgne
valt:

Mootorid.

M ootorid on nüüd kuue- ja  kaheksasilindri- 
lised, väljaarvatud Austin (B antam ) ja  Willys, 
kes om avad neljasilindrilisi m ootoreid ja  Packard, 

Pierce Arrow, Cadillac ja  Lincoln. Viimastest 
kõik neli om avad 12-ne-silindrilised mudelid, 
kuna Cadillac valm istab ka veel 1 6-ne-silindrilisi.

Kolvikiiruse vähendam ine kolvikäigu lühen
damisega, mis m öödunud aastal oli teostatud 
Pontiac’i juures, on nüüd levinud Buick’ile ja  
Cadillac’ile. Näiteks Buick’i m udel 90-1 on kol- 
vikäik 109,5 mm ( 4 ^ / iq")  m öödunud aasta 
127 mm (5 " ) vastu ja  otseühenduse juures kolvi 
teekond ühe kilomeetri ärasõitmisel on 4 1 5 m eet
rit läinudaastase 4 7 1 meetri v as tu ; vähenem ine 
seega 56 m eetrit ehk ca 12%. Kolvi teekonna 
vähendam isele suunduvad veel ka teised täiustused,

nagu m adalam  differentsiaali ülekanne ja  kiirkäi
guga käigukastid.

Kompressiooniaste, nagu näitab alljärgnev 
tabel, on jälle tõusnud nii malmist kui ka alumii
niumist silindripeadega m ootoritel:

Mudel Kompr.-aste Kompr.-aste
1935. a. 1936. a.

M a l m i s t  s i ] 1 i n d r i p e a d.
Buick 40 5,45 5,55
Buick 60 5,25 5,45
Buick 90 4,95 5,45
Chevrolet 5,45 6,0
Nash AMB 5,25 5,7
Willys 5,13 5,7

A l u m i i n i u m i s t  s i l i n d r i p e a d .
G raham  6 /8 0 5,8 6,8
Pierce A rrow 5,5 6,4
Lincoln Zephyr 7,1

P lym outh’i harilik kompressiooniaste
mist silindripeade juures on 6,7. Järgmistel
delitel pakutakse kom pressiooniastet valiku

Harilik Valitav
kom,pr.-aste kompr.-aste

Cadillac V I 2 ja
V 16 6,0 5,65

Chrysler 8 6,2 7,0
,, Imp. 8 6,5 7,45

De Soto Airflow 6,5 7,0
H udson 8 6,0 7,0
Terraplane 6,0 7,0

mal-

Alum iinium kolbide kasutamine on m ärksa 
suurenenud ja  praegu Chevrolet ja  Pontiac üksi 
veel kasutavad m alm kolbe. Viim ane tegelikult 
kasutab kerget nikli ja  raua segu, mis lubab õhe
maid seinu kui harilik malm. Alumiiniumkolbi- 
dele üleminek Buicki juures on vähendanud kolvi

kaalu 2,45 kilogram m ilt 1,75 kg-le, mis om a
korda on vähendanud kepsulaagri maksimaalset 
survet kiiruse juures 1 13 k m /t. 926 kilogrammilt 
654 kg-le.

Buick’i, O ldsm obile’i ja  Cadillac’i kolvid on 
anodiseeritud. Anodiseerimine seisab selles, et 
täiesti valm id kolvid hoitakse väävli- ja oksaalha- 
pete veelahuses 85 °C juures 40 minutit, mille 
vältel kolvid kattuvad elektrolüütilise protsessi
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läbi kõva, ca. 0,01 mm paksuse kattekihiga. Sel
le kattekihi täpne loom ei näi olevat selgelt teada. 
V äidetakse ainult, et m äärdeõli tungivat läbi ja 
kleepuvat kinni paremini kui harilikkude alumii
nium- ja  m alm kolbide juures. Kattekihi kõva
dus aga hoidvat ära sissesöömise võimalusi sisse- 
sõitmisel ja  vähendavat kulumist kolvi külgedel 
kui ka rõngaste uuretes.

Kolvirõngaste laius ja  konstruktsioon on 
jäänud m uutm ata: sururÕngad valm istatakse
laiustes ^/g'' või 3 / kuna õlirõngad —  1/^",
^/l6"_VÕi 5/ 32"-

Õlitussüsteeme 1 936. aastal ei ole m uudetud. 
Enamikus kasutatakse täissuru-õlitust, kuna Chev
rolet, H udson ja  T erraplane siiski veel kasutavad 
segaõlitust (surve ja  paiskega).

Enamik autodest on peale karteris asuva ha
riliku filtri veel varustatud eriliste õlipuhastajate- 
ga, eeskätt A. C., Cuno ja  Puralator.

Õ lijahutajate ja  õli tem peratuuri kontrolli- 
misseadiste järgi vajadus on kadum as, sest val
m istajad kasutavad teiste m eetodeid õli tem pera
tuuri maksimumi alandamiseks. Näiteks Buick, 
Chevrolet, De Soto Airflow, Pontiac, Plymouth, 
Studebaker ja  Chrysler 6 kasutavad pikki, silind- 
riseinte alumise ääreni ulatuvaid veesärke. See vä
hendavat õli tem peratuuri ca. 30°C  võrra Chevro
let’! juures ja  ca. 40°C  võrra Plym outh’i juures.

Buick on loobunud oma tuntud õli tem pera
tuuri kontrollimisseadisest ja  kasutab nüüd samaks 
otstarbeks kookude 1) telge. Vesi juhitakse silind- 
rikaane tagaküljelt läbi õõnsa kookude ' telje. 
Viimast üm britseb rõngataoliselt ruum, m ida läbib 
kookude juurde minev m äärdeõli. Sel viisil teos
tub kookude ja  õli tem peratuuri kontroll korraga.

Chevrolet’i juures kasutatakse teist süsteemi, 
mille juures õli viiakse kookude telje juurde läbi 
jahutusruum i silindriplokis.

Täiustatud on jahutussüsteemi, et alandada 
eriti väljalaskeklappide pesade tem peratuuri. 
P lym outh’il ja  S tudebaker’il juhitakse sissetulev 
vesi väljalaskeklappide pesade all olevasse ruu
mi. Vee m ahutavus on suurendatud C hevrolet’il
9,5 liitrilt 13 liitrile ja  Fordil 17,5 liitrilt 19 liit
rile. Cadillac on suurendanud radiaatori jahutus- 
pinda ja  Packard kasutab võim sam at radiaatorit.

Veepumpi, mis on tihendatud vedrusurve all 
olevate grafiidiplokkide läbi ja  mis olevat pih- 
kam iskindlad 2), on võtnud kasutamisele ka 
Buick, Cadillac, Nash, H udson ja  Terraplane. 
Kõik mudelid on varustatud term ostaatidega vee 
tem peratuuri kontrollimiseks.

Sidurid.
Kõik valm istajad kasutavad nüüd ühe ket

taga kuiva sidurit, välja arvatud H udson ja  T erra
plane, kes on jäänud õlis töötava siduri juurde.
] 2-ne-silindriline Packard, samuti ka H udson ja 
Terraplane om avad vaakuum iga töötava jõusidu- 
ri. Tsentrifugaalraskused vedrude surve suuren
damiseks suurtel kiirustel, m ida m öödunud aastal 

K o o k  — ■ k a h e õ l a l i n e  h o o b ,  m is  k o o g u t a b  k e s 
k e l t  h o o v a  lä b iv a  te l j e  ü m b e r .

- )  p i h k a m i n e  =  le k k im in e ,  lä b i l a s k m in e .

kasutasid Ford ja  Packard, esinevad nüüd ka 
C ord’i, La Salle i ja  Cadillac ! juures.

Käigukastid.
Peaaegu kõik mudelid on varustatud kolm e

käigulise käigukastiga, millel teise ja  kolm anda 
käigu lülimine on sünkroonne (syncro-m esh) ja 
vähem alt esimene käik hääletu. Austin ja Willys 
siiski on jäänud kolmekäigulise ,,clash“-tüüpi käi
gukasti juurde, kuna Cord kasutab neljakäigulist, 
üleni syncromesh-lülimisega käigukasti. Hudson 
ja  T erraplane pakuvad ,,Electric H an d “- (elekt
rilise käe) lülimisseadist kui valitavat varustist. 
A utom aatne kiirkäik, m ida läinud aastal kasuta
sid Chrysler, De Soto, Nash ja  Studebaker, pü
sib endiselt ja  on saadav valitava varustisena ka 
G raham ’i ja  Pierce A rrow  juures.

Kardaanliig endid.
,,Spicer“- ja  ,, Mechanics “-tüüpi nõellaagriga 

kardaanliigendid on enamikul selle aasta m udeli
test normaalvarustiseks. Need täidetakse m äär
dega vabrikus ja, kui neid lahti ei võeta, ei vaja 
nad mingit hooldamist.

Tag-asillad.
Spiraal-koonusajam  on peaaegu üldine, kuid 

hüpoid-ajam  on ka leidmas pinda ja  seda kasuta-

takse nüüd kõikides Chrysler’! mudelites. Üle- 
kandesuhe suundub vähendamisele. Packard- 
m udel 120 näiteks omab nüüd ülekandesuhte 
4,09 endise 4,35 asemel, mis ühel kilomeetril 
vähendab mootori tiirusid 1 90-ne võrra.

Vedrud.
Sõiduom aduste parandam ine areneb edasi. 

Pehm em aid vedrusid kasutavad Buick’id, P a
ckard 120, Chevrolet S tandard, H udson ja  T er
raplane. Viimasel kahel hästi pehm ete pool-ellip- 
tiliste vedrude kasutamine on võim aldatud esitel- 
ge hoidvate tugede lisamisega, mille tõttu  ved
rudel ei ole täita peale vedrutam ise teisi ülesan
deid, Mitmed valm istajad kasutavad kummisse 
m onteerituid vedrupolte. Plymouth, Chevrolet 
S tandard  ja Cadillac on ka nüüd sellele üle läinud.

Pidurid.
Sest saadik kui General M otors kõikide oma 

autode juures võttis tarvitusele õlipidurid, on jää
nud mehaanilisi pidureid järele võrdlemisi vähe. 
Neid kasutavad ainult Austin (B antam ), Ford ja 
Willys. ■
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8>uFoopa kolm viimasl lehnilisl näilusl.
Berliini autonäituse, Inglise tööstusnäituse ja Leipzigi messi lühike ülevaade.

Ins. G. Liideman.

Mul oli võimalus külastada pealkirjas nim e
tatud kolme tehnilist näitust, kus iga aasta esine
vad Euroopa uudised vastavalt näituse erialale. 
Loom ulikult minu ülevaade saab olla vaid pealis
kaudne ning peavad kõrvale jääm a tehnilised ük
sikasjad. Ma puudutan vaid neid küsimusi, mis 
võivad huvitada laiemaid ringkondi.

Berliini autonäitus leidis aset veebruarikuu 
teisel poolel. Olid esitatud sõiduautod, veoautod, 
autobused ja  m ootorrattad . Sõiduautodest esine
sid peamiselt saksa saadused meie turul juba tun
tud firm adelt. Uusi firmasid sel alal juurde pole 
tulnud. Väliselt Saksa autod on m uutunud nä
gusaks, suurem osa on voolujoonelised ja  ei jää  
palju taha m oodsatest A m eerika autodest. Kui 
võrrelda praeguseid Saksa autosid nendega, mis 
Saksas ehitati 5— 6 aasta eest, näiteks praegust 
,,H anom agi“ 1930. a. Hanomagiga, nn. ,,m aan
tee tä iga“ , siis on vahe otse üllatav. Tõesti Saksa 
autotööstus on teinud 2— 3 aasta jooksul suuri 
edusamme. M itte ainult kvaliteedis (m ihuses) ja  
konstruktsioonis, vaid ka kvantum is (koguses). 
See tööstus on iga aastaga suurenenud, nii et 
1935. a. eksporteeriti üle 35.000 auto ja  üldine 
produktsioon ületas Prantsuse autoproduktsiooni. 
Ka konstruktsioonis on m itm eid uuendusi, nagu 
iseseisva vedrutusega esiteljed, uut tüüpi vedrud 
jne. Kolmel firmal olid esitatud ka diiselmooto
riga sõiduautod. Kuid need on sel alal esimesed 
katsed.

V e o a u t o d e  jõum asinana enanevad (on 
enamuses) diiselmootorid. Saadud andm etel pidi 
80%  veoautode valm istajatest firm adest kasu
tam a veoautodel diiselmootorit. Teiselt poolt aga 
paljud diiselm ootor-veoautode valm istajatest on 
väikesed firm ad ja  nendelt väljalastud autode arv 
ei ole suur, nii et tegelikult sõidavad ikka kaugelt 
üle poole veoautodest bensiiniga, kuna vaid suu
remad, pikam aa veoautod on varustatud diisliga. 
Ruhri tööstusrajoonis sõidavad m ituküm m end tu
hat veoautot surutud gaasiga (koksiah judest). 
Surutud gaasi balloonid paigutatakse auto raami 
alla.

Eriliseks uudiseks näitusel oli k u n s t l i k  
k u m m i  —  buna, mis valm istatakse J. G. Far- 
ben’i katsevabrikus. Buna tooraineteks on süsi ja 
lubi. Välim uselt kui ka tehniliste om aduste poo
lest on ta täiesti sarnane looduslikule kummile. Ja  
bunast valm istatud autokum m id olla olnud isegi 
parem ad harilikkudest autokum m idest, nagu üles
pandud andm etest nähtus. Praegu tarvitab sõ- 
sõjavägi bunat ja  uus suur vabrik on ehitusel, nii 
siis tulevases sõjas ei näe meie enam Saksa sõja- 
väe-autosid sõitmas spiraalvedrudega varustatud 
ratastel, vaid bunast kummidel. Üks pahe on bu- 
nal siiski —  ta on praegu m ärksa kallim loodusli
kust kummist.

Inglise tööstusnäitus B. I. F. leidis aseL ka 
veebruari teisel poolel. Tegelikult oli see näitus 
kolmes eri kohas: Londoni W hite-City’s —  teks
tiil ja  mööbel, Olympias —  paber, portselan, asu
m aad jne. ning Birminghamis —  tehniline näitus.

Birminghami tööstusnäitus jättis väikese pet
tumuse välismaalasele, kes varem alt teiste m aade 
näitusi külastanud. Sest siit ei leia sa seda, m ida 
ootad. Esinenud on Inglismaa kohta liig vähe fir
masid, eriti masinate alal, —  ainult üksikud fir
m ad. Kuid Inglise olukorraga lähem alt tutvum i
sel selgub, et siin tegutsetakse vaid äriliste kaalut- 
iuste põhjal, riikline propaganda jääb  hoopis kõr
vale. Suurem osa vanem aid firmasid on varusta
tud tellimistega, nii et neil ei ole vaja  otsida ost
jaid. Suurem osa näitusest kuulub väiksem atele 
firmadele, kes oma saadustele otsivad turgu. Siin 
on ka palju  kribu-krabu, igasuguseid patenteeri
tud artikleid, elektriaparaate ja  armatuure. Sa
muti on esitatud rohkesti mitmesuguseid toorm a
terjale: teraseid, vaske, roostevabu m aterjale ja 
neist valm istatud m assartikleid. Suuri edusamme 
on tehtud viimastel aastatel roostevaba terase alal. 
Ja  selle kasutamise ulatus areneb jõudsasti —  juba 
tahetakse ehitada roostevabast m aterjalist laevu. 
Ka on m ärgata suurem at huvi igasuguste stantside 
ja  presside vastu, neid on siin rohkem  välja pan 
dud, kui teisi masinaid. Siin on väga kiireid ja 
täpseid presse autom aatseks töötamiseks, kuid 
hinna poolest on nad meile kättesaam atud.

Ka keemiatööstusele panevad inglased viim a
sel ajal suurem at rõhku, eriti kivisöe vedeldam i- 
sele. Mitmel pool dem onstreeritakse kivisöe saa
dusi.

Üldiselt peab tähendam a, et kord Inglise 
näitusel on ideaalne, organisatsioon palju parem, 
kui mõnel teisel messil. Inglismaal lastakse päe
val s. o. kuni kella 4-ni näitusele vaid ostjaid —  
kaupmehi, kes varustatud on vastava pääsmega. 
Harilikke kodanikke —  uudishimulikke —  las
takse sisse alles peale kella 4. Selletõttu on näi
tusel alati ruumi ja  pole sarnast rahvarändam ist 
nagu Leipzigi igaessil. Reklaami ja  propaganda 
suhtes on inglased ikka veel võrdlemisi tagasihoid
likud, kuid asjalikud.

Leipzigi tehniline mess oli märtsi algul. Siin 
olid koondatud kõik alad alates tööstusmasina- 
test kuni ehitustarveteni ja  toorm aterjalideni. 
Leipzigi messi ei saa võrrelda Inglise BlF-ga, kuna 
esimesel on puhtäriliste ülesannete kõrval ka riik- 
lise propaganda ülesanne nii sise- kui välismaalas
tele. Om a ulatuselt oli see mess väga laialdane. 
Andis 4— 5 tundi vahetpidam ata käia, kuni näi
tus üldjoontes oli üle vaadatud. Kui aga keegi 
soovis m õne alaga lähem alt tutvuneda ja  äridega 
sidemeid luua, siis nõudis see kogu näituse aja.

(J ä rg n eb  lk . 2 6 .)
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p õ l l u m a j a n d u s e s .

Vilja pesemine püüliveskis.
Ins. K.-V. Veelma.

Võrdlemisi lühikese aja  jooksul on ehitatud 
meil mitu uut jahuveskit ja  paljudes vanades ves
kites on ajanõuete kohaselt täiendatud ja  m oder
niseeritud sisseseadeid.

Kui veel mõni aasta tagasi peaaegu kõik ves- 
kimasinad toodi sisse välismaalt, on nüüd arene
nud meil oma veskimasinate tööstus, mis suudab 
küllalt rahuldavate tagajärgedega varustada ves
keid, eriti maaveskeid vastavate m asinatega ja  
sisseseadetega. Selletõttu veskimasinate sissevedu 
on peaaegu ära jäänud. Praegu veetakse sisse 
veel ainult triööre ja  valtse poolfabrikaatide näol.

Meie m aaveskid on uuendanud ja  tä ienda
nud omi sisseseadeid peaasjalikult võistluse tõttu, 
kusjuures esijärjekorras pöörati suuremat tähele
panu valtsetoolidele ja  jahusõelumismasinatele ja 
hiljem juba —  nn. m annapuhastajatele ja  -sor
teerijatele. Viimasel ajal näib aga, et veskid püüa
vad ,,üle trum bata“ üksteist nn. nisupesemisma- 
sinate soetamisega.

Käesolevas artiklis püüan selgitada küsimust: 
k a s  o n  t a r v i l i k  v a r u s t a d a  m a a 
v e s k e i d  p e s e m i s m a s i n a t e g a ?

Nisu pesemisprotsess on täielikult läbi löö
nud ja  vastuvaidlem atult otstarbekohaseks tun
nustatuks suurveskiks (joon. 1).

Neis veskeis nisu pesemist teostatakse põhja
likult, vili uhutakse puhta veega rikkalikult, mis 
kõrvaldab nisust m itte ainult terasuurused kivike
sed, vaid tegelikult viib endaga kaasa ka osa tol
mu. Pesemisele järgneb nisu kuivatamine erili
ses kuivatis, mille lõpul nisu jahutatakse õhuga 
norm aalsele temperatuurile.

Sarnane põhjalik pesemine —  nisu puutub 
veega kokku umbes ^ m i n u t i t  —  annab 
silm anähtavaid tagajärgi, kuid sarnane protsess 
nõuab ka võrdlemisi kallist sisseseadu.

Ka vee- ja  jõutarvitus sarnase pesemisviisi 
juures on võrdlemisi suur. Näiteks endise firma 
Seck’i andm etel sarnane sead läbilaskevõimega 
lOOO-f-1500 kg nisu tarvitab tunnis 10200 liitrit 
vett, 1 00 kg auru ja  m asinate jõutarvitus on um
bes 10 hobujõudu.

Kuna meie maaveskite sisseseadud võrrel
des suurveskitega on lihtsamad —  kallis sissesead 
end ei tasu — , püütakse läbi a jada ka lihtsama
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jp6šemississeseacluga ja  pärast pesemist vilja kui
vatam ine on neis veskeis sagedasti täiesti ära jäe 
tud.

K odum aa tööstus ehitab nisu pesemiseks 
lihtsamaid masinaid, mille veetarvitus võrreldes 
suurveskite pesem isseadm etega on m ärksa piira
tum, kuid arusaadavalt ei suuda need lihtsamad 
m asinad anda sarnaseid tulemusi kui täiuslikumad.

Ühe kodum aa veskimasinate tööstuse an d 
metel tarvitab nisupesemismasin ühes tsentrifuugi 
uhtmisega umbes 3-^4  liitrit vett 1 kg nisu kohta.

Säärases pesemismasinas on võimalik küll 
kõrvaldada viljast kivikesi, m ida ei suutnud kõr
valdada aspiraatori sõelad ja  triöör, mis aga pe- 
semismasina vees kõrvalduvad erikaalu vahe tõttu, 
kuid tolmu kõrvaldam ine viljast jääb  ikkagi väga 
küsitavaks.

Ei või oodatagi energilist tolmu kõrvaldust 
säärases pesemismasinas, sest vili puutub veega 
kokku lühikese aja  vältel ainult kergelt, kuna puu
dub energiline vee pritsimine ja  ka vee hulk, v õ r
reldes suurm asinatega, on palju  väiksem. Seega 
protsess piirdub peaasjalikult kivikeste kõrvalda
misega viljast.

Kui palju  sisaldab vili sarnaseid t e r a s u u- 
r u s i kivikesi, oleneb muidugi paljudest asjaolu
dest, ja  nende sisaldus arvatavasti on ühes ra joo 
nis suurem kui teises.

Seega pesemismasinate soetamise küsimuse 
otsustamisel tuleks arvestada terasuuruste kivi
keste protsendilise sisaldusega viljas ja  kalkulee
rida, kui suurt tulu võiks anda nende kõrvalda
mine.

Olen näinud m aal veskeid, mis on varusta
tud pesemisseaduga, kuid praegu nad seisavad 
tegevuseta; ja  võib olla peale allpool toodud 
m uude põhjuste on üheks seismise põhjuseks ka 
vale kalkulatsioon.

Pesemismasinate ülesseadmise põhjuseks võib 
vahest saada ka puht moe või prestiiži (ausära) 
küsimus: kui naaber seab üles uue masina, pean 
soetam a tingim ata parem a, kartuses, et vastasel 
korral v ilja too jad  (uuenduse tõ ttu ) eelistavad 
naaberveskit. E t v ilja tooja eelistab pesemisega 
varustatud veskit, võib vahest ka seletada sellega, 
et pesemise puhul tem a saab kaaluliselt rohkem 
produkte, jä ttes tähelepanem ata, et kaalu tõus on 
tingitud pesemisniiskusest!

V aatlem e nüüd asjaolusid, mis väikeveski- 
tele räägivad pesemisseadu soetamise vastu:

1. E elkirjeldatud pesemise puudulikkus.
2. Väikestes hulkades veskisse toodud vilja 

läbilaskmine pesemisseadm est on tülikas.
3. Toodud vilja niiskus võib üksikutes ko t

tides kõikuda tunduvalt ja  selle tõ ttu  vilja õige 
lebam isaja m ääram ine pesemise lõpu ja  jahvatu 
sele võtu vahel nõuab m öldrilt suurt asjatundlik
kust, vilumust ja  hoolt.

4. Pesemisvee muretsem ine ja  kohale juhti
mine teatud olukordades on seotud raskustega, 
eriti talvel, kuna meie veskite hooned üldiselt ei 
ole külm akindlad, mille tõ ttu  veetorud võivad 
kinni külm uda ja  koguni lõhkeda. Ka tarvitatud

vee ärajuhtim ine on vahel seotud raskustega ja 
talvel võivad tekkida veski juures ,,jääm äed“ .

5. Olgugi, et tsentrifuug (m ehaaniline vee 
kõrvaldaja viljast) on üm britsetud kaitseplekiga 
vee väljapritsim ise vastu, on pesemisruum ikkagi 
niiske ja  teiste masinate ülesseadmine säärasesse 
ruumi ei ole otstarbekohane; tähendab —  pese- 
mismasinad nõuavad eri ruumi. Põrand selles 
ruumis peab olema veekindel (tsem ent-betoonist) 
ja  tuleb ette näha vee äravool.

6. Tsentrifuug on võ rd 
lemisi kõrge, ca, 2,50 m, 
,ja norm aalse ehitusviisi 
juures veorihm  peab 
jooksm a poolviltu veo- 
ra tta  peale, mis asub 
püstvõlli ülemises otsas, 
ja  kuna tsentrifuug sea
takse harilikult üles veski 
alumisele korrale, peab 
see kord veskis olema 
kõrgem  kui norm aalselt 
tarvis oleks.

7. Veskisse toodud 
kuivatam ata vilja pese
mine, väljaarvatud eri
juhud, —  on lubam ata, 
kuna puudub kuivatus- 
sead.

Lõpuks võiks m ärkida 
veel, et pesemisseadu 
hind kr. 1100-^1200 
teeb välja üm m arguselt 
1 0% väikeveski m asinate 
üldmaksusest, m ida tuleb 
seadu soetamisel tõsiselt 
silmas pidada.

Ülaltoodud asjaolusid 
arvesse võttes leian, et 
sääraste pesemismasinate 
ülesseadmine meie maa- 
veskeisse, mis on varus- 

■ tatud peamiselt ühe 4-
- valtsilise tooliga, üldiselt

J oon , 2 . T sen tr ifu u g . ei ole otstarbekohane ja
tehnoloogiliselt seisukohalt vaadatuna ei täida 
küllaldaselt oma ülesandeid.

Säärase otsuse langetamisel tugen ka isiklik
kudele tähelepanekutele, mis on kogutud prakti
kast.

Töötades omal ajal ühes suuremas saksa ves- 
kiehituse firmas oli mul võimalus tutvuda paljude 
veskitega Ida-Preisimaal, Leedus ja  Lätis ja  tol 
ajal, s, o, 9 a, tagasi, vilja pesemise küsimus sää
rastes väikeveskites neil m aadel ei tulnud üldiselt 
kõne allagi,

Pesemismasinate soetamine võiks kaalumi
sele tulla teatud juhtudel, kui väikeveski ostab 
sisse vilja suuremal hulgal ja  saadab jahu turule 
standard-sortides, kuid tehniliselt seisukohallt läh
tudes on soovitav täiendada aga sel korral pese
misseadu ka kuivatusaparaatidega.

(L õ p p  lk . 3 1 .)
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Tehnika põllumajanduses.
Ins. G. Liideman.

Tehnika rakendam ine põllum ajandusse on 
palju raskem  ülesanne, kui selle rakendam ine 
tööstusse. Eriti veel meil, kus põllum ajandus ei 
tooda ainult ühte saadust, vaid mitmeid saadusi 
korraga. Töötam ise olukorrad põllumajanduses 
on nii muutlikud, olenevad ilmastikust, m ullasti
kust, lähem ast üm bruskonnast ja  veel paljudest 
asjaoludest, m ida sageli on raske ette näha. Meie 
talu-m ajapidam ised on võrdlemisi väikesed, mille- 
tõttu nad ei suuda anda tarvilikku koorm atust m e
haanilistele abinõudele. Tehniliste abinõude k a
sutamine tuleks selle tõ ttu  ebatasuv. Kuid v aa
tam ata kõikidele neile takistusile tungib tehnika 
järjekindlalt põllumajandusse. See tehniline areng 
maal sünnib küll pikkamisi, kuid siiski püsivalt.

V õtam e vaatlusele tehnika arengu praeguse 
suuna põllumajanduses.

M u l l a  h a r i m i s e  alal on üldine nõue 
p a r e m a  a d r a  järele. Endine pehmehõlma-

Ju u rev ilja  harija .

hum aa äkked ja  kultivaatorid. See on tingitud 
rohum aade harimise propagandast, mis on täh t
samaid põllumajanduslikke algatusi.

Täieliseks uudiseks meil on o r a s e ä k e .  
See on riist, mis välismaal mõnes riigis on leid
nud üldist tarvitust. Oraseäkkega on võimalik 
hävitada um brohtu ja  hoolitseda viljataim ede eest 
kasvu ajal. Ta peaks kujunem a ka meil tähtsaks 
riistaks.

line ader ei suuda enam rahuldada põllumeest. 
Tem a hõlm ei puhastu raskes, kleepuvas pinnases, 
ta on raskem hobustel vedada. Nüüd juba sage
damini soovitakse soomusterasest klaaskõva pin
naga adrahõlm a. Selle külge ei kleepu muld ja 
ader on kergem  vedada. Ka üldiselt ader peab 
olema korralikum alt valm istatud ja  olema vahe
tatavate standard-osadega. M u l l a  k o h e n 
d a m i s e l ,  p e e n e n d a m i s e l  j a s e e m e n 
d a m i s e l  on praegu vedruäke veel rohkem  ka
sutamisel kui kultivaator esimese odavam a hinna 
tõttu. Kuid siiski võib m ärgata suuremat nõud
mise kasvu kultivaatorite kui täiuslikumate riistade 
järele.

Suuremat huvi on m ärgata ka r o h u 
m a a d e  h a r i m i s e  riistade vastu, nagu ro

H ein a m a a -ä k e .

R eask ü lv a ja .

K ü l v i  a l a l  tungib reaskülvaja täie jõuga 
tallu. Nõudmine selle järele on suurenenud, mis 
osalt on seletatav teravilja kasvatuse laienemisega 
ja süvenemisega. See on riist, mis peab olema 
korralikus majapidamises. Vene odavam ad m a
sinad on ka kättesaadavam ad. Kunstväetise ka
sutamise suurenemisega on jälle tekkinud huvi 
k u n s t v ä e t i s e  k ü l v i m a s i n a t e  vastu. 
Seda ei suuda üksik talu m uretseda ja  ta ei ole 
tasuv lühikese kasutam isaja tõttu. Kasutatakse 
koos.

Kõige suuremat huvi on m ärgata n i i d u -  ja 
l õ i k u s e m a s i n a t e  vastu. Eriti niidumasi- 
nad on meie talundites m ajanduslikult väga hästi 
tasuvad masinad. Nende tõttu  väheneb kõige ki
bedam al töö ajal lisatööjõu vajadus. Sel alal käib 
m ehhaniseerimine Eesti talus kÕige suurema hoo
ga. Kui aga võimalus avaneb, ostetakse niidu- 
masin. Lõikusemasin on kohane vaid suuremates 
m ajapidam istes. I s e s i d u j a t e  kasutam ine ei 
leia meil pinda, olgugi et teistes põllumajandi.isxi- 
kes riikides ta on üldiselt kasutusel. Isesiduja on 
meie põllumehele kallis ja sageli halvade ilmasti
kuolude tõ ttu  raske kasutada.

V i l j a p e k s u m a s i n a t e  alal on areng 
suuremate ja  täiuslikumate masinate suunas. Nõu
takse kiirem at ja  parem at tööd. Ja  turul on kül
lalt niisuguseid masinaid, mis suudavad rahuldada 
neid nõudmisi.

S e e m n e s o r t i m i s e  alal asutatakse sor- 
timispunkte põllumeeste seltside, piimaühingute ja
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tarvitajate-ühingute juures. Need on m öödapääs- 
tam atud m asinad areneva teraviljakasvatuse juu
res.

J õ u m a s i n a t e  a l a l  on juba m urrang 
am m u möödas. Ja  nüüd ostetakse juurde vaid 
traktoreid ning m ootoreid endiste lokomobiilide 
asemel. Ikka rohkem  leiab kinnitust tõsiasi, et 
trak tor on ainuke ideaalne jõumasin põllumehele. 
T raktoriga võib põllumees teha paljuid oma töid, 
võib töö tada põllul ja  vedudel, töö tada paigal vil- 
japeksmisel, saagimisel jne. Kuid ta ei ole hinna 
poolest kättesaadav  kõigile. Neile viimastele jääb 
väljapääsuks m ootor. Viimastel aastatel on põl
lum ajandusse tunginud ka d i i s e l m o o t o r ,  
mis on täiuslikum ja  ökonoom sem  teistest moo- 
toriliikidest.

Üheks põhjapanevaks tööks on praegu 
u u d i s m a a  h a r i m i n e .  Siin on tehnika 
tähtsust eriliselt m ärgata. Seni katsuti seda üld- 
rahvam ajanduselise tähtsusega küsimust lahen
dada vähem ate abinõudega, kuid tagajärgi ei saa
vutatud. Alles siis, kui valitsuse toetusel organi

seeriti traktorite ja  uudism aa-riistade jaam ad, saa
vutati soovitud tagajärgi. Uudism aad võib edu
kalt üles harida vaid m oodsate tehniliste abinõu
dega: traktori, uudismaa adra, randaali ning kän- 
nujuurimismasinaga.

Nagu sellest lühikesest ülevaatest on näha, 
areneb põllum ajanduse mehaniseerimine jä rje 
kindlalt. Kui põllumehel vähegi koguneb vaba 
raha, siis ru ttab  ta seda m ahutam a masin-riista- 
desse, mis võim aldavad ta tööd kiirustada ja  ker
gendada. Puuduseks on siin vaid asjaolu, et suu
rem osa neid tehnilisi abinõusid tuuakse sisse v ä
lismaalt. Sel alal on meie tööstus veel arenemisel. 
Võib aga kindlasti loota, et lähem ate aastate 
jooksul kodum aa tööstus laieneb ja suureneb põl
lutöömasinate valmistuse alal ning suudab valm is
tada  küllaldaselt põllutööriistu ja  -masinaid. M a
sinate väljast sissetoomine on poolik lahendus. 
Meie oma ühiskond peab rahuldam a neid v a ja
dusi. A inult siis rahuldavad meid tehnika ja  põl
lum ajanduse saavutused rahvam ajanduselisest sei
sukohast vaadatuna. ■

AURUKATELDE KÜTTEAINETEST JA 
KÜTTEKOLLETEST.

(V t . lk . 1 9 .)

aineks, vaatam ata puude hinna tõusule. Maal 
asuvates tööstustes võib aga rohkel m ääral puid 
asendada põlevkivi ja  turbaga. A sendam ine sün
nib muidugi järk-järgult ja  arvatavasti lähemal 
ajal juba läheb palju  tööstusi ära puuküttelt, kuna 
põlevkiviküte osutub kindlasti odavam aks V iru
maal ja  üle kogu Eesti kuni 10 km kauguseni 
raudteest ning turvasküte osutub odavam aks tu r
barabade läheduses ja  raudteede piirkondades. 
Need piirkonnad on sün m ainitud vaid ü ld joon
tes; tegeluses aga tuleb tingim ata kalkuleerida põ
levkivi ja  turba tarvituse rajoonid üksikasjalik
kude andm ete alustel. K okkuvõttena võib a r
vestada, et lähem al ajal võib aurukatelde valda

jatest üle m inna põlevkivi- või turvasküt
tele umbes 65.000 tonni võrra puude tarvitajaid, 
mis võrdub umbes 70.000 tonni põlevkivi või 
65 .000-^70 .000  tonni turbaga (olenevalt niis
kusest) .

Puitjäänuste tarvitajad  on rõhuvas enamuses 
ise nende jäänuste produtseerijad, kuna puitaine 
jäänuste ostjaid aurukatelde kütteks on ainult lin
nades, eriti Pärnus, Tartus ja  Tallinnas. K alku
latsioonina võiks arvestada, et puu üm bertöötluse 
vähenemisel saeveskites on sunnitud üle minema 
põlevkivi- ja  turvasküttele umb. 20.000 tonni 
võrra puitjäänuste ostjaid, seega läheks veel ta r
vis umb. 15.000 kuni 18.000 tonni põlevkivi või
14.000 kuni 18.000 tonni turvast. Raskusi üle

minekuks põlevkivi- või turvasküttele nende auru
katelde juures ei ole, kuna need tööstused asuvad 
linnades. (Järgneb .)

EUROOPA KOLM VIIMAST TEHNILIST 
NÄITUST.
(V t . lk . 2 2 .)

Leipzigis jättis korraldus palju  rohkem  soovida, 
kui Birminghamis. Kõige suuremaks takistuseks 
oli rahvamass. Iga sakslane, ka maainimesed, ta 
hab om a silmaga näha, kui vägev on Saksamaa, 
sest on ju  kirjutatud, et Leipzigi mess näitab, kui 
kõrgele Saksam aa on jõudnud.

Tõesti peab tähendam a, et Saksam aa tööstus 
töötab täie koorm atusega ja  on näidanud viimaste 
aastate jooksul suuri edusamme. Eriti silm atorkav 
on see tööstusm asinate ja  jõum asinate alal. Töös- 
tusmasinad võtavad näituselt kõige suurema ala, 
siin on väga täiuslikke metalli kui ka puutööstuse 
masinaid paljudeks spetsiaaltöödeks. V arem alt 
valmistati sarnaseid spetsiaalm asinaid Ameerikas,

nüüd võib neid kõiki Saksam aalt saada. Jõum a
sinate alal dom ineerivad diiselmootorid. On 
juurde tulnud palju uusi firmasid. Igaüks valmis
tab eritüübilisi masinaid.

Üldjoontes peab tähendam a, et Saksam aa 
tööstus on jälle tõusnud kõrgele. V abrikud on 
hästi koorm atud, ehitatakse uusi juurde. Kuid 
kõige suuremat rõhku pannakse uudissaavutusile, 
leiutistele. Mis otstarbeks kõiki neid pingutusi 
kavatsetakse kasustada, on om aette küsimus.

Kokkuvõtet tehes tuleb tahtm atult kartus, 
kas meil ei ole palju tööstusalasid jäetud unus
tusse. Meil puudub see arengu pinge ja osalt ka 
sundija, s.o. soov teistest ette jõuda ja  tugevam aks 
saada. Kuid tehnika ja tööstus võivad ka väike
rahva teha tugevaks. Sellelt seisukohalt tuleks 
meil tööstuse arendam ise vajalikkust eriti silmas 
pidada. I
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^õllulomdesl.
ins. E. Tomingas.

Põllutorude all m õistetakse savist põletatud 
ümmargusi torusid, m ida tarvitatakse maakuiven- 
damise tööde juures.

Kaua aega on savi olnud ainsaks m aterja
liks, millest põllutorusid valmistati. A ga arenev 
tehnika ei ole m õjutam ata jätnud  ka nii konser
vatiivset ala, nagu on m aaparandus, ja  tänapäe
val valm istatakse põllutorusid m itte üksi savist, 
vaid ka puust, turbast, tsemendist, plekist ja  ko
guni —  eimittemillestki. See viimane toruliik on 
nn. m uttdrenaaži nime all tuntud, ja  seda tehakse 
nii, et erilise adraga, millel maasse ulatuva tugeva 
noa otsa on kinnitatud teravaotsaline silinder, vee
takse m aa sisse ( l ,0 - f - l ,3  m sügavusel) torutao- 
line õõs. Sarnased õõned või torud püsivad mui
dugi ainult nii kaua, kuni tihedaks-pressitud muld- 
seinaline toru kord kokku variseb. O lenevalt maa- 
liigist töötavad sarnased torud 4-^-10 aastat. 
Nende kestvuse pikendamiseks on hakatud neid 
plekiga vooderdam a, õ õ n te  m aa sisse kündmisel 
veetakse nendesse ühtlasi plekist toru, mis m aa 
sisse jääb  plekk treenina, ülevalt lahtise praoga, 
kust vesi pääseb sisse. M uttdrenaaži pole meil 
veel üldse proovitud. Sellevastu tuntakse puuto- 
rude tarvitam ist meil juba mitmel pool, ja  viim a
sel ajal näib eriti freestorude tarvitam ine rohkesti 
poolehoidu võitvat. A ga kui jä tta  arvestam ata 
latt- ja  hao-drenaaži —  m ida ju õieti torutamise 
hulka arvata ei saagi —  siis on meil torukraavitus- 
test valdav  osa tehtud savitorudega.

Savi on jäänud valitsevaks põllutoru valmis- 
tamismatferjaliks ka meie päevil; sellepärast pea
tume allpool lähem alt ainult savist põllutorude 
juures.

M aa torutam ine teatavasti võetakse ette liig- 
vee kõrvaldamiseks. Kiirendades liigvee ärajuh
timist, torutus aitab kevadel tunduvalt kaasa maa 
kiiremale soojenemisele, võim aldades sellega v a
rem at põllutööde algust. T orude toime suhtes ol
lakse sageli ekslikul arvamisel, et vesi imbub läbi 
seina (dreeni). Absoluutselt veekindel põletatud 
savitoru ju küll ei ole, kuid läbi toru seina imbuv 
veehulk on siiski väike, ja vesi tungib dreeni pea
miselt toru ühenduskohtade kaudu. Võiks ar
vata, et ka sel teel kuigi palju vett dreeni ei pääse, 
sest pannakse ju  torud nii tihedalt ots otsaga vas
tu, kui vähfigi võimalik. Tegelikult jääb  sellest 
hoolimata torudel ühenduskohtades keskmiselt
0,5 mm vahet ja  juba sellestki on küllalt, et nen
de vahede kaudu niipalju vett dreenidesse pääseb, 
kui need seda edasi juhtida suudavad. Savitoru
dega torutam ine on olnud ja on praegugi kõige 
parem aid ja kindlam aid m aakuivenduse viise, 
ning kestvuselt ei ole savitorudel veel mitte võist
lejaid. See torutamisviis on tunnustam ist leidnud 
sedavõrd üldiselt, et ta on saanud m õõdupuuks, 
millega (vähem alt Põhjam ail) hinnatakse riikide 
m aakuivendustööde taset ja  vÕik& koguni öelda —

põllukultuuri taset. Savitorudega torutus suudab 
aga oma ülesandeid hästi täita vaid siis, kui to- 
rutamistöö sünnib korralikult ja m aterjal on kva
liteedilt (m ihuselt) kõrge. Jätam e nõuded töö 
suhtes siinkohal lähem alt käsitlemata. Märgime 
ära nõuded, millele peaks vastam a m aterjal, s.o. 
savitorud, DIN (Saksa tööstusenorm id) nor- 
m idekogu järgi. Need nõuded on lühidalt jä rg 
mised :

1. S a v i ,  m i l l e s t  t o r u d  v a l m i s 
t a t a k s e ,  p e a b  o l e m a  k ü l l a l t  r a s 
v a n e ,  h ä s t i  l ä b i s õ t k u t u d ,  ü h t l a s e  
k o o s t i s e g a ,  e g a  t o h i  s i s a l d a d a  
k a h j u l i k k e  l i s a n d e i d .  Kontrollimiseks, 
kas torude valmistamiseks kasutatud m aterjal on 
olnud küllalt ühtlane, võib kasutada järgm ist kat
sust. M adala, taldrikutaolise nõu sisse kallatakse 
vett ja proovitav toru asetatakse püsti vette. Toru 
ühes taldrikuga kaetakse klaaskupliga või nõuga 
nii, et vee äraauram ine oleks takistatud. V ette 
asetatud toru imeb vett andasse ja  veepind ta ld 
rikul alaneb. Im bunud vee asemele kallatakse 
aeg-ajalt uut vett lisaks, et proovitava toru alu
mine ots püsiks alaliselt 0,7 cm võrra vees. T o
russe im bunudkapillaarvee ülemine piir on toru 
seinal näha ja see m ärgitakse joonega 1, 2, 4,
6, 8 ja  24 tuni järele. Nii saadud veekõrguse 
jooned peavad olema võimalikult horisontaalsed. 
Kui nad seda mitte ei ole, siis on see tunnuseks, 
et m aterjal pole olnud küllalt ühtlane. Ka to 
rude ebaühtlane pressimine või põletam ine võib 
põhjustada kõveraid kapillaarvee kõrgusejooni.

2. T o r u d  p e a v a d  o l e m a  h ä s 
t i  p õ l e t a t u d .  M ida tugevam alt nad on põ
letatud, seda väiksem on veetõusu kõrgus.

Hästi põletatud vigastam atu õhukuiv toru 
peab andm a haamriga löömisel heleda ja selge 
kõla.

3. L u p j a  e i  t o h i  t o r u s e i n t e s  
s i s a l d u d a  s u u r e m a t e  t e r a d . e . n a  
k u i  l ä b i  mõ õ d u g a  2 m m ;  s e l l e j u u 
r e s  k õ i g i  l u b j a t e r a k e s t e  l ä . b i -  
m õ õ d u  s u m m a  e i  t o h i  ü l e t a d a  ü h e  
t o r u  k o h t a  l O m m .  Lubjapesakeste sisal
dust proovitakse sel teel, et 48 tundi vees seis
nud torul, kui see lubjasisalduse tagajärjel on kat
ki läinud, m õõdetakse ilmsikstulnud lubjapesade 
läbimõõte. Torud peavad olema vähem alt 2 
nädalat vanad enne kui neid eelkirjeldatud viisil 
proovida võib. V abat süsihaput lupja (CaCOo) 
ei tohi põletatud toru sisaldada rohkem  kui Y2% 
kuiva toru kaalust.

4. T o r u  s e i n a  s i s e m i n e  p i n d  
p e a b  o l e m a  v a b a  k o n a r u s t e s t ,  
õ õ n s u s t e s t  v õ i  m u u d e s t  e b a t a 
s a s u s t e s t ,  s a m u t i  s e i n a s  e i  t o h i  
o l l a  l ä b i u l a t u v a i d  p r a g u s ,  i d.  Ka 
toru otstes ei tohi olla teravaid, esilekerkivaid
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ääri või ebatasasusi. K atkilöödud toru murde- 
pind peab näitam a ühtlast ja  tihedat m aterjali 
koostist.

5. T o r u  o t s p i n n a d  p e a v a d  o l e 
m a  t a s a s e d .  Tasasust proovitakse sel teel, 
et toru otsa peale asetatakse sirge klaasplaat ja  
m õõdetakse klaasplaadi ja  toru otsa vahele lüka
tava kiilu abil õnaruste sügavused. Nii m õõdetud 
õnaruste sügavus peab jääm a keskmiselt alla 2 
mm, ja  ükski neist ei tohi olla sügavam kui
3,5 mm.

6. T o r u  r i s t l õ i k  p e a b  o l e m a  
k o r r a p  ä r a n e  s õ õ r ,  j a  t o r u  p i n n a d  
p e a v a d  o l e m a  t o r u  t e l j e l e  r i s . t i .  
T orude põigud (korrapäratused), mis avalduvad

i J-1- Ij. 1 •  ̂ (dnuix djnin)protsendiliselt valem is --------------- -̂------------- (kus
d

dmax —  proovitava toru kõige suurem, d„iin —  
selle kõige väiksem  ja  d —  m äärasläb im õõt), ei 
tohi olla ühelgi torul üle 12% ja keskmiselt m itte 
üle 6%.

7. T o r u  l ä b i m õ õ t  t o h i b  n o r 
m a a l s e s t  ( m ä ä r s a s t )  s u u r e m  o l l a  
k u n i  5 % j a  n o r m a a l s e s t  v ä i k s e m  
k u n i  3%. Läbim õõt m ääratakse sel teel, et 
kummagil toruotsal m õõdetakse kõige suurem 
(dmax) ja  kõige väiksem (dmin) siseläbimõõt ja 
saadud neljast arvust võetakse aritmeetiline kesk
mine.

8. T o , r u  p i k k u s  p e a b  o l e m a
33,3 cm . Lubatav vahe pikkuses ühele või tei
sele poole ei tohi olla suurem kui 0,5 cm. P ik
kus saadakse, võttes aritmeetiline keskmine toru 
pinnalt m õõdetud suurimast (Imax) ja  vähim ast 
(lmlil) pikkusest.

9. T o r u d  p e a v a d  o l e m a  s i r 
g e d .  Lubatav kõverus peab jääm a valemiga
1 0 0  (Imax liuin) a j. 1 •• T------------^ -------------^  4 maaratud piiresse, kus

D =  d +  2s toru väline läbimõõt.
10. Toru seina paksus (s) läbim õõdust (d ) 

olenevalt peab olema järgm istes piirides:
T o r u  l ä b i  S e i n a p a k s u s ( s )  m m

m õ õ t  ( d )  m m a l a m m ä ä r ü l e m m ä ä r
40 7,5 1 1
50 8 12
65 8,8 14
80 9,5 16

100 10,5 18
130 12 20
160 14 23
200 16 26

1 1. Torude m urdetugevust m ääratakse

kg/cm 2, kus P  —  koorem
■■-8 (d  +  s) 

kg m urderajal, s —  toruseina paksus cm ja d —  
toru siseläbimõõt cm. M urdekindlust proovitak
se sel teel, et toru asetatakse kahele 10-mm-lise 
läbim õõduga terastrossile nii, et tugipunktide vahe 
oleks 25 cm ja  trossid ümbritseksid toru umbes 
poole üm berm õõdu pikkuselt, Nende kahe kan 

detrossi vahe keskele pannakse üle toru kolmas 
tross ja selle külge koorem, m ida vähehaaval 
suurendatakse kuni toru murdumiseni. Toru peab 
talum a (kannatam a) vähem alt järgm ist koor
m at:
T o r u  s i s e l ä b im õ õ t  cm

4 5 6,5 8 10 13 16 20
M u r d e k o o r e m  k g
280 370 540 740 1000 1400 2000 2800

Kas ja  kuivõrd meil valm istatavad savito- 
rud eeltoodud nõuetele vastavad, selle kohta ei 
ole võimalik andm ete puudusel anda vastust. 
A inult torude m õõtm ete kohta on teada, et meil 
valm istatakse torud tollimõõdus, kusjuures nii
hästi läbim õõt kui ka pikkus erinevad eelpooltoo
dud standardm õõtm etest.

1929. a. põllum ajandusliku üleskirjutuse 
andm etel on meil maakuivenduse olukord jä rg 
mine: ^

Kuivendatud

T o r u k r a a v i d e g a  
L a h t i s t e  k r a a v i d e g a  
V a j a b  k u i v e n d a m i s t

vastava kõlviku pindalast 
Põldu Heinamaad Karjamaad

2,5 0,9 3,5
14.2 6,4 3,5
21.3 51,2 38,3

Siit nähtub, et meil on alles väga väike osa
kuivendust vajavast m aast torutatud. Peab aga 
kindlasti seadm a ülesandeks, et vähem alt kogu 
kuivendust vajav  põllum aa oleks torutatud. Sel
lest välja minnes oleks nteil veel vaja torutada 
põllum aad 35,5 %( kogu põllupindalast ehk 
366 .258  ha. Põllutöökoja M aaparanduse Tali
tuse andm etel kuivendati meil 1 930.— 34. a. 
keskmiselt aastas 540 ha savitorudega ja  390 ha 
puu- ning laudtorudega. Kuna viimast kuivendus- 
viisi on tõenäoliselt kasustatud peamiselt rohu
m aade kuivendam iseks ja  osa rohum aidki võ ib
olla on kuivendatud savitorudega, siis põllu p ind
ala torutam ist ei saa küll arvata palju suuremaks 
kui umbes 600— 650 ha aasta kohta. Sarnase 
tem po (kiiruse) juures saame kõik kuivendust- 
vajavad põllud torutatuks alles 600 (! )  aasta 
pärast.

On hädavajalik  kiirendada töötem pot m aa
kuivenduse alal, eriti aga põllum aade torutamise 
alal. Ja  kahtlem ata see sünnibki. Siit järgneb 
aga ka, et meie hakkam e endisest suuremal m ää
ral tarvitam a põllutorusid.

Meil on kaunis vähe savitööstusi, kus valmis
tatakse põllutorusid, pealegi ei ole nad ühtlaselt 
paigutatud üle maa, selletõttu torude kauge ja 
kulukas vedu oli takistuseks maa kuivendusel 
savitorudega. Viimasel ajal on kõneldud uute 
m oodsate telliskivitehaste ehitamisest. Sellejuures 
ei tohiks ka ära unustada meie põllutorude töös
tuse edendam ist. Tuleb avaldada soovi, et põllu
torude valmistamisel saaksid tarvitusele võetud 
m oodsad m ehaniseeritud tööviisid, mis võim al
daksid saada kõrgekvaliteedilisi ja standard- 
m õõtm etes torusid. Sarnaste torude valm istam i
seks oleks nimelt m ehaniseeritud m oodsal tööstu
sel palju enam eeldusi ja  võimalusi, kui seda on 
meie praegustel tööstustel. ||||
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M i l m M u g w ä s i .

Fologmaiia ülesandeid ja sihle.
Elmet Paduri.

Kõikjal, kus me tänapäeval ka ei liiguks, 
võime näha inimesi fotokaam eratega —  kõikjal 
pildistatakse. Ja  iga päevaga kasvab fotoharras- 
ta jate pere. Mis on siis fotograafias külgetõm 
bavat, paeluvat, et teda nii laialt harrastatakse? 
Ons see nakkushaigus, fototõbi? Või noobel a ja 
viide (ei saa ju teda harrastada igaüks ta kalliduse 
tõ ttu ), m ood, mida fotovabrikandid ja  kaupm e
hed suurejoonelise reklaam iga levitanud? Või 
on sel siiski mingi sügavam, tõsisem alus? Teadus, 
tehnika, kunst?

Iga fotograafilisel teel saadud pilt on tükike 
meie omast elust, meie omast minevikust, temas 
kajastuvad meie rõõm ud, harvem  mured. Ja  siis, 
kui alatasa edasiruttav aeg on nii mõnegi sünd
muse jõudnud pühkida meie mälust, on fotod 
need, mis meile tuletavad meelde neid ununenud 
sündmusi —  veel enam, nad aitavad meid elada 
neid uuesti läbi. Meie elamuste üldarv suureneb 
nende fotode läbi, sest meie ei kaota elamusi enam 
mälust, ei unusta nii palju  ja  me tunneme, et meil 
on olnud rohkem  elust.

Kuid mitte üksi minevikku ei aita meis elus
tada fotograafia, vaid ta sunnib meid täpsem alt 
uurima ja  vaatlem a meid üm britsevat maailm a ka 
olevikus. Igaüks, kes harrastab fotograafiat p rak
tiliselt, peab vaatlem a ja  uurima igakülgselt oma 
pildistamise objekti, m ääritlem a temas ta  füüsi
lise tuntavuse piirid, leidma temas ta om apärasu
si, olgu see siis meie omakseid, kaaskodanikke, 
mõni ese meie lähedusest, kodu või kaugem  m aas
tik, taim või putukas.

Mida sügavamalt, lähem alt me õpime tund
ma meid üm britsevat maailma, seda armsamaks, 
südam elähedam aks m uutub ta meile. Ja  tihti me 
m ärkam e alles ühest ilusast pildist meid üm brit
seva looduse kaunidust.

Vaatlemisvõime süvendamine, tungimine 
kosmosesse ja  mikrokosmosesse laiendab meie 
silmaringi, paneb meid järele m õtlem a nii m õne
gi asja üle, avab meile võimalusi ja  äratab meis 
tundeid, mis tuhandekordselt katavad  need aine
lised kulud, m ida tekitab meile fotograafia. Kas 
see fotograafia üldkultuuriline ülesanne pole kül
laldane ta olemasolu õigustamiseks?

Kuid fotograafia ülesanded on veelgi suu
rem ad: ta on abinõuks kunstilise maitsetaseme
tõstmiseks, on teerajajaks nn. ,,kauni kunsti“ juur
de ja  on abiks teaduslikel ja  tehnilisil uurimistel.

Praegusajal leidub vaevalt m õnda loodus
teaduse haru, kus uurimiste juures ei kasutataks

fotograafia abi. Nii astronoomilisi! kui m eteoro
loogilisi!; nii füüsilisi! kui keemilisi!; nii geoloogi
lisi!, botaanilisil ja  zooloogilisil ning lõpuks m edit
siinilisi! ja  tehnilisil uuringuil vajatakse teda. Ese
med, loodusenähtused ja  eluavaldused jäädvus
tatakse fotograafilistes piltides, nendes tõetruudes 
ja  alalhoitavates dokumentides. M ateeria kiires
ti areneva muutumise üksikuid järke või kiiresti 
m uutuvat liikumist on võimalik uurida ainult fo
tograafilisel teel.

Ons fotograafia kunst? Selles küsimuses lä
hevad arvam used ja  tõekspidam ised tihti ükstei
sest täiesti lahku. On täiesti tõsi, et fotograafias 
asub raskuspunkt just tem a tehnilisel küljel, kuid 
ei tohi unustada tõsiasja, et vähegi kunstiandega 
ja  -meelega fo toharrastaja valm istatud pildid või
vad m õjuda ka kunstipäraseina. Ja  sääraseid, 
m aalidena hele-tume-varjundeis m õjuvaid fotosid 
on suutelised tegem a nii mõnedki. Kuid kui lä
hem alt uurida küsimust, kui m itm est ülesvõttest 
keskmiselt saame ühe säärase, mis täiesti vastab 
esteetilistele ja  kompositsioonilistele nõuetele, 
siis me vast näeme, kui palju välised m õjutlused 
ja  juhused on m õõduandvad kunstilist arvustust 
taluva tulemuse saavutamiseks. Sajast negatii
vist leidub vast üksainuke, mis sellistele nõuetele 
vastab. On olemas aga ka im esteldavaid juhus- 
fotosid täiesti asjatundm atuilt sel alal, nn. ,,knip- 
sijailt“ . A ga ühtegi head luuletist pole loonud 
ega maali m aalinud võhikud nendel aladel.

Kuna fotograafia võim aldab enesega niimit- 
meti —  tehniliselt kui ka esteetiliselt —  mängida, 
on teda viimaseil ajul kiputud hindam a veidi üle 
ja  just kunstilisest küljest.

Fotograafia ainus, ta olemasolu põhjustav 
ülesanne ja  siht on reportaaž, s. o. tõetruu teate 
andm ine teatud esemest, maastikust, meile silmaga 
nähtavast teatud osast, ja  nende om apärasuste ja 
meeleolu rõhutamine.

Olulise tähtsuse fotograafias evib vaid pil
distatav ese. T eda peab teenima fotograafia kui 
alandlik ja truu teenija. Esemeil on om ad iseloo
mulikud väärtused ja  neid peab fotograaf leidma, 
kui ta tahab eraldada tähtsat m ittetähtsast, laba
sest, et olla oma töös viljakas. See kitsendus ei 
suru kuidagiviisi alla pildi elulisust ja  hoogsust, 
siin alles tuleb nähtavale, kes on tõeline pildistaja 
ja  kes on vaid paljas kõmutegija.

Piiritu ja  kaunis on ülesanne, mille täiuslikku 
täitmist võim aldab arusaajale pildistajale esemelt 
antud tingimuste täitmine.

Sel numbril on ligi 

mis pa lu iakse  läila ja  poslile  anda v õ in x cE lilE icZ f e n n e  I C .  m a i d .  s .  a .
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Uns lööslusseadus.
R iig iv a n em a  p o o lt  I. ap rillil s. a. k eh a sta tu d  T ö ö s-  

tu sse a d u s asen d ab  1.6 aasta  jo o k su l k eh tin u d  Suur-, k esk -  
ja  v ä ik e tö ö stu se  sea d u st. U u s se a d u s p a n eb  tö ö stu sp o li-  
tik a  ju h tim ise  V a b a r iig i V a litsu se  n in g  M ajan du sm in istr i 
p ea le . S e lle g a  ta h e ta k se  tö ö stu sp o litik a s  ja  tö ö stu se  a r e n 
d am isel n in g  se lle  te g e v u se  su u n a m ise l n äh a  k in d la t jo o n t  
ja  s ih ik in d lu st, k u n a  se n i se l a la l tu li e tte  v ä g a  k u lu k a id  
ja  ra h v a m a ja n d u slik u lt k a h ju to o v a id  ü le in v esteer im is i 
(m õ n e s se  tö ö stu sh a rru  liig se t  k a p ita lim a h u ta m is t) , m ille  
all k a n n a ta sid  n ii tö ö stu r id  ise  k u i ka n en d e  f in a n tse e r i
jad  (r a h a ja d ) .

T ä h tsa m a id  m o m en te  u u es  se a d u ses  on  V a b a riig i 
V a litsu se  õ ig u s  k eh esta d a  ü k sik u te s tö ö stu sh a ru d es  u u te  
tö ö stu ste  ju u rd ea su ta m ise  k ee ld u , m illeg a  ta h e ta k se  h o i
d uda liig se te s t  ja  a sja tu tes t  ü le in v esteer im iste st , m is to o 
vad  m eile  t ih tig i su u ri ra h v a m a ja n d u slik k e  k ah ju sid . T e 
h a ste  s isse sea d ed  tu u a k se  p ea m ise lt  v ä lism a a lt v õ i v ä h e 
m alt v a lm ista ta k se  v ä lism a a lt o ste tu d  to o rm a terja list, 
m ille  ees t  m a k sa m e v ä lisra h a g a , m ille  sa a m in e  ei o le  
m itte  k erg e , k u n a  ek sp o rt p ra eg u se l a ja l k e h tiv a te  s is s e 
v eo  k ee ld u d e , k õ r g e te  to llid e  ja  v a lu u ta k itsen d u ste  tõ ttu  
on  v ä g a  rask en d atu d . S e llep ä ra st ei to h i ka  a sja tu lt ja  
k e r g e l k ä e l v ä lisra h a  k u lu ta d a . P e a le g i m e ie  sise tu ru  
tarv id u s ei o le  su u r  ja  p a lju d es tö ö stu sh a ru d es  on  ju b a  
k ü lla ld a se lt s is se sea d e id , m illeg a  su u d eta k se  m itm ek o rd 
se lt rah u ld ada  turu  n õ u d m isi. S e llep ä ra st  m itm el a la l 
võib  u u te  tö ö stu ste  a su ta m in e  osu tu d a  ra h v a m a ja n d u sli
k u lt k a h ju lik u k s. M õn ig ik ord  u u t e t te v õ te t  a su ta ta k se  
a in u lt se lle k s , et se n i tö ö ta v a te lt  saad a  k a h ju ta su s id  ja  
siis u u s e t te v õ te  so o tjik s  su lg ed a . O sa lise lt  on  k a h ju lik k u  
in v esteer im ist  p id urdatu d  m a sin a te  s is se v e o  k ee lu g a . K uid  
n eil a lad el, k u s m a sin a id  on  v õ im a lik  va lm ista d a  k o d u 
m aal, p o le  se n i o ln u d  p id u rd a m isek s k ü lla ld a se lt a b in õ u 
sid. U u s se a d u s p ea b  sed a  p u u d u st k õ rva ld am a.

K a on  m eile  v a ja lik  v ä lism a ilt  o stu d e  teo sta m isek s  
m itte  la sta  om a tö ö s tu se l k õ ig il a la d e l n ii vä lja  aren ed a , 
et k o g u  sise tu r g  o le k s  va ru sta tu d . S est m e ie  k a u p a d e  
m ü ü g ik s v ä lism a ile  p ea m e  ka te is te le  riik id ele  va stu  tu 
lem a  ja  v õ im a ld a m a  m ü ü k e  n e ile .

U u s se a d u s ei n ä e  e tte  k o n tse ss io o n i sü ste em i, kus  
ig a  ü k sik u  p a lu ja  p u h u l tu le k s  o tsu sta d a , k a s  tem a le  u u e  
e tte v õ tte  a su ta m isek s  an d a  lu b a  v õ i m itte . K itsen d u si 
võib  k eh esta d a  ü k sik u te  tö ö stu sh a ru d e  k o h ta , m illised  
m äärab  V a b a r iig i V a litsu s . V a b a r iig i V a litsu se le  teeb  
e tte p a n e k u  M aja n d u sm in ister , k es  e tte p a n e k u  te g e m ise k s  
k u u lab  ära  u u r im isk o m isjo n i se isu k o h a . N ii to im u b  k it
se n d a m in e  a lles  p õ h ja lik u  se lg itu stö ö  järel. M ajan d u s
m in is te r  v õ ib  k e h e sta d a  a in u lt es ia lg se id  k ee ld u sid  k e st

v u seg a  k u n i 12 k u u d .

K ui k eh e sta ta k se  k itsen d u sed  u u te  tö ö stu se  juu rd e- 
a su ta m ise le , s iis  v õ ib  a rvata , e t tö ö stu r id  k a tsu v a d  o lu 
k o rd a  k a su sta d a  en d a  h u v id es. K uid  se lle le  v a stu k a a lu k s  
on jä e tu d  M ajan d u sm in istr ile  õ ig u s  sa a d u ste  h in d u  k o n t
rollida ja  n en d e  k o h ta  e tte k ir ju tu s i teh a  n in g  tü h ista d a  
tö ö stu r ite  o m a v a h e lis i k a r te ll-lep in g u id . S e lleg a  on  k a  
ta rv ita ja sk o n n a  h u v id  silm a s .p ee tu d  ja  k a itstu d .

U u s tö ö stu sse a d u s  p ü stita b  k a  n õ u d e , et su u r- ja  
k e sk tö ö stu se  teh n ilised  ju h a ta ja d  o lek sid  ees ti k e e lt  v a lit 
sevad  e esti k od a n ik u d . S u u rtö ö stu ses  150 ja  roh k em a  
tö ö lise g a  p eab  o lem a  tö ö stu se  ju h a ta ja k s k õ rg em a  h a r i

d u seg a  isik , v ä ik sem a tes  tö ö stu ste s  ag a  m eister  võ i t e h 
n ik . S en i on  se l a la l tu n d a  o ln u d  k a h te  p a h et. P a lju 
des tö ö stu ste s  o li k ü ll k u tseh a r id u seg a  teh n ilis i ju h a ta 
ja id , k u id  n eed  o lid  tih tig i v ä lism a a la sed  v õ i se llised  om a  
k od a n ik u d , k es ei v a litsen u d  eesti k ee lt . E esti k e e lt  m it
te o sk a ja te g a  o li tö ö lis te l v ä g a  raske asju  õ ien d a d a  ja  
se lle  all ka^nnatas k a  e tte v õ te . V õ õ r a s te  a se m ele  ei ta h e 
tud  a g a  h ea  m e e le g a  om a in im esi võ tta . N ii ei saan u d  
om a n o o r p p õ lv  k o d u m a a l k ü lla lt er ih arid u slik u lt tä ien ed a  
n in g  p id id  sa g e li ise g i p id ev a lt teen istu st  o tsim a  v ä lis 
m ail. E esti te h n ilis te  jõ u d u d e  p u u d u m in e tö ö stu ste s  on  
se n i en d  v a lu sa lt an n u d  tun d a . M eie tö ö stu s  ei suuda  
se lle p ä r a st k ü lla lt  aren ed a  ja  vä lism a a  sa a v u tu steg a  sa m 
m u p id ad a . S e lle  a se m el, et tö ö stu st  ve id i r a ts io n a lise e 
rida ja  se lle g a  tõ sta  ta  v õ ist lu sv õ im e t n in g  se lle  a sem el, 
et o stja sk o n n a le  p a k k u d a  h ea d  k au p a , m eie  tö ö stu r id  
a in a  h a lises id  v a litsu se  ees, k e s  p id i n ii m õ n ig i kord  om a  
a v ita v a t k ä tt  n e ile  u la ta m a  se lle g a , et vä lism aa  k a u p a d e lt  
k õ rg en d a ti s is se v e o  to lli.

K a p u u d u sid  m eie  e tte v õ te te l tih ti õ ig ed  ja tä p sed  
k a lk u la ts io o n id  sa a d u ste  o m a h in d a d e  k o h ta  n in g  se e  võ is  
h iljem  tek ita d a  su u rt k a h ju  e tte v õ tja le  ku i k a  tem a f i
n a n tseer ija le .

L õp u k s p ea m e  ka k iire lt a ren ev a  v ä lism a ise  te h n i
k a g a  su u tm a  sam m u  p id a d a  n in g  se lle k s  on  v a ja lik , et 
tö ö stu ste s  o lek sid  v a sta v a  h a r id u seg a  teh n ilised  ju h a ta 
jad. V iim a ste  p a lk a m in e  tasu b  end  k in d la sti n en d e  tu le 
m u steg a , m is n eed  jõ u d  a ja jo o k su l e tte v õ tte  te g e v u se  ra t
s io n a liseer im ise  ja  a ren d a m ise  a la l su u d avad  teo sta d a .

S en i o li k ü lla lt raske tõ k e sta d a  n en d e  e tte v õ te te  
te g e v u st , k es ei m u r e tsen u d  te o tse m ise k s  tarv ilis i lu b a 
sid. S e lle s  o sa s on  u u s sead u s v ä g a  karm : ta  v õ im ald ab  
sä ä r a ste  tö ö stu ste  su lg em ist . S ee  to o k s e tte v õ tja le  k a h t
lem a tu lt su u rem a id  k a h ju sid  ja se lle p ä r a st v a ev a lt k e e g i  
ed asp id i söan d a b  te g e v u s t  a lu sta d a  loata .

T ö ö s tu se  a su ta m isek s lu b ad e n õ u ta m ise  kord a  on  
m u u d etu d  se lle s  m õ ttes, et n ü ü d sest p e a le  tarv ilik u d  p a l
v ed  ja  p laa n id  tu leb  esitad a  o tse  M a ja n d u sm in is teer iu 
m ile , m itte  en am  lin n a- v õ i m a a v a litsu se le . S ee  k a h tle 
m a tu lt k erg en d a b  e tte v õ tja te le  lu b ade n õ u ta m ist. M a
ja n d u sm in isteer iu m  ju b a  om alt p o o lt  teeb  o m a v a litsu se  
k au d u  ta rv ilik u d  jä re lep ä r im ised . N agu  v a rem a ltk i a n 
nab m in is te er iu m  lu b asid  su u r- ja  k esk tö ö stu se  a su ta m i
se k s ja  te o tse m ise k s , k u n a  v ä ik e tö ö stu se  a su ta m isek s  a n 
nab lu b asid  en d ise lt k o h a lik  lin n a- v õ i m aava litsus.

S ea d u se  teo sta m isek s  ta rv ilik u d  ü k sik asjad  m äärab  
ära M a jan d u sm in ister , k u sju u res arvata  võ ib , et jub a  lä 
h em a l a ja l sea d u se  tä p sem a k s rak en d a m isek s ü k sik a sja 
lik u d  ju h tn ö ö r id  ja  m ä ä ru sed  ilm u vad , m illest lu g e ja s
k o n d a  ka ed asp id i in fo r m eer im e. |

PRAKTILISI NÄPUNÄITEID. 
Villast ja puuvillast riiet veekindlaks teha

saab järgm iselt: im m utada seebilahusega (50 g
marseili-seepi 1 liitri vee k oh ta), kuivada lasta, 
ja  paariks tunniks asetada väävelhapu alu
miiniumi lahusesse (50 g väävelhapu alumiiniumi 
liitri vee kohta) ; lõpuks veega loputada. Talitus
viis osutub praktiliseks ka viltsaabaste impregnee- 
rimisel. I

30



Välismaa uudiseid.
Täiustatud kaitseseadisega höövelpink on ohutu 

töötamisel.

Am eerikas on ilmunud müügile uue kaitse
seadisega höövelpingid, mis võim aldavad õige 
õhukeste laudade ja  liistude täiesti ohutut höövel
damist. Kaitse on konstrueeritud nii, et höövel

damise ajal hööveldaja vasak käsi asub kaitsel, 
surudes sellele vajaliku tugevusega. Sel viisil võib 
puitu (surnud puud) m aha hööveldada kuni õhu
kese leheni. Samuti võib m aha hööveldada väik
seid liiste peaaegu kuni mitte-millegini, juhtides 
neid külgseina ja  kaitse ümmarguse külje vahel.

Pink võim aldab väga täpsat tööd.

Midtown tunneli ehitamine New-Yorgis.
Praegu ehituselolev M idtown tunnel on m ää

ratud New-Yorgi kesklinna (C ity) ja  New-Jersey 
nimelise äärlinna ühendamiseks ja  peab vähen
dam a liikluse ülekoorm atust senistel ühendustee
del, —  George W ashingtoni sillal ja  H ollandi tun
nelil. Algul uus tunnel avatakse kahesuunalisele 
liiklemisele, aga kavas on hiljem ehitada selle kõr
vale veel teine tunnel ja  kum bki neist jääb siis 
vaid ühesuunalisele liiklusele.

Tunneli läbim õõt on 9,45 meetrit, üldpikkus 
2440 meetrit. M adalaimal kohal sõidutee asetseb
30,5 m eetrit allpool Hudsoni jõe veepinda.

Tunneli väliskesta m oodustavad 76,25 cm 
pikkused raudrõngad. Iga rõngas koosneb 1 4-nest 
üksikust segmendist, mis kinnitatakse üksteise

külge poltidega. Sel viisil koostatud rõngas kin
nitatakse poltidega eelmise külge. Seestpoolt tun
nel vooderdatakse betooniga. Sõidutee all, mis 
samuti ehitatakse betoonist, asetseb värskeõhuka- 
nal, kuna tarvitatud-õhu-kanal on lae all.

Uudusena lagi altpoolt kaetakse klaasiga. 
Klaas on osutunud odavam aks kui glasuuritud 
telliskivid ja  otstarbekohasem aks tunneli valgus
tuse suhtes. Pealeselle loodetakse säästa suuri

summasid, mis varem atel, värvitud betoonlaega 
tunnelitel kuluvad lae perioodiliste (järkaegsete) 
puhastam iste ja  värvimiste peale.

Tunneli ehitustööde kiirendamiseks kasuta
takse mitmesuguseid uusi seadiseid ja  abinõusid. 
Viimastest tuleks nim etada hüdraulilist mutrivõtit, 
mis kellaosuti taoliselt tunnelis ringi käib ja  kõik 
ühenduspoltide m utrid paraja  pingeni kiirelt kinni 
keerab. Niisuguse m utrivõtm e abil olevat või
malik kokku panna päevas 13,7 m eetrit tunneli 
seina 7,3 meetri vastu m utrite kinnitamisel käsitsi.

Praegu on tunneli m etallkest juba valmis ja 
on käsil selle vooderdam ine ja  sõidutee ehita-

Aur-vakuum-sulgemine hoiab piima värske 
mitmeks kuuks.

See pudelite sulgemisviis võim aldab hoida 
pastöriseeritud piima värskena pikem at aega. Sel
leks vastavas pudelisulgemise masinas täidetakse 
piimapudeli ülemine osa kuiva auruga ja  siis pu
del suletakse õhukindlalt metallkapsliga. A ur ste- 
riliseerib piima pealmise pinna ja  tekitab jahtudes 
hõrenduse.

Sel viisil suletud piima on võimalik külmu- 
tusruumis hoida kuni kolm kuud. Harilikul viisil 
suletud piim aga jääbib varsti isegi jääkapis.

VILJA PESEMINE PÜÜLIVESKIS-
(V t . Ih. 2 4 . )

Pesemismasinate muretsemise asemel meie 
väikeveskeis tuleks suuremat tähelepanu pöörata 
teiste otstarbekohasem ate viljapuhastamismasi- 
nate soetamisele, rõhku pannes tolmukõrvaldam i- 
sele puhastusm asinatest ning valtsetooli ja  plaan- 
sõela korralikule õhustamisele-aspiratsioonile.

Viimaseid küsimusi loodan edaspidi käsitleda 
lähem alt käesoleva ajakirja veergudel. I
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Tallinna Poloklubi IS^aaslane,
K ä e s o le v a  a a s t a  v e e b r u a r i k u u  18. p ä e v a l  p ü h i t s e s  

T a l l i n n a  F o t o k l u b i  ( ü h i n e n u d  E e s t i  F o t o k l u b i  j a  T a l l i n n a  
F o t o ü h i n g )  o m a  15. a a s t a p ä e v a .  N e n d e  a a s t a t e  j o o k 
su l  o n  k lu b i  k u j u n e n u d  s u u r i m a k s  j a  a k t i i v s e i m a k s  fo to -  
h a r r a s t a j a t e  k o o n d i s e k s  E es t i s ,  o m a d e s  p r a e g u  ligi 2 0 0  
li iget .

O m a  t e g e v u s e a j a  k e s t e l  o n  k lu b i  k o r r a l d a n u d  3 
f o t o n ä i tu s t  ( n e i s t  2 r a h v u s v a h e l i s t )  j a  2 0 - n e  f o to v õ i s t 
lu se  ü m b e r .  K lu b iv õ i s t lu s  H e l s in k in  K a a m e r a s e u r a g a  
v õ id e t i  t a g a j ä r j e g a  3 :1 .  P r a e g u s e l  m o m e n d i l  v õ t a b  k lu b i  
ü m m a r g u s e l t  8 0 - n e  p i l d ig a  o s a  S o o m e s ,  V i i p u r i s  , ,K a r -  
j a l a n  K a a m e r a s e u r a “ p o o l t  k o r r a l d a t u d  p õ h j a m a a d e  f o t o 
n ä i tu s e s t ,  k u s  p e a l e  E e s t i  j a  S o o m e  o n  e s i n d a t u d  vee l  
R oo ts i ,  N o r r a  j a  T a a n i .

T u l e v a  a. k e v a d e l  k a v a t s e b  k lu b i  k o r r a l d a d a  T a l 
l in n a s  s u u r e m a ,  r a h v u s v a h e l i s e  f o to n ä i tu s e ,  m is  t u l e k s  
p id a m is e l e  K u n s t i h o o n e s .

P e a le s e l l e  o n  k lu b i  k o r r a l d a n u d  t e r v e  r e a  f o to k u r -  
sus i  j a  f o to a la l is i  r e f e r a a t e  ( k õ n e n d e i d ) ,  m il le s t  o s a v õ t 
j a t e  ü l d a r v  tõ u s e b  m i tm e le  t u h a n d e l e .  S a m u t i  o n  k lu b i  
r a a m a t u k o g u ,  m is  v ist  kü l l  o m a  e r ia la l t  o n  a i n u l in e  Eest is ,  
m u u t u n u d  õ ig e  k o g u k a k s  j a  t e d a  t ä i e n d a t a k s e  a la t a s a .

K lu b i  j u h a t u s s e  1 9 3 6 .  a. k u u l u v a d :  H. M a lm  (1 .  
e s im e e s ) ,  A .  K u u s ik  (2 .  e s im e e s ) ,  J. K i iv e t  (3 .  e s im e e s ) ,  
E. B a d e r ,  V . G r o h m a n ,  A .  A d a m s o n ,  J. T ik s ,  F. E in -  
d o r f ,  J. M e e r in g  j a  A .  E ller .

K lu b i  a s u k o h t  —  H a r j u  3 0 ,  T a l l in n .  *

Bibliogmafia.
„T E H N IK A  A JA K IR I“ Nr. 3 / 4 ,  m ä r t s / a p r i l l

193 6, 15. a a s t a k ä i k .  —  S ee  n u m b e r  o n  v ä l j a  l a s tu d
E es t i  I n s e n e r id e  W h in g u  X V  a a s t a p ä e v a k s .

V ä ä r i b  t ä h e l e p a n u  e r i t i  r i k k a l ik u  j a  m i tm e k e s i s e  
s isu  p o o le s t ,  m i l le s t  p a l j u d  a r t i k l i d  p e a k s i d  h u v i  p a k 
k u m a  k a  ,,T e h n i k a  K õ ig i l e “ l u g e j a s k o n n a l e ,  n a g u :  ,,K äi-  
t iso r g a n isa ts io o n ilis i k ü s im u si“ —  ins.  P. V  o 1 m  e r,
, ,M o od n e te llisk iv ite h a s“ —  ins.  K. Z e r e n .  , ,H o o n e te  

term ilise st  iso la ts io o n is t“ —  p ro f .  L. J ü r g e n s o n  jt.
„ K A T L A  T O IT E A B IN Õ U D “ . —  D ip l . - in s .  A .

D  o e p  p .  80  lk .,  54  j o o n . ,  h i n d  60  se n t i .  E e s t i  T e h n i 
lise J ä r e l e v a lv e  S e l ts i  v ä l j a a n n e .

R a a m a t  o n  m ä ä r a t u d  a u r u k a t e l d e  v a ld a j a t e l e  k u i  
k a  t a l i t a j a t e l e .  T a  o n  n õ u a n d j a k s  t o i t e a b i n õ u d e  k ä s i t 
lem ise l ,  k o r r a s h o i u l  j a  p a r a n d a m i s e l .  R a a m a t  o n  h ä s t i  
k o o s t a t u d  v a s t a v a l t  m e ie  o lu d e l e  j a  s i s a ld a b  p a l j u  p r a k 
til isi  j u h a t u s i .  K ä s i t le m is t  l e i a v a d  m i tm e s ü s t e e m i l i s e d
k o l b p u m b a d ,  i n j e k t o r i d ,  t s e n t r i f u g a a l p u m b a d  jn e .

Selle  r a a m a t u  p e a k s  o m a n d a m a  ig a ü k s ,  k e l  o n  
t e g e m i s t  a u r u k a t e l d e g a .

I  K a a n ep ilt  k u ju tab

„V A JA L IS E M A ID  V Ä R V IM ISV IISE “ —  H . V  o 1-
b e r g. 25  se n t i .  K ä s i r a a m a t  m i t m e s u g u s t e  vä rv im ia - ,  
p e i t s im is -  j a  p o l e e r im is tö ö d e k s .

T e h n i l i s e  s i s u g a  r a a m a t u i d  j a  b r o š ü ü r e  o n  ees t i  
k e e le s  se n i  i l m u n u d  v õ rd l e m is i  v ä h e ,  k u i d  n e n d e g i  k ä t 
t e s a a m i n e  o n  s a g e d a s t i  v ä g a  r a s k e ,  s e s t  p a l j u d e l e  ei ole  
t e a d a ,  m is,  k u n a s  j a  k e l le  v ä l j a a n d e l  o n  i lm u n u d .

O l u k o r r a  p a r a n d a m i s e k s  ,,T e h n i k a  K õ ig i le “  k a v a t 
se b  h a k a t a  a v a l d a m a  e e s t ik e e l s e t e  t e h n i l i s t e  r a a m a t u t e  
n i m e k i r j a  j a  p a l u b  se l le k s  k õ ik i  a u t o r e i d  j a  k i r j a s t a j a i d  
s a a t a  m e i le  j ä r g m i s e d  a n d m e d  n e n d e  p o o l t  k o o s t a t u d  
( k i r j a s t a t u d )  t e h n i l i s e  s i s u g a  r a a m a t u t e  k o h t a :

1. R a a m a t u  n im i  j a  a u to r .
2. L e h e k ü l g e d e  a r v  j a  p i l t id e  n i n g  jo o n i s t e  a rv .
3. K u n a s ,  k u s  j a  k e l le  p o o l t  r a a m a t  o n  k i r j a s t a -

t u d  ?
4. K u s  a s u b  p e a l a d u ?
5. R a a m a t u  h in d .

T o im etu s .

n ä d a la lõ p u  m aja.

iVfeie luffe/cifele fa  te lli j  a id e .
Soovides võimalikult vastu tulla lugejate soovidele meie kuukirja sisu asjus, toimetus teatab, 

et kõik sellekohased sooviavaldused lugejatelt võetakse arvesse niipalju kui vähegi võimalik, et 
seega luua võimalikult tihedamat kontakti lugejaskonna ja toimetuse vahel.

Lugejatelt saadetavatele tehnilistele küsimustele vastatakse kas kirjateel või kuukirja veer
gudel.

Meeleldi näeb toimetus ka kaastööd meie lugejailt, eriti neilt, kes teatud tehnilistel aladel 
on töötanud kauemat aega.

Ilma tehnikata, s. o. tehniliste teadmusteta ja oskuseta ei saa võistelda teiste rahvustega ei 
tööstuse ega põllumajanduse alal. Sellepärast aidake levitada kuukirja „TEHNIKA KÕIGILE“.

Juhime tähelepanu viimasel kaaneküljel toodud tellimistingimustele.

Juurdelisatud rahakaart palume meile hiljemalt 15. maiks ühes tellimisrahaga tagasi saata, 
kui soovite „TEHNIKA KÕIGILE“ lugeda aasta lõpuni. Nende vahel, kes 10. maiks tellimisraha 
ära saadavad, loositakse välja „Tehnika Ajakiri“ ja ,,Tee ja Tehnika“ 10 aastakäiku.

Järgmisel numbril, mis ilmub hiljemalt 25. mail, on tellijatel tasuta lisaks ehitusinseneri 
A . J o h a n s o n i  brošüür „EHITUSMATERJALID I OSA“.

Ilm us 2 5 . a p rillil, 1 9 3 6 . T r ü k i k o d a  J. R o o s i l e h t  & K o. T a l l i n n a s ,  L ü h ik e j a lg  4.


