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Kitteturbatdostiiste raiamistest

Keemik A. Avaste, J. K.

Kuna kiitteainete tarvitamine maailmas té6stuse ja liiklemise suu-
renemisega jarjest kasvab ja tdhtsamate kitteainete, nagu kivisde ja
maadli tagavarad on piiratud ning néitavad isegi kiiret kahanemist, siis
riikide valitsused on tarvitusele votnud abindud, et v6imalikult véltida
dhvardavat kitteainete puudust. Uhe abinduna kiitteainete puuduse
lahendamisel on paljudes riikides ettendhtud turbalademete laiaulatus-
lik Umbertdotamine kitteturbaks.

Ka meil Eestis on pdevakorda kerkinud ja praegu lahendamisel kiit-
teainete kusimus. Senini on meil tarvitatavate kiitteainete hulgas ule-
kaalukalt esikohal pisinud kittepuu. Nii nditeks kdvade kutteainete tar-
vitamine oli meil 1936. a. ins. J. Veeruse andmetel jargmine:

Kittepuud 2.276.000 m™ ......ccccoevveeee 54, 7%
Kannud 26.000 M S....c.coevvvveeevree, 0,4%
Haod 192.000 MS .....cccovveeeviivieeee 1,2%
Pélevkivi 430.000 tn.......ccccecvvvreernne. 25,6%
Pressturvas 335.000 mS..........ocve.. 8,0%
Labidaturvas 215.000 m M ..........c...... 2,7%
Kivislsi 48.200 tn......ccccooevvveeeeerrnenne, 7,0%
Koks 3000 tN..ccooveivviieieeeeeeeee e, 0,4%

100,0%

Otstarbekamale metsamaterjalide kasutamisele tle minnes, on meil
nudd ette ndhtud metsade aastaraiete vdhendamine, mis kaasa toob ka
kittepuude toodangu vahenemise. Nii annab Uksi riigimetsade aastaraie
umbes 275.000 tihumeetrit vdhem kittepuid.

Kittepuude vahemtootmist tuleb asendada toodangu suurendami-
sega turba, pdlevkivi, kdndude ja hagude alal. Kuna pdlevkivi oma tuha
ja suitsu rohkuse t6ttu on ahjudes ja pliitide all tarvitamiseks vaevalt
kasutatav, ja kdnnud, haod ning ka labidaturvas on oma véhese tihe-
duse tdttu tarvitatav ainult nende tootmiskoha lahemas piirkonnas, siis
langeb loomulikult peardhk kiuttepuude asendajana pressturbale.

Pressturba ehk masinaturba valmistamine seisab selles, et rabast
Idigatud toores turvas saab sellekohases masinas ehk turbapressis tiirle-
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vate ja seisvate nugade vahel korralikult peenendatud ja masina suud-
mest (mis peenendamise ruumist kitsam) vélja pressitud pastataolises
olekus Uhtlase pideva mduguna, mida on vdimalik kuivatusvéljale paigu-
tada ainult allaseatud laua abil. Kuivamine sunnib dhu ja péikese kaes,
kusjuures tuleb kuivamise aja jooksul, mis kestab 1% kuni 2 kuud, tur-
vas paaril korral kuivamiseks lles kohendada ehk kikitada, nagu seda
toimetust ménel pool nimetatakse.

Pressturba paremuseks labidaturba ees tuleb pidada esiteks seda, et
pressturvas kuivamisel tdmbub tublisti kokku, nii et kuival turbapatsii
jaab jarele kdigest V6 mahtu sellest, millega ta valjus pressi suudmest,
seega saab ta hea tiheduse, mis on kitteaine juures tdhtis. Teiseks on
pressturba paremuseks asjaolu, et pressturvas peale kuivaks saamist ei
margu enam holpsasti ilmastiku mdjul, mida ei saa just ¢elda labida-
turba kohta. Pressturvast, eriti kui ta on valmistatud héést kitteturba
rabast, vdib nditeks tundide, isegi paevade viisi vee all hoida, ilma et ta
labi marguks. Maérguda vdib ta sarnasel korral vast ainult millimeetri
vOi paari sligavuselt pinnast arvates.

Peale pressturba valmistamise on valismail tarvitusel ka mitmeid
teisi viise rabadest kutteturba saamiseks. Nditeks hudroturvas ehk vesi-
turvas, mille valmistamine seisab selles, et tugeva veejoaga uhutakse
turvas lahti ja see turvastsisaldav vesi pumbatakse suurte pumpadega
kuivatusvéljale, kus ta parast suurema vee araauramist tikkideks l6iga-
takse ja edasi kuivatatakse.

Viimasel ajal on vélismail hoogsalt kasutama hakatud loomuliku
kuivatusega turba briketeerimist, mida ka meil katsetab a.-s. ,Eesti
Turbatdostused”. Kunstlikult kuivatatud turba briketeerimist on vélis-
mail juba kaua aega katsetatud, kuid suurte tootmiskulude tdttu on osu-
tunud see viis majanduslikult vahe tasuvaks. Loomuliku kuivastusvii-
siga turba ettevalmistamine briketeerimiseks siinnib sarnaselt, et raba
pinnalt hooveldatakse vdi freesitakse Ghuke, mdne sentimeetri paksune
kord lahti, mis kuival ajal pdeva v6i paariga saab 6hukuivaks ja kogu-
takse siis tolmuimeja pdhimadttel t66tava masinaga kokku ja lllakse
hiljem sellekohase masinaga suure surve abil briketiks ehk siledaks ja
véga tihedaks turbapatsiks.

Need viisid on meil laiemaulatuslikult veel katsetamata ja seepéarast
on alles teadmata, kuivdrt vastuvdetavaks ja tasuvaks nad osutuvad
meie ilmastikuoludes.

Pressturba valmistamine on meil juba laialt tuntud ja tarvitusel
ning sel alal omame juba teatavaid kogemusi. Mis puutub pressturba
vaartusse kitteainena, siis pressturvas, kui ta on valmistatud haast kit-
teturba rabast, 166b alati le parima kittepuu nii saavutatava tempera-
tuuri kérguse kui soodsama soojusiihiku hinna mottes.

Viimasel ajal on meil asutatud ja asutamisel terve rida uusi press-
turbatoostusi. Neid tuleb paratamatult veel palju rohkem asutada, et
vOimaldada metsamaterjale otstarbekohamalt kasutada ja v@imalikult
hoiduda kivisoe liig suurest sisseveost.

Uute pressturba tddstuste asutamise hooajal tahan siinkohal mee-
leldi toonitada, et neid vBime ja tohime asutada ainult hastiturvastunud
ehk teise sdnaga haade kiitteturbarabade Umbertédtamiseks, kui me
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tahame, et nad to6taksid tasuvalt ja valmistaksid kvaliteetkaupa. Press-
turbatéostused nduavad killalt suurt kapitali investeerimist. Seepérast
ei ole kuidagi lubatav, et to6stusi asutatakse ilma raba uurimise andme-
tel p6hjeneva pdhjaliku kaalutluseta selle ala asjatundja poolt. Vastasel
korral voib turbatddstuse asutamine kergesti vaga valusasti end tunda
anda. Vahe sellest, et ettev6tjad kaotavad oma varanduse, vaid ettevotte
nurjumine votab ka laiematel ringkondadel pikemaks ajaks huvi ja
usu selle areneva tédstuse edusse.

Pressturbatdostus ei ole spekuleerimise ala, kus kapital vdiks sada
ja enam protsenti teenida. Aga Gige rajamise ja asjatundliku juhtimise
juures on ta kindlasti tasuv ettevdte. Kuivdrt to6tamiseks valitud raba
mojub todstuse tasuvusele, selleks véike ndide. Valmistuskulud pressi-
suudmest tuleva ja kuivatusvaljale laotatud Ghe 1 m” toore turba kohta
ei olene sellest, kas turvas on valmistatud nérgalt-, keskmiselt- vdi hésti-
turvastunud rabast, kuid hastiturvastunud rabast valmistatud ja kuiva-
tusvaljale laotud 1 m3 toorest pressturvast saame kaaluliselt umbes 40%
enam Ghukuiva turvast, kui seda saaksime ndorgaltturvastunud raba
puhul, kuigi mahuliselt saakide suhted on vastupidised. Arvestades, et
ndrgaltturvastunud rabast valmistatud pressturba kittevaartus on hés-
titurvastunud rabast valmistatud pressturba omast umbes 10% vdrra
védhem, siis on vahekord juba 50% héstiturvastunud raba kasuks. Nii,
et kui toéostus annaks hastiturvastunud raba korral 25% puhaskasu,
tuleks ta keskmiseltturvastunud raba juures ots-otsaga valja, kuid ndr-
galtturvastunud raba korral annaks ta siis 25% kahju.

Rabasid on meil dieti palju. Kui vaadelda mdnd suurema mastaabi-
list kodumaakaarti, siis on see rabadest otse Kkirju, kuid hastiturvastu-
nud rabasid leidub nende hulgas vaga vahe. Sellega ei ole mitte &eldud,
et meil haid kitteturbarabasid on lldse vahe, vaid sellega on ainult tdhe-
lepanu juhitud tdsiasjale, et héid kiitteturbarabasid ei tule mitte otsida
maa-aladelt, mis kaardil mérgitud rabadena vdi soodena, vaid hoopis
mujalt, sest plaanidele ja kaartidele soodena ja rabadena margitud maa-
alad on harilikult ainult niisugused, kus midagi peale sambla ja kidur-
manni ei kasva. Rabast, kus kasvab ainult kidurménd, vdib ju ette 6elda,
et ta on nérgalt turvastunud, vahemalt on see 6ige tema peamise Kihi
kohta. Hastiturvastunud rabadel kasvab kas tore mets v&i haljendab
luht ehk heinamaa. Et see nii on, ja et seda paljud veel ei tea ega oska
tdhele panna, seda nditab alljargnev juhtum.

Nende ridade kirjutajal oli lainud aastal lesandeks uurida ménin-
gaid Vdrumaa rabasid kiitteturba saamise seisukohalt. Uurimiseks esi-
tatud rabad olid kaardil ja metskonna plaanidel margitud rabadena voi
soodena ja_ osutusid enamikus kas keskmiselt- v6i ndrgaltturvastunud
rabadeks. Uks uurimiseks antud rabadest, nimelt ,,Kerreti soo* asus kes-
kel S6mmerpalu metsandikku. Lahemal uurimisel selgus, et peaaegu
terve SOmmerpalu metsandik ihes naabruses olevate talumeeste heina-
maadega asus hdastiturvastunud turbakihil, mis vdga kohane kitteturba
valmistamiseks ja ainuke mittekdlblik koht selleks oli ndndanimetatud
»Kerreti soo”, kuna ta sisaldas vaheturvastunud samblakihti.

Et hdd kitteturbarabal kasvab sageli vordlemisi hdd mets, siis olen
kuulnud mdndagi kiisivat, kas turvas tasub selle hd4d metsa h&vitamist.
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Siin tuleb seepddle tdhendada, et ks hektaar kolme meetri paksust kt-
teturbaraba annab sama palju 6hukuiva ktteainet, kui 70 hektaari kesk-
mist metsa. Nii et sarnase metsa mahavdtmist turbatddstuse asutamise
puhul ei saa mitte pidada metsa havitamiseks, vaid palju ennem metsa
hoidmiseks.

Muidugi ei ole pdhjust arvata, et Sdmmerpalu oleks ainuke koht, kus
asuvad hdad turbakihid ja kus nendele ei ole seni tdhelepanu teatud pdo6-
rata, Palju enam on pdhjust arvata, et hdid kitteturba lademeid leidub
meil vdib olla nii mitmeski paigas. Ainult on tarvis neid selgitada ja
uurida.

Kokkuvottes nimetan veel kord, et pressturba tédstuse rajamisel on
esmajargu tdhtsusega kdlbliku héstiturvastunud raba valimine ja asja-
tundja pohjalikul kaalutlusel koostatud kalkulatsioon.

Heinakoomatdstia

V. Sepper, sookultuuri eriteadlane.

Praegusel ajal, kus téoliste todtasu tduseb ja inimtéojéud puudus,
tuleb tehnikasaavutusi suuremal médral kasutama hakata.

Masinate tarvitamisele votmisel saame kokku hoida inimté6jéudu
ja vOita aega Kiire t66 puhul. Suurimat t66jéu ndudlust esitab pdllu-
mehele heinaaeg. Heinaajal on tahtis, et saaks kiirelt kokku ja varju
alla kuiv hein. Oigel ajal koristatud vihmata kuiv hein on suure vaartu-
sega. Selleparast tuleb heina koristamisel rutata ja kasutada koik joud.
Uheks suuremaks t6ovaeva vahendajaks p6&llumehel on heinakoorma-
tdstja. Meil olemasolevad heinatdstjad on ko&ik kallid seadeldised,
makstes mitmed sajad kroonid. Ja kui soovibki keegi saada koorma-
tdstjat siis tuleb see muretseda vélismaalt, sest meil neid ei tehta. Tei-
seks nBuavad nad suuri majapidamisi ja ehitisi, kus nad vdivad tulla
tarvitamisele. Kolmandaks peab olema igas hoones kinnitatud, pisivad
rédpad, kus neid tarvitada soovitakse, mida modda heinahaaraja lii-
gub. Neljandaks need”heinahaarajad ei t6sta koorma korraga dles, vaid
tuleb paar-kolm korda lihte koormat tdsta, mis aegaviitev. Viiendaks
peab olema nell heinat8stjali eraldi hobune, kes koorma (les veab, ja
sama hobuse ajajaks eraldi inimene. Eelpool nimetatud pdhjusil pole
kallid komplitseeritud koormatdstjad meie tavalisele pdllumehele vastu-
vOetavad. Alljargnevalt kirjeldan koormatd6stjat, mis minu poolt taien-
datud ja parandatud, mille jargi see koormatdstja on tédtanud laitma-
tult. Kirjeldatav koormat8stja on esimesena tarvitusele vdetud Tooma
sookatsejaarnas, kus td6tanud vaga hasti juba paar aastat.

Minu poolt tdiendatud koormatdstja on oma ehituselt lihtsam kui
vélismaa heinahaarajad, kuid to6tamisel, ké&sitamisel kiirem — ndudes
véhem inim- ja hobuse t66jdudu. Esiteks on tema uleviimine ja (Ules-
seadmine Ohest kilnist teise lihtne. Teiseks pole temaga tédtamisel vaja
mingisuguseid rodpaid. Kolmandaks on tema mitu korda odavam valis-
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maa koormatdstjatest. Neljandaks pole vaja koorma ulestdstmiseks eri
hobust ega inimest. Sama hobune, kellel GlestGstetav koorem jarel, veab
selle ise Ules virna hobusemehe juhtimisel. Viiendaks on vdimalik seda
koormatd@stjat kasutada ka reekoormate pealt tdstmiseks heina ja p6hu-
veol laudalakka.

Koormatdstja kujutab enesest tsingitud raudtoru, mis lilakse
koorma keskelt I&abi. On toru koormast labi, sii6 vastava varda a (pilt 1)
abil tdmmatakse torust vélja kaks haru b, millede peale jadbki tlestdm-

Pilt nr. 1 Foto V. Sepper Pilt nr. 2 Foto V. Sepper

bamisel rippuma terve koorem (pilt 2). Koormast labi [66dud toru
ihendatakse plokkide siisteemiga. Plokkide abil kergendatakse hobusel
veoraskust 4 korda (joon 4). Seda koormatdstjat saab tarvitada parema
eduga sarnastes kiilnides, kus pole aampalke. Uldse on soovitav ehitada
kéik kuinid kandesarikatega, mis on otstarbekohasem ehitusviis. Uute
karjalautade ehitamisel on vaja ehitada laiemad luugid, millest sisse
mahub koorem ja sellega vdimalik koormatdstjat tarvitusele votta.

Koormat@stja ehitus.

Koormatdstja toru pikkus on 2,08m, jdmedus 3,5—4,0 sm valjast-
poolt. Toru on soovitav vdtta tsingitud, sest siis ta ei roosteta ja laheb
paremini koormast l&bi. Torule k&ib sisse raudvarras a (joon. 3, pilt 1),
mis on seoses liigendite kaudu harudega b. Kui varda a torust tlespoole
tdmmata; sns harud b, b tulevad toru teraviku l&dhedal torust valja. Kui
tdmmata kangikesest d (foto 1. joon. 3); siis hammas c (joon. 3) vaba-
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neb vardasse I8igatud salgust ja varras a langeb sellega torusse tagasi
ning uhel ajal tdmbuvad hambakesed b, b torusse (joon. 3 punktiiriga
nédidatud).

Toodtamine.

Koorem on soovitav teha keskelt tihedam ja ennem kdrgem kui lai
ja madal. Ettevalmistusena heinaveoks vankri vdi reega — tuleb p6hi-
laud vankril voi reel kérvaldada. Vankril on vaja
panna pdéhilaua asemel paar teivast risti, et
hein 18bi ei valguks. On heinakoorem kiiini vee-
tud, siis lutakse koormast toru (koormatdstja)
labi. Selle jargi tdmmatakse varras dles, nii et
harud b, b tulevad torust vélja. Jargmisena
kinnitatakse toru sang (pilt 1 joon. 4) ploki
nr. 2 konksu kilge (joon. 4). Selle jargi Kkin-
nitatakse ploki koéis vankri tagumise telje kiilge
konksuga ning pingutatakse vabast kdie otsast
koit pingumale ja kinnitatakse ots kandesarika
vdi mdne kilni seina 166dud konksu taha. Koie
pingutamine on selleks vaja, et véltida pikemat
s@itu ennem kui koorem hakkab tdusma. Ho-
bune vedades noole sihis (joon. 4), veab koorma
vankrilt dles, sest harud b, b (joon. 3) ei lase
toru koormast vélja tulla.

Kui koorem juba ripub toru otsas, siis on
vaja ainult koorma vabastamiseks toru kiljest
kangikesest d (joon. 3) nddriga tdOmmata.
Joon. 4 selgub koormatdstja plokkide td0ta-
mise viis. Ulemine plokk 1, mis on Kkolme-
rattaline, kinnitatakse ulessarika kilge. Alu-
mine plokk 2 on kaherattaline, mille konksu kul-
ge kinnitatakse koormatdstja toru. Plokid 3 ja
4 on Uherattalised juhtplokid, millede arv véib
olla suurem v@i vahem, olenedes kiuni kor-
gusest ja ehitusest. Heinte vedamisel tiihja kiuni seatakse esialgu
plokid (hele poole kiilini otsa ules. Kui ks kuuni ots heinu tais, siis
asetakse plokid teisele poolele kiini otsa. Kilni otsi heintega tdites
kunivéaravateni tuleb heinakoorma ulesvedamisel sdita Uhest vdra-
vast sisse, teisest vdlja. Kui on mdlemad kuidni otsad kuni varava-
teni téis, siis pannakse plokid kudni keskmise sarika kulge, mil
puhul hobune sdidab koorma ulesvedamisel kiiiini varavast modda.

Eelpool nimetatud jarjekorras tootades vGib koormatGstjaga kidni
taiesti heinu tdis panna. Uks hobune vdib ules tdtmmata kuni 500 kg
raskusi koormaid. Kui koormatdstjat tarvitada kahehobuse koormate
tlestbmbamiseks; siis on vaja jdmedam — tugevam koormatdstja, mis
peab olema ka pikem, samuti ka jdAmedam kois vdi terasvaier. Kanep-
koit tarvitades peab kdie jamedus vastama koormaveo koiele.

Soovitavam on kanepkgdie asemel tarvitada teraskdit, mille iga on
pikem.

Joon. 3
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Olenedes heinamaa kaugusest, v@ib heinavedamisel olla kuni 7
hobust. Kui kuun on tihi, siis saab esialgu toime kaks heina vastu-
votjat. Hiljem, kui kiun hakkab tais saama, on neid vaja rohkem, olene-
des vedajate hulgast ja katni suurusest. Uhe koorma heinte tlestdmba-

miseks kulub aega 3 min. imber. Koormatdstjale kulub kdit umbes 30—
35 meetrit, olenedes kiiini kdrgusest ja laiusest.

Kogu plokkidega, koormat6stja toruga ja kéiega maksab koorma-
tdstja seadeldis kuni 100 krooni. Tehes ise plokid vdib kulusid kokku
hoida 20 kr. L&hemaid teateid koormatdstjate valmistamise ule saab
Pollutookojast, Tallinn Pikk tan. 40, V. Sepper’ilt.
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Klun, kusvoimalik kasutada
koomatdst/at

J. Kirsimagi.

Pdllumajanduses, nagu teistelgi aladel vdetakse tarvitusele alatasa
uusi tehnilisi abindusid ja uuendusi, mis hdlbustavad t66de tegemist ja
hoiavad kokku inimt66jéudu, mis meil praegu nii kallis. M&ned neist
uuendustest nbuavad ka vastavaid uuendusi hoonete juures, mida voib
silmas pidada uute ehitiste pustitamisel ja olemasolevate hoonete imber-
ehitamisel.

Juuresoleval joon. 5 ja 6 on toodud kavand kuuni jaoks, milles voi-
malik kasutada lihtsat, hobusejoul to6tavat koormatdstjat. Koormatdst-
jate ja heinahaarajate Ulesseadmist ja to6lepanemist takistavad aampal-
gid ja madalale asetatud pennid. Sellepérast tuleb kiilinis aampalgid ara
jatta ja pennid asetada vdimalikult kdrgele.

Kuna aampalkide otstarve oli kiilini kiilgseinte (thendamine, et need

POWIPLAAN

Joon. 5.
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sarikate survel laiali ei vajuks, siis pannakse nende &rajatmisel selleks
otstarbeks osa sarikatele kaldtoed alla. Kaldtoe Ulemine ots lastakse
hambaga pealpool penni sarikasse ja kinnitatakse thte raudklambriga.
Alumine toetub alusmiudrile. Et toetuspinda suurendada, pannakse alus-
mudrile umbes 90 sm pikkune prussi- vBi palgitiikk, millesse kaldtoe ots
lastakse tapiga. Uhtlasi kinnitatakse see ots raudklambri abil seinaposti
kiilge, Pééle selle ihendatakse kaldtugi sidepuude abil seinapostiga ja
sarikajalaga. Ulemine ots on veel kahekordse penni vahel ja penni pealt
ning sarika ja kaldtoe vahelt jookseb pikuti hoone sihis sidepuu labi, mis
thendab isekeskis kdiki sarikapaare. Kirjeldatud tugistusi ei tehta mitte
iga sarikapaari alla, vaid igale kolmandale sarikapaarile, nagu joon, 5
pdhiplaanis punktiirjoonega néidatud, kuna tugistatute vahel kaks sari-
katepaari jadvad ilma ja on teistega Uhenduses vaid pennide pealt Iabi-

jooksvate sidepuude abil. Tugistus sarikate ja seinapostidega on joon, 6
naidatud tumedamalt, kuna otsa- ja viilu-sdrestik on ndidatud nérgemate
joontega.

Niisuguse ehitusviisi juures on vdimalik koormatdstja plokke kinni-
tada pennide kiilge ja tdita kiln heintega kuni pennideni. Pennide peale
peab jdama ruum vabaks, et td6line saaks koormatdstja plokke umber
seada ja et hijem oleks heinte kohal natuke dhuruumi.
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Tllasinaturba laialioedamisest
kuioendusualjate

E. Truus.

Tavaliselt masinast tulev turvas veetakse kuivendusvéljale vagu-
nettidega vdliraudtee kaudu vdi masina kilge monteeritud vastava kois-
transportdoriga.

Vagunettidega turbapétside laialivedamist késitatakse vanemate
ning vdhemate ja ndrgemajouliste turbamasinate juures. Siin laialiveda-
miseks tarvitatakse lihtsat puust vdi vinkelrauast riiulisisteemilist va-
gunetti, kuhu véimalik asetada lauad turbamassiga, mis veetakse kui-
vendusvéljale.

Skemaatiliselt siinniks laialivedu vagunettidega joon, 7 ndidatud
skeemi jargi.

K — vadljatéotatud turbaauk — karjeer. V — vagunetid.
E — elevaator. R — edasitdstetav_valiraudtee.
L— turbamasin. Q — kuivendusvali.
— lokoraobiil — jdumasin. S — kuivendusvéljal kuivav turvas.

Vaguneti raamistiku v6ib tervena puust ehitada, mis muudab vagu-
neti kergemaks. Raamistikule harilikult ehitatakse 3—4 riiulit, olene-
valt vaguneti pikkusest, kuid igal juhul peab vagunetile mahtuma 16—20
lauda, laiusega 15—25 sm.

Parem on tarvitada 4-riiulilist kui 3-riiulilist pikemat vagunetti,
kuna esimene on toolisel lihntsam ja kergem kasitleda, eriti véliraudtee
poorangute kohtadel. Uhe turbamasina juures turba valjakdrutamiseks
laheb tarvis 5—6 vagunetti, mis nduab 4—5 t66j6udu.

Harilikult turbamassi mahapanemine kuivendusvaljale sunnib ka-
hele poole raudteed.
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Valiraudteeks tarvitatakse 4—7 sm kdrgusega rédbastikku, kuna
jdmedam siunnitab raskusi edasitdstmisel. Kas tarvitada valiraudtee
nurkade juures nurkpdérangut vOi kaarraudteed, siis pean soovitama

Foto E. Truus

Pildil 8 naidatud va-
gunett on valmistatud
endisest vanast liiva-
vedamise vagunetist,
kuhu lihtne puuraam
peale ehitatud.

viimast, kuna nendel vagunettide edasiajamine slnnib kiiremalt. P606-
rangute juures tuleb aga tihti ette vagunettide mahalibisemist, takistusi
ja on palju aeganbudvam ja tilikam ké&sitlemisel. V0ib ka tarvitada
sega-nurksiisteemi, kuid tingimusel, et esimesel véliraudtee kaanakul on
kaarraudtee.

Palju lihtsam ja otstarbekohasem turbapdtside transporteerimine
kuivendusvéljale siinnib koistransportédriga. Transportdor koosneb ka-
hest ilma I6puta liikuvast terastrossist voi koiest, mis ringi jooksevad
kahe soonelise metallratta peal. Uks paar rattaid on kinnitatud turba-
masina alusraamile, kus asub ka vastav veomehhanism. Teine paar soo-
nihsi rattaid asetseb kuivendusvélja teises otsas n. n. pingutus-

Foto E. Truus

Pildil 9 on n&ha vali-

raudtee ja sellest ka-

hele poole mahapan-
dud turvas.
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vankril. Nende kahe rattapaari vahel jookseb rédbiti kaks pingu-
tatud teraskéit. Turbamasina ja pingutusvankri vahele, teraskdie toeks,
on asetatud veel teatud kaugustele Uksteisest kandepukid rulhdega, mille
peal jookseb kois.

Foto E. Truus

Pildil 10 on ndha tur-
bamasin, lokomobiil,
vagunetid ja vali-
raudtee, millel pole
nurkpddrangut, vaid
kaartithendus.

Lauad turbamassiga Inguvad turbamasina suudme juurest teras-
koitele ja viimased kannavad neid kuivendusvéljale ning soovitud kau-
gusel mahaladujad vdtavad lauad pihku, et turbapétsisid kuivendusval-
jale asetada. Peale turbapatside mahapanemist saadetakse turbamasina
juurde tagasi tihjad lauad tagasijooksvate alumiste kdite abil. Transpor-
toorid tehakse 120—220 meetrit pikad ja nad kannavad Uhes tunnis
ca 15—30 rm. turbamassi kuivendusvéljale. Masina suudme juures lau-
dade allapanijaiks on 2 inimest, kuivendusvaljal laudade mahapanijaid
on 4—>5 inimest.

Seega transportoori tarvitamisega on meil vBimalus 3—4 inimtd6-
joudu kokku hoida. Kui arvestada (he turba laialivedaja paevaseks ta-

Foto E. Truus

Pildil 11 on n&ha te-
gevust turbamasina
juures.
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suks kr. 3.50, siis vagunettidega laialivedamine tarvitab enam kulutust
1 péevas 10—15 krooni.

Kuigi arvestada transportéori hinda ja kulu (koie kestvus 3—5 aas-
tat), tuleb siiski transportéoriga turba laialivedamine marksa odavam
kui vagunettidega. Ei vOi aga vdita, et transportddri tarvitamine igal

Foto E. Truus

Pildil 12 on naha kuivanud masinturvas,
mida vaja kokku panna.

pool kohane oleks. Veerohketes turbarabades, ndit. luhtades, kus kui-
vendusvéli aasta labi niiske ja turba kuivatamine ainult teatud kohta-
des v@imalik, ei saa tarvitada transportédri. Siin on sobivamaks abi-
nduks turba laialivedamiseks vagunetid, sest véliraudteed vdime ehitada
igasse suunda ja igasse kohta.
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Viliakuuni pdrandast

J. Kirsiméagi.

Viljakttnina on siin méeldud ruum, sagedasti kergete seintega ehi-
tus, kuhu peksmata vili pollult veetakse ja kus toimub viljapeksmine
ning kuhu hiljem mahutatakse loomade s66dapdhk.

Sdérase kiuuni pérand peab olema kiillalt tugev, et ta ei pragune ega
vOta auke sisse, kui seal koormatega liigutakse ja kui viljapeksu masinat
kohale seatakse. Selle juures ei tohi ta olla libe ega anda enda kiljest
plihkimise juures osakesi vilja hulka.

Kdige odavam tuleb tambitud savipdrand, mis meil laiemal maaral
kasutamisel, kuigi ta ei vasta tlaltdhendatud ndudeile. Pdranda jaoks
vBetakse hasti rasvane savi ja sOtkutakse peale august valjav6étmist labi
ning laotatakse 45 sm paksuse kihina pdrandale, kus ta esiteks jalgadega
kinni sdtkutakse. Siis paigutatakse savi peale lauad, millel seistes tam-
bitakse savikiht tampnuiadega Uleni Uhetasaselt d&rest dareni tasaseks.
Niiviisi lastakse tal paar 66dpédeva kuivada ja siis tambitakse uuesti labi,
et kuivamisel tekkinud praokesed kdik kinni laheks. Selle jarele tam-
bitakse pdrand peale Uihe 66pdevast kuivamist veel kord labi. Nuid vala-
takse pdrand loomaverega ule, mis teeb ta k&vemaks ja tihedamaks.
Kolme koorma savi kohta tuuakse tuks ambritdis loomaverd, mida saab
tapamajadest voi lihunikkudelt. Veri aetakse luuaga pdrandal Uhtlaselt
laiali ja siis riputatakse sellele sdmerat liiva (granti). Modne pdéeva
parast tambitakse pdrand I6puks veel kord labi, et sinna Uhtegi praokest
enam ei jaa.

Rootsis tehakse viljakuunide pdrandad savist ja Kipsist. Alla pan-
nakse 20—30 sm paksune kruusakiht, tehakse tasaseks ja tambitakse
kinni. Sellele pannakse niiskelt kolm kihti savi Uksteise peale, 3 sm pak-
sud igaiks ning puistatakse iga kiht sbela abil varskelt pdletatud Kipsiga
tle ja tambitakse kinni.

Kdige parema pdranda saab valmistada tsementbetoonist. Sellele
tehakse samuti kas munakividest v8i kruusast tugev tasane alus ja aluse
peale tambitakse 15 sm paksune kiht betooni 1 osast tsemendist ja 8
osast kruusast v6i 1 osast tsemendist, 4 osast liivast ja 5 osast kivikil-
lustikust. Selle peale valatakse, enne kui aluskiht saab tarduda, katte-
kiht 1 sm paksune 1 osast tsemendist ja 2 osast liivast. Kattekihti ei v0i
mitte siledaks hddruda, nagu seda tehakse nait. pesukddgi pdrandaga,
vaid sagedasti kriipsutatakse see veel kergelt raudrehaga lle, et saaks
karedama pinna, mis takistab hobustel libisemist.

Praeguste ehitusmaterjalide hindade juures ei tule tsementpdran-
dad voérdlemisi mitte kallid, kuid tsementpdrandale saab anda kdik need
omadused, mida viljakitni pdrandalt nbutakse ja tema ehitamine on
vordlemisi lihtne. Alusele kinnitatakse serviti 1 meetri kaugusele lks-
teisest nii laiad kui pdranda paksus vdi ka vahe kitsamad, nii et
nende abil jagatakse terve p6rand Uksikutesse ribadesse ja p6randa
betoneerimist teostatakse tksikute ribade viisi ning tksikud lauad vde-
takse peale iga riba valmistamist vélja, enne kui betoon tardub ja laua
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ase taidetakse kohe betooniga. Uhe ruutmeetri 15 sm paksuse betoonpd-
randa ehitamiseks ldheb vaja 40 kg tsementi.

Kuivas maapinnas tehakse sagedasti pdrand maapinnast siigava-
male, et tosta kilni kérgust. Parem on siiski tdsta p6randa pinda maa-
pinnast 20—30 sm kdrgemale, et vihmavesi ja kevadine lumevesi kuuri
ei valguks.

Tumbad ja uksikelamute ning talundite
oesioarustusseaded

Ins. Erich Hansen, J. K.

Pumbad on mehaanilised seaded, millede abil on vdimalik vedelikke
vOi vedelikele sarnaseid aineid Umber paigutada Uhest kohast teise.
Pumbatavast vedelikust, tema hulgast ja Umberpaigutamise teest on
sdltuv pumba konstruktsioon, pumba ehitusmaterjal, pumba Kkéaivita-
miseks tarvitatav jGuallikas jne.

Oma tootamisviisi poolest véime pumpasid jaotada kolme gruppi:
esimesse gruppi kuuluksid pumbad, kus pumba mehhanism edasi-tagasi
lilkudes imeb vedelikku Ghest kohast, surub v6i tostab selle teise kohta.
Siia kuuluvad kolvipumbad, tiibpumbad, membraanpumbad jne.

Teises grupis pumba mehhanism, mis vedelikku edasi toimetab,
tiirleb. Tiirlemisega imeb niinimetatud pumba jooksuratas vedelikku ja
surub selle teisele kohale. Siia kuuluvad tsentrifugaalpumbad (tiibrat-
tapumbad) jne.

Kolmandas grupis siinnib vedeliku imberpaigutamine kas auru, vee
vOi muu vedeliku kiiruse abil. Kiirust saavutatakse survega. Sellesse
gruppi kuuluvad injektorid, siigavimejad pumbad jne.

Pumba kdimapanemiseks ja t66tamiseks tarvitatakse esimese ja
teise grupi juures jouallikana inimjéudu, elektromootoreid, petrooleumi-,
bensiini- ja muid mootoreid, veej6udu jne. Missugune nendest jéualli-
kaist igal Uksikul juhul on kdige kohasem, s@ltub kohalikust olukorrast
ja Ulesseatud t66tingimustest. Inimjdudu tarvitatakse peaasjalikult esi-
mese grupi vaiksemate pumpade juures.

Kolmanda grupi jouallikana on kas mehaaniline seade v8i soojus-
seade. Nii nditeks sligavimeja pumbaseade juures saavutatakse kiirust
tsentrifugaalpumba abil. Aurukatla injektori juures sellevastu saavu-
tatakse imevkiirus auruga.

Selles numbris vaatleme esialgu ligemalt, missuguste pumpade juu-
res esimesest grupist — kolvi-, tiib- ja membraanpumpade juures — on
voimalik jouallikana tarvitada inimjoudu, kuidas need pumbad todta-
vad ja mis tagajargi on nendega vdimalik saavutada.
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Kolvipumbad.

Kolvipumba peaosad on kolb, silinder ja ventiilid ning nende tddta-
miseks vajalikud mehaanilised seaded ja lisaseaded (joon. 13).

Malmist, puust v6i muust materjalist iGmmarguses silindris liigub
kolb. Kolb liigutatakse kdehoovaga kolvi varda abil edasi-tagasi. Lii-
kumine stnnib kas dlalt alla vdi Ghelt poolt teisele poolele, vastavalt
sellele, kas silinder asetseb plstloodis vdi vesiloodis. Vodtame kolvi-
pumba to6tamisviisi selgitamiseks Uhe pulstloodis kolvipumba nii kui
see joon. 13 skemaatiliselt naidatud.

Selle pumba juures asetseb pumba silindri pdhjas ks klapp (ven-
tiil), teine aga kolvis eneses. Asetades kadsihoova abil kolvi silindris
kbdige madalamasse kolviasendisse, hakkame aegamodda kolvi ules
tdstma ja vaatleme, mis nitd sinnib.

Kuna kolb liigub tihedalt silindris, siis tekib kolbi {lespoole tdstes
silindri kolvi all 6huhdrendus, sellesse tungib dhurdhu mojul vedelik,
avades selleks silindri pohjaklapi. See niinimetatud vedehku imemine
toimub kuni kolb jduab kdige llemisse asendisse. Ulevalt alla liikuma

Uleval — ventiil-klapp, mis sulgeb ava hori-
sontaalpinnaga.
Vasakul — taldrik-koonusventiil,
Pairemal — kuulventiil.

Joon. 13.

hakates kolv tahab silindrisse imetud vedelikku jélle silindri pdhja kaudu
vélja suruda. Kuna aga silindri péhjaklapp on nii tehtud, et tema ise
sulgeb vedeliku véljapaasutee, kui kolb hakkab allapoole liikuma, ei ole
silindris asuval vedelikul muud vdimalust, kui avada kolvis asuv ventiil
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(klapp). Selle ventiili kaudu tungib nlld vesi pumba silindris pealepoole
kolbi, kuni kolb jouab kdige alumisse asendisse. Nuid kolvi liikumise
suuna muutmisel kolb hakkab alt ules liikuma, sulgeb vedelik kolviven-
tiili ja pealpool kolbi asetsev vedelikusammas tostetakse kolvi abil les
ning vedelik voolab véalja vdi surutakse edasi vastavasse torustikku,
renni, voolikusse jne. Samal ajal kui kolb t6stab vdi surub vedelikku
pealpool kolvi, tungib allpool kolvi uus vedelik silindrisse. See kordub iga
kolvi kéigu juures. Kolvi edasi-tagasi liigutades vGime imeda vedelikku
ja t@sta vOi suruda kuhu tarvis.

Nii kui eespool Kirjelduses nagime, on pumbal ventiilid (klapid), mis
takistavad vedeliku tagasivoolu. Ventiile on praegu tarvitusel kolme
liiki: esiteks ventiilid-klapid vdi luhidalt klapid (joon. 14 — (leval) sul-
gevad avad horisontaalpinnaga, liikudes imber kindla telje; teiseks tald-
rik-koonusventiilid (joon. 14 — vasakul) sulgevad harilikult tmmarguse
ava taldrikukujulise horisontaal- vB8i koonuspinnaga ning nende liiku-
mine slnnib harilikult edasi-tagasi ulevalt alla, juhitud vastava varda
vOi ribide abil. Et ventiil oma istmest liiga kdrgele ei tduseks, selleks
on igal ventiilil kdigutakistaja; kolmandaks on tarvitusel kuulventiilid
(joon. 14 — paremal). Kuulventiilil on ventiil ise vélja arendatud kuu-
lina, mis sulgeb vastava pesa. Et kuul alati oma algasendisse tagasi
satuks, selleks on temal samuti kui koonusventiilil kdigutakistaja.

Kolmas kolvipumba t&htis osa on silinder, mis harilikult on silindri-
kujuline.

Tutvudes kolvipumpade peaosadega, ei ole huvituseta vaadelda, mil-
lest on drarippuv pumbatava vedeliku hulk ja imemiskdrgus.

Pumbatava vedehku hulk on sdltuv siindri l&bim66dust, kolvi kdigu
pikkusest ja kolvi kdikude arvust ajaliksusel. Ndéiteks: silindri sisemine
1abim66t 65 mm (silindri ava pGiklbike pindala 33,18 cm2), kolvi kéigu
pikkus 300 mm (30 cm), seega silindri maht 33,18 X 30 = 995,4 cms,
umbes 1000 cm™ — 1 liiter. Valitud siinder annab ihe kolvikédigu juu-
res 1 liiter vedelikku.

Kui meie liigutame kolvi 60 korda minutis Ules-alla, annab meile
pump 60 liitrit minutis ehk 3600 liitrit = 3,6 kantmeetrit tunnis. Nii-
sugust veehulka késitsi on vdga raske saada ja niisugusel juhul tarvi-
tatakse jouallikana mootorit.

Vaatleme ligemalt kolvipumpade tutpe.

Imev kolvipump (joon. 13). Imevat kolvipumpa tarvitatakse
kohtadel, kus imemiskdrgus ei uleta 7 m. Pumbatav vesi voolab vélja
pealpool silindrit, seega ei saavutata selle pumbaga mingisugust survet.
Praktiline imemiskdrgus on 6 m vee juures, mille temperatuur ei lleta
-1-15° C. Mida kdrgem vee temperatuur, seda vaiksem imemisk@rgus.
Nn nditeks tuleb vee temperatuuri juures -f-70° C vesi pumbale juurde
juhtida, kuna imemisk8rgus on sel puhul praktiliselt null.

Harilikke imevpumpasid tarvitatakse vdikese veetarvituse juures,
kus veepind kaevudes ei ole siigavamal kui 6 m. Pump kinnitatakse kae-
vule pumba samba kiiljes oleva &arikuga, pannes selleks ule kaevu vas-
tava palgi. Kulma vastu tuleb talvel pump kaitsta, mahkides teda Glge-
dega ja kattes puukastiga.
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Neid pumpasid valmistatakse harilikult jargmistes mddtudes:

Silindri 1abim&6t mm 75 90 100
Imemistoru (imitoru) 1&bim66t mm 32 38 51

ingl. tolli 114 1\2 2
Veehulk 60 186gi juures 1 48 70 100
Kaal umbes kg 16 23 30

Pumba seade juurde kuulub imemistoru (imitoru), milleks tarvita-
takse harilikult tsingitatud raudtoru.

Kui raudtoru on ule kahe v8i kolme meetri, siis on imemistoru alu-
misse otsa kasulik veel panna pdhjaventiil ehk klapp ning sdel suure-
mate korvalkehade &rahoidmiseks pumba silindrist.

Jargmises selle ajakirja numbris vaatleme ligemalt pumpasid, mis-
suguseid on vBimalik kasutada véikeste vesivarustusseadete juures
(Uksikute majade, talude vesivarustused) (hes nende vesivarustuste
p6himGtetega.

iikende oammisest

J. Kirsimégi.

Aknaraamid, kui drnemad puuosad hoone juures, mis paale selle
veel asetatud ebasoodsasse seisukorda madanemise suhtes, vajavad roh-
kem kui muud hooneosad kaitset madanemise vastu. Véljastpoolt soo-
dustavad raamide kddunemist vihm ja péike, kuna seestpoolt aknad
sagedasti, eriti talvel, higistavad, kust nnskus raamidesse tungib ja
madanemist soodustab.

Et neid kaitsta nimetatud kahjulikkude mdjude eest, tulevad akna-
raamid korralikult Gle varvida. Kuigi varvimine omajagu kulu nouab,
tasub see end sellega &ra, et nad kauem vastu peavad ja peale selle on
varvitud raamid ilusamad ja tdstavad dhtlasi maja tldvaljandgemist.

Uued aknad tulevad kohe péaéle seda, kui nad on ette pandud, lle
kruntida. Enne kruntimist pintseldatakse oksakohad piirituslakiga voi
polituuriga lle, et need pdrast varvi alt kollaste laikudena paistma ei
jaaks, Oksakohti pintseldatakse véikese pintsliga v6i lakiga niisutatud
puuvillatopsi abil. Kui lakk kuiv, pintseldatakse raamid varnitsaga tle—
see on kruntimine. Véarnitsale segatakse hulka kriiti vbi ménda vérvi-
mulda, et paremini n&ha oleks, missugused kohad juba krunditud, Eriti
hoolikalt tulevad kruntida klaasvaltsid raamides, siis jaab Kkitt neis
paremini pusima. Jargmisel p&eval valmistatakse pahtelkitt 50 g var-
nitsast, 150 g tarpentinist ja 600 g kriidipulbrist. Selle pahtelkitiga
maéritakse puupinnad Ule, tdmmates pahtellabidaga siledaks. Kui pah-
tel kuiv, lihvitakse pind pimsskiviga v0i klaaspaberiga tasaseks. Nuud
pannakse raamidesse klaasid sisse. Esiteks médritakse valtsi Kitti, siis
vajutatakse klaas sinna peale ja llilakse traadist naelakestega Kinni
ning kititakse valts tdis. Selle jarele véarvitakse raamid esimene kord
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Ule vedelama vérviga, vdimalikult hukese kihina. See tahab paar péeva
kuivada, kui head varnitsat tarvitatakse. Soovi korral v8ib enne teis-
kordset varvimist esimene varvikiht peenikese liivapaberiga ule lihvida.
Kui vérvida pehme, I6hestatud harjastest pintsliga ja sealjuures silida
vérvipinda silija pintsliga, siis jadb ta isegi siledaks. Silija on Ghuke ja
lai hé&sti pehme pintsel. Sellega kergelt Ule vérvitud pinna tdmmates
kaovad pintsli jaljed varvipinnal, mis jaab padris tasaseks.

Teiskordsel varvimisel tarvitatakse v@imalikult paksu vérvi, mis
kantakse pinnale samuti kui eelminegi ja silitakse dle. Sellega harili-
kult 16petatakse varvimine. Kuna aknaraamid harilikult valgeks vérvi-
takse, siis on soovitav vdtta varvimullaks tinavalget ja tsinkvalget the-
palju mélemaid. Et mitte aknaklaase dra madérida, mida pérast raske
puhastada, siis klaasi ddrest pintseldades kaetakse viimane papitiikiga,
mida hoitakse pahema ké&ega kohal ja nihutatakse edasi nagu vaja. Véarv
kantakse pintsliga puu pinnale v@imalikult dhukese kihina, h6drudes
enne risti ja parast kergemalt pikuti puutoime. Jargmist varvikihti véib
ainult siis peale kanda, kui eelmine tdiesti kuivanud on. Kui tahetakse,
et varnits kiiremini kuivaks, siis lisatakse ”~ellele sikatiivi hulka mitte
tle 50 g 1 kg varnitsa kohta. Sisemiste t60de juures v@ib tarpentini
varnitsale hulka segada, mis kiirendab kuivamist.

Wmatalutuskatelde korstnatest

Ins. H. Truu, J. K.

Jélgides tegevust piimatalituste katlaseadmete juures puutub silma,
et on patustatud nii mdnegi asjaolu vastu katlaseadme pustitamisel ja nii
mitmete olulise tdhtsusega kisimustele pddratakse véhe téhelepanu
katlaseadme kasustamisel. Alljargnevas vdtame vaatlusele korstna
kisimuse.

Korstna (llesanne. Kitteaine korralikuks pdlemiseks katla-
koldes on tarvilik, et koldes oleks dige, s. 0. pdlemise iseloomule, kolde-
koormusele j. m. pdlemistehniliste asjaoludele vastav tbmme. Ktteaine
vajab pdlemiseks ndutaval méaral 6hku ja see dhk imetakse koldesse
labi restipinna. Koldest lahkuvad p@lemisgaasid annavad oma soojust
ule katla kittepinnale, kui p8lemisgaasid labistavad katlakdigud 3— s
meeter sekundis ja veelgi suurema kiirusega. Ndutava kiirusega gaaside
labivoolu katlast korstnasse saavutatakse korstna tdmbe abil. Korsten
imeb tulegaasid labi katlakdikude. Korstnatdmme p6hjeneb korstna
kaudu véljuva suitsugaasi ja korstnat imbritseva 6husamba erikaalude
vahele, s. 0. kuum suits on dhust kergem ja tduseb seetdttu dhku; tdmbe-
tugevus oleneb esijoones korstna kérgusest. Tdmme (2)

Z!= H (yi — 72) [mm veesammast],
kusjuures 7i — valis6hu erikaal kg/mS,
y2 — suitsu erikaal pooles korstnakdrguses kg/mS.
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Korstnatdmbus oleneb mdjuvalt valiséhu ja suitsu erikaaludest.
Mida kdrgem gaasi temperatuur, seda véiksem tema erikaal. Et suvel
kuumal ajal on vélisbhu temperatuur kdrgeim, siis ei taha suvisel ajal
korstnad tbmmata nii hasti kui talvel. Seetdttu olgu ehitatud korsten
.niivérd korge, et saavutatakse ka suvisel ajal killaldast tdmmet!

Nagu ulalpool téhistatud, vajame korstnatémmet:

1. pdlemisdhu sisseminemiseks koldesse, s. o. restitakistuse tGletamiseks,

2. voolutakistuste tletamisteks suitsugaasil katlakdikudes, korstna-
jalas ja korstnas.

3. suitsugaasidele Gige voolamiskiiruse andmiseks.

Korstnatdémbe valikust. Uue korstna pistitamisel on
kaalumisel korstna suhtes kaks t&htsat tegurit; korstna kdrgus ja
korstna tipu avause jamus. Kasitleme allpool neid kiisimusi piimatalitus-
katelde huvide piirides. Korstna k@rgusega saavutame vajalist tbmmet.
Korstnatbmbe suuruse valik oleneb: 1) kutteaine liigist (restitulbist),
2) katla taibist ja 3) teataval mdéral ka korstna asukohast (ei ole mitte
lkskdik, kas korsten asub all orus, v6i mée otsas jne).

Meie piimatalitustes tarvitatakse Kkatlakiitteks peamiselt puitu,
viimasel ajal ka turvast ja p6levkive. T6mbesuuruse jargi voiksime higis-
tada puidu (kdnnud ja haod tihes arvatud) ja turvaskiitet Uhte gruppi
ja polvekivikitet teise. Polevkiviga kaetud restipinnast 6hu labiimemi-
seks on tarvis suuremat tdmmet, kui see vajalik puit- v8i turvaskittel.

Piimatalitustes kasutatakse kateldena peamiselt baltik-, nikander-
ja paukSkatlaid. Nendest kolmest katlatliibist vahimat tdmmet tuule-
leegi (s. o. suitsugaaside) katla l&bistamiseks vajab baltikkatel, sest
selle katlatuiibi juures voolab suits vaid tGusvas suunas ja siinjuures on
suitsul labida vaid tks katlaruumala. Nikander-katla juures p66rdub
suits pusttorude kaudu alla ja valjub alt korstnajala kaudu korstnasse.
Et suitsul tuleb labida ulal-alla suunas peened torud, on takistus vérd-
lemisi suur. SeetBttu osutub vajalikuks nikander-katelde juures tdmme
korstna jalas puit- ja turvaskiittel 6—7 mm veesammast. Arvesse vottes
tdmbekadu korstnas eneses 1—2mm, osutub vajalikuks pis-
titada nikander-kallale turvas- voi puitkittel
korsten kb6rgusega 15—16 meetrit. Baltik-kateldel piisab
12—13 meetri korgusest korstnast. Piimatalitustes kasustatavate
paukS-katelde korsten ei tohiks olla madalam kui 15—16
meetrit.

Kitmisel polevkiviga on vajalik kGrgem korsten kui puit- v8i tur-
vaskittel. Missugused korstnakdrgused osutuvad tarviikuks pélevkivi-
kittel to6tavate piimatalituskatelde juures, seda tuleb mééarandada tege-
likkude kitteproovimiste pdhjal. Arvata voib, et kohaseks korstnakdérgu-
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seks osutub nikander- ja pauks$-kateldele umbes 20 meetrit, baltikutele

15—16 meetrit. ,

Korstnatipu avaus peab valitama nii, et tippava-
usest véljuks suits kiirusega umbes 4 meetrit sekun-
dis. Siis on suitsugaaside korstnast valjumise ja gaa-
sikiirus katlakdikudes enam-vdhem kooskdlas. Liiati
jameda korstnaavause korral on suitsu valjumise Kii-
rus madal, mis kutsub esile teataval méaral pidurduse
gaasidevoolus. Valitagu dige pdikldige 7
korstnatipus!

On korsten ehitatud vajalisest suurema tippava-
use pdikldikega, kaetagu osa avausest malmrdngaga
kinni. Seda talitusviisi tuleb kasutada eriti just, siis,
kui ei ehitata korstnat korraga valmis taies kdrguses.

Korstnate korrashoiust. Korstna kor-
rashoius on meil silmas pidada kahte peategurit:

1. korsten olgu igalt poolt tihe, s. o. korstnas ega
korstnajalas ei tohi olla Ghtegi pilu, kust vdiks tun-
gida valiséhk korstnadnarusse;

2. korstnajalg hoidke puhas tahmast.

Temperatuuride vahe t6ttu korstna sees ja valis-
ohu vahel, samuti ka jahtumiste ja tuule mojul teki-
vad sageli praod korstnasse. Pragude kaudu sisse-

Joon. 15. Vasakul nikanderkatel (15 kittepin-

naga); paremal — telliskivlkorsten (neljakandilise

pdikldikega) umbes 15 m~ kittepinnaga pauks-
katlale turvas- vdi puitkittel.
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tungiv valisbhk vé&hendab korstnatémbust tunduvalt. Praod tulevad
viivitamatult kinni méarida tsemendiseguga. Plekk-korstnate juures
jalgida neetdmbluste tihkeolekut.

Uhtlasi jalgida, et korstnasiiber ei oleks liiati vaba siibriraamis.
Siibriraami kulumise korras vdib tihestada raami liistaku asetamisega
kas siibrile voi raami juhtpinnale. Tavaliselt reguleeritakse siibriseisan-
gut koldesuu juures kett- v6i n6or- (tross-) tdmbiku abil. Pidage sil-
mas, et siiber ripuks pustloodis. Vastasel korral ei liigu siiber vabalt
siibriraamis.

Korstnajalga kogub lendavat tahma. Tahmunud korstnajalg takis-
tab suitsugaasi vaba voolamist. Uhtlasi vdib tahm aegajalt sittida ja
esile kutsuda sddemete lendu korstnast. Korstnajalga puhas-
tatagu vdhemalt kaks korda aastas — kevadel ja
stgisel.

Korstnate ehitamisest. Korstna ehitamisele asumisel
laske madrata vastavalt teie katlatliibile dige korstnakdrgus ja korstna
tippavause md6tmed. Nendest oleneb korstna edaspidine tegevus ja t66-
viljakus. Kivikorstnad ehitatagu niivérd massiivsed, et tuulemdju ei
kanguta lahti korstna fuugisid. Siinjuures on olulise tdhtsusega n. n.
korstna tasakaalu arvutus, mille teostamine oleks vajalik juba 15—16
meetri k@rgusega korstna pustitamisel. Korsten olgu pustitatud vaju-
mata aluspdhjale, milline tehakse paekividest vdi betoonist.

Kivide sidumiseks korstna ladumisel tarvitatagu tsemendilubja —
liiva segu vahekorras 1:2:6—8.

Soovitav on vooderdada korstnat seest umbes tihe kolmandiku kor-
guseulatuses tulekindlatest kividest voodriga. Seel&bi hoitakse tundu-
valt soojuslikku mdju korstna vélisseintele ja suitsu jahtumist korst-
nas, mis vdahendaks tdmbust korstnal.

Kokkuvote. Sageli on mérgata, et olemasolevate katlasead-
mete juures ei vasta korsten nduetele — kas on tbmme ndrk, tippavaus
liiga suur, korstnas leiduvad praod jne. Silmas pidades korstna suurt
tahtsust, millest kirjeldasime ulal, tuleb asuda viivitamatult vigade kor-
valdamisele, kuna puudulik korsten suurendab tugevasti katla kiutte-
kulusid. Kui on selgitatud, et korstnajalg ning samuti ka katlakdigud
on tahmast puhtad, korsten on tihk ning korsten ka muidu igapidi kor-
ras ja tbmme osutub puudulikuks, tuleb paratamatult korstna kdrge-
makstegemisele asuda, kontrollides siinjuures korstna tippavause poik-
16iget. Usaldage see t60 vastava ala eriteadlasile, pidades silmas, et iga
viivitus korstna tegevuse puudulikkuse kdrvaldamises toob telie asjata
lisakulusid kitteaine tarvituses.
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Cautade, tallide ja sigalate pdrandad
asfalt-oomikioidest

Ins. A. Tross, J. Kj

Viimasel ajal on minu poole tihti p66ratud jareleparimistega, kas ei
ole voimalik ehitada puhtatesse loomalautadesse ja tallidesse loomade
magamisasemeteks asfaldist katted, kuna siiamaale tarvitusel olnud tse-
ment-betoonist asemed on liig kiilmad ja niisked ning ei ole selletbttu
sobivad.

Nii mdnedki on juba omal initsiatiivil linnast tunni asfalti ostnud ja
primitiivsel teel katsunud lauda pGrandat sellega katta. ,,Aga asi laks
luhta: asfaldiga kaetud lauda pdranda asemel olid asfaldiga kaetud leh-
mad,” jutustas mulle iks talumees, ja loomad pidid endiselt betooniga
leppima. See on ju ka arusaadav, sest olgugi et asfaldiga to6tamine on
vordlemisi lihtne, nGuab ta siiski teatavaid eelteadmisi ja kogemusi.

Paris puhta asfaldiga ei saa lauda pdrandat katta, kuna magava
looma kehasoojus asfaldi les soojendab ja kuigi asfalt on liivaga kae-
tud, imbub tema labi ja jadb looma naha karvade kiilge kleepuma. Pare-
maks katteks oleks moéeldav asfaldi segu kivimaterjaliga ja jahvatud
paekivijahuga v@i tsemendiga, nagu seda nildsel ajal s6idu- ja kdnni-
teede katmiseks kasutatakse. Sarnases segus on iga asfaldi osake seotud
mineraaliga ja kKivijahuga. Sarnane kate ei higista ega kleepu. Siin on aga
raskuseks asjaolu, et seesuguse katte valmistamiseks peab olema eriline
masin, mille vedu teeb katte kalliks. Peale selle on karta, et kauemat aega
thel kohal seisvate loomade sdrad ja kabjad suruvad kattesse jaljed, mil-
ledesse vdib koguneda virts ja niiskus.

Arvestades (laltoodud asjaoludega tuleksid minu arvates kiisimusse
ainult asfaldiga immutatud kivid, luhidalt: ,,asfalt-vormkivid*“.

Asfalt-vormkivid valmistatakse, nagu harihkud lubjakividki, lubjast,
kruusast ja liivast ning immutatakse siis vaakumi ja surve all asfaldiga.
Siinjuures toimub teaduslikult veel selgitamata pdhjustel teatav Uhine-
mine asfaldi ja hudrauluise morteli vahel, mis muudab selle Kivi hé&sti
vastupidavaks. Kivil on harilik telliskivi suurus ja neid valmistatakse
4, 5 ja 6\2 sm paksuses.

Seesugune asfalt-vormikivi on téielikult veetihe, kuna tema tihe-
mid on peaaegu killuseni asfaldiga tdidetud. Ta on halb soojusejuht ja
selle tdttu tunduvalt soojem kui betoon v8i ka soe-betoon.

Mis puutub ehitamistesse asfalt-vormikividega, siis on nende ké&sita-
m_.i_rae tvc~)rdlemisi lihtne ja ei ndua erilist oskust, kill aga mdnda népu-
néidet.

So6dalava, aseme ja virtsarenni ehitamine toimub nagu tavaliselt
tsementbetoonist, ainult selle vahega, et looma aseme kohale jaetakse
tsementbetooni alusesse soovitud laiuses ruum vormikivide asetamiseks
(vaata joon. 16).

Betoonalus vormkivide asetamiseks peab olema v@imalikult sie, et
kivid kohalepandult moodustaksid Uhtlase stieda pinna.

On betoonalus valmis ja taielikult kivistunud, alatakse kivide koha-
lepanemisega. Selleks muretsetakse kdige pealt asfalti (estoasfalt A,
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sulamistapiga 22—25° C), kuumendatakse see tdrvakatlas, et ta héasti
vedel oleks, ja médritakse siis kasipintsliga umbes 30 sm laiuselt kiirelt
betoonile. Asfaldi kuumendamisel peab tdahele panema, et teda (le ei kuu-
mendataks, s. t. mitte liiga kaua ei keedetaks. Lubatav temperatuur on
135—140° C, milline on saavutatud momendil, kui asfalt kergelt keema
hakkab. Samaaegselt mddarib teine tdédline vormikivide madalad kiljed

Joon. 16.

sama asfaldiga ja asetab Kivid lapiti kiiresti sissemdaéaritud kohale, iga
Kivi hasti vastu alust ja aart pressides. Tuleb hoolega jalgida, et kivi ser-
vad hasti Uhtlaselt, ja mitte liig paksult, asfaldiga kaetud saaksid, et
fuuke veetihedaks teha. Asfaldi tarvidus ruutmeetrile vGiks arvestada
umbes 1,5 kg. Kivide arv ruutmeetrile on umbes 31—32 tukki.

Hoiduda kivide pealispinna mé&ardumisest asfaldiga, kuna see vdib
parast looma keha kiilge kleepuda. Puukide vahelt valjapressitud asfalt
tuleb terava kraaprauaga pealt ara likata ja fuukide vahed sisse hd6-
ruda peenikese liivaga. Oleks soovitav alguses kogu pind kergelt liivaga
ule puistata.

Katte vdib kohe parast valmimist vdtta kasutamisele.

Mis puutub seesuguse vormkividest ehitatud katte hinnasse, siis on
see kull veidi kallim kui betoonkate, kuid selle eest on tal jargmised pare-
mused: veetihedus, soojus ja kerged ehitamis- ning parandamisvdi-
malused.

Tapset kalkulatsiooni ehituskulude kohta ei saa anda, kuna hind on
rippuv ehituse asukohast ja teistest faktoritest.

Teatava Ulevaate annavad jargmised andmed: asfalt maksab Tallin-
nas ca. 9 senti kilogramm, vormkivid — 11 senti tikk.

Siin vOib aga tulevikus muudatusi tulla, kuna meie asfalt-vormki-
vide valmistamine on alles uus téoala, kus veel palju katsetatakse ja
uuritakse, ning vastavate kogemuste saamisega vdib ka oodata hinna-
alandust.

Kuigi see ehitusviis on veel katsetamata ja selletdttu on veel mé-
nedki kisimused lahendada, olen mina arvamisel, et see on ehitusviis,
mis annab korraliku ja hoolsa t660 juures parimaid tagajargi. Asfalt-
vormkivid on palju raskemate (lesannete juures, nagu teede katetena
jne., igaviisi oma Ulesande tditnud ja ma ei leia p6hjust, misparast ka
siin asfalt-vormikivid poleks parimaks abinduks kuivade ja soojade lau-
da-, sigala- ja tallip6randate saavutamiseks.
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Sooiuskadude oastu Isoteerimise
teostamisest

Ins. H. Truu, J. K.

Kiirgamispindade isoleerimise vajadust aurujéuseadmete osade
juures (aurukatlad, aurutorustikud) ei eita kill vist keegi ja ka isolee-
rimise teostamise kulud ei kohuta jouseadmete valdajaid, kuid isoleeri-
miste teostamine soojuskadude vastu venib ja venib. Suvine aeg on
sobivamaks ajaks isoleerimiste ldbiviimisteks piiritusvabrikutes, piima-
talitustes voiks seda teha mdne suurema paranduse puhul masinseadme
juures. Tuletame veel kord meelde, millised seadmeosad kuuluksid esi-
joones isoleerimisele:

1) pustkatlad Nikander ja Lacapelle;

2) aurutorustik katlast kuni aurumasinani, s. 0. peaaurutorustik.
Nikander- ja Lacapelle-katelde juures on soojuskiirgavuse kadu vorrel-
des teiste katlatutpidega dige suur: jahtuvad pindalad on suured ja
katlakoormus ndrk veeringluse puudumise tdttu nendel katlatutpideL

Peaaurutorustiku isoleerimisega saame auru aurumasinasse V0i-
melisemana, kui isoleerimata torustiku korral; thtlasi vdhendame ka
vesilodgi ohtu masina juures, sest isoleeritud torustikus ei kondenseeri
aur sel maaral, kui isoleerimata torustikus.

Eelmises ,,T. P.* numbris juhtisime t&helepanu, mil viisil ja mis-
suguste ainetega tuleks isoleerida katlaid ja torustikke soojuskadude
vastu, praegusel korral aga toome esile pohimaétteid, kuidchs organisee-
rida isol&erimistoode tegelikku teostamist maa oludes.

Uheltpoolt vBiks 1&bi viia katla ja aurutorustiku isoleerimist puht
kodusel teel, s. 0. kohaliku meieri v6i piiritusmeistri juhtimisel, kasu-
tades paari abilist. Kuigi isoleerimine mdnede isoleerimisviiside jargi
on véga lihtne, kuid siiski ei taha levida isoleerimiste teostamine puht
kodusel teel. Inimesel, kes ei ole isiklikult ndinud, kuidas see t6 toi-
mub, puudub algatustahe t60 labiviimiseks. Puuduvad kohapeal ka
toode taitmiseks vajalikud korvalabindud, nagu Sabloonid jne., ei ole
ka killalt selge néit. nikander- voi lacapellekatla kerele isolatsiooni
asetamiseks vajalise tugivérgu tegemine ja m@ned muud asjaolud. Seda
kbike arvesse vottes vOiks kujundada isoleerimiste teostamist piirna-
talitustes (ka piiritusvabrikutes) jargmiselt.

Kogu maa tuleks jagada Uksikutesse rajoonidesse ja valmistada
ette grupy inimesi, kes igaiks oma rajoonis teastaks isoMerimisi. Ette-
valmistamine tuleks kujundada lihiajalise kursuse naol praktiliste t6dde
teostamisega. Keskused, kellel on oma montédride vork, kasutatagu
isoleerimiste tegijatena oma montddre. Need oleks isoleerimise teosta-
mised n. n. majanduslikul teel.

Kolmandaks v6ib ju isoleerimisi 1&bi viia t00 véljaandmisega spet-
siaalfirmadele.

Uhtlasi peab juhtima tahelepanu sellele, et piiritusmeistrid ja
meierid jalgigu hoolega isoleerimistoo tegemist, sest katla voi torustiku
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pihkavusega vdi muul pdhjusel rikutud kohtadel tuleb neil \endil paran-
dada isolatsioon.

Tuues kdesolevas kirjutises esile néited, kuidas korraldada auru-
katelde ja torustike isoleerimisi piimatalitustes (ka piiritusvabriku-
tes), jaaks asjaosalistel vaid otsustada, missugust teed soovitukse kdia
isoleerimist66 labiviimiSel: kas teostada miajianduslikul teel v8i anda
t60 valja ju asuda kiires korrias isole.erim¥%’e iedsiamisiele, sest isolee-
rimata oleku tdttu kaotsiminev soojus on ju mahavisatud raha.

Statsionaar-oiliakuioatis ,,Viku"

J. Kirsimégi.

Meie ilmastik sunnib kui mitte tervet saaki, siis vdhemalt seemne-
vilja kuivatama. Meil on tarvitusel enamjagu plekkidega vdi traadist
pdhjaga viljakuivatised. Need tdidavad oma otstarvet hésti, kuid ndua-
vad vordlemisi kaua aega, kuni tlespandud vili kuivaks saab. Vihmasel
sugisel on aga tarvilik, et vili v8imalikult ruttu peale peksmist &ra kui-
vatataks, sest muidu ta laheb paksema kihina seistes kuumaks ja muu-
tub kdlbmatuks. Eriti tilikas on suuremas majapidamises hoida kui-
vatamata teravilja kauemat aega. Niisugustes majapidamistes on
kohane ehitada mehaaniline viljakuivatis, mis v6imaldab Kkiiresti ja
védhese kitteainete kuluga kuivatada. Joon. 17 on toodud ,,Viku* sis-
teem.ilise statsiondarse viljakuivatise kavand, mis vdib kuivatada 150
puuda rukist kolme tunni jooksul. Kuivatise ehitamisel kasutati &ara
olemasoleva ehitise muire, nii nagu nad olid ilma suuremate muut-
misteta. Pustitades selle jaoks tdiesti uue hoone, vdiks see olla mada-
lam ja vdahemamd&ddulisem.

Kuivatamise p6himGte on sama, mis plekkidega viljakuivatise juu-
reski; ohk koetakse soojaks ja lastakse kuivatatava vilja kihist I&bi,
millest ta niiskuse auru néol kaasa vdtab. Kuna plekkidega kuivatises
ohu liikumine sinnib ainult temperatuuri vahe tdttu plekkide aluses
ruumis soojendatud 6hu ja vélise dhu vahel, siis siin kuivatises suru-
takse soojendatud dhk masinate abil viljakihist I&bi. Niiviisi toimub
kuivamine palju kiiremini ja saab dra hoida terade Uleliigset kuumen-
damist, mis v@ib rikkuda nende idanemisvdimet.

Joonisel 17 on néidatud kuivatise pikutidige ja pdhiplaan. Hoone
otsas on madalam osa, millesse on asetatud joumasin (1), kas mootor
vOi lokomobiil ja 6husoojendusahi (2) Uhes ventilaatoritega ning trans-
missioon (3). Transmissioon on kinnitatud madalale. Kuivatiseruumis
asetsevad neli viljakuivatise kasti (5) ja elevaator (4), mis l&heb
Ules kuivatise lae peale viljakolu (6) kohta. Kolu all on sorteerija
Lrriumph® (7).

Too toimub nii, et vili asetatakse kuivatamiskastidesse (5) erilis-
tele sOeltele ja joumasin paneb kdima ©Ohusoojendusahju (2) juures
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olevad ventilaatorid ja surub kuuma ning kuiva Ohku kastidesse
labi viljakihi, niikaua kuni vili kuiv. Siis pannakse vih elevaatori
all olevasse kolutaolisesse kasti, kust elevaator, mida samuti jou-
masin kdima paneb, vilja kuivatise lae peal asetsevasse kolusse (6) viib.
Kolust lastakse vili joosta viljapuhastajasse ja sorteerijasse (7), mis
jallegi jdumasina abil kdib. Sorteerija asetseb nii kdrgel, et karu alla
mahub. Vili koguneb sordi jargi, iga sort eraldi kolusse, kust ta ka-
russe lastakse ja aida peale viiakse ning l&bi aida lae kolu (8) kaudu
aita lastakse. Aidas on koluotste all torud, mis vilja vastavasse salve
juhivad. Elevaatori alumise otsa juures on sel kastil, millest elavaator
vilja Ules tGstab, avaus ja selle taga luugiga kaetud auk. Selle kaudu
puhastatakse elevaatori alune igakord enne seda &ra, kui uut liiki vilja
hakatakse kuivatama, et hoida dra mitut liiki vilja segamist.

Niisuguse kuivatisega vOib véhest inimté6joudu kasutades Kkiire-

POJ-IIPLAAN, I Y Y R Y N I B |

Joon. 17. Statsiondéar-viljakiirkuivatis ,Viku“, mis ehitusel Vinni mdisas.
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mini vilja kuivatada, puhastada ja sorteerida, kui plekkidega kuivatise
abil. Selle juures viibib t66line harilikus Ghtlases temperatuuris, mis
teeb t60 holpsamaks.

Kuivatis on vordlemisi kallis ehitis ja teda kasutatakse ainult méni
nddal aastas. Sellepérast ei ole kasulik véiksematel majapidamistel
ehitada Uksikult kuivatisi. Seda vdiks teha mitme peale ja siis juba nii-
sugune, mis vdimaldab kiiresti kuivatada, nagu siin kirjeldatud kuivatis.
On veel v6imalus teha nii, et igaliks ehitab endale odavamad osad, s. o.
kuivatamise kastid ise, kuna jdumasin ja dhusoojendusahi muretsetakse
mitme peale ja seda veetakse talust tallu tarviduse korral. Viljakuiva-
tise kaste vOib paigutada kuuri v6i rehe alla ja neile ei ole vaja kindlat,
kallist hoonet. Sé&&raseid Kkuivatiste sisseseadeid valmistatakse meil
kodumaal.

Clektrinstallatsioon taius

Ins. Ed. <iokker, J. K.

Elektrijaamade valjaehitamine ja koérgepingeliinide voérgu laiene-
mine on elektrienergia paljudele kiladele ja asundustele kdattesaada-
vaks teinud.

Kui nuud elekter nénda ltelda k&e-jala juures on, siis kerkib kusi-
mus igal talu- ja majaomanikul, et missuguse materjaliga ja kuidas oma
elektriseadet ehitada.

Kdigile asjasthuvitatuile tahab kéesolev kirjutis neis klisimusis véi-
kese ettekujutuse anda. Seejuures piirdume elektriseadmega talumaja-
pidamise jaoks. Eeskdtt on meie majapidamised huvitatud valgustuse
elektriseadmest. Olgugi, et valgustuse elektriseade vdrdlemisi lihtne on,
ei maksa elektriseadme ehitamist Ukskdik missuguse montdori kétte
anda. Igaks puhuks on hea, kui tellija teab, mis ta oma raha eest voib
nduda. Jargnevalt ndeme, et elektriseadme ehitamisel vdga mitmesugu-
seid ndudeid ja asjaolusid tuleb tdhele panna, millede teadmine hiljem
iseendastmdistetavana néib.

Enamus kdaesolevas kirjutises puudutatud elektrisesadmete maja-
uhendustest teostub Shuliinidelt kas vahenditult labi seina vG6i katus-
tugipuki kaudu. Ohuliini sisseviiguks valitagu koht, kus juhtmed asuk-
sid maapinnast vdhemalt 6 meetri-kdrgusel, kus katuselt, aknast, rodult
ja mujalt neid eriliste abinGudeta ei saaks puudutada ja kus talvel lumi
ning ja& neid ei vigastaks. Majauhendus peaks suubuma kuiva ruumi,
kuhu ka peakaitsmed paigutatakse. Juhul kui majathendus siiski niis-
kesse vdi tolmusesse ruumi jadb, asetatakse peakaitsmed erilisse kaitse-
’kappi. Pole eeskirjadekohane juhtmete seinast labiviik v@imalik, siis
kasutatakse juhtmete sisseviiguks katustugipukki. Katustugipuki kasu-
tamisel peab sellega arvestama, et vdlis- ja sisetemperatuurivahe tdttu
tekib torusse kondensvesi. Sellepdrast tuleb katustugipuki pustitamisel
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sellega arvestada ja elektrijuhtmed, kaitsmed, mddtjad ja muud apa-
raadid ndnda paigutama, et vesi neile peale ei tilguks.

Elektrijuhtmete eraldamine valgustuse ja todstuse seadmeiks ole-
neb kohapealse elektrijaama vooluandmise tingimustest ja tariifidest.
Kdige lihtsam on muidugi seade, kus elektrienergiat (he mddtjaga
arvestatakse. Sageli maksavad valgustuse ja toostuse jaoks eritariifid,
ning siis tuleb igale tarvitamisiseloomule ehitada oma vooluring vastava
mdotjaga.

Elektrimd6tja paigutatakse tavaliselt majalihenduse ja peakaits-
mete lahedusse kaitstud kohta, kuid véimalikult silmakd&rgusele.

Et vdimalikud lampide, aparaatide ja juhtmete rikked ei tabaks
kogu elektriseadet jagatakse mddotjast valjuvad juhtmed gruppidesse.
Grupis on harilikult kokku kuni kimme lampi ja seinakontakti. Iga
grupp kaitstakse kaitsmetega vastavalt juhtme pdikldikele. Tavaliselt
asuvad grupikaitsmed koos thisel alusel mddtja juures, mis kiiret rikete
kdrvaldamist hélbustab. Igal juhul tuleb elektriseadme ehitamisel laien-
damise vdimalusi ette ndha, et véltida hilisemaid suuri Gmberehitamisi.

Juhtmematerjalina kasutatakse elektriseadmeis peaasjalikult kum-
misoon juhet (NGA) vGi ka torutraati (Kuhlo, NRA) ja niisketes ruu-
mides n. n. Anthygronjuhet (NBU, NBEU, NRU). Kummisoonjuhtme
kasutamisel asetatakse ta isoleertorusse (Bergmann-toru). Ruumides,
kus isoleertoru vdib kergesti vigastuda, nagu téokodades, paigutatakse
kummisoonjuhe terassoomustorusse; kuid mustades ja tuleohtlikkudes
ruumides kasutatakse terassoomustoru. Puht terassoomustoru seadmed
on harilikust isoleertoruseadmest 30—90% kallimad. Kummisoon-
juhtme seadmeid isoleer- v6i terassoomustorus voib ehitada nii kaetud
kui n&htava ehitusviisiga. Uute hoonete elektriseadmed ehitatakse suu-
remalt jaolt kbik kaetud ehitusviisiga. Torutraadi (Kuhlo, NRA) sead-
med sellevastu voib ehitada ainult n&dhtava ehitusviisiga. Seda ehitus-
viisi kasutatakse peaasjalikult olemasolevate elamute eluruumides, Kkus
torude seintesse asetamine on seoses suuremate kuludega. Varem kasu-
tati niisketes ja margades ruumides toruseadmeid, mis dige pea tarvita-
miskdlbmatuks muutusid. Praegu on nnsuguste ruumide jaoks olemas
eriline juhtmematerjal Anthygron-juhe (EBU, NBEU, NRU), mis vGi-
maldab ka kdige halvemais tingimustes korraliku ja vastupidava elektri-
seadme ehitamist.

Juhtmete poikldike valikul on mé&dravaks suuruseks voolutugevus
mdddetud amprites, mis omakorda oleneb koormusest (m&6detud kilo-
vattides), pingest ja vooluliigist.

Vdikseim lubatav juhtme pdikiGige kohtkindla asetusviisi juures
on 1 mm2.

Voolutugevus amprites 6 10 15 20 25 35 60 80 100 125 160
Juhtme poikldige mm™ A1 14 25 4 6 10 16 25 35 50 70
On juhtmete pikkus suurem kui 30—50 meetrit, siis valitakse suu-

rem pOikldige, et valtida pingelangust juhtmetes, mis ei tohi Uletada
2—3% vodrgu nimipingest.
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Erilist tdhelepanu tuleb podrata juhtmete paigutamisel sellele, et
telefoni juhtmed ja muud torustikud elektriseadmega vahenditult kokku
ei puutuks, vdi torudest nende rikkiminekul ei valguks vedelikku elektri-
juhtmete torustikule. H&daohu véltimiseks tuleb niisketes ruumides
kdik elektriaparaatide metallosad maandada, kas nulljuhtmega Uhenda-
mise teel, kui elektriseade on nulljuhtmega, vdi nende hendamisel eri-
lise maandusjuhtmega.

Vaatleme veel veidi ldhemalt Gksikuid elektrisesadmeis tarvitatavaid
esemeid nagu kaitsmeid, llliteid ja seinakontakte, nende otstarvet ja pai-
gutamisvdimalusi.

Kaitsmed, nagu seda utleb nende nimi, kaitsevad juhtmeid luba-
mata soojenemise korral, ja eraldavad juhtmed muust vdrgust, enne kui
nad Umbruskonnale tuleohtlikuks muutuvad. Niipea kui voolutugevus
tduseb lle kaitsme kohta ettendhtud maara, pbleb kaitsmes asuv traa-
dike ldbi, millega vooluring katkestatakse hadaohutult. Juhtmed tuleb
varustada kaitsmetega uldiselt igal pool, kus pdikldige muutub. Uhe-
suguse pdikldikega juhtmete harunemisel ja juhtmete juures, kus eel-
pool asuvad kaitsmed omalt poolt suuruselt vastavad jargmisele vahe-
male pdikldikele, ei ole vaja eriliste kaitsmetega varustada. Selleks, et
kdrvaldada riket Kiiremini, koondatakse grupid thte alati kergelt ligi-
padsetavasse kohta. Nende k6érgus maapinnast on soovitav valida mitte
ule kahe meetri. Peale selle on soovitav, et kaitsmed oleksid varustatud
pealkirjadega, mis tédhistavad kaitsmete vooluringi ruume. Niisketesse”
tolmustesse ja mérgadesse ruumidesse pole kaitsmete paigutamine soo-
vitav. Kaitsmete nimivoolutugevus peab vastama tarvitatava juhtme
pdikldikele vastavalt Ulaltoodud tabelile. Kaitsmed tdidavad ainult siis
oma otstarvet, kui vastava juhtme pdikldike juures tarvitatakse 0ig&
nimivoolutugevusega kaitsmeid. Sellepédrast on kaitsmete parandamine
lubamata ja seoses tulehddaohu vGimalusega. Sellest jargneb, et grupi
kilbi juurde on vaja soetada vastavate kaitsmete tagavara. Véga otstar-
bekohased on n. n. automaat-kaitseltlitid. Need on lilitid, mis auto-
maatselt teatava voolutugevuse juures vooluringi katkestavad. Neid
vdib vastava nupu vdi kangi abil jallegi lulitada, kui rikke v8i mdne muu
pdhjuse tdttu tingitud ebanormaalselt suur koormus on kdrvaldatud.
Automaat-kaitseltlitid on tunduvalt kallimad kui harilikud kaitsmed,
kuid selle eest on nad alati kdasitatavad.

Lilitite muretsemisel tuleb vahet teha ndhtava ja kaetud ehitus-
viisiga elektriseadmete omamisel ja sellele vastavalt ostma ka mater-
jali. On olemas kujult igasuguseid luliteid, nii et erisuguseid ruume
vBib oma maitse jargi lilititega varustada. Lulimisviisilt on olemas mit-
mesuguseid liliteid. Nii vdimaldavad grupddlitid Ghest kohast sliidata
jao kaupa tervet lampide hulka. Ehk jalle ristlalitid, milliseid kasuta-
takse ruumides, kus mitu sissekdiku; neid luliteid kasutades vBime sii-
data lampe tulles ikskdik missugusest uksest.

Mille peale eriti tdhelepanu peab juhtima on see, et uute ehituste
puhul tuleb montdorile aegsasti ndidata kuhu poole uksed hakkavad
avanema. Selles punktis eksitakse nii tihti ja pahandused ning meele-
harm on valtimatud. Harilikke liliteid tarvitatakse ainult kuivades ruu~
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mides. Niisketes ruumides, tallides, keldrites tarvitatakse nende ruu-
mide juhtmetele (Anthygronjuhe!) vastavaid llliteid, mis on niiskuse-
kindlad. Lulitid asetatakse harilikult 1,4 kuni 1,5 meetri kdrgusele po-
randapinnast. Tavalised valgustusseadmete lilitid lulitavad {hepool-
selt ja on ehitatud 6 A voolutugevusele. Suuremate aparaatide ja moo-
torite lulitid valitakse vastavalt nende voolutugevusele.

Seinakontaktide asukohtade méaaramine Uksikutes ruumides nduab
eelkdige selgust kisimuses, milliseks otstarbeks kavatsetakse kasutada
seinakontakti. On see kiisimus selge, siis ei tee seinakontaktide paiguta-
mine muret. Vdga tihti tuleb Ghte ruumi rohkem kui ks seinakontakt
paigutada. Harukahvli abil kasutatakse tUhte seinakontakti ka mitme
aparaadi Uhendamiseks. Niisugust seadeldist ei v8i aga soovitada, sest
seina kontakti v6ib n6nda kergesti le koormata, mis omakorda esile
kutsub elektriseadme rikke. Niisketes ruumides tuleb kasutada niis-
kete ruumide jaoks ettendhtud seinakontakte. Mis puutub seinakontak-
tide asetamiskdrgusesse, siis kdigub see 1,3 meetrilt kuni pdranda pin-
nani. Madalale asetades ei sega nimelt lahtised juhtmed. Kuid teiselt
poolt vBivad madalal asetsevad seinakontaktid lastele muutuda héda-
ohtlikeks. See oleks luhidalt oluline ja vajalik tarvitajal teada enne kui
ta oma elektriseadme ehitamisega algab. Kuivord keegi on suuteline ise
endale elektriseadet ehitama, peab igaiks ise otsustama. Loomulikum
oleks siiski, et vastavate kogemustega montddr t66 dra teeks, sest iga
amet nduab ikkagi oma meistrit.

Mis puutub elektri valgustusseadme ehitamiskuludesse, siis arvesse
vOttes praegusi materjali- ja toohindu maksab Tallinnas elukorteri
valgustusseadme ehitamisel (ks valgustuspunkt Kuhlo juhtmega
Kr. 3.— kuni Kr. 450, kummisoonjuhtmega Bergmann torus Kr. 4.—
kuni Kr. 6.— ja niiskes ruumis Anthygron juhtmega Kr. 7.— kuni
Kr. 12—
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AUhistegeline omatoostus areneb
idudsait
w. L.

Meie ajakirja esindajal oli voimalus kilastada ETK Kopli tehaseid
ja lahemalt tutvuneda selle tédga. Allpool toome lugejaile lihikese
Ulevaate sellest paljutdotavast ja suurte arenemisvdimalustega tddstu-
sest.

Endise Vene-Balti tehaste luitunud, hallide hoonete ja varemete
vahel torkab kulastajale silma \&rskelt remonteeritud ja r66msa vali-
musega ETK Kopli tehaste hoone. Td60stuse hoone on thekordne, 6hu-
ja valguserikas ja poranda pinda on 1,2 ha ehk 12.000 ruutmeetrit. Siia
on paigutatud ETK Kopli metalli- ja keemiatddstused.

ETK Kopli metallitédstus omab 8 osakonda ja nimelt: 1) mehaa-
nika-, 2) stantsimise-, 3) sepikoja-, 4) valukoja-, 5) puutddstuse-, 6)
mudelite-, 7) jalgratta- ja 8) maalriosakonna. Osakondade paigutus,
sisustus ja td0jaotus jatavad mulje, et siin on kéik labi mdeldud Uksik-
asjadeni, mis tagab omakord t66 korralikku arenemist, hélbustab juhti-
mist ja vOimaldab llevaadet ning kontrolli kogu tegevusest.

Uksikuid osakondi labi kaies vdis kdikjal tahele panna, et valmis-
tatakse kvaliteetkaupa. Siin ei anta valmissaadusele mitte Uksi puhas

Pildil on ndha ETK metalli- ja keemia-
tehaste hoone Koplis.
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ja meeldiv valimus, vaid hoolitsetakse eriti selle eest, et kaup oleks koi-

giti vastupidav, s. 0. heast materjalist. Nii vdis valukojas ndha, kuidas

malmpliidirdngast, millele 166di haamriga Uhele kiiljele pragu sisse,
prao kohal rénga otsi vois sikutada kau-
gele wvalja, nagu oleks pliidiréngas
vedruterasest. Samas néeme mitmesu-
guseid masinate ja riistade osi, mis puh-
talt valatud ja milleks tarvitatud,head
materjali.

Ei saa nimetamata jatta ka Uht va-
lukoja eriosa, kus valmistatakse ndnda-
nimetatud taotavat voi tempervalumal-
mi. Vnmane omab eriti suure thtsuse
pollutdoriistade  valmistamisel, kuna
nende juures on palju eriosi, mis harili-
kust malmist ei pea kuigi kaua vastu ja
kergelt murduvad. Tempervalumalmist
osad on aga nagu rauast, s. 0. ei murdu.
ETK tempervalumalmi ahi on ks esi-
mestest Eestis.

Eriti huvitav oli ndha, kuidas val-

ETK Kooli odafaodra, mib hobusereha. Hobusereha rattarumm
opll omatoostuste dldjuhatala-— pressitakse vilja rauast. Ratta kodarad
needitakse erimasina all kuumalt mdle-

mast otsast korraga, s. 0. rummu ja rehvi kiilge nii, et see ei anna
kuhugile nihkuda ja kui rehvi otsad on kokku keevitatud, siis saame
ratta, mis oma tugevuselt ei jata midagi soovida. Kaik teised rehaosad
on tugevad ja otstarbekohase konstruktsiooniga. Ldpuks kaetakse ho-

G. Liidemann, v. Udam,
ETK Kopli. metallitdstuse ETK Kopli keemiatéostuse
juhataja. juhataja.
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busereha hea varviga ja nii saame todriista, mis on uhkuseks igale talule
ja kiidab teenitult tema valmistajat.

ETK Kopli metallitehases valmistatakse kultivaatoreid, wvedru-
&kkeid, seemendusatru, hobuserehasid, viljasortijaid ja mitmesuguseid
pollutodriistade ja masinate osi jne.

Pildil ndeme osa ETK Kopli tehaste 06lito6stuse ruumist. Saalis seisavad tdidetult hiigla
Olireservuaarid.

Stantsimise osakonnas valmistatakse aknahingi, ahjuuksi, mitme-
sugused karbid ja toosid jne.

Puut6dstuse osakonnas valmistatakse autokeresid, (hiskauplus-
tele poodide sisseseadeid, viljapuhastajate keresid ja muid puutdid eri-
tellimiste peale.

Uudisena metallitdostuse alal on jalgrataste valmistamine. ETK
jalgrattad on koigiti nagusad ja ehitatud vastavalt meie oludele. Rat-
tad valmivad pea téielikult koha peal, véljaarvatud Uksikud keerulise-
mad osad, mida pole v@imalik veel kodumaal valmistada, kuna selleks
on vaja kalleid masinsisseseadeid.

Pdllutdomasinate alal kavatsetakse eeloleval siigisel mudgile lasta
esimesed ETK viujapeksumasinad 24"—28" trumli laiusega. Samuti
on eeltédd kdimas rohuniidumasinate valmistamise alal.

Osa ETK metallitoostusest, nagu naelatehas, Kketitodstus, okas-
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Pildil on ETK Kopli mehaanika

osakonna suuri presse, mille-

dega pressitakse véalja mitme-
suguseid masinaosi.

A 11 vasakul vaade ETK jalg-
rattaosakonnast.

traadi valmistamine ja plekit66stus asuvad veel Tallinnas Narva maan-
teel.

Uhes hoones metallito6stusega asub ka ETK keemiatédstus. Vii-
masel on tarbekeemia-, kosmeetika-, seebit60stuse-, Glitoostuse- ja
muldvérvide osakonnad.
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Tarbekeemia osakonnas valmivad tindid, koolivérvid, liimid, naha-
vérvid, riidevarvid ja poonvaha jne.
Kosmeetika osakond valmistab kdélnivett, puudrit jne.

Seebitodstuse osakond omab hea sisseseade ja seega on asjatund-
likul personaalil vdimalik valmistada head kaupa. Siin valmistatakse
tldtuntud ETK sinikirju seep, tuumseep, roheline seep, glltseriinseep,
kiimblusseep ,,Kungla®“ ja ,Mé&nniokas“ ja mitmenimelised peenseebid.
ETK seebitodstus omab vastava seade, mis vOimaldab rasvadest enne
seebikeetmist vGi jélle seebisoobast eraldada glutseriini. Kuna see
seade on ainuke Eestis, sns ETK seebitédstus ostab ka teistelt seebi-
vabrikutelt seebisoopa ja t66tab neid Umber, saades sel teel paljundu-
tavat ja kallihinnalist glitseriini.

ETK 6litoostus on suurim omal alal Eestis. Seal naeme terve rida
suuri Glipaake mahtuvusega kokku tmmarguselt 100.000 kg. Umber-

tootamiseks vajalik toordli
saadakse Venest, Inglisest
ja Ameerikast, Toordli ra-
fineeritakse vastavalt va-
jadusele mitmesuguste va-
henditega. Puhastatud ja
filtreeritud oli pumbatakse
Olipaakidesse, kust hijem
vOetakse ja segatakse juba
mudgile lastavate valmis-
Olide sordid, nagu autodlid
,Etou*“ ja ,,Estomin*, moo-
torélid, masinadlid, pumba-
ohd, puurdli, pussiolid,
suurtiikidlid ja mitmesugu-
sed muud dlisordid. Sa-

A. Orav, . . .. J. Kuusk,
ETK tKhopvlll_ me_talhllttd('_js- muti valmistatakse siin ta- ETK Kr?pjli_ kee_m'iatﬁt)s-
tuse enniline junataja. VOtId Ja kuu“aag”te maar_ tuse tehniline juhataja.
ded.

Muldvérvide osakonnas tootatakse mber kodumaa vérvimuldasid.
Siin valmistatakse Laura toorookrist kuumutamise, jahvatamise, soe-
lumise ja segamisega ookrivarvimuldasid alates kdige heledamast ja
I6petades tumedatega. Millgue ldhevad jargmised ookrisordid: ooker
ekstrahall, ooker kuld, ooker tume, pdrandavarv hele, pdrandavéarv
tume, veneetsia punane ooker, tume punane, siena ja umbra. ETK kee-
miatehases valmistatud ookreid tuleb nimetada naturaalookriteks ja
nad erinevad kunstookritest oma suure kattevdime ja taieliku valgus-
kindlusega.

LGpuks ei saa markimata jatta, et ETK Kopli tehased on kdima
pandud vordlemisi luhikese ajaga, kusjuures on tulnud remonteerida
suurt hoonet, sisustada to6stuse osakonnad vajalikkude masinatega,
komplekteerida meistrite ja dppinud t66liste kaadrid jne. Kdik see Kin-
nitab, et selle omatddstuse organiseerimisel on tehtud t66d tdie innuga
ja ennastsalgavalt, mis on paremaks hinnanguks selle t66 juhtidele ja
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organisaatoritele. Samuti ei saa markimata jatta, et tervest todstusest
nagu voolab nooruse energiat ja koikjal markad t66rd66msaid nagusid.
Ja siin pole ka midagi imestada, sest t0dstuse juhtimine on noortes,
energilistes ja asjatundlikkudes kates. ETK omatddstuste uldjuhata-
jaks on ETK juhataja J. Pddra, ETK Kopli metallitddstuse juhatajaks
on ETK abijuhataja G. Liidemann ja keemiat66stuse juhatajaks on
V. Udam. ETK Kopli metallitodstuse tehniliseks juhiks on A. Orav ja
keemiatoostuse tehniliseks juhiks on J. Kuusk.

Kleepained ja nende kasutamine
(Jéarg ,T. P.* nr. 1 — 1937. a.)
Ins. kem. A, Krik.

Odavamat kondiliimi tarvitatakse vaga palju vérvimiste juures
— nn. liimvarvide valmistamisel.  Tisleriliimi — nagu kondi- ja
nahaliimi ka nimetatakse — hddks omaduseks on, et ta ndit. puutddstus-
tes tarvitusel olles puu pindu védga kindlalt ja ruttu kokku liidab, mis
voimaldab &sjaliimitud esemeid ruttu Umbert6étamisele votta. Halvaks
klljeks on esiteks see, et tisleriliim pole veekindel, s. 0. niiskuse ja vee
maojul tisleriliim muutub vedelamaks ja liimitud pinnad ,l66vad liimist
lahti“. Teiseks halvaks kiiljeks tuleks lugeda seda, et tisleriiiimi tarvita-
miskdlblikku seisukorda viimine nduab teatud aega ja kulu. Esiteks tuleb
liimi vees leotada, siis soojendada ja soojas olekus tarvitada. Et tar-
vitamiskdlblikku seisukorda viimise aega vahendada, selleks ongi mii-
gil nn. parlliim, mis rutem vett tdis imbub ja n6nda kiiremalt vdimal-
dab tarviliku lahuse valmistamist.

On olemas miigil ka tisleriliimi vedelal kujul, mida valmistatakse
sel teel, et tisleriliimi lahusele lisatakse juurde veidi &adik- voi salpeeter-
hapet, kuid see sort liimi pole mei labi 166nud, arvatavasti sellepdrast,
et ta on veidi kallim, ja teiseks pole nii hda kleepimisv@imega kui hari-
lik liim. Meil véhetarvitatavat kalaliimi saadakse mdénede suuremate
kalaliikide ujumisp®itest. Meil on ta midgil tuubiliimina ja tarvita-
takse p&amiselt paberi ja vdiksemate puust esemete liimimiseks. Kuna
puust ehitusosade, ndit uste, akende jne. valmistamisel, ndutakse, et lii-
mitud osad oleksid vastupidavad niiskusele, siis tarvitatakse niisuguste
todde juures palju veekindlat kaseiinliimi. Kaseiini saadakse labiae-
tud piimast. Liimi jaoks tarvitatakse nn. happekaseiini. See piim-
happe labi labiaetud piimast valjasadestunud happekaseiin kuivatatakse,
jahvatatakse peeneks ja segatakse teatud proportsioonis kustutatud
lubja ja mone teise leelisomadustega ainega. Saame pulbri, mis on
madgil nn. kialmliimina. Hariliku temperatuuriga vee juurdelisamisel
saame kulmliimi pulbrist hddde omadustega kleepaine. Mdne péeva
parast padle liimimist omab kleepaine tdieliku veekindluse. Kase-
iinliimi tarvitatakse parketi mahapanekul, vineeri valmistamisel, lennu-
kite propelleriosade kokkuliimimisel, kaseiinvarvide valmistamisel jne.
Vineeri liimimisel tarvitatakse vdga palju ka albumiinliimi. Albumiin
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on loomade verest saadav aine, mis vastavates segudes annab samuti
véga haé veekindla liimi.

Kui radkida vineeri liimimisest, siis peab p&éle albumiin- ja kaseiin-
liimide mainima kunstvaigukleepainet. Teatud kunstvaikudega immu-
tatud paber asetatakse vineerplaatide vahele ja vastava pressi all tea-
tud soojuses liidetakse vineeriplaadid veekindlalt kokku. See materjal
laheb paamiselt lennukite kerede jaoks.

Teine uus grupp kleepaineid saadakse taimeriigi toorainetest. Taht-
samad selle grupi kleepainete valmistamise tooraineteks on kartuli- ja
mitme kdrsvilja jahud, sojauba jahu ja mitmesuguste taimede produk-
tid, ndit. araabia kummi, agar-agar, islandi sammal, tragant, puuaine-
tselluloos, kummipuuliikide saadused, igasugused vaigud. Koige liht-
samate tuntuimate taimeriigi kleepainete hulka kuuluvad Kkliistrid.
Kliistri valmistamiseks segatakse kas kartuli- v6i mdne teravilja jahu
kilma veega ja kallatakse pikkamdoda, kogu aeg segades tulisesse vette.
Siis segatakse edasi, kuni segu jahtumiseni. Selline talitusviis on sel-
leks, et segus klimpe ei tekiks. Klinstrite kleepimisvéime on mitmesu-
gune, olenevalt tarvitatud toorainest. Kd&ige parema kleepimisvfimega
kliistri annab maisijahu. Meil tarvitatakse kliistritegemiseks padamiselt
rukki-, nisu- ja kartulijahu.

Valmistatud Kkliistrit ei saa kaua alal hoida, seepérast peab teda
vOimalikult ruttu &ra tarvitama. Kliistrittarvitatakse védga palju tapee-
tide kleepimiseks, kartonaazi-, raamatukditmise ja saapatdostustes, ka
tekstiiltoostustes apretuurabinduna. Kuna kliistri valmistamine tilikas,
kliister ise kaua alal ei hoidu, siis on turule ilmunud arvurikkad tarklise
baasil valmistatud kleepained, mis nendest puudustest vabad ja evivad
paale selle veel teisi hdid omadusi, néit. suurema kleepimisvdime ja kii-
rema kuivamise ndol. Tuntuim selline kartulitrklisest valmistatud
kleepaine on dekstriin. Dekstriini valmistamiseks segatakse tarklis
teatud hulga méne mineraalhappega ja kuumutatakse pikkamédda kuni
140° C. Dekstriin on kollakat kuni pruunikat varvi pulber, mis kiillmas
vees on lahustav ja kiire kuivamise juures omab hda kleepimisvbime.

Dekstriini tarvitajad on raudtee, post ja teised asutised ja t00s-
tused, kus palju paberikleepimist ette tuleb. Eripaatiki tarklistest val-
mistatud kleepainetest moodustavad nn. taimeliimid. Taimeliimide nime
all on milgil mitmekesiste patenteeritud késitusviiside jargi tarklisest
valmistatud kleepained pulbrilisel vdi vedelal kujul. Taimeliimid on
suurelt osalt hadde kleepimisvdimetega, kiiresti lahustuvad ja ruttu
kuivavad kleepained.

Nende omaduste ja odavama hinna t6ttu on nad mitmel pool kdndi-
ja nahaliimide suureks konkurendiks osutunud, iseadranis kartonaazi-
toostustes ja maalrivarvide sideainena. Maalrivarvide sideainena lisa-
takse taimeliimile veel juurde mitmesuguseid vaike ja saadav produkt
nimetatakse néit. Saksamaal ,,maalriliimiks”. Kuna meil taimeliime
suuremal arvul ei valmistata, pole meil nende tarvitamine ka kuigi levi-
nud.

Araabia kummi on ihe Aafrikas kasvava akaatsiapuu kuivanud
mahl. Mailgil on araabia kummi kollaka kuni punakaspruuni tiikkidena,
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mis vees sulavad. Kuna ta on vdrdlemisi kallis produkt, tarvitatakse teda
padmiselt kontoriliimina.

Tragant on samuti taimemahl, mis darakuivanult valge kuni pruu-
nika massi moodustab. Veega muutub ta sulditaoliseks massiks. Tar-
vitatakse tekstiiltodstustes apretuurainena, maitseainetédstustes, vesi-
lainete vedelikuna ja vérvide paksendamiseks. Meretaimedest saada-
vat agar-agari tarvitatakse maitseainetetédstustes Zelatiini asemel ja
apretuurainena. Islandi sambla mahl on ka kleepiva omadusega, mis-
pérast teda tehnikas kasutatakse mdnede preparaatide valmistamiseks.

Tselluloosist valmistatakse mitmesuguseid kleepaineid, tselluloosi
Umber todtades nitrotselluloosiks jne. Nitrotselluloos lahustatakse
mdnes vastavate omadustega lahustajas, ndit. atsetoonis, mille jérgi
saame Kkleepaine, mis on vdga h&a kleepimisv@imega ja kuivanult vee-
kindel. Selle tselluloid- v&i nitrotselluloosliimi Uks tuntuimast marki-
dest on Rudol-liim tuubides, mida vdib eduga tarvitada puu, naha,
paberi, kivindude, klaasi jne. kokkukleepimiseks. Nitrotselluloosliimi
halbadeks kilgedeks on tema k&rge hind ja tuleohtlikkus. Mitmesu-
guste kummipuusortide mahladest saame haid liime, kui kuivanud mahlu
ehk nn. kummit vastavates vedelikkudes lahustada, néit. bensiinis vo0i
véaavelsisinikus. Kummiliime tarvitatakse kummi-, naha- ja riidet6ds-
tustes ja igapédevases elus kummi tGhendamiseks kummiga, nahaga, rii-
dega jne. Valmistatakse ka kleepaineid eriotstarveteks, mis kummi
kdrval sisaldavad veel vaike, asfalti j. m.

Looduslikkudest vaikudest, mis kleepainete valmistamisel leiavad
kasutamist, kas teiste ainetega koos vO8i ka uksikult, vbiks nimetada
kampolit, Sellakit, kopaali. Puhtmineraalainetest koosnev kleepaine on
vesiklaas. Tarvitatakse klaasist asjade kleepimisel, mitmesuguste papi-
liikide valmistamisel, sideainena tulekindlate maalrivarvide juures. Mo-
nikord tarvitatakse vesiklaasi segus kaseiiniga.

Uldiselt peab nimetama, et vahest saadakse kleepaine omadusi
paremaks muuta sel teel, et mitmesugustest kleepainetest segu valmis-
tatakse. Vedelikkudena alalhoitavad kleepained, ndit. kondi- ja naha-
liim, Zelatiin, kaseiinliim, taimeliimid riknevad Kkergesti, isedranis soo-
jal ajal mitmesuguste seenetuste ja bakterite mdjul. Seepdrast tuleb
kleepainelahuseid konservida. Konservainelt ndutakse, et ta juba vai-
keses kvantumis juurdelisatult hoiaks kleepainelahu riknemise eest,
samuti ka, et ta kleepaine keemilisi ega fiisikalisi omadusi ei teeks
halvemaks. Vanemate konservimisainete hulka kuuluvad: boorhape,
karboolhape, véavelhape, betanaftol, salitstllhape, seebistatud vaikude
lahused, tsinksulLfaat ja mitmesugused eeterhkud o&lid.

Konservimisaine aktivin mdjub mdne kleepainelahusele pleegita-
valt, missugust omadust kasutatakse kontoriliimide valmistamisel.
Araabia kummi lahust pleegitakse ka lubjapiimaga. Seebistatud vaigu
lahused ehk nn. vaiguseebid juurdelisatud taimeliimidele omavad vii-
maste suhtes desinfitseeriva mdju ja samal ajal téstavad veel ka klee-
pimisvdimet. Maérkida tuleb, et loomariigi tooraineid sisaldavaid kleep-
aineid ei tohi konservida formaliiniga, kuna formaliini md&jul tekivad
lahustamatud liimithendid formaliiniga ja selle tagajérjel langeb liimi
kleepimisv8ime. Konservimisained lisatakse valmis kleepainelahusele
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juurde, siis kui kleepainelahus juba &ra jahtunud. Ka kleepaine pulb-
rile vBib konserveerimisainet juurde lisada, kui sellest vedelikku valmis-
tades soojendusprotsessi ette ei vdeta, sest soojendusega auravad pal-
jud konservimisained éra.

LGpuks esitan siin tabelis tdhtsamate materjalide ja nende kokku-
kleepimiseks tarvitatavamate kleepainetega.

Materjal  Puu Metall Paber Nahk Klaas  Kummi Riie
Puu . . 1,279 7,10 1,3456 7,9 2,7 1,345
6,7,8,
Metall 79,10 1'4:5:61% 7.9 2,7 789 1457
12345 13456 12345 2,78 13456
Paber . 6.9 7.8 6,10 7.8
Nahk . 1,78 7,10 78 13456
9 78,9
Klaas . 7,9 7,9,10 1,4,5,6
10 7,8,9,10
Kummi 7,8
Riie . . 1,345,6
78,9

1, Kondi- ja nahaliim. 2. Kaseiinliim. 3. Kliister. 4. Dekstriin.
5. Taimeliim. 6. Araabia kummi. 7. Tselluloidliim. 8. Kummiliim.
9. Vaiguliim. 10. Vesiklaas.

Keemilistest tulekaitse abindudest

Ins'.’kem. A. Krik.

Kéesolevas artiklis tahan selgitada keemiliste vahendite tarvitamist
abinduna tulehddaohu vahendamiseks ja &rahoiuks. Kuna meil ehitiste
juures tarvitatavate materjalide hulgas on puu domineeriv, siis on meie
ehitised alati suures hadaohus, kuna puu on vdrdlemisi kergesti sittiv.
Ka kiviehitiste katusekonstruktsioonid on suuremalt osalt puust, mis neid
samuti tule tekkimise suhtes asetab ohtlikku seisukorda. See tuletekki-
misoht puumaterjalide suhtes on suur rahu ajal, nagu meil tulikahjude
statistika néitab ja suureneks isedranis linnades veel rohkem s6ja puhul,
kui vaenlane ehitisi siitepommidega Ule kilvaks. Et tulikahjude 1abi tek-
kivat suurt rahvamajanduslikku kahju vdhendada, minnakse, kus olud
vdimaldavad, Ule tulekindlamatele ehitusmaterjalidele ja plitakse ka
pblevate ainete (ndit. puu) tuleohtlikust vdhendada, tarvitusele vottes
mitmesuguseid keemilisi kaitseabindusid. Et selgusele jouda, kuidas kee-
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