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Kdesoleva t60 teemaks on Varude juhtimise mudeli valjaté6tamine ettevdttele Peterson Chemical

Technology LLC.

Antud t66 uurimisprobleemiks oli puudulik varude juhtimise kord ettevdttes, mis valjendus liigses
reserv- ning kaubavarus, ebapiisavas tarnekindluses ning ndudluse prognoosimise suures ajakulus.
Magistritoo eesmargiks oli vdlja té6tada varude juhtimise mudel, mis véimaldab tootmisettevottel
planeerida toormaterjali hankimist Idhtuvalt mitgiprognoosist ihildudes seejuures olemasoleva
majandustarkvaraga. Algselt anallilsis t66 autor ettevotte tarnija- ja tootebaasi ning toodete
noudluse eripdrasid ning mustreid. Seejarel analllsis autor ettevotte valmistooteid kasutades ABC-
XYZ anallitsi. Analtilsi tulemusena selgitas autor valja ettevotte jaoks strateegiliselt kdige olulisemad
valmistooted ning ndudluse varieeruvuse ulatuse, mille tulemusena rakendati antud toodetele

sobivaid kvantitatiivseid prognoosimeetodeid.

Ettevotte ndudluse prognoosimiseks kasutati kolme prognoosimeetodit — libiseva keskmise, kaalutud
libiseva keskmise ning eksponentsiaalse silumise meetodeid kolme erineva silumiskoefitsiendiga.
Antud meetoditega koostati milgiprognoos Uhele ndidistootele igast A ja B kategooriast.
Prognoositapsuse modtmiseks kasutas t606 autor keskmise vea ning keskmise absoluutse suhtelise vea
meetodeid. Anallilsi tulemusena osutus tapseimaks prognoosimeetodiks eksponentsiaalne silumine
koefitsiendiga 0,9 ning antud meetodiga koostati muligiprognoos koikidele A ja B kategooria
valmistoodetele. Miligiprognoosist lahtudes koostati toormaterjalide ostuplaan Excel rakenduses,

arvutati reservvarude suurused ning tellimispunktid.

Antud t66 tulem on kasulik Peterson Chemical Technology, LLC varude juhtimisel véimaldades
koostada regulaarseid milgiprognoose ning toormaterjalide ostuplaane. Mudel vdib olla heaks
sisendiks ka teistele tootmisettevotetele, kes soovivad parandada oma toodete varude planeerimist

labi tapsema ndudluse prognoosimise ning varude juhtimise.
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