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Tehnilis-Uhiskondlikke kisimusi.
J. Veerus, ins. E. I. U.
Inseneride, arhitektide, Uldse tehnika ini- asutamisel. Tallinna Tehnikumi, kdérgema op-
meste pere Kirjutab ja vdtab sena nii moOnigi peasutuse, arenemisele tehti algusest saadik

kord tehniliste saavutuste tehnilise kulje koh-
ta, eriti tehniliste Uksikasjade kohta; harvem
puudutakse tehnilis-majanduslikke kisimusi;
vdiga harva aga puudutatakse tehnilis-this-
kondlikke kusimusi. Lubatagu luhidalt puu-
dutada neid viimaseid ja eriti just neid, mis
paevakorrale tekkinud viimasel ajal.

Uhiskonnal tuleb teostada mitmesuguseid
toéid, valmistada mitmesuguseid esemeid
lihtsamate, aga roiikearvuliste toimingute teos-
tamisel ei ole tarvilik erilisi teadmisi, erilist
oskust. Keerulisemate toimingute juures tu-
leb appi votta tehnikat — seda teaduslikku os-
kust, mida inimmadistus on arendanud loodus-
likkude seaduste, flilsika ja keemia, ning ma-
temaatiliste valjenduste kasutamisel.

Tehnika haarab p8him”6tteliselt 3 suurt ala
thiskonnas: nimelt, igasuguste esemete val-
mistamine; looduse varade, kui anorgaaniliste,
nii ka orgaaniliste varade, kasutamine ja aren-
damine; inimelu otstarbekohane alalhoidmine.
Inseneride ja tehnika inimeste tegevus on se-
nini peamiselt piirdunud esimese kahe alaga,
tulles kiih viimasel ajal tugevasti appi agro-
noomidele ja arstidele, kes té6tavad orgaani-
liste varade ja inimelude juures.

Meil Eestis on sagedasti suuremates rah-
vahulkades ja ka abstraktsete teadmiste valla
haritlaste! nii mdnigi kord liig vaiksed arusaa-
mised ja teadmised tehnilistest alg-
todedest, mis mujal on kujunenud Kk&iki-
dele endastmdistetavadeks. Sarnase olukorra
tekkimise p8hjuseks tuleb kull lugeda asjaolu,
et meie rahva koérgem hariduse keskkoht —
Ulikool oli kujunenud peamiselt abstraktsete
teadmiste levitamiseks ja alles hilisemal aja-
niikul on asunud rakendusteaduste Opetami-
sele, tehnika teaduskond on aga praegu veel
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takistusi arusaamata pdhjustel.

Enne Eesti iseseisvust todtasid meie maal
vaga vahe Eesti soost insenere ning tehnihste
teadmiste ja oskuste levinemine siindis peami-
selt otseselt tehnikaga seotud inimeste ring-
kondades. Laiemad hulgad ei puutunud sel-
lega kokku. Inseneride ;pere iseseisvuse ajal
tootab vaga mitmesugustel aladel ja kohtadel
ja ei omanud senini, Insenerikoja loomiseni,
suuremaulatuslist Uhist keskust. Eesti Inse-
neride Uhing on koondanud paljusid eesti in-
senere ja levitanud tehnilisi teadmisi loengute
ja ajakirjade abil. Praegustes oludes on sel-
lest aga vahe.

Meie, eestlased, peame meeles pidama, et
heitlused rahvaste vahel ei gle 16ippenud ja pu-
sima jaavad rahvad,™ kes jéuavad kdrgemale
astmele nii hingelistel, kui ka praktilistel ala-
del! M-eie peame arendama oma vaimu ka teh-
nilistes teadmistes ja tehnilises arusaamises!
Meil vaadatakse nii madneski pool ,ile 6la“
tehniliste inimeste ai-vamjstele ja tehnilisele
oskusele! Kas elu meile seda viimaks katte ei
tasu? Tehnika areng on suur ja meie peame
olema teadlikud selles arengus ning suutma
orienteeruda tehniliste saavutuste kasitamisel.
Meie ei tohi alahinnata tehnikat, vastasel kor-
ral vBib meil tekkida raskusi soodsate elamis-
ja tootamistingimuste arendamiseks.

Meil tuleb palju suuremal maaral levitada
tehnilisi teadmisi ja tehnilist arusaamist Kir-
jalikul ja suulisel teel. Insenerikoda, Tartu
Ulikooli tehnika teaduskond, tédstuslised ja
tehnilised organisatsioonid, tédstused ja Uksi-
kud inimesed peavad asuma selle teostamisele!
Meie ajakirjandus peaks v8tma ka veidi pooJe-
hoidlikumalt osa tehnilise vaimu levitamisel!
Meil peaks &ra ja,Ama sarnased nahted, et teh-



nilisest t66st nopitakse véilja ainult Uksikud
ebadnnestumised ja kirjeldatakse nendest pi-
kalt ja laialt, tosistest tehnilistest saavutustest
minnakse lihidalt Gle — tehniline edu justkui
peab oléma ilmtingimata ja siin juba teod ja
isikud ei vaari esile tdstmist.

Ajakirjandusel on viga suur mdju ja téht-
sus rahva arendamisel. Meie poliitilise ise-
seisvuse valmimisele aitas kaasa vaga suurel
maaral meie ajakirjandus. Loodame, et aja-
kirjandus tulevikus veel intensiivsemalt, kui
praegu, aitab kaasa tehnilise mdotlemiseviisi
arendamisele, mida meie vajam<e, sammudes
kérvuti teiste rahvastega. Elu ulesehitamise
aeg nduab seda meilt!

Meil on praegu ,Eesti raamatu aasta“!
Raamatu mbdiste alla argu kantagu ainult ilu-
kirjanduslikke tdid. Meil tuleb hoolt kanda ka
tehnilise kirjanduse leviku eest! Meie rahva
hulkades peab kasvama teadlikus tehniliste ese-
mete kasutamisel. Meie peame levitama teh-
nilisi teadmisi p&llumeeste hulgas, et ta pere-
mehelikult oskaks otsustada, kas on tarvilik
talle teatud liiki masin vdi osutub see talle liig
kalliks ja mittetasuvaks. Peame linnarahvas
arendama teadlikust, missugused ehitused on
pikemaajaijiselt otstarbekohased ja majandus-
likult tasuvad.

Néiteks, Tallinna hoonestamise kusimuse
onnelikuks lahendamiseks on vajalik aja- ja
asjakohane médotlemisviis laiemates rahvahul-
kades, milleks on ilmtingimata tarvilikud teh-
nilised teadmised. Meie ehitajad on valismaa-
de eeskujul harjunud praegusaja nurkjoone-
liste ehitustega, suuremates rahvahulkades
aga tekitavad meie uute hoonete vormid aru-
saamatusi ja isegi pahameelt. Ehitajatel tu-
leb alati piida luua vastuvbetavaid vorme,

kuid rahvahulkades tuleb samuti kasvatada
arusaamist uudsetest kujudest.
Tehnilised organisatsioonid, eesotsas Inse-

nerikojaga, peaksid ténavu ja ka edaspidi asu-
ma tehniiliste teadmiste intensiivsele levitami-
sele perioodiliste valjaannete ja raamatute Kir-
jastamisega! Meil puudub populaarne ajakiri,
mis kasitaks tehnilis-majanduslikke ja tehni-
lis-UMskondliikke  kisimusi. ,,Tehnika Aja-
kiri“ on meie teaduslik-tehniline ajakiri ja
sarnasena tuleb seda alal hoida ka tulevikus.
Insenerikoda vo6iks aga ellu kut-
suda populaar-tehnilise ajakir-
ja Ulalnimetatud Kkusimuste ka-
sitamiseks.

Mitte Uksi tehnilised oskused ei ndua levi-
tamist, vaid ka teadlik vastutustunne tehnil,is-
tel téodel nduab arendamist.

Mdnel pool viimasel ajal harrastatakse
taiesti omapé&rast mdtlemise viisi, nimelt, kui
mone ehituse pust~itamisel véi masina valmis-
tamisel tekib vigastus v6i dnnetus, siis ei olla
siitidi ehitaja v@i selle t66 teghija, vaid otsi-
takse situdlast mujalt, kas tehnilises jareleval-
ves VvB,i mingisugustes muudes inimestes VvGi
asutustes.. Sarnase ebadiglase mdtlemise viisi
arendamise vastu tuleb kull Gles astuda! Iga-
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Uks olgu vastutav oma tegude eest! Olgu vas-
tutav tdelikkude tegude eest, mitte ebaméaa-
raste !

Samane ebamaéarasus, et igaiks vaatamata,
kas tal on oskust vdi mitte, v6ib pustitada ehi-
tusi vBi valmistada tehnilisi esemejid, avades
toostusi, peab Ukskord kaduma! Uksikutes
linnades on ette nahtud, et ehitamise juures
peab olema jarelevalve insener v6i arhitekt —
tldiselt ei ole see veel teostatud. Kui soovitak-
se valmastada suuremat vdi h&daohtlikku teh-
nilist eset, siis selle valmistamist tuleb usal-
dada vastava oskusega inimesele, — insenerile,
tehnikule vdi meistiil'e, kellel on digused ja ka
kohustused.

Ka 0&agustega oskusinjimene peab ehitama
korralikult, mitte valima ndrgemate omadus-
tega materjale vdi lasta t66d teostada kohapeal
ebatapselt. Tehnika inimestele on teada, et
parastiste véliste jarelevaatustega vaga sage-
dasti ei saagi enam Kkindlaks teha samaseid
materjali vOi t66 vigu, mis peituvad eseme
sisestruktuuris. Jérelevalvel tuleb tegutseda
usaldusega ehitajate ja todtajate vastu.

Meil on paljudel kordadel arenenud sama-
ne vaade: ehitagem aga valiselt niivdrt rahul-
davalt, et jarelevalve vdtab vastu, siis ehitajal
ei ole mingit tégemiBt ega vastutust enam. Ei,
tehnilise ehituse vdi masina ehitaja peab jaa-
ma vastutama oma tegude eest alati!

Tehniline jarelevalve on tarvilik Uhiskon-
nale, kui abindu korra hoidmiseks ehitajate ja
masinate kasutajate seas. Arenemise suund
peab oilema sinna poole, et jarelevalve aegajalt
muutuks seda vahemaks, mida roihkem kasvab
oskus ja korralikkus ehitajate ja masinate ka-
sutajate juures. Jarelevalve peab olema pea-
miselt nBuandjateks! See on loomulik kord.
Taiesti ekslik on vaade, et jarelevalve peab
olema ees ja taga, jarelevalve peab kontrollima
igat sammu todotegijal. See on liig kallis, tar-
betu ja vdimatu taita. Tuleb kasutada teist
teed, m;is kergemini viib sihile. Nimelt, tegi-
jaks peab olema oskus- ja vas-
tutusvdimeline isik.

Tehnilisel jarelevalvel tuleb ka vastutada
oma tegevuse eest, naiteks lohakuses kindlaku-
juliselt ettendhtud toimingutel, missuguste
taitmiseks peab olema fiusiline vdimalus. Sar-
nane olukofrd, et j&arelevalvet tuleb teostada
abstraktselt, td/psete tUlesannete fikseerimisteta,
ei vBimalda jarelevalve teostajale kanda vas-
tutust dksikjuhtumite korral, vdib vastutust
kanda ainult administratiivselt.

Inseneride ja tehnikute kutseoskuse seadu-
ses on niud ettendhtud, et~teatud liiki tehnili-
sed t66d tulevad teostada inseneride ja tehni-
kute poolt. Meil jaab loota, et Inseneri-
koda on siin abiks admin,istra-
tiivvdoi muadele sarnaste toode
liigitamisel ja korra loomisel
praegusse ebaméérasesse olu-
korda.

Tehniliste esemetega v0@i toddega
koihtuprotsessidel tBuseb sagedasti
tehniliste asjatundjate-eksipertide

seotud
tarvidus
jargi, kes



peavad otsust andma puht tehniliste kiisimuste
kohta, millega siis kohus vdib arvestada v0i
mitte. Kahjuks, senini tehniliste asjatundjate
kutsumine oli tdiesti juhuslik ja v6imaldatud
ka pooltele.

Meil kohtute juures on ménedel aladel ette-
nahtud kindlad, alalised eksperdid. Tehniliste
kisimuste lahendamiseks tuleb samuti ette
ndha Insenerikoja v6i Kohtukoja
juures vannutatud tehniliste
ekspertide instituut, Kkelle lahenda-
misele kuuluvad ekspertiisid teises kohtuast-
mes, kuna esimeses kohtuastmes v@ib kohus
madrata ka kohapealseid asjatundjaid, Kkui
vande ekspertide kutsumine tekitab raskusi.
Pooltele vdimaldatagu nende poolt ettendhtud
asjatundjate kutsumine tunnistajatena vdi
isegi parem vannutatud tehniliste kaitsjatena.

Madnedel maadel on juba ellukutsutud ,,kom-
mei-tskohtud“ ja meil Eestis kaubanduslikud
ringkonnad on tdstnud esile ka selle kisimuse.
Praegu tuleb lugeda veel varajaseks ,,tehni-

liste kohtute® loomise kusimuse ules-
tdstmist. Kuid tuleb aeg, kus see tuleb teosta-
misele! Tehnika inimestele on ju ndha, kui

raske on kohtutel sagedasti orienteeruda teh-

nilistes kdsimustes. Elu néahted pdimuvad ik-
ka rohkem ja rohkem tehnikaga ja Oigust-
maoistmisel tuleb otsida uusi otstarbekohase-
maid teid oma Ulesannete tditmiseks.
Kaesolevate ridadega on tangeeritud maén-
da kisimust tehnilis-Uhiskgndlikult alalt. Loo-
dame, et ellukutsutav Insenerikoda katsub tuua
lahendust nendele kisimustele. Meie riigivéim
on asunud palju intensiivsemale ulesehitavale
todle ja inseneride ning tehniliste inimeste
pere on valmis suure innuga teostama omalt
poolt seda &ilist Ulesannet! Tarvilik on nidd
leida ka otstarbekohaseid vorme senini lahen-
damata kisimustele tehnilistelt aladelt.

J. VEERUS: TECHNISCH-GEMEINSCHAFT-

LICHE FRAGEN.

Es ivare erwinscht, dass Ingenieure und Techniker
sich mehr zu technisch-wirtschaftlichen und technisch-
gemeinschaftlichen Fragen &ussern wirden, Ma}n 7miss
der Allgemeinheit zur Kenntnis bringen, dasd die Tech-
difc als Kulturfaktor zu bewerten ist. Technische Ar-
beiten sollten nur von Betiufsleuten ausgefiihrt werden.
Technische Sachverstdndige im den Gerichten sind aus
dem Bestédnde eines stdndigen Institutes zu ern&wnen.

Mootorolide katsetamiseviisidest.

Ins.

IlIl. Laboratoorsete katsete vasta-
vusest tegelikkudele tod6tulemus-

tele mootorites.

Nagu juba eelpool tadhendasin, on d&lide vdrdlus-
tookatsete korraldamine mootorites seotud suurte ras-
kustega ja ka tdhelepandavate kuludega, millised meie
oludes muidugi veel raskemini Utletatavad kui suurrii-
kides. Selle tdttu, nagu paljudes muudes tehnilistes
kusimustes, oleme ka siin sunnitud eestkatt jalgima
vdlismail korraldatavate vastavate katsete tulemusi.

Kéesolevas artiklis kasitatavatesse kusimustesse
puutuvalt pakuvad huvi Saksamaal D. V. L. korraldu-
sel l&biviidud katsed lennumootorite madardedlidega
(A. Philippowich, Neue Untersuchun,gsverfahren zur
Bestimmung der Rickstandbildung von Motorendlen).

Nimetatud katsed viidi l&bi kuue Olisordiga, mis-
juures teostati iga Oliga toodkatsed suurtes 6Ghujahu-
tusega lennumootorites, laboratoorselt aga madarati sa-
madel Olidel kokseerumine Conradsoni, Ramsbottomi
ja D. V. L. (6hu juureolekul) meetodite jargi ja oksi-
datsioonikatsed Briti Ohuministeeriumi, Butkovi ja
Baaderi meetodite jargi. Tegelikkudel todkatsetel
mootorites olevat arvestatud mitte ainult 8likoksi hul-
gaga, vaid ka mootori osade seisukorraga ja @limuda
hulgaga.

Katsete tulemused né&htuvad alljargnevast kokku-
vOtte tabelist. Numbrid 1 kuni 6 tdhendavad Uksi-
kuid @&lisorte, misjuures numbrite eneste jarjekord
vastab mootorkatsete tulemustele (Nr. 1 kdige parem.
Nr. 6 kdige halvem &li). Numbrite jarjekord tabelis
aga vastab tabelis tdhendatud laboratoorsete katsete
tulemustele, — vasakul kdige soodsamad, paremal kdige
halvemad laboratoorsete katsete tulemused — tdhen-
dab, et laboratoorsete katsete tulemused olid voérdsed.

H. Norman, E. I. U. (Jarg.)
Conradsoni koksiarv . . . . 1. 2 4 5 6
Ramsbottomi koksiarv . . . 1 2 4. 3 6 5
D. V. L. koksiarv (6hu juur.) 2 1 3 5 4. 6
Butkovi neutr.-arv ... 1 4 2 5 6 3

asfaldisisaldus .1 2 4 5-.6 3

Baader ... - - 4 3 5 -
Briti Ohum., Ramsb. juure-

KasV o 2 4 3 5 1 6
Briti Ohum., sitkuse juure-

Kasv 2 4. 1 5 3 6

Katsete kokkuvoOttena maérgitakse, et 6lid 1 ja 6
vaid Conradsoni meetodi jargi, milline uldse kdige 0i-
gemalt annab edasi 6lide tegeliku paremuse jarjekorra,
tulevad oma digetele kohtadele. Kui vélja arvata 0li 1
(see sisaldas rasvadlisid, kuna teised 6lid olid kdik
mineraaldlid), siis annab Briti Ohuministeeriumi ok-
stidatsioonimeetod samuti 0Olide 0ige jarjekorra, val-
jaarvatud, et 6li 4 hinnatakse paremana kui 3. Mitte-
rahuldavateks on tunnustatud madaramised Butkovi
-meetodi jargi, sest vOrdlemisi hea 6li 3 hinnatakse sel-
lega halvemalt kui 6 ja peale selle on maaramiste tu-
lemuste vahed selle meetodi jargi vdrdlemisi véiksed.
Ramsbottomi meetodi kohta mérgitakse, et selle jargi
vaid 6li 5 asetub ettepoole 6-est, muus osas aga jarje-
kord on dige. Baaderi meetodi kohta pole voetud sei-
sukohta, sest selle jargi on madaéaramisi tehtud vordle-
misi véhe.

Katsete uldkokkuvdttena maérgitakse, et tdiendu-
seks senistele mootordlide katsemeetoditele Conradsoni
katse iseloomiustab vordlemisi hésti 6lide kalduvust
jaanuste (koksi ja muda) tekitamisele, kuna Briti
Ohuministeeriumi oksldatsioonikatse sellele head taien-
dust moodustavat. Olide kokseerimine &hu juuresole-
kul ei andvat Conradsoni katsest pohimdtteliselt lah-
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kuminevaid tulemusi.
dist konfrollimist,
valja langevat.

Asjaolu, et Briti Ohuministeeriumi oksiidatsiooni-
katse ei ole kohane kompaunddlidele, leiab kinnitamist
ka teiste uurimuste jargi (Dr. H. Vogel, Schmiermit-
tel fur Automobil- und Flugmotoren).

Lisaks eeltoodule olgu maérgitud veel paar siinset
tahelepanekut eelnimetatud laboratoorsete katsete vas-
tavuse kohta Olide praktilistele tédtulemustele:

1. Ka siinne praktika kinnitab vaidet, et Briti
Ohuministeeriumi oksiidatsioonikatse ei ole kohane
kompaunddlidele. Moned kom,paunddlid on andnud pi-
kemaajalisel kasutamisel haid tulemusi sellele vaata-
mata, et oksiidatsioonikatsel Briti Ohuministeeriumi
meetodi jargi koksiarvu juurekasv on suurem kui vas-
tavatel mineraaldlidel.

2. Conradsoni katset, véljaarvatud moni tdienda-
vat selgitust noudev juht, vdib dldiselt lugeda
vordlemisi heaks d&lide j&arifuste tekitamise kaldu-
vuse iseloomustajaks. Iseloomustava nditena vOib ni-
metada, et Ghel automootordlil, mille laboratoorne ana-
litus tavaliste meetodite jargi ei nditanud midagi eriti
halba, kuna praktilisel tarvitamisel sama ©6li suure
mudatekitamise pérast pooleniste kdlbmatuks osutus,
Conradsoni katse nditas liijga suurt koksiarvu.

L6puks olgu toodud veel kokkuvdétted praegustest
arvamistest mootordlide erikaalu, leekpunkti ja vaév-
lisisalduse kohta. !

Erikaalusse puutuvalt on Uldiseks arvami-
seks, et see ei ole mingis vahekorras oli kasutamise-
kélbulildkusega, mispérast soovitatakse seda tehnilis-
test tingimustest Uldse vélja jatta.

Leekpunkti kohta leitakse, et selle tahtsust
varematel aegadel on ulehinnatud ja et leekpunkt ei
seisa mingis kindlas (henduses mootordli kasutamise-
kBlbulikkusega. Liiga kdrge leekpunktiga d&lide kasu-
tamisel veejahutusega mootorites, kus silindrite tem-
peratuur vdrdlemisi madal, v8ib juhtuda, et &li hé&sti
&ra ei pole, mille tdttu suureneb j&&nuste tekkimine

Baaderi katse vajavat edaspi-
kuna Butkovi oksudatsio-onikatse

Peale selle tuleb arvesse vdtta, et mootoris to6tamisel
Oli leekpunkt niikuinii vdrdlemisi ruttu langeb karte-
risse tungivate ja seal kondenseeruvate bensiinijaa-
nuste tottu.
Vaavel. Pole leitud téendusi selle kohta, et 6li
vaavlisisaldusel oleks mingit mdju jaanuste tekkimi-
sele vOi et see vdiks pdhjustada korrosioonindhteid.
Mootoris &rapdleva &li hulk on harva suurem kui 1%
hensiinihul'gast, mille t6ttu ka pdlemiseproduktidel ei
vOi olla mingit méargatavat mdju korrosioonile karteris.

IV. Kokkuvodte.

Kokkuvottes vdib Imarkida, et maarimi'S'e-
probleeme on viimastel aasltatel! vO™rdlemisi
palju uurituid ja Uhenduses sellega, on vélja
Eirendatud uusi katsemeetodeid, — eestkétt neid,
millised peayvadi tagama dlide kd&lbulikkust si-
'sepblemdise mootoritele. Viimastest on leidnud
laiema tunnustuse kokseerumise katsed (Con-
radison ja Raimsbottom,).

Loplik siht, — leida laboratoorseid katseid,
millised vdimaldaksid kindlalt ette &ra maéa-
rata noootcirdlide tegelikke t66tulemusi, ei ole
kull kaugeltki veel kéaes, kuid tuleb loota, et
uurimiste jatkamine jargmevatel aastatel ai-
ta)b sellele sihile veelgi lahemale jéuda. Ja 18-
puks, — on siis Uldse mingil alal abBOikmtselt
taiiuslikke katsemeetodeid?

Literatuur: 1 British
fication D. T. D. 109.

2. A. S. T. M. Standards on Petroleum Products
and Lubricants.

3. M. Champsaur:
graissage en aviation.

4. A. Philippowich: Neue Untersuchungsverfah-
ren zur Bestimmung der Ruckstandbildung von Moto-
rendlen.

5 Dr. H. Vogel,
und Flugmotoren.

Air Ministry Speci-

Etat actuel de la question du

Schmiermittel fir Automobil-

Pblemiskolmnurk ja tema taiendused.

I tis; keem. N. Gerasimov.

P6lemigkolmnurgad.

Pdlemisgaiasi koosseisu vorrandit (11) vdi-
me teisendada jargimiseks:

CcoO
CO: con
kus
ROZ- 02 @1)
COm RO2ni 20,9
7/\
Z _ CH4 CnHn. (22)
COn, (CH4),"~(CnHm)m"
ja
" H2 K
co ~112 Km' (23)

Igale sellisele funktsioonile v6ime ulalkir-
jieldatud meetodil joonistada Uhe kolmnurga.
Kolmnurka, mis vastab valemiHe (21), nimeta-
me harilikult pélemiskolmnurgaks.
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(Jarg.)

Valiemile (22) vastavat kolmnurka v@ib ni-
metada sisivesi,nikkude kolmnurgaks ja vale-
mile (23) vastavat — vesiniku koilmnurgaks.

Valem (21) on taitsa analoogiline valemite
(16). Seepéarast konstrueerime pdliemiskolm-
nurga joonise (5) jargi, see tahendab, kolm-
nurga kaatetitena vdétame R02m ning 20,9 ja
sirgléigu OA jagame COm osaks, kusjuures
COm leiame kas graafiliselt joonise (2) abil
vdi arvutame valemi (12) abil.

Susivesinikkude kolmnurga konstrueerimi-
sel loeme, nagu tihti tehakse, rasked sisi-
vesinikud butlleeniks C4H8. See kolmnurk,
nagu nditab valem (22), peab olema samane
kui joonisel (7), ainult z peab olema posi-
tiivne. Kolmnurga kaatetiteks sel juhul on
(CH4)m ja (C4Hs)m, knsjuures z” skaala sa-
miuti jagame COm osaks.



Vesiniku kolmnurga konstrueerime vasta-

valt joon. (9), kusjuuires kaateititefcs vGtame
112 ning km ja hipotenuusi jagame 2COm
mosaks. (CH4)m (C4H8)ra ja km arvutame

vaJemiite (13), (14) ja (15) abil.
Alljargnevald jooniisiel on ndha sel viisil joo-
nistatud polemfskoilmnurgad turba jaoks.

Joon. 10.

Siin  on susiveisinikk'ude ja vesinikkude
koillmnuTkadiest joonistbaitud ainult need osad,
mil on tegelikku t&htsaiist. Seejuures on vb5e*
tuid RO>m ==19,6. Pdlemiskioilmnurgas viita né-
ha ka éhuMiapddrdteguri j~oonestut, mille joo-
nistamist nudd selgitame.

Ohuliia joonestu
nurgas.

pdlemisk01lm-

Kusimuse, kui suur on &huliiategur 1 vdi
Ohuliiapdordtegur tegelikul pdlemisel sel
juhul, kui p6iemisgaasid sisaldavad peale CO
veel teisi puuduliku pdlemise produkte, vdime
lahendada ainult arvutamise teel valemi (8)
abil. Kui aga vdib oletada, et suitsgaasis on
poioliku pdlemise produktina ainult CO, siis
vbib | voi // leida ka graafiliselt. See graa-
filine meetod p6hjeneb jidrgmisel valemil:

02—0,5CO
Gk 20,9-02 +0,395500
See valem jargneb valemitest (8) ja (5)

(24)

kui oletada, et nendes CH4 CnHm, H2 ja
vdrduvad nullile.
Kdigepealt esildame ligikaudse meetodi,

.mida harilikult tarvitataksegi
guri [ méaaramiseks.

Nagu teada, kuiva suitsgaasi teoreetiline
maht Gk vordub ligikaudu 6hu teoreetilisele
mahule 8 (tegelikult enamal jaol kultteaineid

Ohuliiapoordte-

suhe /(\Bk: 1,01-~1,07).

Seega ligikaudselt vdime kirjutada:

02—0,5CO
20,9—02 + 0,3955CO
Oleks pdlemine taielik, s. 0. C0=0, siis

2—

| 1= - »~2
20,9— 02" 20,9— 02

1_ 20,9—02

1 20,9
Jooniselt (11) on néha, et'

X d
20,9—02 20,9’

kust X 20,9—02 "
d"~~20,9

Nii et kui pdlemiskolmnurga hipotenuusi pik-
kus votta pikkusthikuks, siis pikkus x vastab
Ohuliiapddrdtegurile

on $09- 0O,
Joon. 11.

Seega saame pdlemiskolmnurga hipotenuu-
sil skaala 6huliiapddrdteguri méaaramiseks seks
juhuks, kui pdiemine on taielik, s. 0. kui suits-
gaas ei sisalda CO. Kui aga suitsgaas sisal-
dab CO, vdime }i leidmise sooritada nii:

Oletame, et me pdletame sdsinikhapendit
CO selle hapnikuga, mis leidub pdlemisgaasis
enesess). On selge, et selleks uut 6hku vaja
ei ole. Selle tagajarjel saame gaasi teises koots-
tises, kus CO enam ei leidu, hapniku % on
vdiksem ja RO2 % on suurem kui enne, kuid
6huhulk, mis laks selle suitsgaasi saamiseks,
jiagi endiseks. Té&hendab, Ohuliiapdérdtegur
on mdlemal juhul sama. Seepéarast, oleks meil
teada uus hapniku %, mis on suitsugaasis pa-
rast sellist jarelpdlemist, siis vodiksime graa-
fiku (11) abil leida fi, mis vastab kummagile
eeltédhistatud suitsgaasikoostisele.

Vorrandi (11) abil vdime vorrandit (24)

jargmiselt muundada:

I--cp-"0,3955 . @ - Gy <05 559/ 0.9
RO2 COr CoO.
m20,9
Gk
Konstantse @ juures on see mingi sirge
vorrand. Sellel sirgel asuvad ko&ik pdlemis-

~) Sellise jarelpbGlemise suitsgaasi proovis vdime
tegelikult sooritada, naiteks, elektrivooluga 500°C kuu-
maksaetud plaatinatraadi abil.



kolmniiriga punktid, mis vastavad kd&ikidele
suitsgaasi koostistele, mis on saavutatavad kut-
teteaine ipdletamisel mingi konstantse -6huhul-
gaga.

Analitsides vdrrandit (26) leiame, et see
on mingi sirgete Kimbu vdrrand, see tdhendab,
et k&ik sirged, mis valjenduvad selle vdrran-
diga, IGikuvad Uhes ja samas punktis (K!)
(v. joon. 12), kusjuures osutub, et selle punkti
koordinaadid ei olene sugugi kltteainete indi-
viduaalsetest konstantidest ja on jargmised:

(R02)0-—200%,
(02)0=-1-100%.

Votame mingi punkti F p8lemiskolmnurgas
ja seame endile Ulesande leida selle gaasi koos-
tis, mis tekib punktile F vastava Kkoostisega
gaasi jarelp6lemisel vastavalt eelkirjeldatule.

Selleks tdmbame punktist K sirge (11) labi
punkti F. Punkt F’, milles see joon lb6ikab p6-
lemiskolmnurga ihilpotenuusi, vastabki otsita-
vale koostisele. Uhtlasi leiame ka Ohuliiapd6rd-
teguri n, sest —skaala, nagu o6eldud, asub
kolmnurga hipotenuusil.

Muidugi mbdista, niisugune joonistamisviis,
olgugi et see on taitsa tépne, osutub ebaprak-
tiliseks, sest kui, naiteks, pdlemiskolmnurk
joonistatakse médtkavas lcm=1%, siis punkt K
on ligi 2 meetri kaugusel kolmnurgast. Selle-
vastu aga just viimane asjaolu lubab meil la-
hendada selle dlesande lihtsamini, kui rahul-
dume ligikaudse resultaadiga. Nimelt, just

Joon. 12.

selleparast, et kimibu tipp K on pélemiskolm-
nurgast kaugel} osutuvad selle kimbu jooned
ipdlemiskolmnurgas -omavahel peaaegu paral-
leelseteks, nii et kui meie oskaksime joonis-
tada naiteks sirgjoone I, mis kulgeb pdlemis-
kglmnurga tipu, siis vastavate Ohuliia sirgete
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joonestu vobiksime joonistada jparalleelselt sel-
lele joonele.

Vastavate kolmnurkade sarnasuse tdttu jéa-
reldame joonisest (12),

et 5:--"= -200. . (27)
o2 100— 02
kust leiame:
100 . RO,
02m.
m200+R02m

On selge, et teades O2m vb6ime maarata sir-
ge 1 ja siis ei ole dhuliia joonestu ehitamiseks
enam takistusi.

Harilikult &huliia joonestu jooned, seosta-
takse pdlemiskolmnurgas hupotenuusi nende
punktidega, mis vastavad skaala arvudele 0,1
0,2 0,3 ja nii edasi //—skaalal. Selliselt ongi
valmistatud d&huliia joonestud joonistel (10)
ja (13).

Joon. 13.

Maéargendame, et kltteainetel, mille koosti-
ses ei ole vaavlit ega mineraalsisihapet, o2m
vastab maksimaalsele hapnikusisaldusele, mida
vdib saada kutteaine poolikul pdlemisel teoree-
tilises dhuhulgas.

02m me vBime leida jooniselt 2 ilma arvu-
tuseta.

Sellest ndeme veel kord, et p6lemiskolmnur-
ga konstrueerimisel on vaja teada ainult Uhte
kitteaine konstanti, nimelt R02m kusjuures
pblemiskolmnurkade joonistamisviis on samane
kdikide kutteainete puhul, ka p6levkivi puhul.

Sellega lihtsustatakse ja Uldistatakse ipdle-
miskolmnurga konstrueerimist a&drmiselt. NA&i-
teks, teades, et Ulaltoodud koostisega pdlevki-
vil

R02m * 17,62,
saame joonisest 2 otseselt:

COn, =26,5 ja

O2m= 8,1.

Nii on meil kées kdik tarvilikud andmed
pblemiskolmnurga konstrueerimiseks. Samuti
on kerge susivesinikkude ja vesiniku kolmnur-
kade konstrueerimine. Naiteks, sel juhul va-



lemitest (13) ja (14) saame susivesinikkude
kolmnurga jaotks ;
(Cudm -52,8 ja
(C4Hs)m =33,2,
ja vesiniku kolmnurga jaoks valemist (15):
Kn =602.
Jargmisel joonisel on naiha sel teel saadud
kolmnurgad pdlevkivi jaoks.

0 huliia skaala ja joonestu

tdpsustamine.

Ulaltoodud kirjeldusest naeme, et iharilikult
tarvitatav ipdlemiskolmnurk dhuliiapd6érdteguri
fi maaramise suhtes osutub siiski ebatédpseks.
See on tingitud Uheltpoolt sellest, et me oleta-

Gk . N
me, et=1,. ja teiseltpoolt sellest, et Ghu-

lila sirged tegelikult ei ole paralleelsed, nagu
harilikult neid joonistatakse. See ebatépsus
annab ennast kdige rohkem tunda vesinikuri-
kastel vedelatel ja gaasilistel kiutteainetel. Kui
tahetakse saada taitsa tapseid resultaate, ei
saa neid asjaolusid jatta téhelepanemata.
Vaatame kdige pealt, kuidas v8ib paran-
dada polemiskolmnurga Ghuliiap6érdteguri.
Varrandist (24) selgub, et taielikul'pdlemi-

sel N K
20,9—02’
) G.
kusjuures K= 0
Olgu . o2
fi * A9
sus
fi \ui
kust
ity n—ky (28)

Selle vorrandi abil me vdime arvutada 0i-
ged dhuliiapoordteguri skaala punktid \ui iga
Ohuliiap6drdteguri // jaoks, kuid sellise arvu-
tamise asemel on parem tarvitada graafilist
meetodit, mille selgitame joonise (14) abil.

Joon. 14.
Siin on ABC pdlemiskolmnurk.
Pikkused protsentide modtkavas:
AB = RO9-11)
AC = 20,9,

CD=$,20,9ja

N Gk/\

EC= 0

.20,9.

39

Tehete jarjekord:

1) Pikkus AC jagame vd@rdseteks
(5-eks, 10-eks vdi rohkem),

2) Punktist D lalbi jagamispunktide tdm-
bame sirged, kuni need l6ikavad sirgjoont FC.

3) Niiviisi saadud punktidest tdmbame sir-
ged paralleelselt sirgele FD, kuni need Idika-
vad sirget AC.

4) Saadud punktid projektime pdlemis-
koilmnurga htpotenuusile BC; nii saadud punk-
tid ongi otsitavad &huliiapddrdteguri skaala
punktid.

Ohuliiap66rdteguri joonestu sirged pdle-
miskolmnurgas seostatakse harilikult saadud
punktidega ja joonistatakse paralleelselt &éar-
misele joonele. Kuigi 8huliiapéérdteguri joon-
te alumistel 18ikgpunktidel on palju vaiksem
praktiline téhtsus kui Ulemistel, s. 0. dhuliia-
poordteguri skaala punktidel, naitame siiski

osdeks

ka graafilise meetodi nende punktide leidmi-
seks, seda selgitades joonise (15) abil.
ABC on pdlemiskolmnurk.
Pikkused protsentide mddtkavas:
AC=20,9,
AB = PV02H3,
cp= 200 Rsg, onn -
_ RO, 200— RO.
AE = 200 200 .20,9.

Tehete jarjekord:

1) Uksikud fi —skaala punktid projekti-
me pdlemiskolmnurga alusele AC.

2) iSaadud punktidest tombame sirged
punkti D suunas, kuni need Idikavad sirget EC.

3) Ndnda saadud punktidest tdmbame sir-
ged paralleelselt FO-le, kuni need 'kolmnurga
aluse AC-ga l6ikuvad. Sel viisil' saadud punk-
tid ongi otsitavad Ohuliiap6drdteguri joonte
alumised Idikepunktid.

Viimase meetodi aluseks on jargmine vor-
rand :

r 1 i

o 02 200-
20.9 m1

20,9/
02 on siin hapniku , mis vastab &huliia-

poéordteguri joonte udlemistele 18ikepunktidele,

(29)
con, 1



ja 0°2 'hapniku %, mis vastab alumistele 1dike-
punktidele. Selle sdltuvuse, samuti Ulaltoodud
graafiliste meetodite valjatoomise jatame kor-
vale, sest see nGuaks ‘palju ruumi. Mainime ai-
nult, et need meetodid on matemaatiliselt tait-
sa taipsed.

maaramine.

Suitsuliiap6drdteguriks /', analoogiliselt
Ohuliiap6drdtegurile, me véime nimetada suhet
kuivade suitsgaaside teoreetilise (Gk) ja tege-
liku (V'K) mahtude vahel:

Suitsuliia

v,/
nii et teades kuiva suitsgaasi tegelikku mahtu
, saame eelmisest valemist:

(30)
Olgu ABC meie pOlemiskobnnurk.
Joonise (16) jarele:
FC FC _ y o Gk
BC RO2, ek BC = Rom a1
Olgu nuiud
y = R0O2+ CO+ CH4-f-nCnHni!
siis valemi (6) jarele
RO'im . Gk
millest jargneb
FC Gk
2
BC VK (32)

See tédhendab, et kui pdlemiskolmnurga hu-
potenuusi pikkus BC vétta .uhikuks, siis pikkus
FC vOrdub suitsuliiapddrdtegurile, nii et suit-
suliiapddrdteguri skaala saame jagades pdle-
miskolmnurga hipotenuusi vdrdseteks osadeks™,
kusjuures selle skaala nullipunkt on punktis C.

Suitsuliiap6drdteguri méaaramiseks otsime
RO2 koordinaadil punkti D, mis vastab y-le ja
sellega saame ipunkti F ja jarelikult ka fi' kat-
te. Juhul kui y on suurem kui RO2m leiame fi'
suitsuliiapdodrdteguri skaala pikendusel, nagu
on naidatud joonisel (16).

Ulalkirjeldatud viisil on joonistatud suitsu-
lila,p66rdteguri skaalad jooniste (10) ja (13)
peal.

40

Naited podlemisk oimnurkade

kasustamisest.
1) Kiutteaine: turvas kuttevaartusega

K=2950 Kal/kg ja niiskuse sisaldusega
W=30%.
Suitsu analltsimisel on saadud:

R02=12,0% ja
02- 7,0%;

siis joonise (10) jargi saame:
C0=150%

ja Ohuliiap6drdteguri —0,70. Edasi,

y=R02+ C0 =12+1,5=135
ja seega joonise jargi ju =0,69.

Kuttevaidrtuse ja niiskuse jarele arvutame:
teoreetilise pdlemis6huhulga: 0 = 3,34 Nm3,
teor. kuiva p6lemisgaasihulga: Gk =3,28 Nm3 ja
teor. niiske pdlemisgaasihulga: Gn =4,04 Nm~*,
millest jargneb tegelik pdlemiséhuhulk:

M1 =477 ja
0,7

kuiva suitsgaasi tegelik maht: 87(62@8 =4,75.

Seega suitsgaasi liig vordub:

4,75—3,28= 1,47TNm3,
ja niiske suitsu tegelik maht on:
1,47+ 4,04=55INms.

m2) Generaator-protsessi uuring.

Selleks, et selgitada p6lemiskoknnurkade ja
pooliku pdlemise vérrandite tarvitamist gene-
raator-protsessi uurimisel, vaatleme siin Uhte
néidet. Selleks kasustame materjali, mis prof.
H. Benhr’s) on saanud Uhe Go'erl'itz’i masinate-
hase ipoolt ehitatud generaatori uurimisel. Ge-
neraator oli konstrueeritud turba téielikuks
gaasistamiseks, see tdhendab, ei olnud ette nah-
tud tdérva saamist gaasistamise protsessil. Sel
uurimisel prof. H. Behr oli huvitatud peamiselt
protsessi mehaanilisest kiljest (saadud gaasi
toost gaasimasinas), kuid meid siin huvitab
just generaatori soojustehniline kilg.

Ratsutamisel tarvitati turvast pdlemisvaar-
tusega P = 3449 Kal/kg ja niiskuse sisaldusega
23,4%. Saadud gaasi koostis analltsi jarele
oli jargimine:

esimesel uuringul teisel uuringul

19. VI. 1911. 20. VII. 1911
CH4 1,35%0 e 1,74%
CnH. 0,119 e 0,15%
Ho D 1713% 17,00%
(6(0) 15,85% . 12,80%
0, . 1,02% s 1,31%
CcO2 . 1234% ... L. 14,00%
N2 . 52,20% e 53,00%
100,00% 100,00%

ittev. K=1018 Kal/Nm. K=1003 Kal/Nm3.

Turba elementaaranallitsi pole antud, ei ole
teada ka millise temperatuuriga gaas lahkus
generaatoirist.

® Zeitschr. d. Ver. d.
schinenzeitung, 1911 nr, 24.
Tsiteerin F. Barteli raamatu ,,Torf“ jargi. Vene-
keelne tblge ins. E. V. Oppokov’i S. Peterburg 1914.

Ing. 1912, S. 558 1. Ma-



Vaatamata nende andmete puudulikkusele
me vBime Ulaltoodud valemite ja p6lemiskolm-
nurkade aibil ka toodud andmete juures dles-
ande rahuldavalt lahendada. Kdigepealt kont-
rollime neid analtiise meie p8lemiskolmnurkade

abil (v. joon. 10). Sellejuures loeme rasked
sUsivesinikud buttleeniks. Esimese uuringu
puhul harilikult pdlemiskolmnurgast saame

02- ja RO2—"sisalduse jarele C0’=9,90%. Susi-
vesinikkude kolmnurgast saame CH4 ja C4HS8
jrarele C07=1,20% ja, l6puks, vesiniku kolm-
nurgast saame ¢Hg sisalduse jarele C0™’=
=4,75%, millest jatgneb teoreetiline sisiha-
pendi sisaldus generaatorgaasis:
C0=9,90+ 1,20 + 4,75= 15,85%,

mis on taielises kooskdlas katsulisel teel
tud arvuga.

Samal viisil teisest analuisist saame teoree-
tiliselt CO= 13,2%, mis rahuldavalt Ghtub kat-
su tulemusega.

Sellest vdime teha jarelduse, et gaasista-
mine oli tdesti taielik, s. t. tdrva pole olnud,
sest vastasel korral tegelikult gaasistuva osa
koostis oleks vOrreldult keskmise turba koos-
tisega muutunud, mis avaldaks oma méju R02m
ipeale ja peaks Valja kutsuma suuremaid pdi-
kumisi analtuside ja p6lemiskolmnurkade abil
saadud andmete vahel.

Nuldd katsume kokku seada katsu tulemus-
te alusel generaatori soojuselise bilansi. Sel-
leks kdigepealt leiame turba kulttevdartuse.
Teades, et turba orgaanilise aine pdlemisvaar-
tus vérdub 5500 Kai, leiame, et turvas sisaldab:

lei-

ord. ainet 71,9'%
niiskust 23,4%
tuhka 4,7%
100,0%.
Vesiniku sisalduse selles turbas vétame

vordseks 5,5.0,719 = 3)95%", kust jargneb turba
kuttevaartus K= 3595 Kai.

Uhest kilogrammist turvast saadava kuiva
generaatoirgaasi imahu saame jargmiselt:

teades summat R02+!G0 + CH4+ 4C4H 8=

=12,34+ 15,85+ 1,35+ 4.0,11 = 29,98,
saame joonise (12) abil' suitsuliiapdérdteguri
/I"=1,530.

Kattevaartuse ja niiskuse jarele saame kui-
va suitagaasi teoreetilise mahu Gk=3,91Nm3.
Seega, kuiva generaatorgaasi tegelik maht on

Vk = 3,91 :1,530 = 2,55Nm3.

Teades, et katsulisel teel ma&ratud gaasi
kittevaartus vordub 1018 Kal/Nm3, saame
generaatori soojuselise kasulikkuseteguri
255.1018 joo~

9999

Turba taielisel pdlemisel me saaksime jarg-
mise veehulga:

5= 234+9.395 _5og o PR, P

Tunbast saadud generaatorgaasi arap6lemi-
sel tekkiva veeauru ihulk vérdub
Vk.(H2+ 2CH4+ 4C4Hs)

100
_ 2,55(17,13+ 21,35+ 4 .0,11) =0, 518Nm3.

n

N
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-Seega generaatorst lahkudes gaas sisaldab
=0,734—0,518 = 0,216Nm3 veeauru
ja seepéarast niiskegaasi maht on
2,55+ 0",216= 2,77Nm3.

Oletame, et see gaas lahkub generaatorist
4500C temperatuuriga, siis on tema erisoojus
arvestatult koostise jarele 0,328. Sellele vas-
tavalt saame jidrgmise soojuselise bilansi:
Soogusehulk gaasi

klttevaartusest 1018.2,55= 2595 Kai 72,2%,
gaasi aistitav

soojus 2,77.0,328.450= 408 ,, 11,3%0
soojuse kaod tuhaga

ja muujal = 592 ,, 16,5%,

3595 Cal. 100,090

On arusaadav, et Ulalkirjeldatud menetlust
vOime tarvitada mitte ainult generaator-prot-
sessi uurimisel, vaid samuti generaatori pro-
jektimisel Ukskdik mis klitteaine jaoks. Pdle-
miskolmnurgad vdivad seejuures gaasiarvu-
tust tuntavalt kergendada. Peab ainult mee-
les pidama, et generaatorgaasi on vdimata tap-
selt ette arvutada ja seepdrast jadb projekti-
tava generaatori soojuseline bilans ikka ainult
ligikaudseks, sest gaasistamisprotsess oleneb
paljudest teguritest, mis end arvutada ei lase.

tur*ba kittevaartus

SO2 sisaldus p6leauisgaasis.

Mbéonikord, isedranis siis, kui on tegemist
vaaVlirikka kltteainega, soovitakse teada, Kkui
suur on SO2 % ipGlemis- vbi generaatorgaasis.
Seda kisimust vGib kergesti lahendada, teades
SO2 sisaldust teoreetilises (pOlemisgaasis, mille
vBib leida, teades kitteaine elementaaranali-
si, jargmise valemi abil:

A

12+32+ 44

Kui see suurus on teada, siis arvesse vot-
tes, et
S02.Vk=S02n,.Gk,
saame

5022502, . 2S04, Tt (39

Seega SO2 méaaramist vdib sooritada
skaala abil.

Markused Bunte

koht a

diagrammi

Bunte diagram'm, nagu pdlemiskolmnurkki,
pdhineb vdrrandil (11). Kui meil on tegu ai-
nult esimest liiki puudese pdlemisega, s. t. kui
pblemisgaas sisaldab ainult RO2, 00 ja O2, siis

RO2 CcO 02 _
R02n + CONn,~"20,9

Kui juhime pdlemisiprotsessi ndnda, et eel-

mise RO2 sisalduse juures 00 =0, siis
RO2 , O2

R02m~”"20,9



Lahutades teise vdrrandi esimesest, saame
co , 02—0z' ~
CO, 20,9
ehik

C0=f~0~"'-0=)=g5[(0."+R0.)-(0.fRO,|

Nagu teada, Bunte diagrammi abil saame
just klambrisse ipaigutatud suuruse, kuid ha-
rilikult 00 leidmiseks see suurus koikide kuit-
teainete puhul Kkorrutatakse lihtsalt 1,6-ga.
Valetmist aga on néha, et see tegur vdrdub
COm':20,9 vOi et, arvesse vottes valemit (12),

Q0Om 1
20,9 20,9 10,8955
R02m
Alljiargnevas tabelis on antud selle teguri

arv mdéningate kutteainete jaoks, mis on arvu-
tatud dlaltoodud RO02m abil.

(36)

Kuttepuud 1,55
turvas 1,49
pruunsiusi 1,48
kokssilsi 1.38
kivisbed  oobecist if{g i keskm. 1,40
liivsusi 1,44

antratsiit 1,53
polevkivi 1,27
vene masuut 1,06
ettulalkohol 1,00

Sellest on n&ha, et, tarvitades ligikaudset
tegurit 1,6, vbime teha vigu, mis ulatuvad
60%-ni maaratavast suurusest, ikuna digelt
vOetud teguri abil v8ime saada CO% Bunte
diagrammist sama téapselt nagu po6lemiskolm-
nurgastki.

N. GERASIMOV. DAS VERBRENNUNGSDREIECK
UND SEINE ERGANZUNGEN.
Zusammenfassung.

1) Es sind die genauen auf Teilverhrennung sich
bezieheniden Formeln angefihrt.

2) Es ist gezeigt, dass zur Zusammenstellung des
Verbrenrmngsd7eieckes und Seiner Erganzungen blos
die Kenntnis einer Brerunstoffkonstante und zwar
RO2 genigt.

3) Es ist erklart und vervollkommnet die Zusam-
m~enstellung des Verbren)nungsdreieckes und seiner
Erganzungen.

i) Es ist vervollkommnet die Gebrauchsweise der
Bunteschen Diagramme.

(Trukivead ,,Tehnika Ajakirjas®“ 'nr.
lhk. 52).

3 vaata

Uuendusi Diesel-mootorite ehituses.

Ins. R. Briikkel, E. I. U.

Meie kodumaa suurim mootoritehas Seiler Parnus
on k. a. asunud nn. pooldiislite ehitamisele. Seepérast
loen tarvilikuks anda llevaadet ka sellest, mis on teh-
tud mootorite ehituse alal valjaspool Eestit. Nagu
Seileri poolt véljasaadetud reklaamist selgub, on tema
pooldiisli kuttekulu langenud alla 200 grammi tunnis,
kuid kahjuks on nimetamata jaetud, kas see on arva-
tud JHP peale, vbi redutseeritud EHP peale. Arvan

siiski ,et JHP peale. Ilu-

dusena on Seiler oma
mootori karteri  kilge
asetanud dhupumba, mis
kolvi allatulekul surub
kokku karterisse imetud
gaasid, millega saadak-
se parem silindri labi-
puhumine ja taielikum
laadimine pdlemiseks
tarviliku ©6huga. Pool-

diislid té6tavad koik ka-
hetaktilistena, ja  ule

200 JHP silindri kohta
ei ole neid néahtavasti
ehitatud. Nende kon-

struktsiooni on katsutud

sedavord korgele tdsta,

et nait. Uks Eootsi

Joon. 1. 30 JHP ,Ellve“-pool-

diisel on tootanud

ca. 3500 tundi, ilma et erilisi rikkeid oleks ette tulnud;
ainult peale 1000-tunnilist té6tamist on vaja olnud kolb
vélja votta ja Ulemine tihendus-réngas puhastada, sest
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see kipub kinni j&ima. Meie diiselnaftaga todtami-
seks on ,Ellve“-diislites osutunud sobivamaks kom-
pressioon 32 at, kuid mootor todtab ka véiksemal
komipressioonil, sest sultamine sunnib kdigis pooldiis-
leis nn. ,kuumhuilsist® analoogiliselt kahetaktilisele
kuum,pea-naftamootorile, mille poletisekuJlu aga on ca.
300—350 gr tunnis JHP (peale. Kaivitus-siited an-
takse stltepadrunist vdi pdlevast sigaretist.

Teatavasti tdotavad sisepGlemootorite grupist kdi-
ge suurema soojus-kasuteguriga taisdiislid. Nendele
vOib anda igasuguseid kitteaineid, kui aga need on
sedavord vedelad, et pdletisepump neid suudab imeda
ja on puhtad mehaanilistest lisanditest. ldeaalseim
mootorikitteaine on nn. solaardli v6i gasoil, mis on
nafta destillaat erikaaluga ca. 0,900. Ka petrool on
diislile kullalt sobiv kitteaine. Samuti olen katseta-
nud kodumaa diiselnaftaga, mida toodetakse pdlevki-
vist, kuid, kahjuks, ei saanud temaga mootori kaivi-
tada, vaid kaivitamine siindis kas petrooliga v8i ga-
soiliga. Erilisi defekte Eesti diiselnafta kasutamisest
1050 té6tunni jarele ei olnud méargata. Kahjuks meie
diiselnafta omab omapadrase I6hna, mis isegi motoris-
tide ihusse imbub ja riietegi vahetamise jarele annab
end ikka tunda.

Sissepritsitud kitteaine siitamiseks on taisdiislis
vajalik sisseimetud dhu kompressiooni 35—40 at, mis-
tottu silindris touseb temperatuur 600—700°C, millest
piisab kitteaine sdutamiseks. Kuid silindrisse kom-
pressiooni-kdigu 18pul sissepritsitud kitteaine ei sdtti
kergesti, kui kitteaine tuleb silindrisse joana. Et kit-
teaine pdleks, tuleb teda tolmustada enne silindrisse
sattumist nn. pihustis v0i tolmutis. Selleks kasutatakse



surudhku, mida nimetame ,t666huks“. Too6hu surve
ei tohi langeda alla 40 at, sest vastusurve silindris on
kuni 35 at. Haa kitteaine juures on t666hu surve
min. 42 at, Eesti polevkividlil koguni 60 at; védhema
surve juures ei ole pblemine enam tdielik ja mootor
suitseb. To66hu ja kitteaine hulk segus peab olema
sobivas vahekorras, muidu ei ole pdlemine taielik ja
votab silindri paukuma. Paukumine voéib kull tekkida
ka mdnel muul pbéhjusel nagu kitteaine veesisaldusest
jne. Normaalselt on pdletisendela lahtioleku aeg vént-
volli kraadides alates —5° kuni +30** umbes 30—35",
mis vastab ~/lo— kolvikdigust. Nii nditeks on
pdletisendela lahtioleku aeg 250 minuti tiiru juures
ou l/lao sek. ja 1000 minutitiiru juures v225 sek,
Selle I6putuvéikse aja juures pidi pdletisndel lles tous-
ma pdletise- ja t668hu-hulga labi laskma ja uuesti pO-
letiseava sulgema, olgugi et kutteaine sissepritsitav
hulk, néit. 50 JHP-silindris, Uhe took&igu (peale on ai-
nult ca. 2 grammi! On ka selge et mehaanilistel pdh-
justel ei saa nii vdikse kittehulga jaoks pumpa val-
mistada ja et osa kutteainet lastakse tagasi.

Et t666hku iga ndelatdusu juures laheb silindrisse,
siis selle 8hu kogumiseks ja surumiseks on vaja kom-
pressor-seadet, mis suudaks vélisdihku sisse imeda ja
seda kokku suruda 75 at-ni. Kompressor aga vajab
enese kéitamiseks 3—12% masina koguv@imest. Pea-
legi on kompressor véga 6rn ja hooltndudev Diesel-

mootori osa. Selle mitmeastmelistes (harilikult on
2—3 astet) silindrites tdusevad temperatuurid Kkuni
I00OOMC. Seega kom,pres”sor vajab haad vélisjahutust

ja hdid maéardedlisid. Kaorgesurusilindris on méngu-
ruumi kolvi otsa ja sinlindri kaane vahel 03j0,6—3 mm.
Suurema ménguruumi juures ei saa vajalist 6husur-
vet, kuid kui kergesti see vaheruum ei joéua nullini,
mone laagri I6tkumise vO6i méne masinaosa jareleand-
mise t6ttu, pdhjustades silindri purunemise ja mootor-
seadme seiskumist. Ka kompressori kdrgesurusilindri
klappide tromboos voi ldbilase on sageli p6hjustanud
diisli seiskumise.

Nii ndeme, et kompressor oma aparatuuriga tar-
vitab palju energiat, maksab kuni 30% mootori hin-
nast ja on tootamisel uks ,alatine hdadavares®, mis
pooldiislite ja diislite ehitusel on jub» kdrvale jaetud.
Nende kahjurite asemel kasutatakse kutteaine sisse-
pritsimiseks mehaanilisi tolmustajaid. Selle tagajar-
jena on kittekulugi vahenenud tunnis 200 grammilt
150 gr peale JHP kohta. See on 1930. a. saavutus.

Praegusel ajal ehitatakse pdletiseandmise viisilt
Diesel-mootoreid jargmiselt:
1) ‘'sissepritsimine ja
(eyib kompressori);

pihustamine t666huga

2) sissepritsimine puht-mehaanilise survega —
(kompressorit ei evi) ;

3) sissepritsimine puht-mehaanilise survega ja
mootor on eelp6lemiskambriga — kdik pooldiis-
lid — (kompressorit ei evi) ;

4) sissepritsimine puht-mehaanilise survega nn.
Archaulovi susteemi jargi — (kompressorit
ei evi).

Diisleid kutteaine mehaanilise sissepritsimise ja

selle  juures pulveriseerimisega ehitati  peamiselt
a. 1926—1933. Naib, et 1933. a. peale hakatakse ka-

sutama Archaulovi susteemi.
Kitteaine mehaanilisel pulveriseerimisel ja and-
misel surutakse see dige suure surve all (pumbas on
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kuni 700 at, peale pulveriseerijat 250—300 at) silind-
risse, kus pdlemiseks vajaline &huhulk on juba ees
kokkusjurutult 32—40 atmosfdérini. Puleriseerimine
siinnib peamiselt vdikeste augukeste (d=0,5—1 mm)
kaudu, seepdrast peab kitteaine olema hasti filtreeri-

tud. Pumpade surve on harilikult 250—400 at. Nende
kolvid tehakse vdrdlemisi peenikesed; seega ei ole ras-
kusi sellise suure surve ja tiheduse saamiseks. Tihe-
duseks lihvitakse teraskolb fosforpronks- vdi malm-
puksi sisse; see tihestuseviis peab véaga hasti. Toru

pumbast ventiilini peab olema killalt tugev selleks, et
see ei hingaks. Toru on harilikult kdik aeg surve all
ja sissepritsimismomendii teostab pdletise andmist
seks momendiks kittekolvi alla jéudev nikkseibi nikk.
Nukkseibi on vdimalik reguleerida jaotamisvallil hili-
semale vdi varajasemale pumbakolvi tdstmisele. Pdle-
tiseventiil avaneb mitte otse nikkseibist, vaid pumba
survest.  Nukkseibi liikumise aeg kittepumba ' kolvi
all on, nagu eelpool tdhendatud, ~/226— sek,, mis
aja jooksul teostub ka pdlemine silindris voi tootakt.

Euroopas on tuntuimad diislitiubid:

1. Eootsi: Hesselmann, Polar, Ellve.

2. Inglise: Richardson, Doxford-Junkers, West-
garth.

3. Saksa: Deutz, M. A. N., Krupp, A. E. G.

4, Sveitsi: Sulzer.

5. Taani: Gotawerken (Burmeister u. Wain).

Diisli kolb tehakse sageli pealt 6dnes, dhk juhi-

takse kolvi 6dnsuse keskpaika, j-a Shule antaks-e vahel
tiirlev liikumine, et saada paremat pdletise ja &hu se-
gunemist. lgatahes hoidutakse, et poletise osad ei
satuks silindri seintele. Krupp valmistab kolvi otsa
isegi soojuskindlast materjalist, et p&lemine siinniks
vdhema eelkompressiooni j*aures.

Tootamisel saadud andmed nditavad, et kui:

1. Kitteaine surve = 150 200 300 at,
siis 2. paisumise loppsurve

tiirlemata  Ohupuhul =325 31 30 .
3. paisumise IBppsurve

tiirleva ohu puhul= 30 295 23,
4. poletise kuulu p,

2. juhul = 157 153 148 gr/JHP
5. pdletise kulu p.

3. juhul = 150 145 140
6. poOletise kulu kompressoriga taisdiislis

190—225 gr.

Sellest tabelist on ndha, et kdrgem pdletise surve
sissepritsimisel on tulusam ja et indikaatori diagram-
mis saame korgema surve puhul ka suurema pi.

Nagu eelpooltoodud arutlusest selgub, on ka puht-
sissepritsimis-diislite juures tegevuses nikkvoll oma
nikkseibidega. NiUki kujust oleneb taiel méaaral si-
lindri t606, s. 0. pdlemismomentide algus ja 16pp. Nikile
soodsa kuju andmine ja alalhoidmine on vaga proble-
maatiline, pealegi on selle kulumine ja edasiandekan-
gide mdju kallalt suur pdlemismomentide saabumis-
aegadele ja mootori gaasijaotus l&heb Kkorrast A&ra.
Tulemuseks on masina suitsemine, suur pdletise kulu
jne. Kui mootor on veel.reverseeritav, siis on vaja-
likud ka tagasikdigu nukid. Kaéivitamisel ja véikse
tiirude arvu juures tulevad needhalvad omadused
Oige tuntavalt esile. Pumbasurve ei tduse kolvi pi-
kaldasel liikumisel piisavalt suureks, mistdttu pdle-
mine jd&b ndrgaks ja seade vdib hoopis seiskuda.



Aga kuidas on lood nn. ,t666huga“ —mpulverisee-
rimise juures?

Diisli  reguleerimisel seatakse  pdletiseandmine
pumpa ipoolt sellisele hulgale, et diisel tdie koormatuse
juures annaks taistiirud. Vantvolli pddrdenurgale
vastab kindel pddrdenurk jaotamisvollil (nukkvallil).

Neljataktilistel diislitel tedb jaotamisvoll 2-korda va-
hem tiire ja vdikeste tiirude juures on nuki liikumine
ventiilikangi otsa all suhteliselt palju aeglasem, kui
taistiirude juures. Selletdttu gaaside valjalase silind-
rist ja puhtadhu sisseimemine sinnivad kill paremini,
kuid poletamisendel hoitakse liig kaua lahti, mille tdttu
silindrisse satub palju té66hku, mis silindris oleva
kompresseeritud Shu ja silindri enese &ra jahutab,
mistdttu mootor vdib isegi seiskuda. Pealegi on sellega
seotud suur téo6hu kulu, ja kompressor ei suuda sar-
naste vdaikeste tiirude juures nduetavat 6huhulka anda.
Seepdrast ndemegi reverseeritavate diislite juures ma-
sinaruumides vaga suuri & huipudeleid 6hutagavaraga.

Kdiki eelpooltoodud puudeid arvesse vottes on
end. Sevastopoli laevatehase direktor prof. Vadim
Archaulow konstrueerinud niisuguse poletiseand-
mise viisi, et klitteaine sissepritsimist teostatakse diisli
silindris tekkiva kompressiooni survega. Sellega on
saavutatud, et mehaaniliselt vantvdlliga seondatud
pdletise sisseandmisepumpa pole enam olemas. Pdle-
tiseaine sisseandmise momenti saab muuta pdletise-
ndela peal asuva vedru pingtitamisega. Mida korge-
mini on vedru pingutatud, seda varem on pdletise and-
mine ja seda vadiksemad on masina tiirud. Diislikolvi
kompressioonkéigu surve on tdusev ja saab maksimumi
kolvi surmpunkti ldhikonnas. P&lemissurve normaalne
méaximum on 3—5" Ule surmpunkti. Nende maximum-
punktide piirides kdlgubki pdletise andmine silindrisse.
Eriti hadd tulemused on reverseeritaval mootoril, sest
sel pole vaja ei nukkvolli ega kahekordset komplekti
kuluvaid nikkseibe. Tiirlemissuuna muutmiseks on
vaja ainult kaivitusventiili kasitseda. Archaulovi sus-
teemil on veel see hea omadus, et pdlemiskambri kuju,
ega silindris olev vastusurve ei avalda suurt mdju
pdlemisprotsessile. Jéarelikult, kdiki t6606hu-
ga ja kdiki puhtsissepritsimisega
iDiesel-mootoreid oh vdimalik UGUmber
ehitada kompressorita masinsead-
meiks Archaulovi sisteemi jdr g.i. All-
pool toon moéned tulemused Umberehituste kohta.
Archaulov konstrueeris oma seadise juba aastat 10 ta-

gasi, kuid elades pagulasena Prantsusmaal, ei suutnud
oma patenti kasustada. Ta mils oma patendi ,,Sul-
zerile* Sveitsis ja Go6taverken’ile Taanis. 1932. a. ostis
Saksa firma ,Krupp®“ ainudiguse omale ning on seni
juba kuni 17000 JHP laeva-Diesel-mootoreid umber ehi-
tanud. Taani ja Sveitsi tehastel on ainudigus ainult
oma masinatilpidele. Krupp on esialgset konstrukt-
siooni tdiendanud.

Joon. nr. 2 on antud: vasakul — Archaulovi pdle-
tisepump ja paremal — pdletiseventiil ehk pdletisendel.
Peaosad: 1) kolb ,1“, mis saab liikumise diisli silind-
ris tekkivast survest; 2) pdletisepumba kolb ,2“.
Kolvide pindade suhe on 10:1 kuni 12:1. Sellest sel-
gub, et, kui surve silindris on 25—40 at, siis on surve
pGletisekolvi peal vastavalt 300—500 at, mis on piisav
kitteaine pulveriseerimiseks. All kolb 1 toetub kaa-
nele, mille avaus on tGhendatud diisli silindriga. Kuna
thendustoru to6tamise aegu ldheb punaseks, peab te-
male andma kunstlikku jahutust> nagu see on néha
pildil nr. 3. Uhendusmuhvi ,3“ kaudu on véimalik
pdletisepumba kolvi kdiku reguleerida. Toru ,4“ peab
olema luhike, pumbast p6letisendelani, sest pikk toru
hakkab deformeeruma.

Siis on veel tdhelepanu vaart see, et mootori enese

pdletisepump peab andma kitteainet nn. Archaulovi
pumbale. Esimene tuleb aga niimoodi sisse regulee-
rida, et see annaks vOi suruks siis, kui Archaulovi

pumba all ei ole suurt survet, s. o. diisli kolvi sisse-

imemis- vOi gaaside .vdljatduke-takti aegu, et mitte
asjatut téod teha.
Mitmesilindrilistes masinates on kd&ikide noelte

kdepidimed toodud mootori juhtimispunkti ja on kor-
raga keeratavad, vasakule- — Kkiirustuseks, paremale
aeglustuseks. Piisab kdepideme seadmisest teatud tii-
ru kohale.

Et silindris olev sui®e alati m6jub Archaulovi pum-
bale, siis ei ole sugugi tahtis poletise andmisel, mis
suunas masin tootab.

Joon. S.



Pildil nr. 3 on ndha ks komplekt uuest Archau-
seadmest;

1) Archaulovi pump,

2) gaasitoru silindrist,

3) pumba kolvi kaigunditaja,

4) abiventiil,

5) Ja 6) jahutusvesi,

7) poletisendela komplekt,

8) kéepide pdletisendela vedru pingutamiseks,

9) jahutus poletisendelale,

10) poletisetoru,

11) Sisselaske- vdi véljalaske-ventiili ava,

12) toru p. 11. ventiilile,

13) silindri kaitseventiil.

Kokku vottes on Archaulovi slsteemi paremused:
1) on vd@imalus saada suuri sissepritsimissurveid
ilma mehaanilist jdudu kulutava seadiseta,

2) kéigu peal on vdga kerge tiire reguleerida, isegi
tleminekul Uhelt kitteainelt teisele,

3) kutteaine surve ei olene masina tiirudearvust,
vaid ainult mootori silindris tekkivast momentaansur-
vest,

4) silindrite ja kolvide kulumine ei ndrgenda suu-
rel maaral mootori véimsust, nagu seda katsed on néi-
danud,

5) ei ole alatist hirmu pdletisendela topendisse kin-
nijddmise ees, mis sageli on pdhjustanud teissuguste
diislite purunemisi,

6) ei vaja erilist jarelevalve hoolsust, ega remonti,

7) jaadvad é&ra kallid kom,pressorid ja surudhu ar-
matuurid,

8) kadivitusbhu valjatootamiseks voib olla eraldane
véike elektrokompressor,

9) kompressori, nukkvdlli ja niukikangide puudu-
miste tdttu mootori mehaaniline y/meh tduseb 75%-It
86%-le,

10) poletise kulu vdheneb 200 grammilt 138 gram-
mile JHP peale.

lovi

11) isegi ei ole vajadust silindris 35 at kompres-
siooni jarele, sest diislid on tdédtanud ka 22 at komp-
pi = 75 at.

ressiooniga mis annab hariliku pj 6 asemel koiguni

Toukeks uuele slsteemile oli tks valjatédtanud
mootorseade laeva] 2X8=16 silindriga, mille kompres-
sioon oli veel 24 at, ja millele oleks tulnud panna uued
kolvid ja silindrid valja puurida, mis aga laeva hul-
gaks ajaks oleks to6lt valja viinud ja suuri: rahalisi
kulusid teinud. ,Schiffsingenieur’i“ jarele viidi kdik
silindrid uuele viisile tle, mootor to6dtas 370'0 miili jar-
jest ilma Uhegi rikketa veel 24 at kompressiooni juures.

Umbertegemise kulud katavad end kiiresti. Uue
Diesel-aggregaadi tellimisel tuleks jérele mdtelda.
Vanade mootorite Umbertegemine on muutunud 0ige
lihtsaks, vabrik valmistab osad valmis md&6tmete ja-
rele ja omal jaab ainult kohale monteerida. Vahel
tuleb Kkill uus silindrikaas valmistada.

Burmeister ja Wain ehitasid he suure laevadiisli
1933. a. Umber. Silindri voéime oli 1300 EHP, d=630,
H=1300, n=105. Vorreldes Uht teist samasugust lae-
va, andis uus slsteem 11,4% kokkuhoidu pdletises!
Laev on seni sditnud IVb aastat ilma riketeta. Si-
lindri p;| =7,38 ja p"x 42 at.

Kui tait usku ei ole uude asja, siis v0ib mootorit
Umber teha Ghe silindri haaval. Seda katset v8in soo-
vitada igale, sest tdisdiisli juures on kompressorid,
pBletisendelad ning suur pdletise kulu sellisteks pahe-
deks, millest tuleks lahti saada.

R. BRUKKEL. NEUERUNGEN IM DIESELBAU.

In der Einleitving gibt der Autcn' eine Ubersicht iiber
die Vergasung der schveren Ole nach dem Vorkam-
mer- und Diesel-Verfahren, mit und ohne Druckluft-
zerstaubung. Im zweiten Teil beschreibt er den
kompressorlosen Diesel nach dem Archaulov’sehen
Einspritzverfahren.

Uued seadmed Kunda tsemendivabrikus.
A. Grauen, ins. E. I. U.

Erakorraliselt suured nduded, mis viimase
20 a. jooksul on seatud tsemenditoostusele,
ning jarjest teravnev vdistlus sunnivad tse-
mendivabrikuid ratsionaliseerima ja tdienda-
ma oma seadmeid, et Uheltipolt tésta tsemendi
kvaliteeti ja teiseltpoolt alandada toote hinda.

A/S. ,Port-Kunda“ tsemendivabrik on
viimastel aastatel teostanud kéitise ratsionali-
seerimiseks kaks téhtsat uuendust: filter-kui-
vendaja lobri veehulga véhendamiseks ja é&ra-
soojusekatel (Abhitzekessel).

Nende kahe seadmega on saavutatud kasu-
lik kombinatsioon, sest samal ajal on suudetud,
midrja tsemendi valmistamismenetluse pare-
musi sdilitades, vadhendada lobri veesisaldust
35% pealt 18%-ni ning suitsukorstna gaaside
tdmiperatuuri ca. 400"0 vdrra alandada.

I. Filterseade (joon. 1).
Teatavasti Kunda vabrik té6tab n. n. mar-
jamenetluse jarele: ipaekivi jahu ja savi sega-
takse lobriks (ca 35% vett), mis ennemalt laks
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Joon. 1.

otse pbletamisahju. Suure veehulga aurutamine
noudis palju pdletist. Lobri vehulga vahen-
damiseks seati nuiud tles eriline filter-kuiven-
daja.

Filter todtab Feinesch’i pdhimdtte jargi. Ta
on vahetpidamata tootav trummeMilter ja



koiosneb jargmisest neljast peaosast tUhes nen-
dejuurde kuuluvate mootoTite ja abiseadistega:

1) Lobrivann segajaga, mis takistab massi

sadestumist.
Poorlev terastrummel (0 315X515 cm)
jagatud 32 ossa, mida koiki v@ib véahe-
haaval kahe reguleerija abil Uhendada
madal- v0i sigawaakuumiga vdi atmos-
faariga; reguleerijad on paigutatud
trumli ipikendatud &dnsale tapile; trum-
mel on kaetud filterriidega.

3) Elmo-vaakuumipum,p ja

4) filtraatveeipump.

Lobri hoitakse vannis alalisel koérgusel ja nii, et
trumli alumine osa tiirleks lobri sees. Kuna lobrit
labivad trumli sektorid on madalvaakuumi (ca. 350 mm)
all, siis lobri kleepub filterriidele Uhtlase kihina —
koogina. Hetkel, mil sektor tduseb lobrist vélja, vaa-
kuuhi on maksimumis (ca. 650 mm) ; selle m&ju all
lobrikook filterriidel kuivab; filterkoogi lahtiloomisel
kaob vaakuum.

Pilterkoogi lahtiléémine sinnib tihedate paralleel-
nooride abil. Noorid Umbritsevad trumlit ®e s60ri
pikkusel, jooksevad siis (le kuumendatud valtside ja
tulevad jalle trumlile tagasi.

2)

Lobrikook hoidub filterriidel vaakuumi abil, ning
hetkel, mil ndorid hakkavad vabalt eralduma trumlilt,
sellekohases sektoris vaakuum automaatselt asendub
atmosfaarsurvega, mille t6ttu filterkook kergesti eral-
dub riidest, ning vaibana n&dridel laheb auruga kuu-
mendatud 'suruvaltsi alt l&bi, siis veel Ule teise, véhe-
ma l&bimddduga auruvaltsi, mille jargi filterkook mu-
reneb ja langeb alla, alt jooksva transportlindi peale,
mis selle poolkuiva puru tsemendiahju viibi.

Elmo-vaakuumpump tekitab vaakuumi trumlisek-
torites ja imeb vett ja Ohusegu I&bi trumlitappide eri-

lisse torujahutajasse, kust filtraatveepump juhib
filtraatvee, milles palju I&mu, paekivi jahvatamise
veskisse.

Filterseadme lobrifiltreerimisvdime ja sellest ole-
neva tootmisvdime tGstmiseks soojendatakse lobri enne
lobrivanni juhtimist. Valtse kuumendatakse auruga,
et véltida filterkoogi kulgekleepumist.

Lobri mingi teatava temperatuuri juures filtri
tootmisvdime oleneb trumli kiirusest ja filterkoogi pak-

susest. Viimast vOib reguleerida kas vastava kumm-
saabriga vOi lobripinna korgusega vannis. Trumli
poorlemiskiirust saab reguleerida mootoriga; niidse
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produktsiooni juures trummel teeb 2—3 tiiru minutis.
Pealeselle, edasisteks reguleerimisteks on praktilistel
pdhjustel seatud eriline véljalulitaja, millega saab
filtri tootmist vdhendada ca. 50% vastavalt ahju tiir-
luse muutudele.

Filtri (pindala on ligi 50 m”, ta 200 nodori
pikkus ulatub 3,6 km. Filtri normaalté6tamise
juures ahi toodab umbes 140 tn klinkrit 24 tun-
ni jooksul. Filtri tootmist vdib aga ilma ras-
kusteta tuntavalt t8sta.

Filterriidena tarvitatakse peal harilikku
»bjasi“ ja aluskihina ,,kretongi“. Riie ja n6o6-
rid on kodumaine t66, kuna kdik mehanismid
on Taanist, F. L. Smidth & Ko. vabrikust.

Seadme jdutarvitus on: 6 h. j. mootor-fil-
tertrumlil ja segajal kokku, 30 h. j. Elmo-
pumbal, 2 h. j. transiportlindil ja 3 h. j. filt-
raatveepumbal.

Meeskond — 1 inimene vahetuses.

II. ArasoOojusekatel

Tsemendiahju suitsgaasid laksid enne
ca. 7000C juures korstnasse, nliud aga &arasoo-
jusekatla seadmega osa sest soojusest regene-
reeritakse auru néol.

Suitsgaasid juhitakse nuidd 1&bi tolmu-
kambri ja Moleer~kividega isoleeritud suitsu-
kanal! katlasse, sealt erilise ventilaatori abil —
korstnasse.

Toodetud aur on 13 ati ja Ulekuumendatud
3700C. Katlast aur laheb ca, 150 m pika torus-
tiku kaudu auruturbini. Katelt vbib toita ta
laheduses Ulesseatud erilise Weiriipumbaga,
kuid harilikult toidetakse teda vabriku teiste
katelde eelsoojendatud toiteveepaagist , kust
vett uude katlasse pumbatakse tsentrifuugaal-
pumbaga 150 m pika torustiku kaudu. Nii
varskeauru-, kui ka toitevee-torustik on Mo-
leer-kividega isoleeritud.

Arasoojusekatel on Steinmiilleri-tuiipi vee-
torukatel, ehitatud Franz Krulli tehase poolt
hariliku katlana kivisée kuttele; kéaesolevaks
juhuks katel ehitati veidi Omber. Katel on
4 suitsukaiguga, kuttepinnaga 279 m2; dle-
kuumendaja kuttepind on 113 m2.

Kuna tsemendiahju &ragaasides on jpalju
tolmu, siis tuli katel Ules seada niisugusele kor-
gusele, et nii katla, kui ka kanalite puhastami-
sel tolm otse langeks vagonettidesse. Uldse on
7 tolmuipuhastus-trehtrit, mis on varustatud
topelsiibritega, et vdltida voltséhu sissepaasu
katlasse. Katla torudelt tohu puhutakse maha
kas Ulekuumendatud auruga v6i surubhuga.

Kogu katlaseade vajab ligi 50 h, j. ning
2 meest vahetuses, Aurutooide varieerub tea-
tud piirides koos ahjutootega, Uldiselt aga an-
nab katel auru tunnis 10— 12 kg/m2 kuttepin-
da ehk dldse ligi 4000 kg, mis turbinis annab
ca. 700 h, j.

Katla ja pikkade suitsgaasikanalite seadme tottu
tsemendiahju tdmme muutus palju keerulisemaks vdr-
reldult endise, loomuliku tdmbega. Uue tddreziimi ko-
haselt tuli tles seada kolm erilise konstruktsiooniga
siibrit. Esimene siiber on tdstetav, lamellidest ning



seatud suitsuicanalisse katla eel; ta tlesanne on tdiesti
vdlja lilitada d&rasoojusekatel. Teine siiber on topel-
wippsiiber ning on dlles seatud katla ja ventilaatori
vahele; selle siibriga reguleeritakse harilikult tdmmet
katlas ja tsemendiahjus; reguleerimine toimub Kkatla-
esiselt. LdOpuks, kolmas siiber on just korstna eel.

Véga suur ja tahtis tlesanne on ventilaatoril. Ta
peab olema vaga tookindel ja vdimas ajama suurt,
kdrge ja muutliku tem,peratuuriga suitsgaaside hulka.

Ventilaator kaalub 2,5 tonni; selle tiivad on val-
mistatud eriterasest.  Sellest l4bi ulatuv voll tiirleb
rull-laagritel; mdlemaid laagreid jahutatakse veega
ning maaritakse 0liga, mida ajab eriline, hammasra-
taste abil ventilaatorvollilt aetav &lipump.

Tehnika

MONI SONA KORGEMA TEHNILISE HARIDUSE
KORRALDUSEST POHIJA-AMEERIJKA UHEND-
RIIGES.

Aastate viisi on meil vaieldud ja piike murtud kor-
gema tehnilise hariduse korraldamise asjas; 18puks
oleme vélja joudnud kdrgema tehnilise hariduse korral-
damiseni meie vana auvdarse Tartu ulikooli hdlma all.

Kuna meie korgem.a tehnilise hariduse korralda-
mine on {ldjoonis véljakujunemas Euroopa-mandri
korralduse kohaselt, siis pakub teatud huvi jélgida kor-
gema tehnilise hariduse korraldust Pd&hja-Ameerika
Uhendriiges (edaspidi lihidalt Ameerikas), milline kor-
raldus on tdiesti omapdrane ja ldheb tuntavalt lahku
Euroopa-mandri korraldusest.

Mdo6dunud suvel oli minul juhus kohata Tehnilise
mehaanika kongressil Cambridge’is (Inglismaal) oma
endist ametivenda Peterburi teedeinseneride instituu-
dist, laialt tuntud professorit tehnilise mehaanika alal
S. Timoshenko’t, kes Euroopast pagulasena lahkudes,
on praegu ligi kimme aastat professoriks Michigan’i
ulikoolis Ameerikas.

Prof. S. Timoshenko sdnade jarele on kérgema teh-
nilise hariduse omandamine P&hja-Ameerika Uhendrii-
ges korraldatud uldiselt jargmiselt®).

Ulikoolide juures asuvad tehnilised teaduskonnad
ja nende valitsemine. K®&ik olemas olevad kd&rgemad
tehnilised Oppeasutised Ameerikas on harilikult liide-
tud humanitaar-ilikoolidega, moodustades (likoolide
juures tehnilisi teaduskondi-fakulteete.

Ulikoolide valitsemise organisatsioon erineb tun-
tavalt Euroopa omast ja sarnaneb védga aktsiaseltside
valitsemise organisatsioonile. Ulikooli eesotsas seisab
n.n. direktorite 'ndukogu (Board of Directors), kusjuu-
res riiklikes dlikooles ndukogu liikmete valimine teos-
tub Ghel ajal Uldiste poliitiliste valimisiga.

Eratlikooles, milliste arv on vdrdlemisi suur, nou-
kogu liikmeid valitakse joukamate, ulikoolele suure-
maid rahalisi annetusi teinud isikute hulgast, vdi isi-
kute hulgast, kes on silmapaistvad oma seltskondliku
seisiikoha poolest, nagu, nditeks, endised presidendid
jne. Teadusest ja Oppetegevusest ndukogu liikmed sei-
savad harilikult kaunis kaugel. NoOukogu tuleb harva
kokku ning ei suvene sugugi valitsemisse ja asjaaja-
misse. NOukogu valib harilikult eluks ajaks (likooli
presidendi, kes toetudes ndukogu usaldusele, omab kogu
valitsemise vOimu enda késis, kusjuures pole sugugi

*) Le Messager de I’Institut supérieur technique
russe en France, Juillet 1934, Nr. 12/31.

Ventilaator on ehitatud Kopenhaageni tehase
F. L. Smidth & Ko. poolt, kes ka kogu seadme pro-
jektis.

NEUANLAGEN DER ZEMENTFABRIK.
,,PORT-KUNDA™"

e Zur Rationalisierung der Fabrikation des Zemen-
tes sind in den letzten JahrSn aufgestellt:

1) Filter-Anlage zu partieller Abwasserung des
Ofenschlammes von ungefahr S5% bis ca. 18%, und

2) Abhitzekessel — H—279 m”#, 13 At zur
Ausnutzimg der freien Warme der Abgase vom Ze-
mentofen.

Die beiden Anlagen sind kurz beschrieben.

teateid.

vajalik, et Ulikooli president oleks professor. Profes-
sorite kolleegium ei vdta osa presidendi valimisest.

Ulikooli president valib ise endale abilisi
dekaane. Viimased on teaduskondade piires tdiesti
iseseisvad, omades kogu v@imu, kutsuvad ametisse ning
vallandavad professoreid jne. Dekaanid maéératakse
eametisse samuti eluksajaks, kusjuures nemad Opeta-
misest osa ei vota.

Ulikooli ndukogu ja teaduskonna kogud, milliste
liitkmeiks on kdik professorid ja assistendid, tulevad
kokku véga harva, harilikult ainult informatsiooni ots-
tarbeks ja ei oma mingisugust voimu.

Professoreil pole mingisugust mdju dlikooli elule.
Koguni teaduslikude kraadide maéaéaramisel puuduvad
vastavail diplomil professorite allkirjad, kuna diplo-
mid on varustatud ainult teaduskonna administratsiooni
allkirjuga.

Professorite diguseta olukord ja vdrdlemisi’ vdike
tasu pohjustavad seda, et dlikoolel pole véimalik han-
kida paremaid teadusemehi. Professori ametile pu-
hendavad ennast mitte just parimad insenerid. Hari-
likult meelitab suurtddstus eriliselt silmapaistvaid isi-
kuid enda poole, kuna ulikoolesse ldhevad Gppejdudu-
dena keskmise andekusega isikud. Energilisemad pro-
fessorid pitiavad vdimalikult kiirelt vabaneda Oppete-
gevusest ja tUleminna to0stusse vOi paaseda administra-
tiivseile kohtadele. Professori ametile kandideerivailt
isikuilt ei nduta mingisuguseid eeldusi teadusliku staaZi
maottes, nad vbivad ka mitte omada teadusliku kraadi.

Oppetegevuse kaigus on ettendhtud neli (iksteisele
jargnevat Oppeastet: instruktor, assistent, erakorra-
line professor ja korraline professor. Ulendamine &p-
peastmes ripub &ara valjateenitud ajast. Korralise pro-
fessori nimetus antakse harilikult 20-aastase Oppetege-
vuse eest. Andekaile isikuile on sarnane edasijoud-
mine Oppeametkohal iseenesest mdista liiga pikaldane.

Professorilt ndutakse mitte rohkem kui 12 tundi
tood nadalas. Selle tdttu on ,kahekohapidamine* kau-
nis sagedane nahe.

Uldine majanduslik surutis sulges mitmed teed
paremale kohale paasemiseks to0stuses ja nii imelik
kui see ka paistab olevat on kaasaaitanud Oppejou-
dude kvalifikatsiooni taseme tdstmisele.

Ulidpilased. Ulikoolesse astujate keskmine vana-
dus on Ameerikas samasugune nagu Euroopaski. Ne-
mad omavad Oppeaastate arvu poolest ligikaudselt sa-
ma ettevalmistust nagu Euroopaski, kuid nende tead-
miste tase on, eriliselt teoreetilisis aineis, tuntavalt



madalam kui Euroopas. Nii, nditeks, ei oma tehni-
lisse teaduskonda astujad teadmisi stereomeetrias (ruu-
mi geomeetrias), trigonomeetrias ja mdnes algebra
osas. Koike eelmainitud tuleb Ulikoolis dradppida.

Ameerika (lidpilase pliie on — tehnilise hariduse
omandamise kaudu parandada oma materiaalset olu-
korda. Uldharidus nihkub sealjuures tahaplaanile.

Ulidpilased piithendavad oma vaba aega peamiselt
spordile.

Majanduslik olukord. Ulikooli hooned ja labora-
tooriumid jatavad valiselt rikkaliku mulje. Hoonete
arv on suur. Laboratooriumid on vahest rikkalikult
varustatud. Ulikooli administratsioon pithendab selle
kiljele eriliselt suurt tahelepanu. Sageli lammutatakse
moni aasta tarvitusel olnud hooned ja nende asemele
pustitatakse uued suurepéralisemad. Hooneid ehita-

vad sageli tGhed, kuna neid kasutada tuleb teistele.
Sellest tekib ebamugavusi ja h6drumisi. Nii nditeks,
asetatakse sageli tugevuslaboratoorium oma raskete

aparaadega ulemise korrale, kus pdrutuste tdttu t6o
peenmoO0triistega osutub tdiesti vdimatuks. Muuseas
olgu tdhendatud, et tugevuslaboratooriumid Ameerika
tlikooles on vdrdlemisi kehvalt varustatud. Aparaadid
on sarnased, nagu neid tarvitatakse tddstuses ning
puuduvad tapsed riistad.

Raamatukogu. Pearaamatukogu omab harilikult
suurepdrase hoone, killaldase eelarve ja suure amet-
konna. Raamatukogu tarvitamine on védga arenenud
ja Uletab tarvitamise Euroopas. See on seletatav as-
jaoluga, et koguni professoreil puudub kodune raama-
tukogu. Kahjuks raamatukogu ametkond on huvita-
tud peamiselt raamatute hoidmise ja véljaandmise
tehnikast. Uldreeglina torkab silma, et raamatukogu
ametkond ei tunne vddrkeeli ja selle tdttu ei suuda
siistemaatiliselt jélgida uusi ilmumisi ja sellekohaselt
korraldada raamatukogu pidevat tdiendamist.

Oppekorraldus. Oppetegevus erineb Ameerika ili-
kooles tuntavalt sellest, millega meie oleme harjunud
Euroopas. Loengute sisteemi peaaegu ei tarvitata
Ameerika tehnilises teaduskonnis. Kogu dppetegevus
piirdub to6tamisega véikeseis gruppes umbes 20—25
Ulibpilasega. Sarnaste ainete jaoks, nagu: matemaa-
tika, mehaanika, tugevusdpetus on olemas soovitatud
Opperaamatuid, millest antakse, nagu harilikes kesk-
kooles koduseks l&bitodtamiseks teatud arv lehekilgi
teooriat Uhes sellekohaste (lesandeiga. Tddtamine
gruppes piirdub peamiselt Ullesannete lahendamisega.
Aine teoreetilisele kiljele podratakse Ameerikas hoo-
pis vahem téhelepanu kui Euroopas. Suulisi eksame
peaaegu ei ole olemas. Hinnangud maéaaratakse kirja-
likkude kontroll-to6de (testide) alusel, millised t66d
peamiselt seisavad (lesannete (testide) lahendamises.

Tood laboratooriumes on pihendatud peamiselt
sarnaseile katseile, millega ulidpilane vdib kokku puu-
tuda edaspidi elupraktikas. Sarnaste katsete ulesan-
deks on selgitada peamiselt materjalide ja masinate
vastuvdtmis.e tehnilisi tingimusi.

Oppekavad.  Ameerika tehniliste teaduskondade
Oppekavade hindamisel tuleb silmaspidada, et tehnili-
sele teaduskonnale vaadatakse Ameerikas, kui ,uldha-
ridusliku“ teaduskonnale ja neis teaduskonnis ei plu-
tagi ettevalmistada péaris valminuid insenere. Umbes
80% tehniliste teaduskondade ldpetajaist-insenerest ei
tegutse elus sugugi insenerena, vaid l&dheb ile teistele
aladele. Umbes 60% Ulidpilasist 18petab dlikooli 4 aas-
taga. Kui arvesse votta Ulidpilaste vordlemisi madalat
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ettevalmistuse taset, siis vdib eksimatult jareldada, et
ndudmised Ameerika tehnilisis teadus-konnis on vord-
lemisi madalad.

Tehnilise teaduskonna I6petamiseks on vajalik
&iaanda 144 semestritundi, ehk 18 nédalatundi semest-
ris. lga Oppekavas ettendhtud semestritund néadalas
nduab harilikult umbes 2vz ,ilidpilase tédtundi“. Seega
keskparane ulidpilane, tootades nadalas tegelikult
40—45 tundi, lopetab tehnilise teaduskonna kergel vii-
sil 4 aastaga.

Esimene Oppeaasta tarvitatakse keskkoolis oman-
datud teadmiste tdiendamiseks, nimelt 12 tundi inglis-
keelt, lisapalad matemaatikast (stereomeetria, trigono-
meetria), vOdrkeeled. Teine ja kolmas aasta ladhevad
sarnaste ainete omandamiseks, nagu kdrgem, matemaa-
tika, mehaanika, fuusika, tehniline joonestamine, tu-
gevusdpetus, hudraulika. Tuleb tdhendada, et dpeta-
mine hilineb Ameerikas, vOrreldes Euroopaga, nditeks,
lldstaatikat Opetatakse alles teisel aastal, tugevusGpe-
tust ja dunaamikat koltaandal aastal. Puht inseneri
eriainete jaoks jadab jarele seega vdga vahe aega.
Oppekava pole kiill suur, kuid selle eest ndutakse sel-
geid teadmisi piiratud Oppekava ulatuses. Illustrat-
siooniks vOiks vast tuua jargmise ndite: matemaatika
jaoks on ettendhtud esimesel aastal 5 nddalatundi ja
teisel aastal 4 tundi; ndrga ettevalmistuse t6ttu kesk-
koonlis, Ulikoolis ei suudeta l&dbivdtta diiferentsiaal vor-
randeid.

Arvestades 16 né&dalaga semestris, ulidpilased
omavad selle aja jooksul killaldast oskust (training’ut)
iilesannete lahendamises. Teooriat on véahe. Opeta-
mine piirdub eranditult valemite selgitamisega, millis-
tega ulidpilane puutub kokku kdasiraamatuid tarvita-
des. Ulibpilasi dpetatakse peamiselt lahendama kasi-
raamatute abil praktilises elus ettetulevaid dlesandeid.
Nagu oli tdhendatud, jaab Oppekavades inseneri eri-
ainete jaoks ainult tGks aasta ja selleks, et pakkuda
Glidpilasile, olgugi miinimum, tarvilikke teadmisi tea-
tud erialal, tuleb tahes ehk tahtmata (leminna paris
kitsaile erialadele.

Harilikult koosnevad tehnilised teaduskonnad sa-
must osakonnist nagu Euroopaski; osakonnad on jarg-
mised: masinaehituse, ehitustehnika, keemia, elektro-
tehnika.

Mones (likoolis lisanduvad neile veel lennuasjan-
duse, metsateaduse, geodeesia ja mdned teised osakon-
nad.

Osakonnad jagunevad omaette harudeks. NA&i-
teks, ehitusosakond jaguneb; teedeehituse, inseneriehi-
tiste ja hidrotehnika haruks.

Ameerika tehniliste teaduskondade Oppekavad ei
nde ette 16putdid, milliste Ulesandeks, nagu teada, on
harjutada lidpilasi lahendama iseseisvalt suuremaid
tehnilisi kisimusi. Koik t66d Ameerika tehnilises tea-
duskonnis kannavad vordlemisi véikeste harjutuste
ilmet.

Edasiharimise vdimalused. Tehniliste teaduskon-
dade ldpetajail on vdimalik tdiendada oma (likoolis
omandatud tehnilist haridust kolmel viisil;

a) Suuremad masinaehituse seltsid (nditeks Wes-
tinghouse) omavad tehnilisi dlikoole, milles mainitud
seltside teenistuses olevad noored insenerid vdivad en-
nast tdiendada teataval erialal.

b) Ulikoolid mairavad teaduslikke kraade: ma-
gistri- ja inseneriteaduse doktori kraadi, kusjuures



magistri kraad nduab Ube lisaaasta ning vaitekirja
esitamist, kuna doktori kraad nduab 3 lisaaastat.

d) On voimalik toodtadta teaduslik-uurimisasutisis,
milliseid on ellu kutsunud suuremad ettevdtted Amee-
rikas.

Koigest eeltoodust pn ndha, et Ameerika tehnilise
hariduse korraldamise sisteem on vordlemisi painduv
ja, vorreldes Euroopa tehnilise hariduse korraldamise
slisteemiga, vaga kohendatav igasugusile praktilise
elu ndudmisile.

Uldkokkuvdte. Ameerika tehnilised teaduskonnad
pakuvad teadmisi vdhemas ulatuses, kui Euroopa omad.
See asjaolu ei ole aga sugugi olnud Ameerikale takis-
tuseks tema suurepdrase tédstuse loomisel ning maa-
ilma suurimate ehitiste pustitamisel.

Kuid mis on kohane Ameerika oludes ei tarvitse
sugugi olla kohane teistes oludes. Oowv M.

Teedeministeeriwwis Kkinnitati: end. 0llevabriku
imberehituse projekt avalikuks saunaks (arh. A. Mat-
teus) ; Kaarli algkoolimaja Umberehitamise projekt
Saaremaal (ins. N. Jurisson) ; Hullo algkoolimaja
projekt L&adnemaal (ins. V. Grinbaum); Kallaste alevi
ehitusplaan (Po6llutédkoja Maaparanduse ja Maamdddu

talitus). B.
Kroonika.

E. I. Uhingus, Ehitusasjanduse U. IV sekts. osavd-
tul peeti jargmised referaadid: 8 veebr. —ins. L.
Jirgenson — ,Liiv, ehit'usaluse materja-
lina“, 15. veebr. — ins. H. Laane — ,,Katusema-
terjalides t“, 23. veebr. — ins. E. Mdttus — ,V &-
lisseinte ehitusviisidest ja-mate rj a-
lidest®“ ja 8 martsil — ins. A. Komendant — ,,U u-
simatest meetoditest staatiliselt maa-
ramata silsteemide arvutamisel®.

Ettekannete sisu saab avaldatud jargmistes numb-
rites.
Referaatidest osavdtt oli elav.

15. martsil kl. 19.00 refereerib ins. M. Raud
LEesti OlikiVitoostusest”.
E. I. U. korraline peakoosolek peetakse

22. mértsil s. a. kl. 19.00.
Paevakorras:
1. Koosoleku juhataja ja kirjatoimetaja valimine.
2. Ulevaade tihingu méoddunud aasta tegevusest.
3. Eelmise aasta aruande kinnitamine.
4. Sisseastumise ja lilkmemaksu maddramine ja
jooksva aasta eelarve kinnitamine.

Liisu labi véljalangenud juhatuse liikmete ase-
mele juhatuse liikmete valimine ja juhatuse
lilkmete kandidaatide valimine.
. Revisjoni komisjoni liikmete valimine.
. Jooksvate kilisimuste arutamine ja otsustamine
(Informatsioon Insenerikoja valimistest).
8. Lébirddkimised.
Koosolekule jargneb traditsiooniline koosviibimine.

INSENERIKOJA ELLUKUTSUMISE KOMITEE
TEGEVUSEST.

Riigi Teatajas nr. 18 — 1935. a. avaldatud Teede-
ministri otsus Insenerikoja sektsioonide alamkomiteede
koosseisu kohta.
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Ehitusse ktsioon:
mann, V. Ld&vi, asetditjad:
G. Aver;

mehaanikasektsioon; J. Roosson, R. Brik-
kel, E. Hansen; kandidaadid: G. Liideman, O. Org ja
J. Veerus;

K. Steinmann, V. V&ol-
M. Keskila, R. Adams ja

elektris ekts ioon: A. Ottenson, H. Vork ja
A. Ratasepp; asetaitjad: J. Jutt, Ev Kopper ja A.
Radik;

arhitektu/ursektsioon: K. Bodlau, E. Ot-

loot ja A. Volberg; asetditjad:
ja F. Vendach;

keemiasektisioon:
ja V. Vdéhrman; asetaitjad:
berg ja H. Pillov.

Teadaanded Koja Mikmete poolt, mis 207ks veeb-
ruariks komiteele sisse anti, vaadati alamkomisjonide
poolt 1&bi, ning mdnedelt inseneridelt nduti kirjalikku
seletust oma senise tegevuse kohta, mis p6hjustaks
tema soovi astuda teatud sektsiooni. Nudd on R. T.
nr. 18 avaldatud esimene inseneride nimekiri ,mis Uhes
jargmise, Teedeministri (poolt 12. IIL s. a. kinnitatud,
nimistuga on teadmiseks avaldatud allpool.

Kahe néadala jooksul parast nimekirjade avalda-
mist Riigi Teatajas on digus asjaomaste! protesti aval-
dada Teedeministri otsuse peale.

E. Ederberg, A. Esop

V. Homan, K. Veisberg
E. Griinreich, V. Palm-

Riigi Majandusndukogu liikme valimiseks vaba-
kutseliste haridlaste poolt valiti I.-K. elluviimise ko-
mitee poolt 27. Il. s. a. V. Reinok, V. Vdhrmann ja
R. Ambros, kes lihes advokaatide ndukogu esindajatega
ja arstide koja esindajatega valisid 4. IIL is. a. Riigi-
majandusndukokku doktor E. Pihlaku, Harju maakonna
arsti, temia asetditjateks ins. F. Petersoni ja adv.
K. Maureri.

INSENERIKOJA TEGEVLIIKMETE NIMESTIK.

Alus: Insenerikoja seaduse (RT 95 — 1934) § 7
p. 1, 37 ning Insenerikoja elluviimise méaruse (RT 2 —
1935) 8 7 ja 8.

Ehitussektsioo ni tegevliikmed:

l.

1. Adams, Ralf. 25. Jirisson, Nikolai
2. Adoff, Ferdinand. 26. Jirisson, Robert
3. Ahmann, Arnold. 27. Kaal, Konstantin,
4. Ambros, Richard. 28. Kannelaud, Jaan.
5. Arronet, Maximilian. 29. Kapper, Reinhold.
6. Aver, Gustav. 30. Kasikov, Richard.
7. Bock, Erich. 31. Kask, Kristjan

8. Bome, Aksel. 32. Kask, Voldemar.
9. Buschmann, Nikolai. 33. Kask, Rahuleid.
10. Ebro, Leonhard. 34. Keltser, Karl-Eduard.
11. Edel, Verner. 35. Kensaf, Alfons.
12. Ehvert, August. 36. Keskiila, Martin.
13. Golitsdnski, Nikolai. 37. Kinnunen, Joonas.
14. Grasberg, Maximilian. 38. Kitsnik, Aleks.
15. Gronholm, Arthur. 39. Klare, Johann-
16. Grinbaum, Vilhelm. Roman-Adolf.

17. Gutmann, Georg. 40. Klausen,, Oskar.
18. Hommik, Karl. 41. Kobdlin, Eugen.
19. Ipsberg, Karl. 42. Koschevnikov, Eugen.
20. Janson, Nikolai. 43. Kristall, Arved.
21. Johanson, Ado. 44, Kukkur, Heinrich.
22. Jomm, Aleksander. 45. Ktiusik, Eduard.
23. Jogi, Eduard. 46. Kdomégi, Eduard.
24. Jirgens, Otto. 47. Laane, Hans.



21.

Kallberg, August.

N 42,

48. Labbe, Gerhard. 85. Remmelt, Egon-Adal-
49. Laupa, August. bert-Tankrecht.
50. Lenzius, Johannes. 86. Rosmann, Paul.
51. Lepik, August. 87. Saar, Martin.
52. Leppik, Egon. 88. Salemann, Vilhelm- .
53. Levald, Heinrich. Emil-Charles.
54. Liibant (Liebant), 89. Saukas, Ludvig.
Johannes. 90. Saveljev, Leonid.
55. Lillak, Eduard. 91. Seisler, Juri.
56. Linde, Vadim. 92. Selja, Roman.
57. Luht, Mihkel. 93. Siilak, Jaan.
58. Lunin, Mihail. 94. .Sisask, Peeter.
59. Lutsar, Richard. 95. Solntsev, Vjatseslav.
60. Léhmus, Paul. 96. Sosaar, Kurt.
61. Lovi, Villem. 97. iSteinberg, Boris.
62. LA&tti, August. 98. Steinimann, Konstantin.
63. Maasik, Jaan. 99. Soéber, Arnold.
64. Maddison, Ottomar. 100. Sdrra, Villem.
65. Meder, Valter. 101. S66t, Ervin.
66. Meyer, Paul. 102. So6t, Harald.
67. Mitt, Ferdinand. 103. Tartland, Jaan.
68. Mitt, Richard. 104. Tanska ,Peeter.
69. Mottus, Elmar. 105. Tensén, Aleksander.
70. Mahle, Evald. 106. Tiltsen, Karl-Erich.
71. Nurm, Gustav. 107. Treuberg, Gerhard.
72. Oengo, Hugo. 108. Tults; Harald.
73. Onton, Voldemar. 109. UIlk, Jaan.
74. Otting, Erich. 110. Vambola, Julius.
75. Parsmann, Anton- 111. Vanderer, Artur.
Hans. 112. Vellner, August.
76. Pavlov, Georg. 113. Vemeke, Friedrich.
77. Perna, Hermann. 114. Viekmann, Harald.
78. Peterson, Ferdinand. 115. Vihmann, Aleksander.
79. Pihlak, Artur. 116. Viilu, Adolf.
80. Pihlak, Viktor. 117. Viitak, Nikolai.
81. Raud, Mart. 118. Vries de, Otto.
82. Raudsepp, Oskar. 119. Vdsoberg, Leonhard.
83. Reitelmann, Verner. 120. Voédlmann, Valter.
84. Relo, Aleksander. 121. Zeren, Konstantin.
IL Mehaanika-sektsiooni tegev-
liitkmed:
1. Ahven, Hans. 22. Kimberg, Eduard.
2. Anton, Karl. 23. Koch, Alfred.
3. Avik, Eduard. 24. Kogel, Franz-Georg-
4. Balzar, Eduard. Leopold.
5. Barth, Paul. 25. Koov, Aleksander.
6. Birkan, Johannes. 26. Koplus, Karl.
7. Borck, Leo. 27. Koppel, Aleksander.
8. Borstsevski, Anatoli. 28. Kuusmann, Eduard.
9. Butte, Paul. 29. Lasberg, Felix-Leo.
10. Brikkel, Rudolf. 30. Leetberg, Artur.
11. Birger, Aleksander. 1 31. Liidemann, Georg.
12. Doepp, Aleksander. 32. Lorenz, Jaan.
13. Eikelmann, (Eigel- 33. Lubi, Oskar.
mann), Konstantin- 34. Lukjanov, Konstantin
Gottfried. 35. Latt, Gert.
14. Einberg, Hans. 36. Masik, Ernst.
15. Elbrecht, Alfred. 37. Mahlapuu, Johan.
16. Gerrets, Paul. A 38. Maim, Konstantin.
17. Hammerbeck, Alek- 39. Maltonek (Maltenek),
sander. Evald.
18. Hansen, Erich. 40. Meilvov, Valfried.
19. lvand, Jaan. 41. Michelson, Vladimir-
i 20. Jaanvaldt, Felix. Aleksander-Vilhelm.

Normann, Heinrich
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43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
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Al'ekisander. N 58. Roosson, Jakob.
Manniksaar, Friedrich 59. Rose, Eduard.
Nurk, (Voldemar., 60. Saar, Jakob.

Nuudi, Johannes. M. Sulg, Ernst,

Org, Otto. 62. Schults, Erich-Hugo.
Orle, Peeter® \| 63. Sommer, Edgar.
Pedi, Johann. 64. Talts, Aleksander.
Peil, Otto. 65. Toonekurg, Elmar.
Perler, Karl. 66. Treu, Hans.

Pfaff, Harry. 67. Tonisson, Hendrik.
Post, Voldemar. 68. Tima, Endel.
Prentsel, Herbert. 69. Uuemdis, Heinrich.
Raudsepp, Jaan. jv 70. Valge, Alfred.
Reinok, Vilhelm. ' 71. Veelmann, Voldemar.
Reintal, Karl. 72. Vei'us, Johannes.
Ritson, Johan. 73. Viegand, Nikolai.

Il. Elektri-sekts iooni tegev-
liitkmed:

. Anikejev, Nikolai. 23. Olbrei, Friedrich.

. Bertling, Aleksander. 24. Orrav, Aleksander.
Etruk, Paul. 25. Ottenson, August.

. Freymuth, Helmuth. 26. Puidak, Karl.

. Hacker, Gottfried. 27. Pullerits, Jaan.

. Imelik, Karl. 28. Pddrus, Albrecht.

. Jaanus, Richard. 29. Radik, Arnold.

. Jegorov, Mihkel. 30. Raudith, Ernst.

. Jucum> Volfgang. 31. Ratassepp, August.

. Jutt, Jaan. 32. Rebane, Paul.

. Kilter, Jaan. 33. Reinvald, Otto.

. Kirschmann, Evald. 34. Remmel, Roman.

. Kokker, Eduard. 315 Rink, Friedrich-Felix.

. Kulbas, Rudolf. 36. iSein, Osvald.

. Kuusik, Johann. 37. Sephans, Vladimir.

. Lepp, Rudolf. 38. Sibul, Karl.

. Lossmann, Algust. 39. Teiman, Johannes.

. Lossmann, Oskar. 40. Taaker, Arthur.

. Markson, Aleksander. 41. Tonisiberg, Vladimir.

. Martin, Karl. 42. Uritam, Oskar.

. Millistfer, Eduard. 43. Vork, Hans.

. Nuter-Tammin, Karl.

IV. Arhitektuur-sektsiooni tegev-

liikmed.

. Berg, Hermann. 22. Natus, Robert.
Bolau, Konstantin. 23. Oamer, Albert.

. Ederberg, Ernst. 24. Oklon Aleksander.
Esop, August. 25. Ostrat, Johann.

. Falkenberg, Richard. 26. Otloot, Henrik.
Habermann, Eugen. 27. Perna, Arthur.

. Harlamov, Leonid. 28. Podcekajev, Anatoli.

. Jacoby, Erich. 29. Radlov, Vladimir.

. Johanson, Herbert. 30. Reinhardt, Viktor.

. Johanson, Leon. 31. Sacharias, Eugen.

. Kesper, Adolf. 32. Seidemann, Villem.

. Kirsipu, Artur. 33. Siimann, Rudolf.

. Kreitsherg (Kreuz- 34. Soans, Anton.
berg), Ervin. 35. Tauk, August.

Kolk, Madis. 36. Teinburk, Jakob-
Kotli, Alar. Eduard.

Kusmin, Nikolai. 37. Thamm, Nikolai.
Kuusik, Edgar. 38. Tiidemann, Artur.
Lohk, Elmar. 39. Tretjakevits, Viktor.
Matteus, Arno. 40. Treumann, Karl.
Mielberg, Paul. 41. Tsernov, Boris.
Lukk, Joosep. 42. Veedeman, Artur.



43. Vendach, Friedrich. 45. Volberg, August,

44, Vladovsky, Aleksander. 46.Vries de, Franz.

V. Keemia-sektsiooni tegevliikmed:

1. Aarmann, Jaan. 14. Nossov, Aleksander.

2. Brakman, Heinrich. 15. Oja, Johan.

3. Feldveber, Karl. 16. Palmberg, Verner.

4, Gerasimov, Nikolai. 17 Pillov, Hans.

5. Griinreich, Ernst. 18. Eeinvald, lvan.

6. Gubin, Vladimir. 19. Saarm, Alfred.

7. Homann, Vladislav. 20. Stoler,. Isai.

8. Janson, Reinhold. 21. Trull, Paul.

9. Kark, Jaan. 22. Veisberg, Karl.

10. Kink, Aleksander. 23. Volmer, Paul.

11. Lavitsky, Cornelius. 24. Vosmi, Alfred.

12. Linholm, Artur- 25. Vuht, Oskar.
Aleksander. 26. Véhrmann, Vilhelm.

13. Middendorff, Kurt.

INSENERIKOJA TEGEVLIIKMETE NIMESTIKU
| JARG.

Alus: Insenerikoja seaduse (RT 95 — 1934) § 7
p. 1, 37 ning Insenerikoja elluviimiise méaaruse (RT 2,
18 — 1935) § 7 ja 8.

Insenerikoja elluviimise komitee poolt on 8. mart-
sil 1935. a. koja tegevliikmeteks vastuvdetud alltdhen-
datud isikud ning mééaratud sektsioonidesse jargmiselt:

I. Ehitus-sektsiooni tegevliikmed:

1. Basutski, Eugeni. 8. Hirsch, Aleksis.
2. Bessonov, lvan. 9. Kroomi, Karl.
3. Federman, Robert. 10. Meyer, Konstantin.
4. Giesis, Kasimir. 11. Rosenberg, Viktor.
5. Gileyic, Gurii. 12. Saar, Georg.
6. Grauen, Andrei. 13. Schiifer, Ernst.
7. Hinto, Oskar. 14. Toomes, Juhan.
II. Mehaanika-sektsiooni tegev-
liikmed:
1. Holostoff, Roman. 4. Leinvall, Arnold.
2. Ise, Rudolf. 5. Lindquist, Konstantin.
3. Jagermann, Vladimir. 6. Tirman, August.
III.LElektri-sektsiooni tegevliikmed:
1. Friedrichs, Albin. Robert.
2. Heinrichsen, Edgar. 4, Teiisler, Theodor.
3. Neuber, Herbert- 5. Siprost, Edgar.
IV. Arhite ktuur-sekts iooni tegev-
litkmed:
1, Mihkelson, Tonis. 2. Tuberg, Heinrich.
V. Keemia-sektsiooni tegevliikmed:
1. Allas, Eleonore. 3. Méannik, Hermann.
2. Matson, Albert.
INSENERIKOJA TEGEVLIIKMETE NIMESTIKU
Il JARG.
Alus: Insenerikoja seaduse (RT 95 — 1934) 8§ 7
p. 2, 8 12 ja 37.
I. Ehitus-sektsiooni tegevliikmed:
1. Golov, Adrian. 5. Martin, Oskar.
2. Grjaznov, Vassili. 6. Raag, Nikolai.
3. Ignatjev, Aleksei. 7. Uesson, Anton.
4. Kall, Hans.
I. Mehaanika-sektsiooni tegev-
liikmed:
1. Kurs, Osvald. 5. Paabo, Maks.
2. Lindstrém, Villiam. 6. Tomingas, Boris-
3. Mardi, Martin. Theodor.
4. Olspert, Edgar. 7. Amberg, Oskar.

51

8. Berg, Johannes. 13. Sergejenko, Andrei.
9. Kull, Karl. 14. Konasto, Artur.
10. Ottas, Oskar. 15. Volkov, Sergei.

11. Titoif, Anatoli. 16. Valter, Kurt.

12. Lender, Voldemar. 17. Volberg, Arnold.

II.LElektri-sektsiooni tegevliikmed:
1. Birkenberg, Viktor. 3. Valther, Volde;mar.
2. Luckebach, Theodor. 4. Villmaim, Ervin.

IV. Arhitektuur-sekt'siooni
liikme d:

te g ev-

1. Breiberg, Erika. 4, Koolmann, Roman.
2. Karu, Johan. 5. Pikkov, Johannes.
3. Kehva, Alfred.

V. Keemia-sektsiooni tegevliikmed:
1. Aam, Karl-Johannes, 27. Mikvitz, Aleksander.
2. Andresson, Nikolai. 28. Mandmets, Heino.
3. Arro, Heinrich, 29. N6u, Madis.

4. Ai7isto, Hans. 30. Pandalon, Anna.

5. Bodisco, Voldemar, 31. Parts, Adolf-Gustav.
6. Brachmann, Robert. 32. Paulovits, Peeter.

7. Buxhdveden, Alfred. 33, Paulsen, Oskar.

8. Christoph, Emst. 34. Pezold, Ernst.

9. Desen, Peeter. 315 Polikarpov, Nikolai.
10. Engelhardt, Hans- 36. Pomerants, Artur.
Dieter. 37. Potin, Nikolai.

11. Feldmann, Heinrich. 38. Puksov, Artur.

12. Freybach, Johanna. 39. Podra, Leida.

13. Haugas, Erich. 40. Ring, Haim.

14. Hellat, Vambola. 41. Rube, Karl.

15. Hulsse, Johannes. 42. Saks, August.

16. lvask, Karl. 43. Schmakov, Viktor.

17. Jakson, Erik. 44, Sikkar, Albert.

18. Kampmann., Leopold.  45. Sosisi, Ants.

19. Koster, Richard- 46. Sverdlov, Salomon.
Georg-Karl. 47. Tiganik, Leonhard.

20. Kaoll, Arnold. 48. Tikk, Aleksander.

21. Lange, Archibald. 49, Tilzen, Max.

22. Laur, Ants. 50. Treblut, Valter.

23. Lebedorf, Egon. 51. Usk, Joosep.

24. Loskit, Juhan. 52, Veske, Karl.

25. Loskit, Karl. 53. Volmer, Konstantin.

26. Luiga, Leo. 54. Uhtegi, Harald.

Kaesolev nimestik hakkab maksma avaldamisega.
Tallinnas, 12. martsil 1935.
Insienerikoja elluviimise komitee esimees
Jaan Ulk.

INSENERIKOJA VALIMISE KORD JA SELLE
ISEARALDUSL

Insenerikoja valimised toimuvad 25., 26. ja 29.
mail, ning sektsioonide valimised 24., 25. ja 28. aiprillil.

Koja ja sektsioonide valimised teostatakse Inise-
nerikoja valimise korra (RT 2, 18 — 1935) eeskirjade
kohaselt. Insenerikoja valimise kord on mitmeti eri-
nev meil kehtivatest valimisviisidest, seetdttu pole
liigne mérkida selle korra moéningaid iseédraldusi. Jarg-
nevaga taotletakse anda Ulevaadet koja ja sektsioonide
valimiste korraldamisest, kandidaatide Ulesseadmisest
valimisteks ja valimiste toimetamisest ning valimista-
gajargede valjaarvutamisest.

Esmajoones peab markima, et hdaledigus koja ja
Belle sektsioonide valimistel on s8ltuvaks tehtud héaéle-
digusest kohaliku omavalitsuse valimistel. Valijate
nimekirja ei voeta isikuid, kes ei oma héaalebdigust oma-
valitsuste valimistel. Samuti ei oma haéledigust need



koja kohtu
poolt.

Sektsiioonide valimised korraldab sektsiooni juha-
tuls ning koja valimised koja juhatus. Kuna praegu
kasil koja elluviimine, b. o. et eesseisvad valimised on
esimesed koja ja sektsioonide valimised, siis on koja
juhatuse Ulesanded ja d&igused koja elluviimise komi-
teel ning sektsioonide juhatuse Ulesanded ja d&igused
sektsioonide alamkomiteedel. lga sektsioon valib Inse-
nerikoja seaduse 8 39 p. 1, 2, 3 ja 4 loendatud isikud
ja organid ja nimelt: 1) sektsioonide esimehe, abiesi-
mehe ja kolm juhatuse liiget, 2) Uhe distsiplinaar-
kohtu liikme, 3) kaks koja ndukogu liiget ning 6 kan-
didaati koja Uldkoigu poolt valimisele tuleva ndukogu
liitkme kandidaadi kohale. Koja valimistel valitakse:
1) koija esimees 2) distaipMnaarikohtu esimees ja
3) kimme nbukogu liiget,

Kandidaadlid esitatakse sektsiooni valimistel alam-
komiteedele hiljemalt 3. apr. s. a. ning koja valimistel
elluviimise komiteele hilj'emalt 4. maiks. Uhes kandi-
daatide esitamiskirjaga esitatakse ka koigi’ kandidaa-
tide teadustused selle kohta, et nad on ndus valimistel
kandideerima. Kandidaatide Ulesseadmine nii sektsioo-
nide, kui ka koja valimistel toimub hé&élediguslikkude
tegevliikmete sellekohase kirjaliku teadaandega sekt-
siooni vOi koja juhatusele. Sektsioonide valimistel toi-
m*ub kandidaatide ulesseadmine 5 ning koja vailmistel
10 tegevliikme allkirjaga. Kandidaatide UlesseadjaH
madé&ravad oma esindaja, kes on volitatud vastavalt
alamkomitee vdi elluviimise komiteega ajaana koiki va-
limistega tUhenduses olevaid asju.

Kandidaatide nimestikkude jargi koostab alamko-
mitee valimissedelid niing saadab sektsioonide valimis-
tel valimissedelid ké&tte sektsioonide liikmetele 17. ap-
rilliks ning koja valimistel 16. maiks. lga organi va-
limilssedeli on isevérviline. Uhes valimdssedeliga saa-
dab alamkomitee vd@i elluviimise komitee valijale kdtte
kaks Umbrikku, neist ks suurem, mille trikitud juha-
tuse aadress ja markus, et kiri saadetud valimiste as-
jus ning teine vdiksem, mis varustatud juhatuse pit-
satiga.

Insenerikoja valimiise korra uheks erilisuseks on
valimine postiteel, kusjuures peab sdilima valimiste
salajalisus ja otsekohesus. Valimised toimuvad haale
andmisega postiteel vd&i isiklikult alamkomiteele ning

lilkmed, kes tunnustatud maksujouetuks«

koja valimistel, samiuti hadleandmisega postiteel
voi isiklikult elluviimise komiteele. Isiklikult vali-
mine sinnib sarnaselt meil kehtivate valimisviisi-

dega, s. 0. valimisimbrikusse paigutatud valimissede-
lite draandmise teel. Keerukam on postiteel valimine.
Valija asetab postiteel valimise korral k&ik valimis-
sedelid vadhemasse Umbrikku, millele juhatuse pitsat,
ning kleebib dmbriku kinni ja asetab vahema
imbriku suuremasse tUmbr-ikusse ning lisab juurde oma
allkirjaga teatise valimistest osavGtu kohta, ning an-
nab sel Umbriku tahtkirjana 24. vdi 25. aprillil postile.
Postiteel saabunud ning valimismaterjale sisaldavad
imbrikud asetatakse kinnipitseeritud kasti. Umbrikud
jaetakse avamata kuni 28. aprillini. Uldkoosolekul
28. aprillil avatakse suured Umbrikud ning nendes lei-
duvate teatise jargi mérgitakse valijate osavott vali-

Tellimise hind:
45 senti. Kuulutuse hinnad: 1 lehekiilg 40 kr.,
Vastutav toimetaja A. GRAUEN, t\i. 450-17, 523-57.
ja A. PUKSOV, tIf. U1-A7, 305-2i.

Trikist ilmunud 15.

aastas — Kr. 5.00, % aastas — Kr. 2.50.

mistest. Postiteel saadetud, kui ka isiklikult &raan-
tud, valimisimibrikkude avamine stnnib tldkoosolekul.
Valimissedelitele, kus tuleb valida initu ametisikut,
margib vallija nunlbriga 1, 2, 3 jne. kandidaadid kelle
poolt ja mis jarjekorras ta soovib héadle anda,
jiattes teised kandidaadid maéarkimata; kui ta soovib
héaletada ainult Uksikutele kandidaatidele, margib ta
ainult need kandidaadid, kellele ta soovib haale anda.
On valija mérkinud numbrite jarjekorras rohkem kan-
didaate, kui vastaval valimisel kuulub valimistele, loe-
takse hd&al antuks ainult esimestele. On valija mér-
kinud Uhe ja sama numbriga rohkem kui Ghe kandi-
daadi, loetakse Wadl neile kdéigile mitteantuks. Vali-
misimbrik peab kandTua sektsioonil valimistel mone
Eesti Vabariigi piires asuva poistiasutise 24., 25. ap-
rilli kuulpdeva postitemplit ning koja valimistel 25. ja
26. miai postitemplit.

Valimise tagajargede valjaarvutamise aluseks on
proportsionaalsuse pdhimdte tUhes vahemuse kaitsega.
Kui valimisele tuleb (ks ametisik, tunnustatakse va-
lituks koige rohkem hé&ali saanud kandidaat. Kui aga
valiimisele tuleb mitu ametisikut, tehakse iga kandi-
daadi kohta kindlaks, kui palju tema on saanud 1, 2,
3 jne. kohal hé&ali. Igale kandidaadile igal kohal antud
haalte arv jagatakse selle arvuga mitmendal kohal
talle need héaaled antud. Jagamisest saadud arvude
koguarv moodustab kandidaatide vd@rdlusarvu. Vord-
'lusarvude suuruse jaxjekoTras seatakse kokku ni-
mestik  kéigi hdédli saanud kandidaatide kohta.
See slsteem” tagab Oiglasema valimisviisi kui lihtne
pi“oportsionaalsius. ~ Proportsionaalse valimise juures
vBib juhtuda, et mdned tuntumad kandidaadid saavad
suurema hulga hadli ning viivad labi samas nimekir-
jas seisvaid Oksikuid hdali saanud kandidaate. Seega
muutuks valimised juhuslikdks ning ei peegeldaks kil-
laldaselt valijate tahet. Valimiste ké&igu kohta koosta-
takse uUksikasjaline ja tdpne protokoll. E. T.
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»Tehnika Ajakirjas“ nr. 2. (veeb-
~POlemiskolmnurk ja tema tdien-

dused” :
Trukitud: Peab olema :
Ihk.25, veerg. 2, real 13 0,66 0,68
25 RO2 R02m
G Gk

lhk. 26 joon. 1 (abi kdver joon 1 (lehekil-
pdlemiskolm-  jelt 27 — kdver
nurga jaoks) vedelate Kkutte-
ainete jaoks)
5,36
joon 2 (lehekul-
jelt 26 — abikd-
ver pdlemis-
kolmnurgajaoks)
RCam

53,6
joon.2(kdverve-
delate kitte-
ainete jaoks).

» veerg. 1 real 30
lhk. 27,

veerg. 1, real 14 RO2
w 2, 5, 15
ja edaspidi diagonaal hiipotenuus
z X 'y
3 i Xl yi zi X i
. 25 (18)
A 19
B oy ooy @
P
Ihk. 28, veerg. 1, real 2 Ji ax yi 7 Xi |
128, V.1 r 11,12 ja 13 diagonaal hipotenuus
Vilismaale 50% kallim. Uksiknumber

% lhk. 20 kr., lhk. 10 krooni. Kaantel 50% kallim.
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