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Inseneri Ulesandeid moodsa riigi kodanikuna*)

Prof. Paul Kogerman.

Jélgides evolutsiooni idee avaldusi inim-
thiskonna mitmesugustel vaimutegevuse ja majan-
dus- ning tehnilistel aladel viimaste sajandite jook-
sul, vdime tdhele panna, et evolutsioon véljendub
reljeefselt peamiselt noil Ghiskonna tegevusaladel,
mis tihedalt seotud loodusteadustega, kuna ta
usundis, kunstis ja Ghiskondlikku korda késitleva-
tes seadusnormides ei vdljendu peaaegu sugugi.

Kui energia tootmise ja tarbimise seisukohalt
vdrrelda thiskonna energeetilist taset ké&esoleval
hetkel tasemega, mis iseloomustab inimsoo kul-
tuuri arengu aastatuhandeid kuni XIX. sajandini,
peame paratamatult konstateerima jarsku energia
tootmise ja tarbimise téusu alates méddunud sa-
jandist. Selle tdusu eelduseks oli mehaanilise va-
hendi — masina — tarvitamisele vétmine nii to0is-
tuses kui koduses majapidamises. Aastatuhandede
kestel oli peaaegu ainsaks energia muundamismasi-
naks kodus ja toédstuses inimene: tema haris pdldu.

*) E. L
kokkuvadte.

U-gus 25. jaanuaril s. a. peetud kéne
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valmistas tarberiistu, ehitas maju ja plramiide.
Mehaanilise energia muundamise seisukohalt ei
toota aga inim-masin kuigi kérge kasuteguriga: ta
vajab palju puhkust ja tarvitab vdrdlemisi rohkesti
kitteainet. Aastatuhandede kestel oli inimsoo
energia tootmine ja tarbimine seetdttu keskmiselt
2000 kilogramm-kalorit inimese kohta &0pdevas.
Alates 1800. aastast on see arv pidevalt tdusnud
ja ulatub tdnapdev 22.000 kcal, kuinides uksi-
kutes maades, naiteks P.-A. Uhendriikes, 150.000%
kcal. Energia tootmise jarsk tbus on tunduvalt
mdjustanud kultuur-rahvaste elatistaset, vabasta-
nud inimsoo hiigla energia kulust toiduainete han-
kimise alal ja vdimaldanud osavoéttu kultuuri hi-
vedest. Tuletagem meelde, et vanas Kreekas ku-
lutati umbes 97% isiku kohta arvatud kogu ener-
gia tarvitusest toiduainete tootmiseks, kuna Pdhja-
Ameerika Uhendriikes kulub tinapaev samaks ots-
tarbeks vaid 7%, Ulejadnud osa ldheb Uhiskonna
muude vajaduste rahuldamiseks.

Vaatamata kolossaalsele energia tdusule, mis
ka meie majanduselu mahtu paisutanud ja tempot
kiirendanud, on meie majanduselu korraldavad



seadusnormid ja méadrused samuti ka majanduselu
tegelik juhtimine Gldjoontes pisima jadnud samale
alusele, mis maksev oli sotsiaalstabiilses thiskon-
nas, 2000 kcal tasemega. Neid ndhtamatuid me-
haanilisi orje, masinaid, mis abilistena liitunud
meieaja t0olisperega, vdivad tagajarjerikkalt ké&-
sutada vaid nende leiutajad — insenerid: nende
toimet ei taju tavaline jurist ega majandustege-
lane, kill aga pltavad nad ka moodsas uhiskon-
nas enda ajalooliste normide kohaselt jagada ja
levitada loodusvarasid ja todstuse tooteid.

Mehaaniliste vahendite viimistlemise ja ra-
kendamise tdttu toostuses on mdne tarbeaine toot-
mises saavutatud kdrge kasutegur: insener on enda
Glesande lahendanud. Meie majandussiisteemi pu-
hul ei sattu aga see odav tarbeaine vahenditult
tarbija — kodaniku kétte: meil valitseb tsukl vdi
kolmnurk — tootja — levitaja — 'tarbija. Selle
kogu tsiikli kasutegurist s6ltub kodaniku huvang,
riigi majanduselu t6us ja langus. Tsiklit tervi-
kuna vdib vaadelda kolme teguri Kkorrutisena:
tootmine X levitamine Xtarbimine. Tootmise kasu-
tegur vdib vbérduda 100-ga, kui aga mdningail
pdhjusil levitamine lonkab v&i koguni 0-ni langeb,
pole tarvitajal tootmisviiside viimistlemisest mingit
kasu, sest korrutis on sel puhul 0. Olgu kalalaev
kui moodsate plugivahenditega varustatud ja olgu
saak kui rikkalik tahes, kui puudub levitamisvdi-
malus vdi tahtmine ja laev saagi lUle parda peab
heitma v&i kaile madanema jdtma, pole kodani-
kul sellest rikkalikust pltgist mingit kasu.

Moodsas, tehniliselt arenenud riigis ei tohiks
insener piirata oma enda tegevusala vaid tootmi-
sega, ei tohiks enda teadmiste valgust hiilgada
lasta ainult tehaste ja té6kodade seinte vahel, vaid
peaks oma kogemusi ja teadmisi rakendama ka
véljaspool tehaste seinu tehnika vilja levitamiseks
ja Ohiskonna huvanguks. Vdahe leidub kutseala-
sid, peale inseneri ala, kus noor kodanik juba uli-
dopilasena kokku puutub inimmassidega, tundma
Opib nende héddasid ning ndudeid ja hiljem neid
masse juhtima peab, olgugi vaid té6-pdevade
kestel.

Inimsoo kultuuri tdusu, ,,mugavuste” loomise
eest vBlgneb meie Ghiskond t&nu fllsikule, keemi-
kule ja insenerile. Seetdttu peaks tunduma kill
loomulikuna, kui inimsoo materjaalse hiivangu eest
vastutaja ka kaasa tohiks kéneleda moodsa uhis-
konna ja riigi juhtimises, mitte ainult juhusliku
nduandjana, vaid ka tegeliku juhina. Naiivne
oleks aga uskuda, et levitamisvdrgu Uleandmine
inseneridele praeguses majanduselu raamis ja va-

litseva mentaliteedi alusel suudaks tunduvalt tdsta
majanduselu dldtstkli kasutegurit.

Insener-drimees jadks vaid ka drimeheks, ega
suudaks meie aja raskeid sotsiaalseid probleeme
lahendada. Ei, mitte lihtsat ,ulevdotmist® ei
modelda siin, arvates inseneri tlesannete hulka kuu-
luvaks ka osavd@ttu riigi juhtimiseist, vaid suurt
ettevalmistavat t66d uute Uhiskondlikkude nor-
mide ja méé&ruste véljatédtamiseks, mis véimal-
daks ulalmainitud tsukli uksikute osade kasutegu-
rit tdsta, mis endaga kahtlemata kaasa toob t66-
padeva ja tasunormi — palga — Umberhinnangu
ja parandaks levitamissisteemi. Kultuur-rahvaste
kdrge energeetiline tase tingib GUhiskonna mdnin-
gate normide ja madistete pdhjalikku Umberhin-
nangut.

,,Pidevuse* sailitamine thiskonna elu korral-
davates normides ja isegi pdhiseadustes, mida si-
dikalt kaitsevad mdned 0igus-dogmaatikud, on
mdeldav ainult sotsiaalstabiilses Uhiskonnas, sama
energeetilise taseme puhul. Energeetilise taseme
muutumisega peab késikdes kdima ka seaduseand-
luse kohandamine vastavalt uuele tasemele ja see-
ga on tingitud moodsas riigis méningate normide
pbhjalik imberhinnang.

Uhiskondlikuks todks ei kdlba iga insener,
vaid insener, kes endas tunneb huvi ja tahet an-
duda raskele todle, end selleks to6ks varustades
vajalikkude kogemustega ja teadmistega. Olles
teadlik inimvaimu mitmesugustest huvikallakuist,
ei tohi insener kohelda inimest liht mehanismina,
vaid elava, muutliku tegurina, kuid kes siiski allub
loodusseadustele ja kelle majanduselu vdib veel
tunduvalt parandada. Usun, et inseneridel kui t&-
helepanelikkudel vaatlejatel ja tdpsatel mdtlejatel
on selle Ulesande lahendamiseks enam eeldusi, kui
mdne teise kutseala esindajail.

P. KOGERMAN. UBER DIE AUFGABEN DES INGE-
NIEURS ALS BURGER EINES ZEITGEMASSEN STAA-
TES.

Verfasser weist auf die durch den Fortschritt der
Naturwissenschaften und der Technik hervorgerufene
Entwicklung der Menschheit und des
Einen bedeutenden Teil zur

Evolution in der
staatlichen Awusbaues hin.
Forderung der menschlichen Kultur haben der Physiker,
Chemiker und Dementsprechend
muissten sie auch in bedeutenderem Masse, als bisher, am
Ausbau unseres offentlichen und staatlichen Lebens teil-
nehmen. Doch sollten an die L&sung solcher Aufgaben

nur diejenigen Ingenieure herantreten, die dazu besonders

Ingenieur beigetragen.

befdhigt sind und sich eingehend dazu vorbereitet haben.

Motteid Tallinna ehitusplaanist.

K. Bélau, arh., EAU.

1 Aktiivse
on linna territooriumil elutsevate inimeste Umber-
paigutamine nii hésti ruumis (normaalselt pinna
peal ning tarbekorral ka koérguse jarele), kui ka
ajavahemikus (juhul, kui sd&rane Umberpaiguta-
mine on tingitud mingisugustest vajadustest). Sel-
leks voetakse tarvitusele kdik voimalikud, muu

linna-ehituspoliitika (lesandedeas ehituslikud abindud, s. o. soodustatakse ehi-

tamist sinna, kuhu tahetakse juhtida inimhulki,
ning takistatakse ehitamist sinna, kust on tarvis
inimesi dra juhtida. Eesmdrgi saavutamise jarele
on elanikud sé&rasel pinnal ning sd&rases ruumis
&rapaigutatud otstarbekohaselt, vastavalt Kk&iki-
dele ulesseatud nouetele.

26



Neis rajoonides, kus pole vaja ette votta
inimhulkade Umberpaigutamisi, piirdutakse ole-
masolevate tingimuste ko'handamisega neile ndue-
tele, mis peetakse v@imalikuks iles seada.

2. Koige pealt on vaja selgeks teha, kas on
uldse Tallinna linna elanikkonna Umberpaiguta-
mist tarvis ette vOtta vOi mingeid ndudeid ules
seada praeguse olukorra parandamiseks. (Selle-
juures vBtame aluseks, et Tallinna ja Ndmme ela-
nikkonnad moodustavad majanduslikult terviku
ning et oleks loomuvastane neid késitleda eraldi.)

3. Praegu koosneb Tallinn elanikkonna pin-
nalise jaotuse seisukohast 8 alevikust (kus rahvas
tiheneb aleviku keskkoha imber), nimelt Kopli,
Kalamaja, Pelgulinna, Ameerika, P&rnu mnt.,
Narva mnt., vanalinna ja N&mme alevikkudest.
Mingit Ghist linna elanikkude tihenemistsentrumit
tegelikult ei olegi; Uhe suure inimkobara asemel
elutseb neid Tallinna pinnal Uheksa vaikest.

Esmajéarjekorras vajalik on nende aleviku-
keskuste tervendamine (saneerimine), kus elanik-
kude arv pro hektar kdunib 450-ni. Elanikkonna
nii kdrge tihedus on seletatav peamiselt halbade,
tadistopitud korteritega, kus Uhe koridori peal on

rohkearvuliselt tube-kortereid histe ,,mugavus-
tega“ trepikojas.

4. Tallinn on valismaise klassifikatsiooni
jargi kall  ,,suurlinn“  (Grossstadt), olles (le

100.000 elanikuga, kuid ta ei ole kaugeltki mitte
,,maailmalinn® (,,W eltstadt”, Gle 1.000.000 ela-
nikke) ja Oigem oleks teda kill nimetada ,,kesk-
miseks linnaks“, kuna ,,maailmalinna“ nimetus
peaks kuuluma oieti linnadele dle 2-f-3.000.000
elanikuga.

Sédrased keskmised linnad on iseloomustata-
vad (histe organismidena, kuna d&iged suur- ja
maailmalinnad on Uksikute organismide simbioos.

Sumbioosiks on ka mitme-linna-lksused,
nagu neid leidub Belgias, Inglismaal, Ld&ne-Saksa-
maal jm. Oleks ekslik arvata, et Tallinna moo-
dustavad alevikud vdiksid kunagi areneda ma-
janduslikult enam-vdahem iseseisvate organismide
simbioosini.

5. Uldise konjunktuuri prognoosina vdib ole-
tada, et puuduvad eeldused Tallinna praeguse ela-
nikkonna suuruse jarsuks tdusuks ldhema 25 aasta
jooksul; tema kasvamise piirjooneks oleks
200.000 elanikku (Tallinna 135.000 + N&mme
15.000 + 1% aastas 25 a. jooksul).

6. Praegune elanikkond on paigustatud suh-
teliselt dige horedalt, kuid sellejuures ei saavutata
neid hiivesid, mis iseloomustavad héredat hoones-
tamisviisi, nimelt 6hku ja valgust, kuna kruntide
tdisehitamise korraldamattuse on liiga palju krundi
pinda &ra kasutatud kdrguste kahjuks. Tagajérg
on see, et igalpool on kinniseid duesid, kus 8hk ei
saa liikuda, kus rohkearvulised kuurid varjavad
péikese valgust jne.

Arvesse vottes veel ehitiste iseloomu (80%
puust), peab juurde lisama, et tuleohu mdttes on
olukord dige riskantne.

7. Tallinna tdnavate vdrk on slisteemitu ning
tlejou kallis, kuna seni puudub klassifikatsioon
elamu- ja liiklemistdnavaiks; ning on vaja ehitada
ja pidada korras (uleliigselt laiu elamutdnavaid.
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Uuesti asustatavates rajoonides pole leitud koha-
semat tdnavatevdrgu sisteemi, iga maja kohta
langeb kohutavalt suur tdnavaosa, mille tagajéarjel
neid Uldse ei jouta pidada korras ega korralikult
ehitada.

Muud linna hived, nagu kanalisatsioon, vee-
vark, elektrivalgustus jms. on kallid, kuna ka siingi
on mdrgata tdnava &d&rte asustuse iseloomu silmas-
pidamata-jatmist.

8. Praeguste liiklemisvahendite mugavuse ja
kattesaadavuse juures (elektriraudtee, autobus,
jalgratas jm.) ei méangi enam suurt osa inimeste
paigustamine nende té6- vdi teenistuskohtade ot-
sesesse ldhedusse (t6dliskond oma todkoja juurde,
ametnik asutuse naabrusse jne.), kuna 6igem on
silmas pidada rahva omapérasust ja iseloomu, ni-
melt tungi oma maalapikese ning oma maja ja-
rele, mis on kdigiti tervitatav. Seniste kogemuste
ja statistiliste andmete jargi vdib oletada, et kdi-
gest A/s Tallinna elanikkonda pretendeerib linna-
péarasele elule thes selle komfordi-hlivedega, loo-

budes sellejuures pdhimdottest ,,my home is my
castle® (minu kodu on minu kindlus).
9. Sellisele pohjendatud soovile tuleb loo-

mulikult vastu tulla, sest see on linna terve arene-
mise pandiks, eriti majanduslikult, kuna ldahemate
aastate konjunktuuri juures elanikkonna suurema
osa saatuseks on olla ,,p8llumees-linlasteks” (nn.
»Ackerbirger“), s. o. teenida mérksa osa oma
sissetulekuid hariliku t66 korval omast maatikist.
Maa intensiivne aiamajanduslik kasutamine. Hol-
landi v&i Hiina eeskujul, on produktiivsem suur-
maapidamisest (ks hektar Hiinas toidab 4-liik-
melist perekonda). Sellejuures loobub téhenda-
tud elanikkude rihm modernlinna mugavusist,
ajades ladbi primitiivsemate installatsioonidega, mis
siiski peavad vastama minimaalsetele tervishoid-
likele nduetele (rajooni-veekaevud, kohalik raisk-
vete puhastus ning nende madanemisproduktide
kasustamine po6llurammuks jne.).

10. Seega linna ehituspoliitika peaks olema
suunatud sinnapoole, et 35% elanikke, kes on
tulpilised linnaelanikud (kaupmeeskond, osa
ametnikke, vabakutselised jms.), oleksid koonda-
tud kdrgehituse rajoonidesse, kuna 65% peaks ara
mahutatama aiamajanduslikult kasutatavatesse ho-
redama madalhoonestuse piirkondadesse.

11 Té&htis on nentida, et s&drase Umberkor-
ralduse juures peaaegu ei tarvitse laiendada prae-
guseid ehituspiirkondi: nendel vdiks dra mahu-
tada, juurde vdttes mdned vdiksemad maa-alad,
vabalt 150.000 elanikku tihedusega mitte lle 30
inimese pro hektar. See nditab, et ei ole vaja
soodustada laialivalgumist, vaja on ainult imber
korraldada elunevaid inimhulki, nivelleerides rah-
va tihedust teatava maérani. Konkreetselt, tksi-
kute Tallinna alevikkude keskusi peab hérenda-
tama, ule viies Uk,s osa elanikke hdredamatesse
alevikkudesse ning teine osa linna &dartele sealse
elanikkonna tihendamiseks.

Elamiseks kdige soodsamad rajoonid asuvad
linna kagupoolsel serval Ndmme-Lasnamée pla-
too loodepoolsel aérel, kus (eriti Ndmmel) elani-
kud vdivad oma tervist parandada. Sellepérast



on loomulik, kui uldse on vaja otsida mingeid
uusi asustamisrajoone, et neid tuleb otsida siit,

12, Praegu kehtiv Tallinna linna ehitus-
plaan, mis peaks olema ehituspoliitika p6hialuseks,
ei pdhjene mingil asulaehituselisel ideel ega rah-
vastiku statistilistel uurimustel, vaid puht geomeet-
riliselt taotleb sihti lasta linnal tiheneda ja kdr-
gusse lles kasvada keskkoha tUmber, milleks on
vanalinn. Linna ehitusplaan patab linna kujun-
dada koonusena. Sdédrane astendatud hoonestus-
viis, mis vahehaaval ldheb keskmest &arte poole
hdéredamaks ja madalamaks, tahab olla kooskdlas
rahvastiku kihitusega ja eluviisidega, kus dominee-
rivad selgelt kaks pearihma (v. p. 8),

13. Uus Tallinna ehitusplaan, millele peab
rajatama ehituspoliitika, peab kontsentreerima
linna 4drilise elu ning linnaparase elu pooldajad
mingi keskuse Umber, milleks kahtlemata kujuneb
Narva-Parnu maanteede rajoon (hes nende vahel
asuvate platside ja puiestikkude reaga. See riba
peab olema Tallinna selgrooks. Selle kujunda-
mise ja tdisehitamise kohta peab esmajargus teh-
tama Uksikasjalisem projekt, kasutades seal luba-
tavaid korgusi tdiel mdaral ning méarksa enam Kkui
seni, kuid piirates ehitamist tagamaadel (kuna
pole eeldusi puhtdrilise keskuse loomiseks, kuS
polegi elukortereid). Vadrtuslik elamisrajoon, mis
asetseb Narva ja Padrnu maanteede ning Liivalaia
tdn. vahel peab pédstetama tdisehitamisest esime-
ses jarjekorras ning peab sdilitatama seal asuvad
iluaiad. Kirjeldatud linnasiida oleks ka prof.
E. Saarinen i linna-ehitusplaaniga koosk®las, kus
linna selgrooks vdeti Liivalaia tdnav.

Eriti kiirelt peab linn vabanema nn, IV ehi-
tusrajoonist, mis praegu evib d&ige suure ulatuse
ning on millegiparast nimetatud ,,lahtiseks“. Te-
gelikult on see aga ebamdérane rajoon, kus kinni-
sed ehitusfrondid on arusaamatutel pdhjustel har-
valt katkestatud mdne hoonetevahelise piluga;
sisuliselt ei kanna selle rajooni taisehitus mingit
Uhtlast iseloomu,

14, Liikluseprobleemi kui niisugust Tallinnas
ei olegi, kuna see on tidupiline jalakdijate linn.
Lahendamata on vaid raudteeklisimus ning liik-
lus 1&bi vanalinna. Liikluse tuiksooneks kujuneb
Narva-Parnu maantee ja Vabaduse puiestee, mil-
ledele tuleb anda nOuetele vastav laius. Sellega
lahenevad iseenesest vanalinna liikluseraskused,
liiklemine loodepoolt juhitub médda ringpuiesteed
ning vanalinn jdab tegelikult vabadhu-muuseu-
miks. Muud linna tdnavad tuleks ehitada dre-
naazi pdhimattel: elamutetdnavaid vdib vdrrelda
imikraavidega, liiklemistdnavaid koondekraavide-
ga, mis viivad inimhulki kollektori (Narva mnt,—
P&rnu mnt, — NOmme Vabaduse puiestee) poole.
Ststeemi ladbiviimiseks on moéddapéddstamatu raud-
tee peajaama muutmine kottjaamaks, mis avaks
Uhenduse loodepoolsete linnaosadega ning Kop-
liga, ning raudteetammi tdstmine viaduktideks va-
ejaliku korguseni. Keskuse nihkumisega Idunapoole
oleks raudtee uue peajaama dige koht Juurdeveo
tdnava rajoonis.

15. Suurtdostustel on Tallinnas oma kindlad
asukohad olemas, uusi lahemal ajal juurde ei teki
ning olemasolevaid ei saa Umber paigutada. Sel-

lega vOib ka leppida, kuna tédstuste resoluutne
koondamine lhte rajooni, valitsevate tuulte jarele,
pole pdhjendatav: (ksikasjalikumad uurimused
néditavad, et linna dhku rikub kdige enam elamute
korstnate suits; samuti ed kuulu Tallinna té6stused
eriliste larmitekitajate hulka,

ArenemisA”8imas tédstus on kesk- ja vdike-
téostus, mis ei vaja erilisi rajoone,

16, Rohelisteks maaaladeks peab valjaku-
jundatama koéige pealt haljasvédd Umber kesklin-
na, sdilitades olemasolevad puude massid ning
arendades rohelisi ribasid paralleelselt linna are-
nemisselgroole Narva-Parnu maanteedele. Linn
peab loobuma ileliigsest kartusest Ulemiste jarve
kallaste kasutamisel. Kogu kasutamata seisev
maaala Ulemiste jarve loodepoolsel kaldal Jarve
peatuskohast kuni Filterveevérgini peab kujunema
parkide, spordiplatside ning paremate elamute ra-
jooniks, juurdepé&édsuga kallastele, mis filtervee-
vargi olemasolul peab olema téitsa vaba.

| 7. Administratiivsete, avalike,
like, tervishoidlike jms. ehitiste ning koolimajade
pustitamiseks koostatagu kindlad vdrgukavad la-
himas seoses spotrdi- ja manguplatside arendamise
kavadega. Nende loomulikumaiks asukohtadeks
oleksid rohelised ribad piki Narva mnt. — Parnu
mnt. — Vabaduse puiesteed.

18, Praegused elamuterajoonid ei vasta eel-
mistes punktides Ules seatud nduetele — need on
enamasti vdikeste Glrikasarmute rajoonid, mis ei
ole majanduslikud. Uhelt poolt nad ei véimalda
rahuldada varem-tdhistatud tungi, teiselt poolt
nad ei v@imalda majanduslikult seda komforti,
mida soovitakse ning mida kergemini katte saa-
dakse suures durikasarmus. Liigne hulk elanikke
juhitakse seega kas keskmesse vdi ,,p&llumees-
linlaste” rajoonidesse, tehes 18puks sellisteks ka
praegused elamisrajoonid.

Ehitistest vabamad rajoonid peavad olema
suutelised kdikide madalhoonestuse pooldajate
arapaigutamiseks, rikkamatele — iluaedade jaoks,
kehvematele — aiamaaks. Ei saa jdtta nenti-
mata ,et nbuetele vastav madalhoonestus on eelis-
tatuim just kultuurseimate rahvaste juures, nagu
néditeks Inglismaal, Loomulik on, et praeguste
Tallinna alevike keskused véivad osutada rajoo-
nilise tdhtsusega tihenemissuunda; seal oleks di-
gustatud tulekindlas ehitusviisis 2-f-3-kordsete ma-
jade tekkiminegi.

Sé&drastes puhastust vajavates rajoonides
peaks maddratama praegusest palju madalam krun-
tide tdisehitamise % ning maksustada ehistatud
pinda, energilisemalt ndudes lagunenud ehitiste
arakoristamist,

19, Kdrguti intensiivselt drakasutatud kesk-
rajoonid vdimaldavad majanduslikumalt elanike
Varustamist modernse komfordiga (ihe kaheksa-
kuni kimnekordse elumaja installatsioonid on
odavamad kui mitme kahe- vdi kolmekordse elu-
maja omad korteritearvu vordsuse puhul) ; pinna
poolest kruntide tagasihoidlik &rakasutatus (ilma
tagatiivasteta) tagab suuri tervishoidlikke pare-
musi.

Kesklinna kasvamise soodustamiseks kor-
gusse on eeskétt tarvilikud maksustamispoliitilised
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abindud (hoonestamata ja madalalt hoonestatud
maa kOrge maksustamine vé&artuse jdrele jms.),
kui ka laenude juhtimine sinna.

20. Madalhoonestuse piirkondades viidagu
veel 1&bi alljaotus maa intensiivse kasutamise ra-
joonideks (krundid ~/"-~-1 hektari pro 1-~2 pe-
rekonda), mille otstarbeks oleks varustada linna
aiasaadustega, ning horedalt elamise rajoonideks
(0,05 kuni 0,25 ha pro 1-"4 perekonda), kus
maad kasutatakse vaid pererahva otstarveteks.

Uhenduses sellega vajab lahendamist Tallin-
na turgude probleem: keskturg vajab Uleviimist
vOi korraldamist (katuse alla turukaubamajja)
ning detsentraliseerimist; loomulikud oleksid tksi-
kud alevikuturud umbes praeguste alevike keskus-
tes lihtsama ja odavama kauba tarvitajatele.

Koige kiiremas korras tuleb takistada Gdri-
kasarmute tekkimist Kadrioru rajooni, kus need
on kisendavas vastuolus rajooni iseloomuga.

2 1. Tdhendatud pdhilausetele vastavalt
jakujundatud linn kujuneks ribana mé6da Ndmme
Vabaduse puiesteed, Pdarnu ja Narva maanteid
ning Pirita teed, harudega Tartu mnt. sihis lennu-
valjani ning moddda Kopli maanteed. Sdadrane
asula-ehituseliselt dige kuju oleks kdige vastuvde-
tavam ka dhukaitse seisukohast, kindlustades ela-
nikkonna suuremale osale v8imalikult suure julge-
oleku vaenlase poolt gaasitamise v8i pommitamise
juhul.

\

22. Uldpoliitiliselt oleks linna kujundamine
vastavalt ettetoodud pohimdtetele dige, kuna
kaoks vastuolu linna ja maa vahel, linn oleks maa
sisse kasvanud ning suuremad praegu proletari-
seerunud pealinna rahvamassid saaks juhitud maa
juurde, kusjuures mdnede seni koloniseerimata
rajoonide (Kopli ja linna vaheline rajoon, Lasna-
mé&gi. Ulemiste jarve loodepoolne kallas) koloni-
seerimisega laheks korda veelgi tésta kinnisvarade
omanike arvu, mis vastaks meie riigikorrale, &ra
hoides elanikkonna kommuniseerumist.

23. Linna heakorra alal tuleb Idpetada tédna-
vate vdljaehitamist senises ulatuses ja juhtmestike
ja torustike arendamist seal, kus majanduslikult
rahva tihedus ei saa seda kanda. Produktiivsem
on selle asemel tdide viia maaparandustdid maini-
tud koloniseerimisrajoonides.

al-

K. BOLAU; IDEES DE LA STRUCTURE DE TALLINN.

Actuellement Tallinn ne s’étend plus guere. Il n’en
faut que déplacement des habitants aux terrains de super-
structure (,,Hochbau**) de
(,,Flachbau“), conformément caractére

couches sociales.

ou bien structure basse

au de diverses
La forme de cette ville doit ressembler

a celle d’une ville-ruban.

Puudulikkust meie muuritédde korrastamises ja ettepane-
kuid nende korvaldamiseks.

Ins. E. Méttus,

Peab tunnistama, et meie ehitustodde teosta-
mine ja korrastamine kannatab kindla kava ja
sisteemi puuduse all. Sama ndht modjutab ka Uk-
sikuid toid ja todliike. Juhuslikkus on see, mis
juhib meie t6dde teostamist ja korrastamist. Ometi
on iga ehitus teostatav kindla plaani jargi ja selle-
parast peaks iga ehituse t66de teostamine ja kor-
rastamine sindima kavakindlalt ja etten&dhtult.

Suuremaid puudumeid on siin asjaolu, et
meil ei tunta enne t6dde teostamisele asumist kul-
laldaselt ehituse projekti vdi kava.

Meil asutakse sagedasti juba tdodde l&bivii-
misele isegi, kui projekt vdi kava ei ole veel 18pli-
kult valja toéotatud. Réadkimata sellest, et sddrane
asjaolu ei v@imalda ratsionaalset t66de korrasta-
mist, tingib see koguni seda, et mdnigi tehtud t66
tuleb hiljem lammutada ja Gmber teha. Kahtle-
mata ei jata see mdjutamata ka ehituskulusid. Siit
ka tks p6hjusi, miks tihti ehitame Ule eelarve.

Nidd, kus meil igal alal piitakse produktiiv-
suse tostmisele, kus t66jou kui ka Uldise kokku-
hoiu seisukohast on kdimas ratsionaliseerimine, ei
tohi selles suhtes unustada ka ehitustédde teosta-
mist ja korrastamist. Kadesolevas vaatleme Uksik-
asjalisemalt meie miuritodde korrastamist ja teos-
tamist.

Veel lainud ehitushooajal ilmnes meil ehitus-
toodel puudus Oppinud mudritéolistest. Samal
ajal, vdis aga ehitustel ndha vilunud ja &ppinud
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mudrseppi valmistamas maortlit, tegemas tellinguid
ja muid sdéraseid tdid, mis ei kuulu otse muiri-
toode hulka, vaid kuuluvad abitédde hulka.

Isegi lubja kustutamist ja materjalide kand-
mist teostavad mdnikord midrsepad. See néitab
selgesti, et meil puudub miuuritédde alal dige t606-
de jaotus ja selles seisab Uks meie miuritodde kor-
raldamise puudumeid.

Teise puudumina tuleb médrgendada asjaolu,
et kui meil suurematel ehitustel ettevalmistuse ja
abité6d, nagu tellingute ehitamine ja materjalide
juurdekandmine, sunnib vastavate abitédjéudude
poolt, siis nende té6de korrastamine ei ole plaani-
kindel ja digeaegne. Meie ndeme ehitustel nii tihti
milrseppi seismas ja ootamas kas tellingute kdor-
gemaks ehitamist vdi materjali juurdekandmist.
Sagedane on ka lldine materjalide puudus ehitus-
platsil, mida loomulikult tuleb kirjutada té6de ul-
dise korrastamise puudulikkuse arvele. Kimned
ja sajad tooliste padevad ladhevad nii tdiesti asjata
ja tihti just kdige ilusamal t6dajal kaduma.

Kolmanda suurema puudulikkusena tuleb
maérgendada milrsepa todtamiskoha korraldama-
tust.  Siin valitseb téielik juhuslikkus. Ladumis-
ete ) jaotus Uksikute miuiirseppade vahel, samuti
toopiirkondade jaotus todliikide jarele toimub

Esi, g. ee, p. ett — kuidagi piiratud toovéli,
mis Uksikul todlisel teha. Sdna ,,esi“ kddndub nagu ,,vesi“.



Nademe tihti, et osa miudri
on laotud juba nii korgele, et vajaks tellingute
tostmist, kuid samas korval on muuriladumine
veel kaugele maha jadnud suurema vO0i raskemalt
laotava mudri-ee tdttu. Tellingute tegemisega
tuleb viivitus, ja osa mulrseppi peavad ootama
ja asjatult aega kulutama.

Puudulikkusena tuleb mérgendada ka asja-
olu, et ladumiskdigus valitakse sagedasti liiga kdr-
ge, mis ei véimalda téolistele otstarbekat ja head
tootamist. Todtamiskoha peamine korraldamatus
seisab materjalide taiesti juhuslikus asetamises.
Kui kivid kantakse kivikandjate poolt tédkohale,
siis nad varistatakse seal lihtsalt tellingutele laiali.
Osa kive puruneb sd&rase varistamise labi ja see
tekitab loomulikult otsest kahju. Kuid, kui palju
asjata liigutusi ja vaeva kulub mudrsepal sdaraste
laialipillatud vo0i juhuslikult paigutatud kivide ko-
ristamisele ja nendest mudri ladumisele.

Sadrane kivide laialipillamine tekitab tellin-
gutel ka segadust ja Uldiselt takistab seal liikumist,
eriti aga korralikku tédtamist.

Mis teha olukorra parandamiseks? Kdige-
pealt tuleb Gldiselt ehitustodde teostamisel ja kor-
rastamisel nduda ja maksma panna kord, et enne
ehitustédde algust ehituse kava vdi projekt oleks
labi tootatud ehitustodde juhtide poolt pdéhjali-
kult ja Uksikasjades. Ja seda tuleb nduda mitte
Uksi toode 0dldjuhatajalt insenerilt v8i ar'hitektilt,
vaid ka todde kohapealsetelt juhatajatelt ja kor-
raldajatelt tehnikutelt ja kimnikutelt. Projekti
uldine pdhjalik tundmine kahtlemata aitab kaasa
Uksikto6de ratsionaalsemale korrastamisele. Suu-
rematel ehitustel tuleb koostada todde teostamise
Uksikasjaline kava iga todliigi kohta ja ette ndha
kindel t66de teostamise ja materjalide muretse-
mise jarjekord. Tuleb ette ndha tédde ratsio-
naalne jaotus.

Miudrito6de teostamisel tuleb tédita jargmised
p6hinduded:

1)

ilma igasuguse kavata.

Oppinud
ded tuleb piirata
ladumisega, kuna kdik etteval-
mistuse ja abitédd tuleb teha las-
ta vastavate eritdéddliste vdi abi-
to66jdudude poolt.

Venemaal tehtud katsed on nédidanud, et t66
produktiivsuse ja haaduse tdstmiseks on soovita-
tav, et malrsepp isegi mortli madrile laotamisest
oleks vaba. Seda peaks tegema mudlrsepa abiline.
Viimase ilesanne seisaks mortli segamises mortli-
kastis enne mudrile laotamist, maortli madrile lao-
tamises ja tarbekorral ka kivide ké&tteandmises
midrsepale-ladujale. Sé&&rast kahemehega mudri-
ladumise vdtet tuleb pooldada kolmel pdhjusel.
Esiteks, nagu néidanud sel alal ettevdetud katsed,
on vB@imalik sellega tdsta t66 produktiivsust ja t66
headust, mis ka arusaadav, sest milrsepa-laduja
tdhelepanu on kogu aeg juhitud ainult kivide la-
dumisele ja tal on vbimalus selle jaoks end kdige
otstarbekohasemalt sisse seada.

Teiseks langeb sellega suur osa miirsepa
poolt tehtud todst ta abilisele, kellena vdib kasu-
tada vdhema oskuse ja ettevalmistusega t66jéudu,
h&dakorral isegi lihtt6dlist.

muildrsepa
ainult madri
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Meie O6ppinud todliste piiratud arvu tdttu on
see véga téhtis, sest sellega saame paremini &ra
kasutada kvalifitseeritud t66jdudu. Kahtlemata
mdjutab see ka hinnaliselt td6de teostamist.

Kolmandaks s&draste muilrsepa abide juur-
detdmbamist muadriladumisele tuleb pooldada ja
soovitada sellepérast, et sdarasel teel on meil voi-
malus praktiliselt vdlja koolitada uusi miulrseppi-
ladujaid. Olles abiliseks miirsepp-ladujale, naeb
ja tutvub sdérane abitddline kdigi praktiliste mii-
riladumise vdtetega kdige paremini ja omades siis
veel vastava teoreetilise ettevalmistuse, vdib tast
mdne aasta pdrast saada iseseisev midlirsepp. Sda-
raste milrsepa kasilaste v0i abide soetamine ai-
taks meil lahendada ka mulrseppade juurdekasvu
klsimust.

2) Tuleb iga suurema
jaoks koostada muuritédde, nen-
de ettevalmistustéoodode ja abitdo-
de kindel kava ja selle jargi juh-
tida nende todde teostamist. Olgu

alljargnevalt nditena toodud kava nende todde
teostamise ja jarjekorra kohta kahekordse Kivist
elumaja ehitusel.

Miuritodode teostamise kava kahekordse Kivist
elumaja ehitusel (Planogramm).

Joon. 1.

Tavaliselt tuleb hariliku kivist hoone toor-

Ulesaghituse toode teostamine jaotada kolme todpiir-

konda. Sellejuures tuleb need piirkonnad valida
sadraselt, et to6ode teostamine nendel oleks vdrdne
ajakulu suhtes tooliikidele vastavalt. Uks piir-
kond oleks see, kus todtavad puusepad ,dhitades
midrseppadele vajalikke tellinguid, rakendusi ja
asetades kohale, kus see on vajalik, aamtalasid
jne.

Selle piirkonna nimetame mudrité6de abi-
todde piirkonnaks. Sellele jargneb teine piir-
kond, nn. mulritédde ettevalmistustédde piirkond.
Siin toimub materjalide, peamiselt kivide kohale-
kandmine ja téo6tamiskohtade korraldamine (ksi-
kute todliste todtamis-eteks.

Kolmandas piirkonnas toimub tegelik muadri-
ladumine. Sellejuures tuleb ettevalmistustédde
teostamine nii arvatella, et materjalide kéttekand-
jad Uheaegselt materjalide kandmisega ettevalmis-
tustddde piirkonda suudaksid tdiendavalt va-
jalikke materjale, nagu martlit néditeks kanda ka
piirkonda, kus toimub tegelik mdudriladumine.
Nendes kolmes piirkonnas loomulikult vahelduvad
tooliigid. Algab t6d ettevalmistustéddega, kuna
abitdid tellingute ja rakenduste ehituse néol esi-
meses kdrguses veel ei ole vaja. Sellele jar,?ne-

ehituse



vad selles piirkonnas miudriladumise t6dd, kuna
ettevalmistustddd toimuvad jargmises piirkonnas
jne.

On madr laotud nii kdrgele, et mudlrsepp
enam ei kdldni madri laduma, endiselt tasemelt,
tuleb ehitada ladumiseks vajalikud tellingud ja
sellega algavad sdarases piirkonnas t66d abitoo-
dega. Joonisel 1 on ndidatud sdarane tooliikide
vaheldumine kahekordse ehituse tédpiirkondades,
kusjuures iga korra mdilri ladumine on jagatud
kdrguse jarele kolmeks. E-tdhega on margitud
ettevalmistustéd6d, A-tdhega abitodd ja L-tdhega
on mdrgitud miudriladumise t66d.

Sédraselt koostatud kava nimetavad venela-
sed mdidriladumise planogrammiks vo0i harmono-
grammiks. Antud juhul on to6de teostamine jao-
tatud kolme tddpiirkonda kolme todliigi jarele
(abitood, ettevalmistustdodd ja ladumistédd), kuid
suurematel ja konstruktiivselt keerukamatel ehi-
tustel vdib neid todpiirkond! ja tédliike olla ka
rohkem. Naéiteks ehitusel, kus on palju betooni-
vOi raudbetooni-téid, tuleb arvestada eriti ka
nende téddega ja ette ndha nende t6dde teostami-
seks eripiirkond vdi piirkonnad.

lgas todpiirkonnas ja todliigis tuleb t6d jao-
tada Oksikute téoliste vahel todlise tédtamis-eteks.
See on téhtis eriti midriladumise td6de teostami-
sel. Need eed ei tule mitte valida vdrdsetena
laotava mudiriosa pikkuse vdi miudurilaotavate Ki-
vide arvu jdrele, nagu sagedasti tehakse, vaid la-
dumiseks vajaliku aja v6i todtundide jérele Sa-
mal alusel tuleb teostada ka kogu ehituse Uksiku-
teks toopiirkondadeks jaotamine. Ladumiseks va-
jalik aeg soltub  konstruktsiooni  keerukusest.
Vdrdse ajaga suudab tddline tGhtlast mudri palju
suuremal mdéaral laduda kui mddri, kus on palju
166re vOi pilastreid ja avausi. Todtamis-eed uksi-
kutele t6dlistele ei tohi olla liialt luhikesed (ladu-
mis-eed), kuna sel puhul tédlisel tuleks liiga tihti
seada kontrolln6dri ja selleks raisata palju aega.
Uksiku toolise ladumis-esi ei tohi ka liialt pikk olla,
kuna see nduaks tdoliselt todtamist Uhes ja samas
seisangus pikemat aega, mis mojub tddlisele vasi-
tavalt, eriti madalamate kihtide ladumisel. Kesk-
miselt on soovitatav vdtta Ghe laduja ja ta abilise
miudriladuijnis eeks 10-~12 m, loomulikult teisen-
dades ee pikkust vastavalt midriosa ladumise kee-
rukusele.

Nii t66de piirkondade kui piirkondades ete
jaotus nduab ehitusekava po6hjalikku tundmist ja
suurt vilumust.

3) Tuleb otstarbekalt korral-
dada muldrsepa téddtamiskoht ja
materjalide asetus.

Siin tuleb kdigepealt silmas pidada, et ladu-
miskdrgus oleks paras ja todtamiseks soodus. Ve-
nemaal teostatud uurimused nditavad, et kdige
soodsamaks ladumiskdrguseks osutub 0,60-"0,70
m. Uurimuste tulemused on ndidatud alljargne-
vas vene andmetel toodud diagrammis (joonis 2).

Korguse olles 1,20 m on nditeks ladumistéo
produktiivsus ligemale kaks korda vaiksem Kkui
ladumiskdrguse olles 0,60,

SoOltuvalt sellest tuleb iga hoonekorra kdrgus
jagada tellingutega nii, et ladumisjargu k&rgus ei
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Gletaks 1,10-f-1,20 m. Et kaesoleva ajani puudu-
vad liikuvad tellingud, mis vdimaldaksid pidevalt
hoida ladujate jalgealust kdige soodsamana mudiri
ladumisjarje suhtes, siis vdhemalt iga 1,10" 1,20
m jarele tuleb ehitada tavalised tellingud. Loo-
mulikult on soodus selleks kasutada kokkupanda-
vate ja kergesti muudetavaid tellingute konstrukt-
sioone. Meil kahjuks s&draseid veel ei ole tarvi-
tusel. Meie tarvitame tellingute ehitamiseks vdrd-
lemisi palju materjali, kuid sellest hoolimata saa-

Joon. 2.

Madri ladumiskiiruse

sOltuvus laotava muadri

kdrgusest laduja

jalgealusest lugedes.

me tihti siiski vdga halvad ja ohtlikud konstrukt-
sioonid. Ka tellingute ehitus vajab meil kdvasti
ratsionaliseerimist. Kuid see on omaette kusimus.
Tagasi tulles muadritééde juurde, peatume veel
muude nduete juures todtamiskoha korraldamise
suhtes.

Vaga tahtis on materjalide asupaik ja katte-
saadavus tellingutel. Kive ei tohi varistada tel-
lingutele laiali, nagu seda meil tavaliselt tehakse.
Ebaotstarbekas ja palju aega viitev on ka see,
kui kivikandja peab kivid kanderiistalt, nn. ,kit-
selt“ Oksikult maha laduma. Tuleb {le minna
sellele, et kivid toimetatakse todtamiskohale eri-
liste raamide vdi kdrude abil ja need tuleb asetada
nii, et mudrsepp vdi ta abiline saab kive vGtta otse
raamilt vdi karult.

Joonisel 3. on néidatud Uks Venemaal
vitatav telliskivide raam.

tar-

Joon. 3. Venemaal

tarvitatav telliskivide raam.

Selle raamiga asetatakse kivid mudri ladu-
miskohale, nii et laduja vOi ta abiline need ker-
gesti ja ilma liigsete liigutusteta ja kummardusteta
saab katte.

Kivid tuleb asetada piki laotavat muuri vai
seina, sellest 0,50-f-0,60 m kaugusel, s. o. sdara-
ses kauguses, et ilma ulearuste liigutusteta ja kai-
miseta midriladuja vO0i ta abiline saab kivid katte,
kuid et sellejuures laotava midri ja materjalide
virnade vahel jatkub ka kullaldaselt ruumi tddta-
miseks. Tavaliselt asetatakse s&draseid kividega
raame teineteise peale mitmed. Kividega raamide
taha jadetakse veel killaldaselt ruumi selleks, et
sealt kdrudega mdoda padseb, et puuduva osa ma-
terjale vdiks juurde toimetada ladumise ajal.

Kividega raamivirnade vahele on paigutatud
maortlikastid. Ka neid ei ole soovitatav asetada
tellingute pdrandale, vaid mortli votmise hdélbus-
tamiseks umbes 15-f-20 cm kdrgustele alustele.



Uksiktoode teostamine mudriladumisel.

Ajakulu,
Miirsepa tegevus Iadoﬁe/moTse Muutusedwtdb _paremal organise:erimisel ja
toétamiskoha korraldamisel
tldajast

Kivide miudtrile kuivalt Glesladumine. ... 11 Langeb uuemate ladumisviiside puhul &ra.
Kivide ladumine m 0 0 Fi . 25 Jaab.
Vedela mortli valamine téitekivide asetamise eel 2 Langeb ara.
Taitekivide asetam iNe .. 6 AEELE
Taite Killum N e e 3 Langeb é&ra.
Téaite mortliga dlekallamine ja tasandamine 5 Langeb ara.
Téahiskivide asetam iNe .. 1 Jaab.
Juhtimisné6ri kinnitamine ja kontrollimine 2 Védheneb poole vorra.
Kontrollimine juhtlati ab il. 3 Véheneb pika vesiloodi kasutamisel poole vorra.
Kontrollimine nédrloodi ab il... 2 Véheneb samal pdhjusel poole vdrra.
Mértli valmistamine valam iseksS. .. 7 Langeb 4ra.
Vahetellingute ehitus tinnidel ja Kkividel 4.5 Langeb ara.
Tédiendav materjalide juurdekandmine ... 4 Langeb ara.
Seisakud, mis tingitud sellest, et osa tddlisi oma

piirkonnas ei joua digeaegselt Idpule . 4 Langeb 4ra.
Toode seisakud Uldisest halvast todde korrastusest 14.5 Langeb ara.
PURKUS  ooovoooiesseessseeeeeeessssssscosssssssssssssssssssessssinss oseeeesssssssssssnnsnns 6 Jadb.

Kokku i00

Joonisel 4 on naidatud
piki laotavat muadri.

materjalide asetus

Joon. 4. Materjalide asetus piki laotavat mudri.

Materjalide tellingutele transportimine toi-
mub vastavate k&rude ja tdsteriistade abil. Ma-
terjalide juurdekandmine inimeste seljas isegi
5-~7-kordsetele ehitustele, nagu meil seda tihti
veel vdib ndha, tuleb tdiesti keelata. Esiteks on
see inimeste kurnamine ja teiseks raisatakse sellega

taiesti asjata inimtédjoéudu.

LOoppeks olgu toodud ins. Galin’i andmetel
uurimuste kokkuvdte selle kohta, kui palju tarvi-
tab mudritédline uksikute tédde teostamiseks ild-
ajast ja millisel méaral t66de otstarbekama korral-
damise ja uusimate ladumisviiside ja toovOtetega
on vdimalik ajakulu vdhendada.

E. MOTTUS: ORGANISATIONS- UND AUSFUHRUNGS-
MANGEL BEI MAURERARBEITEN UND VORSCHLAGE
ZU DEREN VERMEIDUNG.

Verfasser macht folgende Vorschlage:
sind von allen Neben- und Hilfs-
die Hilfskraften zu Uubertragen

1. Die Maurer
leistungen zu befreien,
sind.

2. Grossere Maurerarbeiten sind auf Grundlage
eines s. g. Planogrammes oder Harmonogrammes auszu-
fuhren.

3. Die Arbeitsstelle ist mit ndtigen Hilfsmitteln zu

versehen. n

#

Paigaltnihke-t60 vorrandi kasutamisest.

Ins. T. Remmelt, IK.

Uksikute varraste lébipaindumiste, nihku-
miste ja keerdumiste m&aramiseks kasutatakse ha-
rilikult staatiliselt méd&ramatudel sisteemidel ku-
jumuutmise — resp. paigaltnihke-t66 (ehk paiga-
muudutdd) vorrandit.

Kui poikjoudude ja temperatuuri mdju on
luudetud™), evib paigaltnihke-t66 vdrrand jarg-
mise kuju:

/*NNdx
EF

I MMdx ,
EJ

1) Luutma — s. ausschliessen, pr. exclure, ing

exclude.

kus S on antud punkti otsitava liikumuse suurus,
1 — selles punktis rakendatud joud vdi moment,

M — varda pdikldikes koormatusest tekkiv mo-
ment, M — jOust 1 samas pOikldikes esilekutsu-
tud moment, NN — vastavad normaaljdud, E —

materjali elastsuse moodul, J, F — varda pdik-
18ik inertsuse moment ja pind.

Oletades, et koormatusest esile kutsutud staa-
tiliselt mé&&ratud suurused X on juba leitud ja
nende abil on maaratud M, N, tuleks S leidmi-
seks veel kord labi teha aegandudvat t66d samu-
ti staatiliselt m&aramatute, joust vdi momendist



1 tekkivate
integraalide j MMdx,

M, N kdaivad staatiliselt
kohta.

Nagu staatikas vilunud teavad, on olemas
teine lihtsam meetod, mida saksa tehnilises Kkir-
janduses sagedasti nimetatakse ,,Reduktionssatz*
ehk ,,Reduktionsverfahren®“. Kasutades seda mee-
todit mis marksalt vahendab arvutuse toid, ra-
kendatakse joud vG6i moment 1 otse staatiliselt
médratud algstusteemi kilge, kusjuures pole vaja,
et kasutataks samat algsusteemi, mida kasutati
koormatusest tekkivate X madadramiseks.

Juhime t&helepanu 1924. a. ajakirjas ,,Be-
ton u. Eisen“ tolleaegse dotsendi, niudse profes-
sori Worch i sulest ilmunud artiklile, kus autor rea
ndidete abil pdhjendab selle meetodi kasulikkust.
Sealsamas mérgib Worch, et sellest hoolimata, et
nii moéneski Gpperaamatus reduktsioonimeetod
on toodud, siiski tulevad sagedasti ette arvutused,
mis on tehtud eespoolmainitud keerukama mee-
todi jargi. Proi. Worch kasitleb omas artiklis
ainult liikumatute toetuspunktidega kandjaid;
nende ridade kirjutaja eesmdark on luhidalt meel-
de tuletades reduktsioonimeetodit, tdiendada
Worchi poolt toodud nditeid Ghe juhuga, kus ka
toetuspunkti jareleandmine on arvesse vdetud.
Méddunud kuus Parnus liikluseks avatud Siimu
silla kaarkandjate ladbipaindumise arvutuse kont-
rollimisel ja iseseisva sellekohase arvutvise koosta-
misel oleks vdga soovitatav olnud t66 kergenduse
mottes, kui kontrollimisel oleks olnud kasutada
vastav ndide, mis haarab ka toetuspunkti nihku-
mise vdimalust.

Lugejatele, kel puudub vilumus reduktsioo-
nimeetodi kasutamisek-s, olgu lihidalt tdhendatud,
millele see meetod toetub, ja toodud néiteks kées-
oleva artikli kirjutaja poolt tehtud arvutus Tal-
linna Paldiski maantee viadukti kohta ning 10p-
peks lihtne ndide liikuva toega raamkandja l&bi-
painde kohta. Vdlja jattes matemaatilise tden-
duse kdnealloleva meetodi tarvitamise &igustami-
seks (leidub muuseas Hartmanni raamatus: Sta-
tisch unbestimmte Systeme, 1922, kus see on V-
ga arusaadavalt seletatud), tdhendame, et lihtsa
kaalutluse abil vdime veendumusele jouda, et
I6pptulemused peavad olema samased, kas raken-
dame jou vOi momendi 1 staatiliselt maaramatus-
se sUsteemi ikuuluva punkti kilge, mille faktiline
litkumise suurus on 8, v8i rakendame jou v8i mo-
mendi 1 staatiliselt m&éaratud sisteemi kilge, mil-
le peale mdjuvad samal ajal veel jdud PXn', nende
joududest resulteeriv punkti liikumus S on I8puks
samasuur kui esimesel juhul.

Paldiski maantee viadukti laiendamisel oli
Ulesandeks méé&rata olenevalt koormatusest aarmi-
se posti alumise otsa kaldumise nurk ¢
(joonis 1). Nagu joonisest 2 on
ndha, kujutab siin ké&sitletud raam-
kandja kolmekordselt m&aramatut sus-
teemi kolme vardaga, mille alumised
otsad on varustatud Sarniiridega. Mai-
nitud arvutusest on siin toodud ainult
ks koormamise juhtum, nimelt Uhe

suuruste X' valjaarvutamiseks ning
j NNdx leidmiseks, kus ka
madramatu sisteemi

1

Joon. 1.
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avause koormamine 100-tonnilise veduriga, mil-
line raskus jaotub kahele talale. Arvutuse liht-
sustamiseks oletatakse, et kogu koorem on (he-
tasaselt dra jaotatud tala pikkusele. Arvestades

100 +.1,50
2+ FO-8()

. lcn
touketeguriga 1,30 on p =

Selle koormatuse juures tekkivad toereakt-
sioonid ja momendid on mdéaratud KleinlogeFi
raamivalemite abil ja kantud joonisele 2.

Joon. 2.

Tala pdikldike inertsimoment | on — 0,075

m”, tala ja postide inertsimomentide vahekorrad
on

r _

-

b

1,6
2

7
el

Olles rakendanud momendi 1 statiliselt m&é-
ramatusse slsteemi kuuluva posti otsa kilge, tu-
leb uuesti sooiritada arvutus tundmatute X-de
leidmiseks, et nende abil leida raamis tekkivaid
momente M. J6u N mdju, kui antud juhul véhe-
se tdhtsusega, jatame tdhelepanuta. Tundmatute
suuruste arvutamise kdaigu jatame siin vdlja; ta-
hendame aga, et see on vdrdlemisi vaevarikas téo,
kuna antud koormamisviisi (momendiga 1) koh-
ta puuduvad valmis valemid. Arvutuse tulemu-
sed on kantud joonisele 3.

Nultd asume paigaltnihke vdérrandite lahen-

damisele :

lcp.E. J= ~yM-M dx



Integraalide leidmiseks tarvitame prof. Mil-
ler-Breslau poolt antud valemeid, mis muuseas
leiduvad ka Forster’i kdsiraamatu 1928. a. vdlja-
jaandes.

Post 1.

AL MM dAx=1,6 | [—M(2 «MI + MA)] =

= 1,6’5 [— 27,603(2 0,194+1)] = — 61,32
Post 2.
4. /c\) [— 24,324 «2(— 0,340)] = + 66,20.
Post 3.
1,6. ~[— 3,248-2 (— 0,466)] = + 4,84,
Tala vasakpoolne avaus.
Mo = 8 =101,185 tn.
/ mm dx = (M, + MO Mo =
Jro 0
= (0,194 — 0,102) 1701,185 = + 33,51.
6 [— 27,603 (2 «0,194 — 0,102)—
55,034 [ — 20,102+ 0,194)] = — 13,21.
Tala parempoolne avaus.
[— 30,71 (2 «0,238 — 0,466)—
— 3,248 (— 2 m0,466 + 0,238)] =
+ 3,48.
S = + 33,50.
S 33,50

Kaldum.se nurk 2000 000 0,075“

= 0,000223.

Reduktsioonimeetodi kasutamiseks rakenda-
me moment 1 staatiliselt madratud sisteemi kul-
ge, milleks valime raami kahel toel, kusjuures uks
tugi on vabalt liikuv.

Joon. 4

Reaktsioonid ja momendid saab siin otseselt
katte = A = B- 1:2m10,8 = 0,0463.

Post 1.

16 j— 4,60 ox m1 mdx = — 1,6- 4,60
b

n

Ulal ja siin leitud summade S viikene vahe
on tulenenud arvutuse labiviimisest osaliselt li-
kati abil.

Siin tehtud vordlusarvutused naitavad sel-
gelt, kuivdrd reduktsioonimeetodi tarvitamine ker-
gendab toid: jadb dra momentidest 1 esilekutsu-
tud staatiliselt méaaramatute X-de tilikas méaara-

mine ning osa liikmetest j MMdx langeb valja
(sest postidel 2 ja 3 on momentide moju = 0).

Tagasi tulles Siimu silla kandekonstruktsiooni
joiurde, milline kujutab enesest 2 raudbetoonist
kaarkandjat varustatud rippuvast sfiduteest eral-
datud tdmbevdddega, tdhendame, et pbdhimdtte-
liselt sdarase kaare arvutlus, nagu teada, ei eraldu
tdOmbevodga varustatud raudbetoonist raami ar-
vutlusest, mispdrast arvutuse lihtsustamise maottes
valime l&bipaindumise kohta valemite toomiseks
viimase susteemi (joonised 5 ja 6).



Joon, 5.

Meie Ulesandeks olgu raami keskpunkti vaju-
muse médramine samas punktis rakendatud pusi-
vast joust | tingituna, mis p6himdtteliselt vordub
kaare tipu vajumise md&dramisele samast koorma-
tusest tingituna.

Alguses maéadratakse tdhendatud punktis ra-
kendatud joust 1 rauast tdmbevdds tekkiv joud
X, milleks, nagu teada, eelistatakse harilikult va-
lemit:

1X1 /m— (Mo— X d
( y)ydx mille lahen-
” E,F~y E,J
damisel saame
hl
siin  tahen-

dab k _J tala ja posti inertsimomentide vahe-
Jp

ET

korda, n raua ja betooni elastsuse moodu-

lite vahekorda ja a

Rakendades joud P = 1 staatiliselt maddra-
matu susteemi kilge, tuleb paigaltnihke vdérrandi
Glesseadmisel silmas pidada, et viimane sisaldaks

ka tdbmbevdds tekkiva jou X = H paigamuudu
HAI

todd, mis vérdub HAIl — [F .
r

Antud juhul on M = M.

18 EiJ,, = /'MMXx + =~ mEj= M “dx
Postide osa;
3 «h
2HN T ] xtdx Kf I iv .
Tala osa:
P HhP
H~hALL
18 EJ, =4 + A _ *1*™+ H'h' +
o 40 4
aHH
1 la
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Tarvitades reduktsioonimeetodit, s. 0. raken-
dades joud P = 1 |libiseva laagriga varustatud
raamile ilma tdmbevéodta (joon. 6), saame

1mS<EJ,

Postide osa — O.
1/2

Tala osa 2 [M2x(V2X— Hh)]dx= 48
A P Hhl» la
’ SEbJ.. = 48~""s

Ka siin on silma paistev, kuivdrd viimase
meetodi, kasutamine lihtsustab arvutluse t66d,
kuna vdrrandis Il M-momendist langevad vélja

tdmbevodsf ja postidest tingitud liikmed.

Kuna vorrand 1 vdrdub lla“ga, saame

. H1 P Hhi
J 48 8 ’
12 Qi hP
Ho HY%he + M+ S _ o,
|é(h® nj 8 J

hl

millest leiame H —

vdrreldes X H jaoks eelpooltoodud valemiga,
tdendab vdrrandite I ja Il 6iget lahendatust.

Liikuva koorma jaoks tulevad harilikult tea-
tava punkti nihkumise kohta vélja joonistada m®&-
jujooned, mis nduab muidugi iga koorma asendi
kohta X leidmist. Selle t66 sooritamiseks on ole-
mas teatavad meetodid, mis leiduvad vastavates
dpperaamatutes.

T. REMMELT: UBER DIE ANWENDUNG DES REDUK-
TIONSSATZES.

Im vorliegenden Aufsatz behandelt der Verfasser
die Anwendung des sogenannten Reduktionssatzes bei der
Untersuchung von Verformungen statisch
Bauwerke und weist hin auf die 1924 in
von Prof. Worch gebrachten Beispiele.
der Verfasser obigen Artikels im Auszug die von
Berechnung der Verdrehung

fusses des Paldiski-Strassenviaduktes.

unbestimmter
,,Beton u. Eisen“
Seinerseits bringt
ihm
aufgestellte eines Sténder-

Zum Schluss wird als Erganzung der von Worch ge-
brachten Beispiele ein behandelt,
bei dem die Verschiebbarkeit der Auflager berucksichtigt
wird.

einfacher Rahmenfall



Asfalt-vormkivid.

Ins. A. Toss,

Eestis alles tdiesti tundmata, aga valismail
(ka Leedus) tarvitamist leidnud ehitusviise teede-
ehituse alal, on asfaltkatete ehitamine vabrikutes
valmistatud asfalt-vormkividest.

Kuna meil tsement-betoonist vormkividega
on katsetatud mitmesuguste headuseliste tagajar-
gedega nii s6iduteede kui ka kénniteede ehitami-
sel ja nende tarvitamiseks tehakse asjast huvita-
tute poolt suurt propagandat, ei ole asfalt-vorm-
kividega ehitamist seni meil algatatud kas puu-
duva initsiatiivi parast véi monedel muudel pdh-
justel.

Et aga viimasel ajal on hakatud ka selle ki-
simusega tegelema ning (dhes suuremas Tallinna
tehases juba katsetataksegi ja uuritaksegi asfalt-
vormkivide valmistamist, katsun jargnevate rida-
dega anda lihikese llevaate sellest meile veel
tundmatust ehitusviisist.

Valmistamisviisi jarele vdib asfalt-vormkive
jaotada kahte liiki:

I. Vormkivid valmistatakse asfaldi ja mine-
raal segust kuumalt ,vastavas koostises segatult ja
erilistes pressides kdrge surve all kokkupressitud
plokkidena vo6i plaatidena 30 X 12,5 X 5 cm vdi
20X10X3,1 cm (plokk-asfalt. Ameerika Uhend-
riiges).

Il. Vormkivid valmistatakse mineraalmart-
list nagu silikaatkivegi, liiv-lubi-hidraat pdhim&t-
tel ning immutatakse siis asfaldiga vaakuumi ja
surve all. (Bitukasad-kivid Saksamaal ja Leedus.)

I. Esimese menetlusejargi valmistatud
vormkivid ei lahe omakoosseisu poolest lahku
meile tuntud liivasfalt- ja topeka-katetest. Mine-
raalaggregaat on liiv, filler ja peensfelmed, koos-
tatud tihemete minimaalsuse pdhimadttel. Nii oleks
jargmine aggregaat kohane:

fillerit (0,00-f-0,09) ..o miin. 15%
peenliiva (0,09-70,20).... 5-f-25%
lilva (0,20-"0,60) ccvvvrirrerrrrnnrenieenns 15-f-30%
w (0,60-72,00) s 157230%
peensdelmeid voi kruusa (2,00-f-7,00

M M) s 20-*-30%

Asfalti tuleks meie oludes tarvitada sulamis-
‘tdapiga 30-f-35°C Kr.-S. jargi ja sOltuvalt mine-
raalaggregaadi koosseisule, digem selle tihemete
hulgale 6,5-*-1 1 kaalprotsenti.

Spetsiaalaggregaat, valmistatud Longinuse

jérgi:
fillerit (0,00-70,09) 15%
lilva (0,0970,20) 26%
., (0,2070,60) 29%
(0,6072,00) 30%
100%

ja asfaldisisaldusega 10,3% (kaalu jarele), on
katsetamisel annud jargmisi tagajargi 5 cm pak-
SUSes :

vormikivi valmistamise surve
segu soojus pressimise ajal

150 atu
136°C
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IK.
ruumekaal..ce, 2,175
ruumala.. e, 964 cm”
thhemed. . 22,42 ruum-%
surutugevus . 72 kg/cm*®

Sooritatud katsud naitasid ,et nende Kkivide
surutugevus on suwrem kui rulliga teel komprimee-
ritud kattel. Kuna surukatsud ka 40°C kées eran-
ditult osutasid vdhemalt 40 kgl’cm” tugevust —
rullasfaltidelt aga ndutakse miin. 10 kg/cm- —,
siis peaksid asfalt-vormkivid, ehitatud sel viisil,
igal juhul olema kdlblikud teekatete ehitamiseks.

Kuna sellega on tehniline kilg lahendatud,
tekib kisimus, kui kallis on seesugune kate ja mis
paremused on tal vdérreldes rulli vdi valmistaja
abil ehitatud katetega.

Arvestades 5 cm paksuste vormkividega on
katte Uhe ruutmeetri kaal umbes 115 kg ja laheb
maksuma:

1. Masinate amortisatsioon ja paran-

[0 L F 0,35 kr/m=
2. Materjal: kivimaterjal sideaine 1,45 "
3. Masinate ulalpidamine ja poletis 0,35 .
4. Palgad valmistamise ja masinate
hooldamise € e St.iiiiiiiinnns 0,55 "
5. Laadimine rongile v6i autole . .0,02
6. Administratiiv-kulud jne. 6% . .0,18
2,90 kr/m~

Aluseks vOib tarvitada samu aluseid kui rul-
limismenetluselgi, nagu vanad sillutised, vanad ve-
simakadam- vd0i vanad permanent-katted. Alus
profileeritakse ja tehakse siledaks. Selleks aitab
273 cm paksusest savise liiva kihist v6i 6hukesest
tsement-betoonkihist 1:10. Meie ei tee suurt viga,
kui eeldame, et hinnad on aluse kordasead-
miseks umbes Uhesugused nii rullitud kui ka vorm-
kividest kattel ja seepdrast vdlja jatame vdrdlu-
sest aluse hinna.

Katte ehitamine laheb maksuma:

1. Vormkivide vedu vabrikust ehi-

tuskohale (Tallinnas) 0,07 krim~
2. Mahalaadimine ja muud kulud , 0,08 .
3. Kohalepanek valmis alusele (pal-

0A0) e 0,45
4. Kilgede asfaltimine, vuugid jne. 0,10 "
5. Administratiiv-kulud jne. .0,10

0,80 kr/m-

Kokku Kkivide valmisteunine + koha-

lepanek 3,70 kr/m-

Varreldes neid hindu médédunud aastal Tal-
linnas makstud asfalt-betoonist ,,topeka™ hinda-
dega — Tallinnas Riigi Pdlevkivitddstuse poolt
ehitatud topeka-kate maksus kr. 3.75/m “ vastutu-
seta ja puhaskasuta, kogu materjaliga ja todga —
nédeme, et hinnad on Uhel tasemel. Arvestades
aga nende paremustega, mis on vormkivikatetel



varreldes rulli abil ehitatud katetega, vdiks ko-
guni otsustada, et vormkivikatete ehitamine on
kasulikum ja otstarbekohasem.

Silmapaistvamad paremused vormkivide tar-
vitamisel oleksid:

a) Tsentraalne valmistamine kdva kontrolli

all, seega suurimal mdéral vigade kd&rvaldamine
ja kindlaim t66 headuse jarelevalve. Ehituskohal
valmistatavatel segudel véimalikud vead nagu

segu vdér koostis, halb materjali valik, sideaine
kdrvetamine, segude lGlekuumutamine kui ka katte
halb laotamine ja rullimine on siin suurel mé&aral
piiratud.

b) Téielik rippumatus ilmastikuoludest, nii
vihmast kui ka kilmast — suurimatest vaenlastest
rulliga ehitatud katetele.

c¢) Voimalus valmistada vormkive ka talvel;
seetdttu vdiksem masinapark ja vdimalus suvel
teostada suuremaid toid lisamasinate soetamiseta.

d) Suurem tédtundide arv kui rullasfaldi pu-
hul ja seega t6djoudude tarvitamises avalduv ma-
janduslik tahtsus.

e) VoOimalus toid teostada masinate veota
ja sellega kaasnevate monteerimiskuludeta. Voi-
malus teostada ka kdige vdiksemaid toid, ka koh-
tadel, kus rulliga komprimeerida ei saa.

f) Tahtsamaks paremuseks on, et vormki-
videst ehitatud kate on laineteta, mis rullasfaldilgi
dnnestub ainult vdhestel juhtudel. Katte paran-
dus on kergem, vdljav6etud vormkive saab uuesti
kasutada.

Seevastu on vormkivide tarvitamisel halve-
museks kogemuste puudumine ehitusviiside, val-
mistamise ja vastupidavuse kohta.

Il.
tati esmakordselt parast maailmasdda. Esialgsed
immutamise katsed tehti nn. ,,01denburgi Kklin-
keritega“, s. 0. k@vade savi- vdi telliskividega ja
lubja-liiva-kividega.

Ohutamas nende immutatud kivide valmis-
tamisele oli bituumenainete mOju hidraulilistele
madrtlitele.  Katsetamisi ja uurimisi tehti lubja
mitmesuguste Uhendustega, nagu lubihiidraadiga,
calciumhydroxydiga, gipsiga ja tsemendiga, s. o.
katsuti hidraulilisi mortelaineid asfaldiga nii si-
duda, et nende hudraulilised omadused ei saaks
kahjustatud. Katsetamised andsid ullatavaid ja
huvitavaid tagajargi ja naitasid, et, just vastupi-
di sellele, mida kardeti, veekindlad asfaldid vas-
tavalt mdoirtlitele lisandatult tuntavalt lihendasid
mortlite k6venemiseaega ja tuntavalt mdjutasid
mdrtlite suru- ja tdbmbtugevust: tdmbtugevus on
suurem ja surutugevus, mis esialgu on kill natuke
madalam kui asfaldita kividel, saavutab ajajook-
sul jalle normaalse suuruse.

Isedranis teedeehituses leidis see asjaolu
suurt tdhelepanu. On ju just tsement-betoon- ja
tsement-makadam-teede suurim pahe sideaine
kalkus. Neid kisimusi hakati intensiivselt uurima
ja katsetama. Rhoubeniit-ehitusviis ja bituumen-
hidrauliline mortel (Bindemittel 10) on tunta-
vaimad saavutised sel alal. Kuna katsetamised
on nende ehitusviiside kohta veel vdrdlemisi noo-
red, ei saa nende ko&lblikkuse kohta anda veel
16plikku otsust.

Asfaldiga immutatud vormkive valmisrvidus on (ks pdhjustest,
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Seevastu on aga katsetamised asfaldiga +
lubihtidraadiga nn. ,,bitukasad-kivide“ ndol an-
nud haid tagajargi ja leidnud laialdast tarvita-
mist teedeehituses. Kuna vaga sagedasti arva-

takse, et ,bitukasad-kivi“ on lihtsalt immutatud
lubjakivi, peab seda eksiarvamist mainima. Bi-
tukasadkivil ei ole lubja-silikaatkiviga midagi

thist ja ta valmistamisviis on koguni teissugune.
Lihtsalt asfaldiga immutatud lubja-silikaatkivi ei
ole teedeehituses oma (lesannet tditnud ja
Saksamaal, kus selle meetodiga mitmed vabrikud
valmistasid vormkive, on juba ammu nende val-

mistamine I8petatud. Bitukasadkifwd on val-
mistatud, nagu eelpool mainitud, p6himdttel, et
asfaldi ja lubjamortli segu Uhendumine teostub

teatavas olukorras. Valmistamise piirid on vordle-
misi kitsad ja tarvitusel on eriline meetod, mis
on patendiga kaitstud.

Kivi, mis pédrast immutamist tundub pehme-
na, koveneb 0hus Kiirelt. Loplik kbvenemis-
protsess toimub kattes alles mitme kuu jarele.
Lubja-silikaatkivi valmistamisel on rdnihappe pal-
jandamine (Aufschluss) téhtsaim (lesanne. Ki-
vi on oma tihemete poolest kill immutatav, aga
mingisugust  dhendust ei toimu enam lubja ja
asfaldi vahel. Bitukasadkivide valmistamisprot-
sess aga on selline, et siin toimub teatav teadus-
likult veel selgitamata tUhendus asfaldi ja lubja-
maortli vahel. Mineraalaggregaadi koostis sisaldab
bitukasadkividel  valmistamise soodustamiseks
ning parema elastsuse otstarbel suurema arvu ti-
hemeid 26-"-30 ruumprotsenti kui liiv-
asfalt ja selleparast tdielikuks immutamiseks tar-
vitavad 12-i-1 3 kaal-% asfalti. Suur sideaine
miks need vormki-
vid on kallimad kui muud asfalt-vormkivid.

Kuivdrd paremate mineraalaggregaatidega
vBib tihemete hulka vdhendada ja kuivdrd on ti-
hedamate aggregaatide immutamine tihemete Kkin-
nisuse péarast v@imalik, peavad nditama katseta-
mised.

Umbes kiimneaastane tarvitamine on néida-
nud, et bitukasadkivid teekatte materjalina on
oma Ullesande kd&rgusel ja et nad ka suurima ho-
buliikluse puhul annavad parimaid tagajargi. Vas-
tuolus muude vormkividega ei jadtu nad talvel
ja annavad seega kareda ja liiklemisjulge teekatte.

Mis maksab seesugune vormkividest tee-
kate?

(kivide suurus 25X 12X5 ehk keskmiselt 30 tlukki
ruutmeetrile) :

1. Lubja-silikaatkivid (3,5X30) 1,05 kr/m-
2. Masinate amortisatsioon ja paran-
AUS e 0,30
3. Sideaine immutamine .o 1,17
4. Masinate ulalpidamine ja p0letis 0,45
5. Palgad: immutamine ja masina-
tetalitUsS i, 0,35
6. Laadimine transpordiks 0,03
7. Administratiiv-kulud jne 6% 0,20
3,55 kr/m~

Alus, samane kui eelpool Kkirjeldatud, jaab
kalkulatsioonis arvestamata, kuna ta on uhehin-
naline rullasfaltidele tarviliku alusega.



Katte ehitamine ldaheb maksuma:

Vedu vabrikust ehituskehale 0,07 kr/i
2. Mahalaadimine ja muud kulud 0,08
3. Kohalepanek alusele (palgad) 0,45
4. Kilgede asfaltimine, vuugid jne. 0,10
5. Administratiiv-kulud 0,10
0,80 kr/m*
Kokku kivide valmistamine + kohalepanek
4,35 kr/im~

Paremused bitukasadkividest ehitamisel on
samad, mis pkt. | all kirjeldatud vormkividelgi, nii
et neid ei ole mdtet korrata. VOorreldes maortlitest
valmistatud vormkividega on need, nagu eelpool
tdhendatud, oma kareduse poolest liiklemisjulge-
mad.

Leedus on bitukasadkivi laialdasemalt tarvi-
tusel. Nende valmistamiseks on Kaunase ldhedal
sisse seatud erivabrik, mis té6tab litsentsiga ja val-
mistab bitukasadkive, mida Leedus nimetatakse
bituumen-telliskivideks

Vormkivide kohta annab valmistaja vastu-
tuse 5 aasta peale, et nad selle aja jooksul ei
kulu rohkem kui 5 mm. Vana vesimakadam-alus
profiilitakse tsementbetooniga 275 cm paksuselt,
vastavalt aluselt ndutavale pdikkaldele. Adred
piiratakse tsementbetoon-kividega 0,25X 0,30 m.
Adrekivi aluskihil olgu vahekord 1:8, pealiski-
hil 1:5; Kkivi pealispinnal on 5-"-6 mm paksune
sbelmete kord. Adrekivide tagant sillutatakse
veel 0,5 m laiuselt, et anda kividele tuge. (Vaata
poikldige.)

Leedu aruande jargi maksab seeteekate
(aruanne 1935. aastast):
a) bituumen-telliskivid, mahapane-

misega ja alusliivaga 1,5 cm 11,5 lit/im*
b) aluse valmistamine ja muud
KOrvaltood.ooooveeieeecercieciee 4,5
16,0 lit/m*

1934. aastal on selle katte hind eelarvesse vdetud

20.— lit/m~.

Kuna kahekihiline rullasfalt-kate maksub
estoasfaldist 18.— lit/m” ja védlismaisest mexphal-
dist 19.— lit/m”, on hinnavaheikord umbes 1,12,

mis vastab meie eelpool ulesseatud kalkulatsioo-
nile:

4,35 kr/im*
3,75 krim~,

kate immutatud vormkividest
kate rullitud asfalt-betoonist
Vahekord 1,15.

Uhes amortisatsiooniga arvatlevad leedulased
kulu dhe aasta kohta:
a) bituumen-telliskividest kattel 1,60 lit/m*
b) 2-kihilisel asfalt-kattel 1,80 "
Nii et selle jargi on vormkividest kate kalli-

mast alghinnast hoolimata I8puks koguni oda-
vamgi.

Vormkivide valmistamine sunnib  Leedus
jargmiselt:

Lubjast, liivast ja kruusast valmistatakse
mortel, segatakse héasti l&bi, niisutatakse ja pressi-
takse siis toorkivid 4 v&i 5 cm paksud. Kivid
asetatakse katlasse, kus nad immutatakse kuuma
auruga. Siis kuivatatakse neid kuni nad ei si-
salda enam niiskust dle 1,5% ja siis immutatakse
kuuma asfaldiga. Immutamiseks tekitatakse vaa-
kuum kuni 0,35 atu ja siis lastakse kuum asfalt
1,5 atu all katlasse, mille téttu Kivi imbub tdiesti
1&bi.

Nii valmistatud kivil on surutugevus umbes
100 kg/cm- ja veeimavus ainult 0,4%. Kulumine
on esimesel aastal ca 1 mm, jargmistel aga juba
véiksem.

Kokkuvottes konstateerime jargmist:

Asfalt-vormkivide tarvitamine on soovitatav
korgevadrtuslike teekatete valmistamiseks loetle-
tud paremuste tdttu kallimast alghinnast hooli-
mata. V0Oimalus talvel valmistada kive on nii
rahvamajanduslikust kiljest kui ka ehitajale &ri-
lisest’kiljest suure tdhtsusega.

Isedranis aga vOimalus ka kdige véiksemat
to6d sooritada eriliste masinateta, rullita jne., teeb
selle ehitusviisi ké&ttesaadavaks laialdastele tarvi-

tajate hulkadele mitte ainult linnades, vaid ka
alevites ja taludes.

Trammi rodbastiku &arte sillutamiseks on see
ehitusviis véga otstarbekohane ja lahendab sel-
lega ka meie linna teedeinseneridele Uhe raske
kusimuse.

Aga, nagu iga uuenduse puhul, peab ka siin
juba alguses ndudma asjatundlikku ja korralikku
tood.

Katsetamised ja uurimised Kkivide valmista-
misel peavad kdima késikdes nende headuse ja
vastupidavuse kontrollimisega valmisehitatud kat-
tes, et algusest peale selgitada vdimalikke vigu,
neid luuta ja mitte, nagu sageli juhtub, juba
enne t60 algust asjatundmatuse tdttu alla kirjuta-
da surmaotsusele.

A) Luutma --—-- vélja sulgema, vdimatumaks tegema,
sk. ausschlissen, pr. exclure, ing. to exclude.
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A. TOSS: ASPHALTFORMSTEINE.

Der Verfasser gibt eine kurze Ubersicht dber die
Herstellungsverfahren von Asphaltformsteinen wie Block-
asphalt und Bitakasadstein, erlduternd die Vorzige und
Nachteile derselben im Strassenbau gegeniber den Walz-

asphaltdecken.

In der aufgestellten Preiskalkulation stellt der Ver-
fasser fest, hergestellte Strassen-
beldge keine erheblichen Preisunterschiede gegeniber den

dass aus Formsteinen
Walzasphaltbeldgen aufweisen.

Unter Zugrundelegung der Erfahrungen in Litauen
und in Deutschland ist die Verwendung von Asphaltform-
steinen zu empfehlen.

Vasevalu paremaks ja odavamaks.

Ins. V. Jagermann, IK.

Vase ja muude raskemetallide sulamite vala-
misel tuleb vdidelda jargmiste pahedega:

a) Valu on poorlik ja auklik, mille tdttu
ndit. aurukatla armatuuride jaoks maaratavad
osad osutuvad kdlbmatuks. Poorid on niivdrd
védikesed, et nad tulevad ilmsiks alles treimisel vdi
koguni peale monteerimist, kui juba aur hakkab
1abi puhuma. Sellejuures tekkivad kulud uleta-
vad mitmekordselt valamiskulusid, ndit. aurukatla
luugipesade, ventiilide, laatsede jne. valmistami-
sel.

b) Valu murrupind osutab metalli mittesoo-
vitavat struktuuri. Murd on jamedateraline, mit-
tetihe, ebalhtlane, plekiline. Teadagi, et séarane
halb struktuur avaldab osade vastupidavusele ja
kuluvusele tunduvat madju.

c¢) Kadu on suur metallide sulatamisel.

d) Tarvitusel olevates tiigelahjudes on sula-
tamiseaeg liiga pikk ja kuttekulud liiga suured.

e) Puuduliku valamismeetodi ja ebamoodsa
sisseseadu  tdttu on punase vase ning inglistina
kulu liiga suur ja seetdttu valu Kkallis.

Vigade pdhjused.

Suuremaks paheks vase valamisel on eba-
tiheda, poorilise valu saamine: valamise ajal tekib
rnetallisse gaase, metall paisub ja jaab auklikuks.
See on nn. ,,vase vesinikuhaigu s“.

Punane vask, eriti vana vask ja vase laastud
sisaldavad O6hust omandatud hapnikku vaskala-
hapendi CU2 kujul. Viimasel on heleroheline
véarvus, millest on ka tingitud samavadrvuseline ise-
loomustav leek vase sulatamisel.

Vesinikul on omadus kdrge temperatuuri mo-
jul sulatavast metallist Iabi tungida, difundeerida.
Vesiniku kokku puutudes vaskalahapendiga CU2
tekib keemiline reaktsioon:

CuoO + 2H 2Cu + H2.

Vaskalahapend laguneb vaseks ja vesinik
tihineb hapnikuga veeks (veeauruks). Veeaurul
puudub véljapdds metallist, ja nii tekib valusse ra-
kukesi.

Kuna vase sulatamine toimub harilikult lah-
tistes tiiglites ja vask sellejuures kaunis kaua kok-
ku puutub vesinikku sisaldavate kittegaasidega,
siis on d0nsusrakukeste tekkimine metallis modda-
padasematu.

Vasevalu ebaiuhtlase, plekilise struktuuri tek-
kimisel on mitmesugused pdhjused.

Kdige halvemat mdju avaldab sorteerimata
laastude tarvitamine, isedranis kui segatakse palju
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inglistina sisaldavaid vaselaaste rohelise vaselaas-
tudega vOi babiidilaaste vaselaastudega, millist
segu saadakse laagrite treimisel.

Sédrastel tingimustel ei saa head valu. Selle-
parast on vaga téhtis todkodades l&bi viia sis-
temaatiline laastude sorteerimi-
n e, kogudes vaselaastud ambritesse v0i vastavalt

latritesse jaotatud Kkastidesse, igasse Uhesuguse
koosseisuga laastud.

Védga tarvilik on ka, et vase laastud
eraldataks raua laastudest, mis on

kerge teostada elektromagneti abil.
Vana murdvase tarvitamisel vaja vaadata, et

sulatataks ainult Uhtlase koosseisuga
vase tikke. —

Plekilise valu tekkimise tei-
seks pdhjuseks tuleb pidada 6huhap-
niku mdju inglis tinale sulatamisel.

Keemilise suguluse tdttu Uhineb hapnik inglisti-
naga, mitte vasega, inglistinahapendiks SnOg. Te-
kivad rohekashallid kristallikesed ja lehekesed,
mis raskesti sulavad ja jddvad vdorkehana metal-
lisse. Metalli mitmekordsel imbersulatamisel kas-
vab inglistinahapendi kristallide arv.

Sn O2olelus metalli seqgus mdjub halvasti me-
talli omadustele, vdhendades selle vastupidavust
ja tehes ta valamiseks paksuks.

Valu auklikkuse ja ebathtluse (a ja b all té&-
hendatud vigade) kdrvaldamiseks .oleks koige
lihtsam abinbu tarvitada ainult oksliidivaba, s. o.
uut metalli ja sulatada ahjudes, milles sulatatav
metall on Ohu juurdepdadsu eest kaitstud. Kuid
uue metalli tarvitamine on kulukas, ja pealeselle
tekib kusimus, kuidas siis dra kasutada laaste.

On leitud mitmesuguseid vdimalusi, kuidas
saavutada head valu laastudest ja odavast toor-
materjalist.

Koige pealt desokstdeeritakse sorteeritud
laastud ja siis sulatatakse mitte kaevutaolistes,
vaid kinnistes ahjudes, milles sulatamine kestab
kdigest 30-~-45 min., kuna ebamoodsad ahjud va-
javad selleks 3-74 tundi.

Desokslideerimiseks tarvitatakse harilikult
fosforvaske, mida iga 100 kg jaoks tuleb vdtta
pronksvalul 300 g, laagrivalul 50-f-100 g. Fos-
forvask tuleb lisandada enne inglistina panemist
potti.

Fosforvaske ei tohi tiiglisse visata, vaid ta
tuleb sinna toimetatada kas véikese hargi vO0i t0-
rukese abil, sealjuures sulatatavat metalli hasti
labi segades.



Fosforvase abil vdib kull valu mdarksa paran-
dada, kuid mitte taielikult. Radikaalselt voib ha-
vitada poorid ja saavutada metallil Ghtlane tihe
struktuur Dr. Weiss’i regeneraatori abil. See on
pulber, mida lisandatakse vaselaastude sulatami-
sel. Weissi regeneraatorit kasutades vdéib inglis-
tina ja punavase kulu vdhendada 50% vérra, suu-
rendades vastavalt laastude vO0i vanavase osade
normi, nagu selgus Valga veduritehases toime pan-
dud katsetel.

Metalli kao-% oleneb metalli oksudeerumi-
sest, s. 0. metalli arapdlemisest tiiglis. Arapéle-
nud metall eemaldatakse tiiglist rdbuna. Mida
suurem on rdbu erikaal, seda suurem on metalli
kadu.

Nagu varem tdhendatud,
pblemise protsenti vdhendada, tarvitades Kkinni-
seid tiigelahje. Nendes on sulatatava metalli
pind kittegaasidest eraldatud, sulatamise kestvus
aga Oige palju lihendatud vordlemisi vanade ah-
judega (v. joonist).

vOib metalli ara-

Vanamoeliste kaevahjudega v0ib saavutada
paremaid tagajargi sedasi, et tdstetakse ahju pdhja
ja asetatakse tiigli peale toru, mis kaitseb sulata-
tavat metalli kokku puutumast kiittegaasidega.

Veel teisel viisil véib vdhendada metalli kao-
protsenti.

Sulatatava metalli pind tuleb katta mingi ai-
nesega, mis kaitseks metalli kokku puutumast 6hu
hapnikuga. Sé&arane aines on Dr. Weiss’i kupriit.

Valga veduritehases toime pandud katsed
néitasid, et ~/2 kg kupriidi lisandamisel sulatatava
metalli kadu vadhenes ligi poole vdrra. Metalli pu-
hastamine oli endise vastu hdlpsam, rdbu kerge,
sest ta ei sisaldanud metalli. Kupriidi teiseks heaks
omaduseks on veel see, et ta takistab tsingi vala-
misel tsingigaaside tekkimist, mis on todliste ter-
visele kahjulik.

Kitteainete kulu védhendamine.
Kaevahjude primitiivne konstruktsioon, mille
eesmérgiks on ko6rge temperatuuri saavutamine,
vdimaldab kuttematerjalist kdigest 10% dra Kka-
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sutada, kuna 90% ldheb korstnasse. Selle tdttu
kestab metalli sulatamine mitu tundi, mis soodus-
tab gaaside tekkimist metallis.

Joonisel on ndha uuetuibiline Dr. Weiss i 6li-
kuttega tiigelahi ,,Perfekt*, mille abil vélismail
sulatatakse mitmesuguseid metalle, nagu malmi,
vaske, alumiiniumi, niklit jne. Sel ahjul firma ga-
ranteerib jargmised omadused:

1) Kiitegaasid on metallist eraldatud pea-
aegu Ohukindlalt.

2) Kuttedli kulu on umbes 10-"15% sula-
tatava metalli kaalust, kusjuures 100 kg punast-
vaske saab sulatada 40-*-45 minuti jooksul.

3) Kupriiti tarvitades on metalli kadu sula-
tamisel Va-i-l V2 olenevalt metalli puhtusest,
kuna kaevahjudes metalli &rap8lemise % kdigub
3V 2» 5V 2 vahel.

4) Ahi on varustatud &litolmutiga, mis voi-
maldab kitta naftaga, polevkividliga, térvabliga
jne.

5) Kiittegaase vdib kasutada vormide ja
k&rnide kuivatamiseks, vee soojendamiseks jne.

6) Metalli saab lisada ja sulamist jalgida
ilma kaane mahavdtmiseta ja soojakaota kogu
sulatamise vaéltel.

7) Poti murdumisel voolab metall erilise ava
kaudu ahjust vélja.

8) VOib ahi asetada otse valukoja pdran-
dale vB6i mudrida poole kérguseni maa sisse.

9) Gaasid ei péése avaldama todlistele
halba mdju.

Hea valu odavamast materjalist.

Kaebused halva ja aukliku valu (le on kaasa
mdjunud, et vase segu normeerimisel suurendati
punavase ja inglistina osa, kuna vanavase ja laas-
tude osa véhendati. Kurja juur arvati olevat va-
navase ja laastude oksuldis, ja kaua aega ei l&i-
nud korda seda kahjutuks teha.

Ulalkirjeldatud viisil suudame puhastada va-
navase ja laastud tdielikult; pealegi muutub
valu tihedamaks, seega paremaks. Nii siis vGime
muuta segu koosseisu, suurendades vanavase ja
laastude osa ja védhendades nende varskendami-
seks tarvitatavat punavase ja inglistina osa. Seega
saame marksa odavama materjali, mis Uhtlasi vas-
tab koigile tehnilistele nduetele.

Allpool toodud tabelite ja praktiliste and-
mete pohjal leiame kergesti segu koosseisu.
Valu otstarve Punane Kollane Inglis- Tsink Sea-
vask vask tina tma
Meil: % % % »w %
Mootorvask 82
Siibrivalu 84 15
Armatuurivalu 63 28 7 2 0,7
Laagrivalu .25 70-~72,5 5-7r2.,5
Valismail
(,,DIN“ norm) :
M ootorvask 86 14
Siibrivalu 80 20
Armatuurivalu
(aurukindel) 88 10
Odav armatuu-
rivalu .85 5
Laagrivalu 85 9



Nagu tabelitest ndha, puudub ,,DIN“ normi-
des lahter ,kollane vask“ selle ebaiihtlase, muu-
tuva koosseisu tdttu. On olemas ainult punavask.

Valu koostatakse seal jargmiselt: uut metalli
30-"50%, sorteeritud laaste 20730% , sorteeritud
metallosi 50-"-20%.

Valga veduritehases toime pandud katsed
néitasid, et laastude ja vana kollase vase tarvita-
misel vB8ib punase vase ja inglistina kulu véahen-

dada 50% v0”ra, sealjuures saavutades kdigiti
head metalli.
Tehnika
POLEVKIVI TOODANG 1934-7-1935,

Polevkivi toodang tonnides viimasel kolmel

aastal Uksikute kaevanduste jargi oli jargmine:

Jrk. e . 1934. 1935. 1936.
Nr. T60Ostuse nimetus aastal aastal aastal
1. AJS. Esim. Eesti Polev-
Kivitoostus ............. 237,400 279.840  364.050
2. A/U. ,Eesti Kividli*“ . 183.919 189.466  176.281
3. A/S. , Kitte-Joud“ . 126.341 123.079 143.222
4. AJS. Port-Kunda . 41.928 41.923 58.231
6. A/S. Eestimaa d&likon-
SOrtsium .o, 23.726
Kokku : 588.958 604.288  765.510
Polevkivi toodangu tdus 936. aastal
eelmise 1935. aasta vastu 26,6%.
Viéljakaevatud pdlevkivi tarvitamist kitteks ja
60lide ajamiseks samadel aastatel tonnides néitab

jargmine tabel:

Olideks aetud

Jrk. Ktteks tarvita- I¢ et
Aasta tud pdlevkivi polevkivi
Nr. tonnides tonnides
1. 1934 .. .. 346.493 242.465
2. 1935 . . .. 353.423 250.865
3. 1936 . ... 422.130 343.380
TOOROLI TOODANG
tonnides viimasel kolmel aastal Uksikute tddstuste jargi
kujunes jargmiseks:
Ark, . . 1934. 1935. 1936.
i’ Toostuse nimetus aastal  aastal  aastal
. A/S. Esimene Eesti Po-
levkivitdostus . 11.031 11.758 22 868
2, A/3. ,Eesti Kividli 26 139 25.523 22.928
3. A/S. Gold Fields 9.706 9.990 9.643
4. Eestimaa Olikonsort-
STUM e — — 8.019
Kokku: 46.876 47.309 63 458
Ol itoodangu tdus 1936. aastal, vdrreldes
1935. aasta Olitoodanguga -— 34,2%.

V. JAGERMANN: UBER DIE VERBESSERUNG UND

VERBILLIGUNG DES KUPFERGIESSVERFAHRENS.

Verfasser fuhrt eine Reihe von Maéangeln beim Gies-

sen von Kupfer und anderen Schwermetallen an und

macht eine Reihe von Vorschldgen zu deren Vermeidung:
Sortierung der Metallspdhne, Beimischung eines Regene-
rators, Anwendung geschlossener Tiegel zur Absonderung

des schmelzenden Metalles von den Brennstoffgaasen.

teateid.

KIIRE METALLIPINDADE KARASTAMINE

SIOONI TEEL.

INDUKT-

Ameerika firma Ohio Crankshaft Company poolt on
vélja arendatud uus meetod, nn. ,,Tocco-protsess”“ metall-
pindade karastamiseks elektrilise induktsiooni teel. Auto-
ringkondades tervitatakse meetodit,
kui suurt sammu edasi tootmismeetodite kiirendamisel ja
vantvdllide kvaliteedi parandamisel. Uus meetod mitte

Uksi ei vahendavat sekundite peale seni

asjanduse seda uut

pindade tsemen-
teerimiseks kuluvéid tunde, vaid vdéimaldavat ka paremaid
tulemusi kui senine aeglane ja kulukas tsementeerimine
ahjus.

Tocco-karastamisel kdrgsageduse vool transformeeri-
takse madalpingeliseks ja suure amperaaziga vooluks. See
vool juhitakse nn. induktoritesse, mis Umbritsevad karas-
kaela sellega kokkupuutumatult. Indukto-
reid labiva voolu mdjul indutseerub metalli pinnas elektri-

vool, mille mojul

tatavat volli
pind kuumeneb. Pé&rast seda kui tap-
salt reguleeritaval kdrgsageduse voolul sel viisil on lastud
mojuda teatud kindla aja, vool katkestatakse ja kuumuta-
tud pinnale pritsitakse Kui
kdik raam- ja kepsulaagrite kaelad on sel viisil karasta-
tud, lastakse kogu vOlli, jarele, et
Siis jargneb vantvdlli 18plik

Kiire kuumutamine sellele

induktorite veesargist vett.
kaotada sisepingeid.
lihvimine.

kohe jargneva
karastatud kihi,
langeb jark-jargult, s. o.

suruvee
pealepritsimisega
kdvadus

tekitavat pinnal mille

.sidamiku suunas ilma
terava erinemisjooneta.
tatud kihi

Teras,

Jarelikult polevat karta karas-
lahtipragunemist.
valmistatakse

millest Tocco-karastamisele

mééaratud vantvolle, peab olema normaalses headuses ja
lisaks sellele veel hésti peeneteraline. Selleks péarast vélja-
tagumist tuleb lasta vantvollil héasti aeglaselt jahtuda.

olevat juba kasutamisel

Tocco-protsess paljudel

Ameerika tehastes.

PUROMEETRIA NUUDNE SEISUKORD.

Tolgitud ajakirja Métaux et machines 1935. a.

mai- ja augusti-septembrikuu numbritest.

K. P.

On teada, metallur-
giatdostusele

mddtmine.

kui tahtis on tddstusele ja eriti
kdrgete temperatuuride vdimalikult tdppis
. Termoelektrilised
Kulmjootme Kkorrektsioon
termo-elektrilise puromeetri
et kahest erinevast,

moodustatud

puiromeetrid.

(On teada
pdhimate.) On
kokkujoodetud me-
tekib

ehk diutus.
todtamise
teada, otsipidi

tallist vooluahelas elektromotoorne



joud E, kui
vahel erinevad.

nende kahe jootme temperatuurid on oma-
Kaks otsipidi kokkujoodetud juhet moo-
dustavad termoelektrilise paari. Uks joode,
tame kuumaks, asetatakse paika, mille temperatuuri
vitakse modta; teine joode, mida nimetame kiulmaks, asub
eemal. Elektromotoorne joud s6ltub kuumjootme ja kilm-

mida nime-
S00-

jootme temperatuuride vahe,st. Kdrgtemperatuuri maéa-

ramiseks on vaja, et kiilmjoode pilsiks teataval muutuma-

Joon. nr. Joon. nr. 2.

tai temperatuuril. Teisest kiljest on elektromootorse jou
vajalik lulida vooluringi galvanomeeter.
moodustata selleks otstarbeks kulmjoodet;
paari juhtmed

E mdodtmiseks
Tegelikult ei
selleasemel termoelektrilise
modteriista kinnituskruvidele. (Joon. 1I.)

Kui Ghendusjuhtmed on samast metallist, mis galva-
seesmine juhegi ja kulmjootme asemel
vooluring galvanomeetri kaudu, siis, nagu teada,
tottu elektromootorne joud E ei muutu, vaid jaadb sama-
paari

seostatakse

nomeetri luuakse

selle-
seks kui juhtmete olles Uhendatud otseselt kilm-
jootme abil.

Et kallihinnalised paarid nagu plaatina-plaatinaroo-
dium oma hinna tottu ei saa olla kullalt pikad, siis kilm-
jootme temperatuur tduseb kullaltki kdrgele ahju Kkiir-
guse ja paari soojajuhtivuse tottu. Sédéarases olukorras
on tarvilik arvestada kilmjootme

Mddteid on vdimalik sooritada,

temperatuuriga.
teostades vooluahe-

las kilmjootme vastavalt joon. 2. skeemile. Kiilmjoode
paigutatakse umbes 2 meetrit maasse surutud vardasse
vdi hoitakse pisival temperatuuril monel muul viisil.

Kuid sddrane dhendusviis on keerukam Kkui joonisel 1
ndidatud. Ta vajab kaht joodet; puromeetrilise voolu
ahel on palju pikem ja sdé&raselt ehitatud plUromeeter ei

ole enam kantav.

Palju lihtsama menetluse joon.
séilitamisel. Odavahinnalise paari tarvitamisel piisab ka-
sutada kullaldaselt pikka paari ja see
galvanomeetri kinnituskruvidele. Kallihinnalise paari tar-
vitamisel on vajalik paari kilmjootme eemaldamiseks gal-
ihendada Uhenduskruvidega nn. kom-
pensatsioonjuhtmetega. Need juhtmed on
nende Uhenduskohtades paari juhtmetega tekkiv elektro-
mootorne jéud vérdub nulliga vdi et neis kahes Uhendus-
kohas tekkivad joud on vdrdsed ja vastakad; siis oleks
nagu paar pikendatud kuni galvanomeetrini.

Kuid on vdimalik teostada seadeldist, mis automaat-
selt sooritab kilmjootme d&iutuse. Eriti
dis kompenseeriva topelliistakuga. Galvanomeeter

saame 1 dhenduse

lilida vahenditult

vanomeetrist paar
sadrased, et

lihtis on seadel-
(joon.
3) on varustatud topelliistakuga,
mojul nihutab galvanomeetri

mille paisumine Umbrit-
seva temperatuuri liitkuvat
o,5a ja paigutab osuti mainitud temperatuurile vastavale
jaotusele temperatuur).
On galvanomeeter joude, peab osuti
ritsevat temperatuuri ning mitte asuma nullil.
Jamedate vigade véltimiseks ei tohi milgi tingimusel

jatta kilmjootme Oiutuse vajadust silmapaari

(kilmjootme
osutama Uimb-

vahele.

Termo-elektrilised paarid. Nuudsed
sutatavad paarid on raud ja konstantaan,
kroom, plaatina ja plaatinaroodium,

sagedamini ka-
nikkel ja

kromel ja alumel.

Paar plaatina-plaatinaroodium jadab esimese valiku paa-

riks.  Killalt pikka aega muutumatuks jaddva suure elek-

tromotoorse jou tdttu (9,5 millivolti 1000° kohta) kasu-
tatakse teda iga kord, kui tahetakse teha etaloon-paar.
Pealegi, nagu teada, on see ainus paar, millega vdib
mddta 1100° dletavaid temperatuure. Ta vdimaldab
minna kuni 1400°. Peab piinlikult hoiduma selle paari
kuumutamisest redutseerivas keskkonnas kdrgel tempera-
tuuril.  Ta rikneb ruttu, kui teda ei varustata heas sei-
sukorras oleva kaitsmega. Ettevaatlikul tarvitamisel aga
ta elektromotoorne jdud jéaéb muutmatuks pikemaks

ajaks. kuumutusel

ratuuri

Kuid pikaajalisel
kdes paari juhtmed kuumjootme
tuvad hapraks. See on peale kdrge hinna ainsaks plaa-
tina-plaatinaroodium-paari paheks.

Kromel-alumel-paari
rohkem. Tal

liiga kodrge tempe-

ligiduses muu-

tarvitatakse jéarjest rohkem ja
on jargmised paremused;

| Elektromotoorne jéud on peaaegu temperatuuri
lineaarne funktsioon.

2°. Elektromotoorne joud on suur (ligi 41 millivolti
1000° kohta).

Jarelikult seda paari

sisetakistusega galvanomeetriga.

ta vOimaldab kasutada suure
3°. Paar on muutumatu ja teda vdib kasutada tem-
1100°.

sulameid on vdimalik val-

peratuuride mddtmiseks kuni
4°. Paari moodustavaid
mistada suurima puhtuse ja Uhtlusega.

Nendest omadustest jargneb, et saab valmistada, vas-

tastikku  vahetatavaid kromel-alumel-paare. Kulunud
paari vahetamisest uuega ei muutu plromeetri tépsus.
Kromel-alumel-paar talub héasti korgeid tempera-

redutseerivas vdi vahelduvalt oksidee-
Et paari mitte lasta

tuure, kui ta pole

rivas ning redutseerivas keskkonnas.

Joon. 3. Kompenseeriva topelliistaku abil kilmjootme
diutusi: sooritav galvanomeetei'.

kiiresti rikki minna, tuleb teda sellises keskkonnas hooli-

kalt kaitsta. Joon. 4 on toodud kromel-alumel-paivi ja

plaatina-plaatinaroodium-paari kdverad
funktsioonidena. (Joon. 4.)
Uldiselt on paari sailitamiseks va-

ahju keskkon-

temperatuuri

Kaitsevahendid.

jalik, et ta ei oleks otsesel kokkupuutel

naga. Paari on vajalik varustada kaitsjaga ning on tar-
vilik jalgida,

Sagedamini
tud terasest —

et viimane oleks alati heas seisukorras.
kaloriseeri-
kroomniklist — 1100°;

Kroomniklist kaitse-

tarvitatavad kaitsetorud on:
800°;
ranist voOi portselanist--—--kuni 1400°.

kuni kuni

1) Luutma isschli
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Doon.nr. 4
vahendid sdilivad heas seisukorras, kui nad ei ole véaav-
Ulises keskkonnas. Viimasel juhul on otstarbekohasem

tarvitada kaitsetoru materjaliks kroomterast ilma nikli si-
salduseta.

Galvanomeetrid. Galvanomeetri lulimisel

termo-

elektrilisse paari ei moddeta otseselt elektromotoorset

joudu. Galvanomeetri kaldumised mdddavad ahela voolu
E

suurust J — -, kus R on ahela kogutakistus, .sisaldades
R

muuseas ka galvanomeetri sisetakistust.

Et modteriista jaotused millivoltides vO0i temperatuu-
oleksid diged, vajalik, Uldtakistus R
oleks pusiv ja alaliselt vdrdne sellega, mis ta oli modte-
riista jaotamisel valmistaja poolt.

rides on et ahela

Kuid véimatu on luuta i) teatavaid vadhemaid takis-
tuse R muutumisi, nditeks paari juhtmete temperatuuri
muutumisest.

Nende muutuste mojustus on seda véiksem, mida

Seda takistust suurenda-
takse vdimalikult suure sisetakistusega galvanomeetri tar-

suurem on ahela Gldtakistus R.

vitamisega.

Niudisaegselt ehitatakse oivalisi galvanomeetreid,
tundlikke ja tugevaid, ning suure sisetakistusega. Vii-
mase suurus harilikult on kimme oomi dhe millivoldi
kohta. Sdadrastes tingimustes kromel-alumel-paariga ka-
sutatud galvanomeetri sisetakistus on 400 oomi, millega
vdrreldes vooluallika takistuse vaikene muutus ei tule

tld~e arvesse. Paaride vastastiku-vahetust on selle tottu
seda kergem Kkindlustada.
Potentsiomeeter-piromeetrid.

Ulemal meie nédgime

vooluahela dldtakistuse mdjustust temperatuuri modtmi-
sele ning seda tdhtsust, mis evib suure sisetakistusega gal-
Kui vajatakse peenemat tapsust, kus takis-
tuse muutumine Uldse ei saa vaarastada moodtmist,
vilik kasutada potentsiomeetrilist
letame meelde selle pdhimdtet.

elektromotoorsele joule E vastu

vanomeeter.
on tar-
Tu-
Selle jargi tuleb paari
seada potentsiomeetri

mddtmismeetodit.
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abil teatud elektromotoorne joud E’ selline, et plromeetri

ahelasse lulitud galvanomeetri osuti tolle jéu mojul osu-
taks nullile. (Joon. 5.)

Piromeetri ahelas ei l&bi voolu ning seega puro-
meetri vooluahela takistuse muutumisel ei ole mingit

mdju modtmise osuti,sele. See on selle mddtmisviisi suur

Potentsiomeetri reostaat, mida tuleb seada, et

osutit viia nullile, on jaotatud millivolti-

paremus.
galvanomeetri
desse vOi temperatuuri-kraadidesse.

Westoni etaloon-elementi sisaldav kontroll-vooluahel
vdimaldab kontrollida potentsiomeetri voolu ja kindlus-
tada pulsivat potentsionaalide vahet potentsiomeetri ka-
libreeritud juhtme (reo.staadi) UGhendusotsade vahel.

I. Takistuspliromeeter.

Need plromeetrid tdédtavad juhtmetakistuse tempe-

ratuurist-oleneva muutumise pohimadttel. Metalli takis-

tustegur muutub temperatuuriga. Seda muutumist on
vdimalik esitada suure tdpsusega, vdhemalt teatavates pii-
rides, jargmise kolmanda astme vdrrandiga

+ at-j-bt-). Tuldi
pliromeetrias. Temperatuuri

dra kasutada
vdib madarata lihtsa takis-
isegi

mottele seda néhtust

tuse-mdotmisega. Ja mddteriistad vdivad olla jao-
tatud temperatuuridesse.

Mo6dtmiseks on vdimalik kasutada mitmesuguseid ta-

litusviise :
1°. Harilik W heatstone’i silla meetod.
See on nullile viimise talitusviis, mille pdhimdte on
hasti teada. (Joon. 6.)
f
Joon. 6. W heatstone’i sild null-galvanomeetriga

(p = plUromeetri takistus).
Mo6at-
viia nullile,

Piromeetri takistus lulitakse thte silla harru.

mise toimetamiseks on vaja galvanomeeter

mis nduab mdodtja vahelesegamist. See on selle talitus-

viisi ainus nérkus. Kuid selle eest evib see viis suurt

tdpsust. See modtmisviis on eriti kohane laboratooriu-
1

mis. Ta vdimaldab saavutada kuni--—-kraadilist tdpsust.
10

Mo6otmise hdélbustamiseks sild on varustatud takistuskas-
tiga, mis vdéimaldab galvanomeetri pi-
deme nihutamisega kontaktilt kontaktile, mis on margi-

nullileviimist kasti

tud vastavate temperatuuridega.

2°.  Wheatstone’i silla meetod nullilt pdikumisega.
Silla galvanomeetrit ei
kui nullgalvanomeetrit.
viib silla tasakaalust ja kutsub esile galvanomeetri
peratuurideks jaotatud pdikumise. Seega
temperatuuri on vdimalik otseselt lugeda. Kuid, et mddt-

mine oleks tdppis, on vaja,

kasutata selle juures
Piuromeetri takistuse teisumine

enam

tem -
skaalal osuti
et potentsiaali vahe silla piir-
kui
Kuid tarvitatava voolual-

punktide vahel oleks pisiv ning alaliselt samasuur
galvanomeetri

lika elektromotoorse jou muutlikkuse tdttu on vaja enne

gradueerimisel.



modtmist kontrollida silla piirpunktide potentsiaalide va-
Selleks otstarbeks
mis vdimaldab asendada puro-

het ja seda muuta vdrdseks esialgsele.

on Umberlaliti (joon. 7),

Joon. 7. Pdikumisega (deviatsiooniga) W heatstone’i
sild. C = kontroll takistus. P — pluromeetri takistus.
R = reguleerimisreostaat. 1— 2 = dUmberlaliti.
meetri takistust kontrolltakistusega, mille temperatuurne

takistustegur vdrdub nulliga, ning reguleerimisreostaat lu-
bab viia potentsiaalide vahet silla piirpunktides soovitud
suuruseni.

3°. Moo6tmine kaht ristlevat raami sisaldava galvano-
meetriga.

See seadeldis kasutatud poOikumis-(deviatsiooni-)

galvanomeeteri mehhanismi tasakaaluseis jadb muutma-
rida vooluallika elektromotoorse jou suurust.

Lugemid vastavad héasti temperatuuridele,
Neil galvano-

elektromagneedilise paari

isegi
kui elektromotoorne joud on muutlik.
meetreil on kaks ristuvat raami
tasakaalustamiseks hariliku spiraalvedru asemel.
tugevus

elektromotoorse jou suurusest ja,

vooluallika
thte
nende voolutuge-
(Joon. 8.)

Voolu nendes raames soltub
peale selle,
Kuid

vuste suhe s@ltub ainult pliromeetri takistusest.

raami

lulitud plUromeetri takistusest.

Joon. 8. Logometer. Skeem.

Ta on sdltumatu vooluallika elektromotoorse jou suuru-

sest. Sellest jargneb, et elektromotoorse jou muutumisel

galvanomeetri mehhanismi tasakaaluseis
tuks.

pliromeetriline

jaéb muutma-
Voolu tugevuse méddrajaks on ainult galvanomeetri
takistus, s. t. selle temperatuur.

Selle modteriista vooluallikaks on vdéimalik kasutada
akumulaatorpatareid, ilma et vaja oleks tdhelepanu osu-
tada selle patarei elektromotoorse jou muutlikkusele kuni
patarei tditmistvajamiseni.

Vastavalt mdoddetava temperatuuri maksimumile on

pliromeetri takistus harilikult kas nikkel- v&i plaatina-
traadist.  Niklit kasutatakse kuni 150°. Ule selle kuni
500° on tarvitusel plaatina. Takistustraat on harilikult

méhitud mikast valmistatud poolile, mis paigutatakse pi-
otsa sisse.
takistusele vdib anda samahdasti ka muid

kujusid vastavalt ettendhtud kasutamistingimustele.

romeetri kepi

Puromeetri

"N Lugem, -i — mdteriistalt mida osuti

teataval hetkel osutas.

loetud arv,

Takistuspiromeetrite kasutamistingimused.

Takistuspuromeetrid voimaldavad toimetada moot-
suure tépsusega.

takistus tédpsalt vorduks valmistajalt ettendhtud suurusele.

misi Kuid on vaja, et thendusjuhtrne
Mdned modteriistad evivad Uhendusjuhtmega jarjestikku

lulitud muudetava takistuse, mis lubab tdp.salt teostada
vajalikku kompensatsiooni.
Takistuspiromeetreid ei

ride mdéodtmiseks Ule 500°.

saa kasutada temperatuu-
Sellevastu nendega on Vvdi-

malik mdodta dige madalaid temperatuure alla 0°.

(Jérgneb.)

RAUDBETOONIST TORUDE JA POSTIDE
VALMISTAMINE TSENTRIFUUGIMISE TEEL.

Ins. A. Grauen.

Lihikeste torude valmistamine on voérdlemisi
lihtne nn. Vianini masinal, kus tédtlemine sitnnib
treipingi po6himdttel: tugeva tiirleva plaanseibi
kilge kinnitatakse vorm, mille teine ots tugeneb
vastavale kernile. Kerni poolt otsast toidetakse
vormi seguga seni kui torusein on saanud soovi-
tava paksuse. Kiire tiirluse ja sellest tekkiva tsen-
trifugaal-jou tdttu, samuti vibreerimise tdttu (sest
alati on olemas vobin k&rgesagedusega tiirude juu-
res) betoon tiheneb hésti ja tdidab vormi. NuOud
voetakse vorm (hes varske toruga maha, viiakse
lattu, kus vorm vdetakse torult &ra ja jdetakse toru
kivinema, kuna vorm laheb uuesti todle jargmise
toru valmistamiseks.

Sel menetlusel v6ib teha vaid lihemaid to-
rusid. Pikemate torude (mastide) puhul vorm
notkub keskelt, mille t6ttu seda tuleb rullidega
toetada. Pikemate torude valmistamiseks tarvi-
tatakse teissugust tiipi pinki, kus vorm toetub rul-
lidele, mis teda ka Umber ajavad. Niisugust sea-
det tarvitatakse kuni 5 m pikkuste hasti tsentree-
ritud betoontorude valmistamiseks.

Kui aga torud on kas ebasimmeetrilise ar-
matuuriga, vdi Uldse vdivad valmistamises takis-
tada vobinad, siis tarvitatakse tugevamat sea-
det — rull-juhtraamides podrlevat ja plaanSeibiga
pédratavat vormi. Ins. Freyssinet (vt. ,,Tehnika
Ajakiri* nr. 5 — 1936. a., lk. 88) menetluse jargi
valmistatakse suuremad torud ja postid eelpinge-
lise terasarmatuuriga. Selle menetluse jargi te-
hakse valmistatavate torude piki-armatuur seda-
vdrd valmistatavast torust pikem, et armatuuri
varvad ulatuvad labi tugeva vormi otsakaante,
ning mutrite abil tdmmatakse armatuurivarvad
pingule. Vormi seesmine pind kaetakse enne ar-
matuuri sissepanemist parafiiniga, mis pérast ker-
gendab vormi mahav8tmist. Valmistoru viiakse
votrmis rdsklasse, kus on 60-780°C; m&ne tunni
parast betoon on seal juba niivérd kévenenud, et
mutrite lahtikeeramisel armatuur ei 160 lahti be-
toonist, vaid, olles hésti Ohinenud betooniga, pi-
gistab viimast kokku, takistades sellega pragude
tekkimist betoonis. Toru hoitakse 12 pdeva niis-
kes saepurus. Parafiin sulab soojas rdsklas lahti



ja jookseb vastavasse anumasse, kust ldheb jalle
tarvitusele.

Eeltoodud menetluse jargi valmistatakse
nidd vélismail torusid, poste ja talasid suurel ar-
vul ja need tulevad palju kergemad ja tugeva-
mad kui seniste menetluste jargi valmistatud vas-
tavad betoonesemed.

Kuna meilgi on pé&evakorral raudbetoon-kor-
gepingepostide ja -telegraafipostide valmistamine,
siis eeltooduga on tahetud veidi valgustada uht
vO@imalikku valmistamise menetlust.

BETOONI TUGEVUSE MUUTUMINE OLENE-
VALT UMBRUSE TEMPERATUURIST.

P.-A. Uhendriiges ja NSVL-s sooritatud
katsete ja uurimuste alusel toob ins. Lukjanov
,,Stroitelnaja Promd&Slennostis“ nr. 15/36. huvi-
tava graafiku, mis v6imaldab kergesti arvutada
betooni normaalse kipsuse l6ppu, kuigi kdvene-
mise ajal t° muutub.

Teatavasti normaalseks betooni kipsemise
ajaks temperatuuris +15°C loetakse 28 pdeva.
Tegelikult aga t° muutub vdga suurtes piirides

ning vastavalt temperatuuri langusele voi tdusule
betoon kOveneb kas aeglasemini vdi kiiremini.

jaoks; ta abil on vdimalik lahendada rida prakti-
lisi kusimusi. NA@it.:

1 ) Mitu 68pa tuleb pidada betoon tempera-

tuuris + 50° C, et ta tugevus vastaks +1 5° C kées
hoitud 28-pdevasele betoonile.

0,30
X < R p— =

1

2) Mitme 66ba jooksul +5° C ké&es saavu-
tab betoon normaalselt (s. 0. +15° C ké&es) hoi-
tud 7-pé&evase betooni tugevuse.

Vastus: 5,4 066pa.

2,00
m Vastus: 7 - = 14 d6ba jooksul.
1
3) Betooni kdvenemisel oli t°: 2 0d6pa
+ 25°, 3 066pa +30°, 1 06p +20°, 4 0O0Opa
+ 10° ja 20 O66pa +5°; mitmepdevasele (Z,)
normaalselt hoitud betoonile vastab ta tugevus?
Vastus:
Zk 2 3 1
Zji 5 n
ak 0,65 0,56 0,80
4 20
+—-+ = 22,5.
1,40 2,0

Huvitav oleks kontrollida selle graafiku kdlb-
likkust Eesti portlandtsemendi kohta. NSVL
portlandtsementide kohta olla graafik vordlemisi
tapne.

TSEMENDI HIND.
Kokkuleppel Majandusministeeriumiga Port-Kunda
tsemendivabrik alandas 15-st veebr, tsemendi hinda, mis
nutd on franko Rakvere vaguni viisi (91 putti vdi 291
kotti): puupitttides (170 kg netto) hind kr. 5.85 ja pa-
berikottides (3 kotti & 57 kg) hind kr. 5.15.
Siin toodud graafikul on naidatud betooni
kévenemise aeg (e. Oieti aegade suhe cc), olene- ~SIIMU* SILD.
valt temperatuurist, kusjuures normaalne betooni Kaesoleva ,.Tehnika Ajakirja® kaanel on ilesvdte
A H H o —
kovenemise aeg temperatuuris +15°C on 015= 1, | sjimu® sillast, mis ehitati 1935./36. a. P&rnus Sauga
H H o H o
ku_na temperatuu” Vah_em|kus 0° kuni +80° C a joel Maanteede valitsuse korraldusel toovdtja a./s. HOj-
kdigub piires 3_100 kuni 0,15. ~ gaard ja Schultz kaudu. Silla kogupikkus - 68 m, kesk-
See graafik on koostatud portlandtsemendi  mine vabaava — 44,5 m. Materjal —- raudbetoon.
Kroonika,
L~TEHNIKA AJAKIRJA“ KOLLEEGIUMI KOOSOLEK meeleldi tema t66 jatkamist dlalloetletud tingimusil, s. o.
toimus IL I. 1937. a. kell 19.00 E. I. U. ruumes. ainult ..Tehnika Ajakirja“ toimetajana.

Osa votsid: prof. O. Maddison, prof. V. Paavel, ins.
ins.. A. Vellner, J. Roonemaa, H. Vd&rk, A. Elbrecht,
A. Laur, V. Vd6lman ja ,.Tehnika Ajakirja“ toimetajad
ins. A. Grauen ja dr. ins. E. Leppik.

Ins. A. Grauen’i poolt ettekantud ,.Tehnika Aja-

kirja* aruanne otsustati esitada E. L U. peakoosolekule.
Pédrast pikemaid l&birddkimisi otsustati pohimadtteli-
selt tunnistada tarvilikuks, et E. I. U. jadks ka edaspidi

..Tehnika Ajakirja“ valjaandjaks, kusjuures toimetamine
ja talitamine tuleks lahutada ajakirja ,.Tehnika Kdigile“
Uhtlasi konstateeritakse koo.solijate poolt
meelselt senise ,.Tehnika Ajakirja“ peatoimetaja ins.
A. Grauen’i hdaad tahet ajakirja toimetamisel ja nadhtakse

omast. Uks-

Jargnevalt avaldati ..Tehnika Ajakirja“ kolleegiumi
lilkmete poolt arvamusi eeloleval aastal véljaantava ..Teh-
nika Ajakirja“ sisu kohta, kusjuures vdeti muuseas vastu
jargmised sooviavaldused:

..Tehnika Ajakirja“

hoidudes seega hippelistest

Anda valja enam pidevamalt,

vdimalust modda iga kuu.
kaksiknumbritest;
pooldada duldiselt kuid

mitte tervikuna eriainel, vaid umbes pooles ulatuses uld-

erinumbrite  véljaandmist.

artiklitega;
avaldada ..Tehnika Ajakirjas“ voimalikult rohkem
E. I. U. liikmeskonna isiklikke teateid.



INSENERIDE UHINGU ERAKORRALINE
PEAKOOSOLEK 22. I. 37.
Paevako rd:
1. Koosoleku juhataja ja protokollija valimine.

EESTI

2. ,Tehnika Ajakirja“ 1936. a. aruande Kkinnita-
mine.

3. ,Tehnika Ajakirja“ 1937. a. eelarve vastuvot-
mine.

4. ,Tehnika Ajakirja“ toimetajate ja kolleegiumi

lilkmete valimine.

5. Koosolekul dlestdstetud kisimused.

ad. 1. Koosoleku juhatajaks valitakse ins. Kapper ja
protokollijaks ins. Roonemaa.

ad. 2. ,Tehnika Ajakirja“ peatoimetaja ins. Grauen
loeb ette aruande. Aruanne kulude-tulude summaga

Kr. 5726.39 ja bilanss, tasakaalus Kr. 2207.49 suuruses,
voetakse peale revisjonikomisjoni otsuse ettelugemist vas-
tu ja kinnitatakse.

ad. 3. Eelarve, kulude-tulude
Kr. 5000.-—-, vdetakse vastu tdiendusega, et kui sissetule-
on ette nahtud eelarves, siis voib
lisaeelarve esitami-

tasakaaluga summal

kuid on rohkem, kui
juhatus suurendada ka kulusid ilma
seta peakoosolekule.

ad. 4. E.ILU. juhatuse
ette enne toimetajate valimisele asumist vdtta pdhimdtte-
line seisukoht, et ajakirjade , Tehnika Ajakiri“ ja ,,Teh-
nika Kdigile* toimetus ja dariline juhtimine ei oleks Uhe
isiku kdaes, sest nendel ajakirjadel on kummalgi
Ettepanek saab 19 hé&&lt poolt, 12 vastu

esimees ins. Vellner paneb

ja sama
ise peremees.
ja 10 erapooletut. Seega on vastu voetud.

Ins. Vellner paneb ette valida tagasi ins. Grauen ja
dr. ins. Leppik. Ins. Grauen voOtab oma kandidatuuri
maha, motiveerides sellega, et ta on lubaiiud jdadda edasi
,,Tehnika Kdigile* toimetajaks.

Valitakse ,.Tehnika Ajakirja“ peatoimetajaks dr. ins.

Leppik ja vastutavaks toimetajaks ja drijuhiks ins. V&6l-

man.

Kolleegiumi' liikmeteks valitakse insenerid Grauen,
Elbrecht, Kark, prof. Kogerman, Laur, dr. Leppik, prof.
Maddisson, prof. Maltenek, prof. Paavel, Post, Roone-

maa, Veerus, Védlman, VOork.
ad. 5. Otsustatakse, et E.I.U. juhatus kutsub kokku

kolleegiumi esimese koosoleku, mil kolleegium valib
omale juhataja.
Avaldatakse tdnu senisele ,,Tehnika Ajakirja“ pea-

toimetajale ins. Grauen'’ile.

Ins. Jirendi toonitab, et E.I.U. juhatus peaks .silmas
omade ruumide soetamise vdimalust Toostuspalees, mida
toetavad ins. lIse ja Mdttus.

Ins. Mdttus soovitab tihedat kost6éd ,,Tehnika Aja-
kirja“ ja ,,Tehnika Kodigile® toimetuste vahel.

Rektor prof. Kogerman teatab, et Tehnikainsti-
tuut hakkab avaldama peamiselt vddrkeeltes Tehnikains-
tituudi Toimetustes iseseisvaid téid, kuhu vdtab vastu ar-
tikleid pikkuselt kuni 5 trilkipoognat ka véaljaspoolt. Uht-
lasi avaldab E.I.U. juhatusele kutse tulla tuleval nédalal

tutvuma Tehnika Instituudi saavutiste ja seisukorraga.

E. I. U. JUHATUSE KOOSOLEKUL
5. veebr. s. a. otsustati vdtta vastu uued liikmed:
1. Guri Gilevic, siund. 7. nov. 1886. a.
2. Vladimir Linde, stund. 23. aug. 1888. a.
3. Vladimir Paavel, siind. 19. veebr. 1900. a.
4. Vladimir Pdhjane, sind. 10. veebr. 1906. a.
5. Karl Saul, sind. 26. nov. 1910. a.

E. I. U. JUHATUSE KOOSOLEKUL 12. VEEBR. S. A.

OTSUSTATI:
1 Votta teadmiseks teadusliku komisjoni esimehe
avaldis, et kdesoleval semestril peetakse jargmised refe-
raadid;
1. Prof. J. Nuut --—- ,,Kas on inertsiseadus maksev
kosmilises ulatuses“. (15. Il. 37, kell 19.)

2. Arh. J. Ostrat -—— , M0tteid moodsate raekodade
projekteerimisel™. (22. 1. 37, kell 19.)

3. Ins. K. Keltser — ,,A/S. Eesti Kivi6li uutest ehi-
tustest®.
Ins. H. Perna -- ,,Muljeid Venemaa reisust®.

Ins. G. Treuberg —
kongress 1936. a. Bruxelles’is“.
6. Ins. J. Veerus -—- , Kolmandast
Joukonverentsist Washingtonis

rahvusvahelisest
1936. a.“

7. Ins. D. Joa — ,,Terasmatid raudbetoon armatuu-
rina“.

8. Majandust. A. Joasalu --—- ,,Keynes’i ja Fischer’i
arvamused rahaasjandusest”.

9. Proviisor A. Kaera ---- ,,Moodsa rahandusteooria
kontuurid*.

10. Prof. O. Maddison --- ,,Rahvusvahelise materjali
proovimise Uhingu tegevusest®.

I'l. Prof. O. Martin —— ,,Teede oludest Rootsis“.

12. Prof. L. Jurgenson -—- ,,Cambridge’is (M A S S)
1936. a. peetud pinnase mehaanika kongressi tu-
lemustest®.

13. Dr. Lieflander -—- ,,Geograafiliste koordinaatide

maéadramine Eestis“.

1. Aprillis 1937. a. Londonis &rapeetavast Rahvus-

vahelise materjalide proovimise Il kongressist paluda osa

votta Uhingu esindajana professor O. Maddisoni.

TUTVUMINE TALLINNA TEHNIKAINSTITUUDI
RUUMIDEGA.

E. V. Tallinna Tehnikainstituudi rektor P. Koger-
man’i kutsel kilastasid E. I. U. juhatuseliikmed ja , Teh-
nika Ajakirja“ toimetajad 27. jaan. ,s. a. kell 17 Tehnika-

ruumidega ja aparatuuriga tutvumise otstarbel.
ka Tehnikainstituudi 0p-
ringkdigul Tehnika-

instituudi,
Rektor
pejdudude
instituudi
nende sisustusega,

P. Kogerman’i kui
lahkel tutvuti
peahoone kui ka teiste ruumide ja
kusjuures vdis tédhele panna luhikese
tehtud suure té6 tagajargi nii ruumide kor-
laboratooriumide sisustamise alal. Ring-
millisel jagati tdiendavaid

juhtimisel
hoonete

aja jooksul
raldamise kui ka
kéaigule jargnes koosviibimine,

seletusi Tehnikainstituudi tegevuse kohta.
Tehnilistel pohjustel avaldame tdpsema Kirjelduse
Tehnikainstituudi ruumide ja sisustuse kohta jargmises

,.Tehnika Ajakirja“ numbris.

TALLINNA TEHNIKAINSTITUUDI TEATEID.

Ndukogu poolt wvaliti

Masinatekonstrukt-

Tehnikainstituudi
Tehnikainstituudi

Tallinna
20. jaanuaril s. a.

sioonide ja tehnilise joonestamise dotsendiks dipl.-ins.
Hans Einberg. Ndukogu otsus esitati Haridusmi-
nisteeriumi kaudu Vabariigi Valitsusele kinnitamiseks.

Moddunud aasta detsembrikuus eksmatrikuleeritutest
Tehnikainstituudi Gliopilastest on kéaesoleval aastal uuesti
immatrikuleeeritud 45. Seega on Tehnikainstituudi ni-
semestril 425

mekirjas kdaesoleval Glidpilast.

,,Rahvusvaheliselaevasdidu



EHITUSJARELEVALVE
POOLT

TEEDEMINISTEERIUMI
INSPEKTORI

on saadetud omavalitsustele alljdrgneva sisuga ringkiri:
»Inseneride, arhitektide, tehnikute ja
maamdotjate kutsetegevuse seaduse (RT 56 ---- 1936) ja
kuni selleni maksvusel olnud kutsetegevuse seaduse (RT
95 - 1934) 8§ 2 ja § 4 pdhjal on Insenerikoja
tegevliikmetel ---- inseneridel ja arhitektidel &igus iseseis-
riigi- vo8i omavalit-

keemikute,

ainult
valt kostada projekte, mis kuuluvad
susasutiste
tdideviimisel.

On aga ilmnenud,
vad kinnitarhisele kuuluvaid projekte ja kirjutavad neile
alla majaomanikud, eraisikud --—- mitte eriteadlased, joo-
nestajad, tehnikud,
senerikojas
maksvate seadustega.

Nimetatud vaarnahted on tingitud asjaolust,
des omavalitsustes maksvad ehitusméddrused ei ole koos-
seadusega (RT 56 -—

kinnitamisele ja teostada jarelevalvet nende

et paljudes omavalitsustes koosta-

Insenerikoja liitkmekandidaadid ja In-

registreerimata insenerid, mis on vastolus

et palju-

kdlas
1936).

Palun Teie kiiret korraldust, et Teie omavalitsuses
toimitaks eeltoodud ja kui  Teil
maksvusel olev ehitusméarus on vastolus nimetatud seadu-

nimetatud kutsetegevuse

ainult seaduse alusel,

sega, siis viibimata maaruse muutmise labiviimiseks.”
OIENDUS.
LT, A nr. 1 ilmunud artikli ,,P6levkivitoostus aas-
tal 1946 ...“ autor, K. Luts, palub teha jargnevad pa-
randused: lk. 6, rida 48: ,,15.500.000 kr.“ ---- peab olema

»,10.500.000 kr.“, Ik. 6, rida 51:
peab olema ,,28.150.000 kr.“

,28.250.000 kr.* —

INSENER JUHAN MIKK. f

Liig vara tuli lahkuda inseneride perest Juhan
Mikk’il.  Lahkunu sindis 1905. a. Olustvere val-
las, Viljandimaal. Gumnaasiumi I8petas Viljan-
dis 1926. a. ja Tallinna Tehnikumi mehaanika
osakonna masinaehituse haru 1932. a. Peale sund-
aja teenimist kaitsevdes oli kadunu tegev td0stus-
koolides, raudteel ja viimasel ajal a./s. ,,Eesti Tur-
batodstused“. Surm katkestas aga jarsult noore
inseneri tegevuse.

PROFESSOR EVALD MALTENEK
50. AASTANE.

Teisipdeval, 9. veebruaril puhitses Tallinna
Tehnikainstituudi prorektor professor Evald M a 1-
tenek oma 50-dat sunnipdeva. Professor E.
M altenek on sindinud 1887. a. Vdrumaal,

Tsoorus. Ld&petas Tartu Reaalkooli 1906. a. ja
Riia  Polutehnikumi masinaehituse osakonna
191 L a. insener-tehnoloogi kutsega. 1912. kuni

1914. a. sugiseni oli Tallinna Linna uue elekt-
rijaama juhatajaks. Pealeselle ta on tegutse-
nud mitmes kodumaa ettevdttes ja asutises in-
senerina ja konsultandina. Vottis osa end. Tal-
linna Tehnikumi asutaimistéddest elektrotehnika
osakonna dekaanina. Tallinna Tehnikumis té6tas
ta 5°/2 aastat Oppejouna ja Soojustehnika Labo-
ratooriumi juhatajana. Alates 1. juulist 1936 on
Tallinna Tehnikainstituudi prorektoriks ja soojus-
majanduse ja joumasinate dppetooli erakorrali-
seks professoriks.

,.Tehnika Ajakirja“ veergudel on lugupeetud
juubilar avaldanud véga sisukaid artikleid.

Prof. E. Maltenek on vditnud nii eriteadlaste
kui ka seltskondlike ringide suurima lugupida-
mise ja tunnustuse kui eriteadlane ja ka kui isik.
Vdaga koOrgelt hindavad ja austavad teda endised
dpilased ja EIU.

E. V. Tallinaa Tehnikainstituudi valitsus kuulutab vabaks Tehnikainstituudi
seaduse § 36 pdhjal (R. T. Nr. 54 — 1936) :

ellole

Mill 1iessiii-|

elaalll

ehgiiloooia pinim

Isikuid, kes soovivad kandideerida vabaks kuulutatud kohtadele, palutakse
esitada Tallinna Tehnikainstituudi rektorile vastav sooviavaldus Uhes curriculum

vitae ja teaduslikkude té6dega 1. aprilliks 1937.

Tellimise hind:

Kuulutuse hinnad: 1 leihekilg 40 kr.,

aastas — Kr. 5.00, \2 aastas — Kr. 2.,50. Valismaale 50%
% lk. 20 kr.,

Rektor P. KOGERMAN.

-kallim. Uksiknoimber 45 senti.
Y ik. 10 kr. Kaantel ja tekstis 50% kallim. Pea-

toimetaja dr. ins. E. Leppik, tIf. 427-60/5. Vastutav toimetaja ins. V. Voédlman, tIf. 427-60/97, 301-80. Kaas-
toimetaja prof. dr. A. Parts, tIf. 428-4&/S3. Keeleline korrektor J. Rooneinaa, tIf. 428- 60/270.
Viljaandja Eesti Inseneride Uhing.

llmus trikist 25. veebr.

Triukikoda J. Roosileht

& Ko.

19'37. a.

Tallinnas, Luhike jalg 4.









