KOKKUVOTE

K3esoleva bakalaursusetdd kdigus projekteeris autor, ettevitte Insero 00 projekteerija, pddrieva
puhverlaua toiduainetdistusele. Maitseainekottide puhverdamiseks moeldud eelnev kogumislaud
ei olnud pilsava mahutavusega. Tootmisliin seisati aeg-ajalt, vahetamaks ladustamisalust. Tootmise
optimeerimiseks sooviti leida parem puhverdamise lahendus. Silmas pidades ruumi piiranguid ja
kliendi teisi ndudeid, sai uuritud teiste tootjate vastavaid seadmeid, kuid sobilikku ei leitud.
Kliendile pakuti vilja erilahenduse variant. Projekteserimine algas ruumi parameetrite arvestamise

ja puhverdatava koguse vialja arvutamisega.

Projekteeritud laud on kooskdlas toiduainetddstusele kehtestatud standarditega. Samuti on
tagatud ohutus tootajatele. TGO raames teostati turu-uuring ning analudsiti ka Insero varasemalt

projekteeritud puhverlauda.

Projekteeritud laud koosneb nelikanttoru raamist, mille vélispinda katavad roostevabast terasest
plaadid. Materjali valikul Idhtuti toiduzinetddstuse standardi tingimustest ja eelnevast kogemusast.
Raamistik toetab laagreid ning samuti ka rullikud kinnituvad raami kdlge. Rullikud on lisatud laua
ldbivajumise  drahoidmiseks, osalise  aksiaalkoormuse  vastuvDtuks  j@  ekstsentrilise
vertikaalkoormuse vahendamiseks. Laua p&driemine on tagatud mootorist tuleva pddrdemomendi
dlekandmisega rihmilekande abil vollile. Laua dlaosa on koonuse kujuga, et maitseainete kotid ei

kuhjuks keskele kokku ning neid oleks lihtsam katte saada.

Projekteerimise kdigus podrati rohku ka mudsli parameetriliseks muutmisele, mis lihtsustaks
oluliselt edaspidiseid sarnaseid projektesrimislahendusi. P&driev laud on parameetriline mudel.

5ai taidetud veel ka teine tahtis tingimus — raami valmistamine on lihtsam ja cdavam ning tanu
raamile lisatud nurkprofiilile on ka detailide arvu vahendatud. Sellest tulenevalt on kahandatud ka

keevitamisest tulenevaid viimalikke vigu.

T&4 kdigus teostati insener-tehnilised arvutused mootori ja Glekande valikule. Ulekandeks valiti
rihmulekanne, et tagada tootajate ochutus rihma labilibisemisega, kui lauda kdega pidurdatakse.
Mootori kontrollarvutuse kdigus selgus, et valitud sai mitmeid kordi vbimsam mootor. Mootori
lBplik valik tulenes kliendi poolt ette antud variantidest. Sealhulgas dimensioneeriti voll ja seejarel
teostati  kontrollarvutus  nii vollile kui liistule. Teostati ka  kontrollarvetused  laagritele.

Arvutustulemustest vaib jéreldada, et tegu on Gledimensioneeritud seadmega.
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Ettevitte huvides ja vardlemaks projekteeritud lauda turul midgil olevate puhveraudadega, sai

teostatud ka seadme omahinna kalkulatsioon.

Bakalaureusetdd raames pustitatud dlesanded on tdidetud ning seade cotab valmistamist ja samuti

ootab ettevdte ka uusi projekte, et kasutada parameetrilise mudeli vdimalusi.
Edaspidisele arendusele vhiks kuuluda elektrisisteemi valjatiotamine. Seni ostab ettevite teenust

viljast. Lisaks wdiks kazluda ka alternatiivseid ostukomponente, et dledimensioneerimist

vihendada.
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