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KOKKUVOTE

Diplomit66 eesmérk on autoril saavutatud ja piistitatud iilesanne sai tdidetud tdies mahus.

Enne kui teha optimeerimine elekter-rdbuiimbersulatus ahjule, uuris autor erinevat tiiiipi
mehhanisme, mida kasutatakse ahju kallutamise jaoks. Maailmas kasutatakse enim kahte
erinevat tiilipi mehhanismi (sildkraana ja hiidrauliline silinder), mis on juba olemas antud
ettevottes. Samuti vordles autor mdonede peamiste nditajate jirgi kolme erinevat tiilipi
ajamit (elektriline, hiidrauliline ja pneumaatiline) ja hiidrosilindrite
kvalifitseerimisi. Arvutuskdigus niitas autor arvestuslikku koormust silindri peale ahju

erinevate kallete nurkade alt ja erinevate sulamitega.

Elekter-rabutimbersulatus ahju hiidrosilindri t66 optimeerimine on tehtud hiidrosilindri
jourakenduspunktide nihutamise abil ahju suhtes. Projekti tdide viimiseks tuli muuta
ahjuraami konstruktsiooni, kuid mitte oluliselt. Tédnu sellele, et ahju konstruktsiooni sai
muudetud saavutasime me seda, et hiidrosilindrile mdjuv surve vdhenes ja sulami saab

nuud katte tdies mahus.

Elekter-rabuiimbersulatus ahju timberehitamine on vdimalik teostada tehase oma t66j0u
abil ja vajadusel kasutada tehases olemasolevat tehnikat, sellega saab kokku hoida rahalisi

kulutusi.

Projekti autoril ei dnnestunud leida ahju tipset raskuskese punkti, kuna ahju konstruktsioon
el voimalda seda teha. Tédpsem pdhjus on selles, et elekter-rdbuiimbersulatus ahi koosneb
paljudest osadest, mis on omakorda tehtud erinevast materjalidest ja ahjus valmistav sulam
koosneb mitmest erinevast metallist. Majanduse osas vaatas autor moderniseerimise

maksumust, materjalide hind ja t66jou kulu.

Elekter-rabuiimbersulatus ahju alusraami konstrueerimisel on vaja piitielda tarindi
lihtsustamise ja omamaksumuse vihendamise poole. Autori poolt pakutud nelikkant raami

valmistamise jaoks on kergesti saadav ja ei vaja suuri kulutusi.

Tehnilised joonised ja arvestuskédik on esitatud diplomitdds ja need niitavad, et antud

projekti on voimalik teostada ja kasutusele votta.

Saadud andmete 14dbi to6tamisel joudis autor jareldusele, et kdesolev moderniseerimine
peaks oluliselt vihendama survet tekkitatud elekter-rdbuiimbersulatus ahju hiidrosilindri

peale, ja sulami saab kétte ahjust tdies mahus.



