TALLINNA TEHNIKAULIKOOL
Inseneriteaduskond
Virumaa kolledz

Reaal- ja tehnikateaduste keskus

Vladimir Koragodin

Ringleva 0li ja peendispersse tuharikka kiituse
segamissolm

Tootmise automatiseerimise Oppekava loputoo

Juhendaja: V. Sychov, lektor

Kohtla-Jarve 2017



KOKKUVOTE

Kéesolev 10putdo on seotud raske, kerge-keskmise ja vaigutamata paigalduse ettevalmistamisega

ettevottes VKG Oil AS.

Autori t60 oli osa automatiseerimise projektist ja uue seadme juurutamisest filtreerimiskonnas
,Ringleva 0li ja peendispersse tuharikka kiituse segamissdlme automatiseeritud siisteem®. See

osakond on vajalik selleks, et toota jadtmevaba kiitust ja lisakiitust.
Autori iilesanne oli:

¢ teha kindlaks vajalikud kontrollmdote parameetrid
e mairatleda reguleerahel
e valida kontrollmdoteseaded

e tootada vilja tooprojekt

Autor tegi kindlaks, et tehnoloogilise protsessi kontrolli tagamiseks on vaja 14

kontrollmdoteseadet.
Madrati ka kindlaks, et tehnoloogilise protsessi reguleerimiseks liheb vaja viis reguleerahelat.

Seejarel  koostas  autor  automaatika  funktsionaalsiisteemi  ja  valmistas  ette

kontrolltmddteseadmete ja automaatikavahendite tehnilise spetsifikatsiooni.

Kontrollmddteseadmete ja tditurmehhanismide valikul oli loodud pdhiseadmete tehniline

1seloomustus.

Autor valis kdik kontrollmddteseadmed ja tditurmehhanismid vastavalt pohiseadmete tehnilise

iseloomustuse parameetritele.

Vilja oli tootatud automatiseerimissiisteemi tooprojekt ja ldbi oli viidud selle seadistamine ning

reguleerahela hiilestamine.

Kiesolev projekt vOimaldab teha VKG Oil AS-ist jddtmevaba ettevotte ja luua soodsad
tingimused {imbritsevale keskkonnale, kuna tuhk ei hakka peale kaevandamist kogunema

tuhamégedele.



