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Liihendite ja tahiste loetelu
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SISSEJUHATUS

Rahvardivas - rGivastus, millel on oma vorm, proportsioonid, oma koht ja aeg. Rahvuslikud motiivid
ja mustrid on kandunud ka tanapdeva moodi ja labi selle leidnud oma koha igapdevases riietuses.
Inspiratsiooni on ammutatud rahvardiva seeliku mustritest, varvikombinatsioonidest ja

vookirjadest.

Rahvuslikus stiilis rdivaid kannavad tanapaeval nii vanemad inimesed, kui ka noored, kelle seas on
stiliseeritud rdoivad juba pikemat aega populaarsed olnud. Igal suuremal rahvuslikul Uritusel voib
kohata rdivaid, aksessuaare, mis on inspiratsiooni saanud meie parandkultuurist. Inimestele

meeldib rahvardiva ilu, silmapaistvus ja erilisus.

LOputdo teema valiku aspektiks oli autori huvi rahvuslikult stiliseeritud triibukanga vastu ning soov
Uhendada tanapaevased tegumoed ja rahvuslik triibukangas. Samal ajal ldbida iseseisvalt réivaste

valmistamise protsess.

Rahvuslike motiivide ja mustrite kasutamine rdivastuses on aktuaalne ka tdnapdeval, kuna
inspiratsiooni roivaste loomisel leitakse enda Umbert - loodusest, inimestest v&i meie
parandkultuurist. Tanapdeva Eesti moes vdib kohata rdivastuses vaikeseid detaile rahvuslike

mojutustega, nditeks tikandite ndol voi kasutades vastavalt stiliseeritud kangaid jne.

Kaesoleva bakalaureuset6d eesmargiks on siduda rahvuslikus stiilis trilbbukangas ja tanapdeva
mood. Loputdd kaigus selgitada valja, kuidas sobivad rahvuslikud triibukangad kdesoleva aja moe
trendidega, kuidas sobitada kokku kanga muster toote kavandatava konstruktsiooniga. Labida

toote valmistamise etapid alates toote kavandamisest kuni toote valmis dmblemiseni.

Esimeses peatiikis kasitletakse rahvardiva rolli, kuidas on see ajas muutunud ning milline on see
tdnapdeval. Teises peatlikis antakse (llevaade kasutatavatest materjalidest ja teostatud
tekstiilikatsetustest, koostatakse materjali hooldustingimused. Kolmandas peatiikis labitakse toote
valmistamise protsess alates toote kavandamisest kuni toote valmis dmblemiseni, kirjeldatakse
protsessi kavandatud toodete naditel. Toodete valmistamisel kasutatakse toostuslikke

Omblusmasinaid ja toote valmistamise tehnoloogiat.



Bakalaureuset66s kasutatakse Gerberi konstrueerimistarkvara AccuMark Pattern Design ja Lectra

roivadisaini kujundusprogrammi Kaledo Style.



1. RAHVAROIVAS — ILU JA EHTIMISE TEENISTUSES

Roivastusel on labi aegade olnud mitmeid llesandeid. Eelkdige on see muidugi kehakate, mis peab
selle kandjat kaitsma valiskeskkonna mojutuste eest, kuid samavorra omab ta ka ilu ja ehtimise

eesmarki [1].

Selleks heaks naiteks on rahvardivad, mille siimbolid, mustrid jne. elavad meie kultuuris ka
tanapdeval. Rahvardivale omased elemendid kanduvad koos pideva muutumisega edasi ka

jargnevatele pdlvkondadele.

1.1 Rahvaroiva muutused labi ajaloo

Rahvardivaid kanti teadaolevalt juba 11-13.sajandil. Traditsiooniliselt m&istetakse rahvardiva all
aga peamiselt 19.sajandil kantud pidulikku talupojar&ivast (Joonis 1.1.1), millel polnud niivord
praktiline eesmark. Eelkdige olid need ilu ndudeid silmas pidavad, nendega réhutati sindmuste
pidulikkust ja erilisust. LGikelt sarnanesid rahvardivad argipaevarGivastusega, kuid olid alati

peenemast materjalist ning erilise hoolega kaunistatud [1].

3) Tdstamaa naine. 4) Pirnu-Jaagupi mees.

Rahvardivad. 1) Muhu pruut. 2) Karja naine.

Joonis 1.1.1 Traditsioonilised Eesti rahvardivad [3]
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Rahvardivast moega seostada tundub esmapilgul pisut kummaline, kuid |ldhemal uurimisel selgub,

et see on olnud pidevas arengus. Nii nagu on muutunud ajas ka réivamood ning eri kunstistiilid [2].

Huvi rahvardivaste vastu, mis oli 19.sajandi I6puks saavutanud oma haripunkti, hakkas venestusajal
vaibuma ning jai toelisesse mddnaperioodi 20.sajandi alguses. Rahva suhtumine hakkas aga
muutuma esimese Eesti Vabariigi loomisele jargnenud aastatel, mil esimese vabariigiaegse laulupeo
eel tekkis kiisimus, millised peaksid olema kaasaegsed rahvardivad. Just sellest hetkest sai alguse

rahvardivast aluseks vdttes kaasaegselt stiliseeritud kostiiimide loomine [2].

Juba toona, 19.sajandi I18pus ja 20.sajandi alguses tekitas uute rahvardivaste loomine vastakaid
arvamusi. Leidus pooldajaid, kelle arvates oli rahvardiva areng igati positiivne ja paratamatu, kuid
leidus ka vastaseid, kelle argumendiks oli, et rahvardiva kaasaegsemaks muutmine havitab selle

ajaloolise usutavuse ja igasuguse omapdrasuse [2].

Kuid siiski kujunes rahvardivas rahvussiimboliks ning péarast Teist maailmasdda uldiseks laulu- ja
tantsupeo rdéivastuseks. Rahvariietega tegelemist ei soosinud mitte ainult rahvaliikumised ja
kasitookoondised, vaid ka areng rahvardivastilisatsioonile kdige olulisemas suunas — moekunstis.
Oma panuse andis sellesse Tallinna moemaja ja selle ajakiri ,Siluett” (just seal toimusid rahvusliku

rdivamoe seisukohalt kdige olulisemad loomingulised protsessid) [2].

Loodud rdivad jargisid uusi moetrende, kuid inspiratsiooni saadi rahvarGivastest. Nii ka tanapaeval,
mil populaarsust on just kogunud rahvardiva stilisatsioonid ning erinevate trikkmeetodite
kasutamine, mis lubavad laialdaselt kasutada meie esivanemate parandkultuurist nopitud

elemente, kiill aga tanapdevases votmes.

Laialdasem rahvardivaste taaselustamine rahvusliku peordivana sai alguse 20.sajandi esimesel
poolel. Rahvusliku identiteedi ning tarkava kohaliku haritlaskonna kasvuaeg argitas eestlasi taas
poorduma oma juurte juurde ning tundma uhkust oma paritolu ja keele lle. Algas rahvardiva

kujundamine rahvuslikuks, eestlust demonstreerivaks margiks [2].
Pingelises olukorras (iha kasvanud rahvuslike identiteedisimbolite vaartustamine viis seni vaid

laulu- ja tantsupidudel kantud rahvardivad kandmiseks ka isiklikel tdahtpdaevadel — pulmas,

stinnipievadel, koolildpetamistel [2].
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1.2 Rahvaroivas tanapaeval

Tanapaeval kohtab kdige muljetavaldavamal kujul traditsioonilisi rahvardivaid laulupeorongkaigus,
peites endas liigutavat Ghtekuuluvustunnet, kdrgendatud meeleolu ja eestlaseks olemise ré6dmu

[1]. See on stindmus, kus kdige rohkem inimesi ndevad rahvardiva ilu kdige ehedamal kujul.

Laulu- ja tantsupeo traditsioon kannabki omamoodi edasi ka rahvardiva kandmise traditsiooni, selle
au sees hoidmist tdnapdeval. Kuid endiselt leidub Eestis ka piirkondi, kus rahvardivast peetakse lugu

ja kantakse igapdevase rdivana, kdige eredamate naidetena vdib tuua Kihnu saare ja Setumaa.

Kuid mis vahe on rahvariidel ja rahvuslikul riidel? Rahvariidel on oma kindlad ette nahtud
proportsioonid, vorm ning materjalikasutus, valmistamisel tuleb ldhtuda paikkonna originaalist.
Seda vaatamata ka kodigile probleemidele, milleks tdnapaeval on sageli endise valimusega kangaste

raske kattesaadavus voi I6igete harjumatu vorm [2].

Sellepéarast ongi oluline, et rahvardivast saadakse kaasaegsete roivaste loomisel inspiratsiooni,

kasutades selle erinevaid elemente, mis kannaksid edasi rahvardiva ideid ja motteid.

Voib tunduda, et rahvardivas on midagi jaavat ja muutumatut, mis on meile kindlal kujul tuttav,
kuid rahvariidedki on koos aegadega muutunud. Nii olid ka vana aja inimesed avatud uutele
moodidele. Kuigi paljud rahvaréiva esemed, nende IGiked ja mustrid on parit kunagisest Euroopa
korgmoest, lossidest ja kuningakodadestki, on rahvas neid aja jooksul omasoodu tdlgendanud,

téodelnud ja edasi arendanud, nii on I8pptulemuseks ikkagi midagi hoopis eripérast [1].

Seega saab siit vastuse kisimusele, kui palju me vdime traditsioonilist rahvardivast muuta,
arvestades tanapadevaste moesuundade, IGigete ja materjalidega. Nagu eelnevalt mainitud,
rahvardivas on labi aegade muutunud, seda on kohandanud omanaoliseks igaliks, kes omale
rahvardivast valmistanud. Seega miks ei vOiks seda teha ka tanapaeval, kasutades uusi materjale ja

tegumoode.

Praegusel ajal (21.sajandil) on etnograafilisest parandist inspireeritud mood taas hoogu kogunud,
andes palju avaramad vdimalused eri paikade elementide omavaheliseks segamiseks ja
rahvardivaste mugavdamiseks praegustesse oludesse. Seda protsessi nimetatakse rahvardivaste

stiliseerimiseks [2].
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Rahvardivast on tanapaeva rdivaste loomisel saadud inspiratsiooni mitmeti. Kasutatakse tikandeid,
mis lisavad roivastele juurde erilisust, pidulikkust ja omapara. Kasutatakse varvikombinatsioone,

mille heaks naiteks on rahvuslikud triibukangad.

Stilisatsioon ei tahenda aga otsekohe, et midagi oleks algsete inspiratsiooniallikate (triibuseelikute,
tikandite jne.) juures muudetud. Suunanaitajaks oli selles vallas juba vanarahvas ise, kes
linnamoelise piksipaari peal vois kanda naiteks traditsioonilist pikkkuube v&i hoopis kirjamustrilist

kampsunit [2].

Kindlasti pole rahvardivas kunagi olnud ka vormirdivas. Labi aastasadade on selles pusinud kdll
kindlad elemendid ja nende kandmise viis, mille maarasid ara igivanad maagilised toekspidamised
ja kilathiskonna jaigalt pisivad tavad, kuid teisalt oli ka piisavalt vabadust, et rdiva kandmisel

omandoline olla [1].

Tanapdeval on levinud kaks peamist (Uksteisest vaga erinevat) rahvardiva stilisatsiooni suunda:

rahvardivastilisatsioonid (Joonis 1.2.1) ja etnoaineline massimood (Joonis 1.2.2).

Joonis 1.2.1 Rahvardivastilisatsioon [4]
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Joonis 1.2.2 Etnoaineline massimood [5][6]

Rahvardivastilisatsioonid kannavad endas edasi originaalse rahvardiva ideed, sailitades selle vilise
vormi ja proportsioonid, kuid samal ajal kasutades tdnapdevaseid materjale. Etnoaineline
massimood viib inimesteni peamiselt ainult rahvardivastest inspireerituid mustreid,

varvikombinatsioone.

Uued tehnilised lahendused (triikk, digiprint jm.) vGimaldavad kdll viia etnomoe laiema publikuni,
kuid samal ajal jadb puudu rahvardivastele omaste elementidena personaalne ldhenemine, isiklik
puutepunkt rdiva ja selle kujundaja vahel ning ainulaadsus. Personaalses ja vdikesemahulises

loomingus ehk rahvargivastilisatsioonides need omadused siiski sailivad [2].

Nagu eelnevalt mainitud, pole rahvariidest innustust saanud voi sealt detaile noppinud
stilisatsioonidel sugugi nii kammitsetud piirid kui rahvariidel endal. Olulisem neist on kindlasti

igasuguste kaasaegsete materjalide ja siluettide vaba valik [2].

Kuigi traditsioonilistest rahvarGivastest ei saa Eestis radkida minevikuvormis, sest peamiselt
piduliku rdivana on nad endiselt au sees, jadb nende kasutussagedus vdikese rahva parandi
edasikandumiseks siiski vaheseks. Seetdttu ongi etnomoe tekkel ning jarjest kasvaval populaarsusel

niivérd oluline roll [2].
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2. MATERJALID

Roiva kavandamise protsess saab alguse materjalide valikust. Materjali valikul peab selgeks tegema
toote eesmargi ja arvestama rdiva konstruktsiooniga, selleks peab tundma kangaste omadusi ja

struktuuri, et valida konkreetsele tootele sobiv materjal [7].

2.1 Pohimaterjal — rahvuslik triibukangas

Pdhimaterjalina kasutatakse antud I6put6ds toodete valmistamisel 100% puuvillast rahvuslikku
trilbbukangast, mis on mdeldud rdivaste ja kodutekstiilide valmistamiseks. Kangaste mustrid on
saanud inspiratsiooni konkreetsete piirkondade rahvardiva triibuseelikute mustritest. Kasutatakse

triibukangast ,,KIHNU” (Joonis 2.1.1) ja triibukangast ,,VILIANDI“ (Joonis 2.1.2).
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Joonis 2.1.2 Rahvuslik trilbbukangas ,, VILJANDI“
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2.1.1 Triibukanga omadused soltuvalt kiulisest koostisest ja struktuurist

Rahvusliku trilbukanga koostises olev puuvill on loodusliku paritolu kiud, kuuludes taimsete kiudude
hulka. Puuvill on Gsna tugev kiud, samuti on kiud tsna jaik, kuid kiu venimisomadused paranevad

niiskussisalduse suurenemisega [8].

Puuvillapind ei ole aldis pillingule ning ta on suhteliselt raske materjal [8]. Lisaks kuivab kiud
aeglaselt, on hea soojusjuhtivusega (st. soojust ei hoia) ning aldis hallitusele ja seenkahjustustele

[9]. Samuti kipub puuvillast kangas kortsuma ja tdmbub kergesti kokku [7].

Puuvillane kangas on kombinatsioon erinevatest omadustest — meeldiv valimus, mugavus, lihtne
hooldamine, vastupidavus, mis teevad puuvillast ideaalse materjali soojade ilmade kehakatteks.
Tema pinnal ei ole omadusi, mis nahka arritaksid, tunduksid ebameeldivana [10]. Seega sobib

puuvill trilbbukanga kudumiseks hasti. Samuti mangib rolli ka puuvilla kiu hea varvitavus.

Kasutamise seisukohalt pdoratakse tdhelepanu materjali suurele témbetugevusele, hoorde- ja
vaandekindlusele. Puuvillasest kangast toote ©&huldbilaskvus oleneb toote struktuurist ja
viimistlusest, kuid materjalina on puuvill suhteliselt hea G&huldbilaskvusega ning puuvill ei

elektriseeru suure niiskussisalduse tdttu [8].

Puuvillast triibukangast véib ilma kiudu kahjustamata triikida kuuma triikrauaga (220 °C). Kiu
pikaajalisem mojutamine pohjustab siiski kiukahjustusi: kiu tugevus vaheneb ja see hakkab

muutuma kollakaks. Uldiselt on puuvill kuumusele kiillaltki vastupidav kiud [8].

Puuvillase kanga hooldamisel vdib neid pesta kuuma veega [7]. Liiga kdrge pesemistemperatuur
vOib mdnede puuvilla varvimisel kasutatavate varvainete puhul siiski ka kahjulikuks osutuda - toode

vib varvi anda [8].

Pesta voib puuvillast toodet kasutades kasi- voi masinpesu, voib kasutada kanga pehmendajat, et

viahendada kortsumist; véib trummelkuivatada, pressida niiskelt vdi kasutada auruga triikimist [7].
Puuvillakiud ei kahjustu kui tooteid digesti kloorpleegitada, kuid varvilistel toodetel pdhjustab

kloorpleegitamine varvi pleekumist voi eemaldumist. Orgaanilistele lahustitele on kiud hea

vastupidavusega (kemopuhastamine ja plekieemaldamine) [8].
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Teiseks iseloomustab kangast tema struktuur, mis moodustatakse kiudude ja Idngade (ihendamisel,
kasutades erinevaid meetodeid. Kanga erinevad struktuurid on lihtkangad ehk kahe
Idngasiisteemiga kangad, kolme ja enama |ongaslisteemiga kangad, silmuskoekangad, (ihendatud

kangad [9].

Kadesolevas 10putdds pohimaterjallina  kasutatud triibukangad on moodustatud kahe
IGngasiisteemiga (Uks koe- ja liks I6imelGng), mis ristuvad teatud korrapara jargi. Seda sisteemi

nimetatakse siduseks [9].

Puuvillast riiet kootakse vdaga mitmesuguste sidustega. Peamiselt labases ja toimses siduses.
Puuvillase riide kasutusala on vadga suur: meeste pdevasarkidest toordivaste, kateratikute ja

vaipadeni [8]. Veel valmistatakse puuvillast viga laias valikus réivakangaid [9].

Jargnevalt on toodud rahvuslike triibukangaste struktuuride salvestatud llesvétted suurendusega
55 korda (Joonis 2.1.1.1)(Joonis 2.1.1.2), millelt on ndha, et rahvuslik trilbukangas on kootud

toimses siduses (kanga pinnal ndhtavad parempoolsed toimejooned).

Kanga sidus tehti kindlaks tekstiilmaterjali Iahemal vaatlemisel, kasutades digitaalset mikroskoopi

Dino-Lite ja vastavat tarkvara.

Al

Joonis 2.1.1.1 Rahvusliku triibukanga ,KIHNU struktuur
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Joonis 2.1.1.2 Rahvusliku triibukanga ,,VILLANDI” struktuur

Toimse siduse korral kattuvad 16imeldngad pdimumisel koeldngadega nii, et riidel tekivad triibud,
mis suunduvad diagonaalselt alt Gles, harilikult vasakult paremale. Toimse sidusega kangad on
pehmemad ja venivamad kui labase sidusega kangad [11]. Toimse sidusega kangas on viga tugev

ja kandmisele vastupidav ka keskmise 18ngakvaliteedi juures [9].

Seega on tdnu struktuurile triibukangas pehme ja vastupidav.

2.2 Teised toodetes kasutatavad materjalid

Rbivas on ilus valiselt, vooder teeb selle ilusaks seestpoolt. Voodri eesmargiks on katta sisemised
Omblused, parandada toote mugavust ja pikendada toote kasutusiga. Samuti annab vooder rdivale
Uhtlase struktuuri, lisab tootele kvaliteeti ning aitab r&ival sailitada enda kuju, hoiab dra/ennetab

rbiva venimist, takistab r&iva , kinnitumist” kehale ning vahendab vilimise kanga kortsumist [7].
L6putoods kavandatud toodete valmistamisel kasutatakse samuti voodrimaterjali (koostis 100%

poliester)(Joonis 2.2.1), eesmérgiga pikendada rdiva eluiga, aidata sailitada réiva kuju, vdhendada

valimise kanga kortsumist ja lisada toodetele kvaliteeti.
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Joonis 2.2.1 Toodetes kasutatav voodrimaterjal

Toodetes kasutatakse liimtugevdusmaterjali, eesmargiga lisada konkreetsetele piirkondadele
tugevust, vormi ja vastupidavust. Pluusil dubleeritakse tugevdusmaterjaliga plstkrae, kaelakaare-
ja kaeaugukaare IGikekohasekandi detailid ning seelikul varvel, esiosa liistu katteriie ja vodaasa

detail.

Furnituuri kasutamise eesmark vdib olla praktiline; kaunistuse, efekti lisamine vms. Kavandatud
toodete puhul kasutatakse furnituuri praktilisel eesmargil - pluusi seljakeskdmbluses peitlukkkinnist

ning seeliku esikinnise sulgemiseks ja avamiseks esikeskjoonele 8mmeldud n66pe ja nédpauke.

2.3 Tekstiilikatsetused

Rahvuslike triibukangastega viidi labi tekstiilikatsetused, et saada teada konkreetsed kangaste

omadused ja ldahtuvalt tulemustest teha kindlaks kangaste sobivus kergete roivaste valmistamiseks.
Teostati jargnevad tekstiilikatsetused: kanga pindtiheduse ja kortsuvuse maaramine, varvipusivuse

madramine hddrdumise ja pesemise toimele ning kokkumineku maaramine pesus. Katsetus teostati

ka voodrimaterjali varviplsivuse madramiseks hddrdumise toimele.
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2.3.1 Rahvusliku triibukanga pindtihedus

Pindtihedus nditab kanga ruutmeetri kaalu, seega mida suurem pindtihedus, seda raskem on
kangas ja vastupidi. Toodete dmblemisel kasutatav triibukangas peab olema kergekaaluline voi
keskmise kaaluga, et kangast valmistatud réivad ei muutuks raskeks ja ebamugavaks kandmisel

igapdevaselt.

Kanga pindtihedus maarati vastavalt kehtivale standardile — EVS-EN 12127:2000. Tekstiil.

Kangasmaterjalid. Pindtiheduse madramine vaikeproovidest.

Katsekehad I6igati pohimaterjalist vastavalt standardis kirjeldatud viisile (diagonaalselt) ja arvule (5
katsekeha mé&lemast kangast). Katsekehade mddtmed olid 100 x 100 mm. Katsekehad viibisid 24

tundi katsetuste normaalkliimas (6hutemperatuur (20 + 2) °C ja suhteline 6hu niiskus (65 + 4)% ).

Kuna katsekehade I6ikamisel kasutati kdare, siis moddeti katsekehade laiused kolmest erinevast
kohast (nii I6ime- kui koeldnga suunas) ja leiti keskmine laius (md&lemas suunas), proovid kaaluti

standardatmosfaaris tapsusega 1 mg (kaalu mark - Mettler AE200).

Kangaste pindtihedused leiti arvutuslikult, kasutades valemit:

_m*lO6

G 5

(2.3.1.1)

kus G — pindtihedus, g/m?,
m — proovi mass, g,

S — proovi pindala, mm?.
Katsekehade mdotmistel saadud tulemused ja arvutuskaigud on esitatud Lisa 1.
L&pptulemusteks saadi, et triibukanga ,,KIHNU“ pindtihedus on 217 g/m? ja triibukanga ,,VILIJANDI“

pindtiheduseks saadi 212 g/m?, seega on mdlemad triibukangad keskmise kaaluga (170 — 237 g/m?)

ja sobivad véljaarendatavate toodete ehk kergrdivaste valmistamiseks.
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2.3.2 Varvipiisivus hoordumise toimele

Roivatekstiilidel on eriti tdhtsaks kiuomaduseks varvitavus ning varvipUsivus mitmesugustes
kasutus-, hooldus- ja sailitustingimustes [11]. H&8rdekindlus iseloomustab kiumaterjali

vastupidavust hddrdumise toimele ja on tekstiilist valmistoodete oluline omadus [13].

Sellel pShjusel teostati ka pShimaterjali varvipusivuse hindamine h6drdumise toimele. Valjakutseid
pakkusid aga triibukangas esinevad erinevad varvitoonid. Raske oli hinnata konkreetse varvi

Ulekandumist ja ka varvide tUlekandumist teist varvi triipudele.

Varvipisivus hodrdumise toimele madrati vastavalt kehtivale standardile — EVS-EN ISO 105-

X12:2003. Tekstiil. Varvipusivuse katsetamine. Osa X12: Varviplsivus hddrdumise toimele.

Esmalt IGigati pohimaterjalist katsekehad, mélemast kangast 2 tiikki, Uiks kuiva ning teine marja
hoorde katsetamiseks. Katsekehi hoiti vdhemalt 4 tundi katsetuste normaalkliimas

(6hutemperatuur (20 + 2) °C ja suhteline 6hu niiskus (65 + 4)% ).

Ho6rdumise katsetamiseks asetati katsekehad nii, et hdordumisel labiks testriie kdikide triipude

varve ehk hodrdumine teostati koesuunas.

Tekstiilmaterjali proove hG6ruti kuiva ja marja testriidega. Hiljem teostati varvuskoordinaatide
moodtmine kolorimeetriga (CHROMA METER CR-100/CR-110), mdddeti testriiete erinevusi
(h66rdumisel osalenud testriide piirkonnast, 3 erinevast punktist). M&6tmistulemused on esitatud

Lisa 2.

Tulemuste saamiseks arvutati varvuskoordinaatide vahed (enne ja parast hoordumist), nii kuiva kui

marja testriide puhul.

Seejarel arvutati varvuskoordinaatide erinevus, kasutades jargnevat valemit:

AE* = \/(AL")? + (Aa*)? + (Ab¥)?, (2.3.2.1)

kus  AL" = Leppe — Lpéirast:

*
Aa”® = Aenne — Apirast,

Ab* = bepne — bpérast-
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Varviplsivust hodrdumise toimele katsetati ka voodrimaterjalil. Katsekehad Iigati valja nii koe- kui
ka Idimesuunas. Testiti nii kuiva kui ka marja hddrde mdéju voodrimaterjalile. Katseliselt 1abiti sama

protsess, mis trilbbukangaga. M&otmistulemused ja arvutuskaigud on esitatud Lisa 3.
Lopptulemusena anti hinnang triibukanga ja voodrimaterjali varvipisivusele skaalas 1...5. Hinnati
testkanga varvumist, erinevusele anti hinnang kasutades standardit — EVS-EN 20105 — A03:2000.
Tekstiil. Varvipusivuse katsetamine. Osa A03: Hall etalonskaala varvumise hindamiseks.

Saadud katsetulemused ja miinimumndéuded on esitatud tabelis 2.3.2.1.

Miinimumnduded materjalide varviplsivusele hddrdumise toimele olid antud ,Eesti Rdiva- ja

tekstiililiidu“ koostatud materjalis - Roivamaterjalide omadused ja vead. Soovituslikud

miinimumnoduded ja katsemeetodid.

Tabel 2.3.2.1 Varvipusivus hddrdumise toimele - testkanga varvumine

Materjal Katsetulemused Miinimumnodue

Kuiv h66re Marg hoore Kuiv hoore Marg hoore
Rahvuslik trilbbukangas ,VILIANDI“ 5 4 4 4
Rahvuslik trilbbukangas ,,KIHNU“ 5 3 4 4
Voodrimaterjal 5 5 4 4

Jareldus: Kuiva hddrde tulemused vastasid kehtestatud miinimumnduetele, seega on materjalide
varviplsivus kuiva hoorde puhul vaga hea. Triibukangaste puhul on ndha, et marja hddrde korral
varviplsivus hoordumise toimele vaheneb, kuid Uldiselt voib 6elda, et kasutatavate materjalide

varvipusivus hddrdumise toimele on hea.

2.3.3 Rahvusliku triibukanga kortsuvuse maaramine

Kortsuvus on kanga omadus moodustada mehaaniliste mdjutuste tagajarjel kortse. Kortsuvus voi

mittekortsuvus soltub kiu jaikusest ja vetruvusest. Riide kortsuvus on tingitud kiu plastilisest
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deformatsioonist, mis tekib kiu elastsuspiiri lGletamisel painutuse ja surve mojul. Elastsetest

materjalides kaovad kortsud jark-jargult [14].

Triibukanga kortsuvus madarati vastavalt 6ppeaine , Tekstiilimaterjalid” praktikumi juhendile - Riide

kortsuvuse madramine. Leiti mittekortsuvuse nditaja.

Esmalt I6igati trilbukangast katsekehad, vastavalt juhendis esitatud mé6tmetele, m&lemast kangast
5 koe- ja 5 Ildimesuunas. Katsekehad viibisid nadal aega katsetuste normaalkliimas
(6hutemperatuur (20 + 2) °C ja suhteline 6hu niiskus (65 + 4)% ).

Kanga kortsuvuse madramiseks asetati katsekehad 15 minutiks surve alla, peale seda 5 minutit
seisid katsekehad vabalt, et taastada oma algne asend. Jargnevalt maédrati katsekehade
sirgestusnurgad. Sama korrati kdikide katsekehadega, nii Idime- kui koesuunas. M&6tmistulemused

ja arvutuskaigud on esitatud Lisa 4.

Leiti mittekortsuvuse naitaja, kasutades valemit:

a
H=—"-100= a - 0,555%, (2.3.3.1)
180

kus H — mittekortsuvuse naitaja, %,

a — sirgestusnurk, °.
Ldpptulemused ja miinimumnduded on esitatud tabelis 2.3.3.1.
Miinimumnoduded materjalide kortsuvusele olid antud ,Eesti Rdiva- ja tekstiililiidu” koostatud

materijalis - RGivamaterjalide omadused ja vead. Soovituslikud miinimumnduded ja katsemeetodid.

Tabel 2.3.3.1 Rahvusliku triibukanga kortsuvuse maaramine

Materijal Miinimumnoue, ° Katsetulemused, ° Mittekortsuvuse naitaja, %

Koe suunas Loime suunas  Koe suunas Loime suunas
Rahvuslik 110- 120 98 36 42 23
trilbbukangas
»KIHNU“
Rahvuslik 110-120 76 41 55 20

triibukangas
»VILJANDI“
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Tulemuste pdhjal saab 6elda, et mélemad triibukangad on kergesti kortsuvad (kergemini 16ime
suunas, kuid siiski on kortsumine maérgatav ka koesuunas), seda asjaolu arvestati ka
juurdeldikusprotsessis — detailid 16igati vdlja moodda koeldnga. Kanga kortsuvuse vahendamiseks

toodeldi kdesolevas 16putdos kavandatud tooted voodrile.

2.3.4 Rahvusliku triibukanga kokkuminek pesus

Triibukanga oluline omadus on tema kokkuminek pesemise protsessi jooksul, kuna see mdjutab
toote mdotmete muutust negatiivselt, seega ei tohiks toodete pesemisel toode kaotada rohkem

kui 2% oma esialgsetest mootmetest.

Katsekehade vilja 16ikamisel kasutati standardit — EVS-EN I1SO 3759:2011. Tekstiil. Riideproovide ja

roivaste ettevalmistamine, markimine ja mé6tmine méotmete muutuse madramise katsetes.

Katsekehad I6igati pohimaterjalist suurusega 500 x 500 mm. Jargnevalt margiti niidiga igast nurgast
punktid (punktide vahe 350 mm). Katsekehad viibisid 24 tundi katsetuste normaalkliimas
(6hutemperatuur (20 % 2) °C ja suhteline 6hu niiskus (65 £ 4)% ).

Mdodbdeti Ule punktide vahelised kaugused, et fikseerida normaalkliimas toimunud katsekehade

mootmete muutused, kuid katsekehad olid sailitanud oma esialgsed m6tmed (350 x 350 mm).

Jargnevalt pesti katsekehi 1 tund 40 °C pesuprogrammiga, kuhu lisati (66 + 1) g ECE
standardpesupulbrit. Pesemise protsessi Idppedes vieti katsekehad pesumasinast valja ja laotati
tasasele pinnale kuivama. Peale kuivamist seisid katsekehad veel 24 tundi katsetuste

normaalkliimas.

Jargnevalt méddeti eelnevalt margitud punktide vahed uuesti ja leiti mitu protsenti oli kangas oma

moodtmeid pesemise toimel vahendanud.
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Kangaste kokkumineku protsent leiti arvutuslikult, kasutades valemit:

Xo—Xt
— + 100, (2.3.4.1)
X0

kus xg — punktide vaheline kaugus enne pesemist, mm,

x; — punktide vaheline kaugus parast pesemist, mm.

Mootmistulemused ja IGpptulemused on esitatud tabelis 2.3.4.1.

Miinimumnduded materjalide kokkuminekule pesus olid antud ,Eesti Rdiva- ja tekstiililiidu®

koostatud materjalis - Rdivamaterjalide omadused ja vead. Soovituslikud miinimumnduded ja

katsemeetodid.

Tabel 2.3.4.1 Rahvusliku triibukanga kokkuminek pesus

Materijal MooOtmed enne MoOoOtmed parast Kokkuminek pesus, Miinimumnoue,
pesemist, mm pesemist, mm % %
Koe Loime Koe Loime Koe Loime Koe Loime
suunas suunas  suunas suunas suunas  suunas suunas suunas
Rahvuslik 350 350 344 344 -1,7 -1,7 -2 -2
triibukangas
»KIHNU“
Rahvuslik 350 350 344 344 -1,7 -1,7 -2 -2

triibukangas
»VILJANDI“

Jareldus: triibukanga mé6tmete muutused peale pesu on vaga Uhtlased ja kangas ldheb pesus

kokku 1,7%, mis jaab kehtestatud miinimumndude piiridesse.

2.3.5 Rahvusliku triibukanga varviplisivus pesemise toimele

Rahvusliku triibukanga varvipisivus pesemise toimele on samuti materjali oluline omadus. Kangas
ei tohi pesemise toimel kaotada oma varvi ja ka pesemise kdigus varvida teistest kiududest

valmistatud tooteid.
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Varviplsivus pesemise toimele maarati vastavalt kehtivale standardile — EVS-EN 1SO 105-C06:2010.

Tekstiil. VarvipUsivuse katsetamine. Osa C06: Varvipusivus koduse ja pesumajas pesemise toimele.

Triibukanga varvipUsivuse katsetamiseks IGigati mdlemast materjalist katsekehad md6tmetega 100

x 40 mm. Jalgiti, et katsekehadel oleksid esindatud kdik triibustikus esinevad varvitoonid.

Jargnevalt IGigati samade m&6tmetega kaks katsekeha mitmekiulisest testriidest, mille koostises
olid jargnevad kiud, jargnevas jarjestuses — triatsetaat, puuvill, poliamiid, poliester, poltGakridl ja

viskoos.

Katsekehad triibukangast ja testriidest (hendati 6mblusega piki Uhte lihemat serva. Katsetatav
liitproov asetati koos 10 kuulikesega katseseadme anumasse, kuhu lisati eelnevalt valmistatud

lahus (150 ml destilleeritud vee kohta 0,6 g ECE standardpesupulbrit).

Anumad koos proovidega asetati katseseadmesse, 40 °C temperatuuriga vette 30 minutiks pesema.
Jargnevalt voeti proovid anumatest vilja ja loputati jahedas vees, suruti proovist vilja liigne vesi ja
asetati proovid 6hu katte tasasele pinnale 24 tunniks kuivama nii, et liitproovi osad puudutasid

Uksteist ainult dmbluse kohalt.

Kui katsekehad olid kuivanud, teostati testriidele (testriide erinevate kiudude piirkonnast, igast
piirkonnast 3 erinevast punktist) varvuskoordinaatide m&6tmine kolorimeetriga (CHROMA METER

CR-100/CR-110).

Seejarel arvutati varvuskoordinaatide erinevused, kasutades valemit 2.3.2.1. Katsetulemused ja

arvutuskaigud on esitatud Lisa 5.
LOpptulemusena anti hinnang triibukanga varvipisivusele pesemise toimele skaalas 1...5. Hinnati
mitmekiulise testriide varvumist, erinevusele anti hinnang kasutades standardit — EVS-EN 20105 —

A03:2000 Tekstiil. Varvipusivuse katsetamine. Osa A03: Hall etalonskaala varvumise hindamiseks.

Lopptulemused rahvusliku triibukanga varviplsivusele pesemise toimele ja miinimumnduded on

esitatud tabelis 2.3.5.1.
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Miinimumnduded materjalide varviplsivusele pesemise toimele olid antud ,Eesti Rdiva- ja
tekstiililidu“ koostatud materjalis - Roivamaterjalide omadused ja vead. Soovituslikud

miinimumnouded ja katsemeetodid.

Tabel 2.3.5.1 Rahvusliku triibukanga varvipusivus pesemise toimele — mitmekiulise testriide varvumine

Materijal Triatsetaat Puuvill Polii- Polii- Polii- Viskoos Miinimumnoue
amiid ester akriidl

Rahvuslik

trilbukangas 4.5 4..5 4 4..5 5 5 4

,KIHNU“

Rahvuslik

trilbbukangas 4..5 4..5 4 4..5 5 5 4

»VILJANDI“

Jareldus: rahvusliku triibukanga varvipilsivus pesemise toimele on hea. Kangast valmistatud tooteid
vOib pesta kdigi tabelis valja toodud kiududest toodetega, seejuures kartmata varvi tle kandumist

rahvuslikult triibukangalt teistest kiududest toodetele.

2.4 Materjali hooldustingimused

Tuginedes kirjanduse allikatele ja teostatud tekstiilkatsetustele koostati ka materjali

hooldustingimused. Vastavad hooldustingmargid ja hooldusterminid on esitatud tabelis 2.4.1.

Rahvuslikust puuvillasest trilbukangast valmistatud tooteid vdib pesta temperatuuril 40 °C, lubatud
nii masin- kui ka kasipesu, voib trummelkuivatada, kuid kanga kerge kortsumise t&éttu véivad

tootesse jaada kortsud, mida ei ole véimalik eemaldada enam ka triikimisega.

Materjali triikimisel kasutada triikimistemperatuuri 200 °C, triikida toote paremalt poolt ehk

pohimaterjali. Tooteid sailitada kuivas.

Materjali ei ole soovitatav kloorpleegitada, kuna see voib pdhjustada varvi pleekumist voi

eemaldumist. Lubatud on kemopuhastus ja plekieemaldusvahendite kasutamine.
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Tabel 2.4.1 Rahvusliku triibukanga hooldustingimused

Hooldustingmark Hooldustermin

N

X

Masinpesu lubatud kuni 40 kraadises
vees

Trummelkuivatus lubatud, kuid kangasse
vOivad jaada kortsud

Triikimine kdrgel temperatuuril auruga
vGi ilma (max 200 °C)

Kuivatada laotatult

Pleegitamine keelatud
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3. KAVANDATUD TOODETE VALMISTAMISE ETAPID

RGiva valmistamise protsess saab alguse sobiva tegumoe ja materjali valikust. Sellele jargnevad
kolm toote valmistamise pd&hietappi, milleks on rdivaste konstrueerimine ja modelleerimine;

detailide juurdeldikus ning toodete dmblemine ja viimistlemine.

Protsessi tulemusena valmib rdivas, mis peab olema kvaliteetne ja tditma eesmarki, millest

Iahtuvalt roivas on loodud.

3.1 Ettevalmistusprotsessid

Ettevalmistusprotsessis tuleb esmalt valja selgitada, mis on toote funktsioon. Luua sobiv tegumood
ja leida sobivad materjalid. Jargnevalt valmib tootest moejoonis, mis on aluseks toote IGigete

valmistamisele.

Uheks ndudeks rdivamudeli loomisel on toote mugavus ja praktilisus — rdivas ei tohi takistada

inimese igapdevast liikumist.

Kaesolevas I6put6ds kavandatud toodete iseloomulikuks jooneks on igapdevane ja poolpidulik
disain. Toodete kavandamisel arvestati, et toode peab olema mugav, korrektne, praktiline, kuid
samas oluliseks omaduseks on ka rdiva esteetilisus, mis valjendub rahvusliku triibukanga

kasutamises.
Jargnevalt on toodud kavandatud toodete moekirjeldused:

Pluus , KIHNU“ moekirjeldus

Naiste varrukateta pluus, toodeldud voodrile. Iseloomulikuks jooneks igapaevane ja poolpidulik
disain. Toode on mdeldud kandmiseks igapdevaselt peamiselt kevad/suvisel hooajal. Materjaliks on
rahvuslik trilbukangas (100% puuvill). Materjal on mugav, silmapaistva mustriga. Toode on liibuv
rinna-, v0O- ja puusajoonel; tootel puudub (lajoon. Sivendatud kdeaugukaared. Nii esi- kui ka

seljaosas printsesslabildiked, seljakeskdmbluses peitlukkkinnis. Ulaservas piistkrae. Kieaugukaared
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ja kaelakaar toodeldud Idikekohaste kandidetailidega. Alldar t66deldud Ghekordse palistusega.

Kaeaugukaartes teostatud tugitepingud.

Seelik ,,VILIANDI“ moekirjeldus

Naiste seelik, to6deldud voodrile. Iseloomulikuks jooneks igapdevane ja poolpidulik disain. Toode on
mdeldud kandmiseks igapdevaselt peamiselt kevad/suvisel hooajal. Materjaliks on rahvuslik
trilbbukangas (100% puuvill). Materjal on mugav, silmapaistva mustriga. Toode on liibuv voo6- ja
puusajoonel, puusajoonelt laienev. Esiosa on kaheosaline, seljaosa Uhes tiikis. Nii esi- kui ka seljaosas
kaks vOoOsissevotet. Esiosas Ulekaik, nodpaukkinnis, kaks pealedmmeldud taskut. Seeliku Ulemine
Idikeserv on toodeldud sirgeldikelise varvliga, millel asub neli vodaasa. Alldar téodeldud Ghekordse

palistusega.

3.1.1 Toote baaskonstruktsiooni loomine

Roivaste konstrueerimise etapil toimub mudelite tehniline ettevalmistus, mis seisneb
baaskonstruktsiooni loomises [21]. Vdga tahtis komponent réivamudeli konstrueerimisel on moe
valik vastavalt figuurile, kangale ja rdiva otstarbele. Keha liikumisel toimuvaid mddtmete muutusi

tuleb toote konstrueerimisel arvestada [22].

Toote konstrueerimine algab baaskonstruktsiooni loomisega, millest tuletatakse modelleerimise

votetega moekohased |8iked [23].

Roivad konstrueeritakse roht- ja plistjoonele, mis moodustavad tdisnurkadega joonestusvorgu.

Rahtjoontel mdddetakse pdhilised imber- ja laiusmdddud ning pustjoonel pikkusméddud [22].

Kavandatud toodete baaskonstruktsioonid loodi kasutades Gerberi konstrueerimistarkvara
AccuMark Pattern Design. Konstrueerimisel kasutati POhjamaade konstrueerimissiiteemi ning
arvutuslik - graafilist meetodit. Vajalike imber- pikkus-, laius- ja kdrgusmddtudena kasutati autori

kehamoote.
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Pluusi baaskonstruktsioonil (Joonis 3.1.1.1) on nii esi- kui ka seljaosas 1 voosissevite, esiosas 1
rinnasissevote ja seljaosas sissevote kdeaugukaares. Kinnis voib pluusi baaskonstruktsioonil asuda

nii esikeskjoonel, seljakeskjoonel voi kiiljedmbluses.

Loiked konstrueeriti poolele esi- ja seljaosale.

Joonis 3.1.1.1 Pluusi baaskonstruktsioon

Tabelis 3.1.1.1 on toodud konstrueerimisel kasutatud olulisemad mdddud ja avaruslisad.

Tabel 3.1.1.1 Pluusi baaskonstruktsiooni loomisel kasutatud olulisemad mdddud ja avaruslisad

Tahis  Moodu nimetus Figuurimoot, cm Avaruslisa, cm
{1 Rinnalimbermoot 94,5 8,0
Vii Vooimbermoot 74,6 4,0
Pii Puusalimbermoot 108,1 4,0
Sp Seljapikkus 42,3 -
Sl Selja laius 41,9 3,0
RI Rinna laius 33,1 3,0
Rk Rinna korgus 31,2 -
Ki Kaelalimbermoot 40,2 4,0
Op Olapikkus 13,4 2,5
Ep Esipikkus 54,2 -

K&kl Kaeaugukaare laius 10,0 1,5

Seeliku baaskonstruktsioon (Joonis 3.1.1.2) on sirgelGikeline, kiiljeGmblustega ning selle esi- ja

seljadetailil on voosissevotted. Seeliku kinnis asub seljakeskjoonel v&i kiljel. Seeliku
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baaskonstruktsiooni pikkus ulatub pdlvesilmani voi pdlvesiima alla ning seeliku pohildike

I8imeldngajoon on paralleelne esi- ja seljakeskjoonega [24].

Loiked konstrueeriti poolele esi- ja seljaosale.

BAASKOMSTRIUKTSIOON SE

Joonis 3.1.1.2 Seeliku baaskonstruktsioon

Tabelis 3.1.1.2 on toodud konstrueerimisel kasutatud olulisemad mdddud ja avaruslisad.

Tabel 3.1.1.2 Seeliku baaskonstruktsiooni loomisel kasutatud olulisemad mdddud ja avaruslisad

Tdhis  Mo0Odu nimetus Figuurimoot, cm Avaruslisa, cm
Vii Vooimbermaot 74,6 1,0
Pl Puusaiimbermdoot 108,1 4,0
Pk Puusa korgus 22,8 -

Ep Esipikkus 60,0 -

3.1.2 Baaskonstruktsioonide modelleerimine

Parast  baaskonstruktsioonide  loomist alustati kavandatud toodete tegumoodide

modelleerimisega, I0pptulemusena valmisid kavandatud toodete 16iked ja lekaalid.
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Roivaste modelleerimine on loominguline protsess, mille kdigus maaratakse kaasaegne moesuund
uute mudelite loomisel. Modelleerimise alguseks on toote- ja I8ikeliik ning siluett vastavalt soo,
vanuse, suuruse, kasvu ja taidluse tunnustele. Modelleerimisel luuakse uued mudelid, valitakse

sobivad pdhi- ja lisamaterjalid, furnituur ning valmistatakse toote esikmudel [21].

Igapdevane rdivas peab olema mugav, praktiline. Olenemata moejoonest kujundatakse rdivad
vastavalt otstarbele, st sellele, millal ja kus neid kantakse. Hinnalised ja silmatorkava mustriga
kangad (nt rahvuslik trilbbukangas) ei vaja keerukat tegumoodi, mille puhul ldheb kaduma materijali

ilu [11].

Pluusi baaskonstruktsiooni modelleerimisel lahtuti toote moejoonisest. Printsesslabildike
kasutamise tingis rahvusliku triilbukanga triibustik. Hea visuaalse mulje kérval istuvad pikisuunaliste

l4bildigetega rdivad ka paremini [23].

Pluusi modelleerimise pdhietapid olid jargmised:

Esiosa:
e Esmalt viidi pluusi baasldikel rinnasissevéte kiiljele
e Teostati modelleering pluusi Glemises osas — slivendati kaelakaart ja kdeaugukaart
e Avati rinnasissevéte pluusi lilaserva ja joonistati |abi selle printsesslabildige, Iabides esiosa
vOOsissevotet

e Eraldati esiosa detailid — keskmine detail ja kiiljedetail

Seljaosa:
e Esmalt viidi pluusi baasloikel seljasissevote kiiljele
e Teostati modelleering pluusi Glemises osas — slivendati kdeaugukaart
e Avatiseljasissevote pluusi llaserva ja joonistati labi selle printsesslabildige, labides seljaosa
vOosissevotet

e Eraldati seljaosa detailid — keskmine detail ja kiiljedetail
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Joonis 3.1.2.1 Pluus ,KIHNU“ |6iked — esi- ja seljaosa

Parast esi- ja seljaosa ldigete (Joonis 3.1.2.1) valmimist loodi esi- ja seljaosa lilemise IGikeserva

IGikekohased kandidetailid (Joonis 3.1.2.2 punane joon), sulgedes vastavalt rinna- ja seljasissevétte.

Loodi ka voodridetailid (Joonis 3.1.2.2 roheline joon).

PLUUS_KIHNU_EQ PLUUS_KIHNU_SO

Joonis 3.1.2.2 Loikekohaste kandidetailide ja voodridetailide tuletamine

Pluusile konstrueeriti vastavalt kaelaimbermdddule plistkrae eeldusel, et esi- ja seljaosa saavad

kokku kaelapunktis. Loodi liimiriide detailid |dikekohaste kandidetailidele ja pustkraele

(pGhidetailist 0,3 cm vdiksemad). Modelleerimise tulemusena valminud IGigetele lisati dmblusvarud

ja l6pptulemusena valmisid toote lekaalid.

Tabelis 3.1.2.1 on esitatud peale esimest proovi toote Iigetel Iabi viidud parandused.
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Tabel 3.1.2.1 Pluus ,,KIHNU” I1Gigete parandused peale proovi

Paranduse asukoht Parandus

Krae mootmed Laius +8,0 cm; pikkus -1,5 cm
Kaelakaar Stvendamine esiosas
Seljapikkus +3,0 cm

Toote lekaalid on toodud pluus ,, KIHNU“ detailide ja lekaalide spetsifikatsioonis Lisa 6.

Seeliku baaskonstruktsiooni modelleerimisel Iahtuti toote moejoonisest.

Seeliku modelleerimise pohietapid olid jargmised:

Esiosa:
e Seeliku baaskonstruktsiooni lihendamine
e Kiljejoonte modelleerimine — alt laiendamine
e Esiosa lilekaigule katteriide p66rdeosa lisamine
e NOOpide ja noopaukude asukoha markimine

e Taskute asukoha markimine

Seljaosa:
e Seeliku baaskonstruktsiooni [thendamine

e Kiiljejoonte modelleerimine — alt laiendamine

¥ F T F 9%
+ @-0
+
+ -
+ +
+ GO
+ o-o  SEELIK WILJIANDI_EC2
.
R R EEE 2
+ @-0
+ GO
+ e-0
+ 4 b

Joonis 3.1.2.3 Seelik ,,VILJANDI” esiosa Idige
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SEELIK_VILJANDI_SO

Joonis 3.1.2.4 Seelik ,VILIANDI" seljaosa |Gige

Parast esi- ja seljaosa |Gigete valmimist konstrueeriti vastavalt vo6imbermdddule tootele sirge
varvel. Eraldati voodridetailid, mille alumine |Gikeserv oli 1,0 cm lihem seeliku valmis pikkusest.
Lisaks konstrueeriti ka vooaasa detail ja pealedmmeldavate taskute detailid.

Tabelis 3.1.2.2 on esitatud peale esimest proovi toote I6igetel labi viidud parandused.

Tabel 3.1.2.2 Seelik ,VILJANDI” IGigete parandused peale proovi

Paranduse asukoht Parandus
Seeliku kiiljejoon Voojoonest 7,0 cm allpool kiiljejoon -1,0 cm
Tasku asukoht 6,5 cm llesse

Vooaasa detaili mootmed  Pikkus +4,0 cm; uus laius 2,5 cm

Toote lekaalid on toodud seelik ,, VILJANDI” detailide ja lekaalide spetsifikatsioonis Lisa 7.

3.1.3 Toote tehnoloogiline kirjeldus

Toote tehnoloogilises kirjelduses antakse edasi informatsiooni toote kohta (toote tehniline joonis,
vajadusel tehnoloogiliste s6lmede joonised jm.) ja peamised toote t66tlemiseks vajalikud
tingimused (toote tehnilised tingimused). Oluline on edastada informatsiooni ka vajalike

materjalide kohta.

Jargnevalt on toodud kavandatud toodete tehnoloogilised kirjeldused.
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PLUUS ,,KIHNU“ TEHNOLOOGILINE KIRJELDUS

Mudeli nimi Toode Hooaeg Mudeli nr
KIHNU Naiste varrukateta pluus Kevad/suvi 2018 P-001
POHIMATERJAL

Materjali art Koostis Varv Muster
Art.nr. 5623 100% puuvill tumepunane triibuline
VOODRIMATERJAL

Materjali art Koostis Varv

Ar.nr. 3987 100% pollester punane

TUGEVDUSMATERJAL

Materjali art Koostis Varv

Art.nr. 321 100% pollester hall

NIT UHENDUS

Materjali art Koostis Varv Niidi nr
Art.nr 932 100% pollester tumepunane 120

NIT AARESTUS

Materjali art Koostis Varv Niidi nr
Art.nr. 543 100% pollester pruun 120

TEHNILINE JOONIS

HOOLDUSTINGIMUSED

= OA

PESTA KOOS SARNAST VARVI RIIETEGA

TEHNILINE KIRJELDUS

Aarestuse laius 0,5 cm. Tdmbluku
(peitlukk) pikkus 55,0 cm.

POHIMATERJAL: Piste pikkus 4p/cm.
Ov iihendusdmblustes 1,0 cm.
Loikekohasekandi detailide
Gihendusdmbluse 6v 0,7 cm.
K3eaugukaare tepingu laius 0,5 cm.
Krae valimise poole dv 1,0 cm. Krae
sisemise poole ihendusombluse
laius 0,1 cm. Peitluku Gthendus-
ombluse 6v 1,5 cm. Alldare
Uhekordse palistuse laius 2,0 cm.
Alldare Ghekordse palistuse
Uhendusdmbluse laius 1,5 cm.

VOODRIMATERIJAL: Piste pikkus
3p/cm. Ov iihendusdmblustes 1,0
cm. Voodridetaili ja Idikekohase-
kandi detaili thendusémbluse ov 1,0
cm. Voodridetaili seljakesk-
omblusesse (ihendamise 6v 1,0 cm.
Alldare kahekordse palistuse laius
1,0 cm. Alldare kahekordse palistuse
ihendusombluse laius 0,2 cm.
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SEELIK ,,VILJANDI“ TEHNOLOOGILINE KIRJELDUS

Mudeli nimi Toode Hooaeg Mudeli nr
VILJIANDI Naiste seelik Kevad/suvi 2018 S-001
POHIMATERJAL

Kanga art Koostis Varv Muster
Art.nr. 5624 100% puuvill punane triibuline
VOODRIMATERJAL

Materjali art Koostis Varv

Art.nr. 3987 100% pollester punane

TUGEVDUSMATERJAL

Materjali art Koostis Varv

Art.nr. 321 100% pollester hall

NIT UHENDUS

Materjali art Koostis Varv Niidi nr
Art.nr. 462 100% pollester punane 120

NIT AARESTUS

Materjali art Koostis Varv Niidi nr
Art.nr. 543 100% pollester pruun 120

TEHNILINE JOONIS

U

IEEEEXEI

HOOLDUSTINGIMUSED

EOAI=

PESTA KOOS SARNAST VARVI RIIETEGA

D_ ¢

TEHNILINE KIRJELDUS

Airestuse laius 0,5 cm. Né&paugu
pikkus 2,5 cm. Noopide arv 8 (4
auguga), paksus 0,2 cm.

POHIMATERIJAL: Piste pikkus
4p/cm. Ov thendusdmblustes 1,0
cm. Tasku pealistusémbluse laius
0,1 cm. Varvli pealmise poole
Uhendusdombluse 6v 1,0 cm. Varvli
kinnitusémbluse laius 0,1 cm.
Katteriide poordeosa laius 5,0 cm.
Allaare Ghekordse palistuse laius
2,0 cm. Alldare Ghe-kordse
palistuse ihendusdmbluse laius 1,5
cm.

VOODRIMATERIJAL: Piste pikkus
3p/cm. Ov iihendusdmblustes 1,0
cm. Alldare kahekordse palistuse
laius 1,0 cm. Allaare kahekordse
palistuse ihendusdmbluse laius 0,2
cm.

VOOAAS: Vddaasa kinnitusdmbluse
laius murdejoonest 0,2 cm.
Lihemate servade po6rdeosa laius
0,5 cm.
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3.2 Juurdeloikusprotsess

Teise pOhietapina toimub rdivaste valmistamise protsessis detailide juurdel®ikus, kus asetatakse
lekaalid kangale ja l0igatakse vdlja toodete Omblemiseks vajalikud detailid. Juurdeldikuse
kvaliteedist oleneb valmistoodete kvaliteet, seega on lekaalide kasitsi kangale paigutamisel oluline

nende korrektne paigutus, et tagada detailide tapne juurdeldikus.

Lekaalide paigutamisel kangale tuleb kinni pidada IGime- ja koeldnga suundadest. Lekaalile
margitud IGimesuund peab Uhtima kanga I6imesuunaga. Ebatdpse juurdelbikuse tagajarjel voib

valmistootes esineda rida puudusi, naiteks kangal olevad triibud ei jatku Ghendusdmblustes [21].

Triibuliste kangaste puhul nagu rahvuslik triibukangas torkab isegi vaike kd&rvalekaldumine

Idimeldnga suunast silma valmistootes ja viib sellega alla toote kvaliteedi [21].

Triibud pakuvad erinevaid vdimalusi, kuidas kangast |6igata. Voib 10igata mooda 16ime-, koeldnga
vOi diagonaalselt. Koesuunas |6igatud detailidel peavad triibud Uldjuhul kattuma kiljedmblustes

(detailid vdib ka valja Idigata nii, et Ghtimine ei ole probleemiks) [7].
Jargnevalt méned punktid, mida on oluline kindlaks teha enne juurdeldikust:

e Maarata kanga parem- ja pahempool
e Kanga iseloomu visuaalne hindamine (pehme, labipaistev, kortsuv, langev, hargnev jne)

o Jalgida lekaalile margitud IGimesuunda

Enne antud toodete detailide juurdeldikust pesti kangad 40 °C pesuprogrammiga, et valtida
hilisemal pesemisel toodete suurt modtmete muutust; kangad triigiti parast kuivamist triikrauaga

temperatuuril 200 °C.

JuurdelGikuslauale ladestati kangas Uhe kihina ning juurdeldikusprotsessis jalgiti lekaalide
asetamisel kangale, et ihendusémblustes |aheksid triibud (ile sirgete joontena. Samuti jalgiti, et
lekaalide triikimisel ei venitaks kangast védlja, mille tagajarjel voib detail lainetama hakata ja

mojutada parast ka toote visuaalset valimust.
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Detailid 1digati valja mooda koeldnga, pdhjuseks oli kanga vadiksem kortsumine koesuunas.

Juurdelikus teostati kasutades kaare.

Viikeste detailide nagu krae, varvli, taskute juurdeldikusel arvestati samuti asjaolu, et muster tihtiks

voimalikult tapselt, jatkates kanga mustrit.

JuurdelGikuseks vajalikud detailide ja lekaalide spetsifikatsioonid on esitatud Lisa 6 ja Lisa 7.

3.3 Toodete valmistamine ja viimistlemine

Kolmandaks ja viimaseks etapiks roivaste valmistamise protsessis on toodete valmistamine
(6mblemisprotsess) ja valmistoodete viimistlemine, mille tulemusena viéljuvad protsessist

kavandatud tegumoega toodete esikmudelid.

Enne toote to66tlemise asumist on vajalik koostada toote tootlemise tehnoloogiline jarjestus, mis

tugineb toote tegumoele, kasutatavatele materjalidele, seadmetele [21].

Toote tootlemise tehnoloogiline jarjestus sisaldab toote to6tlemise tehnoloogiliselt jagumatute
operatsioonide loetelu ja vajalikke andmeid (jagumatute operatsioonide eriala, liik, seadmed jm.

vajalikud andmed) [21].
Toodete valmistamiseks kasutati jargnevaid seadmeid, abivahendeid:

e Universaalmasin Juki CP — 180, piste klass 301 (ndel nr. 90, teravik R)
e Adrestusmasin ALTIN 8515/710, piste klass 504
o No6Opaugumasin MINERVA 25-1-24196

e Peitluku- ja lukupresstald

Omblusprotsessis on toodete kuumniiske totlemine samuti oluliseks t6618iguks. Toote kuumniiske
téotlemine dmblusprotsessi kdigus kergendab t66d ja tdstab selle kvaliteeti [21]. Eelkdige on selle
eesmargiks eemaldada Gmblustest pinged ja suunata dmblusvarud dGigele poole dmblusjoont,

vastavalt toote valmistamise tehnoloogiale.
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Toodete Omblemise tegi keeruliseks detailide nihkumine dmblemisel, mis raskendas triipude

Uhtimist Gthendusdmblustes, seega tuli toodete dmblemisel olla vaga tahelepanelik.

Pluus ,KIHNU“ to6tlemise labildike joonised on toodud Lisa 8 ja toote t66tlemise tehnoloogiline
jarjestus Lisa 10. Seelik ,VILJANDI“ to6tlemise labilGike joonised on esitatud Lisa 9 ja toote

tootlemise tehnoloogiline jarjestus Lisa 11.

3.3.1 Toodete viimistlemine

Viimistlustoddeks on eelkbige valmistoodete puhastamine niidiotstest ja valmistootele 16pliku

vormi andmine triikimis- ja pressimisprotsessis [21].
Toote I6pliku kuumniiske to6tlemisega kdrvaldatakse riidest kortsud ning voldid ja kinnistatakse
tootlemisprotsessis tootele antud vorm. Kuumniiskel to66tlemisel tuleb valida toote materjalile

sobiv KNT reZiim (sdltub materjali kiulisest koostisest) [21].

Toodete viimistlemise protsessi kaigus puhastati valmistooted niidiotstest ja triigiti paremalt poolt

triikrauaga temperatuuril 200 °C. Seelikule dmmeldi n66bid.

3.4 Toodete kvaliteedinouded

Kvaliteet on toote vastavus sellele esitatud nduetele, vajadustele ja ootustele [25].

Toote kvaliteeti tuleb jalgida kogu toote valmistamise protsessi kdigus. Lopptulemust kontrollides
voivad selguda tootes vead, mida vahekontrollis ei ole margatud ja neid vigu ei saa enam
parandada, seega tekib praak, mis on aga kulukas. Oluline on kvaliteedikontrolli tulemusi
analiidsida, mille tulemusena tuleb meelde jatta vead, mida tulevikus valtida.

Toote kvaliteet on slinergia

e Toorme (materjali) kvaliteedist
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e Toote arenduse kvaliteedist (konstruktsioon, disain)
e Tootmise teostusprotsessi kvaliteedist ja vahenditest

e Uksikute tédoperatsioonide teostamise kvaliteedist [25]

Naiste kergete rdivaste Omblemisel on mitmesuguste Ombluste puhul ja tootedetailide
darestamisel lubatud méningad korvalekaldumised dmbluste ettendhtud laiusest ja asukohast, mis

ei avalda mdju toodete kvaliteedile (Tabel 3.4.1 ja Tabel 3.4.2) [21].
Uldiselt on toodetel oluline ®mbluste kvaliteet (dmbluste puhtus, puuduvad voldid

Uhendusdmblustes, niidi dige pinge jms.), triipude Uhtimine Uhendusémblustes, puuduvad

hargnevad 6mblused ja darestused.

Tabel 3.4.1 Pluus ,KIHNU” kvaliteedinduded

Kvaliteedinduded - pluus ,, KIHNU“ Lubatud korvalekaldumised
Detailide Uhendusdmbluste kvaliteet +0,1cm

Kinnitusdmblused dige pikkusega ja asetsevad dmblusjoonel +0,1cm

Alldare poordeosa lihtlane laius +0,2cm

Kadeaugukaare tepingu Uhtlane laius +0cm

Krae Gthendusdombluse laius +0,1cm

Peitlukk ei paista toote paremalt poolt valja +0,1cm

Voodridetaili thendusédmblus tdmbluku kilge +0,1cm

Tabel 3.4.2 Seelik ,,VILIANDI“ kvaliteedinbuded

Kvaliteedin6uded - seelik ,,VILJANDI“ Lubatud korvalekaldumised
Detailide Uhendusdmbluste kvaliteet (dmbluse puhtus) +0,1cm

Kinnitusdmblused dige pikkusega ja asetsevad dmblusjoonel +0,1cm

Noopaukude dige suurus, asukoht +0,1cm

Ulekdigu Gihtlane laius +0,2cm

Allaare pooérdevaru thtlane laius +0,2cm

Tasku Ghendusdmbluse lhtlane laius +0cm

Varvli seesmise poole ithendusédmblus +0,1cm

Vootripi detaili kinnitusGmblus +0cm
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KOKKUVOTE

Labi aegade on rahvarGivas muutunud samamoodi nagu on muutunud ajas ka rdoivamood ja
erinevad kunstistiilid. Muutunud on rahvardiva vorm, samuti kantakse rahvardivast ka muudel
tahtpdevadel, mitte ainult tantsu- ja laulupeol. Peale Teist maailmasdda sai alguse rahvardivastest

inspiratsiooni saades rdivaste loomine, kus mangis suurt rolli tol ajal tegutsenud Tallinna moemaja.

Traditsiooniliselt tuntakse aga rahvardivast, kui 19.sajandil kantud pidulikku talupojardivast.
Tanapaeval on inimeste seas populaarsust kogunud rahvardiva stilisatsioonid, mille eesmargiks on
tuua rahvardiva ilu, elemendid laiema publikuni, kasutades tdanapdevaseid tehnilisi lahendusi,

materjale ja tegumoode.

Rahvuslikud motiivid ja mustrid on kandunud tdnapdeva moodi. Inspiratsiooni on ammutatud

rahvardiva seeliku mustritest, varvikombinatsioonidest ja vookirjadest.

Kadesoleva bakalaureuset6d eesmargiks oli uurida, kuidas sobivad rahvuslikud triibukangad
kdesoleva aja moe trendidega, kuidas sobitada kokku kanga muster toote kavandatava

konstruktsiooniga ning teostada tekstiilikatsetused rahvuslikule triibukangale.

LOputdo kaigus teostatud tekstiilikatsetuste tulemustest selgus, et rahvuslikel triibukangastel on nii
positiivseid kui ka negatiivseid omadusi, naiteks on triibukangas kergesti kortsuv (mdjutab toote
visuaalset poolt), kuid hea varvipisivus hédrdumise ja pesemise toimele, vidhene kokkuminek

pesus.

LOputdd raames labiti toote valmistamise etapid. Konstrueeriti toodete baaskonstruktsioonid,
teostati modelleering vastavalt kavandatud tegumoodidele, labiti juurdelGikus- ja Gmblusprotsess,
mille tulemusena valmisid naiste kergroivad — seelik ,VILJANDI“ ja pluus ,KIHNU“. Naidati, et
rahvuslikust triibukangast kaasaegsete tootmisseadmetega valmistatud rdivad sobivad kokku

kdesoleva aja moetrendidega, tulemuseks on igapaevane ja poolpidulik disain.

Bakalaureusetoo kaigus Opiti, kuidas sobitada kokku kanga muster toote kavandatava
konstruktsiooniga, kui oluline on arvestada kanga isedrasustega nagu kanga muster, kditumine
juurdeldikus- ja Omblemisprotsessis. Samuti saadi parem (levaade rahvusliku triibukanga

omadustest.
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Kokkuvotteks voib oOelda, et [6putdd alguses plstitatud eesmargid said to0 kaigus tdidetud.
Edaspidisel toodete kandmisel ja hooldamisel on hea jalgida, kui vastupidav on rahvuslik

trilbbukangas erinevates kandmis-, hooldus- ja sdilitustingimustes.

LOputdd kaigus omandati Lectra rdivadisaini kujundusprogrammi Kaledo Style péhifunktsioonide

kasutamisoskus.
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ABSTRACT

Throughout the years, the folk costume has changed in the same way as clothing styles and artistic
styles have. There have been changes in the form of the national garments, they are also worn at
other festivities not just the dance and song festivals. After the Il world war, the creation of clothing
was inspired by folk costumes. At that time the Tallinn Fashion House was a major contributor of

the latter.

Traditionally a folk costume is known as a festive peasant garment worn in the 19th century.
Nowadays the folk costumes stylizations have become popular among people, the common
purpose is to bring out the beauty of national costumes and their elements to a wider audience,

using modern technical solutions, current materials and style.

National motifs and patterns have been transmitted into today's fashion. Inspiration is taken from

patterns, colour combinations and folk costume ribbons.

The aim of this bachelor thesis was to investigate how suitable national style garments are for
fashion trends of the present time, how to match the fabric pattern with the proposed design of

the product and carry out textile tests for the national style fabric.

The results of the textile experiments carried out revealed that the national fabrics have both
positive and negative properties. For example, the knitted material wrinkles easily (affects the
visual side of the product), but the fabric has good colour fastness to the effect of friction and

washing. It also has little shrinkage in the washing process.

The bachelor thesis covered the different stages of product development. The basic sections of the
products were designed, modeling was performed according to the proposed design, the cutting
and sewing process was completed. As a result women's light clothing - skirt "VILJANDI" and shirt
"KIHNU were made. It was shown that clothing made from national style fabric with modern
production equipment matches the fashion trends of this time, resulting in a daily and semi-formal

design.

In the process of writing the bachelor thesis, knowledge on how to match the fabric pattern with

the proposed design of the product was acquired. It was also learned how important is it to take
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into account the features of the fabric, such as the pattern of the fabric, the behavior in the cutting
and sewing process. In addition to that it gave a good overview of the characteristics of the national

style textile.
To sum up, the goals set at the beginning of the thesis were completed in the course of the work.
Itis also interesting to observe how well the products last in the conditions of wearing, maintenance

and storage.

During the thesis, the main skills of using the Lectra clothing design program Kaledo Style functions

were acquired.
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Lisa 1 Rahvusliku triibukanga pindtiheduse maiaramine

Tabel L1.1 Triibukanga , KIHNU“ katsekehade mddtmistulemused

KATSEKEHA NR 1

Laius, mm 100 100
Pikkus, mm 99 100
KATSEKEHA NR 2

Laius, mm 100 100
Pikkus, mm 98 98
KATSEKEHA NR 3

Laius, mm 99,5 100
Pikkus, mm 99 99
KATSEKEHA NR 4

Laius, mm 100 101
Pikkus, mm 99 99
KATSEKEHA NR 5

Laius, mm 100 100
Pikkus, mm 99 99

Katsekehade massid:

my=2,1582¢
m, =2,1084 g
m3=2,1607g
my =2,1488¢g
ms=2,1524¢

Katsekehade pindtihedused:

Katsekehanr1:
Katsekehanr2:
Katsekehanr3:
Katsekehanr4:

Katsekeha nr5:

G, = 2158200/(100x100) = 215,82 (g/m?)
G, = 2108400/(100x98) = 215,14 (g/m?)
G5 = 2160700/(100x99) = 218,25 (g/m?)
G, = 2148800/(100x99) = 217,10 (g/m?)
Gs = 2152400/(100x99) = 217,41 (g/m?)

Keskmine pindtihedus:

100
100

100
98

99,5
99

100
99

100
100

KESKMINE
100
100

100
98

100
99

100
929

100
99

G = (215,82 + 215,14 + 218,25 + 217,10 + 217,41 )/5 = 216,74 (g/m?) = 217 (g/m?)
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Tabel L1.2 Triibukanga , VILJANDI“ katsekehade m&&tmistulemused

KATSEKEHA NR 1 KESKMINE
Laius, mm 100 100 99 100
Pikkus, mm 99 99 99 929
KATSEKEHA NR 2

Laius, mm 99 100 100 100
Pikkus, mm 100 100 100 100
KATSEKEHA NR 3

Laius, mm 100 100 100 100
Pikkus, mm 99 99 99 929
KATSEKEHA NR 4

Laius, mm 99 99 100 929
Pikkus, mm 99 98 98 98
KATSEKEHA NR 5

Laius, mm 100 100 100 100
Pikkus, mm 100 100 100 100

Katsekehade massid:

my;=2,0713g
m, =2,1239¢g
m3=2,0728g
my =2,0822¢g
ms =2,1222 ¢

Katsekehade pindtihedused:

Katsekehanr1:
Katsekehanr2:
Katsekehanr3:
Katsekehanr4:

Katsekeha nr5:

G, =2071300/(100x99) = 209,22 (g/m?)
G, =2123900/(100x100) = 212,39 (g/m?)
G5 = 2072800/(100x99) = 209,37 (g/m?)
G4 = 2082200/(99x98) = 214,62 (g/m?)
Gs = 2122200/(100x100) = 212,22 (g/m?)

Keskmine pindtihedus:

G = (209,22 + 212,39 + 209,37 + 214,62 + 212,22 )/5 = 211,56 (g/m?) = 212 (g/m?)
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Tabel L2.1 Testriide varvuskoordinaadid enne ja parast hd6rdumist — triibukangas ,KIHNU“

Lisa 2 Rahvusliku triibukanga varvipiisivus h66rdumise toimele

Kuiv hoore L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 87,1 -0,3 -0,3 1,2 0,8
2 89,2 87,2 -0,3 -0,5 1,3 0,8
3 89,0 87,7 -0,5 -0,3 1,2 1,0
KESKMINE 89,1 87,3 -0,4 -0,4 1,2 0,9
Marg hoore L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 76,4 -0,3 4,5 1,2 -2,2
2 89,2 78,2 -0,3 3,8 1,3 -1,3
3 89,0 77,5 -0,5 4,2 1,2 -1,4
KESKMINE 89,1 77,4 -0,4 4,2 1,2 -1,6

Kuiv h&dre ,KIHNU“ AE* = /(1,8)2 + (0)2 + (0,3)2 = v/3,24 + 0 + 0,09 =+3,33 = 1,8

Marg hoodre ,KIHNU“

165,89 =12,9

Tabel L2.2 Testriide varvuskoordinaadid enne ja parast h66rdumist — trilbbukangas ,,VILJAND

AE* = \J(11,7)2 4+ (—4,6)% + (2,8)% = /136,89 + 21,16 + 7,84 =

Kuiv h6ore L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (pdrast)
1 89,2 88,0 -0,3 -0,5 1,2 1,2
2 89,2 88,3 -0,3 -0,3 1,3 1,2
3 89,0 87,8 -0,5 -0,3 1,2 1,3
KESKMINE 89,1 88,0 -0,4 -0,4 1,2 1,2
Marg hoore L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 80,9 -0,3 2,0 1,2 1,3
2 89,2 81,9 -0,3 2,3 1,3 1,5
3 89,0 82,2 -0,5 1,9 1,2 1,3
KESKMINE 89,1 81,7 -0,4 2,1 1,2 1,4

Kuiv h&8re ,VILUANDI* AE* =,/(1,1)% + (—0,8)2 + (0)2 = VI,21 + 0,64 + 0 =/1,85 = 1,4

Marg hoore ,VILJANDI®

4/ 61,05 =7,8

AE* = [(7,4)% + (—2,5)2 + (—0,2)2

o1

V54,76 + 6,25+ 0,04 =



Lisa 3 Voodrimaterjali varvipiisivus hoordumise toimele

Tabel L3.1 Testriide varvuskoordinaadid enne ja parast h6ordumist — kuiv h&ore

Koe suunas L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 90,0 -0,3 -2,8 1,2 3,3
2 89,2 89,8 -0,3 -2,7 1,3 3,1
3 89,0 90,0 -0,5 -2,8 1,2 3,1
KESKMINE 89,1 89,9 -0,4 -2,8 1,2 3,2
Loime suunas L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 89,8 -0,3 -2,8 1,2 2,9
2 89,2 90,0 -0,3 -3,1 1,3 3,0
3 89,0 89,9 -0,5 -2,8 1,2 3,1
KESKMINE 89,1 89,8 -0,4 -2,9 1,2 3,0

Kuiv hddre I8ime suunas AE* =./(—0,7)% + (2,5)% + (—1,8)2 =y/10,13 =3,2

Kuiv hgdre koe suunas AE* =./(—0,8)% + (2,4)2 + (—2,0)2 =+/10,4 =3,2

Tabel L3.2 Testriide varvuskoordinaadid enne ja parast h66rdumist — marg hGére

Loime suunas L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 89,7 -0,3 -2,5 1,2 3,4
2 89,2 89,8 -0,3 -2,6 1,3 3,1
3 89,0 89,4 -0,5 -2,4 1,2 3,3
KESKMINE 89,1 89,6 -0,4 -2,5 1,2 3,3
Koe suunas L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)
1 89,2 89,9 -0,3 -2,6 1,2 3,0
2 89,2 89,7 -0,3 -2,6 1,3 3,0
3 89,0 89,7 -0,5 -2,6 1,2 3,1
KESKMINE 89,1 89,8 -0,4 -2,6 1,2 3,0

Marg hddre 18ime suunas AE* =,/(—0,5)% + (2,1)% + (—2,1)2 =4/9,07 = 3,0

Mirg hadre koe suunas AE* =./(—0,7)2 + (2,2)% + (—1,8)2=/8,57 =2,9
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Lisa 4 Rahvusliku triibukanga kortsuvuse maaramine

Tabel L4.1 Triibukanga ,VILJANDI” sirgestusnurga maaramine
Sirgestusnurk, °

Proovi nr LGime suunas Koe suunas
1 44 71
2 40 74
3 38 78
4 43 79
5 38 80
KESKMINE 41 76

Mittekortsuvuse nditajad — trilbbukangas ,,VILJANDI“:

Léime suunas H = 41 - 0,555 = 23%

Koe suunas H = 76 - 0,555 = 42%

Tabel L4.2 Triibukanga , KIHNU“ sirgestusnurga maaramine
Sirgestusnurk, °

Proovi nr L6ime suunas Koe suunas
1 34 90
2 38 113
3 32 90
4 42 93
5 35 105
KESKMINE 36 98

Mittekortsuvuse nditajad — trilbbukangas ,, KIHNU“:

Lodime suunas H = 36+ 0,555 = 20%
Koe suunas H = 98- 0,555 = 54%
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Lisa 5 Rahvusliku triibukanga varvipiisivus pesemise toimele

Tabel L5.1 Triibukanga “KIHNU” testriide varvuskoordinaadid enne ja parast pesemist

Triatsetaat L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 86,8 90,5 -3,4 -4,2 2,8 3,8

2 86,4 89,7 -3,3 -3,9 2,7 3,8

3 86,5 90,4 -3,4 -4,5 2,7 3,8

KESKMINE 86,6 90,2 -3,4 -4,2 2,7 3,8
Puuvill L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 86,8 89,8 -3,2 -4,0 2,5 3,3

2 87,1 89,4 -3,2 -3,9 2,4 3,7

3 86,8 89,6 -3,3 -3,8 2,4 3,6

KESKMINE 86,9 89,6 -3,4 -3,9 2,4 3,5
Poliiamiid L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (pdrast)

1 82,9 87,6 -2,8 -4,5 1,8 3,3

2 82,7 87,9 -3,2 -4,4 1,5 3,7

3 83,3 88,1 -3,3 -4,2 1,7 3,6

KESKMINE 89,1 87,9 -3,1 4,2 1,7 3,5
Poliiester L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 85,7 89,3 -3,3 -4,0 1,7 2,9

2 85,7 89,0 -3,5 -3,9 1,8 3,0

3 85,3 89,7 -3,2 -4,1 1,7 3,0

KESKMINE 85,6 89,3 -3,3 -4,0 1,7 3,0
Poliiakriitil L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 87,3 89,2 -3,4 -4,3 2,2 3,1

2 87,3 88,1 -3,6 -4,8 2,3 3,0

3 87,6 89,1 -3,7 -4,4 2,1 3,2

KESKMINE 87,4 88,8 -3,6 -4,5 2,2 3,1
Viskoos L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 86,3 86,3 -3,4 -4,0 3,0 3,8

2 85,8 86,9 -3,4 -3,9 3,4 3,7

3 85,8 86,7 -3,5 -4,0 3,7 3,6

KESKMINE 86,0 86,6 -3,4 -4,0 3,4 3,7

Triatsetaat AE* =,/(—3,6)2 + (0,8)2 + (—1,1)2 =+/14,8T =3,9

Puwvill AE* =/(=2,7)2 + (0,7)% + (—1,0)2=+/8,78 =3,0

Poliamiid AE* =./(—4,9)2 + (1,3)2 + (—1,9)2 =v/29,3T =5,4

Poliiester AE*=./(=3,8)% + (0,7)2 + (—1,2)2 =v16,37 =4,1

Poliiakriiiil AE* =/(=1,4)% + (0,9)2 + (—0,9)2 =,/3,58 = 1,9

Viskoos AE*=,/(—0,7)2 + (0,5)2 + (—0,3)2=+/0,83 =0,9
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Tabel L5.2 Triibukanga , VILJANDI” testriide varvuskoordinaadi enne ja parast pesemist

Triatsetaat L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 86,8 90,2 -3,4 -4,2 2,8 3,8

2 86,4 89,3 -3,3 -4,2 2,7 3,9

3 86,5 90,1 -3,4 -4,1 2,7 3,8

KESKMINE 86,6 89.9 -3,4 -4,2 2,7 3,8
Puuvill L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (pérast)

1 86,8 89,8 -3,2 -3,8 2,5 3,3

2 87,1 88,9 -3,2 -3,5 2,4 3,5

3 86,8 89,8 -3,3 -3,8 2,4 3,5

KESKMINE 86,9 89,5 -3,4 -3,7 2,4 3,4
Poliiamiid L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 82,9 87,6 -2,8 -4,3 1,8 3,5

2 82,7 88,1 -3,2 -4,5 1,5 3,7

3 83,3 88,3 -3,3 -4,4 1,7 3,8

KESKMINE 89,1 88,1 -3,1 -4,4 1,7 3,7
Poliiester L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 85,7 89,3 -3,3 -4,2 1,7 2,9

2 85,7 88,6 -3,5 -3,9 1,8 3,1

3 85,3 89,2 -3,2 -4,1 1,7 3,0

KESKMINE 85,6 89,0 -3,3 -4,1 1,7 3,0
Poltiakriiiil L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (pdrast)

1 87,3 88,8 -3,4 -4,7 2,2 3,1

2 87,3 88,7 -3,6 -4,6 2,3 3,0

3 87,6 88,9 -3,7 -4,4 2,1 3,2

KESKMINE 87,4 88,8 -3,6 -4,6 2,2 3,1
Viskoos L (enne) L (parast) a (enne) a (parast) b (enne) b (parast)

1 86,3 86,7 -3,4 -4,1 3,0 3,8

2 85,8 86,7 -3,4 -4,2 3,4 3,4

3 85,8 86,9 -3,5 -3,9 3,7 3,7

KESKMINE 86,0 86,8 -3,4 -4,1 3,4 3,6

Triatsetaat AE* =./(—3,3)2 + (0,8)2 + (—1,1)% =+12,74 =3,6

Puuvill AE*=,/(—2,6)2+ (0,5)% + (—1,0)2=+/8,01 =2,8

Poliiamiid AE* = /(=5,1)% + (1,3)? + (-2,0)2 =+/31,7 =5,6

Poliiester AE*=./(—3,5)2 + (0,7)2 + (—1,3)2 = V14,43 =38

Poliiakriiiil AE* =./(=1,4)% + (1,0)% + (—0,9)% =~/3,77 =2,0

Viskoos AE* =,/(=0,8)% + (0,6)% + (—0,3)2=y1,00 = 1,0
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Lisa 6 Pluus ,KIHNU” detailide ja lekaalide spetsifikatsioon

Tabel L6.1 Pluus ,KIHNU“ detailide ja lekaalide spetsifikatsioon

Lekaali nr Lekaali nimetus Materijali liik Loikamiskord
1 Esiosal P&himaterijal 1tk
2 Esiosa2 P&himaterjal 1 paar
3 Seljaosal P&himaterjal 1 paar
4 Seljaosa2 P&himaterjal 1 paar
5 Krae Pdhimaterjal 1tk
6 Esiosa kant P&himaterijal 1tk
7 Seljaosa kant P&himaterijal 1 paar
8 Esiosal vooder Voodrimaterijal 1tk
9 Esiosa2 vooder Voodrimaterjal 1 paar
10 Seljaosal vooder Voodrimaterijal 1 paar
11 Seljaosa2 vooder Voodrimaterjal 1 paar
12 Krae dubleer Tugevdusmaterijal 1tk
13 Esiosa kant dubleer Tugevdusmaterijal 1tk
14 Seljaosa kant dubleer Tugevdusmaterijal 1 paar

@

PLUUS_KIHNU
Esiosal
PBhimaterjal
1tk

@

PLUYS_KIHNU

LUUS_KIHN

I krae

Shimaterja
1tk

o)

BT
|ebatewiyod
ey esois3
ANHISANTd

PLUUS_KIHNU
Seljaosa_kant

PLUUS_KIHNU
Esiosal

PShimaterjal
1 paar

P&himaterjal
1 paar

PLUUS_KIHNU
Seljaosal
PGhimaterjal
1 paar

_ s | —

Joonis L6.1 Pohimaterjalist lekaalid

PLUUS_KIHNU

(o)

PLUUS_KIHNU
Esiosa2 vooder
Voodrimaterjal

1paar

Esiosal_vooder
Voodrimaterjal
1tk

PLUUS_KIHNU
Seljaosal_vooder
Voodrimaterjal

1paar

Joonis L6.2 Voodrimaterjalist lekaalid

56



PLYUS_KIHNU
Esiosa) kant_dubleer
Tugevdusmaterjal

PLUUS_KIHNU
Krae_dubleer
Tugevdusmaterjal
1tk

Joonis L6.3 Tugevdusmaterijalist lekaalid
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Lisa 7 Seelik ,,VILJANDI” detailide ja lekaalide spetsifikatsioon

Tabel L7.1 Seelik ,VILIANDI detailide ja lekaalide spetsifikatsioon

Lekaali nimetus
Esiosal

Esiosa2
Seljaosa

Varvel

Vobaasa detail
Tasku

Esiosa vooder
Seljaosa vooder
Varvli dubleer
Ulekéik dubleer
11 Vooaasa dubleer

Lekaali nr

OCOONOGOOUEA,WNR

[
o

Materijali liik
PGhimaterjal
PShimaterjal
PShimaterjal
PShimaterjal
PS&himaterjal
PShimaterijal
Voodrimaterijal
Voodrimaterijal
Tugevdusmaterjal
Tugevdusmaterjal
Tugevdusmaterjal

+ —

+ —

+ —

+ —

SEELIK_VILIANDI SEELIK_VILUANDI
Esiosal  +
P&himaterjal

Esiosa2
P&himaterjal
1tk + — 1tk

+ —

Loikamiskord
1tk
1tk
1tk
1tk
1tk

2 tk

1 paar
1tk
1tk
1tk
1tk

SEELIK_VILIANDI

Seljaosa
Pohimaterjal
1tk

SEELIK_WILIANDI

(&)

T T
— ' SEELIK_VILIANDI + Tasku
— — Varvel — P&himaterjal
L | | Pﬁhi;\'la;(terjal | T —_— 2tk
1l

SEELIK_VILIANDI

» Yitaasa_detail

|: @ Pdhimaterjal :1
1tk

Joonis L7.1 Pohimaterjalist lekaalid

2

SEELIK_VILJANDI
Esiosa_vooder
Voodrimaterjal
1 paar

SEELIK_VIUANDI
Seljaosa_vooder

Voodrimaterjal
1tk

Joonis L7.2 Voodrimaterjalist lekaalid
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SEELIK_WILIANDI
varvli_dubleer
Tugevdusmaterjal

1tk

SEELIK_VILJANDI
[—d0 Ulekaik_dublder Voanea dubl
Tugevdusmaterjal Tugevdusmaterijal
1tk 1tk

{(11) ——= SEELIK_VILANDI

Joonis L7.3 Tugevdusmaterijalist lekaalid
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Lisa 8 Pluus ,,KIHNU“ labiloike joonised

Tabel L8.1 LabilGike jooniste tingtahised

Tingtdhis Tingtdhise selgitus
P&himaterijal

Voodrimaterijal

Tugevdusmaterijal
» Adrestusdmblus

Uhendusdmblus
Tomblukk (peitlukk)

Labildige Tingt3his, piste klass [Gy)
A-A 301 (0,1)
o
301 (1,0) -
=
B-B 301 (0,5)
—

301 (1,00 ——™
—

C-C - ,#301 (1,0

S504
D-D 301 (1,0)

=

E-E e —

504 s 301 (1,5)
F-F '-x min g-'

504, o ‘504

L
301 [0.1}\ %301 [D.'?.].

Joonis L8.1 Pluus , KIHNU“ pdhidetaili Iabildike joonised
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Labildige Tingtihis, piste klass (§y)

aA -~ 000

[ESE

301 (0,7

"]

301 (1,0)

—

e

D-D 301 [1.0]5:

- =
o fom—
~.301(0,1)

Joonis L8.2 Pluus , KIHNU” voodridetaili labildike joonised
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Lisa 9 Seelik ,,VILIANDI” l3biloike joonised

Tingtdhiste selgitused on toodud tabelis L8.1.

Libildige Tingtdhis, piste klass [gy)
AA 301 (0,1)
e[| o effecc | 201 EDST ) 301 (1,0)
[ ) - B - —i =
= - 00
» - ) B-B 301 (1,0
= ==
_.,
c-C 301 (0,2) a04 301 (0,2
. ey
FF= [} 4 GG
- 0P C——"
[res] tfprec | e 301 (0.1)

JreacEs
o —
FF -— )

SD4T ™, 301(1,5)
G-G /ﬂtﬂl

= J

Joonis L9.1 Seelik ,VILJANDI” pohidetaili Iabildike joonised

Libildige Tingtdhis, piste klass (Gyv)

- A-A 301 (1,035:

. e
o T—J
~.301 (0,1)

Joonis L9.2 Seelik ,VILLANDI” voodridetaili labiloike joonised
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Tabel L10.1 Tehnoloogilise t66tlemise jarjestuse tabeli tingtdhised

Tabel L10.2 Pluus ,KIHNU“ tootlemise tehnoloogiline jarjestus

Lisa 10 Pluus ,,KIHNU” to66tlemise tehnoloogiline jarjestus

Tingtdhis

Tingtdhise selgitus

Loikamine

Voodrimaterjal (peenjoon)

11X

P&himaterjal (jamejoon)

Pisterida

Tugevdusmaterjal

Sustikpistedmblus

Aarestusdmblus

Tomblukk

Uhepoolne volt

Riil (kinnitusdmblus)

Noopauk

N66p

Kanga parem pool

Kanga pahem pool

Loikedare aarestus

Dubleeritud detail

Op Jagumatu op. Op. Piste Seadmed ja Joonis Op. tingtdhis
jrk kirjeldus, eriala | klass seadised
nr. tehnilised
tingimused
1. | Juurdelbikus — K - Juurdel&ikus- -
IGigata valja laud
detailid pohi-, Triikraud
voodri- ja Kaarid }<
tugevdus-
materjalist,
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vastavalt
lekaalidele

Dubleerimine — D - Triikraud
dubleerida krae
detail, IGikekohase
-kandi detailid;
asetada liimiriie
pohimaterjali
pahemale poole

Adirestusémblus — A 504 | Adrestus-

darestada esi- ja masin

seljaosa kiilje-

detailide 16ike- -

servad ja seljakesk-
6mbluse I6ike-
servad; darestuse

laius 0,5 cm

Uhendusémblus — u 301 | Universaal-

tihendada masin i :

seljakesk- Peitluku- :‘ Zi

dmblusesse presstald > /: : .
peitlukk; 8v 1,5 :‘/ ' » :h
cm; lukk asetada E éf: -

|Gikeservast ule 4,5 + S

cm

Uhendusémblus — u 301 | Universaal-

jatkata seljakesk- masin

6mbluse

ihendamist,

paremad pooled
vastamisi, 10ike-
servad kohakuti;
ov15cm

ﬂ

Vahetriikimine — V-tr - Triikraud - -
sulgeda lukk,
triikida seljakesk-
Omblus detaili
paremalt poolt

Uhendusémblus — U 301 Universaal-
Uhendada esiosa masin
keskmine ja
kilgmised detailid,
paremad pooled
vastamisi,
IGikeservad
kohakuti; ov 1,0
cm

Adrestusémblus — A 504 | Adrestus-
darestada masin
6mblusvarud
kokku; darestuse
laius 0,5 cm
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Vahetriikimine —
triikida
6mblusvarud
esikeskjoone
poole

- Triikraud

10.

Uhendusémblus —
tihendada seljaosa
keskmine ja
kilgmised detailid,
paremad pooled
vastamisi, 10ike-
servad kohakuti;
ov1,0cm

301 Universaal-
masin

11.

Adrestusémblus —
darestada
6mblusvarud
kokku; darestuse
laius 0,5 cm

504 | Adrestus-
masin

12.

Vahetriikimine —
triikida 6mblus-
varud seljakesk-
joone poole

- Triikraud

13.

Uhendusémblus —
Uhendada esi- ja
seljaosa detailid,
paremad pooled
vastamisi, 10ike-
servad kohakuti;
ov1,0cm

301 Universaal-
masin

14.

Vahetriikimine —
triikida 0mblus-
varud lahku

- Triikraud

65




15.

Uhendusémblus -
tihendada IGike-
kohasekandi
detailide kiilje-
Omblused,
paremad pooled
vastamisi, |10ike-
servad kohakuti;
ov0,7cm

301

Universaal-
masin

16.

Uhendusémblus —
tihendada esiosa
voodridetailid,
paremad pooled
vastamisi, l10ike-
servad kohakuti;
ov1,0cm

301

Universaal-
masin

|

17.

Vahetriikimine —
triikida 6mblus-
varud esikeskjoone
poole

301

Universaal-
masin

18.

Uhendusémblus —
thendada esiosa
voodridetail ja
seljaosa kilgmised
voodridetailid,
paremad pooled
vastamisi, 10ike-
servad kohakuti;
ov1,0cm

301

Universaal-
masin

b

19.

Vahetriikimine —
triikida Omblus-
varud lahku

Triikraud

20.

Uhendusémblus —
Uhendada
voodridetail 16ike-
kohasekandi
detailiga, paremad
pooled vastamisi,
IGikeservad
kohakuti, jalgi
vastasmarke; 6v
1,0cm

301

Universaal-
masin

21.

Vahetriikimine —
suunata 0mblus-
varu Ulesse,
pressida

Triikraud

22.

Uhendusémblus —
iihendada
I6ikekohased
kandidetailid

301

Universaal-
masin
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pluusi Glemisse
IGikeserva,
paremad pooled
vastamisi,
IGikeservad
kohakuti; 6v 1,0
cm. Uhendada
detail kdeaugu-
kaares

23.

Uhendusémblus —
tihendada voodri-
detail seljakesk-
Omblusesse;
6mblusvaru 1,0 cm

301

Universaal-
masin
Lukupresstald

24.

Uhendusémblus —
jatkata voodri-
detaili seljakesk-
Ombluse
Uhendamist,
paremad pooled
vastamisi, l10ike-
servad kohakuti;
ov0,5cm

301

Universaal-
masin

25.

Kdisitsi
operatsioon —
poorata
voodridetail Gmber
Uhendusdmbluste
toote sisse

Triikraud

26.

Vahetriikimine —
triikida voodri-
detaili ja pohi-
materjalist detaili
thendusomblused,
pahemalt poolt

Triikraud

27.

Adirestusémblus -
darestada pluusi
alumine loikeserv,
aarestuse laius 0,5
cm; jalgi kiilje-
Ombluste ja
seljakeskGmbluse
Ov suunda

504

Adrestus-
masin

28.

Uhendusémblus —
toodelda pluusi
alumine Idikeserv
Uhekordse
palistusega,
poordeosa laius

301

Universaal-
masin
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2,0 cm; 6mbluse
laius 1,5 cm

29.

Vahetriikimine —
pressida tagasi
pahemale poole
voodri alumine
IGikeserv, poorde-
osa laius 1,0 cm;
valmiskandi laius
1,0cm

Triikraud

30.

Uhendusémblus —
tihendada voodri
alumise |Gikeserva
kahekordne
palistus; 6v 0,2 cm

301

Universaal-
masin

31.

Vahetriikimine —
triikida mélemad
toodeldud alldared

Triikraud

32.

Uhendusémblus —
teostada tugi-
teping kdeaugu-
kaartele; tepingu
laius 0,5 cm

301

Universaal-
masin

33.

Uhendusémblus —
Gihendada krae esi-
ja seljaosa vahel
asuvad I6igud; 6v
1,0 cm; dmbluse
alguses ja I0pus
edasi-tagasi
kinnitus

301

Universaal-
masin

34.

Kdisitsi
operatsioon -
poorata valja krae
parem pool

Triikraud

35.

Uhendusémblus —
tihendada pluusi
Ulemisse |6ike-
serva krae
pealmine pool,
paremad pooled
vastamisi, 10ike-
servad kohakuti;
ov1,0cm

301

Universaal-
masin

36.

Uhendusémblus —
Uhendada krae
peitlukuga; 6v 1,0
cm

301

Universaal-
masin
Peitluku-
presstald

)73
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37.

Uhendusémblus -
podorata krae
sisemine pool
timber luku
tlemise serva;
tihendada

301

Universaal-
masin
Lukupresstald

38.

Kdisitsi
operatsioon —
IGigata nurgast dra
uleliigne materjal;
poorata valja krae
parem pool

Kaarid

39.

Uhendusémblus —
Ghendada krae
seesmine pool,
kattes murde-
joonega eelmise
tthendusdmbluse;
ov0,1cm

301

Universaal-
masin

40.

KNT -

triikida toode
paremalt poolt
(200 °C)

Triikraud
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Lisa 11 Seelik ,,VILIANDI” to6tlemise tehnoloogiline jarjestus

Tingtahiste selgitused on toodud tabelis L10.1.

Tabel L11.1 Seelik ,,VILJANDI” t66tlemise tehnoloogiline jarjestus

Op
jrk
nr.

Jagumatu op.
kirjeldus,
tehnilised

tingimused

Op.
eriala

Piste
klass

Seadmed
ja
seadised

Joonis

Op. tingtdhis

Juurdeléikus —
IGigata vélja
detailid p&hi-,
voodri- ja
tugevdus-
materjalist;
vastavalt
lekaalidele

Juurde-
IGikus-laud
Triikraud
Kaarid

Dubleerimine -
dubleerida vérvel,
esiosa detailide
katteriided,
vboaasa detail

Triikraud

Vahetriikimine —
pressida pahemale
poole tasku
kiljedmbluste
Omblusvarud 1,0
cm

Triikraud

Vahetriikimine -
pressida tasku
Ulemise |10ikeserva
poordeosa tagasi
paremale poole
3,0cmjal,0cm
tagasi pahemale
poole

Triikraud

Uhendusémblus -
kinnitada tasku
Glemine poorde-
0sa; 0v1,0cm

301

Universaal-
masin
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m\\\\\\\\\ﬂ;W.

Kdisitsi
operatsioon —
|Gigata tasku
Ulemistest
nurkades dra
liigne materjal

Kaarid

Kdsitsi
operatsioon —
poOorata valja tasku
parem pool,
korrastada nurgad
ja triikida
taskudetail

Abivahend
Triikraud

Adirestusémblus —
darestada voOaasa
detaili valimine
|6ikeserv;
aarestuse laius 0,5
cm

504

Adrestus-
masin

Kdsitsi
operatsioon —
poorata pahemale
poole darestamata
I6ikeserv;
poordeosa laius
1,0 cm; poorata
darestatud
|6ikeserv selle
peale, pressida

Triikraud
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10.

Uhendusémblus -
kinnitada detaili
darestatud
|6ikeserv; dmbluse
laius 0,2 cm

301

Universaal-
masin

11.

Uhendusémblus —
teppida teine
murdejoon;
Ombluse laius 0,2
cm

301

Universaal-
masin

12.

Kadisitsi
operatsioon —
IGigata vobaasa
detailist 4 vooaasa;
Uhe detaili pikkus
6,0cm

Kaarid
Joonlaud
Kriit

13.

Uhendusémblus -
6mmelda sisse-
votuvoldid,
Omblemist
alustada lGlemisest
IGikeservast,
jalgida takkeid;
Ombluse alguses ja
IGpus edasi-tagasi
kinnitus

301

Universaal-
masin

14.

Vahetriikimine —
pressida
sissevGtuvoldid

Triikraud

15.

Adirestusémblus —
darestada esi- ja
seljaosa detailide
kiljedmbluste
|6ikeservad;
aarestuse laius 0,5
cm

504

Adrestus-
masin

16.

Uhendusémblus -
Uhendada tasku
esiosa detailile,
jalgida takkeid; ov
0,2 cm; 6mblemist
alustada ja
IGpetada
edasi-tagasi
kinnitusega

301

Universaal-
masin

17.

Uhendusémblus -
ommelda kilje-
Omblused,
paremad pooled
vastamisi,
|6ikeservad

301

Universaal-
masin
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kohakuti; 6v 1,0
cm

18.

Vahetriikimine —
triikida
Omblusvarud
lahku

Triikraud

19.

Adirestusémblus —
darestada seeliku
alumine |6ikeserv;
darestuse laius 0,5
cm

504

Aarestus-
masin

20.

Uhendusémblus -
toodelda seeliku
alumine |6ikeserv
Uhekordse
palistusega;
poordeosa laius
2,0 cm; 6mbluse
laius 1,5 cm

301

Universaal-
masin

21.

Vahetriikimine —
triikida allaare
ihendusomblus

Triikraud

22.

Kadisitsi
operatsioon —
poorata pahemale
poole esiosa
katteriide ov 1,0
cm ja katteriide
poordeosa 5,0 cm

Triikraud

23.

Uhendusémblus -
kinnitada voodri-
detailide
Uhepoolsed voldid
abidmblusega;
Ombluse laius 0,5
cm

301

Universaal-
masin
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24.

Uhendusémblus -
ommelda voodri-
detailide kiilje-
Omblused,
paremad pooled
vastamisi,
IGikeservad
kohakuti; 6v 1,0
cm

301

Universaal-
masin

L1

25.

Vahetriikimine —
triikida
Omblusvarud
lahku

Triikraud

26.

Vahetriikimine -
pressida tagasi
voodri alumine
|6ikeserv;
poordeosa laius
1,0cm,
valmiskandi laius
1,0cm

Triikraud

27.

Uhendusémblus -
Uhendada voodri
alumise |6ikeserva
kahekordne
palistus; 6v 0,2 cm

301

Universaal-
masin

28.

Vahetriikimine —
triikida Ghendus-
omblus

Triikraud

29.

Uhendusémblus -
Uihendada vooder
esiosa katteriide
Omblusvaru kilge,
paremad pooled
vastamisi, 10ike-
servad kohakuti;
ov1,0cm

301

Universaal-
masin

30.

Kadisitsi
operatsioon —
pOorata katteriie
tagasi pahemale
poole
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31.

Vahetriikimine —
triikida murdejoon

Triikraud

32.

Uhendusémblus —
Uhendada
voodridetaili
Glemine IGikeserv
abiémblusega
seeliku Glemisse
|Gikeserva,
pahemad pooled
vastamisi,
|Gikeservad
kohakuti; 6v 0,5
cm

301

Universaal-
masin

33.

Vahetriikimine -
triikida varvli
pahemale poole
molemast
IGikeservast
1,0cm

Triikraud

34.

Uhendusémblus -
toodelda varvli
otsad p6ord-
Omblusega; 6v 0,7
cm

301

Universaal-
masin

35.

Vahetriikimine —
triikida Ghendus-
Omblus

Triikraud

36.

Uhendusémblus -
Uihendada varvli
valimine pool
seeliku Glemisse
|6ikeserva,
IGikeservad
kohakuti, paremad
pooled vastamisi;
ov1,0cm

301

Universaal-
masin

th

37.

Uhendusémblus -
pOorata varvel
pahemale poole,
suunates 6mblus-
varu varvlipoolte
vahele, kinnitada
varvli seesmine
pool, kattes

301

Universaal-
masin
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murdejoonega
eelmise Uhendus-
Ombluse; 6Gmbluse

laius 0,1 cm
38. | Uhendusémblus - U 301 Universaal-
kinnitada masin
vbodaasad
39. | Nédpaugud - Noa - Noopaugu-
o0mmelda vasakule masin
hdlmale |
ndéopaugud, §
paremalt poolt;
jalgida marke v
e
40. | Noéobid - K - Niit
ommelda n66bid, Noel
noopide vahe 6,0
cm
41. | KNT - L-tr - Triikraud

triikida toodet

paremalt poolt
(200 °C)
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