KOKKUVOTE

Kaesolev bakalaureusetdo eesmark oli vadlja té6tada survevaluvormi moodustaja, mis oleks sobilik
3D printimiseks SLM printeriga ning samaaegselt vahendada kasutatavat materjali kogust,
printimisaega ning sisepingeid moodustajas. Mudeli loomisel kasutati modelleerimistarkvara
Solidworks PREMIUM 2018. Moodustaja algkuju ning iildm&dtmed saadi firmalt Plastone OU.

Materjali valik oli martensiitteras 1.2709.

Peamisteks huviobjektis oli leida efektiivsema materjali kasutusega moodustaja, mis vastaks
Plastone OU poolt antud nduetele. Valiti parimate omadustega vérestruktuur, mida on véimalik
kasutada moodustajas. Vorestiku valikul olulisemad naitajad olid survetugevus, suhteline tihedus
vorreldes taismaterjaliga, kontsentratsiooni kesete arv, jaikus ning keerukus. Arvutati analtitiliselt

minimaalselt vajalik ristldike pindala ning sellest lahtuvalt leiti vorestiku tihedus moodustajas.

Lisaks tugevusele hinnati ka sisepingete tekkimist moodustajas. Selleks valmistati katsekehad
valitud vorestikuga erinevate voretiheduste juures. Saadud tulemusi vorreldi ning leiti, et vorestiku
kasutamine vahendab printimisel tekkivaid sisepingeid moodustajas, kuid leiti, et vorestiku tihedus

ei mdjuta oluliselt sisepingeid.

Kokkuvotteks voib oelda, et moodustaja kuju muutmine vahendas printimisaega, materjali kogust
kui ka sisepingeid. Loputdos pakutud lahendust saab kasutada tulevikus erinevate moodustajate
loomisel. Printimisaja ning materjalikulu vahenemise t6ttu on moodustaja hind madalam kui
taismaterjalist moodustaja ning seetdttu muutub 3D printimine konkurentsivGimelisemaks.
Vahendatud sisepinged v@imaldavad printida suuremaid moodustajaid, mida enne ei olnud
voimalik. Samuti saab laiendada materjalivalikut korgtugevatele terastele, naiteks H13 teras, mille

puhul on sisepingete vahendamine 3D printimise puhul eriti suure tahtsusega.

Lopptulemuse saab teada, kui moodustaja on vastu pidanud I16putdds pustitatud tsiklite arvu.
Tulevikus oleks vajalik luua Ghtne arvutussiisteem, mille pShjal on vGimalik moodustaja vorestik
lisada lihtsamini, et sellega vahendada inseneri ajakulu ning voita hinnas veelgi. Oleks vajalik testida
suuremate mddtmetega moodustajaid, mida algselt ei olnud vdimalik printida suurte sisepingete

tottu. Sarnast Iahenemist saab ka rakendada templite loomisel.
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