10. KOKKUVOTE

Kaesoleva bakalaureusetdéé eesmark oli valja to6tada efektiivseim topoloogia
optimeerimise meetod 3D prinditavate detailide jaoks. Peamisteks
uurimisobjektideks olid Catia V5 LEM keskkonna abil optimeerimine ning Ansys 18
matemaatiline topoloogia optimeerimise moodul. Té6 viidi labi vottes katseobjektiks

Tudengivormel FEST16 stabilisaatorvarda kinnituskdrv.

Peamiseks huviobjektiks oli leida kiireim viis, kuidas detaili topoloogiat optimeerida,
seejuures saavutades voimalikult vadikese massiga detail. Voérreldi mdlema
optimeerimisviisi ajamahtu detaili lahtemaarangute paika panemisest kuni detaili
printimiskdlbulikuks saamiseni. Samuti kdrvutati optimeerimise tulemusena saadud

detailide masse.

Lisaks efektiivseima optimeerimisviisi leidmisele toodetakse ka modlema vottega
optimeeritud kinnituskdrvad. Tootmismeetodiks valiti 3D metalliprintimine selektiiv
lasersulatuse meetodil. 3D printimise kasuks otsustati tdnu selle tehnoloogia poolt
pakutavale modelleerimisvabadusele. Véimalik on kontsentreeruda optimaalseima
geomeetriaga detaili loomisele, kartmata, et seda pole véimalik tootmistehnoloogia

tottu toota.

Tods selgus, et efektiivseim topoloogia optimeerimise meetod on kasutada Ansys
18 topoloogia optimeerimise moodulit ning saadud kontseptuaalse mudeli baasil
joonestada uus detail. Kontseptuaalse mudeli baasil uue geomeetria loomise jaoks
kasutatakse Ansys Spaceclaim otsemodelleerimise tarkvara. Sellisel viisil loodud

detail vastas vaga tapselt loodud tugevusstandarditele.

Catia V5 tarkvara abil manuaalselt optimeeritud detaili optimeerimise ja

projekteerimise absoluutaeg oli vaiksem, kuid inseneri té6tunde ndudis selline
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meetod rohkem. Samuti optimeerimistulemus oli halvem. Samade pingenéitajate

juures oli manuaalselt optimeeritud kinnituskérva mass kaks korda suurem.

Kokkuvbtteks voib delda, et matemaatiline topoloogia optimeerimise moodul ning
3D printimistehnoloogia areng voiks olla Uheks efektiivseks meetmeks, millega
inseneride t66d produktivsemaks muuta ning td6stusettevtete t66j6u puudust

kompenseerida.
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