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EhUusasjandtis.

Ehitamisest agulites ja alevikes.

Arh. K. Bélau.

7. Hoone vadliseist (ksikasjust.

Uldmulje integreerub #) iiksikasjust. Seepéarast
on neil suur tdhtsus. Suuremalt jaolt on wvélis-
detailide mdistlik kujundus otseselt seotud ka
konstruktiivsete kisimustega, mille kasitamine
kdesolevas artiklis pole v@imalik (vt. vastavaist
ehituskonstruktsioonide 6pperaamatuist).

Joon. 31. Vaikeelamu n,aide Tapa linnast. (K. Bdlau foto.)

Joonisel 31 on kujutatud véliselt dnnestunu-
maid olemasolevaid véaikeelamuid (vanemal ajal
pustitatud, kuid nuudsel ajal kordaseatud hoo-
neke). Selle néite Uldjoonelisel arutlemisel selgub

) Intergreerima — tervikut koostama teatud hulgast
Uksikelementidest.

(3. jarg ja 16pp; vt. TK nr. 5 — 39).

ehk monigi tahtis Uksikasi. Vaiikemaja uldkuju
vastab eelmistes punktides ette>kantud p&himot-
teile: ta kogumass, hoolimata véikestest mddtme-
test, ei pbOhjusta viaikeelamu ristimist ,karbike-
seks”; katuse kuju on lihtne ning konstruktiivselt
puhas. Uksikasjust tuleks téhendada jargmist:
Korstnad on asjatult liigendatud sokliks,
tiveseks ja kattekarniisiks. Mdju olnuks parem,
kui korstnaseinad olelksid muuritud terves néhta-
vas kdrguses paksemalt kui . Kivi: sellega sokkel
oleks dra kadunud ja korstnatdmmegi vditnuks
sellega. Viikeste korstnate kuju olgu lihtsam, ti-
sedam ja vdimalikult liigendamata.
Katusekatteks on (nadhtavasti hiljem)
kasutatud pappi, mis sellele katusevormile, nagu

Joon. 32.
Peakarniisi l6petamise viise
viiludeL (Steinmetzi jargi.)

Oeldud, ei sobi. Kohasem oleks kivikatus laudroo-
vitusel, mis vaheliti asetatud laudade puhul on
moeldav ka sellisel vordlemisi lameda kaldega ka-
tusel. Onnelik véte ei ole nn. tuulekasti labildika—
mine viiludarte alumiste otsade juures; kolmenur-
gelised 16ikepinnad mojuvad kohmakalt. Esikar—
niisi profiil tulnuks viia Umber nurga ja seal ara
Idpetada (joonis 32).

Valisvoodriks on digesti tarvitatud laiu
pistlaudi vuukidele pealepandud lattidega; réas-



td all bn vooder ilusasti kroonitud horisontaal-
lauaga ja sokli kohal vooder toetub jkorralikule
veelauale, Laudvooder on praegu varvitud apel-
siinikollaseks, latid — valgeks. Viilu vooderdami-
seks on kahjuks kasutatud viltu asetatud profilee-
ritud ,,vagonkalaudu*, mis dldmuljet veidi rikub.

Saarased jaotusesemed nagu naiteks voodri-
lauad voi tellisikivide vuugid annavad ehitisele
moodtskaala, s. 0. inimese silta hindab suurusi selle
jargi, mitu korda jaotuselksus sisaldub mdnes hin-
natavas pikkuses. On arusaadav, et mida vaiksem
on jaotuseuksus, seda suuremal arvul see kordub
hinnatavas mddtmes. Kui tahetakse suurusem&ot-
meid kunstlikult mdjuvamana lasta paista, vali-
taksegi vaiksemad jaotusellksused (6hemad Min-
kerkivid, peenem profileerimine jne.). Katse lasta
vaikeelamul paista ,,monumentaalsena“ on naeru-
vaarne edevus. Sellepdrast vdikemajale 0digeks
maastaabiandjaks on lai profileerimatu laud.

A k end e jaotus on lihtne ning tdsine. Palju
kahju sinnitatakse hoonetele niisuguste aknapin-
dade slsteemitute jaotustega, nagu on joonisel 33
(vt. ka joon. 13— 15 ja 17). Akende vérviks on
Oieti valitud valge Odlivarv; vaikeelamu tavaliselt
ei kannata akende varvimist kahes toonis (lengid
ja rohtpuu tumedalt) — see sobib kill suuremale
ehitisele, kuid vaikehoonele on liiga Kirju.

Joon. 33. Halbu
aknajaotuse viise.
(Steinmetzi jargi.)

Valisuks on soliidse jaotusega, varvitud
oliivrohelise olivarviga, rohutusega valgelt raami-
tud kontrollaknakese néol. Eeskoda liitub hoo-
nega laial pinnal, astub fassaadipinnast vaid veidi
vélja ja mahub ilusasti pedkarniisi alla (vrd. joo-
nis 14, TK nr. 5~ 39).

M ajasokkel on tehtud digesti looduslikest
kivest, mis on praiktiline.

Fassaadijaotus on summeetriline seal, kus see
ilma véagivallata vdimalik on (viilul) ; peafassaadi
jaotus pole simmeetriline ja ei pruugigi olla, kuna
hoone rahulik Uldkuju ja katuse vorm kindlusta-
vad kullaldasel mé&aral tasakaalu.

8. Ruumijaotus.

Ehitusseaduse pbhinéuded ruumilahenduse suh-
tes piirduvad, nagu nagime, niiskuse ja kilma vas-
tu isoleerimisndudega, (mis tuleb lahendada pea-
miselt konstruktiivsete abindudega”), ja 0&husta-
mis—- ning valgustamisnfuetega; viimased on tea-
taval maéaaral,juba seoses ruumijaotusega. Ehitus-
seadus méaarab, et on keelatud ehitada elukorterit,
mille Ukski tuba ei saa paikesevalgust ja mis ei ole
labituulutatav; need nBuded on téiesti tarvilikud,
eriti nn. Gdrikasarmutes. — Ehitusseaduse alusel

2) Yt. TK nr. 3,'4, 6 — 37. a. janr. 5 7, 10 38. a.
Toimetus.
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Joon. 34. Elamu projekt. J korrus. 1 :200. Liiga vaike-

sed toad.

antavad médadrused vdivad sisaldada eeskirju
inimeste seesviibimiseks maédratud ruumide
asetuse kohta ja tarbe- vdi kdrvalruumide kohta.
Sellega on véljaspool kahtlust, et tulevikus tundu-
valt suurenevad nduded ruumide paigutuse kohta.

Katsume elust vBetud naidete varal selgusele
jouda, mis tuleks lugeda puudumiteks elamuplaa-
nide lahendamisel ja mis peaks ettevbetama nende
véltimiseks edaspidi. Naited 34— 37 on kopeeri-
tud N linnavalitsuse poolt kinnitatud projektidest,
mis tegelikult on tdide viidud. Koigi nende ela-
mute ehitusprogrammiks oli kolmetoaline korter.

Primitiivsuse jarjeikorras on esikohal joonis 34.
Kuigi siin Uksikute tubade m66tmed (s60gituba
2,2X 2,9 m) tunduvad otse anekdootilistena, pole
siiski sddrane projektimisviis tegelikus elus harul-
duseks. Selle peamiseks pdhjuseks on vastuolu
ehituskapitali vdhesuse ja ehitussoovide suuruse
vahel. Osatakse enam-véhem digesti ette kalkulee-
rida, et kasutatava rahaga vdOib kuidagiviisi val-
mis ehitada maja ,,21 korda 26 jalga®“ (= 6,4X
X 7,8 m) ja kirjutatakse need mddtmed ndrga ise-
loomuga projelktijale ette, ndudes ikkagi kolme
tuba korvalruumidega. Tagajarjeks on s6ogi- ja
magamistoad, mida ei saa neiks otstarbeiks kasu-
tada, kuna vastav moobel ei mahu sisse, naeru-
vaarne ,,saal“ jne. Oleks kerge olnud veenduda,
et toad on alla miinimumi vaikesed, kui oleks joo-
nistatud sisse modbel, — Ainus 06ige lahendus ol-
nuks muidugi projektida elamu vastavalt ainelis-
tele vBimalustele kahetoalisena (kui mitte Uheruu-
milisena) vastavate korval- ja abiruumidega.

Ruumide paigutus on ka ilmselt halb: kilma (!)
klosetti paaseb Uksnes labi kéogi jne.

Joon. 35. Elamu projekt. | korrus. 1 :200. Mdédbel mahub
tubadesse vaevalt-vaevalt.



Joonis 35 tdhendab juba sammu edasi, sest pro-
jektis on isegi modbel sisse joonistatud (kahjuks
aga marksa vaiksemana, kui modbeldis tegeliikuit
on). Moobliesemed 6iges suuruses (joon. 35)
teevad magamistoast magamiskabiini vdi —kupee,
mis oleks vahest vastuvoetav Uheks-kaheks 60ks,
aga mitte alatiseks. Elu- ning todtoas Kirjutus-
laua ja sohva sissepaigutamise jarele tunneb ini-
mene end pikapeale kuidagi lammatatuna (laius
kbigest 2,50 m!). Vanni ja klosetipoti jaoks ruu-
mi ei leidunud, need tuli likata trepi alla! Kors-
ten Oigesti midrituna vaevalt vGimaldaks Il&abi-
paasu kooki; pliidi juurde Uldse ei paase jne.

Saaraseid e'lukortereid, kus tegelikult ei saa
mooblitki korralikult &ra mahutada, on meil kah-
juks seni ekitatud liiga palju. Joonise 35 paremu-
seks vorreldes eelmisega on kahtlemata 0&nneli-
kum ruumidepaigutus ja s6o6gitoa kujundamine
ruuminime enam-véhem vaarivaks kvadraadiks
3.80'X3.80 m.

Joonisel 36 polnud projekti koostajal komistus-
kiviks enam elamu pinna nappus ('—100 m") ;
siin peab nentima, et ei ole osatud pinda digesti

Joon. 36. Elamu projekt. | korrus. 1 :200. Suur kaoprot-
sent abiruumide peale.

kasustada (jallegi sageli ettetulevaid vigu!). Ela-
mul on 2 eeskoda, 2 sisemist korridori (kaiku) ;
l1&bi sdogitoa laheb tee elutoast verandale, samuti
tee elutoast kooki (vOib ette kujutada, et, kui
keegi helistab peasissekaigus, siis teenija koogist
ei saa igakord joosta labi magamistoa) ; seega te-
gelikult on so6gituba rohkem kaik kui tuba; keldri
treppigi pole osatud paigutada katusekorra-trepi
alla. Vorreldes palju osavamalt projektitud joo-
nisega 35, kus kasulikku p6randapinda (3 tuba,
kodok, esik, vann ja W'C) on 72'% ja kaotus seinte
ja abiruumide alla on vaid 28%, on joonisel 36
kaotsi lainud 37%.

Ka sel projektil pole piirdutud tagasihoidliku
lahendusega: milleks néiteiks vaikeelamul vaja
kolme sissekdiku? See olelks kohane suuremale
villale; siin aga sisemised Uhendusteed vaid riku-
vad ruume. Kui ei piisa Uhest sissepédasust (joo-
nis 35), siis lle kahe pole viaikeelamule igatahes
vaja.

Joonisel 37 naeb plaani karrikatuuri, milliseid
aga kahjuks ikkagi leidub tegelikkuses ja isegi
palju tihedamini, kui seda voiks arvata. Kui eel-
mistel joonistel (34— 36) on ruumide paigutust

Joon. 37. Elamu projekt. | korrus. 1 :200. Elamu 17 va-
lisnurgaga.

ikkagi lahendatud vélja minnes hoone (ldkogust,
on siin kodigepealt joonestatud elutuba, sellele
juurde, kleebitud esik trepiga, siis juurde kombi-
neeritud kook teenijatoaga ja need siis on palista-
tud sahvri ja tuuliekoja juurdeehitisega. Hoonel on
17 valisnur'ka; the m" pinna kohta tuleb '0575 m
vilisseina (joonisel 36 aga kdigest 0,41 jm, nii et
kiilma pinda on peagu 50i% enam). Elutoal on
tervelt 3“a vdlisseina; projelktis ndidatud ahi ei
suuda seda kitta, misparast digesti dimensioneeri-
tud ahi on sisse joonestatud punktiiris. — Séaarane
hoone nédeb viliselt néitusepaviljonina vdi kios-
kina, aga mitte elamuna.

Ettekantud negatiivseid naiteid vorreldes, joua-
me otsusele, et ka seesmiselt ei ole vaikeelamule
kohane mone rikkalikuma villa ehitusprogramm ja
et ruumidki saadakse suursugusemaina just siis, kui
loobutakse ruumide ,,monumentaalsuse” taotlu-
sest (vt. néitdks ,,saali* joonisel 34).

Positiivse néitena valiksin joonisel 38 kujuta-
tud elamu. (Joonistel 37 ja 38 on 2 tuba veel ka-
tusekorral; vt. veel joonist 3.)

9. Uksikutest ruiuimidest.

Elu-, sb6ogi- ja magamistoa rihm, nagu see ta-
valiselt esineb vaikeelamuis kolmearvuliselt, peab
normaalselt olema kasutatav muuseas ka kolmeks
eraldaseks magamisruumiks. On Umberlukatamatu

Joon. 38, Elamu projekt. | korrus (fassaadid vt. Joonib 3
ja 4),
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kasvatuslik tdde, et vanemad ja kummastki soost
lapsed peaksid magama eraldi; see on pea-eeldusi
nendeks aegadelks, kus meie hallid hakkavad jalle
tédituma. Tosiselt vbiks kaaluma hakata, kas ei
oleks digem lle viia s6omist kooki (kujutades see
siis nn. elukoogilks, nagu seda teevad naiteks
rootslased) ja seega vdita juurde ks magamis- ja
rahulik tédtamisruum sodgitoa asemel. — Neid
kolme ruumi ei tohi kujundada kolmeks igavalt-
vOrdseks ruumiks (joonis 36), vaid Uks neist (ar-
vatavasti elutuba) peaks olema ilmselt suurem;
elukorter peaks evima Uhtki ruumi, kus saaks va-
balt paar sammu teiha.

Ruumide dimensioonid ei tohi vdimatuks teha
moobli paigutamist (joonis 34!) ; peamiste mdob-
liesemete mddtmeid (sddgilaud, voodi, Kirjutus-
laud) vO@ib alati kontrollida oma ldhimas Umbru-
ses.

Aga Oigesti valjam66detud ruumigi vOib rikku-
da valesti asetatud ustega (sddgitoad joonistel 34
vOi 36), mis ei jata vaba seina ega pdrandapinda
mdoobliesemete paigutamiseks.

Kook sahvriga on sagedasti vaeselapse osas:
kas vaiksevoitu (joonisel 35) vdi halvasti paigu-
tatud voi sisemiselt viimistlemata. Pliitide paigu-
tusel nii nagu on joonisel 37 (ka 38), langeb pere-
naise vari sellele ja raskendab perenaisel toota-
mist. Joonisel 36 pole koogis kusagil sobivat pai-
ka koogilaua asetamiseks. Sahvrid agulites ja ale-
vikes peavad tingimata olema hasti ruumikad;
eelistatavamad on kahejaolised sahvrid: nn. kasi-
sahver juurdepadsuga kodgist ja kilm sahver, mil-
le juurde saab eeskoja kaudu; neid ndudeid vbib
kergesti rahuldada joonistel 34, 37 ja 38. Jooni-
sel 36 on pahasti tuulutatav sahver; joonise 35
sahvris ldhevad toiduained rikki kéodgidohu korge
temperatuuri ja aurususe tOttu; vOiks arvata, et
siin on sahver esialgu hoopis mahaunustatud ol-
nud ning alles péarast sisse kombineeritud.

Kookide kultuursemalt viimistlemise alal sam-
muvad esireas inglise ja skandinaavia rahvad; on
pohjust arvata, et nende kogemused meilegi vOik-
sid kasu tuua. Huvitavamaid taiendusi selt alalt
on nn. ,scullery”“; see on pesemise-, juurvilja pu-
hastamise- ja igasuguste mustade t66de taidevii-
mise ruum lahus kédgist endast, kus hugieenilistel
pdhjustel peab valitsema piinlik puhtus. Selline
ruum ei puudu Euroopa loode maades véiksemais-
ki elamuis. Taanis Uhendatakse see sagedamini
vannitoaga, kui koogiga. VOiks vaga hasti ette ku-
jutada, et naiteks joonisel 36 vdiks koogi ja
vannitoa p6randapinnal (15,4 m”) luua uks pese-
mis-, puhastamis- ja vanniruum (6-"-7 m?) ja
eraldi puhas kdodgiruum, kus voiks ette ndha ka
sooginur'k. (Elamukddgi vastupbhjendusena sage-
dasti ettetoodav ,,kapsahais“ on kergesti kérval-
datav vahegi kultuurse ventilatsiooni sisseseadmi-
sega.)

Vannitoa asetus on joonisel 35 vale, kuna ta
on labikaidav; 6igem asetus ja 6iged m66tmed on
joonisel 36. Vanni ja WC asetamine Uhte ruumi
ei ole uldiselt soovitatav;
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WC asetus elukorteris on sagedasti téiesti teeni-
matult tehtud proovikiviks elamuplaani headuse
maaramisel. Ei saa vaielda, WC-1 on téhtis osa
inimeilus, teiselt poolt ei maksa seda téhtsust Ule-
hinnata. Kloseti asetus on selgesti halb joonisel
34, kus see on kéattesaadav vaid labi koogi, kuid
0ige kusitav on selle asukoht ka joonisel 36 (ol-
gugi, et see asetseb magamistoa kdrval), kuna
puudulikult ventileeritud WC v0ib selles asukohas
kogu korteri haisuga riivetada. WC ,,ideaalseks*
asukohaks loetakse sagedasti vélisseina darset pai-
gutust; on arusaadav, et tédnu sellisele asukohale
WC ruum on péeval alati valge ja et see soodus-
tab sisemist puhtusehoidu; kuid ventileerimise
mottes on sellisest asukohast enamasti rohkem
kahju kui kasu, kuna Vélisaikna kaudu sissetungiv
kilmem ©6hik pressib rikutud dhku naaberruu-
messe. Joonistel 37 ja 38 oleks ehk véimalik WC
ruumi diagonaalne tuulutamine. Nn. kuivade
kaéimlate ainubigeks ventileerimisviisiks on é&ra-
tdmbetorui ja nimelt otse mustusekaevust.

Joonistel 35 ja 36 (sisemine) on WC suurus
ebanormaalselt vaike. Esik véariks Uldse suure-
mat tdhelepanu, kuna selles saadakse esimene
mulje elamust. llusad esikud on joonistel 37 ja 38,
-kus selleks vaga palju aitavad kaasa trepid. Ra-
huldav esik on joonisel 36, 'kus Uliriiete Ulespane-
miseks on vaba seina; joonise 35 esikus ei ole
muud Kui uksed.

Eriti alevikus ja agulites oleks kardetav elukor-
terite plaanide liigne ,linnastuda laskmine*, mille
all mdistan arkleid, nisSe (orvi), tubades seina—
kappe jms. ,,moodseid“ lisandusi; need kdik tee-
vad korteri plaani liiga keerukaks; nende ehita-
mine polegi nii lihtne ja samuti pole lihtne iga-
suguste pimedate sisenurkade puhtaina hoidmine,
kui puudub tolmuimeja ja muud tsivilisatsiooni
hived. Mida avaramad ja lihtsamakujulised on
ruumid, seda parem; parem olgu ruume vahem,
kui et need muutuvad karbikesteks.

10. Viis nbuia;nnet korralikuks ehitamiseks ale-
vikes ja agulites.

(Tolgitud saksa keelest
oludele.)

1 Soeta tapsed
ja taielik kulude-eelarve,
kui sa asud ehitamisele.

Ehitada on raske kunst. Igalks pole meister,
kes ehitusi teostab. Pea silmas, et korralik ehitus
eeldab ehitustdoliste vBimete korget taset.

Vota parim projektija, tublimad ehitustddlised,
mitte aga odavamad. Uks ainus projeikti viga voi
halb midrisegu v08ib edaspidi kaasa tuua suurt
kahju ja eluaegset tili.

2. Ara
Vusi.

Ei arkel ega vintskapp, ei véarvilised aknaklaa-
sid ega kunstgraniit tee ehitist ilusaks. Mis aga
vaja on, see lase hasti ehitada. Lihtne ehitis on
enamasti ilusam ja peagu alati vastupidavam. Ka-
tuseneelud, karniisi etteasted ja mudrinurgad ko-

ja kohandatud meie

ehitusjoonised
enne

kavatse ilustisi ja ed e-



guvad niiskust ning kilma, tekitavad ehitamisel
enamkulu ja on kallid korras hoida. Lase projek-
tis joonistada, kuidas uksed lahti kaivad, kus
moobliesemed seisavad, kus sulle veel vaba ruumi
paari sammu tegemiseks; samuti kus katusealused
ruumid on rohtlaega ja kus nad on kaldlagedega.

3. Motle elamuplaani hindam
sel paikesest ja vihmast, lumest,
tuulest ja kilmast.

Tiisikus tuleb tubadest, mis on akendega vastu
pohja. Kodgis on ka ilma Idunapéikeseta ennem
soe kui kulm; kuid elutuba kolme vélisseinaga
0gib pdletist. Mis kasu on sul ,,saalist”* selle kiilma
toredusega, kui sul sodgilaual ei ole diget asu-
kohta.

MERETAGUSEID UUDISEID JA NAPU-
NAITEID.

| L. Erickson.

Meie ajakiri on leidnud elavat tadhelepanu
mitte ainult kodumaal, vaid ka vaéliseestlaste
hulgas, isegi teistes maailmajagudeski. Nii
saime hiljuti tunnustava kirja Austraalias
elavalt eestlaselt L. Ericksonilt, kes tellib
meie ajakirja ja kes saatis meile avaldami-
seks rea luhiuudiseid, millest mdne seekord
avaldame. Toimetus,

1) 1soleerlinti on kerge katki rebida ja
seega hollpus tarvitada, kui rullile on Ghelt poolt
noaga umbes 3 mm sigavuseni sisse |Idiked

Joon. 1.
Sisseldiked isoleerlindil.

Joon. 2. Otstarbekas
maandusjuhe.

tehtud. See vobte ei vdhenda isoleerlindi tugevust
ta normaalsel tarvitamisel.

2) Otstarbekas ma andus juhe (telefoni-
ja raadiomehaanikutele). Raudvarrast on kerge
haamriga maasse liua, kui raudvarda otsa on ase-
tatud raudkobakas, nagu joonisel on naidatud.
(Uldse raudadele, nagu orad, tiindrivitsad, vor-
mid jms., vahetult 166mine vdib neid deformee-
rida; seepdrast on soovitatav vahele asetada eri-
line raud, mille pihta lutakse).

3) Praktiline auto-esirataste kokku-
jooksu mdédtmise abindu, mis on kerge
valmistada igal automehaanikul v6i autoomanikul.

Asetage see riist auto esirataste vahele otstega
vastu kummisid (keset kummisid) telje koérgusel
paralleelselt teljele ja maapinnale, ja lugege kesk-
miselt torult tollid v6i sentimeetrid. (Vedru, mis
torus on, peab killalt tugev olema, et ta surve

4. Ehita laialt ja pikalt,
mitte kdrgell ja keeruka 1t

Ole rdédmus, kui su maja ei 16hu pilvi ja kui su
lapsevankrit ei tarvitse tassida koérgeid treppe
mododa.

5. Su katus on su parim kaitsja;
ta kaitseb sind ja su perekonda.

Ara hoia kulusid kokku katuse juures, ara kil-
lusta ega I0hesta katuse kuju. Nagu karusnahk on
kehakattena suvel jahe ja talvel soe, samuti on
sulle tervislikumaks su maja pehme ja Ohkuldbi-
laskev katusekate. Kindlusta oma kittekollete ja
voolujuhtmete ohutust, motle piksekaitsmele ja
raadioantennile. |

aga

hoiak« seda riista kummide vahel iseenesest pai-
gal, pressides mdlemad otsad kummidesse). Siis
lukake autot késitsi ettepoole, kuni see mddteriist
veerub Uhes ratastega &armisse tagumisse asen-
disse ja jalle lugege mododt, mis sisemisel torul on
nédha. NUUd arvake viimasest lugemist esimene lu-
gem mabha, siis leiate kohe, kas rataste kokkujooks
vastab ndutule. |

Joon. 3. Auto-esirataste kokkujooksu mddtmise abindu.
a —- raudtaru (valimine, d = kuni 1"), b —
sisemine raudtoru, mis libiseb vaélistorus, c¢ —- sise-

mine ja véalimine toru 'kokkuneeditud vdi joodetud, d —
siin on sisemisele torule margitud tollid v3i sentimeetrid,
e — terasvedru, f — teravaks treitud umbes ~/4".

1. OKTOOBRIST S. A. ALATES VIIAKSE
SAKSAMAAL BENSIINIMOOTORITEGA VA-
RUSTATUD AUTOBUSED GAASIKUTTELE.

Bensiini sunteetilisel tdotlemisel saadakse ben-
siini k6rval ka gaasi. Sinteetiliste bensiinide too-
dang aga suureneb jarjest, mille tOttu ka gaasi
saadakse rohkem; sellepédrast on Saksa riigivalitsus
vélja annud korralduse, et kdik lle 16 istekohaga
autobused, mil on bensiinimoot«rid, peavad tar-
vitama mootorite kitteks ainult eeltdhendatud
gaasi.

Gaasijaamade vorku laiendatakse ja 1 oktoob-
riks 1939 peab neid jaamu olema igas asulas, kus
on ule 20.000 elaniku.

Viéidetakse, et kdnesoleva gaasi tarvituselevott
annab suurt tuilu. See gaas olevat kullalt detonat-
sioonikindel ja suure kulttevadartusega. Pdlemine
on taielik, s. o. ilma koksita. Kokkuhoid pdletise
hinna poolest olevat 10=15%. Et soodustada
gaasitarvitamist, alandatakse mootori imberehita-
misel gaaskittele jouvankrimaksu 50% vorra. |

— ei.
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Asfaldi ja isoleerimistood.

Ins. A. Toss.

Maaalgste ruumide isoleerimine. Alusmidrist
niiskuse Uletungimist mudri v8i puitkonstruktsiooni
hoitakse &ra isoleervahekihiga kas asfaldist v0i
asfalt-isoleerkangastest. Isoleerkiht vdib olla
midri paksusest ahtam kummagilt poolt 6 mm
vorra.

Lihtsamate isoleerimiste puhul aitab asfaldiga
vOi asfaltemulsiooniga katmisest. Raskemate (les-
annete puhul aga tuleb vodtta kasutamisele pare-
mad isoleervahendid.

Tooviis oleneb sellest, kas ja kui suur on p&hja-
vee surve, millised on vee omadused jne. Samuti
tuleb silmas pidada asjaolu, kas isoleert6dd
viiakse labi ehitamisel v0i juba olemasoleval ehi-
tisel.

loon. 5. Olemasoleva
ehitise isoleerimine.

Joon. 4. lIsoleerimine
ehituse puhul.

Joon. 6. Maaaluse betoonruumi isoleerimine.

Véahese mullaniiskuse ja hésti &drajuhtivate
mullékihtide puhul aitab, kui midr krohvitakse
véljastpoolt tihedalt tsementkrohviga ja maari-
takse 2 korda asfaldiga.

Pdrandate isoleerimisel on igal juhul soovitatav
kasutada dzuutriiet v6i viltpappi.

Sildade ja muude sadraste ehitiste isoleerimine.
Sildade isoleerimisel tuleb teha vahet silla tugi-
midride ning sammaste ja silla pealiskonstrukt-
siooni vahel.

a) Pikaajaline veehoid. b) Luhiajaline veehoid.
Joon,. 7. Maaaluste ruumide isoleerimine punnseinte

vahel.
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(1. jarg ja l6pp; vt. TK nr. 3 — 39)

Koéik osad, mis puutuvad kokku muldkehaga
ning pbhjaveega, kaitstakse vee agressiivse mdju
vastu 2-f-3 korda asfalt-isoleerainesega kattes.
Isedranis intensiivselt mdjuvate pdhjavete puhul
krunditakse osad 1-"2 korda kilmasfaldiga ja
kaetakse siis asfaltpastaga. Isoleeritud pind kaits-
takse kaitsekihiga savist ja liivast jms. v&imalik-
kude vigastuste vastu.

Sbidutee—-osa all armeeritud betoon isoleeritakse
tavaliselt asfaltkangastega ja asfaldiga. Tahtsa-
mateil ehitustel kasutatakse koguni plekki ja as-
falti. Vaiksemaid sildu isoleeritakse valuasfaldiga
153 cm paksuselt. Alus tuleb siin kruntida voi
katta kuuma asfaldiga.

Suurimat téhelepanu tuleb po6odrata isoleerkihi
Uhendusele &artega ja labiminevate torudega, sa-
muti juhtmete labimisikohtadega.

Joon. 8. Isoleerkihi &arie kaitsevus.

Suuremaid raskusi tekitab igasuguste pikemate
labikaikude ja vdlvide isoleerimine, eriti labiula-
tuvate paisumisvuukide vahel.

Joon. 9, Vahe- Joon. 10. Joon. 11. Pikildige

vuugi tihestus Vuugi tihes- ehitusvuugi kohalt.
pbrandas. tus kilg-
seinas.

Labiulatuvad vuugid (joon. 9-"-13) ehitatakse
iga 10-"12 m tagant. Vuukide uhendus peab ole-
ma tehtud iseédranis korralikult ja asjatundlikult.

Joon. 12. Pdrandavuugi isoleeri- Joon. 13. Laevuugi
mine: isoleerimine.
a) enne sulge- b) péarast sul-
mist. gemist.



Pustseinteliste ehitiste isoleerimisel kangastega
tuleb kangad laotada ulalt alla; vélvidele — risti
vBlvi. Isolatsiooni kaitseks ja vee kiireks drajuhti-
miseks tuleb isoleerkihi vastu laduda kivikiht vdi
kaitsta see eriliste Kkiitsiliste kividega.

Joon. 14. Vdlvide isoleerimine.

Rddude ja la.gede isoleerimisest. Parkettasfalt.

Laed vdi p6randad, kus liiklust ei ole v6i on
viga viéhe, isoleeritakse lihtsalt kuuma asfaldiga
vOi asfaltemulsiooniga 2-f-3 korda pindamise teel.
Isoleerkiht kaetakse kohe peenikese puhta liivaga.
Véahese niiskuse puhul v8ib seda ehitusviisi kasu-
tada raskemagi ‘liikluse puhul. Isoleerkiht tuleb
siis katta kaitsebetooniga voi kaitsekihiga modnest
muust materjalist.

R&dudel ja séirastel isoleerimistoodel, kus tu-
leb arvestada suurema niiskusega, tuleb kasutada
dZuutriiet voi viltpappi 273 Kkihis. Sellele isoleer-
kihile ehitatakse sageli 1,5-"3-cm-paksune valu-
asfalt-kiht, mis moodustab siis otse pdrandapinna
vOi kaetakse veel betoonpdrandaga, mettlach-
plaatidega vms.

Joon. 15. a) Valuasfaltkatte Uhendus seinaga, b) Valu-

asfaltkatte Uhendus katuserenniga.

Suurimat r6hku tuleb panna seinadarsetele
Uhendustele, juhtmete ja torude labiminekukohta-
dele, postide aartele jne. Seina aares tuleb isoleer-
kiht tosta nii kdrgele, et ei oleks karta vee sisse-
tungimist isoleerkihi alla.

B. Asfalt teedeehituses. Laialdast tarvi-
tamist on asfalt leidnud sdidu- ja kdnniteede ka-

~) Kiita, om. kiitsi — rihv, soon.

tete ehitamisel; asfalteerimistdid tohib teostada
vaid sooja ja 'kuiva ilmaga. .,

Ehitusviisi jargi jagunevad asfaltkatete ehitu-
sed jargmistesse rihmadesse (vt. joon. 16):

1) Pindamiae. Pealispinna asfaltimine. Pinda-
misel kaetakse teekatte pind niiskuse sissetungi-
mise ja tolmu vastu Ohukese asfaldi- voi asfalt-
emulsiooni-kihiga. Sellele kihile laotatakse soel-
meid, mis rulli voi liikluse mdju all asfaldiga nidu-
nevad.

Meil tarvitatakse estoasfalti pehmumistapiga
16-f-20°C, esmakordsel pindamisel 1,3-*-25
kg/m” ja teiskordsel 0,8"-15 kg/m”. Kivimater-
jal: raudkivi sbéelmed vdi puhas kruus 0 415
mm 8-f-25 1/m~.

2) Immutuskatted. Immutuskatteid ehitatakse
sel teel, et makadami printsiibil ehitatud killus-
tikukihisse valatakse asfalti, mis neob mineraal-
keha ja teeb katte vastupidavamaks liiklusjOudu-
dele ja ilmastiku mo&judele. Sideaineseks voetakse
estoasfalt pehmustépiga 16-f-20° C; hulk: 70-"80
kg/m® Killustiku kohta, kuid vdhemalt 1 kg/m*
rullitud katte paksuse sentimeetri kohta.

Poolimmutuskatteks  tarvitatakse  sideainest
45-~-55 kg/m”*; immutatakse kahes tookaigus.

LOpuks pinnatakse immutuskatteid ks voi kaks
korda.

3) Asfaltmakadam-katted (bimak, asmak).
Asfaltmakadamiks (lihendatult ,bimé&k‘) nimeta-
takse teekatet, mille ehitamisel kivikillustik ja
sOelmed segatakse kuuma asfaldiga erilistes masi-
nates, laotatakse kuumalt teele ja rullitakse kinni.

Pindami?,e.d ve.simokadnmii
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Pinna sulgemiseks ja veetihedaks muutmiseks
immutatakse vdi pinnatakse I6puks kate.

Sideaines: estoasfalt pehmumistépiga 16-"20°C;
hulk: ca 4-h6% kuiva kivimaterjali kaalust (ca
100 kg/m*™).

Kivimaterjal: killustik 15-~30 mm, sdelmeid
|5 mm ja mdnikord ka liiva 1-3 mm O
10-15%.

4) Asfaltbetoonkatted: Asfalt-konkreetbetoon,
topeka, liiv-asfaltbetoon.

Asfaltbetoonideks nimetatakse teekatteid, mille
ehitamisel kivisdelmed, liiv ja kivijahu (,,filler*)
vastavas vahekorras segatakse kuumalt asfaldiga
erilistes masinates, laotatakse kuumalt teele ja
rullitakse kinni.

Mineraalsegu koostatakse nii, et segatult asfal-
diga ja Kinnirullitult kate oleks tihemeteta.

Asfalt-konkreetbetoon: mineraal-
segus on 50-f-60% Kkillustikku, terasuuruselt kuni
30 mm.

Sideaines: estoasfalt pehmumistépiga 24-"30°C;
hulk: 6-i-9% kuiva segu kaalust.

Asfaltbetoon ,topeka"“: mineraalse-
gus on 15-f-30% sb6elmeid, terasuurus kuni 15 mm.

Sideaines: estoasfalt pehmumistapiga26-"-32°C;
hulk: 8—11% kuiva segu kaalust.

Liiv-asfaltbetoon: mineraalsegu ei si-
salda kivisbelmeid, vaid ainult liiva.

Sideaines: estoasfalt pehmumistipiga3 1—37°C;
hulk: 9,5— 12,5%, kuiva,segu kaalust.

Konkreet-asfaltbetoon ehitatakse
ilma sidekihita”). Topeka ja liiv—asfaltbetooni alla
ehitatakse tavaliselt 3—4-cm-paksune asfalt-side-
kiht samas koostises kui bimak.

Asfaltbetoonide pinnad kaetakse emulsiooniga
vOi tsemendijahuga.

5) Valuasfalt. Valuasfaldiks nimetatakse mii-
nimum-tiihemete-printsiibi jargi koostatud Kkivi-
peensdelmete, liiva ja kivijahu (filleri) segu as-
faldiga voi asfaltmastiksiga, mis keedetakse kat-
las, kuni niiskus on segust 16plikult vélja auranud,
ja siis kuumalt Kkésitsi laotatakse alusele kinnirulli-
matult ning tampimatult ja tasandatakse. On so-
bivamaks katteks kodnniteedele, rédudele, vab-
rikupbrandatele, parlketi alla jne. Sideaines: esto-

asfalt pehmumistépiga 38—50° C. Sideainese
hulk: 10,5—14% kuiva segu kaalust. |
3) Teedeehitajad harrastavad meelsasti puhtsaksakeel-

seid termineid, nagu ,binder*, ,pakklaage‘ jne. Unustatakse
adra, et eesti keel ei vdta e-I8pulisi sdnu muutmatult
vastu. Sellepdrast ,pakklaage‘ (vt. joon. 16) ei kélba,
kuigi ,c* on .ik'-ks muudetud (s. Packlage). Pealegi on
see sdna prantsuse algupéara, kes on vanemad teedeehita-
jad kui sakslased, ja prantsuskeele jargi nimetavad vene-
lased klompkividest teealust ,pa'keldz‘. Laevanduse termi-
nist ,Takelage‘ on eesti keel teinud s6na ,taglas, om.
taglase*. Seega ,Packlage* peab eesti keeles kélama .pag-
las, om. paglase*. Samuti ei sobi eesti keelde ,binder*.
Mis on viga sidekihil? Egas sakslasedki s6na ,Binder* ai-
nult teeehituse alal ei tarvita. J. R.

Vaafuseid. fexcsimusfele.

AUTODUNAMO JA TUULEPROPELLERI
KOOSTOOST.

Vastuseks A. M., Viru-Peetris.

Et 6-voldise autodiinamo vélli otsa vahenditult
kinnitada tuulepropellerit, osutub vajalikuks du-
namo Umberméhkimine, sest autodinamo nor-
maalne pododretearv on umbes 2,5 korda suurem,
kui suudab anda tuulepropeller. PGhimdtteliselt on
asi nii, et dinamo pdodretearvu vahenemisega tu-
I'eb vastavalt suurendada ankrumdahise keerdude
arvu, kui soovitakse saada sama pinget. Muidugi,
vaja vOtta peenem traat; seega saame vaiksema
voolutugevuse ja Uhtlasi ka vadiksema vdimsuse.
Ka ergutus tuleb vastavalt uuele olukorrale imber
korraldada.

Ménede ajalehtede poolt on varemalt toodud
selliseid Opetusi, kuid asjale ligemal seisjad tea-
vad jutustada, et nende kirjelduste jargi toimijail
on tavaliselt asi ebadnnestunud, sest ei evita seks
killaldaselt kogemusi.

Praegusel ajal kasutatakse maal tavaliselt aja-
mit (Ulekannet) autodinamo ja tuulejdumasina
vahel. Parimaid tagajargi on andnud ham-
masratasajam  viltuste hammastega. Metall-
hammasrattad teevad suurt mira, misparast on
soovitatav kasutada erimassist hammasrattaid
(nagu autodel). M6ned ajamid on teostatud jalg-
rattaketiga, mis ka on andnud kullalt rahuldavaid
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tagajargi. Rihmarataste puhul on kdige sobivam
kummist kiil-rihm, mis jookseb rataste pdidade
vastavas Onaruses. Kdik tUlekandemehhanismid tu-
leks vastava kattega kaitsta vihma eest.

Fr. H.

Lug. A. Kingsepp, Koerust. 1) Suitsu korst-
na tdmme oleneb vdga paljudest asjaoludest,
nagu korstna korgus, 1abimddt, korstnaotsa kuju,
Umbrus, korstna nii&kusekraad jne. Katus korstna
otsas on kasulik ses suhtes, et ei lase vihma sisse;
tdmbe suurendamiseseks asetatakse korstna otsa
erilisi reflektoreid. Ka tdstavad tdmmet korstna-
otsa erilised 160rid (vt. TK nr. 3 ja 4 — 36. a.)

2) Tarbepuude mahavdtmiseaeg on talvel, kui
puus on kéige vahem mabhla, mis tavaliselt p6hjus-
tab puidu rikundumist.

Kui aga tarbepuud on mdnikord tarvis suvel
maha votta, siis jaetakse selle oksad laasimata, et
nende kaudu slnniks mahlade véljaauramine. A.

Lug, A, Kikas, Tartust, Puitmass pdranda-
katteks tehakse asbestist, saepurust, korgipu-
rust, lisades liiva, kivijahu, talki; sideainena tarvi-
tatakse ka magnesiiti (MgO) ja kloormagneesiumi-
(MgCla) lahust, v6i tsementi ja kaltsiumkloriidi—
(CaC?) lahust. Lahemalt vt. TK. nr. 2 — 36. a,
k. 41, TK. nr. 8 — 37. a, Ik. 280.

A. G.



TehniJket "pollu.moLioLWkdMascs.

Elekter Soome pollumehe teenistuses.

£. Kanasaar.
E. R. Jodiikomitee insener.

Mehaanilise t66jou rakendamine pdllumajandu-
ses inim- ja hobutddjou asemel vdoimaldab rajada
pollumajandust kindlamale alusele, vahendades
kalli t66jou vajadust. Soome pdllumees on osuta-
nud suurt tdhelepanu elektrile ja on hakanud elekt-
rit rakendama peale valgustuse ka mehaaniliseks
to0jouks. Seega on suudetud Soome pdllumajan-
duses saasta palju inimtodjoéudu. Pollumeeste
eneste arvestuste jargi peaks elektri puudumisel
30—=40 ha pdllupinnaga talundid oma taluteeni-
jate arvu tOstma Uhe sulase ja Uhe naistodjou vor-
ra. Elektri puudumisel enam-inimtd6jéule valja-
maksetav tasu oleks palju suurem kui elektrikulud.
Enne elektri tarvitusele v6tmist Soome p6llu-
mehed olid sunnitud talu kogu viljahulga vedama
5 kuni 15 km kaugusele jahvatada. Kui arvestada
vaid t66d, mis laheb vilja vedamise peale keskmi-
selt 10 km kaugusele, siis moodustab see aastas
vordlemisi suure inim- ja hobut66jou hulga.

Soome podllumees on ise elektrifitiee
rinud oma kodu. Ja sel alal 20-ne aasta
jooksul tehtud td66 on annud suuri tulemusi.
1919. aastast peale hakati pdllumeeste eneste
poolt laiemaulatuseliselt asutama elektriosaiihis-
tuid. Nende osaihistute Ulesandeks on varustada
maad elektriga ja olla abiks pdllumehele sellega
kaasaskaivate kisimuste ldhendamisel. Saaraseid
elektriuhistuid on Soomes umbes 200 umber. Akt-
sionddrideks on peaasjalikult pdllumehed. Naiteks
Kymenlaakso elektri-osathistu liikmetest on 95%
péllumehed. Ulejaanud on viiketdostused, vaike-
linnad ja kirikukilad. lgal osalhistul on oma teh-
niline isikkond elektriinseneridega eesotsas, kes
asuvad Uhes kantselei, todkodade ja ladudega
maavlrgu tsentrumis. Osalhistud tootavad p6llu-
meeste eneste poolt kokkupandud rahaga, mis
hangitakse osatédhtede miudgile laskmise teel, sa-

Joon. 1. Elektervalgustusega karjalaut.

muti  liitumismaksu ndol, mida on kohustatud
maksma iga elektritarvitaja, et elektrivBrguga
Uhendust saada. Sellega on loodud aluskapital,
millega ehitatakse kdrg- ja madalpinge-liinid ning
trafo-alajaamad. Paljudes kohtades on valla- ehk

Joon. 2. Karjalaut véljaspoolt.

nn. kogukonna-omavalitsused elektrifitseerimise
labiviimise oma kogukonna piirkonnas vdtnud
oma otseseks Ulesandeks. Suurem osa elektriihis-
tuid on kasvanud 6ige suureks ja killalt tulusaks
rahapaigutamiskohaks.

Elektrienergiat kasutatakse Soomes p&llumajan-
duses peamiselt kdige hadavajalisemaiks tarve-
teks, nimelt: valgustuseks, veepumpamiseks, rehe-
peksuks, viljajahvatamiseks, hekslirriasinate kaita-
miseks, poletispuude saagimiseks ning raadioapa-
raatide toolerakendamiseks.

Elektervalgustus on Soome taludes
endastmdistetav asi. Elektervalgustus on seatud
igasse hoonesse, alates eluhoonest, IGpe-
tades vihtlemissaunaga. Puhtalt ja korralikult si-
sustatud Soome taludele elektervalgustus annab
omakorda palju mugavust juurde. Eriti mugavaks
teeb elektervalgustus karjatalitajate t606. Samuti
tarvitatakse elektervalgustust kanalates. Ka-
napoegade soojendamiseks ja valgustamiseks on
ehitatud plekist kuplid.

Veepumpamineon elektrifitseeritud piir-
konnis Uleviidud elektrijoule. Elektrimootori suu-
rus veepumba jaoks on enamikus 1 h.-j. Umber.
Automaat-veepumpi tuleb maal vidhem ette kui
kasitsi lulitatavaid veepumpi. Automaat-veepum-
bad lédhevad tihti rikki ja rikke kdrvaldamine on
automaat-veepumbal palju keerukam. Montdoride
saadavus on maal raskem, seepéarast eelistavad
soome pOllumehed enamikus Kkasitsi lilitatavaid
veepumpi.
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Joon. 3. Plekk-soojendamiskuppel kanapoegadele.

Samuti sinnib rehepeks elektrifitseeritud
taludes elektri abil. Elektrile Uleminekuga on ha-
katud tarvitama palju vaiksemaid rehepeksumasi-
naid. Paljudes taludes on omaette Uksikrehe-
peksumasinad. Need masinad on kdik véiksemat
tulpi. Esineb ka kohti, kus mitme talumajapida-
mise peale on ks rehepeksumasin. Varem, kui
puudus elekter, kasutati suuri rehepeksumasinaid
ja mitme talumajapidamise jaoks Uhte masinat.
Rehepeksu juures kasutatakse veel elektrijéudu
haganate ja pdhu puhurniseks panipaikadesse.

Suurt téhtsust evib elekter ka viljajahva
tamisel Nii on Soomes tddle rakendatud vaga
palju véikesi veskeid Uksi oma talu tarbeks. Teis-
tele, kel puuduvad veskid, on vilja jahvatamis-
kohad elektri tarvitamisele v&tuga tulnud palju l&-
hemale, ja sellega on kadunud vilja vedu kauge
maa taha ning asjata t66j6u kulutamine.

Nagu tdhendatud, elektrit kasutatakse veel
kittepuude saagimisel, hiskslima-
sinatejaturbapurustite kaitamisel. Esi-
neb saekaatreidki, mis téotavad elektriga.
Aianduse alal tarvitatakse elektrit vordlemisi
véhe. Esineb vaid Uksikuid suuremaid aedu, kus
niisutamine sinnib elektri jéul.

Elektriga lehmallipsmine ei ole Soomes
veel levinud. Vanad lUpsimasinate tuubid on hei-

Joon. 4. Kodune jahuveski.
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detud kdrvale kui kdlbmatud. Viimasel ajal on
hakatud katsetama uusi lipsimasinaid.

Soome talumajapidamistes leiab elektrienergia
ikka enam ja enam kasutamist, néiteks Kymen-
laakso elektri-osauhistu keskmine aastane elektri-
energia tarvituse juurdekasv on immarguselt 11%.
Kogu elektrienergia tarvitus talumajapidamistes
kdigub 8 kuni 70 kWh vahel 1 ha pdllupinna koh-
ta. Keskmine elektrienergia tarvitus on 19-"25
kWh/ha péllupinda.

Elektrienergia laialitransportimiseks ehitatakse
peamiselt 20.000- ja |0.000-voldiseid kdrgpinge-
jaotusliine. Madalamad pinged, 6.000 ja 3.000
volti, on liiga madalad ja ei ole Soome oludes ots-
tarbekohased. Samuti ei leia kbrgpinge jaotuslii-
nidena kasutamist 35.0'00-voldised kdrgpinge-lii—
nidki, mille ehitus jaotusliinidena laheb liiga kal-
liks. Korgpinge-jaotusliinid on ehitatud puitposti-
del raudkonksudele. Juhtmete materjaliks on vask,
kuid haruliinides esineb ka rauda.

Joon. 5. Trafo-alajaam. -klvirpaksuste seintega kiosk.
Méadanemise vastu puitpostid impregneeritakse
sooladega. Praktiseeritakse ka kollase soolmassi

surumist puuraukudesse.

Madalpinge-v6rgu pingeks on maal 380/220
volti. Mootorite pingeks 380 ja valgustuseks 220
volti. Madalpinge-vorgu normaalraadiuse piiriks
— arvates trafoalajaama keskpunktiks — on
2 km. Juhtmete materjaliks kasutatakse vaske
po6ikldikega 10'-"25 mm~.

Soomes on trafo-alajaama tulp tdiesti valja ku-
junenud. Alajaama kioskid on p u i t-ehitised. Tu-
lekahju drahoidmise mdttes on viimasel ajal haka-
tud ehitama ~/.-kivi—-paksuste seintega tsement -
kividest kioske (joonis 5), kuna pikse taga-
jarjel pdleb aastas keskmiselt 10 puit-alajaama
ara. Muidu on alajaama tilp samaseks jaetud, ai-
nult puidu asemel on ”/.-kivi-paksused tsement-
kividest seinad. Soome eeskujul esimene sdarane
V.-kivi-paksuste seintega trafo-alajaama-hoone



on meil ehitatud Lagedi Elektritarvitajate Elektri-
dhistule lainud aastal (joon. 8).
Mast-trafo-alajaamu enam ei ehitata. Viimaste
korrashoidmine ja trafodele ligipddsemine on pal-
ju suuremate raskustega seotud kui kiosk-alajaa-
mades. Kiosk-alajaamad ei lahe nii palju kalli-

Joon. 6. Trafo-alajaam. Puitkiosk.

maks, et enamkulud vorreldes mast-trafo-alajaa—
madega Uletaks saavutatud eemusi. Transformaa-
torikioski ehitamine maksub Soomes 300'0-"-4000
Smk. (100 Smk. = 81 Ekr.). Trafo-alajaama
lilitus on lihtne (joonis 7). Alajaama hinda on
pidtud miinimumini viia.

Piksekaitsena on viimasel ajal hakatud katse-
tama katood-lUlepingekaitsmeid. Pi-
kemat aega on katsetatud uUlepingekaitsmeid ma-
dalpingepoolel. Tagajarjed olevat vaga head.

Enne katood-ulepingekaitsmete tarvitusele vot-
mist olevat pblenud aikese tagajarjel lugeja  ma-
hised vaga tihti labi. Katood-ulepingekaitsmete
tarvitusele vdtmisega ei ole lugeja mahiste labi-
pdlemist enam ette tulnud. Kdrgpingepoolel ei
ole seniajani katood-ilepingekaitsmetega kuigi
palju katsetatud. Katood-ilepinge-kaitsmed kdrg-
pingele on kallid ja teevad viikese alajaama liiga
kalliks. Piksekaitse kiisimus Soomes ei ole veel
lahendatud; nii néiteks purustas aike Lduna-Soo-
me Elektri-Osailhistul 1938. a. suvel 25 trafot
kahe nadala jooksul. Trafo-alajaamu on Lduna-
Soome Elektri-Osalhistul 457; seega dikese taga-
jéarjel purunes trafosid 5,5%.

Joon. 7. Maa-trafo-alajaama liulitusskeem Soomes.

Elektrienergiat saadakse suurematelt elektri-
osauhistutelt, kel on oma jéujaamad; seeparast on
maa-elektri—osauhistute elektrivorgud Uhendatud

1) Soovitalksin selle asemel s6na ,,Jloendur®“. J. R.

8. Kivist trafo-alajaama-hoone Lagedil (*/¢-Kivi

paksuste tsementkividest seintega).

Joon.

suuremate magistraal-liinidega. Nii naiteks Mant-
sala kogukonna elektrijaam saab voolu Imatra
110-kV-selt kérgpingeliinilt. Kymenlaakso elektri-
osauhistu ostab ,,Edela Vdima Oylt“. Edela V&i-
ma Oy’l on oma joujaam Rauhjala. Hameen
elektri—osalhistu ostab  35-kV-se kdorgpingeliini
kaudu voolu Nokiast. On ka neid maa-elektri—osa-
uhistuid, kel on oma veejOujaam. Nii naiteks
Léuna-Soome elektri-osaihistul on 3 veejdujaama
Juva, Juntala ja Askala (neljas veejéujaam ,,Kor-
vensuu“ on praegu ehitamisel). Pealeselle on
elektrivérk veel Uhendatud Imatra 110-kV-se
kdrgpingeliiniga. Imatra liinilt vbetakse elektri-
energiat juurde siis, kui oma veejoujaamad ei suu-
da vee puudusel energiat killaldaselt anda.
(Jargneb.)
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Ins. Fr. Haidak.

Juhtmete paigutamisest”®

Véljudes elektriseadmega varustatava ruumi
iseloomust, mis uhtlasi tingib ka kasutatavate juht-
mete liigi ja nende paigutamisviisi, tuleb liigitada
installatsiooniseadmed jargmiselt:

1) seadmed kuivis kdetud ruumes,

2) seadmed kuivis kiitmata ruumes,

3) seadmed niiskeis ja r6skunud ruumes,

4) vdlisinstallatsioonid.

Kuivade ruumide hulka tuleb arvata
kdik ruumid, mida tavaliselt koetakse ja mis ei
sisalda nimetamisvaarselt niiskust, nagu elutoad,
elukook, kuivad kojad jms. Mittekdetavatest ruu-
midest vOib kuivadeks lugeda aitu, vankrikuure ja
muid selliseid ruume. Elektriseadme installeeri-
misviis mittekdetavates kuivades ruumides ei eri-
ne kuigi palju elumaja elektriseadme installeeri-
misviisist. Moned ruumid kergestisuttivate aine-
tega, nagu kidnid, on tihti kuivad ruumid, kuid
neis olev tolm ja kergestisittivad ained nduavad
seadme installeerimist vastavalt niidkerulimi ndue-
tele.

Niiskete ja rdskunud ruumide
hulka tuleb arvata kdik ruumid, kus s6dbeaurud
ja -gaasid vO6i niiskus ja mustus vdivad héavitada
tavalise elektriseadme isolatsiooni ja kus elektri-
Uleminekutakistus seadmelt inim- v6i loomakeha
kaudu maasse on véike. Siia hulka kuuluvad tallid,
laudad, karjakod6gid, saunad, piimakambrid, mér-

Tabel 2.
Installeerirnise koht. Juhtme liik.
1. Kuivad ruumid. Torutraat (NRA)
(Ainult koetavais ruumes).
Kummisoonjuhe (NGA).
2. Niisked ruumid. Kaablitaolised juhtmed (NBU, NBEU,

NRU, NRUT).

Maakaabel (NKBA).

limastikukindlad juhtmed (LWC,

PLWC, NGAW).

3. Va,lisinsta] lat-
sioonid.
a) Hoone Kkiljes voi

Kaablitaolised juhtmed
NBEU, NRU, NRUr).

(NBU,

ilmastikukindlad

(5. jarg, vt, TK. nr. 5 — 39.)

jad keldrid, meiereid, pesuk6dgid, tapamajad, vii-
navabrikud ja muud sellised ruumid.

Vélisinstallatsiooni-seadmed
on need, mis asetsevad kas postide otsas v8i hoo-
nete vilisseintel vdi postide vG8i hoonete vahel
ning maa all. Kui aga dhujuhtmete Kkinnituspunk-
tide vahe on ldle 20 m, siis nimetatakse sadrast
«eadet Ohuliiniks.

Tarvitatavate juhtmete paigutamisest annab
Ulevaatliku pildi tabel 2.

Alljargnevalt on toodud méningaid seletusi ja
téiendusi tabel 2 kasitlemiseks.

Joon. 30. Kinnituspelle.
a — isoleertoru- voi torutraadi-pell,
b ja ¢ — kaablitaoHse juhtme pellid.

Torutraati v8ib installeerida ainult tdiesti kuivis
ruumes, kuna vahesegi niiskuse sisaldusega ruu-
mes tuleb vodtta kasutamisele NGA isoleertorus.
Aitades, vankrikuurides ja teistes sellistes ruumi-
des tuleb isoleer- vb6i terassoomustorus kasutada
juhtmeid NGA vdi NGAW. Toru tuleb 8livarviga
kaks korda ile varvida — (ks kord enne ja teine
kord pérast toru seinale asetamist. Torud kinni-
tatakse seinale vastavate pellide (klambrite) abil
(joon. 30-a).

Juhtmete liigid ja nende paigutamine mitmesugustes kohtades.

Juhtmete paigutamisviis.

Seina peale.

1 a) Isoleertorru seina (krohvi) peale v6i krohvi
1 alla.
1 b) Terassoomustorru krohvi peale vdi alla.

Metallist voi
ritele) .

isoleeraineseat tugipellidele (klamb-

Pdranda alla v6i vastavate konksude vdi klambrite
abil seinale voi lae alla.

Isolaatoreile v6i mantelrullidele.

Metallist vdi isolieerainesest tugipellidele v&i iso-
leertorus pellidle abil puitseinale.
Vastavate konksude v&i klambrite abil seina vi

posti kulge.

Isolaatoreile.

Kraavi v6i kanalisse.

posti juurde viimi- Maakaabel (NKBA).
sel.
b) Postil. Paljas vaskjuhe ja
juhtmed (LWC, PLWC, NGAW).
c) Maa all. Maakaabel (NKBA).
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Isoleer- ja terassoomustoru sisemine 1abimddt
valitakse sisseasetatavate jihtmete arvu ja pdik-
I6ike jargi. Tabelis 3 on antud kasutatavate to-
rude labimdddud.

Niiskeisjardskunud ruumes tuleb
elektriseade ehitada kas kinnise vdi lahtise
ehitusviisi jargi. Varemalt kasutati taludes
tallide, lautade jne. installeerimisel lahtist elektri-
seadme ehitusviisi, kuid kodu- ja véalismaised ko-
gemused on ndidanud, et sellise seadme eluiga
neis ruumes mdojuvate gaaside tdttu on lihike, mis-
parast viimasel ajal installeeritakse konesolevate
ruumide elektriseadmed kinnise ehitusviisi jargi,
S. 0. kaablitaolise juhtmega. Lahtise seadme pu-
hul tuleb iga juhe eraldi kinnitada isolaatoreile voi
mantelrullidele ja nad peavad asetsema vahemalt
2,5 m kdrgusel pdrandast vOi mdnest muust ini-
meste poolt kasutatavast kohast,, s. o. valjaspool
kdeulatuse piirkonda. Séarast juhtmete asetust on

raske meie talude madalates tallides ja lautades
labi viia. Tallides ja lautades tuleb lahtise seadme
ehitamisel kasutada ainult juhet NGAW.

Kinnise ehitusviisi puhul kasutatakse
kaablitaolisi juhtmeid NBU, NRU, NBEU ja
NRUr. Arvestades nende kaablite mehaanilise tu-
gevusega, VOib kaeulatuse piirkonda asetada ai-
nult juhet NBEU ja lihemates otsades ka NRUTr.
Kohtades, kus on karta juhtmete mehaanilisi vi-
gastusi, tuleb neid kaitsta vastava kattega. Kaabli-
taolised juhtmed tuleb kinnitada seinale voi laele
vastavate tugipellide abil, mille muiurisse Kinnita-
miseks tuleb kasutada tsementsegu 1: 3, sest kip-
siga vOi lubjaga kinnitused ei ole killalt vastupida-
vad. Metallpellid tuleb enne ja péarast ulespane-
mist Uleni lakkida, et nad ei hakkaks roostetama
ja juhtme isolatsiooni havitama.

Kui ruumis ei ole sOdbivaid gaase, siis vdib
kaablitaoline juhe kinnitada isoleertoru-pellidega
puitseinale.

Soobivate gaasidega ruumides (tallid, laudad)
tuleb kaablitaoline juhe kinnitada isoleerainesest
pellidele vdi isoleerainesest vahetilkkidega metall-
pellidele. Viimasel ajal kasutatakse vélismail ka
immutatud puitu (tamm, saar ja teised sellised
kdvad puidud) pellide valmistamiseks. Tihti ase-
tatakse ka hoonete vahele kaablitaoline juhe ja
selle kandjaks on tsingitud traat v6i tross, mille

Joon. 31. Kaablitaolise juhtme pelle.
a ja b — isoleerainesest pellid,
c — metallpell juhtme kinnitamiseks trossi kilge.

kilge kinnitatakse vastavate pellidega (joon.
31-c) kaablitaoline juhe. Joonisel 32 on ndida-
tud kaablitaolise juhtme kinnitus seinale. Siin too-
dud pellide vahekaugusest ja painutusraadiusest
tuleb seadme monteerimisel kinni pidada. Kaabli-
taolised juhtmed tuleb lakkida Ule vastava lakiga.

Uldiselt on soovitatav juhtmeid viia niiskete ja
roskunud ruumide vélisseinte valiskilgi mddda ja
ainult lohikesed otsad viia neisse ruumesse sisse.
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Joon. 33. Juhtmete asetus talli vélisseinal ja 6ues.
a —-e+ kaablitaoline juhe,
b — luliti,
c —mvalislamp,
d —mvarrasliliti.

Joonisel 33 on naidatud seade, kus juhtmed on
asetatud peamiselt hoone vilisseina valiskiljele.
Juhtmete labiviimine kfergestisittivate ainetega
ruumest, kui neis ei kasutata elektrit, ei ole luba-
tud. Seadme ehitamisel tuleb katsuda juhtmed
asetada rohkem varjatud kohtadesse, seega hoi-
des neid tolmu, mustuse ja vigastuste eest.

Valisinsta Matsiooni -juhtmed
peavad asetsema maast ja muudest inimeste poolt
kasutatavatest kohtadest véljaspool kaeulatuse
piirkonda, milleks loetakse kaugust 2,5 m. Koh-
tades, kus on vdimalik koormatega I&bi sdita,
tuleb juhe asetada vdhemalt 5 m korgusele ja
teede kohal 6 m koérgusele maapinnast. Véikese
kaldega katuste kohal peavad juhtmed asetsema
2,5 m korgusel, kuna jarskude katuste juures pii-
sab kdrgusest 1,25 m. Juhtmete kaugus seinast on
paljal ja kaetud juhtmel vdhemalt 5 cm ja isolee-
ritud juhtmel vdhemalt 2 cm. Juhtmete omavahe-
line lubatav kaugus soltub tugipunktide vahemaast
ja nimelt:

tugipunktide vahemaa olles kuni 2m — 5cm
" " " 2~ 4m — 10 cm
” " " 4-~ 6m — 15cm
" . " 6-"20m — 20 cm

Kdige vaiksem lubatavam vaskjuhtmete poik-
I18ige on:

1) armatuuriuhtmel, pendelnééril ja

muil kergemail juhtmeil 0,75
2) muil ebapaiksail juhtmeil 1,0 mm"
3) paiksailt asetatud isoleeritud juht-

MEIl . e 1,5

4) vdlisinstallatsiooni-juhtmeil  (tugi-
punktide vahemaa olles kuni 20 m) 4,0 mm~?
5) 0Ohuliinel (tugipunktide vahemaa
olles kuni 35 M ) .ccooviiiiniiieenn 6,0 mm"

Juhtmete hanilihendustest.

Juhtmete harulihendusi ja jatkamisi voib dldi-
selt teostada kas jootmise teel vOi kruviihenduse
abil.

Torutraadi, isoleertoru ja kaablitaoliste juht-
metega seadmeis on lubatud juhtmete jatkamised
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ja haruihendused ainult harutoosides vdi -kasti-
des isoleeralusel asetsevate kruvidega.

Igale juhtmeliigile tuleb kasutada isesugust vas-
tavat harutoosi. Krohvipealse seadme harutoosid
on toodud joonisel 34 ja krohvialuse seadme
harutoosid joonisel 35.

Joon. 34. Krohvi- vdi seinapealse seadme harutoose.

a —' portselan-harutoos isoleertorule,

b — isoleerainesest harutoos kaablitaolisele juhtmele

(NBU jne.).

Krohvialused harutoosid asetatakse seina kilge
enne krohvimist. Krohvialustesse torudesse tdm-
matakse juhtmed péarast krohvimist ja selle jarele
asetatakse toosidesse portselanalusel olevad klem-
mid (vt. joon. 36), mille abil tehakse vajalikud
Uhendused.

Joonisel 35-a toodud harutoos leiab kasutamist
ka neis krohvipealseis seadmeis, mis on ruumides,
kus on tolmu vGi veidi niiskustiki, nagu tédkoda-
des, aitades, vajjkrikuurides ja muudes sellistes
ruumides. Harutoosi isoleerimine seestpoolt peab
olema ndnda labi viidud, et kinnise kaane puhul
ei ole toosi sees katmata metallpinda.

Joon. 35. Krohvialuse seadme harutoose.
a — plekist harutoos isoleerpapist voodriga,
b — isoleerainesest harutoos.

Joonisel 36 on toodud kaablitaolise juhtme
harutoos hes Uhendusklemmidega ja lisa— V@i
maandusjuhtme klemmiga (keskel). Juhtme ots
viiakse harutoosi sisse labi kummitihendusega
surupuksi, mis suleb harutoosi niiskuskindlalt.
Kuna pukside tihendus ajajooksul praguneb, siis
tuleb téita puksi ja juhtme vahe vastava isoleer-
kitiga, et véltida niiskuse imbumist harutoosi.

Joon. 36. Kaablitaolise juhtme harutoos (hes uUhendus-

klemmidega.



Uhendusklemmide alla Uhendatava juhtme ot-
:ad olgu parajad: need tuleb vabastada parajas

Joon. 37.

Ohuliini kitsklemm.

pikkuses isolatsioonist, asetada kruvi alla ja kru-
vida kdévasti kinni. Kui klemmi alla tuleb Uhen-
dada kiujuhe (paljudest peenikestest traatidest

koosnev), siis tuleb selle ots korralikult kokku
tinutada, sest muidu vdiks jaadda lahtisi kiude, mis
vOiksid pbhjustada luhilhendust.

Lahtise seadme puhul tuleb teha haruthendused
kas jootmise (kokkutinutamise) teel vbi jameda-
mate poOiklGigete puhul vastavate kulusklemmide-
ga. Kaetud vdi isoleeritud juhtmetega seadmeis
tuleb jatku- ja haruihendusekohad isoleerida iso-
leerpaelaga. (Jargneb.)

Liha sailitamisest.

A. Kimmel.

Kdikide hooaja-valistodde teravaimaks kisimu-
seks on toodliste varustamine toiduga kohapeal.
Sama hada all kannatavad ka suvitajad.

Meie hooaja tddliskonna toidukaartel figureeri-
vad leib ja liha esimesel kohal. Ja just vérske liha
kiusimus on siin kdige keerukam.

Uldtuntud liha konservimisviisid, nagu suitseta-
mine, kilmutamine ja soolamine pole ei majan-
duslikult ega ka toitlus-tervishoiulises méttes su-
gugi rahuldavad.

Koik suitsetatud lihaproduktid nagu sink,
suitsetatud ribid, vorstid jne. on ikkagi teataval
maéral luksusartiklid, oma hinna t6ttu vaid véhes-
tele kattesaadavad.

Liha konservimine kilmutuse teel on sa-
muti vaid véhestele kéttesaadav ja oma iseloo-
mult kaugeltki mitte nii lihtis, kui vahest paistab.

Juba lihtsamagi jaakeldri voi kilmutuskapi val-
mistamine nduab asjatundja t66j6udu, oskust, ra-
halisi kulutusi ja edaspidigi ikka vaid kogenud
isiku talitust, kui soovitakse, et seade oma Ulesan-
deid korralikult suudaks taita.

Ka soolamisel on halbu kilgi. Soolamise
tagajarjel valguvad lihast suure toitevaartusega ai-
ned soolvette. Nii kaotab soolatud liha valkaineid
1,3-1-2,1%, vosvorhapet 33-h-50%; soolaliha on
raskesti seeditav ja on produkt, mis sisaldab ile-
madra keedusoola ja salpeetrit; selleparast voib
ta valtav tarvitamine tuua isegi seedimisrikkeid
esile.

Et liha konservimine end 0digustaks ja
ka laiemate masside keskele leiaks teed, peab ta
rahuldama jargmisi ndudeid:

1 Liha konservimisprotsess ise peab olema uli-
malt lihtis; sama lihtis peab olema liha edaspidine
sdilitamine ja transportimine.

2. Konservimisprotsess peab olema vérdlemisi
kindel, tagades lihaprodukti séilimist vahemalt
teatava kindla ajavahemiku piires.

3. Konservimine ei tohi langetada liha toite- ja
maitsekvaliteeti.

Peale eelloendatute ja muude rohkearvuliste
liha konservimisviiside on olemas menetlus, mis
enamvahem naib vastavat Ulaltoodud tingimustele
ja on véikeste aineliste kulutustega lihtkodanikugi
osikusega teostatav.

Selle menetluse leiutajcilks on vene arst dr. Via-
sevits ja kuna Venemaal toimetatud katsed on an-
nud rahuldavaid tulemusi, siis ei ole tlearune meil-
gi sellega luhidalt tutvuda.

See vérske liha konservimisviis seisneb tldjoon-
tes selles, et vérske liha tukid lastakse esiteks kee-
va vette, selle jarele asetatakse nad teatavaks ajaks
aadikhappe lahusesse, mille jarele riputatakse 6hu
katte kuivama. Tulipalava keeva vee mojul koa-
guleeruvad, s. o. tdmbuvad kokku liha vélispin-
dade valk-, s. o. lammastikku sisaldavad Uhendid.
Tekib kooruke. Viimasesse imbub nudd vérdle-
misi kange aadikhappe lahus, mis hoiab liha valis-
pinna alaliselt steriilse, ei lase sinna tekkida rois-
kumisprotsessi esilekutsuvaid parasiitide koloo-
niaid ja takistab seega ka nende juurdepéasu liha
sisemusse. Kuivamisel kdveneb kooruke veelgi, nii
et transport kaugema maa taha on vdimalik ilma
kaitsva kihi vigastusteta.

Uksikasjalisemalt toimub t66
jargi jargmiselt:

1 Konservimiseks tuleb votta vaid tédiesti
tervet ja varsket liha 1-"3-kilolistes tikkides
ja asetada liha lihtsa metallvérgu abil 30 sekun-
diks keeva vette. Sellejuures peab vesi loomulikult
katma lihatiikkide kogu pinda.

2. 30" se'kundi jarele voetakse liha keevast veest
vélja, lastakse ta pinnalt veel maha valguda ja
asetatakse nlid liha aadikhappe lahusesse, mille
kangus oleneb soovitavast sdilitusajast.

Kui soovitakse konservida liha, naiteks, 7 péae-
vaks, siis aitab 5%-sest aadikhappest, halvemal
juhul, kui kangemat pole saada, kdlbab isegi mii-
gilolev ca 4-%-ne sodogiaadikas.

Kui soovitakse varske liha 15-péevast alalhoi-
du, siis tuleb votta 15-%-ne, kui aga soovitakse, et
konservitav produkt hoiduks alal lUle 30 péeva,
siis tuleb votta juba ule 25% kange &aadikhappe
lahus.

Et kaitsekiht liha valispinnal oleks vdimalikult
stabiilne, tuleb lasta lihal happeski seista 30 se-
kundit.

3. 30 sekundi jarele voetakse liha dadikhappest
vélja, lastakse happel maha valguda ja asetatakse
liha puhta linaga kaetud puitredelile v6i rohtsalt
rippuvale linase riidega kaetud traatvérgule kui-

selle menetluse
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varna, kattes seejuures liha kerge, auramist mitte-
tokestava linase riidega.

NOOri otsa rippuma panna pole soovitatav, sest
liha vaélispinna kaitsekooruke pole veel suutnud
kuivada ja tarviliselt kdveneda, mistdttu véivad
noorid haaramiskohtades kaitsekoorukese vigas-
tada. Vigastatud kohal hakkavad kohe roiskumis-
bakterid siginema ja siit kaudu sisemistesse Kkihti-
desse tungima. Adarmisel juhul véib asetada liha
kuivama lihtsalt puhtale lauvale, kusjuures pare-
maks kuivamiseks tuleb teda aeg-ajalt imber p66-
rata ja seega vababhu juurdepddsu vbimaldada.
Kooriku ilmumine oleneb loomulikult tmbruskon-
na temperatuurist ja dhu roskusest.

On kooriku kaitsekiht kord juba tekkinud ja
kdvenenud, siis on vdimalik liha ilma eriliste ette-
vaatusabindudeta alal hoida ja transportida.

Et vBimalik oleks saavutada parimat kuivamis-
efekti, samuti ka sobivamat késitsemisvdimalust,
on soovitav konservitavale lihatikile anda nelja-
kandiline kuubiline valisvorm.

Tuleb meeles pidada, et kogu meetod on raja-

MAAFREES SELJAMOOTORIGA.

Kultuuride mitmelkesisuse ja vahelduse tottu
kui ka umbrohu héavitamise otstarbel tuleb eriti
aianduses maapinda aasta jooksul mitu korda ha-
rida ja kohendada. Selleks on Saksas konstruee-
ritud véikefrees, mida ndeme juuresoleval pildil.
Frees toé6tab mootori joul, mida kantakse seljas
nagu seljakotti. Mootor kaitab freesi painduva
volli abil'. Tarbekorral vbib mootorit rakendada
ka teiste todriistade kéaitamiseks nagu puurimisel,
hekil6ikamisel, kaiamisel jne. Kahetaktiline 76~
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tud steriilse kaitsekooriku tekkimisele; seega pole
konservi poolitamine pikemaks ajaks soovitav.
Lahtildikekohas on liha sarnane vérskele lihale ja
sealt hakkab peale edaspidine roiskumisprotsess.

Nagu koik konservitud lihaproduktid, kannata-
vad ka selle meetodi alusel prepareeritud produk-
tid selle puuduse all, et nad seistes vee d&raaura-
mise tdttu kaotavad suure osa oma algkaalust. Vee
kaoga kéib loomulikult kaasas ka toite- ja maitse-
kvaliteedi langus.

Vee draauramist on raske valtida, kill aga on
vdimalik mdnesuguste talitusviisidega seda aeg-
lustada.

Nagu katsed naitavad, kaotab eelpool kirjelda-
tud viisil konservitud liha kuu aja jooksul kuni
43% oma esialgsest kaalust. Uheks vee &raaura-
mist tokestavaks vahendiks on konservi pinna kat-
mine vedela parafiiniga. Loomulikult tuleb see
enne kasutamist eemaldada sel teel, et liha kon-
serv asetatakse korduvalt 80° C palavasse vette.

Teine abindu, kuigi vdhema efektiga, on pro-
dukti asetamine pargamentpaberist pakendisse. R

cm™ mootor asetseb vetruvalt terastorudest raamil.
Raami kannab tddline kahe O&larihmaga ja selja-
vbdga. Mootor annab 1,2 h.-j., tehes 3000 tiiru
minutis.

Frees on varustatud esirattaga ja juhtimiseks on
nii kérguselt kui ka laiuselt tellitavad kdaepidemed
nagu jalgrattal. Painduvalt vollilt on tigulilekanne
freesivdllile, mille 18iketerad on vahetatavad vas-
tavalt soovitud todslgavusele ja otstarbele. Freesi
todlaius on muudetav 15,3-"40 cm piirides ja see-
tottu on taga vOimalik tootada ka kitsastes koh-
tades nagu peenardel ja freesida ka drnade ja
noorte kasvude vahelt alates 25-cm-se reavahega.
Freesi tédsiigavus rohuga labikasvanud maapinnal
ulatub kuni 13 cm. Mootori pOletisetarvitus on
0,9— 1 1tunnis. Mootor Uhes raamiga kaalub
9,75 kg ja frees 30 kg.

Saksas on kirjeldatud maafrees proovitéodel
ndidanud kdigiti rahuldavaid tagajargi, eriti mai-
nitakse ta mitmekilgset kasutamisvdimalust aian-
duses. | A. O.

SAKSAMAAL UUED JOUVANKRITE LIIKLE-
MISKIIRUSE NORMID.

Alates k. a. maikuust on Saksamaal lubatavaid
liikluskiirusi vahendatud. Nii lubatakse soéita:

Sdiduautodel ja mootorrattail — alevikes ja
linnades 60" km/h, véljaspool asulaid ja autotee-

del 100 km/h.

Veoautodel ja autobustel — alevikes ja linna-
des 40 km/h, vaéljaspool asulaid ja autoteedel
70 km/h.

Vordluseks voiks mainida, et meil on linnades
ja alevikes kiiruse llemmaaraks 40 km/h ja maal
maanteedel: autobustdl 60 km/h, veoautodel 50
km/h, kuna sdiduautode kiirus maanteedel ei ole
piiratud, fl —d.
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Aulooinil m

Ule jahutamine toob kahju.

Hulgalised katsed automootoritega on tdesta-
nud, et mootor tdotab kobige korrahkumalt ja
vaiksema kitteainekuluga, kui jahutusvee tempe-
ratuur veesdrgis hoitakse 80°-"9'0° C.

Kui jahutusvee temperatuur veesérgis hoida
kdrgemana voi lasta koguni veel kuumeneda kee-
miseni (10'0°C), siis kuumeneb mootor Ule. See
halvab mootori korralikku &litamist, mootori osad
kuumenevad ja tekitavad voéorsuudet, kolvid ja
klapid vbéivad kinni pdleda, tekib detonatsioone ja
mootori v8imsus langeb.

Teisest killjest ei ole soovitatav hoida jahutus-
vee temperatuuri veesdrgis alla 80° C, sest seega
viiksime asjatult jahutusvee kaudu valisdhku suure
osa sest soojusest, mida Kkitteaine naol juhime
mootorisse ja millest vaja véimalikult rohkem
kasuliku téona vantvollilt katte saada. Seega —
jahutusvee liiga madal temperatuur pdhjustab
mootori vdimsuse langust.

Asja selgituseks olgu téhendatud, et dige jahu-
tusega mootoris (jahutusvesi 80'°-f-90° C) kasus—
tatakse kitteainest saadav soojahulk ligikaudselt
jargmiselt:

1) l&hebjahutuse kaudu valis6hku 35%
2) lahebpdletise jaakidega valisohku . 35%
3) kulub mootori sisehddrdumisteks 3%
4) kulub summuti ja torustiku takistuste

Uletamiseks......ccccoeeeiiiiiiiiiiiiciii e, 2%
5) jaab kasulikuks tooks . ........cccceeenee. 25%

Kokku 10'0%

Kui jahutame mootori tle (nditeks jahutus-
vee t= 5'0"°C), pédseb rohkem mootorisse juhita-
vast soojahulgast jahutusseadme kaudu vélisdhku.
Oletame, et tdhendatud temperatuuri puhul laheks
jahutusvee kaudu vélisdhku 40% soojusest. See
aga ei vdhenda pdletise jadkidega (&ragaasidega)
véalisbhku minevat soojahulka; ka ei véhene sooja-
hulk, mis kulub mootori siseh6drdumisteks ja é&ra-
gaaside valjavoolamistakistuste voitmiseks. Vahe-
neb ainult kasulikuks tdoks jadv soojahulk. Seega
kasulikuks tooks jaaks vaid 20'% normaalse 25%
asemel.

Pealeselle Ulejahutamisel kondenseerub silindri-
seintel osa mootorisse imetud kittesegus olevaist
bensiiniaurudest ja immitseb kolviréngaste ja kolvi
vahelt labi karterisse, rikkudes seal 6li. Ka tekitab
silindriseintele kondenseeruv bensiin pahet seega,
et ta peseb silindriseintelt 8li maha, mille tagajar-
jel tekib suurendatud silindrite kulumist.

Tahendab, mootori Ulejahutamine on .kahjulik
nagu mootori tUlekuumeneminegi'.

ielepann lahmnralilile!

Ins. A. Talviste.

(4. jarg, vt. TK nr. 6 — 39).

Vesisarkide ehitusest.

Vanematudbilistel mootoritel ulatus vesisark
kuni kolvi alumiseni surnudpunktini (joon. 9).
Moodsate mootorite jahutus-vesisark katab tervet
vélimist silindriseina (joon. 10). Seega saavuta-
takse kolbide paremat jahutamist.

Joon. 9. Liuhike vesisark. Joon. 10. Pikk vesiséark.

Mootorite jahutamisel valmistas raskusi kdikide
silindrite Uhtlane jahutamine. Need silindriseinad,
mis asetsesid radiaatorist suubuva Uhendustoru l&-
hedal, jahutati Gle, kuna samal ajal tUhendustorust
eemal asetsevad silindrid pidid leppima puuduliku
jahutusega. See takistas mootori kdikide silindrite
Uhtlast todtamist. Kdige rohkem kuumenesid ile
véljalaskeklappide pesade Umbrused, sest Uhest
kiljest on need kohad k&ige rohkem kuumade
aragaaside moju all, teisest kiljest jahutusveel
juurdepéas klapipesadele nende jahutamiseks on
raskendatud klapipesa Umbruse vesisargi
ehituskuju tottu.

Moodsate mootorite jahutusseadmeis on neist
raskustest saadud lle sel teel, et kilma jahutusvett
ei juhita mitte otseselt vesisérki, vaid vesisargis
asetsevasse plekktorru (joon. 11 a, b, c). See
plekktoru evib iga silindri kohal augukesi suunaga
véljalaskeklappide pesade poole. Neist augukestest
paiskub vesi jugadena viélja, jahutades esmalt
klapipesade Umbrust ja alles siis padseb edasi ja-
hutama silindreid. Selliselt jahutatakse kdiki si-
lindreid Uhtlaselt ja enam jahutamist vajavaid
kohti jahutatakse rohkem.
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Joon. 11-a. Vesisadrgis asetsevast torust paiskub vesi vastu
véljalaskekanali seina.

Jahutusseadme késitsemine ja korrashoid.
Jahutusvesi.

Mootorite jahutusseadmeis on soovitatav kasu-
tada pehmet vett, s. o. vett, mis sisaldab vahe
lubiolluseid. Ko&ige ideaalsem oleks kasutada jahu-
tusseadmes destilleeritud vett, kuid tavaliselt seda
ei tehta, kuna destilleeritud vesi on kallis. Hea-
duse poolest jargnevaiks loetakse vihma- voi
lumevett, keedetud vett, jarve- ja joevett. Kaevu-
vesi ja allikavesi on tihti vdga lubjarikas. Lubja-
rikka vee kasutamisel sadestuvad vee kuumene-
misel vees olevad lubiollused vesisédrgi ja radiaa-
tori seintele, tekitades sinna katlakivi.

Katlakivi, olles suureks soojaisolaatoriks, takis-
tab kuumuse Uleandmist silindri seintelt jahutus-

Joon. 1l-c
Jahutusvesi juhitakse
radiaatorist vesisargis

asetsevasse torru.
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11-b. Eriliselt ehitatud toru véljalaskeklappide
jahutamiseks.

Joon.

veele; seetdttu silindrite seinad kuumenevad liig-
selt ning mdjustavad halvavalt mootori korralikku
tootamist. Radiaatori sisemistele seintele sadestu-
nud katlakivi takistab sooja Uleandmist jahutus-
veelt valisdhule, mistdttu mootori jahutusvesi ei
saa jahtuda tarvilikul méiral — mootor kuume-
neb Ule. Seepérast tuleb jahutusseadmes kasutada
ainult pehmet vett.

Kasutades vihma-, joe- vdi jarvevett on soovi-
tatav vett filtrida enne jahutusseadmesse valamist,
sest niisuguses vees leidub alati igasuguseid korval-
olluseid. Et umbkaudselt saada teada, kas vesi on
pehme voi kOva, kastetakse kded vette ja hddru-
takse neid vastamisi nagu kétepesemiselgi. Kui
vesi on pehme, tundub vesi kate hddrumisel li-
bedana.

Jahutusseadme puhastamine.

Moodsad suuretiirulised kdrge kompressiooniga
mootorid vajavad pidevat jahutusseadme korra-
likku todtamist. Jahutusseadme korralik toota-
mine oleneb heast vee ringvoolust jahutussead-



Joon. 12-a. Korras ja ummistunud jahutusseade.

mes. Jahutusseadmes toimub vee ringvool ainult
siis korralikult, kui jahutusseade on puhas. Aja
jooksul aga koguneb jahutuseadmesse, peamiselt
radiaatorisse ja vesisarki katlakivi, millele lisan-
duvad vesisédrgi seintelt mahatulevad roostetera-
kesed ja vees leiduvad mustusekibemed. Need
mitte ainult ei takista soojajuhtimist silindrisein-
telt jahutusveele ja jahutusveelt véliséhku, vaid
ummistavad radiaatori kérjestiku vdi torud, takis-
tades vee korralikku ringvoolu (joon. 12 a, b).

Joon. 12-b. Vahe ja palju katlakivi radiaatoris.

Et jahutusseade saaks téita korralikult talle
pandud Ulesandeid, peab hoolitsetama, et jahutus-
seade oleks alati korras ja puhas.

Autovabrikud nduavad jahutusseadme puhasta-
mist vahemalt kord aastas, kuid peavad soovitata-
vaks seda teha kolm korda aastas. Sellega kindlus-
tatakse jahutusseadme pidev korralik todtamine.

Jahutusseadet tuleks puhastada iga aasta esi-
mest korda kevadel, kui jahutusseadmest lastakse
vélja talvine kiulmumiskindel jahutusvedelik; teist
korda kesksuvel, sest siis sdidukit kasutatakse sa-
gedamini pikemaiks sGitudeks ja jahutusseadmes
olev vesi aurub rohkem, mist6ttu jahutussead-
messe tuleb sagedasti vett juurde valada; ja kol-
mandat korda sigisel, kui jahutusseadmesse talvi-
seks hooajaks valatakse kulmumiskindlat vede-
likku.

Jahutusseadme puhastamiseks voetakse 0,5 kg
pesusoodat 15 lvee kohta. Pesusooda lahustatakse
vees ja lahus valatakse tihjendatud jahutussead-
messe. Nuld lastakse mootoril tddtada tihikaigu-
tiirudel umbes 15 minutit ja kaetakse siis radiaator
papiga. Kuna kaetud radiaator ei saa jahtuda, t6u-
seb soodavee temperatuur keemiseni. Niipea Kui
vesi hakkab keema, tuleb papp radiaatorilt kor-
valdada ja lasta mootoril veel to6tada umbes 15
minutit, mille jarele vee valjalaskekraanid avada
ja lasta soodalahus jahutusseadmest vilja.

Peale soodalahuse viljalaskmist loputatakse ja-
hutusseade hasti lle, tdites seda 2-3 korda puhta
veega ning lastes igakord seejarel mootoril t66-
tada umbes 5 minutit. Seega kdrvaldatakse sooda-
lahus jahutusseadmest ning uhutakse &ara jahutus-
seadme seinte kiljest soodalahuse m&jul lahtitul-
nud katlakivi ning muu sadestise tikikesed.

Jahutusseadmeid, mida puhastatakse harvem
(1 kord aastas), tuleb uhta suruveega pérast soo-
dalahusega keetmist. Selleks vabastatakse ulemine
ia alumine radiaatori ja mootorploki vaheline
Uhenduslédvik ja juhitakse radiaatorist ja mootori-
plokist, kummastki eraldi, suruvett labi vastakas
suunas tavalisele vee ringvoolule (joon. 13).

Joon. 13.
Radiaatori ja

mootoriploki

labiuhtmine

suruveega.

Sellega uhutakse kdik mustus jahutusseadmest
véalja. Parast Uhenduslédvikute tagasiasetamist
vOib jahutusseade tdita uue veega.

Soodalahuse kasutamisega peab olema ettevaat-
lik, et see ei satuks sdiduki véarvitud osadele, sest
sooda kui leelis rikub varvi. Samuti sooda rikub
alumiiniumosi.

Jahutusseadme puhastamiseks ei tohi kasutada
happeid, sest need mdjustavad sdobivalt radiaato-
rit, mis on eriti rn, kuna see on valmistatud 6hu-
kesest vaskplekist.

Peale sooda vo6ib kasutada miudgilolevaid pa-
tenteeritud vahendeid jahutusseadme puhastami-
selks. (Jargneb.)
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T 60stusttihm ka,

Galvaanilisest metallitamisest.

Ins. K. Nuter-Tammin.

Loputamisest. Metallitamisel tuleb soo-
ritada Uksteise jarele mitmesuguseid tdéooperat-
sioone nagu rasvolluste eemaldamist, peitsimist
jne. Sellejuures tarvitatavad vedelikud voivad

Joon. 8. Kaheosaline loputusndu. *)

olla kas neutraalse, leelisese vbi happelise reakt-
siooniga. Galvaniseerimisel on vaja piinlikult selle
jarele valvata, et neid vedelikke ei satu koos ese-
metega elektrolidti, sest nad vOivad p6hjustada
plekkide ja muude puudumite tekkimist metallita-
tud pinnal. Sellepérast on vaja esemeid pdhjalikult
loputada iga todoperatsiooni jarele. Loputada tu-
leb puhta veega, loputusvett tihti vahetades. Hasti
otstarbekohased on kaheosalised loputusndud Ule-
voolava veega, eel- ja jarelloputuseks. Eriti puh-
taks. tuleb loputada esemete augukesed vdi d0nsu-
sed ja praod. Happelised vedeliku jaatmed tuleb
loputamisel neutraliseerida soodalahusega Vv0i
viinilubjaga uhtmise teel.

Erilist téhelepanu tuleb pddrda esemete kui-
vatamisele parast metallitamist. Peamiseks

*) KliSeed firmalt

W erke A.-G.

Langbein-Pfanhauser-

Joon. 9. Saepuruga kuivatustrummel.

216

(1 jarg, vt. TK nr. 5_  1939))

mureks olgu, et ei tekiks nn. veeplekke, sest vars-
kelt loputatud ja 6hu kéatte vOi kuivatusahju kui-
vama pandud eseme kiilge vOivad veetilgad rip-
puma jadda ja parast kuivamist on eseme pinnal
sel kohal viéikesed laigud. Eriti on laikude oht
suur, kui eset ei ole korralikult puhtaks loputatud,
sest siis mbjuvad elektroluidi jne. jadtmed oma-
korda plekkide tekkimist soodustavalt kaasa. Ple-
kid harilikult kaovad, kui esemeid parast metalli-
tamist veel poleeritakse, sest poleerimisega kor-
valdatakse jaatmed eseme pinnalt ja rasvatakse
pind. Et aga laikesooladega metallitamise puhul
eset harilikult parast metallitamist enam ei polee-
rita, siis niisuguste esemete kuivatamist ei saa teos-
tada lihtsalt palavasse vette kastmise ja siis 6hu
kdes, kuivatusahjus vdi -plaadil kuivatamisega,
vaid kuivatamist tuleb teisiti korraldada. Sobivai-
maks kuivatamisviisiks on osutunud saepuruga kui-
vatamine. Vahtra- ja paplipuu saepuru, mis on
peaaegu vaigu- ja happevaba, on kuivatamiseks
eriti kohane, kuna tamme-, kuuse- ja méannipuu
saepuru seks otstarbeks ei k6lba. Saepuruga kuiva-
tamisel tarvitatakse saepuru ettesoojendatult, see
on kuivatusseadis on pidevalt soojendatud voi
kdetud. Kuivatusseadistest olgu nimetatud: auru,

Joon. 10. Kuivatustsentrifuug.

gaasi vOi elektriga koetavad kuivatuskastid, auru
vOi gaasiga koetavad kuivatustrumlid, milles ese
Uhtlasi ka poleeritakse, ja 16puks massartiklite val-
mistamisel kuivatustsentrifuugid. Eriti ratsionaal-
selt tddtavad viimased; nendes vedelik paiskub
eseme pinnalt eemale kiirelt ning jaljetult ja masi-
nasse juhitud soe O6hk kuivatab eseme 10plikult,
nii et plekke ei saa tekkida.

Kiirnikeldamissoolade lahused eri-
nevad harilikest nikkelsoola-lahustest galvanisee-
rimisel vajaliku k&rgema temperatuuri, pinge
(volt) ja voolutiheduse (amper/dm”) poolest.
Vedeliku temperatuur on kiirnikeldamisel umbes
35 kuni 45 Celsiuse kraadi ja selletdttu tuleb
vannivedelikku (elektrolliiti) soojendada selle
temperatuurini. Pinge on umbes 2,3 kuni 4,5 volti.
Voolutihedus umbes 0,8 kuni 1,5 amprit galvani-
seeritavate esemete pinna (he ruutdetsimeetri
kohta. Paigalseisvates vannides on voolutihedus



harilikult vaiksem ja ulatub kuni 1 amprini/dm”';
liilkuvates trumlites aga on voolutihedus kuni 1,5
amp./dm\. Téanu suurtele voolutihedustele, mil-
lega kiirnikeldamissooladega tootatakse, liiheneb
méarksa nikeldamise aeg. Kui voolutihedusega
0,3 amp./dm” oli hariliku niklkelsoolalahusega t66-
tades vaja nikeldada 2 tundi, siis kiirnikeldamisel
umbes I-amprise voolutihedusega vdib umbes 40
minuti kestel saavutada niisama paksu nikkel-
kattekihti. Nimetada v6iks Langbein-Pfanhauser-
Werke nikkelsoolasid ,,Auto-Rapid“ ja ,,Auto-
Fix*“. Mdlemaid soolasid tuleb votta 25 kg 100
liitri vee kohta (harilikke nikkelsoolasid votsime
nii kui eelpool nadgime 10 kg 100 liitri kohta), la-
huse kangus 15° kuni 16° Be, temperatuur 30°
kuni 45° C, pinge 3 kuni 4,5 volti, voolutihedus
,»Auto-Rapidi“ puhul 1 kuni 2 ja ,,Auto-Fixi“ pu-
hul 115 amprit/dm® , Auto-Fix“ nikkelsoo-
laga to6tavad suured nikeldamisautomaadid. Sama
firma Kiirnikkelsoola ,.Marssi, mis ka meil on
tarvitusel, tuleb vétta samuti 25 kg 100 liitri koh-
ta, temperatuuril 18° kuni 20° C on lahuse kan-
gus 15° kuni 16° Be, pinge 2,5 kuni 3,5 volti,
voolutihedus 1 kuni 1,25 amp./dm®. Elektroluudi
temperatuur nikeldamisel on ette nahtud 18° kuni
30° C; seega selle soolalahusega v6ib tdétada ka
harilikus toatemperatuuris (18°-72'0° C). Nikel-
damine ise laheb siis kill aeglasemalt. Umbes sa-
masuguste omadustega on firma ,,Schering A/G
nikkelsool ,,Nickelyt Rapidin®, mida vOetakse 18
kuni 32 kg 100 liitri kohta, lahuse kangus 14°
kuni 20° Be (25 kg soola 1'00 hitri kohta anna-
vad lahuse 16° kuni 17°Be), tootamistempera-
tuur 20° kuni 40° C, vannipinge 2 kuni 5 volti,
voolutihedus paiksates vannides ja toatemperatuu-
ril tédtades kuni 1 amp./dm” 3€° C juures aga
juba kuni 1,5 amp./dm”.

Meie nagime, et kiirnikeldamissooladega nikel-
dades on vaja elektrolititi soojendada ja
vahel isegi kuni 45° C. Kilmal ja jahedal aasta-

Joon. 11. Lahuse

soojendamine elekt-

riga.

ajal tuleb soojendada ka hariliku nikkelsoola
elektrolliuti, sest, nagu eelpool on 6eldud, on
ndutav temperatuur 18° kuni 20° C. Vanni vede-
liku soojendamiseks on laialdaselt tarvitusel elek-
tersoojendid. Nikeldamisvanni jaoks on need va-
rustatud tinamantliga. Suuremate vannide elekter—
soojendid on varustatud automaatse regulaato-
riga, mis vdoimaldavad vanni spojendada ka 60siti
ja véljaspool harilikku todaega.” Regulaator lili-

tab elektersoojendit automaatselt sisse ja vélja ja
hoiab temperatuuri alati vajalikul kdrgusel. Peale
elektriga soojendamise on tarvitusel ka auruga ja
valgustusgaasiga soojendamine, loomulikult vas-
tava vanni labiva torustiku kaudu. Nikeldamis-
vanni jaoks on torustik tinamantliga (antimoni-

Joon. 12. Lahuse soojen-

damine auruga.

vaba!) kaetud. Ka need soojendusseadised on
automaatselt reguleeritavad. Sedamoodi (regulaa-
tori abil) on vdimalik vannivedelikku nii talvel
kui suvel, nii 66si kui pdeva kestvalt hoida kindlal
reguleeritud temperatuuril ja ei ole karta, et elekt-
rolitt uleliia jahtuks vO6i kittekeha kauemaks
sisselllitamisel liiga palavaks laheks. Kui ei ole
kéepérast ei elektrit ega auru ega gaasi, siis vGib
vahemate vannide elektrolildi soojendamist nii
labi viia, et osa elektroluiti tdstetakse vannist
vélja katlasse, soojendatakse ja kallatakse siis ta-
gasi vanni. Igatahes see soojendusviis ei garan-
teeri vannivedeliku puhtust ega ole sellepérast
soovitatav.

Elektroliiddi eest on vaja jarg-
miselt hoolitseda:

1) metallitamise soolalah'Us valmistada tapselt

vabriku eeskirja kohaselt;
2) soolalahus hoida metallitamise véltel oigel
temperatuuril (°C),

3) O0Oiges kanguses (°Be) ja

4) 0Oige happusearvuga pH; n

5) hoida anoodid korras;

6) tootada Oige pingega (volt) ja

7) 0ige voolutugevusega (amper).

Vaatleme kdiki neid kisimusi lahemalt.

Soolalahuse valmistamiseks la-
hustatakse kindlaksmaératud hulk soola keevas
vees. Tarvitada destilleeritud vett. Jahtunud lahus
kurnatakse labi hésti keedetud ja puhtaks loputa-
tud riide. 'Kui tarvilik hulk soola on leihustunud,
kallateikse lahusele destilleeritud vett juurde Kkuni
ettenahtud liitrite arvuni ja kontrollitakse vedeliku
kangust (Baume kraade). Palavat lahust ei tohi
savivanni kallata, sest vann vdib praguneda. Nik-
kelsoolade keetmine peab sindima héasti happe-
kindla emailiga ja vigastusteta keedupotis v0i ti-
naga vooderdatud anumas, mida koetakse auruga
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tinatoru kaudu. Vasest, messingist, rauast, tsin-
gist, inglistinast valmistatud v&i tsingitud, inglis-
tinaga tinutatud vdi vigaselt emailitud keedupotte
nikeldamissoolalahuse valmistamiseks ei tohi tar-
vitada, sest need rikuvad lahuse ara.

Temperatuuri modddetakse Celsiuse kraa-
dides. Inglise vabrikutel on soola tarvitamisdpetu-
ses temperatuur monikord antud Fahrenheiti kraa-
dides. Et selliselt antud temperatuuri Celsiuse
kraadidesse Umber arvata, arvame esiteks maha
32 kraadi ja Ulejaagist vGtame ®Qg Naiteks,
140°Fon (140-32)XV9=6'0°C.

Joon. 13. Areomeetrid la-

huse kanguse Be kraadide

maaramiseks.

Soolalahuse kangust mdddetakse
areomeetriga, mis on Archimedese seadusel pdhi-
nev, skaalaga varustatud d6nes klaasriist. Nikelda-
misel on tarvitusel Baume (loe bomee) areo-
meetri skaala, mille nullpunkt vastab puhtale vee-
le ja 10 kraadi joon 10%-se keedusoolalahuse eri-
kaalule. Toome alljargnevalt Baume kraadide ja
erikaalude vOrdlustabeli:

Baume kraadid Erikaal 15/15°

0- 1,00'0i0
JiQo 1,0745

20- 1,1656
30° 1,2625
40° 1,3835

50° 1,5302

60° 1,71 17
64° 1,7970
66- 1,8429

Erikaal 15/15° naitab, mitu korda lahus tem-
peratuuril 15° C on raskem sama mahuga veest sa-
mal temperatuuril. Baume kraadides modddetakse
ka, nagu ndgime, peitsimishapete kangust.

Lahuse happesust kontrolliti ja kont-
rollitakse meil veel niiddki reagensspaberiga, mil-
leks on harilikult sinine vdi punane lakmuspaber
vOBi jalle punane kongopaber. Lakmus on leelise-
ses keskkonnas sinine, happelises keskkonnas aga
punane. Nikkelvannis peab sinine lakmuspaber
varvuma norgalt violett-punaseks. Kui seda ei
juhtu, on vaja vanni vedelikule segades lisandada
natuke lahjendatud (1:10") keemiliselt puhast
vaavelhapet, kuni ilmub 6ige varvus. Varvub aga
sinine lakmuspaber intensiivselt punaseks, tuleb
elektrolliudile lisandada kaltsineeritud sooda la-
hust (1:10) vdi jalle lahjendatud puhast ammo-
niaagi lahust (tinkpiiritus), kuni sinine lakmus-
paber ainult ndrgalt varvub violett—-punaseks. Pu-
nase lakmuspaberi tarvitamisel nikkelvanni rea-
gensspaberina ei tohi paberi varvus siniseks muu-
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tuda. Kui seda juhtub, on vannivedeliku reakt-
sioon leelisene ja tuleb lisandada natuke lahjenda-
tud véavelhapet, kogu aja vedelikku Umber sega-
des, kuni saavutub 6ige reaktsioon. Ka kongo-
paberi varvus ei tohi siniseks muutuda, sest reakt-
sioon on siis happeline ja dige reaktsiooni saami-
seks on vaja lisandada natuke ammoniaagilahust.

Lakmus- ja kongopaberiga lahuse happesuse
proovimine on aga kaunis ebatdpne meetod, sest
punakas-violett varvus ei maara tapselt happesust,
varvust mojutab ka paberi prepareering. Selle-
parast ei ole soovitatav kontrollida lahuse happe-
sust Ic"kmuspaberiga, vaid parem on, kui maéara-
takse lahuse happesusearv pH. Mida tahendab
arv pH?

Tépselt véljendudes pH-arv tahistab la-
huse vesinrk-ioonide kontsent-
ratsiooni. Meile aga on killalt teada, et suur
pH-arv vastab viikesele happusele (vadike wvesi—
nik-ioonide kontsentratsioon) ja Umberp6oérdult,
vaike pH-arv tdhistab suurt happust. Margime
siinkohal ka, et varem mainitud nikkelsoolalahuste
happusearv pH on: Rhenania’] ja Original A I-sel

— 5,7; Auto-Rapid’il ja Auto-Fix’il — 5,2 Kkuni
5,6; Mars’il — 5,4 kuni 5,7 ja Nickelyt Rapidin’il
— 5,2 kuni 5,8.

PH-arv madratakse harilikult kolorimeetriga
(varvusemddtjaga), s. 0. aparaadiga, mis lahuste
(ioonide) kontsentratsiooni maarab indikaator-
vedelike (Dr. Michaels’i aparaat) vdi indikaator-
varvainega immutatud tselluloosiriba (W ulffi
lehtkolorimeeter) varvuse jargi. Viimase meetodi
lihtsustatud rakenduseks on L. P. W. peha-paber,
mis on filterpaberist valmistatud riba seitsme
mitmevarvilise pdiktriibuga, millest keskmine.

laiem triip on indikaator (keemilise reeiktsiooni
néitaja). Teised kuus triipu moodustavad varvi
vordlusskaala. Nikkelvanni kontrollimiseks voe-
takse peha-paber |, mddtepiirkond 5,2 kuni 5,7
pH. Pabeririba kastetakse vannivedelikku; indi-
kaatori varvus muutub; muutunud vérvust vorrel-
dakse varvuseskaala triipudega: missuguse triibu
varvus uhtub indikaatortriibu rriuutunud véarvu-
sega, sellejuures olev arv nditab vannivedeliku
pH-arvu. Praktiliseks pH-arvuks, millele vasta-
vaks korrigeeritakse harilikult nikkelsoolalahused,
on pH = 5,6. Kui pH-arv on vaiksem kui 5,6, tu-



Ins. E. Olving.

Allpooltoodud luhikene arutlus tugineb pea-
asjalikult vastava tehnilise literatuuri andmeil ja
plulab selgitada kahe peamise terastorude rihma,
s. 0. dmblusega ja 6mbluseta terastorude”) valmis-
tusviise.

Omblusega torud, nagu nimigi juba (tleb, evi-
vad valmistusviisist tingitult nn. ,,0mblusit“ vas-
tandina dmbluseta torudele, mis on valmistatud
tervelt Uhest tukist.

Omblusega terasitorud omakorda jaotuvad kah-
te rithma: témbil it keevitatud ja va-
heliti keevitatud torudeks. Tompkeevi-
tustorusid tuntakse rohkem gaasitorude
nime all; neid valmistatakse sisemise labim&&duga

ja nad leiavad kasutamist peaasjalikult
gaasi- ja veetorustike ehitamisel.

Toémbilt keevitatud torude valmista-
mine sunnib jargmiselt. Vajalikus laiuses umbes
6 m pikkune pehmeteras-riba soojendatakse selle-
kohases ahjus keevitustemperatuurini. Kuum te-
rasriba haaratakse niid pihtidega ja tdmmatakse
sellekohasel masinal labi nn. témbelehtri (joon.
1). Tdmbelehtris riba saab torusarnase kuju, kus-

Joon. 1. Toru moodustamine tdmbelehtris.

juures servad 'tugevasti Uksteise vastu surutakse ja
seega kokku keevitatakse. Edasi jargneb alles
kuuma toru labiladkmine kalibreerimis— ja sirges-
tusvaltside vahelt ja I6puks jahtumine. Jahtunud
torudel IBigatakse otsad mddtu ja proovitakse siis
umbes 15 at hidraulilise surve all tiheduse suhtes.

Vaheliti keevitatud torude valmis-
tusviis on eelpoolkirjeldatust veidi erinev; nimelt
hddveldatakse terasriba servad kilmas olekus voi

leb lisandada kaltsineeritud sooda 1%-st lahust;
on pH-arv suurem, tuleb lisandada keemiliselt pu-
hast kontsentreeritud (66° Be) vaavelhapet. Neid
lisandeid tuleb vannivedelikule lisada 6ige ette-
vaatlikult, puitkepiga korralikult imber segades ja
vaikesel arvul lisades, kuni saavutame ettenahtud
reaktsiooni, s. 0. 6ige pH-arvu.

Neutraalse ja keemiliselt puhta vee pH-arv on
7,0 (see on 0,0i00i000'1 grammi vesinik—ioone Uhe
liitri kohta). Lahused, mille pH-arv on véaiksem
kui 7, reageerivad happeliselt ja seda rohkem,
mida vaiksem on lahuse pH-arv. Lahused, mille
pH-arv on suurem Kkui 7, reageerivad leeliseselt ja
seda rohkem, mida suurem on lahuse pH-arv.
PH-vaartus 7 tahistab absoluutse neutraalsuse
punkti.

(Jargneb.)

valtsitakse soojas olekus liupa ) ja alles siis
tdmbelehtri abil antakse ribale torusarnane kuju.
Edasi poolvalmis toru soojendatakse ahjus keevi-
tustemperatuurini  ja lastakse siis kiirelt eriliste

joon. 2. Vabheliti keevitatud toru valmistamine. AU —
teravate servadega raudriba enne (paremal) ja péarast
(vasakul) kokkukeerutamist. Ulal — servade kokkukee-

vitamine.

valtside vahelt labi; vajaliku vastusurve moodus-
tab pika varda otsas olev terasnui, mille 1abim6&ot
vastab toru sisemisele 1&bimdddule. Sel teel keevi-
tatakse toru molemad servad tugevasti vaheliti
kokku (joon. 2, ulal). Edasi jargneb jéllegi to-
rude sirgestamine. Pérast jahtumist torud katsuta-
takse proovisurvega, mis siin on juba 25-1-50 at,
kuna vaheliti keevitatud torud on tombilt keevita-
tud torudest méarksa tugevamad.

Ombluseta torude valmistamiseks ka-
sutatakse nii pehmemaid kui ka kévemaid susinik-
teraseid tugevusega kuni 65 kg/mm”., eriotstarbe-
liste torude valmistamiseks aga isegi legeeritud te-
rast.

K&igi Ombluseta torude valmistusviiside jargi
jaguneb nende valmistus kahte jarlku:

1) Terassilindrist v8i -plokist paksuseinalise
d6nesikeha valmistamine.

2) Paksuseinalise 60neskeha valtsimine 6hu-
keseseinaliseks toruks.
Esimese tdbdoperatsiooni labiviimisel, s o.

paksuseinalise 60neskeha valmistamisel, leiab ka-

Joon. 3. Valtsimine
Mannesmanni

menetlusel.

) Tehnilises vélisanaises (kirjandusics nimetatalkse raua
ja susiniku sulamid terasteks sellest hoolimata, kas ma-
terjal on karas'tuiv vdi mitte. J. R.

) Liupa libamisi.
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sutamist nn. Mannesmann’i menetlus.
Ahjus kuumaks aetud terassilinder valtsitakse
kahe (ks teise suhtes nurgi seatatud kaksikkoonus-
valtsi vahel terasnuia peale, joon. 3, mille tagajar;
jei saame 060nessilindri siselabimddduga 50nh-600
mm. Laialt leiab kasutamist ka d06ne pressimine
hidraulilise pressi all. Enamasti neljakandiline,
harvem Ummargune kuumaks aetud terasplokk
asetatakse terasest matriitsi, mille sisse kaib tera-
sest tempel (joon. 4). Templi allakdigul surutakse

Joon. 4.
Odneskeha pressimine

hidraulilise pressi abil.

kuuma terasploki sisse 80s, nii et saame potikuju-
lise 6dneskeha.

Mannesmanni menetlusel valmistatud ddnes-
keha valtsitakse nn. piligrimisammulis-
tel valtsidel I18plikult toruks. Nende valt-
side tootamine on teatud maaral omapéarane.
Kuum 60neskeha aetakse pika terasvarda peale ja
tbugatakse valtside vahele vastu nende podriemis-
suundle, joon. 5. Valtsid ise ei ole, nagu tavaliselt,
Uleni immargused, vaid evivad véljaldiget. Jame-
dam valtsiosa valtsib osa toru vilja, likates see-
juures tootluseset teatud méaral tagasi. Valtsi val-
jaldigatud osa laseb aga toétlusesemel uuesti eda-
si lilkkuda, kusjuures viimast péoratakse 90° vorra.
Edasilikkamine sunnib hidrauliliselt, samuti hid-
rauliliselt stinnib ka pidurdamine valtsimise ajal.

Kuna valt&itav toru vaheldumisi suure sammu eda-
si ja siis vaikese sammu tagasi liigub, siis siit on
ka périt nimetus piligrimisammuline valts, kuna
vanasti oli piligrime e. palveréndureid, kes selli-
selt oma palverannakut raskemaks tegid. Kui ter-
ve toru on lle valtsitud, tdmmatakse toru varda
pealt maha ja edasi jargnevad juba tavalised sir-
gestamised, kalibreerimised ja teised toovotted.
Hidraulilise pressi all saadud 6onessilindri
edaspidine téotlemine sinnib sel teel, et ta aetak-
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se terastempli otsa ja koos sellega tdugatakse labi
terasronga, mille augu 14bimd6t on vdiksem Kkui
0dnessilindri véalimine 1abimdot.

Esimesele rfngale jargnevad teised iUha vahe-
neva avausega; sal viisil toru vdtab kogu aeg pik-
kuses juurde ja samal ajal véheneb l&bim&6dus.

Torud, millelt ndutakse vdrdlemisi tapseid
moodtmeid, tdmmatakse tdiendavalt erimasinal
kulmalt 14bi kdvast materjalist ronga ks voi mitu
korda. Séaarasel viisil on vdimalik toru seinapak-
sust ja labim66tu hoida voérdlemisi kitsastes pii-
rides.

Ombluseta torud on ildiselt viaga tugevad; nai-
teks aurutorud normaalselt proovitakse 75-at-se
proovisurve all; eriotstarbeliste torude proovi-
surve tduseb aga mitmesajale atmosfarile.

Ohukeseseinaliste viikese labim&o-
duga torude valmistamiseks kasutatakse vaga mit-
mekesiseid valmistusviise, millejuures rakenda-
takse autogeenilist vdi elektrilist keevitamist. Te-
rasriba rullitakse sellekohasel rullimismasinal to-
ruks ja lahtine pilu keevitatakse vdi joodetakse
kokku. Edasi torusid lddmutatakse ja parast jah-
tumist tdmmatakse nad kilmalt 14bi rénga. S&a-
rasel viisil valmistatud torud leiavad rohket kasu-
tamist jalgrattatéostuses.

Mis puutub torude valinistusvdimalustesse ko-
dumaal, siis Eestis tootab teist aastat tehas, mille
erialaks on nii mustade kui ka tsingitud gaasitoru-
de valmistamine. Ralkendamist leiavad seega ta-
litusviisid nagu margitud artikli algul. Ombluseta
torusid meil seniajani ei valmistata. M

BffiLIOGRAAFIA.

cheon. V. Kangro. K.-U-u
3, 80 Ik, 25 joon.,

Nahatehnoloogia. Mag.

,.Tehniline Kirjastus“ vialjaanne nr.

hindi: bros. 1 kr. 20 s., kartongkédites — 1 kr. 70 s,
kovasikoites — 1 kr. 0O s.

Sisus: Nahatoostuse ajaloolisest arengust; nahkade
omadusi; naha ehitus; toornaha tootmine, konservimine,

valmistamine, parkimine, viimistlemine; nah-

kade ravi; naha aseained; nahkade hindamine; naha vead,

nahaliigid;
analiusid. Lisas: Ratsionaliseerimiskomitee normid kodu-
maal pargitud nahJcade kohta.

Raamat on kergesti loetav ja koigile arusaadav ja sisal-
dab palju praktilisi ndpunditeid peale nahatddstuse t00-

alal tootavate isikute veel ka loomakasvatajaile, kaup-
meestele, tédstureile, keemikuile kui ka nahakaupade tar-
vitajaile, mispdrast tedla v6ib soovitada kdigile TK lu-
gejaile.

Vélisseinte soojapidavuse moodtmiste tulemustest: Kok-
Insenerikoja valisseinte uurimise komisjoni t66-
dest a. 1937-71939. (,,Tehnika Kdigile“ kaustas, 8 Ilk.,
hind 25 senti Uhes saatmisega). See kokkuvdte annab

igat toldpi seinte soojapidavuse

kuvdte

pdhjaliku ja selge pildi
kohta.

Puidust kui ehitusmaterjalist. Prof. L. Jirgenson.
(,,TK* kaustas, 15 lk., 26 joonist, hind 30 senti
saatmisega). Sisaldab luhidalt kdik vajalikud andmed
puid>u kohta.

thes



Fefo j&z2mitmMugusl.

Fotografeerimine loomulikes varves.

Harry A.

Téapselt sada aastat tagasi elas Pariis ja selle ja-
rele ka London, Berliin ja Peterburi lle eelmise
sajandi suurima sensatsiooni: oli leiutatud foto-
graafia.

Uks leiutus jargnes teisele ja viimaks sai teoks
kogu fotomaailma suurim unistus: praktiliselt ka—
sutamiskdélvuline varvfilm. Peaaegu Uheaegselt il-
musid turule Kodak ja Agfa oma varvfilmidega ja
praegu oleme juba niikaugel, et ka meil Eestis Uha
enam amatddre hakkab pildistama varvfilmile.
Ent katsetamis-ajajark pole veel I6ppenud ei vab-
rikuis ega amatooride juures. Esimesed alles ,,pa-
randavad® filmi, kuna amatdorid Opivad varvili-
selt ndgema.

Vabrikud utlevad OGigesti, et meie, keskpérased
inimesed, arvatud vélja Uksikud, oleme dieti varvi-
pimedad. Meie ei oska varve vaadata, digemini téa-
hele panna. Siiski, drnemsugu on meestest selle-
poolest ees, kuna moodide t6ttu nemad on oma
silma rohkem harjutanud varvide kompos tsiooni—
dega. Teise erandi teevad maalikunstnikud ja
maalrid, kes on kogu oma tegevuse pidanud ra-
jama varviprobleemile. Koik teised v@ivad vdib-
olla kénelda varvidega harjumisest, kuid ei saa
kiidelda Gigesti koolitatud ja téiesti arenenud var-
videmeelega, Fotomehele on see llesanne seda
raskem, kuna meie kuni ténini nadgime varve vaid
must-valgesse Umberkomponeerituna.

Kuna varvfilmide valmistamisel puudub Ule- ja
alaséritluse ala kasutamisvbimalus peaaegu taiesti
ja resultaadi headus oleneb enam-véahem sajaprot-
sendiliselt tépsest séritlusajast, siis algab selle juu-
res esimene mure. Teiseks, kui tahame saavutada
tagajargi, mis rahuldavad kompositsiooniliselt, siis
peame Oppima varve ndgema ja hindama.

Varvfilm naitab meile loodust loomulikuna,
meie silmale aga tihti imelikuna tunduvana.

Seniajani ehitasime pildi valguse ja varjude
abil. Nuoud, varvfilmi kasutamisel osutub esime-
seks segajaks vari. Tuleb sellega harjuda, et varv-
filmi puhul pakub meile loodus vaid véarve ja ai-
nult varve. Pole seepirast enam juttu hallidest ja
mustadest varjudest, vaid ainult heledamatest ja
tumedamatest vérvidest. Vdtame Kkatseks sinise
raamatu ja laseme sellele langeda varju. Mida
naeme siis: raamat on paikesest tabatud kohas
helesinine, varjatud kohas aga mitte hall, vaid ka
sinine, kuid mitme astme vdrra tumedam. Selli-
seid katseid vBime teha ka igasuguste muude vér-
viliste esemetega, tagajarg on ikka samane. Aga
ka Umbrus mojub varvile. Looduses, véljas pu-
has kollane tegelikult ei esine péris puhtana, vaid
tal on teatud rohekas toon man, mis on tingitud
taevasinast. V0tame neutraalses, valges toonis asi
katte ja hoiame see néditeks punasfe tapeti léhedu-

Malm.

ses; siis valge ei esine enam valgena, vaid puna-
sest mbjutatuna umbes roosana. See kaib loomu-
likult ka k&igi muude varvide kohta ja seeparast
arge imestage, kui varvfilmil ka varjulised kohad
esinevad varvides. See ongi loomulik ja seepérast
tuleb meil tdhele panna, kui vérvilised on isegi
vérvivaesemad objektid.

Mida vajame siis pildistamiseks loomulikes vér-
ves?

Kdigepealt kaamerat kinofilmi kaustas (24X36
mm v6i 24X24 mm), sest varvfilmi valmistab nii
Kodak kui Agfa ainult kinofilmi normaallindil,
pealeselle ka Kitsasfilmina kinollesvotte aparaa-
tide jaoks.

llImutada varvfilmi ise ei saa, vaid seda teevad
vabrikud, kes on miugihinnasse arvestanud ka il-
mutamis— ja saatekulud. Séritatud film antakse
fotoérisse, kust film on ostetud, ja umbes 10 pée-
va pérast on kies Saksamaalt tagasitulnud ilmuta-
tud diapositiivfilm. j Esialgu ei ole varvfilm veel
kopeeritav, vaid negatiiv po6oratakse keemiliste
protsesside teel positiiviks, tdpsemalt, diapositii-
viks. Seega praegune varvfilm on kasutatav vaid
projektsioonipildina sellekohases projektoris. Ku-
na varvfilm koosneb Uksteisel asuvatest varvilis-
test emulsioonidest ja hdbesool kdrvaldatakse te-
mast ilmutamisel, siis esineb pilt ,,terata”“ emul-
sioonina ja kannatab vélja veel suuremat projit-
seerimist, kui oleme harjunud nagema kinos must-
valge-filmi puhul,

Moodse varvfilmi puhul ei vaja me mingit filt-
rit ega lisaatribuuti kaamera juurde, arvatud viélja
otstarbekohane paikesevarjend. Pildistamine siin-
nib harjunud viisil. Elektrilise sariméoturi kasu-
tamisel tuleks ka tema optilise killje ette asetada
paikesevarjend, sest sarim6dturile mdjuvad ka ob-
jektist kdrvalasuvad esemed, ndaiteks heledad mui-
rid, ja sellest tingituna ta vdib osutada lihema
séritlusaja, kui tingib seda pildistatav ese. Paikene
valgustagu objekti, sest varjus, nagu kuulsime seda
juba eespool, ei esine varvid puhtatena, Agfa soo-
vitab oma varvfilmi (,,Agfacolor-Neu*) saritund-
likkuseks elektrilise sar'im@oturi kasutamiseni ar-
vata heledate objektide puhul rannas ja lumimaas-
tiku puhul 15°Din, Keskmise heledusega objek-
tide puhul: linnatdnavad, maastik, kerge vari jne,
votta ava-skaalanumbrite poole vahe vérra suu-
rem ava, kui naitab sarim@édtur 15° Din’i jaoks.
Naiteks, kui tahetakse sdaritada “Yeo sek, ja séri-
modturi jargi peaks ava olema 6,3, jargmise suu-
rema ava number skaalal on 4,5, siis pildistamisel
seada avaosuti 6,3 ja 4,5 vahele. Tumedad objek-
tid: metsas, vaga tumedad vérvid, tugevad varjud
jms. — |-j-l.,. vahe vdrra suurem ava, kui on
tarvilik 15° Din’i jaoks.
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Need andmed kaivad paikesepaistelise ilma
kohta. Kaetud taeva puhul tuleb tarvitada jarg-
mist suuremat ava, néiteks ava 6,3 asemel 4,5 jne.

Nii Kodak kui Agfa valmistavad varvfilmi ka-
hes sordis, Uks pildistamiseks péevases valguses ja
teine kasutamiseks kunstvalguses.

Pildistamise puhul tuleks veel arvestada jarg-
miste ndpundidetega, mis kéivad kill Kodak-varv-
filmi kohta, kuid uldiselt tohiksid kasutatavad olla
ka Agfa-filmi puhul.

Paevase valguse jaoks maaratud varvfilm on
kasutatav ka kunstvalguses, kuid sel korral tuleb
objektiivile ette asetada sellekohane sinine filter.
Séritlusaeg pikeneb sel puhul kolme ava vorra,
s. 0. tuleb 8 korda kauemini séritada.

Kodachrom tutp ,,A“ kunstvalgusefilmi v6ib
tarvitada ka péevases valguses, kuid ainult selle-
kohast oranZfiltrit tarvitades, mis ei pikenda sarit-
lusaega. llma oranZfiltrita Kipuvad pildid tdm-
buma sinakaks.

Varvfilmi puhul ei tohi Uhelgi tingimusel kasu-
tada siniseid elektrilampe.

Séaritamisel tohib eksida vaid avavahe vor-
ra, sest Ulesdritlusel esinevad objektid liiga hele-
datena (tumesinine muutub helesiniseks), kuna
alaséritluse tagajarjel pilt saab liiga tume, seega
véarvid valed.

Tuleb hoiduda motiividest, kus valgusekontras-
tid on suured.

Varvide suhtes tuleb arvestada, et heledad var-
vid on: valge, kollane, roosa, oranz, heleroheline
ja helesinine; tumedad: must, tumepunane, tume-
sinine, violett ja tumeroheline; keskmised: hele-
hall, lilla ja kollakas-roheline. Siin peame kohe
tdhele panema, et elektrilised sarim6o6turid rea-
geerivad rohkem rohelisele kui sinisele ja puna-
sele; siit tagajarg: vahe 2 ava vorra.

Kodak uldse ei soovita elektrilist sarimdoturit,
vaid tabelit teoreetiliste arvudega.

Varvfilmi puhul tuleks pildistada suvel kella 8
ja kella 16 vahel, talvel kella 9 ja 15 vahel. Enne
ja péarast seda on paike punarikas, mis end aval-
dab ka pildis. Paikesepaistelisel ilmal on pdhja-
poolne taevas sinisem kui teised suunad, mistdttu
Ulesvotted varjus ja poolvarjus kalduvad evima
sinakat tooni.

Kodaki udufilter (tegelikult Gsna hele ultravio-
lettfilter) selgitab kaugust, -nagu seda teeb tava-
lise filmi jaoks kollafilter. Soovitatakse udufiltrit
tarvitada soojal troopilisel suveilmal, merel ja
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mere aares, suurtes kdrgustes, lumimaastiku puhul,
uduse ja sombase ilmaga ja Uldse kaugusvotete
puhul. Udufilter séritlusaega ei pikenda, mis-
parast paljud amat6érid tarvitavad teda alati. Min-
geid teisi filtreid (kollaseid vdi rohelisi) tarvitada
ei tohi.

Kuna varvfilmi kasutatakse suure eduga just
lillede pildistamiseks, siis poleks vist Ulearune jarg-
mine napundide: punaseid ja kollaseid lilli pildis-
tatakse hommiku- voi dhtupdikeses, kuna see sisal-
dab palju punast ja kollast valgust, mis annab pil-
dil esinevale véarvile rohkem séra. Siniseid lilli pil-
distame IBunapdikeses, mis on eriti rikas siniste
kiirte poolest.

Ulesvétetest vastu valgust tuleks ildiselt hoi-
duda. Tuleb nimelt saritada nii varjude kui hele-
date kohtade kohaselt, kuid siski rohkem réhku
panna varjudele. Seevastu llesvdtted vastu val-
gust on vaga mojurikkad, kui paike pole liiga ere.
Péike ise argu esinegu pildis, sest ta annab Ulekiir-
gamisi.

Paikesevarjendit mitte unustada, sest objektii-
vile langev valgus sunnitab pildile valge loori!

Paikese loojumisaja suhtes margendame, et vai-
kene alaséritlus voib isegi tOsta efekti. Kui pdi-
kene esineb punase kerana ja teda vOib vaadata
lahtise silmaga, siis séaritada Y 2" sek. avaga
3,5 kuni 5,6. Esineb paike vaid veidi Ule hori-
sondi, siunnitades saravaid Kiiri; -,.s sek. avaga
8 kuni 16. Parast loojumist, kui taevas kumab:

sek. avaga 3,5. 15=-30 minutit péarast looju-
mist 1 kuni sek. avaga 3,5. Kui pildis esineb
ka mingi esiplaan, siis sdritada ikka taeva ja pai-
kese kohaselt ega mitte esiplaani jargi, mis esi-
negu vaid siluetina.

Oiste ulesvdtete jaoks, naiteks linnatanavad
neontulesdras, voetakse kunstvalguse-varvfilm.

Tavalised elektrilambid pildistamiseks Uldse ei
kdlba, kuna need annavad pildile punaka tooni,
mis ilmestub eriti ndojoontes. Kiill aga vOib tar-
vitada Nitrafot- (Osram) ja Argafoto- (Philips)
lampe reflektoris. Lampide kaugus on vaga
oluline. Pildistada ainult valgustatud objekti.

Fotopraktikud, kes juba kauemat aega on kat-
setanud varvfilmiga, soovitavad kasutada jargmist
saritlustabelit, mis on koostatud heade tagajargede
margendamiste alusel. Tabeli resultaadid kéivad
kodachromfilmi kohta, peaksid aga enam-vahem
vastama ka Agfafilmile.



AUTO VARVILISTEST ESITULEDEST.
Ajakirja Engineering andmeil. K. P.

Paljud autojuhid ning mitmed téhtsad trans-
portihingud usuvad, et kollase valgusega esilater—
natel on tunduvaid eemusi vdrreldes niisama tu-
gevate valgete tuledega 0Oodsisel vOi uduse ilmaga
sGidul.

Toome alamal véljavdtte Inglise Teadusliku ja
Toostusliku Uurimise Ameti Valgustuse Uurimise
Komitee aruandest, mis néitab, et mainitud eemu-
sed on olematud v6i tdhelepandamatult vaikesed.
Tegelikud uurimuse tulemused on esitatud vastus-
tena sellekohastele kisimustele, millest siinkohal
peatume kolme juures. Need kisimused, olid jarg-
mised: 1) Kas autojuht v@ib 66sel ndha paremini,
kasutades varvilisi autotulesid? 2) Kas juhi nage-
mise segamine teiste autode tuledest on vdhem,
kui viimased kasutavad varvilisi esitulesid? 3) Kas
juht vOib esemeid ndha udus kaugemalt, kui ta
kasutab varvilisi esitulesid?

Kdik need 3 kusimust on vas.tatud eitavalt, kuid
mone véikese erandiga. On toonitatud nditeks esi-

mese kisimuse suhtes, et vastavalt uusimatele uri—
mustele kollane valgustus vdimaldab veidi pare-
mini eraldada eseme valgeid ja musti detaile, kuid
see eemus on osutunud niivord vaikeseks, et sel
puudub tdhtsus tegelikkuses.

Teisele kisimusele vastamisel komitee seisukoht
oli uldiselt jallegi eitav. Kuid kollase valguse suh-
tes selgus, et aeg, mida silm vajab reageerimiseks
pimestava valguse mdju all vdi péarast seda, on
tdesti natuke vadiksem kui valge valguse puhul,
kuid védhenemine vordub kodigest 0,03-"0,04 se-
kundile (normaalne reageerimisaeg on 0,2 sekun-
dit) ; sellepérast on kahtlane, kas sest ulivaikesest
eemusest on mingit kasu 6dsisel sditmisel.

Kuna v6ib oletada, et varviliste esitulede laial-
dase kasutamise pdhjuseks on usk, et neist on
kasu udus sditmisel, siis komitee vastus 3-ndale
kusimusele on eriliselt huvitav ning tahtis. See
lausub, et on taiesti kindel, et nii kerges kui ka
tihedas udus esitulede valgusejoas asuvate esemete
nahtavusekaugus ei suurene varviliste esitulede
kasutamisel.

Eelnevast jéreldub, et puuduvad p6hjused kol-
laste filtrite kasutamiseks auto-esitulede ees. [I
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MoOonda korrosioonial.

Meig. chem. A.

Suure hooga toimub praegu vanametalli kogu-
mine ja tuntakse rdédmu, et seda nii palju saab.
Teiseltpoolt on see aga margiks, et suured varan-
dused on havinud ,,ajahamba“ all, sest on ju va-
nametalli vaartus vaid murdosa sellest, mis mak-
sus sama metall méne aparatuuri vOi metallkonst-
ruktsiooni osana.

See ,,ajahammas*
aktiivsusega niiskuse,
tide, vaavli ja paljude

korros.oon

Varanduste hdvimine, mis on tingitud metalli-
de korrosioonist, on aarmiselt suur; umbkaudsed
aastakokkuvotted, mis lle maailma ulatuvad bil-
jonitesse kroonidesse, annavad meile vaid ligi-
kaudse pildi asja suurusjargust.

Seet6ttu on arusaadav, et seoses tehnika aren-
guga pdoratakse rohkesti tdhelepanu korrosioonile
kui tehnika suurimale vaenlasele.

Raske on luhikeses kirjutises llevaadet anda
korrosiooni rohketest liikidest. Valin seilepéarasi
seekord siia kuuluvast sarjast vélja vaid Uhe huvi-
tava kisimuse, nimelt nn. lokaalelemen-
tide probleemi.

Kui metall puutub kokku vesilahnsega, siis kdi-
gil metallidel avaldub tendents lahustuda elektri-
liselt laetud osakestena — ioonidena. Kui
asetame néiteks kerge metalli naatriumi vette, siis
naeme, et reaktsioon toimub suure dgedusega, gaa-
side eraldamisega ja isegi plahvatustega.

Paljude teiste metallide juures me ei saa seda
protsessi lihikese aja véltel silmaga téhele panna;
kill aga vdime seda kindlaks méaarata elektriliste
modtmistega. Aga ka selliseid metalle on, mille
kalduvus lahustuda on véiksem kui sama metalli
ioonide kalduvus lahusest vélja sadeneda.

Joon. 1 annab skemaatilise Ulevaate neist ndh-
tustest. Lahusesse on siin paigutatud kolm plaati
erineva elektrilise iseloomuga.

kdige oma mitmepalgelise
ohuhapniku, lokaalelemen-
teiste tegurite ndol kannab

1) Korrosiooni mdoiste alt jadvad valja liikuva eseme
kuTximiskaod, samuti ka kaod voolavate vedelikkude uuris-
tava toime tdttu (erosioon).
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Vaarismaa.

Esimene plaat kujutab endast metalli, mil on
suur tendents lahustuda. Kuna metalli aatomid
lahustudes tekitavad positiivseid ioone (+), siis
on plaadi imbrus lahuses téhistatud + markidega.
Elektriliselt neutraalne metalliaatom vdib saada
plusslaenguga iooniks ainult siis, kui ta saab &ra
anda vastava suurusega miinuslaengu (elektroni).
Need miinuslaengud kogunevad siis plaadile ja
plaat saab negatiivse laengu. Sellise iseloomuga
metallidest puutume igapéevases elus kokku tsin-
giga (keem. sumbol Zn), rauaga (Fe) ja alumii-
niumiga (Al).

Vialjendatakse ka veel nii: nende metallide la-
hustumisréhk P on suurem kui nende lahustunud
ioonide sadestumisrohk p. Seega P>p, nagu see
on joonisel ara margitud.

Taiesti vastandlikku tendentsi evib joonisel 1
paremal pool asetuv plaat. Siin on ndaha metall,
miile lahustunud osakestel on suur kalduvus vilja
sadeneda. Kogunedes plaadile nad laevad selle
positiivselt. Sellise iseloomuga metallidest puutu-
me igapaevases elus kokku, vasega (Cu), hdbe-
daga (Ag) ja kullaga (Au).

Joonise keskel asub teoreetiliselt vdoimalik kol-
mas tldp, kus mdlemad tendentsid on vdrdsed.

Selline elektrokeemiline kéaitumine ei ole oma-
ne vaid metallidele; ka teised ained naitavad
seda. Isedranis vesiniku ja hapniku analoogiline
kditumine mangib tihtsat osa metallidegi korro-
sioonis.

Kui meie nuiud metallid nende lahustumisten—
dentsi jargi ritta asetame alates suurema lahustu-
misrdhuga ainetest saame jargmise rea: naatrium,
magneesium, alumiinium, tsink, malm, raud, teras,
nikkel, seatina, vesinik, vask, hébe, plaatina. Rea
I6pul néeme viéikese lahustumisrdhuga nn. vaaris-
metalle.

On huvitav téhele panna, et vesinik asetseb
oma elektrokeemiliste omaduste t6ttu just metal-
lide keskel.

Kui niud kusida, kui suurt elektrilist t66d séa-
rane (joon. 1) laetud plaat suudab anda, siis sel-
gub, et ainuiksi Uks mistahtesest metallist plaal,
juhtivas lahuses (elektroliiidis) ei v6imalda voolu
saamist. Olukord aga muutub, kui kaks erineva
tendentsiga metalli asetame lahusesse, mis sisal-
dab nende mdlemate metallide soolasid.

Joon. 2 annab meile Ulevaate kombinatsiooni.st
tsink ja vask. Kummagi plaadi (elektroodi) juu-
res on + ja — markidega iseloomustatud neile
tldpiline tendents. S&irane sisteem (element) an-
nab voolu, sest siin on loodud vdimalus elektro-
keemilise protsessi pidevaks kulgemiseks mdlema!
poolusel, ja nimelt jargmiselt: tsink laheb lahu-
sesse vabastades elektrone, mis laevad tsinkelekt-
roodi miinuslaenguga; miinuselektronid liiguvad
juhet moéoda vaskplaadile, neutraliseerides siin
sadestuvate vaseioonide laengu. Praktiliselt l&heb



Joon. 2.

elemendi todtades tsinkplaat dhemaks, vaskplaat
paksemaks.

Eespooltoodud metallide rea pdhjal v8ime utel-
da, et tsink on véimeline vesinikkugi valja tdrju-
ma sama skeemi alusel (joon. 2) : tsingist vabane-
vad laengud vdivad neutraliseerida igas vesilahu-
ses asuvaid positiivseid vesinikuioone, tekitades
vesinikgaasi. See protsess kulgebki lihtsates ele-
mentides paralleelselt ja mdjub vagagi segavall:
sédrase lihtsa elemendi nagu tsink ja vask tegevu-
sele.

Samuti on raud v@imeline vesinikku vélja tor-
juma. Raua Kkaitumise ja roostetamise kisimuste
kohta vt. A. Krik’i kirjutist jargmises numbris.

Asume nuud vaatlema ldhidhendatud
ehk nn. lokaalelementi, mille tegevus on
seoses korrosiooni probleemiga osutunud véga
tahtsaks. Vaatleme skeemi joonisel 3.

Joonisel ndeme tsinkmetalli tikki otseses kon-
taktis véikese vasetilkikesega. Kui nuid see sis-
teem puutub kokku elektroliiidiga (nait. happe-
lise vesilahusega), siis hakkab otsekohe kulgema
lihiGhendatud tsink-vask-elen[iendi protsess. Tsink
annab oma miinuslaengud otse Ule vasele ja laheb
lahusesse (mida ldhemal ta vasele asetseb, seda
paremini kulgeb protsess).

Lahuses asuvad vesinikuioonid saavad vase pin-
nalt sinna jdoudnud miinuslaengud ja vase pinnale
eraldub vesinikgaas.

Selle siin kasitletud lihtsa lokaalelemendi skeem
annab meile ettekujutuse, kuivdrd havitavalt —

korrodeerivalt voivad mojuda sédra-
sed kahe metalli kombinatsioonid kokkupuutumi-
sel juhtivate lahustega.

Arvestades sellega, et igal metallil on oma spet-
siifiline elektrokeemiline iseloom, peame jarelda-
ma, et on vBimalikud igasugused lokaalelemendid.

Tavaliselt suurendatakse mitte-vaarismetalli elu-
iga seega, et ta kaetakse vastupidavama metalli
kaitsekihiga. See on ks korrosiooni vastu vditle-
mise votteid. Olgu meil sddrase kombinatsiooniga
tegemist nditeks torustikus, kus voolavad happeli-
sed vedelikud. Kujutleme niiiid enesele, et kaitse-
kiht ei ole tihe, vaid kohati auklik vdi on muutu-
nud auklikuks aja jooksul. Otsekohe astuvad te-
gevusse lokaalelemendid ja torustik korrodeerub
eriti sugavalt neis kohtades, kus on kaitsekihi ja
pohimetalli thine kokkupuutekoht vedelikuga.

Joon. 4 naitab Uht sadrast korrosiooninahtu.
Nooltega margitud kohal teisest metallist plaadi

Joon. 4. Tegelik ndide lokaalelemendi tegevusest. Osa

Uhest happe kittespiraalist. Kestkmine osa sellest tukist

oli kaetud vaarsamast metallist kande rbéngaga. Rdnga

alune jai korrodeerumata, rénga &arte umbrus korrodee-
rus aga palju sigavamalt kui muu pind.

serva juures on toru (pohimetall) siigavalt korro-
deerunud.

Peetakse peaaegu ildiselt maksvaks reegliks, et
vigane kaitsekiht md&jub havitavamalt metallile,
mis on kokkupuutumises vedelikuga vdi 6huniis-
kuse kihiga, kui puhas metall Uksi havineks samus
tingimusis.
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Need lokaalelemendid ei pruugi sugugi olla suu-
red, nad vdivad olla silmale péaris nahtamatult
véikesed. Sellise juhtumiga on meil tegu, kui me-
tall on mittepuhas. Teiste metallide véikesed li-
sandid vdivad vastavais tingimusis luua lokaal-
elemente ja pdhjustada tugevat korrosiooni.

Sellise protsessiga on tegemist néiteks tasku-
lambi-patareides. Me teame, et méned patareid
seisavad hésti, mdned aga, ilma et voolu tarvita-
taks, havivad 8ige ruttu. Uhe p&hjusena véib siin
k?ihtlemata arvesse tulla just lokaalelementide tot-
tu tingitud tsingi korrosioon, kui kasutatud tsink
ei ole killalt puhas, vaid on teiste metallide lisan-
dusega.

Véga puhtast tsingist valmistatud patareid on
kahtlemata pusivamad.

Laevaehitajail on metallide elektrokeemilise
korrosiooniga véaga tOsiselt vaja arvestada, sest
soolane merevesi on hea elektroluit. Kui laeva
raudkerega puutuvad merevees kokku vask vdi
vasesulamid, on korrosioonihéda, suur. Tavalise-
maid nahtusi on, et valgevaskpropeller mGjub héa-
vitavalt raudkerele oma ldhemas Umbruses.

Et laevakeret kaitsta, asetatakse laeva para kil-
ge propelleri lahedusse v6i taavi kulge tsinkplaa-
did. Need on n. 0. so6tdaks kere raua asemel,
sest, nagu eespool nagime, tsink on suurema la-
hustumistendentsiga kui raud. Joonis 5 naitab mei-
le laeva para, kusjuures nooltega é&aramargitud
kohtadel taavi kiljes on tsinkplaadikesed.

Laeval on veega kokkupuutumises tavaliselt
olemas pronksist avaused, nn. Kingstonid. Ka
pronks oma vasesisaldusega mdjutab raudkere
korrosiooni ja selle valtimiseks asetatakse jallegi

sb0daks tsinkplaadikesed Kkingstonide juurde.
Tsinkplaadid kinnitatakse tavaliselt nii, et neid
kergesti saab uuendada, sest nende digeaegne

uuendamine on vaga tahtis. Teraskerega laeva-
dele vbib kaitset luua pehmest rauast plaatidega.
Nende pisivus on pikem. Uldiselt on aga tsink-
kaitsmed usaldatavamad ja rohkem tarvitusel.

Materjal, mida on kovasti pressitud v6i tao-
tud, Uldse, mida on mdjutatud, Uletades ta elast-
suse piire, on elelktrokeemiliselt teissugune Kkui
sama materjal méjutamatul kujul. Sellise mdjuta-
tud materjali iseloomu tuleb aga vastavais tingi-
musis praktiliselt tundma dppida.

Ka valgevask, mis on tsingi ja vase sulam, kor-
rodeerub elektrokeemiliselt. Eriti téhelepandav

on see laevade valgevask-kondensrites, mis on
kokkupuutmises voolava mereveega. Lokaalele-
mentide néhtuse alusel ,,stdakse” tsink sulamist
vélja. Voolavas elektrolutdis ei pea vaskki hasti
vastu ja kogu silsteem laguneb.

Sobivaks kaitseks siin on osutunud elektrokee-
miline kaitse. Kasutades alalisvoolu-diinamot lae-
takse kondensri valgevasktorud negatiivselt (ka-
toodiks) — pinge 6-4-10 volti on kullaldane — ;
teiseks asetatakse kondensri veekambritesse mdéle-
male poole raudplokid (anoodiks), mis Uhenda-
takse dinamo plusspoolusega.

Nii sunniliselt hoitakse ara valgevase la-
gunemine, sest lahustunud ioonid (plusslaenguga)
on sunnitud voolu mdéjul randama katoodile, s. o.
valgele vasele.

Meil on tihti kdne all olnud ténavate kastmine
ainetega, mis hoiaksid tdnavad pidevalt niiskete-
na ja seega kdrvaldaksid tilika tolmu. Uks saira-
seid laialtkasutatud aineid on kaltsiumkloriid.

See aine loob aga véga hésti juhtiva pinna ja
nagu mdned valismaised kogemused néitavad —
on volimeline esile kutsuma pihtelektrokeemilist
korrosiooni. Nii olid Dresdeni ja Roueni linnade
tdnavad kaetud tolmu kdrvaldamiseks soolalahu-
sega. Téanaval aga olid metallist trammiliini réo-
pad ja rodbaste all pisut teissugusest metallist liip-
rid. Tulemuseks oli, et metallide kokkupuutekohad
tugevasti korrodeerusid.

Et siin tanavakastmisevedelik oli suldi, téendas
analliiis, sest korrodeerunud mass sisaldas palju
kloori-ioone, mis vdoisid tulla ainult tanavakast-
mise vedelikust.

Korrosiooni tokestamiseks tarvitatakse véga
mitmesuguseid teisigi teid, mida k&esolevas Kirju-
tises polnud vdimalik mainida. Jargmises numbris
A. Krik peatub mdningate juures nende seast la-
hemalt ——eriti seoses rauapinna kaitsemisega. B

SURMAKIIRED POELETI TAGA.

»American Institute in New York“i poolt kor-
raldatud naitusel naidati ldhikiirelist ultraviolett-
lampi, mille kiired m@juvad surmavalt bakteritele
ja muudele vaikestele elavolenditele, kuid on
inimkehale téiesti kahjutud. Need lambid on m&-
jusaks relvaks voitluses toitainete rikkimineku vas-
tu. Nad mdjuvad toitaineid rikkuvatele bakteri-
tele ning lagunemisseentele samuti kui umbes au-
rujuga, ilma et toitaine sellejuures muutuks. Ots-
tarbekohast kasutamist leiavad UV-lambid toit-
ainete kauplustes, kus lahtildigatud ained hoitakse
kiiritamise teel pisilasvabadena. Samuti vOib anu-
maid vOi paberit, millesse aineid paigutatakse vdi
keeratakse, enne tarvitamist steriilseks teha. Jarg-
mine UV-lampide tarvitamisala on jookide jaga-
misel tarvitatavate peekrite ja klaaside Kiiritami-
ne. Saaraselt valguse abil ,,loputatud® joogindud
kindlustavad paremini pisilaste puudumist Kkui
Ukskoik millise piinlikkusega toimetatud veega pe-
semine. m (W. U F. Nr. 12, 1938)) K. P.
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eriti noorte lu-
rida artikleid

Arvestades seda elavat huvi,
gejate seas, mida on &aratanud
kéesolevas ajakirjas pealkirja all ,,Kuidas ehi-
tada purijahti“ (TK nr. 6 — VI 37. a.
nr. 12 — XII 38. a.), jaitkame samalaadilisi kir-
jutisi kaesoleva artikliga. Kuigi mitu purijahti
meie artikli jargi on valmistatud ja on veelgi
ehitamisel, on meie tahelepanu poddratud sellele,
et purijahi ehitamist takistab ta kaunis kodrge
hind ja ka saar&se purijahi kasutamistingimused.

Sellest vélja minne” valisime uueks kasitlus-
aineks igale tulevasele noorele merisportlasele
sobiva ja iseehitamiseks joukohase veesoiduki-
tiubi — purisidsta, mille kohta toome ehi-
tuskirjelduse allpool.

Kirjeldamisele tuleva purisisti e -paadi oma-
hind on kuni 250 krooni.

Paadi peamddtmed: pikkus — 4,89 m, suurim
laius (Uhes pardliistudega) — 1,47 m, kere suvis
0,22 m, sivis allalastud kiiluga — 15 m,
purjepind — 13,25 m\.

Sellise purisiista peamiseks eemuseks ko&igi vai-
keste purisdidukite ees on stabiilsus, mida anna-
vad talle lai kere vorm, siigavale allalastav umbes
80 kg raskune raudkiil ja 100 kg ballasti.

Temaga on vo@imalik k&ikjal julgelt randu-
d a, kuna véliskestaks on 13 mm paksused lauad.

Ta on kergesti transporditav ja kantav
(peale kiilu ja ballasti valjavotmist), on kindel
merel sdiduks, kuna on suurelt osalt kaetud
ja kannab teki all dhkaste ujuvuse sdilitamiseks
onnetuse korral. Ta kannab vabalt kahte séitjat,
pakkudes neile tandris nii péevaseks olesklemi-
seks kui ka 6o6bimiseks ja tagavaradegi jaoks Kiil-
laldaselt ruumi.

Luhidalt see purisist on kohane meie ranniku-
vetes purjetamiseks, matkamiseks.

Silmas pidades, et purijahi ehitamise kirjelduses
on enam-vahem labi vdetud kdik tooévotted, ehi-

kes TK ilmunud kirjutise jarele ehitab endale purijahti.

tuse jarjekord jne., siis hoidume niidd kdige selle
kordamisest, tehes vaid mdningaid taiendusi ja
lisakirjeldusi nagu kiilukasti, allalastava kiilu
jne. dle.

1. Sabloonide (mallide) valmistamine. Vt. TK
nr. 6 — 1937 ja joon. nr. 1-A ja C k&esolevas ar-
tiklis. Ehitajale hdlbustuseks on joonisel mm-tes
toodud kdik Sabloonide véljajd6nestamiseks vaja-
likud arvud. Kodikide materjalide ja kokkuehitiste
mddtmed on antud mm-tes.

Mis puutub iga Sablooni servale antavasse liibu-
misnurgasse (miiunurgasse), siis see tuleb vilja
tootada enam-vdhem silma jarele, kasutades seks
joon. nr. 1-B ja C (pBhjaosa jaoks).

2. Staapel. Vt. TK nr. 6 — 1937 ja joon.
1-C. Siin suurendame vaid staapli aluse kor-
pohjaosas tddtamise hblbustami-

nr.
gust maast —
shcs

3. Kiil e. andur. Vt. TK nr. 6 — 1937 ja joon.
nr. 2-A. Kiilu a joonestame ja saeme vilja antud
modtmete jargi, valides seks tammelaua puhas-
modtmetega 150iX40X4585 mm.

Joon, 1.
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Kiilu keskjoonel jaab 1505 mm pikkune osa
kiilukasti alla; sealt saeme hiljem valja pilu —
allalastava kiilu tarvis. Kiilu valtsid tuleb vilja
markida keskel, nagu joonisel on naidatud, 30 mm
ja otstel 22,5 mm laiustena. (Kiilu enese laius on
keskel 150 mm, otstel 60 mm.) Kiilu profiili iga
Sablooni kohal leiame, kui véljasaetud Kiilu proo-
viks painutame staapli kulge kinnitatud aluste pea-
le (kérgused ja, vahekaugused on antud joon.
nr. 1-C). Seejarele passime Kkiilule, samuti ajuti-
seks, Sabloonid, mis annab meile selge ettekuju-
tuse Kiilu valtsi m66tmete ja kuju muutuse kulge-
misest. Tehtud markide jargi votame siis Kkiilu
valtsid vélja sigavusega 13 mm.

Kiilu panek. Vt. TK nr. 6 — 1937 ja joon.
nr, 1-C. Peale kiilu valtside valjavotmist kinni-
tame kiil staapli kilge, silmas pidades kiilule mar-
gitava Sablooni nr. 4 asukohta. Allalastava Kiilu
pilu tarvis koha ja pikkuse méargime laua seespool-
sele kuljele, et kiilu kinnitamisel vdiks kruvid labi
lasta labi kiilu tapselt keskjoonel.

Ninatddv. Vt. TK nr. 7 — 1937 ja joon.
nr. 2-B. Ninatddvi b jaoks valime 90X60 mm
labimbddduga ja sobiva kasvanud kdverusega tam-
mepuu tiki. Joon. nr. 2-B jargi margime taavi va-
lispoolse kdveruse ja m66dame punktidest perpen-
dikulaarselt kullaldase sagedusega 90 mm; saa-
dud punktide jargi tdmbame ta seespoolse kéve-
ruse.

Véljasaetud tdavile margime peale valtside piir-
joone, alates joonisel antud kohast, laiusega 35
mm. Taavi 10pliku kuju todtleme vélja peale Kii-
luga kokkupassimist, kasutades seks moonisel an-
tud labildikeid. Kolmas labildige samal joonisel

Joon. 2. a — emakiil,
b — ninatddv, ¢ — ahter-
taav, d — valiskest, e —

valiskiil.

naitab tédavi uhendamist emakiiluga poltide abil.
Poldi pea olgu parajalt sisse lastud. Punktiirjoon-
tega on ndidatud koigi poltide asukohad. Samal
joonisel on naidatud valiskiil 1, mille kinnitame
hiljem emakiilu kilge.

Ahtertdav. Vt. joon. nr. 2-C—c (vt. Kirjeldus
ninatéavi kohta).

Sabloonide (lesseadmine ja paadikere kuju
kontrollimine. Vt. TK nr. 7 — 1937. Kontroll-
latt 13 mm paks naditab meile Uhtlasi ka taavide
valtside kulgemist, mille jargi vdib neid osaliselt
ja ettevaatlikult valja vdotma hakata.

Viliskest. Vt. TK nr. 9 — 1937 ja joon.
nr. 2-d. Kirjeldatava tuubi kohta tuleb silmas pi-
dada seda, et pdikkaarte Sabloonide nr. 1ja nr. 7
kohal vaéliskesta laudade otsade laiused ei oleks
ahtamad kui 50 mm. Pdhjalaud tuleb Sabloonide
nr. 4 ja 5 vahel laiusega 100 mm.

N&dide. Kui Sabloonide nr. 4 ja 5 peale (pea-
le pdhjalaua) langeb veel 11 kiiljelauda, siis Sab-
loonide nr. 1ja 7 peale tuleb kinnitada sama arv
kiljelaudu, kuid mitte ahtamaid kui 50 mm (mui-
du tuleb laudade arvu vdhendada, s. o. Sablooni-
dele nr. 4 ja 5 mddta laiemaid laudu).

(Jargneb.)

OIENDUS.

TK nr. 6— 39 betoontoru-tdéstus O. V areV’i
kuulutuses palume parandada firma aadress, mis
on trikitud Paldiski mnt. 45-a — peab olema —
Paldiski mnt. 42-a.

Kaanepilt kujutab elektrijuhtmete asetust talus.

TOIMETUS: Vastutav- ja peatoimetaja:
tel. 477-00/52, ins. H.

Insener Andres Grauen, tel.
Norman, tel. 476-92,dr.-ins. A. Laur, tel.

A. Velner,
Roonemaa,

450-17. Kaastoimetajad: ins.
465-94, keeleline korrektor ins J.

tel. 477-60/270

KUULUTUSTE HINNAD: Vi k- — 40 kr.,, \2 Ik. —
kohal 25% kallim; tekstis ja IV kaanekilg: Vi Ik. —
Vi lk.— 60 kr.,

llimus trukist 15. juulil 1939. a.

24 Kkr., lk. — 12 kr.; vastu teksti voi muul erilisel
70 kr., ~ lk. — 40 kr., % lk. — 20 kr. Il ja Il kaan:
% lk. — 30 kr.

Trikikoda J. Roosileht & Ko. Tallinnas, Luhike jalg 4.



