Kokkuvote

Eesti Energia Olitodstus vottis 2010. aastal kasutusele uue pdlvkonna seadme Enefit-280.
Enefiti tehnoloogia on unikaalne tehnoloogiliste sdlmede kogum, kus igal sGlmel on oma
iilesanne. Niiteks toimub seal pdlevkivi kuivatus ning piiroliiiis, poolkoksi pdletamine ning
ka auru ja gaaside tolmuérastus ja puhastus. 2012. aastast on tehtud Enefit-280 katsek&ivitusi

eesmargiga, et seade hakkaks tulevikus stabiilselt toGtama.

Enefit-280 kaivitus- ja seadistustodde kaigus selgus, et peale tuhatsiiklonit ei toota
tuhaeemaldusmehhanism nii joudsalt, kui on tarvis. Samuti vajub tuhk utiliseerimiskatlas
ning elektrifiltrites gravitatsiooni tottu alla. Tuhatsiikloni ning utiliseerimiskatla
tigutransporterite pinnad ei jahuta tuhka vajalikul mééral, mistottu pole seda voimalik
siisteemis edasi transportida. Nimetatud pohjustel seade seisab ja see tekitab omanikule suurt

majanduslikku kahju niikaua, kuni mittetootav slm tehakse korda ja vahetatakse vilja.

Loput6os on analiiiisitud seadme Enefit-280 praeguse tuhacemalduse siisteemi todvoimet,
uuriti tekkinud probleeme ning autor pakub lahendusi nende korvaldamiseks. T66s on tehtud
arvutused tuhaeemalduse alternatiivvoimaluse jaoks ning kogu seadme Enefit-280 t66

ratsionaliseerimiseks.

DCS diagrammi alusel arvestati teatud intervalli jirel vilja tuhatsiikloni tuhaeemalduse ja
utiliseerimiskatlas kinnipiititava tuha hulk. Selgus, et kui seade to6tab 57% voimsusega, on
viljastatava tuha hulk suurem, kui projekis pakutud andmed lubavad. Praeguse tuhaeemalduse

siisteemid nduavad efektiivse tootlikkuse saavutamiseks pohjalikke uuringuid.

Autor vottis tuhaproovid, tegi nende kvalitatiiv- ja kvantitatiivanaliiiisi. Analiitisi andmed
voimaldavad hinnata seadme Enefit-280 sdlmede tohusust, arvestades ka viliseid mojureid.
Tuhaeemalduse siisteemi tigukonveierite tootlikkuse suurendamiseks tuleb suurendada teo
hoomomenti veetavate hammasrataste muutmise diameetri arvelt, tuleb suurendada tigude

poordeid, muutes elektrimootori péorlemissagedust 50 Hz-1t 85 Hz-ni.

Utiliseerimiskatla, tuhatsiikloni ja elektrifiltri tuhaeemaldussiisteemide rohu kao mééramiseks
tehti torustiku hiidrauliline arvutus. Saadud andmete alusel koostati graatikud, mis mééaravad
Enefit-280 praeguste tuhaeemaldussiisteemide maksimaalse tuhakoormuse. Jouti
jéreldusteni, et tuha pneumotranspordi siisteemi tootlikkuse suurendamiseks tuleb torustik

umber trasseerida.



To606s on tehtud tuhatsiikloni pneumotranspordi torustiku hiidrauliline arvutus, on koostatud
vordlustabelid ja —diagrammid. Nende pohjal selgub, et peale seadme moderniseerimist tuha

tootlikkus suureneb.

Probleemide lahendamine kirjeldatud moodustega on vaid ajutine voimalus, kuna tigude
poorlemiskiirust suurendades kuluvad ka laagrid ning reduktorid. Samuti on tigudel
veesdrkjahutus. Tootlikkuse suurendamiseks on tarvis tuha temperatuuri vihendada. Selle

probleemi lahenduseks arvab autor, et tuleks vélja tootada tuhaeemalduse alternatiivsiisteem.

Diplomit66s on maailma toostusettevotete tuhaeemaldust késitleva kirjanduse tilevaade.
Vaadeldakse tuha viljaviimise siisteemide koiki eeliseid ja puuduseid. Seadme Enefit-280

jaoks on optimaalseim mérg tuhaeemalduse siisteem.
Selle siisteemi kohta on esitatud:

e celarvestus, kus on ndidatud transpordimdju hulk, pulbi mahtkontsntratsioon,
hiidrosegu kriitiline ja faktiline kiirus, transpordikindluse koefitsient. Siisteemi
efektiivseks tooks midrati kindlaks torustiku dige diameeter. Tehti kindlaks stisteemi
hiidrauliline takistus, mille alusel arvestati pulppumba elektrivoimsus;

e mirja tuhaeemalduse slisteemi tuhavoogude plaanitav skeem;

e hidrotuhaeemalduse sidteemi 3D-mudel.

Kirjeldatud tuhaeemalduse siisteemi kasutamise voimalust on késitletud ka keskkonnakaitse
vaatepunktist. Uuriti Eesti Vabariigis kehtivaid seda tiilipi jadtmete utiliseerimise

normatiivakte ja seadusi.



