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IV ARSTAKAIK

Ullatustest ja suursiindmustest rikas 1939. a.
10peb varsti, jattes endast sOjakararikka méles-
tuse. Erilised véalkkiired sdjasindmused sel aastal
olid kahjuks tihedas seoses tehnika kure fedu ja
saavutusterikkusega.

Nagime, et korgelearenenud tehnika kasiké&es
eeskujuliku organiseerimisega vdimaldas Uhe kui-
ga havitada suurriigi, milleiks endistel aegadel
oleks vajatud aastaid.

Nii ei tule tehnika sajavutused alati otseselt ka-
suks inimkonnale ja véga tihti teda tdmmatakse
kédasa inimeste havitamisele.

Kuid tehnikat otseselt ei tohiks suudistada s6-
dade hirmsais h&vitustdéds; ta on vaid abinduks,
mida kasutatakse. Kui suur ka eii ole*ks tehnika
osatahtsus inimsoo hivede havitamisel, veel suu-
rem on ta moju Ulesehitavas t66s. Tehnika abil
joutakse Uksikinimese kdrgenra elustandardini ja
saavutatakse ka tugevust ja vastupidavust selle
sdilitamiseks igasugustes tormides.

Seega dikteerib meile elu ise tehniliste saajvu-
ttiste Uha rohkemat hindamist ja tegelikku ellu ra-
kendamist. Age vdistlus vélisturgudel, paljude im-
portkaupade &arajadmine ja nendele aseainete ot-
simine praegusel ajal nduab meilt igathelt Kiiret
kohanemist muutuvatele olukordadele. Siin aita-
vad meid ainult suurem té6oskus ja tehnika.

Ei saa elu ratsionaliseerida ega anda ajakoha-
seid korraldusi tehnilisel aleJ, kui me ise pole
taiesti ajakohaselt tehniliselt haritud ja alatasa
tehnikat ei jalgi.

Tehniliste teadmiste hilgamine, vananenud t66-
abinbude, vananieinud td6- ja ehitusviiside jonna-
kas rakendamine laheks meile vaga Kkalliks
maksma.

Vastuseid kisimustele,

DETSEMBER 1939
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tehnika uudiseid jne.

Nr. 12 (45)

Opuhs,

Tagasi vaadates ajakirja ,,Tehnika Kaigile*
1939. aasta tegevusele peame nentima, et oleme
endisel viisil jarjekindlalt ja jéukohaselt paidnud
olla meie laiemate rcihvakihtide tehnilise janu Kkiis-
tutajaks. Kuivdrd hasti me oskasime neid ulesan-
deid taita, otsustagu lugejad ilse. Toimjetus naeb
endiselt heameelega heatahtlikku kriitikat TK sisu
kohta. Ka né&eks toimetus, et TK ei oleks ainult
insenerkonna, vaid ka kdigi teiste tehnika alal te-
gutsejate vaimutdd avaldajaks.

Edasi, TK toimetus arvab, et ajajooksul TK
vdiks muutuda meil ni. Eesti tehnilisieks entsiklo-
peediaks. Kuna k6ik TK toodud arvud ja and-
med kdaivad valju kontrolli al&” siis lugejaskond
vOib neid julgesti kasutada.

Et TK ndviisi suudaks rahuld.ada kdiki mitme-
kulgselt tehnikast huvitatuid, on vaja ta véimali-
kult laiemat levikut. Omalt poolt paudsime sellele
kaasa aidata, luues tellijaile suured soodustused
kollektiiv-tellimiste naol, milliselt on
vOimalik tellida TK nait. kr. 3.80 (koolidel isegi
kr. 3.60) eest tavalise 5 krooni zisemel aastas. Tei-
selt poolt loodamie, et meie s6brad, kes tunnevad
huvi Eesti tehnilise elu arenemise vastu, aitavad
lollektivtellimiste ideed levitada.

Ldpuks TK juhatus, toimetus ja talitus loevad
omaks meeldivaks kohuseks avaldada oma slga-
vaimat tanu valitsusaisutustele, TK kaastdolistele,
lugejatele ja kuulutajatele ning kdigile isikutele
ja asutustele, kes nii v0i teisiti aitasid kaasa TK
edule 1939. aastal.

Hea$ lootuses, et see suhtumine meie todsse
jaab pusimia edaspidigi, soovime kdigile TK Igp.
lugejaile haid joulupihi ja rahutoo-
vat uut aastat!

~Tehnika Kdigile** Icimelus.



Shifusasjandus.

SAUNAD JA KERISED.

Arvo Veski.

Saunadest oleneb suurel mé&éral rahva tervis.
Mida rohkem saunu, seda puhtam ja seda tervem
on rahvas. Ei o'le vist liialdus, kui arvatakse, et
soomlaste suured sportlikud vdimed on osalt nen-
de eeskujulikult arendatud saunakultuuri tagajar-
gi. Meie oleme saunaa$Sjanduses oma pdhjanaab-
rist tunduvalt taha jdadnud: paljud talud on sau-
nata. POhja-Eestis veel hiljuti kasutati vihtlemi-
seks ja pesemiseks rehetuba. Suur ja massiivne
reheahi kodeti kuumaks ja viheldi viljakuivatamise
partel. Uus aeg koos viljapeksumasinaga muutis
rehetoa Ulearuseks. Uued taluelamud ehitatakse
eranditult ilma rehetubadeta ja vanad rehetoad
lammutatakse. Seoses rehetubade kadumisega
tekkis otsene vajadus uue iseseisva saunaruumi ja-
rele. Kuna seni oldi leili saamiseks kasutanud
rehetoa ahju, siis senise harjumuse ja eeskuju ko-
haselt ehitati uutessegi saunaruumidesse ahi, mis
oma mo0tmetelt kui ka massiivsuselt oli reheahju
koopia. Nii vdime leida praegu P0hja-Eestis sau-
naahje, mille kere on laotud paksust massiivsest
paekivist ja mis oma suure kogu téttu vétab poole
sauna ruumist oma ailla. On selge, et sd&rase mas-
siivse ahjumiraka kuumaks ajamine tarvitab asja-
tult palju pdletist ja seega sd&drase ahju ehitamine
ei ole otstarbekohane. Eriti praegusel ajal, kus p6-
letise hind sammub Kkiiret tdusuteed, osutub ma-
nelegi tungivaks vajaduseks senisest otstarbekama

Joon. 1. Kastkeris.
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lahenduse leidmine. Kdesoleva Kkirjutise (lesan-
deks ongi naidata moningaid teid ses suunas kui
ka tutvustada lugejaid uute ja otstarbekate talu-
sauna tulpidega.

HMH

Joon. 2. Plekk-kestaga keris.

Tellistest kastkeris. Joonisel 1 on toodud liht-
saim saunakerise tiiip Soome eeskujul. Keris on
laotud poole kivi paksuste seintega, mis omavahel
on seotud traatankrutega pragude tekkimise ara-
hoidmiseks. Kerise vdline laius on 85 cm ja kor-
gus keskmiselt poolteist meetrit. Kolde p6hi on
saunapdrandaga peaaegu samal tasemel. Kolde
laeks on paar raudtee réd6bast vdi paar teras-
tala®), millele on asetatud kerisekivid. Koldes
tekkivad kuumad gaasid tousevad l&bi kerisekivi-
de ja ldhevad korstnasse. Seejuures annavad nad
oma soojuse edasi kerisekividele, mis muutuvad
kuumaks. Leili viskamine toimub kerisepealse ees
asuva plokist ukse 'kaudu. Leili viskamise] peetagu
silmas, et kerisele visatav vesi oleks tuline, kuna
siis ta muutub kiiremini auruks ja saadakse kuu-
mem leili; teiseks, kuum vesi ei jahuta kerisekive
niivérd 'kui killm vesi; kolmandaiks, kilm vesi,
sattudes ituiistele kividele I8huib kive.

tuleks
ehitada tellisest kaa-

1) Suuremate kerisahjude puhul
praegusel rauakokkuhoiu ajajargul,
red, vahedega 5~\0 cm. Toimetus.

endiselt, eriti



maks. Torud tuleb koldesse asetada juba Kkerise
mulrimise ajal. Kutmisel aga peetagu silmas, et
ei alataks enne tuletegemisega koldesse, kui anum
on vett téis kantud. Tihja anuma puhul on koldes
asuvad torud ka tihjad ja tihjadena nad pdleksid
leegi mojul juba Usna luhikese ajaga Il&abi.
Torude otsi vdib veeeanumaga lUhendada véaga
mitmel viisil. Joonisel 3 on toodud tulpilisim ja
kindlaim toruotste Uhendusviis anumaga. Toru
otsa tehakse keermetis (,,vint‘), millele keera-
takse mutter nii, et toru ots mutrist kuni paari tolli
vdrra l&bi ulatub. Siis pistetakse toru ots anuma
kiljelauda tehtud torujadmedusest august ldbi ja
keeratakse torule otsa teine mutter. Mutrite ja
anuma kiljelaua vahele pannakse kas kummist
Joon. 3. Torude otste Uhendamine veeanumaga. vBi nahast tihendusseibid, nende peale plekksei-
bid ja keeratakse mutrid kdvasti kinni. Kui torud
Kerisekivideks kasutatakse raudkive ldbimdo- g, anumaga dhendatud sel viisil, v8ib olla kindel,

duga s kuni 15 cm. Suuremad kivid laotakse ke- gt {henduskoht on tihe ja et Ghendusikohast ei
risele alla ja kord korralt véaiksemad peale. Ke- pakka vesi libi tilkuma.

risekivid tuleb vahemalt iga aasta kord vélja la- Toru alumine ots tuleb alati anumast valja viia
duda ja puhastada tahmast ja purunenud Kkivikil- pohja lihedalt (joon. 3-A). Juhul kui vdimatu
dudest. Purunenud kivid tuleb asendada uutega. op seda teha, siis painutatagu alumise toru ots
Kui joon. 1 kujutatud kerist kavatsetakse kuitta pdhjani (joon. 3-B). Juhul, kui toru ei ulatu p&h-

turbaga, siis vdib kerise kolle ehitada restiga ja ja ligidale, vesi soojeneb anumas kuni alumise
tuharuumiga nii, kui on ehitatud joon. . kujuta-  {ory otsani, kuna k&ik vesi mis asub alumise toru

tud kerise kolle. ) otsast madalamal, jaab kilmaks. Kui juhtub, et
Plekk-kestaga saiimakeris. Plekk-kestaga sauna- o5 ygimatu alumist toru viia pGhja lahedale, siis

kerised (joon. 2) on Soomes labi 166nud ja ple- peap vee soojenedes vett aegajalt 14bi segatama,
kist kerisekesti vdib seal osta valmistehtuna. Ka ot vesi soojeneks ihtlaselt.

meil Eestis on plekk-kestaga kerised mdnel pool Samuti kui on naha joon. 2 ja 4, véime vee-
juba kasutamisele vdetud. Plekk-kestaga kerisel a.numa juurde ehitada joon. : kujutatud keriselegi.
on rida eemusi: ta on lihtne ehitada, laheb kiirelt Malmist kell-keris. Malmist keris tuletab vali-

kuumaks ja on odav. Meil vGOiks nditeks kerise  myselt meelde kirikukella. Keris on valatud ihes
plekk-kestaks kasutada vanu plekist vaate ja tlin-  tikis ja asetatakse selleks valmistatud alusele, s. o.
ne, millel péhjad &ra votta. Kerise uUlemise osa, koldele (joon. 4). Kolle on jagatud keskelt vahe-
s. 0. koonilise krae Uhes leiliuksega teeb valmis seinaga kahte ossa. See on tarvilik, et koldes tek-

igaiiks, kel plekito6s véahegi on aimu ja oskust.  yjy |eek Ule vaheseina minnes puutuks igal pool
Kerise aluse moodustab tellistest laotud kolle ja

tuharuum. Plekk-kesta alumine osa on seest voo-
derdatud servititellistega, et liigne koldest tulev
kuumus plekki labi ei pdletaks. Kolle on kaetud
pealt nii kui joon. 1 puhulgi terasré6baste vdéi te-
rastaladega. Kest on téidetud kuni kraeni kerise-
kividega. Krae ulemine osa on korstnaga uhenda-
tud plekktoru kaudu, milles on siiber.

Saunas vajaliku tulise vee saamiseks on
kerise kdrval asuvast veeanumast torud juhitud
koldesse. Torudeks on otstarbekas kasutada
kuni »" labimd&6duga punasest vasest torusid, kuid
hea eduga vdib kasutada terastorusidki. Torud
asetatakse kas kolde lae alla (joon. 2) vOi kolde
seinale (joon. 4). Koldes asuvates torudes vesi
soojeneb leegi mdjul ja tduseb kdrgemal asuvat
toru modda veeanumasse (soe vesi kipub alati
tlespoole). Anuma po6hjast voolab all-asuvat toru
modda koldesse kulm vesi jalle asemele, mis oma-
korda soojenedes tduseb Ulemist toru médda vee-
anumasse. Nii pidevalt ringkdiku tehes anuma ja
kolde vahet kdies kuumeneb vesi anumas luhikese
ajaga, tavaliselt samaks ajaks kui keris laheb kuu-

2) Pleki puudumisel kesta vOiks te'h'3 umarraudadega _ ) _ )
armeeritud betoon-kaevutorudest. Toim. Joon. 4. Aivazi malmist kellkeris.
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Ghtlaselt vastu malmist kerise alumist pinda. Kol-
de tule mdjul soojeneb malmkeris kiiresti ja muu-
tub punaseks. Tulikuumale malmkerisele visatak-
segi leilivett. Sé&&rase kerise eemuseks on see, et

Joon. 5. Kellkerise ehitamine kilttematerjali panipaigata.
koldes vOib tuli kogu aeg pdleda, niikaua kui ke-
rist tarvitame. Kitet vdtab ta vaga vahe, kuna
malm l&heb véga kiiresti tuliseks. Kuna keris kdi-
ke koldest tulevat kuumust &ra ei kasusta, siis on
otstarbekas koldest véljuvad gaasid juhtida enne
korstnasse padasu labi soemudri, mis soojendaks
Uhtlasi ka sauna r6ivastumisruumi.

Joon. 4 kujutatud kellkerise tuharuumi alla on
ehitatud kuttematerjali panipaik. Aluse odavamini
ehitamiseks v@ime kittematerjali panipaiga jétta
ehitamata (joon. 5).

Ka kellkerise kolde abil vdime soojendada vett,
nagu ndeme joon. 4. Siin on soovitatav, et vee-
anum oleks metallist voi betoonist, kuna vastasel
korral anum tulikuuma kerise hddguva palavuse
tottu vdiks stifctida. Puidust anuma puhul tuleb
anuma, ja kerise vahele asetada kaitseplekk.

Uldiselt on meil kellkeriseid seni kasutatud pea-
miselt alevikes ja linnades. Kellkerise abil vdib
iga majaomanik omale pesukddgist valmistada
toelise sauna. Tarvitseb vaid pesukatla kdrvale
Ules seada kellkeris, nurlka asetada seinale dUles-
klapitav lava, ja saun ongi valmis. Sddraseid pesu-
kook-saunu leidub N&mme'l.

Sauna ehitamisest. Saunahoonet, kui teistest ta-
valiselt kaugel asuvat, vdib ehitada puidust, kuna
see on Uhtseim. Kiviseintest voiksid: kasutamisele
tulla saunaseinana vast tellis- vdi tsementkivest
kahe 6hkvahega nopsaseinad. Sauna lagi olgu soo-
japidav. Selleks asetatagu laele paks kiht sae- va@i
turbapuru ja kaetagu see savi vdi liivaga. Sauna
puitseinad tuleks seest vooderdada :"-ste hddvel-
datud laudadega; kiviseinad vddbatagu kaks kor-
da tsemendivddbaga, milles tarvitatagu tihendus-
aineks ALV ’i. Sauna sobivamaks sisekdrguseks on
2,20-f-2,50 m. Lava kdrgus olgu selline, et lava
ja lae vahele jadks ca 1 m ruumi. Sauna poOrand
vBib olla laudadest. Vastupidavam ja teatud maéa-
ral ka hiigieenilisem on betoonpdrand, eriti kui
sauna kasutatakse ka pesukddgina; vihtlemise ajal
asetatakse pdrandale puitrestid, mida moédda on
v@imalik paljajalu kilma tundmata kdndida. Uks
vdimalus betoonpfranda soojemaks tegemiseks
on pdrandale keeva vee kallamine, kui pdrand on
tehtud nn. soebetoon-p6randana *). Ka vdib be-
toonpdrandale vihtlemise ajaks laotada kiht p6h-
ku. Sauna tuulutatagu alati enne ja pdrast kasuta-
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mist. Enne kasutamist selleks, et juhuslikult sees
olevad vingugaasid vdlja laheksid, ja parast kasu-
tamist selleks, et saunaruumi kuivatada.

Joonisel ¢ on kujutatud saun dhele kuni kahele
perekonnale. Sauna pikkus on 3,90 m, laius 2,50
m ja sisekdrgus 2,30 m. Saun sisaldab rdivastu-
mis- ja vihtlemisruumi. Rdivastumisruumi padseb
otse duest. Vihtlemisruumi kasutatakse ka pese-
misruumiks. Seinas lava kohal on &huauk, kust
Gleliigne leil vélja juhitakse. Keriseks on joon. 1
kujutatud kastkeris, mille tks kilg asub rdivastu-
misruumis selle soojendamiseks. Kerise kdrval
asub veeanum, mis koldega on tUhendatud torude
abil. Pdrand on laudadest, védikese kaldega kes-
kele. Pesuvee é&rajuhtimiseks on puitrenn. Puit-
renni kui ka poOranda detail on néidatud samal
joonisel . Joonisel s toodud sauna ehitamine on
niivord odav, et see ei tohiks Uhelegi talupidajale
kédia Ule jou. Kogu saun ei ole suurem karjapoisi-
onnist ja ta ehitamine on lihtne.

Joon. 6. Talu saun Soome eeskujul.

Saun koos pesukédgiga. Veidi suurema, kuid
siiski kokkuhoidlikes mdétmeis (4,20X4.20 val-
jast) sauna kavand on toodud joonisel 7. Siin on
ette ndhtud, et ruumi kasutatakse peale vihtlemise
veel pesupesemiseks. Selleks on sauna ehitatud
peale kerise ja veeanuma veel pesupada. ROivas-
tumisruumi ees olevat esikut vOib osaliselt kasu-
tada ka kuttematerjali hoiuks. Sauna keriseks on
plekk-kestaga Kkeris, mida koetakse rdivastumis-
ruumist. Roivastumisruumi soojendamiseks asub
pool Kkerisest rdivastumisruumis. Pesupada koe-

@) Vt. TK nr. 2 ---1938. a,
pdrandate valmistamisest® ja nr.
Voltri;

A. Grauen: ,,Betoon-
11 - 1938. a. dr. L.
,.Otstarbekast karjalauda sisustusest®.



Joon. 7. Talu saun pesupesemise vOimalusega.

takse pesemisruumist, kuna pesupesemisel on soo-
vitatav, et saaks alati kontrollida, kas paja all on
killaldaselt kitet. Pesemisruumi laealune on
50-cm-kdrguse laudvaheseina abil jagatud kahte
ossa. See on tarvilik selleks, et keriselt tulev leil

BETOONPORANDA PARANDAMISEST
TALVEL.

Ins. A. Grauen.

(Vastuseks Massu ja t. piimalthingute kusimustele.)

Piimatalitustes tuleb talveti teha remonti oma
seadmetele ja kulunud betoonpdrandatele. Kilma
ja piiratud aja t6ttu betoonpdranda ehitamist voi
lappimist tuleb teostada eriliste vdtete ja abinfu-
dega, millest tdhtsamad on:

1) Tuleb varuda puhast, savivaba kruus-
liiva (terad Oi-lo mm), see tuua aegsasti ruu-
mi soojenema vO&i eriti soojendada 30-740°-ni;
kui liiv on dbapuhas ja halva terasusega, tuleb
teda sdeluda ja pesta; segamise ajaks liiv olgu
1.2, S 0. 807100 : liiva : k. tsemendi kohta.

2) Segu teha tavalisest rasvasem;
lappimiseks on sobiv segu 1: 3 (mahu jargi), nait.
1 kott tsementi (50 kg) 120 jliitri kruusliiva koh-
ta. Kui liiv on peenem, tuleb segu teha 1:27/ovdi
1:2.

3) Seguveena tarvitada plhast sooja
(407r50° C); segu teha mu:dniiske,
vedel.

4) Enne paigale asetamist lasta segul
seista umbes : tund kinnikaetult, et segu tom-
buks Ghtlaseks; midgi tingimusel ei tohi lasta segul
kuiveneda vo0i kiilmuda voi &ra tarduda.

5) Lapitav koht vélja raiuda (&arest vertikaal-
selt) nii, et lapi paksus igas kohas oleks v &-
hemalt 3 cm. Auk pesta kuuma veega,' ja kui

vett
mitte

ei valguks kohe kogu saunaruumi laealusele laiali,
vaid et see jddks koondatuks lavapoolsesse o0ssa.
Ka siin on lava kohal klapp duleliigse leili valja-
juhtimiseks. Rd&ivastumisruumi pdrand tehtagu
laudadest, kuna pesemisruumile sobib siin betoon-
pdrand. Porandale sattuv vesi juhitakse {Uhte
nurka v@i seinaddrde kokku, kust ta pdrandasse
asetatud trapi ja toru kaudu kanalisatsioonikraavi
vOi selle puudumisel reoveeauku voolab. Reovee-
auk tehtagu alusmidirist vahemalt 5 meetrit eema-
le ja kaetagu pealt kinni. Augu seinad olgu lao-
tud kuivalt kividest. On soovitatav, et augu pOhi
asuks allpool kilmumispiiri, 's. o. Ule m si-
gaval. Ldabi toru auku voolav vesi imbub pikka-
modda maa sisse. Reovee toruks vOib kasutada
tavalist 4"-"6" tsementtoru.

Haisulukuga trapp pdrandas
augu asemel) on tarvilik selleks,
august saunaruumi ei tungiks.

Juhul kui Ghtaegu saunaga tuleb ehitada moni
teine hoone, osutub tihti otstarbekohaseks ehitada
saun teise hoone sisse. Nii v0iks sauna ehitada
kokku kuivatisega, samuti Uhendada karja- ja
pesukddgiga, vdi ka tuua ta koguni elumajja.
Kokkuehituse puhul aga oleks enesestmdistetav,
et hoone ehitatakse tulekindlate seinte ja katu-
sega.

1,20

(tavalise restiga
et haisud reo-

Joon. 1, 2. 3, 5, 6 on Soome jarele meie oludele ko-
handatud. Q

siis pesta soodaveega;
piimaga; Vii-
3-~-5 enne tarvi-

ta on piimane vdi 6line,
I6puks vodbata tsemendi
mane olgu valmis tehtud tundi
tamist.

s ) Betoonsegu asetada
kalt tampida kinni, eriti aartes, mis ta-
valiselt kipuvad tihjaks jaama; rihtida latiga ja
hoorilauaga tasaseks. Parast hoorilauda pind peab
olema veidi marg ja nii tihe, et ndppu sisse ei saa

paigale ja hooli-

vajutada.

7) Kui pind on veidi tahenenud, hakatakse
teda lihvima terassilendiga vdi kel-
luga, hodrudes keskelt lapi aartele; lihvimine
peab kestma vahetpidamata, seni Kkui
betoon annab end veel tod6delda;

olenevalt veesisaldusest ja temperatuurist see voib
kesta 3 kuni 20 tundi. Mida kauemat aega lih-
vida, seda vastupidavam tuleb pdrand. Lihvimi-
sel aga ei tohi vett pinnale tulla (seepdrast tulebki
segu teha muldniiske), kuid kuiv ja poorne pind
pole lka hea: seda tuleb siis niisutada ja seisnud
peenema seguga augukesed tais toppida, et hiljem
tasaseks lihvida.

Pind on valmis, kui ta on tditsa tasaseks, tu-
medavarviliseks lihvitud, nii et veetilgad ta peal
seisma iddvad ega imbu enam sisse.

s ) NoOOd vdib pinda kasta sooja vee

(3 osa) ja vedel klaasi ¢ o0sa) seguga
ja hoida soojana ja niiskena moéni pdev,
kastes kuuma veega ja kattes kottidega,

dlgedega jms. Tuleb &ra hoida piima, &li vdi
rasva sattumist varskele betoonipinnale. H
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Elamuplaanimise paevakusimusi

Arh. K. Bdlau.

Tahltimine lahendada véikeelamui selliselt, et
selles oleks vdimaltus vanematele mdlemast soost
lastele eraldi magamiseks, viis joonistel 12— 14
kujutatud lahen'dusteni. ,,Teenija tu'ba“ sellises
vélilkeelaimus on &ieti uUlearune, kuna teenijat ei
peetagi; selleiga muutuib korter kolme ja poole
toalis'eks. Kubatuur < 300 m~.

Samane arenemissuund leiab oma loogilise
I6pu joonisel 13 ndidatud lahendusel: elamu
muutus neljatoaliseks; selle tagajarjel aga pole
enam uUhtegi avaramat ruumi: kéik on muutunud
suhteliselt vdrdeeiiks ruumikesteks.

Vaadeldud tGhepere'konnamajad kuuluvad kdik
nn. védikeelamute liiki; kuid Gheperekonnamajade
all tuleb mois>ta ka n,n. villasid, s. o. rikkamate
omanike elumaju. —~Nende arutamine vdiks aga
siinkohal julgesti &dra jaada: rikkalikuma vrlla

Joon. 12. Kolme-ja-poole-toalise elamu lahendus.

(TA jargi).

lahedamate
seotud vaid

projektimine
tavalisti on
dega.
Eespool tutvume vdiksemate
tdrimajade lahendustega.
Riohmmajade hulgast vdariks esimesel ko-

rahaliste ressurssidega
esteetiliste probleemi-

rihmehitiste ja

hal vaatlemist nn. kaksikmaja, s o. kahe
naabri omavahelisel kokkuleppel UGhise projekti
kohaselt uhel ajal plstitatav kokkuehitis. Sellise

hoonestusviisi eemused on luhidalt jargmised: ehi-
tisel on suurem kogu ja sellega soliidsem valimus,
vdimalus paremini kasustada krunti (jaab dra va-
hemalt Uks 4,25-f-6,40 m laiune kuja”)), teatav
kokkuhoid ehitus- ning kuttekuludes (uks valis-
sein on dhine).

Sellest suuremad kokkuehitised —
ridamajad on kohasemad siis,

riah m- voi
kui suur-

1) Kuja -
siht metsas. Vt.
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Wiedemann (Alutaguse sdna).

kitsas tanav; kitsas labikdik majade vahel;

(Vt. TK nr. 11 — 1939. a.)
Joon. 13. Neljatoalise elamu lahendus. (TA jargi).
kapital vdi kooperatiivihing nad korraga pusti-

tab ja hiljem Uksikult &ra muib vodi kasutusele an-
nab. Enam kui kahe eraomaniku kokkuleppele
viimine Uhise kokkuehitise pustitamiseks on meie
senistes oludes alati olnud raskeks ja praktiliselt
teostamatuks Ulesandeks; kuna aga suurkapitali
vOi ehitusthingute poolt sdéaraste drituste labivii-
mine on seni olnud vaid harvaks erandiks, tuleb

esialgu lugeda Inglismaal, Hollandis ja Belgias
harrastatavaid ridamaju meil veel enneaegseiks.
Joonisel 14 ndeme vordlemisi kokkuhoidlikku

kaksikmaja lahendust, kahe sissekédiguga. P6d6nin-
gule viiv redeltrepp vdiks olla juurdepédédsuks lisa-
eluruumidele katuse all, mida igatahes suveti vdiks
kasutada. Sagedamates oludes, kanalisatsiooni ha-

Joon. 14. Kahetoaliste korteritega kaksikmaja

teede ja Ehitusosakonna jargi).

(Maan-



kahele korrale ") — lahendus, mis on téiesti labi
I66nud ld&nepoolsemas Euroopas. Meil on sddra-
seid maju seni pistitatud vaid erandjuhtudel. Sel-
liste lahenduste kasuks rddgib dkonoomsus valis-
pindades: samase programmi lahendamine ({he
korra peal ndudnuks peaaegu kaks korda rohkem

Joon, 15. Kaksikmaja elukédkidega (Maanteede ja Ehi-
tusosakonna jargi),

rilikul puudumisel, tundub ebameeldivana klo-
setiakende kontsentreerimine keskossa, sissekaiku-
de korvale — nii et see tulp sobib enam lkanali-
seeritud asulaisse. Kortereid lahutav sein peab
olema tulemidiritaoline eraldussein.

Joonisel 15 on kujutatud lihtsamatele oludele
sobivamaks tehtud lahendus: kédki vdib tarvitada
elukéogina, sissekdik on vaid Uks; huvitav ja 6ko-
noomne on siin Uhise p6oningutrepi ja selle all
oleva keldritrepi lahendus.

Nii dtelda ,klassiline” kaksik- (samuti aga ka
rida-) maja lahendus leidub joonistel 16 ja 17.
Nagu joonistel 2 ja 11 on siingi elamine jaotatud

Joon. 18 ja 19. Oludele kohandatud kahekordne kaksik-
maja (Maanteede ja Ehitusosakonna jargi). Uleval alu-
mine kord, all katusekord.

alus- ja pealispindu; magamine ulemisel korral on
téiesti eraldatud elamisest alumisel korral, mis on
muidugi plussiks. Taamusena on ette toodud va-
hest llevaatlikkust ses mottes, et perenaisel, kes
tootab koodgis, on raske valvata lastetoas askelda-

vaid lapsi jms. — On sagedasti soovitatud paigu-
tada trepid mitte keskossa kd&rvuti, vaid just vas-
tupidi — maja otstesse lahus; selliselt trepikoja
0hk ,,6hupolstrina“ isoleeriks eluruumid valis-

Ohust. Isiklikult ei pea ma sellist lahendust &igeks,
kuna meie kliimas sellised trepikojad ilma kutmi-
seta oleksid liiga kilmad. Pd&letise enamkulu, mis
tekib elu- ja teenijatubade kilmadest vélisseintest,
tuleb kanda kui paratamatust.

Meie oludele kohandada tahetud eelmise tldbi
variant on kujutatud joonistel 1s ja 19. Peaerine-
vus seisneb selles, et trepp on tagasipddrdega,
millega ollakse siinmaal enam harjunud; ei saa
aga salata, et selline trepp ei ole enam kordi Uhen-

Joon. 16 ja 17. Klassiline kaksik“maja lahendus (Maan- 2) Seda tulpi ehitisi kéasitleb arh. A. Késper artiklis
teede ja Ehitusosakonna jargi). Uleval alumine kord, all ,,Kas meie vidikeelamute tiiip on dige?*“ Vt, TK nr. 3 —nm
katusekord. 1938. a.
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dav sisetrepp, vaid ruume Ildhkuv ,,itrepikoda*®
selle sGna tdies mottes. — Vannitoa asu alumisel
korral on vaieldav; samuti teenijatuba (suuruselt
digemini ,,nurk“) on kahtlane voodi asetuskoha
poolest. ,,Kabinett“ teisel korral k&lbaks ennem
lastetoaks.

Tegelikult on Tallinnas jooniste 20 ja 21 jargi
teostatud samasse tulpi kuuluvad majad; nende
plaanid vaérivad koige tdhelepanelikumat uurimist.

Seni oli Eestis armastatum teissugune , ,kaksik-
maja“-tiup: Ghe omaniku paralt olev elamu kahe
korteriga, ,,Uhes elab peremees ja teise korteri Gur
katab maja kulusid“. Iseenesest vastuvdetav tlip,
sest selle jargi tekkivad ehitised on jallegi suu-
remamassilised. Joonisel 22 on kujutatud selline
maja. Lahendus oleks parem olnud, kui samas
plaanisisteemis toad oleksid suuremapinnalised.

Joon. 23. Omapéarane neljakorterilise kaksikmaja lahen-
dus (Maanteede ja Ehitusosakonna jargi). Vasemal —
alumine kord, paremal — dlemine kord.

Joon. 20. Kahekordse kaksikmaja ajakohasem lahendus

(,Tehnika Ajakirja“ jargi). 1 kord.
Joon. 21. Seesama. Il kord.

Joon. 24. Nelikmaja (,Tehnika Ajakirja“ jargi). Alu-

mine kord — paremal, tUlemine kord — vasemal.
Vaga huvitav ja omapdrane lahendus leidub
joonisel 23; mdlemad kaksikmaja pooled on
kahekorterilised. Alumisesse kahetoalisse korte-

risse pddseb Idunast, Ulemisse aga trepi kaudu
p6hjast. Sellega on saavutatud see, mida eriti hin-
natakse inglise keele rahvaste juures — nimelt

igal korteril on omaette sissepdis. Alumine kord
Joon. 22. Kahekorterilise elamu tulp (Maanteede ja péése_'b otseselt keldrisse, teine kord aga selle eest

Ehitusosakonna jargi). pédningule.
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A utoasjandus.

5. Tuntumatest generciatontiipidest.

Kuna generaatoreid on dsna palju, siis allpool
toome neist vaid tlddpilisimad.
,Hansa"“ gaasigeneraator HK (joon. 11).

Joon. 11. Hansa gaasigeneraator.

See generaator saab pdlemisedhu ja auru res-
tide alt; pdlemisruum on Samotiga vooderdatud.
Ta kuju on nurgeline parema kohastuse mdttes
autodesse. Ta on maééaratud tdrvavaba poletise
jaoks, millele vastavalt gaasid lahkuvad generaa-
torist ulalt. Huvitav on selle generaatori juures,
et gaase vdetakse redutseerimis-(taandamis-) ruu-
mi kohalt. Kuumad gaasid voolavad labi veesoo-
jendi, mis on ehitatud nagu véike aurukatel ja ni-
melt generaatori sisse. Seega tahab generaatori
ehitaja véltida sagedast pahet aurutarvituse juu-
res, et auru saab tavaliselt vaid pérast pikemat
aega peale pdlemise algamist, kuid vaba vesinik

Mitteldbil6dnud katseks tuleb lugeda nn. nelik-
maja (joonis 24). Selle peaideeks oli veel suurem
kokkuhoid kui kaksikmajal: kaks Uhist seina. Pea-
miseks raskuseks- selle tliibiga on paikesevalguse
saamine; see ongi pOhjuseks, miks pdhjapoolse
osa plaan erineb Idunapoolsest.

Ldpetades elamuplaanimise tdhtsamate pdeva-
kiisimuste Ulevaate, loodan, et esitatud tulpide
arutamine, arvustamine ning ldabimdtlemine selgi-
tab ehk moénegi seni ebaselgeks loetud asjaolu ja
aitab orienteeruda neis kisimusis ehitamise alal
tegutsejail, eriti aga tulevastel ehitise peremees-
tel. m

(Jarg ja 16pp.)

on juba mootori kaivitamisel selle soodustamiseks
vdga tahtis. Selle konstruktsiooniga hakkab auru
saama peaaegu sama ajaga mis gaasigi.

Sel generaatoril on 3 puhastit, kusjuures esi-
mene moodustab avara ruumi, mille labi l&dheb
pélemisdhu kanal. Siin dhk soojendub ette ja
gaasid jahtuvad. Gaas sattudes avarasse ruumi
kaotab oma Kkiiruse ja kaasakistud tolmuosakesed
langevad valja. Teine puhasti on vedelikuga-pu-
hasti, kus gaas voolamisel |&bi rea tiiside (s6dr-
mete) jaotatakse peenikestesse jugadesse ja pes-
takse veega. Kolmas puhasti on kuiv filter filtree-
riva massiga ja pdrkeplaatidega.

Hansa generaatorid on hea kohastatavusega au-

tobustesse; nad ei vOta ara rohkem kui 2 iste-
kohta.

Joonisel 12 on naidatud 4 generaatorit puidu--
gaasi jaoks. Nende kdoikide sarnasuseks on see,
et neil on pdlemisruumi alumine osa kitsamaks

tehtud térva sisaldavate gaaside parema pdlemise
saavutamiseks.
Generaatorite hulka,

kus 6hk voolab restide

pealt sisse, kuuluvad , I mb er t“-sisteemilised
generaatorid (térvasisaldava pdletise jaoks)
(joon, 12, pilt 2). Sel generaatoril kuttekolle ei

ole vooderdatud 3Samotiga, vaid on tehtud spet-
siaalsest terasest, mis talub kdrget temperatuuri.
Ohk voolab pdlemisruumi viiest avast pélemisruu-
mi seinas. Sel generaatoril resti ei ole. Soojuskiir-
gamise vdhendamiseks on generaatori Umber va-

2. 3. 5.
Hum/boldt-Deutz Imbert AMA Menck
Joon. 12. Generaatoritilpe.

line kest. Kesta ja generaatori vaheline ruum on
teataval kdrgusel rdhtsalt jagatud vaheseinaga ka-
heks, alumiseks ja Ulemiseks. P&levgaasid voola-
vad |&bi pdlemisruumi ja lahkuvad generaatorist
alt ja tdidavad generaatori ja kesta vahelise alu-
mise vaheruumi. Sealt gaasid voolavad edasi esi-
messe puhastisse (tsukloonisse), sealt edasi auto-
radiaatori taolisse jahutisse, sealt filtrisse ja edasi
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Joon. 13. Panhard-gaasigeneraator (paremal) ja
puhasti (vasakul).
Eputateur — puhasti. Prise d’air — &hu vott. Elé-
ments filtrants — kurnseadeldis. Tuyau collecteur —
kogumistoru. Couche de coke — koksikiht. Mélangeur —

segisti. Arrivée de I’air — 0&8hu sissepaas. Filtre de sécu-

rit¢ — kaitsekurn. Tubes du refroidisseur — jahuti to-
rud. Refroidisseur — jahuti. Porte de nettoyage — pu-
hastusuks. Moteur — mootor. Arrivée de gaz — gaasi

sissepads. Générateur —
sage —

stititeava.
Grille —

generaator. Orifice de remplis-

téiteava. Trémie — kolu. Orifice d’allumage —
Ventilateur — ventilaator. Foyer — kolle.

rest. Cendrier — tuhakast. Levier de manoeuvre
de la grille — resti seadehoob.

mootorisse. Generaatori ja valimise kesta vahe-
line pealmine ruum on tdidetud suuremalt jaolt
veeaurudega, mis juhitakse eri toru moédda gene-
raatori alla.

Samasse generaatori rihma (kus O0hk péaéseb
p6lemisruumi restide pealt) kuulub muuseas ka
P anhar d“-generaator firmalt ,Panhard-
Levassor®, Pariisis (joon. 13). See generaator on
méadratud tdrvasisaldava pdletise jaoks. P&lemis-
ruum on paksult vooderdatud Samottkividega.
Vdaga huvitav on pdlemisruumi kuju, mis on ahen-
datud mitte ainult alt, nagu kdik teised, vaid ka
ulalt. Selle kaela kaudu tahetakse saavutada puh-
tamat ja tdrvaainetest vabamat gaasi, sest utmis-
gaasid (tdrvagaas ja tdrvavesi) peavad otsejoo-
nes voolama labi p6lemisruumi, kus valitseb suu-
rim temperatuur. Polemisruumi Umber, vdljas-
pool, on vaheruum, mille 1&bi voolab p&lemisdhk,
jahutades voodrit véljastpoolt. Ohk voolab gene-
raatorisse dlalt, Samottvoodri pealt. Gaasid lahku-
vad generaatorist alt, labi liikuvate restide. Huvi-
tavalt on ehitatud gaasitoru, mis viib filtrisse. Ta
koosneb mitte Ghestainsast jamedast torust, vaid
tervest reast peenikestest torudest, mis moodusta-
vad gaasijahuti. Gaasipuhasti koosneb kahest
jaost. All on kokskurn ja peal on omapéarane eri-
kurn. Puhastitest gaasid voolavad edasi I&dbi segisti
mootorisse. Segisti on ehitatud aksiaalse segamis-
pdhimdtte jargi.

Jargmisse generaatorite rihma, kus 6hk padseb
otse generaatori pdlemisruumi, kuulub muuseas ka

umbolt-Deut z“-generaator (joon. 12
— 1). Sel generaatoril on Samottvooder. Pdle-
misruum on koonuseline; liikuv rest on olemas.
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Pdlemisruumi ulatub pikem &hutoru. Ohutoru ula-
tavust pdlemisruumi vd&ib reguleereida polemise
jarele. Torul on seenetaoline taldrik, mida vdib
tles ja alla liigutada, misldabi vdib pdlemisruumi
koonuse alumist avaust avada vdi sulgeda. Gene-
raatoril on véliskest, mille moodustatud vaheruum

on nagu Imbert-generaatorilgi jaotatud kaheks.
Alumine vaheruum on pdlevgaasiga tdidetud ja
pealmises ruumis on aurud. Aurud lahkuvad ge-

neraatorist 1abi kondenspoti.

6. Sdidutehnikast ja katses@itudest.

Mis puutub soéidutehnikasse, siis see ei erine
palju sdidust bensiiniga; tuleb vaid arvesse vdtta,
et mootori tiirudearvu langemisel langeb ka gaasi
imemine ja seega pdlemisdhu juurdevool; gene-
raatori gaasiproduktsioon raugeb, milletdttu moo-
torisilindrid ei saa enam nii palju gaasi, kui on tar-
vis, ja mootor v@ib seisma jad&dda. Sellepédrast on
vdga tdhtis mitte lasta mootori tiirudearvul lan-
geda, vaid tuleb aegsasti Ule lulitada kadik vaikse-
male Kiirusele.

Gaasigeneraatorite kdlvulisust autodele on tden-
danud paljud katsed ja ka pikemad s6idud eba-
soodsatel tingimustel. Nii on Prantsusmaal tehtud
2 suuremat sditu Vahemere kaldale. Alpidesse ja
tagasi Pariisi. Austrias 1934. a. oli ka suurem
sOit Alpidesse ulatusega kuni 1500 km. Kdige hu-
vitavam proovisdit on tehtud 1935. a.: ringsdit
Saksamaal pikkusega kuni 14.000 km. Selle sdidu
ajal tehti mitmesuguseid katseid ja proove gene-
raatorite ja masinate proovimiseks. Proovisdiduks
startis 20 masinat puidugeneraatoritega, :0 puidu-
sdega ja 2 turbakoksiga. Nad k&ik joudsid proo-
vilt tagasi ja andmed olid rahuldavad.

Selle katses®idu ajal registreeriti muidugi ka
pOletise kulu. Seejuures saadi huvitavad saabed
pOletise keskmise kulu kohta. Arvesse vdttes, et
autod umbes 14.000 km pikkusel sdidul tootasid
dige mitmekesiste tingimuste all, on kogutud and-
med pdletiste kuluhulga kohta kullaltki usaldus-
vadrsed. Saavetest ndhtub, et ldbisegi on tarvita-
tud i-tonnise koormatuse kohta 100 km peale
puitu umbes 36 kg, puidusitt 15 kg, turbakoksi
12 kg, mis vastab meie oludes umbes 36 senti,
60 senti ja 42 senti (100 tonnkilomeetri peale),
kui vdtta puidu hinnaks : sent, puidusdée hinnaks
4 senti ja turbakoksi hinnaks 3,5 senti kg. See
tdhendab, et Ghe 3-tonnise veoauto poletise mak-
sus oleks

100 km kohta puidu puhul umbes 108
senti, puidusée puhul 180 senti ja turbakoksi pu-
hul 126 senti. Bensiini kulu oleks s&&rasel veo-
autol umbes 30 liitrit bensiini & 31 senti (arvesta-

des rahuaegse hinnaga), mis teeb valja 9.30 kr.
Gaasiseadistu korrashoiu, tankimise, jne. aeg
100 km kohta oli normaaltingimustel keskmiselt
30 minutit, raskemates tingimustes umbes 1 tund.
Gaasiseadistu parandamiseks iga 100 km kohta
kulus vaid moéni minut. Startimiseks tarvilik aeg
arvates kilma generaatori stltamisest kuni auto
litkumalaskmiseni oli: puiduga kitmisel 9 minutit,
puidusde ja turbakoksi puhul 14-i-1 5 min.



Sellest, et 'kdik masinad, mis startisid Berliinist
suureks proovisoiduks, joudsid tagasi etteméaara-
tud ajal, on n&ha, et gaasigeneraatorite to6seadis-
tised olid ka siis juba killalt todkindlad. Muuseas,
koik generaatorid olid niivdrt mahukad, et vdisid
sfita oma puidutagavaraga 150-~-200 km.

Gaasipuiduna tarvitati segu, mille koosseisus oli
3 osa poOkpuitu ja 1 osa okaspuitu. Tiulkkide
moddtmed — s cm pikkust ja 16 cm*“ pdikldike-
pinda. Segu ja tukkide suurus osutusid tdiesti ots-
tarbekateks.

Ulaltahendatud katsed néaitasid, et gaasigene-
raatorite tarvitamine autodel on véimalik ja teeb
riigi rippijmatuks vd6ra bensiini sisseveost.

7. Kogemustest gaasiautobustega Saksas.

Selleks, et saavutada vdimalikult suuremat rip-
pumatust valismaistest mootoripdletistest, on Sak-
sas eelmistel aastatel kdigiti soodustatud gaasi-
generaatorite tarvituselevdtmist autodel. Selle tu-
lemusena juba 1936, a. oli Saksamaal kaigus ile
1000' auto gaasigeneraatoritega, nendest suurem
osa raskeveoautod ja autobused.

Vastavaks ldhemaks informatsiooniks toome
alljargnevalt kokkuvdtte gaasiautobuste kasuta-
mistulemustest kahes Saksa linnas, Gottingenis ja
Rostockis. Kas aga see, gaasigeneraatorite suhtes
dige soodus aruanne on ka killalt tdpne ja era-
pooletu, seda pole meil vdimalik kontrollida.

Gottingenis ja Rostockis on tods gaasiautobu-
sed: Gottingenis — 4 tukki (,,Henschel*) ja
Rostockis 16 tukki. Loetletud autobustel olid
osal uued gaasimootorid, osalt Umberehitatud.
Generaator-mootorite t66ga ollakse rahul. Auto-

juhid isegi eelistavat sditu gaasigeneraatoriga
autobusel. Generaatori kasutamine annab tun-
duvat kokkuhoidu kuttekuludes, sest 1 HP

peale tunnis kulub vaid o,371,0 kg puidusitt voi
1,2-~1,4 kg puitu, kuna bensiini kulub 250 g HP
peale tunnis ja diiseldli 200 g HP peale tunnis,
kusjuures 1 kg puidumassi maksub o,s-s-1,0 senti,
aga 1 kg bensiini 45-f-50 senti.

,,Rostocki tdnavraudtee A/S-i“ autobuste kogu
park koosneb 22 autobusest, enamasti BiUssing’i
vOi Henscheri firmalt. Nendest bussidest on 16
varustatud gaasigeneraatoritega, ja seltsil on Kkin-
del soov kOik panna todtama generaatoriga, sest
nad leiavad, et ndnda nad saavutavad dige suurt
sddstu. Mainitud selts kasutab autobustel erandi-
tult ,,Imbert“-generaatoreid puidu jaoks. Nendest
16 generaatormasinast on :: mootorit ehitatud
otse gaasi jaoks ja 5 tikki on kohandatud gaasile.
Isegi rida diiselmasinaid on gaasi jaoks U(mber
ehitatud (Bissing 150 HP). Umberehitatud moo-
toritel on kompressioonivahekord valitud 1: 8-7-9,
Sellest hoolimata, et autobuste sdiduviis ei ole ge-
neraatorile soodus, eriti ,,Imbert’ile*, kus Samott-
vooderdus puudub ja selletdttu sooja akumulat-
sioon generaatoris on vadikene, sest peatused on
sagedad, umbes iga :507200 m tagant, aga sellest
hoolimata keskmine Kkiirus on suur (umbes 19
km/tunnis) ; kuid t66 generaatoritega oli alati

taiel méadral téokindel ja ratsionaalne, T6O gene-
raatoritega ei suurendanud nimetamisvaarselt juhi
tood: lisatooks on generaatoreid 18 tunni kestel
2-~3 korda kotist tdita puiduga. Generaator
(plstsusteemi, asukohaga sdiduki tagumises osas)
tdidetakse iga hommiku enne valjasditu pui-
duga ja autobuse katusele pannakse veel 5-f-6
varukotti puiduga. Kuna generaatori téditeava ula-
tub autobuse katusele, siis tditmine ei tekita min-
git raskust. Generaator puhastatakse ja puidusisi
uuendatakse iga pdev 0dsel, kui masinad koju
jouavad. Selleks on palgatud 2 meest, nii et juhti-
del pole sellega mingit tegemist. Need 2 meest
saavad selle todga (ls bussi juures) toime umbes
3 tunniga; Ullejadnud ajal nad valmistavad puitu
ette, ldigates halud véikesteks tikkideks, pikku-
sega s c¢cm ja pOikldikepinnaga umbes s cm”, pa-
nevad l8igatud tikid varukottidesse jne. Kottide
kaal on umbes 25 Kkg.

Mitmeaastased kogemused néitavad, et gene-
raatorite ja mootorite (16 tukki) parandused ja
remondid nBuavad lisana vaid s todtundi pdevas.
Kittematerjaliks tarvitatakse Rostockis segu: 75%

,,Stock*,

Joon. 14, Gaasigeneraatoriga mootorader

kdva (leht-) ja umbes 25% pehmet (okas-)puitu;
kuid samase hea eduga tarvitati ka okaspuitu tksi.
Sellejuures ei olnud méargata mingit halbust. Vahe
seisnes vaid selles, et okaspuidu susi on pehme ja
pudeneb rutem kui lehtpuidu oma.

8. Ga,asigeneraiitorite kasutamisest traktoritel.

Enesestmdistetav on, et gaasigeneraatori tarvi-
tus ei piirdu ainult autodega, vaid generaatoreid
ehitatakse mootorveduritessegi, suurematesse trak-
toritesse, mida tarvitatakse maanteeveduritena, ja
traktoritesse pdéllumajanduseski. 1933. a. tehti
Rootsis pOhjalikke katseid kestusega umbes ~/4
aastat kahe petrooleum-traktoriga Fordson ja
Mac Cormick, mis olid gaasi jaoks Umber ehitatud
firma A. B. ,,Gas-Generator“ poolt Orebros. Ge-
neraatorid olid susteemi Svedlund, puidugaasi
jaoks. Mootorite kompressioon oli suurendatud
Fordson’il 3,s-It ¢,9-le ja Mac Cormickul 4,3-It
s,9-le. Generaatorigaasi kuttevaartus oli keskmi-
selt 1010 cal/m” ja segul dhuga keskmiselt 558
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cal/m” temperatuuri olles 0°C ja 6hurdhu 760 mm misel tuli ilmsiks, et suurt vahet puidu sortide va-
v.-s. Petrooleumgaasi segu kittevadrtus oli sama- hel ei ole. Ader on suuteline 9 tunni jooksul Um-

del tingimustel 800 cal/m~”. ber podrama 2-73 ha rasket savist maapinda, kus-

Katsed olid mitmekilgsed: Kkatsetati seadme juures poletise kulutus oli umbes 0,5 m® 1937. a.
tood proovijaamas rihmaseibiga, pollul kindmi- I6pul (umbes aastase t60 jarele) mootor oli IWhti
sel, destamisel jne. ja I6puks mdddeti ka tdmbe-  vdetud, kusjuures ei leidunud ei pigi ega asfalti
joudu sdidul dinamomeetrilise karuga. nimetamisvadrsel hulgal. Hr. Oskar Zircher on

Kuna saabed pakuvad dldhuvi, toon need tabe- mootori toéga taiesti rahul. )
lis.
H Gaasigeneraatorlraktorite katsetamissaabed Rootsis.

Andmetest nahtub, et sellest hoolimata, et ge- 9. Kokkuvotteid.
neraatorid olid vanatiubilised, tehtud t66 on
vdga rahuldav, mis téendab, et vdib kasuga ole-

masolevaid traktoreid imber ehitada gaasikuttele. ~MiselevOtu arendamisel Euroopa riikides on ees-
Eriti talutod jaoks on traktorid gaasigeneraatoriga katt ikkagi sdjalised. Pldtakse saavutada rippu-

vaga soovitatavad', sest taludes leidub alati kil- matust valismaistest vedelpdOletistest, mis nagu me

lalt puidujdtteid, mida vd8ib kasuga tarvitada gaa- n[}[]dkl voime veer)d_udaz evib sﬁjatlngll.mustes
sistamiseks: sellega langeb &ra (ks pohjustest, védga kaaluva_t, kuigi ml_tte otsustav_at tahtsust.
miks traktoreid meil Eestis nii visalt kasutatakse !deaalseks seisukorraks, mille poole mitmetes Eu-
— petrooleumi ostmine. roopa suurriikides, eesk&tt Saksas, Itaalias ja

Meil Eestis tootab alles vdga véhe traktoreid Prantsusrp_aal on pUUtuci.vf)ir_nalilfglt Iiginedﬂa_, on
gaasiga. Uks neist on Harjumaal, Perila asunduses, see, et kdik eramootorsdidukid sdjakorral sdidak-
hr. Oskar Zircher’il. See on 1936/37. a. Umber- Sid asepdletistel, kuna kdik bensiinitagavarad re-
ehitatud kolmesahaline mootorader ., Stook®. serveeritakse sOjalise otstarbega mootorsdiduki-
Mootori kompressioon on suurendatud 1:5,7 tele. Kuigi seesugune ideaalne seisukord on veel
pealt 1:10,4 peale. Generaator on ,,Imbert*, Kol- kaugel, vdime ometi markida, et viimaste vasta-

nist. Kittematerjaliks tarvitatakse puidutikke 1) Vt. ka TK nr. 6 — 38. a, Ik. 169 ,Gaasigeneraa-
10 cm pikad ja 25-775 cm” Idikepinnaga. Todota- toriga traktoreid meie oludes®.
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vate kokkuvotete jargi 18%
&ratarvitatud mootoripdletistest
igasugustest asepdletistest.

Generaatorgaasi kdrval kasutatakse veel mit-
mesuguseid muid asepdletisi, nagu komprimeeri-
tud gaasi, piiritust (segatakse teatavas proport-
sioonis bensiiniga), slnteetilist bensiini (saadakse
nn. kivisée veeldamisel ») jne. Tehakse katseid
isegi niisuguste ainete kasutamiseks nagu atseti-
leengaas ja vesinik. Huvitav on siinjuures mar-
kida, et sel ajal kui kdigi muude asepdletiste kasu-
tamine sammub tdusu teed, vdib markida tagasi-
minekut piirituse kasutamisel mootoripdletisena.
Pdhjuseks on asjaolu, et piiritus on tdhtsaks toor-

Euroopas 1937. a.
on koosnenud

aineks Idhkeainetetodstusele; pealeselle sdja ajal
vajatakse rohkesti piiritust meditsiinilisteks ots-
tarveteks. 1937. aastal Euroopas dra tarvitatud

mootoripdletiste koguhulgast moodustab piiritus
kdigest 4,3%.

Asepdletiste kasutamiselevdtmine ei
geltki iseenesest.

Valjud seadused ja eeskirjad ja suureulatuseli-
sed riiklikud toetussummad on abindud, mille na-

jal asepdletiste tarvituselevftmine 0dieti ongi are-

lahe kau-

nenud. Ja kdigest sellest hoolimata oli viimaste
M Veeldama --- gaasilist ainet vedelaks muutma,
s. verflussigen; sa-muti ka tahket ainet gaasiliseks muut-

mise kaudu vedelaks muutma.

Vedeldama - vedelama ainese lisandamisega vedelaks
tegema, s. verdinnen.

Sulatama --- tahket ainet vedelaks muutma; s. schmel-
zen, auftauen.

Sulastama ---- dra sulatama; s. verschmelzen. Vdérdle ----
kare, karestama; moru --—-- mdrustamq; tubli, tublistama:
paha, pahastama jne.

MAGNETILISED MIINID.

meremiine nende I8hkemise pdh-
eristatakse kolme suuremasse liiki:
1) galvaanilised, 2) porke- ja 3) magnetilised
miinid. Galvaanilised miinid asetatakse
merekindluse lahedusse; nad on ei.-juhtmete kau-
du Uhendatud kindluses oleva liulitustahvliga, kus
vastav kell vdi ei.-lamp kohe reageerib sellele, kui
miini puudutab mdni ese; on see vaenlase laev,
siis lulitatakse vool, mis sultab miinis elektrilise
siitiku, ja miin I8hkeb.

Pdrke miinid on kbige rohkem tarvitata-
vad miinid; neist véljaulatavais vaksapikkustes
sarvedes on klaasis eriline vedelik, mis laeva p0r-
kamisel vastu miinisarve ja klaasi purunemisel
sealt vélja voolab ja ei.-voolu tekitab, millele
miini plahvatus jargneb. On olemas ka teisi sitti-
ku stisteeme. Nii p6rke- kui ka galvaanilised mii-
nid asetatakse vette 3~4 m slgavusele, et tava-
line laev neid vOiks puudutada. Magnetili-
sed miinid asetatakse aga sigavamalegi, sest nad
Idhkevad raudlaeva mdéddumisel ja ainult seetdttu,
et raudlaev kui suur magnet tekitab) ,oma Umber
magnetilise valja, mille joud on killaldane selleks,
et lilkuma panna miinis oleva magnetndela, mis

Teatavasti
juste jarele

kokkuvotete jargi kogu Euroopas alles hiljuti kdi-
gest 9000 gaasigeneraatoriga mootorsdidukit ja
asepdletiste kogukulutus, nagu eelpool juba té&-
hendatud, ko6igest 18% poletiste Uldtarvitusest.

Meil Eestis, puudusid rahu-
ajal peagu taiesti
asepdletistele, sellehulgas ka generaatorigaasile.
selge, et praegused kitsendused mootoribensiini saamises,
kui need pikale peaksid venima, annavad meilgi teatava
tduke gaasigeneraatorite levimiseks mootorsdidukitel, esi-

joones veoautodel ja autobustel, teataval mé&éaral ka trak-

kui bensiini tootjas maas,
pdhjused mootorsdidukite Uleviimiseks
On *aga

toritel.

Gaasigeneraatorip0letistest pole ju meil mingit puudust.
Puitu on igalpool kullalt ja ka puidusde valmistamist
vliksime hdlpsasti laiendada. Senistel an,dmetel puidusde
produktsioon meil on seni olnud aastas ligi 1000 t. Pea-
on olnud tarpentiinitéostused, kes aga
ise &dra tar-

tootjaiks seni
ndudmise puudusel on olnud sunnitud selle
vitama ahjude kiutmiseks. Ja lopuks on meil kullalt vdi-
malusi hakata valmistama turbakoksi, mis ka hasti sobib
generaatorite kitteks.

Jaaks ainult soovida, et gaasigeneraatorite tarvitusele-
kui see meilgi s6jaolukordade

toimuks

votmine mootorsdidukitel,
pikalevenimisel tegelikult pé&evakorrale tuleb,
teadlikult, juhituna

poolt, kes valiks valja meie oludes kohased gaasigeneraa-

vastava kompetentse keskasutise

ioritutbid, korraldaks nende valmistamist kodumaa te-
hastes, korraldaks kohaste péletiste valmistamist ja jao-
tamist jne. Seesugune organiseeritud tegevus annaks
kahtlemata paremaid tulemusi kui Uksikute katsetamine.
Aga seegi, nagu koigist eeltoodust jargneb, ndib olevat
ikkagi vaid sOGjaaegseks hé&daabinduks, mispéarast vasta-
~vate suuremate kulutustega tuleks olla ettevaatlik. N.

siis oma aarmises asendis lilitab ei.-voolu, ja siti-
tab miinis Idhkeaine. Jérelikult puit- ja betoon-
laevadele magnetmiinid pole kardetavad. Edasi,
siit jdrgneb magnetiliste miinide héavitamise viis:
laev tuleb varustada kdllailt tugeva magnet-
katsaga (-pooliga), millest lastakse l&bi va-
helduvat v6i katkestatavat ei.-voolu, et laeva im-
ber (ja ees) tekiks killalt tugev magnetvali, mis
paneb magnetndela kdikuma, ja peagi miin plah-
vatub. 1919:720. a. venelased traalisid sedaviisi
inglaste poolt Aihangelskist I6una pool Pd&hja-
Diilna jokke asetatud magnetmiinid valja, I6hku-
des need juba 100 m laevast eemal laeva kahjus-
tamata. A. G,

VOIMSAIM OHKJAHUTUSEGA LENNUMOO-
TOR.

Vdimsaimaks ©Ohkjahutusega lennumootoriks
maailmas osutub Wright’i tehaste poolt Ameeri-
kas valmistatud Duplex-Cyclone-mootor. See on
radiaaltiupi (tdhekujuline) 1s-silindriline, & 9 si-
lindrit reas, ja arendab 2000 HP. Kaks niisugust
mootorit on juba teenistuses suurel lennupaadil
ja on annud haid tulemusi. N.
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Iseseisvalt dotsuvad rattad.

Ins. A. Talviste.

Iseseisvalt 6dtsuvad rattad on jallegi samm
edasi niuudisaja moodsa sdiduki — auto — aren-
damisel. Probleemid, millega praegu autovabri-
kud tegelevad: auto tdiuslikumaks muutmiseks, on
juhtimise kindluse ja teelpisivuse tostmine. Sellise
ndude kutsub esile keskmise kiiruse tdus, mida
vOimaldavad iga paevaga paranevad teeolud. Sa-
muti plltakse viimistleda autode sOitemugavust.

Esimeseks sammuks oli siin auto esitelje, mil-
lega moélemad rattad olid seotud, asendamine
kahe iseseisvalt 6d8tsuva teljega (joon. : ja 2).
Kui auto esirattad on uhisel teljel, siis mdjub Ghe-
le rattale antud teekonarluse tduge ka teisele rat-
tale ja asendi muutnud esitelg kallutab kogu soi-
dukit, kutsudes esile ebamugavust sdidul séiduki
ristikdikumise ndol.

Joon. 1. lIseseisvalt 60tsuvad esirattad vahendavad auto

kere kdikumist sdidul tle konarluste.

Kui auto on varustatud iseseisvalt, teineteisest
sGltumatult 060tsuvate esiratastega, siis ei kandu
Uhe ratta tous teekonarluse tdukel teisele. Naiteks
kui auto Uks esiratas veereb ule kivi, tduseb vaid
see ratas iseseisvalt, kuna teine jdadb endisse asen-
disse. Kui saaksime auto vedrud teha téiesti peh-
metena, siis ei mdjustaks iseseisvalt ddtsuvad esi-
rattad Uldse sOidukit. Ka konarlikel teedel sdit-
misel ja&dks auto kere plsivasse asendisse ega koi-
gutaks seesistujaid, kuna mdlemad rattad 86tsuk-
sid iseseisvalt, sOltumatult teineteisest,
vastavalt kummagi ratta all oleva tee-
pinna konarlusele.

Esialgseid raskusi s@ltumatult
vate esirataste kasutamisel tekitas asja-
olu, et rataste vahe md&d6detuna rataste
kokkupuutekohtadest maapinnaga muutus
s6idu ajal rataste ©80tsumisel, kutsudes
esile rehvide podikilohisemist maapinnal,
mille tagajarjel rehvid Kkiiresti kulusid.
Kuid ka see puudus on nildisaegsete au-
tode 00tstelgede kohase konstruktsiooni
valikuga korvaldatud. Teiseks puuduseks
oli, et sOltumatult 060tsuvate esitelgede
kasutamisele vOtmisega suurenes Glitamist

00tsu-

Joon. 2. Sdltumatult
(Packard).

00tsuvad esirattad O00tstelgedega
Liigendkangid, spiraalvedrud ja amortisaato-
rid on o6dtstelje uUksikosadeks.

le. 'Kimmipukside kasutamisele vOtmisega, peale
seda kui leiutati moodus, kuidas kummit vulkani-
seerida metalli kilge, on ka see puudus korvalda-
tud.

Iseseisvalt 00tsuvate esitelgede kasutamisele
vBtmisega vOitis auto suuresti séidumugavuses.
Auto vetruvus tundub pehmemana, sest tee konar-
luse tduked voOtab vastu rataste 0dtsumine, mis
kuigi suurel méaaral ei kandu edasi auto kerele.

Auto sbiduomadused paranevad veelgi, Kkui
mitte ainult esitelg pole asendatud kahe &0tstel-
jega, vaid ka tagasild asendatakse kahe iseseisvalt
00tsuva poolteljega (joon. 3). Seega evib auto
nelja Uksteisest sdltumatult 66tsuvat ratast. Sel-
line auto sdidab pehmelt mooda teid, olgu need
siledad asfaltteed vdi konarlikud kruusateed. Kere
66tsub vaid veidi, sest kOikide rataste s@ltumatu
06tsumise tdttu G6Otsuvad rattad' igaliks omaette,
jattes tee konarlikkuse tduked peagu lleandmata
kerele.

Sdiduki teelplsivus ja s6idupehmus on seda pa-
rem, mida suurem on sdiduki vedrustatud ja
vedrustamata osade raskuste suhe. Vedrustamata
sdiduki osadeks vdib lugeda rattad Uhes telgede-

vajavate liigendite arv  s-~:1 2 vOrra. Joon. 3. Mercedes-Benz
Mittehoolikal maarimisel kulusid need tulp 230 séiduauto Sass.
kohad kiiresti ning pohjustasid 6otstel- ~OOtstelied ees ja taga,

. R . R mis suuresti tdostab sdite-
gede logisemist, mis ei jatnud oma halva- gavust ja juhtimis-
vat mdju avaldamata juhtimise kindluse- kindlust.
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ga. Mida kergemad on vedrustamata osad, s. o.
rattad Uhes telgedega, vdrreldes sdiduki muu osa
raskusega, seda vaiksem on kogu sdiduki koiku-
mine sditmisel.

Esitelje asendamisel 0&0tstelgedega on vedrus-
tamata osade kaal eesosas kérbitud’ minimaalsu-

seni, sest rasket esitelge asendavad kaks kerget
00tstelge. Samuti on pikad poolelliptilised leht-
vedrud asendatud spiraalvedrudega, mis on Kker-
gemad. |

Tagasilla kérvaldamisega, s. o. diferentsiaali lii-
kumatult raami kilge kinnistamisega ja ka taha
kahe @60tstelje asetamisega on vedrustamata osade
kaal ka taga muudetud minimaalseks. Seega on
auto vedrustamata osade kaal veelgi vdhenenud
ja vedrustatud osa kaal suurenenud diferentsiaali
kaalu vorra. Té&hendab nende kaalude suhe on
veelgi soodsamaks muutunud. Seda ongi vaja pa-

POLETISEKULU NORMITUD MAARAMINE.

Ajakirja ,,Energie“ andmeil.
Jouvankrite mudjate ja valmistajate vahel
Uhelt poolt ja ostjate-kasutajate vahel teiselt

poolt tekib sageli arusaamatusi pdletisekulu tle.
Jouvankritutbi valikul on p6letisekulu sageli mdd-
duandev ja ostja tunneb end petetud, kui pdle-
tisekulu kasutamisel osutub marksa suuremaks,
kui midja poolt oli Gles antud. Sellelaadilisi rek-
lamatsioone on tulnud isegi kohtutes lahendada.

Et sel alal korda luua, on Saksas niid vaélja
tootatud Ghtlus-eeskirjad jouvankrite poOletisekulu
kindlakstegemiseks. Nende koostamisel tuli arves-
se voOtta, et sOiduki pdletisekulu pole mingiks
muutumatuks suuruseks, vaid et see oleneb palju-
dest asjaoludest: keskmine kiirus, koormatus, tee-
pinna seisukord, sditeviis jne. Eelmainitud ees-
kirjades tuli normida voéimalikult kdiki pdletise-
kulu mdjutavaid tegureid.

Vastav normileht, mis nr. DIN Kr 30 all ilmus
k. a. jaanuaris, sisaldab kokkuvdetult jargmisi
eeskirju:

SOiduk: Pdletisekulu kindlaks mé&aramiseks ka-
sutatav sdiduk peab igas suhtes, eriti aga karbu-
raatorilt ja sulteseadme reguleerimisse puutuvalt
olema seeriaviisilises valjatoodtluses ja seisukorras.
S6iduk peab katsul olema tédielt koormatud.
Mootor peab olema sisse todtanud ja katsu alul
olema normaalsel té6temperatuuril. Katsusdidul
kasutatakse- vdikseimat Ulekannet.

SOiduteie: Tasane autotee (lihikesed tdusud ja
langud kuni 1%), millel tuulevaikse ilmaga (suu-
rim tuulekiirus 2 kuni 3) sdidetakse 50 kuni 60
km sinna ja tagasi. Sinna- ja tagasisdit peavad
toimuma ilma vahepidamiseta.

Kiirus: Kogu sdidu valtel kiirus peab olema
vdimalikult Ghesugune ja vdrduma */s;-le maksi-

maalkiirusest vo0i Kiirusest, millist lubab sdiduki
regulaator.
Pdletik: Tavaline muugil olev sort.

rema teelplsimise ja sdidumugavuse saavutami-
seks.

tihte iseseisvalt d0tsuvate rataste eemust ei tohi
siin jatta nimetamata: nimelt, rattad jalgivad pa-
remini teekonarlusi, olles pidevalt Ghenduses tee
pinnaga. See muudab juhtimise kindlamaks ning
sdiduk viitab teel vahem.

Kindlam juhtimine ja teekonarluste tdugete
vdiksemal mdédral Ulekandumine sdiduki kerele
iseseisvalt 0dtsuvate rataste puhul vdimaldab suu-
remaid keskmisi kiirusi saavutada halbadelgi tee-
oludel.

Odtstelgede spiraalvedrud on maéadratud ainult
vedrutamiseks: nende kaudu ei kandu Ulle auto
edasiviimisejoud, sOidutakistuse mdju ega pidur-

damisejoud. Seetdttu vedru murdumine ei takista
sdidukiga sditmast omal joul edasi parandustdo-
kotta. |

Poldtisekulu: Katsuteekonna labiséitmiseks ku-
lutatud poletisehulk tehakse tdpselt kindlaks ja
saadud kulu, Umberarvestatult liitritesse 100 km
kohta suurendatakse veel 10% vdrra, et sel viisil
arvestada vahemsoodsaid olukordi. Sel viisil kind-
laks tehtud kulu nimetatakse pdletise normkuluks.
Selle suurus Ummardatakse kimnendikliitriteks.
Jarelkatsudel lubatav koérvalekaldumine on kuni
5 %.

Edaspidi iga sdiduki kohta Saksas tuleb anda
Gles ta poOletise normkulu, ndit. normkulu 9,7 liit-
rit/l 00 km. Lubatud on normkulu-arvule lisada
veel teine, mis néitab pdletisekulu pikemal kasu-
tamisel tavalistel teedel, ndit. pdletisekulu 9,7-
11,0 liitrit/100 km. See teine arv ei kuulu amet-
likus korras kontrollimisele. Esimene ulesantud
arvudest peab alati tahendama normkulu ja ai-
nult see loetakse siduvaks.

Niisugune korraldus on kahtlemata mootorsdi-
dukite ostjate huvides, kuna see takistab eba-
ausa reklaami tegemist. | N.

Trukikoda

J. Roosileht @Ko

Tallinn, Luhike jalg 4. Tel. 429-24

valmistab mddduka tasu eest
igasuguseid trikitoid.

TelHmisie taitmine l<aposti teel.
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Sisepdlemootorid
Ilma vantvollita.

Ajakirja ,Energie” andmeil.
H. N.
Joon. 1. Kuuesilindrilise

kdverseib-trummelmootori
16ige.

Kdik kasutusel olevad sisepGlemootorid teata-
vasti on varustatud véntvolliga, mille abil perpen-
dikulaarselt vantvdllile asuvate kolbide sirgjoone-
line edasi-tagasi liikumine muudetakse ringliiku-
miseks Umber. Kuid pole puudu katsetest asen-
dada vantvdlli mdne teise masinaosaga. Sadaraste
katsete eesméargiks ei ole mootori mehaanilise
kasukraadi parandamine ega tootmiseemused,
vaid neid tehakse taotlusel anda sel viisil mooto-
rile eriotstarveteks kompaktsemat kuju. Lennulki-
mootoritel néiteks vaike otsapind annab vdikese
dhutakistuse; samuti mdnedes muudes kohtades
tuleb eelistada kokkusurutud ehitusviisi  keskel
asuva ajuvdlliga. Nende eesmadrkide taotlemine
vdimaldab ka kokkuhoidu mootori kaalus.

Joon. 2. Vaaruvseib-mootori tédtamisskeem.

Eelnimetatud konstruktiivsete pohimotete jargi
on Austraalias ins Mitchel’i ja Ameerikas K. L.

Hermann’i poolt ehitatud 12-silindriline Kkatse-
mootor, mille silindrid on asetatud ringi Umber
volli paralleelselt viimasele. Joonisel 1 on néida-

tud sellelaadiline s -silindriline mootor Idikes. Va-
liselt see mootor sarnleb rulliga vdi trumliga, mis-
parast teda kutsutakse trummelmootoriks. Paral-
leelselt ajuvdllile liikuvate kolbide joud antakse
tle vollile erilise kdverseibi abil, mis tdidabki ta-
valistes mootorites kasutatava vantvolli Glesannet.
Koverseibi valisserv on kahekordse sinusoidi kuju-
line. Kesikel see seib on kindlalt Ghendatud moo-
torist labi ulatuva sirge peavdlliga. VoIl tiirleb
teda Umbritseva kahe silindriteploki poolt kujun-
datud kambris. Kummagi silindriteploki valimi-
sele otsale on poltidega kinnitatud ta silindrite-
pea. Ringikujuline sisselaskekanal asetseb silind-
ritepea sees, kuna dragaaside ringikujuline dhis-
kanal on poltidega kinnitatud silindritepea kilge.
Kummaski mootoriotsas, seespool véljalaske-
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ringkanalit, asub ventiilide seadistu. Ventiilivar-
red asuvad kaldselt, vdljaspoolsete otstega telje
poole kallutatult, mispdrast ventiile on vdimalik
tildrendada Uhelt ja samalt nikkseibilt, millel on
Uks nukkidetee sisselaske- ja teine véljalaske-
ventiilide jaoks.

Kepse vO8i muid samaotstarbelisi (hendusosi
trummelmootoril ei ole. Uhel ja samal joonel asu-
vad kolvid on paarikaupa kokku valatud ja kan-
navad sinusoidseibi kummaltki poolt haaravaid
rulle. Nende kaudu kolbide surved panevad k&-
verseibi ja sellega seotud volli tiirlema. Markimis-
vaart on, et vd&lli iga tiiruga kolvid teevad & neli
kdiku, s. o. neljataktilise mootori tdie té6tamis-
tsukli.

Vordlusandmete saamiseks ehitati Hermanni
trummelmootor ligikaudselt samasuure kolbide
véljasurvemahuga, kui on tuntud ,,Ford V s “-

mootoril, nimelt 55 1 Ta v@imsus olevat 1900
tiiruga minutis 140 HP. Silindriteplokkide, si-
lindrikaante ja valjalasketorustiku malmist ehita-
mise puhul on mootori kuivkaal 175 kg, mis an-
nab 1,15 kg uhe HP kohta. Arvatakse, et valu-
osaddks kergmetallide kasutamisel vdéimaldub
mootori kaalu alla viia kuni 98 kg, mis annaks
0,7 kg Gthe HP kohta. (Fordi 60 HP automootor
kaalub 150 kg, ehk 2,5 kg/HP.)

Eelkirjeldatud silindrite asetusviisi puhul on
v@imalik kolbide Iliikumist vd&llile dle kanda ka
nn. vaaruvseibi abil (joon. 2). Siin tiirleb nn.
Z-v6ll oma keskmise kaldse osaga vaaruvseibi
sees; seejuures seib vaarub, aga ei tiirle. Luhike-
sed kepsud on dhendatud vaaruvseibiga kuullii-
gendite abil. Vaaruvseibi kaasatiirlemist takista-
vad erilised juhtijad. Uks sellestisteemiline iiheksa-
silindriline  mootor on valmistatud Inglismaal
Bristol-tehastes ja ta katsetamistulemused olevat
rahuldanud valmistajat. Haid tulemusi olevat
andnud ka Hollandis valmistatud Hulsebos’i vaa-
ruvseibiga mootor.

Igal eespoolkirjeldatud trummelmootoril on
on oma konstruktiivseid puudumeid. Vaaruvsei-
biga mootori eemuseks on, et ta juures pole tege-
mist nii suurte ringkiirustega kui kdverseibimoo-
tori sinusoidpindadel. Kas selliste ehitusviisidega
mootorid end suudavad l&bi ldua ja vantvoll-
mootoreid mdnedest otstarvetest eemale tdrjuda,
sellekohta pole tédnapédeval veel vdimalik seniste
luhikeste katsete pdhjal midagi ennustada. |



T*bnika po6lIMM . wntajanduscs.

kuiitahapavhitnis-fcovaitMc,

Dr. phil. nat. J. Husse.

Loodusvarade Instituudi direktor.

Toornaha Umberté6tamisel vajatakse park-
aineid, mille toimel looma toornahk muutub peh-
meks, painduvaks, veekindlaks, marjaks saamisel
mittemadanevaks ja seega jalandude ja muude
nahatoodete valmistamiseks kd&lblikuks materja-
liks. Nahaparkiimises leiavad kasutamist peale mi-
neraalsoolade ja kunstparkainete ndol, peamiselt
taimeriigi parkained (tanniin, tanniidid) .®)

Eesti nahatfodstus veab sisse aastas 1.200.000%

1.400.000 kg parkaineid vdi parkimisekstrakte
ca kr. 450.0'0'0.— vaéartuses. Need tulevad lBuna-
maadest nagu Argentiinast, Lduna-Aafrikast,

Austraaliast, Paraguaist jne. Neid parikimisekst-
rakte toodetakse mitmesugustest troopikapuudest
ja nende osadest. Siin v8iks nimetada kvebrahot,
mille puitaine sisaldab 19-724% parkaineid,
mangrove koort, mille paremad sordid sisaldavad
25-745% parkaineid, mimoosi (akaatsia) koort,
mis sisaldab 30-f-50% parkaineid.

Ka meie pb6hjamaa looduses ei puudu taime-
riigi esindajad, mis sisaldavad nahatodstusele va-
jalikke parkaineid. Ehk kull parkainetesisaldus
nendes on madalam voérreldes IGunamaa puudega,
siiski on nende sisaldus kullaldane, et nende t60s-
tuslikku kasutamist arendada. Niisugusteks on
paju, tamm ja kuusk.

Pajukoor on vana tuntud parkaine ja on ka
meie nahatddstuses kasutamist leidnud. Pajukoor
vastavalt pajuliigile, kasvu,tingimustele ja vana-
dusele sisaldab dhukuivas oleks kuni 1:% park-
aineid. Pajupuistuid on aga meil vdga piiratud
maéral; sellepdrast suuremas ulatuses pajukoore
kogumine on vdimatu.

Tammekoor sisaldab
keskmiselt s % parkaineid;
kuni 30 aasta vanaduseni, kuna, vanem, korgistu-
nud koor sisaldab tunduvalt vahem parkaineid.
Ka tammepuit sisaldab 3-7-6% parkaineid ja on
kolvuline parkainete tootmiseks. Suurim park-
ainetesisaldus on umbes :40-~1 60-aastasel tam-
mepuidul. Kuid et tammepuistuidki meil on védga
piiratud méaé&ral ja kuna tammepuit on vaartuslik
tarbepuu puitu todtlevatele tédstustele, siis tamm-
gi ei saa tulla suuremas ulatuses parkainete and-
jana kdne alla.

Teissugune on aga olukord kuusega. Kuusk
moodustab meie metsade kandvama puuliigi ja ta
koore kasutamine parkainete tootmiseks vdib
laiema ulatuse vdtta ja meie parkainetevajadust
suures enamuses katta. Meie nahatddstused kasu-
tavad praegugi parkimiseks véaiksel madaral kuuse-
koort, kuid selle kasutuse levimine pn takistatud

0hukuivas olekus
siin koor on kdlblik

1) Vt. TK nr. 8 — 38. a., lk. 242.

kuusekoore piiratud tootmise ja otstarbeka koore-
kasutamise seadeldiste puudumise tottu.

Kuusekoor on reas pdhjamaades juba ammu
tuntud kui parkimisvahend. Eriti laialdast kasuta-
mist leidis kuusekoor Maailmasdja ajal Saksamaal,
mil parkainete sissevedu oli takistatud. Sellest
ajast on kuusekoore kasutamine levinud ja kuuse-
koore parkimisekstraktid tdit tunnustust leidnud:
neid hinnatakse parkainete turul killaldaselt kor-
gelt. Praegu toodetakse kuusekoore parkaineid
reas kuusepuistuid omavais p6hjamaades nagu
Norras, Venemaal, Saksamaal, Helveetsias, P6hja-
Ameerikas jne. Venemaal, kus mdned aastad ta-
gasi seati loosungiks vabanemine vdalismaisete
parkainete sisseveo vajadusest ja see hiljem ko-
dumaisete parkainete tootmise tdstmise jareldusel
saavutatigi, on kuusekoor t&dhtsaks parkainete-alli-
kaks.

Kuusekoor sisaldab kuni 14% parkaineid; kesk-
miselt 9-21 0% parkaineid. Kuusekoore parkai-
netesisaldus oleneb osalt puidu kasvutingimustest.
On selgunud, et kehvemal pinnal kasvanud kuuse-
koor sisaldab enam parkaineid. Ka teised kasvu-
tingimused nagu sademete hulk, maapinna reljeef
jne. mdjustavad koore parkainetesisaldust. Tun-
duv moju parkainetesisaldusele on ka kuuse vana-
dusel. On selgunud, et 140-aastane koor sisaldab
ainult 4,4% parkaineid.

Kuusekoore vanadust vdib méddrata juba koore
valimise pinna iseloomu jarele: kareduse ja kes-
tade suuruse jdrele. Taiesti siledas koores on park-
ainetesisaldus ca 11 %; koor, rnis on juba kaetud
lamedate vdikeste kestadega, sisaldab 9-7-11%;
koor, mis evib juba kaks kestadekihti, sisaldab
7-f-9% ja koor, mis on kaetud paksude, kergesti
eraldatavate kestadega, sisaldab 5-f-7%.

Kuuse puiduhaigused ei mdjusta koore park-
ainetesisaldust. Koore enese haigused aga nagu
kooredurask, hallitus, madanik jne. vdhenda-
vad tunduvalt ta kvaliteeti. Koorelraski toimel
védheneb parkainetesisaldus 6,5%-le 1:% vastu
terves koores.

Kuusekoore kogumise aeg ei avalda moéju koo-
re parkainetesisaldusele: parkainetesisalduse eri-
nevus kuusekoores uksikute kuude jarele on nii-
vdrd véike ja ebareeglipdrane, et réddkida pare-
mast vO0i halvemast koore kogumise ajast park-
ainetesisalduse seisukohalt on tdiesti alusetu.

Kuusekoore kogumist vGib seega teostada aasta
Umber ja vOib eraldada vaid nelja erinevais tingi-
musis toimuvat koorekogumist. Suvine, sligisene
ja talvine koorekogumine vO0ib teostuda metsas
metsamaterjali Ulestodotamisel, kevadine aga lao-
platsidel v8i saevesikites.
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Suvine lkoorimine toimub kergesti, sest siis koor
eraldub puidult vdga kergesti; sugisel aga, muu-
tub ta eraldamine puidult raskemaks.

Palkide, propside ja sulfiittselluloosi puidu koo-
rimine on vajalik operatsioon juba metsaiilestf6-
tamisel ja siin on vajalik seda t66d tdiendada ai-
nult véimalikult otstarbekohase koorimisega pait-
aine ja koore taieliku kasustamise seisukohalt ning
koore kogumise ja sdilitamise seisukohalt.

Kooritakse kahel viisil: torudes voéi lintide-
n a. Esimesel juhul tehakse kooresse ringikujul’-
sed Idiked Uksteisest umbes meetri kaugusel ja
selle jéarele pikuti I18ige kogu puu pikkuselt. Pi-
kuti I0ikesse asetatakse kirve tera vdi Kiil ja pi-
deva kangutamise teel, mdlemale poole Idiget,
eraldatakse koor puidult.

Lintidena koorimine teostatakse kirve vdi eri-
lise pika varre otsa asetatud koorimisrauaga. Kir-
vega koorimisel saadakse lihemad lindid ja saa-
dud koor sisaldab enam puitainet kui koorimis-
rauaga koorimisel. See vahe tuleb eriti esile hilis-
stgisel ja talvisel koorimisel

Lintkoorimisell jadb osa kooremdahja puidu kil-
ge, mille tdttu; korgistunud osa % tduseb, mis
p6hjustab parkaine % vadhenemist.

Nahatdodstuste poolt varem eelistati toruskoort
ta parema valjandgemies ja kasutamisvOGimaluse
tottu. Pealeselle toruskoor pdikesegi kées kuivata-
tult evib heledamat vérvust. Torudena koorimine
talvel aga laheb umbes kaks korda kallimaks.

Koore massiliseks kogumiseks tuli loobuda kin-
nise koore torudes koorimisest, seda enam et linti-
des kooritud koor asjalikul edaspidisel késitsemi-
sel annab rahuldavaid tulemusi.

Pé&rast koorimist tuleb koor kuivatada, et vél-
tida liigset raskust veol, et takistada koore kuume-
nemist hunnikuis ja hallituse ning médanemise tek-
kimist jne., mis kahjustavad koore kvaliteeti.

Esialgne koore kuivatamine toimub :-~. péeva
jooksul otse maa peal, mille juures tuleb hoiduda
koore tallamisest, selleks ta asetades kf6rgemale ja
veidi eemale raiumiskohast. Selle jarele asetatakse
(koor riitadesse analoogiliselt kittepuidu riitadele.
Riitade alla ja ka koore kihtide vahele pannakse
vahepuud, et soodustada 6hu juurdepéddsu ja uhes
sellega kuivamist. Riitades kuivamine teostub
3-f-8 pdeva jooksul vastavalt ilmastikule.

Siligisel dhu kées kuivatamine ei ole enam voi-
malik. Kunstlik kuivatamine ei ole ka teostatav.
Jatta aga koor,hunnikuisse kuni valjavedamiseni
ei vOi, sest niiske koor ja veel vihmavee tungides
hunnikuisse kutsub esile koore kuumenemise ja
mdadanemise. Sellepéarast sigisel kooritud koor seo-
takse véikestesse kubudesse, mis pannakse korge-
male kohale mitu tikki kokku. Kilim dhk tsirku-
leerides vabalt kubude vahel hoiab dra kuumene-
mise. Esimeste kilmadega koor kilmub I&bi.
Lumetee tekkimisel veetakse koor kilmunud ole-
kus metsast vdlja laoplatsile, kus kevadel koore
sulamise jarele see vajalikult kuivatatakse enne
saatmist naha- vdi parkimisekstrakti tehasesse.

Kuusekoore saagis oleneb puude ldbimo6ddust
ja vanadusest, maapinna ja klimaatilistest tingi-
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mustest ja paljudest muudest teguritest. Keskmi-
selt vOib aga utelda, et Ghest tihumeet-
rist kuusepalkidest saadakse su-
visel koorimisel umbes 25 kg kui-
va pressitud koort.

Koor enne tehasesse saatmist peab olema kuiva-
tatud. Normaalseks kuivatatud kooreks loetakse,
kui selle niiskusesisaldus on ca 13%, kuid ka
20 %-se niiskusega koored hunnikus ei ldahe rikki.
On olemas praktiline vdte koore niiskuse ligilédhe-
daseks kindlakstegemiseks: kui koor painutamisel
mdlemale poole ei murdu vaid ainult paindub, siis
on niiskusesisaldus tle 16 %, kui aga koor murdub
praksudes, siis on niiskusesisaldus alla 16%.

Kuivatatud koore edasitransportimiseks teha-
sesse on kasutusel peamiselt kaks viisi: kas koor
peenendatakse koorepurustajates, kui laopunktis
on saadaval energia, ja peenendatud koor trans-
porditakse edasi kottides vdi lahtiselt vagunites.
Teise viisi jargi koor pressitakse eriliste kasipres-
side abil pallidesse ca 50-;-90 kg igas ja selles
olekus transporditakse edasi.

Kuusekoore valmistamiseks on Venemaal maks-
vusel normid, mis on kohustuslikud mdlematele
pooltele. Nende kohaselt on koor kd&lblik, kui ta
on vdetud mitte Ule 100 asata vanuselt kuuselt,
madhiosa on valge vo0i helepruun, mitte rikutud
kooreiuraski poolt ja koore pealmine pind on vaba
korgistunud osast ja kestadest.

Koor ei tohi sisaldada puu lehti, oksi, mitmesu-
gust mustust ega muude puuliikide koort. Koor
peab olema kuiv ja. painutamisel murduma.

Normaalseks parkainetesisalduseks koores, ar-
vestatult 13%,-sele niiskusele, loetakse 9% . Luba-
takse koore vastuvétmist ka vdiksema parkainete-
sisaldusega, kuid mitte alla 7%, hinnaalandusega
10'% iga vahema parkainetesisalduse % kohta.

Vastuvdtmisele ei kuulu koor, mis on vdetud
ettekirjutatud vanadust Uletavalt puult, koore-
traski poolt rikutud koor, samblaga kaetud koor,
surnud puu koor, parvetatud puu koor, korgistu-
nud korraga kaetud koor, hallitanud, méadanenud
ja must koor.

Annud Ulevaate kuusekoore omadustest, ta
kogumisest ja sailitamisest nahatddstuse ja parkainete
saamise seisukohalt, margin I6puks, et mei.e nahatédstuse
seisukohalt tuleks hakata rohkem réhku panema ka selle

kssustamisele meie

luhikese

meie tooraine vdéimalikult taielisele
Seda aga eriti praegu, kus on
import. Arvestades

rahvamajanduse huvides.
raskendatud vélismaiste
summadega, mis me kulutame sisseveetavatele parkaine-
tele, voiks kuusekoore ratsionaalne kasustamine anda tun-
duvalt lisateenistust meie metsailestodtajaile ja tddlistele.

parkainete

See nduab aga teatavat organiseeristédd ja veendu-
et koor ei ole mitte loomulik ja paratamatu jéate
metsa Ulestéotamisel, vaid kujutab enesest vaartuslikku
toorainet meie todstuse jaoks. Koore tihumeeter hinnalt
ja védrtuselt isegi Uletab kdik teised puu toorsaadused.
Metsa Ulestodtavad ettevdtted peaksid oma Ulestodtamis-
kavades arvestama kuusekoore tadhtsusega ja selle kasus-

tamise vOotma kavadesse analoogiliselt kdigi teiste puu-

must,

saadustega. Qj



ROOLOIKUSEMASIN.

Ajakirja ,Die Technit in der Landv/irtschaft® andmeiil.

A. O.

Pilliroo kasutamisele on viimasel ajal pddratud
suurt tahelepanu meilgi. Ehitustehnikas pilliroog
on hinnatud hé&sti soojapidava materjalina roog-
plaatide ehk nn. roliidi ndol, samuti ka katuse-
katmise materjalina. Rohket kasutamist pilliroog
on leidnud Saksas, kuhu teda seni on veetud sis-
segi. Et vajadusi rahuldada omamaa saadustega,
on Saksas asutud rooldikuse mehhaniseerimisele,
sest puudujddk oma rootoodangus pannakse Kkdi-
ge rohkem algeliste roolfikuseviiside arvele.

Rooldikusemasina konstrueerimisel kasutati ko-
gemusi, mis on saadud juba aastate eest konst-
rueeritud kdrkja héavitamise masinaga. LOikesea-
de otsustati ehitada paadile; seejuures oli selge,
et Idikamine pidi toimuma vee all nii sigaval, et

Joon. 1. Rooldiikuseseadme skeem, a — puital'us (pliat-

vorm) roo lkogumiseks, b ----koguja asukoht, ¢ ---—-- piir-

plekk, d ---- made, e ---- mootor, f - |dikeseadis, g - la-

hutamis- ja ettellilklkamisvardad, h --—- tdrjevarb, i --—-
kaitsepuud, k — paadi touikaja asukoht.

see vabastaks tee paadi edasiliikumisele. Kuna
liiga stgavalt I8igatud rootuved l&dhevad kergesti
madanema, siis tingis see asjaolu lamedapdhjalise
paadi. Tingituna ebasoodsatest oludest veepinnal
loobuti komplitseeritud seadmeist nagu mehaani-
lisest kogujast, transportlindist jne.

Sugisel 1937 jéuti masinaehitusega niikaugele,
et vdidi proovida katseseadet, mille skeem on
toodud joonisel 1.

Rooldikusemasina aluseks on kaks 'kdrvutiase-
tatud lamedapdhjalist paati, mis on Uhendatud
laudadega. Paatide ette on asetatud Idikusevikat,
mille Idikesligavus on seatav. Loikusevikat on

kinnitatud vertikaalse puitsamba alumise osa kil-
ge horisontaalselt. Samba peal olev platvorm
kannab mootorit, mis kditab tUle kahekordse vént-
ajami vees asuvat rohtsat I8ikusevikatit ja Uhtlasi
pust&et teevikatit. Viimane asub samba ees ja
peab talle teed Id6ikama ldbi veepinnale ette-
koguneva roo ja muude veekasvude. Inimestega
dnnetuste drahoidmiseks ajami osad on kaetud
plekk-kaitsekattega. Horisontaalse Id8ikusetera ot-
sadele on asetatud lahutus- ja ettelikkevardad.
Lbigatud roo vettevdjumise véaltimiseks on Idike-
seadme ja paatide vahel plekist puidemade. Paa-

Joon. 2. Rooldikusemasin meeskonnaga.

di edasiliikumiseks lukatakse teda tagant, kuna
kaks meest paadi eesosas koguvad Idigatud roogu
kokku ja asetavad selle kandemademele, kus Uks
mees seob roo kubudesse ja laob hunnikusse.

Esialgsed katsed seesuguse rooldikusemasinaga
(joon. 2) nurjusid, sest alatasa tekkis ummistusi.
Seejarele monteeriti masinale lumesahka meenu-
tavad plekid roo lahutamiseks ja ettelikkamiseks,
mis andis tagajargi. Seejarele masina proovimisel
avaras vees ja korralikus roostikus 18ikus dnnes-
tus kdigiti. Paadi tdukajaks kasutati nendel proo-
videl mootorpaati. Juurdemonteeritud lahutus-
ja ettelulkkeplekid korvaldati kui tarbetud; pea-
legi need takistasid manddverdamist masinaga.
Seega jaadi masina esialgse konstruktsiooni juur-
de ja hiljemgi pole masina ehituses muudatusi
peetud tarvilikulks. Kill aga ehitati I6ikeseadme
kandjaks kahe paadi asemel U'ks ruumikas praam,
mida aetakse ja tulritakse kdllutatava propelleri
abil. Seesugune masin peetakse sobivaks kasuta-
miseks suurematel jarvedel, kuna ta oma ruumi-
kuse tdttu vdimaldab koguda rohkem roogu ilma
vahepealse Umberlaadimiseta.

Joon. 3. Rooldikusemasin tédtamas.

Joonisel 3 ndeme esialgset konstruktsiooni roo-
I6ikusemasinat todtamas. Ka on paadil ndha roo-
kubusid, mida masin I8ikavat tunnis tukki 60.
See peetakse esialgu killalt heaks tagajéarjeks. |

375



Joon. 6.

glefefgeiefenifcci.

Wilu.u.mid.e
vulffusfeatniscsi
clcb ivig tt.
Ins. E. Kobin.

(Jarg ja 16pp.)

Valgustuse projelktimisel on vaja teada, milli-
sed on nbGuded ruumide pinnavalgustuse suuruse
kohta.

Alljérgnevais tabelites on toodud saksa nor-
mide jargi ndutavad pinnavalgustuse mééarad.

Ndutav valgustustugevus tédmumides ja, koolides.

Tooruumide valgus- To0ruumide valgustus nld-
tus vaid ildvalgus- Ja kohaliku valgustuse naol

tuse néol Ruumi Gldvalgustus
Too liik . Té6koha 5i
. Kdigehalve- Kesk- Kaoige halve-
Keskmine ini'valgus-  kohalik mine minligvalg\tis—
pinnava!-  tatud koha valgustus pinna- tatud koha
gustus pinnaval- valgus- pinnaval-
gustus tus gustus
(1 U iz s i d e s)
Lihtne 20-i0 10 50-100 20 10
Poolpeen  40—80 20 100-300 30 15
Peen 75—100 50 300-1000 40 20
Vagapeen 150—300 100 1000-5000 50 30
Lihtne t06: Metallide valamine, valtsi-
mine, sepattd, tod klaasisulatamis- ja telliskivi-

pbdletamis-ahjude juures, t66 kaevandustes jne.

Pool peen t66: Lihtne vormimine valu-
toodel, lihtosade treimine, stantsimine, lihtne
lukksepat6d, to6d puidutddstustes nagu saagimine,
hodveldamine, osade kokkuseadmine; tselluloosi
imbertéotamine, t6d jahuveskites, pagaritoostus-
teis ja koogis.

Allakiirgavate sligavarmatuuridega valgustatud
kaitishal],
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Joon. 5. Kaik valgustatud dlekaalukalt-otsese val-
guse armatuuridega.
Peen t00: Peenvormimine valutéddel;
peenvaltsimine ja traaditdmbamine, peentrei-

mine ja peenlukksepatod; puidu poleeriminei; ket-
ramine, kudumine, juurdeldikamine ja dmblemine
heleda I6nga vd&i riide puhul; t66 trikimasinatel;
masinkiri, lugemine ja kirjutamine (koolitéd).

Vadga peen t606: Metallide graveerimine,
peenmehaanikatdd, optiliste klaaside lihvimine ja
poleerimine; ketramine, kudumine, juurdelfika-
mine ja 6mblemine tumeda I6nga vdi riide puhul;
masinaseadmeite reguleerimine; litograafiatodd,
joonistamine ja joonestamine, operatsioonid
haiglates.

Noutav valgustustugevus elu- ja seltskondlikes
ruumides.

Ruumide Uldvalgustus

Kdige halvemini
vaglustatud ko-
ha pinnavalgus-
tus min. luksi

Keskmise pin-
navalgustuse
suurus (luksi)

Ruumide nimetus

Kojad, kaigud, trepid, kaim-

lad jne ... 10 5
Ko6dgid, eluruumid, té6ruu-

mid, haiglatoad, vddraste-

toad hotellides jne. . 20-40 10
Saalid, seltskonna- ja klubi-

ruumide hotellide ja pidu-

saalid™ kinod jne.......... 40-80 20
Teater- ja kontsertsaalid jne. 80—200 50



Toodud madrad on vajaliikud ruumides, mille
seinad ja laed on keskmise reflektee.rimisvfimega
(40-60% ).

D. Kiirarvuhis.

Tihti on vaja (kiiresti méddrata valgustuspunk-
tide arvu ja suurust. Sel juhul toimime, eeldades,
et ruum on tavalise kdrgusega, jargmiselt;

1. lga 20—30 m* pdérandapinna
kohta arvame ihe valgustus-
punkti.

2 Porandapinna dOhe ruutmeet-
ri @« m) kohta arvame valgustus-
alli'ka voimsust 5210 Vai::i (5 vatti
piisab vaid tavaliste eluruumide puhul).

E. Valgustuskehade (arniiatuuride) valik.

1. Ulekaalukalt otsene valgustus.
Nagu valgusejaotusekdverast ™) selgub, kiirgab
see armatuur suure osa valgustusest allapoole, va-

Joon. 7. Kuulikujuline
valgustu~keha ja selle
valgusejaotuse kdver.

hema osa kilgedelt lles, kus porikub laest (olgu
v@imalikult hele!) tagasi.

Sddrase valgustuskeha kasute-
gur () on 0,4-f-0,5. Selliseid armatuure sobib
tarvitadia elutubades, saalides, kauplustes, kauba-
majades, ladudes, t6dkodades jne.

2. Ulekaalukalt allak virguv va I-

gustus.

Valgustus kiirgub peamiselt alla ja kilgedele.
Armatuur valgustab hésti kogu ruumi, ka lage ja

Joon. 8. Ulekacilukalt

allakirgav valgustus-

keha ja selle valguse-
jaotuse kdver.

seinu. On sobiv heledate lagede ja seinte ilaosade
puhul tédstustes, ladu- ja transportruumes, kauba-
majades, kontorites, vdimlates jne.

Valgustuskeha kasutegur on
0,45—0,55.

*) Joonistel nr. 7, 8 9, 10 ja 12 radiaaljoone pikkus
valgustuskeha keskpunktist kuni jameda koOverjooneni
nditab valgustugevuse suurust antud suunas.

3. Allakiirguv wvalgustus.

See armatuuritilp kiirgab valgust peamiselt
alla, mille tdttu armatuuri sobib tarvitada to0s-
tustes (masinaehitus- ja tekstiiltoostus jne.). Val-
gustuskeha korgel asudes valgustub todtamiskor-
gus hasti.

Valgustuskeha kasutegur on 0,5—0,6.

Joon. 9. Allakiir-
gav valgustuskeha
ja selle valguse-

jaotuse kdver.

4. Poolkaudne valgustus.

Valgus kiirgub siin peamiselt dles lakke ja
seinte Ulaosadele, kust porikub tagasi; selline ar-
matuur valgustab kogu ruumi Ghtlaselt ja mahe-
dalt.

Selline valgustus sobib hésti biroodesse, kooli-
desse, rahvamajadesse, hallidesse jne., kuid lagi
ja seinte lUlaosad peavad olema valget tooni.

Valgustuskeha kasutegur on 0,3—0,45.

Joon. 10. Poolkaudset
valgust andev vaigus-
tuskeha ja selle val-
gusejaotuse kover.

Kogu valgustus kiirgub armatuurisit dles, kus
pdrkub laest tagasi seintele ja ruumi. Valgustus on

varjudeta. Sellise armatuuri tarvitamine on vdi-
malik ainult hdasti valgete lagede ja heledate
Joon. 11. Kaudne val-
gustuskeha ja selle
valgusejaotuse kover.
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seinte puihul. Kasutamist leiavad need armatuu-
rid joonestussaalides, ka kinodes ja mujal eriots-
tarbega ruumes.

Valgustuskeha kasutegur on 0,25-7-0,35.

F. Naiteid.

mille-pikkus on 10 m ja laius
Valgustuspunktide
elektrivérgu pinge

1. Klassiruumi,
6 m, projektida Uldvalgustus.
kérgus pdrandast on 3,5 m,
22'0 V.

Lahendus:
Valgustuspunkti kdrgus lle mddtetasapinna on
K=3.5-1=2,5 m.

Armatuuride vahemaaks valime 1,5 kordse
kdrguse, s. o. 3,7 m. Armatuuri valime pool-
kaudse valgusejaotusega; kasutegur 7= 0,4.

Lambid valime igasse armatuuri & 300 vatti,

Armatuure tingib tlaltdhendatud vahemaa 3 tk,

Valgusevoog 0=5250 .3=15750 Lm (vt, val-
gusevoo tabel).

Pinnavalgustus

0.,, 15750.0,4 ,
F 10.6 i05 Lx

(vastab noutavale pinnavalgustuse maarale),

2, Birooruum 8X5 m, heleda lae ja seinte
Glaosaga, valgustada nii, et keskmine pinnaval-
gustus oleks 100 Lx. Valgustuspunktide kd&rgus
pdrandast on 3,5 m, elektrivdrgu pinge 22'0 V,

Lahendus:

Valgustuspunktide koérgus K=3,5—1=2,5 m;
nende vahemaaks valime 4 m. Selle vahemaa pu-
hul vajame ruumi valgustamiseks 2 armatuuri.
Viimased valime poolkaudse valgusejaotusega,

7= 0,4 .

«NI1skusol»

Parim isoleeraine valisniiskuse ja
pGhjavee vastu.

P

Mitmekesist tarvitamist selgitab
brosiitir, mis saadetakse tasuta
Niiskusoli valmistavalt firmalt

Ins. J. CLAUSEN
Tallinn, Parnu m. 28, telef. 478-77
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Vajaliku valgusevoo leiame valemist:

E= siit 0o.000 Ln..

v 0,4

Seega iga armatuur peab andma valgusevoo

=5000 Lrr..

Lampide valgusevoo tabelist leiame, et
0=50'00 Lm-le vastab ligidaimalt 300-vatine
hédglamp (valgusevoog 5250 Lm),

3, Sodgituba 6X4X3 m vaja valgustada Ule-
kaalukalt otsese valgustusega. Elektripinge on
220 V.

Lahendus:
Rakendame kédesoleva Ulesande”ahendamiseks

kiirarvutuse (vt. pkt. D).

Ruumi po6randapind F=6,4=24 m” seega
vaja 1 valgustuspunkt.

Noutava pinnavalgustuse saavutamiseks vaja
elektrit: 5.24=120 vatti.

Valime 4-lambilise armatuuri:.
3 lampi @ 25 W;0=240 Lm (0hel lambil);
1 lamp & 40 W; O =480 Lm.
Kontrollime, kas kiirarvutus annab killalt dige
pinnavalgustuse:
Kogu valgusevoog 0 = 3,240+ 480 = 1200Lm;

armatuuri kasutegur 7= 0,5;
pinnavalgustus
O .m_ 200 ,0,5
F 24
(vastab noutavale).

Nagu kontrollist ndhtub, annab kiirarvutus kil-
lalt rahuldavaid tulemusi. m

=25 Lx

Teadmiseks TK. lugejaile!

Toimetuses on veel saada eelmiste aastate
numbreid, vaDjaarvatud nr. 2, 3, 4, 5-36. a., nr. 2

ja 3 — 37. a, nr. 1, 2, 3 ja 4 — 38. a,nr. 1 2,3 —
39. a.; hind 40 s. eks.
TK tellijaile soodustatud hind:
Ins. A. Johanson --— Ehitusmaterjalid | osa 80 s.
Ins. Fr. Haidak — HoiTxiete piksekaitsmeist . . .20
Mag. J. Pedaste -— Lohkeained ... 45
Ins. A. Grauen ja V. Alver — Tulekindel Ehitus-
VIIS N 0 P S8 ciiiirerr s 45
Ins. E. Tomingas, A. Grauen ja H. Oengo Be-
toonitééde Eriteadlase Késiraamat — -----------mmome 60
O. Maddison -—-- Tehnika olemus ja Ulesanne
(LIl Eesti inseneridepdeval peetud kone) . . .50

Bhitusasjanduse Uhing — Ehitustehniliste kursuste

Oppekava 35
-—->-— ill Uleriigiline Ehituspéev ja

K BN € ) s 4'0
L. Jurgenson --—-- Puidust kui ehitusmaterjalist . . 30

Valisseinte soojapidavuse modtmiste tulemustest
(kokkuvdte Insenerikoja valisseinte uurimise ko-
MiSJONT t0 0 d € St) e

A. ja V. Ora — 3000
Tellimisraha palume maksta TK posti j. arvele nr. 573.




Tocslusichniha.

Galvaanilisest metallitamisest.

Ins. K. Nuter-Tammin.

Elektroluidtilise vasetlamise
kohta olgu tdhendatud, et samal ajal kui puhas
vask sadestub niih&sti happelistest kui ka tslaan-
kaaliumiga vasetamise soolade lahastest, vdib
vasesulameid nagu messing (vask-tsink), tombak
(vask-tsink) ja pronks (vask-inglistina) galvaa-
nilisel metalliitamisel sadestada ainult tstiaaankaa-
liumiga lahustest.

Joon. 20. Taisauto-
maatne seade jalgrat-
taosade nikeldamiseka.
Kdik nikeldamise ope-
ratsioonid, nikeldata-
vate esemete Umber-
paigutamine jne. toi-
muvad ilma inimabita,
automaatselt.

Joon. 21. Seisev kroo-

mimisvann seadistega

gaaside eemaldamiseks

ja kroomi tagasipuud-
miseks.

Happelised vaseelektroliudid on tarvituse]
paksemate vaskkattekihtide tekitamiseks, sest
happeline vaseelektroliit lubab tédtada suurte
voolutihedustega. Rauda ja terast aga ei saa hap-
pelises elektroliiiidis otseselt vasetada, vaid Kkui
soovitakse rauda tugevalt vasetada, siis on pd&hi-
metalli vaja eelvasetada tsllaankaaliumiga vase-
vannis v0i nilkkelvannis eelnikeldada ja siis juba
vasetada happelises vasevannis. Seatina, inglistina

(3. jarg, vt. TK nr. 8— 39.)
ja tsink ja nende sulamid tuleb samuti enne hap-
pelises vasevannis vaaristamist eelvasetada tsiiaan-
kaaliumiga vasevannis, et kattekiht korralikult
kinni hakkaks ja need metallid ise happelises vase-
vannis ei lahustuks, milline hddaoht on olemas.
Tslaankaaliumiga vasevanni ja messingi ning
tombaki vanni anumad on valmistatud klaasist.

kivist, raud- vo0i terasplekist. Soojendustorustik
on terasest ja elektersoojendi ierastorudes. Soola
lahus valmistatakse kilma vo0i leige veega. La-
huse temperatuur 18-7-20°C. Pinge on olenevalt
elektroodide kaugusest vasevannil 2,5 ikuni 3,5
volti voolutiheduse 0,3 kuni 0,4 A/dm” juures ja
messingivannil 2,8 kuni 3,8 volti voolutiheduse
0,2 kuni 0,3 A/dm~” juures.

Anoodid on vasetamisvanni jaoks puhtast
elektroliutvasest. Anoodi pind votta vordne ese-
mete pinnale. Vaskanoode on soovitatav enne tar-
ivitamisele vO8tmist peitsida ja harjata. Messing-
vanni jaoks on anoodplaadid messingist. Messin-
gist anoodide pind vdtta kaks korda nii suur kui
easemete pind. Anoodi pinda tulieb sagedasti
traatharjaga haljaks harjata.

Elektrolitdi happesuse arv pH on tslaarikaa-
liumiga vasetamise vannil 10 kuni 1: ja messing-
vannil keskmiselt 10,2. Vdordluseks olgu 6eldud,
et happelise vasetamise vanni pH-arv on umbles
1 kuni 2.

Happelise vasevanni anum on happekindlalt
klaasitatud kivist voi o.n eboniidiga vooderdatud
rauast. Vasetamissoola lahusele lisandatakse
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puhast s s ° Be vddvelhapet soola tarvitamisGpetu-
ses ettendhtud hulgal. Véaédvelhappe ja metalli si-
salduse kontrolliks médarata pH-arv (pH-paber
IV ja V).

Elektrolidldtiline kroomimine
on arenenud Uheks tdhtsamaks galvanotehnika
haruks. Kroom on vastupidav oksldeerumisele,
samuti enamikule happeist ja leelistest. Kroom
on tihke ja peaaegu sama kdva kui teemant
(Mohs’i jargi teemant = 10 ja kroom on 9-710

kraadi). Kroom sulab voérdlemisi k6rge tempera-
tuuri juures (kroom — 1615° C, nikkel 1450° C
ja vask — 1083°C). Tanu nendele kroomi sil-

mapaistvatele omadustele,
otstarbekas ja vastupidav.
Tehakse vahet hariliku ldikekroomimise ja teh-
nilise kdvakroomimise vahel.
Laikekroomimisega kaitstakse metalleseme
pealispind tuhmumise ja oksideerumise vastu ja
tehakse eseme pind mehaaniliselt vastupidava-

on kroomimine véaga

maks. On vddristatav ese terasest, siis ese enne
kroomimist eelnikeldatakse, niklikiht poleeri-
takse ja lopuks ese kroomitakse Ilihemat aega

(kuni 10 minutit) dhukese kroomkattekihi saavu-
tamiseks. Vasest esemeid vOib otseselt kroomida.
Messingist esemeid on soovitatav enne kroomi-

mist kergelt nikeldada, sest kokkupuutel vélis-

0huga ilma vahelkihita kroomitud messing vdib
hakata kestendama.

Tehniline kdvakroomimrne laheb lahku harili-.
kust ldikekroomimisest kdigepealt kroomkatte-

kihi paksuse poolest, mis on palju paksem ja on
umbes 0,02 kuni 0,2 mm. Kroomimise aeg on siin
pikem. Kdvakroomimisel kroomitaikse otse pdhi-
metallile ilma vahekihita. Kdévakroomimist tarvi-
tatakse maodteriistade (kaliibrid, kaliiberréngad
jne.) ja masinaosade (vollid, stantsid, templid
jne.) kulumisele vastupidaivaks tegemiseks, s. o.
nende eluea téstmiseks.

Kroomimisvannide anumad on valmistatud

erirauast ja on ©eestpoolt vooderdatud happe-
kindlalt kititud traatklaasplaatidega. Soojenda-
miseks paigutatakse kroomimisvanli lihtsalt teise

suurema anuma sisse, mida viimast siis soojenda-
takse auruga.

Kroomimisel tekkib terviskahjulikke miurgiseid
vanniaure, mis eemaldatakse vastava gaaside ime-
misseadise kaudu. Kroomimise sisseseadmine
nduab eriteadmisi ja asjatundlikku tegutsemist ja
selleparast dparduste ja dnnetuste valtimiseks on
soovitatav juhatuste saamiseks podrduda erivab-
riku poole, kes neid seadmeid ehitab.

(Jargneb.)

Avatud on tellimiste vastuvotmine ajakirjale

«TEHNIKA KOIGILE»

1940. a. peale.

SISULT TK jatkab endist sihti —
kdikide tehniliste kisimuste kohta ja tdsta huvi

arendada populaartehnilisi teadmisi, anda praktilisi juhatusi
tehnika vastu uldse.

LTEHNIKA KOIGIL E“ilmub igal 15. kuupaeval.

LISANA antakse tehnilisi oskussdnu,
TELLIMISHIND:

12 numbri eest ithes kojusaatmisega 5 krooni.

¢ numbri eest " .2 kr. 50 s.

Uksiknumbri hind ... 50 senti.

Paremal paberil aastas 5 kr. 80 s

Kollektiiv-aastatellimistel:

vdhemalt  eksemplari 4 Kkr.
koolidele ., 3 kr. 70 s,

vahemalt 15 eKS.iiveiicieeceeiene, 3 kr. 80 s.,
koolidele . .oeveiecrenene. 3 kr. 60 s.,

Uksiknumbritena koolidele & 35 s. number Kkui
ostetakse vd&i tellitakse (hte ja sama
numbrit vahemalt 20 tk. korraga.

Kullatud kaaned aastakdigu sissekditmiseks
kr. 1.20.

Tellimisi vBetakse vastu koikides postiasutustes;
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Eesti Normid* ja tehnilisi raamatuid alandatud hindadega.

KUULUTUSTE HINNAD:

harilikul kuulutuskiljel: Vi Ik. — 40 kr., Ik.—
25 kr., Va4 Ik. — 15 kr.

vastu teksti véi muul erilisel kohal — 25% kallim;

tekstis: i lk. — 70 kr., "< k. — 40 kr., V, Ik.
— 25 kr., Vs lk. — 15 kr.; erikohta-

dele mahutamise eest lisatasu 25%;

kaantel:” Il ja Il kuljel — k. —
— 30 kr.,
7 Mk, —

60 kr., Ik.
IV (tagumisel vélis-)kiljel

70 kr., V2 lk. — 40 kr.

posti jooksev arve nr. 573.



Voleasja.wad.us.

Varvuafoiogmafia aluseid.

A. Laur.

Varvilise pildi saamine varvuste lahu-
tamise (nn. subtraktiivsel) teel
kolmevdttemenetlusel saadud kolmest negatiivist
on vdimalik nii ekraanil kui ka paberil ja see viis
on ténini ainuke, mis vdimaldab saada vérvilist
paberipilti. Seetdttu kasutataksegi seda menetlust
varvilises raamatutrikis ja ollakse sunnitud teda
kasutama ka teistel allpoolkirjeldatud varvus-
fotograafilistel menetlustel saadud piltidest varvi-
liste paberipiltide valmistamisel.

Pohimdtteline vahe eelmise aditiivse viisiga
vorreldes seisneb selles, et siin negatiividest val-
mistatavad diapositiivid ise saadakse Vv ar-
vilistena, nad Uksteise peale asetatakse ja siis
neist valget valgust labi lastakse.

Milline vérvus tuleb anda diapositiividele?

Oletame, et nad vérvitakse nagu filtrid, néit.
punase filtri diapositiiv punaselt, rohelise oma ro-
heliselt jne. Eseme punased kohad on esimesel dia-
positiivil heledad, rohelised ja sinised aga tume-
dad. Teistel vdrvilistel diapositiividel aga
oleksid punased kohad tumedad ja thel rohelised,
teisel sinised koihad heledad. Tagajérg oleks, et
kokkupandult ei p&dseks diapositiividest valgust
Gldse labi. Jarelikult s&araselt vdrvida ei vdi.

Teisiti on lugu, kui diapositiivide varvimiseks
tarvitada varve, mis on filtrivarvuste tdiendus-
varvusteks. Punase tdiendusvérvuseks on siniro-
heline, rohelisel purpur ja sinisel kollane. Seejuu-
res varvuse andmine peab toimuma niimoodi, et
varvuse intensiivsus vastaks diapositiivis eraldu-
nud hdbeda hulgale. Valged kohad, kus hdbedat
ei ole, ei varvu ja tumedail kohtadel, kus hdbedat

on eraldunud tugevasti, lastakse varvuda tume-
daks.
Vaatame, kuidas tekib siin varviline pilt.

Eseme valgetes kohtades on diapositiivid kdik
labipaistvad. Projektsioonlaterna valge valgus
padseb ldbi ja annab ekraanil valge.

Eseme tumedates kohtades on diapositiivid tu-
medad, valgus ei pddse l&bi ja ekraanil on need
kohad tumedad.

Eseme punastes kohtades on punase filtri dia-
positiiv ldbipaistev, rohelise filtri diapositiiv aga
tumepurpurne ja sinise filtri diapositiiv tume-
kollane. Purpur koosneb punasest ja sinisest, kol-
lane — punasest ja rohelisest. Uksteise taha pai-
gutatult ei lase sinine l&bi rohelist ja roheline ei
lase labi sinist, 1dbi pé&&seb seega vaid punane —
nagu see ongi esemel.

Eseme rohelistes kohtades on rohelise filtri dia-

positiiv labipaistev, punase filtri diapositiiv aga
tumesiniroheline ja sinise filtri diapositiiv tume-
kollane. Labi péédseb diapositiividel esinev Uhine
varvuskomponent — roheline.

(Jarg ja 16pp.)

Analoogiline on asi siniste kohtadega ja sega-
vérvustega.

Kuidas on lugu paberile trikkimisel?

Siin valmistatakse kolm kliSeed vastavalt kol-
mele diapositiivile ja trukitakse siis sinifiltri kli-
Seega kollase, rohelisefiltri kliSeega purpurse ja
punafiltri kliSeega sinirohelise varviga.

Trikitakse tavalisti jarjekorras: kollane,
roheline, purpur.

Eseme valged kohad on kd&igil diapositiividel
valged, jadvad seepdarast varvita ka kdigil kliSee-
del, jarelikult ka paberil.

Eseme mustad kohad on tumedad kdoigil dia-
positiividel, saavad varvi seepdrast ka kdigilt kli-
Seedelt ja uUksteise otsa trukitult neelavad need
kolm véarvi kokku kdik valgest paberist peegeldu-
vad Kkiired, jarelikult ndeme neid kohti musta-
dena.

Eseme punased kohad on valged punafiltri kli-
Seel, tumedad aga sinifiltri ja rohelisefiltri kliSee-
del. Sinna kohta satuvad "seega triukkimisel kolla-
ne ja purpur. Esimesest reflekteerub punast ja ro-
helist, teisest — punast ja sinist. Roheline ja
sinine neelduvad vastastikku ja md&jule pdadseb
punane. Jne.

sini-

Varvrastrimenetlus.

Varvrastriks nimetame kolme pdhivarvi lapi-
kestega Uhtlaselt kaetud pinda. Lapikesed peavad
olema léabipaistvad ja niivérd véikesed, et neid
palja silmaga ei saa eraldada. Valge valguse rast-
rile langemisel pddsevad lapikestest vaid vastava
varvusega kiired labi; lapikesed tohuvad nagu pi-
sikesed filtrid. Erivarvuselised Kkiirtekimbud', olles
véga vdikesed, liituvad silmas vdi ekraanil ja an-
navad valge voi O6igemini helehalli varvuse mulje.
Jéarelikult on tegemist aditiivse menetlusega. Var-
vused tekivad laigukeste osalise kinnikatmise teel
hdbedaga. Nait. kui katta punased laigukesed,
jaddvad jdrele rohelised ja sinised kiirtekimbuke-
sed, mis kokku annavad sinirohelise. Kattes Kkinni
sinised laigukesed, saame kollase jne. Laigukeste
osalise kinnikatmisega mitmesugustes vahekorda-
des tekivad igasugused segavarvused.

Vérvrastrimenetluse leiutasid aastal 1904 ven-
nad Lumiere’id (1. limjaar’id) Lyonis, kuid alles
19€7. a. suutsid nad lasta miugile esimesed: prak-
tiliselt kasutatavad vérvrasterplaadid autokroom-
plaatide nime all. Hiljem on samal pdhimdttel veel
rida teisigi plaate ja filme turule saadetud, millest
tuttavamad on saksa agfacolor-plaadid ja tasafil-
mid 1912; hiljem lisandus neile samal pdhimdttel
tdiendatud agfacolor-ultra-rullfilm ja inglise du-
faycolor-(l. djufeekolor-)-film (aastast 1934).

Autokroomplaadivarvrastri moodusta-
vad pestud ja varvitud kartulitarklise terakesed
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labimddduga s— 20 I (tuhandikku millimeetrit).
Peale kuivatamise segatakse nad parajas vahekor-

ras, et saada neutraalhalli segu. Selleks vdetakse
tavalisti siniseid ja punaseid terakesi kumbagi
30% ja rohelisi kui vahem [l&bipaistvaid 40%.

Segu puhutakse kleepkihiga kaetud klaasile vdi fil-
mile. Terakesed peavad ja vdivadki seal moodus-
tada vaid Uhekordse kihi. Terakeste vahele jddvad
vdikesed vahed tdidetakse Oige peene sdetolmuga
ja siis, Uhtlias>e pideva kihi saamiseks, asetatakse
plaat Oige tugeva pressi alla. Seejarele kaetakse

Eseme vérvus

valge must sinine
| i
valge must sinine
Joon. 4. Véarvuste edasiandmine varvraster-plaadis.

plaat 6hukese lakikorraga,- millele tuleb kord pee-
neteralist pankromaatilist emulsiooni. Viimase kihi
paksus on vaid umbes 4 jI, kuna rasterkihi paksus
on umbes 15 W. Plaadi valguseldbilaskvus on vai-
ke, alla 10% plaadile langevast koguvalgusest.
Agfacolorplaadil vdi -filmil on raster
mooduistatud varvitud vaiguterakestest, mis kuu-
malt pressimisel iseendast annavad vahedeta kihi,
nii et séetolm on dleliigne. Vaigu parema ldbipaist-
vuse ja sOe- puudumise t6ttu on nende plaatide
valguseldbilaskvus parem, kuid, nagu on ndidanud
vastav teoreetiline uurimus, Ghelgi varvrasterplaa-
dii ei saa see olla ile 16% kogu pealelangevast
valgusest. Sddrane valgusekadu ja sellest tulenev
piltide tumedus on uldine koikide aditiivsete me-

88Riste puudus.

Kuna eelmised rastrid on korrapdratud, siis selle
vastu moodsam dufaycolor-filmi raster
on tdiesti korraparane, olles moodustatud punas-
test paralleeljoontest, arvult 2o Uhel millimeetril,
mille vahed on tédidetud vaheldumisi asuvate ro-
heliste ja siniste varvruudukestega, kusjuures
neidki Ghe millimeetri peale tuleb kumbagi 20 .

Kuidas saadakse pilt varvrastrimenetluse jargi?

To0 kdiku ja kujutise tekkimist néitab skemaa-
tiliselt joonis nr. 4; Joonisel on 5 korda kujutatud
I6iguke Uhest ja sama”st kohast pilditekkimise eri
jarkudes. Siin f kujutab filmi v6i klaasi, r — varv-
rastrit ja e — pankromaatilist emulsioonikihti.
Rastriosakestest on sinised ndaidatud valgetena,
rohelised — Kkriipsutatuina ja punased — musta-
dena. Joonistatud 18ik vastab tegelikkuses umbes
Am m pikkusele pildiosale.

Né&idetena nédeme joonisel valge, musta ja sinise
kujutise tekkimist. Vaatame nditeks joonise pa-
rempoolset osa. Sé&ritatakse (1) labi klaasi vdi fil-
mi. Emulsioon saab valgust vaid ldbi siniste rastri-

osakeste, sest rohelised ja punased rastriosad si-
nist valgust l&bi ei lase. Illmutamisel (2) mdne
tavalise ilmuti abil eraldub seepdrast hdbe vaid

siniste rastriosade taga. Kui me plaadi nadd kin-
nistaksime, siis saaksime pildi tdiendusvérvustes.
Oigetes varvustes pildi saamiseks ,.pédratakse“
negatiiv umber (3). Selleks lahustatakse eraldu-
nud hdébe véaédvelhappelise kaaliumpermanganadi-

lahusega, misjuures broomhdbe ei muutu. Siniste
filtrite tagused muutuvad seega l&bipaistvaiks.
Edasi sdritatakse plaati tugeva valge valgusega,

mislabi saab valgust ka punaste ja roheliste rastri-
osakeste taga asuv broomhdbe. Jargneval ilmuta-
misel (4) endise ilmutiga eraldub seal hdbe ja
muudab need kohad ldbipaistmatuteks. Kinnista-
mist muidugi enam vaja ei ole. Plaati vaatamisel
vasitu valgust vdi projektimisel ekraanile (5) péaa-
seb sellest kohast I&bi vaid punane valgus ja koht
ndib punasena, nagu see oli esemelgi.

Joonise varal on nuldd kerge aru saada kdikide
teistegi vérvuste edasiandmisest.

Varvrastermaterjalidega on ulesvdtmine hol-
pus; uuemad materjalid annavad vérvusi edasi ra-
huldavalt ka ilma abifiltriteta ja nendega v0ib teha
isegi momentvdtteid. Nende suureks puuduseks on
aga nende halb l&bipaistvus, mis nBuab projekti-
misel véga tugevat valgust. Edasi nduavad nad di-
gete varvuste saamiseks tdpset saritlust, kuna nen-
de séaritlusala on kitsas. Segavalt mdjub ka raster,
mis ekraanile suurendamisel muutub ldhemalseis-
jaile ndhtavaks ja on monikord plaadil teravalt
vaatlemisel palja silmagagi nahtav. Mainitud pdh-
jusil on selle menetluse plaatidel ja filmidel raske
vdistelda jargneva menetluse alla kuuluvate ma-
terjalidega.

Varvkihtidemenetlus.
Eeltdhendatud puudumitest on vabad ilma rast-
rita, subtr aktiivsel pohimdttel, CUksteisel
asuvate varvkihtidega to6tavad menetlused ja see-
ga tdhendavad vdga suurt edusammu varvusfoto-
graafia alal. Praktilist kasutamist fotoamatdodride



poolt leiavad neist praegusel ajal kaks: ameerika
Kodak’i ,kodachrome*“ (:. kodakroom) ja saksa
Agfa ,,agfacolor-neu” (,,agfakolor-uus‘).

Kuigi nad p6himdttelt on sarnased, siis ometigi
nad erinevad tunduvalt ehituselt, tooviisilt ja tule-
musilt. Kodachrome on veidi vanem (aastast
1935), keeruka valjatodtusega ja voOrdlemisi kal-
lis. Agfa film on uuem (1936. a.), on oma vdlja-
tootuselt lihtsam ja meil tarvitajale umbes 3 korda

odavam. Mdlemad esinevad miuugil peamiselt
35-mm-laiuse (v6i kitsama) kinofilmina. Kées-
oleval aastal kodachrome ilmus turule ka suure-
mates formaatides.

Mdlemail on aluseks R. Fischer’i poolt juba
1911. a. leiutatud ja vahepeal unustusse jddnud
varvusilmutusviis, mille jarele ilmuti, taandades
hdbedat, Uhineb Uhtlasi selleks eriti juurdelisatud

teise orgaanilise ainega varviliseks Uhendiks. Nii
néiteks annab ilmutiaine paraamiinodimetudlaniliin
[(CHa): N . CgHi . NHo] broomhébedaga (AgBr)
ja a-naftooliga (CigHt . OH) sinirohelise indofe-
noolsine [(CHs)N . CoHi .N .CioH” . O] vdrran-
di jargi:

(CH,),N .CeH” .NH.,+ 4AgBr+QoH, .OH"
A(CHs):N.QH:.N .QoHe .0 + 4Ag+4HBr.

Metuleentstaniidiga (a-naftooli asemel) tekib
purpurne ja atseetdddikestriga — kollane varv-
aine. Tehnilised raskused ei lubanud Fischeril oma
leiutist praktiliselt kasustada ja see dnnestus pik-
kade katseaastate jarele alles Kodak’i ja Agfa
fotosuurtdostusil, kel olid kasutada rohkearvulised
uurijate staabid ja igakilgne tehniline varustis.

Kodachrome koosneb mittep6levast film-alu-
sest, mille tagakiilg on kaetud valgustara kaitse-
kihiga ja mille esikuljele on kantud tervenisti viis
eri kihti. Need kihid on niivérd 6hukesed, et nen-
de kogupaksus ei Ulleta tavalise fotofilmi paksust.
Otse aluse peal asub sinise- ja punasetundlik
emulsioonikiht, sellel punaseks véarvitud Zelatiinist
isolatsioonikiht, edasi tuleb sinise- ja rohelisetund-
lik emulsioonikiht, jargneb kollane isolatsioonkiht
ja kdige peal on ainult sinisetundlik emulsiooni-
kiht. Té&nu isolatsioonfilterkihtidele ja emulsioo-
nide erinevale tundlikkusele eri vdrvuste suhies
saame pildistamiseel automaatselt korraga kolm
vdtet vastavalt kolmele p6hivarvusele, mis hiljem
samuti nagu subtraktiivsel kolmevdttemenetluselgi
tuleb ule viia tdiendusvarvusteks, s. o. alumine
kiht siniroheliseks, keskmine purpurseks ja (le-
mine kollaseks.

Peale sdriitamist saadetakse film, millel Ghel rul-

tides taandab h&bebromiidi hdbedaks vastavalt
séritlusele ja tekitab seejuures kd&ikides Kkihtides
hébedale vastava hulga sinirohelist védrvi. Seega
saadakse Uheskoos mustvalge ja siniroheline posi-
tilv. Reageerimata hobebromiid lahustatakse; pes-
takse ja kuivatatakse. 5) Film asetatakse vanni,
kus on vedelik, mis pikkamoéodda filmikihtidesse
sisse imbudes pleegib varvaine ja hapendab hd-
beda uuesti ta soolaks. Protsessi jélgitakse téhe-
lepanelikult ja katkestatakse, enne kui ta jouab
alumisse kihti, mis seega jaddb muutumatult sini-
roheliseks. Pestakse. ) Séaritatakse uuesti dleni.
7) llmutatakse teise véarvusilmutiga, mis annab
kahes Ulemises kihis purpursed pildid koos must-
valgetega. Pestakse ja kuivatatakse. ) Jargneb
vann, kus pleegitakse vaid Ulemise kihi vérv ja
hapendatakse sealolev hdbe valgustundlikuks soo-
laks. Pestakse. 9) Saritatakse veel kord. 10) II-
mutatakse sedapuhku varvusilmutiga, mis redut-
seerib Ulemise kihi hdbedasoola ja annab dhtlasi
kollase varvuse. Pestakse. 11) J&rgneb viimane
vann, kus lahustatakse hdbe kodikidest kihtidest,
ilma et vdrvained saaks muudetud. Pestakse ja
kuivatatakse.

Nagu néha, on tegemist 6ige keerukate ja deli-
kaatsete, erilisi sisseseadeid ndudvate operatsioo-
nidega. Nende toimetamine on Uksikul amatdoril
vdimatu, mispdrast amatdorile on jdetud vaid pil-
distamine ja muu ko&ik toimetab firma ilma lisa-
tasuta ja saatekuludeta, kuna need on arvestatud
juba filmi madgihinna sisse.

Uue agfacoiorfilmi ehitus on dGldiselt sarnane
kodachrome’i omale. P8himdotteline erinevus seis-
neb selles, et agfacolori kihtidesse on otsekohe
filmi valmistamisel juurde lisatud lisandid', mis on
vajalikud varviliste positiivide saamiseks. Pearas-
kus selle filmi valjatootamisel seisiski selles, kui-
das neid aineid niimoodi kihtidesse kinnistada, et
nad sealt ilmutamisel ja pesemisel vélja ei ligu-
neks ja seetdttu segaseid toone ei annaks. Selle
raskuse edukas Uletamine voimaldab niid agfa-
colorfilmil valmispilti saavutada médrksa lihtsa-
mate operatsioonidega. Need on: 1) Hariliku il-
mutiga ilmutamine ja loputamine. 2) Reguleeri-
tav uleniséritlus valge valgusega. 3) Esimesel il-
mutamisel tekkinud hdbedat kdrvaldamata ilmu-
tamine varvusilmutiga (fentleendiamiiniga vdi
mdne selle derivaadiga), millega saadakse uhel
hoobil koéikides kihtides vérvuspildiks vajalikud
varvused. 4) HoObeda ja h6bebromiidi jaagi kor-
valdamine kihtidest mdne lahustiga (né&it. Far-

lil on tavalisti 36 ulesvotet, Kodaki firmale, kus mer’i ndrgendiga), pesemine ja kuivatamine.

ilmutamine erilistes masinates toimub jargmistes Hoolimata vdrdlemisi lihtsast protseduurist ei

jarkudes: ole Agfagi oma varvusfilmi ilmutamist dldsusele
1) Film ilmutatakse kdigepealt mdne tavalise avaldanud, toimetab seda ise ja arvestab nagu

ilmuti abil mustvalge negatiivina. Kodak’ki kdik sellega seoses olevad kulud filmi
2) Tekkinud hdbe lahustatakse, jattes puutu-miiigihinna sisse.

mata valgust mittesaanud hdbebromiid. 3) Sari- Eseme véarvuste edasiandmine toimub varvkih-

tatakse uuesti valge difuusvalgusega, kusjuures tidemenetlusel tdpselt samuti nagu subtraktiivse

erilise aparaadi abil reguleeritakse sdritlust vasta-
valt igale Uksikule vottele, mis teataval mééaral lu-
bab tasandada esimese séaritluse vdimalikke vigu.
4) Ilmutatakse vérvusilmutiga, mis kdikides Kkih-

kolmevottemenetluse puhul. Kuna pildid on ilma
hdbedateradeta, siis lasevad nad valgust hésti
labi, on selged ja vdimaldavad uksikdik millist
suurendamist.
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Ehituspinnase uurimine elektrilisel teel.

Firma Siemens’i

Teatavasti on iga suurema ehituse plaanitsemi-
sel vaja uurida maapo6hja, et kindlaks teha, mis-
sugusel stgavusel asub kandevdimeline kiht. Ta-
valisti toimetatakse selleks puurimisi ja tuuakse
paevavalgele pinnase proove, nn. puurisidamik-
ke. Neid ldhemalt uurides on vdimalik kindlaks
médrata vastava kihi kandevdimet. Tavalisti tu-
leb puurimisi toimetada vordlemisi tihedalt, et

Joon. 1. Ehituspinnase seismilise uurimise skeem. Plah-
vatuse tekitatud helilained jéuavad edasi alumises kove-
mas kihis kiiremini. Ulemiste ja alumiste helilainete
paralejbudmisaja vahedest arvutatakse vélja kandevdime-

lise kihi stgavus.

Joon. 2. Teine menetlus ehituspinnase seismiliseks uuri-

niiseks. Sel menetlusel mdoddetakse pinnaldhedaste ja

alumisest kdvemast kihist tagasipdrkunud helilainete péa-
ralejbudmisaegade vahet.
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Joon. 3. Nafta leiukohtade avastamine elektroseismilise

uurimisega. Pd8hineb sellel, et nn. soolakihm juhib plah-

vatuslaengu poolt tekitatud helilaineid kiiremini edasi kui
muu pehmem pinnas.

Jooniste nr.nr. 1— 3 pealkirjade tdlked; Sprengladung —

plahvatuslaeng, Schusspunkt — plahvatuspunkt, direkte
Wellen — otsesed lained, gebrochene Wellen — murdu-
nud lained, reflektierte Wellen — tagasipérkunud lained,
Deckschicht — kattekiht, hartere Schicht — kdvem Kkiht,
Salzdom — soolakiihm, Empféanger — vastuvdtja, Mess-
wagen — mddteauto, Station — jaam, Abrisskabel —
modtekaabel, Zindkabel — stitekaabel, Abriss- und

Fernsprechleitung — md&dte- ja telefonijuhe.

Joon. 4. Voolujcfonte asetumine elektrilisel pinnase uuri-

misel. Alumine Kkiht siin juhib elektrivoolu paremini kui

pealmine. Punktiiriga on néaidatud voolujoonte asetu-
mine Uhtlases pinnases.

Wechselstrom-Messgerat —
Stromelektrode —

vahelduvvoolu-méé6teriist,
vooluelektrood, Spannungssonden
— pingesondid.



Joon. 5. Ettevalmistused seismiliseks pinnaseuurimiseks.
Vasakul mees puurib auku I6hkelaengu jaoks. All pare-
mal valge varda kdérval on maa sisse asetatud kuulamis-
riist, nn. geofoon. Tagaplaanil on eriauto, mille kesk-
osasse lon sisse ehitatud mddteaparatuur. Auto tagumises
osas asetsevad kdik abivahendid ja vajalikud tédriistad.

Joon. 6. Geofooni kuulamiskohale asetamine ja ta kilge
minevate juhtmete Ghendamine.

saada head Ulevaadet kandevdimelise kihi asu-
kohast.

Ehituspinnase uurimise hdlbustamiseks on vdi-
malik nidd kasutada elektrilisi mdédtevahendeid
ja need, nagu on tdestatud tegelike katsetega,
vOimaldavad toimetada pinnase uurimist kiire-
mini ja odavamini. Vastav menetlus kasutab

nahtust, et helilained kindlates kivimites marksa

kiiremini levivad kui hdredamates kihtides. Va-
bas liivas nditeks heli levib Kkiirusega 200 m se-
kundis, vulkaanilistes .e. eruptiivsetes kivimites
aga kiirusega 70'00 m/sek. On vaja jarelikult
vaid tekitada helilaineid ja mddta nende levimis-
kiirust Uksikutes kihtides. Helilaineid tekitatakse
védikese plahvatusega vdikesel sligavusel maapin-
nast. Teataval kaugusel plahvatuskohast seatakse
tles kuulamisriistad, mis helilaineid kinni puuda-
vad. Igasse kuulamispunkti jouavad uksteise ja-
rele kaks helilainet ja nimelt esmalt see helilaine,
mis mddda kdvemat, allpool asetsevat kihti Kiire-
mini parale joudis, ja selle jarele see helilaine, mis
labi Glemise lahtisema kihi jooksis. Plahvatus-
koht ja kuudamiskohad on tGhendatud dlitundliku
mdodteriistaga — ostsillograafiga, mis
registreerimisribal margib lles levimiskiirused.
Helilainete paralejdbudmisaegade vahedest on vdi-
malik lihtsal viisil arvutada kandev®imelise kihi
sigavus. Firma Siemens & Halske arendamistd0-
de tulemustel on seda modtemenetlust téiustatud

Valgete pilstvar-
geofoonid.

Joon. 7. Plahvatuslaengu sidtamine.
raste juures asetsevad maapinnal

Joon. 8. Moodoteaparatuur autosse ehitatult.
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kdigepealt ses suunas, et niiid on véimalik saavu-
tada hédid modtetulemusi juba suhteliselt dige
ndrkade plahvatuste tekitamisel, mis ei saa teki-
tada erilist kahju. See vdimaldus vastavalt tund-
likumate kuulamisriistade, nn. geofoonide,
véljaarendusega.

Pohimotteliselt samasugust menetlust kasuta-
talkse nafta leiukohtade otsimisel. Nafta leidu-
mine on tavaliselt seoses nn. soolakiihmu olemas-
oluga. Tarvilik on jarelikult kindlaks teha,
kus kohal maa all selline soolakiithm leidub.
Siingi kasutatakse (hte pladhvatuskohta ja mit-
meid, lehvikuna selle Umber asetatud kuulamis-
kohti. Plahvatus- ja kuulamiskohtade suure-

ma vahemaa tOttu Uhendatakse kuulamiskohad
raadio teel, et plahvatusmomenti ostsillograafi re-
gistreerimisribal t&pselt kindlaks teha. Kui pin-
nase pohi on taiesti Ghetasane, siis virdsete vahe-
maade puhul helilained peavad joudma kuula-
miskohtadesse (heaegselt. Soolakihmu Ileidumi-
sel aga jouab heli seda raadiust pidi, mis soola-
kihmu I8ikab, rutem parale. Ja kui heli jooksu-
ajad kaardile mérkida, siis vdib soolakiihmu hdlp-
salt &ra tunda. Varemalt kasutati samaks menet-
luseks suuri Idhkeainete hulki, mis sageli suurt

Joon. 9. Seismiline pmnaseuurimine. Uhe plahvatuse
ostsillogramm; a — plahvatushetk, b — helilainete pa-
ralejoudmine mitmest kuulamiskohast.

kahju tekitasid, kuid niud mddtevahendite tdius-
tamisega on voOimalik saada ka véikeste I8hke-
ainehulkadega hdid modtetulemusi. Seejuures on
aparatuuri késitsemine nii lihtne, et ka véhe vilu-
nud perso«nal saavutab laitmatuid moédtetulemusi.
Kogu aparatuur on paigutatud sellekohasele veo-
autole, nii et lihikese ajaga on vdimalik l&bi viia
suuremate maaalade uurimist.

Ehituspinnase ldhemaks uurimiseks on sageli ko-
hane ta elektrilise takistuse mdodt-
mine. Nii néiteks on kuivad kivimid isolaato-
reiks, kuna lahtised kihid nende suure veeimavuse
tottu juhivad voolu hasti. Selleks aga, et pinnase
elektrilist takistust modta, peab kasutama erime-
netlust, mis véimaldab toimetada mootmisi kiirelt
ja hdlpsalt. Selleks vajatakse nelja elektroodi.

Soovin osta ,,Tehnika Kdigile“
1936. aastakaigu nr. 2 ja 3.

Pakkumised saata ,,TK*“ talitusele.
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Joon. 10,
milles on

Seismiline pinnaseuurimine.
registreeritud kahesuguste
joudmine.

Ostsillogramm,
helilainete parale-

mis teatavate vahemaade tagant maa sisse torga-
takse. MO0Odtmise sigavusmoOju vastab selle juu-
res ligikaudu elektroodide vahemaale. Elektroo-
dide Umberpaigutusega jarelikult on wvdéimalik
modbétmiste slgavust reguleerida.

Kirjeldatud moédtemenetlusi sageli kasutatakse
GUheskoos. Kui nditeks kivine pdhi on kaetud lhe
lilva- ja Uhe savikihiga, mille paksused on ligi-
kaudselt vdrdsed, saab kivise pOhja asetsemist
uurida seismilise menetlusega, kuna elektrilise ta-
kistuse mdodtmise teel eristatakse savikihti liiva-
kihist. | Kliseed firmalt Siemens.

Parimad KONTORITARBED

- TindLid

e Tevaitlivawid.

e Jocnisluslussid.
igasugused

 Klcctfim isliim id.

klaasides, tuubides, purkides.

® Tecrnrflipadjadi
9 lyielsahviil jne.

%CdOP



Kuidas chifadLa puvisiisla.

1 Maksim.

Rippkiilukast.

Kiilupilusse 166me ajutiseks 3 parajat pikka
klotsikest (pulka), et oleks holpus kiilukasti kulgi
tapselt ligi passida.

Jargnevalt téotleme mdlema kiilukasti kilje
ulemised servad teki jarele parajaks (vt. joon.
4-D). Edasi valmistame paksust papist, kartongist
vBi vineerist joon. 4-B ja 4-E jarele rippkiilu ja
tdsteseadme kronsteini Sabloonid.

Sellejarele alustame katsetamistega — rippkiilu
ja tdsteseadme kronsteini Sabloonidele dige paiga
leidmiseks. Kinnitafhe rippkiilu Sabloon (naelaga)
pédrdepoldi kohal kiilukasti kilje kilge — um-
bes 23-7-25 mm viimase alumisest servast — ja
laseme Sabloonil pikkamisi langeda ja tdusta; sel-
lega kontrollime rippkiilu Sablooni liikumist ja ase-
tust molemi kiilukasti otsa 1 vahel ja reguleerime
seda. LGppeks margime Kkiilukasti kuljele rippkiilu
nokapoldi y tee (poldi y asemele kinnitame seks
pliiatsi) modda kiilukasti kilje seesmist pinda;
sealjuures laseme rippkiilu Sabloonil langeda nii
palju, et Sablooni alumine serv oleks peaaegu pa-
ralleelne kiilukasti esiotsaga 1 (vt. joon. 3-B).

Seejéarele kontrollime rippkiilu diget liikumist
podrdepoldi i? Umber, silmas pidades kronsteini
kinnitamisel, et rippkiilu Sablooni alumine serv
oleks 23-7~-25 mm allpool kiilukasti kilje alumist
serva, kuid veidi kdrgemal véliskiilu alumisest ser-
vast. Selleks vabastame rippkiilu Sabloon poédrde-
poldi t} kohalt ja tostame Sablooni nokka pidi
tles. Sellega kontrollime veel kord rippkiilu Sab-
looni liikumist ja asetust mdlema kiilukasti otsa 1
vahel ja mérgime kiilukasti kilje seespoolsele pin-
nale poordepoldi tee, nagu poldi y tee marki-
sime.

Ndnda leiame rippkiilule ja tosteseadme kron-
steinile Oige asendi ja nokapoldi y ja p6drdepoldi
¢ tarvis juhtsooned js™Ja js“.

Juhtsooned kergendavad edaspidi rippkiilu —
80-kg-raskuse terasplaadi — sissepanemist ja
véaljavdtmist kiilukastist.

Nditeks, alustades sditu pistame rippkiilu (plaa-
di) tagumine osa tGsteseadme kronsteinide vahele,
kuni saame labi pista poordepoldi z/

NiUld voime juba kergesti sisse lasta kogu ripp-
kiilu kuni p6drdepolt z* jbuab oma juhtsoont —
js» — pidi alla. Seejarele pistame tdsteseadme
plokkidekomplekt (joon. 4-H) oma kohale (joon.
4-G). Kinnitame vaieri vi (ks ots (varustatud
kilgepleisitud seekliga) avausse x ja tdmbame
vaier Vi teist otsa pidi pingule, mille jidrele saame
pbdérdepoldi 2z~ vélja tommata. Rippkiil vdib
nitd, podrdudes poodrdepoldi y} Umber, langeda
alla. Vaieri vaba otsa kinnitame Kkiilukasti kiljes
oleva nabi kilge. Sdidu ajal madalate kohtade,
nagu veealused kivid jms., dleetamisel tavalisti
rippkiil tduseb ja langeb ise juhituna poldist V.

(2. jarg, vt. TK nr. 10 — 39. a.)

Juhtsooned vOtame vélja s mm siigavuseni ja
umbes 25726 mm laiuselt, kusjuures juhtsoonte
algused olgu tehtud laiemad (vt. joon. 4-D).

Juhtsoonte kulumise drahoidmiseks ja poltide
y ja 7+ otste kandmiseks tuleb need vooderdada

4-mm vaskplekist rennidega (vt. joon. 4-D ja
selle detaile).
Rippkiilu logisemise drahoidmiseks Kkinnitame

parajal kohal ta turja mdlemale kiljele vasest
padjakesed vn (vt. joon. 3-B).

Kdik need todd tuleb sooritada piinlikult kokku
passides, et rippkiil ei p4d&seks poltide y ja z’ juht-
soontes logisema ega kipuks kinni jddma juht-
soonte vooderduse vahel ja padjakeste vn kohalt,
vOttes arvesse puidu edaspidist tursumist vees.

Rippkiilu laseme véalja Idigata umbes 12-mm-
paksusest terasplekist ja tdsteseadme kronsteinid
(2 tk.) s-mm-terasplekist. Valjaldigatud osadele
mérgime nende 3abloonidelt poltide v, ja
kohad ja ava x ja padjakeste vn kinnistusaukude
kohad. Poltide y ja i} ja ava x augud puurida

kuna poiMi z* jaoks o ~/." (et polti z- saaks
kergesti sisse pista ja valja vdtta). Poldid y ja z’
(vasest) tuleb plaatidesse hé&sti kinni joota.

Tosteseadme kronsteinidest puurime mulgud
labi poordepoldi z* jaoks ja pealeselle varustame
kronsteinid parajalt sligavate sisseldigetega tdste-
seadme plokkide komplekti tp sissepaigutamiseks
(vt. joon. 4-E ja G) (sisseeldigete laius umbes
20 mm — plokkide telje muhvi af jarele — (vt.
joon. 4-E ja H) .

Tosteseadme kronsteinide kulge tuleb veel’kil-
ge keevitada tugirauad kr (vt. joon. 4-G) 3-5
mm vdrra kdrgemale kiilukasti kilgede Ulemisest

servast (teki katteks tarvitatava vineeri paksuse
jarele), kuna vasakpoolse kronsteini seespoolse
pinna kilge keevitame juhtaasa (vt. joon.

4-G) vaieri vaba, nabi kilge kinnitatava otsa
juhtimiseks.

Tosteseadme kronsteinid needime 10-mm-'ste
vaskneetidega kiilukasti kilgede kilge. Vasak-

poolne kronstein tuleb kinnitada kiilukasti véljas-
poolsele pinnale, kuna parempoolne seespoolsele
pinnale; sealjuures tuleb nad 3 mm vorra kiilu-
kasti kllgedesse sisse lasta (vt. joon. 4-G).

(Tdsteseadme kronsteinid tuleb enne &ra tsin-
gitada.)

Nudd vBime asuda Kiilukasti kilgede kinnitami-
sele emakiilu kilge.

Seks seame (jarjekorras) kiilukasti kiljed
vastavaisse valtsidesse ja passime neile ligi neile
kohastikku tulevad pdhjasidestused, mis Kkinnita-
me kohe paika (vt. joon. 4-D, téhed o). Jargne-
valt valmistame :%-mm-sest tammepuidust kiilu-
kasti toed n (vt. joon. 3-A, B, C, E ja joon 4-F,
D), mis omakorda passime Kkiilukasti kilgedega
ja poOhjasidestustega kokku, markides samas dra
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nende asukohad kiilukasti (vertikaal-
selt).

Nuud vdtame kiilukasti kuljed vdlja ja needime
neile valjaspoolt killge toed n (vt. joon. 3-C ja
4-F) ja tekitalade toed kt (vt. joon. 3-C ja 4-F).

Enne kiilukasti kilgede Kkinnistamist emkKkiilu
kilge paneme valtsidesse tihendlseks tinapunases
leotatud takuheiet. Seejdrele asetame molemad
kiilukasti kiuljed oma valtsidesse ja needime nen-
de toed n pohjasidestusega o kokku (vt. joon.
4-D, detail). Enne Kkiilukasti kulgede Uksteisega
kinnistamist tule'b nende liitmisele tulevate pin-
dade vahele panna tihendiseks tinapunasega vdie-
tud puuvillast riiet ja kiilukasti keskossa paigu-
tada vahemaa hoidmiseks 30-mm-paksune klot-

kilgedele

sike. Kokkumonteeritud kiilukast omakorda kin-
nistame nurkraudadega nr emakiilu kilge (vt.
joon. 4-D). Kiilukast kinnistame ulal tekitalade

nr. 8-f-12 kilge.
Ldppeks kinnistame kiilukast ka alt (pd6hjast)

emakiilu kulge; selleks saeme ajutiseks vélja
staapli keskosa ja asume Kkiilukasti Ghendamisele
emakiiluga pikemate vaskkruvidega, umbes 4",
osalt emakiilusse suputatult (vt. joon. 3-C).

Arvestades ruumikitsikusega edaspidisel paadi
tootlemisel, tuleb enne kiilukasti paikakinnistamist

passida ja kinnistada paika mastijalg p, valmis-
tada ette pollerite kinnitamisvdimalus emakiilu
kilge.

(J&rgneb.)

Vastuseid, kiisimustdc.

Lug. Th. Grube, Rakverest. 1. Miks ei saaks Eestis
suhkrut toota? Saaks Kkull. Parnumaal
kasvatatud suhkrupeedid sisaldavad katsete jérgi
16-718% suhkrut. Saksamaal 18%, Latis 17% ja
Soomes 15% (keskmiselt). Kalkulatsiooni jargi,
mis on avaldatud ,.Tehnika Ajakirjas“ nr. 5 —
19'36. a., lk. 95, uhe kg suhkru omahind tuleks
25-728 senti, kui peetide eest maksetakse 2,5-7
3,0 senti kg. Kuna imporditava suhkru hind oli
palju madalam, siis tulnuks oma suhkrule juurde
maksta e. tdsta tolli, nagu seda tehakse paljude
muude pdllutédsaaduste suhtes. Kuid et suhkru-

toostus on vaid mdeldav suurtddstusena, mis
nduaks ligi 3 miljoni krooni investeerimist ning
suhkrupeedi kasvatamise erilist arendamist, siis

sellise ettevotte edukuseks on vaja mitmekilgset

ja vaga asjatundlikku ettevalmistamist ja suurt
organiseerimistood.

2. Jaddkeldri ehitamise kohta Teie poolt
tostetud kusimused on dldhuvilised, mispéarast toi-
metus toob jargmises nurribris ldhema Kkirjelduse
jadkeldrite ehitamise kohta.

3. Higromeetrite valmistamise lle too-
me artikli mdnes jargmises TK numbris. G.

Oiendus.

TK nr. 10 — 39. a. artiklis ,.Elekter pdllumajanduses*”
joon. 57— 1 toodud automaakaltse on lulitustahvHle ase-
tamiseks, mitte kaitseelementi keeramiseks nagu artiklis
tdhendatud.

P A R I M KI N K tehnikahuvilisele noorsoole on

Selle kingiga saavutatakse jargmist:
vitab kétte uue TK
Kuna TK aastakdik on omaette kasulik kéasiraamat,

igakord tdnuga, Kkui

saadaval meilt).

saaja tunneb rd6mu ja meenutab kinkijat

numbri.

kingi

siis seda tasub kdita kaantesse (on

Kui saame tellimuse enne 22. detsembrit, siis toimetus saadab jouluks kingisaajale vas-
tava teadaande ja puhade-dnnesoovi kinkija poolt.

TK toimetus.

Meie kaanepilt kujutab talu sauna.

Kéesoleva numbriga on kaasas posti j. a. kaart

ja tehnilise kirjanduse leht.

TOIMETUS: Vastutav- ja peatoimetaja; Insener Andres Grauen, tel. 450-17. Kaastoimetajad: ins. A. Velnei
tel. 477-00/52, ins. H. Norman, tel. 476-92, dr.-ins. A. Laur, tel. 465-94, keeleline korrektor ins. J. Roonemaa,
tel. 477-60/270.

KUULUTUSTE HINNAD: Vi lk- — 40 kr,, % Ilk. — 25 kr., % Ilk. — 15 kr.; vastu teksti vdi muul erilisel
kohal 25% kalHm; tekstis ja IV kaanekilg: Vi Ik. — 70 kr., ~ lk. — 40 kr., ~ Ilk. — 20 kr. il ja Il kaan:
I/ 1k. _ 60 kr., % Ik. — 30 kr.

Ilmus trikist 14. detsembril 1939. a. Triukikoda J. Roosileht & Ko. Tallinnas, Lihike jalg 4.



