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KOKKUVOTE

Eeltoodud arvutused tdendavad projekteeritava soojusvaheti kasutamise voOimalust
suitsugaaside jahutamiseks kuni ndutavate temperatuurideni. Suitsugaaside temperatuuri

alandamine toob endaga kaasa varrukafiltri pikaajalisemat ja efektiivsemat ekspluatatsiooni.

Kulud tihe varrukafiltri elementide komplekti viljavahetuseks, ilma karkasside véljavahetuse
maksumuseta, moodustavad 35 000 eurot. Seadme ,,seismine* ithe 60pdeva viltel peamise
saamata jddnud toodangu véljenduses moodustab 7 000 eurot. Seadme seismisaeg filtreerivate
elementide véljavahetuseks seadme jahutamise arvestusega, filtreerivate elementide
viljavahetusega ja seadme jirgneva kédivitamisega moodustab 8 — 10 6opédeva. Jarelikult
moodustab seismise maksumus 91 kuni 105 tuhat eurot. Arvestades sellega, et filtreerivate

elementide tootsiikkel moodustab 20 — 25 66pdeva, voib hinnata:

- kulud filtreerivate elementide soetamiseks ja véljavahetuseks iithe seadme kohta
moodustavad 420 tuhat eurot aastas;
- kaod saamata jadnud toodangu eest 670 kuni 840 tuhat eurot aastas.
Uldkaod iihe seadme kohta kokku moodustavad aastas 1 090 kuni 1 260 tuhat eurot. Vastavalt
sellele, varrukafiltri remondivahelise ldbijooksu pikendamine isegi kuni 30 66pédevani (st.

tstikkel 30-10) toob endaga kaasa kokkuhoiu alates 273 tuhat eurot aastas.

Lihtudes antud eelprojektist KKT OIL OU projekti-konstruktiivosakonnas teostatakse hetkel
detailset projekteerimist, tootatakse vilja koostejoonised ja tehnoloogilised kaardid

soojusvaheti valmistamiseks.

Paralleelselt soojusvaheti projekteerimisega ja valmistamisega on vajalik teostada
montaaziprojekti, st. tugikonstruktsioonide, teenindusplatside, kommunikatsioonide ja

kontrollmdoteriistade ja automaatika projekteerimist.

Samuti on vajalik todotada vélja montaazitodde teostamise graafiku todtava tootmise
tingimustes. Montaazi 10petades viia 1dbi katsetused, kdivitus-seadistustodd ja anda seade iile

ekspluatatsiooni.

Jargmisel etapil, peale saadava modju kinnitamist ja informatsiooni kokkukogumist
temperatuurireziimide kohta reaalsetes ekspluateerimistingimustes on plaanis teostada
projektitood kiittevee jahutava vedelikuna kasutamise osas. Selle projekti teostamine toob

endaga kaasa veel suurema energiaefektiivsuse ja energiasiistlikkuse.



