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Eesti t6ostuse arengust ja tuleviku véaljavaadetest.

Ins. O. Hinto, E. L
36 | Eesti Inseneridepdeval peetud kdnendist.)

(Valjavéte 22. Il

Eesti toostuse arengut saame vaadelda 16
aasta jooksul, s. o. alates ajast parast Vabadus-
sBja l6ppu. Toostused, mis asusid enne iseseis-
vuse aega praeguse Eesti maa-alal, tddtasid enne
Maailmasdda sootuks teistes tingimustes, kui prae-
gu tootavad ettevGtted. Siis oli tegemist peaas-
jalikult suurtddstustega, mille saaduste tarvitajaks
oli suur Vene riik oma suure rahvaarvuga ja ta-
gamaaga. ToO0stused olid alati kindlustatud tel-
limistega ning nende juhatused ei tarvitsenud mu-
ret tunda turgude otsimise ja kaupade mahuta-
mise pdarast.

Nimetada vOiks siin suuri ja vanu tekstiil-
toostusi, nagu Kreenholm, Narva Linavabrik,
Narva Kalevivabrik, Balti ja Sindi puuvillavabri-
kud, Port-Kunda ja Aseri tsemenditédstusi, me-
tallitéostusi, nagu Dvigatel, Maailmasdja ja selle
eelsed sunnitused Vene-Balti, Bdckeri, Nobless-
neri tehased, Tartu Telefonivabrik, ,Volta“,
Krull, Viegand. Osa vabrikuid tooétles laialt Vene
tagamaalt saadud tooraineid ja vedas neid uuesti
sinnasamma valja. Nende hulgas olid ka Brock-
hauseni ja Rotermanni jahuveskid, mis t66tasid
ainult osalt kodumaa, osalt laia Venemaa turu
ning isegi Soome turu jaoks. (Nende hulgast oleks
nimetada praegugi to6tavaid paari &llevabrikut,
Hindreuse tuletikuvabrikut, (hte vanemat naha-
vabrikut ja vahest teisigi.)

Polnud aga suurtédstusi, mis oleks olnud
kohandatud uuele olukorrale, uuele turumahule.
Oli veel viikseid tddkodasid, mis tegutsesid pea-
asjalikult vahendudliku ostja soovide rahuldami-
se alal, nagu lukksepa, plekksepa, kingsepa t60-
kojad jne. Enamasti oli nende peailesanne tar-
vitatud saaduste parandamine.

r Eesti tddstuse tegutsemise 16 aastat vdib
jagada 4 jarku.
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U.

Esimesesse jarku tulevad vOtta aastad
1920— 1923. See oli otsimise ja mberorientee-
rumise ning paljude meie oludele mittekohaste ja
eluvodraste suurtdostuste likvideerimise .ajajark.

Parast Vabadussfja I6ppu valitses kindel ar-
vamine, et idapiiritagune reZiim muutub ning et
avaneb uuesti suur ja lai tagamaa meie tddstuste
saaduste realiseerimiseks. Tol ajal katsuti veel
hoida suuri metallitdéstusi, nagu Vene-Balti, No-
blessneri, Dvigatel ja mdned teised. Loodeti saa-
da vedurite, vagunite, laevade jne. tellimisi.
Nende tellimiste drajé&dmisel selgus ka, et need
tehased vaevalt ka edaspidi tellimisi saavad, ja
nad lasti likvideerimisele.

Tekstiiltoostused ei saanud ka oma iseloomu
ja seadmete poolest rahuldada turu mitmekesiseid
nBudeid ning pidid end rakendama eksportsaa-
duste valmistamisele. Et aga endine Vene turg
oli ara langenud, siis tuli neil otsima hakata tur-
gusid mujal. Peale Maailmasdja valitses igal-
pool kaupadest suur puudus ning sellepérast vaa-
dati vaga optimistlikult suurtddstuse tédtamisvoi-
malustele. Kuid ometi ei tuldud vabrikutele tel-
limisi andma, vaid tuli hakata otsima ostjaid. See
oli tdostuse juhtidele mittekerge Ulesanne. Tuli
kohaneda uute olukordade, uute tingimustega.

Hakati aru saama, et tuleb suuremat ja to-
sisemat tdhelepanu juhtida siseturu varustamisele.
Uhtlasi selgus, et endised suurtddstused sellega
vaevalt toime saavad. Mdned otsisid kall uusi
rakendusalasid, nagu Sindi vabrik, kus riidekudu-
mise korval tehti katseid keemiatodstuse saaduste
valmistamise alal. Need katsed aga nurjusid.
Osutus, et siseturu varustamiseks on kbéige koha-
semad kesktddstused ja vdiksema tootmisvdimega,
teatud piirini véljaehitatud suurtéostused. Sellest
ajast on alguse saanud praegu edukalt téttavad



tekstiiltdostuse alal tegutsevad Kilgas, Rauaniit,
naha- ja saapavabrikud, Sokolaadivabrikud. Sel
ajal rajatakse ka esimesed riiklikud suur-ettevot-
ted pdlevkivitoostuse, turbatddstuse ja metsatdos-
tuse néol.

Tuleb mérkida, et sel ajal hakkavad ka tek-
kima t60stused, mis on loodud rahvusliku kapita-
liga.

Turul valitseva kaubapuuduse tdttu on siis
ka viélismaalt sisseveetavate valmissaaduste hulk
marksa suurem, kui sama saaduste valjavedu.
Iseloomustavateks arvudeks on siin ajajargu vii-
mase aasta andmed, kuna varemaajased arvud
pole killalt tapsed. Valmissaaduste alal oli
1923. a.: sissevedu 51.096.000.— krooni, valja-
vedu 24.740.000.— krooni. Seega valmissaa-
duste sissevedu (letas valjaveo ile 100%.

Suurtdostuste arv kasvas samal ajavahemikul
122 pealt 1920. a. 246 peale 1923. aastal. Sta-
tistika aluse muutmise t6ttu pole kesktéostuste
arv samal ajal vdrreldav hilisema ajaga. Statis-
tiliste andmete vdhese kogumise tottu ei ole ka
samast ajast vdrreldavaid arvusid to6liste arvu,
téopaikade ja nettotoodangu kohta.

Nende esimese ajajargu katsete ja otsimiste
jérgi tuleb teine I6pliku valjakujunemise ja sta-
biliseerumise ajajark, milleks vdib lugeda aastaid
1924— 1929. Siin koondub eesti kapital ja loob
uusi téostusi ning laiendab tuntavalt seniseid, mis
enam ja enam varustavad kodumaa turgu ning
térjuvad sealt vadlja valismaa kauba. Samuti tee-
vad uuelt loodud t6dstused edukaid samme td0s-
tussaaduste ekspordi arendamiseks. Sellest aja-
jérgust on toostused, mis tegutsevad kunstsarve,
tahvel- ning &06nesklaasi, naha, puu, keemia, pd-
levkivi, Sokolaadi ja teistel aladel. Varemalt
loodud véiketdostustest kasvavad vélja kesktdds-
tused, mis omandavad eriti tdhtsa koha siseturu
varustamisel.

Tousu sel alal naitavad jargmised arvud:

Suurtddstuste arv kasvab veelgi: 246 pealt
279 peale 1929. a.

Tooliste arv suurtddstuses kasvab 28.368
pealt 1924, a. 30.885 peale 1929. a

Samal ajal keskt6ostuses todliste arv néitab
samasugust tdusutendentsi ja nimelt 5.021 pealt
1923. a. 8.158 peale 1929. a. Selle ajajargu vii-
mased 5 aastat annavad todstuslikus tegevuses
keskmiselt 5 protsenti t6usu aastas.

Kogu nettotoodang suurtdédstustes 20 ja roh-
kema toolisega oli: 1923. a. 36.320.557 krooni
ja 1929. a. 52.016.822 kr.

1929. a. import valmissaaduste alal tletab
ekspordi veel ainult 41 protsenti.

Kuna tdhtsamatest véljaveo ainetest tsement,
tuletikud, puuvillane riie ja paber sel ajavahemi-
kul osutasid véljaveo véhenemist ligi 8 miljonit
krooni, siis suur osa sellest kompenseerus teiste
ainete véljaveo tdusuga.

Té&htsamatest investeerimistest v8ib siin mai-
nida meie 0&likivitddstuse véljaarendamise algust.
Pikaajalised katsetamised annavad soodsaid vél-
javaateid. Nende t6ttu minnakse ajajargu I6pul
véikestelt katsevabrikutelt ule suuremate vabri-
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kute ehitamisele. Teised elujdulised tddstused
jatkavad aga endist arenemise suunda.

Meie té6stuse kolmandat jarku 1930. a.
1933. a. teise pooleni peame vaatlema kui t66s-
tuse Kkriisiajajarku, koos maailma majanduskrii-
siga.

Millest viimane oli tingitud, sellel ei hakka
meie siin pikemalt peatuma. Onneks tabas too
kriis meid marksa hiljem kui teisi riike ning mo66-
dus meist kiiremalt ja kergemini, kui paljudest
teistest riikidest.

See kriisi ajajark andis end valusalt tunda
ka meie toostuses. Uldiste hindade langusega,
eriti pBllumajandussaaduste alal, langes tublisti
ka meie laialdasema rahvahulga ostujdud, mis end
otsekohe andis tunda todstuses. Siseturu tarvi-
tus langes enneolematult madalale. Kuid ka vé-
listuru seisukord muutus a&rmiselt halvaks. T§06s-
tussaaduste eksport kahanes ning tksikutel aladel
kuivas péris kokku, nagu tekstiili, tsemendi, tule-
tikkude, modbli ning mdnedel muudelgi aladel.

Toostuse valmissaaduste ekspordi véartuse
langust pBhjustas kogusliku languse kérval ka hin-
dade langus. Valmissaaduste ekspordi vé&artus
langes G4mmarguselt 70% vdrra.

Valmissaaduste alal oli sisse- ja valjavedu
(1.000.— kroonides) kriisiaastatel

Sissevedu Véljavedu

930. a. 46.767 33.801
931. a. 33.291 16.768
932. a 21.647 9.441
933. a. 21.512 10.678
Et kodumaa todstust mitte tadielikult lasta

hévida ja tdielikult ta uksi sulgeda, pidi riigivdim
oma abistavat k&tt sirutama. Pandi maksma
valuutakontroll, sisseveokitsendused, kdrgendati
sisseveotolle jne.

Sellest on ka tingitud asjaolu, et kuigi suur-
te raskustega, aga siiski meie toostus suutis kriisi-
astatel pisima jadda elujbulisena; saadi rasku-
sest Ule eriliste krahhideta, mis suurtes todstusrii-
kides, nagu Saksamaa, Ameerika ja teised olid
igapdevasteks naheteks.

Nii oli suur- ja kesktddstuses tdolisi 1929. a.
39.043, kriisi raskemal 1933. a. aga kdoigest
32.162. Samal ajal kasvas toodta tooliste arv en-
neolematult kdérgele.

Suurtdostuse nettotoodangu vaartus langes
kahe aastaga ligi 20%. See oli 1930. a. 56 mil-
jonit krooni, 1932. a. aga veel ainult 45,3 miljo-
nit krooni. 1933. a. nditub juba véike tbus.

Tooétundide arv toostustes laks tagasi rohkem
kui tooliste arv, sest toostused viisid toOpéevade
arvu nadalas 6 pealt alla kuni isegi 3 peale. To66-
tundide arv oli 1929. aastal 61 miljonit, 1930. a.
— 59,7 miljonit, 1932. a. kdigest 44,4 miljonit.
Samal ajal on ka suurtdostuslike ettevdtete arv
langenud 30 vorra.

Pérast krooni kursi muutmist 1933. a. hak-
kab meil majanduskriisi surutis pehmenema ning
meie toostuse olukord paranema. Algab meie
téostuses praegugi veel kestev tBusuajajark, mille
iesloomustuseks vaatleme kahte viimast aastat.



Kahe viimase aasta jooksul alustasid tege-
vust 215 uut suur- ja kesktdostust, kuna likvidee-
riti 48 ettevGtet, millel polnud erilist osatéhtsust.
Tegelikult tuli juurde 2 aastaga 52 suur- ja 115
kesktoostust. Kdige enam asutati ettevotteid teks-
tiili alal.

1
enam Kkui todstuse kdrgekonjunktuuri aastal —
1929. ja ule 12.000 todlise enam kui 1932. a.
Toéotundide arv oli 1932, a. 53,5 miljonit,
1935. a. aga 75,2 miljonit. Tous seega 41%,
kusjuures kesktddstuses toodtundide arvu juurde-
kasv on hoogsam, kui suurtddstuses. Ka on loo-
butud poolikute toédnadalate viisi tdodtamisest.
1935. a. todtundide arv on ca 5% suurem Kkui
korgeseisul 1929. a.

Hoogus téus toimub aga 1934. a., kus netto-
toodang on juba 54,6 miljonit krooni. Eelkal-
kulatsioonide alusel on 1935. a. nettotoodang
'veelgi 12% vorra suurem. Valmissaaduste eks-
port ja import nditavad ka tbusu.

Kriisiajastu ja sellest tingitud korrastusvétete
majustusel toimus tédstuses olulisi struktuuri-nih-
kumisi.  Paistab silma véiksemate t8dstuste osa-
tdhtsuse tBus. Nii oli 1929. a. keskmiseks t30-
liste arvuks suur- ja kesktoostuses 17,4 tOotajat,
kuid 1935. a. ainult 12,5 téotajat. 1929. a. ma-
hutasid Gle 500 tddlisega suurettevdtted 18.000
t606list, 1935. a. aga vaevalt 12.000. Sellest tu-
leb veel kord jareldada, et suurtddstus tegutseb
peamiselt eksportkaupade valmistamise alal, sise-
turgu varustab ja tema ndudeid rahuldavad véaik-
semad ettevGtted.

Kuivdrd see nihkumine on pusiv ja kas see
on majanduslikult ratsionaalne, pole praegu po6h-
just analliseerima hakata. Konkreetsetest néh-
tustest tuleb markida asjaolu, et tekstiilté6stus on
siseturu taielikult vallutanud omamaa saadustega.
Nii 1928. a. puuvillatoostussaaduste muiik sise-
turule oli siseturu tarvitusest 58%, 1934. a. aga
juba 96%. Kunstsiiditédstuses on vastavad ar-
vud 16 ja 94%. Selle t6ttu on tekstiiltddstuses
tooliste arv tdusnud mitmetuhande vdrra.

Metallitdostuses on toimunud mitmekesistu-
mine saaduste valmistamise alal. Kodumaal ei
valmistata enam madningaid {ksikuid metallkaupu,
vaid siit vOib saada koéiksugu kaupu alates suur-
test korgerbhu-aurukateldest kuni peenemateni
tekstiilmasinateni ja koduse vajaduse kaupadeni.
Ka on pollutédmasinate ja -riistade alal tublisti
edusamme tehtud.

Kunstsarve tddstus on paaril viimasel aastal
edukalt tootanud valisturu jaoks ning pidevalt
olnud tellimistega varustatud.

Kummitdodstus samuti on edenenud jdudsalt
ning tehniliste kummisaaduste alal on ta valismaa
kauba pariselt kdrvale térjunud. Edaspidist téu-
su takistavad kaubalepingulised kohustused.

Vnmasel ajal on ka elektrijaamad, nagu
Ulila ja Ellamaa, samuti ka uus Virumaa A/seltsi
jaam koik aeg uusi koormatusi juurde saanud
ning veelgi on tublit edasiminekut oodata.

Lahemal ajal v@iksid uute todstustena esile
tusta juustu-, kondenspiima- ja mitmesugused

detsembril 1935. a. oli Gle 6000 tootdigemal ajal ei saa eeldada.
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konservitddstused, ka sulfaat-tselluloosi- ja pooli-
vabrikud.

Tuleviku véljavaated toostuse alal peaksid
praegusel ajal osutuma enam-vdhem valjakujune-
nuiks.

Peab markima, et dldist ja suurt laienemist
Selle pdhjuseks on
esiteks asjaolu, et meie tahame arendada oma
pdllumajandust ja alal hoida sel alal oma eks-
pordivdimalusi. See on ka dige juba selle t6ttu,
et pollumajanduse saaduste tootmisel kasutatakse
sajaprotsendiliselt omamaa saadusi. Selle eest
saame sajaprotsendiliselt valisvaluutat, kuna t66s-
tussaaduste valmistamisel pea igal alal osa toor-
aineid tuleb osta vélismaalt.

Selle pdéllumajanduse ekspordi sailitamiseks
ja laiendamiseks oleme kaubalepingutega kohus-
tuse vOtnud osta teistest riikidest ka valmiskau-
pu — toostussaadusi. S&drased kohustused on
meil tdnapdeval nii naaberriikide Soome ja Lati,
kui ka Inglise, Saksa ja Vene vastu.

Teiseks, suurematel ja tédhtsamatel toostus-
aladel on siseturu maht juba enam-védhem téide-
tud kodumaa saadustega ja sel arvel tédstus vae-
valt vBib tuntavalt laieneda.

Kolmandaks, eksportimisel vdime kill teis-
te riikidega vdistelda madalate tddliste palkade
tottu, kuid mujal riikides valitseva majandusliku
juhtimistendentsi tdttu pole erilisi véljavaateid
lahemal ajal laiendada turgusid suuremal maaral.

Neljandaks, vaikse rahvaarvu juurdekasvu
ja vordlemisi aeglase elustandardi t6usu tOttu
vOib siseturu maht ja kaupade nBudmine uldiselt
tusta ainult vordlemisi aeglaselt ja seega t60s-
tusele vdrdlemisi vahe uut t66d anda.

Kuid véhemad véljavaated meie toostuse are-
nemiseks niihasti ekspordi, kui ka siseturu arvel
on siiski olemas: nii vdime meie kahtlemata veel
marksa suurendada meie &litdostust ekspordi
jaoks ja osalt ka siseturule, kus 8li tarvitamine
aast-aastalt suureneb ja eriti kus niid tahetakse
riigi poolt piiri panna puude tarvitamisele t60s-
tustes.

Ekspordi suurenemise lootuses v8ib kahtle-
matult teatavat aega tegutseda ka kunstsarvetdos-
tus, kuni kunstvaik sellele piiri ei pane. Samuti
vOib ja saab suurenema meie piima-, juustu- ja
konservitoostus ekspordi arvel ning, nagu tdhen-
dasin, mannapuu-tselluloositédstus.

Siseturu arvel vo6ib veel elustuda puidu saast-
mise arvel turbatddstus. Suureneb ka veel meie
pdllutéoriistade toostus.

Ehitustegevusele uue suuna andmisel, s. o.
puitehitistelt tulekindlale materjalile  Gleminekul
kahtlematult suuremat t66d saavad ehituskivi-,
tsemendi- ja lubjatédstused.

Ladhemal ajal aga oleks meie todstuste Ules-
andeks:

1
nenud sisseseaded, et olla oma saadustega vdist-
lusvBimeline nii sise- kui ka valisturul.  Uhtlasi
peavad todstused oma saaduste kvaliteeti (mi-
hust) tdstma, et sdilitada vdistlusvéimet ja loomu-
likul teel vélja térjuda valismaa kaubad.

Moderniseerida vanemate todstuste vana-



2. Hoolitseda tooliste kaadri véljaGpeta-
mise eest, seda ulesannet mitte jéttes tdies ulatu-
ses riigi peale.

3. Rakendada senisest marksa rohkemal
arvul tehnilisi joude toole, et toostused oleksid
tehniliselt korralikult juhitud, isedranis modernse-
mate sisseseadete puhul.

Nii on meil praegu veel 50 ja rohkema t66-
liste arvuga todtavatest suurtddstustest tle poole,
kus ei ole ihtegi kdrgema tehnilise haridusega isi-
kut. Nendes todstustes, arvult 76, tddtab dle
11.000 toolise.

Kuigi tehniliste jdudude palkamine esialgu
ndib olevat kulukas, siiski need tulemused, mis
saavutatakse todstuse otstarbekohasel ja ratsionali-
seeritud juhtimisel, katavad mitmekordselt uute
tehniliste joudude palkamiseks védljaantud summa.

See vBGimaldaks ka meie toostussaaduste mi-
huse tdusu ning sellega t66mahu ning labikdigu
suurenemist.

O. HINTO: UBER DEN ENTWICKLUNGSGANG DER
ESTLANDISCHEN INDUSTRIE UND DEREN ZU-
KUNFTSAUSSICHTEN.
Der Entwicklungsgang der estlandischen
zerfallt in 4 Zeitabschnitte.
1920— 1923: Die Grossindustrie,

Industrie

deren Absatz-

gebiet friher hauptsdchlich Russland war, musste sich
nach der Selbststdndigkeit Estlands umstellen, neuen Ab-
satzgebieten im Auslande und Inlande entsprechend.
Gleichzeitig entstanden zur Befriedigung der Anforde-
rungen des Innenmarktes ein Reihe kleinerer Industrien.
Wahrend dieses Zeitabschnittes sind auch einige grdssere
staatliche Unternehmungen (Brennschiefer-, Torf- und
Holzbearbeitungs-) gegrindet worden.

1924— 1929: Der zweite Zeitabschnitt steht unter
dem Zeichen der erfolgreichen Entwicklung der Indust-
rien. An Stelle der Ausfuhr nach Russland finden einige
Industriezweige Absatzgebiete in der ganzen Welt. In-
folge Verringerung der Einfuhr bietet der Innenmarkt
grossere Absatzmaoglichkeiten. Besondere Entwicklung
zeigt die Brennschieferdlindustrie.

1930— 1933: Dieser Zeitabschnitt steht unter dem
Zeichen der Wirtschaftskrise. Die Ausfuhrmoglichkeiten
verringern sich; es sinkt auch die Kaufkraft im Lande.
Dank dem Schutze der Industrie durch den Staat, war es
maoglich dieselbe zu erhalten.

Vom Jahre 1934 an beginnt der vierte Zeitab-
schnitt, der unter dem Zeichen einer sich entwickelnden
Hochkonjunktur steht. Die Zahl der in der Industrie be-
schaftigten Arbeiter wé&chst wieder an und erreicht am
1. Juli 1935 — 41.326. Besonders entwickelt sich die
Kleinindustrie.

Zur Zeit vergrossert sich in bedeutendem Masse die
Brennschieferdlindustrie. Die Grundung einer Sulfat-
zellulosefabrik ist vorgesehen.

Die nachsten Aufgaben der Industrie missten sein:
Modernisierung der Betriebe, Ausbildung der Arbeiter-
schaft und Heranziehung technischgeschulter Leiter.

Kaugelilimine kesksagedusvooluga.

Dr.-ins. H. Freymuth.

Tootamispbhimaote.

Olemasolevasse alalis- vdi vaheldawoolu
elektrivérku kas madal- v6i k&rgpinge poole ju-
hitakse kesksagedusvool, mis valgub laiali médda
seda vOrgu osa (feedrit), millesse kesksagedus-
vool on juhitud. See kesksagedusvool (hineb
pdhivooluga ja temale v8ib vaadata kui pdhivoolu
harmoonilisele voolule. Nagu p6&hivool labib kdik
aparaadid, lambid ja mootorid, mis on selle fee-
driga Uhenduses, nii 1&bib ka harmooniline vool
samad aparaadid, lambid ja mootorid. Kui niid
lilitada Ukskdik mis kohas feedri kahe juhtme
vahele hadlestatud relee-seadeldis, siis on meil
vOimalik vastu v@tta kesksagedusvoolu.

Iga teatud lulitamise teostamiseks on mééara-
tud Uks kindel saate- ja vastuvdtu-sagedus.

Kesksagedusvoolu juhtimine elektrivdrku.

Kesksagedusvoolu  juhtimine elektrivérku
sunnib eri transformaatori kaudu, mis on lilita-
tud jarjestiku feedrile (vaata joonis*). Neid trans-
formaatoreid toidetakse kesksage°dusvooluga kas
uksikult, v8i grupi viisi.

Kesksagedusvoolu pinge on 3-"4% vorgu-
pingest (s. 0. 6-T-8 volti 220 V vdrgu-pinge juu-
res), mis labib kdik feedril olevad aparaadid,
lambid ja mootorid, kuid Uhtlasi ka teised fee-
drid ja generaatorid.

Generaatorite ja teiste feedrite néivtakistus
kokku on vaga vdike vorreldes feedri takistusega.

*) Lihtsuse mdttes on iga feeder joonisel kahejuht-
meline ja Uhe trafoga. Kui on tegemist kolmefaasilise
voolusisteemiga, siis tuleb ette ndha igale faasile eri
trafo.

(Jarg.)
mida toidetakse kesksagedusvooluga, milletdttu
pingelangus generaatorites ja teistes feedrites on
niivord vdike, et teda ei tule praktiliselt votta ar-
vesse. Sellest jargneb, et kogu kesksagedusvool
on tegelikult koondatud ainult toidetavale feedrile,
mille tdttu kesksagedusvoolu tugevus on mini-
maalne.

Katsed tdendavad, et kesksagedusvoolud
transformeeruvad samas vahekorras kui pdhivoolud
transformaatoreis. Prantsusmaal ja Saksamaal on
teostatud katsed mitmesuguste pingetega vorgus,
nii néiteks juhiti kesksagedusvoolusid 5 kV pin-
gega vorku, mis transformeeriti 20 kV pingeks,
siis 20 kV pinge 5 kV pingeks ja I6puks 5 kV
pinge 0,22 kV pingeks. Sellejuures kesksagedus-
voolude pinge tbusis v8i langes p6hivoolu pinge-
te muutmise vahekorras.

Tallinnas toitmine sindis 3 kV voérgus, kuna
vastuvott sundis takistamatult 0,22 kV vérgus.
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Tallinna linna elektrijaama kesksagedusvoolude
katsesaatejaama kirjeldus.

Eelpool né&gime, et iga teatud lilimise jaoks
on méadratud oma saate- ja vastuvdtusagedus.
Tallinna linna td&navavalgustuse lulimine sin-
dis 420 p/s juures, dhtuste valgustuslampide kus-
tutamine 470 p/s juures ja kogu tadnavavalgustuse
katkestamine 520 p/&juures. Tariiflulitite l10li-
mine siindis 800 ja 900 p/s juures.

Joon. 2.

Nende mitmesuguste perioodidega voolude
saamiseks tuleb kasutada kesksagedusgeneraatorit,
mis kaivitatakse alalisvoolu mootoriga.

Alalisvoolu allikana kasutati 20-kV akku laa-
dimiskomplekti  (astinkroonmootor — alalisvoo-
lu generaator) 230 volti.

Kesksagedusvoolu allikana kasutati 4-kVA
raadiosaatejaama Uhefaasilist generaatorit 1000
p/s 220 V. Generaatorit kaivitati alalisvoolu
mootori abil, mille tiirudearvu muudeti, et véimal-
dada kesksagedusvoolude saamist 400 perioodist
kuni 1000 p/s.

Mootori tiirude muutmist ja hoidmist teatud
kbrgusel teostati Actadis-hdalestusseadme abil,
mis md&jus mootori kiiruseregulaatorile. Viimane
ehitati kohapeal ja koosnes reostaadist, mille Uk-
sikud osad olid vélja viidud kontaktlatile.

Uleminek ihelt kontaktilt teisele siindis kon-
taktharja abil, mida kéivitati abimootoriga; vii-
mast kdivitati omakorda abimootori lilija, relee
ja haalestusseadme abil. Kui sooviti nditeks vor-
ku saata kesksagedusvool 420 p/s, siis tarvitses
lilitada voolu alla 420 p/s hé&alestusseade, mille

jarele toimus automaatselt alalisvoolu mootori
tiirude tbus seni, kui kesksagedusgeneraator andis
420 p/s. Oli dige perioodide arv saavutatud,
katkestas relee vooluandmise abimootorile. H4&&-
lestusrelee todtab tdpsusega 0,1 % arvatud saate-
perioodide arvust.

Kesksageduspinge reguleerimine sundis ké-
sitsi, vastava regulaatori abil. Viimast seadet on
lihtne automatiseerida, Uhendades ta mehaaniliselt

alalisvoolu mootori regulaatoriga. Seega saavu-
tatakse automaatselt Uhesuurune pinge, vaatamata
tiirude muutmisele 400 p/s kuni 1000 p/s.

Kesksagedusgeneraatori koormamisel lange-
vad viimase tiirud, kohe hakkab té6tama hadles-
tusrelee, lillides abimootori voolu alla ja tdstes
seega alalisvoolu mootori tiirudearvu. Nagu sel-
lest ndha, ei pusi perioodidearv tépselt teoreeti-
liselt ettekirjutatud perioodidearvu juures, vaid
kbéigub + 1% vdrra teoreetilise perioodidearvu
timber.

Viimane né&htus on aga just soovitav, sest et
vastuvotu releed tfotavad tépsusega kuni 0,2%,
mille téttu on kindel, et kui vastuvétureleel on
vaike kd&rvalekaldumine teoreetiliselt Glesantud
perioodidearvust, ta siiski to6tab, sest kdrvalekal-
dumine on igal juhul vaiksem kui 1% saateperioo-
dide arvust.

Saatetransformaator on 8huvahega
mm), mis on sdéraselt dimensioneeritud,
trafo madalpingeotsad on lahti, siis raud ei ole
kullastatud ning klemmidel olev pinge on maksi-
maal-voolutugevuse juures vastuvdetavates piiri-

(2"
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des. Pingelangus trafos ei Uleta harilikult 2%
vlrgupingest.

Saate I6pul trafo koérgepinge mahis lilitati
kaugeltlimisseadme abil otseside peale. Soovita-
vam on aga siiski, et valtida kérgepinge-poole ka-
sitsemist, lilitada madalpingepool lihithendusele.

Nagu eelpool ndgime on transformaator &hu-
vahega, mille tdttu tema magnetiseerimiseks on
vaja vordlemisi suurt voolutugevust ja ihes sel-
lega ka suurema v@imega kesksagedusgeneraatorit.
Transformaatori ebavdimsuse vdhendamiseks ka-
sutati kompenseerivaid kondensaatoreid, mis on
lilitatud paraleelselt trafole. Kondensaatori suu-
rus oleneb saateperioodide arvust ja trafo pikivahe
suurusest.

Teiseks, et vdhendada saate ajal vdrguvoolu
sattumist generaatorisse, kasutati generaatori ja
trafo vahele jarjestikku lulitatud kondensaatorit,
mille maht on 2-i-6 juf

Kesksagedusvoolu pinge olenevalt kaugusest
saatejaamast.

Kesksagedusvoolude juures tuleb téhelepa-
nu pddrata mitte ainult juhtmete ohmilisele takis-
tusele, vaid suure tihtsuse omavad siin juhtmete
(kaablite) mahutavus ja induktiivsus, mis pealegi
on jaotatud proportsionaalselt juhtme pikkusele.
Viimast arvesse vOttes selgub, et tihijooksul on
meil tegu suure pingetdusuga juhtmete I8pul, ning
juhtmete teatud pikkusel jallegi suure pingelan-
gusega.

Katsed nditavad, et kuni dhujuhtmete 40 km
pikkuseni ei oma kuni 1000 p/s kesksagedusvoo-
lud praktilise t&htsusega pingetdusu ega langust.
Sama nédhtus on kaablivérkude juures kuni 420
p/s kesksagedusvoolude puhul. Suuremate kau-
guste juures ,kus pinge t6usud ja langused on lii-
ga suured, tuleb valida vahema perioodidega kesk-
sagedusvoolusid.

Nagu neist andmeist ndeme, ei ole Eesti olu-
des praktiliselt pingetdusudega ega ka langustega
mingit muret.

Ohujuhtmete pikkuse puhul 40 km kuni 100
km ei ole soovitav kasutada kesksagedusvoolusid
tle 600 p/s. Pikkuste puhul ile 100 km — mitte
tle 420 p/s.

V astuvotureleed.

Signaalide vastuvdtt siinnib releede abil, mis
on ldlitatud paraleelselt vorku madalpinge poole-
le. Relee koosneb kahest magnetpoolist ja thest
kondensaatorist, mis on lulitatud omavahel jar-
jestikku. Kondensaatori sujirus on valitud séddra-
ne, et maksimaalne vool voolab labi pooli siis,
kui kesksagedusvoolu perioodidearv on 420 ja
520 p/s vahel tdnavavalgustuse relee puhul).

Releede vB@imsusekulu on véga véike. VOor-
gu normaalsete perioodide juures (50 p/s) on
vOimsuskulu ligikaudu 2 VA, kesksageduste
puhul ligikaudu 0,15 VA. Sellest jargneb, et
releede véikse vdimsusekulu tdttu on vdimalus vor-
ku ules seada praktiliselt piiramata arv releesid.

Vastuvdturelee printsiip on sarnane perioo-
didem®&dtja printsiibile, kus iga teatud perioodide-
arvule on ette ndhtud iks vdnkuv keel. Releel
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on neid vonkuvaid keeli nii palju, kui palju soo-
vitakse Uhe releega operatsioone sooritada.

Joon. 3.

Joonisel ndeme meie kolm vdnkekeelt —
420, 470 ja 520 p/s, mis on varustatud terasest
plekkribadega. Viimased puutuvad vastu ham-
masrattaid. Kui Uks neist keeltest vBnkuma hak-
kab, po6drab ta dhtlasi hammasratast senikaua
edasi, kuni kestab voolu saatmine. Hammasrat-
taga on (henduses mehaaniliselt seondatud elav-
hdbedaga tdidetud tbérukene. Viimase kallutami-
sega lulitatakse vool t&navavalgustuse vorku. Kui
saata vorku mingi teise perioodidearvuga kesksa-
gedusvoolu (nait. 520 p/s), algab vdnkuma
teine keel ja Qhtlasi tiirlema teine ratas. Viimane
mehaanilise Ulekande teel kallutab elavhdbedaga
tdidetud tbrukese oma endisesse asendisse ja kat-
kestab vdrgus voolu.

Séddrase relee abil on vbimalus vahetumalt
mitteinduktiiv  koormatusi lulida ja katkestada
kuni 25 A voolutugevuseni 220 V  juures.
Suuremate vOimsuste lulimiseks ja katkestamiseks
on tarvis vahelllitit.

Voolulugejate lilimine Uhelt tariifilt teisele
sunnib elavhébeda kontakti asemel lihtkontakti

abil.

Katsete tulemus Tallinna linna elektrijaamas.

Mitmeaastase t60 tulemus on ndidanud, et
kesksagedusvoolu juhtimine elektrivérku ning ta
vastuvétmine releede abil ei ole mitte ainult teo-
reetilise probleemi lahendus, vaid suure prakti-
lise tdhtsusega, sest kaugelilimisel seisab ees suur
toovali.

Saatejaam oli lles seatud Tallinna linna
elektrijaama (Pdhja pst.), kuna vastuv6tt toimus
sama hasti siidalinnas, kui ka kdige kaugemas vor-
gu osas, nimelt kaitsevde aerodroomil, mille kau-
gus saatejaamast kaablite kaudu on dle 5 km.
Lalimised toimusid 420 p/s alates kuni 900 p/s
véaga kindlalt ning ilma vigadeta.

H. FREYMUTH: L’ACTION A DISTANCE.

Au lieu d’employer un fil pilote ou la terre comme
circuit de retour des courants de signalisation, l’auteur
décrit les dispositifs utilisant les réseaux eux-mémes
pour la télécommande. Ce procédé consiste a émettre
sur les réseaux des courants a fréquences musicales. Ces



courants propagent sur les feeders en se superposant au
courant normal; ils sont par conséquent, comme celui-ci,
distribués a travers tout le réseau et sont donc suscep-
tibles d’y étre regus en un point quelconque par des
appareils accordés sur les fréguences émises.

L’auteur décrit le poste d’émission installé a la
station électrique de Tallinn et résume les résultats des
essais. Ensuite lauteur donne la liste de la possibilité
d’employer ce procédé en Esthonie et les avantages du
systéme de Il’action a distance.

Piirituseleegi temperatuuri maaramine ja selle teoreetiline
kontroll.

Dr. A. Puksov, E. K. S., IK.

Gaasi leegikis niimetame ruumi, praktiliselit
pindala, kus toimub oksldatsiooni-reaktsioon
kuttegaasidie ja hapniku vahel. Uhel pool sel-
lest pinnast on hapniku (8hu) ja oksldatsloioni-
vdimelise gaasi segu temperatuuridel, mis on
madalamad segu sittimistemperatuurist; teisel
pool mainitud pinda on peal-e N2 peaasjali-
kult oksldatsiooni-reaktsiooni produktid
CO2 ja H20. See gaaside segu on juba kdérge-
matel temperatuuridel sooja mdjutusel, mis va-
banes oksilidatsiooni-reaktsioonil leegis. Kui
vOtame konkreetselt bensiinileegi, siis pealpool
leegi koonust on pdiliemisgaasid, imille tempera-
tuur on kauguse funktsioon leegipinnast: mida
koht on ldihemal leegipinnale, seda kdrgem on
temperatuur, seda vdhem on joudnud toimuda
suitsgaasi segu jahtumine soojakiirgavuse ja
soojajuhtivuse tGttu. Leegipinnas eneses on
temperatuuri maksimum; see on koht, kuhu on
koondunud védga Kkitsasse ruumalasse kdik
reaktsioonil vabanemid soe; selletéttu suitsgaa-
sid on siin jéudnud maksimaalse temperatuu-
rini, mida vdimaldab segu pdlemissoe.

Leegi temperatuuri méaramine arvutluse
kaudu pdélemissoojusest ja suitsugaaside eri-
soojusest ei anna kasutatavaid tagajéargi, sest
1. 'kdrge temperatuuri tdttu ei ole pbéHemine
toimunud I8puni, vesigaasi reaktsiooni konstant
on tundmatu; 2. Ei ole tdpsalt teada suitsgaasi
erisoojused samal pdhjusel.

Selle lihtsa meetodi abil saaksime gaasi-
leegi temperatuuri arvutleda ainult siis, Kkui
oleks teada gaasi temperatuur.

Need raskused gaasileegi temperatuuri
maaramisel pdhjustavad ka suuri lahkumine-
kuid mitmete uurijate téédes (Hiller, Bubnoff,
Haber, Simmerbach, Bronn, Pollitzer, Schile)?).
Andmed kdiguvad vesiniku leegile 19000-f-
2665®'C. Ainult Pollitzer on arvestanud dis-
sotsiatsiooni néhtega ja erisoojuste mutumiste-
ga kbérgematel temperatuuridel. Tema saadud
resultaadid on sellepdrast darmuste vahel.

Paranduseks ja tdienduseks Pollitzerile
andsid Kauko-Lehtisalo 2) lihtsustatud graafi-
lise meetodi gaasileegi temperatuuri arvutami-
seks. Selle meetodi aUusei olen jargnevas arvu-
tanud piirituse- ja 6husegu leegi temperatuuri.
Peale selle vdtsin kontrolliks ette leegitempera-
tuuri katselise mdbtmise optilise puromeetri
abil. Nagu jargnevast naha, mdlemate mee-
todite abil saadud andmed on Uhesuurused kat-
sevea piirides.
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Leegi pinnal on pdlemisel tekkinud soo-
jahulik ja suitsgaaside soojasisaldavus vordsed

arvud. Seda asjaolu aluseks vottes, vdime
asuda leegi temperatuuri arvutlemisele.
Leegi ruumala: sisaldab tekkinud suits-

gaaside arvel COo, mis osalt on dissotsieeru-
nud jargmiselt
2C02i7r2C0 + Oo.
Dissotsiatsioonikonstandi suurus on funkt-
sioon temperatuurist

Ki= Pr, (2)
kus y tdhendab CO kontsentratsiooni
X co2
p, ” 02
Ka vesigaasi
CO2 + Ho CO + H20 )

tasakaalukonstant leegil on temperatuuri funkt-
sioon.
y.t
X
kus t on LI20O aurude kontsentratsioon ja
z — vesiniku kontsentratsioon.
Kujundame kaks koordinaatide slsteemi:
1. CO2 — suitsgaaside soojasiisaldiavus (J);
2. CO2 — pdlemisel tekkinud soojahulk (W).
Kui nidd valmistada kdks diagrammi, saa-
me kaks koverat. Nende diagrammide Ukstei-
sele asetamisel kdverad l6ikuvad, Ldoiketdpis
on suitsgaaside sioojasisaldavus ja p06lemisel
tekkinud soojahulk Vordsed; ka CO:2 on siin
IGiketdpis vOrdne moblemates diagrammides.
Sarnase manipuleerfmise juures peab aga sil-
mas pidama, et kdver J on defineeritud kindla
CO2 labi ainult juhul, kus tasakaalus

(4)

4

hapniku (p.) kontsentratsioon Kkindel suurus
on.

Soehapendi suuruse leegis vastavalt J, W
I6ikepunkti COo surusele saame katte graafili-
selt.

Vorrand

K”>= j
X

annab voimaluse graafilisdlit kujutada rea ko-

z

1) Stahl und Eisen (1913) Ihik. 242; (1917)
452, Zs. f. angew. Chemie (1922) Ilhk. 328; (1922)
Ihk. 683; Technische Thermodynamik.

-) Teknilinen Aikakauslehti (1914) Nr. 1,

Ihk. 65.

(1).

hk.



veradd x, y teljestikus,
tantne.
Ka vdrrand

kusjuures T on kons-

annaib vbimaluse kdverate imoodustamiseks eel-
dusel, et hapniku kontsentratsioon on pisiv
suuruis. Nende kdverate 'l6ikepunktid x, y tel-
jestikus annavad CO:2 ja CO hulgad, kusjuures
temperatuur ja hapnikusisaldavus gaasis (lee-
gis) on kindlad arvud.

Kui meile J- ja W-kdverate I8ikepunkti
soehapipe hulk (x) on teada, saame viimase ko-
vera abil x, y teljestikust valjalugeda y, ehk
CO hulga gaasiis (leegis).

Leegi temperatuuri on niid juba lihtne
kindlaks teha. Selleks kasutame vérrandit

K'=gp.
kus paremal pool toodud suurused esinevad
kindlate vaartustena (CO, COo, O2). Iga'le tem-
peratuurile vastab ju kindel ta'sakaalukonstant
K’ reaktsioonis
2CO2 2C0 + Oo..
Funktsiooni

kujundamisel leiame kovera uksikute téppide
Koordinaadid (oletusel, et T = 20000 abs.)-

K’ (5)
Uhe selle kdvera tapi saame katte IBike-
punktina sirgega, mille vB8rrand oleks:
A
" 0.463 (6)
Sel juhul on suhe - = 10. Kui agat ja z

asemele panna nende avaMused, saame:
t 200 — 1158 x— 7.80y

z 13.37x + 959y — 200
Vorrandeist 6 ja 7 leiame, et

X= 11.38

y= 527

Suhtel —==20 leiame edasi
z

x = 12.92

y= 298

Meid huvitab kéesolevas t60s esimeses jar-
jekorras piirituse ja 6hu segu leegi tempera-
tuuri teoireetiline méiaramine. Selks on meil
tarvis moodustada kaks koordinaatide stisteemi:

1. CO2 — CO teljestikul (T ja O2 konst.)
. 2 J, W — CO:2 teilljestikul.
Leiame rea ldikepunkte kdveratele

K=y .

K = 2,

kus T ja hapniku kontsentratsioon on kindlad
arvud.
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Kui Tas = 2000° ja p. = 10 saame
K™ ="/, = 4.63,;
X z
K’ = X p,= X 10-2= 4.56 . 10-«
A= 0.02135
X

200 — 11.58x — 780y
13.37 X+ 9.59 y — 200

X= 14.74,

y= 0.3148.
Selles punktis on suitsugaasidel soojasisaldus
=1t 09733 [x(@]* — a2) + (100 + i)a2 + ua3]

x+y
i = 4.781- = 5.999 :
y= 200 — 9.59x — 5.78y
B 1.78
r3.78 1.78 .6 H
X E— 2c

Kasutades siin erisoojusi
jargi, saame

= 21.46.
Neumann’li)
J = 5614.

Teiselt poolt, samadiel andmetel leiame
punktile samade x ja y védrtustega reaktsioo-
nist tekkinud sooja vordsena:

_ c 68.000y + 57550 z;
W=Wr 00 X +y
9.56X + 5.78y — 200+ (X+Y)
------ =0.0449

1.78
W = 6362 — 69.2 = 6292.8.

Meie esialgne eesmark on saadia J- ja W-kd&-
verate 1dikepunkti abstsissi vaartust. Seks tu-
leb teha rida arvutusii, nagu dlal, oletades, et
temperatuur on konstantne (siin Tabs= 2000°)
ja 0o muutuv; saame rea koordinaatide vaar-
tusi W-kdverale.

Jattes aga hapniku kontsentratsiooni pusi-
vaks ja muutes T, saame koordinaatide vaar-
tusi (i02 — CO teljestikule ja J-'kOverale.

Graafikul leiame W- ja J-fcOverate IGike-
punkti abstsissi (CO2) x=5.58. Tasakaalujoonel
kus 02 = 10-8* leiame sellele x’le vastava y
véadartuse vordsena

y = 14.23

On meil aga x, y ja Pr vaartused olemas, vbime
arvutleda reaktsiooni tasakaalxi konstandi

2C0o 2C0 + O2
18686

See konstant vastab temperatuurile, mille vaar-
tus on 17820 absol. (1509» C).

Kdesolevas t66s olen sooritanud arvutlusi,
mille tulemused on toodud jargnevas tabehs ja
mille alusel on kujundatud graafikud.

Z. f. angew. Chem., 1919, Ik. 143, tabel IV.



-
(obsol) 02 w

1750 10-8 6-70 12-29 3367 3656

1875 10-6 10-40 6-80 4225 4851

10-8 2-95  19-28 3199 2312

2000 10-2 14-74 0-3148 5614 6293

10-3 14-30 049655 5253 6134

10-5 10-27 6 -94 4606 4860

10-6 6-24 13-31 4030 3561

10-8 1-08  23-05 2933 1478

2125 10 5 6-57 12-68 4397 3726

10-6 3-079 18-78 3715 2462

2250 10-2 13 -62 1-95 6273 5926

10-3 11-42 5-16 5658 5261

10-5 8-82 17-27 4231 2834

2500 10-2 10-62 6-32 6618 5050

10-3 6-61 12 -43 5595 3878

Leegi teimperatuur oleneb muu seas gaasi
Jai 6hu vahekorrast pdievas segus. Ka seda va-
hekorda on meil vB@imalik teoireetiliselt arvut-
leda andmete varal, mis olid kasutusel eelmistes
kalkulatsioonides. Gaasi ja dhu vahekorra saa-
me valetmdst:

100 — 3x — 2y— —1(x +y)

1.78
= 0.6572.

y

Igale hapniku kontsentratsioonile teiame
vastava ileegitemperatuuri ja ka m suuruse. Kui
need jandmed kanda teljestikku T — m, saame
kovera, mis vdimaldab kindlaiks mé&é&rata mak-
simaalse temperatuuri piirituse leegis ja neid
tingimusi (im ja O2 vaartusi), millistel meil on
vOimalik kdatte saada, piirituisleegiga kdige kor-
gemat temperatuuri. Vastavate arvutluste aibil

Aktiivsusi

oleme kujundanud kdvera, mille maksimum
vastab 1912°C; sealjuures on m 0.95.

Teoreetili'se'lt saadud andmete kontrolliks
piiritnsefeegi temperatuuri kohta teeme katse-
lisi temperatuuri modtmisi samale leegile (bun-
senleek) tingimustes, kus m = 0.4804j eelsoo-
jendus 1000 C. Temperatuuri maaramiseks ka-
sutame optilist piaromeerit.

Plaatinatraadi labim66duga 0.38 mm kee-
rame rongaks, mille diameeter on vdrdne leegi
seesmise koonuse li&bildike diameetriga vastaval
kBrgusel. Tasakaalu saavutamisel! mdddame
iplaatintraadi  kiirgavust Holborn-Kurlbaumi
optilise pnromeetri abil.

Vastav milliampermeeter vdimaldab tem-
peratuuri aralugemist lo C tdpsusega. UKksik-
maaramuste vahed kdiguvad — so C. Tempera-
tuuri méaraimiseks vastaval kohal on tehtud 10
uksikmé&airamust, millest on vd@etud aritmeeti-
tne keskmine. Vahenditult saadud ,,must tem-
peratuur® redutseeriti tGeliseks tempe,ratuuriks.

Katsetingimusis puromeetriline temipera-
tuuri mdalétmine piirituseleegis andis kdige pa-
lavamas kohas (bunsenleegi seesimise koonuse
tipus) 11180 C.

Sama: leegi teoreetiline tempemtuuri méa-
ramine eelsoojendusel 10qQo C, Kkus juures
m' = 0.4804, andis leegitemperatuuri vdrdsena
11570 C, arvu, mis praktiliselt saadud vdaéartust
védga hésti kinnitab.

A. Puksov: Die Bestimmung der Temperatur in
der Spiritusflamme und deren Kontrolle.

Nach dem graphischen Verfahren von Pollitzer-
Kauko-Lehtisalo wird die Temperatur in der Spiritus-
flamme Dbei verschiedenen Luftmengen bestimmt. Die
praktische Kontrolle der Flammentemperatur mit einem
optischen Pyrometer von Holborn-Kurlbaum ergab, dass
die obengenante graphische Methode zur Bestimmung
dev Flammentemperatur anwendbar ist.

toostuses.

Void. Lindquist, L K.

Aktiivsiisi on vdliselt puidu- ehk Kkivisgele
sarnane aine, mis on v@imeline absorbeerima gaa-
silisi v6i lahustatud aineid kuni 60 protsenti oma-
kaalust. Tema valmistamine suurel viisil vottis
hoogu Maailmasdja ajal, kuna ta osutus parimaks
vahendiks gaasikaitsekurnade tditmiseks. Ent sOja
I8ppedes levis ta tarvitamine pea kd&ikidele kee-
miatdodstuse harudele.

Aktiivsiisi koosneb peamiselt susinikust, kuid
sisaldab kuni 15% mineraalainet, mis on parit
ldhteainete tuhasisaldusest ja keemilistest aktivee-
rimisainetest. Kohasemaid lahteaineid on puit,
puiduslsi ja turvas. Tavaline puidusisi ei oma
nimetamisvaérset absorbeerimisv@imet, vaid teda
tuleb erilisel viisil aktiveerida. Aktiveerimisviise
tuntakse Gige mitu. Ka&igil on Uhine see, et kuu-
mutatakse sitt kinnistes retortides aktiveerivate
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ainete juuresolekul. On selgunud kaks valmistus-
viisi, milliseid tarvitatakse kdige enam:

1. Keemiline aktiveerimine. Immutatakse
sutt teatud kemikaalidega ja kuumutatakse.
Enamtarvitatuid aktiveerimisaineid on kloortsink
ja vosvorhape.

2. Veeauruga aktiveerimine. Kuumutatakse
sttt Glekuumendatud veeauruga. Eriliste kasitlus-
viiside l&bi ja valides vastavad toorained saadak-

A soe liike:

Pahklikooresusi. Puusdsi. Noriit (puusisi,

pressitud).



se soovitud omadustega sutt. Kui néiteks ndu-
takse sde kdvadust, vdetakse toormaterjaliks
pahklikoori vO6i pressitakse sdeteri peale aktivee-
rimist.

Aktiivsée mdjuvus on tingitud ta poorsest
(urbelisest) loomust. Harukordse poorsuse tdttu
omab susi viga suure pinna. Pooride seinad
koosnevad kristalliseeritud susinikust vaid mone
molekuli paksuselt. Ldviosa sde ruumalast on

pooride all. Sdeliikide ndiline erikaal kd&igub
0,25-70,55 ja Uhe grammi sée pind on ~ 500
ruutmeetrit suur. Ohu vO6i lahusega, milles

leidub teissuguseid ollusi, kokku puutudes peetu-
vad viimased s6e pinnal, Absorbeeritud (imatud)
ainete hulk oleneb peale s6e kvaliteedi (mihuse)
suurel méaéral tingimustest, mille juures absorbee-
rimist toimuda lastakse. Absorbeeritud ained on
I6dvalt seotud, nende kattesaamine ja sée kordu-
vaks tarvitamiseks regenereerimine on lihtis.

Uks ja sama soeliik ei ole kohane igaks ots-
tarbeks, Kui ta mingit ainet absorbeerib hasti,
ei ole muude ainete peetamine tema poolt sageli
kaugeltki mitte maksimaalne. Iga tddstuseharu
nduab pigemini isesugust soeliiki. Aktiivsutt val-
mistavad téostused on dhinenud kontserniks, mille
téttu ta hind on vordlemisi kdrge, 4 krooni Kkg.

Suure téhtsuse omab aktiivslsi k@ikides sel-
listes toostustes, kus on olemas vajadus vedeli-
kuaurude kinnipldiddmise ks 6hus,t
Sageli on aurude koondis dige véikene. Aktiiv-
ssi mdjub siis vahetalitajana, mis kogub aurusid
enda sisse ja sel teel vBimaldab neid kasustada.

1. Bensiini saamine maagaasist.

Rumeenia, Galiitsia, Borneo, Argentiina j. t.
maadlirajoonides voolab puuraukudest vélja maa-
oli korval ka maagaasi, mis sisaldab kergemaid
bensiiniosi piisaval hulgal, et nende tootmine oleks
tasuv. Maagaas juhitakse labi aktiivsbega taide-
tud absorberite (imajate), mis peetavad ben-
siini.  Kui stsi on killastunud, vahetatakse imaja
uue vastu ja tOrjutakse Ullekiiumendatud veeauru
abil bensiin vélja, mille peale imajat saab kasu-
tada uuesti. Mones kaitises sel viisil saadud pée-
vane bensiinitoodang ulatub kuni 70 tonnini. On
pdhimottelikult vdimalik, et seda mujal praktisee-
ritud viisi saab kasutada gaasibensiini saamiseks
pblevkivi utmisgaasidest.

2. Lahustite gaasitamine aktiivsde abil.

Kalleid orgaanilisi lahusteid tarvitavates tdds-
tustes on lahustite tdieline kattesaamine vaga olu-

Joon. 2.
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line ettevGtte majanduslikkusele. Seni tarvitatud
menetlused kondenseerimine (pahutamine)
jahutamise teel ja gaasi pesemine — ei v6imalda
véltida tunduvaid lahusti kadusid. Pealegi on
tootamine tuleohtlik, kuna pahutist (kondensaa-
torit) vdi gaasipesijast valjuvad gaasid vdivad
sddemest plahvatada. Aktiivsgega tdidetud ima-
jate tarvitamisel on lahusti tagasisaamine tdieline
ja sellega ka kdrvaldatud tuleoht. K®aiki liike la-
husteid, nagu bensiin, bensool, piiritus, eeter, at-
setoon vOi nende segud, on vdimalik tagasi saada
aktiivsoe abil. Neid lahusteid tarvitavad toostu-
sed on eranditult varustatud moodsate aktiivsoe-
imamisseadeldistega, naiteks laki-, kunstsiidi-, fil-
mi-, l8hkeaine- ja kummitddstus,

3. Bensooli saamine valgustusgaasist.

Kivisde kuival destilleerimisel (ajamisel) te-
kib valgustusgaasi, tdrva ja koksi koérval ka ben-
sooli, mis on dige vaartuslik aine. Valgustusgaa-
sist bensooli eraldamist sooritatakse uuemal ajal
enamikus gaasivabrikuid aktiivséega tdidetud
imajate abil. Kuna valgustusgaasis leidub aineid,
mis s6e pinnal vaigustuvad, ei ole tavaline aktiiv-
stisi bensooli eraldamiseks kohane, vaid eriline
soeliik ,,Bensorboon“. Selle abil saadakse ule
poole bensooli maailmatoodangust, ja niisuguseid
seadeldisi leidub pea igas suurlinnas. Naiteks on
Riia linna gaasivabrik varustatud ,,Bensorboon®-
imajatega. Light & Coke Comp. gaasivabrik
Londonis toodab 80 tonni bensooli péevas sel
viisil. 1 kg sitt on suuteline absorbeerima umbes
150 kg bensooli, enne kui aktiivsus hakkab kaha-
nema, nii et sée hind ei tule arvesse bensooli
védrtuse korval. Bensooli saamise kdrval saavu-
tatakse valgustusgaasi téielikumat puhastamist
ollustest, mis hdlbustavad torustiku roostetamist,
nagu véavelvesinik, sinihape, amoniaak jne.

4.
siis, kui ei taotleta mitte absorbeeritud aine kat-
tesaamist, vaid ainult dhu, aurude vdi gaaside
puhastamist kd&rvalistest ollustest. Siia  kuulub
aktiivsge tarvitamine gaasikaitse- ja todstustorbi-
kute respiraatorite (kurnade) téiteainena.

Mitte vahema tahtsusega on aktiivsusi
delikkudega tootamisel.

V e-

1. Vedelikkude selgitamine aktiivsde abil.

Suur aktiivsée tarvitaja on suhkrutdostus.
Aktiivsisi on taielikult valja tdrjunud varem suhk-
rulahuste raffineerimiseks tarvitatud kondisde.
Temaga téétamine on odavam ja annab paremaid
tulemusi. Teda vdetakse 50 kuni 100 korda va-
hemal hulgal kui kondisitt, mille tottu ei vajata
nii suurt ja kogukat sisseseadu. Raffineerimist
sooritatakse kahel viisil. Segatakse peenendatud
sutt 0,1% suhkruhulgast 80°C peale soendatud
suhkrulahusele juurde, lastakse mdjuda 20 min.
ja kurnatakse labi filterpressi. Teise menetluse
jérgi kurnatakse suhkrulahus aeglaselt 1&bi pakse-
mate soOekihtide. Kokku puutudes aktiivsfega
muutuvad pruunid suhkrulahused selgeteks ja
vérvituteks. Enamtarvitatuid séeliike on ,,Noriit*
ja ,,Karborafiin®.

Mitmel puhul tarvitatakse aktiivsitt ka



Teine silmapaistev ala on s66gi6lide- ja mi-
neraaldlitoostus.  Olide ja rasvade mihuse tost-
miseks tarvitatakse aktiivseid mullaliike, nagu Kul-
leri mulda, segus aktiveeritud sbega. S066giblid
muutuvad I8hnatuks ning vérvituks ning nende
maik paraneb.

Paljud kemikaalid ja farmatsoidilised prepa-
raadid (valmistised) valmistatakse viimasel ajal
puhtal kujul aktiivsée abil, nditeks piiritus, glt-
seriin, orgaanilised happed (piimahape, viinaha-
pe, jt.), hiniin.

2, Vee puhastamine aktiivsoe abil.

Joogivee puhastamine on kd&ige uudsemaks
aktiivsde rakendusalaks, kuid ta on juba suutnud
seal labi lioa. Ainult kahe viimase aasta jook-
sul on P.-Ameerika Uhendriikides mitmel sajal
filterveevérkel hakatud tarvitama aktiivsiitt joogi-
vee puhastamiseks. Tarvitatakse enamasti pulb-
rikujulist sttt kas sel viisil, et m6ni gramm aktiiv-
sitt segatakse juurde kantmeetri vee peale ja
peale tarvilist m6jumisaega vesi kurnatakse, vdi
aga lastes veel aeglaselt kurnuda labi 20-f-50 cm
paksuste sdekihtide voolukiirusega 2-"3 m pdevas.
Sel teel saavutatakse vee vérvingu ning maigu
paranemist ja orgaanilise olluse tunduvat kahane-
mist vees. Klooriga eelpuhastuse korral seal-
juures koérvaldub ka kloori jaak.

Markimisvaarne on viimastel aastatel tarvi-
tusele vdetud kondensvee puhastamine dlidest
aktiivsoe abil.

Ruumi puudusel oli siin v8imalik anda vaid
lihikest Ulevaadet neist todstusaladest, millistel
aktiivsitt vOib tarvitada edukalt. Selliseid tods-
tusi leidub juba ka meil.

V. Lindquist: Anwendungsmdoglichkeiten der
Aktivkohle in der Industrie.

Verfasser beschreibt zuerst die Herstellungspro-
zesse dei Aktivkohle und beruhrt darauf einige Anwen-
dungsgebiete derselben:

1. Benzingewinnung aus Erdgasen.

2. Wiedergewinnung organischer Ld&sungen, wie
Benzin, Bensol, Ather u. s. w. in verschiedenen, diese
Ldésungen benutzenden Industrien (Lack-, Kunstseide-,
Gummi-, Sprengstoffe- u. s. w.).

3. Bensolgewinnung aus Leuchtgas.

4. Reinigung der Luft, Dampfe und Gase von Ne-
benstofien, wie z. B. beim Gasschutz.

Ausserdem findet die Aktivkohle Anwendung bai
der Klarung von Flissigkeiten (z. B. bei der Zucker-
raffinerie) und bei der Reinigung des Trinkwassers.

in Vorliegendem sind nur eine Reihe von Bei-
spielen der Anwendungsmoglichkeiten der Aktivkohle
angefuhrt.

Tehnika teateid.

KERGEBETOON (UHTLASSOMERALISEST
LIIVAST.”

Andmetel V. Alver.

Elamuehituses ndutakse ehitusmaterjale vas-
tava soojajuhtivusega (A) ; viimane védheneb ai-
nese mahukaaluga ja selle poorsuse tdusuga (vt.
joon. 1).

Joon. 1.
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On selge, et harilik raskebetoon, mille h&ad
omadused peituvad just tema tiheduses, ei anna
vahenditult ideaalset asja lahendust soojusteh-
nilises suhtes. Kus aga ndutakse kdrget soojapi-
davust, seal peab hariliku betooni asemel tarvita-
ma poorset kergebetooni.

On olemas mitu vbimalust kergebetooni val-
mistamiseks: esiteks — tarvitada peaagregaadi —
kruusaliiva — kdrval kergeid orgaanilisi lisan-
deid, nagu saepuru, puitvilla, dlgi jne. Teine vdi-
malus — tarvitada agregaadina ainult véikese
mahukaaluga poorseid aineid, nagu laavardbu vdi
bimskivi. (See v@imalus langeb dra meie oludes).
Seda suurema tahtsusega on meile kolmas tee —
agregaadi sGmerate vahel pooride loomine — kas
kunstlikult keemiliste lisandite abil (gaasbetoon),
vdi véahese tihendamise teel (tampimata), vdi tar-
vitada 0Ohesuurustest s@meratest agregaati. V-
mast betooni, mis struktuurilt tdiesti sarnleb gaas-
betoonile, nimetame Hummel’i jargi Uht-
lassdmeraliseks betooni, ks (vt
ajakiri ,,Zement* Nr. 14 — 1936. a.).

Uhesuurusteks peetakse kuhjumisteh-
nikas saaraseid sOmeraid, mis jadvad kahe sdela
vahele, mille aukude suhtarvuks on \/2, nditeks
5 mm ja 5'\/2 = 7 mm. Tuhemete maht Uhe-
suuruste sdmeratega kuhjades on teatavasti sdltu-
matu s@merate suurusest. Liiva ja kruusa juures
moodustab ta 37-"60%, vastavalt kuhja tihedus-
kraadile ja s@merate vormile ning on seega kil-
lalt suur, et tihemete omadusi kasustada soojapi-
dava kerge betooni valmistamiseks.



Pooride m6 6 tm e d Uhtlassdmeralistes liiva-
des varieeruvad vastavalt sGmerate 14bimdddule
ja mdjutavad Uhtlassdmeralise betooni, kui ehitus-
materjali, omadusi kahte pidi: theltpoolt véhe-
mad poorid tdstavad betooni kilmatfkestavust,
vdahendades soojajuhtivuse arvu. J. Cammerer’i
jérgi soojajuhtivus Asdltub pooride 1&bimdddust d
20°C juures jargmiselt:

A=0,0046 d+ 0,0215.

Teiseltpoolt jalle aine veeimavus on seda suurem,
mida véhemad on ta poorid (kapillaarsus!) Kat-
sed néitavad, et 0,2-f-0,3 mm-listest sdmeratest
betooni veeimavus on 5 korda suurem kui 1-"-
mm-se v8i 3-"5 mm-se sdmera suurusega betooni
omast. Suurem veeimavus aga omaltpoolt tin-
gib A tdusu. Loogiliselt kergebetooni valmista-
miseks peab valima liiva sémerusega, mille juures
nende kahe teguri summa on miinimum. Sarna-
seks s@merasuuruseks Hummel peab labim6dtu
I-r-2 mm, vdi ka 0,7-*-1 mm, pooride suurusega
0.3.1,0 mm.

Sé&édrase agregaadiga valmistatava betooni
poorsust mdjutab aga veel tsemendi hulk ja vesi-
tsementtegur.

Tsemendihulk pro tn™ betooni ei ole tingi-
tud ainutksi ndutud tugevusest, vaid ka soovitud
poorsusest. Poorses betoonis tsement ei tohi
esineda tditeainena, vaid ainult peab Umbritsema
s@meraid OGhukese kestana. Seda saavutatakse
mahuliste seguvahekordadega umbes 1:8 kuni
1:10. Rasvasemate segude puhul annab end juba
tunda tsemendi tihemeidtaitev mdju.

Seguvee hulk on soovitav valida selline, et
tsement-vee pasta jadks sitkeks ja ei tdidaks ag-
regaadi poore, s. o. tuleb tarvitada muldniisket
segu.

Hummeli katsete tulemused:

Liiv 1----3 mm Telliskivipuru i----3 mm
1:8 1:10 1:10
1 Mahukaal 28 p. jargi kg/dm« 1,75
2. Poorsus % 33,2 33,7 56,8
3. Survetugevus 14 p. van. kg/cm” 47 44 22
28 p. " 58 47 37
56 p. ., " 59 50 46
4. Naelatavus piiratud naelatav naelatav
5. Surveelastsus 28 p. jargi

(89=30 kg/cm-), kg/cm- 106000 87400 39000

6. Veeimavus (prisma on 3 cm vees)

24 tunni jargi, mahu % 34 2,6%) 14,8

28 péaeva s 4,3 3,6 25,4
7. Kahanemine (Schwindmass)

7 pdeva jargi mm/m 0,296 0,254 0,09

60 , 0,370 0,370 0,50

Uhtlassdmeraline betoon sobib nii miiriki-
videks, kui ka tampbetoonseinteks. Poorsuse tot-
tu on muidugi vajalik kahepoolne krohv.

Pealeselle vdiks teda tarvitada aluseks ja
isoleerkihiks (vahekorras 1:15 kuni 1:20) koh-
tades, kus seni tarvitati vajuvat isoleerainet.

Filterasjanduses vG@ib uhtlassdmeraline be-
toon anda suurt abi sGmerate suuruste, resp. poor-
suse kombineerimisel.

*) Meie kunstkivide veeimavus on jargmine;
10-720% kui kivi on tditsa vette lastud.

1,721.14asi tarvitab armatuuriks raua

REVOLUTSIOON RAUDBETOONI TEHNIKAS.
Andmetel, V. Alver.

Prantsuse ins. M. Freyssinet, uurides pikemat
aega betoonis tekkivaid deformatsioone, on oma
sellekohased tahelepanekud arendanud kooskdlas-
tatud teooriani, mis ellu rakendatult avab erakor-
ralised konstruktiivsed v@imalused. Naiteks on
Freyssinet’l projektitud raudbetoon-tala, avaga
100 m, kusjuures tala omakaal on 3200 kg/j. m
samasuure Kkasuliku koormatuse juures. Selles
oleks betooni surupinge 180 kg/cm” ja armatuuri
alaline tdmbpinge 50 kg/mm2! Armatuuriks tar-
vitatava terase (0 16 mm) kaal on ca 10% be-
tooni kaalust.

Freyssinet teooria, mille ta ette kandis Prant-
susmaa  Tsiviilinseneride ~ Uhingu  koosolekul
13. dets. 1935. a. on ldhidalt jargmine:

Betooni deformatsioonid on peale muu seo-
ses IBpmatu-véikeste tilhemetega betooni massis.
Tuhemete dimensioone v@iks hinnata ainult mil-
jondik-millimeetrites. Betooni mehaanilised oma-
dused sdltuvad nende tilhemete ja kristalliseeru-
nud betoonisugemete — algmete mahusuhtest,
samuti sugemete arvust mahulhikus. Optimaalseid
mahusuhteid on vd@imalik saavutada vibratsiooni,
surve ja jarelsoojendamise (kuni 100°) teel. J&-
relsoojendamine sinnib auruga, kusjuures 1 m’'
betooni soojendamiseks + 10°C pealt + 100°C
laheb 10-7-20 tuhat kalorit. S&arane Freyssinet
poolt téo6delduks nimetatud betoon omab
lihikese aja jarele véga suured survetugevused,
nii et nditeks Havre’i sadaniajaama fundeerimis-
toddel osutus voimalikuks Uhtaegu betoonida vaie
ja neid rammida kiirusega 30 cm tunnis. Paari
tunni vanune betoon pidi sealjuures vastu vftma
surupingeid kuni 200 kg/cm”!

Kuna kdrgemaid pingeid taluva materjali
kasutamine on Okonoomsem, siis Freyssinet Uht-
asemel suurema
tdbmbtugevusega terast ning suudab selle l&bi nii
terase kui betooni omadused senisest hoopis laie-
mal maéaaral ara kasutada. Freyssinet poolt tar-
vitatava terase elastsusepiir on viidud teatud
termilise menetluse abil 85 kg/mm2 peale, tdmb-
tugevusega 95-7100 kg/mm2. Senini k&rgevaar-
tuselise terase tarvitamine olnuks méottetu, kuna
vOimaluse piirideni ta tdmbtugevuse kasutamine
tooks endaga kaasa betooni pragunemise. Et
seda vaéltida, Freyssinet kasutab armatuuri p i-
netamist, mis kestab betooni killaldase ko-
venemiseni (s. 0. 2-3 tundi, kasutades eelpool-
tdhendatud betoonimismenetlust). Pinetamiseks
tarvitatakse erilisi népitsaid ja kruvisid.

Peale nimetatud Havre’i jaama fundeerimis-
todde, on Freyssinet neid kahte p&himdtet raken-
danud uhe Kkatsetala betoonimisel Frankfurdis;
andmed: ava 20 m, tala kdrgus keskel 1,17 m,
otstel 0,83 m. Katsetala oli hulgaliste vaheldu-
vate koormatuste all, mis ulatusid 1620 kg/j. m.
Ko6ik deformatsioonid osutusid taiesti elastseiks,
vaatamata tdmbpingetele terases kuni 55 kg/mm2

Venelased on juba rakendanud Freyssinet
ideid, peamiselt nn. monteeritavate raudbetoon-
konstruktsioonide ehitamisel. Nad leiavad, et



teatud raskused tarvituselevBtule ehitusplatsil
on vélditavad vabrikulisel produktsioonil, ja val-
mistavad eritddstustes pinetatud armatuuriga to-
rusid, talasid, astmeid, sambaid. Torude valmista-
misel tarvitatakse tsentrifugaal-meetodit ja sdéra-
seid torusid on hakatud tarvitama nn. taladeta
lae moodustamiseks, projektides sel viisil nditeks
Moskva metrotunneli katet (ava 8,7 m, koorma-
tusel 7 t/m2), ja sadstes sealjuures betooni ja te-
rast kuni 40%-ni. Paralleelselt, tsentrifugaal meeto-
di tarvitamisel, valmistatakse seal ka armatuurita
torusarnaseid talasid, mis on vdimelised katma
avasid kuni 5 m.

Freyssinet poolt leiutatud teoreetiline alus
oma menetlusele on paraleelselt avastatud ka
Inglismaal O. Faber i poolt, ilma et kumbki neist
teise toid oleks tundnud. Saksamaal on Freyssinet
menetlusele analoogilist terase pinetamist raken-
datud praokindlate raudbetoon-juhtmemastide
valmistamisel (nn. G 16sser’i menetlus).
Sakslased tarvitasid sealjuures esialgu tavalist
tootlematut betooni.

ELEKTRI TUGEVVOOLU OHULIINIDE EHI-
TUSNORMIDE KAVA,

koostatud Eesti Tehnuise Jarelevalve Seltsi poolt.

(Jarg.)
10. jagu.

Mastide liigitus ja nende tarvit™xiiS-
kohad.

§ 39. Ohuliinide mastid jaotuvad jargmiselt;

1. Kandemastid — madaratud juhtmete kandmiseks
ainult sirgjoonelisel liinil, kusjuures liin nurgaga
175—180¥ arvatakse sirgjooneliseks liiniks.

2. Nurkmastid — maéaratud juhtmete kandmiseks
liini nurkadel.

3. Pingutusmastid — maaratud G&huliini kindlus-
tuseks teatud kohtadel. Pingutusmastid peavad olema
asetatud ohuliinisse véhemalt iga kolme kilomeetri ta-
gant. Jaite-rohketel kohtadel peab umbes iga 1,5 km
jargi olema pingutusmast.

4. L8ppmastid — maaratud juhtmete kandmiseks
Ohuliini alg- ja loppkohtadel.

5. Ristumismastid — maéaratud juhtmete kandmi-
seks Ohuliini ristumistel raudteega, veeteega, | ja Il
klassi maanteega ning linna vdi alevi tdnavaga.

11. jagu.

Mastide ja kandeesemete koormused.

§ 40. Mastide ja kandeesemete eeldatavad koor-
mused koosnevad:

1. omakaalust,

2. jaite kaalust,

8. tuule survest,

4. juhtmete tdmbest.

1. Omakaaluks arvatakse mastide ja kandeese-

mete, nagu poiktalad, isolaatorid jne., omakaal.

2. Jaite kaaluks arvatakse juhtmetel ja isolaato-
ritel oleva jéite kaal, kusjuures juhtmete jaite kaal ar-
vutatakse § 10. kohaselt ja isolaatorite jaite kaaluks

arvatakse 25 %isolaatorite omakaalust. Kandekonstruk-
tsiooni muudele osadele laskuva jaite kaalu ei ar-
vestata.
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3. Tuule surveks juhtmetele ja kandekonstruk-
tsioonile arvatakse 125 kilogrammi uUhe ruutmeetri pin-
nale. Tuule surve pinnaks sddriliste poikldigetega ese-
metel arvatakse 50% eseme vertikaal-projektsiooni pin-
nast. Sorestikkonstruktsiooni korral arvestatakse tuule
varjus olevate osade pindu 50-%-stena; see on maksev
ka ,,A“-masti teise haru kohta.

Kaksikmasti puhul, kui mastide vahe ei Uleta Uhe
masti keskmist labimddtu, arvestatakse varjus oleva
masti pinda 75 %

4, Juhtmete tdmbeks arvatakse mastile mdjuv,
juhtmete maksimaal-tdmbeist koosnev joud, kusjuures
juhtmete maksimaal-tdmbed arvutatakse § 10 jargi.

§ 41. Maksimaalseks koormuseks masti arvutu-
sel tuleb arvestada suurimat koormust, mis saadakse
alljargnevate koormumisviiside ja mastide liikide jargi
arvutamisel, kui erikonstruktsioonid ei ndua lisaarvu-
tusi.

1. Kandemasti koormumisviisid:

a) tuule surve mastile ja pdiktaladele ning jaiteta
juhtmetele ja isolaatoritele ristselt juhtmete suunale,

b) tuule surve mastile, poiktaladele ja jaiteta iso-
laatoritele juhtmete suunas.

2. Nm-~kmasti koormumisviisid:

a) juhtmete tOmmete resulteeruv joud —35°C
juures Uhes tuule survega mastile ja pdiktaladele ning
jaiteta isolaatoritele ja juhtmetele resulteeriva jou
sihis,

b) juhtmete td6mmete resulteeruv joud —35C
juures Uhes tuule survega mastile, pdiktaladele ja jai-
teta isolaatoritele ja juhtmetele ristselt resulteeruvale
joule,

d) juhtmete tdmmete resulteeruv joud —5¥C juu-
res lisakoormusel Uhes kandekonstruktsiooni ja jéitega
kaetud isolaatorite raskusjéududega.

3. Pingutusmasti koormumisviisid:

Uhepoolne juhtmete tomme —35°C juures vahem-
pingutatud véalja kdigi vBi osa juhtmete katkemise kor-
ral vastavalt alljargnevale tabelile tUhes tuule survega
mastile, pdiktaladele ja jaiteta isolaatoritele ning juht-
metele ristselt juhtmete suunale.

Juhtmete katkemist arvestatakse Uhepoolse tdmbe-
jou véahendamisega alljargnevalt:

Juhtmete arv mastil Vahendamise protsent

katkemisevéljas tdmbejoust
1—2 100

3 70

4 60

5 50

6 jarohkem 40

4. Ldppmasti koormumisviisid:

a) Uhepoolne juhtmete tdmme —35°C juures Uhes
tuule survega mastile koos pdiktaladega ning jaiteta
isolaatoritele ja juhtmetele ristselt juhtmete suunale.

b) Uhepoolne juhtmete tdomme —5¥C juures juht-
mete lisakoormusel.

5. Ristumismasti koormumisviis:

koormus arvestatakse vastavalt pingutusmasti
koormusele kaesoleva paragrahvi _p. 3 kohaselt.

12. jagu.

Kandekonstruktsioonide arv, utu ste
alused.
§ 42. Mastid, vundamendid, sdrestik-kandekon-

struktsioonid ja poiktalad thes isolaatorite tugedega voi



konksudega peavad omama nduetava mehaanilise tuge-
vuse, kusjuures nad tulevad arvutada vastavalt eeldatava-
tele maksimaalsetele koormustele, mis on piiritletud
§ 40. ja 41.
Puumastid.
§ 43. Puumastid peavad olema sirged, margp,ta-
vate vigadeta ning omama ladva 1&bim6dtu:

1. kérgepinge liinil;
lihtmast sirgel liinil vdhemalt 18 cm
nurgal " 20,
A-ja kaksik-masti haarad ,, 17,
2. madalpinge liinil;
lihtmast vahem alt.............. 15 .
A- ja kaksik-masti haarad va-
hemalt s 12 '
ristumismast véhemalt 20
linnade ja alevite piirides ole-
vad lihtmastid vahemalt . 18
Masti arvutusel arvestatakse labim6ddu muutu-

misega 0,7 cm vdrra iga jooksva meetri pikkuse kohta.
§ 44. Lihtmasti arvutuse asemel § 41. piiritletud

koormustega vOib arvutada masti jargmise valemi
jargi:

D= 065h+ 022 Vs.a

D — masti ndutav ladva labimdodt sentimeetrites,

h — masti Uldpikkus meetrites,

s — mastil kinnitatud juhtmete labimd6tude sum-

ma millimeetrites,
a — visang meetrites.
§ 45. Kaksikmasti vastupidavuse moment arves-

tatakse kolmekordselt Ghe lihtmasti vastupidavuse mo-
mendist juhul, kui juhtmete tdmbejdu suund on masti
haarade telgede whendusj™oone sihis ning kui on taide-
tud 8§ 46. nduded. Teistel juhtudel arvestatakse vastu-

pidavuse moment ainult kaks korda suuremana liht-
masti vastupidavuse momendist.
§ 46. Kaksikmast peab olema seotud véhemalt

nelja kdvast jpuust tulbliga, mis peavad olema paigu-

tatud otstarbekohaselt masti pikkusel.
Masti haarad peavad olema seotud iga tulbil
kohal vahemalt Uhe poldiga ja nimelt:
mastid kuni 13 cm ladva labimddduga poldiga
” 14i—16 " LV
" ale 16 " ' "
§ 47. A-masti haarad peavad omama pusivuse

momendi poole notke pikkusel oleval pdikldikel vahemalt
J=n. 5 P. 1 cm-* kus

n = nodtke kindlustusarv 4,
P — survejéud ton,
1 — notke pikkus meetrites, arvates Ulemise otsa
tudbli keskkohalt kuni masti kardetavani
pdikldikeni.

§ 48. A-masti haarad peavad olema seotud véhe-

malt jargmistel (kohtadel:

1. Oleval kdévast ipuust tlubliga ja -/s” poldiga,

2. keskel Uhe poikpuuga ja %” ipoldiga,

3. all haaradesse sisselastiid pdikpuuga ning iga
sidekoht %” poldiga. Tarbekorral vdib asen-
dada alumist ipGikpuud kahe Uksiku ristpuuga
kummagil A-masti haaral pikkusega vastavalt
arvutusele.

Alumised poikpuud tuleb dimensioneerida vasta-

valt arvutusele.

A-mast sirgel

mise poikpuuta.

liinil kandemastina voib olla alu-
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§ 49. Kaksik- ja A-mastide juures on lubatud
88 46. ja 48. p. 1. ettendhtud tuublite konstruktsiooni
asemel tarvitada teisi konstruktsioone vastava pidavu-
sega.

§ 50. Mastide sisseldikekohad, otsad, tulblid ja
pdikpuude asemed tuleb kaitsta immutusainega. Kaik
raudosad tuleb katta roostetamise véaltimiseks varviga
voi lakiga.

§ 51. Masti arvutusel loetakse kardetavaks pdik-
16ikeks masti maa sees oleva osa pooles kdrguses olev
pdikldige.

§ 52. Lubatavad pinged puukonstruktsioonides:

Tamm, saar ja

Okaspuu teised kovad
tdmbe ja surve pinged -piki puu puud.
kiudu ning painde pinge 145 kg/cm- 190 kg/cm-
surve pinge piki puu kiudu 30 ” 50 .
16ike pinge piki puu kiudu 18 " 20 ”
I16ike pinge risti .puu kiudu 30 " 40 »

Pmimastide toed ja tOmrnitsseaded.

§ 53. Korgepinge mastide Kkindlustamine tdm-
mitsseadetega on keelatud.

Madalpinge mastide kindlustamine tdm-mitsseade-
tega on lubatud, kuid mitte soovitatav.

§ 54. Tugimasti ladva 1abimddt peab olema vdrd-
ne vdhemalt toetava masti ndutava ladva I6bim6dduga.

§ 55: ITommitsaks vdib tarvitada tsingitud te-
rastraati vdi kdistraati, poikldikega vdhemalt 25 mm-.
Maa sees olev tdmmitsa oma peab olema pdikidikega
vdhemalt 50 mm-.

§ 56. Tommits peab olema 'kinnitatud sarnaselt,
et oleks valditud kokkupuutumine juhtmetega ja iso-
laatorite kandeesemetega. Juhul, kui tdmmitsa kinni-
tus mastil on Ulevalpool alumise juhtme asukohta, tdm-
mits peab olema varustatud 0,5 m allpool alumist juhet
vastavalt talituspingele otstarbekohase isolaatoriga.

(J&rgneb.)

N. S. V. L. TOOSTUSE TOODANGU KOHTA TASS

TEATAB:

Toodetud aastail;

1934 1935

Kivisitt tuhandeid tonne 91.566 106.660
Malmi J J  10.400 12.480
Terast J 9.527 12.420
Traktoreid tk. 98.943 111.400
Kombaine 8.289 20.000
Vedureid J 1.155 1.540
Kaubavaguneid \b 23.742 73.600
Superfosfaati tuhandeid tonne 842 1.165
Tsementi D) 3.012 3.900
Saapaid J paare 30.160 57.800
Villast riiet m — 57.800

TEADAANNE

Tehnika Ajakirja toimetus teeb artiklite au-
toritele teatavaks, et toimetusel on kavatsus osa
kliseesid ruumi puudusel héavitada ja seepérast
palub autoreid, kes on huvitatud teatud kliSeede
sdilitamisest podrduda meie ajakirja kliSeede kor-
raldaja ins. A. Nuufi poole Teedeministeeriumi,
tel. 427-60/19-94 hiljemalt 15. juunini s. a. vdi
kirjalikult toimetuse poole.

Toimetus.



Kroonika.

ESIMENE EESTI INSENERIDEPAEV
22. lIL 1936. a. Insenerikoja ruumes,

Tallinnas, Vene tn. 30.
Paevakord:

1 Avasona EIU esimehelt ins. A. Vell
n e rilt.

2. Paeva juhatuse valimine.

3. Referaadid:
a) Insenerikoja senisest tegevusest ja

tema ldahemaist Glesannetest. A. U e s-
son.

b) Meie ehitusasjandusest. K. Zeren.

c) Eesti toostuse arengust ja tuleviku
véljavaateist. O. Hinto.

4) Lé&birddkimised ja referaatide teeside

vastuvBtmine.
5. Ldppsdna Paeva juhatajalt.
Osav0tjaid registreerunud 188 isikut.
Koosolek algab kell 12.15.

lise hariduse tarvidusest ning tbuseb nende tead-
mistega varustatud isikute kaal. See tunnetus on
siivenemas eriti ekstensiivse majandusega maades,
sest vaid moodsa tehnika abindude tddsse raken-
damisel on vdimalik maad viia vastu majandus-
likule iseseisvusele ning tdsta ta vdistlusvdimet
voitluses iseolemise pérast teiste rahvaste peres.
Ka meil Eestis vB8ib juba mdnda aega nentida vas-
tuvaidlematut asjaolu, et huvi tehniliste teadmiste
jérele on tBusmas, et valitsevates ringides on maér-
gata teatud 0mberhinnangut suhtumises tehni-
kasse, et ka tehnikud — insenerkond oma m-
diferentsust on kaotamas, on maérgata inseneride
peres teatud liikumise elevust ning organiseerumise
tahet.

Sadrasele kristalliseerumisprotsessile on kind-
lasti kaasa aidanud 15 aastat kestnud EIU orga-
nisatooriline tegevus. Ei olnud sellepédrast EIU
juhatuse otsus juhuslik, millega ta kutsus kokku
kdesoleva 1Eesti Inseneridepéeva.

inseneridepéevast osavoOtjaid kuulamas O. Hinto referaati.

Koosoleku avab EIU esimees ins. A. Vel

ner podrates koosolijate poole avakdnega, ta-
hendades muuseas:

.
likult selleks, et algatada Péaevade korraldamist
ning anda informatsioonilisi Ulevaateid insener-
konda huvitavatest ja puutuvatest kusimustest.
Kuid peale informatsiooni sisaldavad referaadid
pbhimdtteid ja suunamda&ramisi kisimustes, mis
pikemat aega niiéelda on dhus héljunud ja millest
meie kdik oleme 18bi imbunud, millepérast nende
kohta seisukoha vdtmine peaks olema vdimalik.

Vaib kerkida dles kusimus, kas paevade kor-
raldamise jarele on tarvidust, kas nende korralda-
miseks on tarvilikud eeldused olemas. Selle kohta
peab tdhendama, et tdnapdeva Uhiselu koostdds
omavad jérjest suurema kaalu eriteadmiste ja os-
kustega varustatud kutsealad, eriti need, mis or-
gaaniliselt on seotud riigi- ja rahvamajanduse
arenguga. Ajal, mil tehnika oma mitmekesiduses
tungib kdigisse eluavaldusisse, sisendub ja jéustub
Gihiskonnas jarjest tunnetus eriteadmiste ja tehni-
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Peale meeleoluliste eelduste Pédeva kokku-
kutsumiseks andsid pdhjust viimase aasta insener-
konda puutuvad suure ulatusega korraldused.

Eesti Inseneridepdev oli mdeldud peaasjaba Ule aasta on moddunud, kui insenerkond sai

kutsekorralduse avalik-Giguslikul alusel ja kutsedi-
gused said kindlad tagatised ning kutsetegevus
kindlad raamid. Nende korralduste labiviimise
eest vBlgneme suurimat tdnu meie riigijuhtidele
eesotsas lugupeetud Riigivanema Konstantin Pat-
suga.

Viimased aastad iseloomustuvad suurte ka-
vadega ehitustehnilistel ja toostuslikel aladel.
Need kavad Uhendusteede korrastamise, Kkdtte-
probleemi lahendamise, loodusvarade kasustami-
se, ehitustegevuse Umberkorrastamise jne. aladelt
on teostumas ning loonud juba elavnemise majan-
duslikus elus ja kaasa haaranud insenerkonna. In-
senerkond oma tervikus kannab vastutust koos
valitsusvdimudega nende kavade teostamise ning
elluviimise eest kdigi nende tagajargedega. See-
juures insenerkonna vastutus on jaddav. Insener-
kond vastutab tanapéevase tegevuse eest ka tule-



vate pOlvede ees. On arusaadav, kui sddrases
olukorras insenerkond teeb katseid koonduda ter-
vikuks, et olla suuteline vastutust kandma tervi-
kuna.

Eesti Inseneridepdevad taotlevad insener-
konna organiseerimist vaba organisatsiooni p6hi-
mottel peaasjalikult selleks, et arutada p6hjapa-
nevaid erialalisi tehnilisi kidsimusi tehnilis-teadus-
likust seisukohast ja kaaluda tehnilis-majandusli-
kust seisukohast kaugeleulatuvaid kavasid. Inse-
neridepdevad peavad kaasa aitama valitsuse ja
avalik-diguslikele asutistele nende vastutusrikkas
to0s ning kaasvastutust kandma. Sellest seisuko-
hast valja minnes 1 Eesti Inseneridepdev ei tohiks
jaada viimaseks, vaid temale tohiks ette ndha roh-
kearvulisi jarglasi.

Et inseneride vastutusrikka Ulesande tditmine
riiklikul ja majanduselu dlesehituse t66l oleks
maksimaalse effektiivsusega, tuleb valvata selle
jérele, et pisiks kontakt ja usalduslik vahekord
insenerkonna ja majandusliku ning riikliku vdim-
konna vahel.

Asudes péevakorra juurde, paneb ins. A.
Vellner EIU juhatuse nimel ette, valida P&eva ju-
hatusse: Juhatajaks ins. K. Jurgenson’i ja abijuha-
tajaiks ins. E. Avik’u ja ins, M. Grasberg’i ning
sekretariaati ins. V. Vdédlman’i ja ins, R. Amb-
ros’i. Ettepanek vdetakse vastu thel haalel.

Ins. K. Jirgenson asudes Pdeva juhataja ko-
hale tdnab usalduse eest ja annab dle tervitusi
h-ra Teedeministrilt, soovides dnne ja edu Péaeva
heaks kordaminekuks.

Ins, A. Vellner’i ettepanekul
uhel hadlel saata tervitustelegrammid
dele.

Jérgnevalt l6eb ins. A. Vellner ette saabu-
nud telegrammi:

.,Esimese Eesti Inseneridepdevale
ja edurikast kordaminekut“.

otsustatakse
riigijuhti-

tervitusi

L.aur,
Eesti Keemikute Seltsi esimees.

Ldpuks teeb ins. A. Vellner teatavaks h-ra
Riigivanema soovi vastu vdtta Pdeva delegatsiooni
Kadrioru lossis, mille puhul teeb ettepaneku valida
delegatsiooni koosseis jargmiselt:

1) Esimene Eesti Inseneridepdeva juhatus
terves koosseisus.

2) Eesti Inseneride Uhingu juhatus.

3) Insenerikoja juhatus.

4) Paeva referendid ja

5) ,,Tehnika Ajakirja“ peatoimetaja ins.

A. Grauen.

Uhtlasi teeb ins. A. Vellner ettepaneku sel
puhul katkestada pdeva koosolek 40-ks minutiks,
mis ka vastu voetakse.

Delegatsioon asub visiidile
jouab tagasi kell 13.18,

Vastuvett riigivanema juures kujunes alljarg-
nevaks.

Vastuvdtu
Sternbeck,

Delegatsiooni nimel ins. K, Jirgenson tdnas
kBigepealt riigivanemat vastuvBtu eest ja nende

kell 12.36 ja

juures viibis teedeminister O,
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korralduste eest, mis riigivanema juhatusel ja al-
gatusel on tehtud Vabariigi Valitsuse poolt teh-
nilise hariduse arendamise alal.

Riigivanem vastas:

,,N&en heameelega siin insenerkonna esin-
dust ja vOin Oelda, et ma alati meie tehnilise ala
juhtkonna soovisid olen kaalumisele v6tnud. Teen
seda ka edaspidi.

Uus aeg on toonud uusi mdisteid; vanade
terminuste kdrval nagu aristokraatia ja teised sel-
lased, meie kuuleme niid tarvitatavat ka sdna
tehnokraatia. Haritud riigid ja maad ei saa labi
edenenud tehnikata ja ei ole ala riigis, kus ei oleks
tehniliste teadmiste rakendamist ja nende teadmis-
te kandjaid. Meie paneme tdhele oma suurt naa-
berriiki Venet, kus tehnilise oskuse hiiglaraken-
dusega pulltakse selle varem mahajddnud maa
olukorda tdsta teiste edenenud riikide tasemele.

Ka meie maal on tarvis teha veel palju teh-
nilist t66d ja tbsta tehnilisi teadmisi. Huvi selle
aia vastu on jarjest tbusmas, seda nditab muuseas
see elav mdotetevahetus, mis meie seltskonnas on
kdimas tehnika teaduste fakulteedi paigutamise
timber.

Kui meie kdik omad tehnilised jéud ja osku-
sed todle rakendame, vBib meie elu hoopis teise
kuju vétta. Oleme sellepoolest mitmeti maha
jdanud. Meie ei tea ega tunne néiteks, mida meie
kodumaa pind koike v6ib sisaldada maapdue va-
randuste poolest. Sel alal on mitmed noored
naaberriigid meist ette jdudnud. K®&igi meie teh-
niliste jdudude tédle rakendamine peab v6tma
uue hoo. Valitsus oma korraldustega aitab koi-
giti kaasa, et see tegevus muutuks elavaks. Nen-
de Ulesannete téitmisel ja sihtide taotlemisel soo-
vin teile kdigile jéudu ja pusivust®.

Peale tervituskdnede vahetust riigivanem
vestles delegatsiooni liikmetega Ule poole tunni
paevakorral olevate tehniliste kisimuste dle, mille
jarele delegatsioon siirdus tagasi Inseneridepée-
vale, kus jatkati tood.

Ins. K. Jirgenson, avanud kell 13.18 uuesti
paeva koosoleku, tervitab Pdevale saabunud
Teedeministrit hérra O. Sternbeck i.

P&evakorra punkti 3a all annab koosoleku
juhata:ja sdna Insenerikoja esimehe ins. A. Ues-
son’ile ettekandeks péevakorras ettendhtud tee-
mal. (Referaat jargneb allpool).

Péevakorra p. 3b all refereerib ins. K. Zeren
teemal: ,,Meie ehitusasjandusest”, (Referaat too-
dud ,,Tehnika K®oigile* nr, 1),

Pdevakorra p. 3c all esineb referaadiga ins.
O. Hinto koneledes: ,,Eesti t66stuse arengust ja
tuleviku valjavaadetest“. (Toodud eraldi).

Labirdakimistel ettekantud referaatide (le
tehti rida ettepanekuid referentide poolt esitatud
teeside osaliseks muutmiseks ja tadiendamiseks.

Ettepanekud vdeti vastu alljargneval* kujul:
Ins, K, Zeren’i referaadi teesid:

1) Puuehitiste jatkamine praegusel ajal meil
Eestis tldiselt pole rahvamajanduslikult soovitav.

2) Meie ehitusasjanduse suund peaks
vikus sihitud olema tulekindlatele ehitusviisidele,
kusjuures tuleks rohkem tdhelepanu podrata meie
loodusvarale — savile.

tule-



3) Kiviehitiste juures tuleks loobuda puust
vahelagedest, mis pole kooskdlas tulekindlate ehi-
tuste pdhimdttega, ning ette ndha tulekindlad va-
helaed ning vdimalikult ka veekindlad p6dningu-
korralaed.

4) Meie ehitusasjanduses tuleks ndha ette
standardiseeritud materjalid ning ehitiste normee-
ritud Oksikosad ja sellega luua Eesti ehitustoostuse
standardnormid.

5) Rajada kindlale alusele ehitus-oskustdo-
liste ettevalmistamine, nii et oleks vdimalik tdsta
meie ehitustédde kvaliteeti ning intensiivsust ja
parandada t66 organiseerimist.

Ins. O, Hinto referaadi teesid:

Meie téostus, et olla vbistlusvdimeline nii
sise- kui valisturul, peab sihtjooneks vdtma:

1) vananenud sisseseadude moderniseeri-
mise,

2) oskustooliste kaadri véljabpetamise,

3) senisest rohkemal madral tehnilise hari-
dusega juhtide ametisse palkamise.

Labirdakimiste all votab sGna Insenerikoja
esimees ins. A. Uesson tdhendades, et arvestades
h-ra Riigivanema poolt delegatsioonile avaldatud
sooviga, tema esineb tehnilise hariduse korralda-
mise kusimuses ettepanekuga votta vastu alljarg-
nev resolutsioon:

»1 Eesti Inseneridepédev konstateerib rddmuga,
et Vabariigi Valitsus on otsustanud 18plikult la-
hendamisele vOtta tehnikateaduskonna asukoha
kusimuse.

Tehnikateaduskonna asukoha kusimus Eesti
avalikuelu probleemidest on seni seisnud aastaid
IGplikult lahendamata. Véaljudes uldriiklikust sei-
sukohast leiab Inseneridepéev:

I) Tehnikateaduskonna asukoha kiisimus
nduab viivitamatut ja I8plikku lahendust.
2) Kdrgema tehnilise hariduse andmine

peab sindima vdimalikult tervikuna (ihes kohas.
3) Oppetegevuse otstarbekohasusest valju-
des on tehnilise Gppeasutuse loomulikuks asuko-

haks riigi toostuse ja majanduse keskkoht —
Tallinn.“
Esildatud resolutsiooni kohta vdeti elavalt

sdna, kusjuures esines parandusettepanekutega ins.
E. Mottus resolutsiooni 3. punkti kohta jargmises
redaktsioonis: ,, Oppeasutuse asukoha kisimus
tuleb otsustada seisukohast, et ta asuks seal, kus
Oppetdd ja inseneride ettevalmistus meie olude
kohaselt oleksid kb&ige otstarbekohasemalt teosta-
tavad*.

Parast poolt ja vastu vaidlusi eeltdhendatud
kiisimuse Ule otsustati 19 h&éle vastuseismisel pool-
dada ins. A. Uesson’i poolt esitatud resolutsiooni
tema poolt toodud redaktsioonis.

Paevakorra p. 5. all dtleb 16ppséna ins. K
Jurgenson, avaldades tdnu koosolijaile osavdtu
ja ElU-le paeva korraldamise eest. Uhtlasi tanab
ka referente ettekannete eest. Konstateerib haal-
meelel pdeva kordaminekut.

Péev I6peb kell 16.15 himni

thiselt laul-
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INSENERIKOJA ESIMEHE, INS. A. UESSONI
KONENDI KOKKUVOTE

| Eesti Inseneridepéeval 22. martsil 1936. a.

15 aasta jooksul on Eesti Inseneride Uhing teinud
suure ja tdnuvdart t66 Eesti inseneride organiseerimisel
nii kultuurilisel, teaduslikul kui ka diguslikul alal. Seda
t66d peab hindama nii Eesti omariikluse kui ka insene-
ride kutsediguse seisukohalt. Inseneride Uhingu algatu-
sel ja kaastegevusel on l4dbi viidud Eesti inseneride or-
ganiseerimine ja nende kutsetegevuse korraldamine ava-
likdiguslikul alusel Insenerikoja kaudu. Riigivanema de-
kreediga 2. nov. 1934. a. on ellu kutsutud kdérgema teh-
nilise haridusega isikute omavalitsus ---- ,,Insenerikoda*".
See seadus avaldati Riigi Teatajas 9. nov. 1934 ja hak-
kas kehtima' 1. jaan. 1935.

Insenerikoja organiseeris ja viis valimised labi Inse-
nerikoja elluviimise komitee ning 15. juunil 1935 asus
koda tegevusse.

Tanasel Inseneride Uhingu tahtpdeval - Eesti Inse-

neridepdeval ---- on kohane peatuda Insenerikoja senisel
tegevusel ja ara markida tema tegevuse ldhemaid sihte.
Koda on seni teotsenud jargmistel aladel:

Seaduste ja maaruste kavade labivaatamine:
1) 20. juunil 1935. a. saatis Eesti Tehniline Jéarele-
valve Selts Insenerikojale l&dbivaatamiseks; ,,Elektri tugev-
voolu &huliinide ehituse, korraspidamise ja jarelevalve
maéaruse“ ja ,Elektri tugevvoolu O&huliinide ehitusnor-
mide“ kavad.

Kavad vaatas labi elektri-sektsiooni juhatus juurde-
kutsutud tuntuimate eriteadlaste osavdtul 7-mel koosole-
kul. Kavades tehti rida olulisi ja vdhemaid parandusi ja
saadeti Eesti Tehnilise Jarelevalve Seltsile 14. nov. 1935.

Kavad on Seltsi poolt saadetud Majandusministee-
riumile kehestamiseks, mis seni veel on teostamata.
Seltsi poolt on need mitteametlikult tarvitusele vdetud”).

2) 27. juunil 1935 saatis Tervishoiu ja Hoolekande-
valitsus Insenerikojale ldbivaatamiseks ja seisukohavdt-
miseks ,,Ravivahendite ja dieteetiliste preparaatide ja

desinfektsioonivahendite seaduse®.

3) ,, Todstusseaduse pdhilaused”
sukohavdtmiseks Majandusministri poolt 30. juunil
Siin tuleb tdhendada, et Majandusndukogu vdttis
nerikoja seisukohad pea tervelt vastu.

4) 15. aug. 1935 saadeti Teedeministeeriumilt ko-
jale seisukohavdtmiseks ,,Raadiomaarustiku“ kava. Maa-
rus on juba kehtimisel.

5) Kojas olid veel ja seisukohavdt-
misel ,,J6uvankritega kestva Uhenduse pidamise ja vaba-
veo korraldamise seaduse® ja ,Jduvankrite seaduse“ ka-
vad.

saadeti kojale sei-
1935.
Inse-

labivaatamisel

6) ,.Ehitusseaduse pdhilaused*.

7) ,Oppejéudude teenistusseadus*.

8) , Autorikaitse seadus*.

9) ,Linnade erikorrastamise seadus“ ja veel pal-

ju mitmesuguseid kisimusi.

Seaduste kavad vaadati labi kas vastavate sektsioo-
nide juhatuste poolt Uhes juurdekutsutud asjatundjatega,
vGi moodustati asjatundjate erikomisjonid koja liik-
mete hulgast. Nii néiteks moodustati ,,Linnade erikor-
rastamise seaduse“ ldbivaatamiseks 8-liikmeline komis-
jon, kes pidas 10 koosolekut ja pohjalikult todtas sea-
duse ldbi.

*) vt. ,.Tehnika Ajakiri* nr.

3/4, 5 jt. Toimetus.



Sektsiooni vdi komisjoni poolt ldbi todtatud sea-
dusekavad esitati juhatusele, kes need veel kord labi
vaatas ja siis Insenerikoja seisukohana tagasi saatis vas-
tavale ministeeriumile v8i ametasutusele.

Peale valitud liikmete on kaasa kutsutud igalt eri-
alalt asjatundjad koja liikmed. Asjatundjate valik on nii
toimetatud, et oleks komisjoni liikmeid igast ringkonnast;
nii ametnikud — seaduse tditmise jarelevalvajad, kui ka
vabapraktiseerijad, ettevdtjad, toosturid jne. ---- seaduse

taitjad. Sel teel saavutati kisimuste mitmekilgne val-
gustamine ja labikaalumine.
Tuleb veel tdhendada, et suuremalt osalt seaduste

kavad saadeti kojale ladbivaatamiseks mitte selleks, et nad
oleks puudutanud koja liikmete huve, vaid selleks, et
anda seadustele ja mdérustele tdielikumat kuju ja kor-
valdada vigu. (Ehitusseadus ja teised.) K&ik see sea-
duseandlik t66 tehti seni tasuta nii valitute kui ka juur-
dekutsutud koja liikmete poolt, sest tasu maksmiseks
puudusid v@imalused. Niud, kus Insenerikojale on maa-
ratud riiklikku toetust Kr. 6500.----, avaneb vdimalus
vaikest tasu maksta.

1.  Koja liikmete kutsehuvide kaitsmine.

Esimeses jarjekorras Insenerikoda asus inseneride,
arhitektide, keemikute ja tehnikute kutsetegevuse sea-
duse § 6. taitmisele. On koostatud ,.Insenerikoja liik-

metega tdidetavate riigi ja omavalitsuseasutiste ja ettevo-
tete ametikohtade maéaéarus*“ ja nimestik, mis on esitatud
vastavatele asutustele.

Toode liikide ning ettevdtete ja kaitiste liikide (Kut-
setegevuse seadus 8§ 5) kohta, mis kuuluvad inseneride
juhtimisele, on koostatud vastavad nimestikud, mis on
alles labivaatamisel meh.-sektsioonis.

Selle nimestiku labiviimine tuleb teostada kokkulep-
pel Kaub.-Té6stuskojaga ja Vab. Uh.-ga.

On ka oodata toostusseaduse kehestamist.

Koostamisel on ka ,Insenerikohtade nimestik era-
asutistes ja ettevOtetes“.
Téhtis on, et Eesti insener padseks Eesti todstusse,

et nad voiksid spetsialiseeruda ja edaspidi olla headeks
juhtideks.

,Minimaaltasu maarustik* (Kutsetegevuse seadus
§ 7) pole seni koostatud, sest enne tuleb kindlaks maa-
rata kohad ja té6olud.

Tooturu selgitamiseks on samme astutud.

»Arhitektide ja inseneride tasumaarustik“
vdtta revideerimisele ja ajakohaselt imber tddtada.

Koda on teotsenud ka tddbiroo korraldamise alal.
On kohte soovitatud koja liikmetele ja praegugi on koh-

tuleb

tade pakkumisi.
Ill. Tegevuse lahemaid sihte.

Erilist rohku tahab koda panna ka noorte inseneride
ettevalmistamisele. Kodukorras on ette ndhtud kolme-
aastase praktika sooritamine noorte inseneride poolt.
Sellejuures on mitte véikese tadhtsusega kisimus, kuidas
vBimaldada noortele praktikat, et neist kujuneksid asja-
tundjad insenerid. Tuleks veel nimetada, et suuremaks
tooks juhatusele ja ndukogule oli kodukorra valjatddta-
mine. Veel peab mainima, et juhatusel on praegu pae-
vahekorras ka koja seaduse muutmine, raamatukogu soe-
tamine ja ,Tehnika Kdaigile* valjaandmine.

Sellest ilevaatest on nédha, et Insenerikojal on veel
suur téd ees koja organiseerimise ja oma liikmete huvide

kaitse alal. Takistuseks on olnud: 1) luhike aeg ---- kdi-
gest 9 kuud, 2) on tarvis seda t6od teatud jarjekorras
labi viia, 3) aineksed raskused.

loendatud t6ddest nduab
statistiliste andmete kogu-

Suurem osa ulevalpool
suuremat ettevalmistamistéod,
mist ja nende Umbertodtamist.

Koda teeb suurel maaral riiklikku t66d ,vist rohkem
kui Ukski teine koda. Ja seda selle tottu, et tehniline ala
on igas riigis vaga suure tadhtsusega. See annab lootust,
et ka Insenerikoda ja tehniliste teadmistega isikud ikka
rohkem tarvilisteks muutuvad riiklikus elus.  Sellega
tduseb Insenerikoja mdjukus ja inseneridest lugupida-
mine.

Koja ja Inseneride Uhingu vahekord on kujunenud
jargmiselt:

Koja tlesanded: Abiks olla riigile Ulesehitavas t60s,
kaitsta oma liikmete kutsehuve.

Uhingu ilesanded: inseneride kultuurilise, teadusliku
ja seltskondliku elu arendamine.

E. I. U. AASTA PEAKOOSOLEK 27. 1l 36.

Valitakse koosoleku juhatajaks ins. Kapper ja kirja-
toimetajaks ins. Peil. Moddunud aastase tegevuse (le-
vaatega esineb esimees ins. Vellner. On korraldatud
ekskursioon Soome, vdetud osa VIII rahvusvahelisest teh-
nilise pressa kongressist Varssavis, on asutatud Uhingu
juures klubi. E. I. U. ja IK raamatukogud on ihendatud.
Liikmete arv on kasvanud: 1. | 35 --- 287, 1. 1 36 ---
315, 6 11 ---- 325. 1935. a. on peetud 3 peakoosolekut,
36 juhatuse koosolekut ja 15 referaati. Aruanne ja eel-

arve kinnitatakse juhatuse poolt esitatud kujul. 1936. a.
lilkmemaks maéaédratakse Kr. 7.50 suuruses. Esimeheks
valitakse ins. Vellner tagasi (hel haalel, véljalangenud
juhatuse liikmete ins. VO6hrmanni, Md&ttuse ja Jaanuse
ning kandidaatide Kensafi, Nuter-Tammini ja Kuusiku
asemele valitakse juhatuse liikmeteks ins. Vo6hrmann,
Ehvert ja Vo66lmann ning kandidaatideks Raadik ja

Brikkel. Revisjonikomisjon valitakse tagasi endises koos-
seisus: ins. Ahven, Ratassepp ja Kapper ning kandidaa-
tideks: Reinok ja Kark. Teadusi, komisjoni valitakse
ins. Maddison, Vellner, Kulbas, Ehvert, Leppik, Malte-
nek, Roonemaa ja L. Jirgenson ning kandidaatideks
Vork ja M@attus. Tunnustatakse vajalikuks: 1) soetada
E. I. U.-pitsat; 2) eristusméark liikmetele, soovikorral
kandmiseks ning 3) liikmeraamat. Esimees teatab, et
Tartu Telefoni Vabriku poolt on pakutud E. I. U-le kin-

giks Uks moodne raadioaparaat. Ins. Vambola teeb ette-
paneku peakoosolekul tinada tehtud t66 eest E. 1 U. ju-
hatust, komisjone ja klubivanemat, mis heakskiitmist
leiab.

E. I. U. juhatusest astus tagasi ins. Ambros, kes oli
ligi 8 aastat juhatuse sekretdriks. Tema asemele va-
liti ins Vodlmann, kuna uueks juhatuse liikmeks astus
Radik, kes tdidab raamatukogu hoidja dlesandeid, kuna
teised juhatuse liikmed jagasid ametid jargmiselt: abiesi-
mees Hinto, laekahoidja VOhrmann, vdlissekretdr Ah-
majahoidja Ehvert.

UUED LIIKMED.

Eesti Inseneride Uhingu liikmeteks on vastu véetud

mann,

jargmised insenerid:

Tombach, Harald; Karm, Orest;

Magi, Anton; Raudsepp, Valter;
Soosaar, Albert; Kdiv, Arnold;

Tomingas, Evald; Remmel, Aleksei;

Prahm, Aleksander; Kaik, Valdeko;

Toss, Alfred; Holm, Richard- Voldemar;
P&rnapuu, Ilmar; Einberg, Theophil;
Pajuste, Eduard; Konsin, Karl.



KONENDID JA LOENGUD.

30. martsil k. a. ElU-s, refereeris ins. M. Mardi
teemal: »Suhkrutdodstus ja selle asutamise vdimalusist
Eestis“.

Referent tutvustas valguspiltide abil peedisuhkru
valmistamisviisiga ja peatus pikemalt kodumaa suhkru-
toostuse asutamise vdimaluse juures.

lga-aastane suhkrutarvitus Eestis on 20.000-725.000
tonni, mille ostmiseks kulutatakse 2,5-22,7 miljoni kroo-
ni eest valisvaluutat.

1812.----1833. a. tootas Tallinna ligidal Marienber-
gil pilliroo-toorsuhkru raffineerimise vabrik, mis saatis
oma toodangu Vene turgudele.

1920. a. asutati | Eesti Suhkrutodstuse Aktsiaselts,
kel oli kavatsus ehitada Turile peedisuhkru vabriku, kuid

aktsiaselts langes enne kokku, kui saadi asuda vabriku
ehitamisele.
Et suhkrupeeti vdib Eestis rahuldavate tagajarge-

dega kasvatada, on ndidanud mitmekordsed katsed. Nait.

20. aprillil refereeris prof. Leo Jirgenson teemal:
»Ehitiste kaitse tule vastu“.

Ettekandja andis P.-Ameerika U. sellekohaste kat-
sete kirjelduse ja esildas nende tulemused ning ehitus-
méaaruste vastavad korrektiivid. Kdnendi kokkuvottes
avaldas ta soovi, et Eestis loodaks tks keskus ehk bitroo,
kes hakkaks tegelema hoonete tulekaitse-kiisimustega,
vahemalt uuriks neid ja avaldaks valismaade uurimuste
sellekohased tulemused, samuti uuriks kodumaa tulekind-
laid aineid ja -ehitusviise.

Referaadi loodame avaldada
hemates numbrites.

lihendatud kujul Ila-

27. aprillil, ins. O. Vuhti konendi é&rajaamisel,
E. I. U-s kénendas ins. N. Viitak teemal ,Telliskivitdds-
tuse arendamise tarvidus ja selle voimalused“. Kuulajaid
oli ligi 70.

Oma vdga huvitavas kdnes kdnendaja selgitas uute
telliskivitehaste  vajadust riigimajanduse  seisukohast,

prof. Glasenapi katsed 1884.----1886. a. Saaremaal ja tuues ette rea statistilisi andmeid, ning nditas uute ka-
Sangastes, E. Sordiparanduse Seltsi katsed 1920.----1922. vatsetavate vabrikute ---- Aseri, Vaivara, Sindi --- ligi-
a. Jogeval Jul. Aamisepa juhatusel, samal ajal agr. J. kaudseid ehituskulusid ja toodete omahinda, mis eelkal-
Umariku katsed Arukiilas ja viimase kolme aasta jooksul kulatsioonil osutusid jargmisteks:
Tehase -
. . Sl Kivi oma-
Tehased ma&(rsus Produktsioon aastas Ahju tudp Pdletis hind tehases
Aseri 430.000 6.000.000 ) o Edelringofen Zik-Zak Turvas vdi pdlevkivigaas 14 s. tk.
- > telliskivi
Sindi 245.000 3000.000 ) Turvas 1,66 s.
Vaivara 300.000 2.000.000 katusekivi Kammer-Ringofen mit Polevkivigaas vditurvas 2,8 s.
ja pdllutoru Uberschlagender Flamme
(Kamber-sodrahi tlelodva
leegiga)
Parnu Pdllumeeste Seltsi poolt korraldatud laiaulatusli- Kivi omahinnale juurde arvates temale langeva osa

kumad katsed P&rnumaa 40-f-50 talundis.

Neil katsetel on suhkrupeedid sisaldanud 16—218%
suhkrut, mis on killaldane, et rahuldavate tagajdrgedega
suhkrut toota.

Suhkrupeetide keskmine suhkrusisaldavus on Sak-
samaal 18%, Latis 17%, Soomes 15%. Neis maades t60-
tavad suhkruvabrikud.

Keskmise suhkruvabriku ehitus, mis 24 tunni jook-
sul Umber tédtaks 725 tonni suhkrupeete, saades 100
tonni puhast suhkrut, maksaks 2,3—22,5 miljonit krooni.
Uhe kg suhkru omahind tuleks 25-228 senti, makstes
peetide eest 2,5-f-3,0 s. kg.

Kodumaa suhkrutddstus voib todtada ainult tolli-
kaitse juures, kuna vélissuhkrut saab osta 12-f-12,5 s
eest kg Tallinna sadamas.

Oma suhkru juures tuleks loobuda tollituludest,
mis vdiks osaliselt tagasi saada aktsiisimaksude néol.

Kodumaa suhkrutédstusel on suur rahvamajandus-
lik tahtsus. Avanevad uued todvoimalused suhkrupeetide
kasvatamise, suhkru valmistamise ja transpordi alal. P6l-
lumajapidamistes ilmuvad uued tuluallikad, tduseb uldi-
selt pdllusaaduste saak.

Eriti tadhtis on kodumaa suhkrutfdstus sdja korral,
kui piirid on suletud ja véalissuhkru sissevedu takistatud.

La&birddkimistel vdeti klisimuse kohta elavalt sdna
ja leiti, et referendi poolt puudutatud kisimus on viaga
laiaulatusliku tdhtsusega. Selle té6stusharu ellukutsumi-
sele peaksid riigi majandusringkonnad tdsisemalt suhtuma
ja mitte asuma eitavale seisukohale ainult sel pdhjusel, et
kodumaa suhkrutddstuse loomisel tuleks loobuda osaliselt
tollituludest.

kapitali %, lao- ja veokulud tuleks Tallinnas 1 tellis-
kivi maksuma umbes 3,5 senti.

Pédrast ettekannet olid elavad labirddkimised mil-
lest selgus, et insenerid tervitavad uute telliskivitehaste

ehitamist ning tulekindlate ehitiste ndudmist.

Tehaste tehniliste projektide Ule kdnelevad ins.
Viitak ja Zeren 18. V. 36.

4. mail refereeris ins. H. Vork teemal: , Muljeid
Ameerika reisult, rhilline koénend tédnu vastavale kino-
filmile ja hastionnestunud (Ulesvdtetele pakkus kuulaja-
tele vaga suurt huvi, kuna tutvustas meid seni vordle-
misi  meil vahe tuntud pilveldhkujatega ja t. tehniliste
saavutustega.

5. ja 12. mail olid IK-s prof. Perlitz’i esimene
teine loeng teemil ,Kristallide struktuur®.

Kuulajaid kogunes 40 Umber. Omas huvitavas et-
tekandes prof. P. td8i uuemaaegseid teaduse vaateid kris-
tallide ja aatomite struktuuri kohta, mille uurimine on

arenenud alles pérast maailmasdja I6ppu. Milline on
huvi teaduseilmas asja vastu, néitab juba see, et uuri-
mistdid sel alal on avaldatud mitu tuhat ...

Kuna prof. Perlitz loeb veel 19. mail, siis looda-

me ta loengute sisu tuua ldhemalt edaspidi.

E. I. U. KLUBITEATEID.

Klubi poolt aprillikuus korraldatud bridzi-turniiri
voitis ins. E. Rose, teise auhinna vditis pr. M. Sommer
ja kolmanda dr.-ins. E. Leppik.
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1. mai vastuvétt E. I U. ruumes kujunes huvikil-
laseks ja lI6busaks koosviibimiseks. Maitsev 06htusook,
head joogid, laulud, muusika, elav tants ja I6busad vest-
lused tdstsid kulaliste meeleolu. Inseneride pere peaks
rohkem kasutama sarnaseid koosviibimisi, et kdvendada
lilkmete vahelisi sidemeid.

KONVERENTSID JA EKSKURSIOONID.

9.— 13. juunini peetakse Helsingis V Léaédnemere-
maade Hudroloogide Konverents, millest vtavad osa ka
Eesti ametlikud esindajad: teedeministeeriumist ins. E.
Avik, Ulikoolist prof. K. Kirde ja p6&llutééministeeriumist
ins. A. Vellner. Peale ametlikkude esindajate vdtavad

osa veel rida Ulikooli 6ppejoude ja insenere teede- ja
pollutédministeeriumist. Konverentsi tdddest loodame
suvenumbrites tuua ldhemaid teateid.

22.— 26. juunil k. a. peetakse Harvard Inseneri
Ulikoolis, P. A. U. Pinnasemehaanika ja Aluseehituse
Rahvusvaheline Konverents. Eestist on saadetud konve-
rentsile prof. L. Jirgensoni poolt referaat , Kilmamuh-
kude pdhjustava pinnase dratundmisest®, mis oli aval-
datud T. A. nr. 3/4 k. a.

1— 7. okt. k. a. peetakse Berliinis Sildade Rah-

vusvaheline Konverents, millele EIU poolt delegeeritakse
prof. O. Maddison.

20. juunil k. a. Eesti Turistide Uhing korraldab eks-
kursiooni Rootsi, millest E. 1 U. kavatseb osa vd&tta eri-
grupina, millele vdimaldatakse kilastada huvitavaid te-
haseid, ehitusi jne. Sdidu kestvus ---- 5 pdeva. Soidu-
hind laeval edasi ja tagasi 15-f-40 krooni. Ulesanda tuleb
E. 1L U. juhatusele kuni 10. juunini.

ma kattega teede liikidele. Muu seas tutvusid dlevaa-
tuse osavdtjad ehitusel oleva Pirita sillaga (vaata kaa-
nepilt), mis valmib kesksuveks.

MEIE JUUBILARID.

ARTUS LEETBERG 50 AASTANE.

Sindinud 17. apr. 1886 Virumaal, dppinud Tal-
linna Peetri realkoolis 1897 — 1904, Riia Polutehnikumis
1906— 1912, mille insener-tehnoloogi
kutse masinaehituse alal.

Leetberg t6dtas 1912. a. insenerina terasevalu-vab-
rikus ,,Salamandra®“, 1912— 1918 kummivabrikus ,,Treu-
golnik“ mitmel kohtadel. 1919—20 oli Eesti Sdjavée
Mereasjanduse Varustuse Osakonna juhataja, 1920—22
Raudteevalitsuse Varustusosakonna juhataja, 1922—23
Tselluloosi vabrikus uue katlamaja ehitusel, 1923—28
Raudteevalitsuse Veoosakonnas ja Peatehaste tlema abi.
1928. aastast tdnapédevani on Majandusministeeriumis
Vanemaks Toostusinspektoriks.

Juubilar on elavalt osa vétnud E. 1 U. tegevusest
selle algatamisest saadik, olles mitmel korral valitud juh-

tivatele kohtadele.
Oma armsa ja lahke iseloomu poolest juubilar on

Iopetamisel sai

9. V. 36. korraldas Teedeehituse Uurimise selts
Tallinna linna ja ldhema Umbruskonna teede iilevatuse. leidnud endale palju sépru ja suure lugupidamise. Soo-
Vordlemisi lumevaene talv suurte temperatuuri vahede- vime Kallile kolleegile tulevikuski parimat tervit ja
ga ei olnud jatnud avaldamata modju mdnedele kerge- haad edu.

OIENDUSED.

Ins. A. Johanson palub avaldada, et tema Ins. P. Volmeri artiklis ,Kaitisorganisatsioo-
seletuses ins. H. Tomsoni markuste kohta artikli puhul  nilisi kisimusi* (T. A. nr. 3/4 — 1936) ei mahtunud
,Penniga sarikad staatiliselt* (T. A. nr. 2 — 1936) trikitehnilistel pdhjustel jooniste 3, 4, 5 ja 6 mdddud

tehn. isikkonna arvu ja koormatuse

on eksikombel mitte Oieti tuletatud, nimelt todliste arvu ning
kohta, mida toome jargmises T. A.-numbris.
X = asemel peab olema (lk. 30, rida 1, paremal)
Samas artiklis on jargmised trikivead:
X =- on trikitud peab olema
Ik. 45, rida 13. paremal 1. 10) 1. 11)
T. A. nr. 3/4, lk. 74 on vahetatud ara liikmekan- k. 45, tabeli 4. lahtris nsenti®
didaatide, arhitektuuri- 'ja ehitussektsiooni pealkirjad, k.. 47, rida 33. vasemal ,ehiamist* ,,ehitamist *
mida lahkesti draparandada palun.
TeMImise hind): aastas — Kr. 5.00, % aastas — Kr. 2.50. Valismaale 50% kallim. Ulksiknumber
45 senti K uyjuiluttis« (hinnad!: 1 lehekillg 40 kr., V2 1lhlk. 20 kr., % Illhk. 10 kr. Kaantel 50% kallim.
Vastutav toimetaja A. GRAUEN, tlIf. 450-17, 523-57. Kaastoimetajad E. LEPPIK, tIf. 427-60/5 ja
A. LAUR, tIf. 465-94. Keeleline korrektor J. ROONEMAA, tIf. 428-60/270. VALJAANDJA EESTI

INSENERIDE UHING.

Triukist ilmunud 15. mail

Trikikodi J.

Roosileht S Ko.

1936.
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