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Vigade arvamine.

(L6pp.)
dldine aritmeetiline keskmine ja
modtmiste vaartus ehk kaal.

8§ n.

Siiamaale on meil olnud tegemist Uhe-
vééartusliste mddtmiste resultaatidega — mdot-
mised olid ko&ik Uhesugustel tingimustel ette
voetud. NUUd vaatame resultaate, mis ei
ole (Uhevéartuslised —on lahkvéartuslised:
iga modtmine ehk mo6tmised gruppide
kaupa on korda saadetud igaiiks ise riista,
ise mddtja j. m. s. s. abil. Meie vaatame
juhust, kus iga mdodtmine oma ette Uksi-
kuna esineb.

Saadud resultaate v6ime vaadata igauhte
kui terve rea fiktiivsete mddtmiste resul-
taatide keskmist aritmeetilist. Nii siis oleks
lahkvaartuslised resultaadid Xi, Xz, Xs,
Xn igatks teatud arvu Uhevaartusliste resul-
taatide aritmeetiline keskmine.

Nii oleks:
X
o ™
=3 55 ,
kus pi on fiktiivsete m@dtmiste arv, mis

tarvis ette vitta, et Xi oleks keskmine arit-
meetiline vastavatest fiktiivsetest resultaati-
dest. Uleildse pi on fiktiilvsete md6tmiste

arv, mis tarvis ette votta, et Xi oleks kesk-
mine aritmeetiline -vastavatest fiktiivsetest
resultaatidest.

Arvud pi, p2,___pn nimetakse vastavate
modtmiste véartusteks (kaalud

Nii siis: mddtmise vaartus vordub arvu-
liselt (Uhevaartusliste mddtmiste arvule,
mis tarvis ette votta, et mddtmise resul-
taat Oleks keskmiseks aritmeetiliseks nendel

Uhevaaltuslistel mddtmistel saadud resul-
taatidest.

Otsime lles keskmise aritmeetilise Xo
antud lahkvaartusliste md&dtmiste resul-

taatidest.

Avaldustest X\ Xz, Xs,...
XNON\— ali-\—ar-\c-.

jaoks leiame;

xR — a2-"a"2n..
X33= a +
Pn— @CnH-a --=-+-\a

Xipi-\~X"2p2-\- Xp™ 4. -j-mn PN — aNNce™\L
2+ + ...-fa2P™+ . .
@’n - «o’A-axSPX

Uksikutes resultaatides Xi, Xz,...Xn on
fiktilvsed alaresultaadid ai (s. o. a'i, a"i...
arPvj, a2, <23,..fln Uhevéartuslised, mitte
ainult Uhele ja samale A-e vastavad, vaid
ka koigile A-dele vastavad isekeskis, s. o.
Uhe x-i alaresultaat on Uhevaartusline teise
X-i alaresultaadiga, sest x-de véartuste vahe
oleneb ainult fiktiivsete alaresultaatide arvust
ja a—de vaartused on proportsionaalsed vas-
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tavate” fiktiivsete alaresultaatide arvuga.
Seega on koik fiktiivsed resultaadid, Glemise
ja alumise indeksi peale vaatamata, ise-
keskis Uhevaartuslikud.

Keskmine aritmeetiline kdigist fiktiivsete
mddtmiste resultaatidest Ulelldse

al a - i 2

~{~ o’ ‘~f~~n ~

” .oo+//\n
Eelmise vorduse po&hjal leiame:

XN\ pl-\-X-ipi*XaPi-\- ...-{-Xn Pn ___
X, ITi+P2+/T3+..+/7, ~
i
AP .
iy . = i=n .
X 0P i
Avaldus i=z— kannab Uldise kesk-

mise aritmeetilise nime.

Ei ole mingit tarvidust teada iga moot-
mise vaartust eraldin on kullayt, nende vaar-
tuste vahekorrast, nagu néitusest selgub.

Véaartuste vahekorra, véaartuste propor-
tsionaalsuse koeffitsiendi vBime vétta olevate
andmete pd&hjal. Kdige lihtsam juhus on
siin, kui iga modtmine on korda saadetud
ise modduriista abil ja kui on teada riista
tépisus  (1oMHocTb)  mOBnesugustes  rndodu
Uksustes. Raskem palju on méaramine, kui
mdotmiste vaartuste muutumise pdhjuseks
modtja isiku vahetus: siis tuleb arvesse
vOtta monesuguste andmete po6hjal mdot-
jate isikute kogemust ja osavust mddtmises.
Kui aga mingit alust ei ole otsekohese
vaartuste vahekorra leidmiseks, siis tuleb
iga X\ leidmiseks enne vbtta ette mdne-
sugune arv reaalseid moédtmisi «~, a”’i,...
a'’i,,.. mille keskmiseks aritmee-
tiliseks on a;i. -

Voétame ndituse.

Nurk moddeti kahel korral: esimene kord
teodoliidiga, mille tapisus r=- 60", ja teine
kord teodoliidiga, mille tépisus ~10"; leid-
sime resultaadid 10° 16' ja 10° 15" 40"

Loeme vaartused pi ja p2 Umberpodrdud
proportsionaalseteks tapisuse sekundidele:
pi ~ po= kus g on proportsionaalsuse
koeffitsient.
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_10°15"60".a + 10° 15740". i _

@~T i)
A100157"+ 6 0~ A 100i5_"30(y:_
N 1+6 7
~10° 15 43"

Meie néeme, et ei ole tarvidust leida
vaartuse arvulist suurust, sest koeffitsient q
koondub arvamisel.

Kui meie aga Uksikute
mdodtmiste jaoks mingit vahekorda Ules
tdhendada ei tea, siis vdime fiktiivsete
modtmiste a\asernel tdepoolest iga X leid-,
miseks mdnesugune arv jihevaartuslisi mdot-
misi ette votta.

Siis, nagu ennegi;

lahkvaartusliste

J, ’

_a'2—||—_a"2+...+aj<P——)
|

X2-=227

ZAN

pn
kus a\ {a\, a"\,..a"P"\ a\, oa,...fln on
tdepoolest kordasaadetud mddtmiste resultaa-
did,mis niisuguste arv on vastavalt pv,pz,...pn ¢

Esimese osalise keskmise aritmeetilise Xi

viga, vormeli pohjal, annab

Wl W2 3

niisama " 2— yr-,
Wen A
K o -

oletame, et keskmine viga wo igalhe

mddtmise peale vastavalt on (ks ja sama,
sest kus ootame vdhem tépipealset vastust,

seal vOtame x- leidmiseks ette rohkem
modtmisi, mis vea vaiksemaks teeb. Siis
W W WA
meo—-’
Wo- = W,- A Siit

| e i a m e Pn=~"ehk

. . __ 1 1 1
pr :po .p ..... = N wor

1
Wﬁ‘v S 0

Vaartused on proportsionaalsed Umber-
podrdud keskmiste aritmeetiliste vigade
ruutudele.



Pdlevkivi kitteainena.

K. Luts.

Kivisbe hindade langemisega kasikées
kaib kergemeelne hoolimatus pdlevkivi kui
kiitteaine vastu. Uks ja teine vabrik jitab
tema tarvitamise ja asub &raootavale seisu-
kohale: ehk l&dheb Kkivisusi veelgi odavamaks
ja vOib siis pea Ule minna vanale tuntud
kuttele. Selles talitusviisis tundub esiteks
tavalik vastseis uuduste vastu, tulgu nemad
kustahes poolt: on palju lihtsam ilma
peamurdmiseta todtada ammu tuntud viisil
vana tuntud kditteainega, kui uue ja tund-
mata elluviimise kallal ennast vésitada ja
kulusid kanda; teiseks avaldub aga ka meie
tehnilik saamatus. To6d tehakse vihe. Uks
ehk kaks isikut on, kes uuel kutteainel
oma joudu proovivad ja vahest kaks ehk
kolm asutust, kes valmis on katseteks tarvis-
minevaid kulusid katma. Muidu nii agar
eraalgatus ei anna siin Uhtegi eeskuju riik-
lisele ettevotlusele. Ennem tunduvad tdide-
minema veneaegse pdlevkivi uurimise
komisjoni esimehe ins. Lomshakovi sdnad:
Riik peab sellel alal enne kdik selgeks
tegema (oli 6eldud: labi jahvatama) ja siis
alles asub eraalgatus aralt ligi.

Kivisbe hindade langemisega hakatakse
ikka enam polevkivi tulevikku ndgema tema
keemilises Umbert6dtamises, mis ju iseene-
sest ka Oige on, kuid mis veel sugugi toed
alt ara ei” 166 pblevkivil kui kitteainel.
Oleks suur eksitus hindade langemisega
jarele jatta ka neid védheseid katseid, mis
sel alal siin ja seal tehakse. Madalamale
vajuvatest Kkivisde hindadest hoolimata jaab
polevkivile ikkagi orna véaartus otsekohese
kutteainena ja meie tehnilise ilma au peaks
olema sellele kodusele kutteainele sunnis
poletamise viis leida. Muidugi peab pdlev-
kivitdostuse  juhatus selle eest hoolt
kandma, et kivil peale tehnilise pdlemis-
vBimaluse ka okonoomilised alused tarvita-
tamiseks oleks, s. o. ta peab ikka ja alati
nii mitu korda Kkiviséest odavam olema, kui
seda ta kehvem kuittevaartus nduab. Kuid
poletama peab teda ikkagi. Riiklismajan-
duslisest seisukohast ei ole sugugi lubatav,
et valjast sisse veetakse kallist kitet, kui

omal maal teda”killalt saada, kuigi ta oma
kuju poolest teine on, kui védljamaalt saadav.

Véikestes ahjudes, kus kiiret aurusaamist
tarvis ei ole, on kivi omale kindla seisu-
koha voitnud. Suurte katelde all, kus auru-
kogu suur ja surumine korge, ei ole tanini
rahuloldavat pdletamise viisi leitud. Kord
ummistuvad vored, siis jalle lendab hulk
soojust ndgina korstnasse, ja auru ei saa
ega saa katte. Nurjaminekutel on alati sama
alus olnud. Nad on sellest tulnud, et uut
omapérast ainet on tahetud vanal kivisoe
pdletamise teel kasutada. Ja kui korda ei
lainud, 166di kdega — kivi pdletamiseks ei
kdlba. Kuid viga ei ole mitte kivis, vaid
poletamise viisis. Heal kivil on Kkindlasti
kuni 5000 kalooriat (kivisdel 8000) ja nen-
dega vdib mis tahes é&ra teha. Tagajarg
oleneb kitteviisist. Kui keegi hakkab antra—" .
tsiiti pbletama nérga tdmbega toaahjus ehk
pliidi all, jouaks ta pea samale kurvale
otsusele: antratsiit vOib raamatute jarele
kill hea kitteaine olla, kuid tegelikus elus
ei ole ta seda mitte. Nii on lugu ka pélev-
kiviga. Teda on proovitud puude ehk Kkivi-
sbe tarvis ehitud ahjudes ja, kui p&lemine
seal hasti ei lainud, oli kivi suddi. Pdlev-
kivile ei saa enne head ahju ehitada, kui
tuntud on tema pdlemisviis. Siin on pdlev-
kivil oma iseédraldus, ehk &8igem 0&elda,
astub siin isedranis selgelt ette Uldine pdle-
misprotsessi kaik, mis omane ka kivisoele,
kuigi seal varju jaab.

P6lemine on mitmest iseosast koosseisev
protsess. Alguses antud kova kitteaine ja
polemisel ilmunud I6pulikkude saaduste
CO2 ja H20 vahel oh rida ulemineku
astmeid. Nad on sellest tingitud, et aine ei
tduse korraga korgele kuumusastmele ja
veel sellest, et vahepealses kuumuses Kkivi- *
sbes leiduvad susinik, vesinik ja hapnik
enne [Bpulikku pdlemist ajutisi Uhendusi
tekitavad. Viimastel aastatel on seda nahtust
kasutama hakatud, kivisbest madalal tem-
peratuuril destillatsiooni produkte (toores
0li ehk naftat) saades. 10— 15% &li on
garanteeritud.

Katla all vOrel olevast sbest pdleb alu-
mine soendud osa korget kuumust teki-
tades, kuna pealt juure visatavad uued osad
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kdigepealt
vahehaaval

kuivavad, siis, soojaks saades,
destilleeruvad, 0lide aurusid
andes, ja alles I10puks, ikka tulisemaks
minnes, pdlevad gaasid ja torvad sisi-
happeks ja veeks. Harilikult ei suudeta neid
astmeid mérgata, kuid igakord, kui tempe-
ratuur milgil pdhjusel Jangeb (néit. uue
sbehulga juureviskamisel) algab destilla-
tsioonis elavam tegevus ja kohe nditab
korstnast tdusev ndgi, et destillatsiooni
saadused ilma taieliku pdlemiseta ules dhku
lendavad.

Aine kaib seega pblemisel jargmised
astmed labi:

1 Kuivamine.

2. Destillatsioon madalal temperatuuril

(palju tdrva).

3. Destillatsioon kdrgel temperaaturil (palju
gaasi).

4. Koksi pb6lemine.

Et harilik Kivisisi vett Ule 570 ei sisalda
ja destillatsiooni saadusi vahemal mdddul
annab, siis el ole temas nimetud esimesi
pdlemise astmeid kerge ndha. Pealegi I6hub
kivisbepdlemise suur kuumus (praktiline
1600°) saadavad lenduvad ained Kiirelt
gaasideks, mis sealsamas pbledes kaovad.

Pdlevkiviga on lugu teine. Temas on
kaevandusest tulles 15—30% vett. Seega
véltab tema kuivamine kauemat aega. Ka
on temas keskmiselt ainult 3—4 tuhat ka-
looriat. Vaiksema kalooriate arvu ja sellest
oleneva madalama pd&lemistemperatuuri tottu
(praktiline 1000— 1200°) ei suuda leek nii
ruttu uusi osasid kuumaks ajada, mis alal
hoiab destillatsiooni saadused. Pealegi destil-
leerub pdlevkivi juba alt 150°.

Olen pdlevkivi pdlemise kaiku
mitmel puhul ahju ees vaadelnud ja
esama pilti ndinud.

talvel
ikka

1 Kuivamine.

Kuivamist silmaga muidugi ei nde, kuid
tunneb sellest &ra, et kui tuli pliidi alla teh-
tud marja Kiviga, siis ta seal, nii pool tundi
ehk ka enam, viriseb ja visiseb ja kuidagi
»tuld ei taha votta“ (suure veekogu aurus—
tamine neelab soojust!),} dkki aga laheb

, pdlemine vuhinal ja siis juba nii suure
adgedusega, nagu puudest seda kunagi loota
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ei ole — pliidi raud laheb &arest aareni
punaseks. Toas kuivanud kivi v@tab kohe tuld.

Kui &ra kuivanud Kivi pdlemist edasi
lahtises ,,Vene ahjus“ vaadelda, siis naeb
kivi kohal hulga oredaid vaikesi leegikesi,
mis nagu sootulukesed siin ja seal sahva-
tavad, oma asukohte muudavad, pealt ja
kilgedelt iles tbusevad, aga ikka selgesti
gaasitulukese hdljuvat iseloomu ilmutavad.
See on pdlemise protsessi teine ja kolmas
aste: Kkivi sees destilleerub aine madalal
temperatuuril, ajab enesest vélja kerged
gaasid ja torva (bensiini) ollused, mille
00tsuv, sinna-tanna hippav leek oma gaa-
silist iseloomu paljastab. Valjas, pinna ligi-
dal, muutuvad kerged tdrvaollused gaasideks.
On kivi paksemas tukis, nii et labikuumaks
ei suuda saada, siis annab ta meile veel
Uhe néageliku tunnistuse ldbitehtud destil-
latsioonist. Lo66me Kivi, mille pinnal tulu-
kesed juba kustumas ja mis véljast halliks
lainud, roobiga pikuti I6hki, mis vaga kerge
on teha, sest pdlemine ajab kildlisele kivile
laiad praod sisse. Vajutame tiki kahele
poole lahti, siis ndeme, kuda sisemine must
pind korraga alalisel tihedal leegil suure
adgedusega edasi pOleb. See ei ole enam
gaasi Ore leek. Roobiga liigutades tunneme
miskit libedat kleebivat ainet. Olen seda
musta 0list ainet, mis tilgub kui vaha, vette
kratsinud, kus ta kbvaks angub. Teda
uuesti tulisele pliidile pannes, ldheb ta jélle
pehmeks, nii et talle mistahes kuju anda
vOib. Selge on, et meil tegemist on kivisse
jdénud raskelt pdleva pigi voi asfaldi tao-
lise ainega. Kui meele tuletada, et meie
tooresOli  destillatsioonis  kuni 50% pigi
jarele jatab, siis ei tohi meid pigi ilmu-
mine mitte imestada: bensiini ja muude
kergemate 0Olide osad pdlesid aurudena
vélja, pigi pblemiseks oli sisemine kuumus
lilalt vaike. Kivi Kkatkiloomisel pbleb ta
ohinal. On ka selle aine,p6lemine labi, siis
on orgaaniline ollus otsas. Edasi pdleb veel
kaua aega véaavel sinisel leegil. Vaavlit ei
ole kivis palju, kuid ta jaab viimaseks po0-
lema, Viimane asjaolu kohustab tubades
polevkivi ainult neis ahjudes tarvitada, kus
ohukindlad uksed alt kinni kaivad. Peal-
miste siibrite kinnipanek ei ole lubatav, see



toob kohe tubli kuiga véaavligaasi tuppa.
Vaavel pbleb vahemalt Uhes osas, viimsena,
seda ei tohi wunustada. Vist on see osa
vaavlit mineraaliihendustest périt.

Kui niud teada on, et pllevkivi pdlemis-
vorel destillatsiooni protsessi lébi teeb, siis
jargneb siit ka tema poletamise viis. Teda
vBib ainult neis kitteruumides pdletada, kus
tema gaasiliste saadustega rehkendakse:
poolgaasi tuleruumides (Halbgas-Feuerung).
Harilistel voredel, kus o6hk alt dles tduseb,
hakkab ta ikka suitsema, tehtagu temaga
mis tahes. Suits tuleb destillatsiooni lagu-
nevatest osadest.

Destillatsiooni saaduste hulgalise ilmu-
mise tbttu venib leek 0&ige pikaks, mis
omakorda mdju temperatuuri alanemise
peale avaldab, sest pdlemisest saadud soojus
laotab end suurele pinnale, sealjuures
jahtub leek. Peale sells kannab leek suure
hulga eralduvat ndgi enesega kaasa. Meie

kivil on seega pikk, tugevasti ndgistav leek.

Rikkalik ndgi eraldumine on pdletamisel
kahjulik nahtus. Tema kdrvaldamiseks voiks
kahte teed kéia. Esimene oleks see, et
polemisbhu eelsoendamist ja Kivi enese
eelkuivatamist toimetada, vivimast véljaspool
pdlemisruumi. Nii tbuseks pdlemistempe-
ratuur ja vaheneks vorel Kkuivamise ja
destilleerimise ajajargud. Kui veel ahjuruumil
tulised volvid oleks, mille vastu sattudes
jouaks osa vaba susinikku enne korstnasse
sattumist &ara pdleda, siis oleks meil juba
tubli voit kaes.

Kuid arvan, et kdik need abinbud ikka
ainult poolikuteks jaavad. Taielikku ndgi
kadu ja siit jargnevat tdielikku pdlemist
ei saa muul teel katte, kui sellega rehken-
dades, et meil p6lemissaadustes destillatsiooni
aurud ja gaasid on olemas, mis harilisel
teel saaduna omaks pblemiseks valjaspool
uut Ghuhulka nduaks. Seda ei tohi. neile
ka siis keelata, kui nad vastu meie tahtmist
harilises kitteruumis kutsumata kuilalistena
ilmuvad,

Pdlemisnmmi peab pealtpoolt vore voi-
malikult sooja tuult andma, ainult siis kaob
ndgi ja ilmub kogu Kivis olev soojusvdim.
Seal, kus see ndue taidetud, nagu Grossi

sepadasis ja hiljutistes prof. Pschenitsoni
katsetes gaasitule vdrega raudtee veduritel,

ei ilmu ndgi ja saadud temperatuur on korge.
(Jargneb.)

Pb6hja-Laane (end. Bocker & Ko.)
laevatehase elektrislsseseade, selle
vaartus sugisel 1917. a. ja tehase
evakueerimine Lduna-Venemaale.

1913. a. omandas aktsiaselts Bocker & Ko.
Tallinna linna kaest Kopli poolsaare laane-
kaldal umbes 60.000 ruutsilda maad laeva-
tehase ehitamiseks. Tehas asutati kauba- ja
sbjalaevade ehitamiseks igas suuruses, mis
otstarbeks tehase vahtsus Uhendusse astus
Prantsusmaa firmadega: ,La Société deés
Chantiers et Ateliers Augustin Normand“—
miinilaevade ehitamiseks ja ,La Société
Anonyme des Forges et Chantiers de la
Méditerranée“ — lahingu-ja ookeanilaevade
ehitamiseks.

Tallinna elanikud maéletavad veel -héasti
tdhendud kohal kasvavat ilusat segametsa,
mis puhapaiviti” linnast valja meelitas sajan-
ded jalutajad. Tehase elektrotehnika t66-
kojas seisab veel praegu meetrit 1&bi-
modddus tammepuust pakk, mis seal kasva-
nud tammemetsa vanust tdendab ja mida
tarvitasid sepad suure alasi aluseks.

Ehitustood algasid suvel 1913. a., mets
vBeti maha, endised suvitusmajad tarvitati
ajutiselt kontori- ja laduruumideks, raudtee,
veoautomobiilid ja voorimehed vedasid 66d
kui péevad ehitusmaterjaali ja masinaid
kohale, tuhanded inimesed leidsid t66d ja
teenistust, ja metsa asemele kasvasid hiigla-
suured muilrid — suurtédstuse todkojad.

Uhes vabriku ehitamisega algasid ka lae-
vade ehitustdod. Laevaehituse todkojal ei
olnud veel katus peal, kui juba Ukfe osa
kohale joudnud masinatest Ulles seati, et
algada vdiks terasplaatide puurimise ja
hodveldamisega. Elektrotehnika osakonnale
tehti Ulesandeks Ulesseatud masinaid kiires
korras kdima panna. Et elektrijaama ehitus-
toodega alles kevadel 1914. a. I6pule vdis
jouda, siis ehitati véike ajutine elektrijaam.
Ules seati 4 Wiegandi vabriku naftamootori
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Joon. 1



»Russ“ & 50 HP ja 4 tk. 470 v Volta vab-
riku alalise voolu diinamomasinat. Et suure
jaama voolusiisteem ja pinge juba kindlaks
maératud ja sellejarele ka kdik elektri-
mootorid telliti, siis tuli ka ajutise jaama
pinge ja voolusisteem selle jarele valida,
nimelt alaline vool 2X225 V — kolme
juhi susteem. Selle voolu ja pinge pdhju-
seks oli peale vabriku véhese raadiuse ja
alalise voolu mootorite hea reguleerimise
vBimaluse veel see, et Bockeri joujaam pidi

ehitus, mere kaldal ja ei paku arhitektoo-
niliselt iseéralist huvi (joon. 1).
Jaama pinna suurus

masinasaal 671 m
katlamaja. 578 ,,
pumbamaja 105 ,,
kontoriruumid 50
kokku 1404 n.
Masinasaal. Masinasaalis seati Ules

3 Brown-Boveri sisteemilist turbo-tdandem-

Joon. 2.

tulevikus ehitavat elektriraudteed Koplist
linna vooluga toitma. Tramvai jai aga s@ja
parast ehitamata ja 1915. a. panid mélemad
Kopli tehased Peterburist ostetud auru-
tramvaid kaima.

Uhes ajutise jaama toodega algasid ka
suure elektrijaama ehitustédd. Selles jaamas
Ules seatud aparaadid ja masinad vastasid
kdigiti uuemaajalise tehnika ndudmistele,
ja kéik abindud, mis moodne tehnika ma-
sinate reguleerimise, kitteaine arakasutamise,
t6djoudude kontrolleerimise ja todliste arvu
vahendamise mbttes pakkuda vois, olid
jaamas tarvitusele vdetud.

Jaama hoone. Jaama hoone on betoonist

generaatorit, mis tédtasid 14 atm 350" C
Ulekuumendud auruga.

Turbo-tandem-generaatorite v@ime:
750 kw— 1800 tiiru minutis

» — 1800
» — 3000 ,,

1 aggregaat .
1 »- ..150
1 » . 300

kokku 1800 kwv.

Iga auruturbiin on Uhendud kahe 225 V
generaatoriga, mille igallhe vdime pool
aggregaati vdimest on. Moélemad gene-
raatorid on elektriliselt jarjestikku 1ili-
tud, valgustuse otstarbeks on Uhendus-
punktiga vorgu nulljuht Uhendud. Elektri-
liste! pohjustel todtavad generaatorid mitte
oma, vaid vddra ergutisvooluga, mille sinni-
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tamiseks on Uhendud turbiini telje otsaga
ergutismasin. See viis valiti generaatorite
hea paralleel té6tamise pérast, sest kui kahest
paralleel to6tavatest generaatoritest ihe gene-
raatori magneetvéli mingisugusel pb6hjusel
norgemaks jaab, hakkab see generaator
vOrgust voolu saama ja té6tama kui mootor,
mille tiirud magneetvilja ndrgendamisega
hédaohtlikuks kasvada vdivad. Tiirude kas-

Joon. 3.

vamisega kasvavad aga niud ka teljega
Uhendud ergutismasina tiirud ja Uhes sellega
ka selle masina népitspinge, viimasega aga
ka ergutisvool generaatori magneetmahes.
Generaatorid ventileeritakse Brown-Boveri
susteemi jarele, mis v@imaldab neid mdle-
milt poolt metallkaantega kinni katta. Selle=
labi tootavad masinad vahema miraga ja
ei paase ka kollektori vasetolm méahedesse.
Laagrite maarimine slnnib automaatliselt.
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Turbiini aluses olevast ©6hkastist pumpab
Olipump Oli laagritesse, kust ta jalle tagasi
Olikasti voolab.

Ules seatud generaatoritele andis ennast
b6ige mdjuvalt tunda alalise voolu masina
kdige oOrnatundelikum osa— kollektor. Tea-
tavasti deformeerib ennast kollektori lamel-
lide vahele pressitud isoleermaterjaal alalise
temperatuuri muutumisega, mille tdttu tema

kdrgem seisab kui vask.
Et nidd soehari elastiline
ei ole, siis hakkab ta kol-
lektori peal hippama, tema
ja vase vaheline kontakt
on halb ja hari hakkab tuld
andma. Kollektor 1dheb mus-
taks ja, kui kohe abindu-
sid tarvitusele ei vdeta, vOi-
vad kollektor ja harjad ras-
kesti kannatada. Véahemalt
Uks kord aastas tuli vilgu-
kivi seks otstarbeks val-
mistud riistaga vélja hoo-
veldada.

Komprimeeritud 6hu saa-
miseks, mida laevaehitamisel
isedranis palju tarvitakse
needimiseks, stansimiseks ja
ka raua lbikamiseks, seati
masinasaalis Ules kaks hori-
sontaal-kompound Humbolti
vabriku Rolleri susteemilist
aurukompresseri, mis mo-
lemad kokku vdisid imeda
5000 n*6hku tunnis (joon. 2).

Masinate ulesseadmiseks
ja remonteerimiseks oli ma-
sinasaalis 12-tonniline kasi-
kraana. Auruturbiinid toota-

sid kuni vabriku viimase
toopaevani(siugisel 1917. a.) vaga korra-
likult. Nende keskmine aurutarvitus oli
7,7 kgauru ja 1 kw tunni peal, mis ka

firma andmetele taitsa vastab.
Koorem

Firma garantii: 7 kg auru/ 1 kwtd—750 kw
85 ,, — 375

Katlamaja. Katlamajas seati (les 4 ,,Bab-
cock ja Wilcox“i susteemilist veetoru auru-
katel!, kokku 4X302=1208 m" kittepinnaga.



lgal katlal on oma auruilekuumendaja
102 kittepinnaga aurutemperatuuri tdst-
miseks kuni 350® C. Katlad olid esialgu
sutekutmiseks sisse seatud. Kivisisi, mis
suure raudteega vabriku soeladusse veeti,
toodi sealt véljaraudteega jaarna punkrisse.
Jaama punkrist, katlamaja otsas (joon. 1,
pahemal pool puuehitus), "tdstis katlamajas
Ules seatud elektrimootoritega todtav Blei-
chert ja Eichneri susteemiline elevaator ste
valja, mille kaal sealsamas automaatliselt
dra kaalus. Nuud vajutas kitja vastava
aurukatla elektrisurvnupu peale, mille jarel
elevaator sditma hakkas ja ise selle katla
juures seisma jai, millele sisi vastava surv-
nupu vajutamisega maaratud oli. Uhe teise
survnupu vajutamisega soitis elevaatori va-
gonet alla katla soekasti peale, millesse
langes susi vagonetist Uhe k&e liigutusega
(joon. 3). Sealt langes susi liikuva resti peale.
Liikuvad restid pannakse kaima uhisest
transmissionist katla kdrval Ules seatud
6 HP elektrimootori abil. Teine sama suur
mootor, transmissjoni teises otsas, seisis
reservis. Soekihi paksust liikuva resti peal
vOis reguleerida. Iga katla resti pind on
7,8 m\. Tuhk tOsteti alumisest korrast ele-
vaatori abil Ules, lasti katlamajas seisvasse
véljaraudtee vagunisse ja veeti vilja.
Paremaks kitteaine &rakasutamiseks oli
katlamajas Ules seatud ekonomeiser. Jaama
projekteerimisel olid kdne all kaks slsteemi:
Koblitsi ja Kruger-Grini oma. Teatavasti
tootab ekonomeiser kasutoovalt ainult siis,
kui torud, milledest labi katla toitevesi
tsirkuleerib, alati tahmast puhtad hoitakse.
Koblitsi ekonomeiseri torud hoitakse puhtad
auruga puhumise abil. Praktika on aga
naitanud, et niiviisi puhastud torude peale
vordlemisi 0ige paks tahma kiht jarele jaab.
Kriger-Grini sisteemilise ekonomeiseri torud
hoitakse puhtad mehaaniliselt elektromootori
abil alatasa Ules ja alla liikuvate kaapijate
abil. Nendel pdhjustel valiti ka Kriger-Grini
ekonomeiser. Tema abil oli vdimalik katla-
maja kasulikkuse tegurit 11% v0rra tosta.
Ekonomeiseri temperatuuri  mddtmised
andsid jargmised tagajarjed:
Vee temperatuur ekonomeiseri algul
Gaaside

30° C.
. 300° C.

Vee temperatuur ekonomeiseri [6pul 100° C.
Gaaside ,, » » 140" C.
Ekonomeiseri kittepind 537,6 m.

Loomuliku tdmbe paljuid halvu omadusi
arvesse Vottes, voeti katlamajas tarvitusele
Krigeri siUsteemiline mehaaniline tdmbe
18 HP elektrimootori abil toétava ekshaustr
(suitsuimeja) imev avaus on Uhendud eko
nomeiserist tuleva kanaliga, kuna ekshauster
puhuv avaus lihikese plekkorstnaga Uhen
dud on. Selle siusteemi abil siinnib suitsu
kanalides vakuum, mille tottu valine 6hk
intensiivsemalt Ule resti voolab. Mehaanilise
tdbmbe abil ei olene jaam enam ilmast,
tema abil vOib, taieliku pdlemise protsessi
alalhoidmisel, kitteaine kihti resti peal
vabalt suurendada ja sellega aurusinnita-
mist suurendada. On mehaaniline tdmbe
olemas, siis on ka vdimalik igasugust teist
halvemat kittematerjaali pdletada. Mehaa-
niline tdmbesisseseade on vast alati odavam,
kui pikk suitsukorsten. Katlamajas on iga
kahe katla jaoks Uks ekshauster (les sea-
tud. Mdélemad ekshausterid on korstna k&r-
val, nii et vdimalik on ka ilma nendeta
tootada. Ohu reguleerimine ei siinni mitte
mootoritiirudega, vaid ohusiibritega”®

ij (Jargneb.)

Suitsuta laskerohu valmistamine.
(LSpp.)
Pressimine siunnib vee abil, mis nahast

manshettide varal varda otsa peale réhub
ja seega pistoni allapoole réhub, ehk jallegi

Joon. 9.
M = Laskerohu vormi alus (MaxpHi*a). K = Kiil.

Ules tostab. Ka abipress on hidrauline ja
tootab sedasama moodi, vee saab ta suure
pressi juurest pisemat toru kaudu. Pressi-
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mine sUnnib sedaviisi, et lihtsalt vee kraan

lahti tehakse. On pressi piston all, siis
muutub ka automaatliselt vee siht. Abi-
Joon. 10. Pussirohu vopm.
A = augu kuju.
pressidel on aga kaks kraani, millede
Uks”ldi  lahtitegemisel varras (lesse- ehk

allapoole liigub.

Vormi peale, massi alla pannakse veel
terasvork ja vasktraatidest punutud voérgud
massi filtreerimiseks. Selle tdttu saab ka
mass rohkem (hetaolisem. Voérkude peal
téuseb réhumine 200—400 atm. Uhe pressi
tdie massi labilaskmine korvaliste to6dega
kestab 5 minutit. Pressimise tsilindrisid,
nagu Oeldud, on
kaks ja seniseks
kuni Uhest paela
valja lastakse," laa-
ditakse teisse massi.
On  Uks tuhjaks
pressitud, siis teine
selle vahe peal tais
laaditud; niid péo-
ratakse nad Umber tulba ja algab uuesti
pressimine ja laadimine korraga. Vormi
peale jadb kord massi, ntis léabi vormi ei
lahe, sellepérast tdstetakse teise alumise abi-
pressiga vorm ja ka Kkinni rdhutud mass
(6adKa) ules, voetakse viimane valja, puhas-
takse terasvork ja vahetakse aeg-ajalt vask-
vOrkusid, mis massi ja ka prigi tdis kogu-
vad. Peale selle lastakse vorm jallegi alla
ja algab laadimine. Kiil koputakse alati
peale massi tsilindrist véljalaskmist puu-
haamriga valja ja pannakse uuesti sisse
teise tsilindri ette pOdramise jarele. Et
tsilindrid t66 ajal paigal seisaks ja 0Oigel
.kohal oleks, on nad tulba kilge pisikese
nibuga (cofaHKa) kinnitud, viimane laheb
otsapidi tulba sisse tehtud augukesse ja

Joon. 11. Terasvork.
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hoitakse seal sees vedru abil, mis talle peale
robhub. Rohupael voetakse pressi all kep-
pide peale vastu, kuhu ta parema kéega
juhitakse, pahemaga keppi hoides, ndnda et
ta umbes poolesilla pikkuselt mdolemile
poole keppi maha ripub. Keppidega pan-
nakse pael oOrte vahele rippuma, mis puk-
kide peale on toetud, kus ta labi praagi-
takse. Koélbmata pael mahutakse nende-
samade anumate sisse, millega mass toodud,
ja viiakse segamise masinasse tagasi; Kkol-
bulik aga mahutakse kas ndnda nimetud
pulidjate kastide sisse, ehk viiakse narve-
tamise ruumi.® Kui siin nénda ka seal
aurab piiritus ja eeter paela seest vilja ja
viimane nérbub. Kastide sees sinnitakse
vacuum pumpade abil, mille kannud vee
sees liiguvad. Kastid on dhukindlate kaan-
tega ja vannide sisse mahutud, mis veega
tdidetud. Vett soendakse auruga keerdtorude
abil kuni 55*"0. Vacuumi abil tdm-
buvad eeteri ja piirituse gaasid vélja ja
kantakse labi pumba torusid médda jahutus—
anumasse, mis vee abil gaasisid vedelikuks
kilmendab. Peale piirituse ja eeteri sisaldab
saadud vedelik ka wveel muid ollusi, mis
piroksiliinist sulanud. Ulepea v8ib nende
kastide abil kuni 20% piiritus—eeteri segu
kinni puuda. Viimane pumbatakse siit eeteri
tehasse Umbertootamiseks.

Narvetamise ruumist ehk kastidest viiakse
pael keldritesse, kus ta vahemalt paar paeva
seisab, kuni terve pael Uhesuguseks muu-
tub lendav-olluste sisaldamise poolest. Viélja
seisnud pael ldheb I6ikemasinate jaoskonda,
kus ta nii pikkadeks tiukkideks ldigatakse,
nagu millegi sordile omane. Narvetamise
juures témbab pael end krimpsu, selleparast
rullitakse paksemad paelad rullmasinas sile-
daks ja lastakse siis I8ikerullidest l&bi. Pee-
nema paela juures sunnib see t66 Uhes
masinas, kuna silumise- ja Ibikerullid jarjes-
tikku on dles seatud. Rullmasina rullid on
terasest ehk ka hadakorral malmist valatud
ja poleeritud. Rullid on Uks teise peale
seatud ndonda, et neid Uksteisele ligemale
ja kaugemale tellida vdib. Ldikamise masi-
natel on ka kaks rulli, mis aga vasest ehk
viahemalt vasega iimber pandud. Ulemisel
rullii on pikuti sooned sees, kuhu noad



sisse paigutalise ja kinni kiilutakse, nii
kaugele Uksteisest ringi modéda modtes, kui
pikk Ibigatava paela tikk peab olema.
Kombineeritud masinal on mdlemad rulli-
paarid Uhe aluse peale ndnda paigutud, et
silutud pael kohe I6ikerullide vahele l&a-
heb. Jamedamaid paelu tuleb tihti mitu
korda l&bi silumise rullide lasta, selleks on
ka need rullid eraldi uUles seatud.

Pussirohu 1dikemasinad on harilikud tu-
baka Idikamise masinad, kus nuga lles ja
alla kéib ja sellejuures nii suure tikikese
otsast maha nipsab, nagu tellitud. Siin

Joon. 12
Pos l1=vaskrullid, — Pos. 2 =
noad. —

terasruliid. Pos 3=%
Pos 4= Idigatud paelad. — i = paela
pikkus.

pannakse paelad kimbuna alla, nii et Idiga-
tava kimbu paksus umbes kaks tolli ja
laius — jalg. Masinas pressitakse rullide
vahel, millel soonekesed sees, see kimp
kdvasti kinni, muidu oleks ldigatud libledel
viltune I8ige.

Suurtiki laskerohud ldhevad peale 16ika-
mist sorteerimise alla, kus kdlbulikud paelad
kdlbmatest eraldakse nii pikkuse, sirguse
jne. poolt. Kdélbmatud lahevad Umbertdota-
miseks, tagasi ja veetakse praki leotamise
ruumi, kus nad suurte tsihknBude sisse ma-
hutakse ja eeteri sees pehmeks leotakse,
mis sellega siinnib, et eeter peale valatakse
ja ndu kaan o&hukindlalt peale kruvitakse.
Siit 1aheb pehmeks ligunud prak segamise
masinatesse.

Koélbulikud paelad lahevad leotamise
kotta, kus neid tsemendist vannide sisse
paigutakse ja soe vesi peale valatakse. Ligu-
nemine kestab pdeva kiumme, Kkusjuures
mitu korda vett vahetakse. See tehakse
selleks, et eeterit ja piiritust, mis shelatinee-

rimisest Ule jaanud ja seni veel paela sees
on lahtiselt pusinud, vélja leotada. Esimene
vesi sisaldab kuni 7— 12% piiritust. Leotus—
vesi lastakse maha. Vélja leotud laskerohi
toimetakse edasi kuivatusse, kus kuivamine
jargmiselt sunnib: laudade peale, millel
restid pdhjaks, tdmmatakse purjeriie Ule ja
laotakse laskerohi umbes 5 tolli paksuselt
peale. Laudade kohal on kumm, kust torud
ventilaatoritesse lahevad, mis 06hku vilja
imevad. Laudade all on jallegi torud, mis
sooja OGhku laudade juure kannavad; tee
peal ventilaatori juurest lauani l&dheb _6hk
labi soendaja aparaadi (kalorifeeri); ndnda
tuleb ta soendult laua alla. Soe 6hk tduseb
Ulespoole, tungib marjast laskerohu kihist
labi, Kkisub enesega vee auru kaasa ja laheb
kummi alt torusid modda lébi imeja venti-
laatori valisdhku. m

Nonda kestab laskerohu kuivatamine um-
bes 36 tundi. Ohu soojus hoitakse laske-
rohu juures kuni 55° C., see soojuse regu-

leerimine sinnib  automaatliselt elektro-
magneetide varal ja kontakt-termomeetri
abil. Kui soojis’55® C tbuseb, siis lulitab

elavhobe elektrivoolu ahela, mis elektro-
magneedist 1abi jookseb ja-viimases ankru
nabade kilge t6mbab, mille tottu siiber,
mis ankruga mehaaniliselt (hendud, 6&hu-
toru kinni paneb. Ohu hulga reguleerimi-
seks on Ohutorud I&bi regulaatori juhitud,
mis endast pusti tsilindrit kujutab, kus vesi
ja ujuv kork-siiber sees. Vett véhenda-
des ehk juure lisades v6ib siibrit Ulesse-
ehk allapoole tdsta, mis O&hutorud téiesti
lahti hoiab, ehk neid osalt katab; tdmbavad
elektromagneedi nabad ankru alla, siis
kerkib ka siiber regulaatoris, mis vinna labi
siinnib, ja katab o©hutoru téiesti Kinni;
Uhtlasi hakkab elektrikell k8lisema, mis va-
hile juhtumisest teada annab.

Peale kuivatamist, kui laskerohtu mitu
partiit kokku kogub, segatakse nad labi, et
vabrikust vélja lastav rohi ka Uhesugune
oleks. Segamine toimetakse ndnda viisi:
seatakse ringi toolised Ules, igaihel ise
partiist rohukott juures. Seal siis komando
jarele votavad koik korraga kate vahele rohu
ja viskavad Uhte hunikusse, kusjuures rohi
maha kukkudes segamini laheb. Siis pan-
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nakse rohi &hukindlate tsinkkastide sisse,
kus ta seisma jaadb ehk edasi saadetakse.
Kui aga tellimine on laengute peale, siis
laheb rohi laengute tookotta, kus ta laen-
gudesse kaalu+akse ja kotikestesse dmmel-
dakse. Ka laengud paigutakse 6hukindla-
tesse tsinkkastidesse. Sellega on ka siis
suurtiki rohi laskmiseks valmis. Et I6puli-
kult otsustada, kas rohi koélbulik ehk mitte,
tuleb peale kuivatamist teda laskmisega
proovida. ” Selleks tehakse laengud ja las-
takse vastavast suurtikist, kusjuures pommi

Peale puhastamist ldheb rohi kuivatusse, kus
ta ndndasamuti laudade peale laotakse nagu
suurtuki rohi, ja siis lastakse oOhutorudesse
rosketauru,mis rohu marjaks teeb. Seda

tarvitakse just sellesamaks otstarbeks, nagu
veega leotdmist suurtiki rohtude juures.
Peale seda operatsiooni Kkuivatakse seal-

samas rohi é&ra ja viiakse grafiteerimise
jaoskonda, kus tiirlevate trummide sisse
kallatakse. Trummi kaigu peal pritsitakse

rohi piirituse sees sulatud kampferiga Ule
ja péarast segatakse grafiiti juure, mis rohule
mustjashalli  vérvi annab.
See operatsioon oli Vene
riigis saladuses ja harili-
kult ei naidatud seda eks-
kursantidele sdjavae kooli-
dest.

Trumm tiirleb 16 — 25
korda minutis Umber volli;
tema keskpaika on toru
seatud ja selle kilge on
lipsid (Mundstiick, con.ua)
kruvitud, milledel pisikesed
augud otsa sees, nii et vae-
valt nbela ots sisse mahub.
Lipsi sisse kaib vint, mis
labipuhutavat piiritus—kamp-
feri sulatist sunnib tiirlevat

Pos 1 El. magneet. ~ Pos 2 = El. batarci. — Pos 3 El
kell. — A = kontakt-termoineeter. — O = soe 8hk.— Z — siiber. teed jooksma ja august valja
R = raskus. — V — vesi. paésedes Umber ringi laiali
pulveriseeruma. Piiritus—kam-
algkiirust ja gaaside rohumist  raua pferi sulatis puhutakse

sees mooddetakse, mille suuruste kohta kind-
lad nbuded igale sordile vastavalt on Ules
seatud. Uhtlasi kontrolleerib keemia labo-
ratoorium ka rohtude headust, neid proovi-
des kestvuse alal ja ka lendolluseid vilja
arvates, mida rohi ka peale leotamist veel
sisaldab.

Pissirohud lahevad peale ldikamist pu-
hastuse ja sorteerimise alla, milleks sbdelasid
ja harilikka viljatreierisi tarvitakse. Seal
voetakse vilja koik terad, mis on pisemad,
suuremad, ehk mitte 0&iget neljanurgelist
vormi. Puhastud rohi katsutakse jargi seda-
viisi, et kaalutakse é&ra, kui raske on see
rohu kogu, mis mahub (he liitri sisse ja
rehkendakse gravimeetriline tihedus valja.
See tihedus peab olema umbes 900 Umber.
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seina  peale paigu-
tud ndu seest, sur-
vetud 06huga torusid
moéodda trummi. Ohu-
soojus peab siin ruu-
mis 25” C olema, va-
hema soojuse juures
ei Onnesta protsess.
Kampferi lisatakse pii-
ritusele 4—7% juure,
mis puroksiliini sordist
oleneb.

Peale grafiteerimist
laheb rohi veel korra
puhastuse alla ja siis
segamisele. Valmis rohi
pakitakse 60 naela

Joon. 14
Lips—pulverisator.

kaupa  kottidesse.



Pussirohtu katsutakse ka laskmisega ja kee-
mia laboratooriumis l&bi.

Sellega olen siis I6pule jéudnud oma
kirjeldusega — vaatlemine votaks véhemalt
tundi 6 &ra, sest tehas oli 5 ruutversta peale
ehitud, mis sellest tuleb, et iga té6ruum
téiesti eraldi peab olema. Ennemalt tehti
ka mullavallid majadele vahele, kuna nuud
see jaetud on, sest suitsuta laskerohi plah-
vatab siis kerge jouga kui ta koévasti sisse
pakitud on, harilikult aga poleb* ta ilusti
dra, mida ka mitmed tulekahjud tehases
naitasid. Elektri insener K. RUUS.

Uus roobaste jatkamise
konstruktsioon.

Meil on teada mitmed katsed roobaste
jatkamise konstruktsiooni muutmises, kahjuks
aga peab konstateerima, et uUkski nendest
katsetest ei ole Gnnestanud ja ikka jalle ole-
me sunnitud praeguse konstruktsiooni juure
tagasi poorama, selle peale vaatamata,. et
praegused jatkukohad nii pust- kui vesiloodis
joududele, mis viéljakutsutud rongide liiku-
misega, kogu roopa ulatuseni kdigist nor-
gemad on. Toome siin Uhe roobaste jatka-
mise konstruktsiooni, mis téiesti vastuvoe-
tavaks ja raudtee eksploatatsioonis rahul-
oldavaks tunnistud.

»~international Interlocking Rail Joint
Company*“ sekretar J. F. Barniul Chikagos
vottis patendi oma leiduse peale, roopaid
Uhendada ilma Uhendusraudadeta ja potti-
deta, mis oma lihtsuse ja odavuse poolest
praegused Uhendusviisid ule 166b.

Juurelisatud joonistusest ndeme, et uus
konstruktsioon seisab selles, et kiiine moodi
tapile Uhe roopa otsas vastab Onar teises;
peale selle on siin jatkude vesiloodis liiku-
mise eest ettendhtud sellekohane Kiilu-
sarnane valts.

Niisugune Uhendus ei kdrvalda mitte Uksi
166kisid veerevate abindude ulemineku juu-
res jatkukohtades, vaid (hoiab ka roopa otsi
muljunemise eest, mis harilik nahtus on
praeguse konstruktsiooni juures. Roopa pea-
kulumine on siin nii jatku kui muul koh-
tadel Uhesugune. Roobaste lahutamine pust-

loodis normaalseisukohal (Uksteisest on selle
konstruktsiooni jarele taiesti v6imata. Silmas
pidades jatkamise konstruktsiooni ndudeid,
on roopa otste vastupidavus siin isedranis
kova.

Nagu praktika néitanud, on tee panemine
sarnaste roobaste juures odavam kui prae-
guste roobaste juures ; roobaste lahutamiseks
pistloodis pinnal vaja ainult viimaste otsi
Ules tosta 20 sm korguseni. Uute roobas-
teede ehitamise juures pannakse roopad
maha esialgu lapiti liiprite peale, ihendakse
ja seatakse siis kohale kantimise abil.

Ainus puudus selle jatkamise konstruk-
tsiooni juures on see, et sarnaseid roopaid
ei ole vdimalik téiesti vélja valtsida' ja selle-
parast roopa otsad tuleb mehaanilisel teel
vastavalt vélja toodtada, mille tdttu roopad
kallimad tulevad; kuid silmas pidades
Uhendusraudade ja poltide é&rajaamist, vee-
revate abindude tasemat sOitu ja seega tee
kasutamise kulude vahendamist, v6ib kind-
lasti delda, et esimesed tdiendavad kulud
viimaste tuludega kinni kaetakse. o

Insener H.

Vea kohtamine vaheldava voolu
vorkudes.

Siemens  Schuckerti vabrik valmistab
Behrend’i jarele uue vea kohtamise apa-
raadi, mille abil Usna lihtsalt isolatsiooni
viga vaheldava voolu 6huliinis kui ka kaablis
leida voib.

Joon. 1 on kdrgepinge ohuliin kujutud,
millel Uks isolaator vigastud. Sellest katki-
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Sesi isolaatorist voolab l8bi posti maa sisse
vigavool, mis seal haruneb kiirtena mitme-
tesse voolu teekondadesse. Kahe isesugustel
kaugustel oleva punkti a ja b vahel tekib
astmevahe, mis muidugi seda suurem on,
mida suurem vigavool ja mida suurem
punktide a ja @?radiaalne vahe. Seda astme
vahet m66dab otsekohe vigavoolu mdodtja.

Modtmiseks tarvitakse vaga tunderikast tele-
foni. Telefoni haidle tugevus on moéddu-
puuks vea suurusele. Mitte Uksi vea suu-
rust, vaid ka sihti, kust poolt viga otsida

tuleb, v8ib nimetud aparaadiga otsekohe
Joon. 2.
leida. Joon. 1 selgub, et hdale tugevus

telefonis ks maksimum on, kui punktid a
ja b the haruvoolu teekonna peal on, siis
naitab Uhendusjoon a ja  vahel vigavoolu
harunemispunkti ehk v8rgu isolatsiooni vea
poole. Anname aga punktile b seisaku b"
siis on hadletugevus telefonis null, sest
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punktid a ja b* asuvad nlid (Uhesuguse
astmega ehk potentsiaaliga ringil. Siit jarg-
neb, et punktide a Jd b seisakute muutmi-
sega ja haaletugevuse kuulamisega veakoha
ilma suurema vaevata Ules leida vdib.
S. S. vigavoolu mdodtjal tehakse kontakt
maa ja telefoni vahel metallist sandalite
abil, mis montédér oma jalgade kiilge seob.
Sandalid on elektriliselt Uhendud késitele-
foniga. Nii varustud montdor sammub postist
postini ja vdib, telefoni haélt kuulates, vi-
gastud isolaatoritega posti leida. Aparaat on
nii tunderikas, et juba 20 m kaugusel (pos-
tist katkise isolaatoriga arvates) vigavoolu
kuulda vdib.

Joon. 3.
Et vigavool vahest vaga suur olla
ja sellepéarast telefoni rikkuda vdib, on

kaitsetakistus R telefonile alaliselt paralleel
lilitud, kuid telefonis oleva survkontakti
abil vdib viimane tarbekorral vooluringist
ka eraldud saada (joon. 2). Selle takistu-
sega on ka igasugune héadaoht inimesele
kdrvaldud, mis kahe sandalite vahelise



kardetava pinge t6ttu tekkida voéiks. Joon. 3
naitab aparaadi praktilist tarvitamist. (S. Z. 3).

G, H.

Protokoll
E. T. S. elektrotehnika sektsiooni asutamise
dle 9. V. 21 kell 6 ohtul.

Koosoleku juhatajaks valitakse Uhel haalel
ins. G. Hacker, protokollikirjutajaks ins.

J. Kollist.
Pdhiméarused loetakse punkthaaval labi
ja voetakse ilma parandusteta Uhel héaalel

vastu. Sektsiooni juhatusele tehakse Ules-
andeks selle kinnitamist E. T. S. juhatuselt
paluda.

Sektsiooni juhatusse valitakse; esimeheks
hra ins. A. Markson, esimehe abiks hra ins.
Y. Kollist, sekretariks hra ins J. Maggi.

Koosoleku juhataja poolt tehakse ette-
panek valida toimkond, kelle (lesanne
oleks Eesti Tehnika Seltsi ajakirjale sisse-
saadetud elektrotehnika sisuliste Kkirjatodde
labivaatamine ja nende korraldamine triki
tarvis.

Toimkonda valitakse: hrad ins. Hacker
(tugeva voolu alal), ins. Ratasepp (ndrga
voolu alal), Laarmann (raadio alal). .

Edasi tehakse juhatuse poolt ettepanek
kindlaks maéaarata elektrotehnika vormelite
simboolid. Pikemate labirdakimiste jarele
voeti jargmised simboolid vastu :

Vormelite siimboolid.

Pikkus.....coooooeeeuns / vooluhulk Q
MASS.cciiiiriiiiereaanenns m mahtuvus........... C
=TT t omainduktsiooni
nurgad............... a p tegur......cccevveeen. L

| {0 Ko I A vastastiku induk-
voime......coc.... w tsiooni tegur. . Al
JOUd oo P magneetvool (jéu-
kasulikkuse tegur . r, joonte hulk)

tiirud minutis . . . N magneet-induk-

tsiooN.....ccveeeees B
magneetmisejoudT//

temperatuur °C . .t"
nurga Kkiirus.

perioodid............ \% permeabiliteei .

M
nihknurk (faaside) voluumen N
elektromootorne kiirus Vv

joud.....oooeeee. E poikloige (juhi) q
elektrivool............ J effektiivvool i
takistus............... R  effektiivpinge e
eritakistus............ o] momentpinge E*
erivoolujuhtivus p momentvool J:

Peale selle otsustati Uksuste daratdéhenda-
miseks tarvitada jargmisi markisid:

Amper............ A Voltkulon . .. . ve
Volt.......... V  Wattund .. Wh
O0OM..cuuennnenee Q Voltampeer . . . VA
Kulon........... C Ampeertund. . . Ah
Joul (L.thsaul). . J  Milliampeer | . mA
Watt.............. w Kilowatt . kW
Farad........... F Kilovoltampeer kWA
Henri........... , H Kilowattund kWh

Luhendud markideks mddtude tarvis
voeti vastu:

Pikkus: m, km, dm, sm, mm.
Pind: a, ha, m-, k- dm”~ sm®, mm"

Voliimen: b, hl, dl, sl, ml, m* km” dm”
sm®, mm~,

Mass: g, t, kg, dg, sg, mg.

Kaiki, kes kirjutavad tehnika raamatuid
ja ajakirjas, palutakse véimalikult neid sim-
boole tarvitada. Need sumboolid vastavad
peajoontes rahvusvahelisel elektrotehnika
komisjoni 2. (lelldisel koosolekul vastu-
voetutele.

Katuse tegemisest.

SGjaaeg oma Kitsendustega on meie
majadeehitajatele muu seas ka selle keerd-
kusimuse otsustamiseks ette seadnud, mis-
sugusest materjaalist kdesoleval ajal ja lahe-
mas tulevikus hoonetele katuseid peale teha.
Kuna enne sdda ja sbja esimestel aastatel
linnades ja osalt ka maal pea-asjalikult
torvapappi ja plekki selleks otstarbeks tar-
vitati, on need materjaalid s6jaolude taga-
jéarjel nuud ndnda kdrgesse hinda tdusnud
jd™nendest tehtud katuste korrashoidmine
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nii kulukaks muutupud, et papp ja plekk
véhemalt ldhemas tulevikus uute katuste
tegemisel kérvale jdédama peavad. Niisamuti
ei saa kodnet olla enam asbestkatuste tarvi-
tamisest, mis lihemat aega enne sdda moodi
minema hakkasid ja Usna rohkesti omale
sOpru voitsid.  Asbestkatuste tegemiseks
tarvisminevate tooresmaterjaalide saamine
on kaesoleval ajal raskendud ning selle-
parast d vdi need katused esialgu tarvitu-
sele tulla. m

Meie ei eksi, kui arvame, et tulevikus
meil  tdhendud  otstarbeks peaasjalikult
kivi, nimelt savi- ja tsementkiva, iseédranis
viimaseid, tarvitama hakatakse. Md&lemad
valmistakse kodumaa ainetest, nendest teh-
tud Kkatused lédhevad ehitajale vdrdlemisi
vahe maksma ja panevad ajahambale vord-
lemata kauem vastu kui papp vOi plekk
ehk maal dled ning puumaterjal. Neistki
kahest viimaselt téhendud materjaalist, ni-
melt savi- ja tsementkividest, oleksime meie
valmis eesodigust viimastele, see on tsement-
kividele, andma, mis kdiki neid tingimisi
tditma naivad, mida eeskujuliselt katuselt
nduda vOBib. Kuna savikivide seas tihti
lagunemist ilmade madjul ette tuleb, pane-
vad aga tsementkivid hésti vastu pakasele
ja kuumusele — ei karda tuld, maru ei I6hu
neid ja nad ei lase — kui aluslatid hasti
166dud ja kivid korralikuh laotud — vihma
ega tuisku sisse. Ka ndevad tsementkividest
katused védga ilusad vélja ja ei tule vaga
rasked, sest uuemal ajal valmistud masina-
tega tehtud tsement-katusekivid on {sna
kerged, nii et nende ruutsilla kaal umbes
olgkatuse sullakaaluga thte laheb.

Neid tsementkivide haid omadusi peaksid
meie arvates isedranis ka maaelanikud tule-
vaste ehituste Kkorral
kuna meie noores vabariigis elu keskkoht
arvatavasti maale poélluharija elanikkudekihi
keskele nihkub, oleks kill aeg kaes olema
vanadest ehitusviisidest loobuda ja uuemaid
kultuuralisemaid tarvitusele vétta. Isedranis
veel sellepédrast, et vanast ajast pruugiks
olnud Odlgkatused véaga tulekardetavad ja

arvesse vOtma, sest.

majandusiiselt ka kahjulikud on, kuna ka-
tustesse mahutud 6lgi palju suurema kasuga
'majapidamises ara tarvitada vdib kui katus-
teks, ja ka tsementkatused raha peale arvates
mitte sugugi kallimaks ei lahe kui Olgedest
katused.

Isedranis kena valimusega ja vastupidavaid
tsementkiva valmistavat ndikse Saue katuse-
kivi toostus.

Hindade tabel.
(11. mail 1921.)

Laevaehitusteras Ham-

burgis 1.1V kuni LVII. M. 2200.00/tonn (1000 kg)
Lattraud (Breslaus). . . MA 2600,00
Vitsraiid " ... M. 2950.00
Katlaplekk{Bxt?\&m)n\t
ile 5 mm paks. ... M. 2800.00
Raiidplekk (Bresl.) alla
5 mm paksS.... M 2950.00 ,,
Traat (kruvide, ja nee-
tide valmistamiseks) . M. 2700.00
Tsingitud raudtraat . . M. 2450.00
(Manchester) . n/Str. 14— 16 ingl. tonn
Alumiinium (Berlin) . . M. 25000.00/tonn
Antimon (Hamburg) . . M. 6750.00
Ingl. tina, Bauca, (Ham-
(o]U1 () [N M.  46630.00 ,,
Ingl. tina, Bauca, (Lon-
don) e n/Str. 178.63 ingl. tonn
Nikkel (Berlin)............ M.  40500.00/tonn
(London) . ... n/Str. 190.00 ingl. tonn
Tsink, toores, (Berlin) . M. 6250.00/tonn
plaatides ,, . M. 4000.00
toores, (London) . n/Str. 26,75 ingl. tonn
Vask, elektroliiitiline
(Berlin)....cccoceereiinennn. M. 18210.00/tonn
Vask, elektrol. (London) n/Str. 74.00 ingl. tonn
Raffinade (Berlin) M. 15500.00/tonn
best select. (Lond.) n/Str. 73.50 ingl. tonn
Vastutav toimetaja H. W. Reier.

Trikitud Riigi V. V. 0. trikikojas, Tallinnas.



