KOKKUVOTE

Antud diplomitdds on viidud 14bi viimistlustoo algusest 16puni tuues esile metallkonstruktsiooni
ettevalmistamisel ja varvimisel tekkivaid probleeme. Probleemid olid erinevad, kuid samas
viimistlustodde labiviimisel omavahel korduvad: virvikihi paksus liiga suur voi véike, varvi
voolamine, kare pind, poorsus jne. Kaasaegsete lahenduste ja uute energiasiastlike
varvimistehnoloogia seadmete tootmisliinid vdimaldavad oluliselt vihendada olevaid probleeme,
kapitalikulusid, siésta energia tarbimist ja suurendada tootmisplatsi. Samuti tehnoloogia ise ei
ole niivord kallis, kuid efektiivne varvimismeetod varvimisrobotiga. Varvimisrobotite
mugavuseks on ka see, et neid on vdimalik paigutada nii kuidas ettevottel on mugav. Vimalus
paigutada lakke, porandale, panna litkuma modda konveierit jne. Samuti on neid erinevates
suurustes ja erinevate virvimis to0printsiipidega. Isedppiv varvimisrobot on kaasaegne
korgetasemeline tehnoloogia ja konkurentide suhtes eeliseks, kus on see paigaldatud.
Virvimissiisteem, mis hdlmab endaga kaasa spetsiaalset konstruktsiooni vai siis koosneb
mitmest varvimisrobotist, voimaldab ettevdttel lahendada eespool toodud iilesandeid ja
probleeme suures ulatuses. Varvimisrobotitel ja varvimissiisteemidel on veel {iks tdhtis eelis
ettevottele — kontroll 6koloogias. Keskkonna reostamise vihendamine. Robotite todtamisel
selleks, et viia 14bi virvimisprotsess, on voimalus robotit programmeerida 24 vérvi kasutamisele.
Samas virvide timberliilitamisel ja vdrvitava pea puhastamine toimub automaatreziimis. Téanu
varvimisrobotitele saime me korvaldada palju probleeme ja lihtsustasime inimeste elu. Tanu
konveierile tdstsime metallkonstruktsiooni varvimist suurtes kogustes. Viies lébi palju
uurimistdid, otsides antud probleemidele lahendusi ja ideid, tulime jareldusele, et sihitud
eesmirkidega ja probleemidega saime me hakkama. Nimelt viarvimisrobotite ja konveieri
kasutuselevotmine tdstab véarvimise kvaliteeti, kiirendab to0protsessi ja tostab ettevotte
korgemale tasemele.



