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KOKKUVOTE

Antud 10putdds on realiseeritud veski liini moderniseerimine, lisades uue punkri puru
jaoks. Viimase ehitamise ja seadistamise korral puru enam ei ldhe liivapunkri, mis

omakorda vilistab liivapunkris puru kasutamisega seotud probleeme.

Uus tehnoloogiline protsess on tidielikult automatiseeritud, paigaldatud vibraator véltib
mérga puru kleepumist punkri seintele, aga ajarelee voimaldab puru doseerimist iihtlaselt

jaotada soltuvalt veski tootamise ajast ja tootmise tehnoloogilistest ndudmistest.

Uue punkri kasutamise ajal tdsiseid probleeme pole mirgatud, mis tdestab tehniliste

parameetrite ja seadmete valiku digust.

Uue seadmete kasutuselevott veski liinil e1 nduta operaatoritelt lisa kohustusi, sest punker

on taielikult automatiseeritud ning ei nduta lisa inimeste sekkumist antud protsessi.

Uue punkri ekspluateerimise kédigus ja puru lisamise korral tuhk-liiva segu sisse meie
ettevote laborandid mérkasid maéarkimisvddrset tugevuse parendamist ja plokide
valmistamiseks kuuluvate vormide kiipsemise aja vdhendamist. Viimane omakorda

oluliselt suurendab toodangu ning samuti ka selle kuluefektiivsust.

Puru taaskasutus annab ettevottel voimaluse sdésta raha jddtmete utiliseerimise peale,

samuti ekskavaatorite, kallurite ja teiste masinate kasutamise kulud ldhevad viiksemaks.



