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C,aagvilc valamine fa passimine

ms. V. Nurk]

faagvi m&lallid..

TTKSTEISE vastu hddruvate masina—
AJ osade materjalid valitakse nii, et
hddrumine nende vahel oleks vdima-
likult véike ja et kulumine langeks
Uhele ja lihtsamale osale. VAallid ja
tapid valmistatakse harilikult suure
tugevusega materjalist, et nad peak-
sid, vastu joududele. Sellevastu voe-
takse libislaagrite matarjaliks hulga
pehmem metall, kuna laagrite pooli
vOi pukse on kuulumise korral hol-
bus uuendada. Peale selle Uhesugu-
sed metallid, néiteks raudvoll raud-
laagris, kalduvad, hoolimata korrali-
kust odlitamisest, kergesti sisseséoma.

Vollid ja tapid valmistatakse ena-
masti terasest ja kuluvuse vahenda-
miseks nende kaelad tsementeeritakse
pinnast. Laagrid tehakse malmist,
pronksist v@i valgest metallist. Malm-
laagreid tuleb ette védhemate ja ka
keskmiste vdllide juures. Laagrid on

sééljuures pikad ja surved nendele
vaikesed. Bronkslaagreid tarvitatakse
tugevasti koormatud laagrites ja 00t-
suvate tappide laagrite juures, mis
on tugevasti koormatud, kuid vai-
kese liikumisega. Pronks on vase ja
inglistina sulatis, ta annab kill haa
sileda poleerpinna, kuid laagri pala-
vaks jooksmisel kergesti kriimustab
ja rikub volli kaela. Valgemetalli,
Uldiselt igapéevases elus tuntud ba-
biidi nime all, tarvitatakse raskesti
koormatud ja wveel suure kiirusega
tootavates laagrites. Pronksiga vor-
reldes on tal hulk paremusi: 1) ba-
biitlaagrite juures on véllide kulu-
mine hulga vahem kui pronkslaag-
rite puhul; 2) laagri kuumaksmine-
kui babiit sulab, kuid ei riku volli-
kaela, mille treimine-lihvimine oleks
vaga kulukas; 3) babiitlaagrite uuesti-
valamine ja nende passimine on hél-
bus. Babiit koosneb; inglistinast, an-
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timonist ja vasest. Odavamatel sor-
tidel tarvitatakse inglistina asemel
seatina. Varvilt on seatinababiit tuh-
mira. Babiiti on vaga mitmesuguse
koosseisuga ja kdvadusega ja neid
tuleb tarvitada vastavalt laagri to6—
tingimustele. Uldiselt mootorite laag-
rite babiit olgu kdvem, kuna mootor
tootab lookidega ja pehme laagri-
metall vGib hdlbsasti jarele anda-
Babiidi sulamispunkt kdigub 300 kuni
500° C.

faagpUe kcnslvuUlIsicon.

Lihtsamad laagrid on kinnised,
Uhest tikist ja neid nimetatakse;silm-
laagriteks. Silmlaagrit ei saa kulu-
mise korral koomale témmata, vaid
talle peab puksi sisse panema, kui
aga puks juba olemas siis taleb see
vahetada uuega. Kinniste, tUhesttikist

Joon. 1
A — dliava, B — dlisoon, ¢ — alumine laagri pool,
D — taitelehed

laagrite halb omadus on veel see, et
masinaosi on véaga tilikas lahti votta.
Silmlaagreid tuleb ette ainult aegla-
selt tiirlevate vollide juures ja seal,
kus liikumine on piiratud, nagu kolvi-
sbrme laagrites jne.

Poolitatud laagritel puuduvad kdik
silmlaagrite puudused ja neid on
kulumise korral h8lbus koomale tdm-
mata. Poolitatud laagritel on ena-
masti laagri kestadesse asetatud laagri
kandepooled (istmed), joon. nr. 1,
mis on valmistatud enamasli pronk-
sist ja vooderdatud seest babiidiga.

Odavamates laagrites laagri kande-
pooled puuduvad ja seal tdidavad
nende Ulesannet laagrikestad, kuna
babiit on valatud kestade kilge. Sar-
nase konstruktsiooniga kepsulaagri-
tes vOib tulla ette laagri palavaks
jooksmise ja babiidi sulamise korral
vlllikaelte kriimustusi, kuna kepsud
on samuti kui vollid valmistatud te-
rasest ja voOivad kergesti sisse suia,
kui lastakse mootorit veel kéia, Kui
babiit on juba sulanud.

CaagvHe binnilatnine ja
mine.

Selleks et laagrite kulumise kor-
ral oleks neid hélbus koomale tém-
mata, on laagripoolte vahele aseta-
tud terve komplekt Shukesi metall-
taitelehti, mida saab kummaltki poolt
vahelt vélja votta, et laagrit oleks
vBimalik parajasti kokku t6mmata.
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ioon. nr. 1. Sagedasti aga puuduvad
laagrite vahel vaheplekid. Sel puhul
tuleb laagreid kokku lasta vahelt
vélja viilimisega. Viilida tuleb mdle-

Joon. 3

mait laagripoolelt Uhepalju ja nii, et
laagripoolte pinnad jaaksid omavahel
ja volliteljega paralleelseks. Kui laa-
ger on lastud liiga lahtiseks kuluda,
nii et on loksumist méargata, siis Uksi
koomaletdmbamine ei aita, vaid enne
seda peab laagrit uuesti vollile pas-
sima ja kaapima (shaaberdama).
Shaabrit on kdige lihtsam valmis-
tada kodusel teel vanast kolmekan-
dilisest viilist. Viilil tulevad umbes
0—7 sm pikkuselt hambad maha

kdiata, nii et viili servad I6iketera—
vaks jadvad. Haa ldiketera saamiseks
peab I6puks veel koévasil teritama.

Laagreid passitakse harilikult sinise
varvi ja mdne vedela Oliseguga, ka
vBib vaga hésti selleks tarvitada vai-
kestes tuubikestes miitgilolevat maa-
limis@livarvi. Vaatame lahemalt moo-
tori kepsulaagri passimist, mis ka
praktikas 0Oige sagedasti ette tuleb,
teiste laagrite passimine toimub enam-
vahem analoogiliselt.

Selleks et mootori kepsulaagrit
koomale tdmmata ja uuesti passida,
peab vOtma karter lahti ja silindri
kaas maha (kui see olemas). Paile
kulunud laagri lahtivdtmist pestakse
laager ja vantvéllikael petrooliga ning
kuivatatakse puhta kaltsuga. Selle
jarele maaritakse vantvollikael voi-
malikult Ghukese varvikorraga, voe-
takse kummagi laagriptole vahelt nii
palju vahelehti (v6i viilitakse) vélja,
et pottidega laagri kokkukeeramisel
laagripooled véllikaelaga kokku puu-
tuvad.

Peale laagri kohale asetamist kee-
ratakse véntvolli 1—2 tiiru ringi.
Nuld voetakse laager lahti ja kaabi-
takse temalt maha vérvilised kohad
(kohad, mis vdlliga kokku puutusid),
joon. nr. 2, kui kaapimine muidu
tulikas, tbmmatagu keps Uhes kol-
viga silindrist vélja. Passimist kui
ka kaapimist tuleb korrata senikaua,
kuni laager on uleni vérviga kaetud,
see tédhendab — kannab kogu oma
pinnaga. Péris siledaks laagripinda
kaapida on v@imatu, kuid téhtis on,
et laager oleks dleni vaikeste varvi-
laikudega kaetud. Madalad konar-
lused I6pulikult siledaks tootab laager
ise véhesel mootori tootamisel. See-
parast kaabitud laagreid tuleb veidi
kdvemini kokku tdmmata kui juba
siledaks tootanuid, kuna muidu peale
sissetéotamist laager jasdks liiga lah-
tiseks;

Kepsu kinnitatult

vollile peab
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suutma kergesti ihe kaega liigutada,
on aga laager liiga tugevasti kinni,
nii et raske keerata, tuleb ta lahti
votta ja lisada kummalegi poole 6huke
vaheplekk. Olgu veel tahendatud,
et igakordsel vérviga passimisel tuleb
kolb asetada silindrisse ja laager
Oigetpidi  vollikaelale ning laagri-
pooled kokku témmata, nii et mar-
gitud pooled jaadvad Uhele poole,
vaata joon. 3. Vastasel korral voib
laagri viltu kaapida, mille tagajarjel
ta hiljem palavaks jookseb ja sulama
hakkab. Enne 16pulikku laagri kokku-
panemist tulevad laager ja vollikael
puhtaks pihkida ja korralikult dli-
tada; kuivalt kokku pandud laager
vOib juba mootori kaimapanemisel
sisse slia. Peale selle peab laagri-
poldid koévasti .kinnitbmbama ja mut'
rid splintidega pidurdama, eriti téh-
tis on see kepsulaagrite juures. Ei
ole splindid dieti pandud, siis hakka-
vad nad loksuma, kuluvad Kkatki
ning kukuvad aukudest vélja. Hiljem
pidurdamata mutrid pdruvad kergesti
lahti, mille tdttu kogu mootor voib
puruks lennata. Oiget splintide ase-
tamist naitab joon. 4.

Kaabitud ja koomale pingutatud
laagrit lasta alul, enne kui masinat
koormata, todtada sisse véhemate
tiirudega. Téie tiirudega todtaval
laagril peab olema tingimata véike
vahe, n.n. ,manguruum*“ volli ja

Joon. 4
1 — vale splindi asetus, 2 — dige splindi asetus

laagri vahel, kuhu saab kiiluda Gige
ohuke kiht &li, et vdll jookseks 6li
peal. (Manguruum 100-mm laagri-
1&bimdddu juures on 0,04— 0,06 mm).
On ,,méanguruum* suur ja laager an-

nab loksuma, siis taotakse 0likiht
laagrist valja, mille jareldusel laager
jookseb palavaks voi kulub ruttu.

Caagvile sulamine.

Laagrite palavaks jooksmise ja su-
lamise pohjused vodivad olla vaga
mitmesugused.

Joon. 5
A — vahe babiidi tarvis, B — puust sida,
C — plekkriba

1) Kdige sagedamini pdhjustavad
palavaksjooksmist halb ja must 6&li
ning dli puudus;

2) liiga suur surve ja kloppimine;

3) montaasi ja materjali kulud.

Valiseid laagreid kuumenemise kor-
ral saab jahutada ohtralt O0&litami-
sega. Hasti jahutavalt mgjub, kui
Olitada rasva ja grafiidi voi vaavli
seguga. Uldiselt bn soovitav laagri
palavaksjooksmise korral masin seisma
jatta, laager lahti votta ja jarele vaa-
data. Ei ole see vOimalik, siis on
h&da wveidi laagripolte lahti lasta.
Kuumenenud laagrite veega jahuta-
misega oldagu véga ettevaatlik, sest
jarskudel jahutamistel, isedranis suurte
laagrite juures, voib tulla ette kinni-
tdmbamisi ja selle tagajérjel puru-
nemisi. On laagri temperatuur tdus-
nud korgele ja ta vooder sulanud,
tuleb laager uuesti valada.
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faagvife valamine.

Laagripoolte pinnad puhastatakse
korralikult vanast &rasulanud babii-
dist ja tinutatakse (le tinakorraga,
vastasel korral babiit ei jaa hasti
kinni.  Arakulunud laagrites, kus
on vana babiidikord alles, villitakse
see Ohukeseks ja uus valatakse vana
korra peale.

Harilikult valatakse vahemad laag-
rid puustsidame jargi, mille labi-
mddt on veidi vahem volli omast.
Puust siida lBigatakse saega keskelt
I6hki, I6hesse asetatakse ks Voi
mitu mustast plekist lehte, mille kogu-
paksus umbes 4 mm. Plekklehed
ulatavad laagripoolte vahele, kuhu
nad laagripoltidega kinni tdmmatakse.
Nii asetatakse puust siida plekkidega
laagri keskele, et kummagi laagri-
poole ja puust sidame vahele jaab
Uhepaksune ruum babiitvoodri tar-

ara on sulanud. Vana babiidi tikke
ei ole soovitav uuesti sulatada ja
valada, sest mitmekordse sulatamise
jargi ta koosseis muutub. Peale vala-
mist., kui laager on jahtunud, tuleb
vasaraga kergelt koputades selgusele
jouda, kas babiit on héasti kinni, ja
siis treimise teel anda laagrile vas-
tavad mo6ddud. Ei oie treimine voi-
malik, siis peab kasitsi viilima ja
kaapima.

Hiljem tuleb laager veel vérviga
vollile passida (vaata laagrite kinni-
tamine ja passimine).

Tahtis on, et passitud laager kan-
naks kogu oma pinnaga. Laagripoolte
servadest peab laagri veidi lahti kaa-
pima, vaata joon. nr. 6, siis Oli Kii-
lub paremini vahele ja laager ei
jookse palavaks. Igal juhtumil pea-
vad olema laagripoolte servad, sa-
muti ka Olisooned, hasti immarikuks

Joon. 6
1 — laagripoolte servad lahti kaabitud, 2 — kaabraud (saaber)

vis, joon. nr. 5. Siis aetakse laager
kuumaks, asetatakse kiljega kuumale
liivale ning pealt valatakse puust
sidame ja laagripoolte vahed sula
babiiti tais. Babiiti ei tohi liiga kuu-
mendada, vaid ainult nii, et ta hasti

tehtud, vastasel korral teravad ser-
vad kraabivad ©6likihi vollilt maha,
vOll hakkab jooksma kuivalt vastu
laagrit ja lédheb palavaks. Samuti
olgu vaheplekid nii tehtud, et nad
vastu volli ei ulata. Joon. nr. 1
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Cliaocned-

Olisoontega peab olema véiga kok-
kuhoidlik, neid tuleb teha ainult siis,
kui nad olid tehase poolt ette néhtud.
Olisooned olgu madalad ja immar-
guste servadega, nende otsad ei tohi
ulatada laagri servani.

Olisooned koormatud laagripoolel
mdjuvad kahjuliselt, olgu soonte suun
ja paigutus missugune tahes; nad
véhendavad laagri kandepinda ja 6li-
kihi paksust laagri ja VvOlli vahel,
laagrite temperatuur on kdrgem ja
laagrid on vahem tookindlad kui ilma
soonteta. (Koormatud laagripool kan-
delaagris on alumine, vaata joon.
nr. 1, Kkolvisdare laagris koormatud

pool on kolvipoolne). Olisooned koor-
mamatutes laagripooltes on kahjutud,®
kuid dldiselt mitte vaga tarvilised..
Nad on digustatud ainult dige vai-
keste kiirustega tOotavates laagrites.
Pikemates laagrites (ksik dlisoon
koormamatus pooles aitab paremini
Uhtlaselt 6li vollile kanda kogu laagri
pikkuses. Tavotiga Odlitamisel on tal
veel suurem tahtsus, kuna tavott on
paks ega jookseks muidu nii héasti
laiali, vaata joon. nr. 1.

Peab téhendama, et laagrite pas-
simine ja valamine on kaunis tépne
ja aegaviitev t66. Algajal, kellel puu-
dub vilumus ja abindud, on raske
seda omal ké&el korralikult teha.

Rwikis ja nisu

annavad praeguste hindade juures pdllupidajale korralikku sissetulekut.

Seepédrast tostke rukki ja nisu saake.

Mida paremini on haritud

ja vadetatud teie kesa, seda suuremat saaki annab teile rukis ja nisu.

Kesa harimine:

kinnid kohe maha &estada, vahepeal

suve jooksul vidhemalt kaks korda

1abi  kiinda,
kultivaatoriga voi vedruakkega labi-

ajada, nii et kesa ei ldheks rohtuma. Seemendamisega mitte ja&da hiljaks,
sest oras peab talve alla minnes olema tugev.

Kesa vaetamine: niihasti

kunstvaetisi:

1 kott salpeetrit pealtvaetisena.

Selline harimine, vdetamine ja hoolitsemine annab saaki
teri hektarilt, mille hind on 300—500

2000— 2500 kg (120—150 puuda)
krooni.

rukis kui nisu nduavad hasti
maad, siis tdotavad nad ainult kdrget saaki.
pdeva 30—35 tonni laudas6nnikut vdi komposti.
1 V2 kotti kaalisoola 40 °/o ja 3 Kkotti
kilida korraga 1—2 nadalat enne seemendamist

véetatud
Véaetuseks anda enne jaani-
Peale selle aga tingimata

superfosfaati. Seda
kesale. Kevadel lisaks
vahemalt
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IUusmuiividle clMilatnisesi

J. Kirsimégi.

es monda ehitist kavatseb pusti-

tada, sel tuleb kdigepaalt alusmiii-
ride ehitamisega alata. Ei ole Uikskdik,
kuidas seda teha, sest alusmuir on
tdhtsaim hoone osa ja kui ta Gieti ei
ole tehtud v&8i ndrk on, siis ei pea
vastu ka teised hooneosad, kui nad
ka koéigeparemini on ehitatud. On
hoonel alus nork ja vajub, siis vGivad
vajuda seinad viltu, nendesse tekivad
praod, uksed ja aknad ei kai enam
tihedalt kinni, kuna piidad Uhes sein-
tega viltu vajuvad, lagedesse tekivad
praod ja ahjud vbivad vajumise labi
vigastatud saada, hoone ei pea enam
sooja ja VvOib saada &armisel juhtu-
mil elukardetavaks.

Maapind on oma koostuselt ja kan-
devbimelt vaga mitmekesine.

Haaks ja tugevaks aluspohjaks ehi-
tiste alusmiuridele loetakse kihiva—
hedeta kaljut, nagu meil sagedasti
ettetulevad paas ja liivakivi, ja selle-
jarele vahemalt 2 meetri paksust savi-

kihti ning 1V2 m paksust kruusa- voi
lilvakiht].

Keskmise vaartusega aluspdhjaks
on savisegune lilvamaa ning pollu-
ja aiamaa, kus pohivesi ei ulata alus-
mudrini.

Norgaks aluseks on vesiliiv, turvas,
raba ja soo ning taidetud maa.

Ouede rajamisel ja hoonete aseta-
misel tuleb valida ehitiste alla, kus
see vdimalik, enam-vdhem kdrgem ja
kuivema p6hjaga koht, kus pGhivesi
asub vadhemalt V2 m sugavusel.
Sagedasti tuleb ette juhtumeid, kus
maapinna lahedal algab kdvem kiht —
paas, kuid see on nii Ghuke ja vahel
isegi alt veega tihjaks uhutud, et ta
hoone raskust ei kanna. Kui l&hedu-
ses on varem pustitatud raskemaid
hooneid ja need kauemat aega kor-
ralikult pisinud, siis vBib nende ja-
rele maapinna kandevdime lle otsus-
tada. On maapbhi aga tundmatu, siis
tuleks see enne ehitamist labi uurida.
Selleks kaevatakse maasse 3—4 m
stigavused augud voi puuritakse katse—
augud maapuuriga ja margitakse lles,
missugusel stgavusel mingisugused
maakihid leiduvad. K®&ige otstarbe-
kohasem on teha seda kaevukaeva-

Juon. 7.
1 Alusmuir kiviseina all kesk-
mise p6hjaga maas.
2. Alusmitr pehme pdhjaga
maas, alt kruusaga taidetud.

misel, siis on see t60 ka teisest kiljest
kasulik.

Kui stigavale alusmiiur ehitada,
oleneb maapinna kandevdimest ja
hoone raskusest. Uldine ndue on, et
alusmiir peab ulatuma nii stigavale.
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kus kindel kandev aluspind algab ja
kus maa enam ei kilma, s. o. alla-
poole kilmetusjoont. Kilmetusjoon
on meil mitmesuguses stigavuses, mis
tingitud maapinna koosseisust ja phi-
vee ladhedusest. Kuiv liivane maa
kilmetub harva 60 sm slgavuseni ja
seal pisib tdiesti nii slgavale ehita-
tud alumdiir. Liivakassavine maapind
kilmetub kuni 1,20 m ja savine maa-
pind kuni 1,50 m siligavuseni. Ainult
monel lagedal ja niiskel kohal vGib

Joon. 8.
Paisumisfuug betoonseinas ('pealtvaade;j.

ette tulla, et maa lumevaesel talvel
pikaldase killmaga sligavamalt Kkul-
mub. Isedranis tahtis on, et savises
ja liivakassavises maapinnas oleks
alusmuir kilmetusjooneat stigavamal,
sest savi imbub sugisel vett téis ja
kilmades paisub ning kergitab Uhes
ka mauri dles, kui ta selle all kul-
mub. Kevadel paéle sulamist langeb
mudr jalle tagasi. Sarnaste kergita-
miste tagajéarjel tekivad miuridesse
praod, mis ajajooksul ikka enam laie-
nevad. Kergematele puuehitistele,nagu
sorestikseintega VvO6i vahemad palk-
seintega kdunid, kuurid, aidad j. m.
kdrvalhooned, ei ole kergitamise taga-
jarjed kardetavad.

Pragude tekkimise p&hjuseks vbib
veel olla mittedhtlane vajumine, mis
tuleb sellest, kui moéni osa hoonet on
kdval aluspinnal, teine aga ndrgemal,
nait. taidetud maas.

Alusmudiride ehitamiseks on mit-
mesuguseid viise ja tehnilisi votteid,
sellejarele, missugusesse maapinda ja
missugusele ehitisele seda tehakse ja
missugused materjalid saadaval.

Siin kirjeldan ainult neid ehitamis—

viise, mis vdivad tulla tarvitusele maa-
ehitiste juures. Praegu meil tehakse
suuremalt jaolt nii, et kaevatakse
1~/2 vbi 2 jala sligavune kraav maasse,
aetakse see raudkivimirakaid Vvoi
munakive kuivalt tais kuni maapin-
nani ja siis midritakse selle paile
kividest lubjasegul vdi tambitakse be-
toonist alusmiiiri maapaalne osa, n. n.
sokkel. Sarnane ehitusviis ei ole Gige
ja podhjustabki igasuguseid véljava-
jumisi.

Kdva pbdhjaga maas eemaldatakse
paalt lahtine murenenud osa ja ha-

katakse kohe alusmiuri, kui see
tuleb  kilmetusjoonest  kdrgemale,
lubjasegul midrima vodi tambitakse

ta betoonist, milles 1 osa sementi
ja 10 osa lisaaineid.

Keskmise pdhjaga maasse kaeva-
takse alusmudrilaiune kraav allapoole
kilmetusjoont ja asetatakse kraavi-
pdhja kive, kas suuremaid voi vahe-
maid, kuid ikka kihtideviisi. Kui
pdhja on asetatud Kivikiht, siis tai-
detakse tihjused kivide vahel véahe-
mate kivikestega, kruusaga voi lii-
vaga, kuni kiht péalt tasaseks saab.
Kivid asetatakse nii, et nad mitte ei
liigu, vaid igaiks oma asemele kind-
lalt lamama jaab. Alumisele kihile
laotakse samal viisil jargmised. Vahe-
malt 30 sm maapinnast allpool tuleb
juba hakata lubjasegul mutrima. Soo-
vitav oleks lisada lubjasegule vdhe
sementi, isedranis raudkivimuurituses.
Sement kdvendab sidet segu ja kivi
vahel. On alusmiir maapinnani val-
mis, siis midritakse tema peale sa-
muti lubjaseguga maapéaélne osa —
sokkel. Betoonist miiiri ehitamisega
tuleb alata samuti vdahemalt 30 sm
allpool maapinda. Et betoon tempe-
ratuuri muutuste mojul palju rohkem
paisub ja kokku tdmbub, siis ei voi
terve hoone pikkusel katkestamatult
mudri valada, vaid monda kohta
jaatakse n. n. paisumisfuugid. Selleks
I6petatakse sein Uhel kohal alt otse
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Ules &ra, asetatakse tdrvapapp vahele
ja tehakse jélle edasi. Torvapapp
eraldab miuiriosad Uksteisest ja teeb
fuugi tihedamaks. Paisumisfuuki ei
lasta otsekohe poiki muidrist labi,
vaid vandakujuliselt, nii et midri
kokkutdmbumisel selles vahet ei teki.

Pehmes maapinnas plitakse jao-
tada hoone raskus suuremale pinnale
ja selleks otstarbeks tehakse alus-
mudrile alla laiem alus ehk tald.
Kuivemas maapinnas vdib selleks
olla ménejalapaksune liivakiht, mis
kdvasti kinni tambitakse. Niiskes ja
allikatega maas tehakse tald betoo-
nist. Sellele alusele muiritakse alus-

mudtr. Kuna siin kraav laiem tuleb
kaevata, siis aetakse see (hes alus-
muidri ehitamisega mulda téis, mis

tugevasti kinni tambitakse. Vesilii-
vases maas tehakse samuti betoonist

alus. Seal voib votta Oige lahja be-
tooni: 1 osa sementi 18 osale lii-
vale. Nagu naha, on pehmes maa-

pinnas ehitamine 0ige kulukas ja
tuleb ainult siis tarvitusele votta,
kui teisi vBimalusi ei ole.

Nagu eelpool téhendatud, vodivad
kergemate puuhoonete alusmiiirid

Kuidas hanadt bcmmikul

madalamad olla, et odavamini l&bi
saada. Et ka madala alusmdidri juu-
res vajumist ette ei tuleks, tehakse
nurkade ja seinte alla vahemalt 2
meetri kaugusele Uksteisest kivipos—
tid, mis ndutud siigavusele ulatavad
ja vajumist ei lase ette tulla. Postide
vahed tehakse kergema ja madalama
miidriga vOi valatakse kinni dhukese
betoonseinaga. On soovitav (ldiselt
iga ehitise juures teha nurkade ko-
hale ikka sugavamad alusmidrid,
sest kui nurgad kindlad, seisab terve
hoone kindlamini.

Alusmuur ja sokkel puutudes kokku
maapinnaga imevad endisse sealt
niiskust. See niiskus tungib seintesse
ja ruumidesse rikkudes nii Uhtesid
kui teisi. Niiskuse takistuseks pan-
nakse kas alusmidrile v6i soklile,
vBi mdlemale isoleerkiht. Kdige oda-
vamaks isoleeraineks on kahekordne
torvapapp ja kasetoht, kus seda ker-
gesti saada. Suuremate ehituste juu-
res tarvitatakse isolatsiooniks 1 sm
paksust asfaltkihti ja tinalehti.

Isoleerida tulevad ka véhemadki
hooned, sest isoleerkiht hoiab nad
kuivad ja pikendab nende iga.

ise

hatMamajasl valja paasevad.
H. Masing

uvehommikutel tahavad kanad ka-

namajast kaunis vara valja tulla
siblima ja toitu otsima. Et kanade
véljalaskmine nii varasel hommiku-
tunnil tdli ei teeks, seadsin oma
kanamaja véljalaske-augule automaat-
luugi, mille kanad ise avavad, Kui
vélja tulla tahavad.

Kuidas seda tegin?

Seesmise seina kiilge panin puge-
misaugu ette luugi, mis soonte (S)
vahel Ules ja alla liigub. Luugi ripu-

tasin terasvedru (V) otsa, mille val-
mistasin umbes 2 m pikast ja 1,5 mm
paksusest terastraadist, keerates selle
umber 1abimddduga sirge raud-
pulga, nii et vabalt rippudes luuk
pugemisaugust kdrgemal asus (joon. 1).
Pugemisaugu alumise serva kilge
kinnitasin hingedega jooksulaua (j),

umbes 75 sm pika ja nii laia kui
pugemisauk (joon. 9). Jooksulaud
vOiks hasti kerge olla. Minul oli ta
tehtud vineerist. Luugi alumisesse
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serva I16in laia ja madala obaduse, kahe kruviga raudpulga (r), mille
nii et see lauapinnast umbes 1,5 sm ots Ules painutatud, nagu naha joon. 9.
vélja jai. Jooksulauale kinnitasin  Pugemisaugu sulgumiseks liilkkan alla
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luugi () ja tdstan ules jooksulaua (j)
tagumise otsa, nii et raudpulk (1)
obaduse (0) taha hakkab ja luuki
all kinni hoiab (joon. 9-D). Jooksu-
laua tagumise otsa ulevalhoidmiseks
saaglsin tema tagumise serva sisse
1 sm laiuse pilu. Pilu kohta riputa-
sin laes rippuva néori (n) otsa teras-
plekist  painutatud  klambri  (K)
(joon. 9-B), mille lauaserva pilu va-
hele pigistasin ja mis laua otsa Uleval
hoiab. Kui kana hommikul lauale
hippab, ei suuda terasklamber laua
ja kana raskust kanda, libiseb pilust
labi ja lauaots langeb maha. Raud-
pulk annab obaduse vabaks ja luuk

— vedrust tdmmatud — kargab (les.
ja avab pugemisaugu.

Ohtul peale kanade magamamine-
kut tuleb luuk sulgeda ja jooksu-
lavale natukene teri puistata. Neli-
viis hommikut meelitasin kanu tera-
dega jooksulauale, edaspidi oli kana-
del amet selge ja mingit meelitamist
enam tarvis ei oliiud. Terve suve
jooksul vist pole rohkem kui 2—3
korda luuk avamata olnud ja siis ka
ainult véikese rikke todttu klambri
juures.

Soovitan proovida Kkirjeldatud sea-
det, ta ei nbua kulusi ega ole raske
teha.

HaudlLalac cbifamiscsl ja cihu”
vahetusest laudas

J. Kirsimégi

gedasti vdib panna téhele, et

alvel karjalauda lagi ja vahel ka
seinad lahevad niiskeks, mdnikord
isegi nii suurel méaaral, et vett tilka-
dena laest alla sajab.

Niiskus, mida seintel ja laes ndeme,
ei tule mitte véljast, vaid laudadhust,
kuhu ta satub loomade véljahingami-
sest ja sOnnikus leiduva niiskuse
auramisest. Soe 8hk v8ib mahutada
silmale nagematu auru kujul suure-
mal maaral niiskust. Loomulikul voi
kunstlikul 6huvahetusel véljub see
niiskus Uhes laudadhuga. Kui &hk
jahtub, védheneb tema niiskusmahu-
tavus ja osa niiskust peab eralduma,
muutudes uuesti veeks (kondenseerub).
Kui naeme laudalaes veetilku, siis
tdhendab see, et lagi on kilm ja ja-
hutab lahedalolevat 8hku ning see
heidab endast osa niiskust, mis ko-
guneb lae kilge. Sama vdib ka seinte
juures juhtuda, kui need Ghukesed
voi halvasti tehtud.

Uleliigne niiskus on kahjulik loo-
madele ja héavitab enneaegu hoone

puuosi. Niiskuse all olevad kohad
I6bvad seenetama, pehkuvad ja maé-
danevad ruttu. Selleparast peab v6tma
abindusid tarvitusele, et temast lahti
saada. Esimeseks tooks on laudalagi
soojapidavaks teha ja siis 6huvahetus
korda saada.

Suurema osa hiljem ehitatud lau-
tade juures voib ndha, et seinad on
enam-véahem rahuldavalt ehitatud,
kuid laed on puuduliselt tehtud. Need
on laotud Ohukestest laudadest va—
heldi aampalkidele ja see on kdik.
Kilma kaitseks on védhe sarnasest
laest. Tema soojapidavust plitakse
tOsta sellega, et sigisel aetakse lauda
padle pdhku vbi heinu. Kui need
kevadeni saal voiksid olla, siis oleks
neist abi ka. Siin peab tédhendama,
et sarnasele laele ainult alusp8hku
kolbab panna, kuna heinad ja stdda-
pohk rikutakse labi lae tungivast
sOnnikuaurust ja -Idhnast, nii et loo-
mad neid ainult néljaga ja vastu-
meelt sobvad.

Seabujuline

laudalagi peaks
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olema soojapidav, et ei tuleks ette
ulalkirjeldatud niiskuskogumist; 6hu-
kindel, et sdnnikuaur ja -I6hn Iabi
ei tungiks ning laudapéal olevat
loomatoitu ei rikuks; tule voi vahe-
malt sdttimiskindel, nii et tulednne-
tuse korral aega jadb loomi péaésta;
sileda alumise pinnaga, ning I6puks
kdikide nende omaduste juures odav
ja vastupidav.

Praeguste ehitusmaterjalide hin-
dade juures saab ehitada puust kdige
odavama lae. on
hdéige bohaaem laudale peene-
matest I6hkisaetud palkidest — pool-
palkidest — lagi. Poolpalgid serva-
takse noori jarele kirvega ja laota-
takse aampalkidele immarguste pool-
tega Ulespoole, vaheldamisi Uhe latv
ja teise tivi korvuti. Selle lae paale
tambitakse 10—13 sm paksune savi-
kiht. Savi sotkutakse labi ja lisatakse

Joon. 10.
Ulal: poolpalkidest lauda lagi. All: laudadest ja
pindadest lauda lagi.
hulka sotkumise ajal tublisti lUhike-
seksraiutud 0Olgi, saepuru, Vvoi lina-

luid. Need lisaained teevad savikih
kergemaks ja tOstavad tema soojusi
pidavust. Sarnaselt mone lisaainega-

segisOtkutud savi.laotatakse laele ja
tambitakse kinni. Kuivades tekivad
savisse praod. Et neid kaotada, tuleb
tampimist korrata nii kaua, kuni savi
kuiv ja pragusid enam ei teki. Vaga
soovitav on veel kuivanud ja siledaks-
tehtud savipind lle tdrvata. Sarnane
lagi vastab eelpoolloetud nduetele.
Altpoolt lubjatakse lagi valgeks. Kir-
jeldatud lage kujutab joonis 10.

Nagu tahendasin, on meil ehitatud
suurem osa laudalagesid laudadest.
Laudadest ei tehta neid mitte selle-
parast, et sel mingisuguseid paremusi
oleks, vaid ehitusmeister on soovi-
tanud nii, sest see on hdlbus teha ja
naabritel on ka nii, ning palgid saidki
laudadeks saetud. Laudadest lagede
ehitamisel tulevad aampalgid tiheda-
malt asetada — 1 meetri laiuse va-
hega, muidu hakkavad laed nendel
kéies kdikuma. Lauad laotakse ena
mait jaolt vaheldi aampalkidele, s.o.
alla laotakse véhemalt [V 2-tollised
lauad umbes 3 tolli laiuste vahedega
ja nendele vahedele laudpinnad,
vaata joon. 10. Laudadele tuleb jalle
savikiht panna,. kui savi pole lahe-
dalt saada vdi teeb temaga katmine
raskusi, siis vO0ib ka ©6hema Kihi
teha, ainult nii paksu, et ta vahed
kinni kataks ja péaalt laepind sile-
daks jaaks. Sel puhul tuleb aga laele
veel 4—5-tolline kiht saepuru laotada
soojuse hoidmiseks. Saepurule tuleb
segada 25 osale Uks osa peenikest,
pulbriks kustutatud lupja. Suttimise
puhul ei ole aga sarnane lagi enam
nii kindel kui eelpoolkirjeldatud. Et
saepurul péhukandmisel hdlpsam kaia
oleks, tehakse vastavasse kohta lau-
dadest tee.

Obuvabefuae labtaus peaks iga-
Uhele selge olema. Laudas kinnihoitav
loom vajab palju rohkem varsket
Ohku kui inimene, kes sagedamini
vélja lilkuma pééaseb. Kuivas, kuigii
jahedamas ©6hus kosub loom pare-
mini kui soojas ja sealjuures niiskes,.
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Tikutud 6hus. Lihtsamaks 6huvahetus-
abinduks on O6hutdmbetoru. Harilik
Uhel6driga laudtoru ei tdida neid ndu-
deid. Kilma ilmaga vdib téhele panna,
et just Ohutoru lahemas Umbruses
on lagi kdige niiskem. Sarnane nédhe
pdhjeneb sellel, et torus jahtub 0&hk,
ja kuna kilm ©6hk on raskem Kkui
soe, vajub ta allapoole. Torus liigub
O0hk vastupidi soovitud sihile. Kilm
Ohk jahutab lae toru ldheduses ja
selletdttu  koguneb niiskus  sinna.
Uldse todtab uhelddriga Shutdmbeétoru
véga tujukalt. Otstarbekohane onn.n.
Muiri-toru. See on vaheseintega nelja
ossa jagatud laudkorsten. Ta tottab
palju paremini ja tema ladheduses ei
kogune lakke niiskust, sest et saal
alati dhuliikumine on. Vailjast tuleb
vérsket dhku lauta ja laudast eemal-
dub 6hku Uhes niiskusega. Joonisel 11
on naidatud Muiri-toru ehitamine.
See on laudtoru kahe diagonaalse
vaheseinaga, s.o0. nurgast nurka nelja
kolmnurkse 160riga. Alumine ots
ulatab vahe laest allapoole lauta ja
on alt Kkinni, kuna avaused on teh-
tud igale Kkiljele, et korstnast tulev
véarske 6hk kohe Ulevalt alla ei voo-
laks, vaid lae all edasi liiguks ja
sooja Ohuga seguneks, enne kui ta
loomade juure ulatab. Ulemine ots,
mis pealpool katuseharja, kaetakse
jélle laega ja 166rideavaused onigal vas-
taval kiljel. Need avaused on kaetud
laudrestiga (n.n. jalousie). On vaja
pidada silmas, et vaheseinad tingi-
mata ulataksid korstna kattelauani
tleval, muidu ei ole neist (ldse
mingit kasu. See toru todtab nii, et
kahest tuulepoolsest 160rist tungib

vérsket Ohku lauta, kuna kaks all-
tuule asuvat 160ri laudast 6hku valja

tdmbavad. Tuulega tootab see (ja
Uldse kdik) korsten tugevamini. Sel
puhul tuleb 186ride alumises otsas
olevaid klappe vdi siibreid koomale

Joon. 1L

Nelja 186riga Ghuvahetuse Kkorsten Kkarjalaudale
AMuiri toru).

lukata. Korstna vélisseinad tulevad
kahekordsed teha ja vahe saepuruga
vO6i mbne muu soojapidava ainega
tiita siis ei moju temperatuurimuu-—
tused korstna tegevusse.



14 TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Vanivclli Ffkefesf

(Vastuseks kusimusele).
Ins. V. Nurk.

ANTVOLLIDE kaelad kuluvad

tobga mitte Uhtlaselt, vaid Uhest-
kiljest rohkem kui teisest, kusjuures
kulunud vélli kaelad jaavad eliptilis—
teks. See tuleb sellest, et joud, mis
mdjub kepsu kaudu Vvdéllile, ei ole
alati Uhesuurune. Naiteks mootoritel
kbdige tugevam surve vanda laagrile
on plahvatustaktil (takti alul), kuna
teistel taktidel ta on hulga véhem.
Eliptiliseks kulunud volli jarele on
vBimatu laagrit passida, sest kui
Uhestkiljest tdmmate laager parajasti
kinni, on ta teisest liiga lahtine.

Teiseks vbllikaela veaks on Kkrii-
mustused ja sooned, mis tekivad,
kui laagrisse satub kas .liiva voi
monda muud k&va puru. Sarnased
sooned ja kriimustused on kardeta-
vad laagrile ja nad peab tingimata
korvaldama.

Ellipsid kui ka suuremad kriimus-
tused korvaldatakse véllidelt treimise
teel. Peale treimist vollikaelad veel
lihvitakse siledaks. Vahemaid Kkrii-
mustusi ja konarlusi saab kérvaldada
ainult lihvimisega, muidugi votab
see hulgarohkem aega. Kus ei ole
treipinki  k&eparast, korvaldatakse
ellipsid ellipsklupiga. Kui ka see abi-
ndu puudub, siis tuleb ellips vélja
votta kasitsi viilimisel.

Et kindlaks teha ellipsi suurus ja
leida laiem kilg, mdodetakse vOolli-
kaela mobne tapsema modduriistaga
vOi mikromeetriga. Korgemad kohad
villitakse ettevaatlikult maha, kont-
rollides alatasa mo&dduriistaga, kuni

vOll on téiesti silindriline. L&puks
viilimiskonarlused kdrvaldatakse lih-
vimise teel.

Vollidelt ,.ellipsi véljavdtmine* k&-
setsi nGuab tooliselt hoolt, vilumust
ja kannatust, et vollikael tuleks tai-
esti ‘silindriline ja kontsentriline eel-
misele; sellepdrast vdib niisugust
tood teha ainult meister, kes sellega
vilunud.

Lihvimine on iseendast lihtsam
operatsioon, seda toimetatakse smir—
gelpulbri, dli ja lihvimistangide abil.
Lihvimistangid  koosnevad kahest
hingedega v0i nahkrihmaga Uhenda-
tud kdvast puuklotsist. Klotsidele on
tehtud vastavalt volli jamedusele
poolsilindrilised 6narused, joon. 12—1.

Lihvimise juures &li- ja smirgelse-
guga maaritud vollikael pigistatakse
tangide Onarustesse ja liigutatakse
tange edasi-tagasi senikaua, kuni
voll on sile. Paremaid tagajargi an-
navad niisugused tadgid, mille lihvi-
misdnarad on vooderdatud vasega,
mis VOIli jarele dle treitud, joon.
nr. 12—2.
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ljhinguie lavuantMVeifc esitamise

haed mu.ud.cfuA

iulumaksuscu™

dowise javgi

desoleva aasta |. veebruarist

maksma hakanud maksustamis—
korralduse seadus muudab senist
maksustamiskorda. Kaesolevas kirju-
tises tahame kasitada seda seadust
seisukohast, kuivord see puudutab
masinatarvitajate thinguid.

Kuna masinatarvitajate Uhingute
aastane puhastulu (lllejadk) pea eran-
ditult ei ulatu dle Kr. 1200.—, siis
on nimetatud Uhingud tulumaksu-
vabad ja olid kohustatud rahaministri
maaruse pohjal (,,Riigi Teataja*“ nr.
31/32 — 1925. a.) esitama isedralisele
tulu- ja arimaksukomiteele registree-
rimiseks igal aastal hiljemalt 15. maiks
moddunud aasta aruande 1 eksem-
plaris. Uue seadusega on senine ise-
araline tulu- ja arimaksukomitee kao-
tatud ning maksustamist teostab
maksudevalitsus maksu- ja tolliins-
pektorite kaudu kohtadel.

Majandusministri maarusel (,,Riigi
Teataja“ nr. 5 ja 8 — 1932. a) on
asutatud kohtadel, maksuinspektorite
tegevuspiirkondades, tulumaksukomis-
jonid igas maakonnalinnas ja eri-
komisjonid Narva ja Poltsamaa lin-
nades.

Vastavalt asukohtadele tuleb uue
seaduse kohaselt masinatarvitajate
thingutel (kelle puhastulu ei Uleta
Kr, 1200.—) saata ks eksemplar
aastaaruannet hiljemalt 15. maiks
kohalise maakonnalinna tulumaksu-
komisjonile. Eranditeks on: 1) Viljan-

dimaal: Adavere, Imavere, Kabala,
Kurista, Koo, Lustivere, Olustvere,
Pajusi, Rutikvere, Soosaare, Sirga-

vere, Taevere, Uue-Pdltsamaa, Vana-
Po6ltsamaa ja Voisiku vallad, kus asu-
vatel (hingutel tuleb saata aruanne

Pdltsamaa tulumaksukomisjonile ja
2) Virumaal: Narva, Kose, Skarjatina,
Vasknarva, Auvere-Joala, Peetri, Vai-
vara, llluka, Johvi, Voka, Jarva,
Kohtla, Maetaguse ja lisaku vallad,
kus asuvatel {hingutel tuleb saata
aruanne Narva tulumaksukomisjonile.

Siin nimetamata Viljandi- ja Viru-
maa Vvaldades asuvatel Uhingutel
tuleb aruanne saata maakonnalinna
tulumaksukomisjonile.

Samuti tuleb thingutel, kelle puhas-
tulu Kr. 1200.— ja lle selle esi-
tada nildd senise isedralise tulu- ja
arimaksukomitee asemel, vastava
maakonnalinna maksukomisjonile hil-
jemalt 15. maiks deklaratsioon Uhingu
moddunud tegevusaasta tulule Ule
(deklaratsiooni blankett on trikitult
saada komisjonidelt). Uhes deklarat-
siooniga tuleb esitada:

1) aastaaruanne, milles peab sisal-
duma bilanss aruandeaasta alguks
ja 16puks ja tulude ning kulude arve,

2) arakiri peakoosoleku protokol-
list, kus aruanne Kkinnitatud ja

3) revisjonikomisjoni otsuse é&ra-
kiri aruande labivaatamise kohta.

Nende andmete p6hjal komisjon
maérab kindlaks thingu maksualuse
tulu ja maksta tuleva tulumaksu
summa, ning teatab sellest thingule.
Juhtumisel, kui Uhing ei pea komi-
tee otsust digeks, vOib ebadige mak-
suméaara parast esitada kaebtus.

Kaebeasutiseks tulumaksu alal on
majandusministeeriumi juures maksu-
peakomitee. Maksupeakomitee otsu-
sele vdib kaevata administratiivkohtu
korras riigikohtule. Kaebuste esita-
mise téhtajad on endiselt kahenada-
lased. S—.
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UtntnaregustcalMjud.c dxilamia”™sH

'(Vastuslkisimustele).
J. Kirsimégi']

UMMARGUSED telliskiviahjud ehi-
tatakse harilikult plekist kesta
sisse. Tehakse ka Ummargusi pott-

Joon. 13

ahje, kuid nende ehitamine, nagu
Uldse pottahjude ehitamine, tuleb
kallim plekiga Umbritsetud ahjudest.
Ummarguse pottahju tarvis tulevad
valida vastava léabimddduga ahju
jaoks valmistatud potid. Enamjaolt
mitakse neid tervete komplektidena.

Ahjude plekist kesti tehakse sile-
daid ja lainelisi. Laineline kest an-
nab ahjule suurema vaélispinna, mille
tottu  soojus kiiremini  kbetavasse
ruumi Ule laheb. Plekist kestaga
Umbritsetatakse tihti ka kandilisi
ahje.

Plekist kestaga, vOi nagu harili-
kult ¢eldakse — plekkahjude levi-
mist on pdhjustanud nende odav
hind, mis tingitud lihtsast ja holp-
sast ehitusviisist ning véhemast ma-
terjahkulust, kuna nad harilikult te-
hakse vdhema mahuga kui pott- ja
telliskiviahjud. Oma vahema mahu
poolest on nad sindsamad véhema-
tes tubades, kus peab ruumiga kok-
kuhoidlik olema.

Et plekkahjude
seintega tehakse, Kkui

160rid OGhemate
harilikkudel

Joon. 14.

ahjudel, siis 1éhevad nad kiittes ruttu
soojaks, aga jahtuvad ka kiiremini
kui massiivsemad pottahjud, mille-



TEHNIKA POLLUMAJANDUSES 17

parast peab neid sagedamini lititma.
Kas Uks vOi teine ahi sama soojuse
saavutamiseks pikema aja kestes
rohkem kitteainet néuab, on raske
Oelda. Kutteaine kulu oleneb suu-

(v. joon. 13). Selle paéle asetatakse
esimene parisrongas, mille kiljes
ohukindel ahjuuks. Selle rénga sisse
mulritakse ahjupdrand, kittekolle ja
selle vBiv. Esimese ronga péaile tu-

Joon. 15.

rel madral korralikust toost ja Oigest
kutmisviisist. Suurem ahi tarvitab
korraga enam kuitet ja seisab kauem
soe, sama hésti ehitatud vahem
plekkahi votab korraga vahem kiitet,
kuid teda tuleb selle eest tihedamini
kitta.

Plekkahjude ehitamine sinnib jarg-
miselt : kdigepaélt asetatakse kohale
kesta alumine rdngas, s o. ahju
sokliosa, ja mulritakse see téis tel-
liskividega savi abil, jattes alla tihja
ruumi, et materjali kokku hoida

levad veel paar rongast ja karniisi-
osa. Nendes on 166rid. Kesta réngaste
kdrgus on 71 sm, s o. 1 arssin.
Sokli- ja karniisiosad ning mdnikord
ka paalmine rongas tehakse mada-
lamad.

Joonistel on naidatud mdned tid-
bilised Ummargused ahjud. Joonis 13
nditab lihtsat immargust kindla kol-
depbhjaga ahju. Koldest A tbuseb
suits 160ri B kaudu, lédheb kdrval-
oleva 160ri labi alla ja nii Gles-alla
liilkudes annab edasi soojuse 160ri-
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seintele ning laheb 16puks kaigu D
kaudu Kkorstnasse. Peale kutmist su-
letakse see kdik peltadega. Siin on
Uldse 6 166ri (v. alumine joon.13), mis
asetatud Kiirekujuliselt. Seda tuupi
ahje nimetatakse Utermanni ahjudeks
meisiri jarele, kes neid esimesena
hakkas ehitama.

Joonis 14 kujutab restiga Ummar-
gust ahju. Kolde A all on tuharuum
teise vahema uksega. Siin on |86ride
kuju ja jaotus teistsugune. Esimene
166r B viib suitsu koldest dles ja 2

jargmist 160ri C viivad selle korraga
alla, kus nad thinevad ja juhivad
suitsu kdigu D kaudu Kkorstnasse.
Esimese 160ri seinad tehakse pakse-
mad — telliskivi; tagumiste 166-
ride seinad /4 telliskivi paksud, et

ahi Uhtlaselt soojaks léheks. Sarnase
ahju 1&bim6dt on harilikult 67 sm.
Et siduda tugevamini telliskive, mul-
ritakse nad pisti, nagu néha alumi-
sel jooksul.

Suurema labimd6duga ahjud luba-
vad kasutada sisemist 6hukambrit,
nagu naha joonisel 15. Potisepad ni-
metavad neid silindriga ahjudeks, ol-
gugi et dhukammer harva silindri-
kujuline tehakse. Joonisel on toodud
kallaku koldepdhjaga restiga ahi.
Looride ehitus on samasugune  kui

eelmisel ahjul, kuid keskele on ase-
tatud plekist kast (silinder) — O,
mille alumine ja pailmine ots Uhen-
datud restide vdi klappide kaudu
toabhuga. Nii saab lasta |60ride si-
semistesse vaheseintesse kogunenud
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soojuse tubadesse. Klappide asetust
ja Ohu liikumist néeb joonisel 15 pa-
hemal dleval. Paremal on néha 160-
ride ehitus ja suitsu liikumine, mis
nooltega tahendatud. Sarnase ahju
1abimd06duks on kdige parem votta
80 sm. Ahju kolle on vooderdatud
tulekindlate kividega.

Viimane joonis 16 kujutab vaates
ja mitmes pist- ja ristlbikes toa-
nurka ehitatud kahekordse p6lemi-
sega Ummargust ahju, mis on taie-
lisemaid tiupe sel alal. Nende ah-
jude uldp6himdte ja omadused, sa-
muti kui eelmistelgi, on kirjeldatud
»rehn. P6llum.” 1931. a. nr. 1 (9).
Siin on asetatud esimene 166r, mille
kaudu suits koldest tduseb, keskele,
ja selle imber rdngana allatbmbav
166r. Suits koguneb kolde pbhja
alla ja laheb séalt kdigu kaudu korst-
nasse. Sisemise 168ri asetus ja eral-
damine ahju vélimisest Kkestast on

tagatiseks, et ahju kunagi I6hki
kutta ei saa. Sisemise 160ri sein-
tesse kogunenud soojus ei paase

korstnasse, enne kui ta on puutunud
kokku ahju vdlisvoodriga, mis ta
enesesse votab ja eluruumi edasi
kannab. Sarnaseid ahje on meil
alles vahe ehitatud, kuid tagajérjed
lubavad neid ainult Kkiita.

Telia-’ ja ole™~hdiiaveskid
J. Pillikse

AGU on tiienenud kdéik tdoriis-

tad ja- masinad, nii on tehtud palju
tédiendisi ja uuendisi ka veskitoostu-
ses..Kui varemalt oldi rahul kasikivil
hddrutud jahuga ja uhmris tambitud
kruupidega, siis niid ei lepita enam
veskis jouga kivide abil valmistatud
jahudega ja tangudega, vaid ndutakse
valtsveskil jahvatatud jahu ning puili
ja kruubimasinal kooritud kruupe-
tange. Siiski on pusinud kéik need
tera peenendamise viisid samal p&hi-
mottel, s. 0. tera peenendamine jahuks
stinnib kahe lBiketera vahel, kus jahu
jameduse madrajaks on Idiketerade
kaugus teineteisest vOi hdbruvate
pindade vahe, olgu siis I6iketeradeks
voetud kas loomulikud voi kunstli-

kud kivid vdi terasvaltsid. Neil viisi-
del on halb kilg, mida kuidagi kor-
valdada ei saa, s. 0. hdbruvate pin-
dade soojenemine suure hddrumise
mdjul, mille tagajarjel viljas olev
niiskus (vesi) auruiis muutub ja pee-
neid jahuosi Kliistriks muudab, mis
siis kivi I8ikepinna kiilgi kleebib ja
kivide Idikevdimet halvab. Nendest
puudustest on vabad uuemad, teise
pdhimdttega valmistatud veskid, mis
tulid tarvitusele Ameerikas ja ka meil
on moned tarvitusel. Nendel wves-
kidel ei ole viljaterade peenendajaks
kaks teineteise ligi kaivat tera voi
pinda, vaid viljateri 166vad siin jahuks
kiirelt tiirlevad serviti latid oma kan-
tis nurkadega, kuna jahu jameduse
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madrajaks on lattide Umber asetatud
terassdela augud. Latid on tehtud
160— 180 mm laiustest raudlattidest
(paksus 6—8 mm), (v. joon. nr. 17)
mis on asetatud serviti risti kujul
90° nurga all valli kilge.

Joon. 17.
Ole- heinaveski ristikujuline tiivik

Lattide otsad on Idigatud I6hkKi,
keeratud kahelepoole laiali ja tsemen-
teeritud koévaks. Latid vdi selkombel
valmistud ristik tiirleb 2000-2500-
tiirulise kiirusega minutis, kusjuures
otsad purustavad peeneks kdik, mis
lattide ette puutub. (Muidugi mitte
kdike (Uldises mottes).

Et lattidel kuluvad liikumissihis
olevad eespoolsed nurgad, siis tuleb
kulunud lattide asemele vahetada
uued, milline udlesanne on kullalt
tulikas.

Selleparast on hakatud tarvitama
vahetatavaid terasotsasi, rais kruvidega
lattide kilge kinnitatakse. Neil otsa-
del vBib Uht otsa neli korda ette
podrda. Peeneks 166dud jahu juhi-
takse tigu elevaatori abil vendilaato-
risse, sddlt 6huga jahukogujasse ning
kogujast kotti. Selkombel valmistatud
jahu ei lahe kunagi kuumaks, olgu
terad kuivad vdi toored.

Nagu eelpool kirjeldatust selgub
ei piirdu sarnase veski llesanne mitte

Uksi viljaterade jahvatamisega jahuks”
vaid siin v8ib jahvatada ka muid ai-
neid. nait. dlgi ja heinu. Isedranis
viimaste Ulesannete tditmisel oleks
meil sarnasel veskil suur majandus-
lik tdhtsus. Kuna praegu peekoni ja
kanamunade hinnad on madalad, meie
aga siiski neid alasid kaotada ei vdi,
siis jadb meie paaseteeks piida voi-
malikult odavamalt produtseerida.
Siin aitaks 0Oige palju kaasa heina-
Ole-jahu, iseéranis talvel, kui puudub
muu haljas toit. Sarnaseid veskeid
on meil tédtamas mitu, ja nagu
kuulda, kasutavad neid imbruskonna
pollupidajad rohkesti. Esimene selle-
kohane sdide ndutati mobne aasta
eest Ambla veskisse Ameerikast. Ka
valmistab neid ks meie veskitoos-
turitest ja neist to6tavad mitmed nait.
Viljandis, Narvas, Ristil j. m. Eestis
valmistatud veski hind on Kr. 1500,
kuna Ameerikast toodult see tuleb

Joon. 18.
Tera-0le-heinaveski pealt lahti v6etuna

Ule poole kallim. Sarnane veski on
kohane kasutada peaasjaliselt 0le-
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heinaveskina laiemas ringkonnas, kus
on olemas suurema jouline veski voi
joumasin (traktor, lokomobiil jne),
sest veski tarvitab joudu 20 H.P. ja
rohkemgi ning vodib jahvatada vilja
jahuks tunni jooksul 1200—1300 kg
ja heinu-6lgi 400—500 kg.

€csfi Tehnilise

ELTSI liikkmete arv on 3365. Juha-

tuse esimeheks on H. Mossa, abi-
esimeheks J. Hiinerson, peainseneriks
J. Verus.

Jarelevalvele allusid 1931. a.: 3942
katelt, 356 aurumahutit, 344 tGste-
abindu ja 3817 elektriaggregaati.
Jéarelevaatusi teostati; katelde juures
4127, aurumahutite juures 176, tOs-
teabinbude juures 216 ja elektriag-
gregaatide juures 3228. Onnetusjuh-
tumeid oli kolm. Uuel Lanzi loko-
mobiilil Univeri saeveskis, Tartus,
rebenes halva konstruktsiooni tottu
otsseina kaanak. 2 todlist, kes said
kergeid pdletishaavu, on tervenenud.
Véljaspool harilikku jarjekorda vaa-
dati labi koik péarast sdda sarnaselt
ehitatud Lanzi ja Wolfi lokomobiilid,
kusjuures vigastuste tekkimise esi-
mesi tundemérke konstateeriti 55 kat-
last 24 Kkatla juures. Kdoigile nendele
lokomobiilidele, ka tervetele, nduti
lisakinnitusi. Ajaliselt on meil vana-
nenudpiiritusvabrikute katlad ja nende
t6ovoimsuse Ule otsustatakse plek-
kide proovimistega riiklikus katse-
kojas. 1931. a. tehti 12 proovi kus-
juures 8 vana katla plekid osutusid
kdlbmatuteks. Elektrisdadete juures
oli 1 surmajuhtum. Ohuliini posti
pustitamisel artellivanem omavolilisel
talitamisel sattus pinge alla ja suri.

JccFeZevalve
ssf 1031.

Kdikides veskiasjandusse puutuva-
tes kusimustes antakse soovijatele
pikemalt seletusi igal ajal selle lehe
toimetuse poolt nii kirjaliselt kui ka
leheveergudel. Kirjalistele kisimus-
tele tuleb lisada 10-sendiline post-
mark.

Sdfsi
oLaslatl

ToOsteseadetes oli
kus tooline kukkus tostetooli
sesse; vigastused olid kerged.
Selts on teostanud seltsi liikmetele
ja ka uldsusele kasulikke proove.
Raudplaatide metalliga keetmise kat-
setest selgus, et keetmisoskus on meil
veel liiga madal. Autogeenilist keet-
mist katelde juures vOiks lubada ai-
nult parandamiseks, elektriliselt keet-
mist ainult sobvete taiteks. Piima-
talitiste jou- ja soojusséadete proo-
vid néitasid, et on véaga palju vdi-
malusi kulude kokkuhoiuks. Selts
kirjastas peainsener J. Veruse raa-
matu ,,Aurukatlad“, kogus andmeid
elektrisédadete ajakohasemaks kasuta-
miseks, korraldas kursusi ja loenguid,
andes seltsi liikmetele suurt abi sia-
dete otstarbekohasemaks kasutamii
seks. —m.

1 dnnetusjuhtum,
kaevu-

J. I"tthkelscni

d cltlv ii6 6 s tu s

TALLINNAS, V. Pérnu mtiL. 15. KSnetr. 460-57

Teeb koiki elektri alal olevaid tdid. Nai-
teks : akknmulaatorlte laadlmisl, parandusi
ja uute valmistusi. Elektri valgustuse sisse-
seadeid ja parandusi automobiilides, éarides,
korterites ja tehastes. Magneetode parandusi
ja magneedi raudade magneilseerlmist.
Piksekaitsjate valmistusi. Dinaamode
ja mootorite punumlsi. Lukusepa tdid.
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ladia 'pvagikaat?
(VASTUS KUSIMUSELE)
J. Kirsimégi.

al, kus kook asub harilikult

lumisel korral, on mustavee
arajuhtimine vordlemisi hdlbus, sest
torustik tuleb lihike. Parem on juba
maja ehitamisel veetorustiku aseta-
mist silmas pidada ja selle tarvis
alusmidri augud Jéatta. Valmis hoo-
nes tuleb pidda torustiku saadmisel
vBimalikult vdhema hoone 18hkumi-
sega toime saada.

Must vesi, solk, pesuvesi jne., mida
Uhesbnaga nimetatakse raiskveeks,
valatakse koogi seina kilge kinnita-
tud raiskveekaussi, millest ta toru
kaudu voolab véljaspoole maja maasse
ehitatud raiskveekaevu, kust ta oma-
korda juhitakse majast eemale ménda
kraavi voOi lastakse maasse imbuda,
nii et tal ei ole vBimalust joogivee-
kaevu tungida. Maal vdib raiskvett
kasutada maa véetamiseks.

Raiskveekausid on valmistatud mal-
mist v8i rauast, seest emailleeritud.
Avaus kausi pohjas, mille kaudu vesi
torusse laheb, peab olema varustatud

kindla sbelaga, et suuretikiline prigi
torusse ei padseks seda ummistama.
Et toru kaudu raiskveekaevust paha
I6hna kooki tagasi ei tungiks, varus-
tatakse torustik tingimata veesulus—
tega. Joon. 19 on kujutatud raisk-
veekauss a, mille all on veesulus,
n.n. trapp (v. joonis, 19b). See kujutab
enesest Ummargust Kkarbikest, mil-
lesse juhitud &ravoolutoru ots, mis
ulatab karbi pohjast vahe kérgemale.
Selletbttu jadb toru otsa Umber alati
osa vett seisma. Toru otsa kohale
on asetatud sellest véhe laiem kellu-
kesekujuline kate, mille alumine serv
ulatub toru otsast allapoole vette.
Sellet6ttu ohk paaseb ainult kellu-
kese alla, aga ei saa edasi tungida,
kuna all on veekiht ees. Teistsuguse
suluse, n. n. sifooni sinnitab sama
mustaveetoru, millel kaks k&anu sees.
Teine k&an on kdrgemal, kumeru-
sega llespoole (v. joon. 19 ), selleparast
esimeses k&anus seisab alati vesi,
sinna koguneb ka torusse sattunud
liiv ja raskem prigi. Et seda vahete-
vahel eemaldada, tehakse kaanudele
avaused, mis suletakse vindiga varus-
tatud vaskkorgiga.

Kui kodgi all on kelder, siis vdib
toru koogist keldrisse juhtida ja saalt
lIabi alusmulri maa seest raiskvee-
kaevu. Kui seda ei saa, siis tuleb
valmis hoone juures toru seinast labi
vélja juhtida ja saalt kaevu. Sel
puhul tuleb torule laudkast Umber
teha ja see téita saepuru, linaluude
v6i mdne muu soojapidava ainega,,
et toru talvel kinni ei kilmaks.
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Kui puhtaveekaev ja keldrid on
kaugemal ja maapind sarnane, et
raiskveel ei ole vBimalust neisse tun-
gida, siis vBib raiskveekaevu seinad
laduda kuivalt kivist, nii et vesi labi
seina maasse saab imbuda. Kaev
tehakse vadhemalt 2 m slgav, Um-
margune Vvoi kandiline. Kui kaevu
Umbruses maapind ei joua kbike vett
vastu votta, siis juhitakse kaevust
raiskvesi torukaudu kaugemale, las-
takse toru mitmes harus laiali ja iga
haru |0petatakse véaikese imbumis—
kaevuga. Viimane vdib olla kividest
laotud VvGi lihtsalt maasse kaevatud
vana semenditinn, mille seintesse
tehtud augud. Ei v0i vett raiskvee-
kaevu laheduses eelpooltidhendatud
pdhjustel maasse lasta imbuda, tuleb
kaev teha tihedate seintega, nait.
betoonist v8i kividest semendisegul
miuritud ja veekindla krohviga kroh-
vitud. Kaevu p6hja ja seinte Umber
tuleb sarnasel korral tampida tihe-
dalt ‘ vdhemalt 8 tolli paksune savi-
kiht. Sarnasest kindlast kaevust juhi-
takse vesi kaugemale.

Raiskvee juhtimiseks koogist kaevu
tarvitatakse malmist vdi tinast toru-
sid. Raiskveekaevust vee eemale juh-
timiseks tarvitatakse odavamaid toru-
sid: keraamika (savist pdletatud, gla-
suuritud), semendist ja puust (lauda-
dest) tbrvatud torusid.

Ehitatakse veel erilisi kindlaid
kaeve, kus raiskvesi kauemat aega
seisab ja temas leiduvad orgaanihsed
ained é&ra kodunevad ning peaaegu
varvitu ja I6hnatu vesi jarele jaab.
Maal tuleb neid harvem tarvis, kuna
seal ikka voOimalusi leidub raiskvee
teisiti arajuhtimiseks. Nendest jarg-
mises numbris.

'Diiligiltasf. Tehakse iVs-tollis—
test punnitud laudadest kast kahe
pdhjaga. Esimene pdhi, mis kdrge-
mal, tehakse avaustega, et vedelad
osad labi valguksid. Alumine pdhi
tehakse véhe kallak ja selle mada-
lamast &arest juhitakse viélja toru,
kust pbhja valgunud vedelik &ra jook-
seb. Kui raiskveekaev olemas, siis

Joon. 20.
Prigikast

juhitakse toru sinna. Toru ots kae-
takse restiga. Toru vbib teha tbrva-
tud voi fenolaadiga imbutatud lauda-
dest ja rest traadist. Prigikast kae-
takse d&ravoetava kaanega, millesse
vihem luuk tehakse, et prugiviska-
misel ei oleks tarvis alati rasket
kaant tdsta, mida tehakse ainult kasti
tihjendamisel. Kast kaetakse seest ja
véljast tbrvaga vOi fenolaadiga. Joo-
nisel 20 prugikasti I18ige, millest selle
ehitus selgesti naha.
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Tellimisel vdi ostul palume mainida ~Tehnikat Dollumajanduses™
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V eskid.

m ajOLpidLoLm

isfcs

J. Pillikse.

JOUMASINATE arvu rohkenemisega
majapidamistes mootorite néol ker-
gib tarvidus kasutada &ra véimalikult
rohkem mootorite t66jdudu. Uheks
téhtsamaks alaks on siin tingimatult
jahvatast6o. Nuudsel ajal, kus vilja
(pddle middava rukki ja nisu) pea-
asjaliselt loomatoiduks tarvitatakse,
teeb killalt raskusi kaugemal veskil
kéimine, eriti kibedal tooajal ja hal-
bade teedega. Ka voOib olla killalda-
seks veski soetamise pdhjuseks otse-
kohene majanduslik tulu jahvatus-
hinna né&ol, mis eriti tunduv kohtades,
kus puuduvad suuremajoulised vesi-
veskid ja Uhes sellega konkurents.
Mootor ja aurujdulistes veskides on
lihtjahu jahvatamise hinnaks harili-
kult 8— 10 senti 16 kilolt (puudalt),
milline hind killalt vdiks pdhjustada
veski soetamist.

Kusimine seisab siin peaasjaliselt
selles, milline peaks olema veski, mis
rahuldaks koduse veski ndudeid ja
nimelt: 1) peaks olema hdlpsasti pai-
gale asetatav, 2) ei tohiks olla hin-
nalt kallis, 3) peaks olema lihtne
késitada ja 4) peaks vastama jou-
tarvituses enamuses olevatele juma-—
sinatele.

Sarnaste vaikeveskide vajadus pol-
lumeestel pole uus, vaid on olnud
paevakorral mujal juba ammu. On
konstrueeritud mitut tlupi véike-
veskeid, millest mdned meilgi tutta-
vad ja tarvitusel. Arvesse vittes meie
majanduslikke olusid nii aineliselt kui
ka praktiliselt, tuleks siin peatuda
modnede konstruktsioonide juures.

Serviti kividega veskid. Need ves-
kid on teatavat poolehoidu leidnud
oma lihtsa konstruktsiooni, odavuse

ja kasitusviisi téttu. Loomajahu ves-
kidena téidavad nad oma ulesandeid
rahuldavalt, kuid veskideks, mis ra-
huldaksid meie majapidamise noU'
deid taieliselt, neid kill pidada ei saa.
Juba tera purustamine serviti kividel
nduab Kividelt eritingimusi nii kulu-
mise kui ka I0ikeviisi suhtes, mis-
tottu kulumine ja jahu omadused
kiallalt normaalsed olla ei saa. Kaon
sarnastel veskidel harilikult vdikese
labim6dduga kivid (200—450 mm) ja
seega l0ikepind liiga véike, kus jahu
produktsiooni saab tdsta ainult sun-
nitud I6ike ja suurte tiirude abil, mis
mdju ei jatta avaldamata jahu oma-
dustele, eriti niiske ja poolniiske vilja
jahvatamisel. Serviti kividega veskide
levimise pOhjuseks on olnud Kkill
rohkem nende odav hind kui ots-
tarbekohasus. (Hind 220—350 kr.)
Praktilisemad on igatahes veskid
altjooksuga. Horitsontaalsedkivid v0i-
maldavad palju otstarbekohasema tera—
jaotuse Kkivi 1dikepinnale. Pealegi voi-
maldab  altjooksuga wveskil veski
konstruktsioon tarvitada suurema labi-
modddulisi kive, mislabi suureneb 16ike-
pind, andes teradele v8imaluse minna
tle sundldikelt loomulikule I6ikele.
Selle tagajargedeks on suurem l&abi-
todtamisvdime ja rohkem loomulik,
normaalne jahu, mis suure sundh&6-
rumisega pole kuumaks aetud.

Senini on puudunud Kkillalt aja-
kohased altjooksuga lihtsad ja oda-
vad vaikeveskid, mille kivide labi-
modt ei ulatuks tle 600—650 mm.
Viimasel ajal on ilmunud mulgile
monede valisvabrikute altjooksuga
veskeid, mis tdotavad rahuldada eel-
téhendatud néudeid. Kuid hind tahab
killalt kdorge olla (400—450 kr.),
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mis el soodusta
killaldaselt ostjaid.
Ka kodumaal on pudtud dlalmai-
nitud ndudeid rahuldada mdne meie
veskiehitaja poolt. Nende ridade Kir-
jutaja on monegi kavandi valmista-
nud, kus on puldtud saada vdimalikult
lihtne, odav ja praktiline veski. On
jdadud peatuma viimase mudeli juurde,
mis on Kkullalt lihtne ja ka hinnalt
ei ole kallim Kkui serviveskid. See
veski on valmistatud puust raamis-
tikku. Alumine keerlev kivi kuul-
kaelalaagril, kuna ulemine on Kkinni-
tatud Ulestdstetava lae (kaane) kiilge
kolme tellitava kruviga, mille abil
sunnib kivi reguleerimine. Lagi kin-
nitatakse raamistiku kilge kahe tu-
geva hinge ja kahe poldi abil. Regu-
leerimise ajal on kividel kdik kiljed
lahti, mis lubab naha Gmberringi kivi
I6ikepinda, seega vdimaldades kind-

leida kehval ajal

kivide 14bimdddud on vetud, nii kui
eelpool tdhendatud, 600—650 mm.
Sarnast veskit saab tarvitada igasu-
guse jahu jahvatamiseks, nii looma-
kui leivajahu, vOib teha isegi liht-
tangu ja UlesBelajahu sellekohase
lisasédddega. Teda saab tarvitada mit-
mesuguse jou juures, alates 3—5HJ
kuni 10—15 HJ, kusjuures aga pro-
duktsioon oleneb jou suuruse koha-
selt sddtud wveski tiirude arvust ja
I6ikepinna korraldusest. Kui koduselt
valmistada, siis ei tule sarnane veski
kuigi kallis, eriti kui tarvitada rihma
vedu pillile. H&ad kivid 650 X 160 mm
naxos-kvarts I0ikeseguga maksavad
Tallinnas parimas Kkivivalamise t66-
kojas umbes 70 kr. ja raudosad sama
palju vdi veidi rohkem, selle jarele,
missuguseid raudosi valitakse.

Jargmises numbris toome veski
raamvargi joonistuse.

lat ja Uhetasast reguleerimist. Veski- (Jargneb.)
Kcmbin&cviiud. reasJzulvafa
ItuUivaatcvilc

OLLUHARIMISES on kiilvamine ja

seemendamine ehk luhendatult —
pollu seemendamine po6llumehe taht-
samaid Ulesandeid. Hasti haritud maa
vOib saagi suhtes s66duks nigelaid
tulemusi anda, kui seemendamine ei
ole korrapéraselt l&abi viidud. See on
peamiselt masinate teene, mis meie-
aja inimest edasi viinud ja tema abis-
tajaks ka tulevikupéevil. Meie olude
seisukohalt vdime vaevalt poole inim-
pblve ajavaltega tagasi arvestada, kus
Uldiseks seemendamise vahendiks oli
kasitsi kilvamine ja seemne maasse
kiindmine harkadraga. Uks elupdline
pbllumees, kes harkadraga kindmist
vordles pitsi heegeldamisega, ei liial-
danud vist to6tulemuste seisukohalt.
Siis tulid pdllumehele abiks koige-

pealt eier (ekspater), siis vedrudke
ja hilisemal ajal — kultivaator. T60
korrapdrasuse ja hinna moddukuse
tottu leiame meie vaevalt nuldsel
ajal pdlluharijat, kellel vedrudke voi
kultivaator pollutédriistade hulgas
puudub.

Hoopis teistsugusem on pilt kilvi-
masinate alalt. Usna vaike on pdllu-
meeste hulk, kes sellist oma talu
inventari on suutnud registreerida.
Peamiseks takistuseks &n kulvimasi-
nate koérge hind. 300—350 krooni
védlja anda ei ole meie pdllumehele
joukohane, kuigi  laialt kulvaja
odavama hinna juures on vahem
praktiliseks osutunud. Nii kerkis ku-
simus, kas ei leidu praktilisemat
moodust pdllumehe abistamiseks.
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Pikemate katsete jarele on selle
kisimuse lahendanud pdllutbémasi-
nate todstus ,,Viku“,asukoht Tallinnas,
Koppel, Vene-Balti tehased, eritead-
lased. Kéesoleval kevadel Kkatsetati
samas tehases valmistatud aparaati
ja seemendati proovittona terve talu
pollud Rakvere ldhedal SGmeru asun-
duses Rehe talus. Nimetatud kulvaja
on konstrueeritud kultivaatorile, kulvi
moodus — reaskilv. Saavutatud t66-
tulemused on enam kui rahuldavad
— aparaat on reguleeritav kdikide
viljasortide kilvamiseks, terade puis-
tamine mulda on Uhtlane ja selle in-
tevsiivsus kontaktis hobuste liikumise
kiirusega. Terad langevad kilviapa-
raadist vastavalt konstrueeritud toru-
juhede kaudu kultivaatori sahkade
taha, kus nad kobeda mullaga uht-
laselt kaetakse. Aparaadi kéasitamine,
selle asetamine kultivaatorile ja regu-

leerimine on véga lihtne ja selletGttu
on tema kasitamine kdigiti hdlbus.
Kultivaatori  puudumisel v6ib seda
aparaati sama edukalt ka vedruék-
kega Uhendada ja seemendamine siin-
nib samuti reaskulvi podhimdttele ja
nduetele vastavalt. «

Kultivaatori vdi vedruékkele kom-
bineeritud reaskulviaparaadi hind on
55—70 krooni, mis teeb vélja reas-
kllvaja hinnast kodigest Vs-ku ja poole
véikesem laialtkllvaja hinnast. Seega
hinnaliselt kattesaadav.

Pdllumeestel on vbimalus kéesoleva
aasta nditustel selle aparaadi ja tema
tootulemustega tutvunemiseks, kuid
asjale rohkem tahelepanu pihendades
voidakse ligemaid andmeid hankida
otseselt pdbllutbdomasinate tdostuselt
»Viku®, Tallinn, Koppel, Vene-Balti
tehased.

R. J. F.
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'V ¢c Aja 'piiviiu.s”~vabviku atavu'>
faw ilM ise andw ndd

Aluseid uue lzaila isalikul jpiiviiuscvabvikulc. Jubfr
zidere JsKcffefeuzudfe hokUuboiuks jtiivifusevabieikus»

J. Veerus
Eesti Tehnilise Jarelevalve Seltsi peainsener

Kées-ja eelolevatel aastatel tulevad paljudes meie piiritusevabrikutes uuen-
damisele aurukatlad katlaplekkide vanadusest k&lbmatuks muutumise t6ttu.
Statistilised andmed néitavad, et meie oludes pliritusevabriku 45-aastane
aurukatel osutub enamasti iganenuks plekkide ndrgenemise tdttu. Majan-
duslik kitsikus nduab &armist kokkuhoidu uue riista muretsemisel, kusjuures
kokkuhoid peab olema otstarbekohane, mitte ndiline ega enesepetti Kuna
uue katla muretsemisel kartulithisuste liikmetel tuleb otsustada: katla sus-
teem ja suurus, missugune peab olema kittekolle ja kuidas miirida katelt,
siis on soovitatav, et liikkmetel oleks andmeid ja aluseid nimetatud kdisi-
muste otsustamisel. Alljargnevates ridades on toodud rida andmeid kddu-
ja Saksamaa vabrikutest. Arusaadav on, et ei ole vbimalik leida Uhtlast
tulpi koikidele vabrikutele, anda Uhtlast ettekirjutist katla ostuks. Uhisustel
tuleb uue katla muretsemisel Uksikasjaliselt kaaluda ikka kdiki asjaolusid
omas vabrikus.

Otsustavamaks teguriks katla slsteemi ja suuruse vahkul on tarvi-
tatav auruhulk piiritusevabrikus. Katel peab jdudma anda nduetavat auru-
hulka. Tuleb aga tingimata juurelda, kas meie ei tarvita vabrikus liigselt
auru. Kas meie aparaadid on praegu tfesti tdiesti korras vdi nbuavad véhe-
mal vOi suuremal méaadral parandust. V&ib olla paranduse korral vaheneb
auruhulk tunduvalt. Ei ole ju mdtet muretseda ilmaaegu suurt katelt ja
lasta auru tarbetult 1&bi aparaatidel Aurutarvituse kohta meie piirituse-
vabrikutes on vdrdlemisi vahe andmeid, laiaulatuslikumaid modtmisi ei ole,
nagu teada, ette vietud. Eesti Tehniline Jarelevalve Selts korraldas kaes-
oleva aasta kevadel peainsener J. Veeruse ja Kartulithisuste Liidu ins.—
keemiku L. Luiga osavdtul Vodja piiritusevabrikus Vodja pdllutéokooli
juhatuse lahkel vastutulekul aurutarvituse moédtmisi piiritusevabriku tarve-
teks Uhe paeva jooksul.

Vodja piiritusevabrikus on seatud ules 1931. aastal Fr. Krulli auru-
katel, sisteem ,Pauksh®, tobsurvega 8 at., kiittepinnaga 35 m*. Kartulaid
tarvitatakse tookava jarele 2900 kg, linnaseid 120 kg. Hentside mahud:
nr. 1 — 2300 liitrit, nr. 2 — 1800 liitrit. Kaaritdrssi on 3, mahuga & 4350
liitrit, seega hapumeski péevane hulk Ummarguselt 4350 liitrit vGi 4700 kg.
Destilleeraparaat on 10 pangele piiritusele tunnis. Keskmiselt saadakse
3000° piiritust pdevas; proovipdeval saadi 2830° piiritust. Kilopitbrre labi-
modt 2730 mm, kdrgus 1070 mm. Tootatakse Uhe segadusega. Aurumasin,
umb. 50 aastat vana, on kinnitatud seina kilge eriraamil, 2-silindriline,
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silindrite 1&8bimd6dud & 290 mm, kolvi kdik 520 mm, tiirude arv minutis
100. Tootanud aur laheb vélja vabriku masinast, kuna destilleeraparaati
lastakse vérsket auru katlast vdi tootanud auru teisest eri aurumasinast, mis
on seatud uUles valgustuse dinamo Umberveoks. Proovil seisis teine auru-
masin ja destilleeraparaati lasti aur otse katlast, mis oli tarviline, et maa-
rata kindlaks destilleeraparaadi aurutarvitust.

Proovimisel moddeti katlasse minevat vett iga 10 minuti jooksul.
Koostades katlas aurutatud vee diagrammi iga 10 minuti kohta saame tar-
vitatud auruhulga Uksikutel ajajarkudel. Auru laskmise aeg Uksikutesse apa-
raatidesse ja aurumasinasse tdhendati Ules ja aurutarvituse ulddiagrammist
saame voOrdlemisi tdpsed andmed aurutarvituse kohta Uksikutes sdidetes.®
Parast harilikku ttdaega lasti aurumasinat eraldi to6tada, et méarata kind-
laks aurutarvitus ainult aurumasina ja transmissiooni téétamisel.

Joonisel 21 on toodud aurutarvituse diagramm Vodja piiritusevab-
rikus proovil 3. mail 1932. a. Auru tarvitatakse kolmes osas: destilleer-
aparaati, hentsidesse ja teistesse ndudesse ning aurumasinasse ja insektorisse.

iiksibasjaliselt on auvulawilus:

destilleeraparaati ja hapumeskipumba

t00taAMISEKS .o i 2067 kg 41,6%
hentsidesse ja teistesse ndudesse . . 1162 ,, 23,4%
aurumasinasse ja insektorisse . . . . 1733 ,, 35,0%

Kokku 4962 kg 100%,
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kusjuures

2 hentsi laheb Uldiselt.....ccccoevneenn. ... 764 kg auru,
sellest soojendamiseks . . . 210 kgauru

,, keetmiseks.....o.cooeeunennns 475 ,, i,

» labipuhuks.................... 79,, »
munkse labipuhumisteks laheb................... 255 kg auru
parmikambri vee soojendamiseks................ 108 ” .
klopitdrre ekshausterisse............cccvevennneen 26 ,, .
parmi soojendamiseks.............ueueeeeeeeieenenenen 9 ”
AUFUMASINASSE..cuniieiit e e e e s enas 1613,, "
INSEKIOMISSE  oeevivviiiiieieieieie e 120

Diagrammist ndeme, etsuurim osaaurust ldheb destilleeraparaati,
aurumasinasse veidi véhem. Enamasti on piiritusevabrikutes sdatud sisse
todtanud auru laskmine vabriku masinast aparaati, et vahendada auru- ja
seega kittekulusid. Hentsid tarvitavad auru lihikese aja jooksul, kuid vord-
lemisi tunduvalt.

Piiritusevabrikus on tahtis veel Uksikute s&idete aurutarvituse koor-
matus tunnis. Luhikese aja jooksul on tarvis palju auru, nditeks munkse
labipuhul, nagu ndha diagrammil — kella 6.®&—8.°°, kus Uksikud kitsad
ribad tbusevad eriti koérgele.

Diagrammi jarele koostasin jargmised aurukoormatuse andmed:

Aparaatidesse auru laskmisel:
Aurutarvitus 1 tunnis

Destilleeraparaadil Ghes hapumeskipumbaga , 760 kgauru

Munkse labipuhumistel (kalkuleeritud) . . . 600 ,, »
Hentsi soojendamiseks..........ccccocovvninrnrnnnnnnns 700 » ”

” keetmiseks ja labipuhuks.................... 170 ' ’
Klopitdrre ekshausterisse (kalkuleeritud) ... 50 ,, .
Parmikambri vee soojendamiseks (kalkuleer.) . 360 ,, .
Parmi soojendamiseks......ccccceveviiiiiiiiiinininnnnn. 180 . .

Aurumasinasse auru laskmisel:
Aurumasina enese ja transmissiooni imberveoks 300 kgauru

Katla toitepumba to6tamiseks . . . . . . 90 .
Kilma vee pumba todtamiseks..........ccccvvuneen. 120 . .
Meskipumpade tootamiseks ........ccccveviiiiinnnnn. 90 ” .
Klopitdrre segaja tootamiseks (kalkuleeritud) . 40 ”
Linnaste valtside » » . 40 ,, »

Kartulielevaatori W W . 93 ,, "

Aurumasina ttdtamiseks kogu sdddega . . .773 ,, ”

Suuremad aurutarvitused on destilleeraparaadi tdéotamisel, hentside
soojendamisel, munkse lébipuhumistel ja aurumasina tihjal kaigul.
Destilleeraparaadi aurutarvitus thes soojendamisega on 100 kg meskile:
Eestis Vodjal Saksamaal Weihenstephanis*)

41,0kg 40,2 kg auru

*) Raamatust ,,Die Warmewirtschaft in der Brennerei“. Prof. Redenbacher, 1926.
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Vodjal on destilleeraparaadi aurutarvitus peaaegu vordne Saksamaa
vabriku tarvitusega. Uldiselt naib siiski destilleeraparaadi aurutarvitus Vodjal
olevat suurem normaalsest ja on soovitatav kontrollida aparaati, kas ei sunni
auru kasutut labivoolu.

Jahutisvee hulk oli Vodjal 4241 kg, vee sissevoolu temperatuur
8°C, véljavoolu temperatuur 57° C. Jahutisvee soojenemise soojus kalo-
rites 100 kg meskile on:

Eestis Saksamaal
Vodjal Weihenstephan’is Rosehtitz’is Merenthin’is
4420 Kkai. 3940 Kai. 4180 Kkai. 2210 kaL

Vodjal on jahutuse reguleerimine nahtavasti kori'apérane.

Hentside aurutarvitus on:

Vodjal Weihenstephanis
Auruhulk hentsidesse proovil 764 kg 429 kg
°/o °/o
100 kg kartulitele 264 , 677 390 , 100
100 1 meskile . 175 , 570 30,7 ,, 100
100 1 toorespiiritisele 22 , 564 39 ,, 100

Naeme, et Uldiselt hentside aurutarvitus Vodjal on vahem kui Saksa-
maa vabrikus, kusjuures kartulite suhtes ei ole kasu nii suur kui piirituse
suhtes, millest tuleb jareldada, et meie kartulid olid suurema tarklise
sisaldusega.

Munkse labipuhuks laheb Vodjal erakorraliselt palju auru, kuna praaga
surutakse moodda torustikku lauta, mis asub umbes 60 sulla kaugusel piiri-
tusevabrikust. Harilikult meie piiritusevabrikutes on see vahemaa lihem.

Aurumasina tihja kaigu aurutarvitus on eriti suur, peaaegu sama
suur kui aurutarvitus kasulikuks masina tooks. Seletatav on see masina
igivana konstruktsiooniga ja liigse suurusega, kuna endistel aastatel olla see
aurumasin annud joudu peale piiritusevabriku veel teistele toostussdadetele.

Aurutorustikud, nii véarske kui tddtanud auru jaoks, on isoleerimata.

Aurutarvituse diagrammist ndeme, et aurutarvitus oli eriti suur esi-
mestel todtundidel, kui tootas destilleeraparaat, parastpoole vahenes see.
Katla kittepinna jéarele oli saadud auruhulk esimestel tundidel 25—26 kg
ja viimastel 16—18 kg auru kittepinna Uhelt ruutmeetrilt tunnis. Normaal-
seks katla koormatuseks Pauksh, s. o. tuletorudega, aurukatlal loetakse 18
kuni 20 kg auru. Kaesoleval juhtumil oli Kkatel esimestel tundidel Ule-

koormatud.
Kcrllcz SUUTUSE vaaa.vatais&l|

on tahtis auruhulk, mis saadakse katlast normaalkoormatusel, ja peale selle
auruhulk, mis saadakse veepinna langusest. Auruhulk, mis saadakse katlas
surve langusel, on voOrdlemisi viikese téhtsusega, nditeks surve langu-
sel 6 atmosfaarilt 3,5 at-le saadakse Kornvall-katlas 250—300 kg auru.
Veepinna langusest tekkival auruhulgal on aga suur tahtsus piiritusevabri-
kus, kuna seal suurim aurutarvitus on hentside ja destilleeraparaadi thel
ajal tootamisel ning siis on,seda kergem katta, kui on suurem veekogu
katlas. Sarnane suur aurutarvitus kestab Uhe segadusega todtamisel umbes
2 tundi ja katla suuruse valikul piiritusevabrikusse v8ib lahtealuseks votta
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just nimetatud auruhulka. Arvestades Vodja vabriku aurutarvituse andme-
tega, laheks tarvis esimesel kahel tunnil 3000° piirituse ajamisel auru 2675 kg.
Jargmistel tundidel Uhe segadusega ttdtamisel on tarvitatav auruhulk tun-
duvalt vdhem. Kahe segadusega tddtamisel on pérast esimest keetmist auru-
tarvitus véahem, misajal jouab katlas tosta langenud veepinda, ja teise
keetmise periood Vvdib teostuda analoogiliselt esimesele.

Auruhulga, 2675 kg, katmiseks kahe tunni jooksul peab katla suurus
olema:

a) Kornvall- (lUhe leegitoruga) slsteemi katla juures peab kittepind

olema 35 n\.

Uhes tunnis normaalseltauru , . . 35X20= 700 kg
Kahes ,, ” ” 700 X 2- 1400 ,,
Veepinna langusest 150 mm vérra auru . . . . 1275

b) Pauksh- (tuletorudega) slsteemi katla juures peabkiittepind

olema 50 n.

Uhes tunnis normaalseltauru . . . 50X 20= 1000 kg
Kahes ,, - . - . 000X 2- 2000
Veepinna langusest 140 mm vorra auru . . . . 525
Surve 1angusest @ U MU ..o..eeeeveeeieeieeiiiiin e eeeeeeeeees 150 ,,

Molemate slsteemi katelde juures vdib normaalselt saada™auru 20 kg
kittepinna Uhelt ruutmeetrilt Ghes tunnis. Veepind on aga Kornvall-katlal
palju suurem ja seepdrast veepinna langusest saadud auruhulk 2—25
korda suurem. Katla suurust, nagu ndeme, on kerge méirata, kui on teada
aurutarvitus Uksikutel aparaatidel ja saadistel.

Kahjuks puuduvad sagedasti andmed aurutarvitusest piiritusevabrikus.
Neil juhtumitel tuleb katla suurus méaarata kalkulatsiooni pGhjal. Arvesta-
des Vodja aurutarvituse andmeid veidi suuremaks normaalsetest vOiks
lugeda meie piiritusevabrikutes keskmiselt aurutarvitust véahemaks 10— 15®/o
vOrra, kuid tdpsed andmed senini puuduvad.

Praeguste andmete pohjal vdib soovitada jargmisi

bulla suuvusi:

1 Uhe segadusega tddtamisel, kusjuures destilleerimine ja keetmine
siinnib Uhel ajal.
Piiritusehulk 3000° — vodib valida Kornvall-katel kuttepinnaga 35 m*
vOi Pauksh-katel 45 m

2. Uhe segadusega tootamisel, kuid destilleerimine ja keetmine siinnib
mitte Uhel ajal.
Piiritusehulk  3000° — v6ib valida Kornvall-katel kiittepinnaga
30 m" vdi Pauksh-katel 40 n.

3. Kahe segadusega ttotamisel, kusjuures destilleerimine ja keetmine
sunnib uhel ajal.
Piiritusehulk  4000° — vBib valida Kornvall-katel kittepinnaga
30 m v6i Pauksh-katel 40 m~

Piirituse hulga ja segaduste arvu jarele tuleb valida Kornvall-katel,
kittepinnaga 25—40 vOi Pauksh-katel, kuttepinnaga 35—50 m. Suu-
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rema veepinna saamiseks katlas peab modlemal katlal kere 1a8bimd6t olema
kullaldaselt suur, nditeks Kornvall-katlal, kuttepinnaga 35 m\, kere labi-
maot 1600-mm pikkuse juures — 6500 mm ja Pauksh-katel, kuttepinnaga
45 m", kere labimdot véahemalt 1650-mm pikkuse juures 3100 mm. Pauksh-
katlal peab olema keskel vahe tuletorude vahel, laiusega vahemalt 280 mm
torude vélispindade vahel, et inimene paaseks Kkatla sisse puhastamiseks ja
jarelevaatamiseks. Ei ole motet lasta ehitada Pauksh-katel vaikese kerega,
et tuleks odavam. Tegelikus elus ldheb sarnane katel kallimaks.

Meie piiritusevabrikutes on praegu suures llekaalus Kornvall-katlad,
neile jargnevad arvuliselt kombineeritud katlad, kuna Pauksh-katlaid on
vordlemisi véhe. Katlad on s&atud lles peamiselt 1880— 1890. aastatel.
Uhel osal, nimelt 18 vanal Kornvall-katlal, on keskmine kiittepinna suurus
36 m. Kiittetehnika on teinud aga suuri edusamme vOrreldes selle ajaga,
mil seati lUles need katlad, seepdrast vBime julgesti valida veidi véhemad
katlad (nditeks 5 m™ vorra) kui senini tarvitusel olevad, kusjuures auru
saame ikkagi killaldaselt.

Kas valida Kct™nvall'” vdi "Maulesb’'stiisteemi hafel
seda tuleb otsustada individuaalselt. Mdlemal slsteemil on oma paremusi
Ja puudusi, siin tuleb otsustada arvestades kohalisi tingimusi ja katelde
ostuhindu:

Kornvall Pauksh
Puhastus vee poolt kerge raske
” tule poolt raske kerge
Kalgi toitevee juures sobiv mitte sobiv
Vigastusi katlakere juures harva sagedamini
Korrashoiukulud vahemad suuremad
Kivisoekittele sobiv mittesobiv
Pdlevkivi- ja turbakittele  sobiv sobiv
Puukuttele vahem sobiv rohkem sobiv
Kuttekulud suuremad véhemad
Katla pindala . suur vaike
., muuritis suurem vahem
Katlaruum suurem vahem

Kokkuvdttes vbib odelda, et Kornvall-katel tuleb valida seal, kus katla
toitevesi kalk ja kitteaine odav, kuna Pauksh-katel on soodus seal, kus
katla toitevesi pehme ja kitteaine kallis.

Kalla aavaaurve: piivilus&vabvibus
ei tarvitse olla Ule 6 at., kuna hentsidesse laskmisel tuleb seda vahendada
3—3V2 atmosfaarini. Aurumasinad ning torustikud on suurel osal piirituse-
vabrikutel ehitatud vahematele survetele, kus surve tdstmine lle 6 at nduaks
juba suuremaid Umberkorraldusi. Aurumasin tdotab 6-at. surve juures veel
vordlemisi rahuldavalt ja surve téstmine mfne atmosfaéri vorra ei ole
sugugi nduetav.

ikavalisttroovi Uksikasjalised, andmed

on toodud alljargnevalt tabeli kujul.
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Vodja piiritusevabriku aurukatla aurutisproovi andmeid.

Aurutiseproovi péev :

3. mai 1932. a.

Aurukatla slisteem . Pauksh
Ehitanud tehas . . A'S. Fr. Krulli masinatehas
Ehituseaasta . . . 1931
Kittepind . 35
. . i katla kere all harilikud
Kuttekolde siisteem * \plaanrestid
restipind . mm-m- 850 X1700 = 1,44
restipinna ja katla kittepinna suhe. . 1:24
restide elavpind m " ... 0,44
elavpinna ja kogupinna suhe  .................. Vs
Maht M ™ e 1,4
kuusepuud
|. periood Il. periood Kogu
haokUte puukUte proov
Kitteainekulu sissekitmisel . . . kg 100 — —
- proovil . 920 935 1855

keskm.It.Im~restip.
235 153 188

Veekulu proovil..........oooevviiinnnnnnn. kg 2560 2402 4962
Aurutatud vett kutteainega proovil . 2413 2402 4815

1 tunnis kg/t 921 568 703

Aurutatud vett kitteainega
1 tunnis 1 m" kittepin. kg/t, m 26,3 162 20,1

Toitevee temperatuur................ °C 95 400 240
AUIU SUIVe. ..o atu 39 4,2 41
Kltteaine aurutusearv................ 262 257 2,60

v norm. aurule 2,66 248 2,58
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Ohu temperatuur katlaruumis . °c 11,0 140 135
Korstnasse minevate gaaside tempe-
FAtUUL e °C 267 253 260
Korstnasse minevate gaaside CO2 °/0 75 54 62
02 % 130 151 143
, co Yo 04 06 05
Korstnasse minevate gaaside 6hu
Ulekaal...cooooeeiiiniiennen X 25 34 30
Témme restide peal......ccoe....... mm 25 25
enne siibrit.......cccccoeeees o 4 4 4
Soojusebilattsa (MNoNo)
Kasutatud katlas soojust 00 645 468 546
Kaduma lainud soojust
a) korstnasse minev, gaasidega . ® 26,2 288 285
b) mittetiielisest pdlemisest . °°c 84 64 50
©) rest. labikukkunud pdlematud
ained, midri kiirgamine jne. . % 59 180 119
Kokku o0 100,0 100,0 100,0
(Jargneb)

Kéesolevas kirjutises ettetulnud trikivea diendus:

Lehekuljel 31 Hentside aurutarvituse tabelis peab olema:

100 kg kartulitele
100 1 meskile
100 1 toorespiiritusele

175
2,2

26.4 kg— 67,7 000

Vodjalj Weihenstephanis
39,0 kg - 100 00
30,7 ,, —100 %

39 ,,—100%

,— 57,070
»— 56,4 °/o

Vanemal likitpi UavAevUtaviuli”
volmismasinaumbevehilamisesl

ARTULIVOTMISTOO  kiirendami-

seks ja t60jou kokkuhoidmiseks tar-
vitatakse mitmesuguseid kartulivétmis—
masinaid. Meil on kdige rohkem le-
vinenud Harderi masin (joon. 22),
millel hargid monteeritud tahekuju-
lisele kettale. Harkidele kindla suuna
andmiseks on nad varustatud keppi-
dega. Joonisel 22 toodud Harderi
masin tarvitab tootamisel 3—4 ho-
bust. Sagedaseks ndhteks todajal on
keppide murdumine, mille uuenda-
mine vaga tilikas ja aegaviitev.

Uuematel Harderi kartulivétmis-
masinatel (joon. 23) on see puudus
kbrvaldatud, samuti on nad kergemad
to6s ja tarvitavad ainult 2 hobust.
Sellel masinal on harkide asemel
vedrupiid. Uut kartulivotmismasinat
prooviti 1928. a. Tahtvere riigimdisas
ja katse tulemused nditasid, et see
masin on meie oludes kdige kohasem.

Kuna vanemate kartulivtmismasi—
nate asetamine uutega on seotud
suurte kuludega, siis kergib kisimus,
kas ei saaks vanu masinaid ehitada
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Umber vastavalt ug_tele kartulivétmis-
masinateie. Mas. Uhingute Liit astus
labiraakimistesse A/S. Fr. Krulli masi-

Joon. 22
Vana Harderi kartulivétmismasin.

nateehituse vabrikuga. Kokkuleppel
vabrikuga ja Kuusiku pollutéokatse-
jaamaga toodi Kuusikult vabrikusse
Uks vanemat tudpi Harderi kartuli-
votmismasin, mis ehitati umber, ase-
tades hargid vedrupiidega. Umberehi-
tatud masinat proovitakse Kuusiku
pollutookatsejaamas. A/S. Fr. Krulli
vabrikus on vana masina Umberehi-
tus teostatud nii, et tellides vabri-
kust uued osad, vdib iga masina

omanik ise v0i lasta kilaseppa ase-
tada nendega vanad masinaosad ja
seega labiviia Umberehitust véhemate

Joon. 23. Uus Harderi KkartulivGtmismasin.

kuludega. Umberehituseks vajalised
masinaosad nimelt uus VvOIll ja uus
rumm 32 piiga ldhevad maksma
Kr. 29.—. Peaks vaja olema uus
hambaratta paar, siis maksab see
Kr. 11.—. Uus tera maksab Kr. 3.50.
A/S. Fr. Krulli vabrik ehitab ka uusi
kartulivbtmismasinaid (joon. 23), mis
on midgil hinnaga Kr. 170.—.

V. L

Kuullaagvitcga viljapcltsMi."
masinad

KUULLAAGRITE tarvitamine pdollu-

majanduslikkudes masinates kas-
vab iga aastaga. Paremad viljapeksu-
masinad on téieliselt varustatud —
ka puistajate volli vandad — esimese-
klassi kuullaagritega. Niisugustel ma-
sinatel on jou ja maardeaine tarvi-

tus vahem, korrashoid odavam ja
masin todkindlam kui lihtlaagritega
viljapeksumasinatel. Edasipitdjad as-
jatundlikud pdllumehed nduavad vilja—
peksumasinaid, mis Uleni varustatud
kuullaagritega, kuna niisuguste masi-
natega on saadud haid tulemusi.
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lgatiks, kes viljapeksumasinat kasu-
tab, teah, et masina kere allub va-
hemal vOi suuremal maaral kuju

Joon. 24.

muudatustele. Samuti peab arvestama
mitte Uhtlasel ja tdukelisel koorma-
tusel vdllide elastilise deformatsioo-
niga. Neis tootingimustes téotab kuul-

laagreid, millest allpool pikemalt,
spetsiaal pdllumajanduslikkude masi-
nate jaoks kaht tuupi, kahereaga ise-

Joon. 25

reguleeruvaid kuullaagreid, mis uldist
poolehoidu vOitnud ja nimelt vilja—
peksumasina laager koonilise hiilsiga.
(joon. 24) ja viljapeksumasina laager

Joon. 26

laager hasti, kuna ta on iseregulee-
riv ning vastavalt masina suurusele
ja vollide koormatusele on vdimalik
valida kohase tugevusega laagreid,
mis kindlustavad masinale pikka
tooiga.

Rootsi  kuullaagrite vabrik SKF
valmistab peale puistajate volli vanda-

pikema sisemise rongaga (joon. 25).
Esimesel nimetatud laagril (joon.
24) on sisemise ronga auk véhe
kooniline ja samuti on ka kooniline
hils, mis Uhest kohast pikuti Iabi
IGigatud. Luues laager koonilisele
hilsile saadakse lihtne ja Kkindel
laagri kinnitus vdllile.
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Joon. 25 toodud laagril on mdle-
malepoole sisemise rénga pikendus,
millel Ghelpool sissefreesitud nuut.
Asetades see laager Vvollile pole
tarvis, et laager istuks téiesti kinni-

Joon. 27

selt, nagu see nduetav teiste radiaal-
kuullaagrite juures. Seega on saavu-
tatud kergendis monteerimisel. See

Joon. 28

on vdimalik sellepérast, et ;sisemise
ronga pikenduse tottu surved kantakse
Ule suurema pinna abil. Selle laagri
monteerimisel on killalt, kui laager
vabalt vdllile asetatav, kuid siiski
ilma dhuvaheta.

Viljapeksumasinaj laagritel kooni-

lise hilsiga on axiaalne nihkumine
vOllil kdrvaldatud monteerimise vii-
siga, millest eelpool nimetatud, kuna
aga laagrid pikendatud sisemise rén-
gaga vajavad kindla paiga fikseeri-
miseks  stiftide ,asetamist rénga
nuutidesse.  Stiftid tulevad nii ase-
tada, et vollile oleks vdimalus piku-
tisihis nihkuda 1 mm vorra. Kui aga
isegi véike volli lilkkumine axiaalsihis
on lubamatu, —sis on laagri montee-
rimiseks mitmesuguseid teisi teid,
mille kirjeldamine siin pole vdimalik
ruumi puudusel.

Seni kirjeldatud kaks laagrit on
kohased védhematele ja keskmistele

Joon. 29

viljapeksumasinatele, kuna suuremate
juures tarvitatakse kaherealisi isere-
guleeruvaid (kinnitushilsi) pingutus—
hilsi ning mutriga laagreid. Montee-
rimisel tbmmatakse pingutushilsi-
mutter tugevasti Kinni, kusjuures
selle lahti pdrumise takistamiseks on
mutri ning laagri sisemise rdnga
vahel kaitseplekk. Suuremate masi-
nate trumlite jaoks tarvitatakse sa-
gedasti kaherealise isereguleeruvaid
laiemat tulpi kuullaagreid, millel
silindriline avau” sisemises rongas.
Soelakasti- ja puhastajatevolli van-
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dalaagreid valmistab S. K F. vabrik
Uhe- ja kaherealistena, koonilise ava-
usega ja poolitatud pingutushiilsiga
joon. 26. Need laagrid, vastandina
teistele SKF-laagritele, ei ole iseregu-
leeruvad.

Kuullaagrite paremus puistajate
vOlli vandalaagritena, vorreldes libis—
laagritega, on dige suur. Libislaager

Joon. 31

kulub vodrdlemisi luhikese ajaga, kuna
kuullaagril isegi mitmeaastasel tarvi-
tamisel ei teki 6huvahet, mis kutsuks
esile kloppimist ja rahutud masina
tootamist. Tuliftad tooseisakud, mis
vajalised raskelt juure paasevate laag-
rite Olitamiseks, langevad é&ra, kuna
kuullaagreid tuleb dlitada ainult Uks
kord t66 hooajal.

Joonisel 27 on toodud sdelakasti
véndalaager ja joon. 28 puistajate
vOlli vandalaager. Joonisel 29 on nai-
datud, kuidas asetada vandale kuul-
laagrit.

Kuullaagvile molLsmaasa movt™
I&evimis&l

tuleb pidada silmas, et laagrisse ei

satuks prigi. Seepérast on soovitav

vabastada laager pakkematerjalist
just enne kohale asetamist. On aga
sattunud laagrisse kogemata, hooletul
kasitamisel metallilist puru voi liiva,
siis tuleb laager bensiinis pdhjalikult
puhtaks pesta ja siis kuivatada.
Koonilisehiilsiga viljapeksumasina
laager peab tugevasti kinnitama vol-
lile vOi tapile. Peale seda kui hils
on paigutatud oma kohale, luakse
laager torutiki abil (joon. 30) kaunis
tugevasti hilsile. Et aga hils sa&al-
juures ei nihkuks paigast, hoitakse
teda kinni torutangiga (joon. 30) vdi
vastava klambriga (joon. 31]. On

laager kohal, siis liiakse hilsi nurgad
Ulespoole (joon. 32), et laager ei saaks
paigast nihkuda.

Kuullaagri korrashoiust ja olitami-
sest vaata ,,Tehn. Po&llum.“ nr. 2/3,
1930. a. lehk. 46.

V. L.
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PUUDUSI JA JUHATUSI

(Jarg ,,Tehn. p6l.“ nr. 12 Kirjutisele)
A. Rapp

iiw epidam ise
u} lablsusesl
rralik arvepidamine Masina-
arvitajate Uhingus on tarviline:
1) selge ja Oige Ulevaate saamiseks
Uhingu majanduslikust tegevusest ja
seisukorrast, 2) maksvate seaduste
ndudel.

Ka Uksik pdllupidaja on sunnitud
tegema sageli Kkirjalisi Ulestdhendisi
oma majandusliku tegevuse alal (sest
vBimatu on koike meeles pidada),
mis ongi arvepidamine (kuigi mitte
reegliparane) algelisemal kujul, kuna
edumeelsemad pdllupidajad on votnud
tarvitusele korrapédrase arvepidamise
ja seks koondunud Pd&llumajandus-
liku Raamatupidamistalituse Umber.

Veel tdhtsam aga on korrapéarane
arvepidamine Uhingul, kuna omanik
— liikmete koosseis — sageli muutuv,
radkimata pea iga aasta vahelduvast
juhatusest. Kahjuks paljudes Masina-
tarvitajate Uhingutes pannakse veel
viga véhe rohku korralikule arve-
pidamisele ning leidub wveel (hin-
guid, kus peale puuduliselt peetud
kassaraamatu teisi arveraamatuid
Uldse ei leidu. Seejuures seletatakse
Uhingu juhatuse poolt, et neil on
korras ja selge kOik ja suuremat
arvepidamist enam vaja ei ollagi.
Kui aga siis Uhingu juhatuselt selgi-
tust nduda peale kassa saldo veel
muude varade, ndudmiste, kapitalide
ja kohustiste Uule, siis seda ikkagi
anda ei suudeta, ehk kui suudetaksegi,
siis enamalt jaolt péarastisel revidee-
rimisel selgub, et see tdele ei vasta.
Kui 0hingu juhatus mitte téiesti

hoolimatu ei ole Uhingu tegevuse
juhtimisel, siis ta ikkagi kirjalisi
Ulestéhendisi Uhingu tegevuse alal
tegema peab, sest kOike meeles
pidada on vdimatu. Sarnased Uksi-
kutele paberi tikkidele tehtud mar-
kused vdivad aga kergesti kaotsi
minna ning sageli ei saa neist nende
tegijad hiljem isegi aru,.rddkimata
veel teistest — uutest juhatusliikme-
test. Loomulik, et sarnases olukor-
ras asju ajades vGib" juhatus sageli
Uhingule suuri kahjusid teha, mis
mdnikord voib isegi tunduvalt moju-
tada thingu likvideerimisele minekut.

Selle asemel et teha markusi Uksi-
kutele paberitiikkidele, tuleb saada
sisse ja pidada vastavaid arveraa-
matuid. Korrapérane arvepidamine ei
vOta sugugi rohkem aega kui juhus-
likkude mérkuste tegemine, kuna ta
marksa hdlbustab juhatuse asjaaja-
mist, vOimaldades igal ajal Ulevaate
saamist Uhingu majanduslikust tege-
vusest ja seisukorrast, teiste sOna-
dega: aruande ja aériseisu kokku-
seadmist.

ULwet»id.€tmise
b) mdistest

Igas majanduslikus tehingus on
kaks poolt: sagja ja andja. Kuid saa-
mine v6i andmine vO@ib olla kahesu-
gune: 1) Uhes vastava kohustise VvGi
nbudediguse tekkimisega vOi 2) ilma
selleta (nditeks kinkimine). Seega ei
ole ainult tahtis see, millised vaar-
tused on kellegi kasutuses, vaid ka"
kellele need kuuluvad — mis teel
need tekkinud. Nii siis iga majan-
dusliku tehingu puhul tuleb arve-
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pidamises teha kaks llestdhendamist
ehk avada kaks arvet, teha kaks
sissekannet vastavatesse raamatu-
tesse. Kuid see, kes oli varem saaja
voib olla teinekord ka andja Voi
jalle Umberpodrdult, selleparast peab
igal arvel olema ka kaks poolt, osa
(pahem ja parem)

Arvepidamises on reegliks, et arve
saagjat poolt nimetatakse debetiks ja
andjat poolt kreditiks. Samuti on
Uldiseks kombeks et arve debetiks
tarvitatakse arve pahemat ja kredi-
tiks paremat poolt.

Nii edasi minnes ndeme, et kdikide
varade ja ndudebiguste tekkimine
tuleb kanda Uheltpoolt vastavate ar-
vete debetitesse, kuna teiseltpoolt
Uhes varade ja ndudediguste tekki-
misega ka vastavate kohustiste VOi
kapitalide tekkimine tuleb kanda vas-
tavate arvete kredititesse. Nii nditeks
tuleb kanda uhisusel liikmelt osa-
maksu saamine kassa arve debetisse
ja osakapitali arve kreditisse. Ostab
Uhisus masinad, kuid vdlgu, siis tuleb
teha vastav sissekanne varanduse
vallasvara arve debetisse ja volausal-
dajate arve kreditisse.

Umberpoordult jalle kéikide varade
ja nduedediguste véhenemine tuleb
kanda vastavate arvete kredititesse
ning kapitalide ja kohustiste véhe-
nemine vastavate arvete debetitesse.
Naiteks 0hisusel masinate ostuvdla
tasumine tuleb kanda kassa arve
kreditisse ja vOlausaldajate arve de-
betisse.

Igakord aga Uhes varade ja nfude
Oiguste tekkimise vdi vahenemisega
ei teki ega vahene teiseltpoolt kapi-
talid ja kohustised, vaid Uhede va-
rade ja ndudediguste suurenemisega
véhenevad teised, mis vdib juhtuda
niisamuti ka kapitalide ja kohustis-
tega. Naiteks Uhisusel tuleb liikmelt
saadud viljapeksu vdlg kanda kassa
arve debetisse ja volgnikkude arve
kreditisse.

Nii Uhe véaartuse suurenemisega
vdheneb teine. Tasub uUhisus masi-
nate ostuvolga veksliga, siis tuleb
see kanda vdlausaldajate arve debe-
tisse ja maksuvekslite arve kreditisse.
Néeme, et Uhe kohustise vahenemi-
sega tekib vdi suureneb teine.

Kulud, ja tulud

Iga ariline ettevdte asutatakse sel-
leks, et saada ménesugust majandus-
likku tulu. Et aga saada tulu, tuleb
teha ka kulusid ja sageli mitmesugu-
seid muid majanduslikke tehinguid.
Nii laenude vbi osamaksude saamine
ei ole tulu, sest raha tuleb kill kas-
sasse, kuid varem vdi hiljem tuleb
seda samal hulgal osamaksude voi
laenude tasumiseks jalle vélja anda;
teiste sOnadega: Uhes véaartuse tek-
kimisega tekib ka kohustis. Samuti
ei ole masinate ostmine veel kulu.
Ostetakse kohe makstes rahas, siis
Uhe vaartuse (kassa) vahenemisega
suureneb, tekib teine (varandus); os-
tetakse aga vOlgu, siis Uhes vaartuste
(varandus) suurenemisega suurenevad
ka kohustised.

Kuludeks ja tuludeks vdivad olla
ainult sarnased majanduslikud tehin-
gud, mis Uhes varade v6i ndudedi-
guste suurenemisega VvOi vaéhenemi-
sega teiseltpoolt ei suurenda ega
vihenda kapitale ega kohustisi. Nai-
teks palgamaksmine masinistile véahen-
dab Uhisuse varasid (kassat), ilma et
Uhes sellega vaheneksid ka kohus-

tised vbi suureneksid muud varad
vOi ndudedigused, — seega on see
kulu.

Viljapeksu tasu saamine vdi saa-
mata tasude vdlgnikkude arvele iles-
vBtmine on tulu, kuna see suurendab
Uhingu varasid v0i ndudedigusi (kas-
sat vOi volgnikke), ilma et Uhes sel-
lega suureneksid thingu kohustised.
Eeltoodust ndeme, et kdik kassa sisse-
tulekud ei ole veel tulud ja vilja-
minekud kulud, samuti ka seda, et
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kdik tulud tulevad kanda vastavate
arvete kreditisse ja kulud debetisse.

ikvuamte fa aviaeis

Arvestades koiki hingu majanduslikke
tehinguid tema majandusaasta jooksul,
saame teatava hulga sissekandeid
vastavate arvete debetites ja krediti-
tes. . Vottes kokku koikide arvete
debet- ja kreditpoolte sissekandeid
saamegi Ulevaate (hingu majandus-
likust tegevusest ehk teiste sdnadega
— aruande, mis néitab, kuivérd on
muutunud (suurenenud, vahenenud,
uusi juurde tekkinud) majandusaasta
jooksul kdik Uhingu varad, nbude-
Oigused, kohustised ja omakapitalid.

Ukski arve ei saa rohkem anda
kui tal on. Nii ei saa olla kassavilja-
minek (krediti kokkuv6éte) suurem kui
sissetulek (debeti kokkuvdte). Samuti
ei saa Uhing vblgu vbi osamakse roh-
kem tagasi maksta, kui neid on saa-
dud, s. 0. nende arvete debetpoolte
kokkuvotted ei saa olla suuremad
kui kreditpoolte kokkuvétted.

Eeltoodust jargneb, et kdikidel
nendel arvetel, mis nditavad Uhingu
varasid ja ndudedigusi, peavad olema
suuremad debetpoolte kokkuvétted,
kuna koikidel nendel arvetel, mis
naditavad Uhingu omakapitale ja ko-
hustisi, peavad olema suuremad kre-
ditpoolte kokkuvotted. Selgub aga
kokkuvétetest teist, siis on kindel, et
sissekannetes on vigu tehtud.

Erand on ainult arvega, mis naitab
Uhingu majandusliku tegevuse taga-
jargi, see on lldise kulude ja tulude
(nimetatakse ka kahjude ja kasude
arveks) arvega: vahel on debet-kulud
suuremad, teinekord jalle kredit-tulud
suuremad. Teine erand vOib juhtuda
siis, kui kellegi kohustised hingu
vastu (Uhingu ndudebigused) ja Uhingu
kohustised tema vastu kantakse l&bi
Uhisest arvest, mispuhul vdib juh-
tuda, et kord vbigneb hing sellele

isikule Vvoi asutisele, teinekord jélle
isik vOi asutis Uhingule.

Nagu eelpool nagime, tuleb teha
iga majandusliku  tehingu  puhul
Uhingu arveraamatutesse sissekandeid
kahekordselt: (he arve debetisse ja
teise arve kreditisse. Sellest jargneb,
et vottes kokku kdikide arvete debet-
poolte ja kdikide arvete kreditpoolte
kokkuvotteid, peame saama vordsed
kogusummad. Jadb vahe, siis on jal-
legi kindlasti sissekannetes vigu teh-
tud. Eelpooltdhendatud arvete kokku-
votete koguaummat nimetatakse arvete
Uldiseks labikaiguks.

Arvates maha arve suuremast kok-
kuvotte poolest véhema, saame vahe,
mis nditab arve seisukorda ja mida
raamatupidamises nimetatakse sal-
doks. Vahet, mis saadakse siis, kui
arve debetpool on suurem, nimetatakse
debet-saldoks, ja vahet, mis saadakse,
kui arve kreditpool on suurem, nime-
tatakse kredit-saldoks.

Arvete debet- ja kreditpoolte kok-
kuvdtete vordlusest nagime,.et kdik
arved, mis nditavad Uhingu varasid,
ja ndude 6Gigusi, annavad debet-saldod,
ning kdik arved, mis néitavad Uhingu
omakapitale ja kohustisi, annavad
kredit-saldod, kusjuures (ldine ku-
lude ja tulude arve voib anda vahel
debet- ning vahel kredit-saldo, s. o.
naidata puudu- voi Ulejaaki.

Arvates valja koéikide arvete sal-
dosid Uhisele ajale, saamegi Ulevaate
Uhingu majanduslikust seisukorrast
ja tegevuse tagajargedest, mida raa-
matupidamises nimetatakse ariseisuks,

kuid tarvitatakse ka nimelisi — ,,ar-
vete seis” ja ,,bilanss*”.
Nagu igal Uksikul arvel, nii ka

ariseisul on kaks poolt: ks pool
naitab Uhingu k&sutuses olevaid vaar-
tusi (varad ja ndudedigused), teine
naitab, mis teel need saadud, kellele
need kuuluvad (kohustised ja oma-
kapitalid). On esimene pool suurem,
siis sellest jargneb, et Ghingul on
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tekkinud Ulejéék, kusjuures see vahe
peab vOrduma lldise kulude ja tu-
lude arve kredit-saldole ja &riseisu
tasakaalustamiseks kantakse dariseisu
vdhemale poolele. On teine pool
suurem, siis sellest jargneb, et Uhin-
gul on tekkinud puudujadk. See va-
he peab vbrduma ildise kulude ja
tulude arve debet-saldole ja ka see
kantakse ériseisu tasakaalustamiseks
ariseisu vaéhemale poolele. Raama-
tupidamises nimetakse ériseisu esi-
mest poolt aktivaks ja teist poolt
passivaks. Nagu eelpooltoodud selgub,
moodustavad koOik arvete debet—sal-
dod aktiva ja kredit-saldod passiva
summad, kusjuures mdlemite kokku-
votted peavad olema vordsed. Raa-
matupidamises on kombeks, et ari-
seisu pahemale poolele kantakse
aktiva ja paremale poolele passiva.

3z>ve avamiaesl, Il0p&tamisesl
ja siaaekannef& f&g&miseat

Arve avamisel vastavasse arveraa-
matusse tuleb ko&ige pealt arve kesk-
kohale Ulemisele reale tahendada
arve nimetis ning arve pahemale’
poole servale sfna ,debet” ja pa-
rema poole servale sdna ,kredit”.
Nummerdatagu kohe peale tarvitu-
sele vOtmist iga arveraamatu lehe-
kiljed ja kinnitatagu nende arv vii-
masel lehekdiljel Uhingu juhatuse
poolt.

Iga sissekanne arveraamatus peab
sisaldama: kuupdeva ja aasta, kui
see muutunud on, sissekande sele-
tuse ja summa, mis tuleb Kkirjutada
seks arveraamatusse joonestatud vas-
tavatesse lahtritesse. Sissekande kuu-
paevana tuleb alati tdhendada vas-
tava majandusliku tehingu (seda
tbestava tokumendi), kuid mitte sisse-
kande tegemise kuupaev, milles eriti
vaga sageli eksitakse.

Arve IBpetamisel arvatagu vilja
esiteks arve saldo ja kirjutatagu see
arve vahemale poolele, Uhtlasi té&-

hendades sissekandesse arve IGpeta-
mise kuupdeva ja sissekande sele-
tusena sbna ,saldo“. Siis vletagu
kokku debet- ja kreditpool ja Kirju-
tatagu need kokkuvdtted kohastiku
arve moblema poolte summade alla.
Molemate poolte kokkuvétted, Kkui
enne kokkuvdtmist on arve véhe-
male poolele juure kirjutatud saldo,
peavad tulema vOrdsed. Kummagi
kokkuvotte ette (sissekande seletuse
lahtris) tuleb kirjutada s6na ,,bilanss*,
mis tdhendab ,tasakaal“.

Uuel majandusaastal tuleb arve
avada sama summaga (saldoga), mil-
lega ta I6ppes, kuid arve vastaspoo-
lel. Sissekanfle kuupéevana tuleb
tdhendada uhingu majandusaasta esi-
mene kuupdev. Naiteks : 1932. aasta
jaanuar 1, saldo 40.—

Uvia&isu aelguaeal ja
tc&liauaoal

Tahtis ei ole ainult, et é&riseis
oleks 0dige arvepidamise vormi nduete
seisukohast, vaid veel tadhtsam on,
et ériseis tbesti ka selgelt ja Gigelt
kujutaks Glhingu majanduslikku seisu-
korda.

Majanduslikud tehingud ja selle
tagajarjel tekkinud varad, nd&udedi-
gused, kohustised ja omakapitalid
on oma iseloomult végagi erinevad.
Igal Ghingul on seda parem togut-
seda, mida enam tal omakapitali ja
vahem vodraskapitali (kohustisi) ning
teiseltpoolt seda parem, mida enam
kohustiste téitmiseks kergelt reali-
seeritavaid — rahaks tehtavaid —
vaartusi. Sellepérast tulevad ka koik
oma iseloomult erinevad summad
ariseisus eraldi ndidata, nagu: kassa"
raha pangas, noudevekslid, vdlgni-
kud, osamaksud teistes asutistes,
vaartpaberid, vallasvara, Kinnisvara,
tagavarad, maksuvekslid, vdlausalda-

jad, osakapital, tagavarakapital,
amortisatsioonikapital jne., kui neid
olemas.
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Veel tdhtsam kui é&riseisu selgus
on tema 'idelisus. Avriseisu toelisusse
vBivad mdjuda paamiselt kaks asja-
olu: 1) kui ei ole arvestatud koik
Ghingu kulud ja tulud ja muud ma-
janduslikud tehingud. Naiteks saa-
mata viljapeksutasude arvestamata
jatmisega kujunevad tulud vahema-
tena kui nad tdeliselt on olnud, tei-
seltpoolt varanduse mitteamortisee-
rimisega kujunevad jalle kulud va-
hematena, kui nad tdeliselt on olnud.
Kuid mitte ainult kulude ja tulude
seisukohast ei ole majanduslikkude
tehingute arvestamine téhtis. Naiteks'
kui veksliga vblga tasudes see ar-
vestamata jéetakse, siis sellega var-
jatakse Uhingu majandusliku seisu-

Tcoicclile<le

vaamal

korra raskenemist, kuna vbdlausal-
dajate asemeie on tekkinud maksu-
vekslid. 2) vBib &riseisu tdelisusse
mdjuda aasta vahetusel enne arvete
I6petamist Uldise inventuri ja selle
pohjal vastavale arvestuste tegemata
jatmine, nagu lootusetute ndudmiste
ja kaotsilainud v6i kdlbmatuks muu-
tunud varanduse kustutamine jne.
Muidugi ei ole eeltoodul olulist taht-
tust kui on tegemist ainult mdne
krooniliste summadega.

Jargneb: milliseid raamatuid ja
kuidas pidada, arvepidamise t6enda-
vatest tokuraentidest, tahtsamatest
sagedamine ettetulnud vigadest arve-
pidamises ning kuis neid selgitada
ja parandada.

mastnatav

viiaiaie Uhingule
A. Rapp

Paljudes masinatarvitajate Uhin-
gutes jaetakse suur osa saadaolevaid
viljapeksu ja muid téoétasusid vdlgu,
ilma et voetakse ndudediguse tben-
diseks todandjalt allkirja tehtud too
hulga ja maksta oleva summa Ule.
Tehakse kill vahel markusi tksiku-
tele lehtedele, need vbivad aga ker-
gesti kaotsi minna ning oma sega-
suse tdttu pahandusi siinnitada too6-
andjatega. Nii vOivad jaddda monedgi
tootasud arvestamata ja katte saa-
mata, Reviteerimis.ei on tulnud ette
mitmedki juhtumid, kus Uhingutel
selletdttu kaotsi lainud suuri sum-
masid, Sellepédrast tuleb alati igalt
todandjalt — masinate kasutajatelt
kohe peale t66 I[6ppu allkiri votta
talle tehtud todhulga, selle hinna ja
maksta oleva summa kohta. Selleks
on olemas ka vastavaid trukitud t66-
téhtede raamatuid. Iga tootéhtede
raamatu leht koosneb kahest poolest:

kontsast, mis jaab Uhes ttdandja all-
kirjaga Uhingule ja &rarebitavast poo-
lest, mis antakse ttdandjale.

Hiljuti ilmusid trikist Eesti Uhis-
tegelise Liidu Kkirjastusel uued té6-
tahtede raamatud, mille paremuseks
vorreldes endistega on see, et nende
jarele saab votta vastu tddandjatelt
ka todtasu. Selletbttu kaob masinis-
til tarvidus Uhes td6tdhtede raama-
tuga ka kassasissetulekute kviitungi-
raamatu’ kaasaskandmine.

Padle selle on uued todtahtede
raamatud oma kaustalt (lehtede ar-
wvult) 6hemad kui endised ja masi-
nistil ei pruugi karta, et viimased
lehed enne vélja rebeneksid, kui raa-
mat téis saanud. Raamatu puuduseks
on vaid see, et ei ole tdhendatud kohta
tooaja markimiseks, kuid selle v6ib kir-
jutada tédandjanime(mitte allkirja)ette.

Tuleb hoiduda sarnase tootahtede
raamatu jarele eelmiste aastate t00-
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tasude vastuvotmisest, kuna see ajaks
segi kassaarvete diendamise korra ja
kassa tdendavad tokuraendid. Eel-
miste aastate todtasusid voib votta
vasta Uldise kassa sissetulekute kvii-
tungiteraamatuga. Veel parem ja 0i-
gem on, kui ka koiki neid jooksva
aasta tootasusid, mis ei tasuta t66-
tegemise péaeval, voetakse vastu mitte
tootalitede, vaid kassa sissetulekute
kviitungite raamatutega.

Tootdhtede raamatu vorm on nii-
vord selge ja arusaadav, et osutub
Uleliigseks anda juhatusi selle pida-

miseks — téitmiseks. Jaab vaid soo-
vida, et k8ik masinatarvitajate tihingud
aegsasti enne algavat viljapeksu hoo-
aega muretseksid sarnaseid tdotéh-
tede raamatuid. Neid vdivad Uhingud

tarvitada ka muude téode, nagu
kinni, saagimise jne. juures. Iga
majandusliku tehingu kohta peab
olema vastav tbéendis — tokument,

milleks ké&esoleval juhtumil on t66-
andja allkirjaga tootaht, ning valida
jaab ainult, kas seks tarvitada truki-
tud raamatut voi kirjutada kasitsi.

Uus uecjpingi niitddumasin Q 2

Tuielihull uue taubilintt

Kdik niidumasina hammasrattad”®
vollid, sidur ja siduri sdrmed asuvad
olikarpis.

Kéik tdhtsamad laagrid saavad
automaatselt maaritud olikarbist.

Tolmu ju dlivind&l bummus>n
vufuafes feupp

Kdik tlekandehammasrattad on pai-
gutatud 0Oliga taidetud tolmukindlasse
karpi, kus nad 0li sees todtades vaikse-
mat derumist sunnitavad, nii kiirelt ei
kulu ja mustusega ei taitu. Senistel
masinatel olid hammasrattad lahtised,
téitusid tolmuga ja liivaga, mille
tottu kulusid kiirelt ja masin oli
raske vedada. Selle t6ttu on uus
Deeringi niidumasin kerge vedada ja
vaga vastupidav.

Siduv ju differenlsiuul
Sidur, mille abil vdimalik vikatit
kdima panna ja seisma jatta, kuid ka
differentsiaal, mis varemalt asetus
sbrmede ja vetrude né&ol suurte ra-
taste rummudes ja mille Ulesandeks
podrangute vdimaldamine, on nudd
asetatud ka Olikarpi. Selletdttu ei
kulu need osad nii kiirelt, kui va-

nema tulbiliste masinate juures.

Tsextlvuulnc ju uutemuutnc
m aavim ine.

on suureks paremuseks uuel Deeringi
niidumasinal. Kolm peatelje rulllaagrit
ja mdlemad kepsuvdlli pronkslaagrid
saavad madaritud hammasrataste karpis
olevast Olist automaatselt. On vaid
vaja téita igal aastal hammasrataste
karp umbes 27/2 liitri 6liga, ning
tdhtsamate laagrite Kkorralik maari-
mine on kindlustatud. Sellega ei saa
kokkuhoitud mitte ainult aega, vaid
sellega on kindlustatud ka tahtsa-
mate laagrite korralik maarimine.

S~ulenleevilud uulomuulse
Ucjtau fu vikuli ubcndua

on ka suureks Deeringi masinate
paremuseks nagu meie seda oleme
juba praktikas ndinud viimaste 2—3
aasta jooksuL See kepsu ja vikati
thendus vdimaldab kiiret vikati va
hetust, sest puuduvad poldid ja mut
rid, millede lahti keeramine ja kinn
kruvimine on tilikas ja aegaviitev
Vikati peamuna ja kepsu palede va
heline surve on alati tarvilistes pii
rides ja selle t6ttu saab arahoitud
materjali kulumine.
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Kepsu ulemine ots on vetruv, selle
tottu on kepsu téotamine elastiline
ja igasugused vikati ja kepsu murdu-
mised &rahoitud.

Suur kahest pronkslaagrist koos-
nev kepsu vandalaagei Kkindlustab
kepsule pisiva ja kindla laagerduse
ja pika téotamise iga.

Vikati tdstekangide kéasitamine on
lintne fa kerge. Kangide abil on voi-
malik vikatit tosta pustloodi istmelt.
Vikatit tostes Ule 30° lakkab vikat
tootamast automaatselt.

Tevas&sl tiisel,

mis valmistatud peeneseinalisest torust
on kerge ja vastupidav Uletades kau-
gelt endised puust tiislid, mis ker-
gesti murdusid ja kddunesid.

Peale eelpoolnimetatud uudiste
on uuel Debringi niidumasinal veel
palju  véhemaid konstruktiivseid

taiendusi, nii et see masin on taieli-
kult uudis.

M alLsinad. seatagu

Uisa apavaadiid. ja osad

Uut Deeringi niidumasinat vdib
iga pdllumees kasutada viljalGikajana,
muretsedes selleks hasplitega 16ike-
aparaati, mis oma ehituselt ka
taiesti lahku lédheb endistest |Gike-
aparaatidest. Ta on kaalult kergem
ja tema t66 on korralikum.

Uuele Deeringi niidu masinale on vdi-
malik juure muretseda tiisli tugi rat-
taid Uhe ehk kahe rattaga. Tiisli tugi-
ratas on tahtis just véhemate hobuste
rakendusel, sest nende juures on
raske tiisli esimest otsa ndutud kor-
gusele rakendada (38 tolli). Tugirat-
tad vabastavad hobused tiisli raskusest.
Uus Deeringi niidumaain 4V2' kaalub 329kg

. ,» |Dikeaparaat4Vv2* 86 ,,

Eelpool kirjeldatud konstruktiivsed
uudsused annavad Deeringi niiduma-
sinale kerge kaigu, suure vastupida-
vuse ja hdlpsa kasituse. Uus Deering
on tehnika viimane sbna, mis ei jata
pollumehel enam midagi soovida.

llImub madgile lahemal ajal. —m.

viljajpeksuks aegsasti

tiS6hovd.a

Paljudki masinatarvitajate thingud kui
ka eraisikud panevad oma masinate kor-
rashoiule vadga vahe rdhku ning alles
viimasel minutil enne algavat viljapeksu
hooaega leitakse, et masinad ei ole t60-
korras. Siis rutatakse esimesena katte-
saadava tookoja omaniku v&i montdori
juure kes juhust kasutades koérget hinda
vOib votta, kuigi t66 headus sageli soo-
vida jatab.

Leidub killaltki veel motoriste ja ma-

siniste, kes vaevalt tunnevad masina-
tega Umberkaimist, kuid veel va-
hem nende remonteerimist. Sageli ka

masinajuht enda huvides teeb end targe-
maks ja nii moni vaike viga, mida Oigel
ajal ei parandata, vdib pérast nduda
suurt kulu ja tekitada todseisaku. Sar-
naseid juhuseid on killaltki ettetulnud

ja ka sarnaseid, et masinate paranda-
mise eest on maksetud mitmekordselt
rohkem, Kkui seda on olnud normaalsed
todhinnad, toovaartus. Seepérast lastagu
aegsasti enne viljapeksuhooaega erapoo-
letut asjatundjat masinad Ulevaadata, voi
védhemalt suuremate remontide tegemi-
sel talt ndu kisida.

Siin juures olgu tdhendatud, et Masi-
natarvitajate Uhingute Liit (Estonia pst. 27,
Tallinnas) saadab ndéudmise korral ko-
hale vilunud asjatundjaid masinate ule-
vaatamiseks, remondi vajaduse, suuruse
ja selle hinna kindlakstegemiseks, vé-
hemate remontide tegemiseks ja hin-
damiseks. Tasu vdetakse kindlate Liidu
peakoosoleku poolt maksmapandud nor-
mide jarele, mis marksa odavamad Kkui
eraettevotjate-monttoride omad.
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Cibasuilsefamiseal.

Klisimus: Kuidas ehitada lihasuit-
setamissédéde Kkinnise kerisega saunaahju
juure? ' H. K-k.

Vastus: Saunas vOib toimetada liha-
suitsetamist ilma erilise s&édeta. Liha
riputatakse sauna lae alla, kusjuures ahju
koetakse lehtpuuhagudega voi puudega,
lastes suitsu sauna. LOpuks tehakse ka-
dakasuitsu Jihale parema maitse andmi-
seks.

On veel vdimalus ehitada vahemaid
suitsetamiskambreid elumaja pddningule
ja kooki soojamiuri vdi truubi juure, kus
liha ja kalade suitsetamine erilist vaeva
ega kittekulu ei ndua, vaid see toimub
Uhes toiduvalmistamisega. Sellest pike-
malt jargmises numbris. K.

~lcUbabi maabivial baviaega

Kisimus: Kas on otstarbekohane
ehitada plekkahi maakivist kerisega ja
kas voib teha kerist ilma peldita, sest
pealt vbib suitsu tuppa lasta. Kas vdib
kerist puhastada I0hkeainetega, kui see
tahmaga ummistub? R. M.

Vastus: Eluruumide kitmiseks ehi-
tati kerisega ahje tol ajal, kui paremaid
veel ei osatud teha. Nende ehitus tuleb
kill vahe odavam, sest kerise jaoks v6ib
pollult kive korjata, kuna 186ride tarvis
tuleb osta telliskive raha eest, kuid ke-
risega ahi nbuab enam kittematerjali, ja
seda enam, kui kerisekivid tahmaga kae-
tud. Kerisega ahjudel tehakse kerisele
uks, mille kaudu soojust tuppa lastakse
ja tarviduse korral kerisekive puhasta-
miseks vélja vietakse. Selle ukse kaudu
tungib vahel suitsu ja alati tHhmalGhna
tuppa. Kui uks ara jatta, siis ei padse
kerise juure, milles tarvis vahel kive
vahetada, sest mdned kivid pudenevad
kuumendamise juures peeneteks sGme-
rateks. Kerist saab I8hkeainete &bil pu-
hastada, kuid siin tuleb olla Gige ette-
vaatlik, et Uhes tahmaga ka ahju I6hki
ei pdruta. Puhtuse ja kitteainete kokku-
hoiu mottes on soovitav ilma keriseta ja
I60ridega ahjud ehitada. Samas lehes
leiate selleks juhatusi. J. K,

Hbju. bultniaeal

Kisimus: Millal kulub puid vahem
pliidis ja ahjus pdletades, kas siis, kui
puud vOimalikult peenikeseks I6hutud
vOi kui on jdmedamad halud? A M-g.

Vastus: Uks ja sama hulk puid vdib
pdlemisel thesuuruse hulga soojusiiksusi
tekitada, olgu ta peeneks IGhutud voi
jamedamates halgudes. Peeneks I6hutud
puud podlevad Kiiremini ja annavad tea-
tud soojushulga lihema aja jooksul,
jamedamad halud pdlevad pikemat aega
ja annavad vahema leegi ning madalama
temperatuuri kittekoldes, sest nende po-
lemispind, kuhu 8hk ligi paaseb, oh va-
hem kui peeneksldhutud samal hulgal
halgudel. Ahju kittes saab kdige kokku-
hoidlikumalt toimida, kui alguses panna
parajad jamedad halud pdlema ja kui
need juba tukkideks p6lenud, siis enne
ahju kinnipanekut peenemaid pilpaid
padie visata, et I6puks hasti kuuma leeki
saada. Ahi tuleb aga kohe kinni panna,
kui pilpad stele pdlenud. Tukid pélevad
kinnises ahjus edasi.

Pliidis laheb vaja mitmekesist tempe-
ratuuri. Uhe toidu valmistamiseks on
vaja pikaldast madalamat soojust, teine
nduab Korget lihemaajalist soojust. Esi-
mesel juhtumil tuleb paar-kolm jameda-
mat halgu alla panna, teisel— pliidikolle
peenemaid puid tais panna. Suppide val-
mistamisel, mis kauem keeda tahavad,
saab kéige vahema puudekuluga labi,
kui alguses suur tuli alla teha. Ning kui
supp juba keeb, siis ainult vahest tuld
hoida, et keemine kogu aeg kestaks. J. K.

Sauna jpcvandaal

Kisimus: Mul on saunapfrand tse-
mendist, kuid selle veaks on alaline killm
olek. Falun asjatundjatelt juhatust, mis
ainest (valja arvatud puu) oleks kdige
parem saunapfrand teha. Puupdrand on
kill soe, aga ta madaneb ruttu ja laheb
selletdttu kalliks.

»rehn. P8llum.” lugeja.

Vastus: Et teie betoonist ehitatud
saunapdrand astudes kilm ja ebamugav
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ei tunduks, tuleb ta katta lattidest res-
tiga. Katta tulevad vahemalt need osad,
millel kaiakse, kuna lavaalune ilma voib
jéédda. Resti valmistamiseks vdetakse
keskmiselt 2V2 tolli laiused ja 1 tolli
paksused hooveldatud latid ja naeluta-
takse pdbnadele V4—\2 tolli laiuste va-
hedega, et vesi labi paaseks. Saooal ots-
tarbel lattide servad hodveldatakse véhe
libamisi. Pdbnad asetatakse sarnases
sihis, et nad pesuvee d&ravalgumist ei
takista. Restid tehakse nii suured, et
neid tarbekorral hélbus é&ra votta, kui,
nditeks, alumist p6randat vaja puhastada.
J.K.

SficofoFz jabulam iseal.

Kiusimus: Minu kasutada on 8h.j.
,Petter nahvtamootor, millel on termo-
sifon jahutus. Viljapeksu ajal kus tuleb
tihti, peale luhikeseajalist téotamist, Uhest
kohast teisa kolida, on termosifon jahutus
tilikas, kuna tuleb vesi valja lasta s6idu
ajaks (tdiega raske vedada) ning uuel
kohal taita. Veel suuremat tuli teeb see
veevaeses kohas, kus tuleb vett kaugelt
juure kanda..

Ulaltoodud arvesse vittes arvan pa-
rema olevat kui veeringvoolu teostada
pumba abil, sest see vdimaldab véhema
veehulgaga léabisaamist, kuna selle juures
vOib vett labi 6hu juhtida néoride kaudu
nagu see teostatud ,,Sandbacken‘ mootori
juures. A K—bh.

Vastus: Teie nahvtamootorile voib
kidll pumbaga jahutusseade peale ehitada
ja sellega mingit halbu nahtusi kaasas ei
kai. Pumbaga jahutus on Uldiselt parem
termosifoonilisest jahutusest, kuna ta voi-
maldab Uhtlasemat mootori jahtutamist
ja vee tasapind jahutusveendus sealjuures
pole nii tdhtis. Oma keerulisema kons-
truktsiooni tdttu laheb pumbaga jahutus-
seade kallimaks termosifoonjahutusest.

Pumbaga jahutusseade juures tuleb
jahutamist nii reguleerida, et jahutus-
sérgist valja voolava vee temperatuur ei
oleks liiga madal, mille tdttu mootori
vOimsus tunduvalt langeks. Vee tempera-

Parim
sdberon

tuur olgu umbes 70—8I®C jarele. Vee
pumbaks soovitame kasutada Parnus M.
Seileri mootoritehase poolt valmistatud
kolbepumpa. V. N.

NiUs& kailselest.

Kisimus: Missugunepiksekaitseelu-
majale oleks koéige kindlam @&nnetuste
&rahoidmiseks? Olen ndinud neid kahe-
suguseid; Uhed kujutavad endast Ule
katuseharja tdmmatud traati ja teised —
Uht pikka ehk mitut lihemat katusele
asetatud varrast. Kumb neist on otstarbe-
kohasem ja kuidas seda lles seada? Minu
maja korgus katuse harjani on 95 m,
pikkus 12m ja laius 85 meetrit. J. B

Vastus: Sirge katuseharjaga (ilma
korstendeta ja tornita) hoone on killal-
daselt kaitstud pikse vastu, kui katuse-
harja modda on viidud juhe (traat, vits-
raud ehk plekkriba), mille ots on korra-
likult maaga Uhenduses. Tdiesti llearused
on sarnasel korral katuseharjale asetatud
puude vardad. Asub aga hoone harjal
torn ehk Kkorsten, siis tuleb need kaista
jargmiselt: harjajuhe kiljest viidagu
Iforstent ehk torniseina modda Ulesse
haru mille ots ulatagu ligikaudu 15 sm
Ule korstna ehk tornitipu. Juhe otsa ei
tarvitse kullata. On torn plekkkatusega
ehk korstna ots kaetud plekiga, siis on
kdllalt kui need hendada katusejuhega.
H&édaohtlikkuse méttes on taitsa Ukskdik,
kas katusejuhe on kinnitatud naeltega
harja kiilge ehk asub tugede abil sellest
eemal. Juhe jamedus olgu vahemalt 50sm2.
Kujult sobivaks on tsingitud vitsraud,
nait. 1 X Vi tolli ehk mitmekortseks kee-
ratud telefonitraat.

Tahtsamaks ndudeks piksekaitse ehi-
tamisel on Kkorralik maathendus. Hea
maathenduse mdttes peab piksejuhe ots
ulatama p&hjavette, nait. kaevu ehk mus-
tusvee auku. Suurema kokkupuutepinna
saamiseks pdhjaveega tuleb kinnitada juhe
otsa metallplaat ehk kimp traati.

Lahemalt piksekaitsete kohta vaata
»Tehnika Pdllumajanduses” juuli-sep-
tember 1930. AV
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