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Ktas lasub masina osi?

E. Jarvesoo.

Pdllumees seisab sageli klisimuse ees, kas osta seda vdi teist masi-
nat vBi mitte. Kisimust ei saa lahendada ainult mdne naabri kiitmise voi
laitmise jargi, sest pdllumajanduses on peaaegu igal talus isesugused
majanduslikud ja tehnilised tingimused, mida tuleb védgagi arvestada.
Meie pdllumajanduses pole masina tasuvus igakord sugugi nii absoluutne
kui teissugustes tootmise tingimusis, kus inim-t66jéud kallis, p&lluma-
jandussaaduste hinnad kdérged ja masinad suhteliselt odavamad. Meie
olud piiravad mitmeti masinate kasutamise tasuvust. Seda asjaolu ei
vOeta aga igakord kullalt arvesse, vaid hangitakse masinaid, millede
kasutamiseks on nii vdhe vbimalusi ja vajadust, et masinale arvestata-
vad aastased protsendi-, vananemis- ja korrashoiukulud, mida koos nime-
tame iga-aastasteks poO6hikuludeks, on nii suured, et ma-
isina toodetud kasu ei kata neid. Masin, millel pole killalt t66d, laheb kal-
liks samuti kui joude mehe vdi hobuse pidamine. Inim- ja hobusetddjéud
on meil veel nii hdlpsalt saada ja odav, et mdnd t66d, mida on vdimalik
teha masinaga, on esialgu veel edukam teha inimt60jéuga. Siiski on
masinaid, millede juures otsest majanduslikku tasuvust kalkuleerida on
raske, nende toodetud kaudne kasu aga sellevdrra selge, et see Uletab
otsese kasu, ja masina mittekasutamine viiks meid arengus tagasi. Masi-
nate toime on ju nii vdga mitmekesine. Nad

1. hoiavad kokku t6dd,

2. sdaastavad aega,

2> holbustavad téotegemist.
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4. teevad osalt parema t60,
5. tasandavad todkulutuse vaheldust eri aegadel ja
6. véhendavad téokulusid.

Ainult t66 kokkuhoiu seisukohalt ometigi ei saa ka masina-
t60 kasulikkust arvestada, vaid tuleb vaadata, et see kokkuhoid annaks
ka kulutuste s&astu rahas vdi natuuras. Kui masina kasutamine
mdnes t60s vdhendab inimtdod, sellega vabastades todtegijaid, ja neile
ei ole anda teha muud sama tasuvat t66d, on sel juhul, kui t66s kasu-
tatakse ajapalgalist v6i oma perekonna t66jdudu, véga kisitav, kas
masina ost selleks on olnud digustatud. Masin on teinud kill t66 muga-
vamaks, jatnud inimesed joude, aga tema ostuga on seoses kulutusi,
mis majandushkult ebatasuvad. Muidugi vdib t66 kvaliteet korvata vahe.
Samuti, kui kasutatakse ajutisi vOi tikitoolisi, on asjalugu teine. Masi-
natega tuleb esialgu piida asendada puuduvat inim- ja hobusetdédjoudu
ja kasutada olevat t66joudu vdimalikult edukalt.

Iga pbllumees, kes soovib masinat osta, tahab kindlasti teada, Kkui
palju masin maksub, lGsna harva aga esitab endale kiisimuse, kui kal-
list t66d masin talle teeb. Ometi on viimase kiisimuse lahen-
damine esimesest palju olulisem. Vast teises joones, kui olukord lubab,
vOib arvesse vdtta ka mugavuskisimusi, mida masinate kasutamine
kaasa toob.

Masina t66 hinna véljaarvestamiseks peame teadma esiteks need
aastased pdhikulutused, millised juba masina ost enesega kaasa toob,
vaatamata sellele, kas masinaga to66d uldse teeme vdi ei. Selleks olgu
alljargnev néide. Oletame, et meil on pangas kr. 300 hoiusumma, mille
eest ostame.kilvimasina, mille kestus 20 aastat. Ostusummast langeb
Uhele aastale ainult /20 ehk 15 kr. See 15 kr. nimetatakse kustutu -
seks ehk amortisatsiooniks, kuna masina véartus véheneb,
s. 0. kustub aastas keskmiselt selle summa vdrra. Hoiusumma kuluta-
misega masina ostuks jadme ilma protsentidest. Kui pank mak-
sis 6%, kaotaksime 18 kr. Masin vajab korrashoiuks aga maérde-
olisid ja hoiuruume ning hoolitsust, lisaks muutuvad mdned osad kélb-
matuks voi lahevad katki, mis tuleb uuendada. Kogemuste jargi tbuse-
vad need kulud kilvimasinal ca. 1% ostuhinnast. Nii saame oma hoiu-
summa abil ostetud kiilvimasina aastasteks pdhikulutusteks:

1) KUSTUTUS oo 15  kr. (5% uusvéaartusest)
2) protsendid....cocecverireinennnn, 18 » (6% )
3) korrashoid ja parandus . . 3., (1% )

Kokku 36 kr. (12% uusvaartusest)

Kui nidd on teada kilvipind, mis masinal aastas kulvata, siis on
kerge valja arvutada, kui palju p8hikulutusi langeb 1 ha kohta. Et t66-
joukulud masinatega ja kasitsi kulvil enamvihem voérdsed, siis vdime
need jatta arvutusest vélja. Killvimasina otsese tuluna ja&b ule seemne
kokkuhoid, mis on umbes 50 kg ha kohta. Jarelikult oleneb kdik seemne
hinnast ja pdhikulude suurusest, kumb summa kumbagi tletab. On kil-
vipind ndit. 10 ha ja seemnehind 7 senti kg, siis langeb p&hikulusid ha
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kohta 3,60 kr. ja kokkuhoitud seemne véaartus on 3,50 kr. Masinakulvil
on aga omadusi, mis tema tasuvust tdstavad. Nimelt on masinakilv iht-
lasem, vili kasvab ja valmib Ghtlasemalt. Kergetel kuivadel maadel ka-
sitsi kilv kuivatab liialt maapinda, masin seemendab aga kuiva pdllu-
pinna alla, mis orase tdrkamisele suureks kasuks. Nende vastuvaidle-
matute plusside rahale hindamiseks pole aga otseseid aluseid, neid tuleb
hinnata lihtselt tundmise ja tdhelepanekute jargi.

Niidumasin hoiab otseselt kokku t66d. Siin tuleb seepéarast kalku-
leerida kohalikkude t66hindade ja kokkuhoitud t66 pdhjal, kas to6kulude
kokkuhoid ha-le katab masina aastased p&hikulud vdi ei. Siingi on ma-
sina kasutamisel paremusi, mida raske hinnata rahale. Kiiremini 18peta-
tud heinatédga on Uhenduses harilikult parem heina kvaliteet, sest ké-
sitsi heinategemisel venib see pikale ja hein vananeb ning kaotab palju
oma toitevaartusest.

Tabel masinate p&hlkulutuste arvestamiseks
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Aastased pdhikulud on vdga muutlikud ning olenevad masina kes-
tusest, korrashoiukuludest jm., mis pole sugugi thtlased. Mitmesuguste
masinate aastaste pOhikulutuste véljaarvutamise hdlbustamiseks on
Soomes Pdllumajanduse Toduurimise Selts koostanud eelmisel lehekil-
jel toodud tabeli, mida vdiks kasutada eduga meilgi.

Toodud tabeli abil vdib ostetud masina aastased pdhikulutused ker-
gesti arvutada tegelikkusele kullalt rahuldava tdpsusega. Néiteks 20 ha
pbldu omav talupidaja soovib teada, kui palju aastasi p&hikulutusi toob
endaga kaasa ldikusmasina ost. Tuleb otsida kdigepddlt masina nimi
tabeli vasakpoolsest osast. See leidub Il riihmas, kus loetletud masinate
keskmiseks kestuseks on 10 aastat. Seejarele tuleb vaadata, milline
protsentarv seisab tabeli parempoolses osas ,kokku“ lahtris ,véhese*
kasutuse all, kuna kéesoleval juhul on ilmsesti tegemist vahese kasutu-
sega. Lahtris leidub arv 16. Kui nii.d masina hind (nditeks 320 krooni)
kasvatada selle arvuga ja jagada 100-ga, saadakse masina aastas-
teks pohikuludeks 51,20 krooni Kui masina ostuks tuleb raha lae-
nata, peaksime arvestama 1—2 protsenti enam, kuna luhiajalistelt
laenudelt meil tuleb maksta enamikus siin arvestatud 6% asemel 8%.
Jagades saadud summa aastas lBigata olevale teravilja-pindala hek-
taaride arvuga, leitakse kulud 1 ha kohta. Kui oletada, et mainitud 20 ha
pdllust on pool, s. 0. 10 ha teravilja all, millelt tuleb vili I6igata masi-
naga, saadakse 1 ha kohta pd&hikulusid 51,20 kr.: 10 = 5,12 kr. Masi-
naga vOib I16igata 10 hektaari Ummarguselt 40 tunniga, nii tuleks 1
téotunni kohta kulusid 51,20 kr. : 40 = 1,28 kr.

Arusaadavalt langevad masinakulud 1 ha ja t66tunni kohta, Kkui
masinal rohkem t66d. Kui arvestusega jéutud otsusele, et masinaost
oleva t66hulga juures ei ole tasuv, 6i tdhenda see veel, et masinaostu
motte peaks heitma koérvale. Vdib-olla leidub vdimalusi naabriga koos
masinat hankida ja nii koos kasutades muretseda masinale 2 korda
rohkem t66d, millal selle kasutamine muutub ka otseselt tasuvaks. Sel
alal leidub meil 6ige palju kasutamata v@imalusi,, millele tuleb juhtida
védrilist tdhelepanu, et lihendada ménedki sammud seda vahemaad,
mis lahutab meie pdllumajanduse mehhaniseerimisastet arenenud pdl-
lumajandusriikide omast.
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ilislikheina peksmisest ja pefesifr
mastnalesl

Ins. V. Nurk.

Ristikheina peksmine on Uks raskemaid peksutdid, kuna ristiku
seemned on vaga visad tuppedest vélja tulema. Nutid varte otsast eral-
duvad kergesti ja seda saab toimetada iga hariliku viljapeksumasinaga
ilma Umber seadmata, raskus algab alles tuppedest seemne valjavot-
misega. Nii voib jagada ristikheina peksutdédd kahte ossa:

1. Nuttide varte kiljest eraldamiseks, nn. ristikheina
peksmiseks.

2. Nuttidest seemne véaljavétmiseks, nn. ristikheina hdoao-
rumiseks.

Ristikheina peksmine ja hddrumine sinnivad vdga mitmel viisil.
Vastavaid seadeid v0ib jagada jargmistesse gruppidesse:

1. Peksmine ja h6drumine hariliku viljapeksumasinaga.

Peksmine ja hddrumine hariliku viljapeksumasinaga, mille trum-

mel ja korv on seks puhuks varustatud lisaosadega.

Peksmine harilikus viljapeksumasinas, hiljem h&6rumine vél-

jaspool, eraldi hddrujas.

Peksmine harilikus viljapeksumasinas, hiljem hddrumine samas

masinas, millele hddrumiseks monteeritakse peksukorvi asemele

h6drumisseade.

5. Peksmine ja hddrumine korraga harilikus viljapeskumasinas,
millele on ehitatud kilge eriline hddruja.

6. Peksmine ja hdGrumine eritiilipi, nn. ristikheina peksumasinas.

> »

Ristikheina peksmine harilikus viljapeksumasinas.

lIga hariliku viljapeksumasinaga saab ristikheina peksta ja hddruda
ning vdib saada puhta ja korraliku seemne. Paremini hddrub ja eraldab
seemet ja on otstarbekohasem latt-trummel. Et ristiku seemned on
vdga visad nuttidest valja tulema, peab késitsema masina peksukorvi
teisiti kui viljapeksul, samuti tuleb vdtta teised sdelad.

Peksukorv tuleb katta véljastpoolt kas riidega vdi vastava plekiga,
et varte kiljest lahtipekstud nutid kohe korvi traatide vahelt vélja ei
paaseks. Nii lahevad kdik nutid Uhes heinavartega korvi ja trumli
vahelt 1abi, kus neid hésti tugevasti hddrutakse, nii et seemned valja
tulevad. Et hddrumine oleks kullaldane, peab reguleerima peksukorvi
hulga lahemale kui viljapeksul. Keskmiselt olgu vahe suu juures umbes
7 mm, paras umbes 3 mm.

Puistajatele visatud varred lahevad hariliku p6éhu teed masinast
vélja, seemned ja h66rumata jadnud nutid alla sGelakasti. Siit tuleb
votta dra teradesBel ja selle asemele panna liivasdel (vdi sdel 3 mm
aukudega). Alla, liivasdela asemele, tuleb panna plekk (vdi traatsdel
nr. 28). Koik valjahddrutud seemned lahevad viimasele sGelale, sdalt
elevaatorisse ja elevaatorist edasi kuni kotti. Uhekordsel l&bilaskmisel
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peksab trummel kull kdik varred puhtaks, kuid ei suuda k&iki nutte &ra
hddruda, — viimased ldhevad ule liivasGela maha. Maast tuleb koguda
nutid mdnesse riista ja uuesti peksmata heinaga segamini trumlisse
sdota, kus neid teiskordselt vartega koos hddrutakse. Lastakse ainult
nutte Uksi teiskordselt 1abi, ei saada nii haid tagajargi, kuna hédrumine
on palju vahem. Nutte heintega segamini s66tes on ka t66 kiirus peagu
kaks korda suurem, sest kui on labi hein, on ka peagu k&ik nutid h66-
rutud.

Nuttide tlesandmine on tulikas ja vajab lisato6joudu. Palju hdlp-
samini ja paremini slinnib ristiku peks, kui vastava ventilaatoriga auto-
maatselt puhutakse alt sdelakastist h6drumata nutid toru moédda tagasi
trumlisse. Sel kombel k&ivad nutid iseendast masinas ringi, kuni nad
hddrutakse &ra koos varte peksuga (joon. 1).

Peksmine ja hodrumine hariliku viljapeksumasinaga, mille trummel
ja korv on varustatud lisaosadega.

Joon. 1. Viljapeksumasin ventilaatoriga, mis puhub -ilt s6elakastist poolpeksmata paad
trumlisse tagasi.

Juba kirjeldatud peksuviisi vdib kasutada h&a eduga, kui vilja-
peksu vahel ristikuid pekstakse, ja tuleb lasta labi vaid vaikesi hulki.
Suurematele hulkadele ei ole ta sobiv, kuna st6ta ei saa kuigi palju
korraga, t60 k&ib vaga aeglaselt ning peksuvdime on vaike.

Mérksa paremaid tagajargi saab, kui veidi muuta hariliku peksu-
masina trumlit ja peksukorvi.

Trumlie Uhele poole otsa tuleb kinnitada puust klotsid, mis on
tommatud Ule kandilisest terastraadist sdelaga. Klotside pikkus olgu
umbes Uks kolmandik trumli laiusest. See osa trumlist tdi-
dab pdéédasjalikult h6druja tlesannet. Trumli tiirud jddvad harilikku-
deks. Peksukorvi muutmine siinnib nii, nagu néidatud joonisel. Nimelt
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korvi lattide vahed tuleb panna kinni vasts“vate terasest, paalt soone-
liste lattidega. Ventilaatoriga trumlisse tagasipuhutud nutid peab juh-
tima sellesse trumli ossa, kuhupoole oli ndhtud ette plokid. S6dtmine
kaib teisele poole.

Selline meetod, kus nutte pérast hddrutakse erimasinas, nn. ris-
tikheina hddrujas, on meil tarvitusel.

Joon. 2 Trummel ristikheina peksmiseks.

Hddrmnisseade, mis monteeritakse peksukorvi asemele.

Hariliku viljapeksumasinaga pekstakse varte kiljest nutid, kusjuu-
res peksukorvi késitsetakse samuti kui viljapeksul, samuti ei muudeta
trumli tiire. Alla sdelakasti terades6ela asemele pannakse 3 mm auku-
dega s@el, kust hddrumata nutid lahevad lle masina alla maha. Liiva-
sGela asemele pannakse plekk- v@i traatsdel nr, 28. Viimasest lahevad
ule ristikheina peksuga véaljatulnud seemned, nad langevad elevaatorisse
ja saalt kotti.

Masina alt korjatakse nutid hunnikusse. Kui kdik ristikhein on
pekstud labi, seatakse masin hddrumistdoks. Peksukorv vdetakse &ra

Joon. 3. Trummel ja peksukorv ristik-
heina peksmiseks.

Joon. 4. Ristikheinaseemne hd&drumis-
silinder.
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ja selle asemele pannakse joon. 4 néidatud silinder. See silinder seisab
koos kahest poolest, A ja B, mis kdivad kokku poltidega. Silindriosa,
mis laheb korvi poole, on valmistatud neljakandilisest terastraatselast.
Teine pool on plekist. Silinder on kinnitatud tlemise ja alumise korvi
hoidvarrastega ja on nendega trumlile lahemale ja kaugemale regu-
leeritav, Nutid lastakse silindrisse kolu a kaudu, hd6rumistdd toimub
silindri ja trumli poolt. H86rutud materjali silindrist véljalaskmist
reguleeritakse siibriga, Traatsdelast silindri pool on- kaetud tagant
soovi korral dravdetavate plekkidega I, Il ja Ill. Silindri sisemine labi-
ma6t on umbes 50 mm suurem kui trumli 1&4bimda6t.

Nuttide h6drumisel tuleb ké&sitseda silindrit jargmiselt:

1. Siibrit d tuleb avada umbes kaks kolmandikku,

2. Kui h6druja hasti ei h6dru, tuleb siibrit rohkem sulgeda, ja kui
vaja, silinder trumlile I&hemale reguleerida.

3. TulelD kotti I6hutud seemneid, on hddrumine liiga tugev: siindri
tagant peab dra v6tma plekke, kas (ks,, kaks vdi kdik kolm
plekki. Ei aita see, tuleb silinder trumlist kaugemale keerata.

4. Nutte ei tule kolust alla ajada mitte katega, vaid mdne puuga.

Harilikule viljapeksumasinale monteeritakse kiilge eriline
nuttidehddruja.

A-S. Franz Krulli patent-ristikheinahodruja.
Nagu tahendatud, on hariliku viljapeksumasina t66 ristikheina
peksul ja hddrumisel aeglane. Peksukorvi ja trumli Umberseadmine aga
vOtab aega ja on tilikas, A.-S, ,Franz Krulli“ erilisel ristikheinah66-

Joon. 5 A.-S. Fr. Krulli ristikheinahddruja.

rujal puuduvad kdik need pahed. Sellega ristikheina h68rumine on
lahendatud praktiliselt. Krulli h6&drujat saab monteerida iga viljapeksu-
masina kulge, sddljuures jadb muutmata peksukorvi ja trumli ehitus.
Samuti trumli tiirud jaadvad endiseks. Hd60ruja ei sega viljapeksu ja
tleminek ristikheinapeksult viljapeksule ei vaja rohkem té6d, kui tava-
liselt Ghelt viljasordilt teisele Uleminek. Trummel peksab nutid varte
kiljest; nuttide hddrumise vbtab oma paéle hd6ruja. H6Gruja koosneb
jargmistest osadest: trummel Ohes silindriga I, ventilaator ja juhttoru.
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Silindri kest on tugevast plekist, otsad valatud ja kruvidega lahti-
vOetavad. Silinder on seest kaetud teravakandilise terastraatvdrguga.
Ho60ruja asetatakse peksumasinale, nagu ndha joonistel. Alumine

Joon. 6.

A.-s. Fr. Krulli ristikheina-
héo6ruja asetus viljapeksu-
masinal.

1 — hdoruja
2 — ventilaator

3 — renn
5 —aplekk
6 — soel.

Joon. 7.

A.-s. Fr. Krulli viljapeksu-
masin ja ristikheinapeksu-
seadeldis.

ventilaator 2 asetatakse alla sdelakasti juurde. Ventilaatorit ja ho6d-
rujat Uhendab 5" labim6dduga plekktoru. H6Grujast viib teine toru
trumlisse vdi trumli taha puistajatele.

To6tamine sinnib jargmiselt: Trumlis pekstakse varte kiljest
nutid, varred lahevad Ule puistajate masinast vélja. Nutid, kdlkad ja
aganad lahevad sarjale, kus nutid eraldatakse, ja langevad alla sdela-
kasti. Teradesbel 6 vOetakse nii peente aukudega (3 mm), et ta ainult
valjapekstud seemned l&bi laseb, nutid aga ldhevad (lle sdela ja saalt
ventilaatorisse 2, mis puhub nad h&d6rujasse. Viimasest liigub h&dru-
tud materjal trumlisse ja saalt vana rada alla sfelakasti. Nii kadivad
nutid ringi, kuni nad &ra h606rutakse. Alla sGelakasti liivasdela ase-
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meie pannakse plekk- v&i traatsdel nr. 28, Ulle selle lahevad seemned
elevaatorisse, saalt teise puhastajasse (kui see olemas) ja viimaks
kotti. lvajat ei tarvitata. Teises puhastajas tuleb vdtta esimene sdel
3—5 mm ja alumine sdel 2 mm aukudega. Sorteersilindrit harilikult
ei kasutata, kui aga, siis tuleb ta katta selUse peene sdelaga, millest
seemned l&bi l1&hevad; sellega eraldatakse suuremad lisandid; viimased
lahevad samasse, kuhu vilja | sort. Tarvitatav sGel on traatsdel nr. 20.

Ristiku peksul tuleb tuulepassi tuult véga ettevaatlikult regu-
leerida, et ta ei puhuks seemneid aganatesse.

HO6Gruja peab tegema 1300 tiiru min., ventilaator 1800—2000.
Kogu seade tarvitab umbes 2 h.-j. Et ristikheina liiga palju ei v0i s00ta,
piisab alati joust, mis harilikult tarvis masinale viljapeksul.

Ristikheina peksumasinad,

mis ehitatud ainult ristikheina peksmiseks, peksavad, hddruvad ja
puhastavad korraga. Neil masinatel on kaks trumlit, Uks peksuks, teine
hddrumiseks. Puhastusseade ning sfelad on ehitatud vastavalt ristik-
heinale, Véikese t66 jaoks need kallid masinad ei ole majanduslikult
kasulikud.

Ristikheina ja teiste heinaseemnete peksul
tuleb veel pidada silmas jdrgmist:

1. Madrgi nutte on védga raske hddruda, sest nad kleebivad ja um-
mistavad h6druja ning seemned ei tule tuppedest. Kui vihmaste
ilmade tdttu hein véaljas ei saa kuivada, tuleb seda kuivatada
rehetoas. Nutte vdib kuivatada kuivatises. Neid ei vdi hoida
niiske maa péél, kuna nad vdtavad véga kergesti niiskust sisse.
Samuti ei vOi ristikheina peksta ega hddruda niiske ja vihmase
ilmaga.

2. Kui pekstakse jargimédda mitut eriliiki ja -sorti heinaseemet,
aetakse sordid segamini. Parem on sel puhul tarvitada 6ige
lihtset peksumasinat, mida on vdimalik hédsti puhastada. Suurt
ja keerulisemat masinat on véga raske tdieliselt peenest seem-
nest puhastada, seepdrast on nende juures ka segamise vBima-
lused suuremad.

3. Eriti timutipeksul tuleb panna hoolega tdhele, et masin ei koo-
riks seemet ja seega ei rikuks seemne idanevust ega védartust.
Koorib masin koikide reguleerimiste pédle vaatamata, siis on
seeme koorimise suhtes vdga ndrk ning seda tuleb peksta kuiva-
tatult kasitsi rabades.

4. Kui on masinal tarvilised seemnepuhastamise seaded, saame
taiesti puhta seemne. Lihtsemate masinatega pekstes tuleb
seemet puhastada hariliku tuulepassiga.

5. Masinaga pekstud mitte vdga kuiva seemet ei vOi jatta kotti-
desse seisma, sest ta vdib kergesti minna kuumaks.
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vigu. ja vigad”™c leid.minc

Joh. Kuresson.

Suutamine pdllumajanduslike mootorite ja traktorite juures sin-
nib enamjagu elektrisaidemega. Kogu siiliteseadis koosneb neil kdrge-
pinge magneetost (18.000—22.000 volti), juhtmestikust ja sademeteki-
tajast — kldnlast. Vanem tuup Fordsoni traktori suiteseadis on kor-
raldatud aga madalpinge magneetoga, 4 bobiiniga (stitekatsaga), jaga-
jaga, juhtmestikuga ja kilnaldega.

Stlteseadiste juures tarvidusel olevad kérgepinge magneetod jagu-
nevad ;

1) poorleva ankruga Uhes podrleva mahisega, nagu Bosch, Eise-
mann, HZI, S. E. M. Mars jne.;

2) poorleva ankruga, kuid paigalseisva mahisega, nagu Dixi mag-
neeto (Deering-traktori juures) ;

3) kus ankrul tiirlevat liikumist ei ole, vaid ankur liigub sirgjoone-
liselt (Vico magneeto).

I; Siiteseade vigu.

Ndue on, et magneetost saadava sademe pikkus vabas 6hus oleks
7— 10 mm ja sademe tekitamisel peab k&lama hele plaks, ning séde
oleks varvilt sinine (mitte punane). Kui magneeto sddeme andmisel
neid tingimusi ei tdida, siis ei ole ka mootor sliitevdimeline ja vigu
tuleb otsida magneeto juurest.

1) Kbige tihedamalt esinevad vead magneetode ja bobiinide juu-
res madala pinge (primaar) voolu katkestuskontaktide vahel, s. 0. haa-
mer ja alas. Tdhendatud kontaktid peavad puhtalt, siledapinnaliselt ja
kogu pinnaga U(ksteise vastas olema, ning katkestusmomendil peab
nende vahe olema 0,4—0,5 mm. Nende vahesid korraldatakse tarvi-
duse jargi, kas riidega (Gli &rapuhastamine), smirgelriidega vdi peeni-
kese S-viiliga (krobesuse mahalihvimine). Harilikult on alasi magnee-
tost isoleeritud ja tuleb silmas pidada, et isoleerained oleksid terved.
Haamri ja alasi vahe korraldamisel tuleb silmas pidada, kui magneeto
on kahepoolse katkestusega, et katkestus sinniks ka teisel kihmul,
vastasel korral suudab magneeto anda uhel ringil ainult he sédeme
ja nii 4-sil. mootoris siinnib stiitamine Gle Ghe silindri.

2) Tuleb silmas pidada, et katkestusketas ei oleks mérg kitte-
ainest v@i veest, mille puhul jaab &ra madalpingevoolu katkestus ja
korgepingevoolu tekkimine.

3) Haamri vedru peab olema vastava pinevusega, liiga ndrga vdi
katkise vedru tagajarjel jatab magneeto suuremate tiirude juures
sademeandmist vahele.

4) Tuleb silmas pidada, et katkestuskontaktide, s. o. haamri ja
alasi vahel algaks varajasel suitel katkestus just siis, kui ankur on
magnetlooga pdsest liikunud &ra 1 mm.
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5) Magneeto mahiseid tuleb hoida niiskumisest, mille tagajarjel
vdib mahiste keerdude arv lihema uhenduse tottu vadiksemaks jaada.
M#éhiste niiskumise tdttu tuleb mahised (tingimata ilma magnetlooka-
deta) asetada 60—70 ° C sooja katte kuni 24 tunniks.

6) NoOrga sademe andmist pOhjustab ka magnetraudade haihtu-
mine (magnetraudade nodrgaksjadmisest). Vea koOrvaldamiseks tuleb
lasta vastavas to0kojas raudu magnetiseerida. Mdnede magnetlookade
uuesti magnetiseerimine ei anna tulemusi, nditeks S. E. M. kdrgepinge-
magneeto omad ja Fordson-traktori madalpinge-magnetloogad.

7) Tuleb silmas pidada, et kérgepinge kollektor oleks terve ja pra-
gudeta, vastasel korral vbib kdrgepinge séddeme ndol juba kollektori
paalt keresse minna ja séde klilnlas jaab siis tekitamata.

8) Mitmete silindrite magneeto jagaja soe uuendamisel tuleb sil-
mas pidada, et susi ei oleks liiga pehme, sest sel puhul vdib pehme sisi
anda jagaja segmentide vahel omavahelist (hendust, kusjuures siis
tekib sdde ainult neli korda Uhes kuinlas.

9) Haamri ja alasi vahel ekstrasddeme drahoidmiseks on asetatud
kondensaator. Tuleb silmas pidada, et kondensaatori otsad oleksid kor-
ralikult Glaltdhendatud kontaktidega thendatud; vastasel korral tekib
eriline sade nende vahel ja sade kitnlas jaab ndrgaks. Uhtlasi vdib
juhuseid olla, kus isolatsioonirikke tdttu kondensaator hakkab primaar-
voolu labi andma, sellisel juhul jaab primaarvoolu katkestamine &ra ja
kérged pinged magneetos ei teki. Vea kdrvaldamiseks tuleb asetada
uus kondensaator, kuid méni magneeto (naiteks ,,Mars“) tootab veel
hésti ka ilma kondensaatorita.

10) Vico-magneeto juures tuleb silmas pidada eriliselt: et haamri
ja alasi vahel algaks siis katkestus,‘kui ankur on liikunud mahiste si-
damest eemale 2,5—3 mm. Selle seadmiseks vdib haamrit keerata vindi
abil luhemaks voi pikemaks, thtlasi tuleb silmas pidada, et siin ankru
araliikumine méhiste sidamest stinnib korraga. Mittekorraga &aranih-
kumine tuleb esile siis, kui ankru juhtpolt on kulunud. Sellisel puhul
tuleb asetada uus juhtpolt. Selle magneeto juures tuleb igakordsel
mootori seismajatmisel jalgida, et magneetol oleks ankur vastu mahiste
stidamikku. Ankru eemalolek pdhjustab raudade haihtumist.

11) Fordson-traktori bobiin-slteseadisel oleksid vead: ndrk alg-
vool madalpinge magneetos, vead bobiinis, voolujagajas voéi jalle vead
juhtmestikus.

a) Ndarka algvoolu madalpinge magneetos p&hjustab: ndrgad mag-
netloogad, mahiste isolatsiooni rikked, mittedige lookade ja madhiste
siidamikkude vahe (peab olema mitte tle 0,8 mm). Uhtlasi tuleb silmas
pidada, et magneetost valjatulev kontakt oleks terve ja korralikult moo-
tori kerest isoleeritud.

b) Bobiinid ei to6ta korralikult, kui katkestuskontaktide vahe ei
ole Oige (peab olema 0,8 mm) vdi kui nad ei toetu puhtalt, siledapinna-
liselt, kogupinnaliselt Uksteise vastu, Uhtlasi tuleb silmas pidada, et
kontaktide plaatvedrusid (pirisejad) ei saaks nii painutatud, et nad
jadvad liiga pinevaks-tugevaks. Bobiine tuleb hoida niiskumise eest.

¢) Voolujagaja peab olema sile ja iUmmargune. Krobeline-laineline
ja ovaalne jagaja tuleb lle treida. Jagaja rull peab olema immargune
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ja tema vedru peab olema killalt tugev, et annaks korralikku Ghendust
kokkupuutumisel rullil ja jagaja segmendil. M&&arimisel peab silmas pi-
dama, et maare oleks siin vedel ja maarimine sinniks tihti ja méaaret
antagu véiksemal hulgal. Jagaja rulli kiil (tihvt) olgu terve, vastasel
korral vdib rull dra liikuda ja sultus muutub kas liiga hiliseks vdi
varajaseks.

IL Kiuunla vigu.

Noutav eeltingimus kilnla korralikul té6tamisel on tema elektri-
line kindlus — tdhendab, silitevool ei tohi kustki mujalt paéseda ke-
resse, kui ainult Gle sédeme vahe (elektroodide).

1) Kudnla portselani pragunemise tottu t&itub see niiskusega ja
vool padéseb sdélt otse keresse, ja kuigi peaks séde veel tekkima elektroo-
dide vahel, siis jaab see nérgaks. Sel puhul tuleb kiiinal uuendada véi
Campion lahtivbetaval kutnlal uuendada sidamik.

2) Sudtevool vdib padseda véljastpoolt keresse, kui kitnal on saa-
nud mérjaks vdi on mustunud. Kuatnal tuleb sel puhul &ra kuivatada
vOi puhastada.

3) Sé&deme vahe on liiga suur voi vdike. Vahe peab olema 0,5 mm.
Kui vahe on liiga suur, siis mootori vaiksematel tiirudel kadnal enam
korralikult ei siiGta. Kui vahe vaike, siis sddeme pikkus on lihike ega
ole killalt stltev6imeline ning sademe vahe vdib kergesti Olipiisaga
iimmistuda.

4) Kutnal muutub vanaks, s. 0. tema elektroodide keemiline koos-
seis muutub ja nende elektriline takistus suureneb, mille tagajarjel
kutinlas sade ndrgeneb. Uhtlasi kiinla portselan taitub pikaajalisel
tootamisel silmale ndhtamatute aukudega, mis omakorda v6ib séadet
ndrgestada vOi dra jatta. Soovitab on aeg-ajalt kiitinalt vahetada, s. o.
umbes 500 tootundi.

I11.  Juhtmestiku vigu.

Juhtmestik peab olema tugeva isolatsiooniga ega tohi kokku puu-
tuda palavate mootoriosadega ning maardedlidega ning kitteainetega.
Maarde6lid, kitteained ja palavad mootoriosad havitavad Kkiiresti juht-
mete kummiisolatsiooni, kust vool vBib otsekohe keresse paédseda sédet
kuunlas andmata. Klemmide tinutamisel tuleb silmas pidada, et juht-
mete, traadi Uksikud traadikesed ei jadks haraliselt laiali.

Vigade otsimise jarjekorrjast kiisimuste |a vastuste naol.

Kisimus : Mootor jatab vdikestel tiirudel stltamist vahele.

Vastus : Viga peitub kilnlas v8i magneetos. Kiuiinla elektroo-
dide vahe on suur. Magneeto alasi-haamri kontaktid mustad, mahised
niiskunud, magnetrauad ndrgad, kondensaator korratult Ghendatud.
Kollektor pragunenud.

Kilsimus : Mootor jatab suurtel tiirudel stitamist vahele.

Vastus : Viga peitub magneetos. Magneeto haamri-alasi vahe
liiga suur, haamri vedru ndrk voi katkine. Kollektor pragunenud.
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Kisimus : 4-silindr. mootoril iks silinder ei sutti. Kuidas t606-
tamisel kindlaks teha, missugune neist ei sutti ja kus peitub viga?

Vastus : Tuleb metallasjaga anda kere ja kulnla Ghendus jar-
jestikku kdigil silindritel, tihendamisel mootori t66tamise hddle muu-
tumisel silinder sittib, kuid h&dle mittemuutumisel silinder ei sutti.
Viga peitub kas kiilnlas, juhtmestikus v6i valjalaskeklapis voi selle
vedrus.

Kisimus : Kuidas leida, kas magneeto kondensaator on kor-
ralik ja ei takista magneetos kérgepinge saamist?

Vastus : Tuleb kondensaator asetada jarjestikku 200-voldilise
pinge alla alalisvoolu vérku ja proovida lambiga. Kui lamp pdleb, siis
kondensaator pdhjustab magneetos kdrgepingevoolu mittesaamist.

Hfsclulccniasjandiusc
jccFelevalvesi

Dipl.-ins. H. Treu.

Atsetiileen on vérvitu, vastiku I6hnaga gaas. Ta pdleb heleda val-
gustava leegiga. Atsetlileeni pdlemisel, nagu iga muu aine p&lemisel eral-
dub ka soojus. Tehnilisiks otstarbeiks leiab kasutamist atsetiileeni leegi
nii valgustav kui ka soojusteraldav efekt, valgustav — ruumi valgus-
tamiseks ja soojusteraldav — metalhde sulatuskeevitamiseks (v. ,T.P.*
nr. 4 (20) — 1933. a.,, 4 (24) — 1934. ja 1 (25) — 1935. a.).

Atsetlileen omalt omadusilt kuulub héddaohtutekitavate gaaside hul-
ka. Selle gaasi pdletamisel korraliku pdletamisseadeldisega ei ole mingit
hddaohtu. Suurimad 6nnetused, millised v@ivad tulla esile atsetiileeni
kasutamistel, pdhjenevad asjaolul, et atsetiileen segatult hapnikuga
muutub plahvatusohtlikuks gaasiseguks. Atmosféaari éhu, milline sisal-
dab eneses kaalu jarele arvatuna 23 ja mahu jarele 21% hapnikku, ja
atsettileeni segu on plahvatusohtlik 2,8—7,3% atsetiileeni sisaldavusel.
SelHne gaasisegu suutub 400—350° C temperatuurilise kuumusega kok-
kupuutumisel, kusjuures madalamad temperatuurid vastavad suurima
atsetlileeni sisaldavusega gaasisegule. Seetdttu kuulub atsetlileen &ar-
miselt ohtlike ainete hulka. (Vé&hema kui 7% atsetiileeni sisaldavusel
Ohu ja atsetiileeni segu Uldse ei sliltu, kuna kardetavuse astme ulemise
piiri, s. 0. 12% Uletamisel segu on pdlev, kuid mitte plahvatav). Arvesse
vOttes atsetlleeni tulekardetavust ning sellest tingitud teisi asjaolusid,
vajab atsetlileeni kasutamine hoolsat tehnilist jarelevalvet, Uhes arva-
tud ka kaltsium-karbiidi késitsemine, millest atsetiileeni produtseeri-
takse. Kéesoleva artikliga tahan juhtida lugupeetud lugejate tahelepanu
kehtivate seadustele hadaohutu tegevuse korraldamiseks atsetiileeni
kasutamistel, valgustades ligemalt asjaolu atsetlileeniga keevitamise
suhtes.

»Riigi Teatajas“ nr. 39, 20. V 30. a. avaldatud ,,L8hkeainete, kalt-
sium-karbiidi, atsetuleeni, laskeriistade ja pussitongide seaduse* 1V 18ik
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kasitleb kaltsium-karbiidi hoidmist ja muuki ning atsetiileeni valmista-
mist ja tarvitamist. Selle seaduse jargi peab olema kaltsium-karbiidi
ladude ehitamiseks ja pidamiseks, samuti, atsetiileeni valmistamise apa-
raatide Ulesseadmiseks ja nende kasutamiseks Majandusministeeriumi
luba. See eeskiri ei ole kehtiv riigile kuuluvate asutiste kohta. Samuti
on 6igus loata

1) hoida kaltsium-karbiiti koduseks tarvituseks kuni 5 kg ja

2) kasutada atsetiileeni valmistamise aparaate, mille tunnivéimsus
ei leta 100 1 gaasi ja millised ei mahuta eneses lle 2 kg kaltsium-kar-
biiti, kusjuures aparaatide tégsurve ei tohi tdusta tle 0,1 atmosfaéari ma-
nomeetri jargi.

Majandusminister annab, kokkuleppel Kohtu-, Sise- ja Teedeminist-
riga, l&hemad maé&arused kaltsium-karbiidi hoidmise, veo ja mulgi, sa-
muti atsetiileeni valmistamise, tarvitamise ja veo kohta. Kahjuks, ei ole
ilmunud kuni tanini neid maéarusi. Olgu tdhendatud, et atsetiileeniapa-
raadid, milliseid on lubatud kasutada ilma Majandusministeeriumi T&0s-
tusosakonna loata, kuuluvad madalr6huaparaatide hulka, millistega on
vOimalik silmas pidades nende vdimsust, s. o. gaasihulka tunnis, teos-
tada kuni 1 mm paksuste materjalide keevitamisi ja jootmisi kuni
— 0,5 mm paksuste plekkide ning ~ 10 mm jamuste 0,75 mm seina-
paksusega torude juures.

Jargnevas kirjeldan luhidalt Saksamaal kehtivaid mé&arusi atsetii-
leeniasjanduse korraldamiseks, millised on kaubandus-todstus- ja sise-
ministri korraldusel astunud jousse 1924. a. valtel ,Die Azetylenver-
ordnung’i“ nimetuse all. Need mé&darused ei ilmunud mitte uudsusena,
vaid viimistletud korraldusena Ulksikute osariikide poolt varem kehti-
vaist méarusist. Esimene atsetiileenialaline korraldus ilmus aastal 1896,
s. 0. kaks aastat paéle atsetiileeni toostuslikeks otstarbeiks kasutamisele
vOtmist Saksamaal ja kui olid tulnud esile inimohvreid ndudnud dnnetu-
sed. Gldmadéaruste taitmisest on vabastatud riigi- ja eraraudteed ja kait-
sevéeasutised. Nende asutiste juhtivaile joududele on jédetud Gigus ise
korraldada seda ala oma asutiste piirkonnis.

Karbiidi hoidmine ja muuk.

Uldiselt peab hoidma karbiiti kuivades, niiskuskindlates anu-
mates, millisteks on tavaliselt plekktiinnid 50- v&i 100-kilogrammise
mahutusega. Karbiiditinnide avamine lahtisulatamis- v8i sddetandvate
tooriistadega on keelatud. Avamiseks on soovitav tarvitada naelatange.
Uldiselt ei tohi olla tarvitamiseks avatud korraga rohkem kui ks tinn
ja seesama tuleb sulgeda iga kord karbiidi valjavGtmise jarele niiskus-
kindla kaanega. Puitkaas voi katteriie ei ole niiskuskindlaks sulgemis-
vahendiks ja neid ei vOi tarvitada; sulgeda tuleb vastava plekk-kaanega.
Karbiidi tinnidel olgu péaéalkiri: karbiit, hoia niiskuse eest!

Atsetileenaparaatide ruumides vBib hoida karbiiti
kuni 500 kg, kui aparaadi taitesuurus ei tleta 10 kg (karbiiti). Suure-
mate seadeldiste korral on lubatav hoida tddstusruumis karbiiti kuni
1000 kg. Karbiidihulga suurendamist hoidmisega tédstusruumi eeskojas
jne. ei ole lubatav.
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Miilg-iruumes, s. o kauplusis, lubatakse hoida ilma eriliste kit-
sendusita karbiiti kuni 100 kg. Erandina v@ib seda hulka suurendada
kuni 200 kg-ni, kui 100 kg Uletav karbiidihulk hoitaks 6hu- ja veekind-
lalt suletud tunnis.

LaOruumes karbiidi hoidmisel tuleb silmas pidada jargmist:
Karbiidi hulki 100 (vdi 200) kuni 1000 kg-ni tohib hoida kuivas, valgus-
kullaldases ja hdsti ventileeritavas ruumis, kusjuures ruum taiesti ha-
daohutu on sissetungimise mdottes. Keldriruumide kasutamine karbiidi-
laduna on lubatamatu, kuna keldriruumist ei ole vGimalik dhupuhastuse
teel krvaldada tekkivat atsetlileengaasi. Laoruumi kiitmine ei ole ndu-
tav, kuid tarbekorral tohib kitta ainult vesi- v8i aurukittega. Ahju-
kitte ja elekterkitte tarvitamine on keelatud. Laoruum dle 1000 kg-se
karbiidihulga jaoks peab olema eraldatud koérvalruumidest vdi koérval-
hoonetest massiivsete tulekindlate seintega. Saéarase laoruumi all olevad
ruumid peavad olema eraldatud laoruumist v6lvitud v8i muidu tugeva
ehitusega, ilma Uhegi avauseta laega. Kui kérvalhoone kaugus laoruumi
seinast Uletab 3 meetrit, ei ole laoruumile tulemutrseina tegemine tar-
vilik, vaid on rahuldav ka lainjas kardsein. Ule 5 meetri kauguse juures
kdrvalhoonetest vaib laoruum olla seintest piiramatu (katusealusena
maapinnast vdhemalt 20 cm-se vaheruumiga pGrandaga — lahtise lao-
ruumina). Lao seinte uksed peavad olema automaatsulgemisega ja val-
japoole avanevatena. Sdérastes ladudes on lubatav hoida 16hke- ja ker-
gesti sittivaid aineid. Laos k&imine lahtise tulega on keelatud. Valgus-
tusena voib kasutada ainult elektrivalgustust veekindlas instalatsioonis.
Sissekdigu juures igasugusesse karbiidilattu vdi ka laoplatsile, s. o. lah-
tisse lattu, peab olema vastav hoiatustahvel.

Atsetileeniaparaatidest (gaasitekitajad) kuuluvad ja-
relevalve alla kéik aparaadid, valja arvatud:

1) atsetiileeniaparaadid valgustusotstarbeliseks gaasivalmistami-
seks sdiduriistadel jm., kusjuures nende aparaatide téitesuurus ei tohi
Uletada 2 kg karbiiti, toorohk 0,2 atmosfdéri, temperatuur gaasikogujas
100° C ja kohal hoitav karbiidihulk 10 kg;

2) tdupilised véikeaparaadid kuni 2-kilolise tditega toostuslikeks
otstarbeiks, kui selline vdikeaparaadi tulp on tunnustamist leidnud at-
setlileenndukogu poolt;

3) atsetlleentdrvikud kuni 10-kilolise téitega kasutamisel pooleli-
olevates ehitistes, kuurides ja véljas;

4) teaduslikud asutised, karbiidi- ja atsetlileenivabrikud ja m&ned
teised sellised asutised on vabastatud Uldisest aparaatide kontrollist ja
jarelevalvest.

Tooloa andmisel kuuluvad atsetiileeniaparaadid, tGhtlasi ka vesisulu-
aparaadid, kui gaasitekitaja tdide Uletab 10 kg, tehniliste jareleproovi-
misele. Jareleproovimisele ei kuulu tilipaparaadid, s. o. sellist tllpi apa-
raadid, millised on tunnustatud tulpaparaatidena atsetiileennéukogu
poolt. Viiks kaugele kirjeldada kdiki Uksikute aparaatide liikide kohta
kehtivaid ndudeid, uldiselt on nbutav, et kBik aparaadid kuni 10-kilolise
tditega oleksid tulipaparaadid, samuti ka k&ik vesisulud ja kaitseseadel-
dised, et hdlbustada nende kasutamisele v6tmise toimingut. Suuremad
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apalraadid kuuluvad kohapdadlse jareleproovimisele jarelevalveametniku
poolt.

3 dAésetuleeniseadeldiste Ulesseadmise kohta on kehtivad jargmised
néuded:

1. Atsetuleenitekitajad Uhes juurdekuuluvaga tuleb pistitada vas-
tavaisse, nduetekohaselt ehitatud ruumesse. (Lubatav on atsetiileenisea-
deldist asetada ka vaba 6hu kéatte ja todkotta. Té6ruumides on lubatav
tarvitada tlupaparaate kuni 10 kg-lise taitega).

2. Atsetlileeniseadeldised ei tohi asetseda inimeste poolt sageli 1abi-
kdidavais ruumes vGi niisuguste ruumide all. Juhul, kui atsetuleenisea-
deldis asetakse kdidavate ruumide pé&éle, peab olema atsetuleeniteki-
tamise ruumil veekindel pGrand.

Viiks kaugele peatuda ligemalt eeltdhistatud kahe pdhinéude kohta
vajaliste Uksikasjade kirjeldustega. Monda sellesse kiisimisse puutuvat
asjaolu selgitan allpool.

Tootamise suhtes on nfutav, et atsetlileeniseadeldisega téotajad
peavad olema vahemalt 16 aastat vanad ja vastava asjatundlikkuse ja
kogemusega isikud. Tééruumis viibimine on k&rvahstele isikutele kee-
latud.

Karbiidi jaanuste aravoolukraav ei tohi olla saéraselt, et ja&nus-
test tekkida voiv atsetlileen satuks kuhugi ruumi.

Tulehddaohu drahoidmiseks on kdvasti keelatud lah-
tise tulega Umberkdimine ja suitsetamine atsetlileenitekitamisruumes ja
karbiidiladudes, samuti ka lahemas Umbruses ja karbiidi jadnuste kraa-
vide ning atsetlileenianumate juures. PO&hjuste kohta, miks niisugune
nbue on vajalik, tdin selgitust eespool. Ei ole Uleliigne ka siinjuures veel
kord juhtida tadhelepanu sellele, et atsetlileengaas on védga kergesti sit-
tiv ning 6hu-atsetileeni segu darmiselt plahvatusohtlik gaasisegu. @on-
netuste &rahoidmisest atsetlileeniaparaatidega té6tamisel kirjutasin ar-
tikhs ,,Metallide keevitamisest” ,, T. P.* nr. 4 — 1934. a.

See oleks lihike Ullevaade Saksamaal kehtivaist atsetlileeniasjan-
duse méarusist. Nendest leiame palju vajahkku atsetiileeniala korralda-
mise mottes ning palju hoiatuslikku atsettileenialal tédtajaile. Péalegi
on need méaarused tdiendatud Uksikasjaliste maérust tblgitsevate sel-
gitustega vastavate eriteadlaste poolt. Médaruste sisus ei kasitelda atse-
tuleeniala tehnilist kiilge. Tehnilise iseloomuga kiisimuste otsustamine
on usaldatud seadusandjate poolt ,Saksa Atsetiileenndukogu* katte,
kes on digustatud valja andma Uldmaéaaruste alusel tehnilisi méaarusi.
Atsetiileenndukogu poolt on ilmunud vastav kokkuvdtte tehniliste
pohijoonte Ule atsetlileeniseadeldiste valmistamiseks ja tlesseadmi-
seks. Atsetuleeniseadeldiste valmistamisse puutuvad tehnilised Uksik-
asjad ei ole lugupeetud lugejaile niivdrd oluhsed, kui Glesseadmise kisi-
mus. Seeparast piirdun siinjuures moéningate pdhijoonte esiletoomisega
vaid selle viimase osa kohta.

1 Atsetileenitekitajdte seadistamine erijuu-
m idesse Nende ruumide seinad peavad olema tulekindlad, kusjuures
siin loetaks tulekindlaiks ka mdlemailt poolt krohvitud puitseinad. Katus
olgu kerge. Lubatav on ka kergest, halvasti soojustjuhtivast materja-
list lae asetus, kuid laepéalist ei tohi millegagi koormata. Talvel mitte-
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kilmuvaisse tookodadesse seadistatud atsetileeniseadeldiste ruumid
voivad olla eraldatud muust ruumist vaid tihestatud plekkseintega. Ruu-
mid peavad olema pdeva ajal kullaldase loomuliku valgustusega. Kunst-
liku valgustusega voOib tarvitada vaid elektrivalgustust niiskuskindlas
instalatsioonis. Ruumid olgu hdsti dhutavad laeventilatsiooni kaudu;
ka ei tohi ruumes vesi kiilmuda. Kiulmade ruumide kasutamisel isolee-
ritagu aparaadid vastavalt &ra. Ruumide kitmist on lubatav teostada
vesi- vOi aurkuttega. Kittekanalite (kuivkitte) Il&bistamisel peavad
need olema tehtud nii, et vigastuse korral sadet ei tuleks ega saaks atse-
tileen tungida tuleruumi. Uste ja akende klaasideks vdib tarvitada
vaid paksu aknaklaasi juhul, kui aknad v8i uksed ei asu vélisseinas. Uste
avamine toimub véljaspoole. Tuleruumid, ndit. sepikojad jne., voi elu-
ruumide kaugus atsetileeniruumi vélisavaustest ilma paksu klaasita
peavad olema vdahemalt 5 meetri kaugusel.

2) Vialisasetus. Siinjuures olgu aparaadid kilmuse vastu
kaitstud voi tihjendatagu kilma korral tegevuse katkestusel alati apa-
raadid veest ja gaasist, kuna aparaatide ulessulatustel on sagedaseks
nahteks plahvatusdnnetused.

3) Asetus todstusruumidesse. Iga aparaadi asetuseks
ndutava ruumala alammaaraks on 60 mS ja pGrandapinna suurus vahe-
malt 20 m2 Gaasitekitaja peab asuma lahtisest tulest vahemalt 3 ja
jargmisest gaasitekitajast 6 meetri kaugusel. Lahtise tule all on mdel-
dud ka poletaja tuli. Seega peab olema to6tlusjuhtme pikkus vdhemalt
3 meetrit.

Piirdun Ulaltooduga saksa atsetlileeniasjanduse mdéruste selgita-
mises. Maaruste valjaandjate poolt on lhtlasi ka ette nahtud, et vasta-
vaiks eriteadlasiks nii aparaatide katsetustel kui ka kohapaalse jarel-
valve teostajaiks on aurukatelde jadrelevalve seltsi in-
senerid, igaliks omas piirkonnas. Uute aparaatide tliipide otsusta-
mist teostab ,,Saksa Atsetiileenndukogu®“. Kuna meil Eestis ,,Atse -
tileenndukogu*“ praegu olemas ei ole, ja Riigikogu poolt 9. V 30.
a. vastuvoetud seaduse jargi annab lahemad maarused kaltsium-karbiidi
hoidmise, veo ja midgi, samuti atsetlileeni valmistamise, tarvitamise
ja veo kohta Majandusminister kokkuleppel Kohtu- ning Sise- ja Teede-
ministriga, ning arvesse vottes ka seda, et eriliste kiisimuste otsustamine
aurukatelde jarelevalve asjanduses kuulub Majandusministeeriumile,
oleks moeldav, et vastav ,Atsetileenndukogu” luuakse Ma -
jandusministeeriumi juurde. Tehnilise jarelevalve teostamine
oleks muidugi tehnilise jarelevalve seltsi asjaks.

dnnetuste esiletuleku pdhjustest ja dnnetuste valtimisest.

Sellest on juba varemalt kirjeldatud atsetiileenitootmise seadeldiste
tksikosade kirjelduses (,,T. P.“ nr. 4 — 1934. a.), kuid silmas pidades
selle kiisimuse erilist tahtsust ei ole Uleliigne ké&esoleva artikli 18pposas
onnetusi pdhjustavaid asjaolusi Uksikasjaliselt tuua esile, Uhtlasi toon
naitena viimati esiletulnud dnnetusjuhtumi kirjelduse. Kokkuvdtlikku
Ulevaadet kdigi meie Vabariigi loomisest kuni ténini ettetulnud &nne-
tustest atsetiileeni tooalalt ja nende pdhjuste selgitamist ei ole vBimalik
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pakkuda nende andmete kogumisega seotud raskuste tdttu. Oleks soo-
vitav, et kdik esiletulevad sellelaadsed juhtumid registreeritaks
mdne keskasutise juures ja pdhjuste selgitamisega luua alust vastavate
atsetiileeniala korraldavate seaduste loomisel.

Uheks suurimaks h&daohuteguriks on muidugi plahvatusohtliku
gaasisegu — atsetlileeni ja 6hu segu — kujunemine ja plahvatamine kas
lahtise tulega vdi mdne kuuma (350—400° C temperatuuriga ja kuu-
mema) esemega kokkupuutumisel vBi gaasisegu enese soojenemisest
plahvatusohthku temperatuuri (350—400° C).

Uks juhtum, kus oli tegemist plahvatusohtliku gaasisegu kokku-
puutumisest tulise esemega — kuumendatud raudtraadiga — tingitud
plahvatusega tuh ilmsiks 22. martsil kdesoleval aastal (ihes metallito6s-
tuses Poltsamaal. Gaasitekitaja to0tab sukelaparaadi p&himottel, s. o. et
karbiiditoos uputatakse anuma veekogusse. Nende aparaatide paheks
tuleks lugeda seda, et karbiiditoosi sisu uuendamisel saab karbiiditoos
vees loksutatud ja selle sisust vBib veel atsetiileeni koguda, millest tekib
plahvatusohtlik gaasisegu. Kéesoleval juhtumil loksutati karbiiditoos
ja Uks juuresolnutest k&rvalistest isikutest (dpilane) ei saanud veel kuu-
mendatud traati pista karbiiditoosi avausse, kui kostis plahvatus. Kaes-
oleval juhtumil to6stuste jarelevalve t60stuse omanikku ei sttdista. Siin
on ilmselt tegemist hadaohu teadmatusest tingitud teguviisiga. Seepa-
rast on hadavajalik nduda, et asetiileeniaparaatide kéaivitajad oleksid
hasti informeeritud vastavatest tédtamistingimusist ja et igas atse -
tileeni valmistamise ruumis oleksid valja pan-
dud juhised aparaadi kaivitamiseks.

Kardetavat 6nnetust vBib pbhjustada pdletaja (prenner) ummis-,
tumine, kusjuures hapnik kui tavaliselt keevitusseadeldiste juures suu-
rema rohu all olev gaas hakkab voolama atsetiileeni juhtmetesse. Tekib
jallegi plahvatusohtlik gaasisegu. Pdletaja ummistumist pdhjustab pdéa-
miselt ebadigest kdsitsemisest —mpdletaja otsa sulametallile liiga laheda-
sest hoidmisest — tingituna sulametalli tilgakese sattumine pdletaja
otsa avausse. Ei l&he seesama traatharja abiks v6tmisel kohe &ra, tuleb
tingimata sulgeda gaaside juurdevool. Olgu meenutada ka seda, et um-
mistunud pdletaja otsa urgitsemine niisuguste tooriistadega, millised
voivad rikkuda avaust, ei ole lubatav, kuna avaus suureneb ja p0letaja
ei to6ta enam korralikult. Pdletaja ummistumine vdib dnnetust pdhjus-
tada nii atsetileenipudehte, kui ka tekitajate kasutamisel. Seepéarast on
ulaltdhistatud hoiatus kehtiv nii hel kui teisel juhul.

Suurt réhku tuleb panna gaasitekitajate digeaegsele puhastamisele,
mitte Uksi hdadaohu arahoidmise mottes, vaid ka aparaatide korraliku
tédtamise ning puhta gaasi saavutamise poolest. Valjaheidetud karbiidi-
muda ei tohi kunagi tulise raudoraga torkida. LahtivGetud aparaadi
osade puhastamisele vdib asuda alles parast aparaadi tdielist kuivamist.
Loomulikult ei tohi sdaljuures tarvitada kunagi lahtist tuld. Ka t60s-
olevale aparaadile ei tohi l8heneda lahtise tulega. Keevitamisi v8ib teos-
tada (Saksa maaruste jargi) vahemalt 3 meetri vahemaa kaugusel gaa-
sitekitajast.

Tekitamisvee vahetust tuleb teostada digeaegselt, et valtida vee
liigsoojenemist (lUle 60° C). Ettevaatlik tuleb olla ka aparaatide taitmi-
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sel ja toosserakendusel. Kuna esimene tekkiv gaas ei ole mitte puhas
atsetiileen, vaid atsetuileeni ja 6hu segu, tuleb see vastava toru kaudu
vdlja juhtida. Aparaadi ja juhtmete tihestust tuleb sageli kontrollida
kas I8hnatamise teel vGi seebiveega proovimisega, kuid mitte kunagi
lahtise tulega.

Transporteeritavaid aparaate vdib Umber paigutada, kui aparaadi
ehitusviis, raskus ja sihitusteekonna pikkus on sobivad ka ilma apa-
raadi lahtivotmiseta, kusjuures tuleb katkestada gaasitekitus ja gaasi-
kogu olgu vbéimahkult vdhene. Hoiduda tuleb siinjuures aparaadi liig-
sest loksutamisest, pdrutustest jne. Pikema teekonna korral tuleb juba
votta karbiit vélja ja tarbekorral ka vesi valja lasta, kusjuures tuleb
enne vee valjalaskmist gaas dra tarvitada vOi vélja lasta, aparaat vdtta
lahti, puhastada jne.

Atsetlleeni ja samuti ka hapniku pudelitega kasitsemise kohta peab
Utlema, et lubamatu on neid kukkuda lasta, pdrutada voi pikemaks ajaks
jatta paikesepaistele v6i muidu liigse soojuse katte.

Kokkuvottes peab Utlema, et atsetiileeni valmistamisel ja kasutami-
sel tehnilisteks otstarbeteks ettetulevad dnnetusjuhtumid on tingitud
kas puuetest seadistustes vdi hooletust kui ka mitteasjatundilikust kéa-
sitsemisest. Silmas pidades viimati ettetulnud dnnetusjuhtumit Pdltsa-
maal tahan kaesoleva artikliga selle to0ala kasutajate tdhelepanu juh-
tida mdningate hoiatavate asjaoludele ning tuues esile olulisemad kisi-
mused Saksamaal kehtivaist atsetuleenikorraldusist. Hoiatava tdsias-
jana juhin ka tahelepanu sellele, et Hollandi tddstatistika andmeil 1922.,
1923. ja 1924. a. ndituseks atsetlileenkeevitusseadeldiste juures ettetul-
nud 74 dnnetusjuhtumi korral 61 juhtumit on seotud todliste vigasta-
misega, kusjuures 15% IBppesid surmaga. Seepérast tuleb talitada sellel
tooalal &armiselt ettevaatlikult ning asjatundlikult ja Ghtlasi viia ellu
ligemad maérused selle todala korraldamise ning jarelevalve teostamise
kohta.

U cbuscviisitadlc pavaw M daminc

ja abindud, selleks

A. Vili.

Kaesolev kirjutis tahab abiks olla talupidajaile uute hobuseriistade
valmistamisel ja vanade parandamisel, niipalju kui see on vdimalik Kir-
jalikult.

Igaks tooks on tarvilikud vastavad abin6ud, nii siingi valime ainult
niisugused, mis on hadavajalikud, lihtsed ja odavad, ilma milledeta Gldse
pole see t66 mdeldav.

Sadulsepa vajalisemiad nahatt6 abindud.

1. Nuga umbes 150 mm pikk, 25 mm lai ja 1,5— 2 mm paks. Soovi-
tav painduv, mis vdimaldab naha Ghemaks IGikamist ja nahast joonte
jarele rihmu 1digata (joon. 8").

2. Sirkel.
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3. Naasklid, — neid peab olema vdhemalt 3, kaks peenemat pigi-

traadiga Omblemiseks ja tks jamedam Omblusrihmaga @mblemiseks.
M6ddud p&d juurest mdotes: 1) 10 mm, 2) 5 mm ja 3) 3 mm. Naaskli ser-
vad peavad olema hdésti teravad ja pikalt libam.isi. Neid vdib ise terastraa-
dist valmis viilida soovitavas jameduses (joon. 82).

Joon. 8.

4. Naha- ehk rihman6elad — need on eriti selle nimetusega tomp-
otsaga noOelad ja vdga painduvad. Tomp ots on neil selleks, et nad naask-
liga ettetehtud august libedasti labi laheksid. Neid néelu v8ib koduse
to0 juures tarvitada nr. 0—:3, nende hind on 2 s. tiikk v8i 25 s. raamatu-
viisi.

5. Augurauad, millega rihmadesse auke tehtakse, vdhemalt 2, 3 mm
ja 5 mm ldbimddduga (joon. 8s). Hind 25—35 s. Vaga kasulikud on aga
augutangid, millega vB8ib mitmesugustes mddtudes teha auke. Hind 3 kr.

6. Naha &éreldikaja, mida vdib lasta terasest sepa juures valmis-
tada (joon. 84). AdrelOikajaga lGigatakse rihma &art modda ldigates
naha serv, et see hobuse nahka ega karva katki ei hddruks.

7. Kinnihoidja-16ks (joon. 9). Kinnihoidja-l6ksu koht: (a) toetub
vasakule pdlvele ja (b) Onarusele pannakse parema pdlve dngel. Loksu
mokkade (c) vahele pistetakse kokkuémmeldav nahk ja parema jalaga
vajutatakse 16ks kinni. L8ksu v6ib ise valmistada kasepuust, mille vahel
dmmeldakse rihmu ja nahka kokku, samuti ka pandlaid kiilge.

8. Haamer ja naelatangid — need on juba olemas igas majapida-
mises, neil pole koduse nahat6d juures nii suurt tdhtsust, et siinkohal eri
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Joon. 9.

tooriistade ndol joonist tuua. Kdiki eespool loeteldud terasest tdoriistu
kui ka ndelu vdib osta rauakauplustest, kus tooriistu mitakse.

Pigi ja mustavalia valmistamine.

Omblustraadile valmistatakse pigi jargmiselt: 1 osa pigi, Vi osa
vaha, \s o0sa searasva aetakse keema, segatakse hésti 1abi ja kallatakse
kilma vette. Kui pigi vees jahtunud, nii et veel pehme, aga kési ei pdleta,
venitatakse see kéte vahel l&bi, mis sdtkumJse otstarvet tdidab ja pigi
sitkeks teeb. L&bisdtkutud pigi hoitakse jahedas kohas. Mida mustemat
pigi soovitakse, seda enam lisatakse keetmise ajal ndge (kidinrus)
juurde. Niisama vdib ka valia teha mustaks: llessulatatud vahale ndge
juurde lisada ja lasta hanguda. Mugta vaha tarvitatakse sel juhul, kui
tahetakse, et dmblused oleksid hésti mustad,

Pigitraadi vialmistamine.

Pigitraadi valmistamiseks tarvitatakse kauplusest ostetud 3— 6 kee
jdmedust purjeniiti, mida v0ib aga ka vaga hésti kodus linasest I8imest
valmistada. Selleks vOetakse linast I6ime nii mitme kordselt, kui jame-
dat niiti vajatakse Omblemiseks. ValmistamJsviis on jargmine: 1diga-
takse kuni 2 m pikkuses purjeniiti ehk nii mitu I6ime kui jdémedat
on vaja. Purjeniidi vdi I6ime lksikud keedeotsad kitkutakse 6—7 sm
pikkuselt otsa poole peeneks, keerutatakse uksikult uuesti keerdu ja kor-
rutatakse nappude vahel vdi peopesaga pdlve pdél uuesti kokku. Tekivad
peened, teravad otsad, mida ndelasilmast vdib I&bi tdommata. Selline ette-
valmistus on vajaline, sset pigitraat on alati jamedam kui néelasilm, ja
kui liiga jAmedat ndela tarvitada, ei mahu kahekordne traat ndelaga
naaskliaugust l&bi. On traatniidi otsad valmis, tdmmatakse see immar-
guse konksu v6i naela tagant labi, et teda ule pigitada (kandiline nael
I6ikab traadi katki). Pigitamiseks pannakse pigi dhukese nahkse lapi
sisse ja sellega hddrutakse traat nii dle, et ta on hasti pigitatud — pigi
Uhetaoliselt keede vahele imbuks. Hiljem pigitatud traat nihitakse veel
vahaga Ule, et ta hasti libedasti naaskliaukudest 1abi jookseks. Kui 6mb-
lemise ajal on tunda, et traat muutub karedaks, tuleb korrata vahata-
mist, sest see hoiab péaélegi niite madanemise eest.
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Pigitraadi kinnitamine noela kulge.

NGel torgatakse valmistatud traadi peenema otsa keskkohalt, s. o.
kuni ta ndela silma mahub, labi kolm korda eestpoolt taha jadmedamale
poolele lihikese vahemaaga (V2 sm). Siis torgatakse peenike ots noela-
silma taha kuni selle kohani, kust ndel labi, ja tbmmatakse sellega ndel
labitorgatud kohtadest labi — nii ongi ndel kinnitatud traadi otsa
(joon. 10 a, b).

Pigitraadiga dmblemine.

Omblemisel on vaja silmas pidada, et naaskel oleks selles jameduses,
et kaks pigitraati parajasti pingul sisse mahuks. Liiga suured augud
koguvad tolmu, mustust, niiskust endisse, mis ajtavad kaasa traadi kiirele
kddunemisele ja 6mblused lagunevad ruttu. Ohukese naha 6mblemisel
tuleb naasklit tarvitada lapiti, tuleb teha pikemad pisted, et nad nahast
labi ei tdbmbuks. Siin vdib ka tarvitada jdémedamat naasklit kui kahe
traadi jdmedus (joon. 10, c).

Paksema naha dmblemisel tarvitatakse naasklit poolserviti (joon. 10,
d), mille pistame poolviltu, siin ei v0i teha suuri auke. Nuud juhitakse
ndel vasaku kéega naaskli otsa jarel august l&bi, parema k&e ndel piste-
takse vastu ja tbmmatakse labi, kusjuures pistet tugevasti tdommatakse,
et 6mblus tdmbaks naha siledaks, seega hoiab teda k&dunemise ja kat-
kemise eest.

Rihmade parandamine.

Rihmad, mis enne dmblusrihmaga on dmmeldud, parandatakse ka
rihmdmblusega, aga pigitraadidmblused — pigitraadiga.

Rihmadmbluse juures tarvitatakse 5 mm laiust rihma, mida l8iga-
takse pooltoorest parknahast. Valmisldigatud rihmu saab osta ka kaup-
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lusest. Riistade dmblemisel tehakse augud poolviltu pistega, masina veo-
rihmade juures aga serviti naaskliga (joon. 112), kusjuures tarvitatakse
kuni 10 mm laiusi rihmu. Esimene piste tehakse naaskliga lukates
omalt poolt ettepoole, teine eestpoolt oma poole (joon. 11, piste 1 ja 2),
nii et nahapéaalne piste oleks ainult 3 mm pikkune, kuna pistevahed on
laiemad, umbes 7— 10 mm.

Joon. 1L

Katkenud rihmad, mis k6lbavad teha Iihemaks, nagu ohjad ja sedel-
garihmad, parandatakse jargmiselt: mdlemad otsad Idigatakse umbes
5 sm pikkuselt alates otsapoole dhemaks ja k&ik teravad nurgad maha.
Rdnga- voi pandlapoolne ots pannakse teise otsa paéle kuni 7 sm ulatu-
ses ja 6mmeldakse labi kahelt poolt d4arest. Omblemise algusel ja 16pul
tehakse kas rihmaga v0i pigitraadiga dmmeldes 1 piste enne jatku algust
ja pééle selle I6ppu 1 piste (hekordse rihma sisse (joon. 11 (1-a).

Omblemisel rihmaga silmas pidada, et jargnev piste kataks naha
jdtkukohta, mis kaitseb jatkuotsa kahekorra keeramisest (joon. 11 —
(1— 6).

Enne 6mblemist lI6igatakse dmblusrinma ots hésti kitsaks, et ta
laheks holpsasti labi naaskliaugust.

Katkenud rihmad, mis ei kdlba teha lihemaks, nagu kleid ja valjad.
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parandatakse jargmiselt. Loigatakse mdlemad katkenud otsad Kkuni
3—4 sm pikkuselt otsa poole dhemaks. Need otsad pannakse vastamisi
ja neile uuest nahast lapp paale, mille otsad keskelt kahele poole 6hemaks
on Idigatud ndnda pikalt, et kummalegi poole ulatub 1 sm ile vana rihma
IGikuse algust. Lapi pikkus 7— 8 sm. Teine samasugune kahelt poolt dhe-
maks Idigatud lapp pannakse allapoole, aga 2 sm lihem, mis kinnita-
takse ajutiselt mdne tiftiga, et ta dmblemise ajal ei nihkuks paigast. Et
omblus tuleks sirge, tdmmatakse sirkliga joon ette. Paéle- ja allapanda-
vad tukid peavad olema dhemad kui parandatav rihm, ta vdib vahele-
pandava rihmaga veidi paksem olla parandatavast rihmast (joon. 11-3)1

Kokkudmblemine sinnib eespoolkirjeldatu jargi. Laiemate rihmade
kokkudmblemisel tehakse lapi vdi jatku keskkohale 3—4 pistet, et naha
aar véalja venides kahekorra ei keerduks. Pigitraadi altpoolt tleviimisel
teisele reale keeratakse pigitraadid 2—3 korda keerdu.

Arakdrisenud pannal dmmeldakse tagasi jargmiselt. L&igatakse rih-
malaiune tikk nahka altpoolt kuni pandla keskkohani endises pikkuses,
keskkohalt kuni teise otsani, mis paéle poole jadb 5 sm, tehakse pandla
keskkohta naelaauk, pannakse see tikk Umber pandla, pistetakse &ra-
kdrisenud ja dhemaks ldigatud otsad sinna vahele, pannakse rihma p&6-
nad endisele kohale ja dmmeldakse l&bi (joon. 11-4).

Pandla kinnitamine.

Rihma ots IGigatakse 3—4 sm pikkuselt 6hemaks, teravad nurgad
ara, margitakse pandla naela keskkoht, s. o. tihes rihmahoidja p6dnaga
kuni 5 sm ja kahe p6dnaga kuni 8 sm. Aramargitud keskkohale tdmma-
takse sirkliga pikuti rihma mé6da keskkoha joon ja sellele joonele sama
sirkli laiusega margitakse keskkohalt kahele poole augu pikkusmdot,
kuhu lliakse augud.

Aukude vahe ldigatakse augulaiuselt valja ja rihm pannakse Umber
epandla, nii et pandla nael I8igatud vahest vélja tuleb. On rihm Gmber
pandla pandud, siis pistetakse poole rihma laiused ja ule kahekordse
rihnma ulatuvad pddnad sinna vahele. Pandla ja pddna vahe — 2 dmblus-
piste pikkust ja kahe pddnaga rihmale esimese ja teise p66na vahe IY2
kuni 2 sm. On (ks pool labi dmmeldud, nii et Uks piste ainult ihe naha
sisse jaab, siis viiakse korrutatud pigitraadid altpoolt teisele darele lile,
pistetakse p66na otsad teinepool rihma vahele otstega kohastikku ja dm-
meldakse labi. Pdonade alt teisel aarel tehakse 1—2 pistet poolviltu
Uhelt poolt pddna, niisama ka teiselt poolt pddnast 1&bi. Omblemise 18pulL
pandla juures tehakse 1V2 pistet tagasi, nl et pigitraadid jadvad allapoole
ja ldigatakse &ra (joon. 11-5).

Rihmaga, millel tripid kilge 6mmeldakse, toimitakse samuti, ainult
selle vahega, et pandla keskkohalt kuni rihma otsani jadb 4 sm ja selle
alla pannakse tripp, nii et naha pahempool jdab vastu rihma. See peab
ulatuma samuti 5—-8 sm pandla keskkohalt rihma alla.

Tripi pikkus kahekorra keeratult pandla esiservast arvates kuni
2 sm, mille kohale naela jaoks esimene auk tehakse ja teine otsapoole
rihnmalaiuse vahemaaga, et tripp ulatuks pddnade alt 1&bi ja kataks
laiema jaoga dmbluse. Ots Idigatakse kitsamaks, teravamaks, et hdlpsam
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pandlast ja pddnade alt labi liikata. Uldpikkus pandla esiservast kuni
tripini 16—18 sm (joon. 11-6).

Rénga otsabmblemine.

Rongaste otsadmblemiseks l6igatakse samuti rihm 3—4 sm otsast
dhemaks ja nurgad dra ja siis Umber rénga pannes kuni 8 sm. litsu-
takse Ummarguse pulgaga nahk rénga seest hésti vastu réngast, et 6mb-
luspisted oleksid rénga ldhedal (joon. 11-7).

Ohja ja sedelgarihma' valmistamisel tuleb silmas pidada, et pandlad
ja rdngad dmmeldakse paksema otsa poole, sest ohjade kulumine on ees-
pool rakendusel olevatel rihmadel, samuti on sedelgarihmal 6hem ots
sidumiseks parem. Tripid tehakse alati paksemast nahast v8i rihmast,
sest neil on rohkem kulumist ja pandlanaela otsas kéaristamist, 6hema
tripi juures vdivad auguvahed 1&bi kdriseda. Kui pandla v&i rdngapoolne
ots pole paks, siis vOib pandla vdi r6nga Gmber veel Uks Ghuke nahk
panna kuni 6 sm, mis hoiab rihma kulumise ja pandla v&i rénga
rooste eest.

S6Imitud riistade parandamine.

Riistad, mis on valmistatud s6lmedega, nagu kleid ja valjad, paran-
datakse jatkukohad pigitraadiga; on aga s6lme juurest rihm katkenud,
siis parandatakse selle kohalt jalle sdlmega. Uue s6lme tegemiseks Idiga-
takse valjaharutamiseks padlmine kord Iabi ja katkenud rihmal 1— 2 sm
pikkuses habras ots maha. Katkenud rihmale dmmeldakse sis uus jatk
kulge. Uus jatk aga peab nii pikk olema, et ta annab vélja endise m6ddu
kui ka s6lmimiseks tarvismineva pikkuse. On endine mddt kuni sdlmeni
margitud, siis l6igatakse sellest mérgist' edasi kuni viiekordse rihma-
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laiuse pikkuselt kahelt poolt rihma % rihma laiuselt kitsamaks, millest
tehakse sdlm. Ulejadnud terve laiuses ots (a) mdigatakse kiilu moodi
teravaks, et sdlme seest labi parem toppida ja tangide abil tugevasti kinni
tdbmmata, mis pérast s6lme valmissaamist nurgehselt kuni sm pik-
kuselt luhemaks IGigatakse; see hoiab, et s6lm ei hargneks.

Uuele rihmale, mille mber s6lm tehakse (l&bi uus s6lm) ldiga-
takse augud, millede pikkus vastab poole rihma laiusele ja aukude kau-
gus servast vastab veerand rihma laiusele (v. joon. 12-1).

Rihmad, mis valjaste ninapoolseid rihmu kannavad ja laubarihma
kilge kinnitatud, on keskkohalt risti sdlmitud.

Rihmad pannakse keskelt risti tlestikku alumine pool (les, sns kaa-
natakse otsad (le Uksteise jargemodda ja pistetakse viimane ots esimese
rihma tekkinud aasa alt 1&bi ja tommatakse tugevasti kokku (vt.
joon. 12-2)*).

lyietallnd6ud-e -pava-adlLamises]l

Sagedasti tuleb ette majapidamises, et méni piimandu, veepang, joo-
gindu vB8i mdni muu metallist ese muutub tarvitamiseks k&lbmatuks.
Alati polegi viga kuigi suur ja osutuks kulukaks, kui peaks ndu siis koli-
kambrisse heitma ja uue asemele muretsema.

Tinaga jootmise teel metallndude véiksemate vigade parandamine
on sedavdrd lihtne ja kerge toiming, et sellega vdib iga inimene toime
tulla. Ei nbua selleks vajalikkude abindude muretsemine ka kuigi suuri
summasid; krooni-poolteist, ja selleks jatkub mitmeks ajaks.

Esmalt mdni sGna tina ja tema omaduste kohta. Tina all mdiste-
takse kahte metalli: inglistina ja seatina. Need on teineteisest erinevad
oma fldsiliste kui ka keemiliste omaduste poolest ja juba sellepérast
ongi vaja kindlat vahet teha, kumma metalliga meil ks vdi teine kord
tegemist tuleb teha. Kui neid kahte metalH korvu seada ja vGrrelda, siis
vOime ndha juba esimese pilgu jargi, et nende varvuses on midagi erine-
vat. Inglistina on hobevalge ja laikiv metall, seatinast palju kergem ja
madalama sulamispunktiga. Oma kristallilise ehituse tdttu teeb ta mur-
dumisel isedralikku krdbinat, mis puhta seatina juures ette ei tule. Puh-
tal kujul tarvitatakse inglistina majapidamises vasks60gi- ja keedu-
ndude pindade katmiseks, sest ta kaitseb vaske hapete ja soolade mdjude
eest ning keelab tekkimast murgiseid vasetihendeid, millised organismile
kahjulikud.

Seatina on aga hallikat vérvust, ainult varskel I8ikepinnal tugeva
sinakashalH laikega, inglistinast palju raskem ja kdrgema sulamispunk-
tiga. Vasksoogi- ja keedundude katmiseks pole soovitav, sest tekitab
mirgiseid Uhendeid.

Jootmiseks tarvitatakse nende kahe, inglistina ja seatina segu, sula-
tist, sest see on madalama sulamispunktiga kui kumbki tina tksikult ja,
annab pidevama thenduse jootmisel.

*) Ajak. ,,Uus Talu*“.
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Séadrast segu, sulatist, nagu teda harilikult nimetatakse, on kauplus-
tes muadgil, kuid suurema vaevata vOib seda ka kodus ise valmistada,
kui on inglistina ja seatina olemas. Vahekorrad tuleksid vdtta /3 inglis-
tina ja 2/3 seatina, mida tuleb kaalu abil kindlaks mdééarata, sest mahu-
mddt ei anna soovitavaid vahekordi nende raskuse parast. Sulatamisel
tuleb seatina enne &ra sulatada ja siis vast inglistina selle hulka panna,
kus ta peatselt dra sulab ja seatinaga seguneb. Kui sulatatakse enne
Inglistina vdi pannakse mdélemad korraga Uhte ndusse sulama, siis tuleb
inglistina asjata kuumutada lle tema sulamispunkti, sest seatina sula-
mispunkt on palju kdrgem Kkui inglistinal,i mis teda p6letab ja vastu-
pidamise omadustele halvavalt mdjub. Tarvitatakse ka sulatist, kus
inglis- ja seatina mdlemat on Uhepalju, Uks lhe vastu, kuid see tuleks
veidi kallim ja sellepdrast pole selliste to0de jaoks soovitav. Et sulatist
jootmisel oleks kergem ja kasulikum tarvitada, selleks valatagu sulatis
vedelas olekus vastavasse vormi, kus ta jahtudes peene pulga kuju
omandab. Vormiks v8ib kasutada nurkrauda vdi selle puudumisel raud-
plekist murtud renni.

Tinaga jootmiseks on laialdaselt tarvitusel punasest vasest valmis-
tatud jootmiskolb, mis 6 sm pikk, 2,5 sm paks ja 2 sm lai. Kolvil
on raudtraadist vars kiljes, mille teises otsas puust kdepide, mis kait-
seb katt Uleliigse kuumuse eest ja vbimaldab kolvi paremini ké&eshoid-
mist. Kauplustes on neid mddgil, kuid kui on punast vaske, siis
vdib ka ise valmistada.

Kolvi kuumutamine siinnib mitut moodi, kuid talus on kdige ots-
tarbekohasem seda teha pindi all siitetulel. Et kolb htlaselt soojeneks,
selleks tuleb kolvi jdAmedam ots, p6hi, kdige kuumemasse leegi kohta
asetada, nii et terav ots jadks Ulespoole v6i ka poolkiliti, aga mitte
kunagi nii, et kolvi terav ots satuks kdige kuumemasse tulle. Kolbi pole
soovitav kunagi kuumutada niipalju, et ta muutuks punaseks ja kui seda
siiski peaks juhtuma, siis tuleb lasta jahutuda seni, kui puna kadunud.
Pérast kuumutanust tuleb kohe kolvi terav ots puhastada, mis siinnib
kolvi terava otsa silmapilguks jootevedelikku kastmise teel v8i mone
asjaga jootevedelikku kolvi teravale otsale maarimisel, ning siis kohe
salmiakkivil hddruda, kuhu ka jootetina panna, seni kui kolvi terav ots
on taiesti tinaga kaetud, mis tunnuseks, et kolb puhas ja vdib jootmist
alata. Joodetavad pinnad peavad aga enne hoolega puhastatud ja joote-
vedelikuga vOi jootesoolaga lle maéaritud olema, et sula tina takista-
matult saaks Uhineda joodetavate pindadega.

Kdige lihtsem joodetavaid pindu puhastada oleks peene liivapabe-
riga, mis ka suuremaid kriimustusi pindadele ei jata.

Jootesoolaks v@ib kasutada kolofooniumi, mida sulatatakse piirituse
sees nii palju, et suhkruslrupi paksune vedelik saadakse. Talumajapida-
mises ettetulevate jootmistodde labiviimiseks on kasulikum alati tarvi-
tada jootevedelikku, saltserit. Jootevedelik, saltser, on valmistatud sool-
happest ja tsingist. Kes jootevedeliku ise valmistab, siis argu tehku
seda klaasndus, sest soolhappes tsingi sulatamine tekitab suurt kuumust
ja klaasndu vdib I6hkeda. Kdige parem on kasutada savist kaussi vdi
seatinast valmistatud panni. Tuleb ka seda silmas pidada, et tsinki tuleb
niipalju soolhappesse panna, kuni vedelik Killastub, s. t. tsingitikikesi
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sulamata olekus vedelikku jaab. Kui vedelik jahtunud, siis kurnata,
puhastamise otstarbeks, labi tiheda riide ja asetada klaaspudelisse kindla
korgi alla, kus ta paremini alal hoidub kui ménes lahtises ndus.

Vaskndude, kastrulite, pannide, kulpide ja teiste esemete juures
tuleb enne tinaga katmist, tinutamist, milline tehing veidi teissugune kui
jootmine, seepdrast mdni s6na ka selle kohta.

Tinutatavad pinnad puhastatakse hoolsasti puhtaks, pannakse siis
ndu Uhtlasele sutetulele ja asetatakse tukk inglistina ndusse. Jootepin-
dade puhashoidmiseks riputatakse ka salmiak- v6i kolofooniumpulbrit
joodetavatele pindadele. On tina sulaks saanud ja ndu tinutatavad pin-
nad Uleni Uhtlaselt kuumad, hddrutakse sula tina takutropiga Uhtlaselt
pindadele laiali. Kui pinnad on hoolega puhastatud, vdib nii taielikult
thtlase katte saada. Liiga suur kuumus pole soovitav, ta vdib isegi tina-
korra kergesti dra pOletada. Kui moni véiksem asi on tinutada, siis
vdib seda teha eseme sulatinasse kastmise teel.

Kavbuvalsiooni vigu

Joh. Kuresson.

Karburatsiooni rikkeid v@ib jagada:

1) Kitteainepaagi torustikkude ja filtrite ummistused.

2) 6hu juurdevoolu takistusi dhupuhastajaist ja lisaBhu andmisi
Imemistorustikus.

3) Karburaatori rikked, missugused esile tulevad ujuki ja selle
ndela korratust to0tamisest, pihustite ummistustest ja karburaatori
ebatdpsest reguleerimisest.

4) Regulaatori ning gaasi sulgklapi korratust té6tamisest.

Tahendatud vigade tunnuseks on lahja v@i rasvane segu. Lahja
segu puhul mootori karburaator turtsub, valjalasketorusse 166b tuld voi
jalle mootor ldheb tuhseks (vesi keeb), mootori vdimsus on vaike. Ras-
vase segu puhul mootor suitseb musta suitsuga, mootor plaksub, vdim-
sus on vdike ja petroolmootoritel maardedli karteris vedeldub Kiiresti
(omandab Kkiiresti petroolildhna). Regulatsioon ning gaasisulgklapi ri-
kete puhul mootor ei lahe kdima, mootoril ei ole normaaltiire.

Kitteainepaagi vigu.

Kui kutteaine valgub oma raskusega karburaatorisse, siis tuleb
silmas pidada, et paak oleks 6huvaba, ja selleks méaratud augu ummis-
tuse puhul tuleb see puhastada. Kiitteaine tasapind paagis olgu kullalt
kdrge (kbrgemal peab olema kui valjaviiv toruots, mis paagis on kar-
gemale asetatud).

Torustiku ja filtri vigu.

Filtritesse koguneb aja jooksul liiva ja k&ntsa, mis puhul vdib
osaline voOi téielik takistus esile tulla kltte paaleandmisel karburaa-
torisse. T&hendatud viga esineb just kdige sagedamini mootori karbu-
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ratsioonis. Filtrid tuleb puhastada ja kdvasti loputada petroolis. Kit-
teaine-juhttorustikus tuleb silmas pidada, et kddnukohad ei oleks Kinni
pigistatud v6i jalle kinni ummistunud. Kinniummistunud toru tuleb
kdvasti labi puhuda ja tarviduse korral ka leegil kuumutada. Torustik
olgu kindlalt kinnitatud, sest lekkimiste puhul on kiitteaine lisakaotsi-
minekuid.

Mootori imemistorustik olgu hendusflansside kohalt hasti tihen-
datud, et dra hoida lisabhu andmist. LisaBhku vdib saada imemisklapi
saare juhtpuksi vahelt, selle ja klapi saare kulumise t6ttu. Lisabhu
andmisel gaasisegu jaab hdredaks ja karburaatoreid on vBimatu tapselt
reguleerida.

Ohupuhastajad ja nende sdelad tuleb aeg-ajalt puhastada ja
Fordson-traktoril tuleb silmas pidada, et 6hupuhastaja oleks alati téi-
detud veega, vastasel korral ei padse saalt 6hk killaldaselt 1abi ja moo-
tor ei taha to6tada.

Karburaatori vigu.

Karburaatori ujuki uppumise puhul tuleb ujukist kitteaine valja
lasta. Tarviduse korral tuleb selleks teha vastav auk. Pd&dle kitteaine
véljalaskmist tuleb ujukil sisselasknud koht Ules otsida ja ndrgalt lle
tinutada ning véljavalamiseks tehtud augul dhuke vaskplekk pééle
tinutada. Korkujuki puhul, missugune v6ib olla &ra vettinud, tuleb ko-
vasti dra kuivatada ja katta vadhemalt kaks korda piirituses leotatud
Sellakiga. Ujuki noela mittetiheduse puhul tuleb nGel pesas hasti kokku
lihvida.

Gaasisulgklapp peab regulaatoriga nii olema thendatud, et moo-
tori seismisel klapp on taiesti lahti."Mootori tiire saab reguleerida vedru
pinevuse reguleerimisega. Sulgklapi lahtitdukaja vedru peab olema ka
vastava pinevusega, sest vastasel korral v6ib jarsul tiirude muutusel
klapp kinni jaadda. Tahendatud juhtu tuleb Deering-traktorite juures
tihti ette, sest nende sulgklapp kinniolekus on liiga risti ja kauema aja
tootamisel so6bib sinna kinni. Selle vea kdrvaldamiseks tuleb klapp pike-
maks venitada.

2*UE>iiuse Ja kavfulHavhlisc
lihctMd.aiu.d. cble scgaiccsiuscsft

Ev. Paavo.

Viimaseil aastatel rddgitakse meie kartulisaagi realiseerimise ras-
kustest. Vdljavedu on Gieti vdheseks janud. Propageeritakse toore
kartuli s66tmist piimakarjale. Pdllupidajad pooldavad seda vahe. Pii-
makari kasutab kartuleist p&dasjalikult Uksnes toorkartuleis sisaldu-
vaid mahlakaid, vdhesel mé&dral ka suhkruid sisaldavaid aineid, kuna
paétoitaine, Kkartulitarklis, toorel laostamata kujul looma organismis
ei saa kasutatud. Loomulikult, et sellejuures on kartuli tasuvus kisi-
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tav. Meie p&a kartulitarvitajaks jddb seega ikkagi meie piiritus- ja
tarklistoostused.

Kokku puutudes ldhemalt nende to6stusaladega paistab silma,.et
meil kartuli Gmbertddtamisele on seni Uldiselt vahe tadhelepanu pdor-
dud. Kiiresti arenev tehnika on selles tédstuses toonud uuendusi ja
taiendusi, miUiste kasutamisele meilgi aeg asuda.

Tahaksin siin lihidalt vaadelda ja v6rdlusi tuua meie uuest kartuh-
Umbertootamise viisist, mis 6ieti kill vdiks tdiendatud kartulilmber-
tootamise viisiks nimetada ja, kus on piiritus- ja tarklistoostus koos-
tamist leidnud. Nii v6iks neid vabrikuid Oieti segakartulivabrikuteks
nimetada. Aluse on saanud meie segakartulivabrikud, mis omalaadi-
lised sellel alal terves maailmas, maailmasdja pdevilt, kus piirituse-
valmistamine seisis. Sel ajal tegelesid paljud piiritusvabrikud kartuli-
tarklise valmistamisega. Tuldi sellega nii toime, et tdiendati piiritus-
vabrikuid kartulitarklise valmistamiseks tarvisminevate hadavajaliste
masinatega, suurem osa tood tehti aga inimjdul.

Toiduainete puuduse t8ttu oli v6imalus seda lihtselt valmistatud
ja puuduliku kvaliteediga tarklist, mis sellistes vabrikutes valmistati,
paéle siseturu ka Soomes miuda. Hiljem, kui algasid tegevust meie
suuremad moodse sisseseadega tarklistehased ja piiritusvabrikud oma
tooalal jalle t66d said, 10ppes tarklisevalmistus piiritusvabrikutes, paale
paari vabriku, millised ka on saanud meie kartulisegavabrikutele tee-
rajajaiks.

Praegu todtavad segavabrikud Virumaal: Joeperes, Porkunis, Rak-
veres, Vaos ja Viru-Maidlas. Enamik neist vabrikutest on oma sisse-
seadeid tdiendanud ja téotavad puhta kaevu- voi allikaveega, mis tark-
listoostuses paratamatu ja mille t6ttu suudavad téiesti korralikku eks-
porttarklist valmistada.

Segavabrikutes on Uhte ja samasse ruumi paigutatud nii piiritus-
kui ka tarklistoostuse masinad. Need liiguvad Uhest ja samast jou-
masinast, milline saab oma jou Uhisest aurukatlast. Vd@imalik on see
selle tdttu, et meie piiritusvabrikute aurumasinad kui ka aurukatlad
on marksa tugevamajdulisemad kui nende otsekoheste (lesannete tait-
misel see vajalik. Ruumikad hooned v6imaldavad tarklistoostuse masi-
nate ja kogumisbasseinide mahutamise. Uhel ja samal ajal valmistab
vabrik tarkhst ja piiritust. Kuid mitte kdiges selles ei seisne Uksnes
segavabriku paremused, vaid selles, et on vdimaldatud tarklistd6stuse
jatete, s. 0. kartulipuru ja musttarklise otsekohene Umbertédtamine pii-
rituseks, mis omakorda annab veel tdédstusjatetena véartusliku looma-
toidu — piirituspraaga.

See majanduslik tegur on padaluseks saanud meie kartuhsegavabri-
kute rajamisele.

Uldiselt saaks lihidalt jargmisi segavabrikute majanduslikke pare-
musi dra markida:

1) Kartuli tdiushkum arakasutamine, musttarkhse ja kartulijatete
piirituseks valmistamise teel, thes selle kdrvalsaaduse, praagaga.

2) Meie praeguste véhetootvate piiritusvabrikute ruumikate hoo-
nete, sisseseade ja t6ojou taielik arakasutamine.

3) Arvesse voOttes madalat tarklistoostuse jatete véadartust, mis.
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piirituse valmistamiseks ldahevad, ja kokkuhoidu todstuskuludes, avaneb
voimalus valmistada odavat eksportpiiritist, millist praeguse kullalt
madala kartulihinna juures vdimalik valmistada tksnes piiratud hulgaL

4) Vdahene kapitali paigutus sisseseadesse, kuna see lihtsem ja
odavam.

Umbertgotamiseks vajab vdhemat tooraine hulka, mis saadaval
vabriku piirkonnast ja mille tdttu jadvad dra kulukad veod ja Umber-
laadimised.

Meie kartulisegatodstus vaarib tdhelepanu meie kartulikasvatuse
huvides. Vajab tehnilisi uuendusi ja tdiendusi. Vajab oma keskkorral-
dust ja odavamat krediiti. VOiakse arvata, et tarklistoostuse suuren-
damine selle turustamisele v6ib tuua raskusi. Ulesaamata raskusi siin
ei tohiks olla. Turustamine on igatahes omaette kiisimus ja praegusel
ajal veel Eestis kitsama ringkonna eraettev6tjate korraldada, kes kau-
balepingute soodustusi kasutades oma tegevuse tulukuses ei saa kurta.

Meie pdllumehel on ka oma uUhistegeliku piiritustéostuse korral-
damisel juba kogemusi. Selle td0stuse tdiendamine segavabrikute kaudu,,
mis kull igal Gksikul juhul vajab p6hjalikku ja asjalikku kaalumist, ei
peaks temal (le jou kdima.

litus bovd la&nNu saamisel maan™
"pavand.uslaettu fcndtist

(Maaparanduslaenu fondi seadiise alusel, Riigi Teataja nr. 55 ja
nr. 65 — 1934. a.)

Allpool on selgitatud laenusaamise korda ja tingimusi maaparan-
duslaenu fondist, silmas pidades neid muudatusi ja uuendusi, mis ,,Maa-
paranduslaenu fondi seaduse muutmise seadusega* (Riigi Teataja nr. 55
— 1934. a.) ette vdeti.

Maaparanduslaenu fondi all tuleb mdista erilisi summasid, mis sel-
leks mdératud ja veel kogutakse. Fond asub Eesti Maapanga juures, kes
laenu madrab, vélja annab ja valitseb. Vastavad trikitud sooviavaldu-
sed laenu saamiseks on saadaval kas otsekohe Eesti Maapangast v0i
panga kohapéalsetelt esindajatelt maakonna linnades. Laenupalve tuleb
saata Eesti Maapanga nimele. Laenu vdéivad saada talupidajad, kes on
pdllumajanduslikkude kinnisvarade omanikud, veetihingud, ning ka era-
vOi riigimaade rentnikud. Laenult tuleb maksta 2% intresse ja %%
panga kulu, kokku 2°/"% aastas.

Laenu saamisel tuleb laenusaajal oma talu laenu tasumise kui ka
otstarbekohase tarvitamise kindlustuseks riigiie pantida. Kuid seadus
ndeb ette laenuandmise voimalust ka sel juhul, kui talu pantimine ei ole
vOimalik, ndit. parimise teel omandatud talu on uue omaniku nimele alles
Umber kinnistamata, voi kui panditav kinnisvara Eesti Maapanga hinda-
misel laenu killaldaselt ei kindlusta — néit. on talu kinnistatud vdlga-
dega teatavas ulatuses juba koormatud, v@i 16puks kui laenusaaja ei
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olegi kinnisvara omanik, vaid ainult talupidaja v6i kasutaja, nagu seda
on era- vOi riigimaade rentnikud. Sel juhul on v6imalik laenu saada kde-
meeste vGi vaadrtpaberite kindlustusel, v6i muude kinnisvarade pantimi-
sel. Kéemeesteks v@ivad olla kinnisvarade omanikud, asundustalude vdi
end. mdisarenditalude pidajad. Vaartpaberite kohta, milliste kindlustu-
sel vBib saada maaparanduslaenu fondist laenu, on seaduses 6eldud, et
nende liigi ja hinna médrab ldhemalt Majandusminister. Praegu vdtab
Eesti Maapank vastu esimeses jarjekorras talundite obligatsioone, obli-
gatsioone linna v@i alevite kinnisvaradele aga panga juhatuse igakord-
sel otsustamisel, samuti otsustatakse igakord eraldi muude vaartpabe-
rite kindlustuste vastuv6tmine (panga garantiid jne.).

Kéemeeste vastutusel laenusaamisel kinnistatakse véhemalt uhe
kdemehe vastutus tema kinnisvarale kinnistusmarkusena (hoiuméarku-
sena). Viimane ei keela seda kinnisvara koormata uute vdlgadega ega
keela tema tleandmist milgi v6i muul teel, ja on ainult vastutuse Kkind-
lustuseks. Kui laenusoovija on asundustalupidaja, vdi kui talumaast on
rohkem kui pool Ules harimata, vBib laenu anda kdemeeste liht-vastutu-
sel, ilma kdemehe kinnisvara kinnistusmérkusega koormamata. Laenu-
soovija, kes on era- voi riigimaa rentnik, ja kui rendilepingus pole otse-
kohe 6eldud, et rentnik vdib v8i on kohustatud maaparandust teostama,
tuleb maaomanikult muretseda ndusolek selleks. Maaparandust vdimal-
dav rendileping v8i maaomaniku sellekohane ndusolek kantakse enne
laenu véljaandmist kinnistusraamatusse. Seadus v@imaldab aga vii-
mase tingimuse juures kaaluvatel pohjustel teha erandeid ja seda mitte
kinnistusmérkusena sisse kanda.

Eramaade rentnikule kdemeeste kindlustusel laenu andmisel on
ndue, et maaomanik peab olema theks kdemeheks. Uldse vBib k&emees
ainult kahele laenusaajale vastutajaks olla ja kdemeeste varandusliku
seisukorra kohta tuleb esitada riigi v6i omavalitsuse asutise tdendusi.
Enamal jaol juhtudel on laenusaajatel kdige h6lpsam esitada vallavalit-
suse sellekohane téendus.

Neile Petserimaa ja Narva-taguste valdade maaomanikele, kelle
kohad nende nimele veel kinnistamata, antakse laenu vidhemalt kahe
kdemehe vastutusel ja mitte le 500 kr. Uhele majapidamisele. Koha
kinnistamise puhul kinnistatakse maaparanduslaen talukohale otsekohe
sama_vdlakohustusega, mille vastu laen valja anti.

Uldse tuleb kdemeeste kindlustusel véetud maaparanduslaenu juu-
res tdhele panna, et niipea, kui avanevad kinnistamise v8imalused, tuleb
laenusaajal Eesti Maapanga ndudel laen koha pééle kinnistada, vasta-
sel korral on pangal digus laenu tagasi nduda.

Maaparanduslaenu méaratakse uldiselt kas juba teostatud t6dde
paéle (pérast maaparanduskavas ettendhtud tddde taitmist) voi t6dde
teostamiseks ette, kuid mitte rohkem kui (ihe maaparandushooaja t66-
kava piirides. Viimasel juhul jargneb laenu tegelik véljaandmine ikkagi
paale todde teostamist ning tehtud tédde kohta esitatud tunnistusele
vastavalt. Tunnistused maaparandustddde kohta vdivad olla vélja antud:
Pollutodkoja, ajutiste maavalitsuste ning Pollutdoministeeriumi kultuur-
tehnikute, maatulunduskonsulentide ning pd6llutéokoolide agronoomide
poolt. Tunnistused peavad t&pselt sisaldama andmeid tehtud t6dde
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kohta. Kui laen mé&dratakse maaparanduse teostamiseks ette, ei anta
tervet summat korraga valja, vaid jaokaupa, vastavalt téode ulatusele.
Seaduses mdératakse lahemalt laenu kestus, mis on rippuv maaparan-
dustédde iseloomust. Nii on:

1) laenu kestus kuni 20 aastat ja laenu tasumine (kustutamine)
algab 6-dal aastal pédale laenu valjaandmist, kui maaparandus koosneb
jargmistest toodest: veeolude korraldamine torukraavide sisteemi vdi
lahtiste kraavide vdrgu abil (hes uudismaa Ulesharimisega ja kivide-
kandude koristamisega. Esimesed viis aastat tuleb maksta laenult ainult
intresse ja panga kulu, kokku 2/2% aastas, alates 6-dast aastast kus-
tutust, intresse ja panga kulu kokku 8i/4% aastas;

2) laenu kestus kuni 15 aastat. Kustutamine algab 5-dal aastal
paéle laenu véljaandmist, kui maad parandatakse lahtiste kraavide vor-
guga ilma korvaltoddeta, vo6i kui maa haritakse ja kaevatakse ainult
Uksikud lahtised kraavid. Esimesed neli aastat tuleb maksta 21/2% aas-
tas, alates viiendast aastast aga 11% aastas;

3) laenu kestus kuni 10 aastat. Kustutamise algus 4-dal aastal
paale laenu valjaandmist, kui maaparanduse kavas on tksikute lahtiste
kraavida kaevamine, vdi maa puhastamine kividest-kdndudest — Uldse
vdhemad maaparandustédd. Esimesel kolmel aastal tuleb maksta 2\2%
aastas, paale 4-dat aastat alates 161/2%,

Uus maaparanduslaenu fondi seadus ndeb ette, vOrreldes varem
maksvusel olnud sama seadusega, teatud soodustusi neile talupidajaile,
kes maaparandustddde teostamiseks kasutavad to6ta téolisi tooborsidelt.
Laenu vBib maddrata sel juhul kuni 100% tdidetavate to6de vadartusest
ja kuni 5000 krooni thele majapidamisele, kuna muil juhtudel maara-
takse laenu 75% t66de vaartusest ja kuni 2000 krooni majapidamisele.

Edasi talupidajad ja veelhingud, ning kui paékraavide kaevamisest
on huvitatud vahemalt 5 talupidajat, kes ei pruugi thingus olla, vGivad
saada to0borsilt voetud toolistega todtamise korral laenu ilma intres-
sita ja panga valitsemise kuluta. See osutub vdrdlemisi tunduvaks soo-
dustuseks, Kui suure osa maaparandustdddest arvatakse t60borsitoo-
listega todtamise korral kdne all olnud soodustuste alla kuuluvaks, otsus-
tab iga kord Eesti Maapanga juhatus,

Laenusoovijail, kes maaparandusel kasutavad tddborside tdolisi,
tuleb Eesti Maapangale esitada: 1) vastavalt to6bdorsilt valjaantud téen-
dus palgatud todliste arvu kohta, kus tdhendatud ka palgatud todliste
nimed, 2) to6liste allkirjad palga kéttesaamise (le, kusjuures peab
olema tdhendatud, mis aja ja missuguste to0de eest palka on makstud.

Seaduse muutmisega antakse uudismaa omanikele v6i pidajaile
teatud soodustus selle néol, et nad vdivad laenu saada, ilma et nende
talundid hinnatakse, kuni kr. 150 hele hektaarile tlesharitava maa-ala
kohta (kuid mitte Gle 15 000 krooni Uhele majapidamisele). Uudismaa
all tuleb md@ista soostunud vdi soomaade, metsak&dnnustikkude ja v6sas-
tikkude maa-alasid, mis ulesharitud p&llumajanduslikuks maaks ja mis
senini ei olnud kultiveeritud.

Talupidajad, kes loonud asundamata maakohal uue majapidamise
vOi kellel maaparanduse teel uudismaaks Ulesharitav pind on Ule poole
talu kogusuurusest, vbivad laenu saada kuni 36 aasta kestusega, laenu
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tasumise algus on 6-dal aastal pddle valjaandmist. Esimesed viis aastat
tuleb maksta 21/2% aastas, kuuendast aastast alates 4,875% aastas.

Kolmas soodustus, mis jargneb maaparanduslaenu fondi seaduse
muutmisest, puudutab neid talupidajaid, kes fondist saanud laenu enne
muudetud seaduse maksmahakkamist. Nimelt kui talupidaja, kes enne
seaduse muutmist fondist laenu saanud k&emeeste Kkindlustusel, oma
laenu talule kinnistab, vdib Eesti Maapank talu pandiks vdtta lle 80%
hindevédrtusest, kusjuures pangal on digus kdemehi vabastada. Soo-
dustus seisab selles, et muidu vdib pank talu maaparanduslaenu kindlus-
tuseks pandiks vdtta kuni 80% hindevadrtusest. (Valja arvatud eelpool
kone all olnud uudismaa juhud.)

Ké&emeeste suhtes sisaldab k&esoleva aasta seadus jargmise uuen-
duse: Kui maaparanduslaen kdemeeste kaudu tagasi noutakse, vOib
Eesti Maapank kokkuleppel k&demehega laenu viimase nimele (le viia
ja tema kinnisvarale kinnistada samal tingimusel, nagu ta algvélgnikul
oli. Varem tuli pangal otsekohe asuda laenu sissendudmisele kée-
meestelt.

LGpuks tuleb tdhendada, et kuigi maaparanduslaenu fondi seadus
ja seaduse teostamise mdarus vordlemisi lksikasjaliselt maaparandus-
laenu andmise korda ja viisi madravad, on mitmesuguste erijuhtude kui
ka mitmesuguste muude laenuandmisel ettetulevate kiisimuste otsusta-
jaks Eesti Maapank. Seepérast on soovitav, et laenusoovija neil juhtu-
del, mis vbivad nduda moénesugust lahendamist pikema aja jooksul,
aegsasti poéorduks Eesti Maapanga poole ndu ja seletuste saamiseks.
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Kivjakasl

Varvimisest.

K.: Varvisin elumaja krohvitud seina
alumise osa Olivarviga, kuid varv ei sei-
sa paal, vaid 166b kohati lahti. Samuti
166b varv lahti ja tuleb maha raudosa-

delt. Mis on selle pdhjuseks ja mida
tuleks teha, et varv plsiks paal. N. K.
V.: Kui varvimiseks tarvitati haad

vamitsat ja varv ei pisi krohvil, puul ja
raual, siis on viga varvi aluspinnal. Varv
166b lahti, kui aluspinda ei tehta korra-
likult puhtaks enne varvimist, kui varv
pintseldatakse liiga varskele, veel taiesti
kivinemata krohvile, toorele puule, roos-
test puhastamata rauale voi kruntimata
aluspinnale.

Et pulsivat varvkatet saada, tuleb
Teil vana varv uleni eemaldada. Varvi-
tavad pinnad tuleb hasti kuivatada ja
siis varnitsaga kruntida. Kui krunt tai-
esti kuiv, siis pahteldada ja kaks korda
Olivarviga ule vérvida. Siinjuures tu-
leb silmas pidada, et eelmine varv peab
enne kuivanud olema, kui jargmine kord
paéle kantakse. Véarsket tsementkrohvi
ja betoonpinda vdib alles aasta hiljem
paale valmistamist dlivarviga Katta,
muidu seeristub 6livarv tsemendis sisal-
duvate leeliste md&jul. Kui tahetakse

varemini varvida, siis tuleb betooni voi.

krohvi pind ndrga vaavelhapu lahusega
Ule pesta ja veega Uule loputada ning
lasta &ra kuivada. Vo6ib ka alt mdne si-

likaati sisaldava ainega, nagu vesi-
klaas, katta.
Raudpinnad tuleb kdigepaalt roos-

test puhastada terasharja abil ja siis
kas tinamenningiga v8i rauamenningiga
kruntida ning siis 0livarviga katta.
Varvimisest leiduvad pikemad Kkirjel-
dused ,,Tehn. PoOllum.“ varem ilmunud
numbrites. J. K

K.: Missugust varvi votta, et saada
niisugust tooni, nagu on rehepeksumasi-
natel. Varvi on vaja kasutada masina
paranduse puhul. R. M. Tudulinnas.

V.: Rehepeksumasinaid varvitakse ha-
riliku Olivarviga. Varvimulla valikus ei
tea Teile juhatust anda, sest ei tea ma-
sina varvi tooni. J. K

K.: Olen kuulnud, et on mingisugune
varvimisviis pahtellaki abil. Palun selle
kohta juhatust. R. M. Tudulinnas.

V.. Laki abil vérvides vo6ib kiiresti
tootada ja saab tugeva ning ilmastiku-
kindla varvkatte, mis kdlbab modblitele,

autodele, sdiduvankritele jne., kuid see
varvimisviis on ka kaunis kallis. Esiteks
voetakse lihvilakki (flatting-lakk), sega-
takse sellele niipalju varvimulda hulka™
et saab paraja paksu pudru, mis kohane
kittimiseks. Sellega pahteldatakse ese
Gle ja lihvitakse veekindla liivapaberi
abil siledaks. Selle jarele kaetakse krunt-
emailiga ja lihvitakse jalle siledaks. L6-
puks lakitakse vastavas toonis dlilakiga,
mida valmistatakse eriti sdidukite vai
jalle mooblite jaoks. J. K

K.: Missugune varv on kohane lubja-
krohviga krohvitud seinale?
R. M. Tudulinnas.
V.: Vdljapoole on krohvitud seinale
kdige kohasem lubjavarv, hoone sees —-
lilmivarv vodi ka Olivarv, mis muidugi
kallim eelmisest. Juhatust nende kasu-
tamiseks leiate , Tehn. POllum.”“ nr. S
1929. a. J. K.

Ahjud.

K.: Minul on kaks tuba 8hukese va-
heseinaga teineteisest eraldatud, mille
soojendamiseks tahaksin teha ahju. Kui
esuur ahi tuleks teha, et see tarvilisel
maaral neid ruume soojendaks? tiks
tuba on 4,10 m pikk ja 350 m lai,
teine — 4,20 m pikk ja 4,10 m lai, mo-
lemad 2,70 m kdrged. = L J

V.: Ahju soojenduspinda arvatakse
\ ruutmeetrit iga kimne kantmeetri
toa mahu padle. Esimese toa maht on
38,75 m™ (kantmeetrit), teise — 46,50
m3. Sellega vajab vahem tuba umbes
2,0 ruutmeetrit ja suurem 2,33 ruut-
meetrit ahju soojenduspinda, mis ei ole
varjatud seintega. Ahju alumine osa
0,35 m kdrguseni pdrandalt mddtes ei
tule arvesse, sest see ei lahe soojaks;
laest peab ahi olema 0,45 m madalamal.
Nii on ahju soojenduspinna korgus, kui
toa korgusest 0,35+ 0,45 m = 0,80 m
maha arvame, 1,90 mtr. Kina ahjul Uks
kulg vastu seina tuleb, siis ei v6i seda
ka arvesse voOtta, vaid arvestada saame
ahju kahe otsa ja Uhe kilje pinnaga.
Selle jarele oleks ahju laius 70 sm, pik-
kus 1 m ja kdrgus pdrandalt (uhes alu-
sega) 2,25 m. Vahemasse tuppa ulatub
ahi 40 sm, suuremasse 50 sm ja 10 sm
katab vahesein. J. K

Saviehitus.

K.: Kavatsen tuleval suvel ehitada
karjalauta thes sigala ja hobustetalliga.
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Kuna puumaterjal on kallis ja raske saa-
da, siis olen mdelnud savist ehitada.
Palun juhatust, kuidas seda teha ja kas
savist seinad on kdlblikud Iaudaleo. N

V.. Korralikult ehitatud savist hoone
on Uks parimaid laudaks ja sealaudaks
oma soojapidavuse ja kuiva 8hu poo-
lest. Savist hoonele tuleb teha Kkindel
alusmudr, mis ei vaju ega kerki maa
kilmamise tagajarjel. Alusmiilr tuleb
rajaaa nii sugavale, kus maapind eiiara
ara ei kilmeta, s. 0. savises maas umbes
1,20—1,35 m ja kuivas liivases ning
kruusases maas 0,90—1,00 m. Alumise
osa alusmidri v8ib laduda kokkuhoiu
n)dttes kividest kuivalt ilma lubjasegu-
ra. Kivid laotakse alusmudri kraavi kih-
tide viisi ja Kivide ning iga Kkihi vahe
taidetakse véhemate Kkivide ja kruusaga
vdi liivaga, aga mitte kunagi saviga.
Samaga tehakse iga kiht paalt tasaseks,
et jargmise Kkihi Kkividel oleks tasane ja
kindel ase. 30 sm allpool maapinda tu-
leb hakata muidrima lubja segul, millele
soovikorral ka véhe tsementi vdib hulka
lisada. Karjalauda alusmudrid tehakse
vahemalt 1,20 m kdrged pdalepoole
maapinda, sealaudal 30 sm. Alusmuir
kaetakse péalt kahekordse térvapapiga,
mis tdrvaga vdi veel parem gudroniga
kokku Kkleebitakse. Papikihid jaavad
alusmiiri ja saviseina vahele isolatsioo-
niks niiskuse tungimise vastu vunda-
mendi kaudu maast saviseina.

Savi on soovitav, kui véimalik, juba
talvel valja vedada ja ehitatava hoone
lahedusse pikkadesse hunnikutesse la-
duda, et need talvel labi kilmaks. Savi
sOtkutakse hobustega v@i savisegajaga
labi ja segatakse Uhtlasi sideaineks 7—
10 sm pikkuseks raiutud kanarbiku oksi
hulka, ning tambitakse alusmudrile
Ulessdetud vormlaudade vahele seina.
Lauda sein tehakse vdhemalt 50—55 sm
paks ja krohvitakse nii seest- kui véaljast-
poolt savikrohviga, s. 0. savi ja sOmera
lilva seguga ilma lupja juurde lisamata
Ule ning lubjatakse péarast kuivamist
valgeks. J. K.

Korstnatest.

'K.: Mida pean tegema oma elumaja
korstnaga, mis on talvel marg Ulemises
osas, alates vahe paaltpoolt lage kuni
Ulemise otsani. Korstna valispinnale il-
mub pruun vedelik, lubjast ja liivast
valmistatud sidekrohv mureneb, kuna
telliskivid on kovad. Korsten on kolme
aasta jooksul kaks korda umber tehtud
ja nudd tuleb jalle uuesti teha.
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V.: Teie korstnas on liiga aeglane tom-
me, mis pdhjustab pdlemisgaaside jah-
tumist, mille téttu neis leiduvad vee-
aurud ja pigiollused l66vad korstna sein-
te kilge (kondenseeruvad), eriti neis
kohtades, kus korsten kilm, s. o. Ulemi-
ses osas. Selle korstnapigi mdjul mure-
neb telliskive tGhendav lubjakrohv. Pigi
tekkimist suurendab toore kuttemater-
jali tarvitamine ja ahju sulgemine enne,,
kui kitteaine labi soele pdlenud.

Kui telliskivid korstnas alles kd&vad,
siis vBib nendestsamadest korsten uuesti
laduda ja sideseguks vdtta 1 osa tsemen-
ti, segatud 3 osa liivaga, mida lubjavee-
ga parajaks niiskeks teha. Sama seguga
vdi hariliku lubjaseguga vdib korstna
valjastpoolt dle krohvida. Telliskivid tu-
leb vanast Kkrohvist ja tahmast pu-
hastada ning enne muidrimist téielikult;
labi niisutada. Krohvida tuleb kohe paa-
le korstna valmissaamist ja enne kroh-
vimist tsemendiga veel kivid maérjaks
teha. Tsementkrohvi tugevust tdstab
selle niisutamine kivinemise ajal.

Teil on paéle ahjusiibri korstnas veel
teine siiber. Selle siibri peab asetama
madalamale, kui ahjust korstnasse viiv
suitsuld6r. Korstnas olevad avaused tee-
masina ja puhastuse jaoks tuleb ahju
kidemise ajal kinni hoida. Soovitav ka-
sutada kuiva kitteainet ja sulgeda ahi
siis, kui kitteaine juba soele polenud.

J. K.

'K.: Meie viljakuivatise korsten mure-
neb valjastpoolt. Korsten on telliskivist,
pool kivikorda mureneb &ara. Valjastpoolt
korsten naeb vélja, nagu oleks haamriga
augud sisse taotud. Et uut korstnat oda-
vamini saada, pddérdume Teie poole, va-
hest vOiksite ndu anda, missugune aine
oleks ilmastikule kdige vastupidavam ja
mis koige paremini jaaks pidama auku-
desse, kui valjastpoolt ara krohviks.

K. Uh.

Teie kuivatise korstna lagunemise pdh-
juseks on viletsad telliskivid, mis vdivad
olla kas puudulikult segatud ja pdleta-
tud voi sisaldavad lubjakivikesi. Paris
korda seada niivérd lagunenud korstnat
enam ei saa, aga tsementkrohviga kroh-
vimine aitaks mdned aastad selle korst-
naga labi ajada, kui ta kohati liiga nor-
gaks ei ole muutunud. Krohviseguks tu-
leb votta 1 osa tsementi ja 3 osa liiva
ning vahe lupja, mis lahustatakse enne
selles vees, millega krohvisegu niisuta-
takse. Krohvida tuleks pilvise, niiske il-
maga ja korstna pinda enne krohvi paa-
leviskamist hasti niisutada. J K
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Pruugitud masinate ostu-muiigi valietalitus™)

Masinatarvitajate Ghingute Liit, Tallinn, S. Karja 18—20.

Pakutakse muda:

1. Taéiesti korras petroolmootor ,,Seiler* 8—10 h.-j., 2 sil., 1931. a. mudel Ghes vank-
riga. Todtanud 2 sugist viljapeksul ja lIdikanud 150 tuhat sindlit. Hind kr. 450.—.

Ed. P—mar.
2. Viljapeksumasin 26" trumli laiusega, ostetud 1926. a. Latt-trummel, okkamurdja
ja tdispuhastus. Masin téiesti korras. Hind kr. 1450.—. A. A—n.

Soovitakse osta:

1. Soovitakse osta pruugitud naftamootor 10 H. J. (Petter, Sandbéack, Skandia
ehk BMW). J. M—k.

*

) Kdik, kes soovivad muta vOi osta mdne pruugitud masina, teatavad sellest Mas. th.
Liidule, andes teada masina tehnilised andmed kui ka hinna. Kirjavahetuse ja muude kulude
katteks tuleb lisada kirjale 50 sendi eest postmarke (5—10-sendilised). M. ti. L.

VILJAPEKSUMASINAD,
nende ehitus ja kasitamine

on raamat, mis ei tohi puududa Uhelgi viljapeksumasina omanikul.

Raamat sisaldab ligi 100 joonestust ja pilti. Raamatu sisu jaguneb jargmistesse
paatukkidesse: 1) viljapeksumasina transmissiooni osad, 2) viljapeksumasinad ja
nende osad, 3) viljapeksumasinate tilpe, 4) ristikheina peksuseadeid, 5) viljapeksu-
masina joutarvidus ja peksuvdime, 6) peksupuhtus, 7) viljapeksumasina kasitsemine,
8) viljapeksumasina reguleerimine, 9) viljapeksumasina tééhinna arvutlus, 10) juha-
tusi tulednnetuste arahoidmiseks viljapeksul ja 11) viljapeksumasinate

kaitseseaded téodnnetuste valtimiseks (vastavalt maksvatele
maarustele).

Raamat ,Viljapeksumasinad* ilmus Masinatarvitajate Uhingute Liidu kirjastu-
sel, Tallinn, Suur Karja 18/20. Raamatu hind on 2 kr. Neile, kes tasuvad raamatu
hinna ette ara (v0ib saata kirjas 10-sendistes postmarkides), makstes 2 krooni Mas.
Uh. Liidu posti jooksvale arvele nr. 440, saadetakse raamat kirjastuse kulul koju

katte. Tellimisel vB8i raha saatmisel tuleb selgelt kirjutada tellija nimi ja posti
aadress. M. U. L
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