Kokkuvote

Magistrito6 eesmark on pakkuda lahendus tootmisprotsessi optimeerimiseks Eesti
uksetootja Saku Metall Uksetehase naitel. Saku Metall on pika ajaloo ja suurte
kogemustega ettevote, mille peamiseks tegevusalaks on metallist uste ja akende

tootmine.

T66 raames kirjeldatakse anallilsitavat toodet ning selle tootmisprotsessi hetkeolukorda,
selgitatakse valja protsessi kitsaskohad ning pakutakse eelnevale tuginedes valja uudne

lahendus kogu protsessi optimeerimiseks.

Magistritdo esimeses peatilikis antakse llevaade ettevottest, millel t66 pohineb. Peatlikis
tutvustatakse (ldise tootmisprotsessi olemust ning ettevotte tootevalikut, tuginedes
asjakohastele naidetele. Lisaks kirjeldatakse juhtimisstruktuuri ja finantsnaitajaid aastate

[Ooikes.

Too teine peatlikk keskendub tootmisprotsessi hetkeolukorra anallitisimisele, hdlmates
toote funktsionaalset, parameetrilist ja tehnoloogilist kirjeldust, tootmisala planeeringu
anallilisi ja tootmisprotsessi arvutusi. Uhtlasi on peatiikis vélja toodud tootmisprotsessi
indikaatorid, mida antud t66 raames optimeeritakse. Tuginedes hetkeolukorda
kirjeldavatele andmetele ning nende analliisi tulemustele, pustitatakse eesmark
saavutada 50% kasv l(ldises efektiivsuses, 50% vdiksem keevitusele kuluv aeg,
vaéhendada liikumisteede pikkust 25% ulatuses ning eemaldada Uks konkreetne to6keskus

tootmisprotsessist tdielikult.

Kolmas peatlikk kasitleb eelnevas peatikis nimetatud indikaatoritel pdhinevat
tootmisprotsessi optimeerimist. Selles peatikis kirjeldatakse tootele ja tddkeskusele
esitatud ndudeid, uue keevitustehnoloogia valikut ning pakutakse valja uus keevituse

todkeskuse ja Uldise tootmisiksuse tootmisala planeering.

Neljas peatikk keskendub taiustatud tootmisprotsessi arvutustele ja lldisele analidsile,
sisaldades muuhulgas tootmisprotsessi arvutusi parast protsessi optimeerimist. Peatlikis
tuuakse muuhulgas valja pakutud optimeerimislahenduse potentsiaalne kasu ja erinevad
voimalused tulevasteks protsessiarendusteks. Peatlikis esitletakse magistritdo tulemused,
millest nahtub, et tanu t66 raames valjapakutud uutele tehnoloogilistele lahendustele on
protsessi efektiivsus tanaseks kasvanud ligikaudu 74%, keevituse protsessiaeg véhenenud
67%, tookeskuste vaheliste liikumisteede pikkus vahenenud 29% ning viimistluse
tookeskust ei ole enam analiilsitud toote puhul vaja. Antud statistikast lahtuvalt said koik

teises peatlikis pisitatud eesmadrgid taidetud.



Kuna t66 tugineb ainult Gihele konkreetsele tootele ettevotte tootevalikus, siis on voimalus
uut valjapakutud tehnoloogilist lahendust rakendada ka teistes sarnastes
tootmisprotsessides. Magistritéd ei kasitle valjapakutud tehnoloogilise lahenduse
laiendamist teistele toodetele, kuid vOimaldab ettevottel tulemusi tulevikus kasuliku

sisendina rakendada.

Magistritdé tulemused aitavad ettevdttel mdista voimalikku kasu Uhe tehnoloogilise
lahenduse asendamisel efektiivsemaga. Samuti vOimaldasid t66 raames tehtud
kalkulatsioonid hinnata tehtava investeeringu vajalikkust enne investeeringu

realiseerimist.



