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Kttegaasi valmistamine Il sordi podlevkivist. A

A. Puksov, IK.

Korduvalt on katseid tehtud kiittegaasi valmis-
tamiseks polevkivist. Ukski neist katsetest ei ole
andnud tulemusi, mis oleksid kittetehnikale vastu-
vOetavad. Kittegaasi saagis (saadav kvantum
pdlevkivi tUhikust) on olnud vé&ga madal, gaasi
pdlemissoojus samuti vaike, ning 'kondensaatoreis,
gaasipesijais on eraldunud nii palju pdlevkividli,
et seadet (generaatorit) ei saa nimetada gaasi-
generaatoriks, vaid Olisaamise uttegeneraatoriks.
Teisiti ei ole vbimalik nimetada seadet, mis annab
kerogeenist Gile 50% 0li ja mille abil saadava gaasi
hulk on p6levkivi tonni ko'hta vaid 60'0-*-9'0'0 m*.

Katseitel on seadistuna kasutatud harilikke gaa-
sigeneraatoreid’, mis on konstrueeritud Kkivisde voi
koksi tarveteks. Vdikesed muudatused konstrukt-
sioones ei ole arvestanud polevkivi erilisi omadusi:
palju suuremat tuhasisaldust pélevkivis ning vord-
lemisi madalal temperatuuril (420-2450° C) len-
duvaiks 0@liaurudeks lagunevat kerogeeni. Samuti
on suureks takistuseks pdlevkivi gaasistamisel kor-
ge niiskuseprotsent (ule 15%).

Generaatorgaasi tekitamine pdlevkivi koksist
vOi poolkoksist ei tekita raskusi. Seda tdendavad
kogemused J. Pintsch i generaatoritega Kohtla-
Jarvel, samuti ka minu isiklikud katsed pdlevkivi
kdrgtemperatuuri-koksiga.

Peamine raskus seisneb aga generaatorprotses-
sil toimuva utteprotsessi labi saadavate 6lide vii-
mises (henditesse, mis harilikul temperatuuril
oleksid gaasilises olekus. Pruunsfe gaasistamiseks
olemasolevad erikonstruktsioonid ei anna siin tu-
lemusi. Ikka on v@imatu G&liaure kaugeleulatuvalt
krakkida.

Hariliku 11 sordi polevkivi tarvitamisel gene-
raatoris ilmub veel uus takistus: peene pdlevkivi
takistus labiminevatele gaasidele on suur. On vdi-
malik asfaltkorraga Umbrisitatud peenkivi ,kotti-
de“ tekkimine, mis rd&ndavad ulalt alla toorena.

Et pdlevkivi poolkoks sisaldab véhe pdlevat ai-
net, siis generaatorprotsessil tekib vahe (0,6-"-0,9
m~/kg pdlevkivi) generaatorgaasi, mille soojasi-
saldus (fohlbare Warme) on madal. See soojus ei
suuda kuigi korgele itdsta 80-"90% tuhasisaldu-
sega poolkoksi temperatuuri. Mida kaugemal
(kérgemal) on poolkoksi kiht kihist, kus toimub
generaatorprotsess, seda madalamaks muutub I&-
bivate gaaside temperatuur. Lahenedes kihile, kus
toimub utteprotsess, langeb temperatuur veelgi
kiiremini just nende veeaurude tGttu, mis vdivad
hjlgroskoopse niiskusena veel olla tukkide sise-
mustes, ja ka nende veeaurude tdttu, mis tekivad
kerogeeni lagunemisel. Kui generaatorit labivad
gaasid jouavad uttetsooni piirkonda, on nende
temperatuur nii madal, et nad vdimaldavad vaid
utteprotsessi (4207450° C), mitte aga enam 0li-
de krakkimist (ca 700° C).

Vastavad esialgsed kalkulatsioonid néitavad,
et soojustehniliselt ei ole mingit v6imalust pdlev-
kivist klttegaasi valmistada 6lide vajalikult ara-
krakkimisega hariliku konstruktsiooniga gaasige-
neraatoreis. Kerogeenist kergesti tekkivad d&liau-
rud satuvad alati kiulmematesse Kihtidesse, kus
nad oma lagunemisastmes seisma jddvad. Peaks
aga olema just Umberpdo6rdult: Oliaurud peavad
minema keskkonda, kus temperatuur on marksa
kérgem sellest, mille juures toimub Utmine.

Praktiliselt tarvitamiskdlblik seade peab seda
vOimaldama. Ainult siis on loota tagajargi.

Karbureeritiid vesigaasi valmistamisel lahenda-
takse sissepritsitavate dlide krakkimine nii, et
piotsessi kdutteperioodil lastakse suitsgaasid kar-
buraatorist 1abi, kusjuures Viimase kivitdide sooje-
neb 80'0° peale. Aurutusprotsessil pritsitakse siis
gaasidesse 0li, mis krakkub palavas karburaatoris.

Sellist seadelt meie kasutada ei saa, siest, nagu
mainitud, meil kasutada on liiga vaikesed sooja-
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hulgad, millistest ei jatku karburaatori ettesoojen-
damiseks. Pealegi pdlev,kividlide lagunemisel kar-
buraatori kividel tekib palju enam gaasikoksi kui
tavalistel gaasidlidel. Karburaatorist koksi kdrval-
damine poletamise teel nGuaks enam aega, kuid
ka veelgi suuremat pdletise kulutust.

Pdélevkivi eelpooltoodud omaduste ning pdlev-
kivi gaasistamise alal sooritatud katsete tulemuste
alusel saame nédpunditeid seadistu skitsimiseks,
mille abil on vdimalik pdlevkivist kittegaasi val-
mistamine.

Et poolkoksi generaatorprotsessil vabaneb soo-
ja véhe, siis peame sellega kokkuhoidlikult mber
kdima.

Generaatorprotsessi tsoonist tulevate gaaside
temperatuuri meie ei voi alla jdhutada pool'kok-
siga ning vdimalike veeaurudega kihis, mis on
generaatorprotsessi tsooni ning utteprotsessi tsoo-
ni vahel.

Seadistu generaatorosasse tulev poolkoks peab
evima temperatuuri mitte alla 500° C. Kui gene-
raatorprotsessi tsoonist tulevad generaatorgaasid
temperatuuriga ca 100'0° C, labivad peal oleva
poolkoksikivi, mille temperatuur on 500° C, siis
gaaside temperatuur jaadb ikkagi kdrgusele, mil
Oliaurude krakkimine on vdimalik (600-f-800°C).

Kui poolkoksi temperatuur on alles alla 50'0°C,
siis see poolkoks ei tohi olla generaatorosas, 'kus
palavad generaatorgaasid ladbivad kdnealloleva
poolkoksi. Et sellist olukorda saavutada, peab
konstrueerima seadistu sdérase, et palavad gaasid
Ulalit generaatorSiahtist véljumisel satuks kald-
kdiku, kus vastuvoolu printsiibil Glemises osas tou-
sevad palavad gaasid (lae all), alumises osas aga
vastusuunas nihkub allapoole aste-astmelt pGlev-
kivikiht, soojenedes jarkj'argult vastuvoolus ole-
vatest palavatest gaasidest. Selliseks kaldk&iguks
vOib vdhematel seadmetel olla madritud Saht nur-
ga all ca 45°, tre.piastmelise pdrandaga. Suurema-
tes seadmetes on otstarbekohasem ca 3 m l&bi-
modduga poordtrummel. Kaldenurk on siin vaik-
sem. Mdlematel juhtudel tuleb need kéigud rist-
vaheseintega jagada kolmeks eri ruumiks, milles
on v@imalik hoida erinevaid temperatuure, takis-
tada seadme gaasiruumis olevate gaaside segune-
mist, jarkjarguliselt &ra kasutada gaaside tundu-
vat soojust (fuhlbare Warme), vastuvoolu print-

siibil saavutada koguprotsessi teravat jagamist
osaprotsessidesse: kuivatamine — eelsoojendus
— utteprotsess — krakkprotsess — generaator-
protsess.

1. Generaatorprotsess toimub seadme alumises
pistosas, poolkoksiki'hia. Alt tulev dhk soojeneb
ette generaatorprotsessist jidrelejadnud tuhas. Et
tdielikumalt seda tuha soojust &ra kasutada, ei tohi
tuhakiht olla Shukene. Seadme kaldosast jarkjar-
gult tulev poolkoks vdi isegi 16pulikult utmata p6-
levkivi soojendatakse ette palavate generaator-
gaaside poolt. Vimaste temperatuur ei peaks sel-
lejuures langema alla 700° C.

2. Oliaurude krakkeruumi
need palavad generaatorgaasid,

moodusavad just
mis tédidavad

seadme pilstosa Ulemist jagu, samuti kaldosa kol-
manda sektsiooni tlemist osa. Mainitud sektsiooni
porandal on polevkivi, mille temperatuur on loo-
mulikult palju madalam, kui gaasidel selle peal.
Ulalolevate gaaside kiirgamise ja juhtsoojuse téttu
on vdimalik saada pdlevkivi vastava paksusega
kihis temperatuuri 4007500° — uttetempera-
tuuri. Oliaurud, mis siit pdlevkivikihist eralduvad,
satuvad palavatesse gaasidesse, mille temperatuur
peaks olema ca 700° C. Siin toimub &liaurude
krakkimine. Kambri suurus olgu dimensioneeritud
selliselt, et ka krakkeaeg oleks killalt suur.

3. Osa gaase voolab vahetpidamata sellest sekt-
sioonist ristseina alusest avausest jargmisse kald-
kdigu kambrisse, kus osa gaaside tunduvat soo-
just laheb pdlevkivikihi ettesoojendamiseks utte-
protsessi temperatuurini (400° C).

4. Kaldkdigu kolmandas kambris kuivatatakse
taielikult peenpdlevkivi palavate gaasidega, mis
tulevad eelmises 1dikes mainitud eelsoojendus-
kambrist.

Kuna ei ole veel teostatud selle ettepaneku ko-
hast pdlevkivi gaasistamise seadet, on raske tap-
seid ennustusi teha gaasi pdlemissoojuse kohta.
Kui aga oletada, et gaas vdiks olla pdlevkivi ge-
neraatorgaasi ning korgtemperatuurgaasi segu,
saaksime meie arvestuste teel ilevaadet gaasi soo-
jusvOime kohta.

Generaatorgaasi hulk 1l sordi p6levkivist on
Pintsch’i seadistus:

(0,8X2000): 3000=0,53 nm pro 1 Kkg

Siin aga on ka uttegaasid' sees.

Korgtemperatuurgaasi ‘hulk 1l sordi
vist on:

(340X 3000) :420'0'=0,242 m" pro 1 kg.

1 tonnist Il sordi p6levkivist saaksime:

generaatorgaasi 311 m" & 900 kcal/m®, mille
pdlemissoojus on 280.0'00 kcal.;

krakkgaasi — 242 m™ & 7100, kcal/m”, pdle-
missoojusega 1.720.000 Kkcal.

Loodetav gaasi hulk 1 tonnist pdlevkivist oleks
seega 553 m”", pdlemissoojusega 3620 kcal/m”.

polevki-

A. PUKSOV: HERSTELLUNG DES HEIZGASES AUS
MULDIGEM BRENNSCHIEFER.

Beim Generatorgasprozess mit Brennschiefer bekommt
man nur ca 800 Generatorgas (a 1000 kcal/m”) und
ca 15% Brennschieferél. Da der Aschengehalt des Brenn-
schiefers hoch ist und Halbkoks nur wenig Kohlenstoff
enthélt, kann man in gewdhnlichem Generator die OI-
dampfe nicht geniigend weit kracken.

Vorgeschlagene Anordnung hat neben dem Generator
noch einen schragen Schacht, in dem der Brennschiefer
getrocknet, vorgewdrmt und geschwelt wird. Die OlI-
dampfe vom Krackprozess gelangen in heisse Generator-
gase, wo sie weitgehend gekrackt warden.

Aus genanntem Schrégschacht fallt der Halbkoks in
den Generator.

Mit dieser Anordnung kdénnte man aus 1 tn. muldigen
Brennschiefer (Kukersit) 553 m® Gas hersteilen mit ei-
nem oberen Heizwert von 3620 kcal/m”.



Superfosfaaditodstuse arengust ja Eesti toorainete kasutami-
se vOimalusest superfosfaaditdoostuses.

L. Kampmann, IK.

Kokkuvote 26.

Superfosfaadi tootmise kisimus seisab Eestis
paevakorral juba mdnda aega. See kiisimus evib
vOrdlemisi suurt tdhtsust meie rahvamajanduses ja
seepérast on tdiesti pdlhjendatud meie majandus-
ja tehniliste ringkondade huvi selle uue vdimaliku
téostusharu vastu.

See huvi ongi kajastunud seisukohavdttudes
mitmetes ajalehtedes, ajakirjad”es ja mujal.

Lihidas ulevaates superfosfaaditédstuse tehni-
lisest arengust Kkésitlen peamiselt superfosfaadi
tootmisprotsessi keemilist kilge.

Superfosfaadi valmistamiseks vdetakse mitme-
suguseid fosfaate ja madjutakse neile vaavelhap-
pega.

Fosfaatides on:

peaaine; Ca3(P04)2

Kdrvalained:
CaCOg
Fe.O,
AUO,
Ca Fo
Si O,
liiv, savi jne.

trikaltsiumfosfaat

stisiihapukaltsium

Véavelhape annab reaktsiooni peaaegu kdigi
fosfaatides olevalte ainetega. Reaktsioon toimub
mitmes faasis, kuid peamiselt toimuvad jargmised
reaktsioonid:

Ca,(P0J, +2H,S0,+5H,0=CaH,(P0j 2. HO
+2(CaSO, . 2H20) ja

CaCo0.,+ H2S04+H20=CaS04. 2H20+CO2

Saame mitmesuguste ainete segu, millele on an-
tud tehniliseks nimetuseks superfosfaat ja mille
koosseis on:

CaH,(PO)), monokaltsiumfosfaat —
vees lahustuv,

H3PO, fosforhape — vaba,

Ca2H2(P04)2 . 2H,0 -  dikaltsiumfosfaat,

Ca3(POj2 trikaltsiumfosfaat,

CaS04. 2HoO kaltsiumsulfaat e. Kips,

Al2(S04)3 alumiiniumsulfaat,

Fe2(S04)3 raudsulfaat,

CaFo fluorkaltsium,

H2>04 vaba vaidvelhape,

sio2 vaba ranihape.

liiv, savi jne.

H20 hiigroskoopiline vesi.

Superfosfaaditodstuse mehhaniseerimine algas
1910. aastast peale.
Enne seda lasti fosfaadi ja lahja véavelhappe

segu segistist suurde telliskivist kambrisse, kust
superfosfaat pdarast kauaaegset seismist 'kasitsi
véalja voeti (joon. 1 ja 2). Toottamisel oli palju

IV. 38 IK-as peetud referaadist.

raskusi: superfosfaadi kvaliteet oli kdikuv ja t6o
oli hadaohtlik tddlistele.

1910. aastasit alates tulid tarvitusele kambrid,
kust superfosfaadi véljavGtmine itoimub mehha-
niseeritult.

Viimasel ajal on vool ehitada kambreid, mis
annaksid kuiva superfosfaadi, mis ei vajaks pika-
ajalist laos valminemist, vaid mida vd@iks juba
paari tunni parast pakkida. Selleks segamine on
muudetud intensiivsemaks. Segajad ehitatakse ho-
risontaalsed u-kujulised rea segamiskappadega.

Fosforiit jjahvatatakse peenemaks (87-"-90!%
labi 10'0-augu-sGela) ja.hape vdetakse kangem
(56° Be). Intensiivse segamisega saavutatakse
seda, et reageerimisel tekkiv kips k&rvaldatakse
fosforiidi terakeselt ja selle tottu segistis reaktsioon
jouab peaaegu I8puni. Segu hakkab tahenema
juba segistis ja seepdrast vdheneb mérksa kamb-
ris hoidmise aeg. Kogu protsess on muudetud pi-
devaks. Happe pealejooks toimub l&bi kalibreeri-
tud ttuside (s6drmete), fosforiidi jahu voolu m6d-
detakse mahuliselt, segisti to6tab alaliselt ja paks
vedelik langeb kogu aeg kambris olevale liikuvale
konveejerile (edastile).

Véaavelhappe valmistamise alal on viimase 15 a.
jooksul saavutatud suuri edusamme. Kui varemalt
tinakambri sisteemis 1 kantmeetri tinaruumi kohta
suudeti valmistada 6opéevas 3,5 kg vaadvelhapet,
siis on see tousnud niddd juba 60" ja enam Kkg-ile.
Seda saavutati seega, et reaktsioioni pinda pihusta-
misega suurendati vOi tditematerjali tarvitamisele
vOtmisega ja hoolitsemisega intensiivse tsirkulat-
siooni eest. Suurt hoogu selles suunas saadi pérast
vastupidavate vaavelhappepumpade leiutamit. Ta-
gajarjeks on, et véadvelhappevabriku ehitamiseks
vajatakse nudd véhem Kkallist tina kui varem ja
selle tdttu on ka v&avelhappe valmistushind oda-
vam. 1 tonni 60 Be kraadilise vaavelhappe val-
mistamine maksub praegu umbes 32,5 krooni.

Eesti fosforiit.

Kaltsiumfosfaati sisaldavaid lademeid leidub
meil ranniku ldheduses Paldiskist kuni Narvani.

Uuritumad ja rikkamad foisforiidi lademed aset-
sevad Pirita ja Jagala joe alamjooksu vahel.

Fosforhappe kandjaks fosforiidis on karpela-
jate (brachiopaadide Obolus ja Schmidtia) kaa-
ned. Alumises Kkilhis esinevad peamiselt kaante
kuhjumid — konglomeraadid (kagarikud), mis
vahelduvad liivakivi ja liiva kihltidega, kuna uUle-
mises kihis esineb kaante puru (detritus) liivakivi
voi liiva sees.

Konglomeraadikihi fosforhapendi sisaldus on
keskmiselt 11% ja detriituse oma keSkmiselt
6-f-7%. Fosforhapendi madala sisalduse tGttu ei



ole toorfosforiit otse tarvitamisikdlvuline ja seda
tuleb enne rikastada.

Praegu rikastab Ulgases tegutsev vabrik konglo-
meraadikihti 11%-ilt keskmiselt 26%-1'e kuivata-
mise ja sOelumise teel ja ilma raskusteta vdiks
seda rikastada ka 29'%-l'e. Ldinud aasital valmis-
tati Ulgases katseks 130 tonni 31%-list fosfioriiti.
Selleks, et alatiselt hioida rikastusmaéara 31% kor-
gusel, tuleks vabriku seadet veidi tdiendada.

Sdelumise teel ei saa kahjuks rikastada detrii-
tusekihti, mis asetseb konglomeraadi kihist kdrge-
mal ja mida seni pole kasutamisele voetud. Nimelt
on kaante puru ja liivaterakeste labim66dud pea-
aegu Uhesuurused.

Detriitusekihi rikastamiseks on toimetatud uuri-
misi ja on saadud hé&id tagajargi flotatsiooni teel.
Sel teel saadi detriitusekihist, mis sisaldas 6,5%
fosforhapendit, rikastatud fosforiiti, mis sisaldas
29% PaOg, kusjuures saadi katte O5% kogu toor-
materjalis olevast P205-st.

Konglomeraadikilhist, mis sisaldas 11% P205,
saadi rikastatud fosforiiti, mis sisaldas 33% P205,
kusjuures katte saadi 90% kogu toormaterjalis ole-
vast P205.

Need resultaadid on mérksa paremad, Kkui seni
saavutati sdelumise teel, ja saadud fosforiit on
tdiesti vOrreldav hea Ameerika Florida Pebble-
fosfaadiga. Rikastatud fosforiidi saagis  on palju
suurem, sest sGelumisega rikastades on seni saa-
dud katte kbigest 65% toorfosforiidis leiduvast
P205-est,

Detriitusekihi kasutamisel lisandub veel Uks pa-
remus. Nimelt 1"bab tihedalt detriitusekihi peal
kuni 10 cm paksune markasiidikiht, mis sisaldab
véaavlit 20-722%. Selle rikastamiskatsed floteeri-
mise teel andsid produkti, mille vaavlisisaldus oli
45-"7% ja mis vOiks tdiesti asendada harilikku
vdavelhappe valmistamisel tarvitatavat pdariiti.

Kui suurendada fosforiidivabriku toodang 10-
kordseks vdrreldes praegusega, siis kujuneb seniste
kogemuste pohjal fosforiidi, hinnaks lahtiselt fran-
ko vabrik umbes 24 kr. tonn.

Senised kogemused Ulgase vabrikus niitavad,
et 1 ruutmeeter pindala annab saagisena rikasta-
tud fosforiiti 0,5 tonni. Ulgase rajoonis on uuritud
maaala suur 3,5 ruutkilomeetrit ja keskmine saa-
gis sellelt on veidi suurem, mille tottu fosforiidi
tagavara Ulgase rajoonis on arvutatud 1,8 miljoni
tonnile.

Kui votta kasutamisele ka detriitusekoht ja tar-
vitamisele floitatsioonimendtlus, siis vdiks samalt
pindalalt saada rikastatud fosforiiti 3,8 miljonit
tonni.

Uldse leidub meil fosforiiti umbes 3'00-ruut-km-
sel piaaalal’j,a rikastatud" fosforiidi hulka sel ma\a-
alal hinnatakse ile 100 miljoni tonni.

Superfosfaadi valmistamise katsed.

Katsed valmistada meie fosforiidist superfos-
faati alustati Eestis ja viidi 16pule Saksamaal ja
Inglismaal. Katsete tulemuste kokkuvdte on aval-
datud T. A. nr. 3 — 1938.

Saagis — Ausbeute, le rendement; saak — Ertrag,
le produit.
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Meie toorainesest valmistatud superfosfaat 1&dks
Inglismaal ja Saksamaal tarvitamisele ja 1 tonni
suurused proovid sellest saadeti Tallinna.

Valmistades meie fosforiidist superfosfaati ku-
juneks selle hinnaks koos kdigi kuludega vabrikus
vagunisse laaditult veidi alla 50 kr. tonn.

Sellejuures on fosforiit' superfosfaadi vabriku
laos arvatud hinnaga 28,5 kr. tonn ja vdavelhape
32,5 kr. tonn, on kaetud kd&ik kaudsed kulud, sea-
distu on amortiseeritud 10%-ga, hooned 5%-ga ja
toostusesse mahutatud kogu kapitalilt on arvatud
intressi 6 %.

Kui arvutada superfosfaadi hind lahtiselt ja ilma
midgikuludeta, siis osutub see alla 38 krooni tonn.

Sellejuures ei lole veel arvesse vdetud puhas-
kasu, mida annab kdrvalsaaduse réanifluorhapu-
naatriumi valmistamine. See vdib tBusta i'*1,5
kroonini tonni superfosfaadi kohta. Samuti ei ole
arvesse voetud asjaolu, et eesti pariit tuleb omale
ké&tte umbes 6 krooni vdrra odavamini. Eesti pi-
riidi tarvituselevott voiks vdhendada superfosfaadi
tonni hinda veel umbes 2 krooni vérra. Reservi
jaab veel kasu, mis vBidakse saada otsesest vaa-
velhappe muugist.

Superfosfaadi tddstuse suhtes oleme meie pare-
mas seisukorras kui mitmed teised riigid, sest meil
on selleks kdik toorained olemas. Teistel riikidel
tuleb kas koik toorained vOi suurem osa neist sisse
vedada ja paljudel nende eest ka kdrgemat hinda
maksta.

Seepérast ei ole dige, et meie laseme oma toor-
ainetel kasutamata lebada samal ajal, kui sunnitud
oleme sisse vedama superfosfaati umbes 1,5 mil-
joni krooni eest.

Eesti ei peaks olema mitte superfosfaadi sisse-
vedajaks riigiks, vaid superfosfaadi véljavedajaks.

Superfosfaadi tootlemisle menetlusi.

Et superfosfaadi tootleimine Eestis tavalise me-
netluse jargi on kasulik, see on eelnevast selge.

J&ab jéarele labi harutada teisi v8imalikke fos-
foriidi vaaristamise menetlusi, mille abil fosforiidis
leiduv taimedele kéttesaamatu trikaltsiumfosfaat
muutub vees v8i orgaanilistes hapetes lahustuvaks.

Kdige meelitavam oleks voOtta tarvitusele me-
netlus, mis v@imaldab liivarikast fosforiiti ilma li-
sanditeta (kltteks kulub muidugi Kivisitt) muuta
sidrunhappes lahustuvaks, kuumutades seda keerd-
adhjus 142071 470° C all. Selle menetluse labora-
toorsed katsed on sooritatud dr. Kuuse potolt ja
need on lootust draitiavad.

Krupi vabrikus suurema katseahjuga teostatud
proovidest nahtub, et protsessi labiviimisel t60s-
tuslikus ulatuses on veel ees terve rida tehnilisi ta-
kistusi ja et selle rakendamiseni veel palju katseid
tuleb teha. Menetlus néeb ette 25%-lise P20g si-
saldusega eesti fosforiidi kuumutamist 1420-"-
1470°C t-il, kuid Krupi vabriku katseretort paa-
gatus kinni juba temperatuuridel alla 1400°C.
Vabriku projektimist kdne all oleva viisi rakenda-
miseks ei saa praegu olemasolevate andmete alusel
veel ette votta.



Ameerikas katsetatakse vdga palju liivarikaste
fosfaatidega ja neil on arendamisel meetod, kus
fosfaate kuumutatakse 150'0° C all ja UKtlasi tor-
jutakse fluor vélja veeauru abil.

On olemas andmeid, mis lubavad loota edu, kui
leitakse ahju voodri ehitamiseks materjal, mis on
vastupidav tootingimustele, voi kui leiutatakse ah-
jule soodus konstruktsioon. 1500 C all veeauru
kaastoimel muutusid 80% toorfosfaadi PaOg-st
sidrunhappes lahustuvaks ja selle juures kulus 2
naela kuttedli taimele kattesaadava P205iga naela
saamiseks. Viiekimnepdevase tootamise jarele oli
ahjuvooder raskesti kannatanud. Olemasolevatest
andmetest ei jatku selleks, et otsustada véetusai-
nese valmistamiskilude suuruse ule. Et kittedli
tarvitati ligi véetise kaalust, siis on selle kulu
tksinda ligi 40 krooni tonni kohta.

Toorfosfaadi kuumutamine koos

alkalioh endi tega.

Maailmas@ja ajal’hakati Saksamaal valmistama
nn. Rhenania- ehk Vestafosfaate, mis saadi sel
teel, et saksa lahjadele toorfosfaatidele segati
juurde alkali-silikaate, kuumutati segu podrlevates
ahjudes algava paakumiseni ja peenendati tekki-
nud mass parast jahtumist. Protsessil tekivad al-
kali-lubi-fosfaadid ja alkali-silikofosfaadid, mil-
liste Uhendite P205 lahustub sidrunhappes ja on
kattesaadav taimedele. Rhenania-fosfaat on ma-
dala vdartusega vdéetusaines. Kord kdimapandud
téostus todtab praegugi veel Saksamaal edasi.
Toodtamisviis ei ole kasutusel valjaspool Saksa-
maad. Laboratoorsed katsed eesti fosforiidiga sa-
mal viisil ei andnud tulemusi.

fosfaadi
toorfosfaadist.

Ka'he- ja kolmekordse
valmistamine

Kahe- ja kolmekordseid fosfaate valmistatakse
sel teel, et toorfosfaati mdjutakse fosforhappega,
mille tottu toorfosfaadis leiduv trikaltsiumfosfaal
muutub taimedele ké&ttesaadavateks di- ja mono-
kaltsiumfosfaadiks. Menetlus vajab kuivatusseadet
Valmissaadus sisaldab 40-7"50% taimedele kétte-
saadavat P205ja on vdga soovitamisvéadrne kdrge
P205 sisalduse parast, kuid seda ostetakse véhe
tema kdrge hinna pdrast. Tema valmistamiseks on
vaja fosforhapet, mida valmistatakse jargmiste
viiside jarele:

a) Fosiorhappe valmistamine véavelhappe abil.

Menetlus on darmiselt lihtne ja peensusteni val-
jaarendatud. Odavuse poolest on teistel temaga
raske vdistelda.

b) Fosforihappe valmistamine toorfosfaadi kuu-

mutamise teel kdrgahjus.

Menetlus on alles mdned aastad to6stuslikult
itarvitusel. AasitaM 935 tdotas eel meetodil Amee-
rika Uhendriiges ainult iiks fosforhappevabrilk ja
seda mitte véetusaineste valmistamiseks. Tddta-
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misviis vajab keerukaid ja kalleid seadmeid ja va-
jab kdrget soojuse ja elektrienergia kulu. Amee-
rika andmeil vdib ta vdistelda vaavelhappe mee-
todiga (a) ainult kohtades, kus kitteained ja
elektrienergia on odavad ja kus vadvelhappe ko-
halemuretsemise kulud on koérged.

c) Fosforihappe valmistamine toorfosfaadist kuu-
mutamise teel elektriahjus.

Menetlus on laiemalt kasutusel kui k&rgahju
menetlus. Ameerika Uhendriiges tootasid aastal
1935 kolm fosforhappevabrikut tédstuslikus ula-
tuses elektriahju-menetlusel.

Korgahju- ja elektriahju-menetlustel valmista-
takse Ameerika Uhendriiges peamiselt toiduainete
puhtuselist fosforhapet. Peagu kogu véetusaineste
fosforhape saadakse védvelhappe abil.

Toorfosfaadi mdjutamine teiste

hapetega.

Trikaltsiumfosfaadi P205 taimedele kéttesaada-
vaks muutmiseks on sOOvitatud kasutusele votta
eelnimetatud hapete aemel vdaévlishapet, soolha-
pet, lammastikhapet jne. Seni ei ole need véhen«
did toostuslikku kasutamist leidnud, kuigi nende
poolt mitmed asjaolud kdnelevad.

Viéavlishappe kasutamise korral jadks dara tuli-
kas ja kulukas SO-z-e vdavelhappeks Umbertéota-
mine, mis vdetusainese hinda mérksa odavamaks
teeks. Kuid vaavlishape ei suuda kullaldasel maa-
ral toorfosfaatide P205 telia taimedele kattesaa-
davaks .

Soolhape, kui teda ei saada kdrvalainena ja
seega killalt lodavasti, ei suuda vdistelda véavel-
happega hinna poolest. Pealegi soolhappe kasuta-
misel tekib vdetusaineses kaltsiumkloriid, mis on
adarmiselt hugroskoopne ja muudab aine niiskeks
ja ndatskeks, mille tottu seda on raske kasutada
véetusainesena.

Véga soovitatav oleks kasutada vdetusainese
valmistamisel lammastikhapet, kuna sel korral te-
kiks produktis Ghtlasi kaltsiumnitraat, mis ise ka
on vaartuslik vaetusaines. Kuid lammastikhappe
kasutamisest on seni loobutud ta kérge hinna pa-
rast kui ka seepérast, et ta on lenduv, on véag"
korrosiivne ja et temaga Umberkdimine on palju
raskem vaavelhappega Umberkdimisest. Pealegi
kaltsiumnitraat on ‘hiigroskoopne ja p0hjustaks
védetusainese muutumist ndtskeks ja kleepuva:ks.

Liht-superfosfaadi valmistamisel on seni jaadud
vaédvelhappe juurdte, kuna vadvelhape on esiteks
kdige odavam, teiseks on teda voimalik kullalda-
selt saada ja kolmandaks annab ta kuiva, hésti
kulitava véetusainese.

Superfosfaadivabriku aastane toodang.

Arvestades tarvitajate ringkonna tihedusega ja
veokaugusega, loetakse Inglismaal 6konoomseks
niisugune superfosfaadivabrik, mis on suuteline
tootma aastas 50.000 tonni superfosfaati. Selle



loistamisseade peaks olema suuteline tootma
tunnis 10 tonni. Sellesuuruseid moodsaid loistamis-
seadmeid on viimasel 4 aastal uutes superfosfaadi-
vabrikutes Ules seatud 10 tikki. Kuid sama aja
jooksul on ehitatud 4 uut vabrikut, mille tootevdi-
me on 2 korda vaiksem, nimelt 5 tonni tunnis.

Ei saa vaielda, et suurema toodangu juures lan-
geb toodetavale Uksusele vahem kaudseid kulusid
ja tootmine tuleb veidi odavam. Kuid meie vdrd-
lemisi madalate palkade juures vdime vdistelda
ka vdlismaa suuremate vabrikutega.

Véévelhape.

On toodud ette andmeid, et vélismail on vé&a-
velhappe kulu 100 kg superfosfaadi kohta 1 kroon
ja meil peaks see kulu olema 4-~5 krooni 1 koti
superfosfaadi koihta, kui arvesse vdtta 80-7100
kroonilist vadvelhappe tonni hinda praegu Eestis
ja 50 kiloliat vdavelhappe kulu 1 ikoti superfosfaa-
di koihta. Asjasse pUhendamatule paistab asi esi-
mesel pilgul olevat téiesti lootusetu.

Selle ko™hta tuleb (telda, et superfosfaadivabri-
kud ei vea sisse vélismailt vadvelhapet, vaid val-
mistavad seda endile ise ja ainult Uksikutel juhtu-
del ostavad seda ,,uleaedse” kéest, kui nad vab-
riku asutamisel on asunud védvelhappevabriku
kilje alla.

Teiselt poolt ei ole valismailgi koha peal vaa-
velhappe miudlgihind 80'-4-1 0'0 krooni tonn, vaid
ainult 40-760 krooni, olenevalt selle kangusest ja
puhtusest ja 6'0 Be-kraadilise vdavelhappe vab-
riku-omahind on umbes 33 krooni.

Selle omahinna juures on 1 kroon védvelhappe
kulu 100 kg superfosfaadi kohta siiski veel Gpris
madal, sest see peaks olema 1,5 krooni.

Ka sellele leidub seletus. Uhekroonise vaavel-
happe 'kulu hulka valismaiseis vabrikuis arvesta-
takse ainult vaavelhappe valmistamise otsesed ku-
lud, kuna kaudsed kulud arvestatakse koios super-
fosfaadi valmistamise muude kaudsete kuludega.
Séédrane arvepidamiseviis on harilik seal, kus vaa-
velhappevabrik on ainult osa kogu vabrikust.

Kui nild arvesse votta, et védavelhappe valmis-
tamise kuludest on otseseid 66% ja kaudseid
34%, siis muutubki 1,5-kroonine véadvelhappe
kulli 1 krooniks, kui vdavelhappe hind arvestada
ilma kaudsete kuludeta. S&arane vaavelhappe ku-
lutuse arv on téiesti saavutatav Eestiski ja levita-
tav arvamus, et valismail on vaavelhape eriti
odav, ei pea paika. Ja ei olegi ette tuua seiku, mis-
parast védvelhappe valmistamine vdélismail peaks
olema odavam Kkui Eestis.

2) Loistama tdhendab Wiedemanni jargi; auftauen
(Tartu murde sdna). Keemilise terminina on seda sOna
literatuuris esimehena tarvitanud vist J. Kuusk (Keemi-
kute albuim). Tema jargi: loistuvus sitraallahustuvuse
tous.
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Eesti fosforiidi kdlblikkusest superfosfaadi! valmis-
tsimiseks.

Ukski fosfaat, mida tarvitatakse superfosfaadi
valmistamiseks, ei ole puhas 100%-line kaltsium-
fosfaat, vaid on mitmesuguste ainete segu. Tar-
vitatavad fosfaadid sisaldavad kaltsiumfosfaati
mitmesugusel mdaéaral — 50, 55, 60, 65, 70, 75
ja kuni 85%. Ulejadv osa fosfaadis tuleb lugeda
ballastiks. Ballasti osa jaguneb kasulikuks, kahiht
likuks ja neutraalseks. Eesti fosforiidis, mille kalt-
siumfosfaadi sisaldus v@ib kdikuda 64 ja 75% va-
hel, lon kasulikku ballasti parajal optimaalsel méaa-
ral ja kahjulik ballast peaaegu puudub. Fosforiidis
leiduv liiv ei reageeru tarvitatava véavelhappega,
ei takista fosforiidi muude kasulike osade reagee-
rumist vaavelhappega, ei pOhjusta seega ulearust
vadvelhappe kulu, vaid vOiks (telda vastupidi:
hoiab &ra liigse kulu, on seega harilik neutraalne
ballast, mis esineb igas fosfaiadis, ja 'ta hulk ei ole
nii suur, et see takistaks valmistamast killaldaselt
kdrgeprotsendilist superfosfaati.

Et see nii on, seda naitavad varem mainitud
toostuslikud katsed meie fosforiidiga.

L. KAMPMANN: ENTWICKLUNG DER SUPERPHOS-
PHATINDUSTRIE UND NUTZUNGSMOGLICHKEITEN
DER ESTLANDISCHEN ROHSTOFFE IN DERSELBEN.

Der Superphosphatbedarf der eitlandischen Land-
wirtschaft wurde bisher durch EinTuhr gedeckt. Es befin-
den sich aber im Lande reichhaltige Rohstofflager zur
Superphosphaterzeugung. Diese Lager ziehen sich am
Strande dei Finnldndischen Meerbusens von Narva bis
Paldiski hin. N&her untersucht sind dieselben am Unter-
lauf der Flusse Pirita und Jagala. Phosphorséaure enthal-
ten daselbst zwei Schichten: eine untere Konglomerat-
schicht — 11%, eine obere Detritusschicht — 6-f-7 %.
Durch Trocknen und Sieben kann der F-jO~-Gehalt der
Konglomeratschicht auf 26-229% gehoben werden.
Neuere Verfahren ergeben eine Anreicherung bis auf
33%. Die Detritusschicht ist induitriell bisher nicht ver-
wertet worden. Uber bisher ausgefiihrte Versuche zur
Erzeugung von Superphosphat aus einheimischen Roh-
stoffen, laboratorisch, sowie auch im industriellen Mass-
stabe, ist in Heft 3 — 1938 unserer Zeit'chrift berichtet
worden. Es besteht seit Jahren in Estland eine Anlage zur
Herstellung von Phosphorit (siehe Titelbild).

Im weiteren gibt der Verfasser vorliegenden Berichtes
einen Uberblick (ber zeitgeméasse Superphosphaterzeu-
gungsmethoden und prift ihre Anwendungsmdéglichkeiten
in Eltland, wobei auch die Grindung einer Hilfsindustrie,
einer Schwefelsdurefabrik, in Betracht gezogen wird.

Verfasser kommt zur Schlussfolgerung, dass die Anlage
einer Superphosphatfabrik in Estland wirtschaftlich durch-
aus begrindet ware, da der estlandische Phosphorit ge-
nugend Kalziumphosphat (64— 75%) enthalt, wobei die
Ballaststoffe zu den verwertbaren gehdren. Die Produk-
tion erwdhnter Anlage miusste 50.000 t Superphosphat
mit einer Stundenleistung von 10 t betragen, was eine
wirtschaftliche Nutzung ermdglichen wirde. Zur Erzeu-
gung geniigend billiger Schwefelsdure kdme noch die An-
lage einer Schwefelsdurefabrik hinzu.



Ehitustehnikas asfaldi

Ins. A

Uldist.

E'hitus;tehnikas asfaldi kasutamise vdimalused
on vdga mitmesugused, palju laialdasemad Kkui

meie seda enesele tavalisek ette ikujutame.
Teedeehitusmaterjalina on ta nii sGidu- kui ika
kdnnitede ehitamisel meil juba killalt tuntud

ja evib suurt tahtsust. Nii oli Eestis 1937. a. asfal-
di tarvitus igasuguste asfalikatete ehitamiseks
2000 t Gmber, ja vdib oletada, et see hulk veel
tbuseb aasta-aastalt. Ka ikatusepapitodstused on
suured asfaldi tarvitajad. Asfaldi ikasutamise voi-
malused aga ei piirdu vaid nende kahe ehitusvii-
siga. Oma veetiheduse tottu on ta osutunud pari-
maks isoleerimisvahendiks vee- ja niiskuse d&ra-
hoidmiseks ja ta suure tdhtsuse tdttu on rajatud
valismail suured toositused ta valmistamiseks ja
tootlemiseks. Laialdast tarvitamist leiab asfalt ka
oma happekindluse pérast igasugustes keemilistes
ja tehnilistes toostustes, kus tdOtatakse hapetega.
Hea sooja isoleerimise vBime, hea kdlapeetevdime
ja sellejuures kiire ehitamise vdimalus jne. oleksid
veel omadused, mis néitavad 'kuivérd mitmekesi-
sed on selle materjali kasutamise v@imalused e'hi-
tustehniliste Ulesannete teostamisel.

Asfalt isoleerainena.

Ehituste isolieerimisel vee ja niiskuse vas-
tu vOib asfalti kasutada isoleerimisteks mit-
mesugusel viisil. Temaga vdib kuumalt iso-

leerida ehituse pinda, aga teda vOib ka kanda
asfalt-emul'sioonina ehik kiilm-asfaldina, s. o. la-
hustatult bensiinis, bensoolis, vdi kergetes 0&lides,
isoleeritavale pinnale; kuid asfaldiga valmista-
takse ka erilisi isoleerimisvahendeid isoleer-
kangaid — dZuudisest riidest, papist v0i meitall-
plekist ehitiste isoleerimiseks, isoleerimiseks kasu-

tatakse ka asiallt-imineraalsegusid, nagu aslfalt-
mastiiksit ja valuasfalti.
a) Asfaldi kasutamine otsese

pindamise teel.

Asfalti kasutatakse isoleerimiseks kas kuumalt,
emulsioonina vO6i  kilm-asfaldina.  Tuleb sil-
mas pidada, et isoleerkiht kataks pinda téielikult
ja Uhtlaselt. See asjaolu tingib, et kaetav ehitus-
pind oleks hd6rutud hasti siledaks tsementseguga.
Peab ka jélgima, et isoleeritav pind oleks téiesti
kuiv, mis vdimaldab isoleerkihi ja aluse head uhi-
nemist.

Temperatuurivahe kuumalt isoleeritavale pin-
nale méaaritava vOi pritsitava asfaldi (1 30°-*
150° C) ja seina vahel on vordlemisi suur
(1I'o0o°-f-1 30°). Selletdttu voib juihtuda, et kuum
asfalt, enne kui jouab sisse tungida isoleeritavasse
pinda ja sellega Ghineda, jahtub: ta jahmub suure
temperatuurivahe tottu, ja sellisel juhtumil ta lasub
pinnal vdrdlemisi kergesti lahtirebitava Kihina.
Teiseks ohuks isoleerimisel kuumade asfaltidega
on auru-vahekihi tekkimise vdimalus. Auru-vahe-

kasutamise voimalusi.

. Toss, IK.
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kiht v@ib tekkida ka siis, kui seina pind pealis-
kaudselt paistab kuivana, 0hu vdi seina niiskusest
kuuma asfaldi moéjul. Ta takistab asfaldi Ghine-
mist pinnaga.

Tihti vdib pérast katmist leida asfaldiga isolee-
ritud pinnal mulle, mis on tekkinud pinna niiskuse
tagajarjel. Need mullid tulevad ilmsiks isoleeritud
pindadel, kui nad s.atuvad péikese vdi mdne muu
soojuseallika moju alla. Soojuse mdjul aurub pin-
nas lolev niiskus ja surub isoleerikihi seinast eema-
le. Sellega on isolatsioon rikutud ja ei tdida enam
oma otstarvet. Seesuguste mullide tekkimist vd@ib
monikord néha katusepappidelgi. Ka siin on pdh-
juseks papis enne immutamist sisalduv  niiskus,
mis pdikese soiojuse md&jul aurub ja mulle tekitab.
Korge parafiiniprotsendiga valis-asfaltide puhul
seletatakse seda ka parafiiniauru tekkimisega.
Kuna estoasfaldid parafiini ei sisalda, siis on siin
sellisel juhul tegemist ainult niiskusega.

Need ohud kuumade asfaltide kasutamisel on
sundinud leiutama ehitusviise ja asfaldist valmis-
tatud isoleeraineseid "), mille abil vdi millega on
kergem tdootada, mis ei ole nii tundelikud ja vdi-
maldavad paremat Ghinemist isoleeritava pinna ja
isoleerainese vahel. Aja jooksul on isoleeraineste
vabrikud saatnud turule palju seesuguseid vahen-
deid, mis enamvéhem téidavad oma otstarvet.
Tuntumaid neist lon ,,inertol“, ,aristogen® ja ,fi-
fix. ~) Eestis valmistatud materjalidest on tuntud
mitmesugused asfalt-lkatuselédkid ja ,,raiskusool®.
Need kilmalt kautatavad isoleerainesed on igal
juhul otstarbekohased esmakordseks katmiseks,
nn. , kruntimiseks*, kuna vedel asfaltsegu tungib
stigavalt pinna pooridesse ja annab sellega hea
neo ®). Kilmade asfalt-isoleermé&érete kasutamisel
tohib jargmine ma&rimine toimuda alles siis, kui
esimene on tdiesti dra kuivanud, s. o. kui lahusta-
vad ained on &ra auranud. Tavaliselt kulub kui-
vamiseks 3-4-4 péeva.

Niis'’kete pindade isoleerimiselks on véimalik ka-
sutada ainult asfaltemulsioone. Asfalt-emulsioon,
mis sisaldab teatavasti ca 50% asfalti ja on emul-
geeritud vees, tungib oma vedeluse tottu siigavale
isoleeritava pinna pooridesse ja koaguleerudes ihi-
neb sellega. Isolereitud pind ei tohi olla liiga niis-
ke ega sisaldada rohutud vett, mis emulsiooni pin-
nast eemale t6rjub. Pdrast katmist asfalt-emul-
siooniga tuleb jalgida, et enne jargmist katmist
emulsioon oleks taielikult koaguleerunud, s. o. et
vesi oleks asfalt-emulsioonist haihtunud.

Ko”kkuvote: Isoleerimisel mé&arimise teel Kkas
kuuma, kilma voi asfalt-emulsiooniga tuleb sil-
mas pidada jargmist:

A) Aine : vene veStSestvo, Substanz; aines vene
materjal, Mate.rial. Saksa Stoff tdhendab mélemaid ja sel-
lepdrast paljudele vahe tegemine tokitab raskust.

") Saksa keeles on kdik nimisénad suure téhega. Selle
tottu kipub meil maad vdtma ebakomme. kirjutada ese-
mete ja aineste patenteeritud nimetusi suure t&hega.

Nidu, g. nidu e. neo = sisemine side, tihe Gheiidus.



a) Isoleeritav pind peab olema sile, kuid mitte
liiga tihe ja libe, et saavutada Uihtlast, tihedat ja
héasti nidusat katmist isoleerainesega.

b) Isoleerimiseks kasutatav aines peab olema
Oige kdvadusega. Ta peab olema plsiv muutuva-
teski soojusoludes: mitte liiga pehme korgematel
ega mitte liiga kalk madalamatel temperatuuridel.

c) Isoleerimisto6dele vdib asuda alles siis, kui
aluspind lon kivistunud ja kuivanud. Isoleeritav
pind peab olema puhas igasugusest mustusest. Oli-
sed pinnad tuleb enne katmist puhastada bensii-
niga.

d) Isoleerimisei kuumade lasfaltidega on otstar-
bekohane esmakordselt pind sisse médrida kilm-
asfaldiga voi asfalt-emulsiooniga. Enne katmist
kuuma asfaldiga peab kruntkiht olema téiesti kui-
vanud.

e) Enne isoleerimist v@imalikult teha proovi-
katmisi, et selgitada pinna ja isoleerainese kdlb-
likkust.

f) Defektised kohad tuleb puhastada ja uuesti
katta. Milgi tingimusel ei tohi neid lihtsalt uuesti
tle maarida.

Nii kuuma kui ka kilma asfalti kasutatakse sa-
gedasti mitte puhtal kujul, vaid segatult mineraal-
jahuga (filleriga) kuni 20 kaalprotsendini voi ko-
guni kivijahuga ja asbestkiududega. See pastatao-
line segu laotatakse tihe- vdi mitmekordselt isolee-
ritavale pinnale kelluga.

b) Asfaldiga valmistatud iso-
leer kangad.

Kogemused on ndidanud, et jhoolsaimal ja as-
jatundlikemalgi katmisel asfaldiga liihtsalt maéri-
mine, olgu see kahes vdi kolmes: kihis, ei téida
oma otstarvet seal, kus tuleb arvestad'a ehituste
pingetega ja selle tagajarjel tekkivate pragudega,
ehituskonstruktsioonide tédtamisega (liikumisega)
jne. Ohukene asfalt-isoleerkiht rebeneks juba
vordlemisi vdaikestest deformatsioonidest ja iso-
latsioon oleks rikutud.

Selle valtimiseks kasutatakse kombineeritud iso-
leerimisviise, kus koos asfaldiga kasutatakse riiet
(dZuutriie), pappi v6i koguni dhukesi metallplek-
ke. Ka siin tdidab asfalt tdiel madaral isoleer-
tlesande, kuna papp, riie jne. suurendavad isolat-
sioonikihi mehaanilist pidavust, teevad ta igasugu-
seid koOrvalisi mdjusid taluvamaks, téites teataval
maéral kandekonstruktsiooni osa vdi Gigemini ar-
matuurraua osa raudbetoonis.

Seesugused kombineeritud isoleervahendid olek-
sid:

1. Asfaldiga immutatud dZuut-
riie: Isioleerkangad dZuutriidest valmistatakse
kas sellekohastes vabrikutes ja kleebitakse eihita-
misel asfaldiga voi asfaldist kleepaines'ega isolee-
ritavale pinnale vdi immutatakse asfaldiga ehitus-

kohal. Vastavalt nduetele kasutatakse dZuutriiet
kas Uhes vdi mitmes Kkihis.

2. Asfaldiga immutatud papid:
Isoleerkangad papist valmistatakse vabrikutes.

Pappideks kasutatakse paremaid sorte vilt-pappe,

) Nidus, -sa zusammenhéngend, kohérent.
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mis koosnevad peamiselt loomade villast. Papp
peab enne immutamist olema kuiv ja immutamine
téielik. Vastavalt nGuetele kasutatakse immutatud
pappe kas Uhes vdi mitmes Kkihis.

Inglise normid: papi kaal enne immutamisiL' —
miin. 0,28 kg/m”, asfaldiga immutatud ja kaihest
kiljest kaetud asfaldiga miin. 2,25 kg/m”.
Immutamisel voib asfaldile lisandada fillerit kuni
n2,5%. Papp kaetakse valjaspoolt talgiga, et voi-
maldada transpiortimist rullides.

3. DZuutriidest vdi
tallplekist kombineeritud iso-
leerkangad: kahe dZuutriide voi viltpapi
vahele on as'etatud d&huke metallplekk (tina-,
vask-, tsink-, alumiinium- vdi koguni O6huke peh-
me raudplekk). Selleks need 60ige 0Ohukesed
(0,2-i-'0,5 mm) metallplekid kaetakse mdlemalt
poolt asfaldiga, mille peale kleebitakse siis asfal-
teeritud dZuutriie v8i asfalt-viltpapp.

Inglise normid: tinapleki kaal miin. 0,0946
kg/m~ riie 2X'0,1304 kg/m~™ papp 2X0,213
kg/m~. Valmis isoleerkanga kaal asfalteeritult —
miin. 3,0 kg/m~”.

Uk;Jikute isoleerikangaste (hendamine isoileeff-
todde teostamisel toimub mitmel viisil. DZuudist,
papist ja tihti metallplekkidegagi varustatud iso-
leerkangad kleebitakse pinnale Uksteise jarele nii,
et jargmine kangas eelmisele ikka 7-710 cm laiu-
selt peale ulatub. Mitmekihilistel isoleerimistel tu-
leb jalgida, et Ghenduskohad ei satuks uksteise
peale. Metallplekkidega isoleerkangad Uhenda-
takse sageli valtsi 1abi vdi tinutatakse uksteisega
kinni  (tinutamise juures ei tohi tarvitada hap-
peid). Valtsimise ja tinutamise kohad tuleb pé&rast
hoolikalt isoleerida kuuma asfaldiga.

c) Isoleerimised asfalt-mine-

raalseguga.

Isoleerimised asfalt-mineraalsegudega on leid-
nud vé&ga laialdast tarvitamist nii puht-isoleer-
kihina kui ka tiheda veekindla sdidu-, koénni-
tee vOi rddu asfalt-kattena. Ehitusviis seisneb

selles, et asfaldist v@i asfalt-mastiksist ja mineraa-
list keedetakse asfaltsegu, mis ei sisalda tuhemeid
ja laotatult isoleeritavale pinnale moodustab ti-
heda veekindla kihi, mis on (htlasi hea soojuse-
isolaator ja evib hea kdlapeetevGime. Olulise taht-
susega valuasfaltid'e segude koostamisel on segu
Oige koosseis ja 6ige asfaldi valik. Vastav asfalt
diges vahekorras mineraalagregaadiga tagab igal
juhul korraliku veetiheda katte. Liiga pehme as-
falt véi sideainega ulekullastatud segu vdib silla
isoleerimisel olla otstarbekohane, kasutamisel par-
keti-asfaldiks aga toob kaasa ilmtingimata halbu
ullatusi.

Olulisimad nduded.

Isioleerimistédde l&biviimisel:
digete isoleeraineste valiku kdrval tingib asjatund-
lik isoleerimistddde labiviimine igasuguste konst-
ruktiivsete abinfude korval ka teatavat kasitoo-
likku oskust ja kogemusi, mida omandatakse alles
aasta'i'e jooksul. Kdiki punkte ules lugeda, mida
téode juures tuleb tdhele panna, on v@imatu. An-

papist ja me-



nab ju iga ehitus ikka jalle uusi erinevaid ulesan-
deid, mida saab ainult kohapealsete oludega ar-
vestades lalhendada. Puudutame sellepérast ainult
erilise tdhtsusega asjaolusid.

Kull kdige tdhtsam eeldus isoleerimise headu-
sele on isoleerkihi pidevalt pingulolek kogu oma
ulatuses, s. t. tihenduskiht peab kovasti ja Uhtla-
selt pinna ning Umbritseva materjali vahel giset-
sema, nii et ta ei saa oma pindala ega kuju muuta.
Seda saavutatakse ainult siis, kui isoleerkiht la-
sub igati kindlal pinnal, millel pole tarvis karta
deformatsiooni. Sellepdrast ei ole otstarbekas vii-
masel ajal sageli kasutatud ehitusviis, kus isoleer-
kiht asetatakse soojuse isoleerimiseks asetatud
kergehitusplaatidele  (torfotekt, insoliit jne.).
Kergehitusplaadid ei ole tdiesti ruumikindlad: nad
paisuvad niiskuse mojul, mille l1&bi murtakse iso-
latsioon lahti ja selle jarele on vdimalik niiskuse
sissetungimine.

Joori, 1. Isoleerimise defektid kergehitusplaatide tarvita-

misel.

Ruumipidavuse nduete esitamisel tuleb arves-
tada ka deformatsioonidega, mis on omased be-
toonile ja raudbetoonile.

Ettevaatlik tuleb olla ehitiste isoleerimisega, kus
ehitise libisemine i&oleer'kibti médda on vdimalik.
Kogemused on naidénid, et isoleerkihi hddrkoe-
fitsient on véga vaike, praktiliselt null. Sellega tu-
leb arvestada projektimisel ja igalpool, kus ehitis
on kallak ja on ette ndhtud isoleerimine, tuleb e'hi-
tis kindlustada v@imaliku libisemise vastu. Libise-
mist vdib tekkida ka igalpool seal, kus isoleerkihi
lahedal tekivad horisonlaaljdud (nihkjéud), ndi-
teiks kanalite, sildade, tunnelite jne. juures; 'tuleb
ka arvestada rodpa ja ténavliikluse moju. Pidur-
duse ja kiirenduse jéud kanduvad aluskehale ile
horisontaaljdududena ja kui isoleerkiht on ldhe-
dal, siis ka sellele, mille tottu is.oleerkiht vdib
saada rikutud. Selle luutmiseks ® on tarvilik iso-
leerkihi kaitsekiht -teha nii tugev, et to. suudaks te-
male mdjuvad joud kahjutult edasi juhtida.

Joon. 2. Isoleerimise kaitse madalal teepinnal.

Samuti voib tekkida olhlu selliste ehitiste iso-
leerkihile, kus peallasuv muldkeha vdib hakata li-
bisema ehitise konstruktiivse kuju tottu ja vGib

5) Luutma — ausschalten, iskljutSat, to exclude.
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sellega isolatsiooni vigastada. Ka neil juhtudel on
kaitsekihi kdvendus ja muldkeha 0ige kohalease-
tus parimad abinfud seesuguste vdimaluste luut-
miseks.

Isedranis suurt tdhelepanu tuleb podrata seinte
isoleerimisele asfalt-isoleerkangastega. Isoleeri-
mine tuleb nii labi viia, et isoleerkiht kdvasti ja
Uhtlaselt pinnaga Uhineks. Kuna isoleerkangad
vOivad loma vordlemisi suure raskuse tottu libi-
seda alla, tuleb kleepimiseks kasutatav nideai-
nes “) dieti valida ja isoleer'’kiht nii toetada V@i
kinnitada, et tal ei oleks libisemise véimalust. Kui
kleepaines on liiga pelhme v@i ta v8ib muuta soo-
juse mojul hiljem pdhmeks ja kui siis isoleerkiht
ei ole hésti toetatud ja kinnitatud, tekib isoleer-
kihi libisemisi ja isolatsioon 166b seinast lahti ning
kaotab oma otstarbe.

Isedralist hoolsust nduavad isoleerimised koh-
tadel, kus erilised asjaolud, nagu ruumi Kitsikus,
kiitte-, vee- vOi gaasitorud jne. raskendavad iso-
leerimistoid.

L8puks peab juhtima tdhelepanu veel Uhele as-
jaolule: asfalt valgub juba veidi normaalsest kor-
gematel temperatuuridel oma raskuse tdttu. See
valgumine (Fliessen) vd@ib olla véga aeglane ja on
seda intensiivsem, mida paksem on asfaldikiht.
Sellepdrast' ei ole otstarbekas kasutada isoleerkan-
gaste kleepimiseks liiga palju asfalti. Kogemused
on naidanud, et pappide kleepekiht on kiillaldane,
kui ta on 171,5 mm paks.

Alusmudride isoleerimine.

Alusmidrist niiskuse Ulestungimist mudri voi
puukonstruktsiooni hoitakse dra isoleervahekihiga.
Selleks 'kasutatakse kas ainult asfalti, asfaldiga im-
mutatud viltpappi Uhes vdi kahes kihis, asfalteeri-
tud dzuutriiet vOi 'koguni asfaltkangaid metallple-
kiga. Isoleerkiht ehitatakse otstarbekalt mitte ma-
dalamale kui 30 cm mudri piirava muldkeha pin-
nast kdrgemal. Miiri pind, kuhu tehakse isolat-
sioon, peab olema sile, puhas ja kuiv. Tarvitades
ainult asfalti, 'tuleb hoiduda liiga paksust Kihist,
kuna muidu v@ib asfalt valguda miudrist vélja soo-
juse mojul. Isoleer'kangaste kasutamisel peavad
jatkukohtadel kangaste lotsad lksteist katma vahe-
malt 7,5 cm pikkuselt jia olema héasti kleebiud Uks-
teisele kuuma asfaldiga. Mudri sisemisest ja valimi-
sest pinnast vOib isoleerkiht olla ikitsam ca 6 mm
vorra.

Pdrandate ja lagede isoleerimine.

Praeguses ehitustehnikas, kus betoon ja raud-
betoon ikka enam ja enam tdrjuvad valja senised
puukonstruktsioonid, on 'kerkinud tarvidus ka be-
toonehitiste isoleerimiseks. Koikide paremuste juu-
res, mis on betoon-konstruktsioonidel tavaliste
puitehitistega vdrreldes, méarkame betooni pahena
tema kilmuét ja selletdttu niiskust.  Sellepérast
isoleeritakse betoonp6randad ja ka siin on asfalt
oma veetiheduse, soojuse isoleerimisvéime ja ko-
lapeetev@ime tdttu otstarbekas isoleeraine.

Betoonp6randate isoleerimiseks kasutatakse 'ta-
valiselt valuasfalti. Valmis segu kaetakse Ghukese



Joon. 3. a. Valuasfaltkatte Gihendus seinaga, b. Uhendus

katuserenniga.

kihina puhtale kuivale alusele. Kihi paksus vde-
takse sOltuvalt aluspinna siledusest ja kdigub
1,572,5 cm vahel. Ohemate kihtide ehitamine kui
1,5 cm on tilikas, kuna segu jahtub kiirelt ja on
raske saavutada siledat pinda. Valuasfal'tkatet
vOib tdodkodades, vabrikutes jne. otse kasutada
pbérandana,, kuna elamutes temale kleebitakse li-
noleum vd@i pannakse parkett. Segu koosseis va@ib
olla jargmine:

Valuasfalt Valuasfalt
pdranda linoleumi
kattena: v0i parketi
alusena:
1) Paekivijahu 0-72,0 mm.
50% tsemendi peensuses 24% 50%
2) Pduhast liiva '0-*-3,0 mm 66% 25%
3) Peensdelmeid 3-"5 mm
vOi vastav peenkruus _10% 25%
Asfaldisisaldus 10-~-12% kuiva segu kaalust.

Asfaldi sulamis'tapp 45-f-60° C (Kr. & S.). Hoi-
duda segu ulekillastamisest sideainega, samuti
segu Ulekuumendamisest keetmisel.

Mis puutub betoonpdrandate ja lagede isolat-
siooni 'tookodades, autokuuridfes jne., siis on ka
see kergesti ja kiiresti teositatav asfaldiga. Hoone-
tes, kius liiklus on suur, .on valuasfalt sobivaim ehi-
tusviis. Korralikult ehitatud 1,5-*-3,0 cm paksune
valuasfak-vaipkate annab ilusa, sileda, sooja ja
veetiheda pdranda, mis on killalt vastupidav ras-
kemagi liikluse puhul. Ka laskemoonaladudes ja
s6jamaterjali valmistamise toékodades on valu-
asfaltkate >oma sileduse ning sdédemekindluse poo-

Joon. 4. a. Valuasfalt lamedal puitka™tusel.
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lest eelistatud. Ruumides, kus tootatakse hape-
tega, tuleb paekivifilleri asemel kasutad'a happe-
kindlat mineraaljahu: graniitkivi tuhka vdi muud.

Laed voi porandad, kus liiklus on véike, isolee-
ritakse kas kuuma asfaldiga vd@i asfalt-emulsioo-
niga. See isolatsioon on lihtne ja odav, annab aga
korraliku t66 puhul parimaid tagajargi. On alis-
betoon kuiv, puhastatakse ta hésti tolmust ja mus-
tusest, tarbekorral pestakse ja lastakse &ra kui-
vada, ning kaetakse siis 2- v0i 3-kordse maarimi-
sega kuuma asfaldiga vdi emulsiooniga (1,073,0
kg/m~). On j)ind niiske, tuleb igal juhul kasiitada
asfalt-emulsiooni, kuna kuum asfalt niiskel pinnal
ei neo betooniga ja jaadb lahtise kihina pdrandale.
Pdarast asfaltimist kaeta'kse pind kuiva liivaga, sae-
puruga jne.

Seda ehitusviisi v@ib kasutada isolatsioonina
raskegi koormatusega porandiatel. Isolatsiooniki-
hile ehitatakse sel juhul betoonist, telliskividest v@i
madonest muust materjalist kaitsekiht.

Jélgida tuleb isolatsioonide juures, et seinadar-
ne thendus oleks jkorralik ja asjatundlikult tehtud,
kuna muidu vdib juhtuda niiskuse sissetungimist
kilgede poolt. Samuti tuleb iseéranis hoolikalt iso-
leerida igasuguste juhtmete ja torude l&bimineku-
kohad, postide &ared jne.

b. Pistpult-
katuse ja seina Kkaitserenn.



Katuste isoleerimine valuasfaldiga.

Valuasfalt katu&te kattena on leidnud laialdast
tarvitamist ja on osutunud igrati vastupidavaks ka-
tuse katteks. Valuasfaltkatte otstarve on katta ka-
tus vastupidava veetiheda kihiga, mis teeb kaasa
niiskuse ja temperatuurimuudu tdttu tekkivad kan-
dekonsitruktsioioni deformatsioonid pragunemata.

Katte korralikkus ja vastupidavus tingib jarg-
miste nfuete tditmist: puitkonstruktsioonidel pea-
vad: 1) puitTnaterjal olema taiesti kuiv, et saavu-
tada minimaalseid deformatsioone, 2) lauad' ole-
ma hésti naelutatud ja naela pead sugavale sisse-
166dud, kuna kate muidu vdib neil kohtadel pra-
guneda, 3) sarikad (Sparren) olema kdvad ja
mitte liiga kaugel Uksteisest. Lamedatele katustele
tuleb veedrajooksuks anda tarvilik kalle.

On otstarbekas katta 'katuse pind asfaldiga im-
mutatud, kuid mitte kilge naelutatud vildiga vGi
viltpapiga, et kaitsta valuasfaltkatet kandekonst-

ruktsiooni deformatsioonide vastu. Pindade puhul,
mis on suurema kaldega kui 1:10, tarvitatakse
tihti veel traatvdrku vildi peal, liiste jne. katite li-
bisemise &rahoidmiseks.

Betoonist, xaudbetoonisit vO&i 060neskividest
konstruktsioonidel tavaliselt kaetakse aluspind
tsemen'tseguki‘higa vee arajooksuks nduetava kal-
dega. Vdéga tahtis on silmas pidada betooni niis-
kust valuasfaltkatte ehitamise ajal. Normaaloludes
vOib ameerika normid'e jargi ikatte ehitamisega
alata 7 kuni 10 pédeva péralt. Kui kardetakse mul-
lide tekkimist valuasfaltkattes, lon otstarbekas
aluse ja katte vahele panna Kkiht lahtist paberit.
Valuasfaltkate ehitatakse kas tihes vdi kahes kihis
paksusega 2— 2,5 cm. Kahes kihis ehitatud katted
on paremad, kuna aluskiht v@ib olla pehmema
nideainesega, mis paremini vdtab vastu kande-
konstruktsiooni liikumised. Kahes kihis ehitamisel
tuleb jalgida, et toovuugid ei tuleks Uksteise
kohale. (Jargneb).

Elektri lUlitus- ja jaotusseaded malmist kestas.
Dr. ins. H. Freymulth, IK.

Senikaua kui tehaste td6masinad olid koonda-
tud rihmadesse ja Uksiku tddmasina kéivitamine
sundis ule transmissiooni rihma ainsa elektrimoo-
tori abil, oli elektrivoolu jaotus lihtne. Vd&heste
juhtmete abil Ghendati omavahel harilikult lahtise
ehitusega elektrimootor, IGliti, K&iviti ja kaitsmed
ning eraldati neile vastav lukustatav ruum, mis
asetses transmissiooni laheduses. Vastavalt Elektri
tugevvooluseadmete ehitus:- ja talituseeskirjadele
(Riigi Teataja 1923. a. nr. 12, 13 ja 14) on séa-
rasesse ruumi juurdepéésvoimaldatud ainult dppi-
nud tédjoule.

Uleminek tédmasinate rithmkéaivitamisest iksik-
kdivitamisele t6i endaga kaasa ka keerukama
elektrivoolu jaotuse, sest voolu tuli anda igale uk-
sikule todmasinat ‘'kaivitavale elektrimootorile
eraldi. Seisti kusimuse ees, kuidas seda labi viia
kdige otstarbekamalt, silmasi pidades Elektri tu-
gevvooluseadmete e'hitus- ja talituseeskirjade
nduet, et jkdik pinge all lolevad isoleerimata elekt-
risesadme osad oleksid lkdeula'tuse ikdrguselt kaits-
tud juhusliku kilgepuutumise eest.

Uheks abinduks on 'kasutada kinnise ehitusega
lulitus- ja jaotuskilpe, millel aparatuur on paigu-
tatud kas esikilljele kaitstult kappidega ~) (mduts-
kesitadega eh'k ullidega) vGi taihakiljele, kasitse-
misega lulituskilbi esikiljelt. S&&rastel kilpidel on
aga suur pahe, et nad on kallid, vajavad palju
ruumi (stgavus 1,0-~1,5 m) ja ei vbimalda suu-
remate raskusteta lulitusikilbi laiendamist. On tar-
vis jaotusseadmeid' ehitada séaraselt, et nad véhe
ruumi enda alla votaks, ofeksid Ulesseatavad Uks-

N) Sdna kappe eesti keelde ei sobi, sest ei ole omane
eesti keelele laenata saksa keelest e-16pulisi s6nu e-16ppu
dra heitmata (vrd. ahjukapp, kingakapp, kapinahk). Kel-
lele kapp ei meeldi Uhtesattuvuse tdttu sdna kapiga (vene
Skaf), siis tarvitagu talimitsi nimetust @ll, sest saksa
Kappe ei ole ka midagi muud kui mits.
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kdik kus kohas todkojas, sellejuures olles kaitstud
vastavalt eeskirjadele, ja vOimaldaks laiendamist.
Kdike neid ndudeid taidab lllitus- ja kaitse-
seadmete ning mddteriistade paigutamine malm-
vOi raudkastidesse, mis ehitatakse tilkme- ja prits-
mekindlatena (VDE jargi kaitseviis S-5).

Joon. 1.

Lulitus-, kaitse-, md06te- ja jaotusseadmete ehi-
tuskombinatsioone on palju. Olgu siin toodud ma-
ned ndited. Joonised 1 ja 2 kujutavad 60-ampri-
list Illituskasti, millesse on paigutatud 60-amp.
luliti ja kuni 6'0-amprilised kaitsmed. Joonisel 1
on lulituskast jkujutatud kinniselt ning varustatud
muhviga, mis on ikohane maakaablile. Lulitus-
kasti ulemine pind on kaetud plaadiga, milles on



joon. 2.

keermetis kas terastorule vdi tillile. Joonis 2 ku-
jutab samat kasti, kuid avatud kaanega. Pildil on
nédha tihendus, mis kaitseb liliteid tolmu ja niis-
kuse eest, ning tiibmutreid, mille abil on v&imailik
sulgeda kaant.

Joonised 3 ja 4 kujutavad mootori lilituskaste;
neist joon. 3. kujutatud lllituskast on kohane
100-amp. voolule ja pingele kuni 500 volti. Lili-
tuskasti on paigutatud vinnakluliti, torukaitsmed
ja ampermeeter. Lilituskast on varustatud kaabli-
muhviga kahele kaablile.

Joon. 4.

Joon. 3.

Joonise 4. lilituskast on 25-amp. voolule ja
380-voldilisele pingele ja on varustatud vinnak-
lilitiga, kaitsmetega ja ampermeetriga. Juhtmete
labistamiseks on ette n&htud kummitihendusega
labistustall.

Joonised 5 ja 6 kujutavad mootorikaitse-lulitit,
mis on varustatud kahe termilise viivitusega liig-

Joon. 5.

voolureleega ja elektromagnetilise otseside-kiir-
véljalulitiga.

Kui on tarvilik Uhelt magistraalilt vdtta mitu
haru ja selle juures iga haru uUksikut juhet kaitsta,
kasutatakse harukaste. Joionis 7 kujutab sdarast
harukasti, mis on varustatud 12 UOksiku kaitsmega
& 25 amp. Sellest harukastist v8ib valja viia neli

Joon. 6.

kolmefaasilist haru v8i 6 alalisvoolu haru. Haru-
kasti Glemine ja alumine pind on kaetud plaadiga,
milles on keermetis kas terastorule vdi tallile.
Mitte ainult mootori liliteid ja kaitsmeid ei pai-
gutata harukastidesse, vaid kaste on vdimalik ka-

Jocn. 7,



Joon. 8.

sutada ka valgustusvoolu harukastina. Joonised 8
ja 9 kujutavad endast valgustusvo-olu harukasti,
milles on kolm 10-amp. kahepoolset podrdliitit
ja kolm kahepoolset 25-amp. 'kaitset. Podrdlulitid
on sdarase ehitusega, et on vdimaldatud kaane

Joon. 9.

avamine. Juhtmete sisseviimiseks on vdimalik ka-
sutada kas maakaabli muhvi vOi terastoru ja vél-
javiimiseks terastoru. Terastoru asemel saab kasu-
tada kummi tihendusega tilli, mille kaudu on v@&i-
malik bergmannitoru juhtida harukasti.

Sagedasti soovitakse todstuses valgustusvoolu
kulu eraldada tldvoolukulust; selleks tuleb mddta
valgusitusvool lahus uldvoolust.

Joonis 10 kujutab s&drast lllitusseadet, mille
kbige alumisem osa on kaablimuhv, siis kaitsmete-
kast, milles on 2 kaitset & 15 amp., siis voolulu-
gejakasit. Viimase kaanes on ava, mis on Kkaitstud
klaasiga ja mille kaudu on v@imalus voolukulu éra
lugeda, ilma et tarvis oleks avada kasti kaant. Ule-
mine kast on harukast, milles on kaks kahepoolu-
selist poordlulitit ja neli kaitset & 10 amprit. Ha-
rukastil Glal on ette néahtud kaks valjaviigipesa
terastorule.

Toostus- ja valgustusvoolu jaotusseade on too-
dud joonisel 11 ja 12. Nagu jooniselt vBib ndaha,
on jaotusseade varustatud pealllitiga ja peakaits-

metega, viie haruga t6ostusvoolule, millest kaks
haru on kolmefaasilist 380 voldilisele pingele, ku-
na kolm haru on dhefaasilist 220 voldilisele
pingele. Valgustusvoolule on (ks haru, millel on
tks kahepooluseline kaitse ja Uks kahepooluseline
luliti. Valgustusvoolu kulu mdo6detakse eraldi to0s-
tusvoolu kulust voolulugeja abil. Kaks esimest
kasti on kogumislattide kastid.

Sdérase jaotusseadme gabariitmddtmed on
625 mm laiuti ja 930- mm kdrguti, kuna paksuselt
ta on 200 mm.

EhitusVviis  Malmist jaotusseadmed on
eddrase ehitusega, et ks kast passib teisega kokku.

Joon. 10.

Joon. 11.
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Joon. 12.

Kogumislatbide kastid on kdigist neljast kuljest
varustatud standardmo6dtmetes avaga, mille tdttu
on vdimalik liita kogumiSlatide kastile Ukskdik
millisele kiljele mone aparaadi v0i mdoteriista
kast. Need kiljed, millele ei ole liidetud mdnd
aparaadi kasti, kaetakse pimekattega. Aparaatide
kastid on varustatud sama standardmodtmetes
avaga kui kogumislattide kastidki. Kokkuliideta-
vad kuljed on harilikult hédveldatud, ning liit-
mine sinnib kas kruvide v@i poltide abil.

Sédrase susteemi tdttu on Kkilbi laiendamine hdl-
pus — lisatakse vabale kiiljele Uks vdi rohkem
kogumislattide kaste juurde, hendatakse omava-
hel kogumislatid ja tehakse tarvilikud haruiihen-
dused.

K.ogumislatte thte kogumislattide kasti mahub
kuni neli tikki; see tdhendab, et kaste on vdimalik
kasutada ka sel juhul, ikui on tegemist kolmefaasi-
lise vooluga thes nulljuhtmega.

Juhul kui kogumislattide kastist vdetakse ainult
Uks ndrgaampriline haru, mis ei nbua standard
laiusega kasti, siis kasutatakse vahetikki s&arase
kasti Uhendamiseks kogumislattide kastiga. Sé&a-
rast vahetiikki on né&ha joonisel 12 vasakul poolel.

Standardmdd6tmetes kogumislattide kastid ehi-
tatakse harilikult voolutugevusele kuni 350 amp.
ja 500 volti (viimasel ajal isegi kuni 1000 amp.
ja 500 volti).

Malmkastide hdid >omadusi on vdimalus kogu
jaotusseadet jagada osadeks ja vdimalus kinnita-
miseks seina kilge kasutada nurki, hoonete sam-
baid vdi kohti, mis harilikult loetakee surnud pin-
dadeks.

H. FREYMUTH: LES TABLEAUX DE DISTRIBUTION

EN FONTE.

L’article montre les priorités des tableaux de distribu-
tion en fonte sur cels des constructions ouvertes, ou les
disjoncteurs, appareils de mesure etc. sont sous I’action
de I’humidité et surtout prennent beaucoup de la place
et coltent trés cher.

Au contraire les distributions en fonte prennent peu
de la place, sont accessible a tout le monde, ne craignent
pas de I’humidité, sont dun prix tres bas et permettent
facilement I’agrandissement ou le
distribution. I’article donne quelques
de cette distribution.

changement de la

Ensuite exemples

Toostuse mobilisatsiooni ettevalmistus.

Ins. K. Perler, IK.

Téanapdeval ndeme meie suurriike Saksamaad,
Venet ja ltaaliat palaviklikult teostamas oma taas-
relvastumise kavu ning koguma suuri relva ja las-
kemioona tagavarasid. Nende tagavarade suurus
nditab, et on kavatsus varustada relvadega suurt
osa riigi meesikodanikest mfne pdeva jooksul peale
mobilistasiooni valjakuulutamist. Inglis- ja Prant-
susmaa on jalginud rahutustundega neid sdjalisi
ettevalmistusi ja on sunnitud olnud mainitud riike
matkima (jaljendama).

On tdsiasi, et Euroopa ralhvad asuvad teinetei-
sele niivord ligidal, et Uhe rahva sdjavaed vdivad
teise omadega lahingut alata mdne péeva jooksul.

Seda slsteemi,, mille iseloomustuseks on mitme
miljoni sdduri jaoks varustuse valmisolek, vdib
nimetada euroopalikuks sdjaks ettevalmistumise
viisiks, kuna selle on tarvitusele v6tnud Euroopa
suurriigid. Sel susteemil on tfsiseid vigu. Té&ht-
saim neist on liisrsed kulud; Inglismaa 1937. a.

kava alusel kulutas 80 miljonit naela taasrfivastu-
misele ning summad, mis kulutati Saksa, Itaalia ja
Venemaa poolt, olid ehk veelgi suuremad.

Rahu ajal suure hulga las:kemoona valmistamine
nduab ebaloomulikult suure osa riigi to6stusvdi-
mest juhtimist varade valmistamisele, millel pole
majanduslikku tahtsust. See segab tOsiselt rahva
rahuaegseid kaubanduslikke huvisid ning, teosta-
tud pikema aja kestusel, vdib pdhjustada majan-
duslikku kokkuvarisemist.

Vahe Euroopa ja USA sjalise ettevalmistumise
slisteemide vahel selgub diagrammist (joon. 1).
Ulemine kdver naitab tiipilist meeskodanike mo-
bilisatsiooni olenevalt ajast, nagu see toimub mis-
tahteses Euroopa riigis peale sdjategevuse algust.
Oletades, et OA kujutab aega mobilisatsiooni al-
gusest 'kuni momendini, mil riigitddstuselt toode-
tav sOjavarustus muutub tagajdrjekaks, siis OB
on proportsionaalne sdjavarustuse hulgale, mis
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peab olema tagavaras suure hulga mobiliseeritud
meeste tar“beks. Alumine kdver kujutab meeste
mobilisatsiooni USA susteemi alusel. Kuna USA-s
puudub vajadus sdjategevuse alguseks suure arvu
meeste jarele, on tal kill aega korrapéraseks inim-
jou kui ka majanduslike ressursside mobilisatsioio-
niks. Kaitstud sdjategevust aeglustavatest mere-
dest, on USA-s aeglasem mobilisatsioon véimalik,
kuigi meeste arv, mida on vdimalik mobiliseerida,
vOib olla palju suurem, kui suurtel Euroopa rah-
vastel. Selle t6ttu on véimalik pidada palju véhe-
mat s@javarustuse tagavara (OC), kuna ajavahe-
miku OA jarele mehi on vdimalik varustada uuest
toodangust kohe peale mobilisatsiooni. Vahe sGja-
moona hinna vahel, mis on vajalik vastavalt Ule-
misele kdverale mobiliseeritud meeste varustami-
seks ja s@jamoona hinna va'hel alumise k@vera ja-
rele, nn. Ameerika ststeemi alusel, moodustab sa-
dadesse miljonitesse kroonidesse ulatuva summa.

Et riik oleks suuteline varustama suurt hulka
mehi, mis I8puks mobiliseeritakse (jioon. 1-ajal D
ehk hiljem), véikestest tagavaradest hoolimata
(nagu kujundatud' ldikega OC), peab olema val-
jaspool kahtlust seisev kindlustus, et vajaline va-
rustus (peale ajajarku A) on saadaval vdeosadele
uudsest toodangust'. Korrastust, mis kindlustab, et
vajalik varustus oleks olemas Gigel ajal vajalisel
hulgal, nimetatakse ,.T60stuse mobilisatsioioniks*
ning seda osa todstuse mobilisatsioonist, mis kési-
tab téostuse rahuaegset eittevalmistust killaldase
tootmise kindlustamiseks, nimetatakse , ,Todstuse
mobilisatsiooni ettevalmistuseks®.

Toostuse mobilisatsiooni rahuaegne ettevalmis-
tus eeldab, et IOn olemas uldine sdjavde mobilisat-
siooni kava. On soovitatav valida tegelikest tek-
kida vdivatest olukordadest sarnased, mis on seo-
tud suurema sOjavarustuse ndudmisega. Et olla
kindel selles, et mobiliseeritavatele meestele miobi-
lisatsiooni alul on varustust, on vajalik, et oleks
koostatud kava iga eseme ko'hta, mille muretsemi-
sega sOjakorral vdiks tekkida raskusi. Koostatud
Uksikesemete muretsemise kavad peavad andma
vastused jargmistele kisimustele:

1) Mida vajatakse (varustus,

tingimused ja joonised) ?

2) Kui palju teatavat eset vajatakse, s. 0. palju

on vaja valmistada iga kuu kestel?

3) Kust on vBimalik teatavat eset saada?

4) Millal algab tGleandmine ja milline arv ese-

meid kuus v8ib valmistada?

Mida vajatakse. Tehnilise, eraturul mitte
leiduva, s@javarustuse juhul valmistatakse taieli-
sed ja detailsed jioonised, enne kui tootja vdib
tood alata. Selle tdttu on vajalik rahu ajal uurida
jarjekindlalt kdiki sdjavde poolt tarvitatavaid ese-
meid, pooOrates erilist tdhelepanu tehnilistele ese-
metele, ning koostada kavad s&&raselt, et eratdos-
tusele kdlvulised joonised ja tehnilised tingimused
oleksid ké&epérast vaenuliku tegevuse alguks.

Sdjavarustuse tlubid muutuvad ja tdienevad
pusivalt, nii et jooniste ja telhniliste tingimuste aja-
kohastena hoidmine peab olema jarjekindel. See
t60 on tdhtsaimaks mitmesuguste ametite llemate
kohustuseks rahu ajal, sest kui mainitud andmed
sdjategevuse algusel puuduvad, on terve riigi t60s-

selle tehnilised

Joon. 1.

tase mobilisatsiooni ettevalmistuse susteem héda-
ohus.

Kui palju on vaja igat eset? Kui
on olemas kavad riigi meeskodanike mobilisatsioo-
niks, annavad need meile alused’, millele kuust
kuusse rajatakse sdjavéele vajalik varustuse hulk.

Paistab olema vdrdlemisi lihtis kindlaks mé&a-
rata varustuse hulka, eeldades, et on olemas and-
med igat tUlpi organisatsiooni vajaduste kohta.
Kuid asi ei ole mitte nii kerge, sest lisaks vdeosade
esialgsetele vajadustele néha'kse ette lisavajadus
kaotuste katmiseks sdjategevusest ja loomulikuks
kuluks. Loplikud vajadusearvud peavad sisalda-
ma ka tegurit, mis v8imaldab varustuse transpor-
timist nbutava ajaga valmistuskohtadest labi va-
rustussiisteemi ladude kuni sdjavdeosadeni lahin-
guvaljal.

Moned autoriteedid on avaldanud arvamust, et
on vadhe kasu maérata rahu ajal kindlaks, mida ja
palju s@japidamiseks vajatakse, sest nii pea Kui
sdda algab, tuleb tarvitusele uus varustus taiesti
erinev sellest, mis oli ette n&dhtud rahu ajal. Maa-
ilmasdjast vdib ette tuua palju nditeid uute sdja-
riistade arengust. Lennuk ei olnud 'kuigi laialda-
selt kasutamisel kui lahingumasin 1914. a., kuid
sdja kestusel ta arenes Kiiresti ja muutus tahtsaks
sdja tooriistaks. Tuli kannatada palju raskusi selle
arenemata masina valmistamisel, ning ehitajad ei
saanud pidada sammu ndudmistega, sest nii pea
kui valmis uus masin, oli ta juba vananenud ning
tekkisid nGudmised uuema tuubi jarele.

Tank, teine sdjaaegne saadus, oli alul véga
paendumatu ja kirvegaléédud masin. Ta kasulik-
kus oli piiratud mehanismi mehaanilisest ebatéius-
likkusest ta selleaegses arenemise seisukorras. Oo-
tamatult sakslased vdotsid kasutamisele mirkgaasi,
mis 18puks losutus vdhem tagajarjekaks, kui seda
alul v@is arvata, kuna ei kujutatud enesele ette ta
Oiget taktilist kasutatavust. Need on ndited uutest
sOjariistadest, mis esile kerkisid vdi laialt arenesid
peale sBja algu. Nad kdik olid abitddriistad ning
thelgi neist ei olnud otsustavat tdhendust sdja 18-
pule. Sdjas vdideldi peamiselt sdjariistadega, mis
olid arenenud ajajargul enne sdja algu. On kindel,
et leiutatakse ja arendatakse vélja palju uusi sGja-
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Joon. 2.

riistu jargmiseski sfjas, sest sdjaajal kasutada ole-
vad piiramatud rahasummad (hes uute sOjariista-
de hédalise vajadusega toovad enesega kaasa sO-
jariistade kiire arengu. Kuid uued ja praegu tund-
matud sOjariistad ei ilmu laJhinguvéljale enne mi-
tut kuud peale sdja algu.

Kuskohal ja millise Kkiirusega
voivad esemed valmistatud saa-
d a? Peale seda, kui S@jaministeerium on madara-

nud kindlaks, milliseid esemeid ja millisel hulgal
on vaja, tuleb pdédrduda todstuse poole ja kind-
laks mdédrata, millise kuukiirusega on vdimalik
muretseda vajalikku varustust.

Ténapdeval on teada, et tagajérjekat tdostus-
kditiste (levaatust sdjavarustise valmistamiseks
kasutatavuse seisukohalt on vdimalik (Otstarbekalt
korraldada ainult sGjariistade ja laskemoona osa-
de valmistamise v@imaluste uurimise alusel. Sellelt
seisukohalt toostuskditiste uurimine Sdjaministee-
riumi poolt on sooritatud USA-s. USA-1 on vist
kdige tdpsemaid teadumisi rahuaegse eratfOstuse
muutmise vdimalustest s6javajaduste tootmiseks,
tdpsemaid kui mistahtesel teisel maal maailmas.
On selge, et sellekohane llevaatus, et tal oleks
vaartust, peab olema pidev, sest eratddstuslikud
kditised mitte Uksi ei muutu, laiene vdi l0peta te-
gevust vOi ava uusi harusid, vaid ka S6jaministee-
riumilt vajatavad esemed' IOn alalises arenemissei-
sundis. Peale pdhit6d tegemist, s. o. kaitise Ule-
vaatust ning kaitiste sobivuse kindlaks maéaramist
teatava varustustiibi valmistamiseks, ei ole nende
andmete hoidmine ajakolhastena enam nii raske.

Voib astuda sammu veel kaugemale, mille taga-
jarjel varustise saamise vdimalused muutuvad
veelgi kindlamaks. Selliseks sammuks on sdja ajal
saada soiovitavate varustusltiiiipid’e vahesel hulgal
tellimine valjavalitud kaitistelt juba rahu ajal, nn.
Oppelepingud. Rahuaegne s6jéks vajaliku varustise
tootmine vbimaldab kaitistel tehtud kavade tege-
likku kontrollimist. Kéesoleval ajal USA-s puudub
seaduslik alus sdaraste Gppelepingute sdlmimiseks.
Igal juhul Sdjaministeerium v8ib valmistajatele
véalja jagada joonised ja tehnilised tingimused ese-
mete kohta, mida teatavad tehased eeldatavasti

peavad sfja korral valmistama. Valmistaja oma
korda uurib joonestisi ning teatab, palju tema ar-
vestuse jarele 1ta suudab soovitud varustust valmis-
tada kuus ning millal algab varustuse lleandmine.

Moned valmistajad on ldinud kaugemalegi ning
on teinud kaitise kavad, ndidanud masinate to0jar-
jestuse, uurinud lisaseadistu, hoonete ja abindude
vajadust toodangu suurendamiseks vO0i uue too-
dangu alustamiseks ja on teinud palju eeltédd;
mis on vajalik te'ha enne sdjaaegse tootmise algu.

Kui teatava eseme kohta kdik andmed on han-
gitud, nagu ta joonised ja tehnilised tingimused,
vajadus kuude viisi, kditiste Ulevaatuse tagajérjed,
mis teevad kindlaks, millised kaitised on sobiva-
mad antud eseme tootmiseks, ning Kéitiste tood'an-
gud kuu kohta, siis koondatakse need andmed
selle eseme nn. ,,muretsemise kavaks“. Igakord ei
ole voimalik teatavat komplektset eset soetada ter-
velt Ohelt Kdaitiselt, vaid uleb ta Uksikosi valmis-
tada eri kéitistes. On tarvis hoolitseda, et nende
lksikosade valmistamise kavad oleksid kooskdlas.
Joon. 2 nditab Uksikosade soetamiskavade koos-
kdlastamise viisi nii hulgalt kui ka ajalt. Tdmma-
tud kdverad nditavad olemas olevaid tagavaru
lhes loodetava toodanguga kuudeviisi. Sdaéaraste
diagrammide abil on vdimalik nende koosk®&lasta-
maltuid punkte kindlaks teha juba rahu ajal.

On voimalik killaldase tdpsusega kindlaks teha,
millised esemed vOi esemete uksikosad hilinevad
valmistamisel, ning olles selles teadlik, vdib rahu
ajal vastavaid samme astuda, kas muuta eseme
konstruktsiooni v8i suurendada valmistajate arvu.
Sdéraste muretsemiskavade andmetele rajatud
ning hoolega analllsitud uurimuste tagajarjeks on
kooskdlastatud tootmine ning puudujadgi korval-
damine tdhtsates esemetes vOi esemete Uksikosa-
des, mis vdiksid pdhjustada tBsiseid tagajargi so-
jategevuse kaigule.

Varustamisprobleemi vdib lahendada vastupidi-
ses suunaski, tarvitades muretsemiskavade and-
meid. Selleks kontrollitakse rahu ajal, kas vasta-
vate ametkondade poolt koostatud mobilisat-
sioonikavad on teostatavad varustamise seisuko-
halt. Selline lahendusviis on kujundatud joonisel
nr. 3. ToO0stuse mobilisatsioonikavade jarele kan-

Joon. 3.
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takse eseme vd@i ainese vajadused’ diagrammile
kuust kuusse ning samale diagrammile joonesta-
takse kdver, mis néitab vaatlusel oleva eseme ole-
masolevaid tagavaru pius loodetav toodang. Kui
tekib puudujéék tagavaru pius valmistust kujutava
kdvera ja vajadust nditava kdvera vahel, siis suu-
rim puudujddk néitab hulka, mille vd&rra tuleb
suurendada olemasolevaid tagavaru rahu ajal, et
véltida suure puudujddgi tekkimist sdja korral.
Tagavarade suurendamise asemel on vdimalik
suurendada esemete valmistamist, tdiendades kon-
struktsiooni vOi asutades uusi kaitisi, et mitte lisa-
summasid kulutada tagavarade peale rahu ajal.

Hinna seisukohalt on palju kasulikum nendest
rahu ajal avastatud puudujiddkidest ule saada,
muutes eseme konstruktisiooni, kui see on véimalik,
et vdimaldada kiiremat valmistamist, v&i tdieliku-
mate kavade valmistamise teel. Kui I8puks kdik
vOéimalikud sammud muretsemiskavades on astu-
tud ning puudujddk on siiski olemas, siis on see
pohjendatud aluseks, millele rajada edaspidised
kulutused s@jatagavarade suurendamiseks. Amee-
rika slisteemi isedralisuseks on tahtmine hoida ta-
gavaru (joon. 3-A + B) nii madalal kui v6imalik,
kuna need tagavarad tarvitavad raha, iga aastaga
kddunedes ning vananedes. Vdib selguda, et mo-
bilisatsioonikavad, millistele on rajatud vajadu-
sed, on teostamatud ajalt v8i inimjdult vdi madle-
matelt, ning et need kavad tuleb muuta, et hoidu-
da liigsete tagavarade pidamisest.

Peale muretsemisekavade valmistamist vdib
koostada diagrammid vastavalt joon. 4 iga téht-
sama varustuseseme kohta (nditeks 75 mm Kka-
hur), mis kujutavad olemas olevaid tagavarasid
pius loodetav valmistus. Sellistest diagrammidest
on vdimalik juba rahu ajal ennustada, palju aega
on sGjavael vaja oodata peale mobilisatsioioni,
kuni tal vajalik arv suurtiikivde riigemente saab
varustatud 75 mm ikaburitega. Kui nendes dia-
grammides peegelduv olukord' ei vasta riigi stra-
teegilistele ja taktilistele kavadele, siis on vdimalik
juba rahu ajal astuda samme, et véltida puudusi,
mis vdivad ettendhtavasti tekkida sdja ajal.

Pddrdume tagasi joon. 1 juurde. Aeg alganud
mobilisatsioonist kuni ajani, mil mdikama hakkab
tootmine, on Kkriitiline, mille kestusel tuleb véeosi

Joon. 4.

varustada ainult tagavaradest. Sellest jargneb, et
suur tdhtsus on kdigil abindudel, mis vodetakse
tarvitusele vd@imalikult varajasema valmistuse
kindlustamiseks. See aeg médrab tagavaravarus-
tise hulga, ning mida rohkem v&hendada seda ae-
ga, seda vdhemad on vajalikud laskemoona taga-
varad. On teada, et riigikaitse siisteem, mis on ra-
jatud tagasihoidlikele sGjavarustise tagavarade pi-
damisele, luihtub, kui ei ole 'korraldatud kullaldast
tootmist vajalikul ajal ja hulgal.

Muretsemiskavad, nagu neid on kirjeldatud ule-
mal, ndevad ette kdikide vGimalike sammude as-
tumist juba rahu ajal, et valmistamine toimuks ka-
vade kohaselt, s. t. on vaja: 1) hoida valmis joo-
nised ja tehnilised tingimused; 2) teada, palju
igast esemest lon vaja kuust kuusse, et kallist' aega
mitte raisata jmittevajaliku varustise valmistami-
sdks; 3) teada, millised kaitised riigis on sobiva-
mad juhtimiselt ja seadistu omadusilt vajalisi t6id
teostama; 4) anda kaitiste juhatajatele vbimalus
juba rahu ajal uurida jooniseid ja tehnilisi tingi-
musi, et neil oleks selge ettekujutus sellest, mis
neilt vajatakse, ja 5) saada neilt digeid kalkulat-
sioone valmistuskiiruse kohta.

(Jargneb.)

Aaremarkusi tehniliste oskussénade kohta.

Arhitekt K. Bélaiu, EAU.

»Tehnika Ajakirjas“ ilmuvad tehnilised oskus-
sdnad olevat saadetud arvamise avaldamiseks mit-
mele organisatsioonile, kuid miskipéarast jaid seal-
juures téiesti kdrvale arhitektide koondised, (ol-
gugi et avaldatud oskuss6nad on enamasti just ar-
hitektuuri- ja eihitusikunstialalised. Sellepéarast Ilu-
batagu nende kohta sdna vOtta, niipalju kui see
puutub arhitektisse, kuna keeleteaduseline kriitika
jddgu loomulikult vastavate eriteadlaste hooleks.

I Kdige pealt kahtlen, kas sdna ,tarind“ kon- II.

struktsiooni asemele suudab labi luta ja kas dldse
on vaja hakata asendama rahvusvahelist sdna

uuega, mis ehitustegelaste suurele enamusele on
paris arusaamatu. Ei maksa unustada: kusagil vab-
rikus on ehk kergem labi viia sdnalisi uuendusi,
kus on tegemist plsivama ja arenenuma téoliskon-
naga; e hitusplatsil aga lon selles-mdttes hoopis tei-
sed olukorrad. Leian, et tuleb vahemagi vdimaluse
pihul jadda juba tarvitatavate sGnade juurde. S6-
na ,,konstruktsioon*“ on arusaadav vadhemalt tehni-
kutele ja kimnikele.

on kavatsetud koostada tehniline sdnastik 10pli-
kult.  Seni pole maérgata Oieti mingit susteemi.

— 103 -

Ei ole praegu teada, millise slsteemi jérgi



Isiklikult eelistaksin alfédbeedilist jarjekorda, Kkus-
juures aga sOnastik tuleks lihendada viimase vdi-
maluseni, sesit Uksnes sellisena leiab see laiemat
tarvitamist.

Ill. Pooldada tuleb, et iga mdiste kohta oleks
ainult Uks oskussdna, ja igasugused sinoniiumid
tuleks &ra jatta — see teeks sOnastiku jéllegi ker-
gemini késitatavaks. Naéiteks: plstvuuk — Stoss-
fuge (,,plstjamand, pustliidus* valja jatta!)

Alfabeediliselt sistematiseeritud materjal tuleb
vOrrelda kapitaalse teosega W-asmuths Lexikon
der Baukunst: tundub, et palju tarvilikke sénu on
siiski veel vélja jadnud. Nende loetelu vdiks ehk
olla Gihe teise samasisulise artikli teemaks.

IV. Moned joonised tuleb nadhtavasti Umber
téotada, nagu nditeks: 16. — pole selge, kas see
on plaan vdi vaade; vuugid ldhevad l&bi!

22. — ei selgita mingil viisil, et tegemist on
Monier’ seinaga.

23. — arhitelktooniliselt vdga véahe sobiv uuk.

32, C. — arhitraavi arhitektooniline profileeri-
mine peaks olema veidi peenem.

51. — ei oleks soovitatav ndidata, et Bauflucht
= ehitusjoonele paigutatakse niivord kuju poolest
Uksteisest erinevaid hooneid, kord radsitaga, kord
viiluga jne. vastu itanavat.

60. — oleks vaja selguse mdttes nédidata kivide
asetust, muidu ei jata naidatud siilus tldse volvi
muljet.

74. — sellest ei ole kerge aru saada, et on te-
gemist v8lvi kujutusega perspektiivis.

83 .— ei anna selget ettekujutust Trompe’st
(Ecktrichter) — parem oleks siin i&omeetriline
vaade.

85. — pole selge, et see on lame kuppel; voib
arvata, et jutt on mingisugusest peegelkuplist.

94. — see pole selge illustratsioon lehvikvdlvile
= Féchergewdlbe — kuna miskipdrast on antud

vaade sellele pealtpoolt, millega ei olda Uldiselt
harjunud. Lehtervdlv nimetusena pole dnnelik.

Puitkonstruktsioonid.

98. — peaks joonistatama vaatega alt dles, ku-
na siis poola lagi on tdesti iseloomustatud.

126, 127, 130 ja 131. — puittreppide iseloo-
mustuseks on peaaegu alati astmelaua kahekordne
paksus vorreldes tGusFauaga — neil joonistel on
aga tdhendatud lauad vdrdsed, mis jatab ebaasja-
likkuse mulje.

138. — mansardkatus pole siin arhitektuuri aja-
looliselt dieti joonistatud.

164. — sadrane konstruktsioon pole otstarbe-
kohane — tuul viib katusekivid ara!

177. — pole kaugeltki mitte iseloomustav ndide
hallkatuse ”) kohta.

179. — tulelks anda ilusam ndide mansardkatu-
sest (miks tingimata tulemdiriga?).

193. — majaukse joonis peaks olema kujunda-
tud palju arhitektoonilisemalt.

192— 194. — uste proportsioonid pole kuigi

A) Genitiivne liitumine oleks sobivam olnud: 1806vi-
katus, hallikatuis; ka sidekriipsuga hall-katus ei muutu
see sdna heaks. J. R.

tudpilised, viimane tundub isegi ebadigena (vdiks
arvata, et thepoolega ukse laiuseks on > 1,30 m).

220. — ei vasta seletusele — Fenster mit Dop-
pelverglasung; ndidatud on gekuppeltes Fenster.
Doppelverglasung tahendab kaks klaasi thes raa-
mis.

V. — Sédrased sdnad, nagu nditeks: Gemauer
— madristik, miidrkond, Mauerwerkskdrper —
— midrikeha, Grenzgiebel — piirviil (joonisega
26), Riefelung — rihve jne., Prunktor, Pfeiler-
mauer — piilarmddr jne. (joonisega), Steinholz-
wand (?) — kunstpuitsein, byzantinische (mitte
byzantisdhe) Kuppel — butsantsi kuppel, Schré-
gungswinkel — pdiknurk, ge'brochene Treppe —
murdtrepp (?), Walmziegel — Kkelbatellis (?),
Wandstiutze — seinakonsool, Balkenauflagerung
— talade asetuskord (?) jne., Nutzapfen —
(nuuttapp) jne,, Verknupfung der Hdélzer — pui-
du kilgnidumine, Mauerversatzung — hanktoe-
pesa (joonisega 67), Sattelschwelle — sadulpalk,
Stutzbalkenwand — puistpalksein, — Quadrat-
spundung, Blocktreppe — plokktrepp (joonisega
125), Klebepfosten — liibetulp, Riegeltor —
sBlgvarav, Multiprisma jne. ei tule ette isegi Was-
mutihs Lexikon’is ja tuleb tdsiselt kahelda selles,
et on tarvidust neid vélja tédtlema hakata.

VI. — Sé&drased mdisted, nagu néiteks: recht-
winklige Mauerecke — tdisnur'kne midrinurk,
Mauerwerk aus natirlichen Steinen — looduslikest

kividest midritis, Mauerwer'k aus kinsltlichen Stei-
nen — kunstkivimiudritis, verputztes Mauerwerk
— krohvitud .mudritis, Treppenhausmauer — tre-
pikoja miir, Sodkeimauerwerk — sokkelmudritis,

Zahnschnittgesims — hammastiksims v0i -karniis
(vale oleks hammassims!), Stubenofen — toaahi,
Fabrikschornstein — vabrikukorsten, Wandstérke

— seina paksus, freistehende Mauer — vabalt sei-
sev midr (joonisega 48), Isolierung der Mauer
— mudri isoleerimine, silindriline sivasiil — zy-
lindrische Stichkappe, pool (liks-)kivi-v@lv, poole-
(Ghe-)kivi-paksune voiv — (1) Stein starke
Wélbungsschicht, rippuva raabitslaega raudbe-
toonlagi — Plattenbalkendecke mit angehéngter
Rabitzdecke, maja-, sise-, pea-, kdrval-, koogi-,
taga-, p6oningu-, keldri- ja raudbefcoontrepp —

Haus-, Haupt-, Neben-, Boden- vdi Eisenbeton-
treppe, katlisekivi kuju — Dachziegelform, jatka-
tud ematala — gestossener Unterzug, kiilu paksus
— Keilstdarke, kaheikordne sdrestiksein — dop-

pelte Fachwerkwand, laudade punnimine jne. —
Spunden der Bretter, sulundatud laelauastis —
genutete Deckenschalung, vdlvitud puitlagi — ge-
wolbte Holzdecke, kaksistaladega lagi (taidis-
lagi) jne. — Tram-(Einschub-) decke mit Fehltra-
men, puitlaed terastaladel — Holzdecke zwischen
eisernen Tragern, pragusid (pilusid) kittima —
die Fugen auskitten, patentpdrand — Patenfuss-
boden(?), liimitud (naelutatud?) Parkett — ge-
leimtes (genageltes?) Parkett, vahetoeltuseta
Uhetahuline katus jne. — freitragende Pultdach,
Orme’i (Emy) slsteemi katus — Orme-(Emy-)
sches Bohlendach, kahepoolega majauks ulaakna-
ga — zweiflugelige Haustir mit Oberfenster,
(Oberlicht tdhendab laevalgust), tuulekoja, esiku,
trepikoja uks — Windfang-, Flurtir (Flugtir?),
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kalni-, sissesdiduvdrav — Scheunen-, Einfahrts-
tor, kaupluse (ruumil!) vaateaken — Schaufenster
jms. ei kai oskussdnade mdiste alla — need 'on
pigemini seletused' vahest koguni tervete lausetena,
mida peab vdima koostada ka iseseisvalt Uksiku-
test antud oskussdnadest.

Vii. Sédrased s6nad, nagu nditeks turvas, pdhk,
tuhk, sammal, saepuru jms. pole uldse oskussdnad
ja peaksid dra jddma, et mitte tle koormata sénas-
tikku péris asjatu'lt.

VIII. Uksikute sénade kohta tuleks markida:

Kiviehitus.

1 Pikikivi on parem kui kilgkivi (olgugi, et
see kusagil on juba kehtimapandud).

2. ,,Sidekivi“ (Binder) peab siiski jadma, sest
ehitusplatsil on vaga raske veenda personaali sel-
les, et ,,nide“ (ja neotis) lon tbesti parem Kkui
tdiesti juurdinud ning arusaadav ,,side“ (seotis).

3. Joonis 3 (™/o-kivi-miir) ei ole kooskdlas
4-ga (ndhtavasiti 1-kivi-mudr) ja seega pole ise-
loomustav piki'kivikihile kui vastandina sidekivi-
kihile.

4. Backstein peab jadma siiski telliskiviks, resp.
Backsteinmauerwerk — telliskivimuduritiseks ; sel-
lega ollakse harjunud ja pole ka pdhjust seda
muutma hakata. Joonis 18 on téiesti Ulearune.

5. Jioonis 20 ké&ib arvatavasti ,,hohle oder offe-
ne Fuge“ kohta — ei taha'ks uskuda, et sdna
00nes” oleks siinkohal sobiv — parem jéllegi
jdada ,,lahtise* vuugi juurde. *)

6. Mischmauerwerk — segamdudritis (ihes joo-
nisega 21) on vist Ulearused, kuna meil seda ehi-
tusviisi ei tarvitata.

7. Rabitzbau — on ebaselge valjendusviis —
kas peab olema Rabitzwand vdi Rabitzbauweise?

8. ,,Abloten” ei tdhenda mitte igakord loodi-
ma; see pole aga ka mitte ,tarind“.

9. ,Soller* pole palkon, vaid altaan (Was-
muths Lexikon IV — 398).

10. Vord'erseite ja Hinterseite Uhes tdlgetega
pole samuti ,,ehitustarindid*.

11.
rungsmauer — isolatsioonmiiri all.

12. Grundbank jne. — taldmiku asemele pool-
daksin tarvituselolevat s6éna ,,padi*.

13. Sockelmauer peaks olema sokkelmiir (aga
mitte -sein, see sobib enam puitseina, samuti va-
heseina tdhenduses).

1
jdéda tarvituseloleva ,,6huvahe® juurde; meil 18i
juba labi, et kiht (‘'kord) IOn iseenesest setod hori-
sontaalse mdistega.

1 5. Ankerstein on vaid erijuhtum Bind
stein’ide tarvitamisel (Wasmuths Lexikon
131); Nopsa sls>teemi juures — joonis 29 — pole
B mingil kombel ,,ankurkivi“, vaid on ,,sid'ekivi*.
Viimane sdna on laialt tarvitatav ja pole tal min-
git halbust varreldes nimetusega ,,ankurkivi®.

16. Schallddmpfung — kdlasummutus pea'ks

lahtine vuuk.
tditmata wvuuk
J. R

2) Obnesvuu'k kill ei sobi; parem on
Kuid siin voiksid kaalumisele tulla veel:
ja irvvuuk (irv, i das Klaffen, Offeinstehen).

Ei ole arusaadav, mida tuleb mdista Isolie-

4. Sona Luftschicht — &hukiht asemel tuleks

kahtlemata ettetulema mingis teises peatiikis, mitte
aga kiviehituse peatikis.

17. Sbockwerk — korrus — on vaevalt soome
laens6na — soiome keeles on see ,,‘'’kerros*. Pole
senini iialgi tdéhele pannud, et sdna kord oleks ehi-
tusplatsil segav olnud oma mitme tdhendusega. —
Tuleks korrusest loobuda, veel rohkem aga ,,uhe-
korrususesit“!

18. Sockel-, Gurtgesims jms. — t6lgiksin pa-
rema meelega ,siokkelsims, vo6sims jne.”, kuna
karniis tarvitatakse meil t&henduses ,,Hauptge-
sims*.

19. Joonis 36-a pea'ks vististi kdima kannellri
kohta.

20. (Fenster) bristung peaks jadma vist (ak-
na) rinnatiseks. Sdna Briistung tarvitatakse ome-
tigi Gige palju — Brustungsmauer oleks selle jargi
rinnatismadr jne.

21 Fensterbankstein — ei ole Kivist aknalaud
(aknalaud on Fensterbrett). Meil pole need uldse
tarvitusel.

22. Mauerpfeiler —
paremini joonis 14.

23. Fullmauerwerk — téidendmudritis Uhes
joonisega 50" peaks Umber paigutatama muude
mudritiste juurde.

24. Boschungsmauer — tuleb Uhendada otse
Stlitzmauer tugimidriga. Mdistet ,,ndlvak-
midr* pole vaja sissetuua uksnes sellepérast, et
saksa keeles on mitu nimetust Ghe ja sama asja
kohta.

miudripiilari kohta kaiks

25. Stuckgips — krohvkips ei ole sobivalt la-
hendatud, kuna krohvi all mdistetakse meil
,Putz“; mdoistele ,,Stuck® (situcco) aga on tle-

poolest vaja uut oskusnimetust.

26. Ruberoidfilzisolierpappe on ruberoidpapp,
mitte aga ,,asfaltviltpapp®; vdiks aga vaga hésti
véljajddda, kui ei hakata loendama kd&iki muid
patentpappe.

Valvid.

27. Volvehitis on Gewdlbebau ja kaarehitis on
Bogenbau; ei saa mdlemaid thte lasta.

28. Kilpkaar — Schildbogen peaks illustreeri-
tama joonisega.

29. Tuleks eelistada
Grundbogen’i mdttes —
oh vdhem arusaadav.

30. Spannweite (des Bogens) jne. jaoks tuleks
kindlasti jadada ,,kandekauguse“ juurde, mis on
juba laialt tarvitusel; sildekaugus vdi -pikkus, kan-
depikkus ei ole millegi poolest paremad. )

31 Lukkkivi pro Schlussstein on parem; péis-
‘kivi kdlab veidi ootamatult.

32. ,,Kappe“ ei pruugi olla igakord ,,lame sii-
lus*. Joonisel 75 ja edasi ei ole sobiv tarvitada
»Kappe* télkena ,siil“ — kuna on tarvitatud ka
komisjoni poolt tldisem ja digem ,,vdlv“.™)

33. Trompe (Ecktridhter) ei saa iseloomustada
,,orvvolvina®“, kuna pole tegemist mingi orvaga
(niiSiga). Kuni pole leitud eraldast oskussdna
~Zwickel (Pendentif)” jaoks (kui mitte lugeda
selleks ,,vikkelvdlv*), vBdib ka Trompe rahulikult
dra jaada.

,alaspidine kaar*
,iaraspidise” asemel, mis

er-
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34. Bohimische (mitte bdmisdhe) Kappe on 'te-
gelilkult ka kuppel, sellepéarast oleks 6igem olnud
nimetada seda bédmikupliks.

35. Komisjon eelistas nédhtavasti (Ik. 5) mdiste
Sdheitel jaoks sdna ,,lagi“, sellepédrast peaiks ole-
ma lagiribi — Scheitelrippe, lagikeskmi'k — Schei-
telmitte jne.

36. Samuti pooldab komisjon né&htavasti enam
ribi = Rippe jaoks, millega peaks ka ndustuma;
sellepérast Gratrippe olgu roodribi.

Laed.

37. Tulekindel pro feuersicher, tulelevastupi-
dav pro feuerbestdndig, tuldtbkestav pro feuer-
hemmend, tuldvdttev pro feuerfangend, mittep6-
lev pro unverbrennbar ja pdlev pro verbrennbar
on kehtima pandud RT 1933 — 41— 332 ning
pole kuulda olnud tarvidusest neid muutma ha-
kata.

Pérandad.

38. Plattenbelag aus Tonfliesen nimetatakse
meil tavaliselt mettlachplaatidest p&randaks; klin-
kerplaadid ole'ks aga védga soovitav uuendus selle
asemele, kuna Mettlach on tdiesti juhuslik nimetus.
Tellisplaat pole siinkohal kullalt karakteristlik —
kdlbaks paremini mitte klaasiks p6letatud pdran-
daplaadi jaoks, mida va'hetevahel ikkagi vGidakse
tarvitada (ja mida endisel ajal palju enam tarvi-
tati).

39. Gipsdiele ei ole ikipspdrand, vaid — Kkips-
plaat (Wasmuths Lexikon Il — 202).

Trepid.

40. Trepipodesti nimetus on 'tdiesti labi 166nud
ning ei tuleks pooldada selle ehitiseosa mberni-
metamist mademeks vms-ks.

41. Joonis 116-C ei ole mitte Kellerihals (W as-
muths Lexikon Il — 341).

42. Ulgtrepp, ikonsookrepp ei ole mitte tabav
nimetus joonisel 119 ndidatud trepi jaoks; parem
oleks vabaltkandev trepp — freitragende Treppe,
vastandina 'toetatud trepile (kas mudride vdi ta-
ladega).

Katusekaite.

43. lgasuguste Dadhziegerite nimetuseks peaks
jaamai kaltusekivi: see ei pruugi ju olla igakord
tellis, naiteiks: ts:ementkatuse'kivi.

44. Joonisel ndidatud Flachziegeri labiléénu-
maks nimetuseks on Biberschwanz — ja meil ongi
selle nimetuseks kobrasesabakivi. ?)

) Kaugus on Ferne ja Entfernung. Siin vist sobiks
'kdige pafemini ,,ulatus — Tragweite, Reichweite Vi
luua selleks uus sbna: vaksus — Spannweite? J. R.

4) Siil ei tdhenda lamedat, vaid midagi kolmnurkset.
Selleparast on komisjoni ettepanek arusaadamatu. J. R.

s) Lagi on Decke, vene potolok; ,kiird, kiiru“ on pea-
lagi, Scheitel. J. R.

® Feuerbestdndig on kdige:
luv”. Tulelevastupidav tuleks
vastupidav®. J. R.

N Flachzie)gel vdiks vaga hdasti tdl'kida lihtsalt ,,lam.e-
tellis“; kuid siobib ka ,,koprasaba“ (kobras, g. kopra).
Lisada I6ppu veel kivi on Ulearune: kui kopral oleks sa-
bas kivi vdi kivist saba, siis seda tuleks nimetada kopra-
saba-kivi vdi kopra-sabakivi. J. R.

sobivam tolkida
lahku Kkirjutada,

,,tuldta-
tulele

45. Joonis 129 ei kujuta mitte Rinnstein’i
(Wasmuths Lexikon IV — 182).

46. Kronendach (Ritterdach) olles nimetatud
,,kaksis (tellis) katus“ muutub id'entseks Doppel-
dach’ile — mida ta aga ei ole. ®

47. Viilu-, réasta- (tilke-), neelu-, 18pp- ja
aarekivi — Ort-, Giebel-, Fuss-, Trauf-, Kehl-,
Schluss- ja Bordstein vajavad koik selgitavaid
jooniseid; praegu ei saa aru, millest on jutt.

Puitkonstruktsioonid. Talad.

48. Balkenwerk on identne Balkenlage’ga
(Wasmuths Lexikon | — 302), praktiliselt aga ka
Gebélk’iga, nende kodikide jaoks peaks piisama
Uhest sfnast ,,talastik*.

49. Vekseltala pro Wechselbalken oleks eelis-
tatavam, kui linktala, sest seda asetatakse muudel
pdhjustel (mitte aga linga 'tditmiseks).®)

50. Gratbalken — roodtala peaks kaduma
Uhes joonisega 12; sdarast konstruktsiooni ei tar-
vitata ja ei to'hiks ka tarvitada.

51. Winkelband ei ole mitte tugikdpp (W as-
muths Lexikon IV — 713).

52. Tala (otsa) pesa vastab paremini saksa-
keelsele Balkenauflager’ile, mitte aga vananenud
Balkenkammer’ile.

53. Hauptbalken ei pruugi olla igakord turviku
tdmbepuu (Wasmuths Lexikon Il — 67).

54. Riivpakk mdéttes ,,Knagge* -tuleks eelistada
tugiriivile jt.

Puiduseotised.

55. Tuleb kahelda, kas on tarvilik sdna ,,pd'kk*
,litme®“ asemel, mis on juba sabi 1'66nud — sa-
mas uldises mottes, nagu seda seletatakse marku-
ses. Tompliide on igatahes parem, kui tomppdkk,
rooppokk jne. ~°)

56. Jatk ei ole mitte Ansatz. (Wasmuths Lexi-
kon I — 135).

57. Joonisel 35 ikujutatud postiliide ei ole mitte
,Propfung®, vaid ,,Aufpropfung” ja nimelt , mit
Kreuzzapfen* — risttapiga.

58. Kuna Uberblattung ja Blatt on praktiliselt
identsed, peaks loobuma ka ,,lukundusest” ja jaa-
da ,,luku“ juurde, mida jatkatavate puude juures
nimetatakse ka plessiks. ™)

®) Peaks olema ,,kaksistellis-katus“. J. R.

® Pooldaksin ,.vekseltala“ kdrvalejattu, kuid selle ase-
mele ei soovita ,lunktala“, vaid sélgtala. Kui séna ,,sdlg"
vana-eestilist tarvitamist jalgida, siis ndeme, et ta ei todta
pikipaindiel; sellepdrast joon. 2 1-B ei ole mitte ,,sélgputi®,

vaid ,riivpuu”. J. R.
>10) Et sdna ,,pOokk* (s. Stoss, v. stdkk) on tarvilik,
see on véljaspool kahtlust (vrd. Schlomann-Oldenburg,

koide 13, Ik. 588, sona 7, kus Stoss ,,,stokk“ ei ole mitte
liide. Kui kaugele aga sdna ,,pd6'kk* tarvitamisega minna,
see on teine kisimus. Koiki liitmeid nagu ei sobi nime-
tada pdkkudeks. J. R.

11) Saksa suurepdrane termin ,,Blatt® puudub teistes
keeltes; vaid venelastel on enamvadhem sobiv ,,zamok*,
kuid see ei ole veel lukk, vaid tuletis s6nast ,,zamdkat*;
,,zamoOkat“ ei td4henda sugugi mitte igakord ,,lu'kustama“,
vaid lihtsalt otsad kokku viima, vaheliliks olema jne.

Seega ,,lukk“ on halb télge ja vastav s6na tuleks alles
luua. Vahest ehk: lapp vdi lappus — sdnast ,lapp =
lame*; vrd. ,lapik*, , lapiti*.
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59. Rinnatapp, missugune nimetus on tarvitu-
sel, on parem ikui linktalatapp — pro Brusitzap-
fen.

60. Termini ,,Gabelzapfen” asemel tarvitatakse
tihedamini ,,Scherenzapfen® (Wasmuths Lexikon
IV — 294) ; selle tdlkirhine ,,harktapp* pole dn-
nelik, voiks madtelda, et (on tblgitud séna ,,Spreng-
zapfen“. Kuna sdarane thendus tuleb ette lksnes
sariikate harjaihendusena, vdiks seda nimetada
,harjatapiks®.

61. Joonisel 57 ndidatud tapp ei
Jagdzapfen (Wasmuths Lexikon Il — 271). Ku-
jutatud tapp leiab tarvitamist peaasjalikult penni
thendamiseks sarikaga (Steinmetz. Grundlagen Il
— 210), selleparast voiks teda ehk nimetada
penntapiks (parem pennitapp. J. R.).

62. Haritapp ei ole hea nimetus (Verkdm-
mung-) Kamm’i jaoks, kuna pole tegemist siin
mingi harjaga ega tapiga (v. samuti p. 60). Olgu
Kamm kammiks — kammliide, otsakamm, kala-
sabahambaga nurgakamm jne. ™)

Puitseinad.

63. Saum- vOi Brustschwelle jaoks digem nime-
tus on aluspalik (mitte esikohale asetatud sadul-
palk).

64. Aiamaja ja elamu ei tarvitse leiduda just
,puittarindite” lhulgas!

65. Sulundus pro Spundung jne. pea'ks dra jaa-
ma — punnimine on 1&bilédnud ja eestistunud.

66. Joonis 92 kujutab pd6nihendust — pea'ks
seda mainima ka tekstis.

67. Liistpunn — Federung joonisel' 93 nimeta-
talkse hea eduga vedruks (? 1J. R.).

68. Taispunniga laudu nimetatakse saksa kee-
les ,,gespundete Bretter* (poolpunniga aga —
tberfélzt (vt. Schneck. Innenausbau — 37).

Puitlaed.

69. Ei tahaks pooldada parkettlagi pro geta-
felte Decke, olgu juba tahveldatud lagi,

70. Nimetus poolalagi peaiks jdédma joonisel 98
tdhendatud lae jaoks. Joonis 102 paistab olevat
Ulearune.

71. Mullalae nimetuse vastu pro Fehlboden
peaks kill vaidlema, olgugi et see on tarvitusel, ja
peamiselt 'kasvatuslikel p6hjusil — et mitte ergu-
tada mulla kasutamisele lagede tditmiseks. Panek-
sin omalt polt ette pigemini ,,musitlagi“.

72. Kassettendecke peaiks siiski nimetama kas-
settlabks — ja nimelt kunstiajaloolistel pdhjustel.

73. Mabhislagi — Winkelboden jne. ihes joo-
nistega 108 ja 109 vdiksid vdga hésti dra jadada,
kuna neid ei tarvitata.

Porand.

74. Joonisel 119 (kujutatud pdrand, mis on Ta-
felparkett, tuleks nimetada tahvelparketiks, et
luua vahet joonisel 120 ndidatud pdrandaga, mis
ei ole Fischgratboden, vaid Riemenboden (Stab-

n2) Le,ian, et termin , rinnatapp on arusaadamatu.

Pooldan ,sb6lgtaiatapp“. J. R.
1%) Tuleks inglise keele jargi télkida .cog
mas“. J. R.

ole mitte

par*kett) vt. Wasmuths Lexikon IV — 34, ja mida
meil ekslikuk nimetatakse ka parlketiks, iialgi aga
mitte kalaroots- vdi kalasabaparketiks. Parketi ni-
metusega peaks vist rasike suidamega leppima, ku'
na liiga raske loleks seda muuta. Joonis 121 tuleb
asendada nn. inglise parketi v8i laevapGranda joo-
nisega (Wasmuths Lexikon IV — 180).

Trepid.
75. Joonisel 127-C pole kujutatud Treppen-
spindel (Wasmuths Lexilkon IV — 554); Trep-

pensdule = trepisammas jne. ei ole enam uldse
tarvitusel.
76. Joonisel 129 ndidatud trepile ei passi nime-

tus ,,saduldatud astmetega trepp“ — olgugi et
saksa keeles seda nimetatakse aufgesattelte Trep-
pe; voiks kaalumisele tulla , pealetapitud trepp“
— mille vastandiks oleks ,,sissetemmitud trepp*
= eingestemmte Treppe.

Katused.

77. Sadulkatus vdiks olla nimetuseks termini
Satteldadh jaoks; rubiikatus ndib olevat liiaks
uudne.

78. Keeleteadlased peaksid otsima tabavat ni-
metust viiluddre jaoks — saksa 'keeles Ort. Viilu-
aar on Odieti viilu ja katusekattepindade Idilkejoon,
millega ,,Ort“ ei pea igakord Uhtelangema (nagu
néiteks joonisel 132).

79. Joonisel 137 esinev katus ei tahaks olla ka
poolkelp (poolviil?) katus — selle ,,poolviilu®
jaoks on olemas péris ilus ja rahvaparane nimetus
,ungas, g. unka“ = Uhlenloch (ajalooliselt).

80. Koonuskelp — Kegelwalm, hiina katus ja
silinderkatus thes juurdekuuluvate joonistega vdi-
vad parima eduga hoopis puududa.

81. Shedkatus ja&gu selliseks, mitte hammas-
vOi saagkatuseks; ika salksa keeles on Sheddach,
aga mitte Scheddadh. ™)

82. RoOdukatus pole dnnelik nimetus pro Ter-
rassendach — voib arvata, et kisimuse all on
mone rédu katus, mitte aga katus, mida tarvita-
takse rdduna. )

83. Joonis 157 kujutab néhtavasti Dachwerk,
s. 0. sariikate, turbesarikate ja raampuude koos-
tist; sellepdrast mdiste, Dadhstuhl’ (péarlinid, toed,
postid) selgitamiseks peaks olema erijoonis
(Wasmuths Lexikon II — 100). Dachgebalk
(sealsamas Ik. 90) pole joonisel 157 uldse naha;
see oleks katusepennide kogu (katusepennistik? ).
Pro Dachbinder on kahtlemata parem turbesari-
kas (kui on vastuvdetavaks tunnistatud ,,turvik®).

84. Bindersparren (Wasmuths Lexikon I —
536) ei pruugi igakord vastata jioonisele 159 ega
nimetusele ,,alt seotud sarikas jne.“ — see ongi
turbesariikas.

85. Jonisel 161 ndidatud Fussschmiege ja Lot-
schmiege asemele oleksid palju tdhtsamad nime-
tused Stiohbalken ja Auisschiebling (A all asetsev

M) Kui autoriga peaks ndustutama, siis tuleks kirju-
tada ,,sh'ed-'katus“, kui arvata, et seda sdna ainult intelli-
gentidel tuleb tarvitada; muidu peaks seda kaugemale
eestindama, ja me saaksime ,,Settkatus“. J. R.

See oleks ju ,,katusrddu‘. J. R.
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puu ja puu AB) jaoiks. Nimdtasin neid senini oma
loengutel lisatala ja lisasarikas, mis aga pole 'kuigi
tabavad nimetused’, eriti esimene.

86. Haripéarliniga katus vdib esineda nii'hasti
seisva toestikuga (stdhender Dachstuhl, joonis
169), kui ka kallaktugedega (liegender Dach-
stuhl, Wasmuths Lexikon Il — 93); sellepdrast
pole sédrane nimetus killalt tdpne. Seesama kdib
ka vaiheparlinitega jms. katuste kohta.

87. Koiki kombinatsioone nivendkatustega ei
ole vaja sisse votta.

88. Laternendach peaks olema laternkatus —
monitor’i all véidakse meil vast ehk enam mdsta
XIX sajandi kolmanda veerandi lahinglaevu.

89. Zollbau-Lamellendach peaks olema kae
Zollingeri  (mitte Zolli) slsteemi lamellkatus
(Wasmut'hs Lexikon IV — 752) vdi, kui tahe-
takse lihendada, siis Zolllamellkatus. ~7)
katus“. J. R.

Uksed ja aknad.

9'0. Schiebetlir nimetatakse meil likke- v0&i
rullukseks — need nimetused voOiksid vaga hasti

91. Vdituks
nikatiriga — viimase

jao'ks olgu nimetuseks
/‘.’)
I\/\)

Kas mitte ,,abitala ja abisarikas“? J. R.
Kui sellist liitséna luua, siis ainult, tsoll-lamell-

166tsuks. Joonis 198 vastab just viimasele — volt-
ustel on podrdtelg tiibade &ares (aga mitte kes-
kel). Vt. nditeks Helm. Schiebetirbeschlage.

92. Uksepiit vastab meil ikka Pfosten (Rah-
men-)stock’ile (prussidest), kuna Zarge on
leng (laudadest). Seda vahet peaks silmas pee-
tama. Joonisel 204 on C just leng.

93. Lichtschacht nimetatakse meil (ametlikult)
valguskaeviseks. ®)

94. Ochsenauge (oeil boeuf) on Ummargune
katuse aken (Wasmuths Lexikon IlI — 713).

IX. Mitme avaldatud sdnaga vOib ndus olla;
need tdidavad seni méargataolnud lunki ja jaab ai-
nult loota, et need v@imalikult kiirelt kehtima pan-
nakse (ja siis enam ei muudetal!!) sdnastiku naol,
mis, olgu veel korratud, peaks lolema Gige lihike.

K. BOLAU: DES APOSTILLES SUR LES TERMES

TECHNIQUES.
L’auteur agite des propositions conformes, publiées
dans le ,,TEHNIKA AJAKIRI“ et trouve, qu’il faut d’une
coté compléter les termes susdites, les délivrant de l’autre

Falttir ei ole identne Harmo- co6té de surcharge, I’éditer dans le plus court espace de

temps ne les modifiant ultérieurement.

EOS-s on Schacht = kaevus, mitte kaevis. J. R.

Tehnika teateid.

Pdlevkivi kogutoodang tonnides kahekiimne aiasta jooksul

Als. Esim.

(1918— 1937) Uuksikuile toostulste jarele.

Eesti Polev- A, M. E. Oil Als. Als. Eems . New Conso-

Aastad lT?IYilgt?OSgI:CEj. Eesti Kividli SynLdtl(;:ate Kitte-Jud Port-Kiinda Olikonsort- FIiIeC:dsGEItc(ij Kokku
kivitéostus ~ Kaevandus vanamgisas Kkaevandus  kaevandus stura kaevandus
kaevandused kaevandus

1918 16 - - 16
1919 9.631 - - — —_ 9.631
1920 48.714 - - - - — — 48.714
1921 95.528 - - — — - — 95.528
1922 138.935 3.194 — — — — — 142.129
1923 204.602 6.602 3.342 — — — — 214.546
1924 231.187 1.703 704 — , — — — 233.594
1925 238.656 15.611 8.731 25.063 — — — 288.061
1926 334.135 37.381 7.552 48.422 4.030 — — 431.520
1927 255.740 30 157 3.555 87.572 20.607 — - 397.631
1928 318.345 19.338 215 82.288 25.814 — — 445.995
1929 355.658 26.430 149 110.292 25.117 - — - 517.646
1930 296.908 52.755 395 109.515 38.382 — - 497.955
1931 271.223 102.886 1.356 99.086 24.845 — - 499.396
1932 252.883 116.545 — 83.408 39.759 - - 492.595
1933 209.310 150.496 — 106.828 30.268 - - 496.902
1934 237.400 183 919 — 126.341 41.298 - — 588.958
1935 249.840 189.466 - 123.079 41.923 - — 604.308
1936 364.050 176.281 - 143.222 58.231 23.726 — 765.510
1937 415.900 391.738 — 1 146.825 61.171 83.001 25.225 1.123.860
Kokku 4.528.661 1.504.502 25.999 1 1.291.936 411.445 106.727 25.225 7.894.495
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Kroonika.

E!IU TEATED.

Ekskursioon Latti.
EIU juhatus korraldab juuni kuus ekskursiooni Laétti
(vt. T. A. nr. 3, 1938) ehituste.lcleva Keegumsi hidro-

elektrijaamaga ning £oovi korral Riia ehitustédde ja vab-
rikutega tutvumiseks. Keegumsi joujaama Ehitusinspekt-
sioon peab soovitavaks ekskursiooni ajana 16., 17. ja 18.
juuni. Samal ajal peetakse Riias suur laulupidu. Ka leiab
seal aset nimetatud pde;vadel ,,Balti Nadal“.

Eksikursiooni esialgne kava oleks jargmine:

15. juuni Ohtul ---- valjasdit Riiga magamisivagunis;

16. juuni hommikul --- valjasdit Riiast samas va-
gunis Keegumsi ehitusplatsile, kuhu ekskursioon jaéb
terveks pdaevaks;

16. juuni 0&htul --- tagasisdit Tallinna neile, kel ei
ole vdimalik osavdtta eksikursiooni jargnevast kavast;

17. juuni enne l6unat - tutvumine Riia ehitustédde

ja vabrikutega, peale lIdunat vdljasdit Riia sadamasse ning
ohtul tagasisdit Tallinna.

Soovikorral oleks tagasisdidul véimalus peatuda Si-
guldis.
K&egumsi Ehitusinspektsioon loodab eesti inseneride

rohkearvulisele osavdtule. Seepéarast palub EIU juhatus
kolleege seda soodsat juhust mitte kasutamata jatta ning
vdimalikult varakult end registreerida EIU biiroos, Vene
t. 30, kusjuures tuleb sdidukulude katteks si&semaksta
10 krooni. Viimane registreerimise tadhtaeg on 4. juuni.
Parast 4. juunit sissetulnud soovidele tullakse vastu vaid
vOGimaluse korral. Registreerimisel palutakse Igp. kolleege
(htlasi teatavaks teha, kas soovitakse osavOtta (he- voi
kahepéevalisest eksikursioonist.

Ekskursiooni peakorraldajeilks on palutud dr. ins. E.
Leppik (tel. 483-08), kelle poole tuleb pdérduda ldhe-
mate teadete saami&eks.

Dr. Leppiku poolt toimub 13. VI. s. a. kell 19 EIU
ruumes referaat Keegumsi joujaama ule informatsioonina.

Ekskursioon Kehra.

EIU juhatus korraldab 11. juunil eksikursiooni Kehra
Sullfaat-tselluloositehasesise. Véljasdit toimub autobxisil
kell 13, tagasisdit Kehrast kella 20 paiku. Kohapeal peab
referaadi prof. P. Kogerman sullfaattselluloosi tehase ehi-
tuse kaigust. Ekskursioonist osavdtta soovijaid palub EIU
juhatus end ilesanda EIU biiroos kuni 4. juunini s. a. sel-
leks, €t oleks aegsasti v6imalik hoolitseda kohtade eest
autobusisis.

Ekskursiooni korraldajaks on EIU juhatuse: liige ins.
V. Voodlman (tel. 483-04), kelle poole tuleb pdédérduda
lahemate teadete saamiseks.

Inseneride paev.
EIU juhatus teatab, et kavatsusel olnud ja edasilikatud
Il Inseneride P&ev jaab juhatusest olenematuil pd&hjusil
kahjuks kéesoleval kevadel pidamata ja Pé&eva korralda-
mine toimub kdaesoleva aasta sigisel.

EKS-i TEATED.

IK keemia-sektsiooni valimiste tuJeniiuisi.
Insenerikoja organite valimisteks 20., 21. ja 27. aprillil
s. a. poolt ainult EKS-i pbolt

esitati keemia-sektsiooni

koostatud kandidaatide; nimekirjad, kusjuures kandidaa-
tide arv oli vordne kandideerimiseks ettendhtud kohtade
arvuga. IK keemia-sektsiooni juhatusse valiti: A. Sossi
(esimees), L. Kampmann (abiesimees), A. Sikkar,
H. Raudsepp ja J. Kark (méeins.) ning kandidaatideks:
V. Véhrmann (ins. tehn.) ja V. Kangro. Sektsiooni poolt
valitavate noukogu liikmeiks valiti M. N&u ja J. Husse
ning kandidaatideks M. Kivila ja A. Linholm (madeins.).
ilK Uldkogu poolt valitavate ndukogu liigete kandidaati-
deks: P. Kogermann, H. Arro, A. Laur, E. Jakson, J. Kop-
villem ja I. Kostner. IK distsiplinaarkohtu liikmeks valiti
A. Aljak ja kandidaadiks A. Avaste. Peale kokkuleppel
esitatud maéeinseneride ja ins. tehn. on teised kdik EKS-i
liikmed .

Ekskursioon Soome.

(Suomalaisten Ke.mistien
oma liigetele ekskur-

Soomlaste Keemikute Selts
Seura) korraldab mai kuul s. a.

siooni lda-Soome todstuskeskustesse, millest palub lah-
kesti EKS-i liikmeid osavdtta.

Ekskursiooni kava. 26. mail. Arasdit Tallin-
nast A/l ,,Suomil“ kell 9.30; joutakse Helsingi kell 14.

Tutvunemine Helsingiga ja tutvune.mis-koosviibimine Soo-
me keemikutega. Arasdit Helsingist Kuopiosse kell 22.45.

27. mail. Saabumine Kuopiosse kell 9.45, sealt jatka-
takse reisu omnibustel Outokumbusse, kuhu saabutakse
kell 13.00. Jargneb vasekaevanduste ja tehaste kilasta-
mine. Kell 19.05 jatkatakse ©dsise rongiga reisu Viiburi
kaudu Imatrale.

28. miail. Saabumine 6.28. Pdev kasuta-

Imatra j6ujaama ja muude

Imatrale kell
takse vase- ja SOj-tehasite,

toostustega tutvune:misega. TagasisOit Helsingisse kell
19.52.

29. mail. Saabumine Helsingisse kell 7.50. Arasdit Tal-
linna A/l ,,Aegnar’ kell 17.00, saabutakse Tallinna
kell 21.30.

Keemikute teienistu/aialine liikumine.
EKS-i liige R. Valdek lahkus Riikliku katsekoja teenis-

tusest, astudes Loodusvarade: instituoidi teenistusse Tal-
linnas.
EKS-i liige A. K©oll lahkus ETK teenistusest, astudes

Eestimaa Olikonsortsiumi teenistusse Sillamael.
EKS-i liige A. Avaste lahkus Harku turbatddstuse tee-
nistusest, astude/s Loodusvarade instituudi teenistusse.
EKS-i liige A. Pantalon lahkus ETK teenistusest, astu-
des Loodusvarade instituudi teenistusse.

RAHVUSVAHELINE TEEDE KONGRESS
HAAGIS, 1938.
Kongress avatakse Haagis 17. juunil.
on jargmine.

VIII
Kongressi kava

1. Uusimaid saavutusi
alalt liigitusega ehitusimaetrjalide jargi:

1. Tsement, klinker, mallm, teras, kummi.

2. Td&rv, bituumen ja asfalt, emulsioonid.

Il. Liiklus ja falitus!.
3. Onnetusjuhtumid -— statistika,
misabindud.

pohjused ja wvalti-
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4. Abinduci

kide jargi.

Uhised kis-imuse d (1 ja II).

5. Teekatte seisukorra uuirimised ja mo6tmised.

6. Teemuldlkeha uuriinus.

Kongressi istungid kestavad 18.-725. juunini. Selle
aja vdiltel korraMatalkse ka valjasdite (peamiselt daami-
dele) ja vastuvottusid. Samal ajal on Haagis teede naitus
,,De Weg 1938“ teedeasjanduse arengust eriti Hollandis

liikluse lahuitamiseiks teedel sdidukite lii-

Pérast konverentsi ametliku osa I8ppu korraldatakse
27. juunist 1. juulini rida ekskursioone tutvumise*ks Hol-

landi maanteede ja veeteedega, muu seas Eindhoveni
(Philips-tehaste teede valgustuse laboratoorium), Ymui-
deni (maailma suurim merelits). Amsterdami (auto-
maatne liik.luse korraldus), Rotterdami (tunneli ehitus
Maasi joe all, sadamad), Zuidersee Kkuivendustdo-
dele jne.

Osavott kongressist on vdimaMatud pealie ametlikkude
esindajate, vaid Teedekongresside rahvusvahelise Uhisuse
alalistele ja ajutistele (kongressi ajaks) liikmetele.

In memoriam.

ja Hollandi Indias, kuid néitusest vdtavad- o«a ka rida
teisi riike.
PROF. DIPL. INS. EVALD MALTENEK.
3. aprillil s. a. séngitati oma kodukohas, Somerpalus,

Vdrumaal, maamulda E. V. Tallinna Tehnikallikooli kor-
raline professor dipl. ins. Evald Maltenek.

Professor Evald Maltenek siindis 9. veebruaril 1887. a.
Vorumaal, Tsooru vallas, moldri pojana. Alghariduse sai
Voru algkoolis, kust siirdus Tartu realkooH, mille l6petas
1906. a.

Oppimist jatkas Riia Polytehnikumi mehaanika-osakon-
nas, mille I6petas 1911. a. Irse jargu insener-tehnoloogi
diplomiga.

Peale Riia Polytehnikumi I8petamist asus ametisse
A/S. ,,Volta“ tehastesse, kust 1912. a. kutsuti Tallinna
Linna Elektrijaama juhatajaks, tdédtades seal 1914. aas-
tani. Aastast 1914 kuni 1918. a. todtas Tehnikablroos
,Reinok ja Ko*.

Oli Tallinna Tehnikumi Uks esimestest Oppejoududest
kuni 1921. aastani ja siirdus siis vabapraktikale. 1929.
aastal kutsuti uuesti ametisse Tallinna Tehnikumi, kus
tootas dppejouna Soojustehnika, aurumasinate ja katelde
alal kuni 1934. aastani, olles Uhtlasi Riiklise Katsskoja
soojustehnika osakonna juhataja. Tegelenud konsultan-
dina Eesti Pangas, A/S. , Asseriinis“, Tartu Elektrijaamas
ja juhatuse lilkmena masinaehituse vabrikus A/S. , Franz
Krull“.

E. V. Tallinna Tehnikaulikooli asutamisest peale oli
selle dppejduks erakorralise professorina ja uhtlasi

meseks prorektoriks. 1. jaanuarist k. a. nimetati E. Mal-
tenek korraliseks professoriks. Viimasel ametkohal t86-
tas prof. E. Maltenek surmani.

Akadeemiliselt kuulus kadunu ulidpilaskonvent Korp!
Vironia vilistlasperre.

Tundub talumata lUlekohtuna, et surm vdtab meie seast
just neid parimaid ja andekamaid kolleege, kelle t66, saa-
vutused ja teadmised tdismeheikka saamisel olid jdudmas
kulminatsioonipunkti.

Kadunud prof. E. Maltenek’i huvialad olid védga laial-
dased ja need ei piirdunud ainult cellega, mida tema 0p-
pis Riia Polytehnikumis.

E. Maltenek oli ks meie esimesi raadiopioneere. Mood-
sa raadiotehnika algaastail konstrueeris tema meie esimesi
paremaid raadio-vastuvdtjaid, mis vorreldes selleaja véima-
luste ja teadmistega, olid Uletamatud ja éarata-sid uldist
tahelepanu. Vaatamata sellele, et kadunu tdodtas praktili-
selt vaga laialdastel aladel, oli ilmselt selge, et tema erk
ja andekas vaim otsis teid ja v@imalusi teaduslistele uuri-
mistdddele. Olles endise Tallinna Tehnikumi 6ppejouks
ja siirdudes sealt meie esimese tehnikallikooli halli juur-
de, hakkasid prof. E. Maltenek’ile paistma tema elu esi-
mesi tésisemaid tahiseid — tahiseid, kus ta kavatses téies
ulatuses rakendada oma teadusemehelikku vaimu ja suurt
anderikkust, kasuk™ meie aina arenevale tehnikale ja kas-
vavale noorsoole. Just selleparast tundubki kadunud pro-
fessori surm eriti suure ulekohtuna, et inimene, kes nii
kaua on pulddnud teadusemehe eluideaalide poole, Kis-
takse jdadavalt dra td6 juurest, mida ta nii vdga armastas
ja mille eesmarke ja tagajargi ta just saavutama hakkas.

Kuid prof. E. Maltenek ei annud oma laialdasi teadmisi
edasi ainult dppivale noorsoole, vaid ka meie insenerkon-
nale, pidades loenguid Eesti Inseneride Uhingus.

Oma igapéevase rihkimise ja suure tédkoorma kor-
val leidis kadunu aega ka veel mdningatele eriharrastus-
tele. Ta oli tldiselt tunnustatud muusikasdber ja spordi-
aladest eelistas ta eriti dngitsemist.

Puhka rahus armas kolleeg, s6ber ja korporatsiooni-
kaaslane. Sinu surmaga kaotasime meie ja noor eesti tea-
dus Uhe andekama ja sédelevama moistu~ega inimese,
kuid Sinu saavutused ja elutdd olgu meile ikka eeskujuks
ja selleks meeldetuletuseks, kui palju vdib Uks inimene
oma lihikese eluaja jooksul saavutada ja teistele anda.
Kui meie kdik voiksime nii suurteks inimesteks saada ja
areneda.

Olgu kerge Sulle kodukoha muld Sinu armastatud isa-

esi- maal! Vilhelm Voéhrmann.
TELLIMISE HIND: aastas — Kr. 5.—, \ aastas — Kr. 2.50. Vaéilismaale 50% kallim. Uksiknumber 45 senti.
KUULUTUSTE HINNAD: | lehekiulg 40 kr., % 1lk. 20 kr., &4 lk. 10 kr. Kaantel ja tekstis 50% ja vastu teksti

25%

kallim. Peatoimetaja dr. ins. E. Leppik, tel. 483-08. Vastutav toimetaja ins. V. Véodlman, tel.483-04,

301-80.

Kaastoimetaja mag. chem. A. Sossi, tel. 415-60.

Viéljaandja Eesti
Iltnus trikist 27. maiJ 1938.

Inseneride Uhing.
Trikikoda J.

Roosileht & Ko. Tallinnas, Lihike jalg 4.



