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	Фиг. 5. Изношенная поверхность образца из железа Армко, скорость струи 82 м/сек, песок 0,4 .. . 0,62 мм, О, = 90°���������������������������������������������������蕐㱤������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������Qꅥ������������
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	Фото 4. Микроструктура сечения поверхностного слоя образца стали Ст. 3. (X 450)�������������������������������������������������������������抆썤���唀瀀搀愀琀攀吀椀洀攀�䌀漀洀洀愀渀搀�������������涆������澆��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������䲆磻������������������������������������������������������������������������������������������▆艤	��唀瀀搀愀琀攀吀椀洀攀�䌀漀洀洀愀渀搀�����������������⾆顤��������������������������������

	ИССЛЕДОВАНИЕ ИЗНАШИВАНИЯ ПЛАСТМАСС В СТРУЕ АБРАЗИВА�㘀䔀ⴀ㐀䈀㐀㔀ⴀ㐀䄀　㔀ⴀ㤀　㤀㐀ⴀ䘀䐀㌀䈀䐀㔀㔀䄀㔀㔀㤀㄀紀尀倀爀漀砀礀匀琀甀戀䌀氀猀椀搀㌀㈀�㌷屵〴㌰屵〴㌲屵〴㌸屵〴㐱屵〴㌸屵〴㍣屵〴㍥屵〴㐱屵〴㐲屵〴㌸⁜田㐳敜田㐴㈠屵〴ㅣ屵〴㌰屵〴㍡屵〴㐰屵〴㍥屵〴㐲屵〴㌲屵〴㌵屵〴㐰屵〴㌴屵〴㍥屵〴㍥屵〴㐲屵〴㌸⁜田㐳㠠屵〴㍦屵〴㍥屵〴㍢屵〴㐳屵〴㐷屵〴㌵屵〴㍤屵〴㍤屵〴㑢屵〴㌵⁜田㐳㈠屵〴㐲屵〴㐰屵〴㌵屵〴㐲屵〴㑣屵〴㌵屵〴㍣⁜田㐳晜田㐳㕜田㐴ぜ田㐳㡜田㐳敜田㐳㑜田㐳㔠屵〴㍦屵〴㐰屵〴㍥屵〴㐶屵〴㌵屵〴㐱屵〴㐱屵〴㌰⁜田㐳㡜田㐳㝜田㐳摜田㐳ぜ田㐴㡜田㐳㡜田
	Фиг. 1. Центрифугальный ускоритель со снятой крышкой�䔀ⴀ㐀䈀㐀㔀ⴀ㐀䄀　㔀ⴀ㤀　㤀㐀ⴀ䘀䐀㌀䈀䐀㔀㔀䄀㔀㔀㤀㄀紀尀倀爀漀砀礀匀琀甀戀䌀氀猀椀搀㌀㈀�㌷屵〴㌰屵〴㌲屵〴㌸屵〴㐱屵〴㌸屵〴㍣屵〴㍥屵〴㐱屵〴㐲屵〴㌸⁜田㐳敜田㐴㈠屵〴ㅣ屵〴㌰屵〴㍡屵〴㐰屵〴㍥屵〴㐲屵〴㌲屵〴㌵屵〴㐰屵〴㌴屵〴㍥屵〴㍥屵〴㐲屵〴㌸⁜田㐳㠠屵〴㍦屵〴㍥屵〴㍢屵〴㐳屵〴㐷屵〴㌵屵〴㍤屵〴㍤屵〴㑢屵〴㌵⁜田㐳㈠屵〴㐲屵〴㐰屵〴㌵屵〴㐲屵〴㑣屵〴㌵屵〴㍣⁜田㐳晜田㐳㕜田㐴ぜ田㐳㡜田㐳敜田㐳㑜田㐳㔠屵〴㍦屵〴㐰屵〴㍥屵〴㐶屵〴㌵屵〴㐱屵〴㐱屵〴㌰⁜田㐳㡜田㐳㝜田㐳摜田㐳ぜ田㐴㡜田㐳㡜田㐳㉜田㐳ぜ田
	Фиг. 2, Зависимость интенсивности изнашивания пластмасс от угла атаки 1-Ф4, 2-ПММ, 3-ПЭ, 4-ВИН, 5-ПВП, 6-ПВХ, 7-ПНП Фиг, 3. Зависимость интенсивности изнашивания эпоксидных композиций от угла атаки 21-ЭПI, 2-ЭП2, З-ЭПЗ, 4 – ЭП4, 5 – ЭПS������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������ꃌ瑠��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Untitled�ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰㉦
	Фиг, 4. Зависимость интенсивности изнашивания пластмасс от скорости струи при различных углах встречи с/. 1-ПММ, «(. =2o° 2-ПММ, =4s°, 3-ПММ, =Bo°, 4-ВИН, = 20°, 5-ВИН, =4s°, 6-Ф4, к = 20°, 7-Ф4, «С = 45°, 8- Ф4, Д=Bo°����ʼĀ갆쀊≟맗䪸柇Ā�Ⓖ驵Àʀ境氒뀘����������ƀĀ갆쀊㎝맢緱窥ÎҀⶼ鍵ˁʀᢅ氒倒����������ִȀ갆쀊焦븸앗��ኼ꡵Âʀ��倡����������ԈȀ갆쀊癖宲樣���ᮼꅵÃʀࢂ氒뀘����������᱄Ā갆쀊徟淟秜⑮Ā�¼빵Äʀ肇氒퀟����������ĘĀ갆쀊ഈ㸠떦䇎㏕Ҁ়띵υʀ⢈氒逦����������ƤĀ갆쀊怇蘘榖륖䠀�ຼ䱵Æʀ悈氒造����������ߴȀ갆쀊ﷄ騠Ხ늡��䕵Çʀ��뀡����������ـȀ갆쀊騰�擡綯Ȁ�ﲼ䉵Èʀ㢄氒뀡����������ᰜĀ갆쀊ᠿ擽䨙���孵ˉʀ炄氒뀡����������ĀĀ갆쀊誎剛��偵Êʀ��퀟����������ߔȀ갆쀊ၬි늎��펼極Ëʀ��倒����������ᲐĀ갆쀊ㅑ㢈펉ᡢ̀��Ìʀ삅氒〚����������ǨĀ갆쀊䣚ㆦｂ鶏㋣Ҁ솼罵ˍʀ��〚����������׬Ȁ갆쀊⤒嶌厷��욼瑵Îʀ袅氒〚����������рȀ갆쀊ᶧ똺ㅐ��쾼൵Ïʀ梆氒逗����������٘Ȁ갆쀊챉᠞ॐ敢Ȁ�뒼ੵÐʀ氒逗����������ŤĀ갆쀊༅釅素�êҀ붼͵ˑʀ��逗����������ߨȀ갆쀊刄桥謙経��ꊼᡵÒʀ氒倒����������ňĀ갆쀊逋늿㚠��ꮼᅵ烓ʀ氒倛����������ƴĀ갆쀊�ሖ���邼⹵Ôʀ碉氒뀧����������᱄Ā갆쀊䈓๲칃㏱Ҁ馼❵ϕʀ��逦����������᳠Ā갆쀊崕벓ㄐꗦ5ʀ麼㱵Öʀ氒퀟����������لȀ갆쀊ꁩ錋�뮰��螼㕵ꃗʀࢉ氒倡����������ČĀ갆쀊땫ꅓ橗俫��貼㉵ʀ䂉氒倛����������ܠȀ갆쀊☯⑟썓�øҀ疽쭲әʀ䢇氒逦����������ԔȀ갆쀊㓲㬧屨佘湧�窽쁲Úʀ��造����������ѤȀ갆쀊㵻���掽�ʀ�氒造����������ƌĀ갆쀊ࣃ麺潾꡾��梽홲Üʀႇ氒뀧����������ƀĀ갆쀊鬭쉣嵎˼ÿҀ冽ӝʀ₃氒倡����������ҬȀ갆쀊㕧晣㭇௎��嚽Þʀ��倛����������ҨȀ갆쀊䊤耔㖃낲��徽ﵲßʀ��뀧����������٨Ȁ갆쀊㞽钩遍଒䒽全ʀ碐氒瀟����������ŰĀ갆쀊஧饑㚢厚��䶽ӡʀ��ဢ����������֨Ȁ갆쀊櫫굧汍㗻䠀�㊽衲âʀ������������ᰨĀ갆쀊��᜻��㮽腲ãʀ��〣����������ᱰĀ갆쀊왴꠭쿄鉨遐଒₽鹲胤ʀ��瀟����������ҨȀ갆쀊≗菅爭ခ��⦽靲ӥʀ��連����������ڨȀ갆쀊⍲࢏锍峮��⺽걲Ǧʀ좊氒連����
	$ г Фиг. В. Зависимость интенсивности изнашивания пластмасс от температуры испытания при различных углах встречи; „ а—Ф4, б-ПММ, в-ЙВХ, г-ВИН, 1 – =2o°, =3o, 8 – =4s°, 4- =60,8- о< – 90°������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Фиг. 6. Зависимость интенсивности изнашивания пластмасс от угла атаки при различных температурах испытания? а-Ф4, б – ПММ, в-ПВX, г – ВИН, 1-при 20°С, 2-при 40 С, 3-при 60°С, 4-при 80°С�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Фиг. 7, Зависимость механических свойств пластмасс от температуры испытания : а- относительного удлинения при разрыве Е , 6 —модуля эластичности Е в—предела прочности при разрыве , г-твердооти по Бринелю д-эластичности по отскоку, определенной на приборе €Р&I- ,1-ПММ, 2-ЗИН, 3-ФН, 4-ПВХ�　　　　　搀　愀㔀㄀　搀　愀㜀㄀　搀　愀㐀㈀㔀㐀　搀　愀㌀㜀㈀攀㌀㄀㌀㐀㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㜀㈀攀㌀　㌀㤀㈀　㌀㈀㌀㠀㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㔀㌀㌀㌀㄀㈀攀㌀　㌀　㈀　㔀㐀㘀搀　搀　愀㌀㌀㈀　㔀㐀㜀㈀　搀　愀㌀挀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㔀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㄀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀　㌀㄀㌀㄀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀　㌀㄀㌀㄀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㤀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㄀㌀攀㈀　㔀㐀㘀愀　搀　愀㐀㔀㔀㐀　搀　愀㔀㄀　搀　愀㜀㄀　搀　愀㐀㈀㔀㐀　搀　愀㌀㠀㈀攀㌀㔀㌀㄀㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㤀㈀攀㌀㌀㌀㔀㈀　㌀㜀㌀㈀㈀攀㌀㜀㌀㈀㈀　㌀㔀㌀㌀㌀㄀㈀攀㌀㈀㌀㠀㈀　㔀㐀㘀搀　搀　愀㌀㌀㈀　㔀㐀㜀㈀　搀　愀㌀挀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㤀㌀　㌀㈀㘀㔀㘀㐀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㘀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㘀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㔀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㜀㌀　㌀㈀㘀㔀㘀㌀㌀　㌀㈀㘀㘀㌀㄀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㌀㌀攀㈀　㔀㐀㘀愀　搀　愀㐀㔀㔀㐀　搀　愀㔀㄀　搀　愀㜀㄀　搀　愀㐀㈀㔀㐀　搀　愀㌀㤀㈀攀㌀㔀㌀㈀㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㤀㈀攀㌀㌀㌀㔀㈀　㌀㄀㌀㐀㌀　㈀攀㌀㜀㌀㈀㈀　㌀㔀㌀㌀㌀㄀㈀攀㌀㈀㌀㠀㈀　㔀㐀㘀搀　搀　愀㌀㌀㈀　㔀㐀㜀㈀　搀　愀㌀挀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㤀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㠀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀　㌀㈀㘀㌀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀　㌀㈀㘀㌀㌀　㌀㈀㘀㘀㌀　㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㤀㌀　㌀　㌀㈀㘀㌀㌀攀㈀　㔀㐀㘀愀　搀　愀㐀㔀㔀㐀　搀　愀㔀㄀　搀　愀㜀㄀　搀　愀㐀㈀㔀㐀　搀　愀㌀㠀㈀攀㌀㤀㌀㤀㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㘀㈀攀㌀㈀㌀㐀㈀　㌀㄀㌀㤀㌀㔀㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㔀㌀㌀㌀㌀㈀攀㌀㐀㌀㈀㈀　㔀㐀㘀搀　搀　愀㌀㌀㈀　㔀㐀㜀㈀　搀　愀㌀挀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀　㌀㌀㌀㈀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㤀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㘀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀　㌀㈀㘀㌀㌀　㌀　㌀㄀㌀㘀㌀　㌀㈀㘀㔀㘀㌀㌀　㌀　㌀　㘀㌀㌀攀㈀　㔀㐀㘀愀　搀　愀㐀㔀㔀㐀　搀　愀㔀㄀　搀　愀㜀㄀　搀　愀㐀㈀㔀㐀　搀　愀㌀㘀㈀攀㌀㘀㌀㔀㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㠀㈀攀㌀㈀㌀㈀㈀　㌀㌀㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㔀㌀㈀㌀　㈀攀㌀㄀㌀㌀㈀　㔀㐀㘀搀　搀　愀㌀㌀㈀　㔀㐀㜀㈀　搀　愀㌀挀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㄀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㐀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㔀㌀　㌀㈀㘀㔀㘀㌀㌀攀㈀　㔀㐀㘀愀　搀　愀㐀㔀㔀㐀　搀　愀㔀㄀　搀　愀㜀㄀　搀　愀㐀㈀㔀㐀　搀　愀㌀㜀㈀攀㌀　㌀㤀㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀　㈀攀㌀　㌀　㈀　㌀㤀㈀攀㌀㌀㌀㔀㈀　㌀㔀㌀㠀㈀攀㌀㜀㌀㈀㈀　㌀㔀㌀㈀㌀　㈀攀㌀㈀㌀㠀㈀　㔀㐀㘀搀　搀　愀㌀㌀㈀　㔀㐀㜀㈀　搀　愀㌀挀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㌀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㄀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㌀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㌀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㤀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㔀㌀　㌀㈀㘀㔀㌀㈀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㈀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㘀㌀　㌀㈀㘀㐀㌀㐀㌀　㌀㈀㘀㐀㘀㘀㌀攀㈀　㔀㐀㘀愀　搀　愀㐀㔀㔀㐀　搀　愀㔀㄀　搀　愀　　㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㘀㔀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㌀㐀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㌀㌀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㘀㈀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㘀㘀㈀　㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㘀㐀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㘀㈀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㌀　㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㌀㄀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㌀㈀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㌀㠀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㌀㜀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㘀㐀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㘀㔀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㌀㄀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㐀㌀㈀㔀挀㜀㔀㌀　㌀㐀㌀㌀㌀㠀㈀　��������������
	Untitled�ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰㉦
	Untitled�ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰㉦
	О ВОЗМОЖНОСТЯХ СОЗДАНИЯ МЕТОДИКИ РАСЧЕТА ДЕТАЛЕЙ НА УДАРНЫЙ ИЗНОС�〴㐳〴㑥〴㐹〴㌸〴㌵〴㐱〴㑦〰㈰〴㍦〴㐰〴㌸〰㈰〴㍦〴㐰〴㌸〴㍣〴㌵〴㍤〴㌵〴㍤〴㌸〴㌸〰㈰〴㍦〴㌵〴㐱〴㍡〴㌰〰㈰〴㌴〴㌲〴㐳〴㐵〰㈰〴㐰〴㌰〴㌷〴㍤〴㑢〴㐵〰㈰〴㐴〴㐰〴㌰〴㍡〴㐶〴㌸〴㌹〰㍡〰㈰〴㌰〰㈰〴㐴〴㐰〴㌰〴㍡〴㐶〴㌸〴㑦〰㈰〴㍦〴㌵〴㐱〴㍡〴㌰〰㈰〰㌰〰㉣〰㌱〰㌰㈰ㄴ〰㌰〰㉣〰㌱〰㌶〰㈰〴㍣〴㍣〰㍢〰㈰〴㌱〰㈰〴㐴〴㐰〴㌰〴㍡〴㐶〴㌸〴㑦〰㈰〴㍦〴㌵〴㐱〴㍡〴㌰〰㈰〰㌰〰㉣〰㌶〰㌳㈰ㄴ〰㌱〰㉣〰㌰〰㈰〴㍣〴㍣〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰ぢ〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〱〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰ぢ〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〱〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰〰ぢ〰〰〰〰〰〰〰
	Untitled�ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰㉦
	Untitled�ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰㉦

	ЛАБОРАТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ МЕТАЛЛОВ НА ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ ПРИ ТРЕНИИ С АБРАЗИВНОЙ ПРОСЛОЙКОЙ�ရ汴⠄�汴⠄�汴⠄�汴⠄�汴⠄�睴਀�됚汴⠄�汴⠄�汴⠄����ツ昁뀚腴��������������✀���賉윒܀���萲簅Ȁ���ࠃ؀���킄픍〰㈰屵〴㐲屵〴㌵屵〴㐵屵〴㍤屵〴㌸屵〴㐷屵〴㌵屵〴㐱屵〴㍡屵〴㌸屵〰㈰屵������������������������������������������������������������������〴㍤屵〴㌰屵〴㐸屵〴㌸屵〴㌲屵〴㌰屵〴㍤屵〴㌸屵〴㌸屵〰㈰屵〴㌲屵〰㈰屵〴㐱屵〴㐲屵〴㐰屵〴㐳屵〴㌵屵〰㈰屵〴㌰屵〴㌱屵〴㐰屵〴����⠄����������������������������������������������������਀�਀�ၤ昍�〴攁샄ᐎ䨈Ȁ��〴㌹��������������ﬡ뗈츑귥ªD眽蠫娂堀�ú☃�����屵����������Ā���������������������������屵〴㌰屵〴㍡屵〴��������〰㌰屵〰戰4㌸屵〴㌳Ⱐ㐠
	Фиг, 1, Испытательная машина К2-АУ������������������������������������������牂䭦����������������������������������������������������������������������������������楂幦������������������������������������������
	Фнг. 2. Характеристика цронесса износа металлов с абразивной прослойкой�ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㤮㌵‰⸰〠〮〰‸⸲㈠㐷⸰〠㔳〮〰⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲搱〲敤〲散〲改〲搱㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㠮〵‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㤱⸷㈠㔳〮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攱〲摦〲敤〲攰〲攳〲搶〲改〲摥〲敤〲改〲搶㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㤮㐶‰⸰〠〮〰‶⸲㐠ㄶㄮ〰‵㌲⸴㈠呭ഊ㌠呲ഊ㰰〲挰㉤挰㉤㠰㉥㌰〲挰㉥㌰㉥㤰㉤挰〰挰〲挾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名ਸ⸵㐠〮〰‰⸰〠㜮㘵′ㄴ⸷㈠㔳ㄮ㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〰㌲〲改〲搶〲攳〰㉣〰㈵〲搶〲搲㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㘮㘵‰⸰〠〮〰‹⸰㜠㐸⸰〠㔲〮ㄳ⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲攱〲攴〲搵〲散㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮〹‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㜶⸷㈠㔲〮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲搱〲摣〲摣〲搹〲摥〲攲〲摢〲摦〲搴〲摦㸠呪ഊ䕔ഊ儍਀ੂ名਷⸶㌠〮〰‰⸰〠㤮〷′㌰⸰〠㔱㤮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲晤〲晦〲昷〲晥〲晦㸠呪ഊ䕔ഊ儍਀呲ഊ㰰㉦㤾⁔樍੅名ੑ
	Фиг. 8. Поверхность троими в переем ворами изве* шивядяя (следы обкатки зерен)��������������䌀����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������䌀����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Фиг. 4, Поверхность трения во втором периоде изнашивания (нацарапанные окружности)��������������������������������������������������������������������������������������������������������������읁ﱦ��������������쭁������쵁������������������������������땁試������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������陁꽦��﻿Фиг. 1. Схема опытной устан鹁ꝦЂ�Фиг, 1, Испытательная машина К2-АУ����������������������������������
	Фиг. 5. Поверхность трения в третьем периоде изнашивания (налипшие продукты износа)�᣼�汴᣼�汴᣼�汴᣼�汴᣼�汴᣼�睴਀�됚汴᣼�汴᣼�汴᣼����ツ昁뀚腴��������������✀���賉윒܀���㱢����࠾者؀���烸〰㈰屵〴㐲屵〴㌵屵〴㐵屵〴㍤屵〴㌸屵〴㐷屵〴㌵屵〴㐱屵〴㍡屵〴㌸屵〰㈰屵������������������������������������������������������������������〴㍤屵〴㌰屵〴㐸屵〴㌸屵〴㌲屵〴㌰屵〴㍤屵〴㌸屵〴㌸屵〰㈰屵〴㌲屵〰㈰屵〴㐱屵〴㐲屵〴㐰屵〴㐳屵〴㌵屵〰㈰屵〴㌰屵〴㌱屵〴㐰屵〴����᣼����������������������������������������������������਀�਀�對�〴攁ソ䨈Ȁ��〴㌹��������������ﬡ뗈츑귥ªD眽蠫娂堀�⡰堍�����屵����������Ā���������������������������屵〴㌰屵〴㍡屵〴��������
	Фиг, 8. Износостойкости материалов в зависимости от макротвердости и структуры, полуденные в первом периоде процесса изнашивания����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Фиг. 7. Коэффициенты трения материалов в зависимости от мякротвердости и полученные в первом периоде процесса изнашивания�尀䌀漀渀昀椀最尀吀䰀唀ⴀ搀漀挀圀漀爀欀猀ⴀ䜀䰀䈀䰀⸀椀渀椀਀䰀漀挀愀氀倀愀琀栀㨀䌀㨀尀倀爀漀最爀愀洀 䘀椀氀攀猀 ⠀砀㠀㘀⤀尀搀漀挀圀伀刀䬀匀尀戀椀渀尀搀眀匀爀瘀尀䐀圀匀爀瘀㌀⸀攀砀攀਀刀攀瀀漀爀琀攀搀匀琀愀琀攀㨀㄀਀匀琀愀琀甀猀㨀倀爀漀挀攀猀猀椀渀最਀刀甀渀渀椀渀最䄀瀀瀀猀㨀਀䨀漀戀㨀䔀砀瀀漀爀琀堀䴀䰀਀䐀漀挀䤀䐀㨀㈀㘀㜀㐀㘀਀䘀椀氀琀攀爀㄀㨀䴀漀渀漀最爀愀瀀栀਀䘀椀氀琀攀爀㈀㨀吀䰀唀ⴀ䴀漀渀漀最爀愀瀀栀ⴀ匀䌀䄀一尀戀㈀㄀㠀㈀㄀㄀㄀㈀਀䘀椀氀琀攀爀㌀㨀吀䰀唀ⴀ䴀漀渀漀最爀愀瀀栀਀䄀挀琀椀漀渀㄀㨀倀爀漀挀攀猀猀椀渀最਀䄀挀琀椀漀渀㈀㨀匀愀瘀椀渀最 倀䐀䘀 ⸀⸀⸀਀䌀爀琀倀爀漀最爀攀猀猀㨀　਀䴀愀砀倀爀漀最爀攀猀猀㨀㄀਀䰀愀猀琀匀琀愀琀甀猀䴀漀搀椀昀椀挀愀琀椀漀渀吀椀洀攀唀吀䌀㨀㄀㐀㜀　㠀㄀㠀㜀㔀　਀刀攀瀀漀爀琀攀搀吀椀洀攀㨀㄀㐀㜀　㠀㄀㤀㐀㌀㔀਀伀䌀刀䔀渀最椀渀攀匀琀愀琀甀猀㨀䘀椀渀攀刀攀愀搀攀爀 ㄀㄀⸀　簀 刀甀渀渀椀渀最 漀渀 氀漀挀愀氀 洀愀挀栀椀渀攀 簀 甀渀氀椀洀椀琀攀搀 挀栀愀爀愀挀琀攀爀猀 氀攀昀琀⸀簀 伀䌀刀 戀椀渀愀爀椀攀猀 瘀攀爀猀椀漀渀㨀 㘀⸀㤀⸀㄀⸀㈀㌀਀匀琀愀爀琀吀椀洀攀㨀㄀㐀㜀　㠀㄀㠀㜀㔀　਀✀ 圀䠀䔀刀䔀 匀攀爀瘀椀挀攀一愀洀攀 㴀 ✀开倀刀伀䐀㌀开䐀圀匀爀瘀㌀开匀爀瘀开倀刀伀䐀㌀⸀琀砀琀✀〰ㄶ㸠呪ഊ䕔ഊ儍਀ഊ䕔ഊ儍਀㌱〾⁔樍੅名ੑഊ
䕔ഊ儍਀㌸屵〴㍤屵〴㌰屵
	Фиг. 8. Износостойкости материалов в зависимости от Макротвердооти и полученные в третьем периоде процесса изнашивания�ния�尀䌀漀渀昀椀最尀吀䰀唀ⴀ搀漀挀圀漀爀欀猀ⴀ䜀䰀䈀䰀⸀椀渀椀਀䰀漀挀愀氀倀愀琀栀㨀䌀㨀尀倀爀漀最爀愀洀 䘀椀氀攀猀 ⠀砀㠀㘀⤀尀搀漀挀圀伀刀䬀匀尀戀椀渀尀搀眀匀爀瘀尀䐀圀匀爀瘀㌀⸀攀砀攀਀刀攀瀀漀爀琀攀搀匀琀愀琀攀㨀㄀਀匀琀愀琀甀猀㨀倀爀漀挀攀猀猀椀渀最਀刀甀渀渀椀渀最䄀瀀瀀猀㨀਀䨀漀戀㨀䔀砀瀀漀爀琀堀䴀䰀਀䐀漀挀䤀䐀㨀㈀㘀㜀㐀㘀਀䘀椀氀琀攀爀㄀㨀䴀漀渀漀最爀愀瀀栀਀䘀椀氀琀攀爀㈀㨀吀䰀唀ⴀ䴀漀渀漀最爀愀瀀栀ⴀ匀䌀䄀一尀戀㈀㄀㠀㈀㄀㄀㄀㈀਀䘀椀氀琀攀爀㌀㨀吀䰀唀ⴀ䴀漀渀漀最爀愀瀀栀਀䄀挀琀椀漀渀㄀㨀倀爀漀挀攀猀猀椀渀最਀䄀挀琀椀漀渀㈀㨀匀愀瘀椀渀最 倀䐀䘀 ⸀⸀⸀਀䌀爀琀倀爀漀最爀攀猀猀㨀　਀䴀愀砀倀爀漀最爀攀猀猀㨀㄀਀䰀愀猀琀匀琀愀琀甀猀䴀漀搀椀昀椀挀愀琀椀漀渀吀椀洀攀唀吀䌀㨀㄀㐀㜀　㠀㄀㠀㜀㔀　਀刀攀瀀漀爀琀攀搀吀椀洀攀㨀㄀㐀㜀　㠀㄀㤀㐀㌀㔀਀伀䌀刀䔀渀最椀渀攀匀琀愀琀甀猀㨀䘀椀渀攀刀攀愀搀攀爀 ㄀㄀⸀　簀 刀甀渀渀椀渀最 漀渀 氀漀挀愀氀 洀愀挀栀椀渀攀 簀 甀渀氀椀洀椀琀攀搀 挀栀愀爀愀挀琀攀爀猀 氀攀昀琀⸀簀 伀䌀刀 戀椀渀愀爀椀攀猀 瘀攀爀猀椀漀渀㨀 㘀⸀㤀⸀㄀⸀㈀㌀਀匀琀愀爀琀吀椀洀攀㨀㄀㐀㜀　㠀㄀㠀㜀㔀　਀✀ 圀䠀䔀刀䔀 匀攀爀瘀椀挀攀一愀洀攀 㴀 ✀开倀刀伀䐀㌀开䐀圀匀爀瘀㌀开匀爀瘀开倀刀伀䐀㌀⸀琀砀琀✀〰ㄶ㸠呪ഊ䕔ഊ儍਀ഊ䕔ഊ儍਀㌱〾
	Untitled�ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰㉦
	Untitled��ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦攰
	Untitled���ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦
	Untitled���ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦
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	Фиг. 3. Схематическая зависимость предельного сопротивления деформаций или разрушению от плотности дислокапий [l]�������睃䱧��������������������������籃䕧������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������屃敧��������������������������������������������������������������䱃畧��佃瑧��Фото 1. Микроструктуры сечений поверхностных слоев образцов сталей ХI2М (а) и Р9 (б). Температура испытания Т = 7ОO°С, угол атаки а 90°, скоፃ⡧Љ�ь струи V = 48 м/сек, фракция песка 0,40 0,63 мм. Оксидная пленка прՃ㩧Љ�ает в металл по ࡃㅧЄ�инам��������ృ㕧��в воздухе, 2—в чистом аргоне, IСкорость струн 48 м/сех, угод атаки 80°, фракци
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	Фиг, 7. Относительное изменение предела выносливости крупнозернистого железа Армко в зависимости от величины предварительной дефоомапин растяжения (при вая 2) и диаграмма статического растяжения (кривая 1)�ê�������������ʌĀ갆쀊㫾즁Ȁ�ë�砲䠏䣟����������ᓤȀ갆쀊債抱磅ꙻ��ﰪӬ���꣟����������⟘�갆쀊㔦ꆎ⁮8�ﭣ㋭�倵䠏꣜����������❰�갆쀊訮�輷��î�퀱䠏⣕����������⟈�갆쀊뱽屸㯘⽏��팪쥣ï��裞����������༨Ā갆쀊錂䘌붶㶠ƀ�Ӱ���꣜����������ᔬȀ갆쀊⼦�㸀섪읣ৱ�〶䠏����������ᑰȀ갆쀊Ꞥ莛䷎��옪�ò�䠏⣕����������ᒠȀ갆쀊の꣡瑛Ȁ�켪핣ó�������������✴�갆쀊吿贐끵㖝��됪ꩣ˴�䠏����������⛬Ā갆쀊糹�놌຾��봪ꍣ⋵�耷䠏⣞����������ˀĀ갆쀊뀍ꯦ熿ꘫ��ꈪ롣ö���䣟����������࿨Ā갆쀊宔믴脼ް��ꬪ녣÷���裞����������ȜĀ갆쀊稏䬠庘⊮ƀ逪뙣Ӹ�栶䠏⣞����������ᒨȀ갆쀊࿖搷ꙀꌙT搏餪轣忹�怸䠏죚����������ᐠȀ갆쀊萱歼捴��鸪董ú���⣞����������☨Ā갆쀊瞜⥼�̀�蜪鵣û�ࠫ䠏裕����������ᒼȀ갆쀊좈㞮ⱊ妧侵ƀ谪鉣ϼ���죠����������➐�갆쀊᝽ꚦ猀쬢�㤀甫止䣽�䠏죠����������⛸Ā갆쀊﷼鯟鉌ఄ��稫恢䣾�䠏죚����������ᗜȀ갆쀊䔶믂涀鈋��挫祢ÿ�逳䠏����������ᒼȀ갆쀊밟瘫䭋콺��栫繢Ȁƀ值䠏棝����������❬�갆쀊栫௭폒N吀儫睢圁ƀ逺䠏棠����������ྤĀ갆쀊欴囝ﵪ쉁��嘫䱢�ƀ��꣖����������⛴Ā갆쀊ꀆ䫡䨗㆟Ȁ�弫䕢�ƀ��ࣗ����������ᔄȀ갆쀊窩╆娲��䐫婢Єƀ䀹䠏꣖����������ːĀ갆쀊镊섾偎婈N吀䴫卢㜅ƀ砹䠏ࣗ����������✸�갆쀊酯쟰ΰ퉉��㈫⡢�ƀ��䣙����������ྤĀ갆쀊દ훓빧날Ѐ�㬫Ⅲ�ƀ›䠏䣙����������ᕬȀ갆쀊Ⴥ왳��‫♢Јƀ��棠����������ʜĀ갆쀊믑ퟎ炪偌��⤫㽢倉ƀ��꣙����������⚀Ā갆쀊䑃ქ��⸫㑢䠊ƀ䠏裛����������ᒠȀ갆쀊⃎ጓ᳨푌��ᜫൢ�ƀ⠿䠏棗����������ᒘȀ갆쀊螝튯熀��ᰫɢЌƀ뀹䠏꣖����������ᒠȀ갆쀊幓猈쥷묭��ԫ᭢匍ƀ堺䠏䣙����������ᐄȀ갆쀊꧜싟簨��ਫၢ�ƀ蠼䠏꣟����������
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	Фиг. 4, Зависимость иэнсура алюминия от количества абразива на 1 см поверхности. Скорость струи 82 м/сек, угол атаки 75 и 90�20°�㐀㐀∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀倀 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀倀　　　　㈀∀ 䠀倀伀匀㴀∀㈀㘀　∀ 嘀倀伀匀㴀∀㘀㐀㜀∀ 圀䤀䐀吀䠀㴀∀㈀㐀∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀琀爀椀渀最 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀吀　　　　㔀∀ 䠀倀伀匀㴀∀㈀㠀㌀∀ 嘀倀伀匀㴀∀㘀　㘀∀ 圀䤀䐀吀䠀㴀∀㈀㜀㈀∀ 䠀䔀䤀䜀䠀吀㴀∀㐀㘀∀ 䌀伀一吀䔀一吀㴀∀∄〄㐄㸄㬄䨄㐄㔄䀄⸀∀ 圀䌀㴀∀　⸀㘀㄀∀ 䌀䌀㴀∀㜀㈀㐀㘀㘀㜀　　　㌀∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀倀 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀倀　　　　㌀∀ 䠀倀伀匀㴀∀㔀㔀㘀∀ 嘀倀伀匀㴀∀㘀㔀㈀∀ 圀䤀䐀吀䠀㴀∀㌀㄀∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀琀爀椀渀最 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀吀　　　　㘀∀ 䠀倀伀匀㴀∀㔀㠀㜀∀ 嘀倀伀匀㴀∀㘀　㤀∀ 圀䤀䐀吀䠀㴀∀㈀㐀㐀∀ 䠀䔀䤀䜀䠀吀㴀∀㐀㜀∀ 䌀伀一吀䔀一吀㴀∀ᴄ㔄㨄㸄䈄㸄䀄䬄㔄∀ 圀䌀㴀∀　⸀㤀㠀∀ 䌀䌀㴀∀㐀　㐀㘀㜀㔀㘀㜀　∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀倀 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀倀　　　　㐀∀ 䠀倀伀匀㴀∀㠀㌀㄀∀ 嘀倀伀匀㴀∀㘀㔀㜀∀ 圀䤀䐀吀䠀㴀∀㈀㠀∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀琀爀椀渀最 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀吀　　　　㜀∀ 䠀倀伀匀㴀∀㠀㘀　∀ 嘀倀伀匀㴀∀㘀㄀㜀∀ 圀䤀䐀吀䠀㴀∀㌀㠀㄀∀ 䠀䔀䤀䜀䠀吀㴀∀㌀㌀∀ 䌀伀一吀䔀一吀㴀∀㨄㸄㬄㠄䜄㔄䄄䈄㈄㔄㴄㴄䬄㔄∀ 圀䌀㴀∀　⸀㤀㤀∀ 䌀䌀㴀∀㐀　㜀㘀　　㘀　㘀　㔀㜀　㔀∀⼀㸀ഀ਀ऀऀऀऀऀऀ㰀匀倀 䤀䐀㴀∀倀㄀㔀㜀开匀倀　　　　㔀
	Untitled���ഊ㠮㜰‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㈰㐮〰‱㤸⸹㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㌰〰㉦㘰㌰㄰㉦㘰㉦搰㉦㘰㉦
	Фиг. 6, Зависимость интенсивности изнашивании от угла атаки; а- скорость струи! 82 м/сек, нормальный песок 0,4...0,63 мм, б- скорость струи 82м/сек, нормальный песок 0,4...0,63 мм���������������������䉣����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������ナ	�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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	Фиг, 2, Зависимость интенсивности изнашивания К от коэффициента формы зерна М. Скорость струи 82 м/сек, угол атаки для меди и армко-жепеза – 30 , для молибдена- 43°��改〲搶㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㤮㐶‰⸰〠〮〰‶⸲㐠ㄶㄮ〰‵㌲⸴㈠呭ഊ㌠呲ഊ㰰〲挰㉤挰㉤㠰㉥㌰〲挰㉥㌰㉥㤰㉤挰〰挰〲挾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名ਸ⸵㐠〮〰‰⸰〠㜮㘵′ㄴ⸷㈠㔳ㄮ㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〰㌲〲改〲搶〲攳〰㉣〰㈵〲搶〲搲㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㘮㘵‰⸰〠〮〰‹⸰㜠㐸⸰〠㔲〮ㄳ⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲攱〲攴〲搵〲散㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮〹‰⸰〠〮〰‹⸳㔠㜶⸷㈠㔲〮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲攳〲搱〲摣〲摣〲搹〲摥〲攲〲摢〲摦〲搴〲摦㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮〷‰⸰〠〮〰‹⸳㔠ㄳ㔮〰‵㈰⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉥〰㉤昰㉤挰㉤㤰㉥㌰㉤㘰㉥㘰㉤攰㉤㤰㉥㠰㉤㘰㉥㈰㉤戰㉤昰㉤㐰㉤显⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名਷⸲㤠〮〰‰⸰〠㤮㌵′ㄹ⸰〠㔲ㄮ㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲搹〲摥〲攲〲攳〲搹〲攳〲攴〲攳〲搱㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊㄴ⸱〠〮〰‰⸰〠㤮㌵‱㌮〰‵〷⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉥㈰㉤㘰㉥㄰㉤㤰㉤攰㉤ㄾ⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名ਵ⸱〠〮〰‰⸰〠㤮㘴‱㐰⸴㌠㔰㜮〰⁔洍ਲ਼⁔爍਼〸㜱㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㠮㈹‰⸰〠〮〰‹⸶㐠ㄵㄮ㈸‵〷⸲㠠呭ഊ㌠呲ഊ㰰〱㔰〱㘰〱愾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名ਸ⸵〠〮〰‰⸰〠㤮㘴′㜰⸱㌠㔰㜮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〰ㄴ〰ㅣ〰ㄹ〰ㄹ㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㘮㔴‰⸰〠〮〰‹⸰㜠㈱㤮〰‴㜹⸱㌠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉥㐰㉤㔰㉤戾⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名ਹ⸵㠠〮〰‰⸰〠㤮㘴′㌹⸲㠠㐷㤮㈸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〰ㄹ〰ㄵ〰ㄳ〰ㄱ〰ㄴ〰ㅡ〰ㅢ〰ㄱ〰ㄶ〰ㄵ㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㄰⸷ㄠ〮〰‰⸰〠ㄲ⸴㜠㈳ㄮ㜲‴㐲⸰〠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉤㄰〱㄰㉦愰〱ㄾ⁔樍੅名ੑഊ焍ੂ名ਸ⸳㘠〮〰‰⸰〠㠮㔰′㔷⸲㠠㐴㌮㤸⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲搹〲晥〲昴〲昶〳〱〲晤〲昱㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㜮〶‰⸰〠〮〰‹⸶㐠㘷⸷㈠㐱㤮〰⁔洍ਲ਼⁔爍਼〲搳〲摣〲搹〲昰〲摥〲搹〲搶㸠呪ഊ䕔ഊ儍ੱഊ䉔ഊ㘮㘸‰⸰〠〮〰‹⸶㐠㄰㘮㜲‴ㄹ⸰〠呭ഊ㌠呲ഊ㰰㉤搰㉤㄰㉤挰㉥挰㉥㘾⁔樍੅名ੑഊ
ਲ਼⁔爍਼〲昸〲昱〲昳〲昹〳〲〲昹〳〳㸠呪ഊ䕔ഊ儍਀㉦昰㉦㌾⁔樍੅名ੑഊQഊO⽧䇬�䀈렍롂娒鹏ⵧ㛭�젯ᤃᣱ�㍧ヮ�䀜렍硂娒艏ㅧワ�렻툍냴
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	Фиг. 1. Схема опытной установки�и изнашивания пластмасс от угла атаки при различных температурах испытания? а-Ф4, б – ПММ, в-ПВX, г – ВИН, 1-при 20°С, 2-при 40 С, 3-при 60°С, 4-при 80°С�
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	Фнг. 1, Зависимость интенсивности изнашивания от температуры; скорость струи 48 м/сек, угол атаки 90 , фракция песка 0,40-Ю ,63 мм��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
	Фиг, 2, Зависимость интенсивности изнашивания от температуры; скорость струи 48 м/сек,угол атаки 45°, фракция песка 0,40 – 0.63 мм��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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	Фото 3, Изношенные лопатки вентилятора�摜田㐳敜田㐴ㅜ田㐳敜田㐴ㅜ田㐴㉜田㐳敜田㐳㥜田㐳慜田㐳敜田㐴ㅜ田㐴㉜田㐳㠢⁗䌽∰⸹㤢⁃䌽∳㐵〰㌲㔵㌴㈶㤶∯㸍ਉउउ़卐⁉䐽≐ㄲ㙟卐〰〰㌢⁈偏匽∱㜱㠢⁖偏匽∱㠳㠢⁗䥄呈㴢㌳∯㸍ਉउउ़却物湧⁉䐽≐ㄲ㙟協〰〰㔢⁈偏匽∱㜲ㄢ⁖偏匽∱㘱㐢⁗䥄呈㴢㈷∠䡅䥇䡔㴢㛘鍤 �呅乔㴢屵〴㍣屵〴㌰屵〴㐲屵〴㌵屵〴㐰屵〴㌸屵〴㌰屵〴㍢屵〴㍥屵〴㌲∠坃㴢〮㤸∠䍃㴢㔶㠶㘶㔶㔷∯㸍ਉउउ़卐⁉䐽≐ㄲ㙟卐〰
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	Фиг, 1, Испытательная машина К2-АУ�уры на возникновение волнистой поверхности. На вертикальной оси указано количество абразива, необ檱䑦І�мого для образования волнистости. Материал Ст. 3, угол атаки – 45°��
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	Фнг, 8. Относительное изменение предела выносливости Армко в зависимости от длительности старения при 100 С после предварительной деформации растяжения. Время в минутах: • – мелкозернистое железо Армко при е *• 1,12%, О – крупнозернистое железо Армко при е “ 0,8%�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������⿲��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������ﻲ㙢��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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