KOKKUVOTE

Bakalaureuset6d eesmérgiks oli vélja selgitada, milliseid elektroode on kdige otstarbekam
kasutada pinnasepumba detailidele ja metallilistele komponentidele hiidroabrasiivse kulumise
vastu kaitsekihi pealesulatamiseks. Piistitatud iilesannete tditmisel triboloogia alaste teadmiste

taseme tostmiseks oli 1dbi loetud suur hulk materjale inglise, eesti ja vene keeltes.

Katsete ldbiviimiseks oli valitud kaks liiva liiki: peenliiv ,,SIBELCO EUROQUARZ M4 A2700*
ja liiv ,A.F.S. Testing Sand 50-70%. Liiva ,,A.F.S. Testing Sand 50-70* katsetamise kdigus peale
lobri tsentrifugaal-kiirendis diiiiside vahetamist selgus, et kolm neljast kiirendi kanalitest olid
ummistunud. See oli seotud sellega, et liiva fraktsioon oli liiga suur 0,2-0,3 mm ning madala
labilaskevoimega ei tekkinud iihtlast suspensiooni. Liiv ,,SIBELCO EUROQUARZ M4 A2700%
tekitas iihtlast suspensiooni. Jarelikult lobri tsentrifugaal-kiirendiga testimiseks on vajalik see
litv, mis tekitab tihtlast suspensiooni ega sadestu. T66 kdigus oli 1dbi viidud 4 sama katsekehaga

katset ehk 24 katsekeha olid katsetatud (kokku 96 katsetulemust).
o Katsekehad pealesulatatud elektroodiga Elgaloy Hard 30 — 4 tk.
o Katsekehad pealesulatatud elektroodiga Elgaloy Hard 60 — 4 tk.
o Katsekehad pealesulatatud elektroodiga Elgaloy Hard 100 — 4 tk.
o Katsekehad pealesulatatud elektroodiga Cromarod 308 L — 4 tk.
o Katsekehad pealesulatatud elektroodiga JI93 T-590 — 4 tk.
o Katsekehad roostevaba terasest AISI 316 — 4 tk.

Iga katse jdrel loputati katsekehad vooluveega ja asetati ultraheli pesurisse atsetooniga tdidetud
purgis 10 minuti jooksul. Seejdrel kuivatati katsekehad dhuvooluga umbes 10 minutit ning ainult
parast kuivatamist fikseeriti massikadu elektrooniliste kaalude abil. Katsete kestvus oli 8 tundi,

kuna selle aja moodumisel kaotab abrasiiv ehk liiv oma ldikeomadusi.



Saadud tulemuste pohjal sai tédpselt midrata, milline katsetatud pealesulatus materjalidest sobib
kdige paremini liiva kaevandamise siisteemides kasutamiseks metalliliste sdlmede

hiidroabrasiivsest kulumisest kaitsmise eesmérgil.

Ettevottes Silikaat AS’is kasutatakse peamiselt pealesulatus elektroodidega T-590 ning
monikord, kui on vaja vidiksema keevitusvooluga elektroodi, Cromarod 308L. Samal ajal
kasutatakse elektroodi Cromarod 308L pinnasepumba torustiku ja Klassifikaatorite lappide
keevitamiseks, kuna need elektroodid tagavad véga kvaliteetse roostevaba keevisdmbluse.
Kéesoleva t60 kaigus selgus, et elektroodid T-590 sobivad kdige paremini hiidroabrasiivse 54
kulumise vastu Kkaitsekihi pealesulatuseks. Elektroodide 1dbimdot 5 mm ning suur keevitusvool
piirab nende kasutamist peentele detailidele pealesulatuseks. Peale andmete tootlust saab tépselt
oelda, et elektroodiga Hard 100 pealesulatatud materjal jadb wvaid vdhesel mééral alla
elektroodidele T-590. Sellest saab jareldada, et peentele detailidele kaitsekihi pealesulatuseks on
otstarbekam kasutada Cromarod 308L asemel elektroode Hard 100. Lisaks saab viita, et oli
saadud ootamatult madal tulemus pealesulatus elektroodiga Hard 30. See oli tdendoliselt tingitud
sellest, et katsekiirus ja tingimused ei sobinud selle elektroodi jaoks. Teiselt poolt kasutatakse
ettevottes Silikaat AS liiva ladustamiseks ja kaevandamiseks ka maapealset tehnikat, mille tottu
nende todriistad kannatavad abrasiivse kulumise eest. Kuna liiva keskkonnas todtavat maapealset
tehnikat kasutatakse, vorreldes pinnasepumbaga, teistes tingimustes ja véiksematel kiirustel,
voiks proovida liiva keskkonnas maapealse tehnika kuluosade kaitsmiseks kasutada elektroodid

Hard 30 ja Hard 60 .

Kokkuvotteks saab oelda, et tooks kindlates tootingimustes on olemas kindel materjal. Néiteks on
ndha, et Hard 30, mis peaks omama head kulumiskindlust kuivas liivas ja kdesolevast katsest
vaiksematel kiirustel, nditas end to0s hiidroabrasiivse seguga norgalt. Roostevaba terase
tulemused imestasid, mis viitab sellele, et alati on vaja koik tegurid ja kulumismehhanismid

arvesse votta.



