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KOKKUVOTE

T6O teema: "Avarii tuha punkri juhtimissusteemi moderniseerimine VKG AS Petroter 11l

tehases".

Teema asjakohasust digustab asjaolu, et tootmispraktika kaigus leidis autor Petrorer Il
pdlevkivi tootlemisettevottes, et autotdbtaja vajab operaatorit, kes késitsi tuhka autosse laadib,
vajutades nuppe. Automaatika abil tehtav t06 suurendab tiihjenemise kiirust. Autoriuuringu
objektiks on tootmise juhtimise huvi t66jou tootlikkuse parandamiseks.

Selle t66 eesmargiks on tuha bunkerite juhtimissiisteemi tdiendamine tuhavaljavoolu
suurendamiseks, mille kaigus analliusiti algselt olemasolevat tuha binokontrollistusteemi.

Analudsi kaigus saadi jargmised andmed:

» seadmete flusilise ja moraalse halvenemise t6ttu ei ole vGimalik kiirust veelgi
kiirendada;

« tootlikkuse suurendamiseks oli vajalik juhtimissiisteemi uuendamine;

» olemasolev punkerite juhtimine ei suuda tdsta voolukiirust ja vahendada

koormus personalile.
Selle pdhjal otsustati uuendada tuha punkri juhtimissiisteemi ja seadistati jargmised tlesanded:

 valida tuhkade kontrollstisteemi uuendamiseks vajalikud seadmed:;
* luua algoritm avariipunkri juhtimissiisteemi t0oks;

» paigaldada valitud seade.

Madratud Ulesannete lahendamiseks, nimelt h&daabipunkti juhtimisststeemi t66 algoritmi

loomiseks, valiti loogilise stisteemi kirjutamiseks tarkvara LOGO! Soft Comfort V8.
Seadmete valimiseks kasutas autor ABB ja Siemens seadmete kataloogi.
Seadmed tehti kappis ,mis oli juba paigaldatud .

Algoritmi testimine toimus ainult LOGO! Soft Comfort V8 tarkvaras, kuna mehaanilise osa

paigaldustoid pole I6ppetanud.

Seega toetavad Ulaltoodud sundmused tootlikkuse suurendamise protsessi ning vahendavad

tookoormuse koormust.



