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SISU:

Tehnilise kutse valik.
.

Noores pb6lves tunnevad poisslapsed ise-
aralist huvi k@iksugu masinate vastu, raudtee
masinag-a alates ja taskukellaga I6petades,
kuid siin on siiski kutsevaliku juures dige
laialdased v@imalused, ja vastava ala leidmine
sagedasti Oige raske. Isedranis raskeneb see
veel selle labi, et koolides seni véhe r8hku
kasitoo harjutuste ja Oppimise peale pandi,
mis nddd loodetavasti selle tGttu paraneb, et
koolide juures kasit6d kursusi kdima kavatse-
takse'panna, Masinaehituse ala on véga laial-
dane, kui meie ka peened mehanismid, nagu
'kellad, mdeduriistad j. m. sellesarnased, selle
nimetuse alla koondame. Harilikult mdiste-
takse masinaehituse all suurte jdumasinate,
téOmasinate ja aparaatide ehitust, kuna véhe-
mate riistade ja aparaatide ehitust peenmehaa-
nika nimega nimetakse. Masinaehituses tar-
visminevad t66joud jagunevad niisama, nagu
ehituste juureski, t60juhatajateks, masinate
véljamaGtlejateks (konstruktoriteks) ja alama-
astmelisteks t06 otsekohesteks tegijateks.
Masinaehituses tegevuses olevad t66jdud on
uuremait jaolt eraisikute ja Uhisuste teenistu-
ses, ainult vahesel arvul on riiklisi ehk kog'U-
kondseid vabrikuid, laev'atehaseid ja todkodasid.
Suuremas masinavabrikus on harilikult peale
kaubandiTSlise juhi tehniline direktor, kaua-
aegse praktikaga teoreetliselt valjadppinud
insener, kelle alla ko&ik vabriku osakonnad
kdivad, s. t. see peab isik olema, kes kdiki
vabrikus ettetulevaid todstusharusid tunneb.
Selle kérgema ametniku kasutamise alla kuulub
terve rida inseneera, keda kohe alguses kahte
liiki jaotada tuleb, nimelt: td6koja insenerid

iiliem Kkuivatusviis.
Tallinna tehnikumi pdhikiri.
Lihikesed teated to0stuse alalt.

Valatud tooriistad, -"lektriveolu seadused.
Aurukatelde I6hkemiste arv Saksamaal

ja buroo insenerid. Tdodkoja (Betriebsingenieur)
insenerilt ndutakse harilikult, et tal enamvéhem
pbhjalik tdodkoja praktika oleks, s. t. et ta
juba enne teoreetlist Oppimist vabrikutédga
tegelikult tuttavaks saanud oleks. Biiroo-insener,
konstruktor, peab kill ka t66d tegelikult
tundma, kuid tédéjuhatamine ja organiseerimine
ei kuulu otsekohe temalt ndutavate omaduste
hulka. Konstruktor on teatavas mottes oma
ameti poolest (lesleidja, tema Ulesanne on
uusi masinatilpisid luua, olevate masinate
iuures parandusi ette vOtta. Selleks on temal
vaja Oige poOhjalikka teoreetlisi teadmisi ja
elavat ettekujutuse vdimet, et ta enesel kavat-
setava masina kuju ja téotamiseviisi ettekuju-
tada 4suudaks, sealjuures materjali omadusi
igasugustel masinatédtamise alal ettetulevatel
tingimistel Oieti véljaarvata oskaks. Et see-
sugune t60 pdhjalikku stvenemist nbuab, siis
ei nGuta ka insenerilt, et ta Uhetaoliselt hésti
vilunud oleks mitmesuguste masinate projek-
teerimises, vaid nemad erinevad kitsamatesse
erialadesse, ndituseks : aurukatla konstruktori-
teks, ja needki vbivad olla ainult teatud
tilpide jaoks eriteadlased; aurumasina kon-
struktoriteks, kus jallegi Uks vdib olla spetsia-
list siibriniasinate, teine ventiilmasinate ehk
laevamasinate jaoks ; vesiturbiinide, pumpade,
tdstemasinate, jadmasinate, tuuleturbiinide j.n.e.
konstruktoriteks. Suuremates tddstusemaades
masktakse seesugustele konstruktoritele —
eriteadlastele sagedasti otse kuninglikka pal-
kasid, nii naituseks Ameerikas, kus seesugune
tdhtis joud sagedasti kindla lepinguga aastate
peale kohustakse.

Nagu eelpool 6eldud, on konstruktor oma
kutse poolest leiduste tegija, kuid kui palju on
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tdesti Ulesleidjad?  Siin on siis Oige
leidmine vaga tahtis, sellest oleks treh-
vaval korral niihdsti t6ostusel kui t66jéul
enesel suur kasu. Peale peakonstruktori on
harilikult suur hulk abilisi ametis, kes teatud
osasid ja vahemaid mehanismisi projekteerivad,
ja et ka need toojoud vordlemisi kallid on,
seatakse véljajoonistamise, Umberjoonisitamise
ja pausimise t66de tegemiseks joonistajad
ametisse, kellest, kui neil teatavad kalduvused
ja tarviline intelligents ei puudu, edaspidi
kasulikud té6jéud saada vdivad, isedranis Kkui
nad ka teatava tookoja praktika ja teoreetlise
kursuse 1&bi on teinud.

Biiroos valjatootud kavand laheb vabrikusse,
kus peakonstruktor Ghiselt to0koja inseneriga
tema véljatodtamise jarele valyavad. Todkoja
inseneri kélsitada jaadb puhas tddstusline kilg,
kes materjali ja t66 headuse eest vastutab.
Masinate ehitusel on t60 suuremates tehastes
ka sagedasti nii laialdane, et peale lhe inse-
neri neid jaoskondade jarele mitu olema peab,
-kelle alla kuuluvad meistrid, kes todstamist
juhivad, t66 headuse ja korralikkuse eest
vastutavad on jaoskondade inseneride ees.
Véga tédhtsat osa todstuses etendab ka meister,
kelle tublidusest suuresti valmis masina headus
oleneb. Et masinavabrikus masina yalmista-
tamiseks mitmesugused- masinad ja sisseseaded
olemas peavad olema, siis on vastavad meist-
rid olemas, kes sagedasti ise lihttédlisena
algades oma intelligentsiga ja té6 vastu
huvi tundes nii kaugele on suutnud jduda, et
nad teisi juhatada, t66d korraldada ja lle vaa-
data vdivad. Harilikult on maSinavabrikuis
jargmised meistrid tarvilikud: tisler-meister,
kelle alla mudelite valmistamine ja muud puu-
t60d kuuluvad; lukusepp-meister, kes lukusepa-
toosi, riistade tegemist ja sagedasti masinate
kokkuehitamist juhatab; valajameister, kelle
alla kuulub valukuur, malmi, vase j, m. me-
tallide valamine ja vormimine; treial-meister,
katelsepmeister ja sepa-meister. Muidugi ei
tarvita iga vabrik 0hel arvul nimetud t66-
jOudusid, sagedastegi on vabriku eriala koha-
selt ka veel muid osakondi olemas, kus
pleksepp-meistrid, maaler-meistrid j, m. ametis
on. Metallitédline on 18puks viiimane Ilili
selles keerulises aparadis, ja temalt ei tule

meist
kutse

nduda mitte ainult, et ta kui ori oma t66
juures masinlikult liiguks, vaid tddlise intelli-
gents on véga tahtis tegur valmineva masina
saamises. Mulla- ja ehitustodde juures ei
tarvitse tdolisel seda vaimuteravust ja t60
sisse sUvenemist olla, mida just masinaehitus
nduab, isedranis viimasel ajal, kus hulgaline
t60 sisse on seatud. Siin tuleb sagedasti
kimnendikkude millimeetrite osadega tddtada,
ka on laialdast todstusmasinate tundmist tar-
"vis, 18puks ei saa tema ka muidu t6dga hak-
kama, kui ta joonistust ei tunne, kui ta ene-
sel tehtavat osa ehk mehanismi ette kujutada
ei suuda, ja selleks on temal tarvis ise joo-
nestamist &radppida, ta peab julgelt Oieti
rehkendada oskama. Et seda enesele vdiks
omandada, on seni Oige vahe tehtud, todline
on sagedasti ise pidanud &ppima ilma et temal
peale tegelikkude vdtete omandamise midagi
pakutud oleks. Tungivalt soovitada tuleks, et
toolistele voimalikult maksutad &htukursused
edasiharimiseks avataks, mis suuremad vabri-
kud véljamaal ka juba mitmeti korraldanud on.

UKS UUEM KUIVATUSVIIS.

Meie puutdostuses, isedranis véiketdostu-
ses, on koOige suuremaks paheks kuivatamata
materjali tarvitamine. Mitte killalt pdhjalikult
labikuivatud puust valmistud asjad, mdodbel,
laksid tarvitaja k&es sagedasti liimist lahti, laie-
mad pinnad hakkasid kuivades viskama, kaardu
tdmbama, ja kulgelimitud tikid pudenesid
maha. Kdike seda v0ib &ra hoida tarbepuud
enne tootamist pohjalikult labikuivatades, kuid
kuivatamises raskus seisiski. Tookojas lae all
pidamisega kuivas puu vordlemisi pikkamisi,
ja ei vdidud ikkagi kuigi suuri tagavarasid
pidada, esmalt juba ruumi puudusel, ja teiseks
suurte tagavarade pidamise peale mineva vdérd-
lemisi suure kapitali tottu, mis kauemaks ajaks
seisma tuli panna. Pdé&seteed oleks ju leida
vdidud kohase kuivatuseruumi ehitamise kaudu,
kuid seesugune ehitus oli véhema tarvituse
juures kaunis kulukas. Monigi todkoda on
omale kuivatusekambri ehitanud, mis aga suu-
remalt jaolt asjatundmatalt tehti, nii et ooda-
tud tulu harilikult kuigi suur ei olnud, olla ei
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vdinudki, kui neist puudustest vaikides mddda
mindi, mida puukuivatamine iseeneses nduab.
Nende ridade Ulesanne ei ole sedakorda mitte
neid peensusi pdevakorrale tuua, vaid lugejaid
lihe uue Ameerika kuivatuseviisiga tutvustada,
mis soovitav on niih&sti suur- kui ka véike-
toostusele. Nimelt ei tarvita kirjeldatav kui-
vatuseviis isedralist ehitust, nagu joonistustest
1. ja 2, ndha, vaid kuivatuseruumiks v8ib t60-

Ulesanded taita. Nimelt seal, kus valmistud
asjad lakeeritakse ehk vérvitakse.  Harilikult
nduab seesugune t606 isedralist tolmuta ruumi,
mis ka hé&sti kdetud peab olema. Eelpool Kir-
jeldud sisseseade abil v6ib kardinate allalask-
mise kaudu tolmukindla ruumi luua, mida tar-
vidust mooda kutta vdib. Laki ehk vérvi kui-
vamisel Uhineb lakeeritud pind &huhapnikuga,
okslideerub, sest ainult niiviisi stinnib véaHstele

koja vaba nurka ehk ruumi tarvitada, teda mojudele vastupidav Kkattepind, kuna Kkuiva-
kotiriidest siinnitades: laeks (ks kindel lina mine auramise ndol iseenest vdhema tahtsu-
ja kilje peal allalastavad kardinad. Nii- sega nahtus on. Mida puhtam ehk vérskem
viisi  stnnitud ruumi kitmiseks on Uhes sei- &hk, ja mida suuremas soojuses dhk laki ehk
nas joonistus 3 peal ndhtavad radiaatorid, varvi peale mdjuda saab, seda rutem oksldee-
Ohuniisutajad, ventilaatorid ja mdoeduriistad, rub, hendab ta ennast 6huhapnikuga. Harilik
kuna k6ik muud ruumi vabaks laduruumiks tar- ndhtus on vérvimise juures see, et viline
Joon. 1.
vitada vOib. Peale kuivatamist vo&ib ruumi vdarske Ohu kaes kuivav vérvikate hoopis ru-
jallegi tootegemiseks tarvitada, selleks on tem taheneb kui kinnises ruumis, kus 6hu-
ainult vaja kardinad Ules tdsta, kuna terve vahetus puudulik, misparast ka ndituseks va-

kuivatamise sissesead Uhe seina darde jaab, ja
kuigi suurt ruumi enese alla ei vdta. Joonis-
tus 1 kujutab sarnast kuivatusekambrit, kus

Gks kilg lahtine, ja jargmisel joonistusel 2
ndeme, kuidas kardinate (lestdmbamise labi
kuivatusekamber dra on Kkoristud. See sis-

sesead ei pea mitte suurte lauakuivatuse sis-
seseadete aset tditma, vaid temal on ka peale
puu Kkuivatamise teised puutddstuses tahtsad

gunivabrikutes, suurtes Ameerika moobli ja
muudes toostustes, kus suurel arvul varvimise-
téod ette tuleb, varvitavad asjad suurele par-
vele asetakse ja selle parvega mejele sdide-
takse, kus 6hk tolmust puhas, seal voetakse
varvimine ette. Niiviisi varvitud ehk lakeeri-
tud asjad kuivavad hoopis kiiremini kui kin-
nises ruumis, ja on ka pealelangevatest tolmu-
kiibemetest vabad. Kui meie omas eelpool
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Joou. 2.

Joon. 3.

kirjeldud kuivatuseruumis asja iima 6huvahe-
tuseta kuivada laseksime, siis kestaks tahene-
mine vordlemisi kaua, kuid ohuliikumine, mida
ventilaatorite abil esile tuua vdidakse, Kkiiren-
dab kuivamist juba maérksa. Veel Kkasulikum
on Ule radiaatorite tolmust puhtaks kurnatud

vélist 6hku sisse imeda lasta, mis”~terpentiini ja
muu aurudega enam véhem Kkullastud 6hu kar-
dinate pragudest vdlja pressib, ja seega muidu
vOimaliku tolmu sissepddsemise eemaldab.
Sarnaseid kuivatuse sisseseadeid on Amee-
rika toOstuses juba suurel arvul automobiili,
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grammofoni kastide, mooébli ja muu tédstus-
aladel kasuga tarvitama hakatud, ja soovida
oleks, et ka meie todstusringkonnad selle lihtsa
ja vordlemisi odava kuivatuseviisi vastu tarvi-
list huvi tunneks. See leidus on Ameerikas
4. aug. 1914. a™nr. 1.105.623 all panteeritud
ja The Cutler Dry Kilu Com. inc. omandus,
H. W. R

Valatud tooriistad.
KOig0o rohkem pruugitavata téériistade val-

mistamise viisi ei ole paarikimne aasta
jooksul muudetud. Peaaegu ilma erandita
shrupitakse nad tervest metallitikist vdlja,

kuna seejuures tekkinud metallijadnuste vaartus
valmis téoriista hinnale juure arvatakse. En-
diste mdedukate tooresainete hindade juures
ei vBinud seesuguse tdOtamise viisi vastu
midagi olla. NudUdsel ajal on seisukord selles
suhtes aga Oige tuntavalt muutunud : materjali®,
hind, millest tddriist valmivstakse, teeb suu-
rema osa tooriista omahinnast valja. lgauhel
on ometi teada, et Uks 80 mm Kiirldiketerasest
valmistud spiraalpuur maksab praegusel ajal
timarguselt 6500 Saksa marka, kuna enne'
sellesama hinna eest oli vdimalik suurt ja
k6va puurmasinat omandada. Sellepérast on
ka loomulik, et on puiudma hakatud, tdoriis-
tade valmistamise alal uuendusi, eestkétt mater-
jali kukkuhoidmise méttes, labi viia.

Selle llesande ldbiviimiseks on kaks vdi-
malust olemas. Esimene v@imalus seisab selles-
et tooriista mudeli jarele valmistakse selle
kohane vorm, millesse vastav terasesegu vala-

takse. Teise viisi jarele taotakse tooriist kas
veidike suurem kui tarvilik vélja, ehk Kkui
tegemist on toodriistadega, millel dige pikk

vars, siis keedetakse selle odavamast materja-
list valmistud varre kil”e kallihinnalisest tera-
sest valmistud tera.

Esimesed katsed, tdoriistu valamise teel
valmistada, on juba kauemat aega tagasi
toime pandud. Isegi umbes 15 aastat tagasi
on Ameerika tehnika ajakirjades selle eriala
ule kirjatikid ilmunud, kuid kindlat seisukohta
ei suutnud see toOstus vdita, peaasjalikult
just sellepérast, et ei olnud vdimalik tddriistu
kullalt kdvadena ja ilma valamise aukudeta

valada. Katsed Kkatkestati pikemaks ajaks.
Ainult 1909. aastal leidis Guillet (vaata Werk-
statts-Tehnik 1909. a. leh. 97) tditsa kogemata
kombel terasesviiatise, mis terade, eriti augu-
raudade, valmistamiseks Oige otstarbekohane
oli. Viimane sisaldas umbes 15 kuni 20 prot-
senti kroomi ja 3 protsenti sisinikku. Kuid
I6pulikku tagajidrge ei saanud Guillet siiski
katte. Jargmisel aastal jatkati teiste poolt,
ennemalt pooleli jaadnud katseid jalle augu-
raudade valmistamise alal ja tagajérjed olid
igatepidi rahuloldavad, sest et valatud terad
tootamise peal sugugi halvemad, vaid vastu-

oksa, senistest tarvitusel olevatest teradest
mitmetpidi paremad olid. Ld&iketerasid, mis
vanadega oleks vdistelda vdinud, ei suudetud

selle peale vaatamata siiski valmistada. Sel-
leks otstarbeks tarvitud teras sisaldas 2,13
protsenti slsinikku, 14,88 protsenti kroomi,
0,71 protsenti mangaani ja pisut vaavlit ja
vosvorit.

Aja jooksul on veel mitmed katsed sellel
ahd toime pandud. Nii on Dietz lles leidnud
toostusviisi, mis selles seisab, et hariliku tera-
sest valmistud tivi Umber valatakse head
kiirlGiketerast, nii et ainult tdd6riista tera”on
sellest' kallihinnalisest materjalist.  Ainult vii-
masel ajal on selle Ulesande téitmine téieli-
kult dnnestanud, eestkatt just Inglise teraseéri
DarVin-Milner poolt Sheffield’isette vdetud
vaevarikaste katsete labi (Machiner}* 1919).
Nimetud &ri tarvitab materjalina teatud kokku-
seadega kroom-kobaltterast, mis elektriahjus
ules sulatakse. Taooriistast valmistakse mulla
sisse, .samuti nagu malmivalamise puhul, vorm,
kuid vormimullal peavad sel puhul iseéralised
omadused olema. Peale vormi valmistamist
tuleb viimane mustaks vérvida ja hoolega éara
kuivatada. Td&oriistad jadvad peale valamist
terve 60 otsa vormi sisse ja  vdetakse
alles jargmisel hommikul valamise Kkastidest
valja. Peale 8 kuni 10 tunnilist ktiumenda-
mist, mis oleneb tddriista suurusest, on vdi-
malik tdoriista I6puliku kordaseadmise kallale
ilma suurema raskuseta asuda, kusjuures ma-
terjali vahe raisku laheb, sest et todriist on
valatud ainult 1 kuni 3 mm valmis tddriistast
suurem. Tooriista karastamine  pannakse
1000° C. juures toime. On karastamiseks
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maéaadratud tukid &ige temperatuuri omandanud,
siis lastakse ahju kuumust pisut langeda.
Peale selle vBetakse todriistad ahjust vdlja,
lastakse neid dhu kaes seistes jahtuda, et
nende punakas kuumuse varv Kkaoks, torga-
takse siis tervelt Oli sisse ja soendakse uuesti
450° kuni 500» C.

Katsed, mis kroom-kobaltterasest valmis-
tud freeseritega tehtud, nditavad, et valatud
téoriistad on harilikkude kuirldike terasest
freeseritega Uhevéarilised. Veel paremaid ta-
gajargi saadi ,kui sellest uut sorti terasest
hakati auguraudu valmistama. Nii on naitu-
seks Uhe valatud augurauaga kuni 280.000
auku stansitud, kuna samasuguse aga Kiir-
I6iketerasest valmistud rauaga ainult 80.000
auku vaevalt suudeti stansida. Uhel teisel
juhtumisel oli valatud ailguraua saavutus
150.000 auku, harilikust terasest — selle vastu
aga ainult 5000.

Seda uut ainet on ka treimise teradena,
eestkatt kdvade osade treimise juures, hakatud

tarvitama ja ka siin on leitud tema dige
otstarbekohane. Edasi — Uks teine kroom-
kobaltterase heakilg seisab veel selles, et

tema peale happed mingisug'ust mdju ei avalda
ja et temal suurt roostetamise kalduvust ei
ole. Pohja-Ameerika Uhisriikides on mitu
ettevdtet tekkinud, kelle ulesanne on selle uue
aine igakulgne arakasutamine. Peale tlemal-
pool nimetud aine on ka veel teiste terase-
segudega tag'ajérjerikkaid katseid tdoriistade
valamise alal toime pandud. Uks seesugus-
test terasesegudest sisaldab ndituseks 0,93
protsenti siisinikku, 5,07 protsenti kroomi, 1,5

protsenti vanadiumi ja 21,02 protsenti volf-
rami. Tagajarjed, mis selle uue toostuse
viisi  elluviimisega  kétte saadud, lasevad

oletada, et ka teistes todstusriikides lahemal
ajal nimetud uuenduse peale ule minnakse.

Z. d. V. D.Il. No 17/18. 1920.
A. B.

ELEKTRIVOOLU SEADUSED

VI.

17. Magneedinabatuge Vus.

Elektrilised ja magneedilised massid ei ole
nahtavad, selleparast vdib nende masside ole-
mist seletada ainult oletuste abil.

Me vBime aga nende tugevust ja moju té-
hele panna, v6ime arenenud jdudu hoolsate
katsete abil mdeta ja nende andmete jarel
téukejéudu maéarata.

Nii sundisidki katsete abil kindlad ja Um-
berlukkamata p6hiseadused. Elektrilisi ja mag-
needilisi probleeme vdib kergem vidlja arvata
kui seletada.

Nii kui on olemas positiivne ja negatiivne
elektrivool, nii tunneme ka positiivset ja nega-
tiivset elektrit. M@olemad magnetismused on
thel ajal Uhepaljusel olemas, nemad ”“on oma
,kandjag'a, see on rauaga, ikka seotud.

Magneet on teraspulk, millel omadus rauda
oma Kkilge tdmmata. Nimetud omadusega
metallikivi leiti esimesena Magneesia linna
laheduses. Sellepéarast nimetakse metalli, mis
rauda kilge tdmbab, magneediks. Kui nii-
sugune teraspulk panna rauapurusse, siis ndeme,
et kdige rohkem pulgaotste kiilge on jaanud

*neid. Neid kohti, kus kilgetdmbejéud kdige*
suurem, nimetakse magneedi nabadeks (joo-
nistus 24).

Vertikaalse telje Umber keerlev magneet
seab ennast ikka Uhe ja sellesama nabaga
geograafilise pdhjanaba poole. Magneedi-
naba, mis néitab geograafilise pdhjanaba poole,
nimetakse magneedi p8hjanabaks, teine ots —
magneedi l6unanabaks. Kaugus nabade mva-
hel nimetakse magneedi teljeks.

Kui kaks magneeti Uksteisele lahendada,
siis vBib tadhele panna, et kaks (henimelist
naba teine teist &ra tbukavad, kaks isenime-
list naba aga kilge tdmbavad. Sellest jarel-
dame, et geograafilises pdhjanabas fllsikaline
Idunanaba ja geograafilises Idunanabas fuusika-
line pdhjanaba on.

Kui me murrame magneedipulga keskelt
1abi, siis saame kaks iseseisvat magneeti,
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kumbki p6hja-ja l6dunanabaga. Jag-ame mur-
tud magneedi jalle kaheks, siis saame jdllegi
kaks iseseisvat magneeti. Niisuguse jagami-

Joon.

sega jouaksime 18puks metalli moleekulideni,

mis fisikaalisel teel jagamata. Sellepérast
peame oletama, et magneedi moleekulid ise
magneedid on (joon. 25).

Magneedita rauas on magneedi molee-
kulid Ukskdikses seisukorras, nad tdota-
vad Uksteisele vastu ja ei avalda vdljaspoole

magnetismust. Magnetiseeritakse aga raud, siis
seavad moleekulid ennast niiviisi ritta, et k&ik
pdhjanabad iihtepoole ja IOunanabad teise
poole pdéératud on (joon. 26).

Joon. 26,
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Kulomb oli esimene, kes joudu, millega kaks
naba teineteise peale mdjuvad, mdetis. Tema
leidis, et see joud vastuproportsionaalne

24.

on magneetide omavahelivSele kaugusele teises
astmes ja proportsionaalne nabade tugevuse
kasvatisele. -

Tadhendavad:

f = joud, millega need kaks naba kiilge tdm-

bavad,

mi = {he naba tugevus,
m2= teise naba tugevus,
[ir = kaugus nabade vahel,
siis on

_ mi . ma

_ nQ

Pikkuse (iksus on sentimeeter, jOu liksus on

ditn.  Paneme me arvlauses f := 1 didn,
r = 1-sm ja oletame, et mi = ma, siis on
mi = m2 = 1, see tdhendab, nabal on tuge-

vus 1, tema md&jub samasuguse tugeva nhaba
peale 1 sm kaugusel jéuga 1 duln. Tahen-
dab, magneedinaba tugevust mOedame meie
selle jou labi, millega tema mojub 1 sm kau-
gusel oleva naba peale, mille tugevus 1 on,
ehk magneedi tugevus tiks on see tugevus, mis



md&jub samasuguse tugeva naba peale 1 sm
kaugusel jéuga 1 duan.

M- ™S Gaani 20.
[

1
(1 duftn — ggjQQQ kg-)- (Jargneb).

Kriitilised méarkused.
J.l/angja O. Sulla «FilUsika sdnastik’u»
kohta. 5
Ins. E. Maitenek.
1.

19) Sdna 258: FapMOHH”"ecKie
TOHbi, — harmonische Tdéne, Ober-
tone, — harmoonilised helid.

Kui venekeelse lause all mdista tuleb
«00epiOHbi» Bbi c mie rapM. tohh», siis
peaks ka Eesti keeles olema «ilemtoonid»

(v. s. 861). «Harmoonilised helid»
aga tdhendaks lihtsalt sarnaseid helisid, mis
«harmoneerivad Uksteisega («harmonisierende
Tone»), sest et Eesti keeles raske on arusaada,
et meil siin tegemist on lihendud lausega (s. t.
et vdlja on jaetud sdna «kdrgemad»). Vii-
masel juhtumisel on aga saksakeelne «Ober-
téne» siinkohal vale.

20) S6na 267: rHApaBJiHqecKiH

npeccTj, — h3*draulische Presse, —
vesipress.

_™Hldrauline press ei pruugi alati veega
tootada, kull tootab t4 aga alati vedeli-
-kuga Oigem oleks siis «vedeliku
press», veel’ parem aga «hidra uline

press».

21) Sdna 269: fHiipocTaTHKa, —
Plydrostatik, — hiudrosta atika, ve-
delikkude Opetus.

Miks peaks kull ai nu 11 hiidrostaatika

olema «vedelikkude Opetus» — Hudrodinaa-
mika’le ei olervdhemalt seda nimetlst mitte
antud (v. s. 268). Kui télkida, siis peame

ttlema; vedelikkude tasakaalu Gpe-
tus, — lihendada seda lauset juba ei Vdi.
22) Sdna 289. Fop-bjiKa, — Bren-
l6w® — gaasilamp. «Fopfe/[Ka» jaoks
mpeab leidma wuue sBna, sest «lamp», ei ole

«ropNiKa», — «gaasilamp» seda ammugi mitte !
Monelt poolt on ette pandud «pdletaja».
Ka see sBna ei ole hea, kuid siiski parem
kui «lamp».

23) Soéna 318 ja 332: /iBHAenie sameji-

AeHHoe ycKopeHHoe, —
beschleunigte Bewegung, —
kiireneVliikumine.

Ukski liikumine ei muuda iseenesest (s. t.
ilma vélise mdjuta) oma Kkiirust. Viimane
peab alati muudetud saama mdne vdlise j6u
abil. Sellepérast ei vOdi Utelda «tasanev» ja
«kiirenev» liikumine, vaid peab tarvitama vas-
tavat passiivset formi: «tasandud»ja «kii-
rendud»‘liikumine.

24) S6na 319: Jlbutk. 3aty xak m
KOJie6aTClibHoe, —
A ufh 6 2ende Sc hwi n-
gungsbewegung, —
kahanev vénkliiku-

verzogerte,
tasanev,

mine.
Sdna 433: SaxyxaHie, — Auf-
hdéren, — kustumine.

«3aTyxaHie» on Oieti tdlgitud : «kus-
tumine», — Saksa keeli «D&mpfung»
(mitte «Auihéren» 1). lvoomulikult peab siis
esimene lause olema «kustuv 606tsliiku-
mine »

25) Sdna 372: j(iad4)parMa, —
Diaphragma, — diafragma, vahe-
sein. Vaheseina otstarb on kill lsna teine,
kui diafragma oma. Arusaadav oleks «au -
guga vahesein», — kuid kahtlemata
peame ka siin jaédma vodorakeelse sOna juure.

26)* S6na 382: poMahie, — Vib-
ration, — varisemine.

Mdisted «;ipo)KaHie» ja «BHOpHpOBaHie" ei
lange mitte Gsna (hte : nende varjundite va-
hel on vahe molemas. — «Varisema» —
«ApoAaThb» — «zittern» on aeglasem,
korratum, ja nagu reaalsem liikumine, kui
«BHOpHpoBaxb», — «vibrieren» —
vibreerima(?. Jnimene v8ib vdriseda,
aatom vdib vibreerida.

27) So6na 403: >Khwvoah chlia, leben-
digeKraft, — kineetiline energia, lii-
ku misej Oud.
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Ktiig;i mehaanika @petab, et «ahbuh CHlia»

= KHHeTH'ieCKOH SHeprlH (— = U), ei

sellest veel jareldada, et m8lemad madisted Uhte
langevad. Uleval nimetud formelon sarnasus-

VOi

lause. Reas 403 tdhendavad vdd6rakeelsed
sonad selle arvlause esimest poolt, — eesti-
keelne sbna aga tema teist poolt! Huvitav

oleks teada, kudaviisi mdtlevad autorid t6lkida
tervet samasuslauset ?

«>KHBaii CHlia» jaoks ei jaa muud sdna
iile, kui otsekohene tdlge, s. t. «elav j Oud».
Ei vOi arvata, et see halvem oleks kui vasta-
vad voOoOrakeelsed sdnad.

28) Sdna 448;
Schieber, — siiber.

Kohasem sdna oleks ehk «j aotaja», néi-
tuseks » «au ruj ao taj a». Ta iseloomustaks
paremini seda riistapuud, kui saksakeelest vde-
tud «siiber». Pealegi on viimasel juba oma

Sojiothhktj,

kindel tdhendns igapdevases elus (ahju siiber).
29) So6na 470: H3o0jihtopbh, — Jso-
lator, — isolaator, eraldaja. «Eral-

dama» téhendas juba «Bbi;i,WiHTb» (v. s. 211).
Ei oleks soovitav neid moisteid segada. Pealegi
annab sdna «eraldaja» sarnase mulje, nagu
oleks meil siin tegemist mdne a sj ag a, mis
eraldaks tht keha teisest. Tdepoolest tarvi-
takse sdna «isolaator» ka sarnaste toores-
ainete jaoks, milledel on «isoleerimise» oma-

dus. Siin peaks tarvitama ainult vbdra-,
keelset sbna «isolaator».

30) So6na 475; HacjiiaAOBaHle —
Untersuchung, —mjarelekatsumine
labi—.

Selle jaoks on olemas parem séna: juurd®
lus*., «Jéarelkatsumine» v@iks ehk - veel t&-
hendada «das Untersuchen» (=juurdle-

mine), mitte kunagi aga «die Untersuchung»,
31)[SBna 477: HMnyjibcia chijih, —
Kraftimpuls, —tun-

giimpuls
Soéna 354 /iHHaMOMeTpi. — Dy-
namometer, —dlinamo-
meeter, tungimdetja.

S6na 1332: CHJia,—Kraft, Starke,
S6na 1826: Bneprisi,— Energie,
y — energia, joud.

Siin avaldub arusaamata tung (cTpeivtJienie,
Drang) sdna «joud»’i asemel tarvitada sOna
«tung» ! On ju sénal «tung» kui ka «OiM» lisna
kindel Uhem@tteline tdhendus, milleL pealegi
veel vdga véhe (hist on.

Paistab, nagu oleks siin tahetud sarnastada
sdna «joud» ja «energia» (v. s. 1826), mille
tagajéarjel siis sOna «CHlia» = «Kraft» peaks
uue sdnaga tblgitud saama. Kuid ka see ei
ole jarjekindlalt 1&bi wviidud: tarvitusele on
ikkagi jatinud ka sdna «energia» (ainult
kohati «eestistud» s6na «joud» abil).

Kui aga juba tarvitada sOGna «energia»,
misjaoks siis sarnast védgivalda tarvitada s6na
juures «joud»? Ja see oleks kahtlemata Uhe
sdna tdhenduse véagivaldne moonutamine, Kkui
sbnale «joud» anda «energia» t&hendus !
«JOud» on nii (hemdttelise tdhendusega
(= cHlia = Kraft) et selle dle vaielda ei
maksa. — Niisama on «tung» — «CTpeM-
jieHie» = «Drang», ja mitte midagi muud!

Kui aga tiiigimisi «tung»ile anda moni teine
tahendus, kudas tdlgiksid autorid siis sarnast
lauset nagu: «faa™b HMfeeTb CTpeivuienie pac-
miipHTCbfl 2>

Nende kolme ulitdhtsa mdiste seg'amine on
tdiesti lubamata: Fudusikaliselt on vahekord
nende vahel védga selge: joud (cHJia) on pdh-
jus, «tung» on jareldus. Ei vdi ometi
pdhjust identifitseerida jareldusega ! «Ener-
gia» on killalt selge, — selle juures inter-
natsionaalne s6na, — tema jaoks ei ole min-
git teist sBna tarvis.

*SBnal «tung» on nii iseloomulik oma maik
juures, et paljud selles sdnastikus tema abil
kokku seatud laused ({sna loogikavastase
ilme saavad : naituseks, «CHlJia ueHTpoCTpe-
MHTe/ibHaH» —m«tsentrifugaaltung» (v. s. 1339).
Voiks veel rdakida tsentrifugaaltungist, sest
tiirleval kehal on tbepoolest tung, mille siht
lihte lang'eb vastava jouga, m— kuid tsentripe-
taaljdud mdjub otse keha véljalendamise tungi
vastu. Mis asjal on siis Oieti sarnane tung'?
Tiirleval kehal teda ei ole! Tungil peab alati
olema moni asi, mis teda avaldab. J6ud aga

tung, joud, ohu figiisileas saanud abstraktseks mdisteks, mis

olemas voib olla ka ilma nende kehadeta,

'‘mille peale ta mdojuks.
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Niisama sdna «tung-imoetja»: kehadel
vOivad olla vdga mitmesugused tungid, nagu
tung liikuma hakata, laieneda, 0hineda jne.
Voimata on arusaada, et «tungimOetjag'a»
joudu mOedetakse. Onnetu on see sdna:
«tungijooned» (v. s. 1340). Magneedi poolide
vahel tekkib jéuvéli, — jOujooned. Mingisu-
gune tung- selles ruumis ei avaldu. Alles kui
moni magneediline keha sattub selle vélja
sisse, siis avaldab esimene tungi liikuma ha-
kata jéujoonte sihis.

Tugevuse Opetuses tuleb ette sGna «Tr ag-
kraft» = kandejdu d» s t seda ras-
kuse joudu, millele vastu seista suudab kasi-
tud asi. Kui ka seda sdna tdlkida «kandetung»*)”"
siis vOiks selle all mdista kdll koéike muud,
ainult seda mitte, mis ta peab tdhendama!

Nendest nditustest selgub, et tditsa voi-
mata on i“abaneda sOna” «tungi» otsekohesest
tdhendusest. Juba sellepdrast ei kdlba ta min-
gil tingimisel sdna «jéud» jaoks.

Tingimisi voiks kill anda paljudele
sdbnadele «CHlia = Kraft»ile vastavat tdhen-
dust, kuid selleks peaks siis valima rohkem
«indifferent» s6na. Tarvidust aga selle jargi
ei ole!

32) Sdna 515: Ka>KyiniHCd, schein-

bar, — ndaiv. Saksa keeles on tuletud
«scheinbar» sGnast scheinen = paistma,
mitte e sGnast «sehen» = nagema. Kohasem

oleks vist ka Eesti keeles sarnane tuletus, s. t.
«paistev». See sdna ongi juba rohkem
tarvitusel kui «naiv.». Ka tuletakse meil
sdnast «ndgema» juba «ndhtav» = sichtbar
(s. 144), ja oleks soovitav neid mdisteid enam
lahus hoida.

33) Sdna 538; KaiyuiKa PyM-
Kop4da m»= R rull, — spiraal. «Ka-
TymKa» jaoks on mdddapddsemata tarvis

leida uus sbna. «Rull» ja «spriaal» ei vasta
selle madistele." Kuigi tarvitusel on «niidiruil»,
— ei saa seda sBna otse lle kanda elektro-
tehnikasse : rulli iseloomulik omadus on see,
et ta alati imargune on, — KaiyiiiKa (= Spule)
vdib ka olla lapergune. Kui vdimalik ei ole
leida uut sdna, siis soovitaks vadhemalt saksa-

*) «Kandetugevus» ei oleks ka 0Oige, sest et «it-
gevus» = «Starke», mitte «Kraft».

keelset sdna tarvitusele votta, s. t. e«puul»
Selle juures peab tdhele panema, et saksa-
keelne «p uu 1» mitte ei tdhenda «0 6 MO t Ka»
= «mahis» = «Wicklung», nagu see
jargneb lausest 864, vaid ainult «kka ty in k a».

34) Sdna 565: Korepepi, K o-
hdrer, laineilmutaja.

«Laineilmutaja» vdiks tahendada
«Dedektor» = «aed ekt opTb». See on Uule-
tldine nimetus vdga mitmesuguste aparaatide
jaoks. «Koh &rer» on ainult Uks teatav
tulp nendest, ja peaks sellepdrast ka Eesti
keeles ainult «koharer» olema.

35) Sdna 581: Koji-feno, Schenkel,
Knie, haru 10ii. «Luli» tahendab
«3BeHO» = «Glied»; naituseks, ahela Iluli, —
"3BeHo UfenH jne. «Lili» ja «haru»l ei ole
midagi Uhist. «Schenkel» peab jddma
ainult «haru»’ks!

(Jargneb.)

Tallinna Tehnikumi pd&hikiri.

(vSeaduseandliku delegatsiooni poolt 14. mail 1920. a.
vastu voetud.)

I. Siht ja ulesanne.

1. Tehnikumi (lesandeks on oma d&pilasi
valmistada: 1) tegelisteks inseneerideks ning
tegelisteks arhitektideks ja 2) tehnikuteks.

IL Laad.

2. Tehnikum jaguneb eeltehnikumiks (eel-
kursus) ja tehnikumi alam- ning lemastmeks.

3. Eeltehnikum on eelastmeks tehnikumile:
tema valmistab algkooli I8petajaid ette tehni-
kumi kursusele, neile andes tarvilikke teoreeti-
lisi eelteadmisi®ning vdimisi ja Opetades prak-
tilist oskust tehnikumi Opeté6kodades.

Mérkus: Praktilist oskust vOib &pilane
omandada ka valjaspool — sellekohases t00s-
tuse ettevottes.

4. Tehnikum — alamastmest alates —
jaguneb erialade jarele sellekohastesse osa-
kondadesse.

5. Tehnikumi alamaste valmistab ette

tehnikuid ja meistreid — vastavalt osakonnale.
6. Tehnikumi ulemaste valmistab ette tege-
likke inseneere ja tegelikke arhitekte.
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7. Teiinikumi juures vdib avada tehnilise
hariduse andmiseks sellekohases eripdhikirjas
ettendhtud' korraldusega osakonde ja kursusi.

8. Kooliaasta jaguneb kaheks semestriks.

9. Opeaja kestvus igal semestril on kesk-
miselt kaheksateistkimmend (18) nédalat.

10. Opeaja alguse ja I8pu igal semestril
madarab &dra haridusministeerium — tehnikumi
ettepanekul.

11. Kursuse kestvus on :

eeltehnikumil — kuus semestrit,

tehnikumi alamastmel — kolm semestrit,

tehnikumi tlemastmel — kolm semestrit.

Il. Asutamine j.a uUlevalpidamine.
12.  Tehnikum peetakse uleval riigi poolt.
Eesti tehnika seltsil, kui tehnikumi asutajal®
jaab Oigus osa votta hoolekogu kaudu tehni-
kumi juhtimisest ja Ulevalpidamisest.
IV. Ulevalve, juhtimine ja
korraldamine.
13. Tehnikum allub haridusministeeriumile.
14. Tehnikumi tegevusi juhivad ja korral-
davad :
a) tehnikumi juhataja — direktor,
b) tehnikumi juhataja abi — inspektor,
c) osakondade juhatajad,
d) Opetajad, \
e) Opetajate ndukogu ja
f) hoolekogu (kuratoorium).
V. Ope-ja kasvatusosa.

15. Eeltehnikumi ©Opetus on praktiline ja
teoreetline, kus juures viimane on Kkdigil
uhine.

16. Teoreetlist Gpetust eeltehnikumis an-

takse tehnikumi juures, kuna praktilist oskust
Opetatakse tehnikumi dpetddkodades vai mujal
tarvilisel kdrgusel seisvas todstuse ettevdttes.

17. Eeltehnikumis 0&petatavad ained on:
Eesti keel, 2 v@drast keelt, matemaatika,
maadeteadus, ajalugu, loodusteadus, flusika,

keemia, kodanikuteadus, kaubanduslised ained,
ainete tehnoloogia, joonestamine, joonistamine,
ilukirjutus.

18. Tehnikumi alam-ja ulemastme kursus
jaguneb jargmistesse osakondadesse: masina-
ehitus, elektrotehnika, laevaehitus, insener-
ehitus Uhes maamd®etmise jaoskonnaga, hudro-
tehnika, arhitektuur ja keemia.

19. Haridusministeeriumi otsuse jarele v@ib
tarvidust mooda selle p6hikirja pdhjal avada
uusi osakonde ja osakondade juure jaoskonde,
mis tehnilise Opeasutuse ilesandele vastavad*

20. Tehnikumis Opetatavad ained :

A. Ukised kdigil osakondadel.

Algebra, geomeetria, trigonomeetria, ana-
ltdtiline geomeetria, kdrgem algebraline ana-
ltds, differentsiaal-ja integraalarvamised, geo-
meetriline joonestamine, kujutav geomeetria,
fllsika, keemia, elektrotehnika alg6petus, tu-
gevusOpetus, rahvamajandus ja thiskonnatea-
dus, drikirjad ja arvetepidamine, tervishoid.

B. Vastavatel osakondadel eriti.

1. Masinaehitus: geodeesia, vaba-
joonistamine, tehniline'joonestamine, staatika,
grafostaatika, liiktynise Opetus, kinemaatika,
hiudromehaanika, soojusfpetus, masinakons-
truktsiooni Opetus, masinakonstruktsiooni har-
jutused, tdstemasinad, pumbad, regulaatorid,
lennumasinad ja automobiilid, aurukatlad ja
kiatmise tehnika, aurumasinad, auruturbiinid,
gaasimootorid, vesiturbiinid, tuuleveskid ja
tuuleturbiinid, metallide sulatamine ja vala-
mine, mehaaniline tehnoloogia, tééstusmasinad,
uleuldine elektrotehnika, tehnilised ehitused,
vedurid ja rongide liikumise mehaanika, t66s-
tusettevOtete sisseseadmine ja  kasutamine
laboratooriumi harjutused.

2. Elektrotehnika: geodeesia,vaba-
joonistamine, tehniline joonestamine, liikumise
Opetus, kinemaatika, soojus®petus, masina-
konstruktsiooni Opetus, konstruktsiooni harju-
tused, uleuldine masinadpetus, aurukatlad ja
kutmise tehnika, aurumasinad, metallide sula-
tamine ja valamine, mehaaniline tehnoloogia,
ndrgavoolu tehnika, plsivvoolu masinad, elektri
moetmised, vaheldavvoolu teooria, vaheldav-
voolu masinad, transformaatorid, elektri apa-
raadid, elektri praktika, elektri lllituskavad
ja jaamad, elektrivBrgud, elektri kasutamine
toostuses, kdrgepinge tehnika, elektri sisse-
seaded, eelarved ja projektid, elektriraudteed,
traadita telegraf, <elektrokeemia, tehnilised
ehitused, to0stusettevdtete sisseseadmine ja
kasutamine, laboratooriumi harjutused.

3. Laevaehitus: Ingliskeel, vaba-
joonistamine, liikumise &petus, kinemaatika,
hidromehaanika, soojusGpetus, masinakons-
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truktsiooni Opetus, maginakonstruktsiooni harju-
tused, tdstemasinad, pumbad, aurukatlad ja
kitmisetehnika, aurumasinad, auruturbiinid,
gaasimootorid, metallide sulatamine ja vala-
mine, mehaaniline tehnoloogia, Ulelldine
elektrotehnika, laevaehituse sissejuhatus, laeva-
ehituse joonestamine, laeva arhitektuur, lae-
vade varustamine, laeva teooria, laevade
projekteerimine, projekteerimise harjutused,
laevade véljajoenestamine pdrandal, laevade
eelarved, merepraktika, todstusettevitete sisse-
seadmine ja kasutamine.

4. Insenerehitus Uhes maamdéet-
misega: mineraloogia,”geoloogia, geodeesia,
vabajoonistamine, tehniline joonestamine, hud-
romehaanika, masinakonstruktsiooni 0petus,
masinaehituse entsiklopeedia, konstruktsiooni
harjutused, ehitusmaterjalid, ehituskonstrukt-
siooni Opetus, hoonete ruumijaotus ja sisse-
sead, kitmine ja 6huvahetus,, maanteed, raud-
teed, sillad, tunnelid*, raudbetoon, vedurid ja
.rongide liikumise mehaanika, hidrotehnika
entsiiklopeedia, arhitektoonilised vormid, ehi-
tuse eelarved, ehitustddde juhatamine, ehitus-
seadused, insenerehituste projekteerimine.

5. Hidrotehnika: mineraloogia, geo-
loogia, geodeesia, e<tehniline joonestamine,
hiidromehaanika, masinakonstruktsiooni Gpe-
tus, masinakonstruktsiooni harjutused, masina-
ehituse entstiklopeedia, ehitusmaterjalid, ehi-
tuskonstruktsiooni Bpetus, konstruktsiooni har-
jutused, hoonete ruumijaotus ja sissesead,
sillad, raudbetoon, ehitusentsiiklopeedia, hidro-
loogia, maapinna tundmine, maakuivatus, vesi-
varustus, kanalisatsioon, sisemised veeteed,
paisuehitus, veejéu kasutamine, turba kasu-
tamine, sadamad, ehituseelarved, ehitustédde
juhatamine, ehitusseadused, hudrotehniliste ehi-
tuste projekteerimine.

6. Arhitektuur: mineraloogia, geo-
loogia, geodeesia, arhitektooniline joonesta-
mine, varjude O&petus, maaline perspektiiv,
masinaehituse entsiiklopeedia, ehitusmater-
jalid, ehituskonstruktsiooni  Opetus, ehitus-
konstruktsiooni harjutused, hoonete ruumi-
jaotus ja sissesead, projekteerimise harjutused,
kitmine ja Ohuvahetus, raudbetoon, ehitus-
entsiiklopeedia, hidrotehnika entsiklopeedia,
arhitektoonilised vormid, modelleerimise harju-

tused, ornamentik, arhitektuuri ajalugu, stiili-
harjutused, kunsti ajalugu, linnade ehitus,
ehitus-eelarved, ehitustédde juhatamine, ehitus-
seadused;

7. Lahutu steadus:
tamine, soojusdpetus,
valamine,

metallide sulatamine ja
téostusettevotete sisseseadmine ja
kasutamine, anorgaaniline keemia, analuuti-
line keemia, tehniline keemia, orgaaniline
keemia, botaanika ja sooloogia, mineraloogia,
fllsikaline keemia, tehniline flusika, labora-
tooriumi praktika.

21. Peale selle loetakse tehnikumi ulem-
astmel pedagoogilisi aineid: kasvatusteadust
Uhes kasvatusteaduse ajalooga, didaktikat,
pedoloogiat, hingeteadust, kdolitervishoidu ja
vastava aine metoodikat, missuguseid aineid
need on kohustatud kuulama, kes oskuskoolide
Opetajateks endid valmistavad.

22. Peale 8§ 17. ja 20. nimetatud Ope-
ainete vO@ib eeltehnikumis ja tehnikumis &pe-
tada, haridusministeeriumi ndusolemisel, ka
teisi aineid, mis Opetajate ndukogu ja hoole-
kogu tarvilikuks tunnistavad.

23. Opeainete jaotuse kava, vastavalt
semestreile ja astmeile, seab kokku dpetajate
ndukogu ja kinnitab haridusministeerium.

24. Terve Opeaeg jaguneb semestriteks,

mille nimetus: eeltehnikumis — I, I, 11, IV,
Vija VI, tehnikumis — alamastmel — 1, II, IlI,
tlemastmel — IV, V ja VI

25. 'Ainete l&bivotmisele jargnevad eksa-
mid ministeeriumi poolt Kkindlaks madaratud
tahtaegil ja terve tehnikumi kursuse labivot-

misele peale selle 18puprojekti valmistamine.
Praktilised t66d hinnatakse kohe nende Idpe-
tamise jarel.

VI. Opilased.

26. Eeltehnikumi I, tehnikumi I ja IV
semestrile vdetakse Opilasi vastu iga semestri
algul.

27. Eeltehnikumi | semestrile voetakse

vastu kuueaastase kursusega algkooli Idpe-
tajaid.
28. E)eltehnikumi vanemaile semestreile

vOetakse vastu isikuid vastava eelharidusega
selle jarele, kui sisseastuja eksamil eelmiste
semestrite ulatuses rahuloldavad teadmis*ed ja
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vdimised iliimtanucl vOi sellekohased tunnis-
tused ette naitab.

29. Opilased, kes eeltehnikumi kursusele
vastavad eksamid rahuloldavalt on &ra teinud
ja Uheaastase * praktika kohta tunnistused
omandanud, saavad vastava tunnistuse eel-
tehnikumi kursuse Idpetamise kohta, mis-
sugune tunnistus neile O8iguse annab astuda

tehnikumi eiimese semestrile Opilase omandatud

praktilisele ettevalmistusele vastavasse osa-
konda.
30. Tehnikumi I. semestrile vBetakse vastu

isikuid vahemalt 16. aastases vanuses: 1)
ilma eksamita — kellel eeltehnikumi ehk mdne
muu kooli eeltehnikuniile vastava klassi kur-
suse l6petamise kohta tunnistus; 2) eksamiga
eeltehnikumi kursuse ulatuses, kusjuures sisse-
astujal vdhemalt Uheaastane praktiline ette-
valmistus peab olema.

Mdarkus: Teistes linnades avatud eel-
tehnikumi 16petajad, kui Opeasutus ihise kava
jarele tehnikumi eeltehnikumiga korraldatud,

vOetakse tehnikumi alamastmele vastu ilma
eksamita.
31. Opilasele, kes kdik t*ehnikumi alam-

astme kolme sem~tri  kursuse eksamid ja
tood 4dra teeb, mille nimekirja ja ulatuse
haridusministeerium  kinnitab, antakse, Kkui
Opilane 6-e kuuse praktika — kas semestrite
vahel vdi pérast seda — &ra on tditnud,
tunnistus alamastme I6petamise kohta.

Markus: Erakordsetel oludel vBib haridus-
ministeerium lubada tunnistuse ilma 6-e kuuse
praktikata valjaanda.

32. Tehnikumi alamastme I8putunnistuse
pdhjal omandavad alamastme kursuse IGpe-
tajad — vastavalt oma osakonnale — tehniku
kutse, misjuures tehnikumi Opetajate nOukog'u
tehnikud véahemalt kolmeaastase praktika
jarele meistriteks vOib tunnistada.

33. Tehnikumi Glemastmele (IV. semester)
vOetakse vastu isikuid, kes tehnikumi alam-
astme kursuse on I8petanud vOi kellel tunnistus
moéne muu vastava Opeasutuse-“" i selle osa
I6petamise ja ndutava praktika kohta.

34. Tehnikumi tlemastme Idpetajad saavad,
kui nemad kd&ik selle astme kursuse eksamid
ja téod dra teinud, mille nimekirja ja ulatuse
haridusministeerium kinnitab, ja praktika peal

AN

olnud vahemalt 6 kuud peale alariiastnieie
vastuvdtmise juures nbutava Uheaastase prak-
tika, ning projekti rahuloldavalt valmistanud,
ulemastme I8putunnistuse, mis neile aastase
praktika jarele parast Idpetamist tegeliku
inseneri  ehk tegeliku arhitekti kutsetunnis-
tuse saamiseks Oiguse annab.

35. Tehnikumi (lemastme Idpetaja, kui
tema peale muude ka pedagoogilistest ainetest
eksamid dra teeb, omandab — parast lhe-
aastast praktikat erialale vastavas kutsekoolis
— alama jargu kutsekooli dOpetaja Gigused.

36. Tehnikumi II, 1, V. VI semestrile
voidaks d@pilasi ainult erakordselt — vastavate
teadmistega, vanaduse ja praktikaga — vastu
votta.

VII.

Tehnikumi 6petajateks vdivad olla k6rgema
haridusega isikud, vastavalt oma erialale,
kuna véhema haridusega Opetajad ajutisteks
Opejoududeks vdib valida.

Méarkus: Erakordselt vdib valida ala-
listeks Opetajateks ka vadhema haridusega
isikuid, kui viimaste teadmiste ja vdimiste
kohta tarvilik eeldus on olemas.

38. Opejdud valitakse hoolekogu ja kinni-
tatakse haridusministeeriumi poolt.

39. Opetaja palga suurus, tundide arv,
paiuki véljateenimise kord j. m. s. on ette-
nahtud sellekohases erimdéruses. /.

Opetajad.

VIIl. Juhatus.
40. Tehnikumi ja Uhes sellega ka eel-
tehnikumi juhatajaks on tehnikumi direktor.
41. Direktori kohuseks on Opetuse ja

korra ja kooli heakdigu, pdhikirja n@udmiste,
hoolekogu ja Opetajate ndukogude otsuse tait-
mise jérele valvamine ning rahaliste summade
vastuvétmine ja valjaandmine. Direktor vastu-
tab kooli Opetuslise ja kasvatuslise tegevuse
eest, niisama ka majanduslise asjaajamise
eest, mis tema labi toimetatakse..

42. Kooli sisemise korra ja kasvatuslise
kilje Ule wvalvab inspektor, kes direktorile
abiks on Uleuldise tehnikumi juhatamises.

43. Osakondade juhatajad on oma osa-
kondade piirides direktorile tema” kohuste
tditmise juures abiks.
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44, Direktor, inspektor ja osakondade
juhatajad valitakse Opetajate ndukogu poolt
ja pannakse hoolekogu kaudu haridusminis-
teeriumile kinnitamiseks ette.

45. Teised ametnikud, peale dpejoudude,
inspektori ja osakondade juhatajate, maééarab
ametisse direktor ministeeriumi poolt ette-
nahtud arvul.

IX. Opetajate ndukogu.

46. Opetajate ndukogu liikmeiks on direk-
tor nBukogu juhatajana, inspektor, osakondade
juhatajad, Opejoud ja kaks hoolekogu esitajat.
Juhatajal on Oigus tarbekorral koosolekutele
kutsuda nouandva hédledigusega ka teisi
isikuid, kes kusimuste harutamise juures abiks
vdivad olla.

47. Opetajate ndukogu harutab ja otsus-
tab kisimusi, mis Opetamisse ja kasvatamisse
puutuvad. Tema l&dhemate kohuste hulka
kuuluvad: Opeainete jaotamine dpejéude vahel,
direktori, inspektori ja osakondade juhatajate
valimine ning hoolekogu kaudu kinnitamiseks
ettepanemine haridusministeeriumile, 6pejou-
dude kandidaatide Glesseadmine, Gpilaste vastu-
vOtmine, koolist véljaheitmine, I8putunnistuste
ja koolist lahkumise tunnistuste vdljaandmine,
tehnikumi kodukorra valjatdotamine kui ka
koik teised Opilaste (ilespidamisse ja teadmiste
hindamisse, Gpeabindudesse ja raamatukogusse
puutuvad kisimused.

48. Opetajate ndukogu valib  sekretari
oma liikmete hulgast Giheks aastaks ja raamatu-
kogu hoidja.

Opetajate ndukogu seab dpearuande moddda-
lainud Opeaasta kohta kokku ja paneb selle
haridusministeeriumile, hoolekogule ja Eesti
tehnika seltsi juhatusele ette.

50. Opetajate ndukogu seab Ope-ja tunni-
kavad kokku ja paneb haridusministeeriumile
kinnitamiseks ette.,

Markus: Opetajate ndukogul on Oigus
tundide jaotuse muudatusi ette votta, &ellest
haridusministeeriumile teatades.

51. Opetajate ndukogu seab kokku uute
osakondade ja jaoskondade kava ja paneb
haridusministeeriumile kinnitamiseks ette.

X. HoolJekogu.

52. Tehnikumi hoolekogu koosseis on jarg-

mine : neli ministeeriumite esitajat — haridus-,
kaubandus-tddstus-, teede ja siseministeeriumi
poolt; tehnikumi direktor ja kolm esitajat
Opetajate ndukogu poolt; neli esitajat Eesti
tehnika seltsi poolt ja Uks esitaja Tallinna
linna omavalitsuse poolt.
.~Markus: Tehnikumi hoolekogu ndus-
olekul v@ivad hoolekogusse kuuluda haridus-
ministeeriumi Kinnitamisel esitajad asutuste
vOi seltside poolt, kes tehnikumi toetavad.

Mé&rkus: 1l. Iga hoolekogu liikme voli-
tuse kestvuse méadrab teda saatja asutus.

53, Hoolekogu valib enese keskelt juha-
taja ja kirjatoimetaja Ghes nende asetditjatega
Uheks aastaks.'

54. Hoolekogu hoolitseb tehnikumi aine-
lise seisukorra ja to6tamise vdimaluse eest ja
valvab tehnikumi varanduse Ule haridusminis-
teeriumi poolt kinnitatud kodukorra pohjal,

55, Hoolekogu tegevuspiirkonda kuulub:

a) Tehnikumi varanduse korras- ja alal-
hoidmine ja varanduse nimekirjade korraliku
pidamise jarel valvamine.

b) Lepingute tegemine tehnikumi ruumide,
samuti ka tehnikumi Ulevalpidamiseks tarvis-
minevate asjade muretsemiseks, mitmesuguste
koolis ettetulevate t6dde tditmiseks, hoonete,
klassi abindude jne. parandamiseks, kui ka
tehnikumi nimel aktide tegemine.

d) Ilgaaastaste tehnikumi eelarvete ja
aruannete kokkuseadmine ja nende ettepane-
mine haridusministeeriumile ja Eesti tehnika
seltsile.

e) Uute ehituste ja remontide kavatsuste
labivaatamine ja ehitustéode jarel valvamine.

f) Sissetuleku ja véljamineku summade ja
arvete kontrolleerimine.

g) Kassa seisukorra t6endamine vdhemalt
Uks kord kuus ja tehnikumi varanduse tden-
damine vdhemalt Uks kord aastas.

h) Kehvemate Opilaste vabastamine dpe-
maksnst ja abirahade méaramine.

i) Opetajate ndukogu, direktori ja 6peta-
jate ndukogu liikmete poolt UlesvBetud hoole-
kogu vdimkonda kuuluvate kisimiste haruta-
mine ja otsustamine.

198



56. Hoolekogu pealD oma koosoiekuid juiia-
taja elik tema asetditja kokkukutsel tarvidust
modda, kuid Opetod ajal mitte vihem kui
kord kuus. Erakorralised koosolekud kutsub
juhataja vdhemalt kolme liikme v&i haridus-
ministeeriumi ndudmisel kokku.

57. Hoolekogu koosolekud on otsusvéimu-
lised, kui vahemalt pool liikmete arvust koos
on, kelle hulgas on hoolekogu juhataja ja
tehnikumi direktor (ehk nende asetditjad).

Sel pdhikirjal on edasilikkamatuse iseloom.

Elektri abil

Ehk kull Norramaal, Rootsimaal ja Hei“
veetsias juba enne sdda hulk elektriga leiva-
kiupsetamise ahjusid tootasid, siiski on aga
peaasjalikult kutteainete hinna kiire tdusmine
selleks tuntavalt kaasa mdjunud, et just vii-
masel ajal on elektri abil leivakiipsetamine
suutnud vd@ita laiemat tarvitajate ringkonda.
Vashingtonis ilmuva «Commerce Reports»
17. X1l 19 avaldati Berni Ameerika konsuli
aruanne, millest ndha on, et leivakipsetajad
Helveetsias, nii kaua kui kitteaine odav oli,
ei ndinud elektriga kupsetamises mingisugust
kasu, selle peale vaatamata, et Uledldisest
majanduslisest seisukohast véljaminnes oleks
dige otstarbekohane olnud 66tundide jooksul
veejOu abil tootavate joujaamade 4drakasuta-
mata voolu ara tarvitada. Elektriga leivakipse-
tamise ahi ei ole mitte 0ksi puhas, vaid ka
temaga Umberkdimine on lihtne ja seega
odav, kuna aegaraiskav Kkutteainete kohale
toimetamine ja tuha &ravedamine hoopis é&ra

leivakiipsetamine Helveetsias.

jddvad; suitsu, tahma ja soojuse kaotsimine-
mist kiirte ndol ei ole, korsten langeb vélja
ja peaasi — ahi tarvitab véaga vah” ruumi.

Juba need ulesloetud véartuslised omadused,
toostuse kulusid arvesse voOtmata, rdédgivad
elektriga kiipsetamise ahju tarvitamisele votmise
kasuks. 240 leiva kupsetamiseks laheb ahi
tarvis, mille p6randa pinna suurus ainult
3,2 []] met.,, kuna hariliku ahju oma — véhe-
malt 11,8 Q met. olema peab. Selleparast
tuleb elektriga kipsetamise ahjusid just kalli-

mates linnaosades, voO06rastemajades ja kondi-
toreides — kus ruumi kisimus tdhtsat osa
etendab — tarvitusele vétta.

A. b:

Aurukatelde Idhkemiste arv Saksamaal
1918. a.

Vierteljahrshefte zur Statistik des Deutsched.
Reiches 1919, Heft 3. riigi statistika ameti
poolt «avaldud ametlikkudest andmetest sel-
gub, et 1918. aastal oli Saksamaal aurukatelde
I6hkemisi jargmisel arvul:

Mis Lf)_hlt(e- Vi%as.a.a- nende seast

sestal - Tan mestearv JSeney raskest kergestd
/

1918 9 24 12 3 9
1917 1 18 5 2 n
1916 9 21 12 3 6

I/6hkemise p6hjuseks oli aruande aasta
iooksul neli korda veepuudus katlas, kaks
korda katlaosade puudulik kokkukeetmine ja
tks kord — (lemé&arane aurusurumine, —
kohati liig ndrgad seinad — seinte Ulekuu-
mendamine. St. u. E. 1920. A. B.

Auruturbiini 18hkemine.

Engineering 1920 leh. 252 leiame Uksik-
asjalise kirjelduse the ,General Electric Co*
poolt Kanaadasse Regina linna — linnaelektri-
jaama ules seatud 5000 kw Kurtisauruturbiini
I6hkemise dle. Nimetud turbiin, mis alles
moddalainud slgisel tootama hakkas, oli
vaheldava voolugeneraatoriga otsekohe Uhen-
dud. Turbiin oli 5 astmeline ja tegi 3600
ringi minutis.  Turbiini rataste keskmine
labimoet, labidate keskelt mdedetud, oli 1270,
1281, 1294 ja 1320, millele keskmiselt 1855
kuni 268 m/s. suurune ringikiirus vastas.
Léhkemine oli nii pdhjalik, et vdimata oli
selgusele jouda, mis pdohjusel Oieti Onnetus
tekkis.  Arvatavasti oli pdhjuseks turbiini
rataste katkiminek. Tervest masinast jdi iga-
tahes peale rusuhuniku veel ventiilikast auru-
toruga jarele, mis aga oma harilikust seisu-
korrast valja kisti.  Onnetus siindis kell 7
hommikul; (ks masinistidest, kes turbiini
aurupool kiljes oli, paésis ainult kergete néo-
vigastustega. Héavitud sai ainult (iks agregaat,
ebk kull kdige suurem puruks Ildinud turbiini

osadest — VvOIl (hes rataste osadega —
7 meetri kauguseni, just kahe agregaadi
vahele, visati. A. B.
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Luhikesed teated toostuse alalt.

Norramaa lubjasalpeetri todstus.

Et Norras dhuldmmastikust salpeetrit val-
mistakse, see on laialt tuttav. Harilikult ei ku-
jutata aga selle tdoostuse ulatust tdsiselt ette.
Praegu tarvitakse sunteetilise salpeetri valmis-
tamisekd vee joudu 300000 kuni 350000 ho-
busejou suuruses. Toostuse keskpunktiks on
praegu Rjukan, kus'1911. a. lammastiku vab-
rik asutati, mis pérast sdja ajal laiendati. Rju-

kan I, kuidas praegu kdige esimest vabrikut
nimetakse, on kdige suurem v6ejou todstus-

asutus 4740000 hobusejéudu). Rjukanis val-
mistakse pdevas 2000 vaati salpeetrit.

seisu-
Aikman jr.

Ohusalpeetri to6stuse
kord. Salpeetrifirma Thomson
aastaaruandes Kkirjeldakse praegust salpeetri
toostuse seisukorda. Koigi tundemédrkide ja-
rele on Tshiili salpeetri tulevik ligemaks ajaks
kindlustud. Gaasivalmistamisel saadava am-
mooniumsulfaadi hulk on Euroopas vahenenud
ega pole ka Ameerikas tdusnud. Kunstlikul
teel valmistavate lammastiku tGhenduste pakku-
mine on palju véikesem, kui seda oodata vdiks.
Sdja ajal asutati kdll mitmed uued Ghusalpeetri
vabrikud ja laiendati endiseid, kuid nende t66-
tamine oli vOimaldud ainult sOGjaaegsete kdrgete
hindade ja todliste madalamate palkade juures.
Arvatavasti ei suuda praeguse Ohusalpeetri
suurem hulk ammooniumsulfaadi kahanemist
kinni katta, kui praegust produktsiooni 1914. a.
produktsiooniga vdrrelda.

Saksamaal arvati tdnavu
tada vdivat ainult 300000 tonni d&husalpeetrit,
mille arvu kodige paremal juhtumisel taheti
500000—750000 tonnini tdsta. Norramaal on
hakatud Ohusalpeetrit sdja ajal endisega vdrrel-
des 50000—100000 tonni rohkem valmistama.
Ameerikas jéid sdja ajal asutud suured sal-
peetrivabrikud seisma, samuti jaid téidesaat-
mata suured kavatsused, mis Inglismaal sel
alal tehti.

Ammooniumsulfaati

kevadeks valmis-

valmistakse  praegu
Inglismaal 380000 t., Ameerikas 300000 t..
Saksamaal 250000 t. Enne s6da valmistati neis
maades 425000, 150000 ja 500000 tonni.

Alkohol koksist. Financial Times
(17.12.1919) toob sGnumi, et Inglismaal on,
korda lainud alkoholi koksist valmistada. Lei-
duse peale pannakse suuri lootusi vedelate
kitteainete kisimuse lahendamises.

Glitseriini kasutamine. Ameerikas
pannakse Pittsburgis praegu katseid toime, mis
peaksid selgitama glitseriini tarvitamise laien-
damise vdimalust. Loodetakse, et glitseriini
vOib tarvitada alkoholi asemel IGhnavate ainete

ekstraheerimiseks ja muude sedalaadi (les-
annete jaoks.

Orgaanilisi Uhendusi on ligi-
kaudu 5 korda rohkem kui anorgaanilisi.
Nende arv kaswab maédratu kiirusega, ise-

Jlranis viimasel ajal. 1899. aastal sisaldas

Richteri «Lexikon der Kohlenstoifverbindungen»
eneses 74174 tundma O&pitud orgaanilist ainet,
kuna aga 1 jaanuaril 1910 nende arv juba
144150 oli. N6nda siis oli 10 aasta jooksul
orgaanilisi Uhendusi rohkem juure tulnud Kkui
kGigel eelmisel ajal kokku.* Muidugi on ka
viimase 10 aasta jooksul (1910—1920) nende
arv kasvanud.

Praegu ilmub Saksamaal uues triikis ,,Beil-
steins Handbudi der organischen Chemie®,
ToO antakse vélja 15 koites umbes 16000
lehekiilje suuruses.

Toimetusele saadetud raamatud.
J. Aamisepp,
H. Leokese kirjastus.
G. lIvimberg, polkovnik, Mida rahvavae-
lane oma plssist peab teadma ja kudas temaga
Umber kaima. 22 Ihk. J. E. Meigase kirjastus.
Joh. Aavik, Oigekeelsuslik grammatika, 1. osa:
Mitmuse partitiiv, 2. vihk. Keelelise uuenduse kirjastik

Kodune nahaparkimine. .32 Ihk

nr. 25, Kirjastus «lIstandik», Tartus 1920, Hind 10
marka.
Oiendus.
Eesti tehnika seltsi ajakirjas nr. 12 on

lhk. 172— 173 triki-
peab aga olema voltameeter.

»Elektrivoolu seadustes”
tud voltmeeter,

Vastutav toimetaja H. W. Reier.



