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---- A. Komendant:

Meie metallitéostuse areng.

Dir. N. Essen’i poolt Majandusteadlaste

Meie metallitoostuses, nimelt suurtdostuse
osas tegutsevate isikute arv ulatus viimaste amet-
likult avaldatud andmete jargi 6480 inimeseni;
sellega on see ala tOdtajate arvu poolest tekstiil-
téostuse jarel teisel kohal. Jélgides tdoliste arvu

liikumist metallitoostuses 1929. a. peale saame
jargmised arvud:
1929. a. — 3797 1935.a. — 4605
1932. a. — 3377 1936.a. — 5363
1933. a. — 3305 1937.a. — 6480
1934. a. — 3676

Kui meie metallitodstus evib praegu selle kor-

ge ja silmapaistva asendi Eesti todstuses, siis peab
Utlema, et see on saavutatud suurte joupingutus-
tega, mitte vdhema riisikoga ja pikaajalise plsiva
téoéga. Viimaste 7-"8 aasta kestel on see to0s-
tusala teinud l&bi suure p6hjapaneva murrangu,
arenedes peaaegu lootusetutest tédoludest prae-
guse tasemeni.

1929-730. aastail otsustati esmakordselt anda
meie metallitdostusele tollikaitset. Umbes samal
ajal otsustati ka mdned riigiasutiste hanked usal-
dada kodumaa mehaanikatehastele. Nende telli-
mistega (teehdovlid, kivipurustajad, vedurid) tu-
lid meie Kéitised toime korralikult. Jargmise te-
gurina, mis meie metallitédstuse arendamisel on
méanginud suurt osa, tuleb nentida, meie pdlevkivi-
toostuse tellimisi: suurem osa meie &livabrikuid
on ehitatud kodumaa Kkaitiste poolt. Nende telli-
muste Uldvaartust 5 aasta jooksul vdib hinnata va-
himalt 7 milj. kroonile. See t66 andis mitme aasta
jooksul Hgikaudu 30'0 metallitédlisele pusivat
tood. On kindel, et meie pdlevkivitdoostus tulevi-
kuski annab meie masinaehitusetehaseile vdardle-
misi kindlat t66d.

Suured edusammud saavutati aga meie metal-
litoostuse poolt parast nimetatud olukordade tek-
kimist pideva, asjatundliku ja visa t66 ning pin-
gutuiste tagajérjel meie inseneride ja tehnikute

Seltsis peetud referaadi kokkuvdte.

kaasabil. Selle kdrval tuleb alla kriipsutada meie
eesti tdolise suurt annet ja huvi igasuguste metal-
lito6de vastu. Kui vorrelda meie oskustddlisi
naaberriikide omadega, kaasaarvatud Soomegi,
siis peab tunnistama, et eesti tédline on nendest
oma todoskuse, tdpsuse j,a asjatundlikkuse poolest
palju parem.

Vorreldes meie masinaehitusetddstust teiste
aladega, paistab silma selle suur mitmekesisus
toodangus: me ehitame laevu, teeehitusemasinaid,
pollutdoriistu, suuremaid ja véiksemaid aurukat-
laid, 10puks isegi vedureid.

Meie metallitodstus on tihedalt seotud koikide
meie majandusaladega:

1) t6ostusega — uute seadististe ehitamine
kui ka korrashoiu- ja parandustféd,

2) podllumajandusega —-kahe suurema tehase
pollutdoriistade toodang uletab juba kr.. 600.000
kuni 700.000; siia juurde tuleb veel arvestada
pollumajanduslike Kkéitiste varustamine: viinavab-
rikud, tarklisevabrikud, piimatalitused jne.,

3) ehitustodstusega — meie moodsad elamud
varustatakse kodumaal valmistatud keskkitte-
seadmetega, veevarustusega, elektertdstetoolidega
jne.,

4) riiklike ettevOtetega — teeehitusemasinad,
vedurid, riiklike tehaste sisseseaded jne.

Meie metallitoostuste eksport on vaatamata
rasketele tingimustele vodtnud plsiva iseloomu
(pOllutdoriistad, piimatalituste sisseseadud jne.
umb. 100.000-+200.000 krooni vadrtuses aastas).

Vorreldes meie masinaehitustodstuse tegevust
ja saaduste turustamisetingimusi, peab tunnistama,
et see on palju raskemas seisukorras kui teised
alad:

1) Kodigepealt on mehaaniliste seadmete ehi-
tamine tihti seotud suurema riisikoga, kuna on te-
gemist enamasti kallihinnaliste esemetega ja kuna
tehnilised tingimused on véga rasked.
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- ) Vastutus masinate ja muude seadmete
kohta ulatub tihti kuni kahe aastani. See vas'tu-
tus seab metallitoostuse véga suurte kohustuste
ette ja nduab suuri pingutusi ja korgeid tehnilisi
teadmisi, et valtida lepingute tditmisel! suuri ma-
janduslikke kahjusid, mis v0ivad tihti isegi saada
saatuslikuks ettevdttele.

Kuna usalduses meie metallitddsituse vastu ol-
lakse tellijate poolt tagasihoidlik, seatakse oma-
maisele toostusele enamasti palju karmimad teh-
nilised tingimused kui valisfirmadele.

3) Et laltdhendatud ndudeid killaldasel
madaral taita, peab see tddstusala omama kdrge
kvalifikatsiooniga t66joudusid. Nemad oma td0-
oskusega ja laiema silmaringiga peavad tihti suut-
ma asendada meie todistuste praegugi veel ndrka
kulge — kallite moodsate todstusmasinate puudu-
mist. Et té0stusele kindlustada dppinud toolist©
juurdekasvu, kavatsetakse korraldada todstusopi-
laste ettevalmisitamist meie eeskujulikemaites te-
hastes, téiendades praktilist ettevalmistust teoree-
tiliste ainete Opetamisega.

4) Meie metallito6stuse tegevuse mitmekesi-
sust v@imaldavad tehaste juures tegutsevad Paia-
ulatuselised tehnilised biirood. Meie noored inse-
nerid ja tehnikud peaksid senisest suuremal maa-
ral kasutama tdédtamisv@imalusi nendes blroodes
esimeste praktiliste kogemuste omandamiseks.

5) Kuna kaugelt suurem osa metallitodstuise
tootmismaterjale hangitakse valismailt, vajavad
téostused oma jooksva tarviduse rahuldEtmiseks
suuremaid materjalide ladusid, mis kuigi koorma-
vad ettevOtteid kapitalide mahutamise vajadu-
sega, vOimaldavad téita tellimisi lihema taht-
ajlaga, kui véliisifirmad sieda vdivad pakkuda.

s ) Suuremad montaazitodd valjaspool ette-
vOtteid on tihti Uhendatud suuremate ehitustoo-
dega, mis vajavad vastavate asjatundjate palka-
mist.

Uksikute metallitodstuste labikdimine valis-
maa silmapaisitvamate firmadega on pidev ja
laiaulatuslik. On suudetud paljudes riikides luua
tihe &riline kontakt. Selle tagajarg on: suuremad
ja kindlamad vdimalused materjalide saamiseks
kui ka pikemate kaubakrediitide kasutamiseks.

Eriti viimane asjaolu t6endab naitlikult suurt usal-
dust Eesti téostuse ja Uldse meie majanduselu
vasitu.

Nagu kdik toostusharud, seab metallitodstuski,
kelle vastu aina kasvavad tehnilised nGuded mo6-
dukate hindade juures, endale ldhimaks ulesan-
deks toode ratsionaliseerimise, nii palju kui meie
olud seda vdimaldavad. Selle eeltingimuseks on,
et .) vadhimalt see meie majandusele téhtis t60s-
tusharu ldhimas tulevikus enam-vdahem kullaldasel
méadral varuistataks todga; - ) hoitaks &ra paral-
leeltdostuste juurdetekkimine; 3) kindlustataks
meie senine majanduspoliitika ni tédstuse diglase
kaitsepoliitika osasi kui ka ettevOtete spetsialisee-
rumise osas teatavatel aladel.

Meie metallitobsua peab oma Kkaitisi rohkem
mehaniseerima uute moodsiate masinate soetamise
teel. See annab suuremaid kokkuhoiuvdimalusi
ning vOimalusi tédkvaliteedi tdstmiseks. RO0Obiti
sellega tuleb meie meistrite ja Oppinud tdoliste
kaadrilt tdiendada ja 0Uldfae nii t66tempot kui os-
kustki tdsta. Eestisi on Uhe tddlise aastase too-
dangu véartus aastas 45 QO Ekr., kuna néit. Root-
sisi ulatub see kuni 9€0'0-710'0'00 kroonini. Uhes
meie oskust6oliste ettevalmistamisega peaksid
meie metallitdostusied oma tddstuste ratsionalisee-
rimise l&biviimiseks vfimaldama oma inseneridele,
tehnikutele kui ka meistritele kogemuste tdienda-
mise eesmargil komandeeringuid valismaade pari-
matesse tehastesse.

DIE ENTWICKLUNG UNSERER METALL-
INDUSTRIE.

N. ESSEN:

Die Metallindustrie Estlands hat sich im Laufe der
letzten Jahre bedeutend entwickelt. Die in diesem Indust-
riezweige beschafigte Arbeiterzahl ist von 3305 (1933)
aul* 6480 (1937) angewachsen. Als Erzeugnisse waren
zu nennen: Fabrikseinrichtungen, insbesondere solche
der Olindustrie (im Werte von Kr. 7.000.000 im Laufe
von 5 Jahren), landwirtschaftliche Maschinen, Wege-
baumaschinen, Lokomotiven, Schiffe u a. Auch der Ex-
port an Maschinen hat sich stabilisiert.

In Zukunft ware eine mdglichste Rationalisierung
der Betriebe, sowie eine zeitgemdasse Ausbildung der
Arbeiter und des technischen Personales anzustreben.

Eesti fosforiidist superfosfaadi valmistamise katsete tulemuste
kokkuvote™).

Prof. Jaan. Kopvillem, JK.

Moddunud aasta alul Tallinna Tehnikaulikooli
keemilise tehnoloogia laboratooriumis viidi ma-
jandusministeeriumi ulesandel 1abi rida katseid
eesti fosforiidist superfosfaadi valmistamise alal.

Katseteks kasutati A/S ,,Eesti Vosvoriidi“
poolt kodumaa obulusliivakivist toodetavat toor-
fosforiiti.

I. L&hteaine anallus.
A/S ,Eesti Vosvoriidi“ poolt keemilise tehno-

loogia laboratooriumile katseteks kéttesaadetud
toorfosforiidi soele analilUs andis jargmised

tulemused:

1abi  60-augulise s6ela labis 92%,
labi 100-augulise 74%
toorfosforiidi proovist.

Seega oma peensuselt tooraine vastas téiel
médral ameerika ennematele nduetele, mille jargi
peeti killaldaseks peenustamiseks 80-"-90% labi-
mist 60-augulisest sdelast. Ta aga ei rahulda amee-
rika viimaseaegseid tingimusi, mis nduavad toor-
aine 80-"90% labimist labi 100-augulise sbela.

on kokkuvdte artiklist ,.Eesti
valmistamiseks“, mis

*) Kaesolev Kkirjutis
fosforiit l&hteainena superfosfaadi
ilmus .,Agronoomias“ nr. 12, 1937.



Keemilisel analildsimisel leiti
toorfosforiidis:
PoOs U 1d S € covivrrrrrerer 28,7%
> %-lises sidrunihappes lahustuvat PaOg s,1%
Vees lahustuvat P.Os ..coiiiiiinnicinnnns jéljed
C A0 s 41,6%
FENOS+ A L O @ v 2,1%

Eeltoodud protsendid on arvutatud tempera-
tuuris 105° C kuivatatud aine kohta.
Analiisi saavetele teotudes vdib ikatseteks ka-

sustatud fosforiit rihmitada tavaliste, superfos-
faadi valmistamiseks kasutatavate lahteainete
liiki.

IL Laboratoorsed superfosfaadi valmistaniise
katsed.

Superfosfaadi valmistamise katsete labiviimi-
sel voeti tehnoloogia laboratooriumis igaks Kkat-
seks 200 gr toorfosforiiti. V&avelhappe kangu-
sest superfosfaadi omaduste s6ltuvuse méarami-
seks kasutati jargmiste kontsentratsioonidega vdaa-
velhapet:

1) 62%-list (50° Be)
2 ) 65%-list (52°Be)
3) 70%-list (55° Be)
4) 80%-list (61° Be)

Kdik need véavelhappe kangusastmed', peale
viimase, leiavad kasutamist tegelikus superfos-
faadi valmistamise praktikas. 80'%-list vddvelha-
pet ikasutati katsetes ainult vérdluseks.

Viaavelhappe hulga kohta tehtud eelkalkulat-
siooni jargi pidi katseteks saadetud ldahteaine va-
jama 94 g véaavelhapet veevaba happena toorfos-
foriidi igale 200 grammile ehk 47%" toorfosforiidi
kaalust. Katsetel selgus, et happe médra vaib kuni
3% vadrra vdhendada, ilma et superfosfaadi oluli-
sed omadused selle tagajarjel halveneksid.

Katsed teostati seeriate kaupa, igas neli katset
vastavalt neljale katsetel kasutatud happekontsen-
tratsioonile. Uhe ja sama seeria katsed teostati
Ghesugustel segamise jne. tingimustel ja katketeks
vOeti vdrdsed hulgad vaavelhapet veevaba hap-
pena arvatult. Katsete tulemuste allpooltoodud
tabeli 3. lahter illustreerib viimatitteldut. Tegeli-
kult voetud happe hulk varieerus olenevalt happe
kontsentratsioonist. Vastavad arvud on antud sa-
ma tabeli 4-ndas, 5-ndas ja -ndas lahtris. Vaa-
velhappe hulga toime selgitamiseks varieeriti vaa-
velhappe hulkasid seeriate kaupa, nagu see nah-
tub tabeli 3-ndast lahtrist. Nii nditeks vdeti toor-
fosforiidi .00 ‘g kohta esimese seeria .katsetel igal
katsel 96,8 g, teise ja kolmanda seeria katsetel
94.0 g, s-nda, 9-nda ja 10'-nda seeria Kkatsetel
47.0 g ja ll-nda seeria katsetel 31,3 g vdavelha-
pet veevaba happena arvatult.

Tabelis tdhega A maérgitud seeriate valmista-
mine toimus sel teel, et vaavel'happele lisandati
vastav hulk fosforiiti, segati 5 minuti jooksul in-
tensiivselt ja jéeti siis' 24 tunniks lahtiselt tdmbe-
kappi toatemperatuuri. Kuna sel viisil segud jah-
tuvad liiga kiiresti ja segude valmistamistingimu-
sed on kauged tdostuslikult valmistatava super-
fosfaadi valmistamistingimustest, eriti tempera-
tuuri poolest, asetati suuremal osal katsetel segud

viieks tunniks termostaati valmima temperatuuris
80I-"-90i° C. Termostaadi abil labi viidud katsete
seeriad on tabelis mérgitud tdhega B. Maérgiga B'
on tadhistatud segafosfaat, mille saamiseks segat
teise seeria superfosfaadid toorfosforiidiga vasta
vates proportsioonides. Seeriad s, 9 ja 10 kujuta
vad enesest nn. , kotkafosfaate*, mille valmistami
seks kasutati ainult ~ minimaalsest superfosfaad
valmistamiseks vajalikust vaavelhappe hulgast.

Kdikide katsete saadused analiisiti 24 tunn
jarele pérast segamist. Analllside tulemused lei
duv,ad katsete tulemuste tabelis lahtrites 7-"1 |
Vees lahustuva P.Os méaramisi teostati pealeselle
Uksikute katsete puhul veel 7, 14, 28 ja 56 pdeva
jarele, et Ulevaadet saada P.Os veeslahustuvuse
tagasimineku maéarast. Need viimased analiiliside
saaved leiduvad katsete tulemuste tabeli lahtrites
12-7~-19. VOrreldavate saavete saamiseks on sid-
runihappes lahustuva ja vees lahustuva P.Os méa-
rad vdaljendatud sama katse P..g lldhulga prot-
sentides, nagu né&htub lahtritest 9, 11, 13, 15,
17 ja 19.

Laboratoorsete katse|S:e tulemiuste kokkuvOtfe.
1. 28,7%-lise P.Os sisaldusega eesti fosforii-

dist saadi laboratoorsetel katsetel 17-f-18%-lise
vees lahustuva P.0Os sisaldusega superfosfaati
(vaata lahtrid .10, 12, 14, 16 ja 18 seeriatel
1-~4 ja graafik joon. .).

2. Katsetel valmistatud superfosfaadi fosfor-
pentoksitudi (P.Os) uldhulgast on 90-i-95% la-
hustuv - %-lises sidrunihappes ja seega taimedele
(kattesaadav. Vees lahustub tmmarguselt 90% su-
perfosfaadis leiduvast P.Os Uldhulgast. (Vaata
lahtrid 9, 11, 13, 15, 17 ja 19 seeriatel 1-1-4
ja graafik joon. ).

Joon. 1. P203 lahustavusei soOltuvus eesti fosforiidile

(100 g) lisandatud 62 %-lise vaavelhappe hulgast.
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3. 28,7%-lise P.Os sisaldusega eesti fosforiitV. Toostuslikud eesti fosforiidist superfosfaadi

vajab superfosfaadiks muutumiseks 45,6% vee-
vaba vdaavelhapet toorfosforiidi kaalu kohta, s o.
200 g fosforiiti vajab 91,2 g vaavelhapet. Kor-
gem védvelhappe méar ei téstnud oluliselt lahus-
tuva PaOg-e hulka superfosfaadis. Ideaalsel sega-

Joon. 2. P205 lahustavuse séltuvus eesti fosforiidile
(100 g) lisandatud 62%-lise vddvelhappe hulgast.

misel, nagu see on vGéimalik vaid laboratooriumis,
kuluks superfosfaadi valmistamiseks 55 Be-kraadi-
list (7'0'%-list) vda&velhapet 65%, arvutatult
28,7%-lise eesti toorfosforiidi kaalu kohta.

4, Eesti fosforiit on taiesti kdlvuline , kotka-
fosfaadi®“ valmistamiseks.

5. Védavelhappe Kkontsentratsioonid piirides
50-7"55° Be (62"70% ) ei avaldanud erinevat toi-
met superfosfaadi olulistele omadustele. Toorfos-
foriidi segamine nimetatud kangusastmeliste hape-
tega teostus ilma raskusteta ja nende abil valmis-
tatud superfosfaat osutus urbseks, kuivaks ja ker-
gesti peenendatavaks. 61 Be-kraadilise (80%-lise)
vaavelhappe segamine fosforiidiga oli, vdrreldes
eelmistega, marksa raskem, saadud superfosfaat
osutus marksa kdvemaks ja lahustuva P.Os sisal-
dus osutus temas kohe peale valmistamist marga-
tavalt vdhemaks kui ndrgemate hapete abil val-
mistatud saadustes. Alles aja kestel, umbes 2 na-
dala valmimise jarele, joudis 80%-lise vaddvelhap-
pega valmistatud superfosfaat P.Os lahustuvuse
madra poolest nérgemate hapetega valmistatud
saaduste tasemele.

s . Eesti fosforiidist valmistatud superfosfaadis
ei ole mérgata erilist tagasiminekut PaOg-e vees
lahustuvuse maédras, kuna tagasiminekut pdhjus-
tavate Uhendite (Fezos +A1.0s) maéaar jaab nor-
maalsetesse piiridesse (alla 3%), moodustades
vaid . ,:% fosforiidist.

7. Laboratoorsetest katsetest tuleb jareldada,
et katseteks saadeud 28,7%-lise P.Os sisaldusega
eesti fosforiit on kdigiti kdlvuline ldhteaine super-
fosfaadi valmistamiseks.

valmistamise katsed.

Tdaienduseks laboratoorsetele katsetele, pdrast
nende tulemuste selgumist, korraldas majandus-
ministeerium modddunud suvel eesti fosforiidist su-
perfosfaadi valmistamise katsed tdostuslikus ula-
tuses 1. Beskow’i seadmega Nordenhami superfos-
faadivabrikus Saksamaal ja 2- Broadfield i sead-
mega Anglo-Continental Guano Works Ltd super-
fosfaadivabrikus Silvertownis Inglismaal. Véhe
peal oli A/S ,,Eesti Vosvoriidi“ vabrikul Ulgastes
korda lainud lihtsa votte abil 31%-lise PgOg-e si-
saldusega fosforiiti valmistada. To0stuslikeks kat-
seteks Ulalnimetatud vabrikutes kasutatigi 31 %-
lise P.Os sisaldusega eesti fosforiiti. Tooraine saa-
deti vabrikutele katte jahvatamatult, mille tdttu
vdis saada andmeid jahvatamiseks vajaliku ener-
gia kulu kohta, kohaste veskitlipide jne. kohta.
Jahvatamise katseid sama ainesega tehti ka C. v.
Grueber’i masinavabrikus- Berliinis Loesche’ ves-
kiga.

a) Katsed Nordenhami
faadi vabrikus.

superfos-

Eesti fosforiiti jahvatati samal viisil, nagu jah-
vatatakse Nordenhami vabrikus Po6hja-Aafrika
M’Dilla fosfaate Kent- ja Maxeoonveskitega. Jah-
vatamine teostus vdga hdsti. Sdelad jaid puhtaks
ega vajanud to6 I6pul puhastamist. Eesti fosfo-
riidi jahvatusljiidudlus, 4,8 tonni jahvatist tunnis
peenusega 84% l&bi 100-augulise sbela, ei jaa
alla vdga peene M’Dilla fosfaadi jahvatuse omast.
Korge erikaal ja s6redus soodustavad eesti fosfo-
riidi korrapdrast kulgu labi kolu. Superfosfaadi
valmistamiseks segati Beskowi seadmes 1'00kaalu-
osa eesti fosforiiti ja 87,6 kaaluosa 54,5 Be-kraa-
dilist (s ,s %-list) vadvelhapet. 24 tundi hiljem
ettevBetud superfosfaadi analiis andis jargmised
tulemused:

P.Os UldSe . oo 18,04%
Vees lahustuvat P.Os 16,87%
Vaba P:0s ,6,49%

N IISKUST. i 13%0

On huvitav markida, et M’Dilla fosfaadi kor-
ral, mis sisaldab trikaltsiumfosfaati umbes 3% va-
hem kui eesti fosforiit, Nordenhami vabrikus
100 -le fosfaadi kaaluosale lisandatakse harilikult
91,2 kaaluosa eelnimetatud kangusega védavelha-

pet ja saadakse sel iteel superfosfaat, milles on
16,2-f-16,4% vees lahustuvat PgOg-t.
Eesti fosforiidist valmistatud superfosfaat

vastab kdigile nduetele: on urbne, kobe, kuiv, kil-
laldaselt kdrge véartusega ja kergesti kulvatav.
Katseteks oli vabrikul 31 tonni eesti fosforiiti ja
sellest valmistati 58 tonni superfosfaati-

b) Katsed Anglo-Continental Gua-
no Works Ltd. superfosfaadivab-
rikus Silvertownis.

Silvertowni superfosfaadivabrikule oli saade-
tud tonni eesti fosforiiti 31 % PaOg sisaldu-
sega. Sellest valmistati 180 tonni superfosfaati.

Jahvatamine teostati Pfeifferi veskis nr. 1, mis
andis 5 tonni jahtvatist peenusega s 8-"-93%
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labi 10'0-augulise sdela. See on niisamasuur joud-
lus, nag'u saavutatakse Silvertowni vabrikus Ma-
roko fosfaatide jahvatamisel. Jahvatatud eesti fos-
foriit 1&bis sbelad, edasikande- ja t@steststeemid
ilma Uhegi takistuseta.

Superfosfaadi valmistamise katsed jteostati
Broadfieldi seadmega, mille normaalne joudlus on
10 tonni superfosfaati tunnis. Kasutati 56 Be-kraa-
dilist (71,2%-list) vdavelhapet. Happemé&af, mida
kasutatakse harilikult Pdhja-Aafrika niisamasuure
PgOg-sisaldusega fosfaatide korral, osutus liiga
suureks eesti fosforiidile. Mitme vdiksema proovi
jarele valmistati suurem osa superfosfaadist, sega-

des fosforiidi 100 kaaluosa 56 Be-kraadilise
(71,2%-lise) véaadvelhappe 72 kaaluosaga. Saa-
diste keemiline analliis Ghe péeva jarele oli:
N GTSKUSt oo 7,67%
P.Os Gldse.eeeennne, 19,21%
Vees lahustuvat P.Os. . 18,'03%
Vaba P20 e 3,90%
PaOg vees lahustuvaks muutu-
mise M &&r.....cce.. 93,8 %

Superfosfaat osutus kuivaks ja hasti kiilvata-
vaks.

Kokkuvdte.

Niihdasti Nordenhamis Beskowi seadisega kui
ka Silvertownis Broadfieldi seadisega teostatud
eesti fosforiidist toostuslikus ulatuses superfosfaadi
valmistamise katsed néitavad jargmist:

]+ Eesti fosforiit on igati kdlblik materjal kdor-
gevéaartusliku superfosfaadi valmistamiseks. Bes-
kow-seadmetega, mis annab kdrgema niiskuse-
protsendiga (13% niiskust) superfosfaadi, on ker-
ge vallmistada vdetisainet :7% vees lahustuva
PaOg sisaldusega, muutes seega vahemalt 92%
P.Os Uldhulgast vees lahustuvaks. Broadfieldi
seadmega, mis vdimaldab tédtamist kangema vaa-
velhappega, on vdimalik ilma Uhegi raskuseta
saada superfosfaati 7-f-8 nii&kuseprotsendiga,
17718% vees lahustuva P.Os sisaldusega ning
92-794% P.0s vees lahustuvaks muutmise maé-
raga. Sidrunhappes lahustuvus on Ummargusel't
0,5% korgem vees lahustuvusest.

2. Eesti fosforiit vajab superfosfaadi valmis-
tamiseks vahem hapet, vorreldes teiste tavaliste
superfosfaadi valmistamiseks tarvitatavate fosfaa-
tidega, mille trikaltsiumfosfaadisisaldus on niisa-
masuur. Nordenhami vabrikus voeti eesti fosforii-
dile vaavelhapet 96% sellest, mis kulub sama-
védrsele M’Dilla fosfaadile. Eesti fosforiidist su-
perfosfaadi valmistamiseks BroadfieHi seadmega
voOeti vadvelhapet . % vdhem, kui kulub sama-
vaarsele Maroko' toorainesele. Tegelikus praktikas
vOib todtada vdhema véavelhappe hulgaga, kui
seda tehti kdne all olevate katsete korral.

3. Eesti fosforiidi peenendamine on joukulu
mottes vdhemalt niisama kerge kui teiste tavaliste
Dehmemate fosfaatide peenendamine ja jahvatise
kasitsemine on vdaga lihtne, sest tema ei ummista
sbelu ega tee teisi takistusi edasiandeseadmeis.
C. v. Grueber, kelle vabrikus Berliinis tehti eesti
fosforiidi jahvatuse katseid, Utleb: ,,Mitte Uksi, et
obulusfosforiit ei peenendu halvemini teistest nor-

48

maalsetest fosfaadisortidest, vaid teda tuleb selles
mottes teistest paremaks pidada.”

Toetudes laboratoorsete ja todstuslike katsete
tulemustele peab tunnistama, et eesti fosforiit
kahtlemata kuulub véartuslike superfosfaadi val-
mistamise Lahteainete liiki. Pérast katsete tule-
muste selgumist kinnitasid mdlemate vabrikute
juhatajad, et nemad on valmis oma vabrikuis su-
perfosfaadi léhteaineks eesti fosforiiti kasutama,
kui see muidugile ilmub, makstes selle eest seda-
sama hinda, mis makstakse vordse PsOj-sisaldu-
sega PoOhja-Aafrika ja teiste tuntud fosfaatide
eest. Samuti on Taani superfosfaadivabrikute
thing Kopenhaagenis konkreetselt avaldanud
soovi saada eesti fosforiiti superfosfaadi valmis-
tamiseks Taanis-

On selge, et eesti fosforiidi k&rgevaartuseli-
seks vdetisaineks uUmbertédtamine, védhemalt ko-
dumaa vajadusteks, peaks toimuma Eestis. Kuna
pdhjaliku kaallumise jarele on selgunud, et teised
fosforiidi Umbert66tamisviisid kas on liiga kallid
vOi toOstusliku kipsuseni veel arenemata, jaab
praegusel pilgul meie oludes ainukeseks kéidavaks
teeks asuda superfosfaadi valmistamisele.

J. KOPVILLEM: THE ESTONIAN PHOSPHATE AS
RAW MATERIAL FOR MANUFACTURE OF SUPER-
PHOSPHATE.

On befalf of the Estonian Ministry of Economics
tests have been made with the Estonian phosphate to
produce superphosphate in the Laboratory of Chemical
Technology at the Technical University of Tallinn, on a
laboratory scsJe, and further in two commercial super-
phosphate plants: 1) at the Nordenham superphosphate
plant, Germany, and 2) at the Anglo-Continental Guano
Works Ltd superphosphate plant, Silvertown, England.

For the laboratory tests a raw phosphate with the
following characteristics has been used:

Fineness: 92 % through 60-mesh screen and
74% through 100-mesh screen
Total P205 .o, 28,7%
2% -Citric acid soluble P205 8,1%
Water soluble P205 none
C a0 e 41,6%
Fe20s Al203 2,1 %
Sulphuric acid of 50° Bé, 52° Bé¢,55° Bé and 61° Bé
was used in the tests. The threelowerconcentrations of
the sulphuric acid gave allequallygood results. The su-

perphosphate produced with theacid of61° Bé washar-
der and contained less water soluble P205 just after
mixing, as compared with the products produced with
acid of lower concentration«?. To reach the maximum
effect with regard to the water solubility of P205 in the
superphosphate, 45,6% of sulphuric acid, as water free
H2S04, was needed. The produced samples contained
17— 18% water soluble P203, the recovery of water so-
luble P,0 - being 90 %, and the recovery of citric acid
soluble PoO- being 90— 95 %.

At the Nordenham plant Estonian phosphate with
31 % oftotal P20s5 was used and about58 tons of  super-
phosphate in the Beskow den of thefollowinganalysis
were produced:

M Ooisture....veeennne 13,0%

Total P205 .. 18,04%

Water soluble P20s5 . . . . 16,8%
Free acid (P20s) 6,49%

Sulphuric acid of 54,5° Bé was applied.

The amount of sulphuric acid needed for the Esto-
nian phosphate was lower than it has been usual for the
M’'Dilla phosphate with the corresponding P20s content
in the Nordenham plant practice.



Atthe Silvertown plant with a Broadfield mixer Es-
tonianphosphate of 31 % total P20s content wasused
and about 180 tons of superphosphate were produced.
The strength of the applied sulphuric acid at Silvertown
was 56° Be,

The analysis of the superphosphate manufactured at
Silvertown was:

MOIStUTE. ..o 7,64 %
Total P205 . 19,21%
Water soluble P20s .. 18,03%

Toostuslike pdlemisseadmete

Free acid (P20s) 3,90%
Recovery of the water so-
luble P205 e, 93,8%

The power required for the grinding of the Estonian
phosphate at the above commercial plants Was not higher
than it was usual for the softer African phosphates. The-
re appeared troubles neither in grinding nor in sieving
appliances. The manufactured superphosphate was pro-
perly dry.

suitsutiheduse vahendamisest.

Ins. H. Tmu, IK.

Ei ole soojusmajanduselisest ega puhtusnduete
seisukohast Ukskdik, mis kujul ja koosseisus hei-
detakse pdlemisseadmetest vilja pdlemise heit-
produktid. Soojusmajanduselisest seisukohast on
ndutav pdletise pdlevate osade tdiuslik drapdle-
mine kilttekoldes, s. o. p6lemise heitproduktid ei
tohi sisaldada p6levaineid. Puhtusnduete seisuko-
hast ei ole lubatav pdlemisseadme Umbruskonnale
pahavalt mGjumine heitproduktide labi.

Korstnasuitsule vGime vaadata kui p0lemise
heitproduktile. Seega suits ei tohi sisaldada pdlev-
aine pdlemata osi ega pahandada uUumbruskonda.
Pblemine peab toimuma vdimalikult ~dreda suit-
suga. Ei osutu aga poletise eriomaduste tdttu
selle pdletamine md&dduka suitsuga praktiliselt voi-
malikuks, tuleb vdtta tarvitusele suitsu tihedust
vahendavad abiseadmed, suitsupuhastajad. All-
jargnevas kirjutises selgitame suitsu kui pdlemise
heitprodukti kisimust dldiselt ning eriti just meil
tarvitatavate poletiste seisukohast ja avaldame
luhikese kokkuvdtte suitsu tihedust véhendavate,
S. 0. suitsupuhastamise abinfude kohta.

Suitsgaasi moisted.

Suitsgaas ehk suits (allpool tarvitame vaid ni-
metust ,,suits”) kutteaine téiusliku pdlemise 16pp-
produktina peaks koosnema teoreetiliselt peami-
selt gaasidest: susihape CQg (127214% ), hapnik
0. (7-1-8%), lammastik N. (ca 80%) ja veeau-
rud. See oleks n6nda dtelda ,,puhas® suits, mille
ndhtavus 8hus on tingitud vaid veeaurude sisaldu-
sest suitsus. S&ddrast puhat suitsu ndeme restil p6-
lemiste puhul vaid puitkittel ja Olikattel. Olmsalt
aga sisaldab pdlemisseadmetest véljuv suits pdle-
tise mitmeid pGlemata jaanud pdlevosi, nait. sisi-
vesinikke (tdrvaaurud jt.), vingugaasi ehk siisiok-
suddi, lendkoksi ehk tahma puuduliku p&lemise
tagajdrjel ja tolmpeent tuhka. Suits koosneb seega
gaasidest ja tahkeaine osakestest, kusjuures tahke-
ainena ehk lendtolmuna esinevad lendkoks ja
lendtuhk. Tdrvaaurud ja muud sisivesinikud, sa-
muti ving ja lendtolm on kahjulikud osised suitsu
koosseisus. To&rvaaurude, vingu ja leiadkoksi kui
puudulikust p6lemisest tingitud pdlevosade sisal-
dus suitsus on kahjulik soojusmajanduslikust sei-
sukohast, lendtolm, s. o. lendtuhk ja lendtahm
tulitavad uUmbruskonda. Voitluses suitsu vastu
suunatakse pearbhk lendtolmu, esijoones lendtuha
védhendamisele vd&i kaotamisele suitsus; v@ditlus
teiste, pdletise puuduliku pdletuse tdttu tekkivate
kahjulike osiste vastu kuulub kitmistehnika ja p6-

lemisseadmete soojusmajandusliku ratsionaliseeri-
misala piirkonda. Kadesolevas Kirjutises piirdume
vaid suitsu tiheduse ehk paksuse vahendamise,
s. 0. suitsu lendtolmust puhastamise kiisimuse sel-
gitamisega.

Suitsu uiurimise viisidest.

Suitsu omaduste maaramist teostatakse suitsu
uurimise teel.  Suitsu uurimisviisidest oleks esile
tuua:

1. suitsugaasi koosseisu méaaramine gaasi ana-

lutsimisie teel, nait. Orsat-aparaadiga,

2. suitsu hindamine suitsujoa valisilme jérgi ja

3. suitsu uurimine lendtolmu hulga maaramise

iteel ja lendtolmu erikaalu, tolmu peenuse,
koosseisu, tolmu lennukauguse jm. eriuuri-
miste teostamise teel.

Suitsugaasi koosseisu mdadramine gaasi ana-
ludsi teel kui puht pdlemistehniline kisimus ei
kuulu, nagu juba 6eldud, kédesoleva raamidesse.

Suitsujoa valisilme sdltub gaasi hulgast, lend-
tolmu hulgast suitsus, tolmu peenusest, tdrvaau-
rude, nbe ja veeaurude hulgast suitsus, korstna
kdrgusest, suitsu véljavoolukiirusest, tuule mdjust,
Ohuniiskusest, 6hu temperatuurist, taeva Vvéarvu-
sest, vaatlemiskaugusest ja vaatlemissuunast. Tu-
meda varvuse annavad suitsule esijoones tdrva-
aurud, tihe vélisilme aga “oleneb peamiselt Itend-
tolmu hulgast suitsus. Eeltoodust néhtub, et suitsu-
vine vélisilme s6ltub vdga mitmekesistest asjaolu-
dest.  Suitsu hindamisel valisilme ehk n&gumoe
jargi maératakse vaid suitsu tumedusastet, néit.
,Ringelmann’i skaala“ alusel. See suitsu-uurimis-
viis jatab selgusetuks lendtolmu hulga ja lendtol-
mu koosseisu suitsus. Suitsu tiheduse vdhendami-
sel on aga esijoones tahtis teada lendtolmu hulka
ja lendtolmu iseloomulikke omadusi suitsus. Seega
peame varemail ajul hinnatud suitsu-uurimisele
suitsu ndgumoe jargi vaatama kui ebamadérasele,
mittekullaldaselt t&psele suitsu-uurimise viisile.
Aga sel kuigi umbmadé&rasel suitsu uurimisel on
praktikas siiski teatavat tdhtsust selle uurimisviisi

Joon. 1. '0 — suitsuta, 1 — no6rk, 2 — mdddukas,
keskmine-tugev. 4 — tugev, 5 — must suits.
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lihtsa kasitletavuse tottu, esijoones katlamaja isik-
konnale. Siin kirjeldame vaid luhidalt suitsu uuri-
mist ta ndgumoe jdrele, ndit. Ringelmanni skaala
alusel (v. joonis 1).

Ringelmanni skaala koosneb kuuest k&rvuti
asetatud ruut-véljakust kiljepikkusega 100 mm.
Iga vdljak on jagatud erineva jadmedusega joonte

Joon. 2.

labi kiimnesse vOrdsesse o0ssa, kusjuures joone
jdmeduseks vaéljakute kujundamisel on 1,/0— 2,3
— 3,7—5,5— 100 mm ja iskaalal valgeks jddvate
ruutude pindosad on vahekorras 100:80;6'0:40:
20:0. Suitsu tumeduse hindamiseks asetatakse
skaala vaatlejast 10-"15 meetri kaugusse. Vdrrel-
des korstnast véljuvat suiitsujuga skaalaga, loe-
takse hinnatava suitsu néhtavaks tiheduseks skaala
ruuduga Uhtiv tihedusaste.

Pdlemisseadmete suitsu tiheduse pidev-kont-
rolli teostatakse automaatse registreerimise teel
kontroll-aparaatide abil.

Suitsus esineva lendtolmu uurimiseks tuleb
teostada mitmesuguseid erim66tmisi vastavate
mooteriistadega. Nendest modtmistest vaarivad
ligemat tutvumist:

a) lendtolmu hulga méaramine suitsus,

b) tolmu peenuse mé&dramine ja

c) tolmu erikaalu maaramine.

Kirjeldame lihidalt nende md&dtmiste teosta-
mise pdhijooni ja mddteriistade ehitusviise.

Lendtolmu hulga mééaramist ja celleks tolmu-
proovi vdtmist teostatakse sel teel, et suitsukana-
list eemaldatakse osa suitsu eri joana nii, et tolmu
sisaldus eri jaoks oleks samasugune kui suitsuka-
naliski (vt. joon. 2). Suitsukanalist véljaeraldatud
suitsujuga juhitakse tolmupiide-seadmesse — pal-
jude filteritega seadistatud tolmupuide-tsiikloo-
ni — lendtolmu eraldamiseks ja jargnevalt gaasi-
mootjasse ldbivoolava gaasihulga médramiseks.
Sel teel maaratakse lendtolmu hulk suitsus g/m”.
Méaarates kogu suitsugaasi hulga kas m&d6tmisega
suitsukanalis vdi arvutuse teel &dratarvitatud pole-
tise hulga jarele, arvutatakse mddteseadisega méa-

Joon, 4.
a ---- gaasi sisse-
vool,
b —juhtkoonus,
¢ — paber-filter,
d — sdel-plekk,
e — termomeetri
hils,

f —tolmukoguja,
g — kummitopend.

ratud tolmusisaldavuse pdhjal lendtolmu hulk
korstnast valjavoolava Kkogu isuitsuhulga kohta,
Tolmu hulga mddramise madoteseadis koosneb
peamiselt imipeast ja selle hoidetorust (v.
joon. 3), tolmupuude-tsiiklonist (v. joon. 4),
gaasivoolu  ikiiruse  reguleerimisseadisest  (v.
joon. 5), gaasimO0dtjast, vee-eraldajast, imisead-
mest reguleerventiliga (ejektor) gaasii sissevoolu
kiiruse Uhtlustamiseks suitsukanalis imipea suud-
me juures esineva gaasikiirusega, temperatuuri ja
rohu madodteriistadesit.

Tolmu peenuse mdédramist, s. o. tolmu ,ka-
libreerimist“ kibeme suuruse jéargi teostatakse ul-
diselt kahes jargus: kubemesuuruseni mitte alla
0,04 mm, s. o. 40 J mdddetakse tolmu peenus
labisdelumise teel 1&bi vastavate kaliiber-soelte;
kibemesuurusest 40 x peenema tolmu suuruseline
koosseis madratakse erianaliiside teel, ndit. Dr.
Goneiri tuulamisseadisega v@i Dr. Andreasen’i
settimisaparaadi abil.
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Joon. 6.

---- Tuulamistoru, 0 140 mm.

Koonustoru A juurde.

---- Klaas-otstikk kummist muh-
viga.

---- Tuule &rajuhtimis-otstikk.

— Klaaskuppel.

— Statiiv.

— Kloppijad

Rota-modtja.

— Rohkregulaator.

---- Puhver-mahuti (4---5 Itr.)

— Ohupuhastaja 6lieraldajaga.

N —mReguleerventiil.

O — Puhumistoru.

oOw>
|

SrXIOmO
|

Tuulamisseadise (Dr. GoneH’i jargi, v. joo-
nis 6) peaosadeks on uks kuni kolm tuulamistoru
(tdmmatud vasktorud, nikeldatud seest- ja val-
jiastpoolt kdrgldike-nikeldusega), diferentsiaal-
manomeeter  tOkke-duusidega, puhver-mahuti
rohkregulaatoriga ja dlieraldaja (6li eraldami-
seks surudhust). Tolmu eritlemine kilbemesuuruse
jarele toimub tolmutamisseadise abil jargmiselt.
Katsuaines asetatakse klaasnGukesse ning kiljelt
sissejuhitud tuule toimel puhutakse tolm tuulamis-
torus ules, kusjuures tolmu peenemad osakesed
lendavad Ule tuulamistoru ulemise &are ja lange-
vad vastavasse klaaskuplisse. Tuuletugevuse va-
liku 1abi eraldatakse tolmuosakesed muust tolmust
vaid teatava kilbemejameduseni. Kasutades kolme
jdmeduselt erinevat tuulamistoru on vdimalik eral-
dada tolmu peenuse jarele kibemesuurustes
6'0-f-1 0 ¢, 3 0. 0,06-f-0,01 mm.

Tolmu peenuse maaramine setita-
misaparaadi (sks. Sedimentirapparat)
abil toimub ainese osakeste settimiskii-
ruse maaramise alusel sel teel, et katsu-
aines loksutakse segi modnes vedelikus
ja et kindlate ajavahemike mdéoédumi-
sel vBetakse mahutist pipeti abil teata-
vatest kdrgustest vedeliku proove (v.
joonis 7). Proovidest eraMatakse ko-
vaaines. Killaldase arvu katsude tule-
muste pdhjal maaratakse ainese setti-
miskiirus ja selle alusel kiibemete ja-
medus. Kasutades mitmesuguseid setti-
misvedelikke (vett, 6li jt.) osutub voi-
malikuks kasutada setitamisaparaate
mitmesuguste aineste tolmu peenuse
maéaadramiseks suuris kibemejameduse

Joon. 7. piires, nait. kivitolmu puhul kibeme-

jdmedusi '0,3-"300 x jne. Setitamisaparaati kasu-
tatakse tolmu peenuse méaaramiseks sdetolmu, ja-
hutolmu, kakao, tsemendi, keraamiliste toorma-
terjalide, mineraalvérvide jne. puhul.

Et tolmu langekiirus ei olene Uksi tolmu pee-
nusest, vaid ka tolmainese erikaalust, sest raske-
mad, s. 0. suurema erikaaluga tolmuliigid evivad
suurema langekiiruse ja langevad lihema ajauhiku
jooksul dhust maapinnale kui kergemad. Seetdttu
kergemad tolmuliigid pusivad vdrdsetes oludes
kauem 0©hus ja kanduvad kaugemale kui raske-
mad. See asjaolu on suure t&dhtsusega korstnasuitsu
lendtolmu suhtes ja lendtolmu erikaalu mé&aramine
osutub oluliseks teguriks suitsu-uurimise alal.

Jargnevas juhime t&helepanu suitsus avalduva
lendtolmu lennukaugusele ja selle mdadramisele,
sest sellest asjaolust oleneb pdélemiseadme Umb-
ruskonna kannatamine lendtolmu all. Lendtolmu
lennukaugus on sdltuv: a) korstna kdrgusest, b)
ilmastikuoludest: 6hu temperatuurist, 6hurdhust,
O0hu niiskusest ja tuule kiirusest, ja d) lendtolmu
omadusist: tolmu peenusest ja ta erikaalust. Mida
kdrgem on korsten, seda kaugemale kanduvad
tolmukibemekesed ja seda suuremale pindalale
laotub tolmuhulk, s. o. seda vdahem hairib lend-
tolm {mbruskonda. Ilmastikuolude moju kohta
lendtolmu lennukaugusele vdime nentida, et hea
ilma puhul, s. 0. kdrge dhurbhu ja vaikese rela-
tiiv-niiskuse puhul suits tduseb 8hus maéarksa kor-
gemale Kkui halva ilmastiku, madala dhurdhu ja
sadude korral. Seega kdrge dhurdhu ja vaikese
relatiiv-niiskuse aegu lendtolm kandub kaugemale,
s. 0. hea ilm mdjub Umbruskonda vabastavalt
lendtolmust. Ka suur tuule kiirus soodustab lend-
tolmu eemalekanduvust korstnast. Vdime ka nen-
tida, et suuremad tolmukibemekesed langevad
lahemale tolmu lendumiskohast kui peened kibe-
mekesed; samuti raskem tolm ei pisi 8hus nii
kaua kui kergem ja langeb seetbttu lendumisko-
hale lahedamale kui kergem tolm- Siinjluures esille-
toodut arvesse vdittes tuleks tolmu lennukauguse
uurimisel: 1) maéaarata tolmu koosseis (tolmu pee-
nuse jarele) ja erikaal, 2) fikseerida ilmastikuolud
(temperatuur, Ohurdhk, tuulle tugevus, 6hu niis-i
kus) ja 3) korstna kdérgus.

Tolmu langehulga méaaramiseks v@ib kasutada
vastavaid pilidepindalasid vdi fikseerida 6hu tol-
muhulk 6hu filtrimise teel. Uurimissaavete jargi
kilnib 100 meetri kdrgusega korstnast véljalen-
davate tolmukibemete lennukaugus mddduka
tuule puhul tolmukibemetel jamedusega 0,5 mm
200 meetrini, aga tolmukibemekestel 1&bimd6du-
ga 0,005 mm, & o. 5 KX500{)0 meetri kauguseni.

Kokku vottes vdime nentida, et korstnasuitsu
uurimisel on mooddapadasmatu lendtolmu uurimine.
Lendtolmu-uurimisega tuleb mé&arata lendtolmu
hulk suitsus, lendtolmu koosseis ja erikaal, Uhtlasi
ka tolmu sadestumine Umbruskonnale.

(Jargneb.)



Tsemendi kivistumise kiirendajaist.

Prof. Leo Jurgenson. TTU EhitusGpetuse Laboratooriumi juhataja.

Milleks on tarvis tsemendi Kkii-
rendajat? Keldrite veekindlaks tegemisel tu-
leb ehitajail sageli tédtada allpool pdhjavee pin-
da. TO0 ajaks vee korvaldamiseks tuleb sdarasel
juhul pdhjavee pind ajutiselt alandada pumpa-
mise teel mingist sligavamast, selleks eriti sisse
seatud august. Hoone seina v8i pfranda veekind-
laks tegemise t66d voOime siis labi viia tootades
kuival. Alles siis, kui betoon on juba niivérd Kivi-
nenud, et ta on kullalt tugev hidrostaatilisele réh-
kele vastu seisma, v@ime pinnavee réhke jalle mo-
jule lasta.

Juhul, kui pumpamise augud asusid keldri p&-
randas, tuleb need sulgeda vastu sissetungivat vee-
voolu. Kindlaim viis augu sulgemiseks on seda
teha varemalt sissevalatud metall-toru abil. Joo-
nisel 1 on néidatud selline viis, nagu seda tarvita-
vad ameerika ehitajad. Sulgemine teostatakse pea-
lekeeratava kibarsulguriga, mida pdérast vdib
pealt kKinni krohvida. Pdrandal on soovitav kuiva-
tuskaevu koht mérkida varvilise tsemendiga, et
kergendada Ulesleidmist, kui tulevikus tarvis
peaks olema pinnavett alandada parandustéddel.

Teine viis oleks pumbaaugud sulgeda Kiirelt
kivistuva tsementmdartliga. Selleks peab mortel
kiirelt tarduma, kuna tuleb auk kiirelt sulgeda sis-
setungiva veevoolu vastu.

Kiirelt kivistuvat maortlit laheb ka tarvis all-
pool pbhjavee pinda asuvate keldriseinte vdi p&-
randate krohvikihi parandamisel, kuhu hoone va-
jumisel vdi monel muul pdhjusel on tekkinud pra-
gusid, mida mddda vesi sisse niriseb.

Joon. 1.
Mida tarvitada saarasel juhul
tsemendi kiirendamiseks? Uldiselt

on teada, et portlandtsementi kiirendavad sooda,
vesiklaas, alumiiniumsulfaat, CaCls ja mdned
muud metallide kloriidid. Peamiselt neist kemi-
kaalest koosnevadki igasuguste nimetuste all tu-
rule saadetavad patent-vahendid. Nende valikul
tuleks aga pulda hoiduda Na, K ja S sisaldavaist

(Jarg Ik. 53)
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preparaadest, neile eelistades Ci’i. Kloorkaltsium
oleks seega soovitavam tsemendi tardumise kiiren-
daja kui vesiklaas, sooda ja alaun e. maarjas.
Kiirendaja mdju oleneb suuresti tsemendi kee-
milisest koostisest ja ka tsemendi vanadusest. Ku-
na tsemendi koostis on muutlik, siis on raske leida
universaalset kiirendamisainet ja alati soovitada

Joon. 2.

thte ja samat vahendit kas selle keemilise nime-
tuse vd@i selle érilise nimetuse jargi. Viimaste vastu
tuleks isegi hoiatada, kuna védlismaade tsementide
jaoks koostatud vahendid pole sageli kohased
meie tsemendile. EhitusGpetuse Laboratooriumis
tehtud uurimistel osutusid kohapealt hangitud
kolmest patent-vahendist tervelt kaks meie tse-
mendi jaoks kd&lbmatuks. Uurimiste tuupilisi tule-
musi on ndidatud eelpooltoodud tabelis, millest
nahtub ka, kuivord tujukalt sGltub tardumise Kii-
rus tsemendist, kiirendaja keemilisest koostisest ja
kangusest.

Uurimistel, mis seni on tehtud TU-s ja TTU-s,
ei andnud kloriidid tarvitamiseks lubatavatel
kontsentratsioonidel meie tsemendiga soovitavaid
tulemusi  ; samuti ka vaavelihendid; kuid neist
tekib vahem kahju kui Kkloriididest. Ulalmainitud

kolmest patentvahendist andis meie tsemendiga
tulemusi vaid tUks vahend, mis peamiselt koosnes
vesiklaasist ja seega ei kuulu paremate vahendite
liiki.

M&ju betooni tugevusele. Dia-
grammis on joonisel 2 toodud tudpilisi tulemusi
Ehitusdpetuse Laboratooriumis tehtud tdbmbteima-
dest”). Nagu seda oodata oli, p6hjustavad leeli-
sed tsementmortli tugevuse dige tunduva tagasi-
mineku ajaga. Veekindla krohvi puhul on seepé-
rast alati soovitatav kiirendatud tsementmaortliga
sulutud koht pealt veel kord lle krohvida tavalise
tsementmaortliga, milles puudub kiirendaja. Kuna
all-asuv kiirendajat sisaldav mortlikord juba td-
kestab veevoolu, siis ei too Ulekrohvimine tavalise
aeglaselt tarduva mortliga erilisi raskusi.

Kokkuvote.

Parimaid tsemendi kiirendajaid on metallide
kloriidid, kdige pealt Ca Cl.. Need aga ei anna
meie tsemendi praeguse koostisega soovitavaid
tulemusi. Kuni parema vahendi leidmiseni vdi tse-
mendi koostise muutmiseni tuleks meil tsemendi
kiirendamiseks kasutada vesiklaasi-lahust. Lahuse
paras kangus tuleb iga kord madérata katse teel, et
saada antud otstarbeks soovitavat Kiirust. Siin pii-
sab lihtsast n6opndeia teimast.

ON CEMENT ACCELERATORS.

The chlorides, which are usually considered to be
the best chemicals to use in making cement harden
quickly when plugging a water leak in concrete, do not
give results with Estonian cement. Of the chemicals tried
only sodium silicate gave sati?factory results in accelera-
ting hardening. It causes, however, a marked retrogres-
sion in strength, as is seen in Fig. 2.

Neil uurimistel toéotasid kaasa Ulidpilased A. Kutt
ja M. Képp.

2) Teimama — katsutama.

Tallinna kilmhoone.
Dipl. ins. A. Komendant, IK.

Tallinna on koondatud meie piimasaaduste ja
munade véljavedu. Sellest tingituna on olnudki
meie eksporti juhtivate tegelaste sooviks siia suu-
rema ja ajakohasema kilmhoone pistitamine.
Selle soovi elluviimiseks on tehtud korduvalt kat-
seid, on vdélja todtatud kavasid ja projekte, kuid
need on jadanud seni siiski teostamata.

1934.
eksport jalle tdusvat tendentsi ning seoses sellega
kerkis uuesti Ules kilmhoone ehitamise kisimus.
1936. a. keskpaigu joutigi asjaga niikaugele, et
kilmhoone ehitamine otsustati ministritevahelises
komisjonis jaatavalt. Ehituse asukohaks valiti
Baikovi sild, kuhu tehniliselt on kdige parem vaik-
seimate majanduslike kuludega ehitada nii laia-
kui ka Kkitsarddpmelisele raudteele ja autodele
uhendusteid (vt. joon. 1). Projekti koostamine
tehti O/lG-se ,,Tallinna Kilmhoone* poolt tlesan-
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deks Al/s-le ,,Franz KruU®“ 1936. a. augustikuus.
See projekt kinnitati 1938. a. alul majandusminis-
teeriumi to0stusosakonna poolt.

Uus kilmhoone on 6-kordme raudbetoon
ehitis seenlagede konstruktsiooniga. Ehitise ka-
sutatav. maht on ca 28000 m* pOhipinnaga
46X36 m. Hoone kuju valimisel on ldhtutud

aastast peale naitas meie piimasaadustkilmustehnilisest seisukohast arvesse vdttes seal-

juures asumi sobivust Baikovi sillal ja edaspidi-
seid kilmruumide laiendamisvdimalusi. Masinate-
ruum ja kontoriruumid uhes laboratooriumiruumi-
dega on mahutatud hoone Hollandi tdnava pool-
sesse otsa selleks eraldiehitatud hoonesse. Masi-
naruumis on ette n&htud tagavarakohad kompres-
soritele kilmhoone suurendamise korraks.

Nagu eelpool on tdhendatud, lahtuti hoone
kuju valikul kilmustehnilisest seisukohast. Sellest
tingituna on hoone dimensioonid puutud vbima-



Joon. 1.

likult 1ahendada kuubikule. Teatavasti on sdéra-
sel korral vélispind suhteliselt mahuga kdige véaik-
sem ja seega kilma kaotsiminek minimaalseim.
Loomulikuh ei saadud arvestades eelpooltoodut
teostada puhtehitustehnilisi soove sel maéral, Kkui
see oleks olnud soovitav. Nii tuligi hoone pro-
jektimisel lahendada raskeid ehitustehnilisi dles-
andeid, mis on seoses temperatuuri- ja kahane-
mispingete vastuvdtmisega.

Temperatuurimuutude tagajérjel itekkisid staa-
tilise arvutuse jargi hoone &armistes, eriti nurkmis-
tes sammastes kohutavak suured pinged. See on
taiesti loomulik, kuna vdrdlemisi suure koorma-
tuse puhul sammaste pdikldike dimensioonid on
suured suhtelisielt kordade koérgusega (korra kor-
gus 3,2 m). See oma korda pdhjustas sammaste
suure jaikuse. Hoone jagamine vuukidega (hes
sihis poleiks olukorda parandanud hoone peaaegu
kvadraatse kuju tdttu; oleks tulnud vuuk teha ka
hoone teises sihis. Hoone jagamine vuukidega
oleks pdhjustanud suurt kilmakaotsdminekut ning
oleks muutnud seenl'aekonstruktsiooni ebaratsio-
naalseks (&arevéljade arv oleks suurenenud kahe-
kordseks). Uhtlasi oleks selle all kannatanud hoo-
ne monoliitsuski. Neid asjaolusid arvestades ot-
sustas selle kisimuse lahendamiseks moodustatud
eriteadlaste komisjon loobuda vuukidest ja tempe-
ratuurist tekkivad pinged konstruktsiooni poolt
vastu voOtta kui vélisjdud (A/s-i Franz KruH’i pro-

jekt). Samuti otsustas komisjon jatta arvesta-
mata betooni kuivamisel tekkivad kahanemispin-
ged, kuna nende mdju on vdimalik vdhendada
puhtkonstruktiivselt ja ka sel teel, et betoon hoi-
takse kaua niiske peale valamisto6de Idpetamist.
Kahanemispingete moju konstruktiivse véhenda-
misviisina néahti ette lagede jagamine vajaliku arvu
ajutiste ca 0,5Q m laiuste ristvuukidega, mis peale
betooni kdillaldast kuivamist, s. o. ca 15 00-
péeva jarele kinni valatakse. Vuukide &rajatmist
pdhjustas peale eeltoodu seegi, et temperatuuri
mojust tekkivad pinged olid eriti suured ainult
teatud kordade &armistesi sammastes, kuna lae-
plaat ei kannatanud dldse oma suure elastsuse
tdttu temperatuuripingete all.

Et Uldse oleks vdimalik &irmisi sambaid di-
mensioneerida ilma nende staatilise arvutuse alu-
seks vdetud poOikpinda suurendamata (pOikpinna
suurendamisega oleks suurenenud sammaste jdi-
kus ja seoses sellega oleksid suurenenud dimensio-
neerimise aluseks vdetud joud) lubas komisjon
siuurendada betooni lubatavaid pingeid ob= 90
kg/cm” tingimusega,, et td6 saaks labi viidud asja-
tundlikult ja Saksa normide § 29. punkt 2. koha-
selt.

Teiseks raskemaks, kuid ka huvitavamaks k-
simuseks oli hoone rajamine. Kisimuse selgitami-
seks ja otsustamiseksi moodustati komisjon, kes
omakorda valis alamkomisjoni (koosseis: prof.
Paavel, ins. Viekmann, ins. Komendant) asja
uurimiseks. Alamkomisjon otsustas teha poOhja-
likumaid aluspinnase uurimistdid enne kusimuse
16plikku lahendamist.

Esijoones puuriti 13 auku 11-~15 m sigavad
kavatsetava hoone perimeetril ja Gks 33 m slga-
vune praurauk hoone keskel. Puurimise eesmér-
giks oli Uksikasjaline alispinnase Uhtluse ja alus-
pohja kihisuse maaramine. Puuraukude asumid ja
ja puurimise teel saadud geoloogilised profiilid
on naha joonisel 1, Profiilidest selgub, et
ehitise aluspdhi ei ole Uhtlane projektis ette-
ndhtud fundeerimise korguisel. See koosneb pea-
asjalikult tditmest, mis ndhtavasti on sadama pG&h-
jast vdlja bagerdatud kaimiuiri ehitamisel ja osalt
arvatavasti NOmmelt veetud peenikesest liivast.
Eriti halb on tdide hoone SW-nurgas, kus ta koos-
neb peenikesest mustast savikast liivast ja on see-
ga fundeerimisek kdlbmatu. Profiilides on selgesti
ndha endine loomulik merekallas, mis tduseb har-
jana taitekihtide vahelt esile ja koosneb peami-
selt peenikesest liivast, mis saviollust sisaldab va-
he. Liiv ulatub kuni 30 m siigavuseni, allpoole
alaliselt peenenedes. Sellest siigavamal algab peh-
me helehall savi.

Uurimustéode tulemusena,
arvesse hoone isoleerimisvéimalusi.
erijuhtumitel isegi p&hjavete vastu,
jon kdige otstarbekama olevat kombineeritud
raudbetoonplaat-vaiadele fundeerimiseviisi, kus-
juures plaat kannaks 30% ja vaiad 70'% hoone
raskusest.

Vaiade kandetugevuse méaaramiseks tehti
proovirammimist ja -koormamist. Vai, mille ladva
1&bimddt oli 20 cm ja pikkus 8,50 m (2 m siuga-

millejuures voeti
kapillaarvee,
leidis komis-
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rikkuseks 6,5 m) koormati esialul 30-tonnis>e

raskusega; sellejuures ei olnud mdrgata mingit
vuselt oli kaevatud auk, seega jai vaia kande-
vajurnist, peale vaia omadeformatsiooni. Kahe

nddala pérast suurendati vaia koormatust 40 ton-
nile; ka nuud ei olnud méargata mingit vajumist,
véljaarvatud jallegi vaia deformatsioon. Vaiade
rammimine  kui ka koormamine viidi 1&bi
ins. Viekmanni poolt.

Eeltoodud andmete pohjal valiti vaia lubata-
vaks koormaks 25 tonni. Vaiad asetsevad rihma-
dena (vt. joonis 2) & 9 vaia posti all, neist kesk-

mine on rammitud teised kal-
dega 10:1.

Projektitud aluse puhul vdib oodata aluspdh-
jast tingitud 0Ohtlast pikaajalist hoone vajumist,
kuid sellejuures ei ole oodata konstruktsioonis
mingeid Msapingeid. Sd&rast vajumist on olnud
mérgata Ladnemuulilgi.

Nagu eelpool on mainitud, valiti hoone (Le-
sildekonstruktsiooniks seenlaed, mis staatilise®
mdttes on ristarmatuuriga plaadid, mis ei toetu
taladele, vaid uUksikutele sammastele ja on vii-
mastega jaigalt Uhendatud.

Seenlagede kasutamine konstruktiivse elemen-
dina on eriti tdhtis kilmhoonete ehitamisel, kuna
neil puuduvad kandetalad. Sé&arasel korral on
tunduvalt lihtsam lagede isoleerimine ja kilma-
torustiku labiviimine ruumidest, samuti saavuta-
takse ka suurt kokkuhoidu kordade kdrguses ning
vélisseinte pinnas; viimane, nagu eelpool né&gime,
on eriti tdhtis kulma kaotsimineku vahendami-
sieks, kuid on dhtlasi majanduslikultki tulusam.
Siinjuures ei saa aga tdhelepanemata jatta seda,
et seenlaed nduavad arvutlemisel suurt tapsust
ja hoolt, kuna voérdlemisi dhukene plaat, toetudes
vaid Uksikutes punktides, ainult siis suudab oma
Ulesannet téita, kui ta dimensioneerimise aluseks
on eksaktne pingete arvutlus.

Nagu eelpool on tdhendatud, on seenlaed
staatilisem mdttes ristarmatuuriga plaadid, mille
tottu nende arvutleminegi Uldiselt ei erine tunta-

valt viimastest. (Plaatide pingete arvutlust v.

pustlood&elt,

Foppel,Drang und Zwang I vdi M. Forster,
,Taschenbuch fur Bauingenieure® k. 406)
Koormatuse p ja elastsusjoone ordinaatide w va-

hel on dldiselt tuntud diferentsiaalvahekord:
2 I
9x = 0x~9y~ oy~ N
Eh~ . - .
(literatuuris nimetatud plaadi
12(1-1.7)

karakteristiliseks konstandiks). Dr. ing. H. Mar-
cus’e jargi on vdimalik seda 4-da jargu diferent-
siaalVdrrandit jaotada kaheks teisejarguliseks dife-
rentsiaalvorrandiks:

Mx+ My
M 1+/A
X~ oy~ IS

Suurust M nimetakse tavaliselt momendi sum-
maks.

Nagu teada, on nende diferentsiaalvGrrandite
lahendamine seotud suurte matemaatiliste raskus-
tega. Teadlastel Lewe ja Nadai on dnnestunud lei-
da lahendusi vorranditele, mis esinevad lihtsate
adretingimustega ja uhtlaselt ning simmeetriliselt
koormatud plaatide arvutlemisel: Selle tottu eel-
pooltoodud diferentsiaalvdrrandid on raskemate
aaretingimustega Ulesannete lahendamiseks kd&lb-
matud. Matemaatiliste raskuste Uletamiseks muu-
detakse (Ulaltoodud diferentsiaalvdrrandid dife-
rentsivérranditeks. See mdte on kdige enam kasu-
tamist leidnud Dr. ing. H. Marcuse poolt. Tallinna
kilmhoone seenlagede arvutlemisel on kasutatud
seda moodust. Asetame eeltoodud diferentsiaal-

vorradites 0”A, saame alljdrgnevad diferensi-
vdrrandid:
AM , A"M _
. Asxc? Ay mp;
1. ATt -0
Ax“ Ay2

Arvutuse l&biviimiseks plaat on jaotatud ruu-
tudeks (vt. joon. 3) suutusega Ax=Ay=s.

Vastavalt igale vdrgupunktiHe on ules seatud
eelpooltoodud diferentsivérrandid. Plaadi sim-
meetrilisuse kasutamisega redutseeritakse vdrran-
dite arv 64-It 15 peale. Diferentsivorrandid la-
hendatakse alljargnevalt (vt. joon, 4):
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a*M  Mk-f-1—2Mk+Mk-i n -
Ax? AXN | /- N
Ml At |/
M-2M ,+M,
Ay2 Ay2 - -
A —epdor

Ax= Ay=s=10'625 m.
Joon. 4.

. 4AMKk—MKk.i—Mk-" : —M | —Mk=+Pk'S" ja ana-
loogiliselt leiame llahenduse ka teisele diferentsi-
varrandile.

M
Il 40k OOkl Wkej-l— @  (Di— + Nk?#-

Vottes Uhe keskmistest vadljadest, valjenduvad
ta adretingimused jargmiselt:

) 9y
0X 90
%9 _
I 99 y=zhb
90
0x9y2 9y9x'

Neist d&retingimustest jargneb, et plaadi ser-
vadel on pé6rdmomendid Mxy='0, Qyz= 0, Qxz—0

Plaadil lasuv koormatus (p, P, q) kantakse koe-
punktide 1, 2 ja 6 kaudu sambale A:21ps":
= 64 ps" jargmiselt:

Pi=- |A =-16ps”

P,=-"A = 8 psh,

Pe=—ygA=— 4 ps".

Ulejaanud koepunktide koormatus on +ps".
Seega diferentsiaal vorrandite matriks: (Joon. 5)

Joon. 5.

Matriks lahendatakse iteratsiooni teel ja saa-
dakse seega momentide summa Mk suurus igas
koepunktis. Korrates sedasama vdrrandi Il juu-
res vahega, et PkS' asemele asub vdrrandites |1

koormatus'\e/"ﬁsja M~Aw  (v. matriks) leiame

eeltoodud viisil labipainud Wiga koepunkti kohta,
millest kergesti arvutatakse plaadi dimensioneeri-
miseks vajalikud I8ikejdud Mx My ja Mxy, k jarg-
miselt: ,

Mx.,k =

Ax2 ' Ay"

Myk= - N Tl

AxA Ayh

N (— e -j- 200k WK (i) - @ -F- 2 CK— @

Mxy,k = N(I f;
Xy ( C)AxAy

091-1 — QOHL— 09 i -j- O+

Sellisel arvutusviisil on see paremus vdrreldes
Lewe ja Nadai poolt toodud nn. ,tdpu lahendu-
sega“, et meil on vB6imalik samba pea piirides,
nagu eelpool nadgime (Pj, P., Pe). tdpsemalt maé-
rata seal esile tulevad I8ikejdud. Mitte aga nii,
nagu tehakse mitmete teiste arvutusmenetluste
jérgi, kus plaadilt tulev joud kantakse ile sam-
bale vaid punktis I (vt. joon. 3). Veel on eel-
toodud arvutusmenetlusel teine ja v@ib olla isegi
suurem ja olulisem téhtsus. Siin on, nagu allpool
ndeme, voOimalik vaadata lage Uhes sammastega
kui tervikut, kuna Lewe-Nadai arvutusviisi juures
see on praktiliselt véimatu, olgugi et see matemaa-
tiliselt on mdéeldav. Viimasel asjaolul on tdhtsus
vahelduva koormatuse korral keskmiste véljade
ja igasuguse koormatuse korral &arevéljade kohta
(vt. joon. 8).

Vahelduva koormatuse otsesest moOjust tekki-
vate I0ikjoudude leidmine plaadis on seenlagedel
vOrdlemisi lihtne, kuna need saadakse koormatuse
Umberpaigutamise teel uUhtlasest simmeetrilisest
ja ebasimmeetrilisest koormatusest superponeeri-
mise teel; koormatuse intensiivsuseks on mdlemal
juhul p/2 (v. joon. 6).

Nagu teada, on plaat sammaste peade kaudu
viimastega jaigalt Uhendatud. Ebasimmeetrilise
koormatuse korral on nad selle tagajarjel sunnitud

koos deirormeeruma:-ég(- (pI]aat)\ :-";c;)z— (sammas)>

mis kan-
7):

Sammaste peades tekivad momendid,
takse edasi plaadile alljargnevalt (vt. jioon.
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Joon. 7.

Asetades saadud joud Pi, Pg (tlejadnud koe-
punktide p= 0) diferentsivfrranditesse | ja toimi-
des vastavalt eeltoodud esimesele lahenduskdigule
saame Mg-st tingitud li&aldikjoud.  Toelised
10ikjoud leitakse mdlematest, s. o. vahelduvast
koormatusest kui ka Ms-jidududest superpositsioo-
ni teel (vt. joon. 8).

Joon. 8.

Nagu joonisest nr. 8 né&htub, on sammaste
md&ju suurus (vahelduv koormus) plaadi pdikj6u-
dudele rippuv samba elastsusest. Nii nditeks on 18i-
kes ssM | ja V 'korra lagede plaatide 18ikejoudude
vahe ca 63% ja samade kordade lagede plaatide
I6ikes R . S' 43%.

Eeltooduga arvestades ndeme, kuivord suur
tahtsus on seenlagede vastupidavuse madramisel
just sammastel, ja samuti, kuivGrd vale ettekuju-
tuse vBib saada lagede vastupidavuse hindamisel,
kui selle aluseks on ligikaudsed arvutusmeetodid.

AUG. KOMENDANT: DAS KUHLHAUS IN TALLINN.

Da der Eier- und Milchprodukte-Export eine standige
wachsende Tendenz aufweist und haupséchlich in Tal-
linn kontsentriert ist, beschlossen die zustandigen Wirt-
schaftskreise hiev ein zeitgemé&sses Kuhlhaus zu errichten.

Ein entsprechendes Projekt wurde von der Maschi-
nenfabrik Franz Krull A/G. entworfen und von der
Industrieabteilung des Wirtschaftsministeriums bestatigt.
Es sieht vor ein 6-stockiges Geb&ude mit Pilzdecken von
5,00 m Feldweite, im Ausmasse des Grundrisses von
36X46 m und weist eine Nutzkubatur von ca 28.000
auf.

Im Kuhlhaus sind keine Temperaturfugen vorge-
sehen, und die durch die Temperaturverdnderungen
entstehenden Kréfte werden von den Konstruktionsteilen
als aussere Kréafte aufgenommen. Hierdurch ist in den
Saulen eine zuldssige Betonspannung von (b= 90 kg/cm”

bedingt. Schwindwirkung ist nicht in Rechnung gestellt
worden. Es ist gedacht, diese durch zeitweilige Fugen und
stdndiges Anfeuchten des Frischbetons auszuschalten.

Da feiner Sand den Baugrund bildet, ist folgende
Grindung vorgesehen: eine 30 cm starke Eisenbeton-
platte. der ca 30% der Belastung zuge”~chrieben sind, und
750 Holzrammpféahle, wunter den einzelnen Saulen in
Gruppen zu je 9 Stick zusammengefasst. Diese Grin-
dung ermdglicht eine einfache Isolierung gegen Grund-
und Kapilarwasser.

Zur Berechnung der Pilzdecken sind Differenzen-
Gleichungen verwandt worden, wobei die S&ulen und die
Verbreiterung ihrer Kopfe mit in Rechnung gestellt
wurden.

Zum Schluss des Artikels zeigt der Verfasser den
Unterschied der genauen und einer Annéherungsrech-
nung; bei letzterer Hess sich der Einfluss der Saulen und
der Spannungsverlauf im Bereiche der S&ulenkdpfe nicht
erfassen.

Parnu esindusliku linnaosa kujundamise eelprojektide vdistlus.
Arhitekt K. Bolau, EAU.

Teedeministeeriumi Ehitusvalitsus korraldas
1 a. 10pul koos Raudteevalitsuse, Parnu linnava-
litsuse ning Eesti Pangaga Parnu esindusliku linna-
osa kujundamise eelprojektide vdistluse, Uhendu-
ses praeguse Parnu raudteejaama, reisijate- ja
kaubajaama, Uleviimisega ning suuremate valitsus-
hoonete pilstitamisega raudteejaama alt vabaks
jadvale maaalale.

Umberplaanitavale maaalale
ette ndha:

a) monument Riigihoidjale; b) Péarnu raud-
tee-jaamahoone ja teenijate elumaja; d) Eesti
Panga hoone peafrondi pikkusega vdahemalt 45 m,
kubatuuriga umbes 10.00'0 m”; e) Pé&rnu postkon-
tori, telefonivérgu ja maavOrgu hoone mahuga
7250 m®; f) uus hoone (vdi hooned) riiklike asu-
tiste paigutamiseks, kubatuuriga kokku 24.000 n®
(kaugemas tulevikus) ; g) juurdeehitis ,,Endla“
teatrile mahuga umbes 12.5'00 m®, h) maaliinide
autobuste seisukoht raudteejaama ladheduses saa-
raselt, et kuni 15 autobust vdiksid korraga val-
juda.

Tahtajaks, 1. martsiks 1938, anti sisse 5 vdist-
lustddd; nii vahese arvu Ule tuleks avaldada tdsist
kahetsust, kuna vdistlus osutus tegelikult huvita-
vaks ning osavdtjaid mitte eriti koormavaks.

(joon. 3) tuli
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Joon. 1. Arh. H. Armani projekt.



Joon. 2.

Arh. J. limase projekt.

Joon. 3. Umberplaanitav maaala.
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Ziirii  koosseisus: esimees Raudteevalitsuse
Ehitusameti juhataja K. Steinmann, abiesimees
arh. E. Jacoby, liikmed: P&rnu linnandunik P. Su-
ve, Eesti Panga inspektor J. Jurisson, arhitektid
O. Siinmaa ning H. Otloot, kirjatoimetaja arhitekt
K. Bdlau, otsustas oma istungil 8. 111 1938 vélja
anda auhinnad jargmiselt:

I auhind — 1000 kr. vdistlustédle ,,City* —
autoriks arhitekt Harald Arman (joon. 1). Selles
to0s esindusliku linnaosa platside uldine proport-
sioon on d&nnelik, arhitektuur tasakaalukas ja so-
lildne; programmis ettendhtud hoonetele on lei-
tud Oiged asekohad, eriti hésti on lahendatud Eesti
Panga hoone paigutus; platsid voivad juba lahe-
mas tulevikus pddseda mdjule.

Il ja Il auhind jagati kahe t66 vahel, nimelt
& 625 kr. to6 ,, Tutti“ — autoreiks arhitektid Ma-
nivald Loite ja EImar Lohk — milles on eriti hasti
lahendatud liiklusjaamade paigutus vaarika Uldise
arhitektuuri juures, ja t66 ,,292723“ — autoriks

arhitekt Johannes llmas — milles on eriti hinna-
tav Riigihoidja monumendi asetus, mis pédseb
mojule raudteejaamast véljumisel, samuti paéseb

ka mdjule raudteejaam vaadates Kalevi (pea-)
tdnavalt (joon. 2).
Ostuvaarilisi eelprojekte Zarii ei nimetanud.

Vottes aluseks ,,City“ nimelise vdistlustéd ning
kasutades ,, Tutti“ ja ,,292723“ ideesid, tullakse
kahtlemata védgagi vastuvdetavale lahendusele.

CONCOURS DES PROJETS DE LA PARTIE CENTRALE
A PARNU.

Au concours des projets de la partie centrale a
Parnu, organisé par le ministere des Communications, la
municipalité de Parnu et la- banque estonienne de Péarnu,
la Comission estimative avait reparti les prix par la ma-
niere suivante:

I prix — ,,City”, arch. Harald Arman,

n et Il prix furent partagés par les architectes El-
mar Lohk et Manivalde Loité, auteurs du projet , Tutti“
et I'arch. Jean limas, auteur du projet ,,292723*.

Tehnika teateid.

MAAILMA NAFTATOODANG UKSIKUTE MAADE JARGI

aastatel

Mciade nimetus

1932— 1937

1932. a. 1933. a

1. Poéhja-Am. Uhend-
riigid U. S. A. 106.653 121.428

2. Noukogude Vene
USSR .o 21.396 21.440
3. Venetsueela 17.'085 17.293
4. Rumeenia 7.350 7.387
5 lraan ... 6.446 7.087
6. Hollandi-India 5.093 5.527
7.  Mehhiko 4.907 5.076
8. lrak . 115 115
9. Kolumbia 2.343 1.848
10 Peruu..... 1.338 1.782
11. Argentiina 1.892 1.987
12.  Trinidad 1.468 1.388
13,  Briti-liidia 1.165 1.085
14. Briti-Borneo 527 623
150 Poola..e.. 557 551

16. Barcini saar

17. Saksamaa 23'0 233
18.  Jaapan 219 191
19. Ekuador 216 222
20. Kanada 143 157
21. Egiptus 265 232
22.  Muud maad 133 137
Kokku: 179.905 196.694

Méodunud 1937. aasta maailma naftatoodang, vdrreldes;

on tousnud 12,8%; 1936. a. t6us vOrreldes 1935.
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Toodang 1000 tonnides

1934. a. 1935. a. 1936. a. 1937. a.
122.325 134.980 149.575 173.460
24.000 25.138 27.000 27.250
20.300 21.990 22.800 26.993
8.500 8.385 8.703 7.171
7.537 7.607 8.331 10.361
5.765 6.061 6.350 7.154
5.535 5.871 6.124 6.827
1.000 3.728 3.959 4.300
2.448 2.461 2.616 2.791
1.998 2.294 2.321 2.304
2.049 2.031 2.187 2.290
1.507 1.706 1.828 2.180
1.216 1.273 1.371 1.400
670 729 660 817
530 515 514 500
174 500 1.053
313 430 445 453
205 265 290 357
232 247 269 286
190 204 214 387
215 176 178 166
131 205 210 200
208.261 226.472 246.461 278.700
eelmise 1936. aasta toodanguga,
aastaga oli 8,8%. M. R.



BENSIINI HULGA MOOTMISEST.
Mag. K. lvask, E. E. P.

Esimesel pilgul paistab, et 'on tegemist {sna
Mhtsa kiisimusega. Aine hulga, koguse maarami-
seks on teatavasti kaks vdimalust — mahu-
line ta mahu ja kaaluline ta massi kaudu,
kusjuures moélemad ma&o6tmisviisid eeldavad vas-
tava mootihiku olemasolu. Teatavaid vedelikke
on meilgi kombeks modta peagu ainult mahuliselt
(vesi, piim, piiritus), j,a on maid, kes seda moot-
misviisi suure jarjekindlusega puuavad laiendada
uldse vedelaineile voi vahemalt &lidele. PGhimat-
teliselt on see Oige ses maottes, et OlitdOstuses sa-
geli on tegemist olukorraga, kus teise mddtmisvii-
si, kaalumise, rakendamine sbna otseses mdottes
poile mdeldav, nagu 6li suurtes hoiundudes, tank-
laevadesi jne., kuna nende kaaluline kaliibrimine
on otse vBimatu- Mahuline mddtmisviis saab olla
seega labiviidav puhtal kujul, ilma kaalumise abi-
ta; kaaluline aga ei saa seda mitte. Teiseks ja suu-
remaks puudumiks on kaalumistulemuse, ,keha
kaalu®“, s6ltuvus d&hu tihedusest. Kann bensiini,
mis tdna kaalub 1 kg, ei pruugi seda enam hom-
me, kui ei arvestata igakordse dhutihedusega.
, Liitri“ muutuvus oleneb temperatuurist ja kahest
paisumistegurist, mille m&aramine aga on vdrratult
lihntsam igakordse dhutiheduse méaaramisest. See
ndib olevat asjaolu, mis teeb kaalumise tulemuse,
,keha kaalu*, dieti ebamé&éaraseks ja vdib olla aru-
samatuste pdhjustajaks, eriti kui pidiada silmas
kaalumistingimuste erinemisi mandrite ulatuses.

Mahuihik ,,liiter* on mdaarateldud massiihiku
,Interndtsionaalse kilogrammi* alusel (maht, mida
evib 1 kilogrammiga vOrdne puhta vee mass 4° C
juures). Teine mahulihik , kuupdetsimeeter®,
mida sageli nimetatakse ka , liitriks“, tuletub pik-
kuselhikust detsimeetrist. Seejuures

11=1,000028 kuupdetsimeetrit (dm®)

1 dm«=0,999972 1

tUleminek t0hest mddduslsteemist teise on teo-
reetiliselt seega &armiselt lihtne. Meil pruugib
vaid teada aine tihedust (g/ml) mingil tempera-
tuurill (mitte erikaalu, nagu ekslikult raagitakse ja
kirjutatakse), et vastavalt parandatud mahust liit-
reis samal temp. arvutada massi kilogrammes. Elu
tegelikkuses pole aga niivdrd tegemist massiga,
kui selle kaaluga 6hus. Need kaks suurust aga ei
saa olla kaaluliselt vordsed. Tekib usna pdhimaot-
teline kisimus, millist | kaalu®“ tunnustada, kas
massi (kaalu ohutus ruumis) vdi selle kaalu 8hus.
Esimene evib universaalse iseloomu, teise suurus
sOltub kohast ja ajast. Kaalu arvutamisel tihe-
duse ja mahu kaudu tuleks valida Gieti kolme
,, kaalu“ vahel:

1) tihedus (g/ml) X maht = | kaal“ kg-des
dhutus ruumis (mass),

2) tihedus (g/ml) 6hus X maht = | tegelik
kaal“ (kui 6hu tihedus on mé&aratud),

3) ndiv tihedus (g/ml) 6hus X maht = ndiv
»tegelik kaal* (standarddhk, ndit. 00012 g/ml).

Seega ei saaks Uldse olla juttu mingist ,,kaa-
lust“ teatud mahus enne, kui see ,,kaal“ ise pole
tapselt méadrateldud (piiriteldud) jja ,tarvitamis-
kdlvuliseks” tunnistatud.
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Narva Kalevi
Manufaktuuri o .

N arvas
Asutatud 1845. a.

SUURMUUK: TALLNN, VENE 8

Valmistab alaliselt
moodsaid ja tugevaid

ulikonna riideid,
kostudmi riideid,
fraki- ja smokingi
riideid,
palitu riideid,
mantli riideid,
kleidi riideid

Iga kangas kannab vabriku marki



Alljargnevalt lubatagu puudutada luhidalt
olukorda meil. Olidest, mille v&imalikult tdpne
koguse madédramine on tarvilik, on meil bensiin.

Teatavasti kuulub see aktsiisimaksustamisele, mis-
tottu on peetud tarvilikuks ta valmistamist hoida
alalise jarelevalve all. M66tmiste teostamiseks ben-
siini hoiundud tehaseis on Kkaliibritud mahuliselt
valveametnike poolt ja registreeritud. Kontroll-
raamatuisse kantakse andmed bensiini koguse
kohta aga kaalthikuis (kg).

Umberarvutamiseks vajaliku tiheduse arv.
suurus loetakse Maksude Valitsuselt tarvitamiskoll-
vuliseks tunnistatud areomeetrilt. (Olgu margitud,
et autoril kasutada olnud areom. nr. 519 osutus
vaga tdpseks.) Need ametlikud areomeetrid néi-
tavad ,,erikaalu d 15°/15° C*“. Kontrollimisel te-
hakse kindlaks bensiini maht ja ,,erikaal“ tempe-
ratuuril, mida bensiin parajasti evib. Loetud ,eri-
kaalu“ korrutisest mahule saadakse ,,kaal“ kg-des,
mis kantakse raamatuisse.

Séadrase, arvutusviisi juures teeme vigu:

1) Areomeeter oma Kaliibrimistemperatuurist
erinevail temperatuurel ei néita bensiini tbelist eri-
kaalu d t°/15° C sel temperatuuril, vaid mingit
ndilist arvu dn t°/l 5° C, kusjuures, nagu kerge on
ndha, valitseb seos

o o —_—
dt°/15°C = ) | g o qgey e )
kui t> 15 ja
. d, t°/1%° C
d,tv15°C 1. A(I5ongey (2)
kyi t< 15
areom. klaasi paisumistegur = 0°000025 )
2) Valemist (1) ja (2) leitud

d t°/15°C on 0ige, kui vee tihedus 15° C juures
meelevaldselt vdetalkse vdrdseks 1-g/mi; ..liitri
definitsiooni kohaselt see on aga 099913 g/ml.

erikaal

Seepdrast erikaal

dto/4°C = tihedusele g/ml «t° = dt°/15° X
X 0-99913

Nii leitud tiheduse korrutis mahuga annaks
bensiini massi.

3) Kuna areom. néitab ,,erikaalu d 15/15°%,

mitte aga ,,erikaalu dl 5/1 5° dhus“, siis néiva ,.'te-
geliku kaalu“ saamiseks tuleb arvestada Ohuga.
Areomeetrite puhul Uldse saab tulla arvesse ainult
mingi neille sobiv ..standart 6hk“ néit. tihedusega
00012.
Vastav parandus bensiinide puhul oleks siis —
0001 11)
tihedus t° 8hus' = t'ihedus t° — 0001 1 (4)
Kdike kolme parandust koondades, oleks

tihedus t¥ 6hus A.r/1s f< thg_g:lg\
N\+I3[ i50_to

S0 00N (5)

Alles nii leitud ..tiheduse 6hus*“ korrutis ma-

hule annab ..kaalu“, mis peaks olema véga ligidal
tegelikule kaalumise tilemuselle.

Praegune arvutusviis. voOrreldes parandatuga
tekitab, nagu kerge naha, igal juhul ,.puudujaa-
ke“. mille suurus, olenevalt bensiini tihedusest ja
temp., kdigub ca 1307200 kg I00.000 1 kohta
(ca 0>.25%). Kuigi see 1% ei ole suur ja tegeli-
kult laheb kao arvelle. pole siiski vbimatu, et teha-
seil ei tuleks tasuda aktsiisimaksu neilt ..arvutuse
puudujaédkidelt“. Olukorra seadmiseks loog'ilisele
ja teaduslikult p6hjendatud alusele, olbks tarvilik:

1) Madaratella mahuthik (kas liiter vdi dm?”)
ja selle suhe kuupmod6tudega.

2) Maéaratella ..kaalu“ madiste.
3) Sellest s6ltuvalt anda juhiseid 0&ige tihe-
duse (vOi erikaalu? ) leidmiseks.

1) K. lvask T. A. nr. 16 — 1937, lk. 252.

Kroonika.

EIU TEATED.

Il. EESTI INSENERIDE PAEV.

EIU juhatuse otsuse kohaselt toimub Il. Eesti Ins.
Paev 23. ja 24. aprillil s. a. (mitte nagu varem teata”
tud martsi I8pul ---- vt. T. A. nr. 11, 1937.).

Esimese pdeva kavas on ettendhtud avakdne Uhingu
O. Maddison’ilt ning jargne-
seal rajatava uue tdostusega

Ohtul koosviibimine kila-

esimehelt, pidukdne prof.
valt Ghine valjasdit Kehra,
ja ehitistega tutvunemiseks.
listega.

Teise pdeva kavas on ettendhtud referaadid EIU liik-
mete poolt jargmistel teemadel:

1) Meie viimaseaja tehnika loomingust ---- ins. K.
Jirgenson. '
2) Eesti elektrifitseerimine --—- ins. J. Veerus.

3) Inseneri kutse kiisimusi - ins. A. Uesson.

N Eelolevale Eesti Inseneride Pédevale kavatsetakse kut-
suda ka Soome, Lati ja Leedu kolleege.

EKSKURSIOON LATTI.
Lati kolleegidelt saabus kutse Kegumis (Riia
lahedal) asuva Hydroelektri-jdu jaama

ehitise vaatluseks.

EIU juhatus korraldab selle kutse peale ekskursiooni
Latti, mis toimuks umbes mai I6pul ja kestaks kaks kuni
kolm pédeva. Sdidukulude suhtes on oodata soodustusi.

Ekskursioonist osavdtta soovijail EIU liikmeil tuleb
end lles anda Uhingu biroos kella 9----15 (telef. 431-35).

EIU juhatuse korraldusel toimub 28. Ill. s. a. kell 19
Uhingu ruumes, Vene t. 30, Soome insener K. Svan -
poolt ettekanne teemile: ,,Kdrgepinge
valmi istamise ja kasuta-

stromi
isolaatorite
mise viisides t“.

Ettekande fopul demonstreerib Ins. K. Svanstrém
filmi Soomes, Turkus, asuva tehnilise portselanivab-
riku dle.

Uueks EIU liikmeks on juhatuse otsusega
25. 11 s. a. vastuvdetud: ins. Erich V ei, sind. 6. Il
19M. a.

E. I. Uhingule on saabunud eritrilkk EIU liikme dir.
ins. Karl Kelt,s eri poolt Berliinis peetud loengust
.Eesti pdlevkivi utmise viiside koht a“,
milline on EIU liikmeile kéattesaadav Uhingu raamatu-
kogust.



EIU* AASTA PEAKOOSOLEK
peetakse 25. maértsil s. a. kell 19.00 dhingu ruumes,
Tallinnas, Vene t. 30, jargmise pédevakorraga:
1. Koosoleku rakendamine.
2. Eelmise aasta aruande Kinnitamine.
3. Liikmemaksu madramine ja 1938. a. eelarve

kinnitamine.

4. Juhatuse liikmete ja nende kandidaatide vali-
mine pdhikirja p. 15 alusel.

5.  Komisjoni liikmete valimine.

1937. a. TULUDE JA

Tulud
Eelarve Aruanne
Korteri Kulud .o, Kr. 700.— Kl 600.—
Kantselei ja ajakirjad . . . 500.— 454.30
Toetus ,.Tehnika Ajakirjale* 500.— 500 —
SOIdUud e ., 300.— 225.—
193 7. a. ulejaak 9.02
Kr. 2400.- Ki  1994.39

VARANDUSLINE SEIS

Aktiva.

KAS58 v Kr 704.64

Hoiusummad pankades ... , 1617,15

Vallasvara. . 2524.43

Debitorid s . 520.—
Kr. 5366.22

16. martsil 1938. a. revisjonikomisjon vaatas labi 193 7.

téendatud dokumentidega.

Revisjonikomisjoni

litkmed:

a. aruande ja leidis,

6. Koosolekul uUlestdstetud kisimuste arutamine ja

otsustamine.

Peakoosolekule jargneb traditsiooniline koosviibi-
mine. Uhingu liikmeid, kes sellest koosviibimisest soovi-
vad osa votta, palutakse teatada sellest Uhingu biroosse
kella 9— 15 (telef. 431-35).

Uhes peakoosoleku kutsega on EIU juhatus teinud
oma liikmeile teatavaks tema poolt koostatud Uhingu
193 7. a. tulude ja kulude arve ning varanduslise seisu
1. jaan. 1938. a., samuti 1938. a. eelarve, millised all-
jargneval kujul esitatakse peakoosolekule kinnitamiseks:

KULUDE ARVE.

Kulud
Eelarve Aruanne
Mitmesugused kulud » 400.— " 206.07
LJikmemaki< Kr. 240i0.— Kr. 1941.50
% % hoiusummadelt 52.89
Kr. 2400.- Kr. 1994.39
I. JAAN. 1938. A.

Passiva.

Kaapital s Kr. 4857.20
Kreditorid . . . Y 500.—
1937. a. ulejaak 9.02
Kr. 5366.22

et kulud on oieti sissekantud ja

esimees H. Ahven (allkiri).

A. Ratassepp (allkiri), R. Kapper (allkiri).

1938. A. EELARVE.

Tulud. Kulud
Litkmem aks s Kr. 2500.— KOTEEE e Kr. 900.—
Kantselei KU lTu d . w  500.---—--
Toetus ,,TehnikaAjakirjale” ... ,  500.---—--
Sdidud ja mitmesugusedkulud ..o . 600.-----
Kr. 2500.— Kr. 2500.—
EKS-i TEATED. EKS-i juhatus korraldab aprillikuus Soome Keemi-
X . L kute Seltsi ekskurfiioonist osavotjaile lihiajalise soome
Soome Keemikute Selts (Suomenlaisten Kemistien
N X keele kursuse.
Seura) oma viimasel koosolekul otsustas kutsuda EKS-i EKS-i ruumes, Tallinn Vene 30, peetakse jargmi-

litkme rektor prof. P. Kogerman’i oma esimeseks Kirja-
vahetajaks liikmeks. Soome Keemikute Seltsi liigete
pook on avaldatud headmeelt selle le, et selline téhele-
panuavaldus on esimesena o.saks' siaanud nende vennas-
rahva esidajale.

Soome Keemikute Seltsi poolt eeloleval kevadel kor-
raldatava ekskursiooni kohta on selgunud, et sellest on
voimalik EKS-i liigetel osa votta kahel viisil. Neil, kel
aega on véhe, vdivad piirduda ainult Helsingi tédstuste
kilastamisega 1-22 pdaeva, teistel on aga peale selle veel

sed ettekanded: keskné&dalal 30. maértsil algus kell 19.15
mag. chem. H. Raudsepp’a ettekanne teemal: , Iperiidi
médramisest Grignard’i reaktiivi ja AuClg abil“.

Keskédalal, 6. aprillil, alg. k. 19.15 Kkaub.-ins.
pr. E. S. Piimann’i ettekane teemal: ,.Markmeid kosmee-
tika ainetest ja iluhoiust Eestis“.

Arvesse vdttes, et 80 % EKS-i tegevliikmeist on
senerikoja liikmed, otsustas EKS-i juhatus esineda EKS-i
poolt koostatud kandidaatide nimekirjaga .Insenerikoja
organite valimistel 20.. 21. ja 27. aprillil s. a. Kandidaa-

In-

vdimalus koos soome keemikutega killastada Ida-Soome tide nimekirja koostamiseks kutsus EKS-i juhatus kokku
toostuskeskusi. Ekskursiooni kava ja muud tingimused EKS-i asjaajamise koosoleku kesknadalal. 23. martsil
selguvad aprilli aluks. kell 19.00.
TELLIMISE HIND; aastas —mKr. 5.--. Vz aastas -—- Kr. 2.50. Vilismaale 50% kallim. Uksiknumber 45 senti.
KUULUTUSTE HINNAD: | lehekiilg 40 kr., 22 lk. 20 kr., Vi lk. 10 kr. Kaantel ja tekstis 50% ja vastu teksti

25% kallim. Peatoimetaja dr. ins. E. Leppik, tel. 483-08.

Vastutav toimetaja ins. V. Vd6lman, tel.483-04, 301-80.

Kaastoimetaja mag. chem. A. Sossi, tel. 415-60.

Viljaandja Eesti

Ilmus trikist 24. martsil 1938.

Inseneride Uhing.
Triukikoda J.

Roosileht & Ko. Tallinnas, Luhike jalg 4



