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EESSONA

Tehnikaterminoloogia on tehnikahariduses oluline. Eestikeelsete tehnikaterminitega
on hadas tdlkijad-tolgid, dpikute ja kasiraamatute koostajad, Ulidpilased oma I6pu-
té6de vbi nende eestikeelsete kokkuvotete koostamisel. Seetbttu on Tallinna
Tehnikaullikooli mehaanikateaduskonna dppejoud koostanud materjalitehnika sele-
tava sénaraamatu.

Soénaraamat koosneb eesti-inglise-vene terminitest koos maaratlustega. Soéna-
raamat hélmab materjaliteaduse ja -tehnika oskussénu: 1) metallidpetus — metallid
ja sulamid, metallograafia, termotddtius, katsetamine; 2) metallide tehnoloogia —
metallurgia, pulbermetallurgia ja pindamine, valutehnoloogia, survetdétlus, keevitus
ja kaasnevad protsessid, 16iketdétlus.

Terminiarenduse peamine pdhiméte (arvestades TTU 6ppekeeli — eesti, inglise,
vene keel) oli voorkeelsetele terminitele praktiliste eestikeelsete vastete leidmine.

Materjalitehnika seletava sénaraamatu sdnavara tugineb paljuski aastatel 1998—
2001 ilmunud terminoloogiavihikutel:

1. Priit Kulu, Jakob Kibarsepp. Metallidpetus ja metallide tehnoloogia. | osa.
Metallibpetus ja termotdétius. Il osa. Metallid ja sulamid (eesti, inglise, saksa,
vene terminid ja maaratlused). 1998.

2. Priit Kulu, Jakob Kubarsepp, Andres Laansoo. Metallidpetus ja metallide tehno-
loogia. Il osa. Keevitus. Jootmine. Termoldikamine. Termopindamine (eesti,
inglise, saksa, vene terminid ja maaratlused). 1999.

3. Priit Kulu, Renno Veinthal. Metallidpetus ja metallide tehnoloogia. IV osa.
Mehaanilised omadused ja teimimine. Mittepurustav kontroll (eesti, inglise,
saksa, vene terminid ja maaratlused). 2001.

4. Arnold Vallo, Mihkel Pikner. Masinaehitustehnoloogia (eesti, inglise, saksa, vene
terminid ja maaratlused). 2001.

Samu terminoloogiavihikuid on kasutatud jargmiste &pikute koostamisel: 3osaline
kérgkoolidpik “Metallidpetus ja metallide tehnoloogia” (I osa. Metallidpetus ja metal-
lurgia, 1998; Il osa. Metallide tehnoloogia, 2001; Il osa. Materjali ja tehnoloogia
valik, 1999), dpperaamat “Materjalitehnika”, 2003 ja kdrgkoolidpik “Metallidpetus”,
2005.

Aastatel 2008-2012 koostati taiendavalt metallide tehnoloogia elektroonilised

terminoloogiasdnastikud “Valutehnoloogia”, “Metallurgia ja pulbermetallurgia®, “Sur-
vega téotlemine”.

Terminoloogiasonastik sisaldab enam kui 5500 eestikeelset terminit koos inglis- ja
venekeelsete vastetega ning maaratlustega.

Materjalitehnika terminoloogiasénastiku olemasolu on aluseks 2012. aastal koos-
tama hakatud korgkoolidpikule “Materjalitehnika”, mis valmib eestikeelsete koérg-
koolidpikute programmi toel. Opiku kirjutamise kaigus taiendatakse vajadusel ter-
minoloogiasGnastikku eesmargiga kooskdlastada eestikeelne terminoloogialoome
materjalide ja materjalitehnoloogiate kiirete arengutega.
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Sdnaraamatu kasutamisel on oluline silmas pidada jargmist:

marksdnade puhul on esikohale paigutatud eelistatuim vorm, eristades eesti-
keelsete terminite korral protsesse (pr) ja operatsioone (op)

mitmesdnaliste terminite korral on arvestatud komponentide stintaktilist jarjestust
nool (—) viitab stinonadmilt pdhiterminile

terminite fakultatiivosa (mis pole sdnakujus kohustuslik) on nurksulgudes [ ]
vananenud vdi ebasoovitavad terminid on looksulgudes { }

kursiivis on viited muudele eestikeelsetele terminitele (vt — vaata; vrd — vordle).

Soénaraamat on mdéeldud eelkdige Ulidpilastele, dppjdududele, inseneridele ja tea-
dustOotajatele, kes oma erialategevuses puutuvad kokku inglis- voi venekeelsete
Opikute, tehnika- ja teadustekstide tolkimise, kirjutamise ja toimetamisega.

Koostajad on tanulikud tagasiside eest.



A

aatom i atom v atom
Vihim mistahes aine struktuuri {ihik, mis koosneb laetud tuumast ja seda imbritsevast
elektronkattest.

aatomi indeksid i indices of atoms v nHgekcbl atoma
Kristallograafias kasutatav silisteem aatomite tdhistamiseks kristallivores. Téhistus:
[[mnp]] (vt Milleri indeksid).

aatomi struktuur i atomic structure v atomHasi CTpykTypa
Aatomi siseehitus, tuuma ja seda timbritsevaid elektrone kirjeldav struktuur.

aatomijoumikroskoop; teravikmikroskoop; AFM i atomic force microscope; AFM
V aTOMHbIN CUITOBOW MUKPOCKON

Viga suure lahutusvéimega skaneeriv mikroskoop, milles pinda skaneerib terav otsak,
mddtes uuritava pinna elektronide kihi ja otsaku vahel mdjuvat joudu.

aatomiraadius i atomic radius v aToMHbI paguyc

aatomisisene i subatomic v cybaTtomapHbIn
Osakesed voi protsessid, mis on alla aatomi tasemejédrgu, nt aatomituum, radioaktiivsus,
rontgenikiired.

aatomitevaheline mikropinge; teise (Il) liigi mikropinge i microscopic [residual]
stress v MukpoHanpsibxkeHue Il poga
Kristallivores mojuvad aatomitevahelised pinged.

aatomkate — elektronkate

aatommass i atomic mass; atomic weight v atomHasi macca

Uhe aatomi mass. Suhteliseks aatommassiks on 6,023 - 10%% aatomi (Avogadro arv Na)
mass grammides. Aatommassi tthikuks (amii) on 6 neutroni ja 6 prootoniga C-aatomi
mass, mis on 12 amii.

aatomnumber; jarje[korralnumber i atomic number v aTOMHbIA HOMeEp; Nopsia-
KOBbIIA HOMEpP

Keemilise elemendi jdrjekorranumber keemiliste elementide perioodilises (Mendelejevi)
slisteemis ja on madratud aatomituuma positiivselt lactud osakeste — prootonite arvuga
(vOrdne neutraalse elemendi elektronide arvuga).

aatomside i atomic bond v aToMmHas cBA3b
Aatomeid (elektrone) kristallivores koos hoidev keemiline side, vastastikjoud.

abiaeg i handling time v BcnomoraTensHoe BpeMmsi
Tiikiaja koostisosa (vt tiikiaeg).



abigaas i assist gas v BcnoMmoraTternbHbIi ras
Laserloikamisel 14bi loikepinna puhutav gaasijuga, mis jahutab detaili ja vdib osaleda
16igatava materjali pdlemisprotsessis.

abildikeserv i end cutting edge; minor cutting edge v BcnomoratenbHasi pexy-
Lias KpomKa
Teriku kujunduselement — abitagapinnaga kiilgnev 15ikeserva osa (vrd pealdikeserv).

abildikeservanurk i end cutting edge angle; front cutting edge angle; minor
cutting edge angle v BcnomoraTternbHbI yron B nnaHe

Teriku kujundusnurk — pdhitasandil mdddetud t66- ja abildikeservatasandi vaheline nurk
(vt pohitasand; tootasand, loikeservatasand).

abimaterjal i auxiliary material v BcnomoratenbHbli MmaTepuan
Materjal, mis ei kuulu toote pdhikoostisse, kuid on vajalik toote valmistamisel.

abimudel i master pattern; double-contraction pattern v npomogens; mactep-
Moaenb

Mudel, mille abil valmistatakse (valatakse) korduvkasutusega mudelid v6i mudelplaadid
(vt mudel; mudelplaat).

abindu; rakis i fixture v npucnocobnexue
Tehnoloogiatarvik toddeldavale toorikule, 1dike- ja modteriistadele jms sobiva asendi
andmiseks.

abiriist i auxiliary tool v BcnomoraTenbHbI UHCTPYMEHT
Riist, mille vahendusel kinnitatakse 15ikeriist vm.

abitaganurk i end relief angle; end clearance angle; front clearance angle
V BCroMoraTenbHbIN 3a4HWUI Yron

Teriku kujundusnurk — abitagapinna ja abilGikeserva tasandi vaheline nurk (vt abitaga-
pind; abiloikeserv; vrd taganurk).

abitagapind — abitagatahk

abitagatahk; abitagapind i minor flank; heel; end flank; auxiliary flank v Bcnomo-
ratenbHas 3agHssi MOBEPXHOCTb

Teriku kujunduselement — tagapinna osa, mis puutub kokku abildikeservaga (vt taga-
tahk; vrd peatagatahk).

abitootmine i auxiliary manufacturing; auxiliary production v BcnomoraTensHoe
Npon3BoOACTBO
Pohitootmist teenindav tootmistegevuse 0sa.

abrasiiv i abrasive; abradant v abpa3sus
Peeneteraline suure kovadusega kristalne aine.



abrasiiv; abrasiivmaterjal i abrasive material v abpa3snBHbIn maTtepuan; abpasvs
Suure kdvadusega teraline kristalne materjal, mille osakeste teravad servad kriimustavad
ja kulutavad pinda (abrasiivtootlusel, abrasioonil, hodrdumisel). Abrasiivmaterjalidest
on abrasiivtootlusel (nt lihvimisel) koige laialdasemat rakendust leidnud
alumiiniumoksiid, rinikarbiid, kuubiline boornitriid ja teemant.

abrasiivjugaldikus — abrasiivjugatdotius

abrasiivjugatdoétlus; abrasiivjugalbikus pr; abrasiivjugatootiemine;
abrasiivjugaldikamine op i abrasive-jet machining; abrasive-jet cutting v
abpasunBHO-CcTpynHas obpaboTka; abpasnBHO-CTpyiHas peska

Materjalide to6tlemine (16ikamine) suurekiiruseliste (2,5...5 m/s) ja kitsast (0,075...1,0
mm) abrasiivi sisaldava gaasijuga kasutades (vrd veejugatootlus;  abrasiiv-
veejugatootius).

abrasiivketas — lihvketas

abrasiivldikeriist; abrasiivldikur i abrasive tool; bonded abrasive v abpasuBHbIi
WNHCTPYMEHT

Abrasiivosakestest (teemant, rénikarbiid jne) ja neid siduvast sideainest valmistatud
toOriist abrasiivtodtluse tarvis.

abrasiivpulber i grit v apobb [ocTpoyronbHasi]
Teravaservaline jamedateraline pulber, mida kasutatakse valandite, sepiste ja stantsiste
pinna puhastamisel (vrd haavlid).

abrasiivpulber[juga]puhastus pr; abrasiivpulber[juga]puhastamine op i grit blasting;
grit blast cleaning v gpobecTpyinHas ouncTka

Suurte valandite, sepiste, stantsiste pinna jugapuhastus teravaservalise abrasiivpulbriga
(vt jugapuhastus; vrd haavel[juga]puhastus; liiv[juga]puhastus).

abrasiivterade purunemine (lihvketta) i grain fracture v paspyweHve
abpasmnBHbIX 3epeH (Npu WnmMdoBaHMK)

Lihvketta iiks kulumismehhanismidest — abrasiiviterade purunemine, mille tulemusena
osa teradest eemaldub ldikejoudude toimel, paljastades uued I1dikeservad (vrd
héordkulumine (lihvketta)).

abrasiivtoétlus pr; abrasiiviodtiemine op i abrasive machining; abrasive cutting
v abpasunBHasi 06paboTka
To6tlemine abrasiivldikeriista voi vaba abrasiiviga.

abrasiiv-veejugaldikus — abrasiiv-veejugattotius

abrasiiv-veejugatoodtius; abrasiiv-veejugaldikus pr; abrasiiv-veejugatodtiemine;
abrasiiv-veejugaldikamine op i abrasive water-jet machining; abrasive water-jet
cutting v abpasuBHo-CTpyniHas obpaboTka; abpasnBHO-CTPyiHas peska
Materjalide to6tlemine (16ikamine) kdrgkiiruselisest ja kitsast (0,25...0,6 mm) abrasiivi
sisaldavat ~ veejuga  kasutades  (vrd  veejugatdotlus;  abrasiiviugatootius;
voolabrasiivtéotius).



absoluutne pigistus; kokkusurutus i draft v oGxaTune; ymeHblUEeHNE ceveHns
Tooriku alg- ja 1dppmddtmete (paksus, 14bimddt) vahe survetdotlusel (valtsimine,
tombamine).

adaptiivjuhtimine i adaptive control v aganTneHoe ynpaneHune
Protsessi automaatne juhtimine protsessi valjundparameetrite jargi.

adaptiivkeevitus pr; adaptiivkeevitamine op i adaptive control welding v agantus-
Has cBapka

Adaptiivse juhtimissiisteemiga MIG/MAG-keevituse protsess/operatsioon, kus siinergi-
lise keevitusseade reageerib automaatselt keevituspiistoli kauguse muutustele ja hoiab
keevitusvoolu piisivana.

adaptiivpink i adaptive control[led] machine v aganTuBHbIN CTaHOK
Metallildikepink, millel toddeldavate toorikute pindade parameetreid mdddetakse andu-
rite abil pidevalt ja mille 1dikereziim (ettenihe, ldikesiigavus, 16ikekiirus) reguleerub
modtmistulemuste jérgi automaatselt.

adhesioon — nake

adhesioonkatse — nakkekatse

adhesioontugevus — nakketugevus

admiralimessing — meremessing

admiralipronks — merepronks

adsorptsioon; adsorbeerumine i adsorption v agcopbuus

Aine neeldumine gaasilisest v3i vedelikulisest keskkonnast tahkise voi vedeliku pinna-
kihis; termokeemilisel todtlemisel rikastava elemendi lahustumine rikastatava aine pinna-
kihis.

aeraator — kobesti

aeratsioon i aeration v aspauus

1) Flotatsioonil kasutatava pulbi rikastamine dhuga (vt flotatsioon). 2) Vee rikastamine
ohuhapnikuga bioloogilistes puhastusseadmetes.

aerodinaamiline generaator i aerodynamical generator v aspogMHamMu4eckun
reHepartop

Pneumoautomaatikas (pneumoonikas) kasutatav seade.

afiinsus; Uhtivus i affinity v xummnyeckoe cpoacTeo; cpoacTso
Olekufunktsioon, mis iseloomustab aine voimet astuda keemilisse interaktsiooni.

Ag-joodis — hdbejoodis



aglomeraat i 1. agglomerate; 2. sinter [cake] v armomepaTt
1. Aglomeratsiooni produkt — paagutuse teel tiikistatud maagipuru voi kontsentraat.
2. Puistematerjali (pulbri) kokkupaakunud osakestest moodustunud toode.

aglomeratsioon pr; aglomeerimine op i sinter[ing] v arnomepauusi

1. Peene maagi vOi kontsentraadi tiikistamine paagutamise teel metallurgias (vt #ikiStus).
2. Pulbri paagutamise teel tiikistamine ja jirgnev peenestamine pulbri tehnoloogiliste
omaduste parandamise eesmargil.

agregaatimine; agregateerimine i unitizing; unitization v arperatupoBaHue; arpe-
raums

Toodete koostamine kuju ja otstarbe jargi vastastikku vahetatavatest detailidest ja agre-
gaatidest.

agregaatpea — joupea

agregaatpink i standard-unit-type [modular] machine v arperaTHbI CTaHOK
Metallildikepink, mis koosneb tihisele séingile paigutatud agregaatidest (agregaatpeadest).

aheldmblus i chain intermittent weld v uenHon npepbIBUCTbLIN LLOB
Katkendomblus mdlemalt poolt T-liidet vastakuti asetsevate ldikudena (vt katkend-
omblus).

ahendus pr; ahendamine op i necking; contracting v obxaTune
Lehtvormimise operatsioon 6dneskeha kohalikuks ahendamiseks (vrd avardus).

ahenduskarn i washburn riser core; breaker core; neck[ed]-down core; wafer
core v pasgenuTernbHas NNacTuHa; CTeEpPXXeHb-NepeMblyKa

Kérnisegust voi keraamilisest materjalist, sisemise avaga kidrn ahenduse moodustamiseks
kergeemaldataval valupeal (vt valupea; kergeemaldatav valupea).

aheraine i rock; barren [rock]; gangue; waste rock v nyctas nopoaa [pyabl]
Maagi mittekasutatav koostisosa.

ahermaak i base ore; low-grade ore v 6egHas pyga
Madala metallisisaldusega maak.

ahijootmine i furnace soldering; FS; furnace brazing; FB v naika B nedax; neu-
Has navka
Jootmine ahjus kuumutamisega (vt jootmine).

ahikarastus pr; ahikarastamine op i furnace hardening; furnace quenching
V neyHas 3akarnka
[Terase] karastamine ahikuumutust kasutades.

ahikuumutus pr; ahikuumutamine op i furnace heating v ne4yHon Harpes; HarpeB
B neyun
Kuumutamine ahjus.



ahju kaitsekeskkond; kaitsev ahjukeskkond i protective furnace atmosphere
V 3almTHasa atmocdepa neyn

Terase ja mitterauasulamite termotddtlusel kasutatav teatud koostisega mitteoksiideeriv
keskkond (vt heleloomutus).

ahju kordaseadmine i fettling [of furnace] v 3anpaBka [neun]
Sulatusahju kulunud ja vigastatud voodri taastamine kasutades tulekindlaid pulber-
materjale.

ahju t60iga; ahju ressurss i furnace campaign v kamnaHusi neuu; pecypc paboThbl
neuu
Ahju t66 kestvus kapitaalremondini.

ahjukuppel i bell v konokon [ne4u]; konnak [neyu]
Kuppelahju osa, milles moodustatakse kaitsekeskkond paagutamisel (vt kuppelahi).

ahjukaik i furnace run v xog [JOMEHHOW] neyn
Korgahjus toimuva sulatusprotsessi iseloomustaja, mis néitab ldhtematerjalide vajumist
ja korgahjugaaside litkumist.

ahjupdhi; ahjupdrand i hearth v newagb
Saht- voi leekahju tulekindlatest tellistest voi teistest tulistest (tulekindlatest mater-
jalidest) porand kuhu sulatuse ajal koguneb sulametall (vrd porand).

ahjupdhja tihendus; ahjupdranda tihendus pr; ahjupdhja tihendamine; ahju-
pdranda tihendamine op i ramming [of bottom]; ramming of hearth v HabuBka
[noaa]

Pulbertulisest (tulekindlast materjalist) sulatusahju pohja (pdranda) ettevalmistus tihen-
damise (kinnitampimise) teel.

ahjupdrand — ahjupohi

ahjupdranda tihendus — ahjupdhja tihendus

ahjutulis; tulekindel ahjumaterjal; tulepusiv ahjumaterjal i furnace refractories
V NeYyHou npumnac

Tulekindlatest materjalidest toode ahjude vooderdamiseks.

ahjuvoodri purunemine i brakethrough [of lining]; brake through [of lining]
V npopsbIB [pyTepoBKu]

Sulatusahju voodri ehk vooderdise purunemine, kui tehnoloogiat rikutakse, nt ei peeta

kinni piirparameetritest.

ahjuvdlv i arch; furnace roof; crown v cog [neuu]
Ahju konstruktsioonielement — tulisest (tulekindlast materjalist) lagi.

ajanorm i standard time v Hopma BpeMeHu
Operatsiooni sooritamise voi toodanguiihiku valmistamise aeg.
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ajutine keevisdmblus i temporary weld; temporary attachment v TexHonoru-
YECKMN LLOoB

Keevistoote kiilge keevitatud ajutine keevisdmblus késitsemiseks, transpordiks vm;
hiljem see eemaldatakse.

aktiivkampol i activated rosin [flux] v akTMBMpOBaHHbIN KaHWUOMBLHLIN rtoc;
aKTMBUPOBAHHbIN KaHNGOrb

Kampoli baasil rdbusti, mis sisaldab joodise mérgumisvdimet parandavaid lisandeid
(vt kampol).

aktiivkontroll i active control; active checking v akTUBHbIN KOHTPOSb
Kontroll, mille tulemuste jargi vahetult reguleeritakse tehnoloogiaprotsessi.

aktiivpaagutus pr; aktiivpaagutamine op i activated sintering v aktTuBnpoBaHHOe
crnekaHve

Intensiivistatud paagutamine erinevaid fiiiisikalis-keemilisi voi mehaanilisi (vibratsioon)
protsesse rakendades.

aktivaator; aktiveeriv lisand i activator; dopant v akTMBUPYIOLLMIA areHT; akTuBaTop
Protsesse intensiivistav aine. Pulbermetallurgias kasutatakse aktivaatoreid paagutusprot-
sesside aktiveerimiseks.

aktivatsioon pr; aktiveerimine op i activation v akTMBaums; akTmBnpoBaHue
Metallurgiliste protsesside intensiivistamine vdi materjalide iileviimine aktiveeritud ole-
kusse. Pulbermetallurgias on olulise téhtsusega aktiivpaagutamine (vt aktiivpaagutus).

aktiveeriv lisand — aktivaator

akustodefektoskoopia; akustiline defektoskoopia i acoustic defectoscopy v akyc-
Tnyeckas gedekrockonua

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hdlvingute méadramiseks, mis pShineb
uuritavas esemes helisageduslike (sagedus kuni 20 kHz) vonkumiste levimisel (peam.
peegeldumisel).

akustoemissioonkatse; AT; akustilise emissiooni katse; akustoemissioonkontroll;
akustilise emissiooni kontroll i acoustic emission test[ing]; AT; acoustic emission
inspection; acoustic emission examination v akyCTU4eCKUN 3MUCCUOHHBINA KOHTPOITb
Akustodefektoskoopial pohinev mittepurustav katse.

akustoemissioonkontroll — akustoemissioonkatse

alabeiniit i lower bainite v HWXHWUIA 6eAHUT
Austeniidi lagunemisel beiniidiala allosas (temperatuuripiirkonnas 250 ...350°C) tekkiv
beiniit (vt beiniit; vrd dilabeiniit).

alaeutektmalm; alaeutekt[iliine malm; {eeleutektmalm} i hypoeutectic [cast] iron
V JO3BTEKTUYECKUI YyryH

Eutektse koostise omast vdiksema siisinikusisaldusega (kuni 4,3%) malm (vrd eutekt-
malm; iileeutektmalm).
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alaeutektoidsulam; alaeutektoidne sulam; {eeleutektoidsulam} i hypoeutectoid
alloy v 103BTEKTOMAHBIN CNriaB

Eutektoidse koostise omast vdiksema teise komponendi sisaldusega sulam (vrd eutek-
toidsulam; iileeutektoidsulam).

alaeutektoidteras; alaeutektoidne teras; {eeleutektoidteras} i hypoeutectoid steel
V JO3BTEKTOMAHAs cTarb

Eutektoidse koostise omast viiksema siisinikusisaldusega (kuni 0,8%) ferriitperliitstruk-
tuuriga teras (vrd eutektoidteras; iilecutektoidteras).

alaeutektsulam; alaeutekt[ililne sulam; {eeleutektsulam} i hypoeutectic alloy
V [1I03BTEKTMYECKNI cnnaB

Eutektse koostisele omast vidiksema teise komponendi sisaldusega sulam (vrd eutekt-
sulam; iileeutektsulam).

alamikroonne pulber; submikroonne pulber i submicron powder v cyGMUKpOH-
HbI NMOPOLLIOK

Pulber osakeste suurusega alla 1 pm. Allamikronilise pulbri alaliikideks on iilipeen-
pulber osakeste suurusega tavaliselt 0,1...1 pum ja nanopulber osakeste suurusega alla
0,1 um (alla 100 nm).

alamodduline fraktsioon; alamddduline osis i undersize [fraction]; minus sieve;
minus mesh v npoces; nogpelleTHas dpakums; NOArPOXoTHas dpakums

Sdela ldabivad puistematerjali (pulbri) osised (sdela 1dbiv puistematerjal) (vrd tilemoodu-
line fraktsioon) .

alamooduline osis — alamoddduline fraktsioon

alamdddupulber; alamédduline pulber i undersize [fraction] powder v nogpeLueT-
Hasa paKLmMsA NOPoLLKa; MOArPOXOTHasA dpaKLMsA NOPOLLKa

Etteantud granulomeetrilisest koostisest peenem (sdela 1dbiv) osis pulbrist (vrd iile-
maododupulber).

alapaakuvus; mittetaielik paakuvus; i undersintering v HegocnekaHue; HenonHoe
cnekaHue

Paagutusdefekt, mis tekib ettenéhtust madalamal temperatuuril voi ebapiisava kestusega
paagutamisel.

alasi i anvil v wa6ot
Sepistus- voi stantsimisvasara alumine, massiivne osa, mille kiilge kinnitatakse alumine
pinn (sepistamisel) vdi alumine stants (vormstantsimisel).

alasi padi i anvil cap; sow block v nogtamnoBoYHbIn 650K
Sepistus- voi stantsimisvasara alasi ja alumise pinni (sepistamisel) v3i alumise stantsi

(vormstantsimisel) vaheline osa.

aldrei i aldrei v anbgpen
Viikese eritakistusega Mn, Si ja Fe sisaldav alumiiniumisulam.
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alfa-beeta-messing; a + B-messing i alpha-beta brass v anca-6eta natyHb
Kahefaasiline tardlahuse () ja keemilise tthendi () struktuuriga vasetsingisulam.

alfamessing; a-messing i alpha brass v anbga natyHb
Uhefaasiline kuni 39% Zn-sisaldusega (ka muude legeerivate elementidega) tardlahuse
struktuuriga vasetsingisulam.

alfaraud; a-raud i alpha iron v anba-xeneso
Ruumkesendatud kuupvdrega raua poliimorfne modifikatsioon.

allajahutus pr; allajahutamine op i undercooling; supercooling; overcooling v nepe-
oxnaxageHue
Jahutamine allapoole tasakaalulist faasimuutuse temperatuuri.

allajahutusaste; allajahutamisaste i undercooling step; overcooling degree; under-
cooling degree v cTeneHb nepeoxnaxneHus
Teoreetilise ja tegeliku kristallisatsiooni/faasimuutuse temperatuuri vahe.

allnurkdmblus; all-asendis nurkdmblus i flat position fillet weld v H/xHWUI yrnoBon
LLOB B «JIOL04KY»

Horisontaalse piki- ja vertikaalse piistteljega nurkdmblus 45° alla kallutatud detailide
vahel (vt nurkémblus).

allotroopia; allotroopsus i allotropy v annotponus
Keemilise elemendi omadus esineda erinevate lihtainetena.

allpdkkdmblus; all-asendis pdkkdmblus i flat position butt weld
V CTbIKOBOW LLOB B HWKHEM MOJTOXEHUN
Horisontaalse pikiteljega pokkdmblus, viimane 14bim k&ige peal (vt pokkomblus).

allstruktuur; substruktuur i substructure v cybcTpykTypa
Monokristalli vdi poliikristalli sisemine, elektronmikroskoopiliselt eristatav peenstruk-
tuur, mida iseloomustab dislokatsioonide jaotus, tihedus jms (vt subtera).

alltera; subtera i subgrain v cy63epHo
Monokristalli v3i poliikristalli tera véikese defektsusega osa, mis on tera teiste osade
suhtes desorienteeritud [tera]piiridega (vt vdikedesorientatsioooniga ftera jpiir).

alltoitekanal; sifoontoitekanal i bottom gate; bottom ingate v cucoHHbBIN NuTa-
Ternb; CUPOHHBLIN NNUTHUK

Toitekanal sulametalli vormiddnde juhtimiseks altpoolt (vt toitekanal; vrd iilatoitekanal,
eralduspindtoitekanal; korrustoitekanal).

allveehapnikldikus; veealune hapnikldikus pr; veealune hapnikldikamine;
allveehapnikldikamine op i underwater torch cutting; underwater oxy-fuel cutting;
underwater flame cutting v nogsoaHasi kucnopogHas peska; nogBoaHas rasosas
peska

Gaasildikus vee all spetsiaalset pdletit kasutades (vt gaasloikus).
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allveekeevitus pr; allveekeevitamine op i underwater arc welding v nogsogHas
Ayrosasi cBapka; noasoHas cBapka
Kaarkeevitusprotsess/-operatsioon vee keskkonnas.

alnii alni v anbHun
Al- ja Ni-magnetiline sulam.

alniko i alnico v anbHmKo
Al, Ni ja Co sisaldav magnetiline rauasulam.

alnisi i alnisi v anbHucu
Al, Ni ja Si sisaldav magnetiline rauasulam.

alpaka — uushoébe

alsifer; {sendast} i alsifer; sendast v anbcudep; ceHgact
Al ja Si sisaldav rauasulam.

alt-ules keevitamine op i uphill welding v cBapka cH13y-BBepx
Piistdmbluste keevitamine keevisvanni litkumisega piistiselt alt tiles (vrd zilalt-alla keevi-
tamine).

alumell i alumel v antomenb
Al, Mn ja Si sisaldav niklisulam.

alumiinimine; aliteerimine i aluminizing; alitizing; calorizing (difuusne); alumiinium
plating (pindamine) v anutuposaHue (difuusne); antomuHnpoBaHue (pindamine)
Metalltoote pinnakihi difuusne rikastamine alumiiniumiga termokeemilise to6tlemise
(difusioonlegeerimise) teel; tootele Al-pinde pealekandmine leek-, plasma- vdi vaakum-
sadestamise teel (pindamine).

alumiinium i alumin[ijum v antoMuUHKi

alumiiniumirénisulam — silumiin

alumiiniumisulam; Al-sulam i alumin[ilum alloy; Al-base alloy v antoMuHneBbIn
cnnas

Pohimetallina alumiiniumi sisaldav sulam.

alumiiniummalm i alumin[ijlum [pig] iron v antoMUHUEBBIN YyryH

Alumiiniumiga legeeritud suurendatud tugevuse, kuumus-, korrosooni- ja kulumiskind-

lusega malm.

alumiiniummessing; Al-messing i alumin[ijlum brass v antoMMH1eBasi naTyHb
Alumiiniumi sisaldav vasetsingisulam.
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alumiiniumoksiid; alumina i alumina; aluminium oxide v rMMHO3éM; OKCUA, aNtOMUHIKS
Korge sulamistemperatuuriga mineraal Al,Oz mis leiab kasutamist tuliste (tulekindlate
materjalide) tootmisel peenestatud kujul valutehnoloogias vormimaterjalina (vt vormi-
liiv), toormena alumiiniumi tootmisel. Alumiiniumoksiidi erimit — korundi kasutatakse
abrasiivina (vt korund).

alumiiniumoksiidkeraamika; alumiiniumoksiidne keraamiline materjal i alumina
ceramics v kepamuka 13 OKCUAa antoMUHUS; Kepamuka U3 KopyHaa

Alumiiniumoksiidi baasil oksiidkeraamika, mis on koige laialdasemat kasutust leidnud
keraamiline materjal. Peeneteraline alumiiniumoksiidkeraamika leiab kasutust terase ja
malmi suurte 15ikekiirustega (800...1000 m/min) puhast66tlemisel (vt oksiidkeraamika).

alumiiniumoksiidne tulekindel (tulepisiv) materjal — alumiiniumoksiidtulis
alumiiniumoksiidtulis; alumiiniumoksiidne tulekindel (tuleptisiv) materjal i alumina
refractory v KOpyHA0BbIA OFHEYNOP; FMMHO3EMUCTbLIN OrHeyrnop

Suure Al,Os sisaldusega (iile 90%) tulekindel (tulepiisiv) materjal.

alumiiniumtermiitkeevitus — termiitkeevitus

alumiinumpronks; Al-pronks i alumin[ilum bronze v antomnHneBas 6poH3a
Pohilisandina alumiiniumi sisaldav vasesulam.

alumina — alumiiniumoksiid
alumine kelk — pikikelk

alumine osa; alaosa i drag v HWXHSISt YacTb [OCHACTKM]
Valuvormi, vormkasti voi mudeli alumine osa (alumine pool) (vrd ilemine osa).

alumine poolvorm i drag; bottom half mo[u]ld v HxHaa nonydopma
Vormi alumine pool kahte vormkasti vormimisel (vrd iilemine poolvorm).

alumine voolepiir; alumine voolavuspiir i lower yield strength; lower yield stress
V HWKHWUIA Npefen Teky4yecTu

Materjali tugevusnditaja; pinge madalaim véirtus plastsel voolamisel arvestamata mis-
tahes tileminekuefekte (Rei) (vrd dilemine voolepiir).

alumine vorm[imis]kast i drag; bottom mo[u]lding box v HWKHASA onoka
Vormkast alumise vormipoole vormimiseks (vt vorm[imis]kast; vrd iilemine vorm/[imisjkast).

alumosilikaatne tulekindel (tuleplsiv) materjal — alumosilikaattulis
alumosilikaattulis; alumosilikaatne tulekindel materjal; alumosilikaatne tulepisiv

materjal i alumina-silicate refractory v antomocunmkaTHbI OrHeynop
Tulekindel materjal Al,Os sisaldusega iile 15% ja SiO» sisaldusega vihem kui 85%.
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alumotermia i aluminothermy v aniomMoTepMus; antoMMHOTEPMUS
Metallotermia, mille puhul kasutatakse taandajana (redutseerijana) alumiiniumi (vt metallo-
termia).

alund; elektrokorund i alundum; electrocorundum v anyHg; aneKTpoKopyHA
Siinteetiline rasksulav materjal, mida saadakse alumiiniumoksiidi sulatamisel elektriahjus.
Kasutatakse abrasiivina (vrd korund).

aluniit; maarjakivi i alunite v anyHut
Alumiiniumimineraal KoSO4 - Alx(SO4)3 - 4AI(OH3) — alumiiniumoksiidi tootmise toore.

alus[materjal] i substrate; base material v nognoxka
Materjal, millele kantakse pinne.

aluseline aheraine i base rock v ocHoBHas [nycTasi] nopoaa
Aheraine SiO; sisaldusega alla 52%.

aluseline elektroodikate i basic coating v OcCHOBHOe nokpbiTMe; 6asucHoe mno-
KpbITHe
Kisikaarkeevituse elektroodi katte tiilip, mis tekitab aluselise rdbu (vt kattega elektrood).

aluseline metall i basic metal v ocHoBHOW MeTarn; LenoYHbIn MeTann
Metallide pingereas elektronegatiivsem metall, eristudes elektropositiivsetest vairis-
metallidest.

aluseline teras; aluselismenetlusteras i basic steel v ocHoBHasi cTanb
Aluselise menetlusega toodetud teras (vrd happeline teras).

aluseline tulekindel (tulepusiv) materjal — aluseline tulis

aluseline tulis; aluseline tulekindel (tulepisiv) materjal i basic refractory v ocHoB-
HOW orHeynop

Peamiselt aluselistest oksiididest (MgO, CaO) koosnev tulekindel materjal.
aluselismenetlus; aluselisprotsess; aluseline menetlus; aluseline protsess i basic
process v OCHOBHOW NpoLecc

Terase tootmise protsess aluselise voodriga ahjus aluselise rébu all (vrd happelismenetlus).
aluskihi pulber i bond coat powder; underlayer powder; undercoat[ing] powder

V MOpPOLLOK AN NOACSO0S; NOACNONHBIN MOPOLLOK

Pihustuspindamisel pinde hea nakke tagamiseks kasutatav pulbriline materjal.

aluskiht i undercoat[ing]; underlayer; bond coat; ground coat[ing] v noacnou
Pihustamisele eelnev (esimene) alusmaterjalile kantav kiht pohikihi nakke parandamiseks.

alusmetall — pdhimetall

alusplaat (metallurgias) i stool; group plate v nogaoH
Valuplokivormide alusplaat valuplokkide sifoonvalus.
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alusstants i subpress die; modular tooling v cMeHHbIA WwTamn
Kiirelt paigaldatav, pressi iilemise liuguri kiilge mittekinnitatav vedrude toimel avanev
stants stantsiste vdikesaritootmiseks.

alustusplaat (keevitamisel) i run-on plate; run-on starting weld tab v HauvanbHas
nnaHka (csapkm)
Keevituskaare stiiitamiseks keevisdmbluse alustuskohta ajutiselt kinnitatud metallplaat.

amorfpulber; amorfne pulber i amorphous powder v amopHbI NOPOLLOK
Pulber, mille osakestel puudub kristall[ililne struktuur. Selline pulber saadakse vedel-
metalli {ilisuurtel jahtumiskiirustel (10° ... 10'? K/S).

amorfsulam; amorfne sulam i amorphous alloy v amopdHbIn cnnas
Kristal[lili]se struktuurita sulam.

amorfsus i amorphism; uncristallinity v amopgHocTb
Aine olek, mille puhul puudub vdi esineb vaid viga viikeses mahus aatomite voi mole-
kulide paigutuse korrapérasus (kristall[ili]sus).

anallus i analysis v aHanua
Algosadeks lahutav uurimine; aine koostisosade méaédramine.

anioon i anion v aHWoH
Aatomi vdi molekuli negatiivne ioon.

anisotroopia; anisotroopsus i anisotropy v aHM3oTponus

Materjali voi keskkonna omaduste sdltuvus suunast, materjalide ja sulamite omaduste
olenevus kristallograafiasuundadest; lehtmetalli omaduste erinevus valtsimise piki- ja
ristisuunas.

anoodmehhanot6étius; anoodmehaaniline t66tlus pr; anoodmehaaniline tootle-
mine op i anode-mechanical metalworking; anode-mechanical machining;
electrolytically assisted machining v aHogHo-MexaHn4eckas obpaboTka

Too6tlus, mis pohineb metalli anoodlahustumise ja lagunemisproduktide mehaanilise
korvaldamise koosrakendamisel.

antifriktsioonmalm; laagrimalm i antifriction cast iron; bearing cast iron v aHTu-
(PPUKLMOHHBIN YYryH; NOALUNMHUKOBbLIN YyryH
Viikese hoordeteguriga, peamiselt laagrimaterjalina kasutatav kulumiskindel malm.

antifriktsioonmetall; laagrimetall i white metal v aHTUMPUKLMOHHBIA MeTan;
NOALLMMHNKOBbLIN MeTans
Viikese hodrdeteguriga metall; tavaliselt tuntud tina baasil laagrisulamina.

antifriktsioonpinne i antifriction coating v aHTMpPUKLUMOHHOE NOKPbITME

Kiht (kate) materjali, toote v4i detaili pinnal, millel on head hddrdeomadused (viike
hodrdetegur, hea kulumiskindlus).
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antifriktsioonpronks; laagripronks i antifriction bronze; bearing bronze v aHTu-
bpUKLMOHHasa BpoH3a; noawmnnHMKkoBas GpoH3a
Viikese hoordeteguriga vase baasil sulam laagrite, juhikute jne valmistamiseks.

antifriktsioon-pulbermaterijal; pulberlaagrimaterjal i antifriction P/M material; bear-
ing P/M material v aHTUOPUKLMOHHBIA NOPOLLKOBLIA MaTepuarn; aHTUPUKLNOH-
Hbl CMeYeHHbIN MaTepuarn

Pulbermaterjal, mida kasutatakse laagrite ja juhikute valmistamiseks.

antifriktsioonsulam; laagrisulam i antifriction alloy; bearing alloy v aHTudpwuk-
LMOHHbIV Cnna.; NOALUMMHUKOBbLIV CniaB
Viikese hodrdeteguriga sulam laagrite, juhikute jms valmistamiseks.

antikorrosioonpinne — korrosioonikindel pinne

antimon; Sb i antimony; stibium v cypbma

Antioch-protsess i Antioch-process v AHTMOX-npoLiecc

Valu piisi- v0i viljasulatatavate mudelite jargi valmistatud, autoklaavides kuumutatud
kipsvormides. Kasutatakse peamiselt Al-sulamitest valandite tootmisel (vrd kipsvorm-
valu; Capaco-protsess).

armatuur i reinforcement v apmatypa
Komposiitmaterjali tugevdav faas, mis eelkdige votab vastu tdombekoormusi.

armatuurteras — sarrusteras

armkoraud i armco iron v apMKo->Xeneso
Rafineerimata puhas raud (u. 99,89% Fe); tuntud ka tehnilise rauana.

arseenvask i arsenic[al] copper v apceHnctas megb
Umbes 0,6% arseeni sisaldav vask.

arv[programmjjuhtimine; APJ; CNC i computer numerical control; CNC v
yncrnoBoe nporpammHoe ynpasneHune Tuna CNC; Yy tuna CNC
Tooriku t66tluse juhtimine programmi jargi, mis on esitatud arvude jadana.

arv[programm]juhtimisega freespink; CNC-freespink i CNC milling machine;
computer numerical control milling machine v dpesepHbin ctaHok ¢ YUIMY Tuna
CNC

Freespink, millel td6tlemise juhtimine toimub arvjuhtimist kasutades (vt
arv[programm]juhtimine; arvprogrammpink).

arv[programm]juhtimisega puurpink; CNC-puurpink i CNC drill [press]; computer
numerical control drill [press]; v cBepnunbHbIA CTAaHOK C LUPOBbLIM
nporpaMMmnpoBaHueM; cBepnunbHbii cTaHok ¢ UMY tuna CNC

Puurpink, millel td6tlemise juhtimine toimub arvjuhtimist kasutades (vt
arv[programm]juhtimine; arvprogrammpink).

18



arv[programm]juhtimisega treikeskus; CNC-treikeskus i CNC turning center v
TOKapHbIN MHoroueneson ctaHok ¢ YIMY tuna CNC

Treikeskus, millel to6tlemise juhtimine toimub arvjuhtimist kasutades (vt treikeskus;
arv[programm]juhtimine; arvprogrammpink).

arv[programm]juhtimissisteem; CNC-sisteem i computer numerical control
system; CNC-system v cuctemMa undpoBOro NporpamMmHOro yrnpasneHust Tvna
CNC; cuctema UITY tuna CNC

Programmjuhtimisstisteem, mis kujundab kodeeritult sisestatud juhtprogrammi jérgi mingi
seadme juhtimise signaale.

arvprogrammpink; arvprogrammjuhtimisega pink; arvjuhtimispink; CNC-pink i
computer numerical control machine; numerically controlled machine v craHok ¢
undpoBbIM ynpasneHunem; ctaHok ¢ UMY tuna CNC

Metallildikepink, mida juhib arvjuhtimissiisteem (vt arv/programm]juhtimissiisteem).

arvutuslik (metallisamba) hudrostaatrohk i effective sprue head; effective metal
head; effective sprue height v pacyeTHbIi [MeTannocTaTUy4eckuii] Hanop;
pacyeTHas BbiCOTa Hanopa

Keskmine arvutuslik metallisamba rohk vormidone tditmisel sulametalliga

arvutuslik nurkdmbluse kdrgus i design throat thickness v KOHCTpyKTMBHasi Ton-
LWMHa (BblCOTa) YrroBoro Lwea
Konstruktori poolt méératud vordkiilgse nurkdmbluse kdrgus (vt nurkémblus).

arvvjuhtimispink — arvprogrammpink

asendikeevitamine op i position welding v cBapka B NpOCTPaHCTBEHHbLIX MOMOXEHUAX
Keevitamine keevisombluse allasendist erinevates ruumiasendites.

asendiviga i position error v norpeLHoCTb B3aMMHOIO pacrnosioXXeHWs.
Tooriku voi tooriista asetuse viga to6tlemisel.

asendusaatom i substitutional atom v aTtom 3ameLLeHns
Asendustardlahuse struktuuri lahustajakomponendi aatomeid asendav lahustunud kompo-
nendi aatom.

asenduskarn; pealeasetatav karn i cover core; cake v cTepxeHb - nenéLuka
Vormimisel vormi iilemisse poolde asetatav dhukese plaadi kujuline kdrn asendamaks
eemaldatud osa mudelist.

asendustardlahus; asendustlupi tardlahus i substitutional solid solution v TBep-
Obli pacTBOp 3aMeLLeHnst

Tardlahus, milles lahustunud komponendi aatomid asendavad kristallivore sdlmepunkti-
des lahustikomponendi aatomeid (vrd sisendustardlahus).

asetus; positsioon i position; station v nosuums
Muutmata kinnitusega eseme iga asend seadme suhtes tema to6tlemisel.
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astekarastus pr; astekarastamine op i martempering; marquenching; stepped
hardening; stepped quenching; graduated hardening; graduated quenching
V CTyneHyaTasi 3aKkarnka [Ha MapTeHCuT]

[Terase] astmeline karastamine vahepealse temperatuuri tihtlustava seisutamisega iilal-
pool martensiitmuutuse algtemperatuuri (nt Pb-vannis); martensiitmuutus toimub jarg-
neval jahutamisel.

astelddmutus pr; astelddmutamine op i stepped annealing v cTyneH4aTbIn OTXXUr
Ldomutamine vahepealse seisutamisega jahutamisel etteantud temperatuuril.

astmekoht (dislokatsiooni) i jog v cTyneHbka [aucnokauumn]
Dislokatsioonide 16ikumisel moodustuv servdislokatsiooni defekt, mis ei asetse libisemis-
tasandil (vt dislokatsioon; libisemistasand).

astmeline laast — elementlaast
asummeetriline nurkdmblus — eriktlgnurkémblus

atesteerija (keevitusel) i examining body (in welding) v ak3ameHaTtop (npu cBapke)
Isik voi asutus, kes tdendab keevitaja voi keevitusprotseduuri vastavust standardile.

atesteerimispiir i range of qualification v obnactb gonycka
Keevitusparameetrite ja materjali paksuse ja muude parameetrite vahemik, mille suhtes
keevitaja voi keevitusprotseduur hinnatakse keevituskatsega atesteerituks (vt atesteerija).

atesteeritud keevitaja i qualified welder v kBanmgpuuMpoBaHHbIN CBapLLUNK
Keevitaja, kes on demonstreerinud atesteerijale oma vdimeid katsekehade kvaliteetse
keevitamisega.

atesteeritud keevitusmaterjal i approved welding consumable v ogobpeHHbIn
CBapoOYHbLIN MaTepuarn

Keevitusmaterjalid voi nende kooslus, mis on sdltumatu atesteerija poolt heaks kiidetud,;
kasutatakse protseduuride heakskiidul (vt keevitusmaterjal).

atmosfaarirbhkkonsolidatsioon pr; atmosfaarirbhkkonsolideerimine op i con-
solidation by atmospheric pressure; CAP v koHconuaauus aTMocdepHbIM aB-
neHvem

Vakumeeritud kapslis asetseva pulbri (tooriku) paagutus atmosfadrirdhul (vt konsoli-
datsioon).

atmosfaarirohukompensaator — atmosfaarirbhuvalupea

atmosfaarirbhuvalupea; atmosfaarirohukompensaator i atmospheric riser; atmo-
spheric pressure head v atmocdepHass nNpubbinb; NpUbLINL C aTMOChEpPHBLIM
OaBrneHvem

Valupea, mis toidab valandit atmosfaérirdhul (vt valupea; vrd dileréhuvalupea).

atomaarne element; monoelement i atomatic element v MOHO3neMeHT
Atomaarsena esinev element.
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atsetuleenhapnikldikur; atsetlleenhapnikldikepdleti i oxyacetylene cutting torch;
oxyacetylene cutting blowpipe v aueTuUneHO-KMCNOpPOAHbIA pe3ak; aueTUNneHo-
KucriopogHas ropenka

Atsetiileen - hapnikldikusel kasutatav seade atsetiileeni ja hapniku juhtimiseks
15ikekohale (vt atsetiileen-hapnikloikus).

atsetlleen-hapnikldikus; hapnik-atsetileenldikus pr; atsetlileen-hapnikldikamine;
hapnik-atsetiileenldikamine op i oxy-acetylene [flame] cutting v kucnopoaHo-
aueTuneHoBas peska; aleTUneHo-K1ucnopoaHas peska
Gaasldikus atsetiileeni kasutamisega pdlevgaasina (vt gaasloikus; vrdl maagaas-
hapnikloikus, propaan-hapnikloikus, vesinik-hapnikloikus).

attriitor i attritor v aTtTpuTtop
Seadis pulbriliste materjalide intensiivseks mehaaniliseks peenestamiseks, segamiseks ja
aglomereerimiseks (vt attriitorjahvatus).

attriitorjahvatus; attriitorpeenestus pr; attriitorjahvatamine; attriitorpeenestamine
op i attritor grinding; attritor [ball] milling v aTTpuTopHbIN pasmon
Jahvatamine mehaanilistes jahvatusseadmes — attriitoris.

auguraiumine i dinking v npoceuka
Ava 1dikamine ldikeriista (auguraua) sisestamisega toodeldavasse materjali (foolium,
mittemetalsed lehtmaterjalid) (vt auguraud).

auguraud i drift; punch v npo6orHnk; 6opoaok
Lehtmaterjali augustamise (augu l66mise) tooriist.

augustants — avaldikestants

augustus pr; augustamine op i punching; piercing v npoLluvBeka
Odne moodustamine materjali viljasurumise teel mahtvormimisel (sepistamisel, vorm-
stantsimisel).

augutorn; sepatorn i punch; hole-punching tool v npowwmeHb
Sepistustooriist 30ne moodustamiseks sepisesse (vt augustus).

aursadestuspindamine i vapor deposition [coating] v napodasHoe ocaxaeHue;
BakyyMHOE KOHEHCAaLMOHHOE HarblneHne

Pindamismoodus, mille korral vakuumis aurustatud metalli kondenseerumise voi
keemilise reaktsiooni tulemusena moodustub alusmaterjalil Shuke pinne; eristatakse
fiitisikalist aursadestust ja keemilist aursadestust.

aurtoodtlus pr; aurtdotlemine op i steam treatment v o6paboTtka napom
Tehnoloogiline operatsioon oksiidide ja hiidroksiidide moodustamiseks metalltoodete
pinnale t66tlemisel veeauruga temperatuuridel 220...550°C.

auru-pneumovasar i steam and air powered drop hammer; steam and com-

pessed air hammer v napoBo3ayLUHbIA MONOT
Liittoimevasar, mille langevad osad (vasarapea, iilemine pinn vdi -stants) tOstetakse ja
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kiirendatakse lisaks gravitatsioonijoule veel auru voi surudhuga (vt liittoimevasar; liit-
toime-auruvasar).

aurustumine — lendumine

auruvasar i steam hammer v napoBoi MOfoT
Mehaaniline vasar, mille liikuvaid osi tostetakse ja/vdi kiirendatakse auruga.

austeniidi isotermilise lagunemise diagramm — C-k&verad
austeniidi pidevjahutuse diagramm — C-k&verad

austeniiti austenite v ayctenut
Siisiniku tardlahus Fe,-s, Fe-C-sulamite struktuuriosa temperatuuril tile 727°C.

austeniitmalm; austeniitne malm i austenitic [cast] iron v ayCTEHUTHLIN YyryH
Austeniitse metalse pShimassiga (maatriksiga) [valu]lmalm (vt austeniit).

austeniitmuutus i austenitic transformation; austenitic reaction v aycteHuTHoe
npespalleHne

Austeniidi moodustumine ferriidist ja tsementiidist Fe-C-sulamite kuumutamisel {ile
727°C (vt austeniit).

austeniitteras; austeniitne teras i austenitic steel; austenite steel v aycteHuTHas
cTanb
Pérast normaliseerimist austeniitstruktuuri omav teras (vt austeniit).

austenitisatsioon pr; austenitiseerimine op i austenitization; austenitizing v ayc-
TEeHUTU3aUMS
Terase kuumutamine iile faasipiiri Acz eesmérgiga saada austeniitstruktuur (vt austeniit).

autogeenkeevitus pr; autogeenkeevitamine op i autogenous welding v aBTo-
reHHas ceapka

Sulakeevituse protsess/operatsioon detailide servade sulatamisega lisametalli kasutamata
(vt TIG-keevitus; gaaskeevitus; laserkeevitus).

autogeenldikus — gaasldikus

autogeensulatus pr; autogeensulatamine op i autogenous smelting v aBToreHHas
nnaeka

Sulfiidsete kontsentraatide sulatamine, mille juures sulatamiseks vajalik soojus eraldub
vaavli oksiideerumise tulemusena.

automaadimessing — hea Idiketdddeldavusega messing

automaaditeras — hea lI6iketdddeldavusega teras

automaatjuhtimine; automaatkontroll i automatic control v aBTomatn4eckoe yri-
pasneHue
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Masinate, seadmete, tootmisprotsesside jm juhtimine inimese osavotuta.

automaatkeevitus pr; automaatkeevitamine op i automatic welding v aBTomaTtu-
Yyeckasi cBapka

Taielikult automatiseeritud (k.a toorikute kinnitamise toiming) keevitusprotsess/-operat-
sioon.

automaatkoostamine i automatic assembly v aBTomatundeckas cbopka
Masinate, aparaatide voi nende sdlmede koostamine inimese vahetu osaluseta.

automaatliin i transfer line v aBTomatnyeckas nmHus
Automaatseist toomasinaist, teisaldusseadmeist ning juhtimis-, reguleerimis- ja kontroll-
aparatuurist koosnev siisteem toodete valmistamiseks inimese vahetu osavotuta.

automaatpihustus pr; automaatpihustamine op i automatic spray[ing] v asTo-
MaTun4yeckoe HarnblneHne
Automatiseeritud pihustusprotsess/-operatsioon.

automaatpink i transfer machine v aBTomatn4eckuin CTaHOK; CTaHOK-aBToMat
Pink, mis teeb ettendhtud t66d inimese osaluseta.

automaattehas i automatic plant; automatic mill; automatic works v 3aBog-asTomaTt
Ettevote, kus koik tihe kindla toote valmistamise tehnoloogilised ja abioperatsioonid
kulgevad inimese vahetu osavotuta.

automaattootmismoodul i automatic production module v aBTOMaTU4YECKUNA
NPOV3BOACTBEHHbIN MOOYIb

Uhest vdi mitmest arvjuhtimispingist, to6tlemiskeskusest, tooriku- ja detailimagasinidest,
automaatlaadimisseadmetest jms ning automaatjuhtimissiisteemist koosnev kompleks.

automaattreipink — treiautomaat

ava aaristus pr; ava aaristamine op i hole flanging; eyeleting v otbopToBKa
Ava serva &dristamine, sisuliselt ndgusédéristamise e siseddristamise eriliitk (vt nogus-
ddristus).

avaliivwormvalu; liivwormvalu avatud vormi i open-sand casting v nutbé B OT-
KpbITble necyaHble hopMbl

Liivwormvalu avatud vormidesse, mis puhul puudub tilemine (alumist vormipoolt kattev)
osa.

avaldikestants; augustants i piercing die; punching die v npobusHow wtamn
Avaldikamisel kasutatav stants (vt avaldikus).

avaldikus pr; avaldikamine op i pierching; punching v npobuska

Ava moodustamine lehtmetallist toorikusse modda suletud kontuuri, kusjuures eraldatud
osa on jadk; avaldikuse eriliik on perforatsioon (vt perforatsioon).
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avapoorsus; avatud poorsus i interconnected porosity; open porosity v oTkpbiTas
nopuUcToCTb

Viliskeskkonnaga {ihenduses olevate pooride mahu suhe pulbertooriku mahtu (vrd sulg-
poorsus).

avardamine i core drilling v 3eHkepoBaHue
Puurimise, valamise, sepistamise, stantsimise jm teel moodustatud avade 1dbimoddu
suurendamine sellekohase 1dikeriista — avardiga.

avardi i core drill v 3eHkep
Avardamisel kasutatav mitmeteraldikeriist (vt avardamine).

avardus pr; avardamine op i expanding; bulging v pasgaya
Lehtvormimise vormimisoperatsioon donsa keha 1abimdddu suurendamiseks kohalikult
voi kogu pikkuses (vrd ahendus).

avatud [gaasi]tuhik; pindmine [gaasi]tlhik i surface blowhole v noBepxHocTHas
[rasoBas] pakoBuHa

Valudefekt — gaaside (6hu) kaasahaaramisest ja/voi kahanemisest tingitud tiihik, mis on
valandi vilispinnale avatud (vrd suletud /gaasi jtihik).

avatud kahanemistihik i external shrinkage; open shrinkage v oTkpbiTas ycagou-
HaA pakoBUHa

Valudefekt — valandi voi valuploki vilispinnale avatud kahanemistithik (vrd suletud
kahanemistiihik).

avatud poor i open pore v oTKpbITasi nopa
Vilispinnaga {ihenduses olev poor.

avatud poorsus — avapoorsus

avatud silmusvoti — lehtvoti

avatud valukompensaator — avatud valupea

avatud valupea; avatud valukompensaator i open riser; open feeder [head]
V OTKpbITas Npubbinb

Atmosfédriga (vormi pinnaga) ithenduses olev valupea (vt valupea; vrd suletud valupea).

aviaal; avioalumiinium i avial v aBmans
Mg, Si, Cu jt lisandeid sisaldav lennukiehituses kasutatav alumiiniumisulam.

B

baas; lahe i base; datum surface v 6a3a

Tooriku, detaili, sGlme vdi masina pind, pindade kogum, geomeetriline telg voi punkt,
mida kasutatakse neile valitud koordinaadistikus soovitava asendi andmiseks — baseeri-
miseks (vt baseerimine).
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baasaatomid i base atoms v 6a3ncHbIe aToOMbI
Kristallivore ehitust iseloomustavad sdlmpunktides paiknevad aatomid.

babiit; Hoyti metall i Hoyt's metal; babbit[t]; babbit-metal; white [bearing] metal
v 6ab6uT
Sn ja/voi Pb baasil laagrisulam.

balansseerimine — tasakaalustamine

balansseerpink i balancing machine v 6anaHcMpoBOYHbIN CTAHOK
Pink poorlevate detailide tasakaalustamiseks.

baseerimine i basing v 6asuposaHune
Tootele valitud koordinaadistikus soovitava asendi andmine tema valmistamisel.

baseerimisskeem i basing scheme v cxema 6a3snpoBaHus
Skeem, millel on tahistatud toote baasid (vt baas).

beetaraud; B-raud i beta iron v 6eTa-xeneso
Temperatuurivahemikus 769°C (Curie punkt) kuni 911°C raua varemalt eristatud modi-
fikatsioon.

beiniidildug i bainite jaw; jaw of TTT curve v 6eliHUTHas Leka
Austeniidi lagunemist beiniitmehhanismi kohaselt iseloomustav C-kdvera alumine 15ua-
sarnane ala (vt C-kéverad).

beiniit i bainite v 6eAHnT
Ebastabiilne ferriidi ja tsementiidi viga peen mehaaniline segu (eutektoidsegu), perliidi
erivorm, mis tekib austeniidi lagunemisel iilalpool martensiitmuutuse algtemperatuuri.

beiniitkarastus — isotermkarastus

beiniitmalm; beiniitne malm i bainitic cast iron v 6eHUTHBIN YyryH
Kontrollitava termotodtluse tulemusena saadud beiniitse metalse pohimassiga malm;
beiniit-austeniitstruktuuriga suure tugevuse ja sitkusega malm (vt beiniit).

beiniitmuutus i bainitic transformation; v 6enH1THOe NpeBpaLleHue
Beiniidi teke austeniidist iilalpool martensiitmuutuse algtemperatuuri — temperatuuripiir-
konnas 250...500°C (vt beiniit).

beiniitteras; beiniitne teras i bainitic steel v 6enHutHas ctans
Teras, millel péarast normaliseerimist on beiniitstruktuur (vt beiniit).

bentoniit[savi] i bentonite [clay] v 6eHTOHMTOBasi [(pOpMOBOYHaAs] rMmMHa
Uks vormisavi liike, milles pdhimineraalideks on Al;Os - 4SiO2 - n H,O (vt vormisavi).

berillimine i berylliumizing v 6epunnusauus
Metalltoote pinnakihi rikastamine beriilliumiga termokeemilise todtlemise voi galvaan-
pindamise teel.
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berillium i beryllium; {glucinium} v 6epunnuin

berilliumpronks; Be-pronks i beryllium bronze; beryllium-copper v 6epunnuesas
OpoH3a
Pohilisandina beriilliumi sisaldav pronks.

bessemerkonverter i Bessemer converter v 6eccemepoBCKUin KOHBEPTEP
Happelise vooderdisega konverter terase tootmiseks malmist Shu altpoolt sissepuhumise
teel (vt bessmermenetlus).

bessemermenetlus; bessemerprotsess i acid Bessemer process; Bessemer
process; Kelly-Bessemer process v 6eccemepoBCKuin npoLecc

Terase tootmise protsess sulamalmi Ohuga labipuhumise teel bessemerkonverteris
(vt bessemerkonverter).

bessemerteras i Bessemer steel v 6eccemepoBckas cTanb
Bessemermenetlusega toodetud teras (vt bessemermenetlus).

BET-meetod i BET-method; BET-process v E3T-meTog
Puistematerjalide eripinna mairamise meetod, mis pShineb inertgaaside absorbeerumisel
pulbriosakeste pinnal.

Bi-joodis — vismutjoodis

billeteerimine i roughing v 6unneTtnposka
Valuploki ettevalmistus — servade timardamine, [kooniliste] otste eemaldamine enne
jargnevat to6tlemist sepistamise voi valtsimise teel.

bimetall; liitmetall i bimetal; dual metal; compound metal; {duplexmetal}; {play-
metal} v bumeTans; CroXHbIN MmeTansn
Kahest teineteisega tugevalt liidetud eri metalli kihist materjal (vt ka liitmaterjal).

bimetallism; kaksikvaaring i bimetallism v 6umeTtannmam
Rahasiisteem, mille puhul iildiseks ekvivalendiks on {ihtaegu 2 vairismetalli — kuld ja hobe.

bimetallvaland; liitmetallvaland i dual-metal casting; bimetal casting v 6umeTtan-
nuyeckas oTnmBKa
Kahest erinevast metallist koosnev valand.

binaarsulam — kahe[komponent]ne sulam

binokulaarmikroskoop i binocular microscope v 6UHOKYNSIPHBIN MUKPOCKOMN
Uurimiseks kasutatav kahe okulaariga optikariist.

biometall i biometal v 6uomeTann
Bioprotsessides (rakkude elutegevuses) vajalikud metal[liliJsed elemendid (raud, vask,
tsink, magneesium jt).

bluum i bloom v 6ntom
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Nelinurkse ristldikega valtsitud, sepistatud voi pidevvalu teel toodetud suur toorik rist-
16ike ligikaudse pindalaga iile 230 cm? (vt bluuming; vrd sidcb; valtstoorik).

bluuming i blooming mill; bloomer v 6rtoMuHr
Pigistusvaltspink bluumide (mdnikord ka sldabide) valtsimiseks valuplokkidest (vt pigis-
tusvaltspink; bluum; slddb).

boksiit i bauxite v 6okcut

Alumiiniumimaak, milles sisalduvad alumiiniumhiidroksiidid, raua-, réni jt elementide
oksiidid.

booraks i borax; sodium borate; sodium tetraborate v 6ypa
Kdvajoodisjootmisel rdbustina kasutatav booriithend Na;B4O7 10H0 (naatriumtetraboraat).

booralumiinimine; boroaliteerimine i boraluminizing; boroalitizing v 6opoanuTupo-
BaHWe

Metalltoote pinnakihi iiheaegne rikastamine boori ja alumiiniumiga termokeemilise toot-
lemise (difusioonlegeerimise) teel.

boorimine; boreerimine i boriding; boronizing v 6opuposaHune
Metalltoote pinnakihi rikastamine booriga termokeemilise to6tlemise (difusioonlegee-
rimise) teel.

boorkarbiid i boron carbide v kapbug 6opa
Viga suure kovadusega (Mohri kdvadus ca 9.5) keemiline ithend B4C, mida kasutatakse
abrasiivtodtlusel, keraamilste materjalide tootmiseks jt todstuslikes rakendustes.

boornitriid; elboor i boron nitride v HuTpna 6opa
Teemanti kovadusele ldhedase kovadusega keemiline ithend BN, mida kasutatakse

abrasiivtootlusel, keraamiliste materjalide tootmiseks jt todstuslikes rakendustes.

boriid i boride v 6opua
Metalli keemiline ithend booriga.

boroaliteerimine — booralumiinimine
Bridgmani meetod i Bridgman process v npouecc bpumpkmara
Pikkade monokristallide kasvatamise meetod; seisneb vedelmetalli koos tiigliga aeglases

véljatdmbamises ahjust, millega kaasneb monokristalli kristallisatsioon tiigli pohjast.

brikett i briquette; cake v 6pukeT
Brikettimise teel valmistatud produkt (vt brikettimine).

brikettimine; briketeerimine i briquetting; caking v 6pukeTnpoBaHue

Peente ldhtematerjalide tiikistamine kokkupressimise teel pressvormides sideainet kasu-
tades voi ilma (vt tiikistus).

Brinelli kdvadus i Brinell hardness v TBepgocTb no bpuHennto
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Teras- voi kdvasulamkuuli (1abimddduga 2,5 kuni 10 mm) materjali sisse surumise teel
(Brinelli meetod) méaératav kdvadus.

Brinelli kdvadusarv; HB i Brinell hardness number; BHN v TBepgocte no bpu-
Henmnwo
Brinelli meetodil médratud materjali kdvadust iseloomustav niitaja.

Brinelli kdvaduskatse i Brinell hardness test v ucnbiTaHne Ha TBEpAOCTb MO
BpuHennto
Kovadusteim materjali teras- voi kovasulamkuuli (1abimddduga 2,5 kuni 10 mm) sisse-
surumisega

Brinelli kdvadusmadtur i Brinell hardness tester; Brinell hardnessmeter v TBepgo-
mep no bpuHennio
Seade materjali vai toote kdvaduse mdStmiseks Brinelli meetodil.

briti sulam; briti metall i Britannia metal v 6putaHckuin metann
Tina baasil (80-90% tina) antimoni, vaske, pliid voi tsinki sisaldavad sulamid v3i nende
segu.

Burgersi kontuur i Burgers circuit v KoHTyp Broprepca
Burgersi vektori saamiseks moodustatav kontuur kristallivdres (vt Burgersi vektor).

Burgersi vektor i Burgers vector v Bektop Broprepca
Dislokatsioonide olemasolust kristallivdres tingitud, defektsust iseloomustav vektor, mis

nditab aatomite nihkumise suurust ja suunda Kristalli piirkonnas, kus toimus nihe
(vt Burgersi kontuur).

C

Capaco-protsess i Capaco-process v Kanako-npouecc

Valu viljasulatatavate mudelite jargi valmistatud tuliseid (tulepiisivaid materjale) sisal-
davates kipsvormides; kasutusel peamiselt Al-sulamitest valandite tootmisel (vrd Kips-
vormvalu; Antioch-protsess).

Cd-joodis — kaadmiumjoodis

CEV — sisinikekvivalent

Charpy l66kpaindeteim i Charpy impact test v ucnbitaHue Ha ygapHbii n3rub no
Wapnu

Lookpaindeteim Charpy meetodil, mille korral sidlguga voi sdlguta horisontaalselt kahele
toele paigutatud teimikule rakendatakse 166kkoormus.

CIP — kulmisostaatpressimine

C-kerega press — Uhesambaline press
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C-koverad; austeniidi isotermilise lagunemise diagramm i time-temperature-
transformation diagram; TTT; S-curve v C-[obpa3sHble] KpuBble; Auvarpamma
N30TEPMUYECKOTO MpEBpPaLLEeHNs aycTeHuTa; AuvarpaMmma  M30TEepPMUYECKOro
pacnaga aycteHuTa

Austeniidi pidev- voi isotermilisel jahtumisel selle lagunemise alg- ja 13ppkdverad
temperatuur-aeg-koordinaadistikus.

CNC — arv[programm]juhtimine

CNC-freespink — arv[programm] juhtimisega freespink

CNC-pink — arvprogrammpink

CNC-puurpink — arv[programm]juhtimisega puurpink

CNC-slisteem — arv[programm]juhtimissiisteem

CNC-treikeskus — arv[programm]juhtimisega treikeskus

CO2-keevitus — slsihappegaaskeevitus

COe-protsess — susihappegaasprotsess

Coulombi hé6re — kuivhddre

Czochralski meetod i Czochralski proccess v npouecc Lowpanbckoro
Monokristallide kasvatamise meetod, mis seineb pdorleva liitekeha viga aeglases vilja-
tombamises tiiglis olevast sulatisest. Saadakse {ihtlase struktuuriga monokristallid.
Cu-joodis — vaskjoodis

Cu-P-joodis — vaskfosforjoodis

Cu-Zn-joodis — messingjoodis

D

desoksudatsioon pr; desoksideerimine op i deoxidation, deoxidizing; Killing
V packucneHue

Vedelmetalli rafineerimise pohioperatsioon, mis seisneb hapniku eemaldamises desokii-
deerijaid kasutades.

deadhesioon i deadhesion v geaaresus
Fiiiisikalise sideme kadumine kahest eri materjalist pindade vahel.

defekt i flaw; imperfection; defect; fault v pedexr
Hilving (korvalekalle), mille olemus vdi suurus osutub materjalile voi detailile eksplua-
tatsioonis ebasoovitavaks.
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defektoskoop i defectoscope; crack detector v gedekrockon.
Seade/aparaat hilvingute (pragude, pooride jms) otsimiseks mittepurustava kontrolli
meetoditega.

defektoskoopia i defectoscopy v gedektockonus
Materjalide ja toodete kvaliteedi mittepurustava kontrolli meetod hélvingute otsimiseks.

deflokulant i deflocculant v gedprnokynanT
Osakeste flokulatsiooni (helveste moodustumist) takistav lisand pulbertehnoloogias.

deformatsioon i deformation v aecdopmauus
Keha (vGi selle osa) kuju ja/vdi modtmete muutus, mida pdhjustab aatomite- ja mole-
kulidevaheliste kauguste muutumine valisjou mojul.

deformatsioonianisotroopia tegur (plastsel deformeerimisel) i plastic strain ratio;
R-value v KoahULMEHT aHM30TPOMNMK; NOKa3aTENb aHU30TPONNM

Pleki (lehtmetalli) anisotroopiat iseloomustav tdmbeteimil médratav tegur — laiuse ja
paksuse suunaliste plastsete tegelike deformatsioonide suhe Isotroopse metalli defor-
matsioonianisotroopia tegur vordub iihega.

deformatsiooniintensiivsus i effective strain; significant strain; von Mises strain
V MHTEHCMBHOCTb Aedopmaumu; obobueHHas pgedopmauuns; addekTnBHas
nedopmaumns

Arvutuslik normaaldeformatsioon iseloomustamaks iihe skalaarse arvuna suvalist defor-
matsiooniseisundit — joon-, tasapinnalist ja ruumilist deformatsiooniseisundit (vrd nihke-
deformatsiooniintensiivsus).

deformatsioonikiirus; moonekiirus i strain rate v ckopocTtb gecopmauum
Deformatsiooni suhteline v3i absoluutne muutus ajaiihikus (vrd deformeerimiskiirus).

deformatsioonikiiruse tundlikkus i strain-rate sensitivity; m-value v yyBcTBUTENDb-
HOCTb K CKOPOCTHOMY YNPOYHEHUIO; YyBCTBUTENBHOCTb K U3MEHEHMIO CKOPOCTU
pedopmaunn

Metalli tundlikkuse méair deformatsioonikiiruse muutuste suhtes; hinnatakse vastava
teguriga (vt deformatsioonikiirus).

deformatsiooniseisund; deformatsiooniolek i strain state; state of strain v gedop-
MaLMOHHOE COCTOSIHME
Deformatsioonitensoriga kirjeldatav deformatsioonitingimuste kompleks deformeeritava
keha punktis (punktides).

deformatsioonisoojus; deformeerimissoojus i deformation [adiabatic] heating
Vv TennoTa gedopmMaunm; Tennoson acbdekt aecdopmarmm

Temperatuuri tdus deformeeritavas metallis deformatsioonienergia soojuseks muundu-
mise tottu.

deformatsioonitakistus; deformeerimistakistus i flow resitance; resistance to de-
formation v conpoTuBneHne nnactudeckon aedopmainm
Pinge, mis antud tingimustes — deformatsioonitemperatuur, -aste, -kiirus, pingeolukord
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(pingus) — kutsub esile plastse deformatsiooni. Katseliselt méératakse joonpinguse olu-
korras (tdmbe- vOi survekatsel).

deformatsioonitekstuur; deformeerimistekstuur i deformation texture v TekcTtypa
nedopmaunn

Mirgatavatel deformatsiooniastmetel (iile 30%) kiilmal voi kuumal plastsel deformeeri-
misel moodustuv orientatsioonieelistusega struktuur e tekstuur (vt tekstuur). Deformat-
sioonitekstuuri alaliikideks on kiudtekstuur, ribatekstuur ja kristallograafiatekstuur
(vt kiudtekstuur; ribatekstuur; kristallograafiatekstuur).

deformatsioonkarastus pr; deformatsioonkarastamine op i marforming; defor-
mation hardening v aecopmaLMoHHas 3akanka; MapgOpMuHI

Termomehaaniline to6tlus, kus termotootlus (karastamine) on kombineeritud struktuure
mdjutava plastse deformeerimisega martensiidi alas (rekristallisatsiooni temperatuurist
kuni martensiitmuutuse algtemperatuurini My).

deformatsioon-kontaktkeevitus pr; deformatsioon-kontaktkeevitamine op i defor-
mation resistance welding v kKOHTakTHas cBapka geopmupoBaHmem
Kontaktkeevituse protsess/operatsioon torude liitmiseks voi toru-plaatliidete saamiseks
liitepindade kuumutamisega lébiva vooluga ja jargneva survejou rakendamisega liite-
pindade deformeerimiseks ja materjali imberpaigutamiseks (vt kontaktkeevitus).

deformatsioonvananemine pr; deformatsioonvanandamine op i bake hardening;
strain agleling v gecopMaLMOHHOE CTapeHne; MexaHn4Yeckoe cTapeHmne

Plastselt deformeeritud (kalestunud) metalli omaduste muutus — deformatsioonhapruse
viahenemine madalatel temperatuuridel vananemisel/vanandamisel.
deformatsioonvananemishaprus i strain age brittleness v xpynkoctb gedpop-
MaLMOHHOIO CTapeHust

Haprus, mis on tingitud metalli plastsest deformatisoonist alguse saanud vananemisest.
deformeerimiskiirus i deformation velocity; deformation rate v ckopocTb aedop-
MUPOBaHMS

Deformeerimisvahendi (pressi, vasara) to6rgani liikkumise kiirus (vrd deformatsioonikiirus).
deformeerimiskoonus — deformeerimistsoon

deformeerimissoojus — deformatsioonisoojus

deformeerimistakistus — deformatsioonitakistus

deformeerimistekstuur — deformatsioonitekstuur

deformeerimistsoon; deformatsioonitsoon; deformeerimiskoonus i approach
cone; approach v pabounii koHyc [BONMOKM]

Tombesilma e tdmbematriitsi osa, kus toimub nii deformeerimine kui méérimine (vt tom-

bamine; tombesilm).

deformeeritav (plastselt) — survetdéddeldav
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deformeeritav messing; deformeeritav valgevask; survetdddeldav messing;
survetdodeldav valgevask i wrought brass; deformable brass; drawing brass
v gechopmumpyemas natyHb

Hasti survetdodeldav vasetsingisulam, millest detailide valmistamise peamine viis on
survetddtlemine.

deformeeritav metall; survetdéddeldav metall i wrought metal; deformable metal
Vv gechopmMmupyemMbin meTann

Hasti survetdodeldav metall, millest detailide valmistamise peamine moodus on surve-
todtlemine.

deformeeritav rauasulam; survettéédeldav rauasulam; i wrought iron v gedop-
MMpyeMbIVI cnna. Xernea3a
Viikese stisinikusisaldusega rauasulam toodete valmistamiseks survetdotlemise teel.

deformeeritav sulam; survetdddeldav sulam i wrought alloy; deformable alloy
vV AecdhopMmpyeMbIin crnnas
Hasti survetdodeldav sulam, millest detailide valmistamise peamine Viis on survetoétlemine.

deformeeritavus — survetdddeldavus

defosforeerimine; fosforidrastamine op i dephosphorization v gedocdopusauus;
obecdoccopupoBaHue
Metalli (malm, teras) sulatusprotsessis fosfori eemaldamine.

degasaator i degasifier; degasser; degasifying agent v gerasaTop; gerasupy-
loLee CpeacTso

Aine, mille abil eemaldatakse sulametallis lahustunult voi keemiliste ithenditena (oksiidi-
dena) olevaid gaase.

degasatsioon pr; degaseerimine op i degassing v gerasmpoBaHue; gerasaums

1. Sulametallist lahustunud gaaside eemaldamine; iiks efektiivne menetlus on vaakum-
degaseerimine (vt vaakumdegasatsioon). 2. Pulbermaterjali pinnale absorbeerunud gaaside
eemaldamine.

degaseerimine vaakumis — vaakumdegasatsioon

degaseerimine valjastamisel i tap degassing; TD v gerasauus npu Bbinycke [K3
neuu]

Metalli vaakumdegaseerimine viéljalaskmisel sulatusahjust (vt vaakumdegasatsioon).
dekarbon[is]eerimisahi — siisinikarastusahi

dekarbonisatsioon — slsinikuarastus

dekarbonisatsioon; dekarboniseerumine; susiniku valjapdlemine; susinikutustu-
mine i decarbur[iz]ation v o6e3yrnepoxunBaHue

Hapniku sisaldavates keskkondades korgel temperatuuril toimuv siisiniku véljapdlemine
toodeldavate toorikute (valandite, sepiste jms) pinnakihist (vrd siisinikudrastus).
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dekoorimine i decoration v gekopupoBaHue [gucrnokauui]
Kristallides dislokatsioonide jt defektide ilmutamise meetod.

dekoratiivpinne i decorative coating v gekopaTuBHOE NOKpbITUE
Kiht (kate) materjali toote vOi detaili pinnal, mille pdhieesmirk on anda hea vélja-
nigemine.

dekstriin i dextrin v gekcTpuH
Térklise hiidroliilisi vahesaadus, mida kasutatakse sideainena kérnide valmistamisel
(vt sideaine).

deltaraud; 5-raud i delta iron v genbta-xeneso
Ruumkesendatud kuupvdrega raua korgtemperatuurne poliimorfne modifikatsioon, tuntud
ka kui alfaraua teisend.

dendriit[kristall] i dendrite; tree-like crystal; pine-tree crystal; fir-tree crystal
vV AeHgpvt
Puukujuliselt hargnenud (kuuskjas) kristall, millel on peatelg ja kdrvalteljed.

dendriitkasv i dendritic growth v poct geHapuToB
Puukujuliselt hargnenud kristallide — dendriitide — kasv vedelmetalli kristalliseerumisel.

Dendriitidele on iseloomulik orienteeritus soojuse drajuhtimise suunas (vt
dendriit[kristall]).

dendriitlikvatsioon — mikrolikvatsioon

dendriitpulber; dendriitne pulber i dendritic powder; arborescent powder v aeH-
JPUTHBIV NOPOLLOK
Dendriidikujuliste osakestega pulber, mida saadakse tavaliselt elektroliiiisi teel.

desintegraator[veski] i disintegrator; disintegrator mill v aeanHterpatop
1) Lookveski materjalide peenjahvatuseks iiksteisele jargnevate 160kide toimel sdrmjate
voi labakujuliste 165kelementidega. 2) Uks kobestite liike valutehnoloogias (vt kobestus).

desoksilidatsiooniperiood; desoksiideerimisperiood i deoxidation period; deoxi-
dizing period v nepuop packucrneHus; nepno BOCCTaHOBIEHNS

Aeg metallisulatusel, mille kestel toimub desoksiideerimine (vt desoksiidatsioon).
desokslideerija i deoxidizing agent; deoxidizer v packucnutenb

Keemiline element, mille afiinsus (ithtivus) hapnikuga on suurem kui sulami pdhikompo-

nendil. Kasutatakse hapniku eemaldamiseks vedelmetallist.

desoksudeeriv ferrosulam i deoxidizing ferroalloy v packucnstowwmn peppocnnas
Terase sulatamisel kasutatav desokstideerija (vt desoksiidatsioon).

destillatsioon — metallurgiline destillatsioon

desulfureerimine; vaavlitustamine i desulphurization v gecynsdypauus; obecce-
puBaHue
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Vedelmetallist ja rdbust vddvli eemaldamine.

detonatsioon[pihustus]pinne i detonation [flame spray[ed]] coating; detonation
[gun] spray[ed] coating v AeToOHaUWOHHOE [HanblfleHHOE] NOKPbITUE
Toote voi detaili pinnale plahvatuslodklainega kantud pulbrist kiht (kate).

detonatsioonpihustus pr; detonatsioonpihustamine op i detonation [flame] spray-
[ing]; detonation [gun] spray[ing] v AeTOHaLMOHHOE HanbIfeHne

Termopihustamise viis, mille korral pindepulber kantakse pinnatavale objektile gaasisegu
plahvatuslddklainega.

detonatsioonpihustusseade; detonatsioonkahur i detonation [flame] spray[ing]
gun; detonation [flame] spray[ing] equipment v 4eToHaLMOHHas YCTaHOBKa; AETO-
HaUMOHHa4da nyLiKa

Seade pindepulbri pinnatavale objektile kandmiseks pdlevgaasi ja hapniku segu kontrolli-
tava plahvatuse tagajirjel tekkinud 166klainega.

detonatsioonpindamine i detonation [flame] coating; detonation gun coating

V AeTOHaLMOHHOE MOKpbITUE; AeTOHAaLMOHHOE HAaHEeCeHNE MOKPbLITUSA

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pdhigaasi ja hapniku segu kontrollitava plah-
vatuse tagajirjel tekkinud l66klainega.

DH-vakumeerimine — ports[jon]Jvakumeerimine

diafragmapress[vormimis]masin i flexible-diaphragm squeezing machine; flexible-
diaphragm squeezer v gunadparmeHHas npeccoBasd (HOPMOBOYHas MalUuHa;
dopmMOBOYHas MallnHa ¢ anadpparMeHHbIM NpeccoBaHuem

Press[vormimis]masin vormisegu tihendamisega (pressimisega) suruShuga elastse dia-
fragma kaudu, mistdttu vormisegu omandab iihtlasema tiheduse (vt press/vormimis fnasin).

difraktsioonanalltis — réntgenstruktuurianaltts

difusioon i diffusion v guddysus
Aine iseeneslik levimine (difundeerumine) mingis keskkonnas vidiksema kontsentrat-
siooniga alasse.

difusioondesoksudatsioon pr; difusioondesoksldeerimine op i diffusive deoxi-
dation; diffusive deoxidizing v amdpdy3noHHoe packucneHue

Desoksitideerimine desoksiideerijate viimise teel vedelmetalliga kontakteeruvasse rdbusse
(vt desoksiidatsioon).

difusioonitegur; difusioonikoefitsient i diffusion coefficient v koaddunumeHT anddysnn
Tulenevalt Ficki seadusest molekulide ja kontsentratsioonigradiendi proportsionaalsuse
tegur difusioonil; tihis D, iihik m? - s,

difusioonjootmine i diffusion brazing; DFB v auddysnoHHasn nanka

Kovajoodisjootmine, mille puhul joodise ja pohimetalli vahelised difusiooniprotsessid
viivad liite isotermilisele tardumisele joodise sulamistemperatuuri iiletavatel tempera-
tuuridel. Joodis moodustub difusioonprotsesside tulemusel, seejuures vdidakse detaili-
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dele rakendada survejdudu (vt jootmine).

difusioonkeevitus pr; difusioonkeevitamine op i diffusion welding; DFW v gud-
dy3noHHasa cBapka

Survekeevituse e tardfaaskeevituse protsess/operatsioon, kus liide tekib korgel tempe-
ratuuril liidetavate metallide kontaktpindade aatomite vastastikuse difusiooni ja surve
rakendamise tulemusena.

difusioonlegeerimine; difuusne legeerimine i diffusion alloying v anddysnoHHoe
nervposaHue

Metalli voi sulami legeerimine legeeriva elemendi otsedifusiooni toimel, nt termo-keemi-
lise todtluse teel.

difusioonliitmine i diffusion bonding v anddysnoHHoe coeanHeHne
Difusioonkeevituse ja -jootmise ebastandardne termin.

difusioonlddmutus — homogeniseeriv 166mutus
difusioonpindamine — termokeemiline t66tlus

difusioonpoorsus i diffusion porosity; Kirkendall porosity v anddysHast nopuctoctb
Paljukomponentsete pulbersulamite paagutamisel moodustuv komponentide difusiooni-
tegurite erinevusest tingitud poorsus.

dinastulis; dinas[kivi] i silica refractory; dinas refractory v auHac; guHacoBbIi
OrHeynop
Tulekindel materjal ranioksiidi SiO» suurema kui 93%-lise sisaldusega.

disbalanss — tasakaalutus

dislokatsioon i dislocation v gucnokauus

Kristalli aatomtasandite korrapirast asetust rikkuv ning kristallisisest nihet piiritlev
joondefekt, mille kaks peamist mudelit on servdislokatsioon ja kruvidislokatsioon. Dis-
lokatsioonide olemasoluga on seletatav metallide plastne deformeerumine mérgatavalt
véaiksematel (kuni mitu suurusjarku) pingetel kui see oleks vdimalik dislokatsioonideta
kristallide puhul.

dislokatsioonide kuhjumine i dislocations pile-up v ckonneHue gucnokauuim
Kristallivore joondefektide — dislokatsioonide koondumine libisemistakistuste (nt tera-
piiride) taha (vt dislokatsioon).

dislokatsioonide mittekonservatiivne libisemine i climb [of dislocations]

vV nepenonsaHue [gucnokauun]; HeKoHcepBaTUBHOE nepeMelleHne [KpaeBon]
Avcrnokaumm

Kristallivore joondefektide — dislokatsioonide mittekonservatiivne diffusiooniprotsessi-
dest tingitud libisemine, mille tulemusena servdislokatsioon lahkub iihelt libisemistasan-
dilt teisele (vt servdislokatsioon; libisemine; libisemistasand).

dislokatsioonijoon i dislocation line v nuHns aucnokawmu
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Libisemistasandil asetsev silmusena suletud voi kristalli pinnale véljuv, kristallisisest
nihet piiritlev [kdver]Jjoon (vt dislokatsioon; dislokatsioonisilmus).

dislokatsioonisilmus i dislocation loop v neTns gncnokaumm; ANCNOKUMOHHAs NeTns
Suletud, libisemistasandil asetsev dislokatsioonijoon kristalli sisemuses; eraldab kristalli
piirkondi, kus libisemine on toimunud ja toimumas (vt dislokatsioon; dislokatsioonijoon).

dislokatsioonitihedus i dislocation density v nnoTHocTb gncnokaumm
Dislokatsioonitihedust kristallivires iseloomustav suurus, mida moddetakse dislokat-
sioonijoonte arvuga pinnaiihiku kohta (1/cm?) v&i kogupikkusega ruumiiihikus (cm/cm?3).

dislokatsioonituum i dislocation core v sapo gMcnokauum
Kristallivore méarkimisvaérsete moonutustega ala timber dislokatsioonijoone (vt dislokat-
sioon; dislokatsioonijoon).

dislokatsioonivérgustik i dislocation network; network of dislocations v ceTka
aucrnokauum; gucnokaumoHHaa ceTka

Dislokatsioonide ruumiline asetus kristallis, mida iseloomustab sdlmpunktidega vargustik
dislokatsioonijoontest (vt dislokatsioon; dislokatsioonijoon).

dispergant; dispergeeriv reagent i dispersing agent; dispersion agent v ancnep-
raTop; AucneprupytoLlee BeLecTBo; AMcneprupyollas gobaeka
Abimaterjal suspensiooni (nt lobri) stabiilsuse parandamiseks (vt lobri).

dispergeeriv reagent — dispergant

dispersioonkévenemine; pr; dispersioonkdvendamine; op i dispersion hardening;
V AMCNEepCUOHHOE TBepAeHne

Sulami kovendamine peene dispersse kdva faasi sisseviimise vdi vanandamisega
tekitamise teel plastses maatriksis.

dispersioontugevnemine; dispersioontugevdamine i dispersion strengthening; v
ANCNEPCUOHHOE YNpOYHEHWE

Sulami tugevdamine peene dispersse kova faasi sisseviimise vOi vanandamisega
tekitamise teel plastses maatriksis.

dispersioonlegeerimine i dispersion alloying; dispersion alloyage v ancnepcuoH-
Hoe nervposaHue
Metalli voi sulami legeerimine legeeriva elemendi sisseviimisega disperssete osakestena.

dispersioontugevdatud materjal i dispersion strengthened material v aucnep-
CVOHHO-YMPOYHEHHbIN [KOMNO3ULIMOHHBIN] MaTepuan

Disperssete osakestega tugevdatud, pulbermetallurgilisel teel toodetud materjal.
dispersioonvananemine pr;dispersioonvanandamine op i precipitation ag[eling
V ONCMNEepPCUOHHOE CTapeHue

Madalatemperatuurne termoto6tlus, mille tulemusena sadestub vélja dispersne faas.

dispersne faas — dispersoid
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dispersoid; dispersne faas i dispersoid v aucnepcong
Tahkises vanandamise tulemusena véljasadestunud iihtlaselt jagunenud sekundaarne faas.

dissotsiatsioon i dissociation v anccoumauus
Molekulaarse ithendi termokeemilisel tootlemisel lagunemine vdiksema massiga (ato-
maarseteks) osakesteks.

dissotsiatsiooniaste; dissotsiatsioonikonstant; dissotsiatsioonimaar i dissociation
degree; dissociation constant v cteneHb guccoumnaunm; KOHCTaHTa gMccounaunm
Molekuli lihtsamateks molekulideks voi aatomiteks lagunemist — dissotsiatsiooni iseloo-
mustav tasakaalukonstant.

dissotsieeritud ammoniaak i dissociated ammonia; cracked ammonia v gucco-
LUUPOBAHHbIA aMMuak

Vesiniku (75%) ja ldmmastiku (25%) segu, mida toodetakse ammoniaagi (NHz3) piiro-
lutisi teel (vt dissotsieeritud gaas).

dissotsieeritud gaas i cracked gas; dissociated gas v guccoummpoBaHHbIN ra3
Piiroliitisitud gaas, mis koosneb kahest voi enamast erinevast lihtgaasist. Tuntuim on dissot-
sieeritud ammoniaak, mida kasutatakse pulbermetallurgias ja keevitamisel kaitsegaasina
(vt dissotsieeritud ammoniaak).

divakants i divacancy v guBakaHcus
Kristallivore defekt — sdlmpunktide paar, milles puuduvad aatomid.

dolomiit i dolomite v gonomut

1) Mineraal MgCOQO;3 - CaCOs. 2) Kivim mineraali — dolomiidi baasil, mida kasutatakse
tulekindla materjalina ja rabustina.

dolomiitne tulekindel (tulepusiv) materjal — dolomiittulis

dolomiittulis; dolomiitne tulekindel materjal; dolomiitne tuleplisiv materjal i dolo-
mite refractory v JONOMUTHbIN OrHEYNop; N3BECTKOBO-NEPUKNA30BbIN OrHeynop
Tulekindel materjal MgO sisaldusega 10 ... 50% ja CaO-sisaldusega 45 ... 85%.
dosaator i feeder; proportioner v gosaTop

Seade etteantud massi vO0i mahuga vedeliku ja/vdi puistematerjali automaatseks doseeri-
miseks.

draier — karnikuivatusalus

dresseerimine — pindtugevdus

dresseeritud plekk — pindtugevdatud plekk

dresserimisvaltspink — pindtugevdusvaltspink

dross i dross; scum v CbE€Mbl; ApocChl
Mitterauasulamite sulatuse ja/vdi rafineerimise protsessis moodustuv ning sulatise
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pinnale kerkiv (ja sealt eemaldatav) tahke, enamasti oksiidne materjal (vrd rdbu).

dublee i plated gold; plated silver v gybne
Plakeeritud kuld vdi hdbe. Kulla vdi hdbedaga 6hukeselt pinnatud odavmetallist ese.

duo-valtspink; kahevaltsiline valtspink i duo-mill; two-high mill v aByxBanukoBbin
[MpoKaTHBIN] CTaH; NPOKaTHLIN CTaH 4yo

Valtspink iithe vdi mitme kahevaltsilise valtstooliga e duo-valtstooliga (vt valtspink;
valtstool; vrd trio-valtspink; kvarto-valtspink; paljuvaltsiline valtspink).

duo-valtsraam — duo-valtstool

duo-valtstool; duo-valtsraam; kahevaltsiline valtstool i duo-stand; two-high stand
V [ABYXBanKkoBas KneTb; KrneTb Ayo

Kahe valtsi horisontaalasetusega valtstool e valtsraam (vt valtstool; vrd trio-valtstool;
kvarto-valtstool; paljuvaltsiline valtstool).

dupleksfreespink; kahespindliline freespink i duplex milling machine

V OBYXLWNUHAENBHbIN pe3epHbI CTAHOK

Kahe spindlikasti ja horisontaalse freespeaga freespink (vrd simpleksfreespink;
tripleksfreespink).

duplekskarastus — kaksikkarastus

dupleksmenetlus; dupleksprotsess i duplex process; duplexing v agynnekc-npo-
uecc
Kahes jarjestikulises sulatusseadmes teostatav metallide ja sulamite tootmisprotsess.

duplekspinne i duplex coating v gynnekc-nokpbITue; ABYXCOWHOE NOKPbITUE
Kahekihiline erinevate meetoditega pealekantud kiht (kate).

dupleksteras i duplex steel v gynnekcoBas cranb
Kahefaasiline (ferriit-austeniit, ferriit-martensiit jm) teras; tuntum on roostevaba ferriit-
austeniitdupleksteras.

dupleksterastruktuur i duplex grain [size] structure v AynnekcHO-3epHUCTas
CTpyKTYpa

Struktuur, mis koosneb samaaegselt kahe teineteisest oluliselt erineva terasuurusega
teradest arvestatavas koguses.

duplekstodtlus pr; duplekstodtlemine op i duplex treatment v gynnekcHas o6-
paboTka

Kahekordne teineteisele jargnev to6tlus, nt pindamisel pihustus/sadestuspindamisele jérg-
nev sulatamine/karastamine.

duralumiinium; duraal i duralumin; duraluminf[ijum v AropanoMuH; ApantoMu-

HUR; gropanb
Cu ja Mg sisaldav kdva alumiiniumisulam.
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diinaamiline kuumpressimine — pulbertooriku kuumstantsimine

diinaamiline kdvadus i dynamic hardness v gnHamnyeckas TBepaoCTb
Materjali voime vastu panna diinaamilisel koormamisel kohalikule plastsele deformat-
sioonile; diinaamilise kdvaduskatsega madratav kdvadus (vrd staatiline kovadus).

dinaamiline kévaduskatse i dynamic hardness test v guHamuyeckoe ucnoitaHme
TBEPAOCTH

Mehaaniline katse materjali kdvaduse méadramiseks, mille korral materjali deformeeri-
takse diinaamilise koormusega (vt diinaamiline kévadus; vrd staatiline kévaduskatse).

dinaamiline rekristallisatsioon; diinaamiline rekristallifseeru]lmine i dynamic[al]
recrystallization v aMHammnyeckas pekpuctannusaums

Plastsel deformatsioonil toimuv rekristallisatsioon, mille isedrasus on (staatilise rekris-
tallisatsiooniga vorreldes) protsessi suurem kiirus (tdnu terapiiride liikuvuse suurene-
misele deformatsiooniprotsessis) ja madalam rekristallisatsioonitemperatuur ning prot-
sessi perioodilisus.

dinaamiline teim; diinaamiline katse i dynamic test v aguHammyeckoe ucnbiTaHne
Mehaaniline katseteim, mille korral koormus muutub suure kiirusega (vrd staatiline
teim).

dinaamiline toibumine i dynamic[al] recovery v auHamu4yecknin Bo3spaT
Plastse deformatsiooni protsessis toimuv toibumine — tugevnemisteguri vdhenemine
deformatsiooniastme kasvades (vt toibumine; tugevnemistegur).

dunaamiline tugevus i dynamic strength v guHammnyeckasa npoyHOCTb
Materjali vOime purunemata taluda diinaamilist koormust (vrd staatiline tugevus).

dinamomeeter i dynamometer v guHamomeTp
Joumdotur, modteriist jou voi jdumomendi méddramiseks.

diinamoteras — elektrotehniline teras

E

ebaoluline halvinguilming i non-relevant indication v HecyLeCTBEHHOE Noka3aHue
HeCMMOLWHOCTH
Materjali ebapidevusele viitav mitteoluline hilvinguilming (vt Adlvinguilming).

eeleutektmalm — alaeutektmalm
eeleutektoidfaas; eeleutektoidne faas i proeutectoid phase v goasTekromgHas
dasa

Austeniidi jahutamisel/jahtumisel enne eutektoidmuutust véljasadestuv faas.

eeleutektoidferriit; eeleutektoidne ferriit; vaba ferriit i proeutectoid ferrite; free
ferrite v noaBTekTonaHbIN peppuT; cBOGOAHbIN dheppuT
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Ferriidi kristallid, mis moodustuvad eutektoidmuutusele eelneva muutuse kédigus vahetult
austeniidist, erinevalt tavaferriidist, mis tekib eutektoidmuutuse tulemusena (vt ferriit).

eeleutektoidmuutus; eeleutektoidne muutus i proeutectoid transformation v gos-
BTEKTOMAHOE NpeBpaLleHne
Eutektoidmuutusele eelnev faasimuutus.

eeleutektoidsulam — alaleutektoidsulam
eeleutektoidteras — alaleutektoidteras

eeleutektoidtsementiit;eelautektoidne tsementiit; vaba tsementiit;
sekundaartsementiit i proeutektoid cementite; free cementite v BTOpUYHLIN
LLEMEHTUT; AO3BTEKTONAHbBIN LIEMEHTUT; CBOOOOHbBIN LIEMEHTUT

Tsementiidi kristallid, mis moodustuvad vahetult austeniidist selle C-lahustuvuse vihe-
nedes, erinevalt tsementiidist, mis tekib primaarse kristallisatsiooni voi eutektoidmuutuse
tulemusena (vt tsementiit).

eeleutektsulam — alaeutektsulam

eelkaliiber i roughing pass; rougher v yepHoBon kanubp
Valtsikaliiber, milles lisaks tooriku ristldikepinna vihendamisele toimub esmane ldhendus
soovitud profiilile (vt valtsikaliiber; vrd pigistuskaliiber; lopueelkaliiber; loppkaliiber).

eelkamber i antechamber v nepegHasa kamepa
Vaakum vdi kaitsegaasi keskkonnaga ahjude to6kambrile eelnev ahju laadimist kergen-
dav kamber.

eelkeermepuur i entering tap v MeT4rKk Ans nepeoro npoxoga
Esimene keermepuur ava keermestamisel (vrd loppkeermepuur).

eelkuumutus; ettekuumutus pr; eelkuumutamine; ettekuumutamine op i pre-
heating v npeaBapuTenbHbI Harpes

Objekti eelnev (pinna) temperatuuri tdstmine, mis eelneb termotdotlusele, pihustamis-
operatsioonile, keevitamisele, termoldikamisele jms (vt jarelkuumutus).

eelkuumutustemperatuur; ettekuumutustemperatuur; eelkuumutamistemperatuur
i preheat[ing] temperature v TemnepaTtypa nogorpeea; Temnepartypa npezBa-
pUTENbHOrO Harpesa

Temperatuur, milleni kuumutatakse eelkuumutamisel (vt eelkuumutus).

eelldppstantsimine i block and finish v nocnegosartenbHasa wTtamnoBka B yep-
HOBOM U YNCTOBOM py4ybe
Vormstantsimise kaks jirjestikust operatsiooni tooriku iithe kuumutusega.

eelpaagutatud pressis; eelpaagutatud presstoorik i presintered blank v npeg-

BapuUTENbHO-CNEeYeHHas NPeCccoBka
Pressis, mis on labinud 16pp-paagutamisele eelneva eelpaagutamise.
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eelpaagutus pr; eelpaagutamine op i presintering v npeasaputenbHoe cnekaHve
Lopp-paagutamisele eelnev paagutamine plastifikaatori voi pulbriméirde eraldamiseks ja
tooriku tugevuse tdstmiseks (vt plastifikaator; pulbrimdidre).

eelpaagutustihedus i pre-sintered density v nfIOTHOCTb Nocrne npeaBapuUTeNIbHOIO
cnekaHus
Pulbertooriku tihedus eelpaagutatult (vt eelpaagutus).

eelpressimine; eelvormimine i preforming v npegsapuTtenbHoe NpeccoBaHmne
Tehnoloogiline operatsioon, mis eelneb pressise jargnevale survetodtlemisele (isostaat-
pressimine, pulbertooriku kuumstantsimine jms).

eelsegamine i premixing v npegsapuTenbHoe CMELLMBaHWe; nNpeaBapuTensHoe
nepemeLLnBaHne
Pulbrisegu eelnev segamine vormimisvalmis pulbrisegu valmistamisprotsessis.

eelstantsimine; muststantsimine; vormstantsimine eelvaos; eelvagu[vorm]stantsi-
mine i block[ing] v 06 béMHas WTaMnoBka B YepPHOBOM py4be

Toorikule 16plikule kujule ligilihedase vormi andmine stantsimisega eelvaos enne vorm-
stantsimist 13pp- e puhasvaos (vt eelvagu; vrd ettevalmistusstantsimine).

eelstantsis i blocker-type forging v yepHoBas nokoBka

Viikese tdpsusega (suurte tolerantsidega), suurendatud todtlusvaru ja {imardusraadius-
tega stantsis, mille vastuvdetav tdpsus saavutatakse tdiendava mehaanilise to6tlemisega
(16iketootlemisega) (vrd normaaltippisstantsis; korgtdppisstantsis; tdppisstantsis).

eeltermot6otius pr; eeltermotddtlemine op i preliminary heat treatment; pre-
heattreatment v npegBaputenbHasi TepMoobpaboTka; npegBapuTenbHas Tep-
Mu4deckas obpaboTka

Pohitootlusele (mehaanilisele, termilisele) eelnev termotdotlus.

eelvagu; mustvagu i blocking impression; blocker; roughing impression v yep-
HOBOW py4en

Stantsimisvagu, milles teostatakse eelstantsimist enne vormstantsimist 1dpp- € puhasvaos
(vt eelstantsimine; vrd l6ppvagu; ettevalmistusvagu).

eelvagu[vorm]stantsimine — eelstantsimine

eelvormimine — eelpressimine

eemaldatav juuretugi; mittekinnituv juuretugi i temporary backing v cbemHas
nogknagka

Juuretugi, mida ei keevitata detailide kiilge ning mis pédrast keevitamist eemaldatakse
(vt juuretugi).

eemaldatav vormkast — aratostetav vormkast

eemaldusseade; tdukurseade i stripper v cTpunep
Seade valuplokkide/valandite eemaldamiseks vormist.
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eemaletdukejoud (I6iketddtlusel) i thrust force v cuna omknma; ycunmne omxmnmMa;
pagvanbHas (oceBas) COCTaBnALWANA CUMbl pe3aHus (Npy TOYEeHNM)

Laikejou komponent — tooriku pinnaga ristsihis mojuv tdukejoud ldikeriistale (1dikurile)
(vt loikejoud).

eend i boss; bead v 606biLiKa
Ette- voi viljaulatuv ja suurendatud seinapaksusega osa valandil, sepisel, stantsisel.

eesmine juhik; eesmine juhtosa (kammlGikuri) i front pilot v nepeaHsas
HanpaBnswLwasn (NPOTSHKKN)

Kammldikuri eesmine osa 18ikuri suunamiseks tootlusprotsessi alguses (vt kammloikur,
vrd tagumine juhik).

ehemetall; loodusmetall; looduslik metall i native metal v camopogHbin meTann
Keemiliselt puhas, valdavalt iihest elemendist koosnev looduses esinev metall.

eheraud; looduslik raud; loodusraud i native iron v camopogHoe xeneso
Looduslikult esinev puhas raud.

ehhodefektoskoop — ultrahelidefektoskoop
ehhokatse — ultrahelikatse

ehhokontroll — ultrahelikatse
ehhotomograafia — ultrahelitomograafia

ehitusteras i structural steel v cTpouTenbHas ctanb
Vihese C-sisaldusega (kuni 0,2%) hea keevitavusega mittelegeer- voi madallegeerteras.

eksogaas; eksotermiline gaas i exothermic atmosphere; exogas v 3K30TepMu-
Yyeckast aTMocdepa; aKk3oras

Kontrollitav gaasiline kaitsekeskkond, mis moodustub gaasiliste siisivesinike mittetdie-
likul eksotermilisel (lisasoojuse juurdetoomiseta) pdlemisel.

eksotermiline laserldikus — hapniklaserldikus

eksotermjootmine; eksotermiline jootmine i exothermic brazing; EXB v ak3oTep-
Muyeckas narka

Kdvajoodisjootmine eksotermilisel reaktsioonil eralduva, joodist sulatava soojuse toimel
(vt jootmine).

ekstrudeerimisndel — ekstrudeerimistorn

ekstrudeerimistempel i extrusion ram v npecc-LuTemMnens

Ekstrudeerimisel kasutatav tempel ekstrudeerimistooriku véljasurumiseks 1dbi matriitsi

ava (vt ekstrusioon).

ekstrudeerimistoorik i extrusion billet; extrusion stock v npecc-3aroToBka
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Ekstrudeerimisel kasutatav metalltoorik (vt ekstrusioon)

ekstrudeerimistorn; ekstrudeerimisndel i internal mandrel v urna (npeccosaHus)
Odneskehade (6onesprofiilide) ekstrudeerimisel kasutatav donsust moodustav, tavaliselt
litkuv torn (n&el) (vt ekstrusioon; éonesprofiilid).

ekstrudeeritud profiilfmetall]— ekstruusis

ekstrusioon pr; ekstrudeerimine op i extrusion v MyHALITY4HOE NpeccoBaHne
Plastifitseeritud pulbrisegu véljapressimine ldbi matriitsi kalibreeritud ava; kasutatakse
pikkade pulbertoorikute saamiseks.

ekstrusioon pr; ekstrudeerimine; pressimine op i extrusion v npeccoBaHune
Metallide plastne [kuum]deformeerimine, mis seisneb ekstrusioonkonteineris asetseva
metalltooriku (ekstrudeerimistooriku) viljasurumises 14bi matriitsi kalibreeritud ava
saamaks erineva ristldikega, sh sisemise 0dnsusega metalltoorikuid.

ekstrusioonidefekt; ekstrudeerimisdefekt i extrusion pipe; extrusion defekt; coring
V Npecc-yTsxKuHa

Ekstrudeeritava tooriku voi killmvormpressitava toote 1dpuosas telje piirkonnas asetseva
metalli defektne (poorsusega) ala (vt ekstrusioon; kzilmvormpressimine).

ekstrusioonijaak i extrusion discard; butt-end v npecc-octaTok
Ekstrudeerimisel ekstrudeerimistoorikust konteinerisse jadv osa (vt ekstrusioon).

ekstrusioonkeevitus pr; ekstrusioonkeevitamine op i extrusion welding Vv
9KCTPY3NOHHAs CBapka (TepMOMacToB); CBapKa 3KCTPYAMPYEMO NPUCaaKom
Kuumgaaskeevitusele sarnane termoplastide keevitusviis, mille puhul toorikute servad
kuumutatakse kuuma Shu joaga ning servavahemikku surutakse ekstruuderist kuum
lisamaterjal. Liide moodustub dmblusi pinnale survet avaldades keevituspea kiilge
kinnitatud talla v&i rullidega (vrd kuumgaaskeevitus).

ekstrusioonkonteiner i container; extrusion container; billet chamber v koHTenHep
(npeccoBaHus)
Ekstrudeerimisseadme osa tooriku paigutamiseks valjasurumisel 1dbi matriitsi ava
(vt ekstrusioon).

ekstruusis; ekstrudeeritud profiilfmetall] i extruded shape; extrusion v npecco-
BaHHbIV Npodunnb
Ekstrusiooni teel saadud profiilmetall, profiilid vdi tooted (vt ekstrusioon).

ekstsentrikkinniti i eccentric clamp v 9KCLLEHTPUKOBbIV 3a>XUM
Tooriku rakisesse kinnitamise seade.

ekstsentrikpress i eccentric[-shaft] press v akCUeHTPUKOBbIN Npecc
Nukk- vi ekstsentrikmehhanismi poolt kiitatava liuguriga mehaaniline press.

ekstsentriksegisti; ekstsentriksegaja i eccentric agitator; eccentric mixer; eccentric
blender v akcueHTpUKOBbLIN CMecUTENb
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Ekstsentrikajamiga segisti puistematerjalide segamiseks.

eksudatsioon; valjahigistus i bleeding; bleedout; sweating; exudation v BbIno-
TeBaHuWe; BbiNnaBneHve

Metallvedelfaasi paagutatava tooriku pinnale tdusmine vedelfaaspaagutamisel (vt vedel-
faaspaagutus).

elastne deformatsioon i elastic deformation v ynpyras nedopmauus
Deformatsioon, mis parast vélisjou lakkamist kaob.

elastne jarelmdju i elastic springback; springback v ynpyroe nocnegencreue;
NPY>XUHEHne

Metalli plastse vormimisega kaasnev, elastsusest tingitud tooriku vormi (enamasti
painderaadiuse ja -nurga) muutus peale vilisjdudude eemaldamist; see vdetakse arvesse
tehnoloogilise protsessi projekteerimisel.

elastoplastne vasimus — vahetsukliline vasimus

elastsus i elasticity; resilience v ynpyrocts; anacTM4HOCTb
Keha vdime taastada oma kuju ja ruumala (tahkised) voi ruumala (vedelikud, gaasid)
pérast deformatsiooni esilekutsunud joudude lakkamist.

elastsuskonstant; elastsustegur i elastic constant; coefficient of elasticity
V KOS PULIMEHT YNpYyrocTu; KO MULIMEHT 311acTUYHOCTHU

Materjali elastsust iseloomustav nditaja: normaal-, nihke- ja mahtelastsusmoodul ning
Poissoni tegur.

elastsusmoodul i modulus of elasticity; elastic modulus v mogynb ynpyroctu
Materjali elastsusniitaja; iseloomustab materjali elastsust.

elastsusnaitajad i elasticity measures v nokasaTtenu anacTU4HOCTU; NokasaTenm
yrpyrocTtu
Materjali elastsust iselomustavad néitajad (elastsusmoodul, erielastsusmoodul jt).

elastsuspiir i elastic limit v npegen ynpyroctu; npegen anacTtMyHOCTH

Materjali tugevusniitaja: pinge, mille korral jadvdeformatsioon esmakordselt saavutab
teatava suuruse (hrl 0,05%).

elavhdbe; Hg i quicksilver; mercury; Hg v pTyTb; Hg

elboor — boornitriid

elektergaas-kaarkeevitus pr; elektergaas-kaarkeevitamine op i electrogas welding;
electro-gas welding; EGW v anektpora3oBas cBapka

Riabukeevituse ehk elekter-ribukeevituse protsessi/operatsiooni edasiarendus, mispuhul
plistdmbluste keevitamisel detailide servade vahelist piistsuunas liikuvat keevisvanni

kuumutatakse kaitsegaasis pdleva keevituskaarega (vt rabukeevitus).

elekterkaarpihustus — kaarpihustus
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elekterkaarpihustuspinne — kaarpihustuspinne
elekterkaarpihustusseade; elekterkaarpihustuspistol — kaarpihustusseade
elekterkaarpindamine — kaarpindamine

elekterkaarpinne — kaarpinne

elekterkaarsulatuspindamine — kaarsulatuspindamine
elekterkaarsulatuspinne — kaarsulatuspinne
elekterkontakt[keevitus]pindamine — kontakt[keevitus]pindamine
elekterkontaktpaagutuspindamine — kontaktpaagutuspindamine
elekter-rabukeevitus — rabukeevitus

elekter-rabuimbersulatus — rdbuidmbersulatus
elekter-rdbuiimbersulatus — rdbuimbersulatus

elektersulatus pr; elektersulatamine op i electric melting v anekrponnaska
Metalli tootmine (sulatamine) elektriahjus.

elektersadepindamine — sadepindamine
elektersadepinne — sadepinne
elektollttpoleerimine — elektrokeemiline poleerimine

elektriahi i electric[al] furnace v anekTponeyb
Elektrienergial to6tav ahi.

elektriimpulsspink i electric impulse machine v anekTponMnynbCHbIN CTaHOK
Elektriimpulsstotlusel kasutatav toopink (vt elektriimpulsstootius).

elektriimpulsspressimine i electrodischarge compaction v 3neKTpoMMMyrbCHOE
npeccoBaHue; aNeKkTpopaspsigHoe NpeccoBaHne

Pulbrite pressimine pressise voi konteinerisse suletud pulbri mdjutamisega elektriliste
impulsside toimel.

elektriimpulsstodtlus pr; elektriimpulsstéotlemine op i arc-discharge machining
V anekTpoumnyrbcHasi obpaboTka
Elektroerosioontootluse liik (vt elektroerosioontiotius; vrd elektriscdetootius).

elektrikaarahi; kaar[leek]ahi i arc furnace; electric arc furnace v anekTpogyroeas
neyb; AyroBas afiekTponeyb

Ahi, kus metallide jt materjalide sulatamiseks kasutatakse -elektrikaare soojust.
Eristatakse otsetoime- ja kaudtoimekaarahje (vt otsetoimekaarahi; kaudtoimekaarahi).
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elektrikontaktpulbermaterjal i electrical contact P/M material; contact P/M ma-
terial v aMeKTPOKOHTaKTHbIV MOPOLLKOBLIA MaTepuar; 3MeKTPOKOHTaKTHbIN crne-
YEeHHbIV MaTepuvan

Pulbermetallurgilisel meetodil valmistatav materjal elektriliste kommunikatsioonisead-
mete tarvis.

elektrikontakttodtlus pr; elektrikontakttodtlemine op i electric-resistance ma-
chining; electrothermic machining v anekTpokoHTakTHas obpaboTka

Voolu juhtivate materjalide t66tlemine, mis pdhineb tooriista ja tooriku vastastikusel
hddrdumisel ning nende kokkupuutekohtadest elektrivoolu lébijuhtimisel tekkiva soo-
juse ja sddelahenduste kasutamisel.

elektrisadepink i electrospark machine v anekTpoMCcKpoBOKM CTaHOK
Elektrisddetootluseks kasutatav toopink (vt elektrisddetootlus).

elektrisadetodtlus pr; elektrisadetodtlemine op i electrospark machining v anext-
pouckpoBasa obpaboTka

Elektroerosioontdotluse liik, mille korral tooriista ja tooriku vahel tekitatakse véga liihi-
ajalised sidelahendused (vt elektroerosioontiitius; vrd elektriimpulsstootius).

elektro[liitlvormimine;  elektroliitiine  vormimine i electroforming v
3neKTponuTnyeckoe hopmoBaHme

Ohukeseseinaliste metalltoodete vormimine elektroliiiitilise sadestuse teel matriitsi (vormi)
pinnale

elektroerosioontddtlus pr; elektroerosioontddtlemine op i electriclal] discharge
machining; EDM; electroerosive machining; electrodischarge machining; electron
discharge machining v anekTpoapo3unoHHas obpaboTka

Elektrit juhtivate materjalide toGtlemise meetod, mis pShineb elektroodide (t6oriist ja
toddeldav materjal) vahel tekkivate lihiajaliste elektrilahenduste toimel (vt
mahtelektroerosioontootlus; traatelektroerosioontootius).

elektrohidrolehtstantsimine — elektrohiidrolehtvormimine

elektrohidrolehtvormimine; elektrohidrauliline lehtvormimine; elektrohldroleht-
stantsimine; elektrohldrauliline lehtstantsimine i electricdischarge forming;
electrohydraulic forming; spark-discharge forming v anekTporvgpasnuuyeckas
[nucToBsasd] wramnoska

Impulsslehtvormimise alaliik; selle korral vormitakse lehtmetalli deformeeriva 166klai-
nega, mis tekib elektrilahendusest vedelikus (vt impulsslehtvormimine).

elektrokeemiline kidaeemaldus pr; elektrokeemiline kidaeemaldamine op i
electrochemical deburring v anekTpoxmMmnyeckoe CHATUE 3ayceHLeB

Erinevate tootlusmeetoditega (nt survetootlus, 1diketdotlus) moodustunud kidade
eemaldamine elektrokeemilist tootlust kasutades (vt elektrokeemiline tootlus).

elektrokeemiline lihvimine; elektrolltlihvimine i electrochemical grinding; ECG

V 3neKkTpoxmmMmnyeckoe LnudoBaHue; anekTpoLunngosaHne
Pinna lihvimine elektrit juhtiva abrasiivtooriista abil mehaaniliste ja elektrokeemiliste
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protsesside koostoimel.

elektrokeemiline mahtvormimine i dimensional electrochemical machining;
DECM,; electrochemical shaping v anektpoxumnyeckas pasmepHas obpaboTka
Voolujuhtivate materjalide vormimine elektrokeemilisel meetodil , mis pShineb anoodi
lahustumisel elektroliiiisi protsessis (vt elektrokeemiline to6tius).

elektrokeemiline pindamine — elektroliititpindamine
elektrokeemiline poleerimine — elektropoleerimine

elektrokeemiline td6tlus pr; elektrokeemiline téétlemine op i electrochemical
machining; ECM v anekTpoxuMmmnyeckas obpaboTka

Elektroliiiisil anoodi lahustumisel pdhinev voolu juhtivate materjalide to6tlemismeetodite
tildnimetus.

elektrokeemiline Ghend i electochemical compound v anekTpoxumuyeckoe co-
eaNHeHne

Elektropositiivse metalli ja elektronegatiivse mittemetalli vahel moodustunud keemiline
tihend (oksiid, sulfiid jt).

elektrokorund — alund

elektroliitkarastus; elektrolitiline karastus pr; elektroliltkarastamine; elektro-
lGatiline karastamine op i electrolytic hardening v anekTponuTMyeckas 3akasnka
Karastamine elektroliiiidis kuumutamise teel.

elektroliltlihvimine — elektrokeemiline lihvimine

elektrolliUtpindamine; galvaanpindamine; galvaanimine i electrolytic plating;
electrochemical plating; electroplating; galvanizing v anekTponuTnyeckoe
ocaxaeHwue; ranbBaHnsauus

Pindamismoodus, mille korral elektroliiidis pindematerjali (anoodi) ja kaetava detaili
(katoodi) vahel rakendatud alalisvoolu toimel anoodist voi elektroliiiidist véljunud
metalliioonid sadestuvad katoodil (detailil), moodustades pinde.

elektrollitpulber; elektrolidtiline pulber i electrolytic powder v anekTponutu-
YeCKUiA MOPOLLIOK
Sulatatud metallisoolade vdi nende lahuste elektroliiiisil saadav pulber.

elektroliUtsadestus; elektrollitiline sadestus pr; elektroliltsadestamine; elektro-
[Gatiline sadestamine op i electrolytic deposition; electrolytic precipitation; electro-
lytic separation v anekTponuMTUYeckoe OCaXAeHWE; INEKTPONUTUYECKOE BOCCTa-
HOBIeHVe

Elektroliiiitpulbrite tootmise meetod sulatatud metallisooladest v3i nende lahustest elekt-
roliiiitilise taandamise teel.

elektroluttsink; elektrollltiline tsink i electrolytic zinc v anekTponMTUyeckun
LIMHK
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Puhas tsink (ile 99,9% Zn), mis on saadud maagist sdrdamise teel toodetud tsinkoksiidi
lahustamise, lisandite véljasadestamise ja 16ppoperatsioonina tsingi elektroliiitilise sades-
tamise teel alumiiniumkatoodil.

elektroliitvask; elektroltitiline vask i elektrolytic copper v anekTponuTuyeckas
Meab

Elektroliiiisi teel saadud puhas vask; sisaldab iile 99,94% Cu, lisandina vaérismetalle
(Au, Ag).

elektromagnetlehtstantsimine — elektromagnetlehtvormimine

elektromagnetlehtvormimine; elektromagnetiline lehtvormimine; elektromagnet-
lehtstantsimine; elektromagnetiline lehtstantsimine i electromagnetic forming;
EMF-process; magnetic ((pulse forming v MarHUTHO-MMMynbCHas [NUCTOBas]
LUTaMrnoBka

Impulsslehtvormimise alaliik, mille puhul lehtmetalli vormimitakse tugevas magnetviljas
(vt impulsslehtvormimine).

elektrometallurgia i electrometallurgy v anektpomeTtannyprus

Metallurgia haru, kus metallide tootmiseks maakidest ja maagikontsentraatidest, metal-
lide rafineerimiseks, sulamite valmistamiseks ja neile sobiva struktuuri andmiseks kasu-
tatakse elektrivoolu.

elektron i electron v anekTpoH
Aatomituuma {imbritsev negatiivse laenguga (1,602 - 10"° kulonit) ja massiga 9,109 - 10% g
elementaarosake.

elektron[sond]spektroskoopia; fotoelektronspektromeetria i electron probe ana-
lysis; electron spectroscopy v aneKkTpoHHasi CNEeKTPOCKoNus

Materjalide uurimismeetod, mis pdhineb valguse (néhtav, ultraviolett) voi rontgenkiir-
guse toimel materjalist véljuvate elektronide energia analiiiisil.

elektron[sulam] i electron alloy v anekTpoH-cnnas
Teatud magneesiumisulamite (2,5...11% Al; kuni 2% Zn; 0,2...0,5 Mn) vananenud
nimetus.

elektronipilv i electron cloud v anekTpoHHoe obnako

Ruumiiihikus olevate elektronide kogum, mille asukoht ja kiirus antud ajamomendil pole
madratav; valentselektronid metallis, millede mittekuuluvus aatomituumale méairab me-
talli elektrijuhtivuse.

elektronkate; elektronkiht; aatomkate i electron shell; electron cover v anek-
TPOHHasA 000noYKa; aToMHasa 000MnoYKa
Aatomituuma timbritsev erinevate energianivoodega elektronide kihtide kogum.

elektronkiirjootmine i electron-beam brazing v navika 3neKTPOHHLIM JTy4OM; 3r1EK-

TPOHHO-Ny4YeBas navika
Kdvajoodisjootmine elektronkiirega vaakumis (vt jootmine).
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elektronkiirkeevitus pr; elektronkiirkeevitamine op i electron-beam welding; EBW
V 3rEeKTPOHHO-Ny4eBas cBapka

Kiirguskeevituse protsess/operatsioon, mille korral materjali sulatamiseks vajalik energia
saadakse kiirendatud elektronide voost.

elektronkiirldiketdotlus pr; elektronkiirldiketddtlemine op i elecron-beam machining;
EBM v anekTpoHHO-Nny4YyeBoe pesaHune

Materjalide 16iketdotlus (nt avade 16ikamine), kasutades sulatavat v3i aurustavat elekt-
ronkiirt.

elektronkiirldikus pr; elektronkiirldikamine op i electron-beam cutting v
3MNEeKTPOHHO-Ny4YeBas peska
Termoldikus metalli sulatava voi aurustava elektronkiirega.

elektronkiirpindamine i electron-beam coating; electron-beam surfacing v no-
KpbITUE C ONEKTPOHHbIM JTy4OM; SNEKTPOHHO-Iy4eBOe MOKPbITUE; SNEeKTPOHHO-
ny4eBOE HAHECEHUNE MOKPbITHE

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine elektronkiire abil.

elektronkiirsulatuspindamine i electron-beam fusion coating; electron-beam fusion
surfacing v anekTpoHHO-Ny4yeBOe NOKPbITUE C HAMMaBKon
Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pindematerjali elektronkiirega sulatamise teel.

elektronkiirsulatuspinne i electron-beam fused coating v 3nekTpoHHO-Ny4YeBoe
HannaBneHHoOe NoKpbITUe
Elektronkiirega pealesulatamise teel saadud kiht (kate).

elektronkiirtdotlus i electron-beam treatment v anekTpoHHo-ny4eBasi o6paboTka
Materjalide to6tlemismeetod, mille korral kasutatakse elektronide porkumisel vastu t66-
deldavat materjali tekkivat soojust, nt elektronkiirldikus, elektronkiirkarastus, elektron-
kiirldiketdotlus.

elektronkiirimbersulatus i electron-beam remelting; electron-beam refining
V 3neKTpoHHO-Ny4YeBor nepennas; 3J1M1
Rafineeriv imbersulatus elektronkiirahjus (vt timbersulatus).

elektronmikroskoop i electron microscope v anekTpOHHbIN MUKPOCKOM
Obijektide suure suurendusega (kuni 200 000 x) uurimisel kasutatav seade, mille talitlus
rajaneb elektronoptikal.

elektronstruktuur; elektroonne struktuur i electron structure v anekTpoHHas CTpyKTypa
Aatomi tuuma timbritsevate elektronkihtide (elektronkatte) ehitus.

elektroniihend i electron[ical] compound v anekTpoHHOe coeanHeHne
Teatud rithma metallide vahel moodustunud keemiline iihend, millele on omane kindel

valentselektronide ja aatomite arvu suhe.

elektroodi efektiivsus i recovery [of electrode]; efficiency [of electrode] v Bbixog
3MNeKTPoA4HOro MeTanna
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Keevismetalli ja elektroodist (varras+elektroodikate) keevismetalli siirdunud metalli
masside suhe.

elektroodi jadkpikkus i stub v octatok (anektpoga); orapok (anektpoaa)
Elektroodivarda jadkpikkus pérast kasutamist.

elektroodi kahjustumine i electrode pick-up v 3arpsisHeHne anekTpoaa
T1G-keevitusel pShimetallist sulamatule W-elektroodile kinnitunud pohimetalli osakesed.

elektroodi I&bimipikkus i run off length (of electrode); ROL v ycrnosHas anvHa
npoxopa

Kattega elektroodiga pealekeevitatud keevisldbimi pikkus. Kasutatakse soojussisestuse
madramisel elektroodkeevitusel (vt kdsikaarkeevitus).

elektroodi labimipikkuse suhe i run out ratio (of electrode) v cooTHowweHue gnu-
Hbl MPOXO0A4a K ANIMHE anekTpoaa

Pealekeevitatud keevitusldbimi pikkuse suhe elektroodi algpikkusesse. Niitajat kasuta-
takse soojussisestuse madaramisel elektroodkeevitusel (vt elektroodi labimipikkus).

elektroodi valjaulatus i electrode extension; electrical stickout; ESO v Bbinet
3MNEeKTPOAHOW NPOBOIOKU
Voolukontaktist véljaulatuva keevitustraadi pikkus MIG/MAG- ja ribustis keevitusel.

elektroodide kuivatuskapp i electrode drying oven; v Tepmonedb ANS CYLUKM
3MNeKTpoaoB

Erikonstruktsiooniga kuumutusahi elektroodide kattest niiskuse eemaldamiseks kuumuta-
misega.

elektroodihoidik i electrode holder v anektpogoaepxartens
Kisikeevituse elektroodi kinnitamise ja vooluga varustamise seade

elektrooditorbik i portable [electrode] storage canister v HarpeBaeMbli neHan ans
ANeKTpoaos

Elektriliselt soojendatav torbik elektroodide hoidmiseks to6kohal nende niiskumise valti-
miseks.

elektroodkeevitus — kéasikaarkeevitus

elektropoleerimine; elektrollitpoleerimine; elektrokeemiline poleerimine i
electropolishing; electrolytic polishing; electrochemical polishing; anode polishing;
V 9MeKTPOMNONMpoBaHnE; ANEKTPOXNMMNYECKOE MONMPOBaHNE

Elektrokeemiline poleerimisprotsess, milles lahustuv poleeritav metall on anoodiks gal-
vaanelemendis ja annab tulemusena eriti hésti peegeldava pinna.

elektroteemanttdotlus pr; elektroteemanttdotlemine op i electrochemical diamond
machining v anekTtpoanma3sHasi o6paboTka

Elektrokeemiline to6tlus (nt lihvimine), kus katoodiks on voolu juhtiv teemanttodriist
(vt elektrokeemiline tdotlus).
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elektrotehniline teras; dinamoteras i electric[al] [sheet] steel v anekTpoTex-
HM4eckas cTanb; AMHaMHasi cTanb
Viikese (kuni 0,1%) C- ja suure (kuni 5%) Si-sisaldusega pehmemagnetteras.

elektrotermia i electrothermics v anektpotepmus
Elektrotehnika haru, mis tegeleb elektrienergia rakendamisega materjalide kuumuta-
miseks ja sulatamiseks.

elektrum i electrum v anekTpym
Juveelitoostuses kasutatav looduslik kulla ja hdbeda sulami (55...88% Au) vananenud
nimetus.

elementaar[kristallilvore; kristallivoreelement; voreelement i unit cell v anemeH-
TapHas [Kpuctannuyeckas] syenka

Metalli ruumilist kristallistruktuuri iseloomustav vihim aatomite kompleks; ruumis 13p-
matult korduv voreelement.

elementlaast; astmeline laast i serrated chip; shear-localized chip; segmented
chip v cTpyxka ckanbiBaHusi

Voolava laastuga sarnane laast, mille véline pind on sakiline, terapoolne pind sile
(vrd voolavlaast; murdelaast; terikukasvajaga voolavlaast).

elinvar i elinvar v anuHBap
Muutumatu elastsusega rauaniklisulam.

emissioontomograafia[defektoskoopia] i emission tomography; planigraphy
V 3MUCMOHHasi Tomorpadus

Mittepurustava kontrolli meetod kujutise kihiti saamiseks, mis pdhineb helisageduslike
vonkumiste levimisel.

endoskoop i endoscope v a3Hgockon
Seade esemete voi kehade donsuste (avade jms) sisemuse vaatlemiseks.

endoskoopia[defektoskoopia] i endoscopy v aHgockonums
Mittepurustava kontrolli meetod detaili donsuste (avade jms) sisemuse vaatlemiseks.

endotermiline gaas i endothermic atmosphere; endogas v sHOoTepMuyeckas
aTMocdepa; aHaoras

Kontrollitav gaasiline kaitsekeskkond, mis moodustub gaasiliste siisivesinike kataliiitilisel
lagunemisel voi mittetdielikul endotermilisel (lisasoojuse juurdetoomisega) pdlemisel.

endotermiline laserldikus — gaaslaserldikus

eraldusaine — piirdeaine

eraldusléikus (termoldikamisega) pr; eraldusldikamine (termoldikamisega) op i
cutting (thermal cutting) v pe3ka (TepMuUYeCKo pe3ko)

Termoldikus lehtmaterjalist véljaldikamiseks, avaldikamiseks ning tiikkeldamiseks (vrd

pinnaldikus (termoldikamisega)).
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eraldusoperatsioon i shearing-type operation v pasgenutenbHas onepauus
Lehtvormimise operatsioonide (mahaldikamine, tiikkeldamine, véljaldikamine, avaldika-
mine jne) lildnimetus; iseloomustab tooriku iihe osa teisest eraldamine etteantud kontuuri
mooda (vrd vormimisoperatsioon).

eralduspind; lahutuspind i parting [surface] v noBepxHOCTb pa3bemMa
Valuvormi, mudeli, stantsi vms pooli eraldav pind; on enamasti tasapinnaline (vrd eral-
dustasand).

eralduspindtoitekanal; lahutuspindtoitekanal i parting gate; parting ingate; joint
gate v nuTaTtesnb No pasbEeMy; MUTHUK NO pasbEMy

Toitekanal sulametalli vormiddnde suunamiseks vormi lahutuspinnal (vt toitekanal; vrd
alltoitekanal; dlatoitekanal; korrustoitekanal).

eralduspinne — piirdeaine

eraldustasand; lahutustasand i parting plane v nfockocTb pasbema
Valuvormi , mudeli, stantsi vms pooli eraldava eralduspinna erijuht — vormi, mudeli,
stantsi jne pooli eraldav tasand (vrd eralduspind).

erifelastsus]moodul; optimaalne elastsusmoodul i specific modulus of elasticity v
yAenbHbIN MOgyrb YNpyroctu
Materjali normaalelastsusmooduli ja tiheduse (ka elastsusmooduli ja kaalu) suhe.

erijaikus; optimaalne jaikus i specific stiffness; specific rigidity; optimal stiffness;
optimal rigidity; stiffness-to-weight ratio v ygenbHas XeCcTKOCTb; onTuMarnbHas
XKEeCTKOCTb

Jaikuse ja tiheduse (ka jdikuse ja kaalu) suhe (vt jdikus).

erikllgnurkmetall; eriklilgnurgik — isekulgnurkmetall

erikllgnurkémblus; erikllgne nurkdmblus; asiimmeetriline nurkdmblus i asym-
metric fillet weld v HeCMMMETPUYHBIN YrNOBOK LLOB
Kaatetite erineva pikkusega nurkdmblus (vt nurkomblus; vrd vordkiilgnurkémblus).

erilisand — legeeriv element

erimetall-lide; segaliide i dissimilar metal joint v coeguHeHne n3 HeO4HOPOAHbLIX
MeTannos

Keevisliide, mille pShimetallide keemiline koostis voi mehaanilised omadused erinevad
oluliselt.

eripind i specific surface v yaenbHasi NnOBepXHOCTb
Pulbri voi tihendatud pulbri summaarse pindala suhe massi vdi mahtu; on puiste-
materjalide (pulbrite, kiudude) olulisemaid iseloomustajaid.

eritugevus; optimaalne tugevus i specific strength; optimal strength; strength-to-

weigth ratio v yaenbHas npo4HOCTb; ONTUMarnbHasi NPOYHOCTb
Materjali tugevusniitaja; tavaliselt materjali tdombetugevuse voi voolepiiri (ka tugevuse ja
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kaalu) suhe tema tihedusse.

erosioonidefekt (valandil) i erosion (of casting); wash; cut v o&xum (0TnuBkn)
Valudefekt — liivvormi mehaanilisest erosioonist pShjustatud valandi kohalik paksenemine.

erosioonikindel pinne i erosion resistant coating v 3p03nMOHHOCTOMKOE MOKpbITUE
Kiht (kate) materjali, toote pinnal, mille pohieesmérk on tagada pinna vastupanu ero-
sioonkulumisele.

esialgne keevitusprotseduur; esialgne keevitusprotseduuri spetsifikaat; esialgse
keevitusprotseduuri spetsifikaatsioon i preliminary welding procedure specifi-
cation; pWPS v npegBapuTenbHasi kKapTa CBapKu

Tootja poolt piisavaks peetav, kuid veel atesteerimata (heakskiitmata) keevitusprotse-
duuri spetsifikaat. Keevitusprotseduuri spetsifikaadi heakskiiduks vajalike proovikehade
keevitamine toimub pWPS alusel (vt ka keevitusprotseduur).

esimese (l) liigi mikropinge — teradevaheline mikropinge

esimese (l) liigi noolutushaprus — péérdumatu noolutushaprus

esinurk i side rake angle v nepegHun yron
Teriku esipinna ja pdhitasandi vaheline nurk (vt esipind; péhitasand).

esipind — esitahk

esipukiga positsioneerimisseade i headstock positioner v ogHOCTOEYHbIN MaHU-
nynsTop

Seade vertikaalsele todlauale kinnitatud keevistoote pdoramiseks iimber horisontaaltelje.
esipukk; spindlikast i headstock; spindle box v wnuHaensHas kopobka; nepen-
HAA 6abka; WnuHaenbHas 6abka

To6pingi s0lm, millesse kuuluvad spindel koos laagritega, spindliajam ning neid ithendav
kere.

esitahk; esipind i face; rake face v nepeaHsast NOBEPXHOCTb

Teriku element — pind millest véljub 15ikekiirusvektoriga samasuunaline vektor ja mida
mo06da libiseb laast (vrd tagatahk).

esitahu (esipinna) kulumine — kulumine esitahul (esipinnal)

esitsenter i head center v nepegHuin LeHTp
Treipingi osa (vt tsenter).

esmakivi — primaarkivi
esmakdvadus — primaarkdvadus

esmametall — primaarmetall
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esmasulam — primaarsulam
etteantud karastuvussiigavusega teras — pindkarastuv teras

ettenihe i feed v nopgava

Tooriista voi tooriku poolt labitud teekond todtlustsiikli (nt pdorde, kéigu, kaksikkédigu jms)
voi selle osa (nt poorde osa, tooriista hamba jms) kohta (vt kdiguettenihe; kaksikkdigu-
ettenihe; poordettenihe).

ettenihe kaksikkaigule — kaksikkaiguettenihe

ettenihkejoud (I6iketdotlusel) i feed force v cuna nogaum; ycunue nogaym
Laikuri voi tooriku ettenihkest tingitud 16ikejou komponent (vt l6ikejoud).

ettenihkekast i feed box v kopobka nogau
Metallildikepingi sdlm, mis muudab ettenihet.

ettenihkekiirus i feed [rate] v ckopocTb nogayn
Loikeinstrumendi liitkumise kiirus téddeldava tooriku suhtes (nt mm-tes tooriku podrde
kohta treimisel).

ettenihkekitarr i feed change gears; feed bracket; feed quadrant v rutapa nogau
Seade, millega saab muuta ettenihke kiirust (vt kitarr).

ettenihkeliikumine i feed motion v asmxeHne nogaun
Loikuri ettenihkesuunaline litkumine (vt ettenihe).

ettevalmistus-Idpetusaeg i setup time v NoAroTOBUTENbHO-3aKMOYUTENBHOE BPEMS
Aeg, mida t66line kulutab t66ga tutvumiseks, tookoha ettevalmistamiseks ja tehtud t66
tileandmiseks.

ettevalmistusstantsimine; ettevalmistav stantsimine i preform[ing] v o6bémHas
LITaMnoBKa B 3aroTOBUTESIbHbIX Py4bAX

Tooriku eelnev profileerimine ettevalmistusvagudes edasiseks vormstantsimiseks toori-
kule 16plikku vormi andvates eel- ja 16ppvaos (vt ettevalmistusvagu; vrd eelstantsimine).

ettevalmistusvagu i preforming impression v 3arotoBuTenbHbIA pyden
Stantsivagu, mis on ette ndhtud tooriku ettevalmistamiseks (tooriku materjali iimber-
paigutamiseks) jargnevaks vormstantsimiseks stantsimisvagudes (eel- ja 10ppvaos). Ette-
valmistusvagude hulka kuuluvad nt venitusvagu, rullimisvagu, muljumisvagu, painutus-
vagu jt (vt venitusvagu; rullimisvagu; muljumisvagu; painutusvagu; vrd eelvagu).

etldlsilikaat i ethyl silicate v atuncunukar
Siinteetiline rdniorgaaniline vedelik mis leiab kasutust sideainena téppisvalus.

eutektikum; eutekt[iliine segu i eutectic [mixture] v aBTeKkTMKa

Kristalliseerumisprotsessis kindla koostisega vedelfaasist iheaegselt véljakristalliseeruv
kahe voi enama tardfaasi segu; madalaima sulamistemperatuuriga segu (vrd eutektoid).
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eutektkoostis; eutekt[iliine koostis i eutectic composition v 3BTEKTUYECKUIA COCTaB
Vedelfaasist iiheaegselt viljakristalliseerunud kahe vdi enama faasi peente kristallide
struktuurile — eutektikumile vastava sulami keemiline koostis (vrd eutektoidkoostis).

eutektmalm; eutekt[ililne malm i eutectic [cast] iron v 3BTEKTUYECKUIA YYTyH
Eutektse koostise (C-sisaldus 4,3%) ja struktuuriga malm.

eutektmuutus; eutektfililne muutus i eutectic transformation; eutectic reaction
V 3BTEKTUYECKOe NpeBpaLleHne; aBTeKTUYecKas Kpucrannmsauus

Eutektsele koostisele ja temperatuurile vastav faasimuutus; faasimuutus, mis seisneb
vedelfaasi iiheaegses kristall[iseer[umises kaheks vdi enamaks tardfaasiks (vrd eutek-
toidmuutus).

eutektoid; eutektoidne segu i eutectoid [mixture] v aBTekToung
Umberkristalliseerumisprotsessis muutumatu koostisega ebastabiilsest tardfaasist iihe-
aegselt valjakristalliseeruv kahe voi enama stabiilse tardfaasi segu; eutektikumisarnane
segu (vrd eutektikum).

eutektoidkoostis; eutektoidne koostis i eutectoid composition v 3BTEKTOMAHbIN
COCTaB

Analoogiliselt eutektkoostisele tardfaasi lagunemisel sellest iiheaegselt kahe voi enama
faasi vilja kristalliseerumisel peente kristallide struktuurile — eutektoidile vastava sulami
keemiline koostis (vrd eutektkoostis).

eutektoidmuutus; eutektoidne muutus i eutectoid transformation; eutectoid re-
action v 3BTEKTOMAHOE NpeBpaLleHne; SBTEKTOUAHAS KpUucTannmsaums
Eutektoidsele koostisele ja temperatuurile vastav faasimuutus; faasimuutus, mis seisneb
tardfaasi Umberkristalliseerumises kaheks voi enamaks uueks tardfaasiks (vrd eutekt-
muutus).

eutektoidpunkt; eutektoidne punkt i eutectoid point v aBTekToMaHas Touka
Kahe- voi kolmefaasiliste faasidiagrammide eutektoidsulami koostist ja kristallisat-
sioonitemperatuuri iseloomustav punkt (vrd eutektpunkt).

eutektoidstruktuur; eutektoidne struktuur i eutectoid structure v aBTekTOMgHas
CTpyKTYpa

Struktuur, mis koosneb 100%-It tardfaasi lagunemise tulemusena moodustunud kahe
faasi segust — eutektoidist (vt eutektoid).

eutektoidsulam; eutektoidne sulam i eutectoid alloy v aBTekTonaHbIN cnnas
Eutektoidse koostise ja struktuuriga sulam (vt eutektoid).

eutektoidteras; eutektoidne teras i eutectoid steel v aBTekTomaHas crtanb
Eutektoidse koostise (C-sisaldus 0,8%) ja struktuuriga teras.

eutektoidtsementiit i eutectoid cementite v 3BTEKTOMAHbLIA LEMEHTUT
Perliidi koostises olev austeniidist selle lagunemisel tekkinud tsementiit.

eutektpunkt; eutektiliine punkt i eutectic point v aBTekTnyeckasa Todka
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Kahe- vdi kolmefaasiliste faasidiagrammide eutektsulami koostist ja kristallisatsiooni-
temperatuuri iseloomustav punkt (vrd eutektoidpunkt).

eutektstruktuur; eutekt[ililne struktuur i eutectic structure v aBTekTnyeckas CTpyk-
Typa

Struktuur, mis koosneb 100%-It vedelfaasist moodustunud kahe faasi segust — eutekti-
kumist (vt eutektikum).

eutektsulam; eutekt[ililne sulam i eutectic alloy v aBTekTn4eckuin cnnas
Eutektse koostise ja struktuuriga sulam (vt eutektikum).

eutekttsementiit; eutekt[iliine tsementiit i eutectic[al] cementite v aBTeKkTU4ECKUi
LEeMeHTUT
Ledeburiidi koostises olev vedelfaasist tekkinud tsementiit.

F

faas — kaldserv

faas i phase v cpasa
Metallograafias metalli v0i sulami teatavas olekus osa, millel on iihine koostis, struktuur
ja omadused.

faasidiagramm; {olekudiagramm}; termilise tasakaalu diagramm i equilibrium
[phase] diagram; phase [equilibrium] diagram v guarpamma paBHoOBecwusi; oua-
rpaMmma cocTosiHus; pasoBasa guarpamma

Tasakaaluolekus sulamite faasilist koostist iseloomustav diagramm temperatuur-kont-
sentratsioon (koostis) koordinaadistikus.

faasimuutus; faasiline muutus i phase transformation; phase transition v da3so-
BOE npeBpaLleHme
Vedelmetalli voi -sulami tardumisel vdi tardfaasi timberkristalliseerumisel toimuv muutus.

faasimuutusetemperatuur; faasitleminekutemperatuur i phase transformation
temperature; phase transition temperature v TemnepaTypa ba3oBOro npeepa-
LLeHMA

Temperatuur, millel leiavad aset faasimuutused metallisulami kuumutamisel voi jahuta-
misel. Raua voi teraste korral tdhis: kuumutamisel A, tasakaaluline temperatuur — A,
jahutamisel Ay.

faasimuutusplastsus; faasimuutusest indutseeritud plastsus | transformation-
induced plasticity; TRIP v nHgyuupoBaHHas ¢a3biBbIM NepexoaoM nrnacTUYHOCTb
Faasimuutusest tingitud plastsuse suurenemine plastsel deformeerimisel.

faasimuutusiliplastsus; transformatiiviliplastsus i transformation superplasticity;
internal stress superplasticity v cBepxnnacTM4HOCTb NpeBpaLLEHNS

Uliplastsus, mis avaldub tinu lokaalseid survepingeid tekitavale faasimuutusele defor-
meeritavas (tavaliselt keraamilises) materjalis (vt iliplastsus; vrd struktuuriiliplastsus).
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faasinurk — servade kaldenurk

faasipiir i tie line; phase border v ¢aszoBas rpaHuua
Faasi- vdi olekudiagrammi Korral erinevaid faase (tahke, vedel, gaasiline) lahutav piir, ka
faasimuutuse joon.

faasipiir; faasidevaheline piir i interphase boundary v mexdasHaa rpaHunua;
rpaHuua pasgena das

Uleminekutsoon heterofaasilise materjali faaside vahel.

faasitreimine i champfering v cHaTMe acok (ToueHnem)
Liihikese koonilise pinna ehk faasi treimine silindrilise pinna otsa (vt treimine).

faasilleminekutemperatuur — faasimuutusetemperatuur
Fe-FesC faasidiagramm — raud-sisinik faasidiagramm

fekraal i fecral v dpekpanb
Suure eritakistusega Cr ja Al sisaldav kuumuspiisiv rauasulam.

ferriidinumber i ferrite number v Homep deppuTa
Roostevaba terase keevisombluse ferriidisisaldust iseloomustav suhtarv.

ferriit i ferrite v coepput
Siusiniku tardlahus Feq-s, Fe-C-sulamite struktuuriosa.

ferriitmalm; ferriithe malm i ferritic [cast] iron v deppUTHbLIN YyryH
Ferriitse metalse pohimassiga (maatriksiga) vaba grafiidiga malm.

ferriitperlitmalm; ferriitne-perliithe malm i ferritic-pe[a]rlitic [cast] iron v dep-
PUTHO-NEPNUTHBIN YyryH
Ferriitse-perliitse metalse pShimassiga (maatriksiga) vaba grafiidiga malm.

ferriittempermalm — must tempermalm

ferriitteras; ferriitne teras i ferritic steel v oepputHas ctanb
Pérast normaliseerimist ferriitset struktuuri omav teras.

ferroalumiinium i ferroaluminium v deppoantoMnHnin
Korge alumiiniumisisaldusega raua- voi alumiiniumisulam; kasutatakse eelkdige legeeriva
sulamina ja taandajana (redutseerijana) terase tootmisel.

ferrokroom i ferrochromium; ferrochrome v deppoxpom
Rauakroomisulam; kasutatakse eelkdige legeerimisel.

ferromagnetsulam; ferromagnetiline sulam i ferromagnetic alloy v deppomar-

HUTHbI cnnas
Suure magnetilise vastuvdtlikkusega (magneetumisvdimega) rauasulam.
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ferromangaan i ferromanganese v dpeppomapraHeL
Raua- v3i mangaanisulam (sisaldab kuni 60% Mn); kasutatakse eclkdige legeeriva sula-
mina taandajana (redutseerijana) terase tootmisel.

ferrometallurgia — rauametallurgia

ferromoliibdeen i ferromolybdenum v deppomonunbaeH
Raua-moliibdeenisulam (sisaldab kuni 55% Mo); kasutatakse eelkdige legeeriva sulamina.

ferronikkel i ferronickel v beppoHukens
Raua- voi niklisulam (sisaldab iile 30% Ni); madalama niklisisaldusega sulam on tuntud
nikkelterasena.

ferrosiliitsium i ferrosilicon v peppocunuuni
Raua- voi rinisulam (sisaldab 9...95% Si); kasutatakse eclkdige taandajana (redutseeri-
jana) ja legeeriva sulamina terase tootmisel.

ferrosulam i ferroalloy v doeppocnnas
Legeeriva sulamina voi taandajana (redutseerijana) kasutatav rauasulam.

ferrovanaadium i ferrovanadium v deppoBaHagui
Raua- voi vanaadiumsulam (sisaldab 35...80% V); kasutatakse eelkdige legeeriva sulamina.

ferrovolfram i ferrotungsten v dpeppoBonbdpam
Raua- voi volframisulam (sisaldab kuni 65% W); kasutatakse eelkdige legeeriva sulamina.

filterkarn i strainer core; choke core; filter core v punbTpoBanbHas ceTka
Valukanalite siisteemi asetatav rdbu ja mittemetalsete osakeste eraldamiseks ettendhtud
perforeeritud kdrn (vt kdrn).

filtreerpulberkapillaarkatse; filtreerpulberkapillaarkontroll i filtered particles pen-
etrant test[ing]; filtered particles penetrant inspection; filtered particles penetrant
examination v punbTpoBanibHO-NOPOLLKOBOW KanUNsSAPHbIA KOHTPOSb
Viljafiltreeruva pulbriga kapillaarkatse.

flokk[en] i flake [crack] v dpnokeH
Terase metallurgiline defekt, submikroskoopiline laugjas pragu terases.

flotatsioon[rikastus] pr; flotatsioonrikastamine op i flotation v cpnotauus; cnota-
LMOHHOE oboralleHve

Vedelikulisse keskkonda dispergeeritud tahke materjali (maagipulbri) rikastamine, mis
pShineb komponentide erineval marguvusel.

fluorestsents[varvlkapillaardefektoskoopia i fluoroscent-[liquid]penetrant defec-
toscopy v kanunnapHas gedekrockonusa nyopecumnpyoLLen Kpackon
Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hilvingute médiramiseks, mis pShineb
kapillaarmeetodil fluorestsentsvarvpenetrandiga.

fluorestsents[varvlkapillaarkatse; fluorestsents[varvlkapillaarkontroll; FKK i fluo-
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roscent-[liquid] penetrant test[ing]; FPT; fluoroscent-[liquid] penetrant inspection;
fluoroscent-[liquid] penetrant examination v KanunnsipHbIA KOHTPONb chryopec-
LMpYyLoLLEN Kpackomn

Fluorestsentvérvpenetrandiga kapillaarkatse.

fluorestsents[varvlkapillaarkontroll — fluorestsents[varvlkapillaarkatse

fluorestsentsmikroskoopia i fluorescence microscopy v dnyopecueHTHas MuK-
pockonus Valgusmirkoskoopia, mille korral materjali kiiritatakse lainepikkustel, mis
ergutavad looduslikke voi sisestatud fluorokroome.

fluoriit i fluorite; fluorspar v nnaBukoBbIi WNAaT; MNOOPUT
Mineraal CaF,, mis sisaldub paljude maakide koostises; kasutatakse metallurgiaprot-
sessides rabustina.

fluorostsents[varvlpenetrant i fluorescent dye penetrant v nOMUHECLEHTHbIV
neHeTpaHT

Fluorestseeruva varvi lahus, mis on voimeline tungima materjali pinnale avanevatesse
ebapidevustesse.

foolium i foil; metal paper v dponbra
Ohuke lehtmetall paksusega alla 0,2 mm (vt plekk; vrd 6hukeplekk; paksplekk).

fosforiarastus — defosforeerimine

fosformalm i phosphoric [pig] iron v docdopncTbiin YyryH
Fosforiga legeeritud, suurendatud vedelvoolavuse ja kulumiskindlusega malm (vt vedel-
voolavus).

fosforpronks; P-pronks i phosphor bronze v onossiHHo-gbocdopucTas 6poH3a
Fosforit sisaldav tinapronks.

fotoelektronspektromeetria — elektron[sond]spektroskoopia

fotokeemiline t66tlus pr; fotokeemiline té6tlemine op i photochemical machining
v dhoToxmmmuyeckas obpaboTka

Keemiline todtlus valikulist sodvitust tagava kaitsekihi pealekandmisega fotograafilisel
meetodil (vt keemiline [loike]tootlus, kaitsekiht).

fraas (programmi) i phrase v ¢pa3sa (nporpammsbl)
Arvjuhtimisega pingi juhtprogrammi osa, mis sisaldab teatud arvu késklusi olenevalt
juhtimissiisteemist.

fraktograafia i fractography v copakrorpadus
Uurimismeetod, mis tegeleb murdepindade analiilisiga vaatluse teel vdi mikroskoopiat

(stereomikroskoopia, elektronmikroskoopia) rakendades.

fraktsioon; osis i fraction; cut v dpakuus
Sarnase suuruse, vormi vOi tihedusega pulbriosakeste grupp.
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fraktsioondestillatsioon pr; fraktsioondestilleerimine op i fractional distillation;
fractionation v gpobHas neperoHka

Vedelike (sh sulametallide) fraktsioneerimis- ja rafineerimisprotsess, mis pd&hineb
komponentide erinevatel keemistemperatuuridel (vt ka metallurgiline destillatsioon).

fraktsiooniline koostis; osiseline koostis i fractional composition v dppakynoHHbIN
cocTaB
Osiste e fraktsioonide (protsendiline) sisaldus pulbrisegus (vt fraktsioon).

fraktsionisatsioon; osistus; klassifikatsioon pr; fraktsioonimine; fraktsioneerimine;
osistamine; klassifitseerimine op i sizing; classifying; classification; fractionation
v Knaccudukaums (no KpynHoCTH); COPTUPOBKA

1) Peenestatud materjali (pulbrite) jaotamine gruppideks (fraktsioonideks) osakeste
suuruse, vormi, tiheduse jm tunnuse jargi. Kasutatud seadmete ja keskkondade jargi
eristatakse gaas-, vedelik-, sdel- ja vibrofraktsioonimist. 2) Rikastamise esimene etapp,
mis seisneb sobiva suurusega maagiosakeste eraldamises.

frees i milling cutter; cutter; mill v ¢ppesa
Freesimisel kasutatav mitmeteraldikeriist (vt freesimine).

freesikomplektiga kujufreesimine i gang milling v dpesepoBaHme HabGopom
dpe3s; ppesepoBaHne KOMOUHNPOBaHHOW ope3oi

Freesimine iihele tornile kinnitatud mitme freesiga keerukate kujupindade
16iketootlemiseks (vrd freesikomplektiga kiiljefreesimine).

freesikomplektiga kuljefreesimine i straddle milling v dpe3epoBaHne [60KOBbIX
noBepxHocTeln] Habopom dpes

Kahe v0i enama vertikaalse kiilgpinna samaaegne freesimine tihele freestornile kinnitatud
mitme kiiljefreesiga (vrd freesikomplektiga kujufreesimine).

freesimine i milling v dopesepoBaHue

Materjalide 16iketo6tlemine, mille korral toodeldav toorik liigub translatoorselt (kulge-
valt) ja 16ikeriist — frees — poorleb.

freesimine laupfreesiga — laupfreesimine

freesimine otsfreesiga — otsfreesimine

freesimine ristiettenihkega; freesimine vertikaalettenihkega i plunge[-cut] milling
V Bpe3Hoe hpesepoBaHue; opesepoBaHne C BPe3HOW nogaden

Freesimine, kus 1dikeriistale antakse ristiliikumine tooriku pinna suhtes.

freesimine silinderfreesiga — silinderfreesimine

freesimine sdrmfreesiga — otsfreesimine

freesimine vertikaalettenihkega — freesimine ristiettenihkega

freespink i milling machine; mill; miller v dppesepHbIn cTaHOK
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Freesimisel kasutatav 1dikepink (vt freesimine).

freestorn i milling arbor v dpesepHas onpaBska
Voll freesi (freeside) kinnitamiseks.

frees-tsentreerpink i milling-and-centering machine v ppesepHo-LeHTpoBarbHbIN
CTaHOK
Metallildikepink volli tiiipi toorikute otste freesimiseks ja nendesse tsentriavade puuri-
miseks.

friktsioonajamiga kruvipress; friktsioonkruvipress — hdodrdkruvipress
friktsioonajamiga press; friktsioonpress — hoordpress

friktsioonpinne; héordpinne i friction coating v dopuKUMOHHOE NOKpbITUE
Kiht (kate) materjali, toote voi detaili pinnal, millel on suur hddrdetegur ja hea kulumis-
kindlus.

friktsioon-pulbermaterjal — hédrd-pulbermaterjal
friktsioonsaagimine — hédrdsaagimine
friktsioonvasar — hddrdvasar

funktsionaalgradientmaterjal; funktsionaalne gradientmaterjal i functionally gradi-
ent material; functionally graded material; functionally gradated material; FGM
vV (OyHUMOHArbHO rpaaneHTHbIN MaTepuyan

Mitmekihiline materjal, pooltoode vdi toode, mis saadakse pulbermetallurgilist voi kom-
bineeritud (pulbermetallurgia, pindamine, plakeerimine, jootmine jms) tehnoloogiat kasu-
tades; materjali iga kiht (osa) tdidab kasutamise seisukohast kindlat funktsiooni.

furm i tuyere; lance (hapnikkonverteris) v gpypma
Seadis dhu voi hapniku puhumiseks vagrankasse, konverterisse vm metallurgilisse sead-
messe.

furmkollektor i wind box; blast box v Bo3gywHas kopobka; dypMeEHHbIA Kof-
nekTop; pypmeHHas kopobka

Seadis d0hu jaotamiseks metallurgilise seadme (vagranka jt) furmide vahel (vt vagranka;
furm).

fuusikaline aur[ustus]sadestuspindamine; PVD pindamine i physical vapor
deposition; PVD vV dusnyeckoe napocasHoe ocaxaeHue; usmdeckoe
ncnapeHune-ocaxaneHume

Pindamismoodus, mille korral fliiisikaliste meetoditega (takistus-, laser- voi
elektronkiirkuumutus, ioonpommitus) aurustatud materjali voi selle kdigus moodustunud
keemiliste lihendite (karbiidid, nitriidid jt.) sadestamisel toote pinnale moodustub kuni
monekiimne pm paksune pinne.
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gaas[ileek]jootmine; leekjootmine i flame brazing; FB ; torch brazing; TB; torch
soldering; TS; flame soldering v rasonnameHHas navika
Jootmine kuumutamisega gaasileegi abil (vt jootmine).

gaaslileek]puhastus; leekpuhastus pr; gaas[ileek]puhastamine; leekpuhastamine
op i flame cleaning v raszonnameHHasi O4MCTKa; NNameHHasi OYMCTKA; OrHeBas
oyncTka

Pinna puhastus orgaanilistest ainetest ja tagikihist gaasldikepdleti (gaasldikuri) abil.

gaasdifusioon i gas diffusion v razosasa anddysns
Aatomite liikumine (laialivalgumine) aine gaasilises olekus.

gaasfraktisatsioon; gaasklassifikatsioon pr; gaasfraktsioonimine;
gaasfraktsioneerimine; gaasklassifitseerimine pr i gas classification; gas
fractionation v rasosas knaccudmkaums

Pulbriliste materjalide osisteks lahutamine gaasilises keskkonnas. Sel viisil saab frakt-
sioonideks (osisteks) lahutada osakeste suuruse, kuju ja tiheduse jargi (vt fraktsiooni-
mine).

gaasiahi i gas[-fired] furnace v rasoBas neyb
Gaasikiittega kuumutusahi.

gaaside eraldumine i gassing; gas release v rasosblgefnieHne
Gaaside eraldumine sulametallist jt materjalidest (vrd gaaside neeldumine).

gaaside neeldumine i gas absorption; gas pick-up; gassing v nornoLieHue rasos
Gaaside neeldumine (absorbeerumine) sulametallis jt materjalides (vrd gaaside eraldu-
mine).

gaasigeneraator i gas generator; gas producer v rasoreHepartop
Seade pohiliselt tahke kiituse gasifitseerimiseks.

gaasikaik; suitsukanal i flue v razoxog; asimoxoa; 6opos
Kanal gaaside voi suitsu drajuhtimiseks to0stuslikes metallurgiaahjudes.

gaasileekkarastatav teras — leekkarastatav teras
gaasileekkarastus — leekkarastus
gaasileekkuumutus — leekkuumutus
gaasileekmetallitus — leekmetallitus
gaasileekpihustus — leekpihustus

gaasileekpihustuspinne — leekpihustuspinne
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gaasileekpihustusseade — leekpihustusseade

gaasileekpinne — leekpinne

gaasileeksulatuspindamine — leeksulatuspindamine
gaasileeksulatuspinne — leeksulatuspinne

gaasileeksulatusseade; gaasileeksulatuspdleti — leeksulatusseade

gaasilabilaskvus i permeability v razonpoHuyaemocTb
Poorsete materjalide, sh vormi- ja kirnisegu omadus lasta 1dbi gaase (vt kuiv[valu]vormi
gaasilibilaskvus).

gaasipoor i gas pore Vv rasoasi nopa
Keevitusdefekt — ligildhedaselt sfadriline gaasisuletis keevismetallis.

gaasipoorsus (lahustunud gaasidest tingitud); vesinikpoorsus i pinhole porosity;
pinholes v rasoBas NopucToCcTb (OT PacTBOPEHHbIX rasoB); CMTOBMAHAasS Mopu-
CTOCTb (paKkoBUHbI)

Valudefekt — poorsus, mis viljendub viikestes, sulametallist kristalliseerumisel tekkinud
gaasipoorides valandis, keevisombluses voi pinnetes ja on tingitud lahustunud gaaside
(enamasti vesiniku) eraldumisest (vt gaasipoorsus).

gaasipoorsus i gas porosity v rasoBasi NOpucTocTb

Valudefekt — sisemistest (lahustunud gaaside eraldumine) voi vilistest (gaaside sattu-
mine, kaasahaaramine viljastpoolt) pohjustest tingitud poorsus. Poorid on sfaérilisele
lahedase kujuga (vrd gaasitiihikud; gaasitiihik; kahanemispoorsus).

gaasisostaatpressimine; gasostaatpressimine; gaasisostaatvormimine; gaso-
staatvormimine i gas-pressure compacting; gas-pressure isostatic pressing
V rasocTaTuyeckoe npeccoBaHue

Isostaatpressimine, kasutades keskkonnana gaase. Gasostaatpressimise alla liigituvad kuum-
isostaatpressimine, soeisostaatpressimine ja kiilmisostaatpressimine.

gaasisostaatvormimine — gaasisostaatpressimine

gaasistumistemperatuur — keemistemperatuur

gaasistuv [valulmudel i evaporative pattern v rasncuumpyemas mogenb
Kordkasutusega, sulametalli toimel gasifitseeruvast materjalist mudel kasutamiseks
tappisvalus (vt gaasistuvmudeltippisvalu).

gaasistuvmudelprotsess — gaasistuvmudelvalu

gaasistuvmudeltappisvalu; gaasistuva mudeliga tappisvalu; tappisvalu
gaasistuvmudeliga i Replicast CS process v To4HOe nNnUTLE No rasuduuupyembim

MOAENSAM; TOYHOE NUTLE MO BbEKUraeMbiM MOAENAM
Téppisvalandite tootmine 6hukeseseinalistes tervikvormides valuprotsessis gaasistuvaid
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mudeleid kasutades (vrd sulavmudeltippisvalu; lahustuvmudeltdppisvalu).

gaasistuvmudelvalu; gaasistuvmudelprotsess i evaporative-pattern casting;
expanded polystyrene process; evaporative-foam process; evaporative-pattern
process; full-molu]ld casting; full-mo[u]ld process; lost-pattern casting; lost-foam
casting v nMTbe Mo rasnuumnpyemMbiM MOAENSIM; NIUTLE MO BbKUraeMbliM MOAENSM
Valandite tootmine vahtpoliistiiroolist, valamisel valuvormist mitte-eemaldatavaid
gaasistuvaid mudeleid kasutades (vt ka gaasistuvmudeltippisvalu).

gaasisuudmik i gas nozzle v conno ropenku; ceapoyHas ar3a
Keevituspdleti esiosasse kinnituv keraamiline puks (TIG-keevitusel) voi keevituspiistoli
esiosasse kinnituv plekist puks kaitsegaasi juhtimiseks kaarevahemikku.

gaasitihik (suuremddteline); gaasitiihimik i gas pocket; gas cavity v rasoBas
pakoBuHa (KpynHas); razoBasi NosiocTb

Keevitus- voi valudefekt — suur tithik, mis on pdhjustatud gaaside (5hu) sattumisest sula-
metalli véljastpoolt, nt valuvormi ebapiisavast gaasildbilaskvusest tingituna (vrd gaasi-
poorsus).

gaasitihikud i gas holes; gas inclusions v razoBbie pakoBUHbI
Tihikud valandites (valuplokkides) ja keevisdmblustes, mis on tingitud sulametallis
lahustunud gaaside eraldumisest tardumisel.

gaasidrastus — degasatsioon

gaaskeevitus pr; gaaskeevitamine op i gas welding; oxyfuel gas welding; OGW,;
OFW,; torch welding v rasoBas cBapka

Sulakeevituse protsessi/operatsiooni iildnimetus, kui soojusallikana kasutatakse gaasi-
leegi polemissoojust.

gaasklassifitseerimine — gaasfraktsioonimine

gaaslaserldikus; endotermiline laserldikus pr; gaaslaserldikamine; endotermiline
laserldikamine op i endothermic laser cutting ;laser-beam fusion cutting; gas-
assisted laser-beam cutting v aHaoTepMuyeckas [nasepHasi] peska

Laserloikus, kus ldikekohas sulanud voi aurustunud metall eemaldatakse gaasijoaga
(vrd hapniklaserloikus, lasersublimatsioonléikus).

gaasldikaja i oxyfuel-cutting operator; flame-cutting operator v razopesuunk
Gaasloikamist teostav todline.

gaasldikemasin i flame cutting machine; torch cutting machine v
rasopesarteribHada MmallnHa

Gaaslodikamisel tootlikkuse suurendamiseks ja 16ike kvaliteedi parandamiseks kasutatav
masin (vt gaasléikus).

gaasloikur; gaasloikepdleti i oxy-fuel cutting torch; flame cutting torch; cutting

blowpipe v ra3oBhbIln pe3ak; KUCNIOPOAHbIN pe3ak; ra3okNCIopOaHbIA pe3ak
Gaaslodikamisel kasutatav seade pdlevgaasi ja hapniku juhtimiseks 15ikekohale.

64



gaasldikuri suudmik; gaasloikepdleti suudmik i cutting tip; cutting nozzle; torch tip
V MYHOLUTYK pe3aka; Conmo pesaka; MyHOLWTYK ropenku; Conmo ropenku
Gaasloikuri (gaasloikepdleti) ots, mille avade kaudu véljuvad gaasid.

gaasldikus; autogeenlbikus pr; gaasléikamine; autogeenldikamine op i oxy-fuel
cutting; flame-cutting; autogenous cutting; torch cutting v rasokucnopogHas
pesKa; rasonniameHHasi peska; razosasi peska; aBToreHHas peska

Termoldikus, mis pohineb 1digatava metalli ja hapniku vahelisel reaktsioonil (pdlemisel)
korgetel temperatuuridel. Pdlemiseks vajalik l1digatava metalli temperatuur saavutatakse
polevgaasi (atsetiileen, vesinik jne.) pdlemisel hapnikus (vt maagaas-hapnikloikus,
atsetiileen-hapnikloikus,; propaan-hapnikloikus, vesinik-hapnikloikus).

gaaspihustus pr; gaaspihustamine op i gas atomization v razoBoe pacnblfieHue;
pacnblfieHne rasom

Sulametalli dispergeerimine gaasijoas, sh inertgaasijoas (argoon, ldmmastik jms), dhu-
joas voi veeaurujoas. Gaasi rohu ja vedelmetalli temperatuuri kasvades saadava pulbri
disperssus iildjuhul suureneb (vt pihustus).

gaassurvekeevitus pr; gaassurvekeevitamine op i pressure gas welding; gas
pressure welding; PGW v rasonpeccoBas cBapka

Survekeevituse protsess/operatsioon, mille korral detailid ithendatakse kogu kontaktpinna
ulatuses pindade eelneva kuumutamisega gaasileegi abil kas sulasse voi plastsesse ole-
kusse koos jargneva kokkusurumisega.

gaastermiline pihustus — termopihustus
gaastermiline pindamine — termopindamine
gaastermiline pinne — termopinne

gaas-toruvormimine; toruvormimine gaasiga i hot-metal-gas forming; HMGF
V BblaaBnvBaHue Tpyd rasom

Ohukeseseinaliste torude vormimise meetod induktsioonkuumutatud toorikule sisemise
surve avaldamisega inertgaasi kasutades (vrd vedelik-toruvormimine).

gaastsementiitimine; {gaastsementeerimine} i gas carburizing v rasoBoe Hayrne-
pOXWBaHWe; ra3oBasi LeMeHTauus

Pinnakihi rikastamine siisinikuga — tsementiitimine gaasilises keskkonnas (vt tsementiiti-
mine; vrd tahke tsementiitimine).

gaasuhtmine i gas flushing v npoayska razamu
Rafineerimisel kasutatav sulametalli gaasimullidega (peam inertgaasid) t66tlus.

galeniit; pliilaik i galenite; galena v raneHuT; CBUHLIOBUCTbIN Gneck
1. Pliimineraal PbS. 2. Mineraali PbS-sisaldusega pliimaak.

gammaradiograafia[defektoskoopia] i gammaradiography v rammapagunorpadu-

yeckas gedekrockonus
Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) uspensio méddramiseks, mis pdhineb
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uuritava eseme gammakiirtega ldbivalgustamisel ja kiirguse neeldumise erinevusel kont-
rollitavas objektis.

gammaradiograafiakatse; gammaradiograafiakontroll i gamma radiographic test-
[ing]; gamma radiographic inspection; gamma radiographic examination; gamma
radiography test[ing]; gamma radiography inspection; gamma radiography exami-
nation v rammapaguorpadu4ecknii KOHTPOnb

Radiograafiameetodil pShinev mittepurustava kontrolli katse.

gammaraud; y-raud i gamma iron v ramMma-xeneso
Tahkkesendatud kuupvorega temperatuurivahemikus 911...1392 °C esinev raua polii-
morfne modifikatsioon.

gasostaatpressimine — gaasisostaatpressimine

generaatorigaas i generator gas; producer gas v reHepaTOpHblii ras
Gaasigeneraatoris sde voi turba gasifitseerimisega toodetav kiittegaas.

genereeriv meetod (I6iketdodtlusel); kujundav meetod (I6iketodtlusel) i generating
method (in machining) v meTon reHepupoBaHusi; MeTod opmMupoBaHus (npu
0bpaboTke pesaHnem)

Tooriku geomeetria muutmine 13ikurit ettendhtud trajektoori mdoda juhtides (vrd
kopeermeetod (16iketdotlusel)).

getter i getter v reTTep; razonornoTnTenb

Tahke aine, mis on voimeline gaase (v.a inertgaasid) siduma. Gettereid kasutatakse gaasi
rohu alandamiseks, nt vaakumseadmetes, voi kahjulike gaaside sidumiseks tehnoloogi-
listes protsessides, sh pulbermetallurgias.

getterpuhastuskonteiner i gettering box v razonornoLyaroLmnin KOHTENHEP
Konteiner tehnoloogiliste operatsioonide ladbiviimiseks, milles sisaldub jadkgaase siduv
getter (vt getter).

Gibbsi energia — vabaenergia

giljotiinkdarid i guillotine shears; squaring shears; resquaring shears v runbo-
TUHHbBIE HOXHULbI

Sirgloiketerakéérid, mille iilemine 1diketera moodustab alumise suhtes nurga ¢= 2...6°
(vt sirgloiketeraloikus; vrd paralleelterakicdirid).

globulaargrafiit — keragrafiit

graanul; granulaat i pellet; granule v rpaHyna
Pulbri vdi muu puistematerjali tiikkk (suurusega 1...10 mm), mis on saadud granuleerimise teel.

graanulpulber; granuleeritud pulber i granular powder v rpaHynupoBaHHbIA MO-
pOLLIOK

Suhteliselt suurte, sfadrilisele ldhedase kujuga tiikkidest (suurusega tildjuhul 1...10 mm)
koosnev pulber (vt graanul).
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gradientmaterjal i gradient material v rpaaMeHTHbIN MaTepuan
Heterogeenne, muutuva struktuuri ja omadustega materjal.

gradientpinne i gradated coating; grad[uat]ed coating v rpagneHTHOe NOKpbITUE
Siigavuti muutuva koostisega (alusmaterjali pinnalt pinde véliskihini) kiht (kate) mater-
jali, toote voi detaili pinnal.

grafeeni uspensiv rpadeH
Karjekujulise struktuuriga siisinikaatomkihtmaterjal.

grafiidivére, H3 i graphite uspens v peweTka rpacduTa; rpaguToBas peweTka
Heksagonaalvore tiilip, mis on omane grafiidile.

grafiit i graphite v rpacout
Siisiniku heksagonaalvdret omav allotroopne teisend.

grafiitmalm; vaba grafiidiga malm i graphite [cast] iron; graphite cast-iron v rpadu-
TOBbIV YyryH

Malm, kus kogu siisinik vdi suurem osa sellest on vabas olekus (grafiidina) (vt hallmalm;
keragrafiitmalm; tempermalm).

grafiitpulber i graphite dust; powdered graphite v rpacmToBbIN NOPOLLOK
Peenestatud grafiit, mida kasutatakse liivvormide valmistamisel abimaterjalina.

grafiitstsinik i graphite carbon v rpadut
Siisiniku moodifikatsioon, millele on omane grafiidivore (lihtne heksagonaalvore).

grafiitstsinik i graphitic carbon v rpacduTnanpoBaHHbIN yrneposa
Vaba siisinik grafiidina malmi voi terase struktuuris.

grafiittoruahi; Tammanni ahi; susiniktoruahi i graphite tube furnace; carbon tube
furnace v neub TammaHa
Takistusahi, mille kuumutuselemendiks on siisinikust (grafiidist) toru.

grafitisaator i graphitizer v rpacdwutnsartop
Grafiidi teket — grafitiseerumist — soodustav lisand.

grafitisatsioon; grafitiseerumine pr; grafitiseerimine op i graphitization v rpacutu-
3auus; rpaduTnsnpoBaHne

Grafiidi moodustumine rauasulamite (peamiselt malmi) samuti nikli- jt sulamite struk-
tuuris. Grafiidi eraldumine vdib toimuda nii sulametallist (vt primaargrafiit) kui kui
tardunud metallist (vt sekundaargrafiit; grafitiseeriv [66mutus; tempereerimine).

grafitisatsiooniaste; grafitiseerumisaste i graphitization degree v cteneHb rpacwu-
Tn3auum
Grafiidina esinev ja tsementiidis (FesC) seotud stisiniku suhe malmis (vt grafitiseerumine).

grafitiseeriv [d6mutus pr; grafitiseeriv I66mutamine op i graphitizing v rpadputnsaums
Malmi 160mutus millega kaasneb tsementiidi (FesC) osaline vdi tiielik lagunemine ja
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grafiidi (vaba siisiniku) moodustumine (vt grafitiseerumine).

granulaarne i granular v rpaHynsapHbIn
Omadussdna (adjektiiv) graanulitest koosneva puistematerjali kohta.

granulaat — graanul

granulatsioon pr; granuleerimine op i granulation; granulating (graanulite moo-
dustamine); graining (pooltardunud metalli segamise teel) v rpaHynupoBaHue;
rpaHynsaums

Osakeste tiikistamisprotsess — graanulite saamine vedelast, pooltardunud voi tardunud
lahtematerjalist.

granulomeetriaanaliiis — sdelanallits

granulomeetriaindeks; osiselisuse indeks i grain finess number; GFN v nHgekc
TOHMHbI MOMONA; NoKa3aTenb MENKOCTU; Noka3aTernb 3€PHUCTOCTU

Dispergeeritud tahkete materjalide (liiv, savi, metallipulber jne) granulomeetrilise
koostise (osiselise koostise) kvantitatiivne niitaja iseloomustamaks osakeste keskmist
suurust (vt osiseline koostis (suuruse jirgi)).

granulomeetriline fraktsioon — osis (suuruse jargi)
granulomeetriline koostis — osiseline koostis (suuruse jargi)

graveerpink i graving machine v rpaBnpoBarnbHbIin CTaHOK
Graveerimisel kasutatav viike kopeerfreespink.

gravitatsiooninfiltratsioon pr; gravitatsiooninfiltreerimine op i gravity-feed infiltra-
tion v rpaBuTaLMOHHAst NPONMTKA; rpaBUTaLMOHHAA MHUNbTPaLUS

Infiltreerimine gravitastiooniviljas ilma vélise surve rakendamiseta (vt infiltratsioon;
vrd surveinfiltratsioon).

gravitatsioonitegur i G-factor v rpaBUTaLnOHHbBIN KO3IPPULIMEHT
Tsentrifugaalvalumasinate to6reziimide arvutamisel kasutatav tegur — tsentrifugaaljou ja
gravitatsioonijou (raskusjou) jagatis (vt tsentrifugaalvalu).

gravitatsioonivasar; lihttoimevasar i gravity[-drop] hammer; lift hammer v naga-
fOLLIMIA MOMOT; MOSOT NPOCTOro AeNCTBUA

Sepistus- voi stantsimisvasar, mille 166gienergia saavutatakse langevate osade kiirene-
misega gravitatsioonivéljas (vrd liittoimevasar).

gravitatsioonkeevitus pr; gravitatsioonkeevitamine op i gravity welding v rpasu-
TauMOHHas CBapka; CBapka HaKMOHHbIM 31IEKTPOAOM

Kaarkeevitus piki Omblust asetseva kattega elektroodiga, mis toetub dmbluse servadele ja
mille ots liigub edasi raskusjou vdi vedru toimel.

gravitatsioonrikastus pr; gravitatsioonrikastamine op i gravity benefication; gravity
concentration; gravity separation; gravity dressing v rpasmTaumMoHHoe oboralue-
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Hve [no yaernbHoOMYy Becy]
Maagikomponentide (nt mineraalid, aheraine) erineval tihedusel pdhinev rikastamine
vedelikes voi gaasides (vt rikastus).

grupitehnoloogiline protsess; riihmatehnoloogiline protsess i group technology
V rpynnoBON TEXHOMOIMYECKUI NPOLLECC; rPynnoBasi TEXHONOMms
Protsess sarnaste detailide grupi tootlemiseks selleks kohandatud tookohal.

grupptootius; rihmtdotius pr; grupptodtlemine; rihmtéotlemine op i group pro-
duction v rpynnosas obpaboTka
Too6tlus grupitehnoloogilisel pShimdttel (vt grupitehnoloogiline protsess).

Guinier’- Prestoni tsoonid i Guinier- Preston zones; G-P zones v 30HbI [MHbe-
MNpecTtoHa

Kindlates kristallograafiatasandeis dispersioonkdvenemisel tekkinud/ lahustunud aato-
mite klastrid, nt Al-Cu-sulameis Cu-rikkad tsoonid.

H

haarats i jaw v 3axBsat
Detailide haaramise abindu.

haardehddérdumine i sticking friction; stiction friction v TpeHue ¢ 3aegaHuem [no-
BEpPXHOCTEN]

Ho6rdumine tingimustes, kus tooriku ja tdoriista vaheline kontakthodrdumine metallide
[kuum]survetootlemisel 16peb ja asendub sisehddrdumisega tooriku pindmistes kihtides
(vt kontakthoordumine).

haardekaar i arc of bite v gyra 3axsata
Tooriku plastse deformatsioonikoldega kontakteeruv valtsi vélispinna kaar haardumise
tekkimisel s.t tooriku valtside vahele kaasahaaramisel (vt haardenurk; vrd kontaktkaar)

haardenurk i angle of bite; entering angle v yron 3axBaTta
Valtsi ja tooriku vahelisele haardekaarele vastav nurk valtsimisel (vt haardekaar).

haardumine i seizure v cxBaTbiBaHWe

Adhesioonist pdhjustatud lokaalne kleepumine hddrduvate [metall]pindade vahel. Haar-
dumine (lokaalne haardumine) pdhjustab pindade katastroofilist kulumist ja kinnijddmist
(vt s6obimine).

haavel[juga]puhastus pr; haavel[juga]puhastamine op i shotblasting; shot blast-
ing; shot blast cleaning v gpobecTpyiHas ounctka

Suurte valandite, sepiste ja stantsiste pinna jugapuhastus metallist haavleid kasutades
(vt jugapuhastus; vrd abrasiivpulber[juga] puhastus; liiv/juga jpuhastus).

haaveldusprits — haavliprits
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haavlid i shot v apo6b

Sfadrilisele ldhedase kujuga viikesed metallkehad, mida kasutatakse valandite, sepiste ja
stantsiste pinna puhastamisel samuti monede valumeetodite (koorikvalu, téppisvalu) puhul
vormimisel (vrd abrasiivpulber).

haavliheitur i airless shot-blasting machine v gpo6emeTHas [o4ncTHas] MawwmHa
Haavleid tsentrifugaaljdudude toimel kiirendav valandite, sepiste jms puhastamise seade
(vt tsentrifugaalpuhastus).

haavliprits; haaveldusprits i pneumatic shot-blasting machine v gpobectpyiiHas
[ouncTHada] mawmHa

Haavleid surudhu toimel kiirendav valandite, sepiste jms puhastamise seade (vt haavel-
/juga jpuhastus).

habras murd i brittle fracture v xpynkun nsnom
Materjali kiire purunemine, ka selle tulemusena moodustunud kristalne (1dikiv) pind.

habras purunemine; murdepurunemine i fracture failure v xpynkoe pa3spyLueHune
Purunemine ilma mérgatava plastse deformatsioonita.

Hadfieldi teras i Hadfield steel v ctrane Matdunbaa
Kulumiskindel kdrglegeeritud mangaanteras (~13% Mn).

hajuvalgusmikroskoop — ultramikroskoop

hallmalm; liblegrafiitmalm; libleja grafiidiga malm i lamellar [cast] iron; grey [cast]
iron; flake graphite [cast] iron; FG iron v cepbli YyryH
Vaba stisinikuga (grafiidi kujul) halli murdepinnaga malm, tuntud ka liblegrafiitmalmina.

hambaettenihe (freesimisel) i feed per tooth; chip load v nogaya Ha 3y6 (npwu
hbpesepoBaHnm)
Poorleva pealiikumise korral tdispoordele vastava ettenihke ja freesi hammaste arvu jagatis.

hambafreesimine tigufreesiga — hambalbikus tigufreesiga

hambafreesimine; hammaste kopeerfreesimine i gear milling; form milling (of
gears) v 3ybodppesepoBaHue; ppe3epoBaHue 3yObLEB

Hammasrataste hammaste 16ikamine kopeermeetodil, kasutades ketas- voi sdrmmoodul-
freese (vt kopeermeetod; ketasmoodulfrees; sérmmoodulfirees).

hambafreespink i gear-hobbing machine; hobbing machine v 3y6odpesepHbii
CTaHOK
Hammasrataste hammaste tigufreesiga rullumismeetodil tdotlemise (freesimise) pink

(vt rullumismeetod).

hambahoonpink i gear-honing machine; gear honer v 3y60oxOHWHroBarbHbI CTaHOK
Hammasrataste hammaste viimistlemise (hoonimise) pink (vt hoonimine).

hambaho6dvelpink i gear shaper; gear planer v 3y6ocTporanbHbIi CTaHOK
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Sirghammastega hammasrataste hammaste rullumismeetodil hooveldamise pink (vt rullu-
mismeetod).

hambalihvpink i gear-grinding machine; geargrinder v 3y6oLunudoBarnbHbIin CTaHOK
Hammasrataste hammaste lihvpink.

hambalbikefrees i gear cutter; gear-milling cutter v 3ybopesHas cdpesa
Frees hammaste 16ikamiseks (vt tigufrees; ketasmoodulfrees; sormmoodulfirees).

hambalbikepink i gear-cutting machine; gear cutter v 3yGopesHbIn CTaHOK
Hammasrataste hammaste 16ikamise pink.

hambaldikeriist i gear tool v 3yGopesHbii MHCTPYMEHT; 3yboobpabaTbiBatoLnii
WNHCTPYMEHT
Hammasrataste hammaste 18ikeriist (hambatoukur, hambaldikefrees jne).

hambaldikus tigufreesiga; hambafreesimine tigufreesiga pr; hambaldikamine
tigufreesiga op i gear hobbing; hobbing v 3ybodpesepoBaHue 4YepBAYHON

dpeson
Hammasratta hammaste rullumismeetodil 16ikus hambafreespinkidel kasutades tigufreese

(vt rullumismeetod; hambafreespink; tigufrees).

hambarullimine i gear rolling v 3yboHakaTbiBaHne
Hammasratta hammaste to6tlemine survetdotlusmeetodil (plastse deformeerimisega).

hambasovelduspink i gear-lapping machine v 3y6onpuTMpoOYHbIN CTaHOK
Hammasrataste hammaste viimistlemise pink (vt soveldus).

hambatbukamine i gear shaping v 3ybogon6neHwue; 3yboctporaHue

Hammasratta hammaste rullumismeetodil 16ikus hambatdukepinkidel, kasutades hammas-
ratasldikureid voi hammaslattldikureid (vt rullumismeetod; hambatéukepink; hammas-
ratasloikur; hammaslattloikur)

hambatdukepink i gear-shaping machine; gear shaper v 3y6ogon6exHbin cTaHOK
Pink hammasrataste hammaste 16ikamiseks hammasratas- voi hammaslattloikuriga.

hambatbukur — hammasratasloikur

hambumine i gearing; toothing v 3ybuaTtoe 3auenneHue; 3auenneHue

Kahe hammasratta vastastikune talitlus, mis seisneb liikkumise ja jou iilekandmises iihelt
rattalt teisele nende hammaste kaudu.

hammaslatt i gear rack; rack v 3y64aTas peiika

Prisma- vai silindrikujuline latt, mille {iks kiilg on hammastatud; latt koos hammasrattaga

moodustab hammasiilekande.

hammaslattldikur; hammaslatt-tdukur i rack-shaped cutter v 3y6opesHas rpebeHka
Hammaslati kujuline 16ikur hammaste rullumismeetodil 16ikamiseks hambatdukepingil
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(vt rullumismeetod).

hammaslatt-tdmbepink i rack-type drawbench v peeyHbiii [BONOUYMNBHLIN] CTaH
Hammaslattajamiga perioodilise t66reziimi ja tooriku sirgjoonelise liikumisega tdmbe-
pink (vt tombepink; vrd kett-tombepink; trummeltombepink).

hammasratasldikur; hambatéukur i gear-shaper cutter; gear shaping cutter;
pinion-shaped cutter v gon6sk; 3ybopesaHbiii onosk

Hammasrattakujuline 16ikur hammaste rullumismeetodil 16ikamiseks hambatdukepingil
(vt rullumismeetod).

hammasrataste pindsilumine i gear burnishing v 3yboobkaTka

Hammasrataste hammaste kuju ja pinnakvaliteedi tdstmine plastseid deformatsioone
kasutades. Pindsilumine toimub to6deldava hammasratta ja suure kdvadusega tOoriist-
hammasratta hambumises, mille tulemusena toimub hammasratta hammaste tdopindade
silumine ja kalestumine (vrd hammasrataste plankimine).

hammasrataste plankimine i gear lapping v goBoaka 3y64aTbix konéc
Hammasrataste viimistlusmeetod, mida teostatakse to0deldava hammasratta hambumises
peamiselt malmist hammasrattaga, kasutades plankimispastat (vt plankimine, vrd
hammasrataste pindsilumine).

hammasrattapronks i hard gear bronze v wectepeHHas 6poH3a
Heade hodrdeomadustega eelkdige hammasrataste valmistamiseks kasutatav pronks.

hammaste kammldikus; hammaste kammtddtlus pr; hammaste kammldikamine;
hammaste kammtddtlemine op i gear broaching v npotarvesaHue 3y6beB
Hammasratta hammaste kopeermeetodil 16ikamine, kasutades hambavahe profiilile vas-
tavat 16ikekammi (vt kopeermeetod)

hapnik-atsetileenkeevitus pr; hapnik-atsetlileenkeevitamine op i oxy-acetylene
welding; OAW v aueTuneHo-KMcrnopogHas ceapka

Gaaskeevituse protsess/operatsioon, mille puhul liitekohta sulatav kdrgetemperatuuriline
gaasileek saadakse atsetiileeni pdlemisel hapnikus (vt gaaskeevitus).

hapnik-atsetiileenldikus — atsetlleen-hapnikldikus

hapnikkaarldikus; kaarhapnikldikus pr; hapnikkaarldikamine;
kaarhapnikldikamine op i oxygen arc cutting; oxy-arc cutting; arc oxygen cutting
V KMCIOpOAHO-AyroBas peska

Hapnik- ja kaarldikuse kombinatsioon, mille puhul metalli pdlemiseks vajalik
temperatuur saavutatakse elektrikaarega torukujulise elektroodi, mille kaudu antakse
16ikekohta hapnikku ja 1digatava metalli vahel (vt hapnikidikus, kaarloikus).

hapnikkonverter i  uspe-oxygen furnace; BOF Vv K1CnopoHbli KOHBepTep;
J1A-koHBepTep

Aluselise vooderdisega konverter malmist terase tootmiseks hapniku iilevalt sissepuhu-
mise teel.

72



hapnikkonvertermenetlus; hapnikkonverterprotsess i oxygen-converter process;
uspe oxygen process; LD-process Vv KMCNOpOOHO-KOHBEPTEPHbIV MPOLIECC;

J1d-npouecc

Konverterprotsess, mis toimub sulamalmi tehniliselt puhta hapnikuga ldbipuhumise teel

hapnikkonverteris.

hapnikkonverterteras; LD-teras i uspe oxygen steel v kucnopogHo-koHBepTEp-
Has cTanb
Hapnikkonvertermenetlusega toodetud teras (vt hapnikkonvertermenetlus).

hapnik-kituskiirleekpihustus i high velocity oxy-fuel spray[ing]; HVOFS v
BbICOKOCKOPOCTHOE (CBEPX3BYKOBOE) KUCIOPOAHO-TOMMMBHOE HarblfieHne
Kiirleekpihustusmoodus, mille korral kasutatakse vedel- voi gaaskiitust ja
polemishapnikku gaasileegi saamiseks (vt. Kiirleekpihustus)

hapniklaserldikus;  eksotermiline  laserldikus  pr;  hapniklaserldikamine;
eksotermiline laserldikamine op i exothermic laser cutting; oxygen-assisted
laser-beam cutting; laser-beam combustion cutting; combustion laser-beam
cutting v ak3oTepmmnyeckas [nasepHasi] peska

Laserloikus, 16ikamisprotsessi intensiivistamisega metalli siiiitavat hapnikku 1dikekohale
juhtides (vrd gaaslaserléikus; lasersublimatsioonloikus).

hapnikléikus pr; hapnikldikamine op i oxygen cutting ; oxy-gas cutting; oxygen
torch cutting v kucnopogHas peska

Termolodikusprotsesside tildnimetus (gaasldikus, hapnikrabustildikus, hapnikkaarldikus,
hapnikpiikldikus, hapniklaserldikus), mis pohinevad 1digatava metalli ja hapniku
vahelisel reaktsioonil (pdlemisel) korgetel temperatuuridel. Monede metallide
termoldikusel intensiivistatakse pdlemisprotsesse metallpulbrit v3i rédbusteid kasutades.

hapnik-maagaasldikus — maagaas-hapnikldikus

hapnikpiik i oxygen lance v kncnopogHoe konse
Toru hapniku juhtimiseks I6ikekohale hapnikpiikldikusel (vt hapnikpiiklbikus).

hapnikpiikldikus pr; hapnikpiikldikamine op i oxygen lance cutting; oxygen lancing
V pes3ka KUCMOPOAHbIM KOMbeMm

Hapnikldikus hapniku juhtimisega 14bi metalltoru, mille otsa pdlemisel hapnikus eraldub
16ikuseks vajalik soojus (vt hapnikloikus).

hapnik-propaanldikus — propaan-hapnikldikus

hapnikrabustildikus; rabustihapnikldikus pr; hapnikrabustildikamine;
rabustihapnikldikamine op i chemical flux cutting; flux oxygen cutting; flux
injection cutting v cpntocoBas peska; razogrocoBas peska

Hapnikloikus, mille puhul pdlemisprotsesse intensiivistatakse mineraalse rabusti
lisamisega hapnikuvoolu (vt hapnikidikus).

hapniksurvevalu i pore-free process; GPF-process; O-process v nutbé nog Aae-
neHvem B cpege kucnopoaa; GPF-npouecc

73



Gaasitithikuteta valandite tootmine survevaluvormi hapnikuga eeltdites (vt survevalu;
vrd vaakumsurvevalu).

hapnikurikas vask i dry copper; oxygen-rich copper v kncnopogHasi Mefib
Tehniline vask, mille hapnikusisaldus vastab leekrafineeritud vase hapnikusisaldusele.

hapnikuvaba [korgjuhtiv] vask i oxygen-free high conductivity copper, Cu-OFHC
v 6eskucnopogHasa menb

Tehniline vask, mille jadkhapniku sisaldus on ca 0,03%, saadud hapnikurikka vase
taandamise ja imbersulatamise teel.

hapnik-vesinikkeevitus pr; hapnik-vesinikkeevitamine op i oxy-hydrogen welding;
OHW v BogopoaHo-kucnopoaHas ceapka

Gaaskeevituse protsess/operatsioon, mille puhul liitekohta sulatav kdrgetemperatuuriline
gaasileek saadakse vesiniku polemisel hapnikus (vt gaaskeevitus; vrd hapnik-atsetiileen-
keevitus).

hapnik-vesinikldikus — vesinik-hapnikldikus

happekindel teras i acid-resisting steel v kucnotocTtoniHas ctanb
Teras t66ks happelistes keskkondades.

happeline aheraine i acidic rock v kucnas [nycTtas] nopoga
Aheraine SiO-sisaldusega iile 60%.

happeline elektroodikate i acid coating v kncnoe nokpbiTue
Kasikaarkeevituse elektroodi katte tiilip, mis tekitab happelise rdbu (vt kattega elektrood).

happeline protsess; happelisprotsess — happelismenetlus

happeline teras; happelismenetlusteras i acid steel v kucnas cranb
Happelismenetlusega toodetus teras (vrd aluseline teras).

happeline tulis; happeline tulekindel materjal; happeline tulepisiv materjal i acid
refractory v kncnbin orteynop
Peamiselt happelistest oksiididest (rdnioksiid SiO2) koosnev tulekindel materjal.

happelismenetlus; happelisprotsess; happeline menetlus; happeline protsess
i acid process v Kucrblin npoLecc

Terase tootmise protsess happelise voodriga ahjus happelise riabu all (vrd aluselismenetlus).
happelismenetlusteras — happeline teras

haprumine i embrittlement v oxpynunBaHue

Materjalide muutumine hapraks; purunemine mehaaniliste méjude toimel ilma maérgata-

vate plastsete deformatsioonideta.

haprumistemperatuur i ductile-to-brittle transition temperature v Temnepartypa
OXpynynBaHns
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Temperatuur, mille juures materjalid muutuvad hapraks ja toimub purunemine mehaani-
liste mGjude toimel ilma mérgatavate plastsete deformatsioonideta.

haprus i friability v xpynkocTtb

Tahke materjali omadus kergelt, ilma eelneva plastse deformatsioonita puruneda.
Abrasiivtootlemisel iseloomustab abrasiivosakeste purunemisvdimet paljastamaks uued
teravad, laastueemaldusvdimega teravad servad.

haprus; rabedus i brittleness; shortness; frag[ib]ility v xpynkocTb; nomkoctb
Jéiga keha vdime puruneda mehaaniliste mdjude toimel, ilma et tekiks mérgatavaid
plastseid deformatsioone.

haritoitekanal — Ulatoitekanal

hastelloi i hastelloy v xactennon
Korrosioonikindel niklikroomimoliibdeenisulam.

hea l6iketdddeldavusega messing; {automaadimessing} i free-machining brass;
free-cutting brass v aBTomaTHas natyHb

Hea 16iketoodeldavusega automaatpinkidel to6tlemisel kasutatav suurendatud Pb-sisaldu-
sega vasetsingisulam.

hea ldiketéodeldavusega teras; {automaaditeras} i free-machining steel; free-
cutting steel v aBTomatas ctanb

Hea 16iketoodeldavusega automaatpinkidel tootlemise puhul kasutatav suurendatud S- ja
P-sisaldusega teras.

heakskiidetud keevitusmaterjal; atesteeritud keevitusmaterjal i approved welding
consumable v 0g00OpeHHbI CBapO4HbIN MaTepuan

Keevitusmaterjalid voi nende kooslus, mis on sdltumatu atesteerija poolt katsetatud ja
sertifitseeritud; kasutatakse protseduuride heakskiidul (vt keevitusmaterjal).

heelium-TIG-keevitus pr; heelium-TIG-keevitamine op i heliarc welding v TUTI-
cBapka B renuu
T1G-keevitusprotsess/-operatsioon heeliumi kasutamisega kaitsegaasina (vt TIG-keevitus).

heksagonaal[kristallilvore; heksagonaalne kristallivore i hexagonal uspens v
rekcaroHanbHas pelueTka

Voreelement, millel on kuusnurkse prisma kuju.

helelddmutus pr; helelddmutamine op i bright annealing v cBeTnbIn oTXuUr

Terase voi sulamite kuumutus ja aeglane jahutus kontrollitavas keskonnas, kus pinna
oksiideerumine on minimaalne ja metall jadb heleda véljandgemisega.

helvesstruktuur — soomusstruktuur

hematiit i hematite v rematut
Rauamineraal Fe,Os.
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hematiitmalm i h[a]Jematite [pig] iron v remaTuTOBLIN YyryH
Peamiselt punasest rauamaagist (hematiidist) toodetud viikese fosforisisaldusega (alla
0,1%) malm.

hermeetilisusekatse — tiheduskatse

hetero[geen]sulam; heterogeenne sulam; mittehomogeenne sulam i hetero-
geneous alloy; inhomogeneous alloy; non-homogeneous alloy v reTeporeHHbIn
cnnaB; HEOAHOPOAHbLIN cnnas

Ebaiihtlase struktuurikoostisega (mittehomogeenne) sulam (vrd homogeensulam).

hetero[geen]liide; heterogeenne liide; mittehomogeenne liide i heterogeneous
assembly; heterogeneous joint v HeogHOpOAHOE coefuHeHnE

Keevisliide, mille keevise metalli ja pShimetalli mehaanilised omadused vdi keemiline
koostis erinevad mérgatavalt.

hetero[geen]struktuur; heterogeenne struktuur; mittehomogeenne struktuur i hete-
rogeneous structure v reTeporeHHasi CTpykTypa

Erineva koostise ja omadustega struktuuriosadest koosnev mittehomogeenne struktuur,
nt komposiitmaterjalile omane struktuur (vrd homogeenstruktuur).

heterodifusioon i heterodiffusion v retepoanddysus
Sulami komponentide kontsentratsiooni iihtlustumisele suunatud erisuguste aatomite
difusioon.

heterogeensus i heterogeneity v reTeporeHHOCTb; HEFOMOreHHOCTb
Struktuuri ebaiihtlus, mittehomogeensus (vrd homogeensus).

HIP — kuumisostaatpressimine

hoidik i tool holder v gepxxaBka
Koostatava 10ikeriista osa.

homo[geen]liide; homogeenne lilde i homogeneous joint v romoreHHoe coeau-
HeHue; ogHopoAHOE coeauHeHne

Keevisliide, milles keevismetall ja pdhimetallid ei erine oluliselt teineteisest mehaaniliste
omaduste voi keemilise koostise poolest.

homogeenstruktuur; homogeenne struktuur i homogeneous structure v romo-
reHHasi CTpyKTypa

Peente etteantud osakeste (terade) suuruse ja iihtlase jaotusega struktuur (vrd hetero-
[geen]struktuur).

homogeensulam; homogeenne sulam i homogeneous alloy v roMmoreHHbI cnnas;
OAHOPOAHbLIN crnas
Uhtlase struktuuri voi koostisega sulam (vrd hetero[geen]sulam).

homogeensus i homogeneity v roMmoreHHoOCTb; 0AHOPOLAHOCTb
Struktuuri voi koostise iihtlus (vrd heterogeensus).
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homogenisatsioon pr; homogeniseerimine op i homogenization; homogenizing
V romoreHunsauus

Koostise ebaiihtluse (segregatsiooni) kdrvaldamine tahketes sulamites pikaajalise kuumu-
tamise — kdrgetemperatuurse 166mutamise (difusioonlddmutamise) teel.

homogeniseeriv 166mutus; difusioonlddmutus pr; homogeniseeriv 16dmutamine;
difusioonlddmutamine op i diffusion annealing; homogenizing [annealing]
V FOMOreHN3aLNOHHbIN OTXKUT; AUAAY3NOHHBIN OTXKUT

Valandite voi valuplokkide struktuuri ja keemilist koostist iihtlustav kdrgetemperatuurne
termiline to6tlus.

homoloogtemperatuur i homologous temperature v romonoruyeckasa Temnepartypa
Materjali katse(keskkonna) temperatuuri suhe sulamistemperatuuri.

hoon i hone; honing tool v xoH
Loikeriist avade viimistlemiseks (vt hoonimine).

hoonimine i honing v xoHnHrosaHue
Avade ja  silindersisepindade  viimistlustodtlemise =~ meetod ~— peeneteraliste
hoonimisluiskudega (vt hoonimisluisk).

hoonimisluisk i honing stick, honing stone v xoHMHroBanbHbIN Gpycok
Hoonimisel kasutatav peenteralist abrasiivi sisaldav luisk, mis kinnitatakse hooni. Hoonis
on vihemalt 2 luisku (vt. hoonimine; hoon)

hoonpink i honing machine; honer v XOHWHroBanbHbIA CTAHOK; WNMOBanbLHO-
NPUTUPOYHbLIN CTaHOK
Avade viimistlemise — hoonimise t66pink (vt hoonimine).

horisontaalfreespink i horizontal millling machine] v ropusoHTansHO-dpesepHbIn
CTaHOK

Horisontaalse spindliga freespink silinderfreesimiseks (vt silinderfreesimine; vrd
vertikaalfreespink).

horisontaalkamml&ikepink i horizontal broaching machine; horizontal broacher
V rOPU30HTanNbHO-MPOTSXKHOW CTaHOK

Kammldikuri horisontaalse 1dikeliikumisega kammldikepink (vt kammloikepink;
vrd vertikaalkammloikepink).

horisontaalpainutuspress; horisontaalpainutusmasin i bulldozer; horizontal bend-
ing machine v ruboyHasi MalwmHa; MalmHa anst rmbku

Horisontaalselt liikuva liuguriga mehaaniline press, mida kasutatakse peamiselt painu-
tamiseks, ka 6gvendamiseks (vrd paindepress)..

horisontaalstantsimine i upset forging; wupsetting v wTamnoBka Ha
rOPU30OHTaNIbHO-KOBOYHON MaLLVHe

Templi horisontaalse liikumisega stantsimine kasutades horisontaalstantsimismasinaid
(vt horisontaalstantsimismasin).
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horisontaalstantsimismasin i upsetter; upset forging machine; header v ropu-
30HTanbHO-KOBOYHast MalunHa; N'KM

Liugurite horisontaalse liilkumisega mehaaniline press stantsiste tootmiseks traat-, toru-
voi varbtoorikust; vSimaldab piiratud arvu operatsioone: kohtjdmendamist, avaldikamist,
tilkeldamist, painutamist.

horisontaaltasalihvpink i horizontal-spindle surface grinder; horizontal-spindle
surface grinding machine v nnockolwnMdoBasnbHbI CTAHOK C FOPU3OHTasIbHbIM
wnuHaenem

Horisontaalse spindliga tasalihvpink (vt lihvpink; vrd vertikaaltasalihvpink).

horisontaaltreipink; horisontaalne treipink i horizontal turning machine v
rOPU30HTaNbHO-TOKAPHbIN CTAaHOK
Horisontaalse spindliga treipink (vrd vertikaaltreipink).

horisontaaltsentrifugaalvalu i horizontal centrifugal casting v ropusoHTanbHoe
LeHTpobexHoe NUTLE

Horisontaalse poorlemistelje asendiga tsentrifugaalvalu (vt tsentrifugaalvalu; vrd verti-
kaaltsentrifugaalvalu).

horisontaalvastulédgivasar; horisontaalne vastulédgivasar i horizontal counter-
blow hammer; counterblow machine v ropusoHTanbHbIn 6eclaboTHbLIN MONOT
Vasarapeade horisontaalse liikumisega vastuloogivasar (vt vastuléégivasar; vrd verti-
kaalvastulodgivasar).

horisontaal-vertikaalne nurkdmblus i horizontal-vertical fillet weld v HWkHUI yrno-
BOW LUOB

Horisontaalse ja vertikaalse pinna vaheline nurkdmblus, mille viimane ldbim asetseb
kdige peal (vt nurkémblus).

Hoyti metall — babiit

H-tala; laia tallaga I-tala i H-beam; H-bar; H-girder; broad-flange beam v wwupo-
KonomnoyHas AsyTaBpoBas 6arnka; LUMPOKONOMOYHbIN ABYTaBPOBbIN NPOodunb
H-kujulise ristldikega (kahe laia paralleelse tallaga) iildotstarbeline profiilmetall

(vt profiilmetall; vrd I-tala).

hulgitootmine; masstootmine i mass production v maccoBoe Npov3BoACTBO
Tootmine, kus enamikule todkohtadele on kinnitatud kindel operatsioon. Masstootmises
(hulgitootmises) véljastatakse kitsa nomenklatuuriga tooteid suurel hulgal (vrd seeria-
tootmine).

hulkserviGikeriist; hulkservldikur — mitmikservldikeriist

hulktahkkristall; hulktahkne kristall i multiplane crystal v MHororpaHHbIn KpucTann
Hulktahukakujuline kristall (tera).

hulkterikplaat — l6ikeplaat
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hdbe; Ag i silver; uspensio v cepebpo

hdbejoodis; Ag-joodis i silver solder; silver-base filler metal; silver-base brazing
metal v cepebpsaHbIn npyunon
Kdvajoodisena kasutatav hdbedat sisaldav joodis (vt joodis).

hobeteras — lihvitud tmarteras

hobeteras i silver steel v cepebpsiHasa ctanb; cepebpsHka; ctanb-cepebpsiHka
Siletdommatud voi lihvitud/poleeritud mittelegeerterase (hrl varda kujul, sisaldab 1,25%
C, lisaks vdhesel madral Si, Mn ja Cr) tavakiibes kasutatav nimetus (vt ka lihvitud
timarteras).

hdbetus pr; hdbetamine op i silvering; silverization v cepebpeHne
Traditsiooniline peegli peegeldava pinna — hdbepinde saamine klaaspinnal selle sukel-
damisega lahusesse; tdnapdeval tehakse seda aurustussadetamise teel.

hébetustus pr; hdbetustamine op i desilverization v obe3scepebpeHue
Hobeda eemaldamise protsess; algselt hdbeda (ka kulla) eemaldamine pliist.

hdljuvsulatus pr; hdljuvsulatamine op i flash smelting; uspensioon smelting
V MnasKa BO B3BELLUEHHOM COCTOSIHUW; B3BELLEHHAs nnaska

Metallisulfiidide autogeensulatus sulatusahju ohu- voi hapnikujoa sissepuhumise teel
(vt autogeensulatus).

hddrdajamiga kruvipress — hddrdkruvipress
hddrdajamiga press — hdordpress

hodrdefaktor i interface friction factor v chaktop TpeHus

Uhikuta (normaalpingest sdltumatu) suurus — haardehddrdumise esilekutsumiseks vaja-
liku kontaktnihkepinge ja tooriku materjali voolavuspiiri jagatis (vt haardehodrdumine;
vrd héordetegur).

hddrdemadjur i friction hill v BNusiHMe KOHTaKTHOro TpeHust (Ha AaBreHue)
Tooriista ja tooriku kontaktpinnal toimivate normaalpingete epiiliri ,,méekujuline®
kontaktpinna siimmeetriateljesuunaline tous, mis on seda jarsem, mida suurem on hodr-
dumine (vt kontakthéore).

héérdetegur i coefficient of friction; Coulomb coefficient of friction v koaddwu-
LUMEHT TpeHns

Uhikuta suurus hddrdeseaduse (Coulombi seaduse) valemis — hddrdejou ja normaaljou
v0i kontaktpinge ja normaalpinge jagatis (vrd hdordefaktor).

hdérdjootmine i friction brazing; friction soldering v naiika TpeHvem; nanka HaTu-
paHnem

Jootmine joodetavate pindade hoordumise teel katmisega joodisega (vt jootmine).

hoordkeevitus pr; hddrdkeevitamine op i friction welding; FRW v cBapka TpeHvem
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Survekeevituse tardfaasiline protsess/operatsioon, mille korral liide saadakse detailide kon-
taktpindade hoordumisel tekkiva soojuse toimel ja jargneva detailide kokkusurumisega.

hdordkruvipress; friktsioonkruvipress; friktsioonajamiga kruvipress; hédrdajamiga
kruvipress i friction screw press v BUHTOBOW (OPUKLMOHHbIN Npecc
Energiapiiranguga seade, milles hddrdiilekande kaudu kiitatud hooratta kineetiline ener-
gia edastatakse liugurile kruviiilekande kaudu (vt kruvipress).

h&ordpinne — friktsioonpinne

hddrdkulumine (lihvketta) i frictional wear; attritious wear v nsHoc npu TpeHun
(wrmdboBarnbHoOro Kpyra)

Lihvketta 1iiks kulumismehhanisme, mis seisneb 10ikevoime kaotuseni viivas
abrasiiviosakeste teravate ldikeservade timardumises (vrd abrasiivterade purunemine
(lihvketta)).

hddrdpress; friktsioonpress; friktsioonajamiga press; hédrdajamiga press i fric-
tion [-drive] press v bpuKLNOHHBIV Npecc

Presside iildnimetus, kui liugur saab kineetilise energia hoordajamilt (nt hdordkruvipress
ehk friktsioonkruvipress).

hé6rd-pulbermaterjal; friktsioon-pulbermaterjal i friction[al] P/M material v dppuk-
LIMOHHBIV NOPOLLKOBbLIA MaTepuan; MPUKLUOHHBIA CNEeYeHHbI MaTepumarn
Materjal, mida konstruktsioonides kasutatakse kineetilise energia hajutamiseks (liilita-
tavad sidurid, pidurdusseadmed jms).

hé6rdsaagimine; friktsioonsaagimine i friction sawing v dpukunoHHas peska
Saagimine vastu toorikut surutud kiirelt pdodrleva teraskettaga. HoOrdumisel eralduv
soojus pehmendab toorikut vdimaldades 1dikamist (vrd lintsaagimine; lehtsaagimine;
ketassaagimine).

hddrdvasar; friktsioonvasar i board [drop] hammer v nagatowwmin MOnoT C 4OCKOM
Gravitatsioonivasar, mille langevad osad tostetakse hddrdejoude kasutades. Sellistel
vasaratel on vasarapea kiilge kinnitatud tugevast puidust laud, mille kaudu rullid tostavad
vasarapea soovitud kdrgusele (vt gravitatsioonivasar).

h&drits | reamer v pa3sepTka
Mitmeteraldikeriist, mida kasutatakse avade viimistlemiseks (vt hddritsemine).

hddéritsemine i reaming v passepTbiBaHue
Ava todtlemine mdotmete ja kuju tdpsuse suurendamiseks ning pinna kvaliteedi paran-
damiseks sellekohase 16ikeriista — hdoritsaga.

halving; halve i discontinuity v HecnnowHocTb
Materjali mistahes omaduste ebapidevus, mis on méadratav mittepurustava kontrolli

meetoditega. Vib olla v4i mitte olla defekt.

halvingu valeilming i false indication; error indication v noxHas uHgukaums
Mittepurustava kontrolli meetodi ebasobivusest voi tulemuste ebadigest tootlemisest
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tingitud mittedefektse koha ebadige hilvingu ilming (vrd hdlvinguilming).

halvinguilming i indication v nHankauus; nokasaHune; otcyeT
Mittepurustava kontrolli (mddte)valjund, mis viitab materjali omaduste ebapidevusele.

haalestus; seadistus pr; haalestamine; seadistamine op i setting-up; tooling
V HacTpovka; Hanagka
To66pingi kordaseadmine soovitavate modtmete ja kujuga detailide td6tlemiseks.

haalestusviga i setting-up error v norpewHoCTb HAaCTPONKM
Laikeriista ja tdddeldava pinna vastastikuse asendi hdlve hédlestamisel.

hébveldamine i 1. shaping; 2. planing v ctporanune
Tasa- voi kujupindade moodustamine tooriku suhtes edasi-tagasi liikuva 1dikeriistaga 1.
risthodvelpingis; 2. pikihdovelpingis.

hédvelpink i shaping machine; shaper; planer; planing machine v ctporanbHbliii
CTaHOK

To6pink materjalide hooveldamiseks. Eristatakse rist-, piki- ja piisthoovelpinke (vt hdo-
veldamine).

hlbriidkeevitus pr; hibriidkeevitamine op i hybrid welding; laser hybrid welding
Vv rmbpugHasa nasepHas cBapka

Kombineeritud keevitusprotsess/-operatsioon, mille puhul lisaks laserkiirele kasutatakse
veel muid keevitusprotsesse: MIG/MAG-, TIG- voi plasmakeevitust (vt laserkeevitus).

hldriidprotsess i hydride-dehydride process; HDH-process; hydride-crush-dehyd-
ride process v rmapuvaHbIn npoLecc

Protsess, millist rakendatakse monede metallide (Ti, Zr, Nb, Ta) pulbrite tootmisel:
hiidrogeenimine (vesiniku lisandumine), jirgnev hapra produkti peenestamine ja dehiid-
rogeenimine vaakumis.

hiddrodinaamiline maarimine i hydrodynamic lubrication v rugpognHamudeckas
cMaska

Maéérimine tingimustes, kus kontakteeruvaid pindu eraldab vedelikméarimiseks piisavalt
paks méaérdekiht, mis moodustub pindade suhtelise liikumise toimel (vt vedelikmddrimine).

hidrodinaamiline pressimine; hudrodinaamiline vormimine i hydrodynamic
pressing; hydrodynamic compacting v rugpognHammyeckoe npeccoBaHue
Pressimine (vormimine) vedelikulises keskkonnas leviva 166kaine toimel; on suure defor-
matsioonienergiaga pressimise e impulspressimise alaliike (vt impulsspressimine).
hidrodiinaamiline vormimine — hudrodiinaamiline pressimine

hudrojaoti i hydraulic distributor; servovalve v rugpopacnepegenuterns
Hiidroajami juhtimisaparaat, millega avatakse ja suletakse vedeliku ldbivoolu ning muu-
detakse vedeliku voolamise suunda.

hidrometallurgia i hydrometallurgy v rugpomeTtannyprus
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Metallurgia haru, kus metallide tootmiseks kasutatakse mérgmeetodeid: maake, maagi-
kontsentraate voi toostuslikke jaatmeid toodeldakse keemiliste reagentide (hapete, aluste,
soolade) vesilahustega, millest seejarel metall(id) vélja sadestatakse.

hidroplast i resilient material v rugponnact
Detailide todtlemise rakistes kasutatav hiidrostaatilist survet ja hiidrostaatilisi joude
edastav pasta.

hidropress; hidrauliline press i hydraulic press v rugpaenuyeckuin npecc
Sepistamisel ja vormstantsimisel kasutatav joupiiranguga seade, milles pressi liugurit
kiitatakse hiidrauliliselt.

hidropuhastus pr; hidropuhastamine op i hydroblasting v rugpasnuyeckas
o4nCTKa; rMapooYmcTKa

Suurte valandite, sepiste vOi stantsiste pinna jugapuhastus surve all vedelikujoaga,
millesse enamasti lisatakse abrasiivmaterjali (vt jugapuhastus; vrd pneumopuhastus;
tsentrifugaalpuhastus).

hudrosilinder i hydraulic cylinder v rugpounnuHgp
Edasi-tagasi litkumist tekitav hiidromootor.

hidrostaat[kilm]vormpressimine i hydrostatic cold extrusion; hydrostatic impact
extrusion v rugpocTtaTmyeckoe [XxonoaHoe] BbiaaBnMeaHne

vormpressimine).

hldrostaatekstrusioon; hudrostaatiline ekstrusioon pr; hidrostaatekstrudeeri-
mine; hudrostaatiline ekstrudeerimine op i hydrostatic extrusion v rugpocTa-
THU4ecKoe npeccosaHve

Ekstrudeerimine, kasutades ekstrudeerimistooriku véljasurumiseks templi asemel korg-
survestatud vedelikku (vt ekstrusioon).

hidrostaatpinge; hldrostaatiline pinge i hydrostatic stress v rmgpoctatunyeckoe
HanpshkeHne

Kolme ortogonaalse (ristiasetseva) normaalpinge keskvairtus; on kasutatud koordinaa-
tide slisteemi suhtes invariantne (sdltumatu).

hidrostaatpingus; hidrostaatiline pingus i hydrostatic stress state v rugpocta-
TUYECKOe HanpsiKeHHOe COCTosIHME
Pingeseisund, kus normaalpinged on kdikides suundades vordsed (vt pingus).

hidrostaatpressimine; hidrostaatvormimine i hydrostatic pressing; hydrostatic
compacting v rugpocrtaTmyeckoe npeccoBaHune
Isostaatpressimine, kasutades keskkonnana vedelikke (vt isostaatpressimine).

hidrostaatpressimiskest; hiidrostaatvormimiskest i hydrostatic mo[u]ld v dpopma
rMApPOCTaTUYECKOrO NPECCOBaHMS; 000oYvKa rmgpocTaTUYecKoro NpeccoBaHns
Kummist, poliimeerist vdi madala sulamistemperatuuriga metallist [kaitse]kest hiidro-
staatpressimise tarvis (vt hiidrostaatpressimine).
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hidrostaatvormimine — hiidrostaapressimine
hidrostaatvormimiskest — hidrostaatpressimiskest

hidrotakisti i hydraulic resistance v rugpasnuyeckoe conpoTusneHme
Hiidroajami reguleerimiselement.

hidro-tdmbepink i hydraulic draw bench; hydraulically operated draw bench v
rMAPaBNYECKNIA BONOYUMbHbIV CTaH
Hiidraulise ajamiga tdmbepink (vt t6mbepink).

hidrovéimendi i hydraulic actuator; hydraulic [torque] amplifier v rngpaenu-
4ecKun ycunutesb

Hiidraulilise tditurmehhanismi juhtimisseadiste liigutamise ja juhtimistoime vdimenda-
mise seade.

hllsimessing i cartridge brass; spinning brass v rune3oBas naTyHb; naTpoHHas
naTyHb
Tulirelvade laskemoonahiilsside valmistamiseks kasutatav u 30% Zn-sisaldusega messing.

hilsstoorik i shell; pierced shell v runb3a

Odnevaltsimise teel ddnevaltspinkidel toodetav paksuseinaline ddneskeha jirgnevaks
Ombluseta toru valtsimiseks torurullimispingil (vt 66nevaltsimine; torurullimine).

ideaalkristall, ideaalne kristall i perfect crystal; ideal crystal v coBepLueHHbIN
Kpuctann; ungearnbHblA KpucTann

Kristall, milles puuduvad defektid (lisandid).

idu — kristallisatsioonikese

idustumine — kristallisatsioonikeskme teke

ikkemagnet — magnetike

ilmastikukindel teras i weathering steel v atmoccepocTonkas ctanb
Tooks dhuatmosfidris sobiv teras.

ilmeniit i ilmenite v MMbMeHUT; TUTAHUCTbIN XENe3HsK
1) Titaanimineraal FeTiOs. 2) Mineraali FeTiO3 sisaldav tdhtsamaid titaanimaake.

imivalu i vacuum suction casting v nuTbé [BakyyMHbIM] BcacbiBaHWEM; 3anuBka
BaKyyMHbIM BCacblBaHNEM

Vaakumvalu alaliik — valandite tootmine sulametalli imemise teel vakumeeritud valu-
vormi (vt vaakumvalu).

immutus pr; immutamine; impregneerimine op i impregnation v “MnperHnpo-
BaHue
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Poorse materjali voi toote tditmine vedelikega (nt dliga) spetsiifiliste tehniliste omaduste
saavutamiseks (vrd infiltratsioon).

immutuseeltihedus; tihedus immutuseelselt i dry density v nnoTHOCTb B HeWM-
NPerHMpoBaHHOM COCTOSIHUM
Pressise tihedus enne immutamist vedelate médrdeainetega isemdériva hddrdematerjali
tootmisel (vrd immutustihedus).

immutustihedus; tihedus immutatult i wet density v nnoTHOCTb B uMnperHmpo-
BaHHOM COCTOSIHUU

Pressise tihedus pérast immutamist vedelate méirdeainetega iseméériva hddrdematerjali
tootmisel (vrd immutuseeltihedus).

implantaatkeevitus pr; implantaatkeevitamine op i implant welding; electrofusion
welding v cBapka 3aknagHbiM 3/IEMEHTOM; CBapka 3/1IeMEeHTOM, OCTaloLWNMCs B
CBapHOM LuUBe

Termoplastide kuumplaatkeevituse edasiarendus, mille puhul liidetavate detailide vahele
vOi peale asetatakse iileskuumutatud metallplaat, -vork vdi -muhv, mis jdéb liitesse
(vrd kuumplaatkeevitus).

impregneerimine — immutus

impulsslehtvormimine; impulsslehtstantsimine; i high-energy-rate forming; HERF-
processing; high-speed forming v BbICOKOCKOPOCTHAsA [nUCToBasi| LUTAMMOBKA;
nMnynbcHaa [MMcToBas] WTamMnoska

Lehtmetalli vormimine suurt deformatsioonienergiat ja -kiirust rakendades. Alaliikideks
on plahvatuslehtvormimine, elektrohiidrolehtvormimine, elektromagnetlehtvormimine
(vt plahvatuslehtvormimine; elektrohiidrolehtvormimine; elektromagnetlehtvormimine).

impulss-pihustussiire i pulsed spray transfer v umMmnynbcHbIn nepeHoc
Sula elektroodimetalli siire keevisvanni MIG/MAG-keevitusel impulssvooluga peentilka-
dena (vrd pihustussiire; lihissiire; jametilksiire).

impulsspressimine; impulssvormimine i high-energy-rate compaction; impact com-
paction v BbICOKOCKOPOCTHOE MPECCOBaHMWE; MMMYNbCHOE NPECCOoBaHWE; yaapHoe
npeccoBaHune

Vormimine (pressimine) suurt deformatsioonienergiat ja -kiirust rakendades. Alaliikideks
on plahvatuspressimine, hiidrodiinaamiline pressimine, magnetimpulss-pressimine (vt plah-
vatuspressimine; hiidrodiinaamiline pressimine).

impulssvool; pulssvool i pulsed current v uMnynbCHbIA TOK
Keevitusvool, mille korral alus e baasvoolule lisatakse tdiendavad vooluimpulsid elekt-
roodimetalli siirdeks.

impulssvormi[misjmasin i pressure-wave molu]lding machine v wumnynbcHas
¢opMOBOYHaAA MaLUNHA

Vormi[mis]masin segu tihendamisega 160klainega, mis tekib gaasi (6hu) kiirel sisene-
misel vormkasti (vt vormi/mis jmasin).
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impulssvormimine — impulsspressimine

impulss-vormimine; impulss-stantsimine i high-energy-rate forging; HERF-pro-
cessing; high-speed forging; high-velocity forging v BbicokockopocTHasi [06bem-
Has] WTamnoBkKa; LTamrnoBKka Ha BbICOKOCKOPOCTHbIX MOSIoTax

Vormstantsimine (nii kuumalt kui ka kiilmalt) rakendades suurendatud deformatsiooni-
energiat ja -kiirust (iile 10 m/s).

indenteerimiskdvadus; sissesurumiskdvadus i indendation hardness; penetration
hardness v TBepaoCTb BAaBnNuBaHWA; TBEPAOCTb Ha BAABMUBaHWE

Indentori materjali etteantud koormusega sissesurumisel (Vickersi, Brinelli, Rockwelli ja
Knoopi meetodil) tekkiva jélje suuruse (geomeetria voi siigavuse) jargi madratav kdvadus.

indenteerimiskdvaduskatse; sissesurumiskdévaduskatse i indendation hardness
test, penetration hardness test v ncnbitaHne Ha TBEpAOCTb BAaBNIMBaHUA, UCMbI-
TaHne Ha TBepAaoCTb Ha BAaBJinBaHne

Katse, mis pohineb indentori etteantud koormusega materjali sisse surumisel.

indentor; otsak i indentor v nHgeHTop
Kdvast materjalist (teemandist, kdvasulamist, karastatud terasest vms) valmistatud kera,
pliramiid v&i koonus, mis materjali kovaduse méadramisel surutakse katsekehasse.

indentori jalg i indent; indendation v oTne4aTok
Indenteerimiskdvaduskatsel indentori materjali sisse surumisel tekkiv jiljend (vt inden-
teerimiskovaduskatse).

induktosttn i inductosin v MHOYKTOCUH
Teepikkuse voi poordenurga tipset modtmist voimaldav andur.

induktsioonahi i induction furnace v uHgyKUMOHHAsA Neyb
Induktsioonkuumutamisega ahi.

induktsioonjootmine i induction brazing; IB; induction soldering; IS v MHAYKLMOH-
Has nanka; BbICOKOYaCcTOTHas navka
Jootmine kdrgsagedusvooluga (induktsioonvooluga) kuumutamise teel (vt jootmine).

induktsioonkanalahi — stidamikuga induktsioonahi

induktsioonkarastatav teras i induction hardening steel; induction hardenable
steel v cTanb MHOYKLUMOHHON 3aKarku

Korgsagedusvooludega kuumutamise (induktsioonkuumutamise) teel karastatav teras
(vt induktsioonkuumutus).

induktsioonkarastus; koérgsageduskarastus pr; induktsioonkarastamine; kdrgsage-
duskarastamine op iinduction hardening; high-frequency hardening v wnHOyk-
LMOHHas 3aKarka; BbICOKOYacTOTHas 3akasnka

Karastamine korgsagedusvooluga kuumutamise (induktsioonkuumutamise) teel (vt indukt-
sioonkuumutus).
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induktsioonkeevitus pr; induktsioonkeevitamine op i induction welding v
WHAOYKUMOHHAs CBapKa; cBapka MHAYKUMOHHBIM HarpeBoMm

Kontaktkeevituse protsess/operatsioon liidetavate pindade kdrgsagedusvooluga kuumu-
tamise ja nende kokkusurumisega voi ilma selleta.

induktsioonkuumutus; kérgsageduskuumutus pr; induktsioonkuumutamine; korg-
sageduskuumutamine op i induction heating; high-frequency heating v unHayk-
LMOHHbIN HarpeB; BbICOKOYACTOTHbLIA Harpee

Induktsioonkuumutamine (korgsagedusvooluga kuumutamine) vastava kujuga induktoris
(vrd takistuskuumutus).

induktsioonpaagutus pr; induktsioonpaagutamine op i induction sintering v nHayk-
LMOHHOE cnekaHve

Elektrijuhtivust omavate pulbermaterjalide paagutamine induktsioonkuumutamist kasu-
tades.

induktsioonpihustus pr; induktsioonpihustamine op i induction spray[ing] v nHayk-
LUWOHHOE HanblneHne

Termopindamismoodus, mille korral pindematerjal sulatatakse korgsagedusvooluga induk-
toris ja pihustatakse seejérel surugaasi abil alusmaterjalile

induktsioonpihustuspinne i induction spray[ed] coating v WMHOYKUWOHHOE Hanbl-
NIEHHOE NOKPbITUE
Toote voi detaili pinnale korgsagedusvooluga induktoris sulatatud metalli pihustamisel
saadud pinne (kate).

induktsioonpihustuspiistol — induktsioonpihustusseade

induktsioonpihustusseade; induktsioonpihustusptistol i induction spray[ing] equip-
ment; induction spray[ing] gun v ycTaHoBKa 4518 MHOYKLMOHHOMO HamnbIfIEHWS

Seade pindematerjali sulatamiseks korgsagedusvooluga induktoris, pihustamiseks ja pinna-
tavale objektile suunamiseks.

induktsioonplasmapihustus pr; induktsioonplasmapihustamine op i induction-
plasma spray[ing]; IPS v UHAYKUMOHHO-NNA3MEHHOE HamnbIfieHne
Plasmapihustusprotsess, mille korral pindematerjal kantakse pinnatavale objektile korg-
sagedusvooluga induktoris ioniseeritud gaasi (plasma) joaga.

induktsioonsulatus pr; induktsioonsulatamine op i induction melting v uHayk-
LUMOHHadA nnaBska
Metalli sulatus induktsioonkuumutust kasutades.

induktsioontiigelahi — stidamikuta induktsioonahi

inertmetall; inertne metall i inert metal v nHepTHbIN MeTann
Sulam (tavaliselt Ti-Zr-sulam), milles neutronite hajumine Kiiritamisel on téhtsusetu.

inertshddrdkeevitus pr; inertshddrdkeevitamine op i inertia welding; inertia
friction welding v MHepunoHHas cBapka TPEHUEM
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Hodordkeevitus  hooratta  kineetilise energia kasutamisega (vt  hoordkeevitus;,
vrd otsehdordkeevitus).

infiltrant — infiltreerimismaterjal
infiltratsioon osasukeldusega — osasukeldusinfiltratsioon

infiltratsioon pr; infiltreerimine op i infiltration v nponuTka; nHuUnNeTpaums
Paagutatud vdi paagutamata poorse materjali pooride tditmine pdhimaterjalist madalama
sulamistemperatuuriga metalli vdi muu materjaliga, nt klaasiga (vrd immutus).

infiltratsioon sukeldusega — sukeldusinfiltratsioon
infiltratsioon survega — surveinfiltratsioon

infiltratsioonpaagutus pr; infiltratsioonpaagutamine op i sintrating v cnekaHue ¢
NPOMNTKOW; CNeKaHne C NHpUNbTpaunen

Paagutamine koos jirgneva infiltreerimisega (sulametalliga), {ildjuhul samas kuumutus-
tsiiklis (vt infiltratsioon).

infiltreerimismaterjal; infiltrant i infiltrant v nudounbTpupyrowmn matepman
Infiltreerimisel kasutatav materjal, nt metallisulam, mille sulamisel tdituvad poorse kar-
kassi poorid (vt infiltratsioon).

infrapunalkiirgus]jootmine i infrared soldering; infrared brazing v naika nHdpa-
KpacHbIM U3Ny4eHNeM
Infrapunakiirguskuumutusega jootmine (vt jootmine).

infrapunakiirguskeevitus pr; infrapunakiirguskeevitamine op i infrared radiation
welding v cBapka nHdpakpacHbIM U3nyvyeHnem (TepMonnactoB)

Termoplastide kuumplaatkeevituse edasiarendus, mille puhul toorikute servade
kuumutamiseks kasutatakse infrapunakiirguslampe. Liide moodustub ette kuumutatud
toorikutele survejou rakendamisel (vrd kuumplaatkeevitus).

infrapunatermograafia[defektoskoopia]; IT i infra-red termography; IT v nHdpa-
KpacHas TepMmorpadus

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hdlvingute médiramiseks, mis pohineb
eseme pinnalt kiirguva soojuskiirguse registreerimisele ekraanil ndhtavana.

infrapunatermograafiakatse; infrapunatermograafiakontroll i infra-red termo-
graphy test[ing]; ITT; infra-red termography inspection; infra-red termography
examination v MHpakpacHbIn Tepmorpaddn4ecKknin KOHTPOb
Infrapunatermograafiameetodil rajanev mittepurustav katse.

injektsioonvormimine; pulbersurvevalu pr; pulbersurvevalamine op i powder
injection molu]lding; PIM; metal injection mol[u]lding; MIM v unHXeKLMOHHOE
dopmoBaHue; Banx-npouecc

Keerulise vormiga toorikute plastifitseeritud pulbrisegust survevormimine.
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inkonell i inconel v uHkoHenb
Kuumuskindel, pdhiliselt kroomi (13%) ja rauda (6%) sisaldav niklisulam.

inokulaator — terainokulaator

inokulaator; terainokulaator i inoculant v nHokynatop; 3atpaska; moauduvkaTop
BTOPOro poaa
Sulametalli lisandatav modifikaator kristallisatsioonikeskmete arvu suurendamiseks (struk-
tuuri peenendamiseks) voi uute struktuuriosade moodustamiseks (vt modifikaator; vrd
terainhibiitor).

inokuleerimine i inoculation; grain refinement v nHokynsaums
Struktuuripeenendajate — inokulantide viimine sulametalli (vt inokulaator).

insenerimaterjal — tehnomaterjal

instrumenditeras — tooriistateras

instrument — t6oriist

instrumentaalteras — tddriistateras

instrumentaaltreipink — tOdriistatreipink

intelligentmaterjal; intelligentne materjal; tark materjal i intelligent material; smart
material v MHTENNUreHTHbIN MaTepuan; yMHbI MaTepuan

Metallid, keraamika voi poliimeerid, millised kéituvad vilise m&ju toimel eriliselt, kont-
rollitaval moel (vt kujumdlumetall; kujumdlusulam)

interkristal[lililne difusioon — teradevaheline difusioon

interkristal[liliilne murd — teradevaheline murd

intermetalliid; intermetalne (hend; metallidevaheline (ihend i intermetallic com-
pound; intermediate constituent v uHTepmeTannug, WHTepMeTannn4yeckoe co-
eOUHEHNe; NPOMEXYToYHas hasa; meTannmg

Metallidevaheline (intermetal[lililne) keemiline iihend; aatomiraadiuste suhte 1,1...1,6

korral tuntud ka Lavesi faasina.

interpolaator i interpolator v nutepnonstop
Arvjuhtimispingi kontuurt6dtlemist juhtiv seade.

invar i invar v uHBap.
Viikese soojuspaisumisega rauaniklisulam.

ioonimplantatsioon pr; ioonlegeerimine op i ion implantation; ion alloying; ion
alloyage v MOHHOE nernpoBaHue; MOHHasA UMMIaHTauus

Metalli vdi sulami legeerimine, mille korral legeeriva elemendi aatomid viiakse pinnakihi
ioonkiirte kimbuga pommitamise teel.
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ioonpindamine i ion plating; sputtering v MOHHOe ocaxaeHue

Fiiiisikalise aursadestuse moodus, mille korral atomaarne pindematerjal saadakse katoodi
pinna ioonidega (nt. argooni ioonid) pommitamise teel; valjaloodud aatomid sadestatakse
seejarel toote pinnale. Ioonpindamine ei eelda materjali kuumutust (erinevalt teistest
PVD-protsessidest); kasutatakse nt. pooljuhttdostuses Shukeste metalsete pinnete/kihtide
saamiseks (vt. ka ioonimplantatsioon)

ioonside i ion[ic] bond; heteropolar bond v noHHas cBs3b
Aatomeid (elektrone) kristallivdres koos hoidev keemiline side, vastastikjoud, mille
korral positiivset iooni timbritsevad ldhimad naaberioonid on negatiivsed vdi vastupidi.

irregulaarne aatom — sdlmpunktidevaheline aatom
irrutusvalu, irrutusvalamisega valu — valjavalamisvalu

iseavanev keermestuspea i self-opening threading die v camooTkpbiBatoLLasica
BMHTOpPE3HadA royioBka; BUHTOpPE3Hasa royioBka

Treipinkidel viliskeerme 10ikamiseks kasutatav keermestuspea, mille korpusesse on
kinnitatud keermeldikurid, mis péarast keermeldikust eemalduvad, kiirendades loikuri
eemaldamist l10iketsoonist (vt keermestuspea).

isekarastus; isekarastumine pr i self-hardening v camosakanvuBaHue; camo-
3aKarlika

Tavaliselt 15iketootlemisel kuumenenud pinna 6hu kées jahtumise tulemusena aset leidev
pinnakdvenemine (vt 6hkkarastus).

isekarastuv teras ; 6hkkarastuv teras; 6hus karastuv teras i self-hardening steel
V CaMoO3aKarnnmBakLladacd cTalb
Teras, mille kriitiline jahtumiskiirus karastamisel on véike (6hu kédes karastuv teras).

isekulgnurgik; isekulgne nurgik — isekllgnurkmetall

isekulgnurkmetall; eriklignurkmetall; isektlgne nurkmetall;isekulgnurgik; erikulg-
nurgik; isekdlgne nurgik; i unequall-leg] angles; unequal-sided angles; L-bars
V HepaBHOOOKMI Yronok

Kahe ristiasetseva ebavordse pikkusega tallaga iildotstarbeline profiilmetall (vt profiil-
metall; vrd vordkiilgnurkmetall).

iselevikdrgtemperatuursiintees i combustion synthesis; self-propagating high-
temperature synthesis; SHS; SPS v camopacnpoCTpaHSLWNACA BbICOKOTEM-
nepatypHbli cnHTe3; CBC

Keemiliste iihendite saamine reaktsiooniprotsessis eralduva ja iseleviva soojuse toimel.

iselddmutus; iselodmutumine pr i self-annealing v camooTxur
Kilmtootlemise jérel toatemperatuuril aset leidev rekristallisatsioon metallide nagu plii,

tina ja tsink korral.

isemaariv. materjal i self-lubricating material; oilless material v
camocMa3sblBaloLLMiCcs maTepuran
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Hoéordematerjal, mille anifriktsioonomadused tagatakse materjali enda koostise ja struk-
tuuriga; tavaliselt paagutatud materjal, mille poore tdidab vedel vdi koostisesse kuuluv
tahke méére (nt grafiit).

isenakkuv pulber i self-bonding powder v camocLennsatoLwmMncst NOpoLLOK
Pihustuspindamisel kasutatav pulber, millele on pihustatud olekus omane vdime tekitada
alusmaterjaliga metallurgiline side.

isenoolutus; isenoolutumine pr i self-tempering v camootnyck
Karastamisjargne, kuumast siidamikust pdhjustatud pinnakihi noolutus.

isenoolutuskarastus pr; isenoolutuskarastamine op i self-tempering hardening;
self-tempering quenching; temper quenching v 3akanka ¢ camooTnyCKomM
Karastamine, mispuhul karastusvedelikus ei jahutata detaili 16puni, vaid jargneb jahuta-
mine Shus, mil soe siidamik noolutab pinnakihi.

iserabustuv  joodis i self-fluxing solder; self-fluxing filer metal v
caMOonoCyOLLNIA NPUMNO

Joodis, mis ei vaja jootmisel rdbusteid, kuna sisaldab oksiide taandavaid {ihendeid
(vt joodis).

iserabustuv sulam i self-fluxing alloy v camodntocytouincs cnnas
Sulam, mis sisaldab rabumoodustavaid komponente (Si, B).

iserabustuv[a sulami] pulber i self-fluxing alloy powder v nopoluok camodntocy-
oLierocqa cniasa

Pulber, mis mérgab sulaolekus alusmaterjali tdiendavaid rébusteid kasutamata; sisaldab
rabumoodustajaid (eelkdige boori ja rini).

isetsentreeriv karn i bell center punch v camoLeHTpUpyoLLUIn KepHep
Isetsentreeruv tsentri markimise abindu iimartoorikutele.

isetsentreeriv padrun i self-centering chuck; concentric chuck v camoueHTpupy-
OLLIMIA NaTPOH
Tooriku pinki kinnitamise ja tsentreerimise abindu.

isomorfism; isomorfsus i isomorphism v nsomopgunam; n3omMopHOCTb
Erinevate ainete kristallivdrede samakujulisus (vrd poliimorfism).

isostaatpress i isostatic pressing equipment v usocrat
Press isostaatpressimiseks (vt isostaatpressimine).

isostaatpressimine; isostaatvormimine i isostatic pressing; isostatic compaction
V M30CTaTMYeCKOE NPEeCccoBaHUE; U3ocTaTnyeckoe hopMoBaHue

Vormimine (pressimine) hermeetilises kestas isostaatilise survega kuumalt (vt kuum-
isostaatpressimine) toatemteratuuril (vt kiilmisostaatpressimine) voi allpool pdhikompo-
nendi rekristallisatsioonitemperatuuri (vt soeisostaatpressimine).

isostaatpressimiskapsel; isostaatpressimiskest; isostaatvormimiskapsel; isostaat-
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vormimiskest i isostatic mo[u]ld v dopma nsoctatuyeckoro npeccoBaHusi; 060-
NoYKa N30CTaTUYECKOro NPeccoBaHns

Kummist, poliimeerist voi metallist kapsel (kaitsekest) isostaatpressimiseks e -vormi-
miseks (vt kapsel; isostaatpressimine).

isostaatvormimine — isostaatpressimine
isostaatvormimiskapsel; isostaatvormimiskest — isostaatpressimiskapsel

isotermiline termomehhanotddtius; isotermilis-mehaaniline toétlus pr; isotermiline
termomehhanotédétlemine; isotermilis-mehaaniline tdéotlemine op i isoforming
V M300OPMUHT; n3oTepMomMexaHnyeckas obpaboTka

Termomehaaniline t66tlemine, mis seisneb austeniidi plastses deformeerimises allpool
eutektoidmuutuse temperatuuril (perliidialas) ja jahutamises koos austeniidi lagunemi-
sega ferriidiks ja tsementiidiks (beiniidiks) (vt termomehhanotditius).

isotermkarastus; isotermiline karastus; beiniitkarastus pr; isotermkarastamine;
isotermiline karastamine; beiniitkarastamine op i austempering; isothermal
guenching; isothermal hardening v nsoTepmuyeckas 3akanka; ayCTEMMNEpPWHT;
GenHWTHan 3akarnka

Karastamine kiire jahutamise ja seisutamisega iilevalpool martensiitmuutuse tempera-
tuuri (150...500°C) kuni austeniidi lagunemiseni ferriidiks ja tsementiidiks (beiniidiks).

isotermlehtstantsimine; isotermiline lehtstantsimine — isotermlehtvormimine

isotermlehtvormimine; isotermiline lehtvormimine; isotermlehtstantsimine; iso-
termiline lehtstantsimine i isothermal [sheet] forming v n3otepmuyeckas nucto-
Basi LUTAMMOBKa

Lehtvormimine (lehtstantsimine) piisitemperatuuril, mis saavutatakse tooOriista (stantsi)
ettekuumutamisega (vt lehtvormimine; isotermsurvetootlus).

isotermlddmutus; isotermiline 166mutus pr; isotermlddmutamine; isotermiline
[6dmutamine op i isothermal annealing v nsotTepMmyeckuin OTKur

Ldomutamine seisutusega jahutamisel etteantud temperatuuril (terase korral perliidialas,
s.0 temperatuuril 450...600°C) jirgneva mahajahutamisega ahjus.

isotermsurvetéotlus pr; isotermsurvetéotlemine op i isothermal working;
isothermal forming v n3otepmuyeckas obpaboTka AaBneHMem

Survetdotlus pisitemperatuuril, mis saavutatakse tooriista (stantsi) ettekuumutamisega
kuumsurvetodtlustemperatuurini vélistamaks stantsi jahutavat toimet toorikule.

isotermvormstantsimine; isotermiline vormstantsimine i isothermal forging v n3o-
TepMuyecKasi LUTaMnoBKa

Kuumvormstantsimine piisitemperatuuril, mis saavutatakse tooriista (stantsi) ettekuumu-
tamisega (vt vormstantsimine; isotermsurvetootius).

isotroopia; isotroopsus i isotropy v M30Tponusi; N30TPOMNMHOCTb
Materjali fuiisikaliste omaduste (deformeeritavus, elektri- ja soojusjuhtivus) séltumatus

vilismdjutuse suunast (vrd anisotroopia).
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Izod I66kpaindeteim i Izod impact test v ucnoiTaHue Ha yaapHbIi n3rub no MNaxo
Lookpaindeteim Izod 'meetodil, mille korral sdlguga voi sélguta vertikaalselt konsoolselt
kinnitatud teimikule rakendatakse 166kkoormus.

I-tala; kaksik-T-tala i I-beam, I-bar; I-girder; double T-beam; flange beam v gBy-
TaBpoBas 6anka; oByTaBpOBbI NpocuIb

I-kujulise ristldikega (kahe paralleelse tallaga) iildotstarbeline profiilmetall (vt profiil-
metall; vrd H-tala).

[-6mblus i square butt weld v cTbikoBOW OB 0€3 pa3genkm KpOMOoK
I-servavahemikuga pdkkomblus (vt pokkomblus).

J

jadasalkamine i nibbling v Bbiceuka
Sélkamise erim — osaliselt kattuvate sidlkude 16ikamine pikkade sisseldigete moodus-
tamiseks plekki (vt sdlkamine; eraldusoperatsioon).

jadatoimestants; jarjestiktoimestants i progressive die v wtamn nocnegoBaTtens-
Horo gencTeus

Stants mitme (kahe vdi rohkema) operatsiooni teostamiseks stantsi erinevates posit-
sioonides; toode (stantsis) valmib pressi mitme, positsioonide arvuga vordse kdiguga
(vrd koostoimestants; liht[toime]stants).

jadavaltspink; jarjestikvaltspink i straight-away mill v nocnegosatenbHbIi [Mpo-
KaTHbIA] CTaH

Valtspink tooriku samaaegse to6tlemisega iihes valtstoolis e valtsraamis. Jadavaltspingi
valtstoolide arv on vdrdne 10pptoote saamiseks vajalike 1dbimite arvuga (vt valtspink;
valtstool; vrd pidevvaltspink).

jagamispea i indexing head; dividing head v genutensHasa ronoska
Metallildikepingi rakis tdddeldava tooriku sammuliseks pddramiseks etteantud nurga vorra.

jahtumisaeg tgis i cooling time tg1s vV BpeMsa oxnaxaeHus tgis
Keevitusldbimi vdi termomdju tsooni jahtumisaeg sekundites, temperatuurilt 800°C kuni
500°C-ni.

jahtumiskiirus; jahutuskiirus i cooling rate v ckopoCTb OXnaxaeHus
Temperatuurimuutus ajaithiku kohta (°C/s) jahutamisel.

jahtumiskdver; jahutuskdver i cooling curve v kpuBasa oxnaageHusi; Kpueasi oCTbl-
BaHUS
Jahutusprotsessi graafik temperatuur-aeg-koordinaadistikus.

jahutus pr; jahutamine op i cooling v oxnaxaeHue; ocTblBaHWE
Kehast soojuse drastamise (temperatuuri alandamise) protsess/operatsioon.
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jahutuskeskkond i cooling medium; coolant v oxnaxgatowasa cpeaa; cpefa ocTbl-
BaHUA
Termot6dtlusel jahutamisel kasutatav keskkond.

jahutuskestus; jahutusaeg i cooling time v Bpems oxnaxgeHusi; NpOAOCIHKUTENb-
HOCTb OXnaxaeHusi
Jahutusaeg detaili termotdotlemisel jm todtlemistel.

jahutus-maardevedelik; |6ikevedelik i cutting fluid; coolant v cma3oyHo-
oxnaxpatowas xmuakoctb; COX

Loikeprotsessi jahutamiseks, médrimiseks ja laastu todtlemistsoonist eemaldamiseks
kasutatav vedelik.

jahvati — veski
jahvatus p6orisveskis — podrisveskijahvatus

jahvatus; mehaaniline peenestus pr; jahvatamine; mehaaniline peenestamine op
i pulverization; milling; grinding; mechanical disintegration; comminution v pas-
MOI; MeXxaHn4yeckoe n3mernb4YeHne; NoMorn

Tahke materjali peenosakesteks mehaanilise dispergeerimise protsess gaasis voi vede-
likus (vt kuivjahvatus; mdrgjahvatus).

jahvatuspulber; jahvatatud pulber; peenestuspulber; peenestatud pulber i com-
minuted powder; fragmented powder; grinded powder; milled powder v pas-
MOJIbHbIV NMOPOLLIOK; M3MENBbYEHHBIN MOPOLLOK

Mehaanilise jahvatamise (peenestamise) teel saadud pulber.

jalgkaitus-press; jalgkaitamisega press i kick press; foot[-operated] press v HOX-
HOW NPEecC; NPECC C HOXXHbIM MPUBOAOM

Viikest joudu arendav mehaaniline jalaga kiivitatav press; kaustatakse nt neetimisel.
jaotustegur (massivahetusprotsessis) i coefficient of distribution; distribution
coefficient v koachmumeHT pacnpegeneHus

Komponendi tasakaaluliste kontsentratsioonide suhe kahes massivahetuses osalevas faasis.
jaotusvoll; nukkvadll i camshaft; cam shaft; distributing shaft v pacnpegenutens-
HbI Ban; KyrnaykoBbI Bars

Voll, mis nukkide vahendusel juhib masina t66tstiklit.

Johanssoni plaat — pikkusplaat

Jominy teim — otskarastusteim

joode; jootedmblus i brazed seam; soldered seam v cnan; nasiHbIV OB
Jootmise tulemus.

joodetavus i solderability (pehmejoodisjootmisel); brazeability (kdvajoodisjoot-
misel) v nasemocTb
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Materjalide tehnoloogiline omadus moodustada jootmisel kvaliteetne jootedmblus e
joode (vt jootmine).

joodis i solder (pehmejoodisjootmisel); brazing alloy; brazing filler metal (kéva-
joodisjootmisel) v npunon

Jootmisel kasutatav, joodeva(te) materjali(de) sulamistemperatuurist madalama sulamis-
temperatuuriga metall jootedmbluse (joote) moodustamiseks. Sulamistemperatuuri ja
sellega seotud joote tugevuse jargi eristatakse pehme- ja kdvajoodiseid (vt pehmejoodis;
kovajoodis).

joodistus pr; joodistamine op i precoating v nokpbITue Npunoem

Liidetava pinna katmine joodisekihiga nt kastmisega joodisvanni, hodrdumise teel,
galvaaniliselt vm. Tinaga joodistamist nimetatakse tinajoodistamiseks e tinatamiseks
(vt tinajoodistus).

joon[kontakt]keevitus pr; joon[kontakt]keevitamine op i seam welding; resistance
seam welding; RSEW v woBHas KOHTaKTHas cBapka; pOfIMKoBasi cBapka
Kontaktkeevituse protsess/operatsioon, mille korral keevisomblus tekib katteliitesse pai-
gutatud detailide vahel neid kokku suruvate ja keevitusvoolu rakendavate rullelektroo-
dide toimel keevituspunktide jadana (vt kontaktkeevitus; vrd punkt[kontakt]keevitus; rel-
jeef[kontakt] keevitus).

joondefekt — dislokatsioon
joonelastsusmoodul — normaalelastsusmoodul

joonjootmine i seam soldering v ponukoBas narika; narnka KOHTaKTHO-POJSIMKOBbIM
HarpeBom
Joonekujulise jootedmblusega jootmine (vt jootmine).

joonkahanemine; lineaarkahanemine i linear shrinkage v nuHenHas ycaaka
Tooriku suhteline mddtmete vdhenemine tardumisel, tardumisjérgsel jahtumisel voi paagu-
tamisel (vt kahanemine; vrd mahtkahanemine).

joonkeevisdmblus i seam weld v ponvKoBbIl LIOB
Keevisdmblus pealikuti asetsevate ja iilekattes olevate detailide vahel; v3ib olla tehtud
punktidena liitepindades voi ldbi pealmise detaili kaarkeevitusega lédbisulatamise teel.

joonpaisumine i linear expansion v nMHenHoe pacLumpeHve
Keha joonmddte muutus soojendamisel.

joonpaisumistegur i coefficient of thermal expansion; CTE; coefficient of linear
expansion v KoadULUMEHT NIMHENHOrO paclunpeHus

Tahkise joonmddtmete muutumist iseloomustav tegur, pikkusithiku muut temperatuuri-
ihiku kohta (AL/AT).

joonpakketihedus i atomic linear density v nMHeinHas NAoOTHOCTL YNaKOBKU
Aatomite arv pikkusiihiku (nt nm) kohta.
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joon-sepakeevitus pr; joon-sepakeevitamine op i forge-seam welding v woBHas
Ky3He4Hasi cBapka

Torude valmistamiseks kasutatav survekeevituse protsess/operatsioon, mille korral eelnevalt
valtsimisega painutatud torude toorikud keevitatakse kokku servade kokkusurumise teel.

jootekeevitus pr; jootekeevitamine op i braze welding v narko-cBapka
Keevitamisega sarnane kdvajoodisega (sulamistemperatuur iile 450 °C) jootmine joote-
liite moodustumisega ilma kapillaarjdoudude osalemiseta.

jootekolb; jootetdlvik — jootel

jootekonstruktsioon i brazement; brazed assembly v nasHas koHCTpykums; nas-
HOe usgeHue
Jootekoost, mille osad on ithendatud kdvajoodisjootmisega.

jootel; jootekolb; jootetdlvik i solder[ing] iron v nasnbHKK
Kuumutatava metallotsakuga seade joodise ja liitekoha kuumutamiseks.

jootelamp i soldering lamp; blow lamp; blow torch v nasneHas namna
Pehmejoodisjootmisel kasutatav vedelikkiitusega (bensiin, petrool) kuumutusseadis — lamp.

jooteliide i braze[d] joint; solder[ed] joint v nasHoe coeguHeHne; cnagHHOE Co-
eVHeHue; 3anasiHHoe coeiHeHue
Jootmisega valmistatud lahtivGetav liide (vt jootmine).

jootelint; lintjoodis i solder[ing] tape; brazing tape v neHTOYHbIN NpMnoWn
Lindikujuline joodis (vt joodis).

jooteljootmine i iron soldering; solder[ing] with soldering iron v narka nasfbHUKOM
Pehmejoodisjootmine jootli abil kuumutamisega (vt jootmine; pehmejoodisjootmine).

jootepasta; jootmispasta; pastajoodis i solder[ing] paste; brazing paste v nacto-
obpasHbIv NpyUnon; npunon-nacta
Joodise ja jooterdbusti segu pastana (vt joodis).

jootepilu taitumine; jootmispilu taitumine i flowing v 3atekaHue (npunosi B 3a3op)
Jootepilu tditumine joodisega kapillaarjdudude toimel (vt kapillaarjootmine).

jootepilu; jootmispilu i hot joint clearance; hot clearance v nasnbHbIn 3a30p
Liidetavate osade vaheline Shupilu, mis tditub joodisega kapillaarjdudude toimel (vt kapil-
laarjootmine).

jootepulber; jootmispulber i solder[ing] powder; brazing powder v nopoLiok ans
nankm
Jootmisel kasutatav joodise ja jooterdbusti pulbriline segu.

jootepustol; jootmispustol i soldering gun v nasnbHbIM NUCTONET

Kuumutatava metallotsakuga piistolikujulise kéepidemega seade joodise ja liitekoha
kuumutamiseks.
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jooterabusti; jootmisrabusti i brazing flux; solder[ing] flux v nasneHbI dnioc;
dnoc ons nanku

Materjal, mis véldib jootmisel oksiideerumist ja/vdi eemaldab oksiidide ja teiste eba-
soovitavate tihendite kile liidetavatelt pindadelt (vt jootmine).

jootetina — tina-plijjoodis

jootetraat; traatjoodis i solder[ing] wire; wire solder; brazing wire v npunon-npo-
BOJ10KA; MPOBOMOYHbIN NPUMON
Joadis traadi kujul (vt joodis).

jootevarb; varbjoodis i solder[ing] rod ; brazing rod v npMNon-NpyToK; NPYTKOBbIA
npunomn
Joodis varda kujul (vt joodis).

jootedmblus — joode

jootja i solderer v nasnbLumk
Jootmistdode tegija.

jootmine i soldering (pehmejoodisjootmisel); brazing (kévajoodisjootmisel) v naika
Lahtivoetavate liidete saamine, kasutades joote (jootedmbluse) saamiseks liidetavate
materjalide omast madalama sulamistemperatuuriga joodiseid. Joodise sulamistempe-
ratuuri jérgi eristatakse pehmejoodisjootmist ja kdvajoodisjootmist (vt pehmejoodis-
jootmine; kévajoodisjootmine).

jootmine kbvajoodisega — kdvajoodisjootmine
jootmine pehmejoodisega — pehmejoodisjootmine
jugaandur i jet transmitter v CTpyMHbIA AaTyYmK

Madoteseadis, milles tajuri voi muundurina toimib Shu-, gaasi- vai vedelikujuga.

jugaelement; jugaseadis i jet element v CTPYWHbIA 3NeMeHT
Jugatehnika pdhiseadis, mis sooritab voolujugade abil vdimendus-, loogika- ja arvutus-
tehteid.

jugahoonimine i liquid honing v XXnakOCTHOE XOHWUHIOBaHNE
Hoonimine vee ja abrasiivi joa suunamisega to6tlemistsooni (vt hoonimine).

jugajahutus pr; jugajahutamine op i jet cooling v cTpyriHOe oxnaxaeHue
Kohtjahutus suunatud vedelikujoa abil.

jugapeenesti — jugaveski
jugapeenestus pr; jugapeenestamine op i impact crushing; impact comminution;

Coldstream process v CTpyiHOe U3MeribYeHne
Peenestamine materjaliosakeste gaasijoas kiirendamise teel vastu liikumatut pinda voi
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osakestega ristuvates gaasijugades (vt jugaveski).

jugapuhastus pr; jugapuhastamine op i blast cleaning; blasting v ctpyiHas
o4ymncTka

Suurte valandite, sepiste, stantsiste pinna puhastus abrasiivosakeste (haavlid, abrasiiv-
pulber, liiv) suunamise teel toorikule vdi tootele gaasi- voi vedelikujoa voi tsentrifugaal-
joudude toimel (vt pneumopuhastus; hiidropuhastus; tsentrifugaalpuhastus). Lisaks
liigitusele kasutatavate seadmete toOpdhimotte jargi eristatakse jugapuhastusmeetodeid
kasutatava abrasiivi jargi (vt haavel[juga]puhastus; abrasiivpulber[juga]puhastus; liiv-
[juga]puhastus).

jugatehnika — pneumoonika

jugavakumeerimine i Bochumer-Verein process v BaKyymumpoBaHWe B CTpye;
CTpynHOe BakyymupoBaHue; EB-npouecc
Sulaterase vakumeerimine valamise teel valukopast vaakuumkambis asuvasse mahutisse.

jugaveski; jugapeenesti i jet pulverizer; jet grinder; jet mill v cTpyiiHas menbHuua
Veski e peenesti, kus tilehelikiirusega liikkuva gaasijoa poolt kantava materjali disper-
geerimine toimub pdrkumisel vastu kulumiskindlast materjalist mérklauda voi materjali-
osakestega ristuvates gaasijugades.

juhik i 1. slide[way]; 2. pilot v HanpaensioLas
1. Abivahend loikeriista liikumise suuna hoidmiseks (tagamiseks) ldikeprotsessis.
2. Kammlbikuri eesmine ja tagumine osa 1dikuri suunamiseks.

juhtmekeevisémblus (rédpal) i bond weld v anekTpoTexHuyecknii LWoB
Keevisdmblus réopa ja painduva vasest voolujuhtme voi maanduse vahel.

juhtplaat i heel [block] v HanpaBnsowas nnuta
Koostatava stantsi ploki alumisse ossa kinnitatav plaat, mis on ette ndhtud templite juhti-
miseks (suunamiseks) (vt stantsiplokk).

juhtprogramm i control program[me] v ynpasnsitoLias nporpaMmma
Programm, mis kujundab seadme juhtimise signaale (vt arvjuhtimissiisteem).

juhtriba (puuril) i margin v neHTo4ka (cBepna, pa3BepTKM)

Puuri silindriline, 13ikeservaga kiilgnev osa puuri vOi avardi juhtimiseks ja ava
kalibreerimiseks. Tavalisel spiraalpuuril (keerdpuuril) on kaks juhtriba ja kaks
kruvijoonelist laastusoont.

juhtsamba puks; juhtpuks i guide [pin] bushing v HanpaBnstoLLas BTynka [LuTamnal
Stantsi sammastel liikuvad puksid stantsi iilemise poole tépseks juhtimiseks (suuna-
miseks) alumise poole suhtes (vt juhtsammas).

juhtsammas i guide pin; guide post v HanpaensLwas KoroHKa [Tamnaj
Sambad stantsi iilemise poole tdpseks juhtimiseks alumise suhtes (vt juhtsamba puks).
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juhtseade; juhtimisseade; juhtaparaat i control apparatus v annapat ynpasne-
HWs; NpMbop ynpasneHus; ynpasnsowee YyCTPONCTBO

Seadis tehnoloogiaprotsessi automaatjuhtimiseks.

juhttihvt — seadetihvt

juhulisand; juhuslik lisand; védrlisand i impurity v npumecb
Lisand, mis on sattunud metalli vdi sulamisse juhuslikult.

juhumetall — saastemetall

juhuraud — saasteraud

juhusulam — saastesulam

juure avamine — keevisdmbluse juure avamine

juure labikeevitus — keevisdmbluse juure labikeevitus
juure négusus — keevisdmbluse juure ndgusus

juure[keevis]démblus i back weld v nogBapouyHbIi LoB
Keevisombluse juure poolt e vastaspoolelt keevitatud keevisldbim.

juureavamisega keevisémblus i back-goughed weld v LWLOB ¢ yganeHHbIM KOpHEM
Keevisdmblus, kus pérast esimese ldbimi(te) keevitamist servavahemik ombluse juure
piirkonnas on kdiamise voi kaarldikamisega avatud ja uuesti tdis keevitatud.

juuregaas (keevitamisel) i gas backing; purging root protection; back up gas
purge v razoBas 3awyuta KOpHs (Mpu cBapke)

Ombluse juure kaitsmiseks keskkonna eest juure poolt keevisvanni alla juhitav inertgaas.
juureldbim — keevisémbluse juurelabim

juurepind — keevisdmbluse juurepind

juureriba (keevitusel) i spacer strip v BCTaBka 4N paclUMpeHnst pasgernkm
Ombluse juurele kinnitatud metallriba vdi varras hoidmaks Shupilu piisivana ja sidumaks

omblust liiga suure Shupilu korral.

juuretugi (keevitusel) i backing v nogknagka (npu ceapke)
Sula keevisvanni toetamiseks keevisdmbluse vastaspoolele asetatud materjal.

juurevajum (keevitusel) i excessive penetration v upeamepHoe ycurneHue obpat-
HOro Banuka (npu ceapke)

Keevitusdefekt — dmbluse metalli liigne vajumine 14dbi dmbluse juure (keevitamisel iihelt
poolt) voi 14bi eelnevalt keevitatud kihi (mitmekihilises 0mbluses).

juuspragunemine (pinnale omane) i crazing v BOSIOCHOE TpeLiMHOOpa3oBaHue;
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obpa3oBaHne BOMOCHbIX TPEeLLUH
Peente (paljale silmale nédhtamatute) pragude teke pinnal.

joukeevisdmblus i load bearing weld; structural weld v cunoeow wos
Keevistoote erinevate osade vahel joudu iilekandev keevisdmblus.

jdupea; agregaatpea i power pack v arperatHas ronoska
Metallldikepingi agregaat, millel on hrl iiks voi mitu 1dikeriista ja mis enamasti moodus-
tab koos mootoriga omaette terviku (nt agregaatpingis).

jaikus i rigidity; stiffness; anelasticity v »xecTkocTb
Keha voi tarindi voime vastu panna deformeerumisele, tavaliselt elastsusmooduli ja geo-
meetrilise karakteristiku korrutis.

jaliendmeetod; tdmmismeetod i replica method; replicography; replication v metog
pennuk

Portatiivses metallograafias struktuuri, defektide jms uurimismeetod, mis pohineb objek-
tilt vdetava kiletdommise uurimisel.

jame[da]teralisus; jame[da]kristal[lili]sus i coarse-grainity; coarse-crystallinity
V KPYNMHO3EPHUCTOCTb; KPYNHOKPUCTANTMYHOCTb
Metalli omadus, mis viljendub suurte teradega struktuuris.

j@mefraktsioon; jameosis i coarse fraction v kpynHas dpakuus; rpybas dopakuusi
Puistematerjali (pulbri) fraktsioon osakeste suurusega tavaliselt 0,15...1 mm. Mdnedes
pulbermetallurgia valdkondades (nt keraamika ja kermiste metallurgias) liigitatakse
jamefraktsiooni alla osakesi suurusega 2...10 um (vrd peenfraktsioon; keskfraktsioon).

jamelihvimine; koorivlihvimine i snagging v o6aupHoe wnudoBaHue

Pindade jame abrasiivtootlus iileliigse materjali eemaldamiseks. Kasutatakse nt valandite
ja sepiste kdsitsi tootlemisel, nt kraatide eemaldamiseks.

jamendus pr; jAmendamine op i upsetting v ocagka

Survetdotluse kujumuuteoperatsioon voi -protsess — tooriku ristldikepinna suurendamine

korguse vihendamise arvel (vrd kohtjdmendus).

jamendusvoo (keevitusel) i flash v yronwenwue; rpat (npu cBapke)
Lokaalne ristldike suurenemine liitekohas pdkk-, kontakt-, inerts- ja survekeevitusel.

jamenemine — ristldike laienemine

jdmeosis — jamefraktsioon

jamepulber; pulbri jamefraktsioon; pulbri jameosis i coarse [grained] powder
V KPYMHbIV NOPOLLIOK; rPyObI MOPOLLOK

Pulber osakeste suurusega tavaliselt 0,15...1 mm (vt jamefiaktsioon).

jamepulbripihustus pr; jamepulbri pihustamine op i shotting v npounssoacTeo
KpYMHOro nopoLuka
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Jameda (osakeste suurus iile 0,15 mm) pulbri tootmine sulametalli pihustamise teel
(vt pihustus).

jamesordimetall i heavy sections; large sections v kKpynHOCOPTHbIN NpokaT
Sordi[valts]metall ligikaudsete ristldikemdotmetega 80...200 mm (vt sordi/valts metall;
vrd kesksordimetall; peensordimetall).

jameterateras; jamedateraline teras i coarse-grain[ed] steel v kpynHo3epHucTas
cTanb

Termotdotlusel tera kasvule kalduv teras; parilikult jamedateraline teras, eelkdige selline,
mis on ainult Mn-ga taandatud teras (keevteras).

jametilksiire (keevitusel) i globular transfer v kpynHokanenbHbI NepeHoc
Sula elektroodimetalli siire keevisvanni MIG/MAG-keevitusel jamedate tilkadena ilma
kaarevahemikku lihistamata (vrd liihissiire; pihustussiire; impulss-pihustussiire).

jametootius; jametddtlemine — koorimine

jareleandlikkus i pliability; pliancy v nogatnmeocTb
Tehnoloogilise siisteemi jdikust iseloomustav suurus (jou poolt pdhjustatud liikkke iihik-
suurus).

jareleandvus i collapsibility v nogatnmeocTtb

Vormi voi kdrni materjali tehnoloogiline omadus deformeeruda (jérele anda) voi puru-
neda metalli tardumis- ja tardkahanemisest pohjustatud joudude toimel (vt tardkaha-
nemine; tardumiskahanemine).

jareleutektmalm — Uleeutektmalm

jareleutektoidsulam — Uleeutektoidsulam

jareleutektoidteras — Uleeutektoidteras

jareleutektsulam — Uleeutektsulam

jarelkuumutus; Idppkuumutus pr; jarelkuumutamine; I6ppkuumutamine op i post-
heating v nocneayoLmnin Harpes; OKOHYaTEeNbHbIN Harpes

Operatsiooni (pihustamine, keevitamine jms) jargne temperatuuri tdstmine soovitava
struktuuri ja omaduste tagamiseks (vrd eelkuumutus).

jarelkuumutustemperatuur; jarelkuumutamistemperatuur; 16ppkuumutustempe-
ratuur; Idppkuumutamistemperatuur i postheating temperature v TemnepaTtypa
nocrneaymroLLEero Harpeea; TemrnepaTypa OKOHYaTENbLHOro Harpeea

Temperatuur, milleni kuumutatakse jarelkuumutamisel (vt jérelkuumutus).
jareltermot6étlus pr; jareltermotédtlemine op i postheat-treatment v nocnegosa-

TenbHas TepmoobpaboTka; nocnegoeaTenbHaa TepMuyeckas obpaboTka
Keeviste 160mutus vdi noolutus korvaldamaks pingeid voi kohtkarastust.
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jargemulgeeruv fluorestsents[varv]kapillaarkatse; jargemulgeeruv fluorestsents-
[varv]kapillaarkontroll i post-emulsion fluorescence penetrant test[ing]; post-
emulsion fluorescence penetrant inspection; post-emulsion fluorescence penet-
rant examination v 0CTaTOYHO-3MYIIbCUOHHLIN (ONYOPECLEHTHbIA KanuUmmsipHbIN
KOHTPO~b

Kapillaarkatse fluorestsentspenetrandi jargneva emulgeerumisega (vt kapillaarkatse).

jargemulgeeruv penetrant i post-mulsifiable penetrant v neHeTpaHT ¢ nocrnegy-
oMM SMYFNbrMpOBaHMEM
Peale katset emulgeeruv penetrant (vt penetrant).

jarje[korra]Jnumber — aatomnumber

jarjestiktoimestants — jadatoimestants

jarjestikvaltspink — jadavaltspink

jatkamisviga (keevitusel) i bad restart v gedekt Bo306HOBNEHNSA CBapKu
Keevitusdefekt — keevituskaare taassiiiitamisest e keevituse jitkamisest tingitud pinna
kohalik ebakorrapirasus.

jaagita valjaldikus pr; jaagita valjaldikamine op i scrapless blanking v 6e30T-
X0[Has BblpyOKa

Viljaldikuse erim — tooriku eraldamine mooda kinnist kontuuri ilma, et moodustuks jaski
(vt valjaloikus).

jadkausteniit i retained austenite v ocTaToO4HbIN ayCTEHUT

Karastatud korgsiisinik- voi korglegeerterase martensiitses vOi beiniitses struktuuris
toatemperatuuril sdilinud ebapiisiv austeniit.

jaakdeformatsioon — plastne deformatsioon

jaakmagnet[valilpulberkatse, jadkmagnet[valilpulberkontroll i residual field mag-
netic particle test[ing]; residual field magnetic particle inspection; residual field
magnetic particle examination v MarHMTONOPOLLKOBbLIN KOHTPOSlb OCTaTOYHbIM
MarHUTHbIM Nonem

Magnetpulberkontrollimeetod, mis pShineb magnetpulbri kasutusel peale magnetiseerimist.
jadkmoone — plastne deformatsioon

jaakpinge i residual stress; internal stress v ocTtatouyHoe HanpsXxeHue

Peale kristall[iseerjumist vdi tehnoloogilisi protsesse (termo- ja survetddtlus, valu jne)
sdilinud keha (detaili) piirides tasakaalustunud pinge (vt aatomitevaheline mikropinge).
jaatmemalm — vanamalm

jaatmemetall — vanametall

101



K

kaabits — vormi[mis]kaabits

kaabits i scraper v wabep

Masinate koostamisel, reguleerimisel ja remontimisel kasutatav teravate servadega lukk-
sepatooriist (vt kaabitsemine).

kaabitsemine i scraping v wabpeHwne; wiabpoBka

Viimistlev 18iketodtlemine, mille puhul toddeldava eseme pinnalt korvaldatakse selle-
kohase 1dikeriistaga — kaabitsaga — viga dhukesi laaste.

kaadmimine; {kadmeerimine} i cadmiumizing (difuusne); cadmium-plating (pinda-
mine) v kagMupoBaHue

Metalltoote pinnakihi rikastamine kaadmiumiga termokeemilise to6tlemise (difuusse rikas-
tamise) vOi galvaanilise pindamise teel.

kaadmium i cadmium v kagmun

kaadmiumjoodis; Cd-joodis i cadmium solder v kagmueBbIi Npunon
Pehmejoodisena kasutatav kaadmiumisulam (vt joodis).

kaadmiumpronks; Cd-pronks i cadmium bronze; cadmium copper v kagMmueBas
OpoH3a

Pohilisandina kaadmiumi sisaldav pronks.

kaar[keevis]pinne i arc [weld] coating v anekTpoayrosoe [cBapo4YHOE] NOKpbITUE
Elekterkaare abil sulatatud ja metalltoote voi -detaili pinnale kantud kiht (kate).

kaar[leek]ahi — elektrikaarahi

kaarahi — elektrikaarahi

kaare kaudtoimega [elektrilkaarahi — kaudtoimekaarahi
kaare otsetoimega [elektrilkaarahi — otsetoimekaarahi

kaare pinge i arc voltage v HanpsbkeHne ayru
Pinge elektroodi otsa vdi elektroodihoidiku ja detailide vahel.

kaare pblemisaja suhe i operator factor; duty cycle v koadhp1umneHT ropeHus ayru
Keevituskaare pdlemisaja suhe summaarsesse keevitusaega voi tsiikliaega.

kaare suutamisjalg i stray arc; arc strike v MecTo 3axuraHus gyru
Keevitusdefekt — detaili pinna kohalik vigastus dmbluse ligidal, mis on tingitud elekt-

roodi puutest voi kaare siilitamisest servavahemiku korval.

kaareaeg; kaare pblemisaeg i arc time v BpeMs ropeHust oyru
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Keevituskaare pdlemise aeg keevitamisel.
kaarhapnikldikus — hapnikkaarldikus

kaarjoondmblus i arc seam weld v 3neKTpo3aKneno4YHbIN LWOB C HEMpPEePbLIBHOM
npobuekom

Ulekattes olevate detailide vaheline pidev dmblus, mis on tehtud kaarkeevitusega libi
iilemise detaili.

kaarjootmine i arc brazing; AB v gyroas narika [TBepAbIM MpUNoem]; anekTpo-
AyroBas navika [TBepAbiM NpUnoem|
Kdvajoodisjootmine, mille juures soojusallikana kasutatakse elektrikaart (vt jootmine).

kaarkeevitus atomaarvesinikus pr; kaarkeevitamine atomaarvesinikus op i ato-
mic-hydrogen welding v aToMHO-BO4OpPOAHAs CBapKa

Kaarkeevitus kahe mittesulava elektroodi vahelise kaarega dissotsieerunud (atomaarse)
vesiniku keskkonnas.

kaarkeevitus inertgaasis i inert gas-shield arc welding; inert gas arc welding
V QyroBas cBapka B MHEPTHOM rase
Kaarkeevituse protsesside rithma tildnimetus, kui keevituskaar pdleb inertgaasi keskkonnas.

kaarkeevitus pr; kaarkeevitamine op i arc welding; AW v gyroeas cBapka
Elekterkeevituse protsesside/operatsioonide rithma iildnimetus, kui keevitatavad mater-
jalid sulatatakse elektrikaare abil.

kaarldikur; kaarldikepdleti i cutting torch; arc cutting torch; arc cutter v pesak ans
OyroBon pesku

Hapnik- ja kaardhkldikusel ning metallelektroodkaarldikusel kaitsegaasis kasutatav seade
elektroodi hoidmiseks ja gaasi (hapnik, ohk, kaitsegaas) juhtimiseks 16ikekohale.

kaarldikus metallelektroodiga — metallelektroodkaarldikus

kaarldikus pr; kaarldikamine op i arc cutting v gyroBas peska; anekTpoayrosas
peska

Termoldikusprotsessid, mis pohinevad metalli sulatamisel elektrikaare toimel elektroodi
ja ldigatava metalli vahel (metallelektroodkaarldikus, —siisielektroodkaarldikus,
plasmakaarldikus jne).

kaarlbikus susielektroodiga — susielektroodkaarlbikus

kaarmetallitus pr; kaarmetallitamine op i arc metallization; arc metallizing v anek-
Tpo4yroBasi MeTannusauus; anekTpomeTannMsaums; anekTpoayroBoe MeTannu-
poBaHue

Mittemetallobjekti katmine metalliga kaarpindamise teel (vt kaarpindamine).

kaarpihustus; elekterkaarpihustus pr; kaarpihustamine; elekterkaarpihustamine

op i electric arc spray[ing]; arc spray[ing] v anekTpogyroBoe HanblfieHue
Termopindamise moodus, mille korral pindematerjal sulatatakse kahe elektroodi elektri-
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kaarega ja pihustatakse surugaasiga alusmaterjalile.

kaarpihustuspinne; elekterkaarpihustuspinne i arc spray[ed] coating v anekrtpo-
AyroBoe HarnbIfIeHHOe NOKPbITUE
Toote voi detaili pinnale elektrikaarega sulatatud metalli pihustamisel saadud kiht (kate).

kaarpihustusseade; kaarpihustuspUstol; elekterkaarpihustusseade; elekterkaar-
pihustuspistol i arc spray[ing] equipment; arc spray[ing] gun; arc spray[ing] pistol
V YCTaHOBKa Ans 3M1eKTPOAYroBOro HarbIfIEHNs; NUCTONET AN 3NeKTPOAYyroBoro
HanblneHus; {anekTpomeTannusaTop}

Seade pindematerjali sulatamiseks elektrikaarega, surugaasiga pihustamiseks ja pinna-
tavale objektile suunamiseks.

kaarpihustusvormimine; kaarpihustus elektervormimine i arc spray forming v dop-
MOBaHVe 3MEeKTPOAYrOBbIM PacrbifieHUEM

Pihustusvormimise alaliik; toorik saadakse elektrikaares sulatatud materjali pihustamise
teel vormile, mis vastab toote kujule (vt pihustusvormimine).

kaarpindamine; elekterkaarpindamine i electric-arc coating; arc surfacing v anek-
TPOAYroBO€ MOKPbITUE; ANEKTPOAYroBOE HaHECEHNE MOKPbITUA

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine, mille korral pindematerjal sulatatakse elektri-
kaarega.

kaarpinne; elekterkaarpinne i electric-arc coating v anekrTpogyrosoe nokpbiTve
Toote voi detaili pinnale elekterkaarpindamise teel kantud kiht (kate).

kaarsulatus pr; kaarsulatamine op i arc melting v anekTpogyrosas nnaska; oyro-
Bas Mraeka
Sulatus [elektri]kaarahjus e kaarleekahjus.

kaarsulatuspindamine; elekterkaarsulatuspindamine i arc fusion coating; arc fusion
surfacing v anekTpogyrosasi Hannaska

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pindematerjali elekter- v3i plasmakaarsulata-
misega.

kaarsulatuspinne; elekterkaarsulatuspinne i arc fused coating v anektpoayrosoe
HannaBneHHoe MoKpbITNe
Kaarsulatamise teel saadud kiht (kate).

kaasafreesimine — parifreesimine

kaasavedaja; kaasaveduk (treipingi) i lathe carrier; lathe dog; dog v noesopgok
(TOKapHbIN); TOKAPHbIN MOBOAOK; TOKAPHBIN XOMYTUK

Toodeldavale toorikule kinnituv klambrikujuline rakis po6rdliikumise andmiseks spindlit
toorikule treipingis (vt kaasaveopadrun).

kaasaveopadrun i dog plate v noBoakoBbIi NaTpoOH

Treipingi spindlile kinnitatud padrun, mis paneb kaasavedaja kaudu podrlema to6deldava
detaili (vt kaasavedaja).
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kaatetite liighdlve i excessive asymmetry of fillet weld v accumeTpus yrnosoro wBsa
Keevitusdefekt — nurkdmbluse kaatetite lubatust suurem erinevus.

kaela moodustumine i neck formation; neck growth v obpa3oBaHue Luenku; pocTt
LLENKN
Pulbriosakeste vahelise kontaktpinna suurenemine paagutamisel.

kaetud elektrood — kattega elektrood

kaevus; Saht i stack; shaft v waxrta [neuun]
Sahtahju ruum, mis asetseb kiituse pSlemise piirkonnast (koldest) kdrgemal (vt Sahtahi).

kaevusahi; Sahtahi i shaft furnace; shaft kiln; shaft-type furnace v waxtHas nedb
Vertikaalse kambriga ahi ldhtematerjalide sisestamisega iilaosast ja valmisprodukti vél-
jastamisega allosast. Termot66tlusahjudel toimub nii sisestamine kui véljastamine ahju
tilaosast.

kahanemine i shrinkage v ycagka

Metalli mahu ja joonmddtmete vihenemine iileminekul vedelast tardolekusse Metalli
kogukahanemises sisaldub tardumiseelkahanemine, tardumiskahanemine ja tardkahane-
mine (vt tardumiseelkahanemine; tardumiskahanemine; tardkahanemine).

kahanemisjoonlaud i patternmmaker’s rule; shrink[age] rule; contraction rule v
yCaD,O‘-IHbIIZ MeTp

Mudelivalmistaja tdovahend (joonlaud), mille jaotiste vddrtust on suurendatud metalli
kahanemise vorra tardkahanemisel.

kahanemismakropoorsus i macroshrinkage v ycago4Has MakponopucTocTb
Makroskoopiliselt médratav kahanemispoorsus (vt kahanemispoorsus; vrd kahanemis-
mikropoorsus).

kahanemismikropoorsus i microshrinkage v ycago4Has MUKpONOpPUCTOCTb
Mikroskoopiliselt méératav dentriitivaheline kahanemispoorsus (vt kahanemispoorsus;
vrd kahanemismakropoorsus).

kahanemispinge i shrinkage stress v ycago4Hoe HanpsikeHue
Valuvormi poolt takistatud kahanemisest tingitud pinge valandis.

kahanemispoorsus i shrinkage porosity v ycago4Has nopucTocTb

Valudefekt — valandi sulametalliga toitmise ebapiisavuse tingimustes tardumiskahane-
misest tingitud poorsus; on iseloomulik tardumistemperatuuride suure vahemikuga sula-
mitele; poorid, erinevalt gaasipooridest on terava (mittesfadrilise) kontuuriga (vt tardu-
miskahanemine; kahanemismikropoorsus; kahanemismakropoorsus; vrd gaasipoorsus).

kahanemistuhik i shrinkage cavity; pipe v ycagoyHas pakoBuHa
Valudefekt — tardumiskahanemisest tingitud tiithik valandis voi valuplokis (vt tardumis-
kahanemine; vrd kahanemispoorsus).

kahanemisvaru i patternmaker's shrinkage; pattern shrinkage allowance;
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shrinkage allowance; contraction allowance; allowance for shrinkage v gonyck Ha
ycaaky (ans mogenu)

Valumudeli ja valandi tardkahanemist arvesse vottev mddtme erinevus (vt valukahane-
mine).

kahe[komponent]ne sulam; kahekomponendiline sulam; binaarsulam i binary
alloy; two-component alloy v ABYXKOMMNOHEHTHbIN cnnas; OuHapHbIA chnas;
[BOMHOW cnnae

Kahest ainest (elemendist) koosnev sulam.

kahefaasilisus i binarity v aByxdasHocTb
Struktuuri koosnemine kahest faasist.

kahekomponentne faasidiagramm; kahekomponendiline faasifiagramm i binary
equilibrium [phase] diagram; binary phase [equilibrium] diagram v aByxkowm-
NoHeHTHas a3oBas Anarpamma; ABYXKOMMNOHEHTHAs AMarpamMmma COCTOSIHUS
Diagramm, mis nditab kahekomponentsete sulamite tasakaalulist faasilist koostist soltu-
valt temperatuurist ja komponentide kontsentratsioonist.

kahekomponentne; kahekomponendiline i binary; two-component v aByxkomno-
HEHTHbIN

kaheliuguriline press; kaksiktoimepress i double-slide press; double-action press
V npecc ABOVHOro AencTBus

Kahe liuguriga (sisemine ja vélimine) kahte eri operatsiooni voimaldav mehaaniline- voi
hiidropress (vrd iiheliuguriline press; mitmeliuguriline press).

kaheosaline [valulmudel — poolitatav [valulmudel

kahepoolne karnitugi i double-head chaplet; stud chaplet v oByCTOpOHHSAS xepe-
Gelka; xepeberika c ABYMS HOXKaMu

Kahe toetuspinnaga karnitugi (vt kdrnitugi; vrd iihepoolne kérnitugyi).

kahepoolne mudelplaat i match-plate pattern v ABycCTOpOHHAS ModenbHasa nnvTta
Mudelplaat, mille iihele poolele on kinnitatud mudelid iilemise ja teisele poolele alumise
vormipoole vormimiseks (vt mudelplaat; vrd iihepooine mudelplaat).

kahepoolne pressimine — kahesuunapressimine

kahesambaline pikihdévelpink; kahe sambaga pikihddvelpink i double-column
planer v AByXCTOEYHbIN NPOAONbHO-CTPOranbHbIvi CTAaHOK

Pikihoovelpink, millel on kaks vertikaalset sammast (vt pikihoovelpink; vrd
tihesambaline pikihodvelpink).

kahesambaline press — portaalpress

kahespindliline freespink — dupleksfreespink

kahestumine; kaksikkristall[iseerJumine i twinning v BOWHMKOBaHWe
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Uks plastse deformatsiooni mehhanismidest — kaksikkristalli moodustumine metallide
plastsel deformeerumisel; kristall nihkub kaheks siimmeetriliseks osaks kahestumis-
tasandi suhtes (vt kaksikkristall; kahestumistasand).

kahestumistasand i twinning plane v nnockocTb ABONHWKOBaHWSA
Kristallivdre tasand, mille suhtes kristallivore iiks osa on teise suhtes peegelpildis
(vt kaksikkristall; kahestumine).

kahesuunapressimine; kahesuunaline pressimine; kahepoolne pressimine i double
directional compacting; double directional pressing; double-action pressing Vv
[OBYXCTOPOHHEE npeccoBaHue

Pulbrite iiheteljeline pressimine kahepoolset survet rakendades (vrd tihesuunapressimine).

kahevaltsiline valtspink — duo-valtspink
kahevaltsiline valtstool — duo-valtstool

kahuripronks; relvametall; punapronks; {suurtlkipronks}i admiralty gun metal;
gunmetal v opygunHasa 6poH3a; nyweyHas 6poH3a; kpacHas 6poH3a
Pohilisanditena tina, tsinki, vahel ka tdiendavalt pliid sisaldav valupronks (ca 90 % Cu),
mida varasematel aegadel kasutati relvade valmistamiseks.

kahuripuur i gun drill; gundrill; deep-hole drill v nylue4Hoe ceepno; ceepro rnybo-
KOro ceepJieHunA
Erilise konstruktsiooniga puur suure siigavuse ja 1abimddduga avade puurimiseks.

kaitsegaas i protective gas; v 3alWMTHbIN ras; 3awmras rasoasi aTmocdepa
Gaasiline kaitsekeskkond materjalide voi toorikute kaitsmiseks nende téotlemisel, kuu-
mutamisel voi sdilitamisel.

kaitsegaas[kaar]keevitus pr; kaitsegaas[kaar]keevitamine op i gas-shielded arc
welding; gas metal arc welding; GMAW v gyroBas cBapka [MeTannuyeckum
3MeKTpoAoM] B 3aLLMTHOM ra3e; MeTansiogyroBas cBapka B 3alUMTHOM rase
Kaarkeevituse protsesside/operatsioonide rithma iildnimetus, mille puhul elektrooditraadi
ja keevisvanni vahelist keevituskaart kaitstakse sinna juhitud gaasiga (vt MIG- keevitus;
MAG-keevitus; tdidistraatkeevitus).

kaitsegaasi duus i shielding gas nozzle v rasosaLimMTHOe conmno
Plasmapdleti osa plasmakeevitusel keevisvanni kaitseks juhitava gaasivoo tarvis.

kaitsegaasjootmine i shielded brazing v nawka B 3awuTHOM rase

Kdvajoodisega jootmine kaitsegaasis (vt jootmine).

kaitsegaaskaarldikus pr; kaitsegaaskaarldikamine op i gas-shielded arc cutting v
gyrosas peska B 3allMTHOM rase

Kaarldikus sulava v3i mittesulava volframelektroodiga kaitsegaasis (vt kaitsegaas-
metallelektroodkaarléikus; volframelektroodkaarléikus [kaitsegaasis]).

kaitsegaaskardin i buffer gas v rasoBbii 3aHaBec
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Kaitsegaasist moodustunud kujuteldav sein pideva tdoreziimiga ahjus.

kaitsegaas-metallelektroodkaarldikus; metallelektroodkaarldikus kaitsegaasis pr;
kaitsegaas-metallelektroodkaarldikamine; metallelektroodkaarldikamine
kaitsegaasis op i gas metal arc cutting v gyroBass pe3ka MeTannMyeckum
3MNEeKTPOAOM B 3aLLMTHOM rase

Kaarldikus metalli sulatamisega elektrikaare toimel sulava metallelektroodi ja ldigatava
metalli vahel kaitsegaasi keskkonnas (vt metallelektroodkaarléikus).

kaitsekeskkond i protective atmosphere v 3awmMTHasa cpefa; 3alWmUTHasi aTMOC-
depa

Keskkond (vaakum, gaas, vedelik, puistematerjal) materjalide ja toorikute kaitsmiseks
tootlemisel, kuumutamisel voi sdilitamisel (vt nt paagutuskeskkond).

kaitsekest — kapsel

kaitsekihi eemaldus pr; kaitsekihi eemaldamine op i demasking v yctpaHeHue
3aLUUTHOM MacKu

Soovitusele jargnev pesemine valikulist sodvitust taganud kaitsekihi eemaldamiseks
keemilisel to6tlusel (vt keemiline [loike] tootlus; Kaitsekiht).

kaitsekiht i resist; maskant v pesucT; 3awmTHas macka
Tooriku pinnale kantav sodvituskindel materjalikiht valikulise sodvituse tagamiseks
keemilisel to6tlusel (vt keemiline [ldike]tootlus).

kaitsepinne i protective coating v 3aliMTHOE NOKPbITUE
Kiht (kate) materjali, toote voi detaili pinnal; kaitseb timbritseva keskkonna mdjutuste eest.

kaitsev ahjukeskkond — ahju kaitsekeskkond

kaitsevooder i lining; patching (sulatusahjudel) v dyTepoBka
Vooder[dis] sulatusahjude, torude, mahutite jt tehnoloogiaseadmete kaitsmiseks (vrd
vooder[dis]).

kaitsevoodersulatus pr, kaitsevoodersulatamine op i autocrucible melting v nnaska
rapHucaxHas; rapHucaxHas nnaska

Sulatamine sulatusprotsessis moodustunud kaitsekestas, mis kaitseb ahju voodrit voi
metallvormi sulatise v0i rdbuga reageerimise eest.

kaksik J-6mblus i double J-butt weld v K-obBpa3Hbii CTbIKOBOW LIOB C ABYMS
KPUBONUHENHBLIMU CKOCaMMW OLHOW KPOMKM
Pokkomblus, kui tiks detail on servamata ja teisel on kaksik-J-kaldserv.

kaksikkaarkeevitus pr; kaksikkaarkeevitamine op i twin arc welding v gByxayro-
Basi CBapka

Kahe keevitustraadiga ja -kaarega keevitusprotsess/-operatsioon rébustis vdi kaitsegaasis,
kasutades iihist vooluallikat, iihist voolukontakti ja gaasisuudmikku ning eraldi traadi
etteandemehhanisme .
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kaksikkarastus; duplekskarastus pr; kaksikkarastamine; duplekskarastamine op
i duplex hardening; duplex quenching v aBonHas 3akanka; AByxKpaTHas 3akarnka
Termotdotlus, mis seisneb kahes jérjestikuses karastamises (kasutusel peam tsementiidi-
tud detailide korral).

kaksikkoonussegisti i double cone mixer; double cone agitator; double cone
blender v oBYXKOHYCHBIN cMecUTErb
Kahest, suuremat diameetrit pidi tihendatud koonusest moodustunud kambri ja horison-
taalse poorlemisteljega segisti puistematerjalide segamiseks (vt segisti; vrd
trummelsegisti; tigusegisti; labasegisti).

kaksikkristall i twin [crystal] v ABOMHUK; ABOMHWUKOBLINA KpUCTan
Plastse deformatsiooni tulemusena moodustuv kristallivore mahtdefekt — kristallivore
ohukese kihina osa, mis iilejadnud kristalli suhtes asetseb peegelpildis (vt kahestumine).

kaksikkristall[iseerJumine — kahestumine

kaksikkaiguettenihe; ettenihe kaksikkaigule i feed per double stroke v nogaya Ha
[BOMHOW X0
Ettenihe to0riista voi toolaua kaksikkdigu kohta (vt ettenihe).

kaksiktoimepress — kaheliuguriline press
kaksiktoimevasar — liittoimevasar
kaksik-T-tala — I-tala

kaksik-U-6mblus i double U-butt weld v U-06pasHblii 4BYXCTOPOHHWI CTHIKOBOW
OB
Pokkdmblus, kus servad on U-téhe kujulised.

kaksikvaaring — bimetallism

kaksleht-vedelikvormimine; kaksleht-vedelikstantsimine [ parallel-plate
hydroforming; two-sheet hydroforming; pillow forming v AaByxnucroBas
LUTaMNOBKa XMAKOCTbIO; ABYXMCTOBAs rugpasnmyeckas oopMoBKa

Kahe paralleelse, servapidi kokkukeevitatud plekist tooriku vormimine samaaegselt
ilemisse ja alumisse vormidonde vedeliku surve abitoorikutevahelises vahemikus
(vrd vedeliklehtvormimine).

kalasilm (keevitamisel) i fish eye v pbibuii rnas
Keevitusdefekt — keevismetalli liigsuurest vesinikusisaldusest tekkinud kalasilmakujuline

defekt dGmbluse murdepinnas.

kaldasend (keevitamisel) i inclined position v HakrnoHHOE NOnoXeHne (Npu ceapke)
Keevitusasend e keevisdmbluse asend, kus keevisdmblus asetseb piist- ja rohtasendi vahel.

kaldhammastega hammasratas i helical gear v koco3yboe 3ybuyaToe koneco
Hammasratta teljega kaldu asetsevate hammastega (silindriline) hammasratas (vrd
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sirghammastega hammasratas).

kaldserv; faas (keevitamisel) i bevel, chamfer v ¢acka; ckoc (npu cBapke)
Keevitamiseks ettevalmistatud serva kalduldigatud osa.

kaldservliide i scarf joint v cTbiIkoBO€ COEAMHEHNE C HAKITOHOM KPOMOK
Pokk-jooteliide liidetavate osade kaldservadega.

kaldvaltsimine; kruvivaltsimine i screw rolling; helical rolling v nonepe4yHo-B1HTO-
Bas MpokaTka; BUHTOBAsi NpoKaTka; KoCoBankoBas npokaTka

Valtsimine tingimustes, kus nurk valtside pinna ja tooriku teljesuunaliste kiirusvektorite
vahel kontaktpinna punktis on suurem kui 0°, kuid vdiksem kui 45° (vrd ristivaltsimine;
pikivaltsimine).

kalestumisaste — tugevnemisaste
kalestumistegur — tugevnemistegur

kalestus; kalestumine pr; kalestamine op i strain hardening; work hardening; cold
work hardening v Haknén; mexaHnyeckoe ynpodHeHune; aedopMaLnoHHOE YrpoY-
HeHune

Metalli omaduste muutumine (tugevuse ja kdvaduse suurenemine ning plastsuse ja sitkuse
vihenemine) plastse killmdeformeerimise protsessis (vt ka pindkalestus).

kalestushaprus; kalestusrabedus i work brittleness; work shortness v xpynkocTb
Haknena

Metallide ja metallisulamite haprumine plastsest deformeerimisest tuleneva kalestumise
tagajdrjel (vt kalestus).

kalibreerimine i sizing; coining v kanubpoBaHue; kannbposka

Tooriku modtmete ja vormi tdpsuse tdstmine kiilma plastse deformeerimisega véikeseid
deformatsiooniastmeid rakendades. Kalibreeritakse nt tdmbamise ja valtsimise (torude
puhul) teel (vt tombamine).

kalibreerimispressvorm i sizing die; coining die v kannbpoBoyHas npecc-gopma
Pressvorm toorikute kalibreerimiseks (vt kalibreerimine).

kalibreerimistsoon i die land; die bearing v kanubpytoLiasi 3oHa [Bonoku]; kano-
pyloLLasa nosicka [BONoKu]

Tdmbesilma e tdmbematriitsi piirkond, kus toimub tdmmatava tooriku kalibreerimine
(vt tombamine; tombesilm; kalibreerimine).

kallutatav ahi — kiikahi

kallutatav kopp — pd6rdkopp

kallutatav press i inclinable press v HaknoHsiembln npecc

Viikese voi keskmise suurusega, tavaliselt iihesambaline (nn C-kerega) mehaaniline press,
mida on vdimalik vormitud toodete vdi toorikute eemaldamiseks kallutada (vrd mitte-
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kallutatav press).

kallutatav pddrdlaud (keevitamisel) i tilting-rotating positioner v cBapo4HbI MaHu-

pynsitop
Kallutatava teljega poordlaud.

kaltsiit i calcite v kanbLUuWT; N3BECTKOBbIN LLNAT
Mineraal CaCOs; on lubjakivi pShiline koostisosa.

kaltsineerimine; kaltsineeriv sdrdamine i calcination; calcinating v kanbuuMHupY-
IOLLLMI OOXMT; KanbLMHaUMs

Kuumutamine ebapiisivate keemiliste ithendite (hiidroksiidid, karbonaadid jne) lagun-
damiseks (sdardamiseks).

kamberahi i chamber furnace; box furnace v kamepHasi neuyb
Perioodilise to6reziimiga ahi, mille to6piirkonna (kambri) dimensioonid erinevad iikstei-
sest vihe ja temperatuur kambri kdigis punktides on ligikaudu tthesugune.

kammldikepink i broaching machine; broacher v npoTtsxHon ctaHok
Toopink kammldikamiseks. Eristatakse vertikaal- ja horisontaalkammldikepinke (vt
kammloikus).

kammldikur; I6ikekamm i broaching tool; broach [cutting tool] v npoTsxka;
npoLunBkKa

Mitmeteraldikeriist kammldikamiseks (vt kammloikus; survekammloikur, tombekamm-
loikur).

kammlbikus; kammtooétlus pr; kammldikamine; kammtdétlemine op i broaching
V NpoTArMBaHue

Pinna 16iketdotlemine kammldikuri (Idikekammi) tdmbamise vOi tdukamise teel
kammldikepingil piki toddeldavat pinda. Eristatakse véliskammldikust ja
sisekammldikust (vt vdliskammloikus; sisekammloikus).

kampol i rosin colophony; Greek pitch v kaHudonb
Pehmejootmisel mittekorrodeeriva rdbustina kasutatav térpentini destillatsioonisaadus
(vt mittekorrodeeriv rdbusti).

kangihdbe i ingot silver v uyikoBoe cepebpo
Kangidena realiseeritav hdbe, mille hobedasisaldus on vihemalt 99,9% (proov 999).

kangikuld i ingot gold v uywkoBoe 301070
Kangidena realiseeritav kuld, mille kullasisaldus on vidhemalt 99,5% (proov 995).

kangipurusti; metallikangide purusti i pig breaker v yyLikonom
Masin (seade) malmkangide purustamiseks sulatusahju tdidise mugavamaks doseeri-
miseks.

kangmalm; kdnkmalm i pig iron v 4yLIKOBbIN YyryH
Metallurgiatehastest kangidena véljastatav valumalm {imbersulatamiseks valandite toot-
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misel (vt metallikang; valumalm).

kang-punktkeevitusmasin i rocker-arm machine v pbl4a)kHas KOHTakTHas MalumHa
Punktkontaktkeevituse masin, milles surve iilemisele elektroodile antakse pneumosilind-
rilt elektroodihoidikule p&ordliikkumisena kangsiisteemi abil.

kantav sbeahi i brazier; fire basket; coke basket v >xxapoBHs
Porandvormide kuivatamiseks kasutatav kantav ahi.

kaoliin[savi]; kaoliniit[savi] i kaolinite clay; china clay v kaonuHoBasi [¢popmo-
BOYHas] rnvHa
Kaoliniidi (Al,Os- 2SiO. - 2H,0) suure sisaldusega savi (vt vormisavi).

kaoliniit[savi] — kaoliin[savi].

kapillaardefektoskoopia i liquid-penetrant defectoscopy v kanunnspHasa gedek-
TOCKoMnuaA

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) pinnale avanevate hilvingute avasta-
miseks, mis pohineb penetrandi mérgamisvdimel ja tungimisel pinnale avanevatesse
materjali ebapidevustesse (vt penetrant).

kapillaarinfiltratsioon pr; kapillaarinfiltreerimine op i capillary infiltration v kanun-
NApHasa NponuTKa; KanunnapHas MHuNbTpaums
Infiltratsioon kapillaarjdudude toimel (vt infiltratsioon).

kapillaarjootmine i capillary brazing; capillary soldering v kanunnspHas namka
Jootmine jootepilu tditmisega pohiliselt kapillaarjoudude toimel.

kapillaarkatse; PT; kapillaarkontroll i liquid-penetrant test[ing]; PT; liquid-pene-
trant inspection; liquid- penetrant examination v KanunnsapHbI KOHTPOb
Kapillaarmeetodi rakendamisel pdhinev mittepurustav katse.

kapillaarnahtus i capillary phenomenon v kanunnspHoe sBneHue
Pindpinevusjdududega seotud ndhtus; omab olulist tihtsust vedelfaaspaagutus- ja infilt-
reerimisprotsessides.

kapsel; kaitsekest i can; sheath v kancyna; obonouka
Keemiliselt aktiivse materjali (nt metallipulbri) hermetiseerimiseks kasutatav metallist
vOi poliimeerist kest; kasutatakse nt pulbrite kuumisostaatpressimisel.

kapseldus pr; kapseldamine; kestastamine op i encapsulation; canning v uHkan-
CynsiLmMs; 3aKnodeHne B Kancyny
Keemiliselt aktiivse metallpulbri vdi pulbertooriku hermetiseerimine kaitsekestas, nt
kuumisostaatpressimisel (vt kapsel).

kapslitustamine; kestatustamine i decanning; decapsulation v yganeHue kan-
cynbl; yaaneHvwe o60mno4yku

Kapseldamisele vastupidine operatsioon — pressitud (vormitud) toote kapslist eemalda-
mine (vt kapseldus).
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karaat i carat v kapaT

1) Sulamite vadrismetallisisalduse iihik (proovile 1000 vastab 24 karaati, nt 18-karaadine
kuld sisaldab 18 osa kulda ja 6 osa lisandeid). 2) Viiriskivide ja pérlite massiiithik
(1 karaat = 0,2 g).

karastatav teras — karastuv teras

karastus pr; karastamine op i quenching; hardening v 3akanka; 3akanusaHue
Metallisulami kuumutamine ja sellele jérgnev kiire jahutamine, mille tulemusena séilib
korgetemperatuurne lahustuvus ja struktuur, vGi kui nditeks terase karastamisel tekib
martensiit.

karastusahi; karastamisahi i hardening furnace; quenching furnace v 3akanou-
Has neyb; Nevb NS 3aKanku
Ahi detailide voi toodete kuumutamiseks karastamisel.

karastusdeformatsioon i hardening deformatsion; quenching deformation v 3aka-
no4yHas gedopmMauus; gedopmaunst 3akankm
Detaili karastamisel tekkinud kujudeformatsioon.

karastuskatse; karastavuskatse i hardening test v npo6a 3akanvesaemocT
Katse terase karastuvuse méaaramiseks (vt karastuvus).

karastuskeskkond; karastamiskeskkond i hardening medium; quenching medium;
guench[ant] v 3akano4Has cpena
Karastamisel jahutamiseks kasutatav keskkond (vt karastus).

karastuskristall i chill crystal v 3akano4HbIin KpUCTans; KpUcTans 3akanku
Sulametalli kiirel jahutamisel kiilma valuvormiga kokku puutumisel moodustunud véike
kristall (peeneteraline koorik).

karastusmartensiit i hardening martensite v MapTeHCUT 3aKanku
Allpool martensiitmuutuse algtemperatuuri M, austeniidist tekkinud martensiit.

karastuspragu i hardening crack; quenching crack; hardening fissure v 3akanou-
Has TpelyHa
Detaili karastamisel tekkinud pragu (vt karastus).

karastustemperatuur; karastamistemperatuur i hardening temperature; quench-
ing temperature v 3akanoyHas TemnepaTypa; TemnepaTypa 3akanku
Temperatuur, milleni karastatavat detaili kuumutatakse (vt karastus).

karastustroostiit i quenching troostite; primary troostite; acicular troostite v Tpoc-
TUT 3aKarku; UronbYaTbif TPOCTUT

Jahutusprotsessis austeniidi lagunemisel tekkiv kihilise struktuuriga ferriidi-tsementiidi
segu — trostiit.

karastusvann; karastamisvann i hardening bath; quench[ing] bath v 3akanoyHas
BaHHa
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Karastamisel detaili jahutamisel kasutatav karastuskeskkonnaga ndu voi karastuskesk-
kond (vt karastus).

karastusvedelik; karastamisvedelik i hardening liquid; quench[ant]; quenching
liquid v 3akano4Has XmMaKoCTb
Karastamisel detaili jahutamisel kasutatav vedelkeskkond (vt karastus).

karastusviis; karastamisviis i hardening mode; quenching mode v cnoco6 3a-
Kanku; MeTog 3aKkanku
Detaili kuumutus- ja jahutusviis karastamisel.

karastusvarvus — kuumutusvarvus

karastusdli i quench oil v 3akano4yHoe macno
Terasdetailide karastamisel jahutuskeskkonnana kasutatav Oli.

karastuv teras; karastatav teras i hardening steel v 3akanuBarowasncs cranb;
3aKkanvMBaemMas cTtanb
Karastamise tulemusena kGvenev teras.

karastuvus; karastatavus i hardenability; hardening capacity v 3akanmBaemMocTb
Terase voime tugevneda ja kdveneda karastamisel.

karbiid i carbide v kapbug
Metalli ja siisiniku keemiline iihend.

karbiidkeraamika i carbide ceramics v kapbuagHas kepamuka; kapbuaHbi kepa-
MUYECKUA MaTepuran
Keraamiline pulbermaterjal (keraamika) karbiidide baasil (vt keraamika).

karbiidkermis i carbide[-based] cermet v kapbuaHbiin kepmeT
Karbiidide (TiC, WC, Cr3C; jt) baasil keraamiline vdi keraamilis-metalne pulbermaterjal
— kermis; kasutusel peamiselt tooriistamaterjalina (vt kermis).

karbiidpinne i carbide coating v kapbugHoe nokpbiTue
Kiht (kate), mille pohikomponendiks (iile 50%) on karbiid(id).

karbon[is]eerimine — tsementiitimine

karboniil i carbonyl v kap6oHun
Metalli keemiline ithend siisinikoksiidiga CO.

karbonuuli lagundamine i carbonyl decomposition; carbonyl vapo[u]r metallurgy
processing v kapboHWNbHOE pasnoxeHne

Karboniiiilpulbrite tootmisel toimuv karboniiiilide termiline lagunemine (vt karboniiiil,
karboniiiilpulber).

karbonuulpulber i carbonyl powder v KapOOHUIbHBIN NOPOLLOK
Metallide karboniiiilide termilisel lagundamisel saadav sadestatud pulber (vt keemiliselt
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sadestatud pulber).

karborund; ranikarbiid i carborundum; silicon carbide v kap6opyHa
Réni ja siisiniku keemiline {ihend — SiC.

karbotermia i carbothermy v kapbotepmus
Metallioksiidide taandamine siisinikuga voi siisinikku sisaldavate materjalidega, niiteks
karbiididega.

karestuspinne i roughening coating v NOKpbITME LLEPOXOBATOCTH
Suure eripinnaga kiht (kate) materjali, toote voi detaili pinnal.

karkass; sarrus i frame; skeleton v kapkac
Komposiitmaterjali koormust kandev ja jédikust tagav struktuurne pidevraamistik.

karkass-struktuur — sarrusstruktuur

karnalliit i carnalite v kapHanut
1) Magneesiumimineraal KCI - MgCl, - 6H,0. 2) KCI - MgCl; - 6H,0-sisaldusega mag-
neesiumimaak.

karptala — U-tala

karusellahi i rotary [hearth] furnace v kapycenbHas neyb
Pidevtoimega kuumutusahi viikesemddtmeliste toorikute kuumutamiseks {imber verti-
kaaltelje poorleval ahjupdrandal (vt pidevtoimeahi).

karussell[treilpink i vertical boring[-and-turning] machine; vertical turning[-and-
boring] machine v kapycenbHO-TOKapHbIA CTAHOK; TOKapHO-KapycerbHbIA CTaHOK

Vertikaaltelje iimber poorleva todlauaga metallildikepink raskete ja suhteliselt lithikeste
toorikute t06tlemiseks.

karussellfreespink i rotary-table milling machine; rotary-type milling machine
V KapycenbHO-(ppe3epHbIi CTaHOK
Vertikaaltelje imber pdorleva todlauaga pidevtdoga freespink.

karussellsisetreipink —vertikaalsisetreipink
kaskaadkeevitus pr; kaskaadikeevitamine op i cascade welding v cBapka kac-
kagom

Keevitusviis mitmekihilise keevisdmbluse astmeliselt keevitamisel.

kaskaadseparaator i cascade separator v kackagHbli cenapaTop
Mitmeastmelise e korduvtoimega separaator pulbrite fraktsioneerimiseks.

kassikuld i fool's gold v cycanbHoe 3011070

Pronksivérvilise mineraali — biotiidi (ka teiste kuldselt ldikivate mineraalide, nt piiriidi,
vOi odavmetallide) rahvapédrane nimetus.

115



kassiteriit i cassiterite; tin ore v 0NOBSAHHbIN KAMEHb; KACCUTEPUT
1) Tinamineraal SnO;. 2) SnO2-sisaldusega tinamaak.

kastepunkt i dew point v Touka pocsbl
Temperatuur, milleni tuleb gaas jahutada, et saavutada selles sisalduva veeauru kiillastu-
mine ja kondenseerumine.

kastlddomutus pr; kastlddmutamine op i pot annealing; close annealing v Awmny-
HbIN OTXMI

Kalestunud metalli kuumutamine pehmendamiseks, paigutades selle dhu juurdepdisu
(okstideerumise) takistamiseks ahju tihendatud kastis.

kasutatud [vormi]segu; teisene [vormi]segu i used sand; returned sand; old sand
v oTpaboTaHHasa [dopMoBOYHas] cMecCb
Valandite tootmisel kasutust leidnud vormi- voi kédrnisegu.

kasvuinhibiitor — terainhibiitor

katastroofkulumistsoon i failure region; accelerating wear region v 30Ha
KaTaCTpOd)I/I‘-IeCKOFO M3HaLWLMBaAHUA

Loikeriista (1oikuri) kulumiskdvera normaalkulumistsoonile jargnev tsoon, kus kulumine
jérsult kiireneb (vrd normaalkulumistsoon, sissetéotlustsoon).

katkeahenemine; ristidike ahenemine; suhteline ahenemine i percentage reduc-
tion of area; cross-section narrowing; reduction in area v nonepeyHoe CyxeHue;
OTHOCUTENBHOE CYXXEHWE NpU paspbiBe

Materjali plastsusnditaja, tédhis Z; katse kdigus toimunud suurim ristldikepindada muut
(So-Su), avaldatuna protsentides ristldikealgpindala S, suhtes (vt ka katkevenivus).

katkendjoon[kontakt]keevitus  pr; katkendjoon[kontaktlkeevitamine op i
intermittent motion welding v npepbiBUCTas LWOBHAA KOHTaKTHas CBapka;
npepbIBUCTas ponvMKoBas cBapka

Joon[kontakt]keevitus  perioodiliselt ~ seiskuvate  rullelektroodidega  tagamaks
keevitusvoolu  rakendamisel iiksteisest eraldatud  keevispunktide jada (vt
joon[kontakt]keevitus;  vrd  pidevjoon[kontakt]keevitus;  punkt[kontakt]keevitus
rullidega).

katkendkarastus; katkendlik karastus pr; katkendkarastamine; katkendlik karas-
tamine op i time quenching; two-medium quenching v 3akanka B AByX cpefax;
npepbiBACTas 3akarka

Kahes vannis (keskkonnas) karastamine (nt vees ja 0lis).

katkendlbikus i interrupted cutting v npepbiBUCTOE pe3aHune
Perioodilise laastueemaldusega 158iketdotlus, millele on iseloomulikud diinaamilised
166gid 15ikeriista 15ikeservadele. Katkendldikus esineb nt freesimisel ja hdoveldamisel.

katkenddmblus i intermittent weld v npepbiBUCTbIV LLOB
Teatud vahekaugusel asetsevatest osadmblustest e ldikudest koosnev keevisdmblus
(vt T-liide).
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katketugevus i rupture strength v paspbiBast NPOYHOCTb
Materjali tugevusnéitaja tdmbel; pinge, mis vastab purunemisjoule (vt tdombetugevus).

katkevenivus; suhteline pikenemine i percentage elongation [after fracture], ulti-
mate elongation v oTHocuteneHoe yanuHeHve [npu pa3pbise]

Materjali plastsusnditaja, tihis A; teimiku mddtepikkuse jddv suurenemine (venimine)
pérast teimiku purunemist (Lo-L,), avaldatuna protsentides algpikkuse L, suhtes (vt ka
katkeahenemine; vrd suhteline liihenemine).

katkevus[defekt] i discontinuity [of material] v HapyweHue cnnowHocTn [MaTe-
puana)

Pidevuse katkemine materjali struktuuris ja/vdi kehas: pragu, poor, dmblus, lisandiosake
jms. Katkevus voib aga ei pruugi alati mdjutada talitusomadusi.

katoodvask i cahtode copper v katogHasa meab
Toorvase elektroliiiitilisel rafineerimisel saadav vask (vasesisaldus 99,2...99,7%).

katsekeha; proovikeha i test piece v obpasey [ons ucnbiTaHUn]
Katsetamisel kasutatav materjali/toote osa (vt ka teimik).

katsemasin i test[ing] machine v ucneitatensHas mawmHa
Materjalide katsetamisel kasutatav seade.

katsetus; katsetamine i testing v ucneitaHme
Laboratoorne katsetamine.

kattega elektrood; kaetud elektrood i covered electrode; flux covered electrode
V 3MeKTpop € NoKpbITUEM

Kisikaarkeevitusel kasutatav elektrood (lisametall), mis koosneb metallvardast ja seda
umbritsevast rdbu ja gaase tekitavast kattest.

katteliide i lap joint v HaxnécTto4yHoe coeguHEHNE; COeANHEHNE BHAXMNECTKY
Liide, mille osad asetsevad liksteise peal paralleelselt voi viikese (0...5 ©) nurga all ja on
harilikult ithendatud nurkdmblusega.

katterdbusti i covering flux; covering agent v NoKpoBHbI chnioc
Rébusti sulametalli isoleerimiseks viliskeskkonnast (vt rdbusti).

kaudjahutus pr; kaudjahutamine op i indirect cooling v kocBeHHOe oxnaxaeHve
Jahutusviis, mille korral detaili ei jahutata vahetult jahutuskeskkonnas, vaid soojusvahen-
daja kaudu (vrd otsejahutus).

kaudkuumutus pr; kaudkuumutamine op i indirect heating v KOCBEHHbIV Harpes
Kuumutusviis, mille korral detaili ei kuumutata soojaallika poolt vahetult, vaid kesk-
konna kaudu (vrd otsekuumutus).

kaudkuumutuspaagutus pr; kaudkuumutuspaagutamine op i indirect sintering
V CriekaHne KOCBEHHbIM Harpesom
Paagutamine soojuse tekitamisega véljaspool paagutatavat toorikut (vrd otsekuumutus-
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paagutus).

kaudtoimekaarahi; kaare kaudtoimega [elektrilkaarahi i indirect-arc furnace v
[AyroBasi aneKTponeYb KOCBEHHOro HarpeBa

[Elektri]lkaarahi ahjutdite sulatamiseks kaare kaudtoimel (ahjutdidis elektriliselt neut-
raalne) (vrd otsetoimekaarahi).

kaudtoimeleekahi i indirect fuel-fired furnace v nnameHHas neyb KOCBEHHOrO
JencTeusi

Leekahi, milles kuumutamine toimub kiituse gaasilistest polemisproduktidest eraldatud
ruumis, nditeks tiiglis (vt leekahi; vrd kiirgusahi).

kauper; kdrgahju dhueelsoojendi i cowper stove; cowper blast heater; blast-
furnace stove; hot-blast stove; hot-air stove v kaynep; 4OMEHHbI BO3gyxoHar-
peBaTenb

Ahi kdrgahju siseneva 6hu eelsoojendamiseks (vt korgahi).

kausslihvketas i cup [grinding] wheel v yaweyHbIn WnNndoBanbHLIA Kpyr
Lihvketta tiiiip, kus lihvketas on kausi kujuline.

todtlus pr; keemiline [I6ike]tddtlemine op i chemical machining v xumndeckas
obpaboTka; 06paboTKka pacTBOpPeEHNEM

Materjali keemilisel teel eemaldamine toorikult sodvitajaid kasutades. Keemiliste
eemaldusviisidena on tuntud keemiline freesimine, keemiline véljaldikus, keemiline
graveerimine jms (vt keemiline freesimine; keemiline vdiljaldikus; keemiline
graveerimine).

keemiline aur[ustus]sadestuspindamine; CVD pindamine i chemical vapor
deposition; CVD Vv xumumyeckoe napoda3HoOe OCaXAEeHUEe, XUMUYEeCcKoe
ncnapeHve-ocaxaeHune

Pindamismoodus, mille korral gaaside segu ja kuumutatud materjali koosmdjul tekkinud
keemiliste tihendite sadestamisel toote pinnale moodustub dhuke (kuni 20-30 pum) pinne.

keemiline freesimine i chemical milling v xumunyeckoe TpaBneHue; TpaBneHne
Materjalikihi eemaldamine toorikult keemilisel teel, soovitajaga soovitades (vt keemiline
[loike] téotlus, soovitaja).

keemiline graveerimine i chemical engraving v xumnyeckoe rpasnpoBaHune
Keemiline t66tlus tooriku tihele poolele soovitava reljeefi moodustamiseks (vt keemiline
[loike] tootlus).

keemiline koostis i chemical composition v xumn4eckuin coctas
Komponentide (elementide) protsentuaalne (aatom-, massi- vdi mahu%- s ) sisaldus.

keemiline pindamine, keemiline sadestamine i chemical plating v xumunyeckoe
noKkpbITNE

Pindamismoodus, mille korral metalli pind kaetakse mittemetalse, voolu mittejuhtiva
pindega (nt. anodeerimine, kromaatimine, fosfaatimine jt.)
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keemiline valjaldikus pr; keemiline valjaldikamine op i chemical blanking v
XnuMmun4yeckas Bbipybka

Materjalikihi toorikult kohteemaldus toorikut kahelt poolt sdovitades. Viljaldigatavaks
tooteks on tooriku kaitsekihiga kaitstud osad (vt keemiline [15ike]td6tlus; kaitsekiht).

keemiline vasimus; korrosioonvasimus i chemical fatigue; corrosion fatigue
V XMMUWYecKasi ycTanocTb; KOPPO3NOHHAs! yCTanocTb
Keemilises keskkonnas seisutusest tingitud vasimus.

keemiline Ghend i chemical compund v xumnyeckoe coeguHeHve

Kahe ja enama komponendi omavahelise reageerimise tulemusena tekkinud faas, millele
on omased uus kristallivre, sulamistemperatuur jm nagu puhtal komponendil (vt elekt-
roniihend; intermetalliid jt).

keemiliselt sadestatud pulber i chemically precipitated powder v xumudeckm
OCE\)K,D,SHHbII?I NMOPOLLOK

Sadestatud pulber, mis saadakse gaasilisest faasist voi lahusest keemiliste reaktsioonide
kaasabil; tuntuim on karboniiiilpulber (vt sadestatud pulber).

keemistemperatuur; {keemispunkt}i boiling temperature; {boiling point} v Tem-
nepaTtypa KuneHust; {Tovka KUneHus }

Temperatuur, mil aine ldheb vedelast olekust iile gaasilisse olekusse.

keerdpuur — spiraalpuur

keerddmblustoru; keerddmblusega [keevis]toru — spiraaldmblustoru

keerme kammldikur — keerme[ldike]kamm

keerme[ldikelkamm; keerme kammlbikur i thread chaser; chaser v
pe3bboHapes3Has rpebeHka; pe3bboBas rpebeHka

Mitmeteraloikeriist treipingil keerme {ihe libimiga 16ikamiseks.

keerme[stus]klupp; klupp i threading-die stock; diestock; stock v knynn
Viliskeerme kasitsi 10ikamiseks kasutatav todriist, kuhu kinnitatakse keermelGikur.

keermefrees i thread-milling cutter; thread cutter v pe3bboBas cpesa
Keerme loikamise frees.

keermefreesimine i thread milling v pe3abbodpesepoBaHue

Keerme 16ikamine (freesimine) keerme profiilile vastava kujufreesiga keermefreespingis.
Keermefreesimist kasutatakse suuremate keermete valmistamiseks voi kui on noutav
korgendatud to6tlemistépsus.

keermelihvimine i thread grinding v pe3b6oLunudosaxue
Keerme lihvimine keerme profiilile vastava lihvkettaga. Kasutatakse suure tépsusega

keermete 15ikamiseks vdi eelnevalt 1digatud keermete 16ppviimistluseks.

keermelihvpink i thread-grinding machine; thread grinder v pessbolnudgoBans-
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HbI CTaHOK
Lihvpink suure tipsusega keermete lihvimiseks.

keermeldikepea — keermestuspea

keermeldikepink i threading machine v pe3bboHape3HoOW CTaHOK; BUHTOPE3HbIN
ctaHok
Keerme ldoikamiseks kasutatav to6pink.

keermeldikeriist i thread-cutting tool; threading tool v pe3bboHape3HOn UHCTPY-
MEHT
Keerme loikamiseks kasutatav 1dikeriist.

keermeldiketreipink i thread-cutting lathe; threading lathe v ToKapHO-BMHTO-
pe3Hbli CTaHOK; pe3b00TOKapPHbIN CTaHOK
Keerme todtlemiseks kasutatav treipink.

keermeldikur; valiskeermeldikur i threading die; screwing die; die nut v nnawka
Viliskeerme 1ikeriist (vrd keermepuur).

keermeldikus — keermestus

keermeplaat i screw plate v BUHTOBanbHas gocka
Erinevate 1dbimddtudega keermeldikur — keermestavate avadega plaat.

keermepuur i tap; screw tap v MeTuuk
Avade keermestamise 16ikeriist (vrd keermeloikur).

keermepuurimine — keermepuurkeermestus

keermepuurkeermestus; keermepuurimine pr; keermepuurkeermestamine op i
thread tapping; tapping v Hape3aHue pe3bObl METUYMKOM
Avade keermestamine kasutades keermepuure.

keermerull i thread[ing] roll v pe3bboHakaTHbIV pOnuk
Keerme plastse deformeerimise teel moodustamise tooriist (vt keermerullimine).

keermerull[imis]pink i thread-rolling machine v peabboHakaTHbIN CTaHOK
To6pink, mida kasutatakse viliskeermestamiseks plastse deformeerimise teel (vt keerme-
rullimine).

keermerull[ur] i thread-rolling die v nnawka HakaTHas; HakaTHasa nNnawka
Viliskeermete plastse deformatsiooni teel moodustamise tooriist (vt keermerullimine).

keermerullimine i thread rolling; roll threading v HakaTbiBaHue pe3bbbl; pe3b-
GoHakaTblBaHVe

Keerme moodustamine toorikut plastselt deformeerides (rullides) keermerullide abil
keermerullimis pingis.
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keermesamm i pitch (of thread) v war pe3bbbl
Keerme kahe naaberniidi vahekaugus.

keermestus kammldikuriga — keermestus keermekammiga

keermestus keermekammiga; keermestus kammlbikuriga pr; keermestamine
keermekammiga; keermestamine kammildikuriga op i thread chasing v
Hape3aHue pe3bbbl rpebeHKomn

Sise- ja vilispindade keermestamine keermekamme kasutades (vt keerme/ldike] kamm).

keermestus Uksservidikuriga; Uksservldikurkeermestus pr; keermestamine
Uksservldikuriga; Uksservldikurkeermestamine op i single-point threading

V HapesaHue pe3bbbl 04HONE3BUNHBIM UHCTPYMEHTOM

Keermestus treipingis tiksservldikuriga (vt iiksserviéikeriist).

keermestus; keermeldikus pr; keermestamine; keermeldikamine op i thread
cutting; threading v Hape3aHue pe3bbbl
Keerme loikamine (keermeldiketdotlus) tooriku pinnale.

keermestuspadrun i tapping chuck v BUHTOpe3bIN NaTpoH
Keermetamisel kasutatava tooriista kinniti.

keermestuspea; keermeldikepea i threading die head; screwing chuck v pe3b-
OoHapes3Has ronoska; BUHTOpEe3Has rorioBka

Metallildikepinkidel kasutatav, sageli iseavanev seadis vilis-, harvem sisekeerme 16ika-
miseks voi rullimiseks.

keermesurvik i fluteless tap v MmeTunk-HakaTHUK; pe3b60BO packaTHUK
Tooriist sisekeerme moodustamiseks plastse deformeerimise meetodil.

keevis; keevisdmblus i weld v ceapHon LwoB
Keevitamise tulemus.

keevise juur; keevisémbluse juur i root of weld v kopeHb LiBa
Keevisdmbluse pealispinnast kdige kaugemal asetsev dmbluse osa.

keevise kaldenurk; keevisdmbluse kaldenurk i weld slope v yron HaknoHa LuBa
Keevisdmbluse pikitelje ja rohtse tasapinna vaheline nurk (vahemikus 0...90°).

keevise kiilukatse i peel test v ucnolTaHne Ha OTpbIB KNMHOM
Katteliidete ja punktliidete purustav katsetamine kiilu abil.

keevise kujutegur; keevisdmbluse kujutegur i weld shape factor; weld geometry
factor v koacbdpunumneHT hopmbl WBa

Pokk-keevisombluse laiuse ja ldbikeevituse suhe (vt pokkomblus).

keevise laius; keevisdmbluse laius i weld width v wnpnHa wea
Pokkombluse piirjoonte vahekaugus dmbluse pealispinnal.
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keevise pealispind; keevisdmbluse pealispind i weld face; weld surface v nuue-
Basi CTOpPOHa LWBa; 06nuLoBKa (CBapHOro LBa)
Valminud keevisdmbluse ndhtav pind.

keevise piirjoon; keevisdmbluse piirjoon; keevise Uleminek i toe (of weld) v rpa-
HUYHaA NUHUS LWBa
Keevisdombluse ja pohimetalli 15ikejoon toote pealispinnal voi ldbimite vahel.

keevise podrdenurk; keevisdmbluse pddrdenurk i weld rotation; angle of rotation
of the weld v yron nosopoTa wBa
Ombluse pddrdenurk vertikaaltelje suhtes (kuni 180°).

keevise sddvitamine; keevisdmbluse sédvitamine i pickling of weld v TpaBneHue
LiBa

Roostevabade teraste keevisdmbluste ldhiala pinnakihi keemiline puhastamine oksiididest
pasta voi happega.

keevise tugevdus; keevisdbmbluse tugevdus i reinforcement of weld; excess weld
metal v ycuneHuve wBa; BbINyKNOCTb LUBA

Detaili pinnast korgemal asetseva pokkombluse pealispinna kaugus voi nurkdmbluse pea-
lispinna kumeruse suurus.

keevise Uleminek — keevise piirjoon
keevise uleminekunurk; keevisdmbluse Uleminekunurk i weld toe angle v yron
nepexofa OT LBa Ha OCHOBHOW MeTan

Nurk keevisdmbluse pealispinna puutuja ja pohimetalli vahel..

keeviskiht i layer (of weld) v cnow csapHoro wBa
Uhe v&i mitme kdrvuti asetseva keevislibimi poolt moodustunud keevismetalli kiht.

keeviskonstruktsioon i welded construction; welded assembly v cBapHas koH-
CTPYKUMS
Toode, mille osad on iihendatud keevitamisega.

keeviskoost; keevistoode i joint assembly; weldment v cBapHoii y3en
Keevitatud toode, mis voib kuuluda suuremasse konstruktsiooni.

keevisliide i welded joint v cBapHOe coeanHeHune
Kahest v4i enamast osast keevisomblusega valmistatud kinnisliide.

keevisliite leekdgvendamine op i flame staightening v npaBka HarpeBom
Keevituse kujumuutuse vahendamine (6gvendamine) kohtkuumutusega gaasileegi abil.

keevisliite tsoonid i zones of welded joint v 30HbI CBapHOro coeaMHeHWs
Keevisombluse ja ldhiala piirkonnad, mis erinevad mikrostruktuuri, keemilise koostise,

mehaaniliste omaduste poolest.

keevislabim i weld run; weld pass v npoxoa (npu ceapke)
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Keevisdmblus, mis saadakse elektroodi voi poleti iihekordse liikumisega.

keevislabimi eripikkus i run off length; ROL v ycnosHas gnuHa npoxoga
Kattega elektroodiga pealekeevitatud keevislabimi pikkus, mille jérgi standardite alusel
médratakse keevituse soojussisestus.

keevislabimi paksus i weld metal thickness v TonwuHa HannaBneHHoOro metanna
Uhe keevisldabimiga saadud keevismetalli paksus.

keevismetall i weld metal v meTtann wsa
Keevitamise ajal sulas olekus olnud lisa- ja pdhimetall, millest tardumisel tekib keevis-
omblus.

keevispindamine i weld coating; weld surfacing v nokpbITue CBapKown; CBapo4HOe
HaHeceHWe NOoKPbITUS
Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine keevitusmoodustega.

keevispinne i weld coating v cBapo4YHOe NOKpbITUE
Keevistusega metalltoote voi —detaili pinnale kantud kiht (kate).

keevistoote vasarpinnimine; vasarpinnimine i peening (of weldment) v npokoBka
(cBaApHOM KOHCTPYKLNK)

Keevistoote kohttdotlemine 166kkoormustega sisepingete vihendamiseks nt piikvasaraga
voi vibratsiooni rakendades.

keevistoru; keevitatud toru i welded tube; seamed tube v cBapHasa Tpyba
Ribatoorikust, plekist vai lindist torukeevituspinkidel toodetud toru. Eristatakse piki- ja
keerddmblusega keevistoru (vt torukeevituspink; ribatoorik; pikiomblustoru; spiraalomb-
luse toru; vrd émbluseta toru).

keevisvann; keevitusvann i weld pool v ceapo4Hasi BaHHa
Keevitamise ajal sulas olekus olev pdhimetall ja lisametall, millest tardumisel tekib dmblus.

keevisbmblus — keevis

keevisdbmbluse asend; keevitusasend i welding position v nonoxeHue cBapku;
CBapoyHas nosmuums
Keevisombluse ruumiline asend keevitamisel.

keevisdbmbluse juure avamine; juure avamine i back gouging; root opening
v BblbOpKa KOpHS; nogpybka KOpHS

Juureldbimi keevitamise tarvis keevismetalli ja pohimetalli eemaldamine dmbluse juure
poolt (vt keevisombluse juurelibim).

keevisdbmbluse juure labikeevitus; juure labikeevitus i root penetration; pene-
tration into the root v nponnaBneHne KOpHA WwBa

Keevisdmbluse juurealasse ulatuva keevismetalli paksus.

keevisbmbluse juure ndgusus; juure ndgusus i root concavity v BOrHyTOCTb KOPHSA
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wBea
Keevitusdefekt — vdike soon dmbluse juurepinna keskel; on tingitud metalli kahenemisest
tardumisel.

keevisdmbluse juureldbim; juureldbim; pdhjalabim i sealing run; back root run;
root pass v nogBapoOyHbIv NPoxon,
Esimene keevituslabim mitme ldbimiga keevisombluses.

keevisdmbluse juurepind; juurepind i root face; land (of weld) v nputynnerue (wea)
Faasimata serva osa faasitud servadega liites.

keevitaja i welder v cBapLuk
Isik, kes teeb késitsi- ja poolautomaatkeevitust.

keevitaja kaitsekindad i welding gloves v 3awwmnTHble pykaBuULbl CBapLmKa
Kindad keevitaja kéte kaitseks kiirguse ja pritsmete eest.

keevitaja kdekaitse i arm protection welding sleeve v HapykaBHUK (CBapLUuKa)
Keevitaja kite ja késivarre kaitsevahend Kiirguse ja pritsmete eest.

keevitaja kasimask i handshield; hand[-held] shield; welder's hand shield
V LLMTOK CBapLUMKa; CBAPOYHbIV LLUTOK
Kées hoitav ja valgusfiltriga varustatud keevitaja ndo kaitsevahend.

keevitaja peamask i welder's helmet v 3awutHasa ronoBHas macka CBapLUVKa;
3aLUMTHBIN LWNeM CBapLUyKa; CBapOYHas Mmacka
Peas kantav ja valgusfiltriga varustatud néo kaitsevahend.

keevitaja poll i welder’'s apron v capTyk cBapLumka
Poll keevitaja keha kaitseks pritsmete ja kiirguse ees

keevitamine I6ikudena op i skip welding; skip sequence (of welding) v capka
yyacTkamu; cBapka Bpasbpoc
Keevitamine etteantud skeemi jargi lithikeste 16ikudena.

keevitamine plokkidena op i block sequence (of welding) v cBapka 6nokamu
Tagasisammuga keevitamine, kus mitmekihiline dmblus tdidetakse astmeliselt.

keevitamine tagasisammuga op i back-step welding; back-step sequence (of weld-
ing); step back welding v obpaTHocTyneHyaTas cBapka
Keevitamine lithikeste 16ikudena dmbluse iildise pikenemise vastassuunas.

keevitamine vongutamisega op i welding with weaving motion; welding with
weave beds v cBapka konebartenbHbIM ABMKEHMEM 3reKTpoaa

Sooritustehnika keevituselektroodi voi pdleti otsa pdiksuunalise liigutamisega keevita-
mise ajal.

keevitamise suund i direction of welding v HanpaBneHne ceapku
Keevituse soojusallika liikumise suund piki dmblust.
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keevitatav teras; keevituv teras i welding steel; weldable steel v cBapuBaemas
cTanb; CBapuBaloLLlascs cranb
Normaaltingimustel hésti keevitatav teras.

keevitatavus i weldability; joinability v ceapuBaemocTb
Materjali omadus moodustada keevitamise teel konstruktsiooni- ja kasutamisnduetele
vastav liide

keevitus koostekohal; montaazkeevitus pr; keevitamine koostekohal; montaaz-
keevitamine op i site welding v MoHTaxkHasi cBapka
Keevistoote montaazi- v3i paigalduskohal teostatud keevitus.

keevitus pr; keevitamine op i welding v ceapka
Kahe v0i enama detaili piisiliite (kinnisliite) moodustamine kuumutamise voi surve abil.

keevitusalaldi i welding rectifier v cBapoyHblIi BbINpSAMUTENb
Kaarkeevituse vooluallikas trafo ja alalduselementidega kaarkeevituseks sobiva tunnus-
joonega alalisvoolu saamiseks .

keevitusdefektid; keevitushalvingud i weld imperfections; weld flaws v gedektsl
CBapHbIX LLBOB; HECOBEPLLUEHCTBA CBAPHbIX LLBOB

Korvalekalded dmbluse pidevuses, kujus ja mddtmetes, mis alandavad keevisliidete t66-
voimet. Standardite jargi on veel aktsepteeritavad kdrvalekalded, mis ei vaja parandamist
(vrd keevitusvead).

keevitusdeformatsioonid — keevituskujumuunded

keevituse abimaterjalid i auxiliary materials (of welding) v BcnomoraTenbHble
MaTepwuanbl (cBapku)

Keevitamisel kasutatavad materjalid, mis ei osale otse dmbluse moodustamisel, vaid kait-
sevad ja taandavad keevisvanni (nt gaasid, rébustid, pulbrid).

keevituse ajagraafik; keevituse tsuklogramm i welding current and pressure
cycle v uuknorpaMmma ToK-AaBrieHne [KOHTaKTHOM] CBapKM

Keevitusvoolu ja survejou tsiiklit iseloomustav ajagraafik kontaktkeevitamisel
(takistuskeevitamisel) (vt kontaktkeevitus).

keevituse kvaliteeditase i quality level (of welded joint) v knacc kayecTtBa
CBapHOro wBea

Standarditega lubatud keevitusdefektide piirvdartused keevisliidetes. Téhistatakse stan-
dardites tidhtedega B, C ja D.

keevituse l6petusplaat i run-off plate; run-off tab v BbIBOgHas nnaHka (npwu
cBapke)

Keevitamise 10petusdefektide véltimiseks dmbluse jatkuna kasutatav plaat, mis voimal-
dab servavahe keevitamise l0petamisel tiita tdielikult.

keevituse positsioneerimisseade i welding positioner; positioner (for welding)
V CBapOYHbIV KaHTOBaTeMb; CBAPOYHbIN MaHWUNYNATOP
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Mehaaniline seade keevistoote toetamiseks ja pddramiseks soovitava orientatsiooni
saamiseks, nt keevitatava objekti allasendis keevitamiseks.

keevituse tsiiklogramm — keevituse ajagraafik

keevitusgeneraator i welding generator v cBapoyHbIn npeobpasoBaTenb; cBa-
POYHbIV reHepaTop
Elektri- voi sisepdlemismootoriga kiitatav keevitusvoolu generaator.

keevitusinsener i welding engineer v uHxxeHep nNo cBapke; CBapOYHbIV MHXEHEP
Insener, kellele on omistatud vastav kutse ning kellel on laiad teadmised keevisliidete
konstrueerimisest, tootmisest, jirelvalvest ja testimisest.

keevitusinspektor i welding inspector v MHCNEKTOp MO CBapke; CBapOYHbIA UHC-
nekTop

Keevitusinsener voi —tehnik, kes tdienduskoolitusel on saanud lisateadmisi konstruktsioo-
nide kavandamisest ja kontrollist ning sooritanud kutseeksami.

keevitusinverter i welding inverter v cBapO4HbIN UHBEPTOP
Kaarkeevituse elektrooniline vooluallikas.

keevitusjootmine — kontaktkeevitusjootmine

keevitusjargne seisund i as-welded condition v cocTosiH1e nocne ceapku
Keevisomblus vahetult pérast keevitamist ja enne jargnevat to6tlemist.

keevitusjargne termotddtlus pr; keevitusjargne termotddtlemine op i post-weld
heat treatment; PWHT v Tepmuyeckas obpaboTtka nocne capku

Keevistoodete termotootlus pérast keevitamist liite struktuuri parendamiseks ja sise-
pingete eemaldamiseks.

keevitusjarjestus i run sequence; weld pass sequence; welding schedule
V NnocrenoBaTefnlbHOCTb CBapKu
Keevitusldbimite keevitamise jarjekord.

keevitusjaakpinge i welding [residual] stress; residual stress [of welding] v cBa-
poYHOe [oCcTaTOYHOE] HanpskeHne
Keevistootes keevitamise tagajarjel tekkinud pinge

keevituskaar i welding arc v cBapoyHasi gyra
Keevitamisel kasutatav elektroodi ja detailide vaheline kaarlahendus.

keevituskaare energia i welding arc energy; arc energy v NoroHHasi SHeprusi ceBapku
Keevisliite pikkusiihiku kohta sisestatud soojushulk; seejuures ei vdeta arvesse keevitus-
protsessi termilist kasutegurit.

keevituskeskus i welding arc center v po60TM3MpPOBaHHbIV CBAPOYHbLIN KOMIIIEKC

Paikne v0i rodbastel litkuv automotiseeritud keevitusseade, mis koosneb vertikaalsest
sambast ja konsoolist, millel asetsevad keevituspead.
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keevituskiirus i welding speed v ckopocTb cBapku
Keevisvanni liikumiskiirus.

keevituskoordinaator i welding coordinator; welding coordination personnel
V KOOPAMHATOP CBapKM

Kuvalifitseeritud isik, kes jdrelvalve personalina vastutab ettevdttes keevitusega seotud
tegevuste eest.

keevituskujumuunded; keevitusdeformatsioonid i welding distortions v cBapou-
Hble gedopmMaunin

Keevituse jadkpingetest ja ebaiitlasest kuumenemiset tekkinud keevistoodete kujumuu-
tused e deformatsioonid.

keevitusmaterjal i welding consumable v cBapo4HbIi MaTepuan
Keevitamisel kasutatavate lisamaterjalide ja abimaterjalide tildnimetus

keevitusmeetod i welding method v meTtog ceapku
Keevitusprotsesside tinglik liigitus tehnoloogiliste tunnuste jérgi: kaare piirkonna kaits-
mise viiside, protsessi pidevuse ja mehhaniseerimise jargi.

keevitusmuutuja (oluline) i essential welding variable v cyLecTBeHHbI dhakTop
[cBapku]

Tegurid vdi asjaolu, mis mojutab keevisliite mehhaanilisi ja/v3i metallurgilisi omadusi:
keevitusprotsess, liite tiiiip, materjal, liite modtmed, paksus, keevisdmbluse asend jm.

keevitusoperaator i welding operator v onepaTop CBapku; CBapoUHbI onepaTop
Isik, kes teostab mehhaniseeritud ja automaatkeevitust.

keevitusparameetrid i welding parameters; welding data v pexxum cBapku; napa-
MeTpPbl CBapKn
Keevituse teostamiseks fikseeritud elektrilised jm parameetrid.

keevituspea i welding head v cBapoyHas ronoska
Keevitusseadme osa, kuhu kinnitub keevituspdleti voi —piistol, keevitustraadi etteande-
seade ja positsioneerimisseade.

keevituspraktik i welding practitioner v cneynanucT-csapLimk
Eriti korge kvalifikatsiooniga keevitaja — oskustodline, kes omab keevituspraktiku tase-
mele vastavaid teadmisi ja oskusi.

keevitusprotseduur; keevitusprotseduuri spetsifikaat; keevitusprotseduuri spetsi-
fikatsioon i welding procedure specification; WPS v cBapo4HO-TexHonormdyeckas
KapTa; cBapoyHas npoueaypa

Keevitusprotseduuri heakskiitmiseks kontroll-liidete positiivsete katsetulemuste pohjal
koostatud tehnoloogiline kaart, mis sisaldab teavet pohimaterjalide, lisametalli, servade
ettevalmistuse ja keevitusparameetrite kohta (vt ka esialgne keevitusprotseduur).

keevitusprotseduuri heakskiidu protokoll i welding procedure qualification record;
WPQR v npoTtokon ogobpeHns cBapo4YHOM npouenypbl
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Protokoll, mis sisaldab téielikku teavet keevitusprotseduuri spetsifikaadi heakskiitmisel
kasutatava kontroll-liite keevitamise ja katsetulemuste kohta.

keevitusprotseduuri katse i welding procedure test v npoBepka cBapo4HOro npo-
uecca

Tootmises kasutatavale keevisliitele vordvaérse liite valmistamine ja katsetamine keevitus-
protseduuri teostatavuse tdendamiseks.

keevitusprotsess i welding process v npouecc cBapku
Konkreetne keevitusviis.

keevituspdleti i welding torch v ceapoyHas ropenka
Seade materjali kuumutamiseks gaaskeevitusel, keevitusvoolu ja kaitsegaasi juhtimiseks
kaarevahemikku T1G-keevitusel ja plasmakeevitusel.

keevituspustol i welding gun v ceapoyHas ropenka
Keevituspdleti iildnimetus MIG/MAG- ja vastakkeevitusel voi seade keevitusvoolu and-
miseks keevitustraadile ja kaitsegaasi juhtimiseks kaarevahemikku.

keevitusrakis i welding fixture; welding jig v cBapo4Hoe npucnocobneHne
Rakis, millega keevitamise ajaks kinnitatakse ja fikseeritakse keevitatavate osade asend.

keevitusrabusti i welding flux v cBapo4dHbIn dontoc
Liidetavate pindade puhastamiseks ja kaitseks oksiideerumise eest kasutatav pulber voi
pasta.Kaarkeevitusel voib keevituskaar pdleda pulbrilise rébustikihi all.

keevitusseade; keevitusaparaat i welding plant; welding unit v cBapo4Has ycTa-
HOBKa

Kompleksne seade keevituse teostamiseks, mis voib sisaldada rakiseid, manipulaatoreid,
toodete peale- ja mahalaadimisseadmeid.

keevitusseadmestik i welding equipment v cBapo4Hoe obopynoBaHue
Keevitamisel kasutatud seadmete kogum, mis sisaldab vooluallikat, juhtimisaparatuuri
ning traadi ja rébusti etteandeseadmeid.

keevitusspetsialist i welding specialist v crneumanucTt no cBapke; CBapO4HbI
cneuunanuct

Keevitusalase eriharidusega oskustdoline, kes on ldbinud vastava tdienduskoolituse ja
sooritanud kutseeksami.

keevitussuits i welding fumes v cBapo4Hble rasbl 1 a3po3onu
Keevitamisel eraldunud gaaside ja aerosoolide segu.

keevitustehnik i welding technologist v TexHUK No cBapke; CBapOYHbIA TEXHUK
Keevitusalase eriharidusega tehnik, kes on ldbinud vastava tdienduskoolituse ja soori-

tanud kutseeksami.

keevitustingimused i welding conditions v ycnoeus cBapku
Tingimused keevitamise ajal, millesse kuuluvad temperatuur, ilmastikutingimused (tuul),
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miira, kiirgus, ergonoomilised mdjurid.

keevitustraat i wire electrode; welding wire v cBapoyHas npoBonoka
Kaar- ja gaaskeevitamisel kasutatav viikese 1dbimddduga ja desoksiideerijaid sisaldav
lisametall traadi kujul.

keevitustrafo i welding transformer v cBapo4HbI TpaHchopmaTop
Kaarkeevituse erikonstruktsiooniga trafo.

keevitustraktor i tractor-type welding carriage v cBapO4HbI TpakTop
Iseliikuv ratastel seade keevituspeale liikumise andmiseks piki keevisliidet; pohiliselt
kasutusel riabustikeevitusel, kuid ka MAG-keevitusel.

keevitustsoon i weld zone v 30Ha cBapku; cBapo4vHasi 30Ha
Keevisdomblusest ja termomdju tsoonist moodustunud ala.

keevitusvead i welding defects v cBapoyHble gedekThbl
Standardite jérgi mitteaktsepteeritavad keevitusdefektid, mis nduavad parandamist
(vrd keevitusdefektid).

keevitusvool i arc welding current v TOk cBapku
Keevituselektroodi ldbiva voolu tugevus.

keevitusvooluallikas i welding current source; welding power source v MCTOYHMK
CBapO4HOro ToKa; NCTOYHUK NMUTaHUA CBapO4YHOIro TOKa
Keevitusprotsessiks vajalike voolu-pinge tunnusjoontega keevitusvoolu saamise seade.

keevituv teras — keevitatav teras

keevkiht i fluidized bed; fluid-bed, FB; boiling bed v kunawmin cnon; nceBaooXxu-
XEHHbI crion
Holjuvas olekus puisteaine (pulber) gaasilises voi vedelikulises keskkonnas.

keevkihtsulatus pr; keevkihisulatamine op i fluidized-bed smelting; jet smelting
V nnaBeka B KUMSLLEM Crioe
Sulatus ldhtematerjalide to6tlemisega keevkihis (vt keevkiht).

keevteras i rimmed steel; rimming steel; unkilled steel v knnsawas cranb; Heyc-
NOKOEeHHasA cTalnb

Viikese siisinikusisaldusega (alla 0,2%) téielikult taandatud (mittedesoksiideeritud) teras,
mis jatkuvalt ,keeb” peale valamist valuplokivormi (vt terase keemine).

kellapronks; kellametall i bell bronze; bell metal v konokonesHast 6poH3a
Kellade valmistamiseks kasutatav tinapronks.

keraamika; keraamiline materjal i ceramics v Kepamuka; kepaMmyeckuin Matepuman
Poliikristalne materjal savi, aga ka oksiidide vdi rasksulavate {ihendite (karbiidid, nit-
riidid, boriidid jt) baasil. Eristatakse oksiidseid ja mitteoksiidseid keraamilisi materjale
(vt oksiidkeraamika; mitteoksiidkeraamika).
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keraamikakomposiitfmaterjal] — keraamikamaatrikskomposiitimaterjal]

keraamikamaatrikskomposiitfmaterjal];  keraamikakomposiitfmaterjal]; KMK
i ceramic-matrix composite material;, CMC v kepamuMyeckuii KOMNO3ULMOHHBIN
MaTepwman; KOMNO3ULMOHHbLIN MaTepuarn ¢ kepammyeckon matpuen

Keraamilise maatriksiga komposiit[materjal] (vt komposiit/materjal /). Maatriks voib olla
oksiidne voi mitteoksiidne (vt maatriks).

keraamikavormvalu i ceramic-moJ[u]ld casting; cope-and-drag investment casting;
Shaw process; Osborn-Shaw process v nutbé B kepamudeckue copmel; LLoy-
npowecc

Tappisvalandite tootmine keraamilistes mitmeosalistes vormides, mis valmistatakse piisi-
mudeleid kasutades.

keraamiline [valu]vorm i ceramic mo[u]ld v kepamnyeckas [nuTterHas] opma
Kordkasutusega keemiliselt kdvenev [valu]lvorm, mis valmistatakse, kasutades vedel-
vormi[mis]segu. Rakendatakse valandite tootmisel korge sulamistemperatuuriga sulami-
test (peam rauasulamitest) (vt vedelvormi[mis]segu).

keraamiline koorikvorm i investment shell v kepamnyeckas [o6onoykosas] opma
Tappisvalus kasutatav Shukeseseinaline tervikvorm (vt tdppisvalu).

keraamiline materjal — keraamika

keraamiline pinne i ceramic coating v kepaMmm4eckune nokpbiTue
Kiht (kate), mille pohikomponent (iile 50%) on keraamika.

keraamilis-metalne komposiitimaterjal] — kermis

keragrafiit; sferoidaalgrafiit; globulaargrafiit i spheroidal graphite; spherulitic graph-
ite v WapoBuaHbI rpadpuT; rMobyNspHbIA rpadouT; cdeporaanbHbIi rpadpuT
Keragrafiidiga malmi e kdrgtugeva malmi struktuuriosa (vt miigargrafiit).

keragrafiitmalm; keraja grafiidiga malm; {kérgtugev malm} i high-duty cast iron;
nodular [graphite] [cast] iron; ductile [cast] iron; spheroidal [grahite] [cast] iron;
SG-iron v BbICOKOMPOYHbIW YyryH; YyryH C LUapoBMOHbIM rpadouTomM

Sferoidse (keraja) grafiidiga grafiitmalm; tuntud ka sitke malmina (vt grafiitmalm).

kergeemaldatav valukompensaator — kergeemaldatav valupea

kergeemaldatav valupea; kergeemaldatav valukompensaator i necked-down
riser; Washburn riser v nerkootgensiemasi npubbinb

Kohaliku ahendusega mis saadakse vormimisel ahenduskdrni kasutades, valupea. Selline
valupea on valandilt kergesti eemaldatav (vt valupea; ahenduskdirn).

kerglibisemisstaadium i easy gilde stage v cTagnsi Nerkoro CKomnbXeHus

Metalli voolavuse esimene staadium — kerge libisemise staadium, mida iseloomustab
dislokatsioonide libisemine kristallivdre takistusi kohtamata (vt libisemine (kristallisisene)).
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kergmetall i light metal; low-density metal v nerkun metann
Viikese tihedusega (mitte iile 5000 kg/m® vdi 5 g/cm®) kerge aked, nt Mg, Al, Ti jt
(vrd keskmetall; raskmetall).

kergsulam i light alloy; low-density alloy v nerkuii cnnae
Viikese tihedusega (mitte iile 5000 kg/m® vdi 5 g/cm®) kerge, nt Mg, Al, Ti jt baasil
sulam (vt kergmetall; vrd kesksulam; rasksulam,; ilikergsulam).

kergsulav aked i fusible metal; low-melting-point metal v nerkonnaskuii meTann
Madala sulamistemperatuuriga (mitte {ile Pb sulamistemperatuuri, s.0 327 °C) aked, nt
Sn, Pb, Sb jt (vrd kesksulav  aked; rasksulav aked).

kergsulav sulam i fusible alloy; low-melting-point alloy v nerkonnaekun cnnas
Madala sulamistemperatruuriga (mitte iile Pb sulamistemperatuuri, s.o 327 °C) sulam, nt
Sn-, Pb-, Sh- jt sulamid (vt kergsulav metall; vrd kesksulav sulam; rasksulav sulam).

kergsuttiv pulber — pirofoorpulber
kergsuttivus — purofoorsus

kermis; keraamilis-metalne komposiitfmaterjal] i cermet; ceramic-metal compo-
site v kepmeT

Karbiidide, oksiidide, nitriidide, boriidide jt suure kdvadusega rasksulavate ithendite ja
metalse materjali baasil komposiitmaterjal; tarvitatakse peamiselt tooriistamaterjalina
(vt komposiit/materjal /; kovasulam).

kermispinnei aked coating; hard-facing v TBepaocnnaBHoe NokpbITue
Kiht (kate), mille pShikomponent (iile 50%) on karbiidid, nitriidid, oksiidid jt rasksula-
vad tihendid. (vt k6vasulampinne)

kermistuumakitus i nuclear cermet fuel v sgepHoe kepmeTHOE TONNNBO
Tuumakiitusena kasutatav keraamilis-metalne pulbermaterjal (kermis) uraani baasil.

kese i nucleus v 3apoablll; LEHTP
Struktuurselt stabiilne, uueks faasiks kasvamisvdimeline moodustis (osake) vedelas voi
tardunud metallis (vt keskmete moodustumine).

keskfraktsioon; keskosis; i medium fraction v cpegHsas dpakums
Puistematerjali (pulbri) fraktsioon suurusega 0,04...0.15 mm (vrd peenfraktsioon;
Jjdmefraktsioon).

kesklegeersulam i aked -alloy[ed] alloy v cpegHenernpoBaHHbIl crinas
Legeerivate elementide keskmise sisaldusega (iiksikult kuni 5 %) sulam (vrd madal-
legeersulam; korglegeersulam).

kesklegeerteras i medium-alloy[ed] steel v cpeaHenermpoBaHHas crarnb
Keskmiselt legeeritud teras (legeerivaid elemente iiksikult kuni 5 %) (vrd madallegeer-
teras; korglegeerteras).
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keskmetall i medium[-density] metal v cpegHuin meTann
Keskmise tihedusega (iile 5000, kuid alla 10 000 kg/m?3 v&i 5...10 g/cm?®) metall, nt Sn,
Zn, Sb, Cu, Ni, Cr, Mn jt.

keskmete moodustumine; keskmete teke i nucleation v 3apoabilieobpa3oBaHue;
3apoXxaeHne LieHTpoB

Uueks faasiks kasvamisvimeliste, struktuurselt stabiilsete osakeste moodustumise prot-
sess (vt kese).

keskmistamine i averaging; homogenizing v ycpegHeHue
Tiikistatud materjalide (nt maak) vdi pulbrite keemilise koostise tihtlustamine kogu mahus.

kesknoolutus pr; kesknoolutamine op i medium-temperature tempering v
CpegHun oTnyck

Terase noolutamine keskmistel temperatuuridel (350...500 °C) (vt noolutus; vrd madal-
noolutus; kérgnoolutus).

keskosis — keskfraktsioon

keskpinge; keskmine pinge i mean stress; average stress v cpegHee HanpsXXeHve
Vahelduva pinge keskmine védirtus (aritmeetiline keskmine).

keskpulber; pulbri keskfraktsioon; pulbri keskosis i medium [fraction] powder
V MOPOLLIOK CpefHen TOHKOCTU
Pulber osakeste suurusega tavaliselt 0,04...0.15 mm (vt keskfraktsioon).

kesksordimetall i medium sections v cpeaHeCcopTHbI NpokaT
Sordi[valts]metall ligikaudsete ristldikemdotmetega 30...80 mm (vt sordi/valts jmetall;
vrd jamesordimetall; peensordimetall).

kesksulam i medium[-density] alloy v cpegHui cnnas
Keskmise tihedusega (iile 5000, kuid alla 10 000 kg/m® v&i 5...10 g/cm®) sulam, nt Sn,
Zn, Sb, Cu, Ni, Cr, Mn jt baasil sulam (vt keskmetall; vrd kergsulam; rasksulam).

kesksulav metall i aked -melting-point metal v cpegHennaBkuin meTann
Keskmise sulamistemperatuuriga (iile Pb sulamistemperatuuri, s.o 327 °C ja alla Fe
sulamistemperatuuri, s.0 1539 °C) metall, nt Fe, Cr, Mn, Cu, Ni, Ag jt (vrd kergsulav
metall; rasksulav metall).

kesksulav sulami  aked -melting-point alloy v cpegHennaBkuii cnnas
Keskmise sulamistemperatuuriga (iile Pb sulamistemperatuuri, s.0 327 °C ja alla Fe sula-
mistemperatuuri, s.0 1539 °C) sulam, nt teras, malm, Cr-, Mn-, Cu-, Ni-, Ag- jt sulamid
(vt kesksulav metall; vrd kergsulav sulam; rasksulav sulam).

kesksusinikteras; {susinikukeskmine teras} i aked -carbon steel v cpeaHe-
yrnepogucrasi ctanb

Keskmise siisinikusisaldusega (0,25...0,5%) teras (vrd madalsiisinikteras; korgsiisinik-
teras).
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kesktoru — sifoontoru

keskvaakumkeevitus pr; keskvaakumkeevitamine op i medium-vacuum welding
V cpefHeBaKyymMHas cBapka

Elektronkiirkeevituse alaliik — keevitus keskvaakumis (vrd kérgvaakumkeevitus,
vt elektronkiirkeevitus).

kessoon — valukaevend
kestastamine — kapseldus
kestatustamine — kapslitustamine

kestvusteim; kestvuskatse i endurance test v ucnbiTaHne Ha BbIHOCNUBOCTb
Mehaaniline katse/teim, mis véltab pikka aega.

kestvustugevus; pikaajaline tugevus; pikaaegne tugevus i endurance limit; long-
term strength; long-time strength; creep-rupture strength v gnutenbHas npo4yHoCTb
Materjali voime purunemata taluda pikaajalist staatilist koormust.

ketasfrees i disk milling cutter v guckosas cpesa
Kettakujuline frees, kus 16ikehambad asuvad ots- ja/vdi kiilgpinnal.

ketaskaarid i rotary shears v aMckoBble HOXHULbI
Laikamisel kasutatavad ketasldiketeradega kédrid (vt ketaskdcdrloikus).

ketaskaarldikus pr; ketaskaarldikamine op i rotary shearing; circle shearing
V peska ANCKOBbIMWN HOXHULLAMMN
Laikus, kasutades ketaskédre (vt ketaskddrid; vrd sirgloiketeraldikus).

ketasmoodulfrees i involute side-milling cutter; involute side mill v guckosas
moaynbHas dpesa
Frees hammasratta hammaste kopeermeetodil to6tlemiseks (vt kopeermeetod).

ketassaag i circular saw; cold saw v guckoBasi nuna
Kettakujuline saag.

ketassaag[imis]pink i circular saw v gnckoBas [MexaHn4yeckas] nuna
Saag[imis]pink, milles  kasutatakse  ketassaagi (vrd lehtsaag[imis]pink;
ketassaag[imis]pink).

ketassaagimine i circular sawing v pe3ska A1CKOBOW NWUMomn

Ketassaega saagimine ketassaag[imis]pingil (vrd lintsaagimine; lehtsaagimine;

héordsaagimine).

ketasSeiver; ketasSeever i disk shaver v anckoBbivi LueBep
Hammasrataste hammaste $eiverdamise (puhasto6tlemise) tooriist (vt Seiverdus).

ketastorn i gang mandrel; disk mandrel v auckoBas onpaska
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Kettakujuliste otstega torn siseavaga toorikute treipinki mutrite abil kinnitamiseks (vt
torn; vrd terviktorn; koonustorn; tsangtorn).

kett-tdmbepink i chain-driven drawbench; chain[-type] drawbench; pull-type draw-
bench v uenHon [BonounnbHbIN] cTaH

Kettajamiga perioodilise todreziimi ja tooriku sirgjoonelise liikumisega tombepink
(vt tombepink; vrd hammaslatt-tombepink; trummeltombepink).

kettvasar i chain[-drop] hammer v nagatoLuin MOMOT C Lenbio
Gravitatsioonivasar, mille langevad osad tdstetakse soovitud korguseni kettiilekannet
kasutades (vt gravitatsioonivasar).

kidaeemaldus pr; kidaeemaldamine op i deburring v cHaTue 3ayceHueB
Viimistlev operatsioon — teravate kidade eemaldamine stantsistelt, nt draldikamisega,
lihvimisega, viilimisega vms viisil.

kihistu[mi]spragu — press[imis]pragu

kihistumine i 1.lamination; 2. demixing v paccrnoeHue; paccrnon

1) Kompaktse materjali defekt, mis véljendub kihtide moodustumises; voib tekkida pulb-
rist pressiste vormimisel (vt press/imisjporagu). Viimasel juhul on kihistumine vélditav
pressimissurve viahendamise voi plastifikaatorite kasutamise abil. 2) Puistematerjali
defekt, mis véljendub puistematerjali kihtide moodustamises nt pulbrite segamisel.

kihtirdumine i exfoliation v oTcnanBaHue; oTcnoeHne; paccnavBaHue
Materjali (nt pinde) kihtidena mahatulek pinnalt.

kihtkristall; kihiline kristall i layer crystal v cnoucTbin kpuctann
Kristalne struktuur, milles Kihis olevate aatomite vahel on side tugevam kui eri kihtides
olevate aatomite vahel (nt grafiitsiisinik).

kihtmurd; kihiline murd i fibre fracture v BONoKHUCTbIN N3nom
Materjali kihiline purunemine; ka selle tulemusena moodustunud kihiline murdepind.

kihtperliit; kihiline perliit; lamellperliit; libleperliit i lamellar pe[a]rlite; plate pe[a]rlite
V nnacTvH4aTbi NepnuT
Kihilise struktuuriga ferriidi ja tsementiidi segu.

kihtstruktuur; kihiline struktuur; lamellstruktuur i lamellar structure; laminated
structure v nnactTuH4yaTas CTPyKTypa; criouctas CTpykTypa

Struktuur, milles tiks faas on kihiline; ka struktuur, milles kihis olevate aatomite vahel on
side tugevam kui eri kihtides olevate vahel.

kihttsementiit; kihiline tsementiit; libletsementiit i lamellar cementite; plate ce-
mentite v nnacTMHYaTbIi LEMEHTUT
Austeniidi lagunemisel tekkinud kihtjas tsementiit.

kiikahi; kallutatav ahi i rocking furnace; tilt[ing] furnace v kadarowasica neyb
Ahi, mille telge on v3imalik tdidise sisseviimiseks ja sulatise voi rdbu véljalaskmiseks
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kallutada.

kiilkuumutuségvendus pr; kiilkuumutusdgvendamine op i shape correction by key
heat v npaBka KNMHOOBPa3HbIM HarpeBsoM

Keevistoote termiline dgvendamine, kohtkuumutades teda kiilukujuliselt (vrd lintkuumu-
tusogvendus; punktkuumutusogvendus).

kiilproov i chill test v knuHoBasi npoba; npoba Ha oTben yyryHa
Kiilukujuline proovikeha (valand) valgemalmi struktuuri tekkimise médramiseks (vt malmi
valgenemine).

kiil-toitekanal i wedge gate; wedge ingate v KNMMHOBMAHLIN NUTaTENb; KIMHOBUA-
HbIA NMUTHUK
Kiilukujuline tilatoitekanal (vt toitekanal; dilatoitekanal).

kiilunurk — teravnemisnurk

kiirgusahi; otsetoimeleekahi; i reverberatory furnace; reverberating furnace;
direct fuel-fired furnace v oTpaxaTenbHas neyb;, NaMmeHHasi nevdb NPAMOro
JencTeusi

Leckahi, milles metalli sulatamine toimub kiituse gaasiliste pdlemisproduktide ja ahju
seintelt 1dhtuva soojuskiirguse toimel (vt leekahi; vrd kaudtoimeleekahi).

kiirguskeevitus pr; kiirguskeevitamine op i radiation welding v pagnaunoHHas
cBapka
Keevitusprotsesside/-operatsioonide iildnimetus, kui keevitamiseks vajalik soojus saa-
dakse fokuseeritud suure energiaga kiirgusvoost (vt elektron[kiir]keevitus; laser[ikiir]-
keevitus)

kiirjahtumistsoon; kiirjahtumispiirkond i chill zone v 30Ha GbICTpPOro oxnaxxaeHus;
KOpKOBasi 30Ha

Valuvormi vdi valuplokivormi pinnaldhedane, kiirelt allajahtuv vordtelgsete peenkris-
tallidega piirkond (vrd sammaskristallide tsoon; vordtelgkristallide tsoon).

kiirkristallisatsioon — kiirtardumine

kiirkuumutus pr; kiirkuumutamine op i rapid heating v ckopocTHoI Harpes
Kuumutus temperatuuri kiire tdusu/tdstmisega, nt kdrgsagedusvooluga kuumutamise teel.

kiirleekpihustus; suurekiiruseline leekpihustus; Ulehelikiiruseline leekpihustus pr;
suurekiiruseline leekpihustamine; ulehelikiiruseline leekpihustamine op i super-
sonic [speed] flame spray[ing]; hypersonic flame spray[ing]; high velocity air fuel
spray[ing]; HVAFS (8hu kasutusel); high velocity oxyfuel spray[ing]; HVOFS
(hapniku kasutusel) v BbICOKOCKOPOCTHOE ra3onfiaMeHHOEe HanblfIEHNE; CBEpPX-
3BYKOBOE ra3onfaMeHHOe HarblfieHne

Suure kiirusega (iilehelikiirusega, s.o. {ile 300 m/s) gaasileekpihustusprotsess/-operatsioon.

kiirldiketeras i high-speed [tool] steel; HSS; rapid [tool] steel v BbicTpopexyLias
cTanb
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Erilise struktuuriga korglegeertodriistateras, mida kasutatakse todtemperatuuridel kuni
700 °C.

Kiirldiketreipink i speed lathe v 6GbICTPOXOAHbBIV TOKAPHLIN CTAHOK
Universaaltreipingist lihtsama ehitusega (puudub suport ja wveokruvi) suurte
16ikekiirustega l1dikamiseks. Kasutatakse puidu treimisel, poleerimisel jne (vt treipink).

kiirldikus pr; Kiirldikamine op i high-speed cutting; HSC; high-speed machining
V CKOPOCTHOE pe3aHue; CKOpocTHas obpaboTka pesaHvem
Materjali 16ikamine suurtel 16ikekiirustel.

kiirplasmapihustus; suurekiiruseline plasmapihustus; Ulehelikiiruseline plasma-
pihustus pr; suurekiiruseline plasmapihustamine; ulehelikiiruseline plasmapihus-
tamine op i high velocity plasma spray[ing]; HVPS; supersonic plasma spray[ing];
hypersonic plasma spray[ing]; high energy plasma spray[ing] v BbICOKOCKOPOCT-
Hoe Nna3MeHHOEe HanblfeHne; CBEPX3BYKOBOE Ma3MeHHOe HanbineHve

Suure kiirusega (lilehelikiirusega, s.o iile 300 m/s) plasmapihustusprotsess/-operatsioon.

kiirtahk[estlumine — kiirtardumine

kiirtardumine; Kkiirkristallisatsioon; kiirtahk[estlumine i rapid solidification v 6blI-
CTpoe 3aTBepAeBaHue; ObicTpas Kpuctannmsaums

Sulandi jahutamine kiirustel iile 10* °C/s, mille tulemusena saadakse tavapirasest erineva
struktuuri ja/voi faasilise koostisega materjal.

kiirus[te]kast i gearbox v kopobka ckopocTen; WnNuHAaensHas kopobka
Mitmeliililine mehhanism veetava volli poodrlemissageduse muutmiseks iilekandesuhte
muutmise teel.

kiirvahetuspadrun i quick-change chuck v 6bicTpoCMEHHbLIN NaTpPoH
Puurpinkides kasutatav padrun 16ikeriista kiireks vahetamiseks.

kinnine poor — suletud poor

kinnisdislokatsioon; kinnistunud dislokatsioon i sessile dislocation v cugsawas
ancrokaumst; YactnyHas amcnokaums ®paHka

Dislokatsioonide vastastikul toimel moodustunud piiratud liikumisvdimega dislokatsioon
(vt dislokatsioon).

kinnistorntbmbamine; tdmbamine liikumatul tornil i fixed-plug drawing; fixed-
mandrel drawing v KOpOTKOONPaBOYHOE BOJIOYEHME

Odneskehade (torude) tdmbamine, kasutades sisemist &dnsust moodustavat liihikest liiku-
matut torni (vt tombamine; vrd litkuvtorntombamine; wjutorntombamine; tornita tomba-
mine).

kinniti i clamp v 3axxum
Hoidur to6deldava detaili kinnitamiseks t6dlauale.

kinnitusrakis i fixture; clamping device v 3axxumHoe npucrnocodneHve
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Seade toodeldava detaili kinnitamiseks to6lauale.

kinnitusviga i clamping error v norpeLHocTb 3akpenneHums
Toodeldavate toorikute asendi hidlve nende kinnitamisel rakisesse.

kinnituv juuretugi (keevisdbmblusel) i permanent backing; backing strip v ocTato-
Lasca nogknaaka; HecbeMHas nogkragka

Pokkdmbluse keevitamisel juure alla asetatud metallriba, mis pérast keevitamist jaib
pohimetalli kiilge

Kips i gypsum v runc
Mineraal CaSO, - 2H,0. Puhtal kujul looduslik Kips sisaldab (massi%): CaO — 32,56;
SO; — 46,52 ja H,0O — 20,93.

Kipsist valuvorm — kipsvorm

kipsvorm; kipsist valuvorm i plaster mo[u]ld v runcoBas [nuternHasa] dopma
Kordkasutusega isekdvenev [valu]vorm, mis leiab kasutust valandite tootmisel madala
sulamistemperatuuriga metallisulamitest (peam Al-, Mg-, Zn-sulamid).

kipsvormimine i plaster mo[u]lding v ¢popmoBKa B runcoBbie GopMbl
VVormimine kipsvormvalus (vt kipsvormvalu; kipsvorm).

kipsvormvalu i plaster mo[u]ld casting; plaster casting v nMTbe€ B rMNCoOBYO
topmy _

Kergsulavatest metallidest (peam Zn-sulamid) téppisvalandite tootmise protsess kord-
kasutusega kipsvormides (vt Capaco-protsess; Antioch-protsess).

kirjametall — trikimetall

kirjasulam — trikisulam

kitarr; trensel i change gears; change-gear bracket; change-gear quadrant v rutapa
Metallildikepingi osa, mis vdimaldab sobivalt valitud vahetushammasrataste abil muuta
kahe v0i rohkema paikse volli vahelist lilekandesuhet.

kitsapdhjaline valuplokivorm; tipulaiendusega valuplokivorm i big-end-up mo[u]ld
V U3NOXHMLA C paclUMpPEHNEM KBEPXY

Ulespoole laienev valuplokivorm; kasutatakse peamiselt rahulike teraste valuplokivalus

(vrd laiapohjaline valuplokivorm).

kitsas V-dmblus i narrow gap V-weld v CTbIKOBOI LLOB B y3KuiA 3a30p
Paksu plaadi vdikese ohupiluga V-0mblus, kus mdlema detaili servad on faasitud.

kitsaspilukeevitus pr; kitsaspilukeevitamine op i narrow-gap welding; narrow-
groove welding v cBapka B y3kuin 3a3op
Viikese dhupiluga paksude plaatide keevitusprotsessi/operatsiooni {ildnimetus.

kitsenev valukanalite slsteem i pressurized gating [system] v cyxatowwascs
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NUTHUKOBAasA cuctema
Vormiddne suunas kitsenevate kanalitega valukanalite siisteem (vt valukanalite siisteem,
vrd laienev valukanalite siisteem).

kiudarmeeritud komposiitfmaterjal] i fiber reinforced composite; fibre reinforced
Ccomposite vV apMUPOBaHHbIA BONOKHWUCTBIA KOMMO3ULMOHHBIA MaTtepuan; apmu-
POBaHHbIA BOMOKHUCTbIA KOMNO3UT

Komposiitmaterjal, mis on armeeritud Kiududega.

kiudmaterjal; kiuline materjal i fiber material; fibore material v BonokHoBbIn Ma-
Tepuvan
Konsolideeritud (tihendatud) materjal kiudpulbrite baasil (vrd pulbermaterjal).

kiudmaterjalide metallurgia — kiumetallurgia

kiudpulber; kiuline pulber i fiber powder; fibrous powder; fibre powder v Bonok-
HWUCTbIN MOPOLLOK

Kiukujulistest osakestest koosnev pulber. Kiududeks nimetatakse pulbriosakesi pikku-
sega tavaliselt iile 1 mm ja pikkuse ning labimdddu suhtega iile 5. Kiudpulbreid ise-
loomustab tavapulbritega vdrreldes parem vormitavus ja paakuvus.

kiudstruktuur; kiuline struktuur — kiudtekstuur

kiudstruktuur; kiuline struktuur i fibrous structure; fibre[-like] structure v Bonok-
HUCTasa CTpyKTypa
Struktuur, milles iiks faas on kiuline.

kiudtekstuur; kiuline tekstuur; Kkiudstruktuur; Kiuline struktuur i fibering; fiber
texture v BONOKHMUCTasA TEKCTYpa; BOMOKHUCTAA [MUKPO]CTPYKTYpa

Deformatsiooni tulemusena moodustuva deformatsioonistruktuuri alaliik — poliikristalse
metalli terade maksimaalse(te) deformatsiooni(de) suunaline deformeerumine (kuju-
muutus) kiilmal survetootlemisel (vt deformatsioonitekstuur; vrd ribatekstuur; kristallo-
graafiatekstuur).

kiuline murd — sitke murd

kiumetallurgia; kiudmaterjalide metallurgia i fiber metallurgy; fibre metallurgy
V MeTannyprusi BOriOKOH; MeTannyprusi BOMIOKHUCTbIX MaTtepunanos
Metallurgiaharu, mis tegeleb kiudude tootmise ja nendest pooltoodete ja toodete valmis-
tamisega (vrd pulbermetallurgia).

kivi (metallurgias) i matte v wremnH
Monede mitteraudmetallide (Cu, Ni, Pb jt) tootmise vahesaadus — vastava metalli ja
rauasulfiidi sulam.

kivikssulatus pr; kivikssulatamine op i matte smelting v nnaeka Ha WTenH

Sulatamine pooltooteks — kiviks, mis on lahteproduktiks Cu, Ni, Pb jt metallide tootmisel
maakidest (vt kivi).

138



kivim i rock v ropHasa nopoga; nopoga
Maakoores leiduv mineraalne maavara (vrd maak)

kivisbekoks i coal coke v KaMeHHO-YronbHbIN KOKC
Kivisoe koksistamise teel toodetud koks (vt koks; koksistamine).

kivisepigi i coal-tar pitch v kameHHO-yronbHbIN Nek

Kivisoetdrva todtlemissaadus, mida kasutatakse sideainena vormi- ja kérnisegudes ning
stisinik- ja grafiitelektroodide valmistamisel metallurgias (vt pigi).

klaasjassideaine (lihvketta) i vitrified bond v «kepamnyeckaa cBs3ka
(wrnmdoBanbHOro kpyra)

AbrasiivlGikeriistade, sh lihvketaste abrasiivi keraamiline sideaine, mille koostisesse
kuuluvad savi ja teised keraamilised materjalid (vt abrasiiv; abrasiivicikeriist).
klapiteras i valve steel v knanaHHas ctanb

Sisepdlemismootorite viljalaskeklappide valmistamiseks kasutatav kroomréniteras (silk-

room).

klappduis i valve nozzle v knanaHHoe conno

Diiiis vedeliku ldbilaske reguleerimiseks.

klassifikaator i classifier; sizer v knaccudpukatop

Seadis pulbriliste materjalide klassifitseerimiseks e fraktsioonimiseks (vt fraktsioonimine).
klassifikatsioon — fraktsionisatsioon

klassifitseerimine — fraktsioonimine

klasterpoorsus — pesapoorsus

kliSeemudelplaat — universaalmudelplaat

klupp — keerme][stus]klupp

KMKM — keraamikamaatrikskomposiitfmaterjal]

Knoopi kdvadus i Knoop hardness v TBepgocTtb KHona

Piiramiidikujulise indentori (laiuse pikkuse suhe 7:1) katsetavasse materjali sisse suru-
mise teel midratav kovadus.

Knoopi kdvaduskatse i Knoop hardness test v ncneitaHne no KHona
Mikrokdvaduskatse, mille korral kasutatakse piliramiidikujulist indentorit mille pikkuse
laiuse suhe on 7:1.

koaksiaalstruktuur i coaxial structure v koakcuanbHas CTpyKTypa

Kermiste paagutamisel moodustuv kdvafaasi (keraamilise faasi) spetsiifiline kihiline
struktuur (vt kermis).
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koaguleerumine; litumine i coalescence v koanecueHUnsi
Materjalide kokkuliitumus, nt keevitamisel voi jootmisel.

kobesti; aeraator i aerator; fluffer v paspbixnurens
Seade vormi- ja kdrnisegude kobestamiseks (vt kobestus).

kobestus pr; kobestamine op i aeration [of moulding sand]; fluffing [of moulding
sand] v paspbixneHne [(hOpMOBOYHOM CMECH]

Vormi- voi kdrnisegu todtlemine (aeraatorites, lintkobestites, desintegraatorites) gaasi-
labilaskvuse suurendamiseks ja tihenduvuse iihtlustamiseks vormimisel.

koekstrusioonkeevitus pr koekstrusioonkeevitamine op i coextrusion welding;
CEW v cBapka BblgaBrnBaHnem

Survekeevitus, mille korral keevisliide moodustub kuumutatud toorikute ekstrudeerimisel
(vt. survekeevitus; ekstrusioon)

kogur i forehearth; receiver v konunbHUK [BarpaHku]
Vagranka osa sulamalmi kogumiseks ja keemilise koostise ithlustamiseks (vt vagranka).

kohesioon; nake i cohesion v koresus; cuenneHune
Keemiline side aatomite vahel tahkises, osakeste vahel pindes jne.

kohtjahutus; osajahutus pr; kohtjahutamine; osajahutamine op i partial cooling;
local[ized] cooling v MmecTHOe oxnaxaeHue; nokanbHoe oxnaxaeHue
Detaili iihe osa jahutamine (vrd lausjahutus).

kohtjamendus pr; kohtjdmendamine op i upset forging; heading v Bbicagka
Survet6otluse kujumuuteoperatsioon voi -protsess — tooriku osa (nt varda) ristldikepind-
ala suurendamine korguse viahendamise arvel (vrd jamendus).

kohtjamenduspressimine; pressimine kohtjamendamisega i upset pressing
V NpeccoBaHune BbiCaaKown
Pressimine kohtjamenduse moodustamiseks pressisel.

kohtkarastus; osakarastus pr; kohtkarastamine; osakarastamine op i selective
hardening; partial quenching; partial hardening; local[ized] hardening; local[ized]
guenching v MecTHas 3akarka; nokanbHas 3akarnka

Detaili iihe osa karastamine (vrd lauskarastus).

kohtkuumutus; osakuumutus pr; kohtkuumutamine; osakuumutamine op i partial
heating; local[ized] heating v MeCTHbI Harpes; NokarbHbIN HarpeB
Detaili iihe osa kuumutamine (vrd lauskuumutus).

kokill; metallvorm i metal mo[u]ld; block mo[u]ld; gravity die v kokunb
Lahtivoetamatu v&i lahtivoetav metallist vorm (malmist, tooriistaterasest) kokillvalu
tarvis (vt kokillvalu).

kokillvaland i gravity die casting; permanent mo[u]ld casting v KokunbHas oTnvBKa
Kokillvalu abil toodetud valand (vt kokillvalu).
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kokillvalu i gravity die casting; permanent mo[u]ld casting v nNUTbE B KOKWMb;
KOKWUMbHOE NUThE
Valu korduvkasutusega metallvormidesse e kokillidesse (vt kokill).

kokillvalumasin i permanent mo[u]ld casting machine v mMawmnHa KOKWMbHOro
NUTbS; MalnHa ANs NUTbS B KOKUIMb
Valumasin valandite tootmiseks kokillvalu teel (vt kokillvalu).

kokkuliitumine (osakeste vahel) i bonding v coegnHeHne; obpa3oBaHne CBSA3U
Erineva koostise ja struktuuriga osakeste liitumine kompaktseks pulbersulamiks, nt
keraamilis-metalsetes komposiitides (kermistes).

kokkusulamatus i lack of fusion; incomplete fusion v HenpoBap; HecnnasneHune
KPOMOK

Keevitusdefekt — liitumisviga ebapiisava metallilise seosega keevisdmbluse ja pohi-
metalli voi dmbluse kihtide vahel.

kokkusurumine — pigistus

kokkusurutus — absoluutne pigistus

kokkusurutustegur — pigistustegur

koks i coke v kokc

Looduslike kiituste (peam kivisiisi voi naftaproduktid) koksistamise siisinikurikas pro-

dukt, millist kasutatakse metallurgias kiituse ja taandajana (vt koksistumine).

koksi[stus]gaas i coke [oven] gas V KOKCOBanbHbIN ra3; KOKCOBbIN ras
Kivisoe koksistamisel saadav gaas.

koksi[stus]ahi i coke oven; coke [blast] furnace v kokcoBasi neuyb
Ahi kivisoe koksistamiseks (vrd koksikiittega ahi).

koksiklttega ahi i coke-furnace v neyb ¢ KOKCOBbIM OTOMMEHNEM
Tiigelahi, milles kiitusena kasutatakse koksi (vrd koksi[stus]ahi).

koksimalm i coke [pig] iron v KOKCOBbIN YyryH
Kodrgahjus toodetud malm, kasutades kiitusena koksi.

koksistumine pr; koksistamine op i coking; carbonization v kokcoBaHue.
Looduslike kiituste (peam kivisde) keemiline timbertd6tlus 6hu juurdepddsuta koksi,
koksigaasi jt produktide saamiseks (vt koks).

kollahdogus; kollane hédgus i yellow heat v xentoe kaneHue

Silmaga eristatav kuumutatud metallile omane kollane vérvus temperatuurivahemikus
900...1100 °C.

kollane messing — tavamessing
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kolle (S8ahtahjudes) i well; crucible v ropH
Sahtahjude (vagranka, kdrgahi) alumine osa, kus toimub kiituse pdlemine ja kuhu kogu-
neb sulametall.

kolle; pélemiskamber i fire box; firebox v Tonka
Tehnoloogilise ahju osa, kus kdrgtemperatuursete pdlemisproduktide (gaaside) saamiseks
poletatakse kiitust.

kollektor — valukollektor

kollektori kogur i runner well v OTCTOMHUK FNMTHUKOBOrO KaHama; OTCTOMHUK
FNIUTHWKOBOTO X0o4a
Kollektori servmine piirkond mittemetalsete osakeste kogumiseks (vt kollektor).

kollektori pikendus; valukollektori pikendus i runner extension v Tynuk nUTHK-
KOBOIo KaHana, ynﬂVIHeHHbII?I KOHeL NIMTHMKOBOIro KaHana

Kollektori (voi rabupiitideli) piirkond peale viimast toitekanalit esmaselt vormi sattuva
sulametalli mittemetalsete osakeste poolest rikka osa vastuvdtmiseks (vt kollektor).

koller[segisti]; kollersegur i muller; sand muller v cmewmBatowmne 6eryHbl; nuTen-
HbIA CMecuTenb
Valutoostusele iseloomulik seade vormi- ja kdrnisegude komponentide segamiseks.

kollersegur — koller[segisti]

kollerseguvalmistus i mulling v npurotoBneHne cmecu B cMeLLMBatoLWmx 6eryHax
Vormi- ja kédrnisegu valmistamine (segamine) kollersegisteid kasutades (vt koller[segisti]).

kollerveski i chaser mill; chilean mill v paamansiBatoLimne 6eryHbl
Vormimaterjalide (kasutatud vormisegu, savi) rullikute abil peenestamise seade.

kolme[komponent]ne sulam; kolmekomponendiline sulam; tertsiaarsulam; tert-
siaarne sulam i ternary alloy; three-component alloy v TPEXKOMMNOHEHTHbIN CNMaB;
TPOWHOW cnnaB

Kolmest ainest (elemendist) koosnev sulam.

kolmekomponentne faasidiagramm; kolmekomponendiline faasidiagramm i ter-
nary equilibrium [ aked ] aked e; ternary aked equilibrium aked e
V TPEXKOMMOHEHTHasa da3oBas Auarpamma; TPexXKOMMOHEHTHasi AuarpaMma
COCTOSIHMSA

Diagramm, mis iseloomustab kolmekomponentsete sulamite tasakaalulist faasilist koos-
tist sdltuvalt temperatuurist ja komponentide kontsentratsioonist.

kolmepakiline padrun i three-jaw chuck v TpéxkynaykoBbIn NaTpoH
Kolme liikuvat osa (pakki) sisaldav padrun (vt padrun).

kolmepunktipaindestants i air-bend die v witamn TpexToueyHoOm rmdku

Paindestants kolmepunktilise painde tekitamisega; paindestantsi kontakt toimub tooriku
ristldike kolmes punktis, mis vdimaldab erinevate painutusnurkadega painutust (vrd. kon-
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taktpaindestants).

kolmespindliline freespink — tripleksfreespink

kolmevaltsiline valtspink — trio-valtspink

kolmevaltsiline valtstool; kolmevaltsiline valtsraam — trio-valtstool

kolmkantviil i angular file v TpéxrpaHHbIi HaNUNBHUK
Kolme kandiga viil (vt viil).

kombineeritud [kilm]vormpressimine i indirect-direct [impact] extrusion; com-
bined backward and forward [impact] extrusion v KomGuHnpoBaHHoe [xonogHoe]
BblOaBnMBaHue

Kiilmvormpressimine kombineeritud mehaanilise toime jérgi, mispuhul osa tooriku metallist
voolab templi liikumise suunas, osa vastupidiselt (vt kiilmvormpressimine; vrd pdri-
[kiilm]vormpressimine; vastukiilm]vormpressimine).

kombineeritud ekstrusioon pr; kombineeritud ekstrudeerimine; {kombineeritud
pressimine} op i indirect-direct extrusion; combined backward and forward
extrusion v KOMBMHMPOBaHHOE NpeccoBaHne

Ekstrusioon kombineeritud mehaanilise toime jérgi, mispuhul osa tooriku metallist voo-
lab templi liikumise, osa vastupidises suunas (vt ekstrusioon; vrd pdriekstrusioon; vastu-
ekstrusioon).

kombineeritud paksus i combined thickness v koMOHMpoBaHHas TorwmMHa
Ettekuumutustemperatuuri médramisel standardites kasutatav moiste, kui materjali pak-
suse korval vOetakse arvesse ka liite tiilipi.

kombineeritud pressimine — kombineeritud ekstrusioon

kombineeritud servakuju i combined edge preparation v komGuHMpoBaHHas pas-
Oernka KpoMokK
Detailide servakuju, mis koosneb erineva kujuga 16ikudest.

kombits — kopeersolm

kompakt[lible]grafiit; vermikulaargrafiit i compact[ed] graphite; vermicular gra-
phite v kOMNakTHbIN rpaduT; BEPMUKYNAPHBIN rpadouT

Liblegrafiidi ja keragrafiidi vahepealse grafiidiosakeste kujuga grafiit, kompaktgrafiit-
malmi struktuuriosa.

kompakt[lible]grafiitmalm; vermikulaar[grafiitjmalm i compact[ed] graphite [cast]
iron; CGI; {vermicular graphite [cast] iron}; CG-iron v 4YyryH C KOMMaKTHbIM
rpadouUTOM; YyryH ¢ BEPMUKYNSIPHBLIM rpacouTom

Hallmalmile omase liblegrafiidi ja keragrafiitmalmile omase sferoidaalgrafiidi vahe-
pealse grafiidiosakeste kujuga malm. Saadakese analoogselt keragrafiitmalmile modifit-
seerimise teel (vt kompakt/lible fgrafiit).
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kompaktheksagonaalvére; H12; kompaktine heksagonaalvére i close-packed
hexagonal aked ; cph [ aked ] v rekcaroHanbHas MIOTHOyNaKkoBaHHas
pelwleTka; rny [peweTkal

Heksagonaalvdre, milles aatomid paiknevad sdlmpunktides, pdhitahkudel ja ruumiliselt
(3 aatomit).

kompaktmaterjal; kompaktne materjal i compact[ed] material v komMnakTHbIN
mMeTepuan

Eri osakeste (pulbrite, graanulite, kiudude jt) tihendamisega saadud materjal, ka 100%-lise
tihedusega (pulber)materjal (vt ka tdistihematerjal).

kompaktsusaste — pakketihedus
kompensaator — valupea

kompleksdetail i compound workpiece v komnnekcHas getanb
Detail, mis omab grupitehnoloogilise protsessi projekteerimiseks moodustatud detailide
koiki elementaarpindu.

komponent; koostisosa i component; constituent v KOMNOHEHT
Sulamit moodustav koostisosa; neist moodustuvad sulami faasid.

komposiitimaterjal]; komposiithe materjal i composite [material] v komnoau-
LIMOHHbI MaTepuarn; KOMNO3UTHbIA MaTepuan; KOMNo3uT

Heterogeenne tehismaterjal, mille omadused erinevad ldhtekomponentide (maatriks ja
armatuur) omadustest. Maatriksi (komposiidi pidevfaasi) koostise jargi eristatakse metal-
seid, keraamilisi ja poliimeerseid komposiitmaterjale.

komposiitmudel i composite pattern v mogens 13 KOMNO3MLMOHHOIO MaTepuana
Poliimeerkomposiidist Shukesiseseinaline mudel.

komposiitpinne; komposiitne pinne i composite coating v KOMNO3MLNOHHOE Mo-
KpbITUE; KOMMNO3UTHOE NOKPbITUE
Heterostruktuuriga pinne, milles esinevad osad (faasid) tdidavad erifunktsioone.

komposiitpulber; komposiitne pulber i composite powder v KOMNO3ULNOHHbIN
NOPOLLOK

Pulber, mille igas osakeses sisaldub kaks v0i enam erinevat iiksteisest struktuurselt ja
koostiselt selgelt eristuvat komponenti ja/vdi faasi (nt pinnatud pulbrid vdi mittemetal-
seid osakesi sisaldavad pulbrid).

komposiitstruktuur; komposiitne struktuur i composite structure v KkomnosuTHas
CTpyKTYpa

Komposiitmaterjalile omane erinevatest faasidest koosnev disperssne-, kiud-, kiht- voi
muu struktuur.

kompuutertomograafia[defektoskoopia] i computer tomography v KoMmnbloTEPHas

ToMorpacdus
Kompuutertehnikal pohinev tomograafiameetod kihilise kujutise saamiseks
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kondensaatorkeevitus pr; kondensaatorkeevitamine op i capacitor discharge
welding; spark discharge welding v koHgeHcaTopHasi cBapka
Punktkontaktkeevituse protsess/operatsioon, kus energiaallikana kasutatakse laetud kon-
densaatorite kontrollitud energiahulka (vt punktkontaktkeevitus; kontaktkeevitus).

kondensatsioonjootmine i vapor-phase [reflow] soldering; condensation soldering
V KOHZEHcaUMoHHasi nanka

Pehmejoodisjootmine kiillastunud aurus joodetavate detailide kuumutamisega auru kon-
denseerumisel eralduva aurustumissoojuse toimel (vt jootmine).

konduktorpuks i drill bush v koHAykTOpHasA BTyrka
Laiketootlemisel 16ikeriista liikumise suunamiseks kasutatav puks.

konglomeraat i aggregate v arperar; ckonfneHue
Puistematerjali (pulbri) kokkukleepunud osakestest moodustunud kogum.

konglomeratsioon pr; konglomeerimine op i aggregation v ckonneHue; arperaums
Puistematerjali (pulbri) kleepunud osakestest kogumite moodustumine.

konsolidatsioon pr; konsolideerimine op i consolidation v koHconuaaums

Tahkete kehade (toorikute, toodete) saamise protsess ldhtematerjalide (pulber, kiud,
graanulid jms) tihendamise teel. Konsolideerimisprotsesside hulka kuuluvad pulber- ja
kiumetallurgia protsessid nagu pressimine, vormimine, paagutamine, kuumisostaatpressi-
mine jt, kusjuures valdav osa tihendatavast materjalist on tardolekus.

konsolideeritud materjal i consolidated material v koHconMaMpoBaHHbLIN MaTepran
Materjal, mis saadud lahtematerjalide (pulber, kiud, graanulid jms) konsolideerimise teel
(vt konsolidatsioon).

konsool (t6dpingi) i knee v koHcornb (CTaHka)
Too6pingi (nt freespingi) horisontaalne, iiles-alla liigutatav raam, millele kinnitub t66laud
(vt konsoolfreespink).

konsoolfreespink i knee-and-column milling machine; column-and-knee[-type]
milling machine; bracket-milling machine; knee-type miling machine v
KOHCONbHO-(Ppe3epHbI CTaHOK

Horisontaalfreespink, mille to6laud on séngiga iihendatud konsoolselt (vrd konsoolita
freespink).

konsoolita freespink i bed-type millling machine] v dpesepHbIi CTaHOK C
KPEeCTOBbIM CTONOM; OpE3EPHbIN CTAHOK C MOABMXHOW CTONKOW
Horisontaalfreespink, mille t66laad on kinnitatud konsoolile kinnitamise asemel otse
metallildikepingi séngile (vrd konsoolfreespink).

konsoolkarn i floating core v KOHCOMbHbIVA CTEePXXEHb; OAHOCTOPOHHE 3aKpenneH-
HbI CTEPXEHDb

Uhepoolse kinnitusega horisontaalse asetusega kérn (vt kérn).

konsoolpuurpink i column and upright drilling machine; bracket-drilling machine
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V KOHCOSbHO-CBEPSIUNbHbIA CTAHOK
Puurpink, mille to6laud on sdngiga iithendatud konsoolselt.

konstantaan i constantan v KoHCTaHTaH
Temperatuurist viahe soltuva suure eritakistusega Ni, Mn jm sisaldav vasesulam.

konstruktsioonibaas i construction base v koHcTpykTOpCkas 6a3a
Baas, mis médédrab detaili asendi koostus.

konstruktsioonimaterjal i construction[al] material; structural material v KOHCTpyk-
LMOHHbIN MaTepuan
Konstruktsioonidetailide ja tarindite valmistamiseks kasutatav materjal.

konstruktsiooniteras i construction[al] steel; structural steel v KOHCTPYKLNOHHasA
CcTanb

Ehitus- ja masinachituskonstruktsioonide valmistamiseks kasutatav viikese ja keskmise
stisinikusisaldusega (0,05...0,65%) teras.

konstruktsioonitugevus; konstruktsiooniline tugevus i structural strength v koH-
CTPYKLMOHHAs MPOYHOCTb

Materjali tugevus- ja kestvusomaduste kompleks (nt tugevus, jéikus, sitkus jt), mis kdige
enam vastab detaili/toote talitlusomadustele.

kontakt[keevis]pinne i electric-contact coating v aneKkTpoOKOHTaKTHOE [CBapO4YHOE]
NOKpbITHE
Elekterkontaktkeevitamisega metalltoote voi detaili pinnale kantud kiht (kate).

kontakt[keevitus]pindamine; elekterkontakt[keevitus]pindamine i electric-contact
coating; electric-contact surfacing v anekTpoKOHTaKTHOE MOKPbITUE; 3NEKTPOKOH-
TaKTHO€ HaHeCeHWe NOKPbITUA; HaHeCeHUe NOKPbITUA SJ'IeKTpOKOHTaKTHOI7I CBapKOI7I
Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine kontaktkeevitusega.

kontakthéodre ; kontakthédrdumine i interface friction v KoHTakTHOE TpeHue
Uksteise suhtes liikuvate kehade kontaktpindade vaheline, liikumistakistust pohjustav
mehaaniline toime Survega todtlemisel kontakthddrdumine muudab pinguse ebaiihtla-
semaks, suurendab deformatsioonijoude ja —energiat ning tooriista kulumist.

kontaktinfiltratsioon pr; kontaktinfiltreerimine op i contact infiltration v nponuTka
HanoXeHneM; MHpMNbTPaUNa HanoXeHnem

Infiltreerimine tahke infiltrandi asetamisel poorsele toorikule (karkassile), millele jargneb
infiltreerimismaterjali sulatamine (vt infiltratsioon).

kontaktjootmine; takistusjootmine i resistance soldering; RS; resistance brazing;
RB v 3neKkTpoKoHTaKTHas namka; KOHTakTHas navka
Jootmine jooteliite kuumutamisega seda labiva elektrivoolu toimel (vt jootmine).

kontaktkaar i contact angle; angle of contact; rolling angle v ayra koHTakTa

Tooriku plastse deformatsioonikoldega kontakteeruva valtsi vilispinna kaar valtsimis-
protsessi stabiilses reziimis. Kontaktkaar on haardekaarest vdiksem (vrd haardekaar;
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vt kontaktnurk).

kontaktkeevitus; takistuskeevitus pr; kontaktkeevitamine; takistuskeevitamine op
i resistance welding; RW v KOHTakTHas cBapka;

Keevitusprotsesside/-operatsioonide rithma ildnimetus, kui liitkohta kuumutatakse 1dbiva
elektrivoolu toimel; seejuures vdidakse rakendada survejdudu (vt punkt[kontakt]keevitus;
joon[kontakt]keevitus; reljeef[kontakt]keevitus).

kontaktkeevitusjootmine; keevitusjootmine i weld brazing v cBapo4yHasa nalika;
cBapKo-nawka

Elekterkontaktkeevituse ja jootmise kombinatsioon, mille korral liide moodustub mada-
lama sulamistemperatuuriga metalli kontaktsulamise tulemusena (vt jootmine).

kontaktnihkepinge i interface shearing stress v KOHTaKTHOE KacaTernbHOe Hanps-
XeHue
Nihkepinge kontaktpindade vahelisel hddrdumisel.

kontaktnurk i contact angle; angle of contact v yron koHTakTa
Valtsi ja tooriku vahelisele kontaktkaarele vastav nurk valtsimisel (vt kontaktkaar).

kontaktpaagutuspindamine; elekterkontaktpaagutuspindamine i electric-contact
[weld] sintering coating; electric-contact [weld] sintering surfacing v anekrtpo-
KOHTaKTHO-CMeYeHHOe MOKPbITUE; HaHECEeHME MOKPbITUS 3NEKTPOKOHTAKTHbIM Cre-
KaHnem

Pinnatavale metallobjektile kihi (katte) kandmine pulbrikihi tihendamise ja selle elekter-
kontaktkeevitamisega paagutamise teel.

kontaktpaindestants i bottoming die v ru60o4HbIf WITamMn 40 CONPUKOCHOBEHUSA
Paindestants, mille puhul tekib tiielik kontakt templi ja matriitsi sisepinna vahel; voi-
maldab tihe kindla painutusnurgaga painutust (vrd kolmepunktipaindestants).

kontaktvasimus; piting; vadsimusmurenemine i pitting; contact fatigue v koHTakT-
HaaA yCcTarioCTb

Materjali pinnakihis vahelduva koormuse (kontaktpingete) tagajirjel tekkinud mikro-
pragudest pShjustatud materjali murenemine.

konteiner — laevuke

kontrast[varv]kapillaarkatse; kontrast[varv]kapillaarkontroll i red dye penetrant
test[ing]; red dye penetrant examination; red dye penetrant inspection v kanwn-
NAPHbIA KOHTPOSb KOHTPACTHOWM KpacKon

Kontrastvarvpenetrandiga kapillaarkatse (vt kontrastvirvpenetrant).

kontrastvarvpenetrant; kontrastaine i aked e dye penetrant v neHeTpaHT Ans
KOHTPACTHOro OKpalLMBaHuWs

Materjali pinnale avanevatesse ebapidevustesse tunginud ja nende kontrastsust suurendav
penetrant (vérv, lahus jms) (vt penetrant).

kontrollitav keskkond i controlled atmosphere v koHTponupyemasi cpefa; KOH-
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Tponupyemasi atMmocgepa

Ettendhtud koostisega ahjukeskkond véltimaks materjalide ja toorikute pinna koostise
muutust sdilitamisel, to6tlemisel ja kuumutamisel. Kaitsekeskkonnana kasutatakse vaaku-
mit, kaitsegaase, vedelikke ja puistematerjale.

kontrollitav valtsimine i controlled rolling v KoHTponupyemas npokaTka
Kuumvaltsimine kindla (kontrollitava) deformatsiooniastmega etteantud temperatuuri-
vahemikus koos jérgneva jahutamisega etteantud reziimis (vt kuumvaltsimine).

kontsentraat — maagikontsentraat

kontsentraatsulatus pr; kontsentraatsulatamine op i concentrating smelting
V NriaBka Ha KOHLEHTPAT; KOHLEHTpaLUnoHHas nnaeka

Kontsentraadi sulatus kiviks oksiideerivas keskkonnas (Cu, Ni, Pb jt metallide tootmisel)
(vt kivikssulatus).

kontsentratsioon i concentration v KOHUEHTpaLna
Komponendi suhteline (protsentuaalne, aatom% voi massi%) sisaldus.

kontuurfreesimine i contour milling; surface contouring Vv KOHTypHOE
bpesepoBaHue; hpes3epoBaHME NO KOHTYPY
Freesimine ruumilise (kolmemddtmelise) pinnaprofiili saamiseks (vrd profiilfreesimine).

kontuurjuhtimine i contouring control v KOHTypHOe ynpasneHue
Arvjuhtimispingi 1dikeriista juhtimine etteantud trajektoori jargi.

kontuurtreimine; profiiltreimine i contour turning v KOHTYpHOE TOYeHUWe; ToYeHune
no Konupy

Treimine treitera (astmetera, pikitera) sirgettenihkest erineva, detaili kuju kopeerivat
kontuuri médda (vrd kujutreimine).

konveierahi i conveyor[-type] furnace v koHBeViepHas neyb
Sisemise konveieriga pideva tooreziimiga ahi (vt pidevtoimeahi).

konveierpress; konveieriga press i transfer press v MHOronosuumoHbI npecc
(C nepeknagyYnkoM 3aroToBKM NO PyybsiM)

Uhe liuguriga mitmepositsiooniline press tooriku jirjestikuse etteandmisega iihest posit-
sioonist teise (vrd mitmeliuguriline press).

konvektsioon i convection v KOHBeKLUS
Makroskoopiliste ainehulkade liikumisega kaasnev soojuse levimine vedelikes vdi gaasides.

aked eri converter v koHBEpPTEP
Metallurgiaseade terase tootmiseks malmist, samuti moningate metallurgiliste pooltoo-
dete (vasekivi, niklikivi jt) to6tlemiseks metalliks Shu voi hapniku sissepuhumise teel.

konvertergaas; konverteeritud gaas i converted gas v KOHBEPTUPOBAHHbIV ras

Maagaasi korgtemperatuursel konversioonil (veeauru, hapniku voi siisinikdioksiidiga)
saadav pdlevgaas, mis koosneb peamiselt gaasidest CO ja Ho.
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konvertermenetlus; konverterprotsess i converter process v KOHBeEpPTEPHbI NPOLLECC
Terase tootmise protsess konverteris sulamalmi ldbipuhumise teel hapniku sisaldavate
gaaside voi tehniliselt puhta hapnikuga (vt aked  er).

konvertersulatus pr; konvertersulatamine op i 1. converter melting; 2. converter
smelting v KOHBepTepHasa nnaBka; KOHBEpPTEpPHas BbinnaBka

1) Metalli tootmine konverteris metalsest ldhtematerjalist. 2) Metalli vdi vahesaaduse —
Kivi — tootmine konverteris mittemetalsest ldhtematerjalist (vt aked er; kivi).

konverterteras i converter steel v KoHBepTepHas cTanb
Konvertermenetlusega toodetus teras (vt konvertermenetlus).

koobalt; Co i cobalt v kobanbT

koobaltisulam; Co-sulam i cobalt alloy; Co-base alloy v ko6anbToBbI cnnas
Pohimetallina koobaltit sisaldav sulam; on tuntud ka supersulamina.

koobaltteras; Co-teras i cobalt steel v kobanbTtoBas ctanb
Kovamagnetmaterjalina kasutatav suure koobaltisisaldusega (5...15% Co, 1,5...3% Cr)
teras.

koonuse treimine i taper turning v TO4eHNE KOHWYECKUX NOBEPXHOCTEN; TOYEHNE
KOHyca; 00To4YKa Ha KOHYC
Koonilise pinna treimine.

koonusfrees i cone[d] [milling] cutter v koHMYeckasn dpesa
Frees, mille 16iketerad asetsevad koonuselisel pinnal.

koonushammasratas i bevel gear v KoHM4eckoe 3yGyaToe Koneco
Hammasratas, mille hambad asuvad koonilisel pinnal (vrd sirghammastega
hammasratas; kaldhammastega hammasratas).

koonusjoonlaud i taper[-turning] attachment v koHycHas nuHenka; nuHenka Ang
TOYEHWSI Ha KOHYC
Treipingi rakis koonuspindade totlemiseks.

koonusrataste hoovelpink i straight bevel gear generator v 3y6ocTporanbHbIi
CTaHOK KOHMYeCKNX 3ybuaTbIx konec
Hoéovelpink sirghammastega kooniliste hammasrataste to6tlemiseks.

koonussuvisti i countersink v 3eHKOBKa KOHMYecKasi; KOHMYecKasi 3eHKOBKa
Siivisti  kooniliste pindade siivistamiseks (vt koonussiivistus; vrd Silindersiivisti,
OtSSIIVIStT).

koonusstivistus pr; koonussivistamine op i countersinking v KOHMYeCKoe 3€eH-
KOBaHue

Ava otsa koonilise siivendi tootlemine eritdoriista — koonilise siivisti abil (vt sivistus;
koonussiivisti; vrd silindersiivistus, otssiivistus).
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koonustorn i cone mandrel v koHU4eckas onpaska
Koonilise kinnitusosaga torn siseava erineva ldbimddduga toorikute kinnitamiseks
treipinki (vt torn; vrd terviktorn; ketastorn; tsangtorn).

koordinaatmudelplaat i master plate v koopguHaTHas [MogenbHas] nnuta
Universaalmudelplaat siimmeetriliselt paigutatud avadega erinevate mudelite kinnita-
miseks (vt mudelplaat; universaalmudelplaat).

koordinaatpuurpink; radiaalpuurpink i radial drilling machine v koopauHaTHO-
CBEPNUIbHBIN CTAHOK; pagnanbHbI CBEPNUIBbHBIA CTAHOK

Puurpink, milles puuritava detaili ja puuri suhtelise asendi tagab pingi positsioneerimis-
mehhanism.

koordinaatsisetreipink i jig boring machine; jig borer v koopauHaTHO-PaCTOYHbIN
CTaHOK

Sisepindade treipink, milles detaili ja 1dikeriista spindli vajaliku suhtelise asendi tagab
pingi positsioneerimismehhanism.

koordinatsiooniarv i coordination number v KoopguHaLUMOHHOE YNCIO
Voreelemendis antud aatomile 1dhimal ja vordsel kaugusel olevate aatomite arv; on alu-
seks ka kristallivorede tahistamisel.

koorik[valu]valand i shell mo[u]ld casting v kopkoBasi oTnuBka; obornoukoBas
OTNMBKA; OTNMBKa (Monyvyaemasi IMTbEéM B 060104KoBbIE (POPMBbI)
Koorikvalu meetodil toodetud valand (vt koorikvalu).

koorik[valu]vorm i shell mo[u]ld v obono4ykoBasi hopma [U3 TepMopeakTUBHbIX
cmecen]

Kordkasutusega Shukeseinaline keemiliselt kdvenevast vormisegust (vormiliiva ja reakto-
plasti baasil) valuvorm (vt koorikvalu).

koorikkarn i shell core v 060n04Kk0BbIN [TUTENHBIN] CTEPXKEHD
Ohukeseseinaline kérn, mille valmistamise pohimdte on sarnane koorikvormide valmis-
tamise pShimottega (vt kdrn).

koorikvalu i shell mo[u]ld casting; shell mo[u]lding; Croning-process; Chronizing;
C-process; shell process v nuTbé B 060M04KoBbIE [MECHaHO-CMONsiHbIE] (POPMBI;
NNTLE B KOPKOBbIE hOPMBbI

Valandite tootmine kordkasutusega dhukeseinalistes koorikvormides, mille valmistamisel
kasutatakse vormiliiva ja reaktoplaste (vt koorik[valu]vorm).

koorimistera i roughing tool v 06anpoyHbIi pesey
Koorimiseks kasutatav 1dikeriist (vt koorimine).

koorivlihvimine — jamelihvimine
koorivtootlus; koorimine; jametootlus pr; koorivtodtlemine; jametddtlemine op

i roughing; peeling v YepHoBas obpaboTka; o6aupka
Valandite, sepiste, stantsiste jms esialgne 10iketootlus eemaldamaks to6tlusvarust suurem
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osa (vrd siluvtootlus; viimistlustootius).

koormustegur i load factor; load coefficient v koadpcumumeHT 3arpyskm
Arvtegur, mis nditab seadme tegelikku kasutust vorrelduna maksimaalselt vdimalikuga.

koostamine; montaaz i assembly; fitting v cbopka; MoHTax
Toote detailide ja sdlmede liksteise suhtes orienteerimine, kindlas jarjekorras kokku-
panemine ja kinnitamine.

koostatav karn; mitmeosaline karn i core assembly v c6opHbIN CTep)KEHb
Keeruline, mitmest osast kokku pandud kdrn (vt kdrn; vrd liidendkdrn).

koostatav matriits — liidendmatriits
koostatav stants — liidendstants
koostatav tempel — liidendtempel

koostejoonis i assembly drawing v c60opoyHbIN YepTex
Joonis, mille jargi toimub koostamine (vt koostamine).

koostelukksepp; koostaja i assembly fitter; assembler; fitter v cnecapb-cbopLymk;
cOOpLUMK; crnecapb-MOHTaXHUK
Toote koostamise lukksepp.

koostetehnoloogia; koostamistehnoloogia i assembling technology v TexHonorus
cbopkn
Koostamisoperatsioonide teostamise tehnoloogia (vt koostamine).

koostetsehh; koostamistsehh i assembly shop; fitting shop v cbopouHbIn Lex;
MOHTaXHbIN Liex
Koostamisoperatsioonide teostamise tehnoloogia jaoskond voi ruum (vt koostaming).

koostis i composition; constitution v coctas
Aine koostisosad ja/vdi nende kvantitatiivne sisaldus (vt ka kontsentratsioon).

koostisosa — komponent
koostoimestants; liittoimestants i compound die v LwTamn coBMeLLIEHHOro AeNCTBUS
Stants mitme (kahe vOi rohkem) opetatsiooni teostamiseks stantsi iihes positsioonis;

toode (stantsis) valmib pressi iihe kdiguga (vrd jadatoimestants; lihttoimestants).

kopahargiga kopp i shank ladle; two-man ladle v koBL Ha BUnax
Kahe voi nelja to6lise abil késitsetav kopp massimahutavusega kuni 100 kg (vrd kdsikopp).

kopametallurgia i ladle metallurgy v koBLleBas MeTannyprus

Terasesulatusahjust vilja aked sulaterase tootlemine terasvalukopas (kindla tempera-
tuuri saavutamine, legeerimine, rafineerimine).
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kopeer i template v konup
Kopeerpingi vdi —seadise osa — kindla profiiliga joonlaud, nukk jms, mille jérgi toorikut
toodeldakse.

kopeerfreesimine — kujufreesimine

kopeerfreespink i tracer mill; profiling mill; duplicator; tracer-guided milling
machine; tracer-controlled milling machine; profile-milling machine; profiler;
duplicating milling machine v konupoBanbHO-ppe3epHbI CTaHOK

Freespink detaili to6tlemiseks kopeeri jargi (vt kopeerpink).

kopeerlihvimine — kujulihvimine

kopeermeetod (hammasrataste td6tlemisel) i form [tooth] cutting v meTtoa
KOMMpoBaHwusi; 3yboHape3aHue MeTo40M KONMPOBaHUS

Hammasrataste hammaste to6tlemise meetod, mis pohineb hammaste profileerimisel
16ikuriga, millel on hammaste vahe profiil (vrd rullumismeetod).

kopeermeetod (I6iketdotlusel) i forming method (in machining) v meTog
konnpoBaHus (Npu obpaboTke pesaHnem)

Geomeetria muutumine tooriista profiili toorikule kopeerides (vrd genereeriv meetod
(loiketootlusel)).

kopeerpink i copy control machine; duplicating machine; template-controlled
machine; tracer-controlled machine; tracer-guided machine; profiler v konupo-
BarbHbIN CTaHOK

Laikepink kdverpindade kopeeri jérgi tootlemiseks (vt kopeer).

kopeerpressimine i hubbing v BblaaBnmMBaHne mactep-nyaHCOHOM
Deformeerimisprotsess vOi —operatsioon, mis seisneb kopeertempli (meistertempli) jél-
jendi jdtmises (surumises) toorikusse; kasutatakse nt tooriistatootmises (stantsivagude
vormimisel jms).

kopeerseadis i duplicating device; duplicating unit v konMpoBanesHoe yCTpOMCTBO
Toopingi lisaseadis (rakis) detailide 16iketootlemiseks kopeeri jargi (vt kopeer).

kopeersuport i forming rest; tracing slide v konnpoBanbHbIN cynnopT
Kopeerpinkidel kasutatav suport.

kopeersdlm; kombits i tracer v KONMpHbIA LLyn
Kopeerseadme osa, mis to6tlemise kaigus libiseb kopeeril (vt kopeerseadis).

kopeertempel; meistertempel i hub v macTtep-nyaHcoH
Kopeerpressimisel kasutatav tempel, mille abil moodustatakse toorikusse jaljend (vt
kopeerpressimine).

kopeertera — kujutera

kopeertreimine — kujutreimine
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kopell i copel v konenb
Suure piisiva, temperatuurist vihe sdltuva eritakistusega niklit sisaldav vasesulam.

kopp i ladle v koBL
Tulisega (tulekindla materjaliga) vooderdatud terasest v3i malmist mahuti sulametalli v&i
—rébu lithiajaliseks hoidmiseks, transportimiseks ja valamiseks.

kopp-kopp degasatsioon pr; kopp-kopp degaseerimine op i ladle-to-ladle de-
gassing; LL v gerasaumsi npu nepenvee u3 KoBLLA B KOBLL
Vaakumdegaseerimine valamisel kopast koppa (vt vaakumdegasatsioon).

koppvakumeerimine i ladle degassing; LD v BakyymvpoBaHWe B KOBLLE; Aerasa-
uuA B KOBLUE
Degaseerimine gaaside eemaldamiseks sulametallist kopas (vakumeerimise teel).

kordkasutusega [valulmudel i expendable pattern v pasoBasi Mogenb
Kergsulavast gasifitseeruvast voi lahustuvast materjalist iihekordse kasutusega mudel
(vt tdppisvalu).

kordkasutusvorm i expendable mo[u]ld; dispensable mo[u]ld; single-use mo[u]ld
V pasoBas [nutenHas] dopma

Uhekordse kasutusega vorm, nt liivvorm, koorikvorm jt, mis valandi kédttesaamiseks
purustatakse (vt kordkasutusvormvalu; vrd korduvkasutusvorm).

kordkasutusvormvalu i expendable mo[u]ld casting; dead-moJu]ld casting; tem-
porary mo[u]ld casting v nuTb€ B [0gHO]pa3oBblie opMbI

Valu iihekordselt kasutatavatesse (liivast, kipsist jms) vormidesse (vrd korduvkasutus-
vormvalu).

korrastustardlahus; korrastatud tardlahus; korrastunud tardlahus i ordered solid
solution; superlattice v ynopsgoYeHHbIn TBEPAbIN pacTBOP

Tardlahus, mille korral lahustunud ja lahustajakomponendi aatomid on kristallivores
paigutunud korrapéraselt.

korduvkasutatav vormisegu — taaskasutatav vormisegu

korduvkasutusvorm; pusivorm i permanent mo[u]ld; multiple-use mo[u]ld; reusable
molu]ld v MHorokpaTHas [nuTenHas] coopma; NocTosiHHas [nuTenHas] popma
Mitmekordselt kasutatav vorm, enamasti metallvorm (vt korduvkasutusvormvalu; vrd kord-
kasutusvorm).

korduvkasutusvormvalu; pisivormvalu i permanent-mo[u]ld casting v nuTeé B
MHOropasoBble ()OpMbI

Valu korduvkasutusega (metallist, grafiidist jt materjalidest) vormidesse (vrd kord-
kasutusvormvalu).

korduvkuumutuspraod i reheat cracks v TpeLHbl MOBTOPHOIO Harpeea
Keevisliidetes keevitusjargse kuumutamise jarel tekkinud praod.
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korkémblus i plug weld v npo60oyYHbIN LLIOB; 3NeKTPO3aKenoyHbI LLOB
Pealikuti asetatud ja tiilemise detaili avasse voi lébi iilemise detaili keevitatud dmblus.

korraparatu pulber i irregular powder v nopoLlok HeonpeaeneHHon opMbl
Ebaméérase (korrapératu) vormiga osakestest koosnev pulber (vrd sfddriline pulber).

korrastatud tardlahus — kordtardlahus

korrektsioonijoonlaud i lead compensator v KOppeKLUWOHHas NTMHENKa; KOPPEKTU-
pOBOYHasi NNHelka
Keermetreipingis seade keermesammu vea korrigeerimiseks.

korrodeeriv rabusti i corrosive flux v koppoaupytownin dnroc
Korrodeeriva toimega ribusti,mis tuleb jootmise jérel jootelitelt eemaldada (vrd mitte-
korrodeeriv rdibusti).

korrosioonhaprus; korrosioonrabedus i corrosion brittleness v koppo3noHHas
XPYNKOCTb
Materjali haprumine (elastsuse kaotus) teradevahelise korrosiooni tagajérjel.

korrosioonikindel pinne; roostekindel pinne; roostevaba pinne
{antikorrosioonpinne} i stainless coating; corrosion-resistant coating v
KOPPO3MOHHOCTOWKOE MOKPbITUE; HEPXKXAaBEoLLEE MOKPbITME

Hea korrosioonikindlusega kiht (kate) materjali, toote v3i detaili pinnal.

korrosioonikindel sulam; roostekindel sulam; roostevaba sulam i stainless alloy;
corrosion-resistant alloy v KOppO3VOHHOCTOMKMI ChaB; KOPPO3UNOHHOYCTOWNYM-
BblIl CMIiaB; HepPXXaBetoLLmi cras

Hea korrosioonikindlusega sulam.

korrosioonikindel teras; roostekindel teras; roostevaba teras i stainless steel;
corrosion-resistant steel v koppo3MOHHOCTOWKas cTarlb; KOPPO3NOHHOYCTONYNBAS
cTanb, HepXaBetoLlas cTarnb

Mittekorrodeeruv korglegeeritud (Cr>12%) teras.

korrosioonikindlus i corrosion resistance v KOppPO3NOHHasA CTOMKOCTb
Vastupanuvdime korrosioonile.

korrosioonpragunemine — pingekorrosioonpragunemine

korrosioonvasimus — keemiline vasimus

korrustoitekanal i step gate ; step ingate; side gate v 60koBOV [pa3BeTBNEHHbIN]
nuTatenb; OOKOBOW [pa3BeTBNEHHbIV] MUTHUK

Toitekanal sulametalli vormiddnde juhtimiseks eri korgustelt (vt toitekanal; vrd all-

toitekanal; dilatoitekanal; eralduspindtoitekanal).

korsten i chimney; funnel; stack v gpimoBas Tpyba
Piistkanal gaaside atmosfadri juhtimiseks metallurgilistes agregaatides.
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korund i corundum; ristal um oxide v KOpyHA,; oKCuA, antoMUHNUS
1) Looduslik mineraal Al;O3;, mida kasutatakse abrasiivina. 2) Alumiiniumoksiid Al,Os;
(vrd alund e. elektrokorund).

kovalentne side; kovalentsside i covalent bond; homeopolar bond v koBaneHTHas
CBSA3b; roMeononsipHas CBsA3b

Aatomeid (elektrone) kristallivores kooshoidev keemiline side, vastastikjoud, mille korral
aatom jagab naaberaatomiga iihte ja/vdi mitut valentselektroni.

kovar i kovar v koBap
Viikese soojuspaisumisega Ni ja Co sisaldav rauasulam.

kraadiga vormstantsimine i close-die forging [with flash]; impression-die forging
[with flash] v 06 béMHas WITamMnoBKa B OTKPLITLIX LUTaMMNax; LiTamrnoBka B OTKpPbI-
ThbIX LUTAMNax

Vormstantsimine avatud stantsis, milles iileliigne metall moodustab kraadi (vrd kraadita
vormstantsimine).

kraadildikestants — araloikestants

kraadildikus pr; kraadildikamine op i trimming v o6pe3ka
Viimistlev operatsioon kraadi stantsistelt eemaldamiseks (&raldikamiseks) kraadildike-
stantsis (vt draléikus).

kraadisoone salv i flash gutter v marasuH [06r10MHOM kaHaBKU]
Avatud (kraadisoonega) stantsi piirkond, kuhu kraadisoone silla kaudu koguneb iileliigne
metall (vt kraadiga vormstantsimine; kraadisoone sild).

kraadisoone sild i flash land v mocTuk [06r10MHOM KaHaBKN]

Avatud (kraadisoonega) stantsi piirkond, mille kaudu iileliigne metall tdidab kraadisoone
salve. Kraadisoone sild peab tagama eelkdige stantsivao tdieliku tditumise (vt kraadiga
vormstantsimine; kraadisoone salv).

kraadita vormstantsimine i flashless forging; true closed-die forging v o6bemHas
LUTaMNOBKa B 3aKPbITbIX LUTaMMax; LWTAMMNOBKa B 3aKPbITbIX LUTaMNax
Vormstantsimine kinnises stantsis, milles iileliigsest metallist kraati ei moodustu (vrd
kraadiga vormstantsimine).

kraanakopp i crane ladle; bull ladle v kpaHOBbIV KOBLU
Kopp kraana abil sulametalli transportimiseks ja vormidesse (valuvormidesse, valuploki-
vormidesse) valamiseks.

kraat i flash v o6non; 3ayceHel
Stantsist vélja surutud tleliigne metall kraadiga vormstantsimisel (vt kraadiga vorm-
stantsimine).

kraater[tUhik] i crater pipe; end crater v TpybuaTbIi KpaTep; Kpatep
Keevitusdefekt — keevisldbimi 10pus vale sooritustehnika tSttu moodustunud kahanemis-

tithik.
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kriipekatse i scratch test v ucnoeitaHue uapanaHuem
Mehaaniline katse materjali/pinde omaduste (kdvaduse, nakke) mddramiseks selle kove-
ma materjaliga kriimustamise teel.

kriipekdvadus; Mohsi kdvadus i scratch hardness; sclereometric hardness
vV TBEpAOCTb NO LapanaHuio, TeepaocTb no Mocy; cknepomeTpuyeckas TBEpaoCTb
Materjali kovadus, mis méaratakse kdvema materjaliga kriimustamise teel (vt pliiatsi-
kovadus).

kriipekdvaduskatse; Mohsi kdvaduskatse i scratch hardness test v ucnbiTaHne
TBEPAOCTU LapanaHuem

Mehaaniline katse materjali kdvaduse médramiseks selle kriimustamise teel kdvema
materjaliga (vt kriipekovadus).

kriitiline jahtumiskiirus; kriitiline jahutuskiirus i critical cooling rate v kpuTudeckas
CKOPOCTb OoXnaxgeHud

Minimaalne kiirus pidevjahutamisel viltimaks ebasoovitavaid faasimuutusi; C-kdverale
puutujaks olevale jahtumiskdverale vastav jahtumiskiirus; jahtumiskiirus, mille juures
austeniit veel ei lagune, vaid moodustub martensiit (vt C-kéverad).

kriitiline nihkepinge i critical resolved shear stress v kpuTuyeckoe caBurosoe
HanpsikeHne
Nihkepinge, millest algab plastne deformatsioon.
kriitiline punkt i critical point v KpuTuyeckasn Touka
Temperatuur voi rohk, millel leiab aset kristallivore muutus, faasimuutus vdi omaduste
muutus (tuntud ka faasimuutuse temperatuurina).
kriitiline temperatuur i critical temperature; critical point v kpuTnyeckas Temne-
paTtypa
Temperatuur, millest iilevalpool aurufaas ei kondenseeru vedelikuks réhu suurenemisel;
stinoniitim: kriitiline punkt (kui rohk on konstantne).
kriitproov — olivalgendkapillaarkatse
kristal[lili]sus — teralisus

ristal[lililne murd — teraline murd

ristal[lililne struktuur; teraline struktuur i crystallic structure v kpuctannuyeckas
CTpyKTYpa

Metallide, poliimeeride ja mineraalidele omane kristalne (teraline) struktuur.

kristall; tera i crystal v kpuctann
Tahkise osa, mille ulatuses aatomite paigutus on korrapérane (vt ka tera).

kristall[iseerlumisalge — kristallisatsioonikese; laitekeha

kristallliseerlumispragu; tardumispragu i 1. hot tear; shrinkage crack; shrinkage
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tear; 2. solidification crack v kpuctannusauynoHHas TpeLlumHa

1) Takistatud tardumiskahanemisest tingitud tugevalt oksiideerunud pinnaga pragu
valandites (vt tardumiskahanemine; vrd kuumpragu; kiilmpragu). 2) Keevitusdefekt —
keevisvanni tardumisel keevisdmbluses tekkiv pragu.

kristall[iseerlumissoojus; tardumissoojus i crystallization heat; heat of
solidification; heat of crystallization; heat release [during solidification] v TennoTta
3aTBepAeBaHus; TennoTa Kpuctannmsaumm

Soojushulk, mis eraldub kristalse materjali vedelast olekust tardunud (kristalliseerunud)
olekusse iileminekul (vrd sulamissoojus).

kristalli anisotroopia i crystal anisotropy v aHu3oTponus kpuctanna
Kristalli omaduste erinevus eri suundades.

kristalli suunaindeksid i indices of [crystal] direction v nHaekcbl HanpaBneHus
(kpucTanna)

Kristallograafias suundade tdhistamiseks kristallivores kasutatav siisteem, aatomite koordi-
naadid (telgiihikud), mida antud suund 14bib. Tahistus: [mnp]. (vt Milleri indeksid).

kristalli tahuindeksid i indices of [crystal] face v nHgekcel rpaHu kpuctanna
Kristallograafiatasandite tdhistamiseks kasutatav siisteem, tasandite 156ikumisel telgedega
tekivate telgiihikute poordvédrtused. Tahis: (h k 1) (vt Milleri indeksid).

kristallidevaheline — teradevaheline
kristallidevaheline murd — teradevaheline murd

kristalliit i crystallite v kpuctannut
Ebakorrapdrase kujuga vedelfaasist véljakasvanud monokristall valandi struktuuris
(nt dendriidid, sammaskristallid jt).

kristallikasv pr; kristalli kasvatamine op i crystal growth; crystal pulling v poct
Kpuctanna

Kristalli kasv vabakristallisatsiooni tagajarjel voi etteantud kristallograafilise orientat-
siooni, kuju vdi suurusega kristalli saamine sundkristallisatsiooni tagajérjel.

kristallisaator i crystallizer v kpuctannusartop
Vesijahutusega vorm sulametalli kiireks tardumiseks (kristall[iseerJumiseks).

kristallisatsioon; kristall[iseerJumine i crystallization v kpuctannmsauus
Kristallide (terade) tekke ja kasvamise protsess (vt ka tardumine).

kristallisatsiooniintervall — kristallisatsioonivahemik
kristallisatsioonikese; kristallisatsioonialge; kristall[iseerJumiskese; kristall[iseer]-
umisalge; {kristallisatsioonitsenter}; {idu}; {kristalliseerumistsenter} i crystalli-

zation rist; crystallization centre; crystallization nucleus v kpucTannusaunoHHbIN
LLeHTp; LEeHTp Kpuctannusauum
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Kese (punkt), millest kristallisatsioon saab alguse.

kristallisatsioonikeskme teke, {idustumine} i nucleation v obGpasoBaHue 3apo-
Obllia KpucTannumaaumm
Faasimuutuse initseerimine suvalises kohas; uue faasi keskme teke.

kristallisatsioonikiirus; kristallliseerlumiskiirus i crystallization rate v ckopocTb
KpucTannusauum
Kristallide tekkimise kiirus.

kristallisatsioonitemperatuur; kristall[iseerJumistemperatuur; tardumistemperatuur
i crystallization temperature; solidification temperature; {freezing point} v Temne-
paTtypa KpucTannu3auuu; TemnepaTypa 3aTBepaeBaHus

Faasimuutuse temperatuur, mil aine ldheb vedelast olekust iile kristalsesse olekusse.

kristallisatsioonivahemik; kristallisatsiooniintervall; tardumisvahemik i freezing
range v UHTepBan 3aTBepaeBaHus; MHTepBan Kpuctannmsauum
Tardumise (kristalliseerumise) alg- ja 1d6pptemperatuuri vahemik .

kristallisisene murd — terasisene murd
kristallistruktuur i crystal structure v cTpykTypa Kpuctanna
Kristallile (terale) omane struktuur, milles on aatomite korraparane paigutus, nt metallide

ja sulamite aatomite/sfaéride pake.

kristallitahk; kristallitasand i crystal face v rpaHb kpuctanna
Kiristalli (kristallivoret) moodustav (siduv) pind.

kristallitekstuur i crystal texture v kpuctannuyeckas TekcTypa
Uksikute lamedate kristallide (terade) suurust ja paigutust iseloomustav kristalne struktuur.

kristallivére rista i lattice defect;, fault [of lattice]; imperfection [of lattice]
V 0edeKT [KpucTannmyeckon peLleTku]

Halving kristallivore korrapérases struktuuris.

kristallivére poor; kristallivore tihik i crystal pore v nopa kpucrtannmyeckown
peLleTku; NycToTa KpUcTanimyeckon peLueTku

Aatomite/sfadride vahel paiknevad tithikud kristalli struktuuris.

kristallivére; ruumvore i crystal ristal; ristal v kpuctannuueckas pelieTka
Metalli ruumilise kristal[lili]se struktuuri aatomite kogum, millele on iseloomulik perioo-
diline korduvus ruumis.

kristallivreelement — elementaar(kristallilvére; voreelement

kristallograafia i crystallography v kpuctannorpadus
Opetus tahkiste ristal[liliJsest struktuurist.

kristallograafiasuund; kristallograafiline suund i crystallographic direction v kpwuc-
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Tannorpadguyeckoe HanpasneHue
Kristallivore algpunktist lahtuv ja etteantud aatomit labiv suund.

kristallograafiatasand; kristallograafiline tasand i crystallographic plane v kpwuc-
Tannorpadguyeckas NoBepxXHOCTb

Aatomkristal[lili]se struktuuri tasand, mille teatud sdlmpunktides on aatomid ja mis mitme-
kordsete paralleelsete tasandite kogumina moodustavad ruumilise kristallivore — ruumvdre.

kristallograafiatekstuur; kristallograafiline tekstuur i crystallographic texture; crys-
tallographic fibering v kpuctannorpaduyeckas TekcTypa

Poliikristalsete metallide kristallograafiliste tasandite orientatsioon maksimaalse(te) defor-
matsiooni(de) suunas (vt tekstuur; kristallitekstuur; deformatsioonitekstuur; vrd kiudteks-
tuur; ribatekstuur).

kristalne murd — teraline murd

Krolli protsess i Kroll [reduction] process v npouecc Kponna
Gaasilistest metallikloriididest magneesiumiga taandamise protsess, mida kasutatakse
titaani (kdsntitaani) ja tsirkooniumi (késntsirkooniumi) ja vastavate pulbrite tootmisel.

kromaal i chromal v xpomanb
Suure eritakistusega Cr ja Al sisaldav kuumuspiisiv rauasulam.

kromansil; kroommangaanraniteras; Cr-Mn-Si-teras i chromansil v xpomaHcunb
Cr, Mn ja Si sisaldav konstruktsiooniteras.

kromaatimine; kromaatpindamine i chromate treatment; chromating Vv
XpomaTtupoBaHue

Metalli pinna tédtlemine selle kaheksavalentse kroomithendi lahuses keeruka
kroomilhendi saamiseks (varvuselt helesinisest kuni mustani).

kromell i chromel v xpomernb
Suure ja piisiva (temperatuurist vihe sdltuva) eritakistusega Cr sisaldav niklisulam.

kromiit i chromite v XxpoMuT; XpOMUCTBIN KENEe3HSAK

1) Mineraal FeCr,03, mida kasutatakse metallurgias ferrokroomi tootmisel ja peenestatud
kujul kromiitliivana valutehnoloogias vormimaterjalina (vt vormiliiv). 2) Mineraali
FeCr,0; sisaldav kroomimaak.

kromiitne tulekindel (tulepusiv) materjal — kromiittulis

kromiittulis; kromiitne tulekindel materjal; kromiitne tulepisiv materjal i chromite
refractory; chrome ore refractory v XxpoM1UTOBbI OrHEYnop

Tulekindel Cr,03 baasil materjal, mis sisaldab MgO kuni 40%.

kroom; Cr i chromium; chrome v xpom

kroomimine; {kromeerimine} i chrome plating (pindamine); chromizing (difuusne)
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V XpomMupoBaHue
Metalltoote pinnakihi rikastamine kroomiga termokeemilise todtlemise teel (difuusne)
voi kroompinde pealekandmine galvaaniliselt (pindamine).

kroomisulam; Cr-sulam i chromium alloy; chrome alloy; Cr-base alloy v xpomuc-
Tbl cnnaB
Pohimetallina kroomi sisaldav sulam.

kroommangaanraniteras — kromansil

kroomnikkelteras; Cr-Ni-teras i chromium-nickel steel v xpomoHukenesas cranb
Péohiliste legeerivate lisanditena kroomi ja niklit sisaldav teras.

kroomteras; Cr-teras i chromium steel v xpomucras ctanb
Pohilise legeeriva lisandina kroomi sisaldav teras.

kruustangid i vice; vise v Tuckn
Tooriku kinnitamise abindu.

kruvidislokatsioon i screw dislocation; Burgers dislocation v BuHTOBasa Aawuc-
nokauus

Metalli aatomkristal[lili]se struktuuri joondefekt mdttelise joonena (dislokatsioonijoone-
na), mille imber paralleelsed kristallograafiatasandid moodustavad kruvipinna (vt dis-
lokatsioon; vrd servdislokatsioon).

kruvihammasfrees; kruvihammastega frees i helical milling cutter; helical mill v
dhpesa ¢ BUHTOBbLIMM 3yObsiMu

Frees, mille 1dikechammaste asetus freesi vélisperimeetril on kruvijoont mdodda.
Loikehammaste selline asetus védhendab katkendldikusega kaasnevaid diinaamilisi
koormusi, kuna samaaegselt osaleb 15ikeprotsessis mitu 1dikehammast (vt katkendloikus).

kruvihammassilinderfrees; kruvihammastega silinderfrees i helical plain [milling]
cutter; helical plain mill v yunnHgpuyeckasn ppesa ¢ BUHTOBLIMU 3yObsiMu
Silinderfrees, mille 16ikechammaste asetus silinderpinnal on kaldu kruvijoont modda (vt
kruvihammasfrees).

kruvipress i screw[-driven] press v BUHTOBOW Npecc

Sepistamisel vdi vormstantsimisel kasutatav energiapiiranguga seade, milles liugurile
edastatakse hooratta kineetiline energia kruviiilekande kaudu (vt Aéordkruvipress).
kruvisoone tdusunurk; kruvisoone kaldenurk (I6ikeriistal) i helix angle v yron
HaKMoHa BUHTOBOW MNMHUK (PEXYLLEro MHCTPYMEHTA)

Kruvijoonelise asetusega 1dikeservade tousunurk tooriistal (puur, frees).

kruvivaltsimine — kaldvaltsimine

krio[geen]sulam; kriiogeenne sulam i cryogenic alloy v KpMoreHHbln cnnas
Madalal temperatuuril kasutatav sulam.
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krlio[geen]teras; krliogeenne teras i cryogenic steel v KpuoreHHasi ctanb
Madalatel temperatuuridel kasutatav teras.

krioliit i cryolite; sodium aluminium fluoride v kpmuonut
Mineraal NasAlFs; kasutatakse alumiiniumi elektrometallurgias.

kriptokristal[liliine struktuur — peitkristallstruktuur

kuiv[valu]vorm i dry-sand moJ[u]ld v cyxas nuteiiHasa dopma

Kordkasutusega vorm, mida enne metalliga tditmist kuivatatakse niiskuse eemaldamiseks
ja  tugevuse tOstmiseks (vt  kuiv[liivworm]valu;  wvrd mdrg[valu]vorm;
pindkuivatatud[valu]vorm).

kuiv[liivvorm]valu; liivvormvalu kuivwormi i dry-sand casting v nuteé B cyxve chopmbl
Valu kuivatatud liivvormidesse, nn kuivvormidesse (vt kuiv[valu]lvorm; vrd mdrg/liiv-
vorm]valu).

kuiv[valulvormi gaasilabilaskvus i dry permeability v rasonpoHuuaemocTb ocy-
LLIEHHOW hopMbI
Kuivatatud vormide gaasildbilaskvus (vt kuiv[valu]vorm).

kuiv[vorm]vormimine i dry-sand mo[u]lding v ¢dopmoBka no-cyxomy; hopmoBka
BCYXYt0

Vormimine, mille puhul kdik vormi osad vdi enamik nendest enne koostamist kuivata-
takse (vt kuiv[valu]vorm; kuiv[liivworm]valu; vrd mdrg/vormjvormimine).

kuivatus pr; kuivatamine op i bake; baking v cyiwka
1) Niiskuse ja gaaside eemaldamine tahketest, vedelatest ja gaasilistest materjalidest.
2) Kérnide voi valuvormide kuumutamine tugevuse tostmise eesmargil.

kuivatusahi i drying furnace; dryer furnace v cylumnbHas nedb; CyLLIMNO
Leekahi, milles materjalide, valuvormide, kdrnide vms kuivatamine toimub otseses kokku-
puutes gaasiliste pdlemisproduktidega.

kuivhddre; kuivhddrdumine; Coulombi hddre; Coulombi hdérdumine i dry friction;
Coulomb friction v cyxoe TpeHue

Kontakthddrdumine hddrduvate pindade vahel, kui méire puudub (vt kontakthéore; vrd
piirhoore).

kuivjahvatus; kuivpeenestus pr; kuivjahvatamine; kuivpeenestamine op i dry
grinding; dry comminution v cyxoe nsmenb4yeHue; Cyxom NoMor; Cyxon pasmon
Jahvatamine (mehaaniline peenestamine) gaasilises keskkonnas (vrd mdrgjahvatus).

kuivkarn; kuivatatud karn i baked core v cyxon crepxxeHb
Kaérnisegust vormitud ning etteantud temperatuuri ja kestusega kuumutatud kérn (vrd
mdrgkdrn).

kuivldiketdotlus; I6iketootlus I6ikevedelikuta pr; kuividiketddtlemine;
Idiketddtlemine I6ikevedelikuta op i dry machining v obpaboTka pesaHuem 6e3
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COX
Loiketo6tlus  jahutus-mdédrdevedelikke (16ikedevedelikke) kasutamata (vt jahutus-
mddrdevedelik).

kuivpeenestus — kuivjahvatus

kuivrikastus pr; kuivrikastamine op i dry benefication; dry concentration v cyxoe
oboralleHue
Rikastamine Shu keskkonnas (vt rikastus; vrd mdrgrikastus).

kuivtsinkimine — tahketsinkimine

kuivtugevus i dry strength v npo4HOCTb B BbICYLLEHHOM COCTOSIHUW; MPOYHOCTb
BCYXYH0

Kuiva (kuivatatud) liivvormi vdi —kérni materjali tugevus; see méératakse valdavalt
surve/tdmbe- ja nihkekatsel (vrd mdrgtugevus; ohkkuivtugevus).

kujufrees i form milling tool; form milling cutter v doacoHHaa cdpesa
Frees, mille to6osa kuju vastab to6deldava pinna kujule.

kujufreesimine; kopeerfreesimine i form milling v d¢acoHHoe ¢pesepoBaHue;
KOHTYpHOE bpe3epoBaHmne

Freesimine erikujuliste hammastega freesiga, mille profiil kopeeritakse toorikule.
Kujufreesimist (kopeerfreesimist) sarnaselt kujutreimisega (kopeertreimisega) liigitatakse
16iketo6tluse kopeermeetodiks (vt kujufirees, kopeermeetod (ldiketoitliusel)).

kujulihvimine; kopeerlihvimine; lihvimine kopeermeetodil i form grinding v
dhacoHHoe wnudgosaHne

Horisontaallihvimine lihvketta vélisperimeetri kopeerimiseks toorikule lihvketta
vertikaalsuunalisel ettenihkel. Kujulihvimist (kopeerlihvimist) liigitatakse 10iketdotluse
kopeermeetodiks (vt kopeermeetod (loiketootlusel)).

kuju-mahaldiketreiautomaat i stationary-headstock automatic lathe v ¢acoHHo-
OTPEe3HOM TOKapHbIN aBTomMaT
Automaattreipink lattmaterjalist suhteliselt lithikeste detailide to6tlemiseks.

kujumuuteenergia kriteerium — Misese plastsustingimus
kujumuuteoperatsioon —» vormimisoperatsioon

kujumalumetall; malu[efektlmetall i memory-effect metal; shape-memory metal;
marmem metal v metann ¢ namaTblo hopmbl

Metall, millest tehtud detaili termomehaanilise to6tlusega antud kuju taastub jérgneval
kuumutamisel.

kujumalusulam; malu[efekt]sulam i memory-effect alloy; shape-memory alloy;
marmem alloy v cnnas ¢ namsiTbio opMbl

Sulam, millest tehtud detaili termomehaanilise t66tlusega antud kuju taastub jargneval
kuumutamisel.
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kujundav meetod (I6iketootlusel) — genereeriv meetod (I6iketootlusel)

kujupronks; kunstvalupronks i statuary bronze v xygoxxectBeHHasi 6poH3a
Teatud tinapronks kunstvalandite (skulptuuride jms) valmistamiseks.

kujurull i form roller v dpacoHHbIV ponuK; NPOUNbHBIN POMMK
Rull, mille to6osa kuju vastab toédeldava pinna kujule (vt rullimine).

kujutegur i shape factor; shape parameter; shape descriptor v xapakrepuctuka

dopMbl
Pulbriosakeste kuju iseloomustav tegur, nt pikkustegur (vt pikkustegur).

kujutera; kujutreildikur; kopeertera i form cutter v dpbacoHHbIN [TOKapHbIN] peseLy
Treitera, mille 15ikeosa kuju iihtib téddeldava pinna kujuga; voimaldab saada ndutava
kujuga poordkeha.

kujutreildkur — kujutera

kujutreimine; kopeertreimine; treimine kopeermeetodil i form turning v doacoHHoe
TO4YeHune; To4HeHne MeToaom KonmpoBaHUA

Treimine detaili kujule vastava ldikeservaga treitera (kopeertera, Kujutera) radiaalsel
liilkumisel  (ristetteninkel)  toorikusse.  Kujutreimist  (kopeertreimist) sarnaselt
kujufreesimisele (kopeerfreesimisele) liigitatakse 15iketodtluse kopeermeetodiks (vt
kujutera; kopeermeetod (ldiketéotiusel)).

kujutdpsus i form accuracy; shape accuracy v norpeLHoCTb (OpMbI
Pinnakuju joonisele vastavuse médr.

kukaldus pr; kukaldamine op i relieving v 3aTbinoBaHue

Mitmeteraldikeriistade hammaste tagatahkude (kukalde) kujundamine keeruka profiili
(haril Archimedese spiraali) jirgi eesmirgiga sdilitada hammaste esitahkude teritamisel
plsiv taganurk.

kukalduspink i relief lathe; relieving lathe v 3aTbIOYHBIA CTAHOK; TOKapHO-
3aTbINOYHbIV CTAHOK
Loikepink mitmeteraldikeriistade kukaldamiseks (vt kukaldus).

kuld; Au i gold v 3onoTto

kullaproov — vaarismetalli proov

kulumine esitahul (esipinnal); esitahu (esipinna) kulumine; lohkkulumine i crater
wear; crater-type wear v M3HOC B BUAE IyHKW; U3HOC nepefHen noBepXHOCTU
WHCTPYMEHTa

Loikeriista kulumine, mis avaldub kulumislohu moodustumisega esitahul. Hinnatakse

kulumislohu stigavuse voi pindalaga (vt esitahk; vrd kulumine tagatahul).

kulumine tagatahul (tagapinnal); tagatahu (tagapinna) kulumine i flank wear v
W3HOC MO 3aHeN NMOBEPXHOCTU (PEXYLLErO MHCTPYMEHTA)
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Loikeriista kulumine, mis avaldub kulumisriba moodustumisena tagatahul. Hinnatakse
kulumisriba laiusega (vt tagatahk, kulumisriba; vrd kulumine esitahul).

kulumiskindel pinne i wear-resistant coating; antiwear coating v n3HococTounkoe
noKkpbITNe

Kiht (kate), materjali, toote vdi detaili pinnal, mille pohieesmérgiks on tagada pinna
vastupanu kulumisele.

kulumiskindel teras i wear-resistant steel; wear-resisting steel v nsHococrtowkas
cTanb; M3HOCOYCTOMYMBaAs CTarnb
Kulumiskindlate masinaosade valmistamiseks kasutatav kova teras.

kulumisriba (tagatahul) i land v dacka nsHoca; neHTo4ka nsHoca
Terava 16ikeserva kulumisel moodustuv riba tagatahul. Kulumisriba tagatahul vdib olla
ebaiihtlase laiusega tingituna struktuuri ja omaduste ebaiihtlusest tooriku pinnakihtides.

kulutamiskatse i wear test v ncnbitTaHme Ha U3HOC; UCMbITAHNE Ha U3HALLMBAHWE
Mehaaniline katse, millega médratakse materjali vastupanu kulumisele (kulumiskindlust).

kumer[keevis]dmblus; tugevdatud dmblus i convex weld v BbinyknbIi LWOB; ycu-
NEHHbIN LIOB
Kumera vilispinnaga nurkdmblus (vrd négus/keevis]omblus).

kumeraarik i shrink flange; convex flange v Bbinyknbin pnaHew,
Ringikujulise profiiliga tooriku vilisserva véljapdoramisel moodustunud aérik (vt ddrik;
kumerddristus; vrd nogusddrik)

kumeraaristus; valisaaristus pr; kumeraaristamine; valisdaristamine op i shrink
flanging v 3arnbaHune BbINYKION KPOMKM
Kumeréirise (vélisddrise) painutamine (vt ddristus; Vrd nogusddristus).

kummlehtvormimine; kummlehtstantsimine i Guerin process; rubber-pad form-
ing; rubber-die forming; flexible-die forming; v nuctosas wramnoska anacTu4yHON
cpegow: nucToBas LUTaMMoBKa 3MacTUYHbIM MHCTPYMEHTOM; NUCTOBas LUTaMm-
NnoBKa pe3nHomn

Lehtmetallist toodete vormimise meetod toorikule surve avaldamisega elastse materjali
(kummi, poliluretaan) kaudu (vrd vedeliklehtvormimine).

kummsideaine (lihvketta) i rubber bond v BynkaHuTOBad cBs3ka
(wnudpoBarnbHoOro Kpyra)

Ohukeste lihvketaste abrasiivi kummi baasil orgaaniline sideaine (vt orgaaniline
sideaine).

kumm-siigavtdmbamine i rubber-die deep drawing; Marform process v rnybokas
BbITSDKKA 3MaCTUYHOWN CPEAON; BbITSHKKA 31acTUYHON Cpeaon

Elastse keskkonnaga lehtvormimise erim Odnestoorikute siigavtdmbamiseks tooriku
servade fikseerimisega surverdnga ja elastse padja vahel (vt siigavtémbamine; kumm-
lehtvormimine).
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kunial i copper-aluminium bronze v kyHunarnb
Teatud niklisisaldusega alumiiniumpronks.

kuniko; vasknikkelkoobaltisulam; Cu-Ni-Co-sulam i copper-nickel-cobalt alloy v
KYHWKO
Teatud vaske, niklit ja koobaltit sisaldav magnetsulam.

kunstlik vanandamine i artificial ag[e]ing [treatment] v ucKkycCTBEHHOE CTapeHue
Vanandamine kdrgendatud temperatuuril (vrd loomulik vanandamine).

kunstmaterjal — tehismaterjal
kunstvalupronks — kujupronks

kuppelahi i bell-type furnace v konnakoBasi Neyb; KONOKOSbHAasA NeYvb
Perioodilise to0reziimiga ahi, milles toorikuid (pressiseid) kuumutatakse Kkaitsekesk-
konnaga kupli(te) all.

kuppelhdbe i dore silver v kynoneHoe cepebpo
Kulda sisaldav hobedasulam (kangi v6i vardana).

kupriit i cuprite; octahedral copper ore; red copper ore vV KynpuT; KpacHasi Mea-

Hasi pyga
1) Mineraal Cu,0. 2) Mineraali Cu,0 sisaldav vasemaak.

kurrulisus i foldness; surfake folds v cknag4yaTocTb; HanmbIB
Valudefekt — sulametalli ebapiisavast vedelvoolavusest tingitud pinnadefekt viikeste
stivendite ja kithmudena.

kustutamata lubi — péletatud lubi

kustutatud lubii aked lime; drowned lime; hydrated lime v rawéHas n3secTtb
Lubja vidhese veega tootlemise saadus — kaltsiumhiidroksiiiid; kasutatakse valuploki-
vormide sisepindade katmisel (vrd péletatud lubi).

kuubiline boornitriid i cubic boron nitride; cBN v kybuuyeckuin HuTpug 6opa
Kuubilise kristallivorega boornitriid, mille kdvadus on ldhedane teemandile, kuid mida
iseloomustab teemandist mérksa suurem keemiline ja termiline piisivus. Kasutatakse
pulbrina abrasiivldikeriistade valmistamisel, samuti poliikristalsete terikutena treiterikute,
tombesilmade jt metallitootlustdoriistade valmistamiseks.

kuullaagriteras i ball-bearing steel v wapukonoaLunHukoBas ctarb
Peamiselt kuullaagri kuulide ja veerevorude valmistamiseks kasutatav konstruktsiooni/
toOriistateras.

kuulveski i ball mill v wapoas menbHuua; 6apabaHHasa BpalLaroLWascsa Merb-

HuLa
Seadis habraste materjalide peenestamiseks jahvatuskuulide toimel.
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kuum kompensaator — kuum valupea

kuum valupea; kuum kompensaator i hot riser; live riser v ropsiuast npubbinb
Valupea, mille tdidab kuum sulametall enne vormiddnesse sisenemist (vt valupea;
vrd kiilm valupea).

kuum[vorm]horisontaalstantsimine; kuum[vorm]stantsimine horisontaalstantsimis-
masinatel i hot upset forging; hot heading; hot upsetting v ropsiuasi wiTamnoBka
Ha ropM3oHTarbHO-KOBOYHbIX MaLUUHaX

Kuumvormstantsimine suure tootlikkusega (kuni 180 stantsist minutis) mehaanilistel pressi-
del — horisontaalstantsimismasinatel (vt horisontaalstantsimismasin).

kuum[vorm]stantsimine horisontaalstantsimismasinatel — kuum[vorm]horison-
taalstantsimine

kuumahaprus; kuumarabedus; punahaprus; punarabedus i hot brittleness; hot
shortness v ropsyas XpynkocTb; KPaCHONOMKOCTb

Materjalide, eelkdige metallide ja metallisulamite kalduvus hapralt puruneda, kui korge-
tel temperatuuridel (punase vérvuse omandamisel 850...1050 °C juures) terade pinnal
moodustub vedel faas.

kuumgaasjootmine i hot gas soldering v namka ropsyum rasom; nawka cTpyew
ropsiyero Bosgyxa
Pehmejoodisjootmine kuumutatud gaasi joaga (6hk, lammastik, argoon jne) (vt jootmine).

kuumgaaskeevitus pr; kuumgaaskeevitamine op i hot-gas welding v cBapka
HarpeTbiM rasom (TEpMONIacToB); cBapka (TepmMonnacToB) CTPYEW HarpeToro
rasa

Lihtsaim termoplastide keevitusviis — toorikute servad ja lisamaterjal varda voi lindi
kujul  kuumutatakse kuuma (200 °C...400 °C) intertgaasi joaga. Kuumutatud
liitepindadega toorikud surutakse pokk- ja katteliidete saamiseks kokku.

kuumgaaspihustus— termopihustus
kuumgaaspindamine — termopindamine
kuumgaaspinne — termopinne

kuumisostaatpressimine; kuumisostaatvormimine; HIP i hot isostatic pressing;
HIP; hot isostatic[al] compacting v ropsiiee nsocratuyeckoe npeccoBanue; 'IT;
ropsiyee nsocraTndeckoe hopMoBaHme

Korgtemperatuurne isostaatpressimine (isostaatvormimine) igakiilgse survega allpool
sulamistemperatuuri (vrd kzilmisostaatpressimine; soeisostaatpressimine).

kuumisostaatpressinfiltratsioon pr; kuumisostaatpressinfiltreerimine op i HIP-in-
filtration; HIP-impregnation v nponuTka ropsiynMm M3oCTaTUYECKUM [aBrieHUEM;
NHUNBTPALMSA FOPSYNM U3OCTATUHECKUM AaBNEeHNEM

Surveinfiltratsioon kuumisostaatpressimist rakendades (vt infiltratsioon; surveinfiltrat-
sioon).
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kuumisostaatvormimine — kuumisostaatpressimine

kuumkambersurvevalumasin i hot-chamber [die-casting] machine; gooseneck
machine v MawurHa gns nutbs No4d AaBNEHWEM C ropsiiert kamMepow npecco-
BaHUs

Survevalumasin, mille survekamber asub sulametalliga tdidetud tiiglis (metallisulatus-
seadmes) (vt survekamber; survevalumasin; vrd kiilmkambersurvevalumasin).

kuumkohtjamendus pr; kuumkohtjdmendamine op i hot upset forging; hot head-
ing v ropsiyas Bbicagka

Kuumvormstantsimise protsess/operatsioon traat-, varb- v&i torutooriku kohaliku dia-
meetri (ristldikepinna) suurendamiseks pikkust véhendades (vt kuumvormstantsimine;
kohtjdmendus).

kuumkonsolidatsioon pr; kuumkonsolideerimine op i hot consolidation v ropsyas
KoHconuaauus

Tahkete kehade (toorikute, toodete) konsolideerimine kuumalt iile pdhikomponendi re-
kristallisatsioonitemperatuuri. Peamised kuumkonsolideerimisprotsessid on: kuumpressi-
mine; kuumisostaatpressimine; pulbertoorikute kuumstantsimine; pulbrite ekstrusioon
(vt konsolidatsioon; kuumpressimine; kuumisostaatpressimine; pulbertoorikute kuum-
stantsimine; pulbri ekstrusioon).

kuumkdvadus; punakdvadus i hot hardness; red hardness v kpacHOTBepAOCTb;
TBEPAOCTb B ropsiyeM COCTOSHUU
Korgel temperatuuril maératav materjali kdvadus (vrd kiilmkovadus).

kuumkdévaduskatse i hot hardness test v ncneitaHne ropsyen TBepgocTm
Materjali kdvaduskatse kdrgel temperatuuril (vrd kiilmkévaduskatse).

kuumkd&vendus pr; kuumkdvendamine op i hot-box process v xoT-6okc-npouecc;
npouecc T1BepaeHunsa B ropAa4vnx dAllmkax
Kérnide (voi valuvormide) valmistusprotsess, mille puhul kasutatakse kuumutamisel
kovenevaid sideaineid (vrd kiilmkovendus).

kuumpihustus pr; kuumpihustamine op i hot spray[ing] v ropsiuee HanbineHne
Pihustusprotsess, mille korral alusmaterjali kuumenemine pohjustab selles struktuuri-
muutusi (vrd kiilmpihustus).

kuumplaatkeevitus pr; kuumplaatkeevitamine op i hot plate welding v cBapka
(TepMonnacToB) HarpeTbiM UHCTPYMEHTOM; CBapKa HarpeTbiM KIIMHOM
Termoplastide keevitusviis, mil toorikute liitepinnad kuumutatakse iileskuumutatud
(tavaliselt kuni 260 °C) kuumutusplaadi abil. Kuumutusplaadi eemaldamisel surutakse
toorikud kokku. Kasutatakse nt plastist vee- ja gaasitorude liitmisel.

kuumpraod (keevises) i hot cracks v ropsiune TpeLmHbl
Keevitamise kdigus keevismetallis vdi termomdju tsoonis kdrgetel temperatuuridel tekki-

nud pragude iildnimetus.

kuumpraod (valandis) i hot cracks; hot tearing v ropsune TpeLuHbl
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Takistatud tardkahanemisest pohjustatud, kdrgetel temperatuuridel moodustunud pragu
valandites (vt tardkahanemine; vrd kristall[iseerJumispragu; kiilmpragu).

kuumpressimine i hot pressing; pressure sintering; hot compaction v ropsvee
npeccoBaHune

Pressimise ja paagutamise iihildumine: pulbrite pressimine temperatuuril iile pShikompo-
nendi rekristallisatsioonitemperatuuri (vt pressimine; vrd kiilmpressimine; soepressiming).

kuumpuhumisega vagranka i hot-blast cupola v BarpaHka ¢ nogorpesom ayTbs
Vagranka, millesse suunatakse ettekuumutatud Shk (vt vagranka; vrd kiilmpuhumisega
vagranka).

kuumpunkt i hot spot; thermal centre; heat centre v Tepmmnyeckuin yaen (OTNMBKM)
Suurima temperatuuriga piirkond tarduvas valandis, kus vdivad moodustuda valudefektid
— kahanemistithikud ja —poorsus.

kuumstants[vorm]stantsimine i hot-die forging v 06bémHas wTamnoBka B Nogo-
rpeTbIX WTamMnax; LWTammnoBKa B NOAOrpeThbIX WTamnax

Vormstantsimine ettekuumutatud stantsis vélistamaks tooriku kiiret jahtumist (vt vorm-
stantsimine).

kuumstantsiteras; kuumtdodriistateras i hot-work[ing] tool steel; hot-work[ing] die
steel v ropsyelwTaMnoBoYHasa cTanb; LUTaMnoBasa cTanb Ana ropsdero gedop-
MMPOBaHUs

Stantside, kokillide, survevaluvormide jt kdrgtemperatuursete tooriistade (t66temperatuur
kuni 600 °C) valmistamiseks kasutatav teras (vrd kiilmstantsiteras).

kuumsukel[dus]pindamine i hot-dip plating v ropsiuee nokpbiTUe OKyHaHWEM
Metalltoodete pindamismoodus, mille korral neid kastetakse sulametalli voi
metallisulamisse (vt. ka sukel[dus]pindamine)

kuum[sukel]tsinkimine i hot-dip zincing; galvanizing (vananenud nimetus) v
ropsiyee LUMHKOBaHWe, LMHKOBaHWE NOrpyXeHnem

Metalltoodete pindamismoodus, mille korral need kastetakse sulatsinki voi -
tsingisulamisse

kuumsurvekeevitus pr; kuumsurvekeevitamine op i hot pressure welding
V cBapka [aBfieHNeM C NoaorpeBoM

Tardfaasiline keevitusprotsess/-operatsioon liite moodustumisega soojuse ja surve toimel
vaakumis v0i kaitsegaasis (vrd kiilm/[surve]keevitus).

kuumsurvetdotlus pr; kuumsurvetéotlemine op i hot working; hot forming v
ropsiyasi 06paboTka [MeTannoB] AaBreHNEM

Metallide survetdotlus temperatuuridel iile rekristallisatsioonitemperatuuri, mil kales-
tumisega kaasnevad plastsuse taastumisele viivad rekristallisatsiooniprotsessid (vrd kiilm-
survetdotlus; soesurvetootlus).

kuumsurvetdotius[temperatuurilvahemik;  kuumsurvetddtius[temperatuurilintervall
i hot working temperature interval v TemnepaTypHbIi UHTepBan ropsyein obpa-
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0OTKMN gaBneHnem
Vahemik kuumsurvet6otluse alg- ja 10pptemperatuuride vahel (vt kuumsurvetotlus).

kuumtraatkeevitus pr; kuumtraatkeevitamine op i hot wire welding v cBapka ¢
nogorpesaemMon Npucago4Hon NPoOBOSIOKON

Keevitusprotsessi/-operatsiooni edasiarendus keevitustootlikuse tdstmiseks soojusallika
ette juhitud ja keevisvanniga elektrilises lithises oleva ja eraldi vooluallika poolt kuumu-
tatava keevitustraadi abil ilma keevituskaart tekitamata (vrd kiilmtraatkeevitus).

kuumuskindel pinne; kuumakindel pinne i heat-resistant coating; high-tempera-
ture coating v )apOoCTONKOE NOKPbITUE; XapOyrnoOpHOe NOKpbITUE
Kuumuskindel kiht (kate) materjali, toote vdi detaili pinnal (vt kuumuskindlus).

kuumuskindel sulam; kuumakindel sulam i heat-resistant alloy; heat-resisting
alloy; refractory alloy v xxapoCToOnKuiA cnnae; >KapoynopHbIV cnnas

Korgel temperatuuril (iile 600 °C) nii kuumusptisiv kui ka kuumustugev sulam (vt kuumus-
piisivus; Kuuumustugevus).

kuumuskindel teras; kuumakindel teras i heat-resistant steel; heat-resisting steel;
refractory steel v xxapocTorikas cTarb; XXapoynopHasi ctasb

Korgel temperatuuril (iile 600 °C) nii kuumuspiisiv kui ka kuumustugev teras (vt kuumus-
piisivus; Kuuumustugevus).

kuumuskindlus; kuumakindlus i heat resistance; high-temperature resistance
V XapOCTOMKOCTb

Materjalide omadus séilitada kasutusomadused (kuumuspiisivus ja kuumustugevus) korgetel
temperatuuridel (metalsetel materjalidel temperatuuril ile 600 °C).

kuumuspusiv pinne; kuumapdsiv pinne i heat-resistant coating; heat-proof coat-
iNng V )XapoCTOoWKOE NOKPLITUE; OKANIMHOCTONKOE MOKPbLITUE
Kuumuspiisiv kiht (kate) materjali toote voi detaili pinnal (vt kuumuspiisivus).

kuumuspusiv sulam; kuumapusiv sulam; {tagikindel sulam}i heat-resistant alloy;
heat-resisting alloy; high-temperature [resistant] alloy v >xapocTonkuin cnnas,
XapOoyrnopHbIV CMnaB; OKanMHOCTONKWIA crnas

Korgel temperatuuril (iille 600°C) keskkonna keemilisele toimele, nt oksiideerumisele
vastupidav sulam (vt kuumuspiisivus).

kuumuspusiv teras; kuumapdusiv teras; {tagikindel teras} i heat-resistant steel;
heat-resisting steel; high-temperature [resistant] steel v >apoynopHas cTanb;
)KapocToiikasi CTarnb; OKanMHOCTONKasi cTanb

Korgel temperatuuril (iile 600 °C) keskkonna keemilisele toimele, nt okslideerimisele
vastupidav teras (vt kuumuspiisivus).

kuumuspusivus; kuumapusivus i heat resistance v XapoCTOMKOCTb; »apoynop-
HOCTb; OKarnMHOCTOMKOCTb

Metalsete materjalide omadus sdilitada korgetel temperatuuridel vastupidavuse kesk-
konna keemilisele toimele nt oksiideerimisele.
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kuumustugev sulam; kuumatugev sulam i super alloy; high-temperature [resis-
tant] alloy v »xaponpo4Hblii cnnaBs; cynepcnnas; CBEpXChaB

Korgel temperatuuril (iile 600 °C) heade tugevusomadustega ja roomekindel ning reeg-
lina ka kuumuspiisiv, enamasti Co vdi Ni baasil sulam (vt supersulam; kuumustugevus).

kuumustugev teras; kuumatugev teras i high-temperature [resistant] steel; super
steel v xaponpoyHas ctanb; cynepcrasb

Korgel temperatuuril (iile 600 °C) heade tugevusomadustega ja roomekindel ning tava-
liselt ka kuumuspiisiv teras (vt kuumustugevus).

kuumustugevus; kuumatugevus i high-temperature strength; hot strength v xapo-
NMPOYHOCTb

Materjalide (peamiselt metalsete) omadus taluda purunemata mehaanilist koormust (séili-
tada kestustugevus) kdrgetel temperatuuridel (terastel temperatuuridel iile 600°C).

kuumutus pr; kuumutamine op i heating v Harpes[aHue]
Detaili termotd6tlemisel temperatuuri tostmine.

kuumutus[tstikkel] i heat v Harpes
Kuumutuse iiks tsiikkel alates perioodilise to0reziimiga kuumutusahju tiitmisest mater-
jalide voi toorikutega kuni nende véljavdtmiseni.

kuumutusahi; kuumutamisahi i heating furnace v HarpeBaTenbHas nedb; neyb
Ons HarpeBsa
Abhi detaili vdi toote kuumutamiseks.

kuumutuskaev; kuumutussaht i soaking pit; soaker; ingot pit; pit furnace v Harpe-
BaTenbHbINA KONOAEL,; HarpeBaTenbHas waxra

Ulevaltpoolt sisse- ja viljalaadimisega, perioodilise tddreziimiga (tsiiklilise todreziimiga)
ahi suurte terasvaluplokkide kuumutamiseks enne kuumvaltsimist (vt tsiikkeltoimeahi).

kuumutuskeskkond; kuumutamiskeskkond i heating medium v cpepa Harpesa;
HarpeBaTernbHas cpeaa
Keskkond, milles toimub kuumutamine.

kuumutuskestus; kuumutamiskestus; kuumutusaeg; kuumutamisaeg i heating
time v Bpemsi HarpeBa; NPOAOIMKUTENBHOCTbL HarpeBa; ANMTENbHOCTL HarpeBa
Seisutusaeg kuumutustemperatuuril (enne jahutamist).

kuumutuskiirus; kuumutamiskiirus i heating velocity; heating rate v ckopocTb
HarpeBa
Temperatuuri muutus ajaithikus (°C/s) etteantud temperatuurini kuumutamisel.

kuumutuskdver; kuumutamiskdver i heating curve v kpuBas Harpesa
Kuumutusprotsessi graafik temperatuur-aeg-koordinaadistikus.

kuumutustemperatuur; kuumutamistemperatuur i heating temperature v Temne-
paTypa HarpeBa
Lapptemperatuur, milleni kuumutatakse.
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kuumutusvarvus; kuumutamisvarvus i heating colour v uBeT Harpesa
Terasele kuumutamisel omane véirvus.

kuumvaltsimine i hot rolling v ropsiuast npokaTka

Valtsimine metalli rekristallisatsioonitemperatuuri iiletavatel temperatuuridel, mil kales-
tumisega kaasnevad plastsuse taastumisele viivad rekristallisatsiooniprotsessid (vt kuum-
survetdotlus, vrd kiilmvaltsimine, soevaltsimine).

kuumvaltskeevitus pr; kuumvaltskeevitamine op i hot-roll welding v ropsdas
cBapkKa npokaTkom
Valtskeevitus  liidetava lehtmaterjali  ettekuumutusega (vt  valtskeevitus; vrd
kiilmvaltskeevitus).

kuumvaltsplekk; kuumvaltsitud plekk i hot-rolled sheet; hot-rolled plate v ropsave-
KaTaHHbIV TIMCTOBOW MpOKaT; ropsyekaTaHHbIn NNCT
Kuumvaltsitud leht[valtsimetall (vt kuumvaltsimine; plekk; vrd kiilmvaltsplekk).

kuumvormstantsimine i hot [closed-die] forging v ropsidyas 06bEMHas LuTamMmnoBKa
Vormstantsimine tooriku eelneva kuumutamisega iile rekristallisatsioonitemperatuuri
(vt vormstantsimine; vrd kiilmvormstantsimine; soevormstantsimine).

kuupvére; kuubiline vore i cubic lattice v kybnyeckas pewieTka
Voreelement, millel on kuubi kuju.

kuuskant[valts]metall i hexagonales; hexagonal bars v wecTurpaHHbI NpokarT;
LuecTUrpaHHble npodunm
Kuuskantristldikega sordi[valts]metall (vt sordi/valts metall).

kvaliteetteras; kvaliteetne teras i quality steel; fine steel v kauecTBeHHas cTanb
Vihese kahjulike lisandite sisaldusega (P ja S kuni 0,035%) ja korgendatud nduetega struk-
tuuri, omaduste ning to6deldavuse suhtes, hrl termotoodeldav mittelegeer- voi legeerteras.

kvartimine; kvarteerimine; neljaksjagamine v quartering v ot6op npo6 nyTém
nocnegosaTtensHoro gpobneHuns
Peenestatud maagi proovivotumeetod, mille puhul proov jagatakse neljaks.

kvarto-valtspink; neljavaltsiline valtspink i four-high mill v yeTbipexsankoBbIvi cTaH;
CTaH KBapTo

Valtspink tthe voi mitme neljavaltsilise valtstooliga e kvarto-valtstooliga (vt valtspink;
valtstool; vrd duo-valtspink; trio-valtspink; paljuvaltsiline valtspink).

kvarto-valtsraam — kvarto-valtstool

kvarto-valtstool; kvarto-valtsraam; neljavaltsiline valtstool i four-high stand; double-
duo stand v 4eTbipexBankoBasi KneTb; KINeTb KBapTo
Valtstool (tavaliselt pleki- e lehtmetallivaltspingis) nelja vertikaaltasandil iiksteise kohal
asetseva valtsiga, millest kaks (véiksema 1dbimddduga) sisemist on toovaltsid ja kaks
vélimist toovaltside jaikust suurendavad tugivaltsid (vt valtstool; téovalts; tugivalts;
vrd duo-valtstool; trio-valtstool; paljuvaltsiline valtstool).
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kvarts i quartz v kBapL,
Mineraali — rénidioksiidi — iiks poliimorfne modifikatsioon, mis esineb aherainena paljude
maakide koosseisus (vt ka rdnidioksiid)

kvartsjahu; marsaliit i silica flour; quartz flour v mapwanuT; neinesnaHbIN KBapy,
Peen kvartsliiv, mida kasutatakse vormi- ja kérnivirvide valmistamiseks (vt vormivdrv;
kdrnivdrv).

kvartsliiv i silica [sand] v kBapLeBbI NECOK
Viikese savisisaldusega (alla 2%) kristal[lili]se kvartsi SiO> pShine materjal vormi- voi
kérnisegude valmistamiseks (vt vormimaterjal).

K-6mblus; i double-bevel butt weld v K-obpasHbii Lwos
Pokkdmblus detailide K-kujuliste servadega, kui iiks plaat on faasimata ja teine plaat
faasitud molemalt poolt.

korgahi i blast furnace v gomeHHas neyb; JOMHaA
Sahtahi malmi sulatamiseks rauamaagist (vt korgahjuprotsess).

kdrgahisulatus pr; kérgahisulatamine op i blast-furnace smelting v gomeHHas
BbIMNfaBKa; JOMEHHas nnaeka
Malmi ja ferrosulamite tootmine kdrgahjus (vt k6rgahi).

kdrgahju turi; turi i bosh v 3anneunkn [gomeHHoM neuu]
Korgahju kooniline osa mdhu ja kolde vahel.

kdrgahju dhueelsoojendi — kauper

kdrgahjugaas i blast-furnace gas v AOMEeHHbIN ra3; KONOLHNKOBLIW ra3
Korgahjust véljuv peamiselt siisiniku mittetdieliku pdlemise produktidest koosnev gaas:
20...30% CO, 1...8% H,, samuti CO; ja N>.

kérgahjumalm i blast-furnace [pig] iron v 4OMEHHbIN YyryH
Korgahjus toodetud malm — toormalm (terase tootmiseks) voi valumalm (valandite toot-
miseks).

kdrgahjuprotsess i blast-furnace process v gomMeHHbIN npoLecc
Rauamaagist malmi tootmise protsess taandava sulatuse teel kdrgahjus (vt kérgahi).

koérgjuhtiv vask i high-conductivity copper; Cu-HC v BbicokonpoBogsiias Meab
Hea elektrijuhtivusega tehniline vask, mille hapnikusisaldus on minimaalne (ca 0,03%).

korgkvaliteetteras; korgkvaliteetne teras; vaaristeras i high-quality steel; high-
grade steel v BbicOKOKa4eCTBEHHas cTarnb

Vihese kahjulike lisandite sisaldusega (P ja S kuni 0,025%), tdpselt piiritletud keemilise
koostise ja eriliste tootlus- ning kasutusomadustega mittelegeer- voi legeerteras.

korglegeersulam; korgeltlegeeritud sulam i high-alloy[ed] alloy v Bbicokonerupo-
BaHHbIN cnnas
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Legeerivate elementide suure sisaldusega (iiksikult iile 5%) sulam (vrd madallegeer-
sulam; kesklegeersulam).

korglegeerteras; korgeltlegeeritud teras i high-alloy(ed) steel v Bbicokonermpo-
BaHHas cTanb

Legeerivate elementide suure sisaldusega (iiksikult iile 5%) teras (vrd madallegeerteras;
kesklegeerteras).

kdrgnoolutus; kdrgtemperatuur[iliine noolutus pr; kdrgnoolutamine; kérgtempera-
tuur[ililne noolutamine op i high-temperature tempering v BbLICOKM OTNYCK;
BbICOKOTEMMEPATYPHbIN OTMYCK

Terase noolutamine korgel temperatuuril (500 ... 650 °C) (vt noolutus; vrd kesknoolutus;
madalnoolutus).

kérgpoormaterjal; kdrgpoorne materjal i high porosity material v Bbicokonopwuc-
TblA MaTepuan
Materjal poorsusega iile 50%.

korgprooviline kuld; puhas kuld i fine gold v BbicOkouMCTOE 30/10TO
Puhas 24-karaadine kuld (prooviga 1000) (vt karaat).

kérgsagedusahi — induktsioonahi

kérgsagedus-induktsioonahi i high-frequency induction furnace v BbicokoyacToT-
Hasi HAYKUMOHHAs NeYb; UHAYKUMOHHAsH BbICOKOYACTOTHas Neyb
Uks induktsioonahjude liike (vt induktsioonahi).

kérgsagedus-induktsioonkeevitus pr; kérgsagedusinduktsioonkeevitamine op i high
frequency induction welding; HFIW v Bbicoko4acTOTHas cBapka C UHOYKLUMOHHbIM
NoABOAOM TOKa

Induktsioonkeevituse protsess/operatsioon, mille puhul liitepindu kuumutatakse vélise
pooli poolt indutseeritud kdrgsagedusvoolude abil (vt induktsioonkeevitus).

kérgsageduskarastus — induktsioonkarastus
kérgsageduskeevitus — induktsioonkeevitus

kérgsageduskontaktkeevitus pr, kérgsageduskontaktkeevitamine op i high fre-
guency resistance welding; HFRW v BbICOKOYaCTOTHAs cBapka C KOHTaKTHbIM
NnoABOAOM TOKa

Kontaktkeevituse protsess/operatsioon, kui liitepindu kuumutatakse liitepindasid 1dbiva
korgsagedusvooluga, mida juhitakse detailidele fiilisiliste kontaktide abil (vt kontakt-
keevitus).

kérgsageduskuumutus — induktsioonkuumutus
kérgsurvejahutus i high pressure cooling v oxnaxgeHue nog BbICOKMM

JasneHvem
Laikeriista jahutus, mille Kkorral jahutus-méirdevedelik (1dikevedelik) suunatakse
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16iketsooni suure surve (5,5...35MPa) all (vrd tulvjahutus; udujahutus).

korgsusinikteras; {susinikurikas teras} i high-carbon steel v Bbicokoyrnepoamc-
Tas cTanb

Suure siisinikusisaldusega (0,6...2%) mittelegeerteras (vrd madalsiisinikteras; kesk-
stsinikteras).

kérgtehnoloogiline sulam i advanced alloy v BbICOKOTEXHONUYECKMI CMNIiaB
Teatud vaseniklisulam (45% Ni).

korgtemperatuurfililne katse; kdrgtemperatuurfiliine teim i high-temperature test
V BbICOKOKOTEMMEPATYPHOE NCMbITaHNE
Laboratoorne teim/katse korgel temperatuuril.

kérgtemperatuurfililne roome; kérgtemperatuuriliine roomavus i high-tempera-
ture creep v BbICOKOKOTEMMEPATYPHAs NOMN3Y4eCTb; BbICOKOTEMMEPATYPHbIN KpUn
Materjali omadus jitkuvalt plastselt deformeeruda temperatuuril tle 0,5 Ts, ilma et
koormust suurendataks (vrd madaltemperatuur[ililne roome).

koérgtemperatuur|ililne termomehhanotddtius; korgtemperatuur|ililne termome-
haaniline t66tlus pr; kdrgtemperatuurfililne termomehhanotéétlemine; kérgtem-
peratuur[iliine termomehaaniline tddtlemine; KTMT op i ausforming; high-tem-
perature thermomechanical treatment v BbicOkoTeMnepaTypHas TepMOMEXaHu-
Yyeckas obpaboTka; BTMO

Terase stabiilse austeniidi deformeerimine tilalpool faasimuutuse temperatuuri Az kKoos jérg-
neva karastamisega martensiidile (vrd madalatemperatuur[ililne termomehaanozds-
tlus).

kdrgtinapronks i high-lead bronze v BbicokocBMHLUOBUCTast GpoH3a

Laagrimetallina kasutatav pehme metalse pdhimassiga tinapliipronks (ca 10% Sn ja Pb,
iilejadnud Cu).

korgtrukimetall — trikimetall

korgtsikliline vasimus — paljutsikliline vasimus

kérgtugev malm — keragrafiitmalm

kérgtugev messing i high-strength brass v BeicokonpouHasi naTyHb
Paljukomponentne mangaani, rauda ja alumiiniumi sisaldav messing (ca 40% Zn)
(vt messing).

korgtappisstantsis; korgtdpsusega stantsis i high-definition forging; close-tole-
rance forging v nokoBka C MOBbILLIEHHON TOYHOCTbLIO

Toostuslike standarditega vorreldes suurendatud tdpsusega (vdhendatud tolerantsidega)
stantsis, mis edasi vajab mehaanilist to6tlust vdhesel médéral voi ei vaja seda iildse

(vrd eelstantsis; normaaltippisstantsis; tdppisstantsis).

korgvaakumkeevitus pr; kérgvaakumkeevitamine op i high-vacuum welding v
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BbICOKOBaKyyMHas CBapka
Elektronkiirkeevituse alaliik — keevitus kdrgvaakumis (vrd keskvaakumkeevitus; vt
elektronkiirkeevitus).

kdva [porand]vormimissang i occasional mo[u]lding pit; vented moJ[u]lding pit
Vv TBépﬂ,aﬂ nocTerb

Porandvormimisel kasutatav, vormisegu ja vormi paremaks ventileerimiseks aluskoksi
vOi purustatud tellistega tdidetud vormimissdng porandas (vt pdérandvormimine;,
vrd pehme /pérand vormimissing).

kdva plii i hard lead v TBepabIn cBUHEL,
Antimoni sisaldav survetoodeldavusega plii.

kdva sulam i hard alloy v TBepabin cnnas
Suure kovadusega metallisulam (vrd kdvasulam; pehmesulam).

kdvadus i hardness v TBepgocTb
Materjali vdime vastu panna kohalikule plastsele deformatsioonile.

kdvadusaste — lihvketta kdvadusaste

kdvaduskatse i hardness test v ncnoitaHne Ha TBEpAOCTb
Mehaaniline katse, mille korral katsekeha voi detaili deformeeritakse lokaalselt inden-
toriga (vt k6vadus).

kdvaduslddmutamine i temper annealing v oxur o onpeaeneHHon TBepAoCcTU
Termotodtlusoperatsioon (160mutus etteantud kdvadusele) saamaks kdvaduse etteantud
astet.

kévadusmootur i hardness tester; hardness meter v TBepaomep
Seade materjali voi toote kdvaduse modtmiseks.

kévadusnoolutamine i drawing temper v oTnyck 4o onpeaeneHHon TBEPAOCTH
Karastatud terase noolutusoperatsioon (noolutus etteantud kovadusele) saamaks kova-
duse etteantud astet.

kévadusnaitaja i hardness measure v nokasaTtenb TBepPOOCTU
Materjali kdvadust iseloomustav niitaja (nt Brinelli kovadusarv, Rockwelli kdvadusarv).

kévadusomadus i hardness property v TBepaoCTHOE CBOMNCTBO
Materjali kdvadust iseloomustav omadus (nt sissesurumiskdvadus, 166kkdvadus, mikro-
kdvadus, makrokdvadus jt).

kbévajoodis i brazing filler metal; brazing alloy; braze filler metal v Bbicoko-
TemnepaTypHbIN NPUNON; TBEPAbIA NPUNOW

Joodis sulamistemperatuuriga iile 450 °C (vt joodis; kévajoodisjootmine).

kdvajoodisjootmine; jootmine kdvajoodisega i brazing v naiika BbiCOkOTEMne-
paTypHbLIM NPUNOEM; BbICOKOTEMMNEPATYpHas nanka
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Jooteliite saamine, kasutades joodiseid sulamistemperatuuriga iile 450 °C (vrd pehme-
joodisjootmine).

kévamagnetsulam; kdvamagnetiline sulam; {magnetkdva sulam} i hard-magne-
tic alloy; magnetically hard alloy v marHMTOTBEPALIN ChnaB; {MarHUTOXECTKUNA
cnnas}

Viikese magnetilise labitavuse ja suure koertsitiivsusega magnetmaterjal.

kdévapindamine i hardfacing; hard coating; hard surfacing v TBepaoe nokpbITue;
HaHeceHWe TBEPAOro NOKPLITUS

Pinnatava objekti katmine suurema kovadusega pinnakihi saamiseks mitmesuguste
pindamismoodustega  (pealepihustus, pealesulatus, pealekeevitus  jt) (vt
kdvapindekeevitus).

kdvapindekeevitus; kdvapindamine pr; kdvapindekeevitamine op i hardfacing;
hard surfacing v n3HococTonkas Hannaeka
Pealekeevitus e pealesulatus kulumiskindla kihi (katte) saamiseks.

kdvapinne i hard coating; hard-facing v TBepgoe nokpbitue
Kova kiht (kate) materjali, toote v3i detaili pinnal.

kdvapronks i hard bronze v TBepgasa 6poH3a
Vase baasil sitkete ja tihedate valandite valmistamiseks kasutatav sulam, mis sisaldab
tina, pliid voi tsinki (vt pronks).

kévastumine — kdvenemine
kévastumisaeg — kdvenemisaeg

kévasulam i hardmetal; hard metal; cemented carbide; sintered carbide; carbide;
sintered hard alloy v TBepAabIvi cnnas

Kova (iile 80 HRA), tugev ja kulumiskindel pulbermetallurgia meetodil valmistatud
peamiselt volframkarbiidi ja koobalti baasil (WC-Co) materjal (vrd kéva sulam).

kévasulampinne i hardmetal coating; hard metal coating; v TBepgocnnasHoe
NoKpbITUE
Kiht (kate), mille pShikomponendiks (iile 50%) on volframkarbiid.

kévenemine; kdvastumine i curing; setting v oTBepxaeHune
Reaktoplastide poliimeriseerumisega kaasnev tardumine; on tdhtis protsess vaikside-
ainetega valuvormide ja kdrnide valmistamisel.

kdvenemisaeg; kdvastumisaeg i curing time; setting time v Bpemsi oTBepXaeHusi
Liivvormi voi -kérni maksimaalse kdvaduse saavutamiseks vajalik aeg.

kdvenemisaste i temper v cTeneHb TBEpAOCTH

Kiilmvaltsitud (pleki e lehtmetalli) voi kiilmalt tdmmatud toote (nt traadi) plastse defor-
meerimise ja termotdotluse teel omandatav kdvadus.
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kdéverdumine i warping; distortion v kopobnexue
Jahtumisel tekkivatest jadkpingetest voi mudeli kujuhdlvetest tingitud defekt valandil,
keeviskonstruktsioonil jms

kai i grindstone v Tounno
Seade hrl kées hoitavate esemete tootlemiseks abrasiivkettaga.

kaiguettenihe i feed per stroke v nogaya Ha xoz
Ettenihe to0riista voi tooriku iihe kdigu kohta (vt ettenihe).

kaigukruvi; veokruvi i lead screw; leadscrew; power screw; translation screw v
XOJ0BOW BUHT
Laiketoopingi detail supordile ettenihke andmiseks keermestamisel.

kaiguvoll; veovoll i feed rod; feed shaft v xogosown Ban
Voll 16ikepingi supordile, to6lauale jms ettenihkeliikumise andmiseks pinna to6tlemisel.

kaik — labim

kaik i stroke v xon; BennumHa xoga
Pressi liuguri voi vasara vasarapea kdigu ulatus poole t66tsiikli jooksul (vt vasar/a jea,;
pressi liugur) .

kankimine; veerkankvalmistus i pelletizing v okaTbiBaHMe; NPOU3BOACTBO OKa-
ThILLEWN; OKOMKOBaHWNE

Peene maagi- voi kontsentraadipuru tiikistamine graanuliteks (vt tikistus).

kdnkmalm — kangmalm

kargstruktuur; kargjas struktuur i cellular structure v a4yencras cTpykTypa; coTo-
Basi CTPyKTypa

Struktuur, milles kérjekujuline sarrus on pidev materjali kogu mahus.

karistipuur i ratchet brace; ratchet tool v TpeLyeTka; payka
Puur, mida poodratakse kasitsi pdrkmehhanismi vahendusel.

karn i centre punch v kepH
Koonilise otsaga torn toodeldavatele toorikutele mérksiivendite tegemiseks (vt kdrnimine).

karn i core v cTepxeHb [UTENHbIN]
Valuvormi element ava, 0dnsuse v0i mone teise keeruka elemendi moodustamiseks

valandis.

karni ventilatsioonikanal i core vent v BEHTUNALMOHHBIN KaHan (B CTEPXHE)
Gaaside eemaldamist parandav kanal kérnis (vt kdrn).

karni valjaldémine — karnieemaldus

karni[de]ga valand i cored casting v oTnmMBka CO CTEpPXHAMMU; CTepXkHeBas
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oTNnMBKa
Valand, mille tootmisel on kasutatud kirne (vt kdrn; vrd kdrni[de]ta valand).

karni[de]ta valand i coreless casting v 6ecctepxHeBasi OTNMBKa; oTiMBKa 6e3
CTEPXKHEN
Valand, mille valmistamisel ei kasutata kdrne (vt kdrn; vrd kdrnifde]ga valand).

karnieemaldus pr; karni eemaldamine; karni valjalodémine op i core knockout;
core knock-out; decoring v BbibuBKka CTepHen
[Liiv]kdrnide eemaldamine (véljaloomine) valanditest (vrd valandi viljaloomine).

karnieemaldusmasin i core knockout machine; decoring machine v mawwuHa
BbIOMBKWN CTEPXKHEN
Masin kérnide eemaldamiseks (vt kdrnieemaldus).

karnigaasitlhik i core blow v razoBasi pakoBuHa [0T CTEpPXHS]
Valudefekt — kirnist eraldunud gaasidest tingitud gaasitiihik (vt gaasitiihik).

karnikarkass i core grid; core iron; core wires; core rods Vv kapKkac CTEpPXHS;
CTEP>XXHEBOW Kapkac
Metallkarkass kérni tugevdamiseks (vt kdrn).

karnikuivatusalus; draier i core dryer; core drier; core drying cradle v gpawvep
Alus (metallist, plastist, liivast) kidrnide toetamiseks transportimisel, ka kuivatamisel
(vt kdrn).

karnikuivatusplaat i core [drying] plate v cyluuneHasa nnuta
Rakis (plaat) kdrnide toetamiseks kuivatamisel. Eristatakse tasapinnalisi ja keerulisema
kujuga kdrnikuivatusplaate (vrd kdrnikuivatusalus).

karnimasin i core[- making] machine v ctepxHeBas maluuHa
Masin kérnide valmistamiseks (vt kdrn).

karnimine i punching v kepHeHune
Toodeldavatele toorikutele mérksiivendite tegemine, nt puuritava ava ettemarkimine kirniga.

karninihe; karnivildakus i core shift; shifted core v ctep>xxHeBo nepekoc; nepekoc
CTEPXHS

Valudefekt kidrni abil moodustatud vormiosa (nt d0nsuse) kuju kdrvalekaldena (vt nihe;
vrd vorminihe).

karniosakond — karnitsehh

karnipesa; kdrnmark (vormis) i core [print] seat; core print [seat] v cTepxHeBoWn
3HaK B popme; 3Hak [B hopme]

Sulametalliga mitte kokkupuutuv 00nsus vormis kérni toetamiseks ja kinnitamiseks

(Vt kdrn; vrd kdrnmdrk (mudelil); kdrnmdrk (kdrnkastis); kdrnmdrk (kérnil)).

karnisegu i core sand v cTepxHeBas CMeCb
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Mitmekomponentne vormisegu kordkasutusega kidrnide valmistamiseks.

karnisideaine i core binder v cBA3sylowwasn cTepxHs
Kaérnide valmistamisel kasutatav sideaine

karnitsehh; karniosakond i core shop v cTepxHeBoe oTaeneHne
Tookoda (tsehh, osakond), kus valmistatakse kédrne (vt kdrn).

karnitugi i chaplet; stud v xepebeiika; xxepebok
Metallrakis kidrnide paigaldamiseks valuvormis (vt kdrn).

karnitaidis i core filler v cTtepxHeBoW HanoNMHUTESb; HAMOMHUTESNb CTEPXHS
Kérnisegusse lisatav materjal (saepuru, tuhk jms) suurte kdrnide jarelandvuse suurenda-
miseks (vt jdreleandvus).

karnivildakus — karninihe

karnivarv i core wash v kpacka ctepxHewn
Vormivarv kérnide pinnale kandmiseks (kdrnipinde saamiseks), et parandada valandite
kéarniga kokkupuutuvate osade pinnakvaliteeti (vt vormivdry).

karnidli i core oil v macnsiHoe cBsAsytowlee (CTepXKHS)
Kérnisegude sideaine — mitmekomponendiline dlide segu (vt sideaine).

karnkast i core box v cTepxHeBON ALMK
Odnsusega rakis kérnide kdrnisegust vormimiseks (vt kdrnisegu).

karnmark (karnil) i core print (of a core) v 3HakoBasi HacTb CTEPXHSI; 3HaK CTEPXKHS
Kaérni osa, mille {ilesandeks on kdrni paigutamine vormis, mitte valandile vormi andmine
(Vt kdrn; vrd kdrnmdrk (mudelil); kdrnmdrk (kdrnkastis); kdrnipesa).

karnmark (karnkastis) i core print (in a core box) v cTepXHeBOW 3HaK [CTepx-
HEeBOro fLLMKa]; 3HaK B CTEPXXHEBOM SLLMKE

Kaérnkasti piirkond, kus vormitakse kdrni kdrnmérk (vt kdrn; vrd kdrnmdrk (mudelil),
kdrnmdrk (kdrnil); kdrnipesa).

karnmark (mudelil) i core print v ctepxxHeBow 3Hak [Ha mogenu]; 3Hak [mogenul;
3HaKoBas YacTb Mogenu

Mudeli osa, mis kujundab vormis ddnsuse (pesa) kérni toetamiseks (vt kdrn; vrd kdrn-
mdrk (kdrnkastis); kdrnmdrk (kdrnil); kdrnipesa).

karnmark (vormis) — karnipesa

karnvormimine i core assembly mo[u]lding v dopMoBKka B CTEPXHSX; CTEPXKHE-
Bas hopmoBKa

Vormi valmistamine mudeleid kasutamata; sel juhul koostatakse vorm kirnidest, mis

moodustuvad nii valandi sise- kui ka vélispinnad.

kasi[tsilkaarkeevitus; elektroodkeevitus pr; kasi[tsilkaarkeevitamine; elektrood-
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keevitamine op i shielded metal arc welding; SMAW; stick welding; metal-arc
welding with covered electrode; manual metal arc welding; MMA; covered
electrode welding v pyyHasa gyroBasi cBapka [LUTYYHbIM 3MeKTpOAOM]; Ayrosas
cBapka (NnaBsALWMMCS) NOKPbITbIM 3NEKTPOAOM

Kaarkeevituse protsess/operatsioon, mille puhul keevituskaar pdleb kattega elektroodi
otsa ja keevisvanni vahel ning elektroodi juhitakse kasitsi.

kasi[tsi]lkeevitus pr; kasi[tsilkeevitamine op i manual welding; hand welding
V pyyHasi cBapka
Inimese poolt kéeliselt tehtud keevitus.

kasi[tsi]lihvimine i off-hand grinding v py4Hoe wnudosaHue
Lihvimine kédes hoitava késilihvimiskéiaga.

kasi[tsi]pihustus pr; kasi[tsi]pihustamine op i manual spray[ing] v py4yHoe Hanbl-
neHve
Kasitsi tehtav pihustuspindamisprotsess.

kasi[tsi]sepistamine i smithing; blacksmithing v py4Hasi koBka
Sepistamine ilma mehaanilisi seadmeid (sepistusvasaraid, presse) kasutamata (vt sepistus).

kasi[tsilvormimine i hand mo[u]lding; bench mo[u]lding v py4Has opmoBka
Vormimine késitsi vormimismasinaid kasutamata.

kasikopp i hand [operated] ladle; hand shank v Yepnak; py4HuMK; KOBLU-NOXKa
Viike iihe toolise poolt kisitletav kopp massimahutavusega kuni 25 kg (vrd kopahargiga

kopp).

kasisaag i hand hacksaw v py4yHasi nuna; py4yHas HOXOBKa
Raami kiilge kinnitatud saeleht kisitsi saagimiseks.

kasnjas i spongy v rybyatbin
Poorset struktuuri omav materjal (nt metall; vt kdsnmetall).

kasnmetall i sponge [metal]; spongy metal v ryduaTtbii metann
Taandamise tulemusena (ilma sulamiseta) moodustunud poorse struktuuriga metall
(Vt kdsnraud,; kdsntitaan).

kasnrauapulber i sponge iron powder v rydyaTbiii XXene3HbI MOPOLIOK
Késnraua mehaanilise peenestamise teel toodetud pulber (vt kdsnraud).

kasnraud i sponge iron; iron sponge; spongy iron v ryb4artoe xeneso; xenesHas
rybka
Otse rauamaagist tahkete voi gaasiliste taandajatega (redutseerijatega) toodetud poorne raud.

kasntitaan i sponge titanium; titanium sponge; spongy titanium v rybyartbin Tu-
TaH; TUTaHoBas rybka

Metallotermilisel meetodil magneesiumiga taandatud poorne titaan — titaani ja késn-
titaanipulbri tootmise vahesaadus.
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kaarid i shears; cutter v HOXHULIbI
Tooriist, mida kasutatakse materjalide mehaaniliseks 1dikamiseks (vt giljotiinkddrid,
paralleelterakddrid; ketaskddrid).

kulgasetuskompensaator — kulgasetusvalupea

kilgasetusvalupea; kilgasetuskompensaator i side riser; side feeder [head]
v 6okoBasi npunbbinb; 0TBOAHAs NPMOLINb
Valupea, mis paikneb vormidonsuse (valandi) kiiljel (vt valupea; vrd dilaasetusvalupea).

kiilgepdlem i burned-on [sand]; metal penetration v npurap
Valandi pinnaga nakkunud vormimaterjalist (vormiliiv) pShjustatud pinnadefekt, mille
poore tdidavad sulametall ja metallioksiidid.

kilgepdlenud vormisegu i burned-in [sand]; burn in v npurap
Valandi pinnaga véga tugevalt liitunud vormimaterjali, metalli ja metallioksiidide tihedalt
kokkusulanud segust pdhjustatud pinnadefekt.

kilghammastega ketasfrees i side[-and-face] milling cutter v TpexcTopoHHas
[ouckoBas] dpesa
Ketasfrees, kus 1dikehambad paiknevad kiilgpinnal.

kilgpilu (elektroerosioontddtlemisel) i overcut v 3a3op (Mexgy UHCTPYMEHTOM W
3aroTOBKOW)

Tooriku ja tooriist-elektroodi vaheline pilu (umbes 0,02...0,05 mm), milles moodustuvad
elektroerosioontootlusel elektrilahendused (vt elektroerosioontootlus).

kulgpinna freesimine — kiljefreesimine

kilgtera i facing tool v nogpesHow peseL,
Otspinna treimise tera.

kulgémbluskatteliide i side fillet weld in a lap joint v ¢pbnaHroBbIn yrnoson LIOB
HaxrnecTto4yHOoro coeanHeHuns
Katteliite erandjuht, kus nurkdmblused asetsevad ainult kattelapi kiilgedel (vt katteliide).

kiiljefreesimine; kilgpinna freesimine i side milling v dpe3sepoBaHue GokoBon
NOBEPXHOCTU

Tooriku kiilgpinna freesimine. Kahe v&i enama kiilgpinna samaaegseks freesimiseks
kasutatakse freesikomplektiga kiiljefreesimist (vt freesikomplektiga kiiljefreesimine).

kilmgaaspihustus i cold dynamic spray[ing] v xornogHoe rasognHamuyeckoe
HanbineHne

Pihustusmoodus, mille korral kiirendatud surudhujukka viidud pulber kantakse
alusmaterjalile (kasutatakse eelkdige plastsete metallide/sulamite korral)

kilm kompensaator — kilm valupea

kilm valupea; kilm kompensaator i cold riser; dead riser v xonogHasi npnbbinb
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Valupea, mille tdidab vormiddne labinud metall (vt valupea; vrd kuum valupea).

kilm[koht]jdAmendus pr; kilm[koht]jAmendamine op i cold upset forging; cold
heading v xonogHasi Bbicagka

Kiilmvormstantsimise protsess/operatsioon traat-, varb- voi torutooriku kohaliku dia-
meetri (ristldikepinna) suurendamiseks pikkust vdhendades (vt kiilmvormstantsimine;
kohtjdmendus).

kilm[surve]keevitus pr; kllm[survelkeevitamine op i cold [pressure] welding;
CW v xonogHas cBapka

Survekeevituse protsess/operatsioon, mille korral liide tekib suure plastse deformatsiooni
rakendamise tagajarjel ilma keevitatavate detailide vilise kuumutamiseta.

kilmahapru[mi]slavi i ductile-to-brittle transition temperature; transition tempe-
rature v nopor xnagHosIoMKOCTH, TeMnepaTtypa XnagHOoNOMKOCTH

Temperatuur, mille juures materjal muutub hapraks (jarsult vaheneb 166gisitkus) (vt hap-
rumistemperatuur; kiilmahaprus).

kilmahaprumine i cold embrittlement v xonogHoe oxpynynsaHve
Materjali muutumine hapraks madalatel temperatuuridel.

kilmahaprus; kilmarabedus i cold brittleness; cold shortness v xnagHonom-
KOCTb; XNnMagHOXPYNKOCTb
Materjali haprusniitaja; viike 166gisitkus (purustustdd) madalatel temperatuuridel.

kilmaltvormimine i no-bake moJu]lding; air-set mo[u]lding v doopmoBKka xonogHo-
TBEpAEetoLEen dopMbl

Vormimine vormi[mis]segus kiilmkovenevat poliimeerset sideainet kasutades (vt kiilm-
kovenev sideaine).

kilmisostaatpressimine; kilmisostaatvormimine; CIP i cold isostatic pressing;
CIP v xonogHoe nsocrtartudeckoe npeccosaHue; XU

Pulbrite v&i kiudude isostaatpressimine (isostaatvormimine) isostaatilise (igakiilgse) sur-
vega toatemperatuuril (vrd kuumisostaatpressimine; soeisostaatpressimine).

kilmisostaatvormimine — kiilmisostaatpressimine

kilmjoode i cold solder[ed] joint v Henponan
Jootmisdefekt — puuduliku koaleerumisega (liitumisega) jootedmblus joodetava metalli
kuumutamise ebapiisavuse tottu.

kilmjdamendusmasin i cold header; cold upset forging machine; cold upsetter
V XONOAHOBbICAA0YHbLIN aBTOMAaT; aBTOMaT A5 XONOAHOW BbICaaKMN

Mehaaniline seade (automaat) kiilm[koht]jamendatud toodete (nt poltide) vdi toorikute
tootmiseks traadi-, varda- voi torukujulisest materjalist; vdimaldab samuti teha augus-
tamisoperatsiooni (vt kiilmkohtjdimendus).

kilmkambersurvevalumasin i cold-chamber [die casting] machine v mawwuHa ans
NWUTbA NOA AABMEHNEM C XONOAHOW KaMepon NpeccoBaHnst
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Survevalumasin, milliste survekamber asub metallisulatusseadmest eraldi (vt survekam-
ber; survevalumasin; vrd kuumkambersurvevalumasin).

kilmkarastus pr; kilmaga t66tlemine op i cold treatment; cryogenic treatment;
sub-zero treatment; refrigeration treatment v o6paboTka xonogom
Terase jahutamine alla 0 °C, et jadkausteniit 1aheks {ile martensiidiks.

kilmkdvadus i cold hardness v xonogHas TBepaoCTb
Madalatel temperatuuridel madratav materjali kovadus (vrd kuumkovadus).

kilmkdvaduskatse i cold hardness test v ncneitaHne xonogHowm TBepaoCcTu
Materjali kdvaduskatse madalatel temperatuuridel (vrd kuumkévaduskatse).

kilmkdvendus pr; kilmkdvendamine op i cold-box process; gas-hardened
process v kona-6okc-npouecc; Npouecc TBEPAEHMS B XONOAHbIX ALLMKaXx

Kérnide (vdi vormide) valmistusprotsess, kus kasutatakse toatemperatuuril kdvenevaid
sideaineid (vrd kuumkovendus).

kilmkdvenev [valu]lvorm i cold-cure mo[u]ld v xonogHoTBepaetoLlas [nutenHas]
dopma

Kordkasutusega vorm, mis kdveneb ilma kuivatamiseta (kuumutamiseta) hu kdes voi
tootlemisel gaasiliste reagentidega.

kilmkévenev sideaine i no-bake binder; air-set binder; self-set binder v xonoga-
HOTBEepAeoLLasi CBA3yoLLas

Toatemperatuuril kdvenev siinteetiline vormi- v4i kédrnisegus kasutatav poliimeerne side-
aine (vt sideaine).

kilmpihustus pr; kilmpihustamine op i cold spray[ing] v xonogHoe HanbineHne
Pihustusprotsess, mille korral alusmaterjali kuumenemine ei kutsu materjalis esile struk-
tuurimuutusi (vrd kuumpihustus).

kilmpragu (valandis) i cold crack; cold tear v xonogHas TpelinHa
Takistatud tardkahanemisest tingitud, toatemperatuuril voi sellele ldhedasel temperatuuril
moodustunud pragu valandites (vt tardkahanemine; vrd kristall[iseerJumispragu; kuum-

pragu).

kilmpraod (keevises); vesinikpraod (keevises) i cold cracks; hydrogen cracks
V XONoAHble TpeLUHbI; BOAOPOAHbIE TPELUMHbI

Pérast keevitamist enamasti terase termomdju tsoonis karastumise ja vesiniku difusiooni
toimel tekkinud praod. Tdnapdevane termin: vesinikpraod (vrd kuumpraod; korduv-
kuumutuspraod).

kilmpressimine i cold pressing; cold compaction v xonogHoe npeccoBaHve
Pressimine toatemperatuuril (vt pressimine; vrd kuumpressimine; soepressimine).

kdlmpuhumisega vagranka i cold-blast cupola v BarpaHka ¢ XxonogHbIM AyTbEM
Vagranka, millesse suunatakse ettekuumutamata ohk (vt vagranka; vrd kuumpuhumisega
vagranka).

183



kilmstantsiteras; kilmtdoriistateras i cold-work tool steel; cold-work[ing] die steel
V XOInogHOLITaMMNoBas CTarb; LUTaMMnoBasi CTarb Ars XOroAHoro AechopmMmpoBaHums
Stantside, valuvormide, rakiste jt (td6temperatuur kuni 300 °C) valmistamiseks kasutatav
legeerteras (vrd kuumstantsiteras).

kilmsurvetdétlus pr; kilmsurvetédtlemine op i cold working; cold-forming v xo-
nogHas obpaboTka [MeTannoB] AaBneHneMm

Metallide survetdotlus temperatuuridel allpool rekristallisatsioonitemperatuuri, mil kales-
tumisega rekristallisatsiooniprotsesse ei kaasne (vrd kuumsurvetodotlus; soesurvetootlus)

kilmtraatkeevitus pr; kilmtraatkeevitamine op i cold wire welding v cBapka
XONOAHOW NpUcagoYHON NPOBOSIOKOM

Kaarkeevitus protsess/operatsioon, mille korral rabustikeevitusel keevituskaare ette keevis-
vanni juhitakse ettekuumutamata keevitustraati (vrd kuumtraatkeevitus).

kilmtommatud traat — taiskova traat

kilmvaltsimine i cold rolling v xonogHas npokaTtka

Valtsimine temperatuuridel allpool rekristallisatsioonitemperatuuri, mil kalestumisega
rekristallisatsiooniprotsesse ei kaasne (vt kiilmsurvetéotlus; vrd kuumvaltsimine; soe-
valtsimine).

kilmvaltskeevitus pr; kidlmvaltskeevitamine op i cold-roll welding v xonogHas
cBapka npokarkom
Valtskeevitus liidetava lehtmaterjali  ettekuumutamiseta (vt valtskeevitus; vrd
kuumvaltskeevitus).

kilmvaltsplekk; kilmvaltsitud plekk i cold-rolled sheet v xonogHokaTaHHbIN
NNCTOBOW NPOKAaT; X0No4HOKaTaHbIN NUCT

Kiilmvaltsitud ohuke leht[valts]metall paksusega 0,08...5 mm, tavaliselt kuni 3 mm
(vt kiilmvaltsimine; plekk; vrd kuumvaltsplekk).

kilmvaltsprofileerimine i cold-roll forming v xonoaHoe [ponukosoe] npodunmpo-
BaHve

Ribametalli voi pleki kiilmvormimine profileerimispinkidel paindprofiilide voi torude
tootmiseks (vt paindprofiilid; valtsprofileerimine).

kilmvormpressimine; vormpressimine; valjasuruv [kilm]stantsimine i impact
extrusion; cold extrusion v xonogHoe BblgaBNBaHWE; BblaaBnnBaHue
Kiilmvormstantsimise protsess/operatsioon, mis seisneb tooriku templi abil pressimises
peenemasse matriitsi 30nde voi pilusse templi ja matriitsi vahel (vt kiilmvormstantsimine;
parifkiilm]vormpressimine; vastu[kiilm]vormpressimine; kombineeritud [kiilm]vorm-
pressiming).

kilmvormstantsimine i cold forging v xonogHas o6bemHas LWTamMnoBka

Vormstantsimine ilma tooriku ettekuumutamiseta temperatuuril allpool rekristallisat-
sioonitemperatuuri (vt vormstantsimine; vrd kuumvormstantsimine; soevormstantsimine).
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laadimisava (Sahtahjudes)— taiteava (Sahtahjudes)

laadimiskopp — taitekopp

laadimismasin — taitemasin

laadimisplatvorm — taitelava

laadimisvagonett — taitevagonett

laagerdus pr; laagerdamine op i sand maturing; maturing v Bbinexmsanue [¢op-
MOBOYHOW CMecK]

Valmissegatud vormi- voi kédrnisegu seisutamine niiskuse iihtlaseks jagunemiseks.
laagrimalm — antifriktsioonmalm

laagrimetall — antifriktsioonmetall

laagripronks — antifriktsioonpronks

laagrisulam — antifriktsioonsulam

laast i chip; cuttings; swarf v cTpyxka
Loikeprotsessi tulemusena eemaldunud materjal.

laastu paksenemistegur i chip thickness ratio; chip ratio v koacduumneHT ycaaku
(CTPYXKM)

Plastsete deformatsioonide toimel toimuvat laastu jadmendumist 1diketodtlusel
iseloomustav tegur.

laastumurdik i chip breaker v cTpyXkonomMarternb; CTPYXKONOM
Laastu purustav osa (piirkond) treitera esipinnal.

laastusoon (I6ikeriista) i flute v cTpyxe4yHas kaHaBKa (pexyLuero MHCTpyMeHTa)
Tooriista (puur, frees, keermepuur jne) soon laastu mahutamiseks 16iketdotlemisel.

labasegisti; labasegur i paddle mixer v nonactHbll cMecuTenb
Segur (segisti), millises puistematerjalide segamine toimub kahe vastassuunas poorleva
laba toimel (vt segisti; vrd trummelsegisti; kaksikkoonussegisti; tigusegisti).

labasegur — labasegisti

laeasend i overhead position v NOTONoO4YHOE NoNoXeHne
Keevitusasend, kus keevitamine toimub keevisliite altpoolt.

laevaehitusteras i ship-building steel v cynoctpouTtenbHas ctanb
Eelkdige laevaehituses kasutatav hea keevitatavusega konstruktsiooniteras.
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laevuke; konteiner i boat v nogouka
Toorikute (pressiste) paagutamisel vdi kuumutamisel kasutatav abivahend.

lahtijootmine i unbrazing; unsoldering v pacnawka

Operatsioon, mis seisneb jooteliite lahutamises (lahtiminekus) kuumutamisel {ile joodise
sulamistemperatuuri (vt jootmine).

lahtikoorumine (liimliites) i peeling v oTcnameaHue; paccrnoeHve (Kneesoro
COeANHEHUST)

Uhe detaili serva teisest lahtirebimine liimliites (vrd lahtirebimine (liimliites)).
lahtikoputus pr; lahtikoputamine op i rapping [the pattern] v pacTtankveBaHue
MoAenu; packonavymBaHue Mogenu

Liivvormi késitsi vormimisel kasutatav vote — mudeli koputamine vormimisvasaraga ker-
gendamaks eemaldamist vormist (vt liilvwormvalu).

lahtildikeplaan — valjaldikeplaan

lahtirebimine (liimliites) i cleavage v paclienneHue; oTpbIB (3/1IEMEHTOB KNEEBOro
coeanHeHus)

Detailide servade eemaldumine tdmbepingete toimel liimliites (vrd lahtikoorumine
(liimliites)).

lahtivbetamatu kokill —tervikkokill

lahtivbetamatu karnkast — tervikkarnkast

lahtivdetav [valulmudel — liidendmudel

lahtivoetav [valu]lvorm —liidendvorm

lahtivbetav keermepuur i collapsible tap v cknagHon MeTyuK ; ramkoHapesHas
rornoBka

Sisekeermete 16ikamisel kasutatav lahtivoetav tooriist, mida saab peale keermeldikamist
t6odeldud avast kiirelt eemaldada (vt keermepuur).

lahtivdetav kokill — liidendkokill

lahtivoetav karn — liidendkarn

lahtivdetav karnkast — liidendkarnkast

lahtivbetav matriits — liidendmatriits

lahtivdetav stants — lildendstants

lahtivdetav tempel — liidendtempel

lahtivbetav vorm[imis]kast — liidendvorm[imis]kast
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lahus i solution v pacTsop
Homogeenne faas, milles iiks komponent on iihtlaselt jaotunud (lahustunud) teises kom-
ponendis.

lahustieemaldatav penetrant i solvent removable penetrant v neHeTpaHT ygan-
SieMbIil pacTBOpUTENEM

Materjali pinnale avanevatesse ebapidevustesse tunginud ja seejérel lahustiga eemaldatav
penetrant (vt penetrant).

lahustumismaar; lahustuvusmaar — piirlahustuvus

lahustuvmudeltappisvalu; lahustuva mudeliga tappisvalu; tappisvalu lahustuv-
mudeliga i soluble pattern process v nMTbLE NO pacTBOPSAEMbIM MOLENSM
Téppisvalandite valmistamine Shukeseinalistes tervikvormides kerglahustuvaid mudeleid
kasutades (vrd sulavmudeltippisvalu; gaasistuvmudeltippisvalu).

lahustuvus[véime] i solubility v pacTBopumocTb

Aine (lahustunud komponendi) vdime moodustada teise ainega (lahustiga) lahuseid, ka
lahustuvuse maér.

lahustuvusjoon — solvus[joon]

lahutuspind — eralduspind
lahutuspindtoitekanal — eralduspindtoitekanal
lahutustasand — eraldustasand

laia tallaga I-tala — H-tala

laialivalgumine (jootmisel) i spreading v pactekaHvue npunosi
Liitepindade kattumine vedela joodisega.

laiapdhjaline valuplokivorm; tipukitsendusega valuplokivorm i big-end-down
mo[u]ld v n3noxHuua c paclumpeHnem BHU3Y

Ulespoole kitsenev valuplokivorm. Kasutatakse peamiselt keevteraste valuplokivalus
(vrd kitsapohjaline valuplokivorm).

laienev valukanalite sliisteem i non-pressurized gating [system] v pacwups-
foLLIasCs NTIMTHUKOBAs cuctema

Liigitamisel hiidrodiinaamilise tunnuse alusel: vormiddne suunas laienevate kanalitega
valukanalite siisteem (vt valukanalite siisteem; vrd kitsenev valukanalite siisteem).

lainejootmine i wave soldering; WS v nanka BonHow [npunosi]
Sukeldusjootmise massteostusmeetod — rébustiga katmine ja jootmine diinaamiliste
lainetena iile joodetavate toodete pindade (vt jootmine).

lainelisus i waveness v BOITHUCTOCTb
To66deldud pinna perioodiline pika sammuga ebaiihtlus.
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laiuniversaalfreespink; laia universaalsusega freespink i ram[-type] milling
machine; ram mill v dope3epHbIn CTaHOK C NONEPEeYHO-NOABMKHOM LUNNHAENBHOWN
6abkon; dope3epHbIN CTAHOK C MON3YHKOBOW LLNUHAENbHON GabKow
Universaalfreespingi edasiarendus, mis vdimaldab lisaks t66laua asetusele nihutada freesi
horisontaalsuunas ja timber horisontaaltelje poorata (vrd universaalfreespink).

lamavelektroodkeevitus pr; lamavelektroodkeevitamine op i firecracker welding
V CBapka nexa4vMm anekTpoaom

Késikaaraarkeevituse protsess/operatsioon, kus keevituskaar pdleb keevitatavate servade
vahel voi peal oleva kaetud elektroodi ja pShimetalli vahel.

lame[llaar]pulber i splat powder; lamellar powder v nnacTMH4aTbI NOPOLLOK
Lamedate viikest paksust omavate osakestega pulber (vrd lamellpulber; soomuspulber).

lamellgrafiit — liblegrafiit
lamellperliit — kihtperliit

lamellpraod i lamellar tearing v namensipHble TpeLLnHbI
Keevitatud T-liidetes koormamisel tekkinud ja plaadi pinnaga paralleelsed praod.

lamellpulber; plaatjas pulber i plate-like powder v nnacTuH4aTbii NOPOLUOK
Suhteliselt suure paksusega lamedatest osakestest koosnev pulber. Selliseid pulbreid
toodetakse tavaliselt gaasilisest faasist sadestamise teel (vrd soomuspulber).

lamellstruktuur — kihtstruktuur

lamemeisel i flat chisel v nnockoe 3y6uno
Lameda otsaga meisel.

lamepuur — lapikpuur

laminaatmetall; lamineeritud metall i clad metal; laminate metal v namuHupo-
BaHHbIA MeTann

Valtsimise, keemilise sadestamise vOi muu meetodiga pShimetalliga liidetud tihe, kahe
voi enamakihiline liitmaterjal.

langevtunnusjoonega [keevituse] vooluallikas i drooping [voltage] characteristics
power supply V UCTOYHUK NMUTaHKSA C NafaloLlet XapaKTepuUCTUKON

Kaarkeevituse vooluallikas kindla kujuga vilistunnusjoone e karakteristikaga, mille puhul
kaarepinge keevitusvoolu kasvades mérgatavalt vdheneb (vt piisivvooluga [keevituse]
vooluallikas).

lantsett i spoon and square; lancet v naHueT; kapacuk
Tooriist liivvormi parandamiseks ja silumiseks.

lapikpuur; lamepuur i spade drill v nepoBoe cBepro; NnepkoBoe CBEPO
Lapiku 1dikeosaga puur suurema labimddduga (25...150 mm) avade puurimiseks (vrd
spiraalpuur; sirgsoonpuur).
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lapikaaristus pr; lapikaaristamine op i hemming v 3armbaHune OBYXCIOMHON KPOMKHM
Sirgédristamise eriliik — déristamine serva kahekorra pooramisega (vt sirgddristus)

laseri[ikiirljootmine i laser[-beam] soldering; laser[-beam] brazing v nasepHas
narka
Jootmine joodise sulatamisega laserikiire toimel (vt jootmine).

laseri[ikiirlkeevitus pr; laser[ikiirlkeevitamine op i laser[-beam] welding v
nasepHas cBapka

Kiirguskeevitusmeetod, kus keevitusenergiana kasutatakse liitekohale suunatud ja foku-
seeritud laserikiirt (vt kiirguskeevitus).

laseri[ikiir]sulatuspindamine i laser[-beam] fusion coating; laser[-beam] fusion
surfacing v nasepHasa HannaBska
Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pindematerjali laserikiirega sulatamise teel.

laseri[ikiir]sulatuspinne i laser[-beam] fused coating v nasepHoe HannaeneHHOe
nokpbITHe
Lasersulatamise teel saadud kiht (kate).

laseri[ikiir]sulatusseade i laser[-beam] fusing equipment v nasepHas HannaBou-
HaaA yCTaHOBKa; yCTaHOBKa ANA na3epH0|7| HannaBKu
Seade pinnatud objektile kantud kihi (katte) sulatamiseks laserikiirega.

laserf[ikiir]ldiketdotlus pr; laser[ikiir]ldiketdotlemine op i laser-beam machining v
nasepHasa obpaboTka pesaHnem

Termiline to6tlusmeetod, kus materjalide 1diketootluseks (nt avade 1dikamine)
kasutatakse kontsentreeritud laserikiire energiat.

laser([ikiir]ldikus pr: laser[ikiir]ldikamine op i laser-beam cutting v nasepHas
peska; pe3ka nasepHbIM Jy4OM
Termoldikuse tildnimetus metalli sulatava, siiiitava vdi aurustava laserikiirega.

laserkarastus pr; laserkarastamine op i laser [surface] hardening v nasepHas
3akKarika; 3akarnka c fla3epHbIM HarpeBoMm
Pindkarastus kuumutamisega laserkiire abil.

laser-punktkeevitus pr; laser-punktkeevitamine op i laser-spot welding v Toveu-
Has cBapka fasepom

Punktdmbluse tegemise keevitusprotsess/-operatsioon lasereid kasutades (vt punktémb-
lus; laser[ikiir]keevitus).

laser-rotatsioonvormimine; laser-rotatsioontdmbamine i laser-assisted metal
spinning v nasepHasi poTauMOHHas BbITSXKKA; pOTaLMOHHAs BbITSXKA C npuMe-
HeHneMm nasepa

Rotatsioonvormimine tooriku kohtkuumutamisega laserit kasutades (vt rotatsioonvormi-
mine).

lasersublimatsioonldikus pr; lasersublimatsioonldikamine op i laser beam
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sublimation cutting v nasepHas peska cybnumaumen
Laserloikus materjali aurustamisega ldoikekohas laserkiirega ja véiljapuhumisega inertse
abigaasi abil (vrd gaaslaserloikus, hapniklaserloikus).

lasertodtlus pr; lasertodtlemine op i laser-beam processing v nasepHas obpaboTka
Too6tlemine (nt keevitamine, termoldikamine), kasutades laserkiire termilist energiat.

latt[valtsJmetall — riba[valts]metall

lauapuurpink i bench[-mounted] drill; bench drilling machine; bench-type drill
press v HaCTONbHbIN CBEPNUIbHbBIA CTAHOK
Laual kasutamiseks sobiv puurpink.

lauatreipink i bench[-mounted] lathe; bench-type lathe v HacTOnbHLIN TOKaPHbIN
CTaHOK
Laual kasutamiseks sobiv treipink.

laupfrees i face-milling cutter; facing cutter; face mill v Topuoas cppesa
Otspinna perifeeria ldhistel asetsevate hammastega frees (freespea) peamiselt tasapindade
freesimiseks (vt ka otsfrees).

laupfreesimine; freesimine laupfreesiga i face miling v TOpuoBoe
bpesepoBaHue; hpesepoBaHme TOPLIOBON hpeson

Freesimine to6deldava pinnaga ristiasetseva teljeasetusega freesiga. To6tlemine toimub
nii freesi otspinnal kui silindrilisel vélisperimeetril asetsevate ldikeservadega.
Laupfreesimisel ~ kasutatakse  vertikaalfreespinke (vt  vertikaalfreespink;  vrd
silinderfreesimine).

lausjahutus pr; lausjahutamine op i overall cooling v cnnowHoe oxnaxaeHue
Detaili jahutamine kogu ulatuses (iileni jahutamine) (vrd kohtjahutus).

lauskarastus pr; lauskarastamine op i overall hardening; overall quenching
V ChroLwHag 3akanka
Detaili karastamine kogu ulatuses (iileni karastamine, nt sukeldamise teel) (vrd koht-

karastus).

lauskuumutus pr; lauskuumutamine op i overall heating v cnnoLwuHomn Harpes
Detaili kuumutamine kogu pinna ulatuses (detaili tileni kuumutamine) (vrd kohtkuumutus).

lauslegeerimine; labilegeerimine i through alloying v ckBo3Hoe nermposaHue
Legeerimine toote kogu mahu (ristldike) ulatuses (l4bini legeerimine) (vrd pindlegeerimine).

LD teras — hapnikukonverterteras
ledeburiit i ledeburite v negebyput
Austeniidi ja tsementiidi (iile 727 °C) voi ferriidi ja tsementiidi (alla 727 °C) mehaaniline

(eutektne) segu, malmi struktuuriosa.

ledeburiitteras; ledeburiitne teras i ledeburitic steel v negebyputHas crtanb; cranb
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nepebypuTHOro Knacca
Pérast normaliseerimist ledeburiitstruktuuri (legeeritud austeniidi ja legeerivate elemen-
tide karbiidide segu) omav teras (0,7...1% C) (vt ledeburiit).

leegi tagasilook i backfire v obpaTHbIN ygap nnamexu
Gaaskeevitusel leegi tagasiliikumine pdletisse, selle kustumine ja uuestisiittimine (kaas-
neb pauguline heli); v3ib siitidata gaasivoolikud.

leegi tagasivool i flashback v o6paTHoe nnams
Leegi tagasiloogist pohjustatud paugulise ja vilistava heliga pdlemine keevituspdletis.
Leek voib rikkuda pdleti ja gaasivoolikud ning jouda gaasiballoonidesse

leegikaitse i flame filter; out-off valve v npegoxpaHuTenbHbIn 3aTBOP
Gaaskeevitusel gaasireduktori viljundile kinnitatud kaitseklapp.

leekahi i flame [contact] furnace; fuel-fired furnace; combustion[-heated] fur-
nace; open-flame furnace v nnameHHas neyb

Ahi, milles materjalide kuumutamine ja sulatamine toimuvad soojuse toimel, mis tekib
kiituse podlemisel. Eristatakse otsetoimeleekahje ehk kiirgusahje ja kaudtoimeleekahje
(vt kiirgusahi; kaudtoimeleekahi).

leekarastatav teras; gaasileekkarastatav teras i flame hardening steel; flame
hardenable steel v ctanb nnameHHow 3akanku
Gaasileekkuumutamisega karastatav viikese ldbikarastuvusega teras (vt leekkarastus).

leekjootmine— gaaslileek]jootmine

leekkarastus; gaasileekkarastus pr; leekkarastamine; gaasileekkarastamine op
i flame hardening; torch hardening v nnameHHas 3akanka; 3akanka C HarpeBoMm
nnaMmeHem ropernku

Pindkarastamine gaasileegi abil kuumutamisega.

leekkuumutus; gaasileekkuumutus pr; leekkuumutamine; gaasileekkuumutamine
op i flame heating; torch heating v nnameHHbIn Harpes
Kuumutamine gaasileegi abil.

leekmetallitus; gaasileekmetallitus pr; leekmetallitamine; gaasileekmetallitamine
op i gas flame metallization; gas flame metallizing v rasonnameHHas metannu-
3auus; razonnamMeHHoe MeTannMpoBsaHue

Mittemetallobjekti katmine metalliga leekpindamise teel.

leekpihustus; gaasileekpihustus pr; leekpihustamine; gaasileekpihustamine op
i flame spray[ing]; oxyfuel spray[ing] v rasonnameHHoe HanblrieHne
Termopihustamise moodus, mille korral gaasileegis poolsulasse voi sulasse olekusse
viidud pindematerjal kantakse leegi abil toote pinnale.

leekpihustuspinne; gaasileekpihustuspinne i gas flame spray[ed] coating v raso-

nnameHHoe HanbINeHHoe NOKPbITUE
Toote vodi detaili pinnale gaasileegiga pihustatud kiht (kate).
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leekpihustusseade; gaasileekpihustusseade; leekpihustuspdleti; gaasileekpihus-
tuspoleti i gas flame spray[ing] equipment; gas flame spray[ing] gun v yctaHoBka
NS ra3onfiaMeHHoro HanblNeHUs; rasonnaMeHHast ropenka ans HarnbleHus
Seade pindematerjali kuumutamiseks ja pihustamiseks (traadi ja varda kasutamisel)
pinnatavale objektile suunamiseks.

leekpihustussulatusseade; leekpihustussulatuspéleti; gaasileekpihustussulatus-
seade; gaasileekpihustussulatuspdleti i flame spray-fusing torch v ropenka ans
rasonyiamMeHHOro HarblfIeHUSI-ONNaBeHNst; ra3onnameHHas ropenka ans Hanbl-
NeHusi-onnaBneHns

Tavaliselt hapnikatsetiileeniga tootav poleti kihi (katte) pihustamiseks ja jérgnevaks
sulatamiseks.

leekpinne; gaasileekpinne i flame coating v nnameHHoOe NoKpbITUE
Toote voi detaili pinnale gaasileegiga kantud kiht (kate).

leekpuhastus — gaasJileek]puhastus

leekrafineerimine i fuel-fired smelting v orHeBoe paduHMpoBaHWe; orHesas
nnaeka; OKUCNUTENbHOE padnHMpoBaHme
Vase rafineerimine dhuhapnikuga oksiideerimise teel.

leeksulatuspindamine; gaasileeksulatuspindamine i flame fusion coating; flame
fusion surfacing v razonnameHHasa Hannaska

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pindematerjali gaasileegiga pihustamise ja
sulatamise teel.

leeksulatuspinne; gaasileeksulatuspinne i gas flame fused coating v rasonna-
MEHHOe HannaBfeHHoe MoKpbIThe
Gaasileegiga sulatamise teel saadud kiht (kate).

leeksulatusseade; gaasileeksulatusseade; leeksulatuspdleti; gaasileeksulatus-
poleti i flame fusion torch v ropenka gnsa rasonnameHHOW Hanna.kW; yCTaHOBKa
ANs ra3onnaMeHHo Hannaeky; ra3onniaMeHHas ropeska Aans Hannasku
Tavaliselt hapnikatsetiileeniga to6tav leekpdleti pihustatud kihi (katte) sulatamiseks; ka
pinnatavale objektile sulatuspinde kandmiseks.

leelismetall i alkaliine] metal v Wweno4HbIn MeTann
Keemiliste elementide perioodilisuse siisteemi | riithma pea-alarithma elemendid (Li, Na,
Ka, Rb, Cs, Fr jt).

leelismuldmetall; muldmetall i alkaliine]-earth metal; earth alkaliine] metal
\Y u.l,enquo—aemeanbM meTann

Keemiliste elementide perioodilisuse siisteemi II riihma pea-alarithma elemendid (Ca, Sr,
Ba, Ra jt).

legeerimine i alloying; alloyage v nermposaHue
Metalli v3i sulami omaduste muutmine erilisanditega (legeerivate elementidega).
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legeeriv element; legeeriv lisand i alloy[ing] element; alloy[ing] addition v neru-
PYIOLLMI 3MeMeHT; nervpytowas gobaska
Metalli voi sulamisse selle omaduste muutmise eesmargil koostisse viidav erilisand.

legeeriv sulam i master alloy v nernpyowmn cnnae; niratypa
Sulamite valmistamisel legeeriva elemendi lisamiseks kasutatav metallisulam (vt ka ligatuur).

legeermalm; legeeritud malm i alloy[ed] [cast] iron v nermpoBaHHbI YyryH
Legeerivaid elemente sisaldav malm.

legeerpulber; legeeritud pulber; sulamipulber i alloy[ed] powder v nermpoBaHHbIi
MOPOLLIOK

Pulber, mille igas osakeses sisalduvad legeerivad elemendid. Eristatakse téielikult legeeritud
pulbreid, osaliselt legeeritud pulbreid ja segatud legeerpulbreid (vt tdgislegeerpulber;
osalegeerpulber; vrd pulbersegu).

legeersulam; legeeritud sulam i alloyed alloy v nermpoBaHHbIN chinas
Legeerivaid lisandeid sisaldav sulam.

legeerteras; legeeritud teras i alloy[ed] steel v nermpoBaHHasa cTanb
Legeerivaid lisandeid sisaldav teras.

leht[valts]metall — plekk

lehtkaliiber i feeler gage v wyn
Kaliiber pilude mdotmiseks.

lehtmetallivaltspink — plekivaltspink

lehtsaag[imis]pink i hacksawing machine; power hacksaw Vv HOXOBOYHbIW
CTaHOK; HOXXOBOYHAs [MexaHu4yeckas] nuna

To6pink materjali (metall, puit jne) saagimiseks sae (saelehe) edasi-tagasi liikudes (vrd
lintsaag[imis]pink; ketassaag[imis]pink).

lehtsaagimine; saagimine lehtsaag[imis]pingil i hacksawing v peska Ha
HO>XOBOYHOM CTaHKe
Saagimine sae (saelehe) edasi-tagasi liikumisega saagpingil — lehtsaag[imis]pingil (vrd

lintsaagimine, ketassaagimine héordsaagimine).

lehtstantsimine — lehtvormimine

lehtstantsitavusdiagramm — lehtvormitavusdiagramm

lehttoorik; {sutunka} i sheet billet; sheet bar; slab billet v cytyHka

Ristkiilikuline toorik paksusega 4...22 mm lehtmetalli tiikkkhaaval (ilma rullikeeramiseta)

valtsimiseks.

lehtvormimine; lehtstantsimine i sheet forming; forming v nucToBas wWTamMnoBka;
nuctoBasi obpaboTka AaBneHnem
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Survetodtlusprotsess/-operatsioon tiikkktoodete tootmiseks lehttoorikust (plekk, riba);
lehtvormitakse tavaliselt stantsis (vrd mahtvormimine).

lehtvormitavusdiagramm; lehtstantsitavusdiagramm i forming limit diagram;
forming limit curve; FLD v pguarpamma npegenbHoi OpMyemocTH; KpuBas
npegensHon hopmMyemocTm

Empiiriline diagramm deformeeritavuse prognoosimiseks lehtvormimisel (lehtstantsimisel).

lehtvoti; avatud silmusvéti i open-end wrench; open-ended spanner v raeuHbii
KIMoY C OTKPbITbIM 3€BOM
U-kujulise keeramisosaga mutrit vdi polti kahelt vastastahult haarav mutrivoti (vt mutrivoti).

lekkekatse — tiheduskatse

lendfrees; lendtera i fly cutter v nety4as [ogHo3ybasi] chpesa; neTyumi peseL
Uhe hambaga frees.

lendtera — lendfrees

lendumine; aurustumine i volatilizing; volatilization v yneTtyumBaHue; ucnapeHve
Aine iileminek gaasilisse olekusse.

lenduv sideaine i fugitive binder v ynetyumBatowlascsa cesska
Kuumutamisel lagunev ja lenduv, tavaliselt poliimeerne sideaine.

leostus pr; leostamine op i leaching; lixiviation v BbiLenaunsaHue
Tahke materjali koostisosade eraldamine lahustite abil, pdhineb eraldatava osa paremal
lahustuvusel teiste koostisosadega vorreldes. Kasutatakse hiiddrometallurgias.

libisemine (kristallis) i slip; slide; glide v ckonexeHue [gucnokauun]; KOHcepBa-
TUBHOE OBWXeHue [aucnokaumm|

Monokristalli voi poliikristalli teradesisene nihe, mis on tingitud dislokatsioonide nn kon-
servatiivsest lilkumisest libisemistasanditel (vt libisemistasand; vrd teradevaheline libi-
semine; dislokatsioonide mittekonservatiivne libisemine).

libisemisjooned; Ludersi jooned i Luders lines; Luders lines; Liders bands;
Luders bands; slip bands; stretcher strains; Hartmann lines v nuHun YepHoBa-
Niogepca; MUHUKN CKOMBbXEHNST; MONOCHI CKOMNBXEHUS

Kohaliku ebaiihtlase plastse deformatsiooni tottu metalltooriku voi -proovikeha pinnal
moodustuvad jooned; on iseloomulikud madalsiisinikteraste deformeerimise algstaadiumile.

libisemismehhanism i slip mechanism v MexaH13m ckonbXeHus
Toimumisviis, mille kohaselt plastne deformatsioon on tingitud nihkest/libisemisest
aatomtasandite vahel.

libisemissuund i slip direction v HanpaBneHue cKonbXeHns

Kristallograafiasuund, milles leiab aset nihe kristallis; aatomite maksimaalse pakketihe-
dusega tasand/suund (vt libisemine; libisemistasand).
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libisemissisteem i slip system v cuctema ckonbxeHus
Siisteem libisemistasandi(te)st ja -suun(d)a(de)st, millistel toimub dislokatsioonide libi-
semine (vt libisemistasand; libisemissuund).

libisemistasand i slip plane v nnockocTb CKONbXeHus
Kristallograafiatasand, milles leiab aset nihe kristallis (vt libisemine).

liblegrafiit; lamellgrafiit i flake graphite; lamellar graphite v nnactuHyaTbIn
rpadouT; YellynyaTbii rpacpuT
Liblegrafiitmalmi e hallmalmi struktuuriosa (vt hallmalm).

liblegrafiitmalm — hallmalm
libleperliit — kihtperliit
libletsementiit — kihttsementiit

ligatuur i master alloy; hardener v nuratypa

Abisulam sulametalli legeerivate lisandite sisse viimiseks, et parandada struktuuri ja
mehaanilisi omadusi. Ligatuure kasutatakse juhul, kui tavapirase legeerimisega ei ole
voimalik saavutada legeeriva elemendi piisavat omastamist metalli (metallisulami) poolt
(vt ka legeeriv sulam).

liht[toime]stants i simple die; single-operation die v wTamn npocToro AencTBMS
Stants ithe vdi mitme samanimelise operatsiooni tegemiseks tooriku etteande iihe sammu
piires stantsi liikuva osa iihe kiigu jooksul (vrd jadatoimestants; koostoimestants).

lihntkuupvdre; lihtne kuupvore; K6 i simple cubic lattice v npoctasa kybuyeckas
peLleTka
Kuupvadre, milles aatomid paiknevad ainult sdlmpunktides (tippudes).

lintmurd i proper fraction v 06bIKHOBEHHbIV U35TOM
Materjali iihtlane purunemine; ka selle tulemusena moodustunud iihtlane pind.

lihntne heksagonaalvére; H3 i simple hexagonal lattice v npocTtas rekcaroHansHas
peLleTka
Heksagonaalvore, milles aatomid paiknevad ainult sdlmpunktides (vt ka grafiidivore).

lihtpaindeteim; lihtpaindekatse; lihtpaine i simple bend test v wncnbiTaHne Ha
npocTou n3rnb

Mehaaniline teim/katse, mille korral kahel toel asetsevat teimikut/katsekeha koormatakse
ithes punktis mdjuva vilisjouga.

lihtpinne i single [phase] coating v ogHodasHoe nokpbiTUe
Kiht (kate), mille struktuur on iihefaasiline.

lihtraidega viil i single-cut file v HanUNbHWK C oANMHaPHOW HACE4KON
Paralleelhammastega viil (vt viil).
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lihttoime-auruvasar i steam gravity-drop hammer v napoBo# MOMOT NPOCTOro
nencTeus

Gravitatsioonivasar, mille langevad osad tostetakse soovitud korguseni auru joul (vt auru-
vasar; gravitatsioonivasar; vrd liittoime-auruvasar).

lihttoime-pneumovasar; lihttoime-surudhuvasar i air-lift gravity-drop hammer
V NMHEBMATUYECKUA MOMOT MPOCTOro OENCTBUS

Gravitatsioonivasar, mille langevad osad tdstetakse soovitud kdrguseni pneumaatiliselt,
surudhuga (vt gravitatsioonivasar; vrd liittoime-pneumovasar).

lihttoimepress — Uheliuguriline press
lihttoime-suruéhuvasar — lihttoime-pneumovasar
lihttoimevasar — gravitatsioonivasar

lihv — mikrolihv

lihvimine i grinding v wnudgosaHue
Tooriku pinna puhastdotlus abrasiivldikeriistaga.

lihvimine kopeermeetodil — kujulihvimine

lihvimisjaljed (keevises) i grinding marks v gedexTt wnudosku (CBapHOro coeau-
HeHuns)
Keevitusdefekt — keevisliite kdiaga silumisest tingitud pinnavigastused.

lihvimistegur i grinding ratio; G-ratio v koachdnumeHT wnndoBaHns

Lihvimisel eemaldatava to6deldava materjali mahu ja lihvketta mahulise kulumise suhe.
Lihvimistegur on tavaliselt vahemikus 60...120 ja on seda suurem, mida suurem on
lihvketta ringkiirus.

lihvimisvedelik i grinding fluid v wnndoBanbHas CcMa3oYHO-OXNaxgaLas
XugkocTb; wnudoanbHas COXX; COX ana wnndosaHus
Lihvimisel kasutatav jahutus-méaardevedelik (18ikevedelik) (vt jahutus-mddrdevedelik).

lihvitud umar[valtsimetall i high-polished rounds v kpyrnble wnudoBaHHbIE NPO-
uUnn; Kpyrnbin WIMdoBaHHbLIA NpokaT

Ummarguse ristldikega, lihvitud ja suurendatud tipsusega sordi[valtsmetall (vt sordi-
Jvalts metall; lihvitud iimarteras).

lihvitud Gmarteras; {hdbeteras} i high-polished rounds; silver steel v cTtanb-cepe-
OpsiHKa; cepebpsiHka

Spetsiaalse pinnatddtlusega (lihvimine, poleerimine) ja mdodtmete korgendatud tédpsusega
terasest timar[valts]metall, hrl 1abimddduga 0,2...30 mm (vt sordi/valts imetall; lihvitud
iimar/valts jmetall).

lihvketas; abrasiivketas i grinding wheel; grinding disk v wnndoBanbHbIN Kpyr
Abrasiivmaterjalist toopinnaga podrdekehakujuline abrasiivldikeriist, mida iseloomustab
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teralisus, kovadus, vilis- ja siseldbimodt ning paksus.

lihvketta kdvadusaste; kdvadusaste i wheel grade; grade [of grinding wheel] v
TBEPAOCTb LWNMGOBANbHOMO Kpyra

Abrasiivldikeriista omadus, mis néitab abrasiivterade vastupanu nende véljamurdumisele
ketta pinnalt.

lihvketta rihtimine i truing (of grinding wheel) v npaska (wnudosansHOro kpyra)
Lihvketta ettendhtud geomeetria taastamine kasutades rihtimisabindu (rihtimisketas vai -
luisk). Rihtimisel tagatakse lihvketta ja rihtimisabindu kontrollitav vastastikune asetus ja
liikumine (vt lihvketta rihtimisabinou; vrd lihvketta teritus).

lihvketta rihtimisabindu; rihtimisabindu i truing tool v npaBAWMA WHCTPYMEHT;
NpPaBWIbHBIN MHCTPYMEHT (LN OBanbHOro Kpyra)
Lihvketta kuju taastamise abindu (rihtimisketas vai -luisk) (vt lihvketta rihtimine).

lihvketta ringkiirus i wheel speed v okpyXHas ckopoCTb LWNNGOBanNbHOro Kpyra
Lihvketta vélisperimeetri ringkiirus (m/min).

lihvketta struktuur i wheel structure v cTpykTypa WnMdoBanbHOro Kpyra

Lihvketta karakteristik, mis iseloomustab abrasiivosakeste vahelist kaugust. Lihvketta
struktuur sOltub abrasiivi mahulisest sisaldusest (20...60 mahu%) ja teralisusest.
Eristatakse abrasiivi tihedat, keskmist ja hdredat paigutust lihvketta struktuuris (vt
lihvketas).

lihvketta teritus pr; lihvketta teritamine op i dressing (of grinding wheel) v 3aTtouka
(wnmdpoBarnbHoOro Kpyra)

Lihvketta 10ikevdoime taastamine kasutades lihvketta teritusabindu. Teritusel
eemaldatakse niirinenud abrasiivterad ja lihvketta pooridesse kogunenud laast (vt
lihvketta teritusabinou; vrd lihvketta rihtimine).

lihvketta teritusabindu i dressing tool v TOYMNbHBLIA WUHCTPYMEHT; TOUUIMbHbLIN
6pycok (LwnncoBanbHOro kpyra)
Abindu (lihvketas, teritusluisk vms) lihvketta teritamiseks (vt lihvketta teritus).

lihvlint i abrasive belt v wnnudoBanbHas neHTa; abpasvBHasi neHTa
Lintlihvimisel kasutatav abrasiivldikur (vt lintlihvimine).

lihvpaber; liivapaber i emery paper v HaxgayHasa bymara
Paber vdi riie, mille iihele poolele on liimitud abrasiiviterad.

lihvpink i grinding machine; grinder v LwunugoBanbHbIN CTaHOK
To6pink, millel toorikuid toodeldakse kiiresti poorleva abrasiivldikeriistaga.

lihvpulber i polishing powder; burnishing powder v wnudoBanbHbIA NOPOLLIOK;
nonmMpoBarnbHbIN MOPOLLIOK

Abrasiivpulber, mida kasutatakse pindade viimistleval to6tlemisel.

lidendkokill; lahtivoetav kokill i split metal mo[u]ld; split gravity die v pa3bémHbin
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KOKUMb
Uhe voi mitme eralduspinnaga kokill (vrd tervikkokill).

lidendkarn; lahtivbetav karn i collapsible core; multi[ple]-piece core v cknagHown
CTepXeHb

Korduvkasutusvormvalus puhul kasutatav, osade kaupa kergelt eemaldatav metallkédrn
(Vt kdrn; vrd koostatav kérn).

lidendkarnkast; lahtivbetav karnkast i split core box v pasbémHbIN CTEPXKHEBOW
ALLNK
Lahutuspinnaga lahtivoetav kérnkast (vt kdrnkast; vrd tervikkdrnkast).

lidendmatriits; koostatav matriits; lahtivbetav matriits i segment[al] die; split die;
assembling die v pasbémMHas maTpuua; cocTaBHas maTpuua; cbopHas maTpuua
1) Matriits, mis on osaliselt voi tdielikult lahtivietav tooriku vdi toote eemaldamiseks.
2) Mitmest osast (tavaliselt sisetiikist ja maatritsi bandaazist) koosnev matriits (vt matriits).

lidendmudel; lahtivbetav [valulmudel i loose-piece pattern v pasbémHas
[nuTenHasn] mogens

Uhe v&i mitme lahutuspinnaga valumudel (vt valumudel; poolitatav [valu]mudel;
vrd tervikmudel).

lidendstants; koostatav stants i assembling die; split die; sectional die v pasbem-
HbI WTamn; COOPHbIN LWITaMM; COCTABHOW LUTaMN

1) Mitmest osast koosneva matriitsiga — liidendmatriitsiga — stants (vt liidendmatriits).
2) Mitmest osast koostatav stants.

lidendtempel; lahtivbetav tempel; koostatav tempel i segment[al] punch; split
punch v pasbEMHbIV NyaHCOH; COOPHbLIV NyaHCOH

Keerukate pressiste pressimisel kasutatav, pressise kittesaamiseks tdielikult voi osaliselt
lahtivdetav mitmeosaline tempel.

lidendvorm; lahtivbetav valuvorm i divided mo[u]ld v pasbémHasa [nutenHas]

dopma
Kahe- vdi enama eralduspinnaga valuvorm (vrd tervikvorm).

lidendvorm[imis]kast; lahtivbetav vorm[imislkast i snap flask; pop-off flask
V pasbémHas ornoka

Vormimisjargselt hdlpsalt eemaldatav vormkast; asendatakse vormihoidikuga (vrd dra-
tostetav vormkast).

likumatu [survevalu]vormipool i cover die; stationary die; fixed die v Henog-
BXHasa nnuta [npecc-opmsbl]; HenoaswxkHas nonydgopma [npecc-popmbl]
Survevalumasina survevaluvormi pool, mis jaéb liikumatuks nii vormi avamisel valandi
eemaldamiseks kui ka sulgemisel sulametalliga tditmisel (vt survevalumasin; survevalu;
vrd liikuv /survevalu formipool).

likumatu kokillipool i cover die; stationary die v HenogBwkHasi NAnMTa [KOKMMsA];
HenoaBwxHasa nonydgopmMa [Kokuns]
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Kokilli liikumatu pool nii avamisel valandi eemaldamiseks kui ka sulgemisel sula-
metalliga tditmiseks (vt kokill; vrd liikuv kokillipool).

likumatu tsenter; treipingi tagatsenter i dead center v HeNoABMXHbIN LIEHTP
Mittep6rlev pinooli kinnitatav tsenter detaili toetamiseks treimisel (vt pinool).

likuv [survevalulvormipool i ejector die v nogBwxHas nnuta [npecc-opmbl];
noaswkHas nonydopma [npecc-popmbl]

Survevalumasina survevaluvormi liikuv véljatdukajaga vormipool (vt survevalu; surve-
valumasin; véljatoukaja; vrd liilkumatu /Survevalu Aormipool).

likuv kokillipool i ejector die v nogBwxHas nnuta [KOKUNA]; nogswkKHasi nony-
cdopma [kokmns]
Kokilli liikuv véljatdukajaga pool (vt kokill; véiljatoukaja; vrd litkkumatu kokillipool).

likuv linett i follow[er] rest; following rest; following steady; follower; travelling
steady v NnogBWXKHbLIN NOHET
Elastsete vollide treimisel kasutatav litkuv tugi volli jaikuse tdstmiseks (vt Linett).

likuvtorntdmbamine; liikkuvtornil tdmbamine; tdmbamine liikuvtornil i moving man-
drel drawing v 4nMHHOONPaBOYHOE BOSIOYEHME

Odneskehade (torude) tdmbamine, kasutades sisemist ddnsust moodustavat pikka liiku-
vat torni (vt témbamine; vrd kinnistorntombamine; ujutorntombamine; tornita tomba-
mine).

listak i platelet v nencra; nenecrok
Liistakujuline (pulbri) osake.

listusoonefrees i keyway milling cutter; keyseat milling cutter v LnoHoOYHasda
dpesa; nasoBas pesa

Frees liistusoonte tootlemiseks.

listusoone-freespink i keyway milling machine; keyseating milling machine
V LUNOHOYHO-YPE3EPHbIN CTAHOK

Liistusoonte freesimise pink.

listusoonetera i keyway tool; keyseat tool v na3oBblin peseL; LUNOHOYHbIN peseL
Toukepingis liistusoone tdotlemise tera.

litepind — Uhendatav pind

litmaterjal i compound material v cnoxHbin maTtepuan
Kahe vdi enama eri materjali liitmisel saadud materjal (vt ka bimetall).

liitmetall — bimetall
litmetallvaland — bimetallvaland

litmine valtsimisega — valtsliitmine
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litpaindeteim; liitpaindekatse; liitpaine; puhaspaindeteim; puhaspaindekatse i com-
bined bend test v ncnbitaHne Ha CNoXHbIA U3rMO; UCMbITAHWE HA YUCTLIN N3rMo
Mehaaniline teim/katse, mille korral kahel toel asetsevat teimikut koormatakse kahes
punktis mojuva vilisjouga.

liitpressis; mitmekihiline pressis i composite compact v MHorocrnorHas npec-
COBKa; CroucTasi npeccoBka
Erimaterjalidest pressitud mitmekihiline pressis.

littoime-auruvasar i steam-powered drop hammer v napoBon MOMoT [ABOWHOIO
nencreus]

Auruvasar, mille langevad osad (vasarapea, iilemine pinn voi -stants) tostetakse ja kiiren-
datakse tdiendavalt gravitatsiooniviljale auru joul (vt liittoimevasar; auruvasar; vrd
lihttoime-auruvasar).

littoime-pneumovasar; liittoime-surudhuvasar i air powered drop hammer v nHes-
MaTUYECKMIA MOJTOT JBOMHOro AeNCTBUS

Liittoimevasar, mille langevad osad tdstetakse ja lisaks kiirendatakse pneumaatiliselt s.t
surudhuga (vt liittoimevasar; vrd lihttoime-pneumovasar).

littoimestants — koostoimestants

littoime-surudhuvasar — liittoime-pneumovasar

littoimevasar; kaksiktoimevasar i power-driven hammer; power-drop hammer
V MOJIOT ABOMHOIoO AeUCTBUS

Sepistus- vdi stantsimisvasar, mille langevad osad (vasarapea, iilemine pinn voi -Stants)
tostetakse soovitud kdrguseni ja kiirendatakse surudhu voi auru joul. Liittoimevasarad on
nt pneumo- e surudhulliittoimevasar ja aurulliittoimevasar (vt liittoime-pneumovasar;
liittoime-auruvasar; vrd gravitatsioonivasar).

litumine — koaleerumine

liv[juga]puhastus pr; liiv[juga]puhastamine op i sandblasting; sand blasting; sand
blast cleaning v neckocTpyinHasi ouncTka

Suurte valandite, sepiste, stantsiste jms pinna jugapuhastus liiva kasutades (vt jugapuhas-
tus; vrd haavel[juga] puhastus; abrasiivpulber[juga] puhastus).

livapaber — lihvpaber

livasuletis; liivatihik i sand inclusion; drop v nec4yaHas pakoBuHa
Valudefekt — vormimaterjaliga osaliselt voi téielikult tdiidetud 66nsus valandis.

liivatihik — liivasuletis

livkarn i sand core v necyaHbIn CTepXXeHb
Vormiliivast ja sideainest valmistatud kordkasutusega kdrn (vt kdrn).

livworm i sand mo[u]ld v necyaHasa [nuTenHas] dhopma
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Kordkasutusega, liiva ja sideaine segust valmistatud vorm. Tugevdamisviisi jérgi erista-
takse mérg-, kuiv- ja pindkuivatatud vorme (vt mdrg/valujvorm; kuiv[valu]vorm; pind-
kuivatatud /valu form).

liivwvormvalu avatud vormi — avaliivwvormvalu

livwormvalu i sand casting; sand mo[u]ld casting v nuTbE B nec4aHble PopMbI
Valandite tootmine, mille korral sulametall valatakse liivwvormidesse(vt liivworm).

livwormvalu kuivvormi — kuiv[liivwvorm]valu
livwormvalu margvormi — marg|liivvorm]valu

liivolikarn i oil-sand core v nec4aHoO-MacrnsiHbIN CTEPXKEHb
Vormiliiva ja 6li baasil valmistatud kirn (vt kdrn).

likopodium i lycopodium v nmkonoamn
Vormipuudrina (mudelipuudrina) kasutatav taimse péaritoluga aine (vt vormipuuder).

likvatsioon; segregatsioon i segregation v nukBauus; cerperaumsi

1. Metallides ja metallisulameis lisandite, legeerivate elementide voi faaside jaotuse
ebaiihtlus. 2. Valu- ja keevitusdefekt, mis viljendub keemiliste elementide v&i -faaside
ebaiihtlases jagunemises.

likvidus[joon] i liquidus [line] v nuHuaA nukBngyca
Faasdiagrammil sulamite kristalliseerumise algtemperatuure voi sulamise 1dpptempera-
tuure tdhistav joon.

limb; ringskaala i dial; devided circle; limb v num6; kpyrosas Lwikana
Ketas, millele on kantud iihtlane nurgamddduskaala. Toopinkides hinnatakse limbi/

lugemi jérgi pingi solmede paigutust (asendit).

limoniit i limonite v TMMOHWT; ByprHbIV XXenes3HsK
Rauamineraal n-Fe,O3 m-H0.

lineaar-hddrdkeevitus pr; lineaar-hdordkeevitamine op i linear friction welding;
LFW v nuHenHasa cBapka TpeHnem

Hoodrdkeevituse protsessi/operatsiooni alarithm, kus liite moodustamiseks vajalik soojus
tekib liidetavate detailide otspindade paralleelsel hddrdumisel (tavapirase p66rdhdor-
dumise asemel) (vt héordkeevitus).

lineaarkahanemine — joonkahanemine

lintjoodis — jootelint

lintkobesti i Royer sand mixer v poriep; NEHTOYHbIN pa3pbIXnuTenb
Kobestite liike — kobestamne toimub lindil (vt kobestus; kobesti).

lintkuumutusdgvendus pr; lintkuumutuségvendamine op i shape correction by
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line heating v npaBka NMHENHbLIM HarpeBoMm
Keevistoodete termiline dgvendamine, kohtkuumutades teda sirgete 1dikudena (vrd Kiil-
kuumutusogvendus; punktkuumutusogvendus).

lintlihvimine i abrasive belt grinding v neHTo4Hoe wnundoeaHne
Lihvimine kasutades abrasiivldikurina lihvlinti. Kasutatakse juhul, kui esmaseks on
toorikute pinnakvaliteet, mitte pindade geomeetria tapsus (vt lihvlint).

lintlihvpink i abrasive-belt grinding machine v neHTo4Ho-WwWNMdoBanbHLIV CTaHOK
Lihvpink detailide viimistlevaks to6tlemiseks abrasiivosakestega kaetud liikuva lindiga.

lintmetall i band; ribbon v neHTa [MeTannunyeckas]
Ohuke leht[valtsmetall suhteliselt kitsa riba kujul (vt 6hukeplekk).

lintsaag[imis]pink i bandsaw v neHTo4Has [MexaHunyeckas] nuna
Saag[imis]pink, milles kasutatakse lintsaagi (vrd lehtsaag[imis]pink;
ketassaag[imis]pink).

lintsaagimine; lintsaega saagimine i bandsawing; band sawing v peska
NEHTOYHOM NNMoN
Lintsaega saagimine lintsaag[imis]pingil (vrd lehtsaagimine; ketassaagimine;
héordsaagimine).

lintsaega saagimine — lintsaagimine

lisakoks i coke booster v kokcoBasi nepecbinka; nepechbinka
Vagrankasse viidav kahekordne koksi kogus pdhjakoksi kihi kdrguse taastamiseks
(vt koks; pohjakoks).

lisamaterjal — lisametall

lisametall; lisamaterjal i filler metal; filler material v npucagoyHein maTepuan;
npucagka

Keevis- ja jooteliidete valmistamisel, ka pealesulatamisel kasutatav tdiendav metall voi
sulam (traadina, lindina), mis moodustab dmbluse/kihi (vt keevitusmaterjal).

lisand (koostisse sattunud); vooérlisand i impurity; inclusion v npumecsh
Aine koostisse juhuslikult sattunud element.

lisand (sisse viidud) i addition [agent]; additive; dope v gob6aBka; npucaaka

Aine, mida lisatakse teistele ainetele nende omaduste (sh struktuuri tehnoloogiliste oma-
duste) muutmiseks. Pulbermetallurgias kasutatakse lisandeid e manuseid paagutusprot-
sesside vOi pressitavuse parandamiseks.

lisandiaatom i interstitial atom; interstitialcy; impurity atom v npMmMecHbIn aTom
Ebasoovitava elemendi aatom kristallivores, asendus- voi sisendusaatom pdhikompo-

nendi kristallivores.

lisandiribad i stringers v cTpoYyeyHble BKITHOYEHMS NPUMECEN
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Plastse deformatsiooni tulemusena moodustuvad maksimaalse(te) deformatsiooni(de)
suunalised mittemetalsete lisandiosakeste ribad (vt ribatekstuur).

lobri i slip; slurry v wnukep
Hea voolavusega kontsentreeritud pulbersuspensioon lobrivaluks (vt lobrivalu).

lobrivalu pr; lobrivalamine op i slip casting v wnukepHoe popmoBaHune
Pulbertoorikute vormimine lobri valamise teel poorsetesse vormidesse (vt lobri).

logaritmiline deformatsioon — tegelik deformatsioon

lohistusjootmine i drag soldering v narika npoTacknBaHUeM
Sukeldamisega jootmise massteostusmeetod joodetavate toodete transportimisega labi
staatilise rdbusti- ja joodisevanni (vt jootmine; vrd lainejootmine).

lohkkulumine — kulumine esitahul (esipinnal)
looduslik metall; loodusmetall — ehemetall
looduslik raud; loodusraud — eheraud

looduslik vormi[mis]segu i naturally-bonded mo[u]lding sand v npupogHas ¢op-
MOBOYHas CMecCb

Suure savisisaldusega (iile 5%) liiv, mis on vormimiskdlblik ilma sideaine — savi tdien-
dava lisamiseta (vt vormi[mis]segu; vrd siinteesvormifmis]segu).

loomulik jahutus pr; loomulik jahutamine op i natural cooling v ectecTBeHHOe
oxnaxaeHuve
Jahutusviis, mille korral mahajahtumine keskkonnas toimub kdrvalmdjutusteta.

loomulik vanandamine i natural ag[e]ing [treatment] v eCTeCTBEHHOE CTapeHue
Vanandamine, mis toimub iseeneslikult toatemperatuuril (vrd kunstlik vanandamine).

lubi i lime v nssectb
Lubjakivi pdletamissaadus — CaO (vt lubjakivi).

lubjakivi i limestone, lime stone v n3BecTHsK
Peamiselt kaltsiidist CaCOs koosnev kivim. Kasutatakse metallurgias rébustina ja [pdle-
tatud] lubja tootmisel.

luisk i abrasive stick v 6pycok abpasuBHbI; abpa3uBHbIA BGpycok
Peeneteralisest abrasiivmaterjalist tahukas, millega teritatakse 15ikeriistu.

lusikkopp i pouring cup; socket cup v noxka
Viike, iihe kdepidemega lusikakujuline kopp massimahutavusega kuni 5 kg.

[6hismatriits; poolitatav matriits i split die v paspesHas martpuua; matpuua c
pa3pesHbiM BKrablLem
Matriits, mille sisetiikk koosneb kahest osast (vt sisetiikk; vrd liidendmatriits).
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Idige; nihe i shear[ing] v cpes; casur
Pingeseisund, mil detaili ristldikes mdjuvad nihkepinged; ka teim, mille kdigus teimikut
koormatakse katsekehas nihet pdhjustavate vilisjdududega.

I6ike kaldservsus i squarness; inclination v HenepneHOVKynspHOCTb pe3a
Laike (16igatud pinna) kdrvalekalle ristseisust

I6ike[servalnurk i shear angle; rake angle v yron ckoca; yron HakrnoHa
Templi v3i matriitsi serva kaldenurk vihendamaks jdudu, mis on vajalik lehtstantsimise

eraldusoperatsioonides (avaldikamine, véljaldikamine jne).

I6ikeelektrood i arc cutting electrode v anekTpog Anst 4yroBon pesku
Kaarldikusel kasutatav metall- v6i siisielektrood.

I6ikejoud i cutting force v cuna pesanus
Pinnalt materjali eemaldamise joud 1dikamisel.

I6ikekamm — kamml&ikur
I6ikeketas; mahalbikelihvketas i cutter wheel; cutoff wheel v abpasuBHbI oTpes-
HOW Kpyr; OTpe3HOWN abpasnBHbIN Kpyr

Abrasiivketas materjali tilkeldamsieks.

Idikekiirus i cutting speed v ckopoCTb pe3aHus
Loikeriista 16ikeserva ja tdodeldava pinna suhtelise liikumise kiirus (m/s voi m/min).

I6ikelaius i kerf width v wnpuHa pesa
Termoldikusel eemaldatava materjalikihi laius.

I6ikepikkus i length of cut ; travel v gnvHa pesaHus
Loiketera teekond 16ikamisprotsessis.

I6ikepind i transient surface; cutting surface; v noBepxHOCTb pe3aHns
Laikeliikumisel 16ikeservaga kontaktis olev tooriku pind (vt loikeserv).

I6ikepinge — tangentsiaalpinge

I6ikeplaat; hulkterikplaat i insert; tip v pexyLiasa nnactnHa
Loikeriista kerele voi hambale kinnitatav suure kdvaduse, tugevuse ja soojuspiisivusega plaat.

Idikereziim i cutting conditions v pexwum pesaHus
Laiketdotlemisprotsessi kulgu méédravate parameetrite kogum (ettenihe, 1ikestigavus,

16ikekiirus).

I6ikeriist; 16ikur i cutting tool v pexyLinin UHCTPYMEHT
Laikamiseks kasutatav tooriist (vt [6ikus).

I6ikeriista (I6ikuri) markeerimine i tool [geometry] signature v xapakrtepucTtuka
reoMeTpun MHCTPYMEHTa
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Laikeriista (16ikuri) geomeetriat (tahkude ja servade asetust ruumis) iseloomustav
numbriline kood.

Iikeriista kinnitusosa; I6ikuri kinnitusosa; Idikeriista pide; 16ikuri pide i tool shank;
shank v XBOCTOBMK pexyLLIEro UHCTPYMEHTA; CTEPXKEHb pesLia
Loikeriista (16ikuri) osa, millel puudub kontakt toodeldava tooriku ja laastuga (vrd terik).

IGikeriista pide; 16ikuri pide — I6ikeriista kinnitusosa

I6ikeriista vahetusseade i tool changer v ycTpoincTBO Anst CMEHbI MIHCTPYMEHTOB
Mehhanism 15ikeriista magasinist (salvest) 15ikeriistahoidikusse viimiseks.

Idikeriistamagasin i tool magazine v marasvH MHCTPYMEHTOB
Arvprogrammi tditmiseks vajalike 16ikeriistade hoidmise seade.

IGikeriistateras i cutting tool steel v pexyuwiaa ctanb; cTanb ANg pexyLllero UH-
CTPpyMeHTa

Legeeritud (lisandid eelkdige Cr, W ja Mn) peamiselt 1dikeriistade valmistamiseks kasu-
tatav tOOriistateras (vt tdoriistateras).

I6ikeserv i cutting edge v pexyLian Kpomka
Loikekiilu voi teriku esi- ja tagapinna tihinemisel kujunev serv (vt esipind; tagapind).

Idikeserva kaldenurk i back rake angle; cutting edge inclination angle v yron
HaKroHa [rnaBHON] pexyLLen KPOMKM

Loikeservatasandil mdddetud pdhitasandi ja ldikeserva voi selle puutuja vaheline nurk
(vt loikeservatasand; pohitasand).

Idikeservanurk i cutting edge angle; side cutting edge angle v rmasHbI yron B
nnaHe; yron B nnaHe

Pohitasandil moddetud t66- ja l1dikeservatasandi vaheline nurk (vt pohitasand; téotasand,
loikeservatasand) .

Idikeservatasand i inclination plane v nnockocTb pesaHus
Teriku geomeetria koordinaattasand — teriku ldikeserva (pea- voi abildikeserva) labiv
pdhitasandiga risti olev tasand (vt péhitasand; pealdikeserv; abilikeserv).

I6ikestigavus (lihvimisel) i infeed; depth of cut v BpesHas nogada (npwu
WwnndosaHum)

Lihvketta ettenihe risti toodeldava pinnaga, mis tagab iihe ldbimiga eemaldatava
materjalikihi paksuse.

Idikestigavus i depth of cut v rnybuHa pe3aHusi
Uhe libimiga eemaldatav materjalikihi paksus 1dikamisel.

I6iketeim; Idikekatse i shear[ing] test v ncneiTaHne Ha cpes
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimik/katsekeha allutatakse ldikele.

Idiketera i cutting tool; cutter v pesew
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Laiketootlusel kasutatav iihe terikuga 15ikeriist.
I6iketugevus — nihketugevus

I6iketdddeldavus i machinability v obpabaTbiBaeMocTb pe3aHuem
Materjali alluvus 16iketootlemisele.

I6iketdddeldavustegur i machinability rating v nokasatens obpabaTtbiBaemocT
pesaHnem

Katseliselt madratav tegur 1diketoddeldavuse hindamiseks kokkuleppelise etalonmaterjali
(tavaliselt  termotdotlemata  madalsiisinikteras)  suhtes.  Kergloiketoodeldavatel
materjalidel on 16iketdodeldavustegur suurem kui 1, raskldiketdddeldavatel alla 1.

I6iketdotlus I16ikevedelikuta — kuivldiketdotlus

[6iketdotlus pr; 16iketddtlemine op i machining; cutting v obpaboTka pe3aHuem
Too6tlemisviis, mille puhul soovitava kuju, modtmete ja pinnakvaliteediga detail saa-
dakse toorikult materjalikihi mahaldikamisega.

I6ikevedelik — jahutus-maardevedelik

I6ikedli i cutting oil v cmasodHas xmakocTb (Npy 06paboTke pesaHnem)

Peamiselt madrivate omadustega jahutus-méddrdevedelik (1dikevedelikke) (vt jahutus-
mddrdevedelik).

[6ikur — |Bikeriist

I6ikurihoidik — terahoidik

[6ikurikelk — poordkelk

I6ikus pr; Idikamine op i cutting v pesaHue

Materjali eemaldamine pinnalt 1dikamise teel, millega kaasneb laastu moodustumine
(vt ka loiketootius).

I6ppeelkaliiber i leader pass v npegunctoBom kanubp; NpegoTAeNoYHbIN Kanmop
Loppkaliibrile eelnev valtsikaliiber (vt valtsikaliiber; vrd loppkaliiber; eelkaliiber; pigis-
tuskaliiber).

Idppkaliiber i finishing pass; finisher v unctoBon kannbp; oTAENOYHbIA Kanmobp
Valtsikaliiber tooriku etteantud 16pliku profiili saamiseks. (vt valtsikaliiber; vrd pigistus-

kaliiber; eelkaliiber; loppeelkaliiber).

IBppkeermepuur i bottoming tap v 4nCTOBOM METUYMK
Keermepuuride komplekti viimane keermepuur (vrd eelkeermepuur).

I6ppkujuldhedane i net shape; near-net shape v npocunb 6nM3knii K 3agaHHOMY;

dopma 6nm3kas kK 3agaHHom
Toote vdi pooltoote kuju, mis on ettendhtule (projekteeritule) ligildhedane.
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[6ppkuumutus — jarelkuumutus
[6ppkuumutustemperatuur — jarelkuumutustemperatuur

I6pplabim (keevitusel) i final pass (of weld); final run (of weld) v okoHYaTenNbHbIN
npoxof (npu ceapke)
Keevisdmbluse viimane, pindmine 1dbim.

I6pp-purunemisala — staatilise purunemise ala

I[6ppvagu; puhasvagu i finishing impression; finisher [impression]; final im-
pression v YNCTOBOW pyder; OKOHYaTENbHbIN pyden
Stantsimisvagu, milles antakse tootele — stantsisele — 15plik vorm ja mddtmed (vrd eelvagu).

[dugpurusti i jaw crusher; jaw breaker v wekoBas apodunka
Tiikkmaterjalide purustamisseade kahe, liikumatu ja liikkuva paki vahel.

[66mutus etteantud kovadusele — kdvaduslédomutus

[66mutus pr; I66mutamine op i annealing v omxur[aHue]
Termotodtlus tasakaalulise struktuuri saamiseks, seisneb kuumutamises jérgneva aeglase
mahajahutamisega (hrl koos ahjuga).

[66mutusahi; 16dmutamisahi i annealing furnace v omkuratenbHas nedyb; Neyb
Onst omkura
Ahi detailide voi toodete 160mutamiseks (vt [66mutus).

I6dmutusgrafiit; 166mutussusinik i annealing graphite; temper graphite; temper
carbon v rpacput omxura

Grafitiseerival 100mutamisel reeglina eralduv pesajas grafiit (vt sekundaargrafiit; grafiti-
seeriv [66mutus; tempereerimine, vrd. miigargrafiit).

I66mutuskaksikkristall i annealing twin v ABOMHWK OTXura
Plastsele deformatsioonile jargneval 16dmutamisel moodustunud kaksikkristall (vt kaksik-
kristall; kahestumine; vrd mehaaniliskaksikkristall).

[6dmutuskestus; 166mutamiskestus; 166mutusaeg; 166mutamisaeg i annealing
time v Bpemsi oTXura; NpoaosKUTENbHOCTb OTXUIa

Seisutusaeg 100mutamisel etteantud kuumutustemperatuuril (vt [66mutus).
[66mutussisinik — 166mutusgrafiit

[6dmutustemperatuur; 16dmutamistemperatuur i annealing temperature v Temne-
paTypa omkura

Temperatuur, milleni 166mutamisel kuumutatakse (vt [66mutus).

l&bijahutus pr; l1&bijahutamine op i through cooling v ckBo3HOe oxnaxaeHune
Detaili jahutamine kogu ristldike ulatuses (1dbini jahutamine) (vrd pindjahutus).
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[&bikarastu[vu]s; labikarastumine i hardenability v npokanuesaemocTb
Detaili vdime karastuda kogu ristldike ulatuses (labini).

Iabikarastu[vu]skover; labikarastu[vu]svoot; labikarastu[vu]svoond i hardenability
curve; Jominy curve v 30Ha MpoKanMBaemocTu

Terase lébikarastumist iseloomustav diagramm; otskarastamisteimil kdvaduse sdltuvus
kaugusest jahutatavast otsast (vt ldbikarastufvu]s).

I&bikarastu[vu]steim — otskarastu[vu]steim

labikarastus pr; labikarastamine op i through hardening v ckBo3Hasa 3akanka;
obbemHas 3akanka

Detaili karastamine kogu ristldike ulatuses (lédbinikarastamine); karastamine, mille puhul
detail kuumutatakse karastustemperatuurini kogu mahus (vrd pindkarastus).

labikarastuv teras — slivakarastuv teras

labikeevitamatus i lack of penetration v HenpoBap
Keevitusdefekt, mille korral keevimetall ei ulatu pSkkdmbluse juure pdhjani (14bi detai-
lide paksuse).

labikeevitatud T-liide i T-joint with butt weld v TaBpoBoe coegnHeHvne ¢ NOMHbLIM
nponnasneHvem
Faasitud servadega pustise detaili ja liite tdieliku labikeevitusega T-liide.

labikeevitatud 6mblus; Iabisulatatud dmblus i complete penetration weld v wos ¢
MOMHbLIM NponnaBneHnem

Terve lehe paksuse ulatuses tehtav juure ldbikeevitusega pdkkomblus voi T-liide, mille
tulemusena tekib pokkdmbluse vastaspoolele viike vallik e tugevdus.

Iabikeevitusstigavus; labikeevituse suurus i joint penetration v rnybuHa nposapa;
nposap
Ombluse paksus servavahemiku kohal mdddetuna risti pohimetalli pinnaga.

labikeevitustsoon — labisulatustsoon

[abikiiritus[defektoskoopia]— radiograafia[defektoskoopia]

labikuumutatud [valu]vorm i fired mo[u]ld v npokaneHHas [nuTelHas] coopma
Korge temperatuurini labikuumutatud ja sulametalliga tditmiseks ettevalmistatud vorm,
tavaliselt dhukeseseinaline koorikvorm.

[Abikuumutus pr; I&bikuumutamine op i through heating v nporpes; ckBo3Hon
HarpeB

Detaili kuumutamine kogu ristldike ulatuses (1abini) (vrd pindkuumutus).

Iabilaskev materjal i permeable material v npoHuuaembin matepuan

Valdavalt ldbiva poorsusega kdrgpoorne materjal, mida iseloomustab suur labilaskvus e
labitavus (vt ldbilaskvus).
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labilaskevbime (tehnoloogiaseadmel) i throughput v o6bem Bbinycka; nponyck-
Has crnocobHoCTb
Tehnoloogilise seadme tootlikust iseloomustav niitaja, nt toodang ajaiihikus.

[&bilaskvus; labitavus (tahkisel) i permeability v npoHuuaemocTb; nponyckHas
CNocoBHOCTb

Poorse tahke keha voime lasta 1dbi gaase voi vedelikke; on korgpoorseid materjale
(nt filtreid) iseloomustav niitaja.

[&bilaskvusmdétur i permeameter v nepmeameTp
Seade poorse tahkise gaasi- vdi vedelikuldbilaskvuse mdotmiseks (vt libilaskvus).

labilegeerimine — lauslegeerimine

labim; kaik i passage; cut; pass v npoxoa
Operatsiooni osa, mille kestel voetakse maha materjali iiks kiht; inglise keeles on mdis-
tega ,,ldbim™ haaratud ka mdiste ,,siire®.

labimitevaheline temperatuur i interpass temperature v Temnepartypa mexay
npoxogamum
Keevituskoha temperatuur enne jirgneva kihi keevitamise alustamist mitmekihikeevitusel.

I&bipaine i deflection; flexure v nporn6
Koormamisel materjali elastsest deformatsioonist tingitud hilbimise normaalasendist.

l&bipuhumine; puhumine i blow[ing]; blasting; purging v npoayska
Gaaside/gaasisegude sissepuhumine sulametalli v3i rdbusse segamiseks voi fliiisikalis-

keemiliste protsesside intensiivistamiseks.

[&bipdletus i burn-through v npoxor
Keevitusdefekt — keevisvanni labivajumisest tekkinud ava keevisdmbluses.

labistav keevitus pr; labistav keevitamine op i keyhole welding v cBapka npoxoga-
ALLMM FTy4OM

Keevitus materjali ldbiva fokuseeritud energiakiirega (elektron-, laserkiir, plasmakaar),
mille puhul tekib keevitamise 10petades energiakiire all ldbiv ava.

l&bisulatatud dmblus — I&bikeevitatud 6mblus

labisulatustsoon; |abikeevitustsoon i fusion zone; melting zone v 3oHa cnnas-
neHus

Keevitamise ajal pdhimetalli servadel sulanud ala.

labitavus (tahkisel) — labilaskvus

I&bivava i through hole v ckBo3Hoe oTBepcTue
Puurimisega voi muu meetodiga saadav detaili téielikult 1abiv ava (vrd umbava).

lahe — baas
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lAhenemiskaugus i approach width v paccTtosHue nogsofga MHCTpyMeEHTa
Loikeriista kaugus toorikust enne todtlemisoperatsiooni.

[&htetoorik i primary blank; initial blank v ncxogHasi 3arotoeka
Eeltoorik detaili tootlemiseks vajaliku tooriku valmistamiseks.

laitekeha; kristall[iseerJumisalge i starter bar; dummy bar v 3atpaBka

Pidevvalu- voi timbersulatusseadme kristallisaatorisse viidav metallist latt esimeste sula-
metallikoguste tardumiseks (kristalliseerumiseks); ka monokristallide saamisel kasutatv
lahtemetallkeha.

I66gienergia (vasara puhul) i blow energy v aHeprus yaapa [MonoTa]

Sepistus- ja stantsimisvasarate iiks olulisi karakteristikuid. Gravitatsioonivasarate 166gi-
energia on vordne langevate osade kineetilise energiaga; liittoimevasaratel lisandub
sellele t66, mida sooritavad aur vdi surudhk vasara silindris (vt gravitatsioonivasar; lii-
ttoimevasar).

I66gihaprus; 166girabedus i impact brittleness v yaapHasa xpynkoctb
Materjali haprusniitaja, suur haprus (vdike 160gisitkus voi purunemistd6) 166kkoormustel.

I66gikasutegur (vasara) i blow efficiency v koadbduumneHT nonesHoro gencrams
yaapa [monorTa]
See osa vasara loOgienergiast, mis otseselt kulub tooriku plastsele deformeerimisele
(vt lodgienergia).

I66gikdvadus i impact hardness v ynapHasa TBepaocTb
Materjali vGime vastu panna 166giga koormamisel kohalikule plastsele deformatsioonile;
indentori materjali sisse 166mise kaudu méaratav kdvadus (vrd porkekovadus).

I66gikdvaduskatse i impact hardness test v ucnbiTaHue TBEpOoOCTW YAApOM;
ucnblTaHWe Ha ygapHyo TBepaoCTb

Mehaaniline katse materjali kovaduse médramiseks, mille korral materjali sisse liiiiakse
indentor (vrd pérkekdvaduskatse).

I66gitugevus; 166gisitkus i impact strength; impact toughness; notch toughness;
impact ductility v ygapHasi BA3KOCTb

Materjali vdime purunemata taluda 1606gilist koormust; ka materjali mehaanilise omaduse
— tugevuse/sitkuse nditaja, 160kpaindeteimiku purustamise erit6o.

I66k-kontaktkeevitus pr; 106k-kontaktkeevitamine op i percussion welding v yaap-
Hasi KOHeHcaTopHas cBapka

Sulatuspokk-keevitusele sarnane protsess/operatsioon, kus liitepinnad sulatatakse liihiaja-
lise (alla 10 sekundi) elektrilahenduse toimel koos samaaegse Vi jirgneva kiire 166giga
kokkusurumisega (vt sulatuspokk/-kontakt]keevitus).

I66kpaindeteim, I66kpaindekatse i impact [bend] test v ygapHbii u3rnd; umcnbl-

TaHWe Ha yaapHbIi n3rmb
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimikule rakendatakse ristiteljeline 166gikoormus.
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I66kpaindeteimik; 166kpaindekatsekeha i impact test piece v obpasey onsa mcnbl-
TaHWs Ha yaapHbIn n3rnb

Lookpaindeteimil/-katsel (166gisitkuse madramiseks) kasutatav katsekeha (vt [6okpainde-
teim).

I66kpendel; pendell6dmik i impact pendulum; impact testing machine v madat-
HUKOBbLIN Konep
Seade 166kpaindeteimi/-katse sooritamiseks.

I66kteim; I66kkatse i impact test; hammer test v ucnbiTaHve Ha ygap; yoapHoe
ucnbitTaHme
Mehaaniline teim/katse, mille korral koormus rakendatakse 166gina.

Lldersi jooned — libisemisjooned

IUhiaegne tugevus; lGhiajaline tugevus i short-term strength; short-period strength
V KpaTKOBPEeMeHHasi NPOYHOCTb
Materjali voime purunemata taluda lithiajalist staatilist koormust.

lUhikaarsiire — lUhisiire

[Ghilainekuumutus pr; lGhilainekuumutamine op i microwave heating v kopoTko-
BOJTHOBbIV Harpes

Materjali kuumutus induktsiooni toimel, mille korral voolusagedus on piires 0,3 - 10%?
kuni 10° Hz; levinult kasutatav koduses majapidamises liihilaineahjudes (mikrolaine-
ahjudes).

lGhilainepaagutus — mikrolainepaagutus

[Uhissiire; luhikaarsiire i short-circuit transfer v kpynHokanernbHbI NepeHoc ¢
KOPOTKUMMW 3aMbIKAHUSIMM

Sula elektroodimetalli siire keevisvanni jdmedate tilkadena kaarevahemikku liihistades
MIG/MAG-keevitusel (vrd jametilksiire; peentilksiire; impulss-pihustussiire).

lUlilaast — murdelaast

linett i steady rest; fixed steady; center rest; steady v nioHeT
Metallildikepingi rakis poorleva tooriku jaikuse tdstmiseks toStlemisel.

M

maagaas-hapnikldikus; hapnik-maagaaasléikus pr; maagaas-hapnikldikamine;
hapnik-maagaasldikamine op i oxy-natural gas cutting v kucnopogHas peska
NPUPOOHBLIM ra3om

Gaasldikus loodusliku gaasi kasutamisega pdlevgaasina (vt gaasloikus, vrd atsetiileen-
hapnikléikus, propaan-hapnikléikus,vesinik-hapniklikus).

maagikontsentraat; rikastatud maak i concentrate; beneficated ore; concentrated
ore vV KOHUeHTpaT; oboraleHHas pyaa
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Rikastusprodukt — suurendatud mineraalisisaldusega maak (vt mineaal).

maak i ore v pyaoa
Maavara kasuliku mineraali vdi metalli sellise sisaldusega, et kaevandamine ja metalli-
tootmine osutuks majanduslikult pohjendatuks.

maanduskaabel; tagasivoolukaabel i return cable; workpiece lead; workpiece
cable v kabenb 3a3emneHus; kabenb obpaTHOro Toka
Voolujuhe keevituse vooluallika ja maandusklemmi vahel.

maandusklemm i ground clamp v knemMma 3asemneHus
Klamber maanduskaabli kindlaks {ihendamiseks detailide kiilge

maarjakivi — aluniit

maatriks i matrix v matpuua
Komposiitmaterjali (poliifaasilise materjali) pidevfaas — struktuuriosa, milles asuvad
teised faasid/struktuuriosad (vt komposiit/materjal /, armatuur).

maatriksmetall i matrix metal v meTannuyeckast matpuua
Metalne pidevfaas komposiitmaterjalis (vt komposiit[materjal]; maatriks).

maatriksstruktuur; {matriitsstruktuur} i matrix structure v maTpuyHas CTpykTypa
Struktuur, milles pShifaas (maatriks) on pidev kogu materjali ulatuses, lisafaas aga on
hajutatud (vt maatriks)

madalaprotsendiline kuld — taidiskuld

madalatemperatuurfiliine roome; madalatemperatuur[iliine roomavus i low-tempe-
rature creep v HU3KotemnepaTypHas Non3y4yecTb; HU3KOTEMNEepPaTypHbIA KpUnN
Materjali omadus jétkuvalt plastselt deformeeruda koormust suurendamata temperatuuril
alla 0,5 Ts (vrd kérgtemperatuur(iliJne roome).

madalatemperatuurfililne termomehhanotdétlus; madalatemperatuurfilijne termo-
mehhaaniline t66tlus pr, madalatemperatuurfiliine termomehhanotéétlemine;
madalatemperatuurfiliine termomehhaaniline téétlemine MTMT op i low-
temperature ausforming; low-temperature thermomechanical treatment v
HM3KoTemMnepaTypHasa TepMmomMexaHudeckasi obpaboTka; HTMO

Terase ebastabiilse austeniidi plastne deformeerimine temperatuuripiirkonnas A;-st kuni
rekristallisatsioonitemperatuurini jérgneva termotodtlusega (nt karastamine, normalisee
rimine) (vt ka korgtempratuur[ilijne termomehhanotodtlus; isotermiline termomehhano-
tootlus).

madallegeersulam; madallegeeritud sulam i low[-alloyed] alloy v Hu3konermpo-
BaHHbIN crnaB

Viikeses koguses (iiksikult kuni 2,5%) legeerivaid elemente sisaldav sulam (vrd korg-
legeersulam; kesklegeersulam).

madallegeerteras; madallegeeritud teras i low-alloy[ed] steel v Huskonerupo-
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BaHHas cTarnb
Viikeses koguses (iiksikult kuni 2,5%) legeerivaid elemente sisaldav teras (vrd korg-
legeerteras; kesklegeerteras).

madallddmutus; madalatemperatuurfililne [6dmutus; pingetusléémutus; pehme-
[66mutus pr; madallddmutamine; madalatemperatuur]iliine I66mutamine; pinge-
tuslddmutamine; pehmelédmutamine op i stress relief annealing; low-tempe-
rature annealing; soft annealing; light annealing v HU3KWIA OTXXWTI; OTXXWI NS CHSA-
TUS HANPSPKEHWIN; penakCaUMOHHBIN OTXUT; CMSAPTatoLwni OTXKNT
Madalatemperatuurne 16dmutamine allpool faasimuutuse temperatuuri A; pingete maha-
votmiseks detailis — pingetustav 160mutamine.

madalnoolutus pr; madalnoolutamine op i low-temperature tempering v H1U3kun
oTnycK

Terase noolutamine madalal temperatuuril (150...250 °C) (vt noolutus; vrd korgnoolu-
tus; kesknoolutus).

madalsurvevalu i low-pressure permanent-mo[u]ld casting; low-pressure [die]
casting v nuTb€é Noa HU3KNUM gaBrneHnemM

Valandite tootmine korduvkasutusega valuvormide tditmise teel viikese surve all (iile-
rohk kuni 1 atmosfdar e kuni 0,1 MPa) (vt ka survevalu).

madalsisinikteras; {susinikuvaene teras}i low-carbon steel; [dead-]mild steel;
ductile steel v Hu3koyrnepogmncTas crarnb; Manoyrnepogucras cranb
Viikese stisinikusisaldusega (kuni 0,25%) teras (vrd korgsiisinikteras; kesksiisinikteras).

madaltsikliline vasimus — vahetsikliline vasimus

madaltdmbamine; madalddneskeha sigavtdmbamine i shallow drawing v BbIT-
shKKa Hernybokux [nonbix] nsgenuin

Viikese venitusteguriga, s.t viikese sligavusega (siigavus diameetrist viiksem) 66neskehade
vormimine. Selliste, vdikese siigavusega (madalate) 60neskehade tootmiseks kasutatakse
sageli kummiga lehtvormimist (vt kumm-lehtvormimine; vrd siigaviémbamine).

madalédneskeha sligavtdmbamine — madaltdmbamine

MAG-keevitus pr; MAG-keevitamine op i metal-arc active gas welding; MAG-
welding v cBapka nnaBsiLLUMCS 3M1EKTPOAOM B aKTMBHOM 3alUMTHOM rase; MAT -
cBapka

Kaitsegaasis kaarkeevituse protsesside/operatsioonide tildnimetus, kus kasutatakse keevi-
tustraati ja kaitsegaasina aktiivgaase voi segugaase (vt kaitsegaaskaarkeevitus; MIG/MAG-
lithikaarkeevitus; MIG/IMAG-pihustuskaarkeevitus; MIG/MAG-impulsskaarkeevitus).

magnaalium i magnalium v marHanun
Hea korrosioonikindlusega magneesiumi sisaldav alumiiniumisulam.

magneesia — magneesiumoksiid
magneesium; Mg i magnesium v mMarHun
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magneesiumisulam; Mg-sulam i magnesium alloy; Mg-base alloy v marHvesbIn
cnnas
Po6himetallina magneesiumi sisaldav sulam.

magneesiumoksiid; magneesia i magnesia; calcined magnesia v okcna marHus;
MarHesus

Magneesiumi ja hapniku keemiline ithend MgO, mis leiab kasutamist peamiselt tule-
kindla materjalina.

magnesiaalne tulekindel (tulepiisiv) materjal — magnesiaaltulis

magnesiaaltulis; magnesiaalne tulekindel materjal; magnesiaalne tulepisiv ma-
terjal i magnesia refractory v marHe3snanbHbI OrHeynop
Peamiselt MgO sisaldav tulekindel materjal (vrd magnesiittulis).

magnesiit i magnesite v marHeaut
1) Magneesiumimineraal MgCOs; — magneesiumkarbonaat. 2) Tulekindel materjal mag-
neesiumoksiidi MgO baasil.

magnesiitne tulekindel (tulepisiv) materjal — magnesiittulis

magnesiittulis; magnesiitne tulekindel materjal; magnesiitne tuleplsiv materjal
i magnesite refractory v MarHe3nToBbIi OFHEYNOpP; NEPUKIIa30BbIN OrHEYNop
Magnesiaalne tulekindel materjal MgO sisaldusega tile 85% (vrd magnesiaaltulis).

magnet[pulber]defektoskoopia i magnetic particle defectoscopy; magnaflux de-
fectoscopy v MarHuTonopoLukoBasi AedEKTOCKONNS

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hélvingute (vdsimuspraod jm. pinna-
defektid) méddramiseks, mis pohineb uuritavas materjalis magnetjdujoonte katkemises
prao voi materjali muu ebapidevuse tagajérjel.

magnetfluorestsentspulberkatse; magnetfluorestsentspulberkontroll i fluorescent
magnetic particle test[ing]; fluorescent magnetic particle inspection; fluorescent
magnetic particle examination v MarHUTOMOPOLLKOBbLIN (hIOOPECLEHTHbBIN KOHTPOIb
Magnetpulberkontrollimeetod, mille korral kasutatakse peeneks jahvatatud fluorestseeru-
vat ferromagnetilist ainet (vt magnetpulberkatse).

magnetiit i magnetite v marHeTut
Rauamineraal FezO..

magnetike; ikkemagnet i magnetic yoke v marHntHoe spmo
Magnet, mis industeerib magnetpulberkatsel magnetvélja uuritava detaili poolustevahe-
lises alas (vt magnetpulberkatse).

magnetkontrast[varv]pulberkatse; magnetkontrast[varv]pulberkontroll i colour
contrast magnetic particle test[ing]; colour contrast magnetic particle inspection;
colour contrast magnetic particle examination v MarHUTONOPOLLKOBbIA KOHTPOIb
KOHTpacTHOW Kpackown

Mittepurustava kontrolli meetod, mille korral magnetpulberkatsel kasutatakse hélvingute
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ilmutamiseks kontrastvérvpulbreid (vt magnetpulberkatse).

magnetkuivpulberkatse; magnetkuivpulberkontroll i dry magnetic particle test[ing];
dry magnetic particle inspection; dry magnetic particle examination v marHuTo-
NMOPOLLIKOBbIA CYXON KOHTPOI1b

Mittepurustava kontrolli meetod, mille korral ferromagnetilised osakesed kantakse mag-
netpulberkatsel peale kuiva pulbrina (vt magnetpulberkatse; vrd magnetmdrgpulber-
katse).

magnetkdvasulam — kdvamagnetsulam

magnetlaud i magnetic table; magnetic chuck v marHuTHeIn cTOR; MarHWTHas
nnuTa
To66pingi laud, kus toorikud kinnitatakse magnetjou mojul.

magnetlobrikatse; magnetlobrikontroll i magnet slurry testfing]; magnet slurry
inspection; magnet slurry examination v MarHUTHbIA KOHTPOMb BAAXHbIM LLSTAMOM
Mittepurustava kontrolli meetod, mille korral ferromagnetilised osakesed kantakse mag-
netpulberkatsel peale lobrina (vt magnetpulberkatse).

magnetlddmutus pr; magnetlddmutamine op i magnetic annealing v MarHUTHbIN
OTXKMI
Termot6otlus magnetsulamite magnetviljas magnetldbitavuse suurendamiseks.

magnetmaterjal; magnetiline materjal i magnetic material v marHuTHbIn MaTepuan
Pehmemagnet- (magnetvélja viiduna muutub magnetiliseks) voi kdvamagnetmaterjal
(plisimagnetomadustega materjal).

magnetmargpulberkatse; magnetmargpulberkontroll i wet magnetic particle test[ing];
wet magnetic particle inspection; wet magnetic particle v MarHMTONoOpoOLLKOBbIV
MOKPbI KOHTPOIb

Mittepurustava kontrolli meetod, mille korral magnetpulberkatsel ferromagnetilised osa-
kesed kantakse peale vedeliku suspensioonina (vt magnetpulberkatse; vrd magnetkuiv-
pulberkatse).

magnetoelast i magnetoelastic [material] v marHuToanact
Elastse sideainega (nt kummi) pehme- v&i kdvamagnetmaterjal.

magnetoplast i magnetoplastic [material] v marHuTonnact
Jdiga poliimeerse sideainega (bakeliit, vaik vms) pehme- vdi kdvamagnetmaterjal.

magnetpehme sulam — pehmemagnetsulam

magnetpolimeerpulberkatse; magnetpolimeerpulberkontroll i magnetic polymer
particle test[ing]; magnetic polymer particle inspection; magnetic polymer particle
examination v MarHuTHbIA NONUMEPHO-NOPOLLKOBbLIA KOHTPOSb

Mittepurustava kontrolli meetod, mille korral kasutatakse magnetpulberkatsel poliimeer-
pulbreid (vt magnetpulberkatse).
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magnetpulberdefektoskoop i magnetic particle defectoscope; magnetic particle
detector; magnaflux defectoscope; magnaflux detector v MarHMTONOPOLLKOBbIV
bedekrockon

Seade/aparaat materjali (toote) hidlvingute avastamiseks magnetpulbermeetodil.

magnetpulberkatse; magnetpulberkontroll i magnetic particle test[ing]; MT;
magnetic particle inspection; magnetic particle examination; magnaflux test[ing];
magnaflux inspection; magnaflux examination v MarHUTONOPOLLKOBbIA KOHTPOSb
Mittepurustava kontrolli meetod, mis pohineb pulbriliste materjalide kasutamisel magnet-
viljas.

magnetrauamaak i magnetic iron ore; black iron ore; lodestone; loadstone
V MarHuUTHbIN XenesHsik; MarHeTuToBas pyaa
Mineraali Fe304 sisaldav rauamaak (vt magnetiit).

magnetresonantstomograafia[defektoskoopia] i magnetic resonance tomography
V MarHUTope3oHaHcHasi Tomorpadms

Mittepurustava kontrolli meetod kihitise kujutise saamiseks, mis pdhineb muutuva mag-
netvoo resonantssagedusel.

magnetrikastus pr; magnetrikastamine op i magnetic benification; magnetic
concentration; magnetic dressing v MarHuTHoe oboralleHne; afekTpoMarHuTHoe
oboralleHune

Maagikomponentide erinevatel magnetomadustel pohinev rikastamine (vt rikastus).

magnetseparaator i magnetic separator v MarHUTHbIA cenapaTtop; MarHUTHbIN
XenesooTaenutenb
Seade magnetiliste metalliosakeste eemaldamiseks kasutatud vormisegust.

magnetsulam; magnetiline sulam i magnetic alloy v MmarHuTHbIin cnnas
Suure magnetilise vastuvotlikkusega (magneetumisvéimega) sulam.

magnetsardamine; magnetiseeriv sdrdamine i magnetizing roasting; magnetizing
firing v marHeTuaupyoLwmin ooxur

Rauamaagi taandav kuumutamine (sirdamine), mille kdigus suureneb rauaoksiidide mag-
netiline lébitavus.

magnetteras; magnetiline teras i magnetic steel v marHuTHas ctanb
Teatud magnetomadustega (suure magnetilise vastuvotlikkusega) eriteras.

magnettuul i magnetic blow v marHuTHOEe AyTHE
Keevituskaare korvalekalle magnetvélja toimel; voib pdhjustada keevitusdefekte

magnetvormimine i magnetic mo[u]lding v marHMTHas ¢opmoBka; (hOpMOBKa B
MarHMTHOM rorne

Vormimine magnetviljas, kasutades vormimaterjalina rauasulamist (teras, malm) haav-
leid; leiab kasutamist valu puhul gasifitseeruva mudeli jargi (vt magnetvormvalu).
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magnetvormvalu i magnetic-mo[u]ld casting v nuTbé B MarHuTHble hopMbl
Gasifitseeruva mudeliga valu erim, mille korral kasutatakse magnetvormimist (vt magnet-
vormiming).

magniko i magnico v marHuko
Niklit, koobaltit, alumiiniumi, vaske ja rauda sisaldav eriline magnetsulam.

magnooliametall i magnolia metal v marHonun metann
Laagrisulamina kasutav plii baasil sulam — babiit (78...84% Pb), mis lisaks sisaldab pea-
miselt antimoni, viikeses koguses ka rauda ja tina.

mahaldikefrees i slitting [milling] cutter; slitting saw v oTpe3Has dpesa
Materjali tiikeldamise frees.

mahaldike-lihvketas — I6ikeketas

mahalbikus pr; mahaldikamine op i cutoff; cutting off; parting v oTpeska;
oTpe3aHune

Toote vOi pooltoote tdielik eemaldamine plastset deformeerimist voi 18iketdotlust (nt
treimine) kasutades (vrd tikeldus). Mahaldikus v3ib toimuda jddtme moodustamisega voi
ilma.

mahavdtja; mahatdmbaja i stopper [plate]; stripper v cbemHuk (LuTamna)
Stantsi osa kergendamaks lehttooriku eemaldamist (mahavatmist) templi tagasi litkumisel
pérast lehtvormimise (lehtstantsimise) eraldusoperatsiooni (nt avaldikamine; véljaldikamine).

mahtdeformatsioon; mahtmoone; ruumdeformatsioon; ruummoone i volumetric
deformation v o6bemHasa aedopmauus

Keha (voi selle osa) kuju kolmemddtmeline muutus, mida pdhjustab aatomite- ja mole-
kulidevaheliste kauguste muutumine vélisjou mojul.

mahtdifusioon; mahuline difusioon i volume diffusion; lattice diffusion v ob6bem-
Has aMddysus

Difusioon, mis toimub materjali mahus. Erinevalt pinddifusioonist ja teradevahelisest
difusioonist on mahtdifusioonil tunduvalt vdiksem difusioonikiirus (vrd pinddifusioon;
teradevaheline difusioon).

mahtdoosimine; mahtdoseerimine — mahttaitmine

mahtelastsusmoodul; ruumelastsusmoodul i bulk modulus [of elasticity] v o6be-
MbI MOAYNb YNPYroCcTW; MOAYSb BCECTOPOHHEro CXXaTus

Materjali elastsusnditaja; jaikust mahumuutuse suhtes iseloomustav suurus (rohu ja suhte-
lise mahumuutuse suhe).

mahtelektroerosioontddtlus pr; mahtelektroerosioontédtlemine op i ram electri-
c[al] discharge machining; ram EDM; die-sinking electric[al] discharge mach-
ining; die-sinking EDM v anekTpo3po3noHHasa pa3smepHasi obpaboTka; anekTpo-
nuckposas pasmepHas obpaboTka

Elektoerosioonto6tlus — siivendite  (sh  tOoriistakujuliste  siivendite), avade jms
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moodustamiseks elektrit juhtivatesse materjalidesse (vt elektroerosioontéotius; vrd
traatelektroerosioontdotlus).

mahtkahanemine; mahuline kahanemine i volume shrinkage v o6bemHas ycagka
Tooriku suhtelise mahu vdhenemine tardumisel, tardumisjédrgsel jahtumisel vdi paagu-
tamisel (vrd joonkahanemine).

mahtmoone — mahtdeformatsioon

mahttaitmine; mahtdoosimine; mahtdoseerimine i volume filling v o6bemHoe go-
3MpoBaHm1e; [03MpoBaHKe Nno obbemy

Tehnoloogilise seadme voi rakise tditmine vedeliku voi puistematerjali mahu jargi
(vrd masstditmine).

mahtvormimine i bulk forming; massive forming v o6bémHaa obpaboTka gaB-
neHvem

Survetdotlusprotsess — pooltoodete voi toodete tootmine timar-, nelikant- vm ristldikega
mahttoorikust. Mahtvormimise erimiteks on valtsimine, ekstrudeerimine, tdmbamine,
sepistamine ja vormstantsimine (vrd lehtvormimine).

mahujaavustingimus i constant volume relationship; volume constancy condition
V ycrnoBwue nocTtosiHcTBa obbema

Plastsusteooria iiks peamisi vorrandeid — deformatsioonide summa kolme ristuva telje
X-y-z suunal vordub nulliga: ex+ey+e,=0.

mahuline kahanemine — mahtkahanemine

mahuosa; mahuline osa i volume fraction v o6bemHas gons
Materjali koostisosade voi pooride suhteline maht.

makroanallils; makroskoopiline analliis — makroskoopia

makrokdvadus i macrohardness v MakpoTBepaoCTb
Materjali vdime vastu panna suurele kohalikule plastsele deformatsioonile; suure jouga
(iile 5 N) indentori materjali sisse surumise teel méératav kdvadus (vrd mikrokovadus).

makrokdvaduskatse i macrohardness test v ucnoitaHme MakpoTBEpPAOCTH
Indentori suure koormusega (iile 5 N) materjali kovaduskatse (Brinelli, Rockwelli,
Vickersi jt meetodid) (vt makrokévadus; vrd mikrokovaduskatse).

makrolihv i macropolish; macrosection v makponudg
Metallograafias makroskoopilistes uuringutes kasutatav proovikeha (vrd mikrolihv).

makrolikvatsioon; tsonaallikvatsioon i macrosegregation v 3oHanbHas NMKBaums;
MaKpoJimkBauuna

Likvatsioon valandi (valuploki) erinevate osade vahel (vt likvatsioon; vrd mikrolikvat-
sioon).
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makropinge i macroscopic stress; body stress; macrostress v MakpoHanpsbkeHve
Makromahtudes (ristldikes) mdjuvad pinged, mis on tingitud valisjdududest (vrd mikro-
pinge).

makropoor i macropore v makponopa
Palja silmaga néhtav poor suurusega monisada mikromeetrit vdi enam (vrd mikropoor).

makroskoopia; makroanaltiis; makroskoopiline anallds i macroscopy; macro-
analysis; macroscopic analysis; macroexamination; macroscopic examination
V MakpoaHanu3; MakpoCKOmnms

Struktuuri uurimine palja silmaga voi véikesel (kuni 30x) suurendusel (vrd mikroskoopia).

makrostruktuur; makroskoopiline struktuur i macrostructure; macroscopic struc-
ture v MakpoCTpyKTypa; MakpoCKOnnyeckas CTpykTypa
Palja silma voi luubiga néhtav struktuur (vrd mikrostruktuur).

maksimaalsete nihkepingete kriteerium — Tresca plastsustingimus

malm i cast iron v 4yryH
Rauasiisinikusulam siisinikusisaldusega tile 2,14% (hrl kuni 5 %).

malmi kasv i growth [of cast iron] v pocT 4yryHa
Malmi mahu suurenemine tingituna karbiidide, peamiselt tsementiidi (FesC) lagunemisest
(grafitiseerumisest) voi oksiideerumisest t°-1 {ile 480 °C.

malmi valgenemine i chilling v ot6enunsanue [dyryHa); otben [4yryHa]

Valgemalmi struktuuri moodustumine hallmalmist valandite pinnal v&i véikese ristldi-
kega piirkondades. Valgemalmi struktuuri on vdimalik kdrvaldada grafitiseerivat 166mu-
tust kasutades.

malmiava i iron [tap]hole v YyryHHasa nétka; néTka ons yYyryHa
Ava metallurgiaseadmeis (vagranka, kdrgahi) sulamalmi véljastamiseks.

malmimurd i scrap iron; cast iron scrap; waste iron v YyryHHbI ckpan; YyryHHble
oTX0Abl

Metallurgilistes protsessides vdi mehaanilisel tootlemisel tekkinud malmjadtmed, mida
saab kasutada metallurgilistes seadmetes (vrd vanamalm; terasmurd).

malmisulatus pr; malmi sulatamine op i iron smelting v BbinnaeBka YyryHa; nnaska
yyryHa
Malmi tootmine rauamaagist.

malmvaland i iron casting v 4yryHHas oTnvBeka
Malmist toodetud valand (vt valand).

malmvaluosakond — malmvalutsehh
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malmvalutsehh; malmvaluosakond i iron foundry v nutenHas 4yryHa; 4yryHonu-
TEWHbIN LieX
Tsehh (osakond) malmvalandite tootmiseks.

mangaan; Mn i manganese v MmapraHew,

mangaanimaak i manganese ore v MmapraHueBasi pyaa
Mangaanimineraale sisaldav mangaanimaak.

mangaanpronks; Mn-pronks i manganese bronze v mapraHuosucTas 6poH3a
Pdhilisandina mangaani sisaldav pronks.

mangaanteras; Mn-teras i manganese steel v mapraHuoBucTas crasnb
Pohilise legeeriva lisandina mangaani sisaldav teras.

manganiin i manganin v MaHraHuH
Suure ja piisiva eritakistusega Mn ja Ni sisaldav vasesulam.

manipulaator i manipulator v manunynatop
Abivahend raskete toorikute kinnihoidmiseks ja nendega manipuleerimiseks.

Mannesmanni valtspink i Mannesmann mill v cTaH nonepeyHo-BUHTOBOW MpPO-
KaTkm 6o4koobpasHbIMK (BoukoBUAHLIMKW) Bankamu; ctaH MaHHecmaHa
Tinnikujuliste valtsidega valtspink d0nevaltsimiseks (vt Mannesmanni donevaltsimis-
protsess; vrd Stiefeli valtspink).

Mannesmanni 66nevaltsimisprotsess i Mannesmann process v nonepe4yHo-BuH-
TOoBas npokaTka 6oukoBNAHLIMKU (6OYKOOBPa3HbLIMK) Bankamu
Odnevaltsimisprotsess hiilsstoorikute kaldvaltsimiseks tiinnikujuliste valtsidega odne-
valtspinkidel (vt 66nevaltsimine; kaldvaltsimine; hiilsstoorik; 6onevaltspink).

MAPP-gaas i MAPP-gas v MAll-ra3
Gaaskeevitusel pdlevgaasina kasutatava metiiiil-atsetiileen-propadieeni lithendtihistus.

margitéhis; mark i grade v mapka
Sulami vo6i muu materjali sordi, klassi voi liigi téhis.

mark — margitahis

marsruudikaart i route chart v mapLpyTHas kapTta

Tehnoloogiadokument, millel on nédidatud detaili valmistamiseks vajalikud operatsioonid
nende sooritamise jérjekorras.

marsaliit — kvartsjahu

Martensi kdvadus; universaalkdvadus i Martens hardness; universal hardness
v TBepgocTb MapTeHca; yHnBepcanbHas TBepAoCTb

Teemantpiiramiidi materjali sisse surumise teel méadratav kdvadus; indentor surutakse
materjali sujuvalt ning voetakse iiles indenteerimiskover.
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martensiit i martensite v mapteHcuT
Karastatud metallisulamite struktuuriosa; Fe-C-sulameis siisiniku tilekiillastatud tardlahus
Feq -s.

martensiitmuutus; martensiitne muutus i martensite transformation; martensitic
transformation v mapTeHcuTHOE npeBpaLleHve

Difusioonita faasimuutus metallisulamite jahutamisel; terastes austeniidist martensiidi
teke (vt ka martensiit).

martensiitteras; martensiitne teras i martensitic steel; martensite steel v mapten-
CUTHas cTanb
Pérast normaliseerimist martensiitstruktuuri omav teras (vt ka martensiit).

martensiitvanandamine i maraging; martensite ag[e]ing v MmapTeHCUTHOE cTapeHue
Legeerteraste (sisaldavad hrl kuni 18% Ni) termot66tlus, mis seisneb intermetalliidide
viljasadestamises siisinikuvabas martensiidis.

martensiitvanandatav teras i maraging steel; martensitic-ag[e]ing steel; marten-
site-ag[e]ing steel v mapTeHCUMTHO-CTapetoLasi ctanb

Vihese stisinikusisaldusega korglegeeritud martensiitstruktuuriga ja vanandamise teel
dispersioontugevdatud (vanandamisel tekivad intermetalliidid) kdrgtugev teras.

martaanahi i open-hearth [furnace]; Martin furnace v mapTeHoBckas neyb
Regeneratiivne leekahi terase tootmiseks toormalmist ja vanarauast (vt toormalm; vana-
raud).

martddnmalm i open-hearth [pig] iron v MmapTeHOBCKUI [NepeaenbHbIn] YyryH
Toormalm terase tootmiseks martiddnahjudes (vt martddnsulatus).

martaansulatus; martddnmenetlus; martdanprotsess pr; martadansulatamine op
i open-hearth process; Siemens-Martin process v MapTeHOBCKUIA NpoLecc

Terase tootmisprotsess aluselise- vdi happelise voodriga martidénahjudes (vt martédénahi).
Esimesel juhul (aluseline protsess) vdimalik terase tootmisel téddelda mitmesuguseid
lahtematerjale, teisel juhul (happeline protsess) saadakse aga kvaliteetsem teras (vt mar-
tddnahi).

martdanteras i open-hearth steel; Siemens-Martin steel v MapTeHOBCKkas cTanb
Martdédnmenetlusega toodetud teras (vt martddnsulatus).

masina[ehitus]teras i construction[al] steel; machinery steel; steel for machine
constructions v MaluMHOCTpoMTENbHas CTanb; {MallnHonoAenoYHasi ctanb}
Masinaosade ja -konstruktsioonide valmistamiseks kasutatav teras.

masinaaeg i machine time; machining-cycle time v mawmnHHOe Bpems; OCHOBHOE

Bpems
Ajanormi osa, mille véltel masin t66tleb vai teisaldab toodet todlise vahetu osavdtuta.
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masinaehitus i mechanical engineering; machine-building v mawmHocTpoeHue
Teaduse ja tehnika haru, mille sisuks on masinate ja seadmete ehitus ning konstrueeri-
mine, masinate ja detailide valmistamine, tootmisprostsesside automatiseerimine.

masinaehitustehnoloogia i machine-building technology v TexHonornss matumHo-
CTPOEHMs
Masinate valmistamise meetodite kogum.

masinamalm i engineering [cast] iron vV MalwWHHbINA YyryH
Madallegeeritud [valu]lmalm kasutamiseks {ildmasinachituslikes konstruktsioonides.

masinkeevitus; mehhaniseeritud keevitus pr; masinkeevitamine; mehhaniseeri-
tud keevitamine op i machine welding; mechanized weldig v mexaHn3anpoBaHHas
cBapka

Keevitus, kus kodik pohioperatsioonid toimuvad automaatselt (v.a toorikute kinnitamine).
Seejuures on voimalik keevitamise ajal keevitusparameetreid késitsi reguleerida.

masinpihustus pr; masinpihustamine op i machine spray[ing] v mawmnHHoe Hanbl-
neHne; MmexaHn3nposaHHoe HanblleHne
Mehhaniseeritult tehtav pihustusprotsess/-operatsioon pindamisel.

masinvormimine i machine mo[u]lding v mawmHHas doopmoBka
Vormimine vormi[mis]masinatel (vt vormi/mis /masin).

massdoosimine; massdoseerimine — masstaitmine
massikadu vesinikus — vesinikmassikadu

massjootmine i mass [production] soldering; mass [production] brazing v nanka
MacCcOBOM NPOaYyKLMU
Masstootmises kasutatav jootmistehnoloogia (vt jootmine).

masstootmine — hulgitootmine

masstaitmine; massdoosimine; massdoseerimine i mass filling v gosuposaHue
Nno Macce; BecoBoe ao3npoBaHmne

Tehnoloogiaseadme voi rakise tditmine vedeliku voi puistematerjali massi jargi (vrd
mabhttditmine).

materjali eemalduskiirus i material removal rate v nporM3BoanNTENbHOCTb CbeMA
Martepuvana; ygernbHbli CbeM MaTepuana
Materjali mahulise eemaldamise kiirus laastuna 1diketd6tlusel (mm3/min).

materjali identifitseerimine i materials identification v ngeHtTudgpmumposaHne ma-
Tepuana

Materjali tuvastamine analiilisimeetodeid kasutades (struktuuriuuringud, keemiline ana-
litis, mehaanilised teimid/katsed).
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materjali identifitseerimine vordlevanalliusiga i materials matching v ngeHtndwu-
LUMpOBaHMe maTtepuarna CpaBHUTENbHbLIM aHann3oM
Materjali tuvastamine analiiiisiga analoogmaterjali analiiisitulemustega vordlemise teel.

materjali katse[tamine]; materjali teim[imine] i materials testing v ucnbiTaHue
maTepuana
Materjali omaduste maddramine laboratoorsel teel erinevaid katsetusmeetodeid kasutades.

materjali pragunemine i materials cracking v pactpeckusaHve maTepuana
Prao teke materjalis.

materjali purunemine i materials failure; materials fracture v paspyweHne maTte-
pnana
Materjali pidevuse makroskoopiline katkemine valismdjurite toimel.

materjali valik i materials selection v Bbibop MmaTepunana
Materjali tugevus-, tehnoloogilistest ja talitlusomadustest lahtuvalt sobiva materjali valik
antud detaili (toote) valmistamiseks.

materjali vastavus i materials confirmity v cootBeTcTBMe MaTepmnana
Vordsete néitajatega (keemiline koostis, omadused jms) samavéérse materjali olemasolu.

materjalikood — tunnusnumber

materjalidpetus; materjaliteadus i materials science v matepvanosegeHve
Opetus/teadus materjalide koostise, struktuuri ja omaduste vahelistest seostest.

matriits i die v maTpuua

1) Tooriku/toote véliskujule vastava vormi ja mddtmetega sisemise GOnsusega tOOriist
metallide survega to6tlemisel. 2) Pressvormi sisemine 06nsus, milles toimub pulbri
pressimine (konsolideerimine) templitega (vt pressvorm).

matriitsi sisetlkk; pressvormi sisetlkk i die insert; nib v Bknagpiw [MaTpuubl]
Matriitsi imbrises e vOos asetsev Uhest vOi mitmest tiikist koosnev osa, milles toimub
pulbri pressimine (konsolideerimine).

matriitsiava; pressvormiava i die opening; die aperture v oTBepctue mMaTpuubl;
oTBepcTUne npeccopmbl
Pressvormi matriitsi sisemine avaus.

matriitsihoidja i die holder; die retainer v matpuueaepxarenb

1) Pressi (nt ekstrudeerimispressi) tehnoloogiline rakis matriitsi hoidmiseks ja kinni-
tamiseks (vt stantsi alusplaat). 2) Stantsiploki (stantsi) alumine plaat, mille kiilge kinni-
tatakse matriits (vt stantsiplokk).

matriitsstruktuur — maatriksstruktuur

meeterkoonus i metric cone; metric taper v MeTpuyeckuini KOHyC
Tooriistakoonuse alaliik.
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mehaanikateim; mehaanikakatse — mehaaniline teim

mehaaniline ettenihe i power feed v mexaHnanpoBaHHas nogava; MexaHun4eckas
nopava
Ettenihe 16ikepingi ettenihkemehhanismi abil.

mehaaniline kahjustus i mechanical damage v BbINTOM; MexaHN4YeCKOe MOBPEX-
AeHve

Valudefekt — valandi mehaaniline vigastus, mis on tekkinud viljald6mise, puhastamise,
transportimise kéigus.

mehaaniline legeerimine — mehhanolegeerimine
mehaaniline peenestus — jahvatus

mehaaniline pindamine; plakeerimine i mechanical plating v mexaHu4eckoe
MOKpbITUE; NNAKUpOBaHWE

Pindamismoodus, mille korral pinne/kiht saadakse erimetalli/-sulamiga katmise —
plakeerimise (nt. pealevaltsimise, trummelpindamise jm.) teel.

mehaaniline press i mechanical press v MmexaHn4eckui npecc
Mehaanilise ajamiga press, nt vantpress, ekstsentrikpress (vrd hiidropress).

mehaaniline saag — saag[imis]pink

mehaaniline teim; {mehaanikateim}; mehaaniline katse; {mehaanikakatse}
i mechanical test v mexaHu4eckoe ucnbiTaHue

Materjalide mehaaniliste omaduste niitajate médramiseks sooritatav etteantud kuju ja
mddtmetega teimikuga katse.

mehaaniline termovormimine i mechanical thermoforming v MexaHudeckas
TepMoopmoBKa

Uliplastses olekus lehtmetalli (pleki) vdi termoplastide vormimine kasutades mehaanilist
vormimist matriitsi ja templi vahel (vt iliplastne lehtvormimine; termovormimine; vrd
vaakumvormimine; pneumovormimine).

mehaaniline termovormimine i mechanical thermoforming v mexaHudeckas
TepmModopmoBKa

Uliplastses olekus lehtmetalli (pleki) vdi termoplastide vormimine kasutades mehaanilist
vormimist matriitsi ja templi vahel (vt iliplastne lehtvormimine; termovormimine; vrd
vaakumvormimine; pneumovormimine).

mehaaniline vasimus i mechanical fatigue v mexaHnyeckas yctanoctb
Materjali mehaanilisest mojust (deformatsioonist) tingitud védsimus (plastsuse vidhene-

mine kalestumise tulemusena jargneva purunemisega).

mehaanilised omadused i mechanical properties v MmexaHn4eckme CBOMCTBa
Mehaaniliste teimidega méératavad materjali omadused.
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mehaaniliskaksikkristall i mechanical twin v mexaHunyeckun aBOVHUK; aedopma-
LIMOHHBbIN ABOVHUK

Vilisjoudude toimel kahestumise teel moodustunud kaksikkristall (vt kaksikkristall;
kahestumine; vrd l66mutuskaksikkristall).

mehaaniliste omaduste naitajad i mechanical characteristics v nokasartenu
MEeXaHN4YeCKUX CBONCTB
Materjalide mehaaniliste teimidega/katsetega méaédratud materjalide mehaanilisi omadusi
(tugevust, kovadust, plastsust, sitkust, elastsust jms) iseloomustavad néitajad (tdmbe-
tugevus, katkevenivus jt).

mehhaniseeritud keevitus — masinkeevitus

mehhanolegeerimine; mehaaniline legeerimine; i mechanical alloying v mexaHu-
Yyeckoe nermpoBaHme

Legeeritud metallipulbrite saamine pulbriliste komponentide pikaajalise jahvatamise teel
mehaanilistes jahvatusseadmetes (tavaliselt attriitorites).

meisel i chisel; cold chisel v 3ybuno
Lukksepatodriist, mida kasutatakse metalli raiumiseks, tiikkeldamiseks jms.

meiselpuhastus pr; meiselpuhastamine op i chipping v o6py6ka 3ybunamu
Valandite puhastus kisi- voi mehaaniliste meislite abil.

meistertempel — kopeertempel

melhior i cupronickel; melhior v menbxuop
Vaseniklisulam, mis sisaldab kuni 30% Ni ja vdhesel médral Mn (vt vaseniklisulam).

meremessing; admiralimessing i naval brass; admiralty brass; navy brass
V MOpCKasi NaTyHb; agMupanTtenckas natyHb

Merevees ja merelistes tingimustes tootavate detailide valmistamiseks kasutatav tina
sisaldav messing (60...70% Cu, 29...39% Zn, 1% Sn).

merepronks; admiralipronks i naval bronze; admiralty bronze; navy bronze
vV Mopckasi bpoH3a; agMupanTeinckas bpoH3a
Merevees ja merelistes tingimustes todtavate detailide valmistamiseks kasutatav pronks.

mesomorfism; vedelkristal[lilijlsus i mesomorphy v me3omopdunam
Aine olek, mis on struktuurilt tahke (kristalse) ja vedela vahepealne.

messing; valgevask; Cu-Zn-sulam i brass v naTyHb; MegHO-LIMHKOBbIN CNiaB
Pohilisandina tsinki sisaldav vasesulam.

messingjoodis; valgevaskjoodis; vask-tsinkjoodis; Cu-Zn-joodis i brazing brass;
copper-zinc brazing metal; copper-zinc filler metal v natyHHbI npynon; megHo-
LMHKOBbIV MPUMon

Kdvajoodisena kasutatav vase ja tsingi sulam (vt joodis).
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metallllklaas i metallic glass; metaglass v metactekno
Vedelmetalli viga kiire jahutamise (105...10° °/s) tulemusena saadav klaasile omase
amorfse struktuuriga metall.

metal[lililne plii i blue lead v MmeTannuyecknin CBUHeL,
Toostuses kasutatava metal[lili]se plii nimetus, eristamaks seda teistest tinaproduktidest
nagu valge, oranz ja punane plii.

metall i metal v meTann
Element, mida hoiavad koos metalsed sidemed ja mille omadused on hea elektri- ja
soojusjuhtivus jne (vt metalliside).

metallelektroodkaarldikus kaitsegaasis — kaitsegaas-metallelektroodkaarldikus

metallelektroodkaarldikus; kaarldikus metallelektroodiga pr;
metallelektroodkaarldikamine; kaarldikamine metallelektroodiga op i shielded
metal arc cutting v gyroBasi pe3ka MeTannnyeckum 3reKTpoaoM; AyroBas peska
NNaBAWMUMCS 3NEKTPOLOM

Kaarloikus metalli sulatamisega elektrikaare toimel erikattega metallelektroodi ja
16igatava metalli vahel, kusjuures metall eraldatakse 1dikest gravitatsioonijou ja kaare
poolt tekitatud joudude poolt (vrd siisielektroodkaarldikus).

metalli korduvkasutus; metalli ringlus i reuse of metal; recycling of metal
V BTOPMYHOE UCMOMb30BaHWe MeTanna; peuupkynauma metanna

Metallide ja metallisulamite korduvkasutus timbertddtamise (-tdotluse) voi taaskasutuse
labi.

metalli Umbertootius pr; metalli Umbertdéétlemine op i retreatment of metals;
remanufacture of metals v nepepaboTka metanna

Kasutusel olnud metallide v3i sulamite iimbertdotlemine nende jargnevaks korduvkasu-
tuseks.

metallidevaheline thend — intermetalliid

metallikang i pig v yywka

Kangikujuline valuplokk, mis saadakse valuga horisontaalsesse metallvaluvormi eda-
siseks iimbersulatamiseks.

metallikangide purusti — kangipurusti

metallikogur —pustkanalikogur

metallildikepink i machine tool v MmeTannopexyLimn cTaHok

Toodete valmistamiseks kasutatav masin, mille t66 pohineb toorikult laastude 16ikamisel
16ikeriistaga.

metallimikroskoop; metallograafiamikroskoop i metallographic[al] microscope

vV MeTannorpauyeckmin MMKPOCKON
Metallograafias kasutatav valguskiirte rakendamisel pohinev optikariist (suurendus kuni
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2000x) palja silmaga ndhtamatu struktuuri uurimiseks.

metallimurd i scrap v ckpan; meTannmyeckme oTxoabl

Metallurgilistes protsessides v0i mehaanilisel to6tlemisel (valuplokivalu, transport jms)
tekkinud metallidest jadtmed kasutamiseks sekundaartoorainena metallurgiaseadmetes
(vrd vanametall).

metallirikkad graanulid i iron-rich pellets v meTannuanpoBaHHble okaTbILN
Rauamaagist voi kontsentraadist toodetavad graanulid, milles suurem osa on taandatud
rauaks.

metalliside; metal[lililne side i metallic bond v meTannunyeckas cBa3b

Aatomeid (elektrone) kristallivores koos hoidev keemiline side, vastastikjoud, mida ise-
loomustab aatomeist eraldunud valentselektronide positiivsetest ioonidest moodustunud
elektrongaas.

metallism — bimetallism; monometallism

metallitagi i scale; burnt metal v okanvnHa
Metalli v&i sulami pinnal korgetemperatuursel kuumutamisel tekkiv oksiidikiht.

metalliteadus — metallidpetus

metallitus pr; metallitamine; metalliseerimine op i metallization; metallizing
vV MeTannusauus; MeTannmpoBaHue
Mittemetalli katmine (pindamine) metalliga.

metallibpetus; metalliteadus i physical metallurgy; metal science v metanno-
BeaeHne
Opetus/teadus metallide koostise, struktuuri ja omaduste vahelistest seostest.

metallkaarkeevitus pr; metallkaarkeevitamine op i metal arc welding v meTtanno-
Ayrosasi cBapka

Metallelektroodiga kaarkeevituse protsesside iildnimetus.

metallkeraamika — pulbersulam

metallkomposiitfmaterjal] — metallmaatrikskomposiitfmaterjal]
metallmaatrikskomposiitfmaterjal]; MMK metallkomposiitfmaterjal]; i metal-
matrix composite; MMC v MeTannmyecknii KOMMNO3MLMOHHBIA MaTepuarn; KoMmMo-
3VLMOHHBIA MaTepuarn ¢ MeTannnyeckon maTpuuen

Metalse maatriksiga (pidev-/pShifaasiga) komposiitmaterjal] (vt maatriks; komposiit-
/materjal ).

metallniit i filament v meTannuMyeckoe BOMOKHO; MeTannunyeckast HUTb
Peenike, viga suuure pikkusteguriga metallist voi sulamist kiud.

metallograafia i metallography v metannorpadus
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Metallidpetuse haru, mis tegeleb metallide ja sulamite struktuuri uurimisega.
metallograafiamikroskoop — metallimikroskoop

metalloid; poolmetall i metalloid v meTtannona
Element, millel on nii metallidele kui ka mittemetallidele isedralikud omadused (nt arseen).

metalloplast i metalloplast v meTannonnact
Metalltditeainega (metallilaast, -pulber, -kiud) plastkomposiitmaterjal.

metallotermia i metallothermy v meTannotepmus
Metallide tootmine taandamise teel taandatavast metallist aktiivsemate metallide voi neid
metalle sisaldavate materjalidega. Metallotermia alaliikideks on silikotermia, alumo-
termia, magnotermia jt (vt alumotermia; silikotermia).

metallpinne; metal[liliine pinne i metal[lic] coating v meTannmyeckoe nokpbiTne
Kiht (kate), mille pohikomponendiks (iile 50%) on metall.

metallprofiilid — profiilmetall

metallpulberhapnikldikus; hapnikmetallpulberldikus pr;
metallpulberhapnikldikamine; hapnikmetallpulberldikamine op i metal-powder
cutting; powder flame cutting v kucnopogHas peska C MEeTanIM4YecKnm
MOPOLLKOM; ra3oniiameHHast peska C MeTanM4yecknm nopoLLKOM

Hapnikloikus, mille puhul pdlemisprotsesse intensiivistatakse metallpulbri (enamasti
raupulbri) lisamisega hapnikuvoolu.

metallsideaine i binder metal v meTannuyeckas cBsi3ka, MeTannmMyeckoe CBA3Y-
oee
Keraamilis-metalsete komposiitmaterjalide metalne pidevfaas.

metallsuletis; metalllisand i metallic inclusion v MmeTannuueckoe BknoYeHne
Valudefekt, mis viljendub pdhimetallist erineva koostisega osakes(t)ena valandis
(vt suletised; vrd mittemetallsuletis).

metallurg i metallurgist v metannypr
Spetsialisti ildnimetus metallurgiatddstuses (metallurgiaettevattes).

metallurgia i metallurgy v metannyprus

Teadus-, tehnika- ja toostusharu, mis tegeleb maakidest ja teistest materjalidest metallide
tootmisega ning metallisulamite keemilise koostise ja struktuuri muutmise teel sobivate
omaduste tagamisega.

metallurgiatehas i metallurgical factory v meTtannypruyecknii 3aBoz
Metallurgiatoostusettevote (vt metallurgia).

metallurgiline destillatsioon pr; metallurgiline destilleerimine op i metallurgical

distillation; metallurgical distilling v meTannyprudyeckas gUCTUNNAUNS; SKCTAKTUB-
Has AMCTUNNALMS
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Piirometallurgiline protsess monede metallide (nt Mg) tootmiseks maakidest vGi maagi-
kontsentraatidest, millega kaasneb metalli (voi muu vahesaaduse) iileminek gaasilisse
olekusse ja seejarel kondenseerumine.

metallurgiline rektifikatsioon i fractional distillation; metallurgical rectification
vV MeTannypruyeckas pekrmpukaums

Segunenud vedelike lahutamismeetod, mis pdhineb mitmekordsel destillatsioonil. Kasu-
tatakse metallurgias monede kergsulavate metallide (nt Pb) rafineerimisel.

metallvorm — kokill

meteoriitraud; meteoorraud i meteoric iron v MeTeop[UT]HOE kenes3o
Maailmaruumist maale meteoorkehana langenud raud; kosmilise paritoluga raud.

MIG/MAG-impulsskaarkeevitus pr; MIG/IMAG-impulsskaarkeevitamine op i pulsed
gas metal arc welding; GMAW-P v gyrosas cBapka B 3aliMTHOM ra3e Mmnyrnbc-
HbIM TOKOM

Kaitsegaaskaarkeevitus impulssvoolu kasutamisega (vt kaitsegaas[kaar]keevitus; vrd
MIG/MAG-liihifs] kaarkeevitus; MIG/IMAG-pihustuskaarkeevitus).

MIG/MAG-keevitus pr; MIG/MAG-keevitamine op i MIG/MAG-welding v MWI-
MATr -cBapka
Kaitsegaaskaarkeevituse lithendtéhis.

MIG/MAG-luhi[s]kaarkeevitus pr; MIG/MAG-IUhi[s]kaarkeevitamine op i short
circuitling] gas metal arc welding; GMAW-S; short-arc GMAW; short circuit arc
MIG/MAG-welding v cBapka KOpOTKOW Ayrom B 3aliMTHOM rase [nnaBsAwuMMCcH
3anekTpoaom]

Kaitsegaaskaarkeevituse (MIG/MAG-keevitus) protsessi alaliik, kus keevitustraadi siire
keevisvanni toimub jdmedate tilkadena e lihissiirdena (vt fihissiire; kaitsegaas[kaar]-
keevitus).

MIG/MAG-pihustuskaarkeevitus pr; MIG/MAG-pihustuskaarkeevitamine op i spray
transfer gas metal arc welding; GMAW-S v cBapka CTpyWHbIM NepeHocoM B
3almUTHOM rase

Kaitsegaaskaarkeevituse (MIG/MAG-keevitus) protsessi alaliik, kus elektroodimetalli
siire on peentilgaline ilma kaarevahemiku liihiseta (vt peentilksiire; vrd MIG/MAG-
lLiihi[s] kaarkeevitus; MIG/IMAG-impulsskaarkeevitus).

MIG-jootmine i MIG-brazing v MUl -nanko-cBapka
Kdvajootmine MIG-keevitusseadmega, mis puhul kasutatakse lisametalli traadi kujul,
mida sulatatakse kaarlahendusega ja kaitstakse inertkaitsegaasiga (vt jootmine).

MIG-keevitus pr; MIG-keevitamine op i MIG-welding; metal inert-gas welding
Vv yroBasi cBapka nnaBsawmnmMcs 3NeKTpOLOM B MHEPTHOM ra3e; MUIM-ceapka
Kaitsegaaskaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse keevitustraati ja kaitse-
gaasina inertgaasi.

miinimumristldige (valukanalite sisteemis) i choke area v nnowagp nonepeu-

229



HOro CeYeHns y3Koro Mecta; MMHUMarnbHOe NPOXOAHOe ceyeHne
Valukanalite siisteemi ristldikepind kitsaimas kohas (vt valukanalite siisteem).

mikroinfiltreeritud makrolaminaatkomposiitfmaterjal] i micro-infiltrated macro-
laminated composite; MIMLC v MUKPOMHUNBTPOBAHHBIA MaKpPOCITONHbIA KOM-
MO3ULMOHHBINA MaTepuan

Mitmekihiline komposiitmaterjal, milles suure kdvaduse, tugevuse ning elastsusmoodu-
liga, ent madala plastsuse ja sitkusega kihid vahelduvad suure plastsuse ja sitkuse, kuid
viikese kdvaduse, tugevuse ning elastsusmooduliga kihtidega. Tootmisprotsessis suure
kdvaduse kuid viikese sitkusega materjalikihti (nt keraamiline materjal) infiltreerub
metallirikkast kihist metall (vt komposiit[materjal]; kuumpressimine).

mikrokévadus i microhardness v MMKpOTBEPAOCTb

Materjali voime vastu panna véikesele kohalikule plastsele deformatsioonile; vdikeste
koormustega (kuni 2 N) otsaku/indentori materjali sisse surumise teel médratav kdvadus
(vt Vickersi kovadus; Knoopi kovadus; vrd makrokévadus).

mikrokévaduskatse i microhardness test v ucnoitaHme MMKpOTBEPAOCTH
Viikeste koormustega (alla 2 N) materjali kdvaduskatse (Vickersi, Knoopi jt meetodid)
(vt mikrokévadus; vrd makrokovaduskatse).

mikrokévadusmootur i microhardness tester, microhardnessmeter v MuKpo-
TBEpOoOMeEp

Seade materjali vOi toote kOvaduse médramiseks viikestel koormustel (kuni 2 N)
(vt mikrokévadus).

mikrolainepaagutus; lUhilainepaagutus pr; mikrolainepaagutamine; lihilaine-
paagutamine op i microwave sintering v crnekaHne TOkaMu CBEPXBbICOKOW 4Yac-
ToThl; CBY-cnekaHue

Paagutamine mikrolaine- e liihilainekuumutust rakendades, misjuures toimub elektro-
magnetilise energia iilikiire konversioon soojusenergiaks. Mikrolaineid sagedusega
1...2,5 GHz kasutatakse peamiselt keraamika paagutamisel.

mikrolegeerimine i micro-alloying; micro-alloyage v MmukponermposaHue
Legeerivate elementide lisamine metalli voi sulamisse védga vdikestes kogustes (alla 0,1%).

mikrolihv; lihv i micropolish; microsection; metallographic section; metallogra-
phic[al] specimen v Mukpowwnmd
Metallograafias mikroskoopilistes uuringutes kasutatav lihvimise ja poleerimise teel val-
mistatud proovikeha (vrd makrolihv).

mikrolikvatsioon; dendriitlikvatsioon i microsegregation; interdendritic segrega-
tion; coring v oeHapuTHas NMKBaLums; MUKPONMKBaLMS

Keemilise koostise ebaiihtlus kristalli, tera jm struktuuriosa piires (vt likvatsioon;
vrd makrolikvatsioon).

mikropeenesti; mikropeenestusveski; mikropeenestusjahvati i micropulverizer
V MerbHMLa TOHKOro nomona
Mehaanilise peenjahvatamise seade.
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mikropeenestusjahvati; mikropeenestusveski — mikropeenesti

mikropinge i microscopic stress, microstress v MMKpoHanpshkeHne
Mikromahtudes (kristallis) esinevad sise- voi vilisjdududest tingitud pinged (vrd makro-

pinge).

mikroplasmakeevitus pr; mikroplasmakeevitamine op i microplasma welding
V MUKpONnasmMeHHas cBapka

Viga oOhukese materjali plasmakeevitus viikese (0,1...15 A) voolutugevuse juures
(vt plasmakeevitus).

mikropoor i micropore v Mukponopa
Palja silmaga mittendhtav mikroskoopiliselt avastatav poor suurusega 100...200 pm
(vt plasmakeevitus; vrd makropoor).

mikropulber i micropowder; micro powder v MMKpONOPOLLOK
Pulber, mille osakeste suurust (hrl 1...100 um) mdddetakse mikromeetrites (vrd nano-
pulber; alamikroonne pulber).

mikroskoop i microscope v MUKpocKon
Seade palja silmaga ndhtamatu objekti uurimiseks suure suurendusega.

mikroskoopia; mikroskoopiline analliis i microscopy; microexamination; micro-
scopic examination; microscopic analysis Vv MUKPOCKOMNWNSA; MUKPOCKOMUYECKNIA
aHanus; MMKPOCKONNYeckoe uccnegoBaHe

Viikeste palja silmaga mittevaadeldavate objektide (struktuuri) uurimine mikroskoobiga
(vrd makroskoopia).

mikroskoopiline analliis — mikroskoopia

mikroskoopiline kahanemistiihik i microshrinkage cavity v ycagoyHas Mukpo-
pakoBMHA; ycagovHasi MMKpornopa

Viikesemodduline tithik, mis moodustub valuplokis (v0i valandis) kristalliseerumise
protsessis.

mikrostruktuur; mikroskoopiline struktuur i microstructure; microscopic structure
V MUKPOCTPYKTYPA; MUKPOCKOMNUYEecKasi CTpyKTypa

Materjali peenstruktuur iiksikute kristallide/terade suurusega suurusjidrgus 10 m (s.0
mikromeetervahemikus); on nihtav ainult mikroskoobiga vaadeldes (vrd makrostruktuur).

mikrosdel i micromesh sieve v cMTO «MUKpOMELLI»
Sdel soelaava suurusega 5...125 um (vt mikroséelfraktsioonimine).

mikrosoelfraktsioonimine; mikrosoelfraktsioneerimine; mikrosoéelklassifitseerimine
i micromesh sizing; micromesh sieving v cMTOBOW aHanM3 cutTaMmm « MMKpOMELL»;
cuTOBas knaccudukaums CUTaMm «KMUKPOMELL»

Fraktsioonimine (klassifitseerimine) mikrosdeltega sdelaava suurusega 5...125 um
(vt mikrosoel).

231



mikrosodelklassifitseerimine — mikrosoelfraktsioonimine

mikrotootlus pr; mikrotdotlemine op i micromachining v MukpoobpaboTka;
MexaHu4eckas MMKpoobpaboTka

Materjali eemaldamine tooriku véga viikestest piirkondadest. Mikrotodtluseks (nii
pindmiseks ~ kui  mahuliseks)  sobivad  mittetraditsioonilised = mehaanilised,
elektrokeemilised, termilised ja keemilised tootlusmeetodid (vt mittetraditsiooniline
tootlus).

mikser i mixer v Mmukcep
Sulametalli koostise ja temperatuuri iihtlustamisel, samuti rafineerimisel kasutatav kogur
(anum).

Milleri indeksid i Miller indices; crystal indices v nigekcel Munnepa
Kristallograafias kristallivore sdlmpunktide (aatomite), tasandite ja suundade tdhistami-
seks kasutatav indeksite (siimbolite) slisteem.

mineraal; mineraalne materjal i ore mineral v MmuHepan
Keemilistelt ja fiitisikalistelt omadustelt homogeenne looduslik produkt maakides.

minimaalne painderaadius i minimum bend radius v MWHUManbHbIN paguyc
n3rmba
Raadiuse miinimumvéértus painutamisel, mis vélistab paindekohal pragude moodustumise.

minutiettenihe i feed per minute v MuHyTHas nogaya
Uhe minuti jooksul toimuv ettenihe (vt ettenihe).

Misese plastsustingimus; kujumuuteenergia kriteerium i von Mises [yielding]
criterion; Mises [yielding] criterion; distortion-energy criterion v aHepreTnyeckoe
yCrnoBue NnacTUYHOCTK; ycrnoBue nnactnyHoctu ybepa-Museca; ycnosue noc-
TOSIHCTBA MHTEHCUBHOCTW HaMPSDKEHUN

Pingeintensiivsuse muutumatusel (kujumuute energia muutumatusel) pdhinev plastsus-
tingimus (vt pingeintensiivsus).

mitmeastmeline [trummel]tdmbepink i multiblock machine v ctaH mHorokpaTHoro
BOITOYEHNS

Trummeltdmbepink tooriku iiheaegseks tdombamiseks 1dbi mitme tdmbesilma; kasutusel
peene traadi voi toru tdmbamiseks (vt tombamine; trummeltombepink; vrd iiheastmeline
Jtrummel tombepink).

mitmekihiline joodis i multilayer brazing alloy; multilayer solder v MHorocnonHslii
npunomn

Eri metallide sulamite kihtidest koosnev riba, mille sulamisel tekib vedel joodis (vt joodis).

mitmekihiline pressis — liitpressis
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mitmeliugurpress; mitmeliuguriline press; mitmetoimepress i multiple-slide press;
multislide press; multislide machine

V MHOrOMON3YHHbIV Npecc

Mitme (tavaliselt nelja) liuguriga press, kus iga operatsiooni jaoks on eraldi liugur
(vrd konveierpress).

mitmelabimkeevitus op; mitmeldbimkeevitamine op i multi-run welding; multi-
pass welding v MHoronpoxoaHas cBapka
Mitme keevitusldbimiga teostatud keevitus (vrd dikeldbimkeevitus).

mitmeosaline karn — koostatav karn
mitmepositsioon][iliine survevaluvorm — mitmeddneline survevaluvorm

mitmepositsioonpressimine i multiple-die pressing; multiple-die compacting
V MHOroMo31uUMOHHOE NPEeCCoBaHME; NPeccoBaHME B MHOrOMECTHBIX Mpeccchopmax
Pressimine mitmepositsioonilistes pressvormides (matriitsides).

mitmespindliline horisontaaltreiautomaat i multiple-spindle horizontal automatic
lathe v MHOroOWNWHAENbHBIN FOPU3OHTAaNbHBLIN TOKAPHbIA aBTOMaT

Treimist6id teostav mitme horisontaalse spindliga automaatpink (vt automaatpink; trei-
automaat).

mitmespindliline puurpink i multi-spindle drill[ing machine] v MHorownnHaenbHbIin
CBEPIUIbHbIN CTaHOK
Masstootmisel kasutatav mitme spindliga puurpink mitme ava samaaegseks puurimiseks.

mitmespindliline varbtreipink i multiple-spindle bar machine; multiple-spindle bar
lathe v MHOroWINUHAENbBHBIN NPYTKOBLIN [TOKAPHbIN] aBToMaT

Tootlikkuse tdstmiseks mitme (tavaliselt 6 vdi 8) spindliga varustatud varbtreipink.
Toorikut toodeldakse igas spindlis samaaegselt erinevate 1dikeriistadega (vt varbtreipink;
vrd tihespindliline varbtreipink).

mitmespindliline vertikaaltreipoolautomaat i multiple-spindle vertical semi-auto-
matic lathe v MHOroWNMHAENbHLIN BEPTUKAIbHbBIA TOKAPHbIA NOnyaBToMaT
Treimistoid teostav mitme vertikaalse spindliga poolautomaatpink (vt poolautomaatpink).

mitmeteratreipink; mitmeteraline treipink i multiple-tool lathe v mMHoropesLoBbIi
TOKapHbIii CTAHOK
Uheaegselt mitme teraga treimise pink.

mitmetraadikeevitus pr; mitmetraadikeevitamine op i multiple-wire welding
V MHOroanekTpogHasa ceapka

Kaarkeevituse protsess/operatsioon ribustis iiheaegselt enama kui kahe keevitustraadi
kasutamisega (vt rabustifkaar]keevitus).
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mitmeddn[elilne survevaluvorm; mitmepositsioon[iliine survevaluvorm i multiple-
cavity die; combination die v MHororHeagHas npecc-gopma

Survevaluvorm mitme valandi saamiseks iihe valutsiikli (pressimistsiikli) jooksul (vt surve-
valu; survevaluvorm; vrd iitheéon/eli]ne survevaluvorm).

mitmikliide i multiple joint v MHOrosnemeHTHoe coeguHeHue
Kolmest vdi enamast osast koosnev liide

mitmikservidikeriist; mitmikservidikur; hulkservidikeriist; hulkservidikur i multiple-
cutting-edge tool; multipoint tool v MHOronessuiHbIN MHCTPYMEHT

Mitme pealdikeservaga 15ikeriist, nt puur, frees, kammldikur (vrd iiksservidikeriist).
mitmikvagu[vorm]stantsimine; mitmikvaos vormstantsimine i multiple impression-
die forging v MHOropy4beBas LUTaMnoBka

Vormstantsimine stantsides, kus on enam kui iiks vagu (vt stantsivagu; vormstantsimine).
mitteferrometallurgia — mitterauametallurgia

mittehomogeenne liide — hetero[geen]liide

mittehomogeenne struktuur — hetero[geen]struktuur

mittehomogeenne sulam — hetero[geen]sulam

mittekallutatav press i non-inclinable press v HeHaknoHaeMbIl npecc
Vertikaalne mittekallutatava raamiga press (vrd kallutatav press).

mittekinnituv juuretugi — eemaldatav juuretugi

mittekompaktheksagonaalvdre; mittekompaktne heksagonaalvdre; H6 i non-close-
packed hexagonal lattice v HenmoTHOynakoBaHHas rekcaroHanbHas peLleTka;
rekcaroHanbHas HenmnoOTHOYNakoBaHHas pelleTka

Heksagonaalne kristallivore, milles aatomid paiknevad sdlmpunktides ja pdhitahkkesen-
datult.

mittekorrodeeriv rabusti i non-corrosive flux v Hekoppoaupyrowmi dntoc
Korrodeeriva toimeta rébusti (vrd korrodeeriv ribusti).

mittelahtivbetav kokill — tervikkokill

mittelahtivbetav karnkast — tervikkarnkast

mittelegeerteras; mittelegeeritud teras; sisinikteras i non-alloy[ed] steel; carbon
steel v HenermpoBaHHas cTanb; yrnepogucras cranb

Legeerivaid elemente mittesisaldav teras (lubatud Si<0,5%; Mn<0,8%; Al vdi Ti<0,1%;
Cr, Ni voi Cu<0,25%).
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mittemagnetsulam; mittemagnetiline sulam i non-magnetic alloy v HemarHuTHbIN
cnnas
Mittemagnetiline vOi ndrgalt magnetiline sulam.

mittemetall i non-metal v HemeTann
Tavaliselt madala tiheduse, halva elektri- ja soojusjuhtivusega element, mida hoiavad
koos kovalentsed sidemed.

mittemetall-lisand; mittemetal[lilijne lisand i non-metallic inclusion v HemeTannu-
Yyeckasi TpUMech

Mistahes mittemetalsed lisandid (oksiidid, karbiidid, sulfiidid) metallmaatriksis; ka juhu-
voi kahjulike lisandina vesinik, hapnik, lammastik, vadvel, rani jt metallis.

mittemetallpinne; mittemetal[lililne pinne i non-metal[lic] coating v HemeTannu-
Yyeckoe MoKpbIThe
Kiht (kate), mille pohikomponent (iile 50%) on mittemetall (oksiidid, karbiidid, nitriidid jms).

mittemetallsuletis; mittemetal[lilijne suletis i non-metallic inclusion v HemeTannu-
Yyeckoe BKIMYeHne

Valudefekt mittemetalse osakesena, mis satub valandisse kas mehaanilisel teel vdoi moo-
dustub keemiliste reaktsioonide tulemusena (vt suletised; vrd metallsuletis).

mitteoksiidkeraamika; mitteoksiidne keraamika i non-oxide ceramics v ©0e30k-
cuaHas KepaMuka; 6e30KCUaHbIN KepaMuyeckuii MaTepuan

Pulberkeraamika hapnikku mittesisaldavate rasksulavate ithendite (karbiidide, nitriidide,
boriidide jms) baasil (vt keraamika; vrd oksiidkeraamika).

mittepidevpaagutus — tstikkelpaagutus

mittepidevtddtius pr; mittepideviddtlemine op i fabrication v nsrotoeneHue; npous-
BOACTBO [M3aenui]

Tiikktoodete tootmine mittepidevmeetodeid rakendades; selline on nt lehtstantsimine,
kuumvormstantsimine jne (vrd pidevtootius).

mittepliijoodis — pliita joodis

mitteproportsionaalne tdmbeteimik; mitteproportsionaalne tdmbekatsekeha i non-
proportional tensile test piece v HenponopunoHanbHbI 00pasey, Anst NCNbITaHUS
Ha pacTshkeHune

Katsekeha/teimik, mille algmodtepikkus (Lo) ei ole ristldike algpindalaga (So)seotud
valemiga Lo = 5,65VS, (vt tdmbeteimik; vrd proportsionaalne tombeteimik).

mittepurustav kontroll; mittepurustav katse; {mittepurustav teim} i non-destructive
evaluation; NDE; non-destructive test[ing]; NDT; non-destructive inspection; non-
destructive examination v Hepa3pyLlaoLniA KOHTPOMb

Materjali (toote) struktuuri, omaduste jms uurimisel kasutatav katsetusmeetod, mille kdigus
materjali (toodet) ei purustata.
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mitterauametallurgia; mitteferrometallurgia; {varvilismetallurgia}; {varvilismetallide
metallurgia} i non-ferrous metallurgy v uBeTHas metannyprus

Metallurgia haru, mis holmab mitteraudmetallide (Cu, Al Ni jt) ja nende sulamite toot-
mist maagi kaevandamisest ja todtlemisest kuni metallide ja nende sulamite saamiseni.

mitterauasulam; {varviline sulamy}; {varvilissulam} i non- iron alloy v ueTHolt cnnas
Po6himetallina mitteraudmetalle (kdiki peale raua) sisaldav sulam

mitteraudmetall; {varviline metall}; {varvilismetall} i non-ferrous metal; non-iron
metal v uBeTHOM MeTann
Koik metallid peale raua.

mittereverseeritav valtspink i non-reversing mill v HepeBepCHBHbIN [NPOKaTHbIN]
CTaH

Uhe valtstooliga valtspink, milles valtsid pddrlevad piisivalt iihes suunas (vt valtspink;
valtstool; vrd reverseeritav valtspink).

mittesoojuskindel teras; mittesoojakindel teras i non-heat-resistant steel; non-
heat-resisting steel v HeTennocTonkas cTanb; HeTennoycTonynsBas cranb

Teras, mille kasutusomadused (nt kdvadus tdoriistaterasel) sdilib kuni temperatuurini
200...250 °C (vrd poolsoojuskindel teras; soojuskindel teras).

mittestdhhiomeetriline Ghend i non-stoichiometric compound v HecTexnomeTpu-
YecKkoe coeaHeHne

Tahke keemiline ithend, mille koostis ei vasta komponentide kindlale vahekorrale (vrd
stohhiomeetriline tihend).

mittetinapronks; tinata pronks; {tinavaba pronks}i tinless bronze; tin-free bronze;
{non-tin bronze}v 6e3onossHHasa 6poH3a; 6e3onoBsHNCTas 6poH3a

Tina mittesisaldav pronks (vrd tinapronks).

mittetraditsiooniline t66tlus pr; mittetraditsiooniline t66tlemine op i non-traditional
machining v HeTpaguuMOHHbIN MeTofd 06paboTku; 3AneKTPoU3NYECcKUn W
hU3NKO-XMMHNYECKMIN MeToa, 06paboTkm

Tavapérase teravaservalise 10ikeriistata to6tlus elektrokeemilist, keemilist voi termilist
energiat kasutades. Mittetraditsioonilised t6otlusviisid on ultrahelitootlus, abrasiiv-
veejugatootlus, elektroerosioontdotlus, elektronkiirldiketddtlus jne.

mittetaielik karastus — poolkarastus

mittetaielik lahustuvus — piiratud lahustuvus

mittetaielik I66mutus — poollddmutus

mittetaielik paakuvus — alapaakuvus
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mittedhend[us]rotatsioonvormimine; Oohenduseta rotatsioonvormimine;
mittedhend[us]rotatsioontdmbamine;  dhenduseta  rotatsioonttmbamine i
conventional spinning; manual spinning; v poTaunoHHas BbITsXKKa 6e3 yToHeHus;
poTaunoHHoe BblgaBnveaHne 6e3 yToHeHus

Rotatsioonvormimine tingimustes, kus tooriku seinapaksus ei muutu (vt rotatsioonvormi-
mine; vrd hend/[us]rotatsioonvormimine).

mittedhend[us]sligavtdombamine i deep drawing; cup drawing v rnybokas Bbl-
Tskka 6e3 yTOHeHUs:; BbiTSXKa 6e3 yToHeHus

Stigavtdombamine tooriku seinapaksuse séilitamisega. (vt siigaviombamine; vrd 6hendus-
stigavtombamine).

MMKM — metallmaatrikskomposiitimaterjal]

modifikaator i modifier [addition]; modifying agent; modifying addition v mogudukaTop
Aine, mille sulametalli viidavad vidikesed kogused vdimaldavad parandada metalli voi
sulami struktuuri ning omadusi. Eristatakse kristallide kasvu aeglustavaid modifikaato-
reid, nn terainhibiitoreid ja kristallisatsioonikeskmete arvu suurendavaid modifikaatoreid,
nn inokulaatoreid (vt modifitseerimine; terainhibiitor; inokulaator).

modifitseerimine i modification v moancduumpoBaHve
Modifikaatorite viimine sulametalli; modifikaatorite véikesed kogused mojutavad kris-
tallisatsiooniprotsessi kulgu (vt modifikaator).

modifitseeriv sulam i modify[ing] alloy v mogncuumpyoLwmn cnnas
Metalli voi sulami struktuuri ja omaduste parandamiseks kasutatav lisasulam.

modifitseermalm; modifitseeritud malm i inoculated [cast] iron v moguduumpo-
BaHHbIN YyryH

Valumalm, mille struktuuri ja omadusi on modifitseeritud kasutades modifikaatoreid
(vt modifikaator; terainhibiitor; inokulaator).

modifitseersulam; modifitseeritud sulam i modified alloy; inoculated alloy v mogu-
ULMPOBaHHbIN cnnas

Modifikaatorite (lisametalli vdi -sulami) lisamisel saadud peeneteralise struktuuriga
(modifitseeritud) sulam.

Mohsi kévadus — kriipekdvadus
Mohsi kdvaduskatse — kriipekdvaduskatse

Mohsi skaala i Mohs scale v wkana Mooca
Mobhsi kdvadusastmik, mineraalide kdvaduse hindamiseks kasutatav 10-palline skaala.

molekulaarside; molekulaarne side i molecular bond v monekynspHas cBs3b
Aatomeid (elektrone) kristallivdres kooshoidev keemiline side, vastastikjoud, mille korral
nii molekulid kui aatomid on tasakaalus — nende vahel valitsevad ndrgad tdmbejoud
(van der Waalsi joud).
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molibdeen; Mo i molybdenum v monnéaeH

moliibdeenimine i molybdenizing v monnéaeHnpoBaHne

Metalltoote pinnakihi rikastamine moliibdeeniga termokeemilise todtlemise (difuusse
rikastamise) teel.

molibdeenisulam; Mo-sulam i molybdenum alloy; Mo-base alloy v monn6aeHo-
Bblli Ccrinas

Pohimetallina moliibdeeni sisaldav sulam.

monell[metall] i Monel[l] [metal] v moHenb-meTann; cnnas MoHens
Vaske, rauda jt elemente sisaldav korrosioonikindel niklisulam.

monoelement — atomaarne element

monokristall i monocrystal; single crystal v moHokpucTann
Uheselt orienteeritud kristallivorega terviklik kristall.

monometall i monometal v moHomeTann
Metall, millel pohineb rahanduse {ihemetallisiisteem (enamasti on see metall kuld, monel

maal hobe).

monometallism; Uhemetallisisteem i monometalism v MoHoMeTannMam
Rahasiisteem, mis pohineb iihel metallil (hrl kullal voi hdbedal).

monopinne i monocoating v MOHOMOKpPbITHE
Uhekihiline kiht (kate).

montaaz — koostamine
montaazkeevitus — keevitus koostekohal

moone; suhteline deformatsioon i strain v oTHocuTenbHasa gedopmaund
Keha (teimiku) kuju suhteline deformatsioon.

moonekiirus — deformatsioonikiirus

morfoloogia i morphology v mopdonorus
Materjali osakeste voi mikrostruktuuri osade kuju uuriv opetus/teadus.

Morse koonus i Morse taper v koHyc Mop3e
Laikeriistade ja rakiste toopingiga kiireks ithendamiseks kasutatav koonus.

mudel — valumudel
mudeli alusplaat; mudelilaud i moulding board; turnfing]-over board v nogmo-

JenbHasa gocka; nogMoaensHasa nnura
Kaésitsi vormimisel mudeli ja vormkasti alusplaadina kasutatav plaat (laud).
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mudeli kohalevajutus pr; mudeli kohalevajutamine op i bedding v ocaxusaHue
[Mogenu]

Kasitsivormimismeetod — mudeli vajutamine jdljendi saamiseks 10plikult tihendamata
vormisegusse, misjérel segu tihendatakse.

mudeli seadetihvt — mudelitihvt

mudelieemaldus pr; mudeli eemaldamine op i drawing [the pattern]; withdrawing
[the pattern] v nsene4yenne mogenm
Mudeli vormist vdi vormi mudelilt eemaldus liivvormvalu korral (vt lilvwormvalu).

mudelijaoskond — mudelitsehh
mudelikalle — valukalle

mudelikomplekt i pattern equipment; pattern set v MogenbHbI KOMNNEKT
Komplekt vormimistarvikuid (mudel, valukanalite siisteemi mudel[id], kidrnkast[id], Sab-
loon[id] jms) vormiddnsuse moodustamiseks valandi saamisel (vt valumudel; valukana-
litega mudel; kdrnkast).

mudelikomplekti ettevalmistus pr; mudelikomplekti ettevalmistamine op i rigging
V OCHalLleHMe MOOENbHOro KOMMrekTa

Mudeli komplekti projekteerimis- ja valmistusprotsess valandite tootmiseks (vt mudeli-
komplekt).

mudelilaud — mudeli alusplaat

mudeliosakond — mudelitsehh

mudeliplokk; mudelite plokk i pattern assembly; pattern tree; tree v MogenbHbIit
onok; 6nok mogenewn; énka

Uhise valukanalite siisteemi kiilge iithendatud viljasulatatavad, gasifitseeruvad voi lahus-
tuvad mudelid (vt tdppisvalu).

mudelipuuder — vormipuuder

mudelisegu i facing sand v o6n1uoBoYHas [popMoBOYHas] CMeCb

Vormi- vdi kédrnisegu, mis moodustab vormi- voi kidrni pindmise sulametalliga kokku-

puutuva kihi (vt vormi[mis]segu; vrd tditesegu; iihtne vormi[mis]segu).

mudelitihnvt; mudeli seadetihvt i pattern dowel v wun [gna coeguHeHns mogenu]
Liidendmudeli osi ithendav tihvt (vt liildendmudel; poolitatav [valu]lmudel).

mudelitsehh; mudeliosakond; mudelijaoskond i pattern shop v MmogeneHbIN LEX;

MogernbHoe oTaeneHne
Koht (t66koda), kus projekteeritakse ja valmistatakse mudeleid (vt valumudel).

239



mudelivéljasulatus pr; mudeli valjasulatamine op i dewaxing v BbinnaeneHue
mMogenu
Kordkasutusega viljasulatatava mudeli eemaldus tappisvalus (vt tdppisvalu).

mudelplaadimudel i pattern of match-plate v mogenb mogensHon NnuThbl
Mudelplaadile kinnitatav mudel (vt mudelplaat).

mudelplaat i 1. match-plate pattern; 2. cope-and-drag pattern v mogenbHas
nnuTa

Vormimisel kasutatav metallplaat, mille kiilge on kinnitatud valandi ja valukanalite siis-
teemi osiste mudelid vdi nende osad (vt vormimine; vrd valumudel). Eristatakse
1. kahepoolseid mudelplaate ja 2. iihepoolseid mudelplaate (vt iihepoolne mudelplaat;
kahepoolne mudelplaat).

muhvelahi i muffle furnace v mydensHasa neyb
Leek- voi elektriahi, milles kuumutatav materjal voi toorikud asetsevad muhvlis —
kuumuspiisivast terasest voi tulisest (tulekindlast materjalist) kambris.

muldmetall — leelismuldmetall

muljumisvagu i flattener [impression] v nepexvmMmHon py4en
Stantsi ettevalmistusvagu, milles toimub tooriku kdrguse (paksuse) kohalik vihendamine
kohtades, kus on vajalik laiust suurendada (vt ettevalmistusvagu).

muljumisvagu[vorm]stantsimine; vormstantsimine muljumisvaos i fullering v 06b-
€MHas LUTaMnoBka B NEPEXNMHOM Py4be; LUTAMMOBKa B NEPEXMMHOM pydbe
Vormstantsimine stantsi ettevalmistusvaos — muljumisvaos — tooriku korguse kohalikuks
vihendamiseks ja laiuse suurendamiseks (vt muljumisvagu; ettevalmistusvagu; vorm-
stantsimine).

muntsmetall i Muntz metal v MyHU-meTann; MyHUEBbIA MeTanmn; MyHueBas
naTyHb; natyHb MyHua

Messing, mis sisaldab 57...61 % Cu (nime saanud sulami leiutaja jargi).

murd; murdepind i fracture v n3nom; noBepxHOCTb N3rnoma
Purunemise tagajirjel moodustunud pind.

murdelaast; lulilaast i discontinuous chip; segmented chip; segmental chip
V CTpYXKa Hagnoma

Loikamisel tlikkidena eralduv laast (vrd voolavlaast; elementlaast; terikukasvajaga
voolavlaast).

murdepind — murd

murdepurunemine — habras purunemine
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must tempermalm i black-heart malleable [cast] iron; ferritic malleable [cast] iron
V YEPHO-CEePAEYHbIN KOBKUI YYryH; (DepPUTHBIN KOBKUIA YyryH

Stisinikku mittedrastava 100mutusega saadud tumeda murdepinnaga tempermalm
(vt tempermalm; vrd valge tempermalm).

must terasplekk — mustplekk
mustmetall — raudmetall
mustmetallurgia — rauametallurgia

mustplekk; must terasplekk i black sheet; black plate v yepHas xecTb
Pinnakatteta dhuke terasplekk (vt 6huke kiilmvaltsplekk)

muststantsimine — eelstantsimine
mustvagu — eelvagu

mutrivéti i wrench; spanner v raeudHbli Kntoy; rankosepT

Mutrite, kruvide v&i poltide kinnitamise ja lahtikeeramise riist. Eristatakse lehtvotit
(avatud silmusvotit), silmusvotit, otsvotit (padrunvétit), toruvdtit jt (vt ka lehtvéti,
silmusvoti).

muukviil i needle file v Hagdwunb
Viikeviil viikeste detailide viimistlemiseks.

muutusetemperatuur; Uleminekutemperatuur i transformation temperature; tran-
sition temperature v Temnepartypa nepexoaa

Temperatuur, mille juures toimub {ileminek iihest olekust teise (gaas, vedelik, tahke);
temperatuur, mille juures leiavad aset kriitilised, nditeks magnetilised muutused (Curie
temperatuur).

mddtebaas i measurement datum surface v usmeputensHasa 6asa
Baas, millest ldhtutakse toote parameetrite mddtmisel (vt baas).

mddteriistateras; {mddduriistateras}i instrumental steel; measuring tool steel
V CcTanb U3MepuTenbHOro MHCTpPyYMeHTa

Madallegeeritud (legeerivad elemendid eelkdige Cr, W ja Mn) peamiselt mddteriistade
valmistamiseks kasutatav tdoriistateras, millel on viike soojuspaisumine.

malu[efekt]metall — kujumalumetall .

malu[efekt]sulam — kujumalusulam

marg[valu]vorm i green sand mo[u]ld v celpas [n1TenHada] dopma
Kordkasutusega vorm, mida enne sulametalliga tditmist niiskuse eemaldamiseks ja

tugevuse tOstmiseks ei kuivatata (vt mdrg/liivvormjvalu; vrd kuiv[valu]vorm;
pindkuivatatud [valu]vorm).
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marg[liivvorm]valu; liivwvormvalu margvormi i green-sand casting v nutbé B Cbl-
pble opmbI

Valu kuivatamata liivvormidesse nn margvormidesse (vt mdrg/valu]vorm; vrd kuiv[liiv-
vorm]valu).

marg[valu]vormisegu i green sand v hbopmMoBOYHasi CMeCb Ansi CbipbiX POpPM
Niisutatud vormisegu, millest valmistatakse margvorme (vt mdrg/valu]vorm).

marg[vorm]vormimine i green-sand moju]lding v ¢opmoBka no-ceipomy; ¢op-
MOBKa BCbIpYHO

Vormimine, mille puhul kuivatatakse vaid karnid (vt mdrg/valu]vorm; mdrg[liivvorm]-
valu; vrd kuiv[vorm]vormimine).

margamisnurk i wetting angle; contact angle v kpaesow yron cmaunBaHus
Nurk vedeliku (nt sulajoodise) pinna ja tahke aluspinna puutujate vahel kontaktpunktis;
iseloomustab mérguvust (vt mdrgumine).

margistus pr; margistamine op i stamping v knenMmneHune
Tooriku vai toote iihel poolel pindmise reljeefse mérgise tekitamine, millega kaasnevad
paksuse kohalikud muutused (vrd vermimine).

margjahvatus; margpeenestus pr; margjahvatamine; margpeenestamine op
i wet grinding; wet comminution v MOKpoe u3aMenb4YyeHne; MOKPbIA MOMOS; MOK-
pbI pa3morn

Jahvatamine (mehaaniline peenestamine) vedelikus (vrd kuivjahvatus).

margkarn i green-sand core v Cblpoi CTEPXKEHb
1) Kérnisegust kérnkastis vormitud kuivatamata kérn. 2)Vormisegust vormkastis vormi-
tud kérn (vrd kuivkdrn).

margpeenestus — margjahvatus

margrikastus pr; margrikastamine op i wet benification; wet concentration; wet
dressing; washing v mokpoe oboralieHne
Rikastamine vedelas keskkonnas (vrd kuivrikastus).

margtugevus i green strength v MpoYHOCTb B CbIpOM COCTOSHMW; MPOYHOCTb
BCbIPYIO

Niiske (kuivatamata) liivwormi vai kirni materjali tugevus. Maératakse valdavalt surve-,
nihke- ja tombekatsel (vrd kuivtugevus; shkkuivtugevus).

margumine i wetting v cmadvBaHue
Molekulaartasandil toimuv protsess kolme faasi (gaas, vedelik, tahkis) kokkupuutepinnal;
viljendub vedeliku laialivoolamises tahke keha pinnal.

margumisvahend i wetting agent v cmauuBaioLLee BELLECTBO; CMaynBaTerb

Toimeaine, mis parandab vedeliku (vedelfaasi) ja tahkise vahelist aatomitevahelist inter-
aktsiooni (vt mdrgumine; vrd mdrgumisvastane vahend ).
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margumisvastane vahend i Stop up v npoTMBO-CMayMBaloLlee BELLECTBO; orpa-
HUYUTENb pacTekaemMocTy
Liitepindade joodisega mérgavust vihendav materjal (vrd mdrgumisvahend).

markimine i laying-out; marking; setting v pasameTka
Toodeldavate pindade piirjoonte ja tooriku digeks t66pinki asetamiseks vajalike telg- ja
abijoonte ning tsentrimérkide kandmine tooriku pinnale.

markimislaud i laying-out table; marking-out table v paameTouHbIli cTon
Tooriku vdi detailide mérkimiseks kasutatav viimistletud pinnaga metallist plaat.

markndel i scriber v yepTunka; pa3ameTOYHbI MHCTPYMEHT
Toorikutele voi detailidele mérkjoonte pealekandmise ndel.

migargrafiit; nodulaargrafiit; i nodular graphite v xnonbeBugHbI rpaduT;
rHe3goo0bpasHbi rpacuT

Keragrafiidiga malm struktuuriosa (vt ka keragrafiit).

Reeglina valgemalmi 166mutamisel tsementiidi lagunemisel moodustunud nodulaarne
(pesajas, miigarjas) grafiit e 166mutussiisinik (vt tempermalm,; l66mutusgrafiit).

mugarpulber; nodulaarpulber i nodular powder v xnonbeBMAHbIA NOPOLLOK
Pulbriosakeste ebamaéérase kujuga pulber, mille iga osake on tavaliselt peenematest osa-
kestest moodustunud konglomeraat.

mundihdbe i coin[age] silver; sterling silver v moHeTHoe cepebpo; megansHoe
cepebpo

Hobedasulam, milles lisandite sisaldus ei iileta 10% (prooviga 925).

mundimelhior i coin[age] cupronickel; coin melhior v MOHETHbIN Menbxmop
Miintide valmistamiseks kasutatav vaseniklisulam Ni-sisaldusega 20...25%.

mundimetall i coin[age] metal v MOHETHbI MeTann

Miintide vermimisel laialdaselt kasutatavad suhteliselt inertsed lileminekumetallid (vask,
hobe, kuld).

mundipronks i coin[age] bronze v moHeTHasa 6poH3a; MeganbHasi 6poH3a

Miintide valmistamiseks kasutatav pronks (peamiselt alumiiniumpronks) Al-sisaldusega
5...10%.

N

naatriumaluminaat i sodium aluminate v antomMuMHaT HaTpus
Vahesaadus — NaAlO; alumiiniumoksiidi tootmisel alumiiniumi elektrometallurgias.

naatriumsilikaat — vesiklaas

naftakoks i oil coke v HedTAHOM KOKC
Naftaproduktide koksistamise teel toodetud koks (vt koks; koksistamine).
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nake; adhesioon i adhesion v agresus; cuenneHue
Fiiiisiline side kahe erinevast materjalist pindade vahel.

nakkekatse; adhesioonikatse; nakketeim; adhesiooniteim i adhesion test v ucnbl-
TaHMe Ha afre3vioHHYo NPOYHOCTL; UCTbITAHWE Ha cLenneHue
Katse/teim adhesiooninditajate maaramiseks ja toote reprodutseeritavuse tagamiseks.

nakkekatsekeha; nakketeimik i adhesion specimen v obpasey, Ansa ucnbiTaHus
Ha agre3voHHY NPOYHOCTL; 0bpasel Ans UCTbITaHWUSA Ha aaresuto
Katsekeha/teimik pinde nakketugevuse madramiseks.

nakketugevus i bond strength v npo4HoOCTb cuenneHus
Vormi- voi kérnisegu sideaine poolt tekitatav liivaosakeste vahelise tugevuse néitaja.

nakketugevus; adehesioontugevus i adhesion strength v npoyHoCTb cuenneHus;
MPOYHOCTb aare3vu; agre3noHHas NPOYHOCTb

Pinde tugevusnditaja — pinge, mis vastab pinde eemaldamisjoule alusmaterjalist voi selle
purunemisele nakkekatse/-teimi korral.

nanopulber; nanomeetriline pulber i nanopowder v HaHONOPOLIOK; ynbTpaanuc-
MepCHbIV NOPOLLIOK; CBEPXTOHKMIA NMOPOLLIOK

Submikroonsete pulbrite alaliik osakeste suurusega alla 0,1 um (alla 200 nm) (vt alam-
ikroonne pulber).

nanostruktuur; nanokristal[liliine struktuur i nanocrystallic structure; nanocrys-
talline structure v HaHOKpucTannmMyeckas cTpykTypa

Materjali struktuur iiksikute kristallide/terade suurusega suurusjirgus 10° m (s.0 mdot-
metega nanomeetrites). On nihtav ainult elektronmikroskoobiga vaadeldes.

nanostruktuurne teras — nanoteras

nanoteras; nanostruktuurne teras i nanosteel v HaHocTanb
Viga peene (nanomeetrilise) struktuuriga voi nanosakesi sisaldav teras.

naturaalne metall — ehemetall

needipea torn i snap v o6xvnmka [ans knenku]
Needipea kuju vormimise torn.

needipea vormimine i closing-up v o6xumMka [knenku]
Needipea kuju (silinder, sfadr jm) moodustamine.

neetimine i riveting v knenka
Detailide iihendamine neetide abil.

nelikant[valtsmetall i squares; square bars v kBagpaTHble npodunu; KBagpaT-

HbI NpoKkaT
Nelikantristldikega sordi[valtsimetall (vt sordi/valts jmetall).
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neljaksjagamine — kvartimine

neljapakiline padrun i four-jaw chuck v yeTbipexkynaykoBbili NaTpoH
Nelja liikuvat osa (pakki) sisaldav padrun (vt padrun).

neljavaltsiline valtspink — kvarto-valtspink
neutraalleek; neutraalne leek — normaalleek

neutraaltelg i neutral axis v HenTpanbHasi NIMHUA
Mobtteline joon painutataval toorikul, kus pinged puuduvad, s.o joon, mis eraldab tdmbe-
pingete tsooni survepingete tsoonist (vt painutus).

neutron i neutron v HENTPOH
Aatomituuma mittelactud elementaarosake, mille arv on vdrdne prootonite arvuga ja
mass ligikaudu vordne prootoni massiga.

neutronradiograafia[defektoskoopia]; neutron[radiograafia] defektoskoopia i neu-
tron radiography v HenTpoHorpagus; HEUTpoHHast Aedekrockonus

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hilvingute médaramiseks, mis pShineb
uuritava eseme neutronite vooga lébivalgustamises ja kiirguse neeldumise erinevustel
kontrollitavas objektis.

neutronradiograafiakatse; neutronradiograafiakontroll i neutron radiographic test-
[ing]; NT; neutron radiographic inspection, neutron radiographic examination;
neutron radiography test[ing]; neutron radiography inspection; neutron radio-
graphy examination v HelTpoHHOpaanorpadmyeckmin KOHTPOIb
Neutronradiograafiameetodil pShinev mittepurustav katse (vt neutronradiograafia[defek-
toskoopia]).

neutronradiograafiakontroll — neutronradiograafiakatse

nihard i Ni-hard v H1xapg
Abrasiivkulumiskindel martensiitstruktuuriga valumalm, mille niklisisaldus on ca 4,5%.

nihe; vildakus i shift; mismatch v nepekoc; casur
Valudefekt, mis on tingitud vormipoolte voi kérni(de) nihkest etteantud asendiga vorrel-
des. Eristatakse vorminihet ja kérninihet (vt vorminihe; kdrninihe).

nihke[elastsus]moodul; G i shear modulus; G; modulus of rigidity (in shear);
modulus of elasticity (in shear) v mogynb (ynpyroctu) casura; mMoayrnb none-
peyHon ynpyroctu; moaynb ynpyroctu |l poga

Materjali elastsusnditaja, nihkejéikust iseloomustav suurus (nihkepinge ja nihkedeformat-
siooni suhe).

nihkedeformatsioon; nihkemoone; tangentsiaaldeformatsioon i shear strain

v caBuroeas gedopmauusi; nechopmaumsa cosura
Nihke- e tangentsiaalpingetest pohjustatud deformatsioon.
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nihkedeformatsiooniintensiivsus; tangentsiaaldeformatsiooniintensiivsus i effective
shear strain; significant shear strain v MHTEHCMBHOCTb Aedopmauunn casura
Arvutuslik nihkedeformatsioon iseloomustamaks iihe skalaarse arvuna nihkedeformat-
siooni suvalises deformatsiooniseisundis: joon-, tasand- ja ruumide formatsiooniseisundit
(vrd deformatsiooniintensiivsus).

nihkemehhanism i shear mechanism v mexaHuam casura

Plastset deformatsiooni pShjustav kristallivore jddv muutus kolme vdimaliku mehhanismi
kohaselt: 1) kristallisisene libisemine; 2) kaksikkristallide moodustumine — kahestumine;
3) kristallidevaheline libisemine.

nihkemoone — nihkedeformatsioon
nihkepinge — tangentsiaalpinge

nihkepingeintensiivsus; tangentsiaalpingeintensiivsus i effective shear stress;
significant shear stress v UHTEHCUBHOCTb KacaTernbHbIX HaNpPs»KeHWUN

Arvutuslik tangentsiaalpinge, iseloomustamaks iihe skalaarse arvuna nihkepinget suva-
lises pingeseisundis: joon-, tasand- ja ruumpingus (vrd pingeintensiivsus).

nihketasand i shear plane v nnockocTb casura
Tasand, mida pidi toimub nihe plastsel deformatsioonil.

nihketeim; nihkekatse i shear[ing] test v ncneitaHue Ha casur
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimik/katsekeha allutatakse nihkele.

nihketugevus; ldiketugevus i shear[ing] strength v npoyHocTb Ha cpes; npou-
HOCTb Ha CABWI; CONPOTUBIIEHNE Cpe3y; CONPOTUBIIEHNE CABUTY

Materjali tugevusnditaja — tugevuspiir 16ikel; pinge, mis vastab purunemisele eelnenud
suurimale koormusele 1dikel.

niitkristall; niidikujuline kristall i thread[-like] crystal; rod[-like] crystal v Hutesma-
HbIV KpUcTann,; yc

Kiu- voi niidikujuline (niitjas) kristall.

niitldbim i stringer bead v HUTOYHBIN Banuk
Elektroodi voi pdleti sirgjoonelise litkumisega keevitatud kitsas keevislabim.

niitmonokristall i whisker v HuTeBuaHbIN [MOHO]KpUCTaNN; yC; BUCKEPC
Peen niitjas monokristall; kasutatakse komposiitmaterjalides armatuurina.

nikeliin i nickeline v HukenuH
Suure takistusega vaseniklisulam.

nikkel i nickel v Hukenb

nikkelkroomteras; Ni-Cr-teras i nickel-chromium steel v Hukenb-xpommcTas cranb
Legeeriva elemendina peamiselt niklit ja kroomi sisaldav teras.
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nikkelpronks; Ni-pronks i nickel bronze v Hukenesasi 6poH3a
Pdhilisandina niklit sisaldav pronks.

nikkelteras; Ni-teras i nickel steel v Hukenesas ctanb
Pohilise legeeriva lisandina niklit sisaldav teras.

niklad i Niclad v Huknag
Valtsimise teel nikliga pinnatud (plakeeritud) pehmeterasleht.

niklikivi i nickel matte v HMKeneBbIN WTEWH
Nikli tootmise vahesaadus — nikli- ja rauasulfiidide sulam (vt kivi (metallurgias)).

niklisulam; Ni-sulam i nickel alloy; Ni-base alloy; super alloy v H1keneBbIn cnnas
Pohimetallina niklit sisaldav kuumustugev sulam, tuntud ka supersulamina.

nikroom i nichrome v HUXpom
Suure eritakistusega kuumuspiisiv niklikroomisulam.

nikrosilaal i nicrosilal v mukpocunan
Teatud kuumakindel korglegeeritud malm.

nimipinge; nominaalpinge i nominal stress v HOMWHanNeHOE HanpsXXeHne
Pohideformatsioonile vastav pinge pdikpinnal.

nimonik i nimonic v HUMOHWKK
Kuumustugev Cr, Co jt elemente sisaldav niklisulam.

nioobium; Nb i niobium v Hno6un

nioobiumisulam; Nb-sulam i niobium alloy; Nb-base alloy v Hnobuesbliii cnnae
P&himetallina nioobiumi sisaldav sulam.

niresist i Ni-resist v Hupesuct
Nikli, vase ja kroomiga legeeritud kuumuspiisiv malm.

nitralloi — nitriiditav teras

nitriid i nitride v H1TPNA
Metalli ja lammastiku keemiline iihend.

nitriiditav teras; nitreeritav teras; nitralloi i nitriding steel; nitralloy v azotupyemas
cTarnb; HUTpannomn

Kesksiisinikteras (ca 0,2...0,5 % C), mille termot66tlus seisneb tavaliselt karastamises ja
jdrgnevas nitriitimises.

nitriidkeraamika i nitride ceramics v HUTpugHaa Kkepamuka; HUTPUOHLIN Kepamu-

Yeckun matepwuan
Pulberkeraamika nitriidide baasil (vt keraamika).
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nitriidpinne i nitride coating v HUTpMAHOE NOKpbITUE
Kiht (kate), mille pohikomponendiks (iile 50%) on nitriid(id).

nitriidteras; nitriiditud teras; nitreeritud teras i nitrided steel v asoTMpoBaHHas cTarnb
Lammastikuga termokeemilise to6tluse (difuusse legeerimise) teel voi muul viisil rikas-
tatud teras.

nitriitimine; nitreerimine i nitriding; nitrogen [case-]hardening; nitride hardening
V a30TUpoBaHWe; HUTPUPOBaHUE

Materjali, detaili vdi toote pinnakihi rikastamine limmastikuga termokeemilise t66tle-
mise (difuusse rikastamise) teel.

nitrotsementiiditav teras i ni-carbing steel; cyaniding steel v HuTpoueHTUpyemas
cTalnb
Kesksiisinikteras (ca 0,2...0,5 % C), mille termot66tlus seisneb tavaliselt nitreerimises.

nitrotsementiitimine; {nitrotsementeerimine} (gaasiline); tstaanimine; tstianeeri-
mine (vedel vbi tahke) i carbonitriding; nitrocarburizing; ni-carbing (gaasiline);
cyaniding; cyanidation; cyanide [case-]hardening (vedel voi tahke) v HuTpoue-
MeHTauus; asoToHayrnepoxmeaHue (gaasiline); unaHuposaxme (vedel voi tahke)
Metalltoote pinnakihi itheaegne rikastamine siisiniku ja ldmmastikuga termokeemilise
tootlemise (difuusse legeerimise) teel.

nodulaargrafiit — mugargrafiit

nodulaarpulber — migarpulber

nominaalpinge — nimipinge

noolutus etteantud kdvadusele — kdvadusnoolutus

noolutus noolutusvarvuse jargi — varvusnoolutus

noolutus pr; noolutamine op i tempering; {drawing} v oTnyck[aHune]

Terase karastamisele jargnev termotdotlus omaduste (eelkdige sitkuse) parandamise ees-
margil; seisneb kuumutamises allpool Kriitilist temperatuuri Ac;.

noolutusahi; noolutamisahi i tempering furnace v otnyckHas neyb; nede AnNd
oTnycka

Ahi detailide vdi toodete kuumutamiseks noolutamisel.

noolutushaprus, noolutusrabedus i temper brittleness v oTnyckHas XpynkocTb
Terase haprumine noolutuse tagajérjel (vt poordumatu noolutushaprus; poérduv noolu-
tushaprus).

noolutuskestus; noolutamiskestus; noolutusaeg; noolutamisaeg i tempering time

V BPeMsi OTMycKa; NPOACIPKUTENBHOCTb OTNycKa
Seisutusaeg noolutamisel etteantud kuumutustemperatuuril.
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noolutuskdvenemine pr; noolutuskdvendamine op i temper-hardening v TBepge-
IOLLMIA OTNYCK

Sulamite termotddtlus, mille korral karastatud struktuuri kuumutamisega kaasneb kova-
duse tdus; tuntud ka kunstliku vanandamisena (vt vananemine).

noolutusmartensiit i tempered martensite v MapTeHCUT OTMycKa; OTNyLEHHbIN
MapTeHCUT
Noolutamisel karastusmartensiidist voi jadkausteniidist tekkinud martensiit.

noolutustemperatuur; noolutamistemperatuur i tempering temperature v Temne-
paTtypa oTnycka
Temperatuur, milleni noolutamisel kuumutatakse.

noolutustroostiit i tempering troostite v TpocTut oTNycka
Noolutamisel martensiidi lagunemisel tekkiv teralise tsementiidi ja ferriidi segu.

noolutusvarvus i temper colour v uBeT oTnycka
Karastatud tooriistateraste noolutamisel tekkiva oksiidi vérvus, mille jargi méiratakse
orienteerivalt ka noolutustemperatuur.

normaalanisotroopia i normal anisotropy v HopmarbHas aHM30Tponus

Pleki (lehtmetalli) anisotroopsust iseloomustav suurus, mis arvutatakse deformatsiooni-
anisotroopia tegurite keskmisena pleki pinna erinevates suundades. Normaalanisotroopiat
iseloomustab deformatsioonianisotroopia tegurite ligikaudne vordsus kuid samal ajal eri-
nevus pleki tasandi erinevates suundades (vt deformatsioonianisotroopia tegur; vrd pla-
naaranisotroopia).

normaalelastsusmoodul; E; Youngi moodul; joonelastsusmoodul i Young’s
modulus; modulus of elasticity; E v mogynb KOHra; mogynb npogonsHOWM ynpy-
rocTu; mogyne ynpyroctu | poga

Materjali elastsusnditaja tdmbel voi survel (normaalpinge ja joondeformatsiooni suhe).

normaalkulumistsoon i steady-state wear region v 30Ha yCTOMYMBOro M3HOCa
Loikuri (16ikeriista) kulumiskdvera piirkond, mida iseloomustab kulumise lineaarne
soltuvus ajast (vrd sissetodtlustsoon; katastroofkulumistsoon).

normaalleek; neutraalleek; neutraalne leek i neutral flame v HopmanbHoe nnams
Hapnik-atsetiileenkeevitusel kasutatav gaasileek hapniku mahusuhtega atsetiileeni 1:1
kuni 1:1,15 (vrd oksiideeriv leek; taandav leek).

normaalpinge i normal stress v HopmanbHoOe HanpsXeHne
Sisejou normaalkomponendile (mojub risti pinnaga) vastav pinge (tdmbe- v3i survepinge).

normaaltdppisstantsis; normaaltapsusega stantsis i commercial tolerance forging
V MOKOBKa CO CTaHZ4apTHbIMM JOMYCKamu

Toostuslikele standarditele vastava tipsusega (tolerantsidega) stantsis (vrd eelstantsis;
korgtdppisstantsis; tdppisstantsis).
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normalisatsioon pr; normaliseerimine op i normalising; normalization v Hopmanu-
3auust; HOpMarnu3auMOHHbIN OTXXUT
Terase termotddtlus, mis seisneb austenitiseerimises koos jargneva mahajahutamisega ohus.

normalisatsioonitemperatuur; hormaliseerimistemperatuur i normalizing tempera-
ture v Temnepartypa Hopmanusauum
Temperatuur, milleni normaliseerimisel kuumutatakse.

normaliseerimisahi i normalizing furnace; normalization furnace v neyb Ans Hop-
Manuaumm
Ahi detailide vi toodete kuumutamiseks normaliseerimisel.

normalisatsiooniaeg; normaliseerimiskestus; normaliseerimisaeg i normalizing
time v Bpemsi HopManu3auum; NPoACIKUTENBHOCTL HOPManM3aumm
Seisutusaeg normaliseerimistemperatuuril.

nukkvoll — jaotusvall
numbriline juhtimine — arvjuhtimine

nurgasilur i sleeker; slicker; smoother v yrnosas rmagunka; yronbHuK
Kasitsivormimisel kasutatav tooriist mittetasapinnaliste pindade, sh nurkade silumiseks
liilvwormidel ja -kérnidel (vrd silur; simarsilur).

nurgik— nurkmetall

nurkfrees i angle milling cutter; angular milling cutter v yrnosas dpesa
Koonuspinnal (pindadel) asetsevate hammastega frees.

nurkliide i corner joint v yrnosoe coeguHeHue
Nurkdmblusega keevisliide 30...135 ° nurga all paiknevate osade otspindade vahel voi
otspinna ja kiilgpinna vahel.

nurkliite sisedmblus i inside fillet weld in a corner joint; corner joint inside fillet
weld v LoB yrnoBoro coeAnHeHNs1, BbINMOSTHEHHbIV U3HYTPU

Nurkliite sisekiiljele keevitatud nurkdomblus (vt nurkliide; nurkémblus; vrd nurkliite
vilisomblus).

nurkliite valisémblus i outside fillet weld in a corner joint; corner joint outside fillet
weld v OB yrrnoBoro coenHeHus1, BbINMOMHEHHbIN CHapY»XK

Nurkliite véliskiiljele keevitatud nurkdmblus (vt nurkliide; nurkémblus; vrd nurkliite
siseomblus).

nurkmetall; nurgik i angles; angle bars v yrnosow npocunb; yromnok

Kabhe ristiasetseva, vordset vdi ebavordset pikkust omava tallaga iildotstarbeline profiil-
metall. Eristatakse vordkiilgset ja isekiilgset nurgikut (vt profiilmetall; vérdkiilgnurk-
metall; isekiilgnurkmetall).
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nurkdmblus i fillet weld v yrnoBon LLOB; LLIOB KATETOM
Nurk-, katte- voi vastakliite keevisdmblus, mis on ligikaudselt kolmnurkse ristldikega.

nurkdmbluse a-mb6de — nurkdmbluse kérgus

nurkdmbluse kaatet; nurkémbluse Z-mddde i leg [length] v kaTeT yrnosoro LwBa
Nurkdmbluse sissejoonestatud vordkiilgse kolmnurga kiilje pikkus.

nurkdmbluse kérgus; nurkdmbluse a-mddde i fillet weld throat v TonwmHa (BbI-
cOoTa) YrnoBoro LiBa
Nurkdmbluse sissejoonestatud kolmnurga korgus.

nurkdmbluse labikeevitus i side fusion penetration of a fillet weld; fillet weld side
fusion penetration v rmybuHa nponnasneHns yrioBoro LWea; rinybuHa nposapku
Nurkdmbluse paksus servavahemiku kohal mdddetud risti pShimetalli pinnaga.

nurkdmbluse Z-m6dde — nurkdmbluse kaatet

nurkdmbluse tegelik a-mddde i actual throat thickness; measured throat thick-
ness v AelCTBUTENbHAsA TOSLWMHA (BblCOTa) YrII0BOrO LWBa

Nurkdmbluse pinna puutuja ja ldbisulatuse kaugeima punkti vahekaugus dmbluse korguse
suunas.

nurkdmbluse vaegkérgus i insufficient [weld] throat thickness v HegocTaTtouHas
TONWMHa WBea
Keevitusdefekt — lubatust vdiksem nurkdmbluse kdrgus.

ndeljas osake i needle v nronbyartas yacTtuua
Noelpulbri pulbriosake (vt néelpulber).

ndeljas pulber — ndelpulber

ndelkristall; ndeljas kristall; ndelakujuline kristall i needle[-like] crystal; acicular
crystal v nronb4yaTbIvi KpucTanm
Noeljakujuline (ndeljas) kristall.

ndelpulber; ndeljas pulber; ndelakujuline pulber i acicular powder v nronb4athbii
MOPOLLOK
Uhes suunas véljavenitatud osakestega (ndeljate osakestega) pulber.

ndgus[keevis]dmblus i concave weld v BOrHyTbI LLIOB
Nogusa vilispinnaga nurkdmblus (vt kumer[keevis]6mblus).

ndgusaarik i stretch flange; concave flange v BorHyTbIli dhnaHel
Augu servade viljapooramisel moodustunud &arik (vt ddrik; nogusddristus; vrd kumer-

ddrik).

ndgusaaristus; siseaaristus pr; ndgusaaristamine; sisedaristamine op i stretch
flanging v oTGopTOBKa; 3armbaHne BOrHyTOM KPOMKM
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Nogusédriku (siseddrise) painutamine (vt ddristus; vrd Kumerddristus).

ndrgenemine pr, nérgestamine op i weakening v ocnabneHue; pasynpoyHeHue
Materjali tugevusomaduste vdhenemine, ka vihendamine.

ndérgestamine — ndrgenemine

ndrkus i weakness v HECTONYMBOCTb; HEMPOYHOCTb
Omadus purunemata mitte taluda arvestatavat koormust, temperatuuri vm.

naivkdvadus i apparent hardness v Kaxylasica TBepaoCTb
Poorse (paagutatud) materjali kdvadus; on kompaktse (poorideta) materjali tegelikust
kovadusest vdiksem.

naivtihedus i apparent density; bulk density v kaxyLiasacsa nnoTHOCTb

Puiste- vdi poorse materjali tihedus; on poorsust arvesse vottes kompaktse (poorideta)
materjali teoeetilisest ja tegelikust tihedusest védiksem. Puistematerjalide puhul kasuta-
takse stinoniitimina terminit ,,puistetihedus” (vt teoreetiline tihedus; puistetihedus).

O

oksiid i oxide v okcupg,
Metalli keemiline ithend hapnikuga.

oksiidkeraamika; oksiidne keraamika i oxide ceramics v okcugHasi kepamuka;
OKCWAHbIN KepamMu4eckun matepman
Pulberkeraamika oksiidide baasil (vt keraamika; vrd mitteoksiidkeraamika).

oksiidkest i oxide scale; peel[ing] v okcuaHas kopka; {pybaluka}
Valudefekt — valgemalmvalandi temperdamisel (tempermalmiks 166mutamisel) moodus-
tunud oksiideerunud pinnakiht.

oksiidpinne; oksiidne pinne i oxide coating v okcugHoe NokpbIThe
Kiht (kate), mille pShikomponendiks (iile 50%) on oksiid(id).

oksldatsioonikadu i oxidation loss[es] v yrap
Metalli voi sulami oksiideerumisest tingitud metallikadu sulatamisel vdi kuumutamisel
hapnikku sisaldavas keskkonnas.

oksldeeriv leek i oxidizing flame v okucnutensHoe nnamsi
Hapnik-atsetiileenkeevitusel kasutatav gaasileek hapniku tilehulgaga mahusuhtega
atsetiileeni kuni 1,5:1 (vrd normaalleek; taandav leek).

oksldeeriv [66mutus pr; oksludeeriv [6dmutamine op i black annealing v okucnsa-
FOLLMI OTXKMT; YEPHBIN OTXXUM
Lddmutamine detaili okslideerimise eesmérgil; ka siisinikku drastav 160mutamine.

oksudeeriv sulatus pr; oksudeeriv sulatamine op i oxidizing smelting v okucnu-
TenbHas nnaeka
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Sulatamine oksiideerivas keskkonnas (vt sulatus).

oktaeederdeformatsioon; oktaeedriline deformatsioon i octahedral strain v okta-
agpuyeckas gecopmarms

Oktaeedriliste tasandite, mis loikuvad peatelgedega 1-2-3 vordsete nurkade all, defor-
matsioonid (normaal- ja nihkedeformatsioonid).

oktaeederpinge; oktaeedriline pinge i octahedral stress v oktasagpuyeckoe Ha-
npsKkeHne

Oktaeedrilistel tasanditel, mis 16ikuvad peatelgedega 1-2-3 vordsete nurkade all, moju-
vad pinged (normaal- ja nihkepinged).

oktaeedriline poor — oktapoor

oktapoor; oktaeedriline poor i octahedral pore; octahedric pore v okrtasgpu-
Yyeckas mopa; oKTasgpuyeckas nycroTa
Poor/tihimik kristallivores, mida imbritsevad aatomid moodustavad oktaeedri.

olekudiagramm i p-T-diagram; pressure-temperature diagram v gunarpamma coc-
TOSIHMSA

Materjali olekuid (tahke, vedel, gaasiline) iseloomustav kahedimensionaalne rhk-tempe-
ratuur diagramm (vrd faasidiagramm).

oliviin i olivine v onueuH

Looduslik mineraal (Mg, Fe).SiO, mille peenestamisel saadakse vormi[mis]materjalina
kasutatav oliviinliiv (vt vormiliiv).

oluline halvinguilming i relevant indication v cyLliecTBeHHOe nNoka3aHue HecnmnoL-
HOCTH

Materjali ebapidevusele viitav (asja kohta kéiv) hélve.

omadifusioon i self-diffusion v camognddysus
Difusioon aine iiksikosade (terade) vahel.

operatiivaeg i operation time; base cycle time v onepaTuBHoe Bpems
Pohiaja ja abiaja summa (vt pohiaeg; abiaeg).

operatsioon i operation v onepauus
Uhel todkohal tihe voi itheaegselt mitme t&6lise poolt tehtav tehnoloogilise protsessi osa.

operatsioonikaart i operation chart v onepaLuMoHHas kapTa
Uhe operatsiooni tditmise tehnoloogiadokument.

operatsioonipartii i operation batch v onepaunoHHas naptus
Sama operatsiooni jarjestikku ldbivate toodete arv.

optimaalne jaikus — erijaikus

optimaalne tugevus — eritugevus
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oranzhdogus i orange heat v opaHxeBoe okaneHue
Metallile kuumutamisel omane oranzikas virvus temperatuurivahemikus 900...1000 °C.

orbitaalkeevitus pr; orbitaalkeevitamine op i orbital welding v opbuTtansHas cBapka
Torude ja toruplaatide ringdmbluste mehhaniseeritud keevitusprotsess/-operatsioon, kus
TIG- voi MAG-pdleti liigub iimber toru juhikute abil.

orbitaalstantsimine i orbital forging; rotary forging v cdepoasmxHas LWTaMNOBKa;
poTaunoHHas packaTka; ocagka packaTkon

Mahtvormimisprotsess voi -operatsioon — tooriku deformeerimine kahe pinni vahel, kus-
juures iilemise poorleva pinni telg on alumise suhtes vidikese nurga all (ca 1...2°) kaldu
voimaldamaks tooriku jark-jargulist piiratud mahus deformeerimist (vt orbitaalstantsi-
mismasin).

orbitaalstantsimismasin i orbital forging machine; rotary forging machine v ma-
LUMHA POTALUMOHHON packaTku; MallMHa ocagKn packaTkon

Mehaaniline seade telgsiimmeetriliste stantsiste vormimiseks imber oma telje podrduva
kaldse teljega pinni toimel (vt orbitaalstantsimine).

orgaaniline sideaine (lihvketta) i organic bond v opraHnyeckas cBsA3ka
(wnundoBanbHOroO Kpyra)

Abrasiivldikeriistade, sh lihvketaste abrasiivi poliimeervaigu, Sellaki vdi kummi baasil
sideaine (vt vaiksideaine; Sellaksideaine,; kummsideaine).

organisatsioonilise teenindamise aeg i organizational servicing time v Bpewms
OpraHnM3aumMoHHOro obcnyxmBaHus
Ajanormi osa, mis kulutatakse t66koha korras hoidmiseks.

ormolu i ormolu v opmony

Teatud vase-tsingisulam (messing), mida kasutati peamiselt 18. sajandil méoblifurnituuri,
kellade jm valmistamiseks.

ortogonaalldikamine; vabaléikamine i orthogonal cutting; orthogonal machining
V OpTOroHanbHoe pe3aHue; cBobogHOe pe3aHne

Tootlemine, kus 16ikeprotsessis osaleb ainult pealdikeserv, s.t pealdikeserv on ettenihke-
suunaga risti; kasutatakse peamiselt 15ikeprotsessi uurimiseks.

osajahutus — kohtjahutus

osakarastus — kohtkarastus

osakeste suurusvahemik i particle size range v pasMepHbIili UHTepBan YacTtuu,;
AManasoH BenuYMHbl YacTuy,

Pulbriosakeste suuruse (selle védrtuse lubatud, ettendhtud jms) vahemik.

osakuumutus — kohtkuumutus
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osalegeerpulber i partially alloyed powder; diffusion alloyed powder v guddy-
3MOHHO-MNEMPOBAaHHbIV NOPOLLIOK; YaCTUYHO NErMPOBaHHBIN MOPOLLOK
Metallipulber, mis on legeeritud (nt rauapulbri) difusioonrikastamise teel. Sellise pulbri
v0i osakese koostis vastab vaid osaliselt sellest saadava pulbermaterjali koostisele
(vrd tdislegeerpulber).

osaline lahustuvus — piiratud lahustuvus

osaliselt kristall[iseer]unud piirkond — osaliselt tardunud piirkond

osaliselt tardunud piirkond; osaliselt kristall[iseerlunud piirkond i mushy zone;
slushy zone; pasty zone v TBEpaoxumakasa 30Ha

Lopuni mittetardunud (kristall[iseer]Junud) piirkond valandis voi valuplokis.
osalabikeevitusega [keevis]dmblus i partial joint penetration weld; partially pen-
etrated weld v WoB ¢ HENONHbLIM NPOBapPOM

Detailide paksusest vdiksema labikeevitusega pokkliide.

osasukeldusinfiltratsioon; infiltratsioon osasukeldusega pr; osasukeldusinfiltreeri-
mine; infiltreerimine osasukeldusega op i capillary-dip infiltration v nponuTka
YaCTUYHBLIM MOrPYXEHNEM; MHUMbTPALUS YaCTUYHBLIM NOTPYXKEHNEM
Infiltreerimine poorse tooriku (karkassi) osalise sissekastmise teel infiltreerimismaterjali
e infiltranti (vt infiltratsioon; vrd sukeldusinfiltratsioon).

osis (suuruse jargi); granulomeetriline fraktsioon i particle size fraction; sieve
fraction v rpaHynomeTpuyeckas dpakums; ppakuma KpynHOCTH; Kracca KpynHOCTH
Uhesuguse suurusega pulbriosakeste grupp.

osis — fraktsioon

osiseline koostis (suuruse jargi); granulomeetriline koostis i particle [size] distri-
bution; grain size distribution; grain size composition; granularity; granulometric
composition v rpaHynoMeTPUYECKUIn COCTaB; 3€pPHOBOM COCTaB

Osise (granulomeetrilise fraktsiooni) protsendiline sisaldus pulbrisegus.

osiseline koostis — fraktsiooniline koostis

osiselisuse indeks — granulomeetriaindeks

osistamine — fraktsioonimine

otsaeffekt i end effect v TopuoBbIi addekT; KoHLEeBON adheKT

Valupea e valukompensaatori olemasolust sdltumatu kahanemistiihikuteta ja -poorsuseta
ala valandi otstes (vt valupea).

otsak — indentor

otse[kilm]vormpressimine — pari[kilm]vormpressimine
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otsehddrdkeevitus; pidevveduhdordkeevitus pr; otsehddrdkeevitamine;
pidevveduhdérdkeevitamine op i continuous-drive friction welding; direct-drive
friction welding v cBapka TpeHnem HenpepbIBHON Nepegaden

Poordkehade hodrdkeevitusprotsess, mille korral iiks detail pdorleb piisiva kiirusega,
teine on paigal. Liitekohas vajaliku temperatuuri saavutamisel pdordliikumine
pidurdatakse ja detailid surutakse keevitumiseks kokku (vt hdéérdkeevitus;, vrd
inertshoordkeevitus).

otsejahutus pr; otsejahutamine op i direct cooling v npsimoe oxnaxaeHue
Jahutusviis, mille korral detaili jahutamine toimub vahetult jahutuskeskkonnas (vrd kaud-
jahutus).

otsekuumutus pr; otsekuumutamine op i direct heating v npamon Harpes
Kuumutusviis, mille puhul detaili kuumutab vahetult soojaallikas, nt elektrivool (vrd kaud-
kuumutus).

otsekuumutuspaagutus pr; otsekuumutuspaagutamine op i direct [current] sinter-
iNg v cnekaHve nNpsiMbIM HarpeBoMm

Paagutamine soojuse tekitamisega otse paagutatavas toorikus, nt elektrivoolu toimel
(vrd kaudkuumutuspaagutus).

otsetaandus pr; otsetaandamine op i direct-reduction process; DR-process
V MpoLecc NpsiMoro BOCCTaHOBIEHUSA
Metallide tootmine vahetult maagist taandamise (redutseerimise) teel.

otsetoimekaarahi; kaare otsetoimega [elektrilkaarahi i direct arc furnace v gyro-
Bas aneKTporneYyb NPAMOro Harpesa

Elektrikaarahi ahjutiite sulatamiseks kaare otsetoimel (kaar pdleb elektroodi ja ahjutdite
vahel) (vrd kaudtoimekaarahi).

otsetoimeleekahi — kiirgusahi

otsfrees; sérmfrees; tappfrees i end-milling cutter; end mill v koHueBasa dpesa;
nansuesas pesa

Viikese 1dbimddduga frees, mille 16ikehambad on silinder- ja otspinnal. Kasutatakse
nditeks soonte freesimiseks (vt ka laupfrees).

otsfreesimine; freesimine otsfreesiga; freesimine sérmfreesiga i end milling v
dpesepoBaHmne KOHLIEBOM bpe3on; opesepoBaHue nansueBon ppesomn
Pindade (nt soonte) tootlemine kasutades otsfreesi ehk sdrmfreesi (vt otsfrees).

otshoordkeevitus pr; otshédrdkeevitamine op i friction stir welding; FSW v poTta-
LWOHHas cBapka TpeHnem

Mehaanilisel energial pdhinev tardfaaskeevituse protsess/operatsioon materjali kuumuta-
mise ja jargneva iimberpaigutamisega tooOriista otspinna pdorlemisel tekkiva hdorde-
soojuse toimel (vt hoordkeevitus).

256



otskarastu[vu]steim; Jominy teim; I8bikarastu[vu]steim i Jominy [end quench] test
VvV npoba TopLeBoii 3akanku; Nnpoba Npokan1MeaemMocTy

Teraste suhtelise karastuvuse médramiseks kasutatav otskarastamisel pShinev katse
(vt ldbikarastufvu]s).

otslihvimine i face grinding v TopuoBoe wwnudgosaHue
Otspinna lihvimine.

otslihvpink i face-grinding machine; face grinder v TopueLwnudgoBanbHbIN CTAaHOK
Pink otspinna lihvimiseks.

otsliide; servliide i edge joint; flange joint v TopLoBoe coegnHeHve
Keevisliide 0...30° nurga all asetsevate osade otspindade pokkdombluse ndol kokkusulata-
misega.

otssuvisti i spot facing tool; spotfacing tool v uekoBka
Tooriist ava teljega risti asetseva tugipinna tootluseks (vt otssiivistus; vrd silindersiivisti;
koonussiivisti)

otssllvistus pr; otsslivistamine op i spotfacing; spot facing v uekoBaHue;
nogpesaHue ONopHOW NOBEPXHOCTU

Freesimisega sarnane, ava teljega risti asetseva tugipinna to6tlus kasutades tooriistana
otsstivistit (vt otssiivisti; vrd koonussiivistus, silindersiivistus).

otstreimine i facing v nogpeska; nogpesaHue
Poorddetaili otspinna treimine.

otsvéti; padrunvodti i socket wrentch; socket spanner v TOpLOBbIN KnkOY; KoY
rpaHHbIM yriybeHrem

Padrunikujulise, mutrit/polti igast kiiljest haarava vahetatava keeramisosaga mutrivoti
(vt mutrivéti).

otsédmblus i flange weld v TopuOBOW LWIOB; CBAPHOWN LIOB, BbLINOSIHEHHbLIA MO
oTOOpPTOBKE

Ohukeste toorikute liitmiseks kasutatav dmblus, mille korral ettevalmistamata servadega
toorikud keevitatakse kokku otsast.

P

paagutatavus; paakuvus i sinterability v cnekaemocTb
Pulbri omadus konsolideeruda paagutamisel ettendhtud omadustega materjaliks.

paagutatud detail — pulberdetail
paagutatud materjal — pulbermaterjal
paagutatud polikristalne teemant i sintered polycrystalline diamond; SPD v

creyeHHbIN NoNMKpucTannM4yeckMn anMas
Komposiitmaterjal peeneteraliste teemantkristallide baasil, mis on valmistatud paagutust
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kasutades (vt poliikristalne teemant).

paagutus pr; paagutamine op i sintering v cnekaHue

1) Peenestatud metallurgiliste materjalide (nt maak, koks) tiikistamisoperatsioon korg-
temperatuurset kuumutamist kasutades (vt zikistamine). 2) Konsolideerimise ja tugevuse
tostmise eesmaérgil teostatav pulbrite voi pressiste kuumutamine allpool pdhikomponendi
sulamistemperatuuri.

paagutusjootmine i sinter brazing v narika cnekaHuem; narka-crnekaHue
Pulbertoorikute jootmise ja paagutamise iihitatud protsess.

paagutuskarastus pr; paagutuskarastamine op i sinterhardening v coBmeLLeHHoe
cnekaHue —3akarka
Paagutamise ja karastamise tthitamine — karastamine paagutustemperatuurilt.

paagutuskeskkond i sintering atmosphere v cpega ona cnekaHus; atmocdepa
Ans cnekaHus (gaasi kasutamisel)
Paagutusprotsesse intensiivistav ja toorikuid kaitsev (tavaliselt gaasiline) keskkond.

paagutuskoorik i sinterskin v kopouyka [npu cnekaHum]

Defekt, mis viljendub paagutatud tooriku vdi toote pinnakihi struktuuri erinevuses nduta-
vast. Esineb nt kdvasulamite ja kermiste paagutamisel selleks mittesobivas kaitsekesk-
konnas.

paagutustihedus i sintered density v nnoTHOCTb Nocrne crnekaHus
Pressitud voi pressimata puistepulbri tihedus paagutatult (vt paagutus).

paakuvus — paagutatavus
padrun i chuck v naTpoH
Toorikute voi 13ikeriistade metallilGikepinki kinnitamise abindu (vt ka tsangpadrun;

kolmepakiline padrun; neljapakiline padrun).

padrunipink i chucking machine; chucker v natpoHHbI nonyasTomat
To6pink, milles toorikut toddeldakse ainult padrunis (mitte tsentrite vahel).

padrunvoti — otsvoti

paigaldus pr; paigaldamine op i setting v yctaHoB
Tooriku {ihe kinnitamisega tehtav operatsiooni osa.

paigaldusviga i setting error v norpeLHocTb yCTaHOBKN; MOrPELLHOCTb YCTaHOBA
Viga tooriku pinki paigaldamisel.

paindejaikus i bend[ing] stiffness; flexural stiffness; bend[ing] rigidity; flexural
rigidity v >xeCTKOCTb Ha U3rmod; XeCTKOCTb Npu uarnde
Siisteemi, konstruktsiooni voi selle osa vastupanu paindedeformatsioonile (elastsusmoo-
duli E ja ristloike inertsimomendi I korrutis selles 16ikes).
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paindekoht (dislokatsiooni) i kink v nepern6 [gucnokauum]
Serv- ja kruvidislokatsiooni 16ikumisel libisemistasandil moodustuv kruvidislokatsiooni
defekt (vt servdislokatsioon; kruvidislokatsioon; libisemistasand).

painde[katse]masin i bend[ing] machine v mawwnHa onsa ucnbiTaHns Ha n3rnd
Seade materjalide ja toodete katsetamiseks paindele.

paindepress; painutuspress i press brake; bending brake v rmbouHbIi npecc;
NMCTOLUTAMMOBOYHbIN Npecc
Lihttoimega pika raamiga press lehtmaterjali vormimiseks, peamiselt painutamiseks
(vrd horisontaalpainutuspress).

paindestants; painutusstants i bending die v ru6o4HbIn WTamn
Stants pleki voi varbmaterjali painutamiseks.

paindeteim; paindekatse i bend[ing] test; flexural test v ncnbitaHne Ha nsrmd
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimik/katsekeha allutatakse paindele.

paindetugevus i bend[ing] strength; flexural strength; transverse rupture strength;
modulus of the rupture in bending v npo4HOCTE Ha N3rMb; conpoTnBneHne nsrmdy
Materjali tugevusnditaja — tugevuspiir paindel; pinge, mis vastab purunemisele eelnenud
suurimale koormusele paindel.

paindevagu; painutusvagu i bender [impression] v rmboyHbIn pyden
Stantsi ettevalmistusvagu tooriku painutamiseks (vt ettevalmistusvagu).

paind-K-dmblus i single-flare-bevel-groove weld v yrnoeown woB ¢ 0TOGOPTOBKOW
OIHON KPOMKM

Teineteise peale asetatud ja iiles painutatud servaga plaadi ja sirge plaadi pinna vaheline
K-omblus (vt K-6mblus).

paindprofiilid i roll-formed shapes; roll-formed sections v rHyTble npodunu
Lehe- voi lindikujulisest toorikust kiilmprofileerimise teel paindvormitud profiilmetall
(vt profiilmetall; kiilmprofileerimine).

paindserv-katteliide i joggled lap joint v HaxnecTto4yHoe coeguUHEHUE C OTOrHYTOM
KpOMKOW
Katteliide, mille iiks osa on painutatud teise peale.

paindservpokk-katteliide i joggled butt joint v HaxnectouyHoe coeguHeHue cO
CTbIKOBbIM LLBOM; HaXNeCTOYHO-CTbIKOBOE COoeanHEHME

Katteiide, mille iiks lilekattes olev osa on painutatud ja ithendatud teisega pokkdmbluse
abil (vt pokkliide; katteliide).

paind-V-dmblus i single-flare-V-groove weld v cTbikoBoW V- LLOB C OTOOPTOBKOM
KPOMOK
Kahe raadiuse jargi painutatud detailide vahemikku keevitatud V-dmblus (vt V-mblus).

paine i bend[ing]; flexure v n3rn6
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Pingeseisund, mis tekib kehas, kui mgjuvad vilisjoud on risti tema teljega; ka teim/katse,
mille kéigus koormatakse katsekeha selle teljega ristiolevate joududega.

painutus pr; painutamine op i bending v rmbka
Metallide surveto6tlemise vormimisoperatsioon nurga moodustamiseks voi selle muutmi-
seks tooriku osade vahel.

painutus pressil pr; painutamine pressil op i press bending v rmbka Ha npecce
Painutus pressi abil vormimistempli ettenihkega.

painutus surumisega — survepainutus
painutus tdmbamisega — tdmbepainutus
painutus venitusega — venituspainutus

paisund i mo[u]ld-wall movement; swell[ing] v nogyTocTb
Valudefekt — valandi kohalik ristldike suurenemine, mis johtub tavaliselt vormisegu eba-
piisavast tihendumisest tingituna.

paisuvmetall i expanding metal v pacumpstowmninca metann
Vahekorras 2:1 antimoni ja vismutit sisaldav sulam, mis paisub vedelfaasi jahutamise
viimasel etapil; kasutusel triikinduses.

pakettldikus pr; pakettldikamine op i stack[ed] cutting v nakeTHas peska
Mitme lehe samaaegne paketis termoldikamine.

pakettvaltsimine i pack rolling v nakeTHas npokaTtka
Ohukese pleki ja fooliumi itheaegne mitmes kihis valtsimine vdimaldamaks kasutada
suurema labim3doduga valtse.

pakk i jaw v kyna4ok
Tooriku kinnitusrakise, padruni osa (vt padrun).

pakkepuistematerjal i packing material v 3acblinka

Puistematerjal toorikute timbritsemiseks korgtemperatuursel to6tlemisel, sh paagutamisel,
termotdotlemisel jne Pakkematerjali iilesanneteks vdivad olla toorikute kaitsmine timbrit-
seva keskkonna kahjuliku toime eest, toorikute pinna rikastamine keemiliste elementi-
dega, toorikute {ihtlane kuumutamine jms Pakkematerjalidena kasutatakse nt alumiinium-
oksiidi, grafiiti jt puistematerjale, mis ei reageeri keemiliselt t66deldavate toorikute
materjaliga.

pakketihedus; kompaktsusaste; kompaktsuse aste i packing density v nnot-
HOCTb YNakKoOBKW; KOS(hPULIMEHT 3anonHeHns

Uhiku (ruumala-, pinna- vdi pikkusiihiku) kohta tulevate aatomite suhteline hulk (maht,
pind, pikkus).

paks leht[valtsjmetall — paksplekk
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paksplekk; paks leht[valtsimetall i plate; heavy-gage sheet; heavy[-gauge] sheet
V TONICTONNCTOBOWN Npokat
Valtsitud lehtmetall paksusega iile 4...6 mm (vt plekk; vrd ohukeplekk; foolium).

paksuseinaline toru i thick wall[ed] tube; thick wall[ed] pipe v ToncTocTeHHas Tpyba
Toru, mille seinapaksuse ja vélislabimdddu suhe on 0,12...0,18 (vrd dhukeseinaline toru).

paksuseinaline valand i thick-wall[ed] casting; thick-section casting v Toncto-
CTEHHas oTnMBKa

Valand, mille seinapaksus on funktsionaalselt ja valutehnoloogiliselt minimaalsest voi-
malikust mérgatavalt suurem (vrd ohukeseinaline valand).

paljukomponentne; paljukomponendiline i multi-component v MHOrOKOMMOHEHTHbIV

paljutsukliline vasimus; {korgtsukliline vasimus} i high-cycle fatigue v mHorouuk-
noBas ycTanocTb; MHOMOLMKNNYecKas ycTanocTb
Materjali voi detaili vdasimus pingetel allpool voolepiiri.

paljuvaltsvaltspink; paljuvaltsiline valtspink i multiroll mill; cluster mill v mHoro-
BarkoBbl/ CTaH

Tavaliselt pleki- e lehtmetallivaltspink, mille valtstoolis on kuus v3i enam t66- ja tugi-
valtsi (vt paljuvaltsvaltstool; tdovalts; tugivalts; vrd duo-valtspink; trio-valtspink; kvarto-
valtspink).

paljuvaltsvaltstool; paljuvaltsiline valtstool i multiroll stand v MHorosankoBas kneTb
Valtstool (tavaliselt pleki- e lehtmetallivaltspingis) kuue, kaheteistkiimne voi kahekiimne
valtsiga, millistest iiks paar valtse on tdovaltsid, iilejadnud (suurema 1dbimddduga) t66-
valtside jiikust suurendavad tugivaltsid (vt valtstool; valtspink; téovalts; tugivalts;
vrd duo-valtstool; trio-valtstool; kvarto-valtstool).

pannkook(tera]struktuur i pancake grain structure v 6nvMH4aTas cTpykTypa
Struktuur, mida moodustavate terade mdotmete — pikkuse ja laiuse suhe paksusesse on suur.

panus i batch; charge v konowa; cagka
Teatud kogus sulatusahju laaditavat materjali — maaki, metalseid materjale, rébustit,
kiitust jms.

parafiin i paraffin v napaduH
Kiillastunud siisivesinike segu sulamistemperatuuriga 42...54 °C. Pulbermetallurgias
leiab kasutamist peamiselt plastifikaatorina (vt plastifikaator).

paralleelterakaarid i parallel shears v napannernbHble HOXHULbI
Sirgldiketerakédrid, mille iilemine ja alumine tera on paralleelsed (vrd giljotiinkddrid).
parandamatu praak i inrecoverable reject; complete reject v Heucnpasumbin Gpak

Tootlemisel tekkinud praak, mida ei ole vdimalik jéreltootlemisega parandada (vrd paran-
datav praak).
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parandatav praak i recoverable reject; partial reject v ncnpasmmbii 6pak
Tootlemisel tekkinud praak, mida on vdimalik jéreltootlemisega parandada (vrd paran-
damatu praak).

paremkeevitus pr; paremkeevitamine op i rightward welding; right-hand welding;
backhand welding v cBapka npasbiM cnocobom; npasas cBapka

Gaaskeevitamise protsess/sooritustehnika keevituspdleti liikumisega vasakult paremale
(vrd vasakkeevitus).

parendamine i hardening and tempering; quenching and tempering v ynyJweHune
Terase termotdotluse viis — karastamine jargneva korgnoolutamisega.

parendatav teras i hardening and tempering steel v yny4ywaemas ctanb
Kesksiisinikteras (ca 0,3...0,5% C), mille tiilipiline termotd6tlus seisneb karastamises ja
kdrgnoolutamises.

parendatud teras; parendteras i hardened and tempered steel v ynyyweHHas
cTanb

Karastatud ja kdrgnoolutatud teras.

partii i batch; lot v napTtus
Tooted vdi toorikud, mis valmivad iihe tehnoloogilise tsiikli jooksul.

pastajoodis — jootepasta

pastarabusti — rabustipasta

patenteerimine; patentimine i patenting; patentizing v nateHTupoBaHue

Kiilmalt deformeeritud (tdmmatud) suure tugevusega terastraadi kuumutamine karastus-

temperatuurini koos jirgneva jahutamisega sulaplii- v0i soolavannis temperatuuridel
450...550°C kuni metalli sobiva struktuuri moodustumiseni (vt patenteeritud traat).

patenteerimisahi; patentimisahi i patenting furnace v naTeHTMpOBOYHasA Neyb
Ahi detailide voi toodete kuumutamiseks patenteerimisel.

patenteeritud traat; patenditud traat i patented wire v naTeHTMpoBaHHas NPOBOSIOKa
Spetsiaalse termotddtluse — patenteerimise — ldbinud traat (vt patenteerimine).

patentimine — patenteerimine

peadeformatsioon i principal strain v rnaBHas gedgopmaums

Uks kolmest normaaldeformatsioonist koordinaatide siisteemi x-y-z ristuvates suundades
ja tasanditel, millistel nihkedeformatsioonid puuduvad.

pealeasetatav karn — asenduskarn

pealekeevismetall; pealekeevitatud metall i deposited metal v HannaBneHHbIN

MeTann
Keevismetalliks muutunud lisametall.
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pealesulatus i surfacing v Hannaeka

pealekeevitus; pindekeevitus pr; pealekeevitamine, pindekeevitamine op i sur-
facing; cladding v HannaBka

Keevitusprotsess/-operatsioon toote peale teatud omadustega pinnakihi pealesulatamiseks
vOi etteantud modtmete saavutamiseks.

pealesulatuskiirus i deposition rate v ckopoCTb HannaBku
Ajaiihikus keevisomblusesse sulatatud lisametalli mass.

pealevalgumine i overlap v HannbIB
Keevitusdefekt — sula keevitusmetalli valgumine detaili pinnale sellega kokku sulamata.

pealikumine i primary [cutting] motion v rmaBHoe OBwkeHne (pe3aHunsl)
Sirgjooneline voi poodrlev tooriku voi 1dikeriista liikkumine, mis kutsub esile teriku tipus
16ikeriista suurima kiirusega liikumise tooriku suhtes.

pealiskiht — po&hikiht

pealbikeserv i side cutting edge; major cutting edge; main cutting edge v rnae-
Has pexyLias Kpomka

Teriku kujunduselement — peatagatahuga kiilgnev 16ikeserva osa (vrd abilédikeserv).
peatagapind — peatagatahk

peatagatahk; peatagapind i major flank; side flank; main flank v rmaBHasi 3agHsas
NMOBEPXHOCTb

Teriku kujunduselement — tagatahu osa, mis puutub kokku pealdikeservaga (vt tagatahk;
vrd abitagatahk).

peegelmalm i specular [cast] iron v 3epkanbHbIN YyryH

15...30% mangaani ja 4...5% siisinikku sisaldav toormalm; kasutatakse eelkdige terase

Mn-ga taandamisel.

peegelviimistlus pr; peegelviimistiemine op i mirror finish v 3epkaneHasa otaenka
Viimistlust66tlusviis, millega moodustub peegelpind.

peeglipronks i specular bronze; mirror alloy v 3epkanbHasi 6poH3a
Varem peeglite valmistamiseks kasutatud kdva pronks.

peenesti — veski

peenestus pr; peenestamine op i comminution; fragmentation v nsmene4exHve
Tahkise viikesteks osakesteks dispergeerimine (peenpurustamine) (vrd purustus).

peenestuspulber; peenestatud pulber — jahvatuspulber

peenfraktsioon; peenosis i fine fraction; fines; subsieve fraction v ToHkas dpak-
ums; menkast opakums
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Puistematerjali (pulbri) fraktsioon osakeste suurusega 1...40 um, vahel 1...10 um. Peen-
fraktsioon on sdelanaliiiisi sdeltekomplekti kdige vdiksema sdelaavaga sdela (tavaliselt
~ 40 um) labiv puistematerjali (pulbri) fraktsioon. Mdones valdkonnas, nt keraamika voi
kermiste metallurgias liigitakse peenfraktsiooni alla osakesi suurusega 1...2 um (vrd jime-
fraktsioon; keskfraktsioon).

peenhodveldus pr; peenhédveldamine op i fine planing v ToHKoe cTporaHue
Suurel 1dikekiirusel minimaalse 13ikesiigavuse ja ettenihkega hodveldamine (vt peen-
loiketootlus).

peenkoks i coke breeze; breeze coke v kokcoBasi Menoyb; MEMKUN KOKC
Koks osakeste suurusega alla 10 mm (vt koks; vrd péhkelkoks).

peenlihvimine i precision grinding v TOHKO€e WnndoBaHue
Suurel 16ikekiirusel minimaalse 15ikesiigavuse ja ettenihkega lihvimine (vt peenldike-
tootlus).

peenldiketddtlus pr; peenldiketddtlemine op i fine machining v ToHkas obpaboTka
pe3aHuemM

Terikuga voi abrasiivldikeriistaga tootlemine suurel 16ikekiirusel minimaalse 15ikesiiga-
vuse ja ettenihkega (vrd koorivtootlus).

peenosis— peenfraktsioon

peenpulber; pulbri peenfraktsioon; pulbri peenosis; i fine [grained] powder; fine
[fraction] powder; fines; subsieve powder v TOHKMIA NOPOLLOK; MENKWI MOPOLLIOK
Pulber osakeste suurusega 1...40 um, vahel 1...10 um (vt peenfraktsioon).

peenpulbri ganulomeetria; peenpulbri granulomeetriline analliis i subsieve ana-
lysis v aHann3 TOHKOro nopoLuKa; aHanM3 Menkoro NopoLuKka

Puistematerjali (pulbri) peenfraktsiooni (tavaliselt 1..40 pm) fraktsioonilise koostise
méadramine pulbriosakeste suuruse jargi, kui see ei ole vdimalik tavapirast sdeltekomp-
lekti kasutades.

peensisetreimine i fine boring v ToHkoe pacTauvBaHne
Suurtel 16ikekiirustel minimaalse 1dikestligavuse ja ettenihkega sisetreimine (vt peen/oike-
tootlus).

peensordimetall i small sections; light sections; merchant-mill sections v menko-
COPTHbIV npokaT

Sordi[valts]metall ligikaudsete ristldikemddtmetega alla 20...30 mm (vt sordi/valts /-
metall; vrd jamesordimetall; peensordimetall).

peenteralisus; peenkristal[lililsus i fine-grainity; fine-crystallinity v menkosepHuc-
TOCTb; MENKOKPUCTaNNMNYHOCTb
Metalli voi muu materjali omadus, mis véljendub viikeste teradega struktuuris.

peenterateras; peeneteraline teras i fine-grain[ed] steel v menkosepHucTas crans
Termotodtlusel tera kasvule mittekalduv teras; parilikult peeneteraline teras, eelkdige
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selline, mis on taandadatud nii Mn kui ka Si-ga (rahulik teras) (vt rahulik teras).

peenviil i smooth file v nuyHon HanunbHWK
Peene raidega viil pinna viimistlemiseks (vt viil).

pehme [porand]vormimissang i bed of sand; permanent bed of sand v msarkas
nocrenb

Porandvormimisel kasutatav tihendamata vormiseguga tdidetud auk porandas (vt pérand-
vormimine; vrd kéva [porand jvormimissdng).

pehmejoodis i solder; soldering filler metal; soft solder v Hu3koTemnepaTtypHbIi
NPUNON; MATKUA NPUNOW; NErkonnaBkUn NPUNom
Joodis sulamistemperatuuriga alla 450 °C (vt joodis; pehmejoodisjootmine).

pehmejoodisjootmine; jootmine pehmejoodisega i soldering v nanka HU3KoTEM-
nepaTypHbIM NPUMNOEM; HU3KOTEMMEpaTypHasi narka

Jooteliite saamine, kasutades joodiseid sulamistemperatuuriga alla 450 °C (vrd kéva-
joodisjootmine).

pehmelddmutus — madalléémutus

pehmemagnetsulam; pehmemagnetiline sulam; {magnetpehme sulam}i soft-
magnetic alloy; magnetically soft alloy v marHutomsarkun cnnas
Suure magnetilise ldbitavuse ja véikese koertsitiivsusega magnetmaterjal.

pehmemetall i soft metal v markuii metann
Viikese kovadusega metall (Zn, Pb ja Sn).

pehmenemine pr; pehmestamine op i softening v cmsaryexHve
Materjali kdvaduse (tugevuse) vihenemine ning plastsuse suurenemine temperatuuri jm
toimel.

pehmesulam; i soft alloy v msrkuin cnnas
Viikese kdvadusega metalli, nt Zn, Pb ja Sn baasil sulam (vrd kova sulam).

pehmetraat i dead-soft wire v oTxuraHHas npoBosioka
Kiilmalt tdmbamisega kaasnevate kalestusndhtude korvaldamiseks 160mutatud traat
(vt tombamine; vrd tdiskova traat).

pehmus i softness v msrkoctb
Materjali omadus mitte vastu panna kohalikule plastsele deformatsioonile.

peitkristallstruktuur; peitkristal[lilijne struktuur; kriptokristal[lilijne struktuur i crypto-
crystallic structure; cryptocrystalline structure v CcKpblTOKpuUCTannmMyeckasi CTpyk-
Typa

Eelkoige kivimeile omane struktuur, mis tulenevalt kristallide véiksusest on eristatav
ainult petromikroskoobi abil (vt petromikroskoop).

peitproovel; proovel i sampler; sample thief; thief [sampler] v npo6ooT60pHUK
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Seadis materjaliproovi votmiseks; pulbermetallurgias proovi votmiseks pulbrist voi
kaitsegaasist.

pendellddmik — |66kpendel

penetrant i penetrant; penetrating liquid; wetting agent v neHeTpaHT; NpoHuKa-
toLas XunaKkocTb

Néhtava voi fluorestseeruva varvi lahus, mis on voimeline tungima materjali pinnale ava-
nevatesse ebapidevustesse, nii et neid saab avastada.

penoalumiinium — vahtalumiinium
penometall — vahtmetall

pentlandiit i pentlandite; iron-nickel pyrite v neHTNaHOWUT; >Xenes3o-HUKeNeBbIn
KonyeaaH
1) Mineraal (Fe,Ni)oSs. 2) Mineraali (Fe,Ni)oSs sisaldav niklimaak.

perforatsioon pr; perforeerimine op i multiple piercing; multiple punching; perfo-
ration v nepcopaums; nepdopnpoBaHne

Avaldikuse eriliik — mitme ava 15ikamine {ihte ja samasse tootesse vOi pooltootesse
(vt avaloikus).

perifeerfreesimine — silinderfreesimine

perifeerlinvimine i peripheral grinding v wnudgosaHne nepudepuen kpyra
Lihvimine  lihvketta  silindrilise  perifeeriaga.  Perifeerlihvimisel  kasutatakse
horisontaallihvpinke (vrd otslihvimine).

periklass i periclase v nepuknas
Magneesiumimineraal MgO, magnesiaaltuliste (magnesiaalsete tulekindlate materjalide)
peamine koostisosa.

perioodiline [tehnoloogiline] protsess i batch process v nepmnoanyeckuii [TexHO-
norn4yeckui] npowecc

Tehnoloogiline protsess, mille parameetrid muutuvad perioodiliselt (vrd pidevprotsess).
perioodilis[tdd]reZiimiga ahi — tsukkeltoimeahi

perioodilisreziimiga koller[segisti] — tsUkkeltoimekoller[segisti]

perioodpaagutus; perioodiline paagutus pr; perioodpaagutamine; perioodiline
paagutamine op i batch sintering v nepnognyeckoe cnekaHue

Partiide kaupa paagutamine perioodilise tooreziimiga ahjus (vrd pidevpaagutus).
perioodprofiilid; perioodilised profiilid i die-rolled sections v nepuoauyeckue npocunm

Profiilmetall, mille ristldike mddtmed ja vorm telje suunas perioodiliselt muutuvad
(vt profiilmetall).
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peritektikum i peritectic v nepuTekTunka
Kristall[iseerJumisprotsessis kindla vahekorraga vedefaasi ja juba viljakristall[iseer]unud
tardfaasi kristallide segu, mis kristall[iseerJub kindlal temperatuuril uueks tardfaasiks.

peritektmuutus; peritekt[iliilne muutus i peritectic transformation; peritectic re-
action v nepuTekTM4ecKkoe npeBpaLleHne; NepUTeKTUYecKas Kpuctannuaaums
Peritektsele koostisele ja temperatuurile vastav muutus jahutamisel, mis seisneb uue tard-
faasi tekkes juba viljakristall[iseerJunud tardfaasist jirelejaanud vedelfaasiga reageeri-
mise tulemusena.

peritektoid i peritectoid v neputekTong
Teatud koostisega madalal temperatuuril stabiilne tardfaas, mis kuumutamisel laguneb
kaheks voi enamaks tardfaasiks.

peritektoidmuutus; peritektoidne muutus i peritectoid transformation; peritectoid
reaction v nepuTekTonaHoe npesBpalleHne; NneputTekTonaHas Kpuctannmsaums
Peritektoidsele koostisele ja temperatuurile vastav faasimuutus, mis seisneb jahutamisel
kahest tardfaasist uue tardfaasi tekkes.

perliidinina i austenite bay; nose of TTT-curve v HOC nepnuTa
C-kdverate ninakujuline etteulatuv osa, ala/temperatuur, mil ebastabiilne austeniit on kdige

ebapiisivam (laguneb perliidiks).

perliit i pe[a]rlite v nepnut
Ferriidi ja tsementiidi mehaaniline (eutektoidne) segu, terase struktuuriosa.

perliitmalm; perliitne malm i pe[a]rlitic [cast] iron v nepnuTHbIN YyryH
Perliitse metalse pohimassiga (maatriksiga) grafiitmalm.

perliitmuutus; perliitne muutus i pe[a]rlitic transformation v nepnuTHoe npespa-
LeHne

Perliidi teke austeniidist (eutektoidmuutus) Fe-C-sulamite aeglasel jahutamisel.
perliitteras; perliitne teras i pe[a]rlitic steel v nepnutHasa ctanb; ctanb NepnuT-
Horo knacca

Pérast normaliseerimist perliitstruktuuri omav teras.

permalloi i permalloy v nepmannon
Suure magnetilise 1dbitavusega niklirauasulam.

perminvar i perminvar v nepMmuHsap
Fe, Ni ja/voi Co sisaldav pehmemagnetsulam.

pesagrafiit — lI60mutusgrafiit

pesapoorsus; klasterpoorsus i clustered porosity v ckonneHue nop
Keevitusdefekt, mis véljendub pooride kohaliku (pesaja) kogumina.

petroloogiline mikroskoop — petromikroskoop
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petromikroskoop; petroloogiline mikroskoop i petrological microscope v neTpo-
fIorM4ecKMim MMKpOCKON
Eelkdige kivimite uurimisel kasutatav valgusmikroskoop.

pewter i pewter v cnnas ofnasa CO CBUHLIOM
Tinapliisulam (10...20% Pb); tdnapdeva sulamites voib olla tina asendatud antimoniga ja
lisaks pliile on 1...3% Cu.

pidevahi i continuous furnace v nedb HENPEPbLIBHOIO AENCTBUS
Ajaliselt muutumatu temperatuurireziimiga ahi (pideva tdoreziimiga ahi), milles taga-
takse tehnoloogilise protsessi pidevus.

pidevekstrusioon pr; pidevekstrudeerimine op i continuous extrusion v Henpe-
pbIBHOE NpeccoBaHue

Ekstrusioon ilma toorikut ekstrudeerimistemplist eraldava vahetiikita (press-seibita), mis-
juures ekstrusioonijadk ekstrudeeritakse ekstrusioonikonteinerisse sisestatava uue tooriku
abil (vt ekstrusioon; ekstrusioonijddk; press-seib).

pidevjoon[kontakt]keevitus pr; pidevjoon[kontakt]keevitamine op i continuous
motion welding v HenpepbiBHasi LIOBHAA KOHTaKTHaA CBapKa; HenpepbiBHadA
ponvKoBas cBapka

Joon[kontakt]keevitus pidevpoorlevate rullelektroodidega keevitusvoolu rakendamise
ajalise intervalliga, mis tagab osaliselt kattuvate keevispunktide jada
(vt joon[kontakt]keevitus; vrd punkt[kontakt]keevitus rullidega; katkendjoon[kontakt]-
keevitus).

pidevkarastus pr; pidevkarastamine op i continuous hardening; continuous
guenching; quench hardening v HenpepbiBHas 3akarnka
Jarjepidev karastamine iihes vannis.

pidevlaast — voolavlaast

pidevpaagutus pr; pidevpaagutamine op i continuous sintering; stoking v Henpe-
pbIBHOE criekaHue

Pideva t66reziimiga paagutamine pidevtooreziimiga ahjudes (vt pidevtoimeahi; vrd periood-
paagutus).

pidevprotsess; pidev [tehnoloogiline] protsess i continuous process v Henpe-
PbIBHbIN TEXHOMOTMYECKUI NpoLecc

Tehnoloogiline protsess, mille parameetrid on konstantsed voi muutuvad monotoonselt
(vrd perioodiline ftehnoloogiline / protsess).

pidevreziimiga koller[segisti] — pidevtoimekoller[segisti]
pidevtoimeahi; pidev[tdd]reziimiga ahi i continuous|[-type] furnace v neyb Henpe-
PbIBHOMO AENCTBUA; NeYb NOCTOSHHOMO OEeNCTBMS

Ajas muutumatu temperatuurireziimiga ahi, mis tagab toorikute kuumutamisel pidevuse
(vrd tsiikkeltoimeahi).
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pidevtoimekoller[segisti]; pidevreZiimiga koller[segisti] i continuous muller v nuten-
Hbll cmecuTenb (BeryHbl) HenpepbiBHOrO AEWCTBUS; CMelunBatowme 6eryHol
HenpepbIBHOTO AeNCTBUS

Pideva tooreziimiga kahekambiline koller[segisti] (vt koller[segisti]; vrd tsiikkeltoime-
koller[segisti]).

pidevtddtlus pr; pidevtddtlemine op i processing v obpaboTtka [HenpepbiBHbIM
MeToLOM]; NPOM3BOACTBO [HEMNpPepbIBHLIM METOL0M]

Tootlus pidevmeetoditega, nt survetodtlemisel valtsimine, ekstrudeerimine, tdmbamine
(vrd mittepidevtootius).

pidevvaltspink; tandemvaltspink; pidevtoimega valtspink i continuous [rolling]
mill; tandem [rolling] mill v HenpepbIBHbIN [MPOKaTHbLIN] CTaH

Mitme valtstooliga e valtsraamiga valtspink, milles toorikut toodeldakse samaaegselt
mitmes voi kodikides valtstoolides (vt valtspink; valtstool; vrd jadavaltspink).

pidevvalu (metallurgias) pr; pidevvalamine (metallurgias) op i continuous casting;
strand casting v HenpepbiBHas pasnueka

Valuplokivalu veega jahutatavasse kristallisaatorisse, millest pidevalt tdmmatakse vélja
tardunud valuplokk (vt ka pidevvalu).

pidevvalu i continuous casting v HenpepbIBHOE NMUTHE

Valu kopast veega jahutatavasse kristallisaatorisse, millest tardunud valandeid tomma-
takse vilja pidevalt. Kasutatakse pikkade muutumatu ristldikega valandite, nt torude
tootmisel (vt ka pidevvalu (metallurgias)).

pidevveduhddrdkeevitus — otsehddrdkeevitus

pidevémblus i continuous weld v HenpepbIBHbIN LLOB
Pidev keevisdmblus keevisliite kogu pikkuses.

pigi i pitch v nek
Tahke voi vedel amorfne aine — tdrva (puidutdrv, kivisdetdrv jms) to6tlemissaadus; kasu-
tatakse sideainena vormi- ja kdrnisegude valmistamisel (vt sideaine).

pigistus pr; pigistamine; kokkusurumine op i breakdown; cogging v obxatune
Tooriku ristldikepinna védhendamine (kokkusurumine) sepistamisel v&i valtsimisel
(nt buumide ja sladbide tootmisel) ja tdmbamisel (vt bluum; slddb; pigistustegur).

pigistuskaliiber; venituskaliiber i breakdown pass; roughing pass v o6XumHon
Kanmoép

Valtsikaliiber tooriku (nt valuploki) ristldikepinna oluliseks vdhendamiseks, millega
kaasneb venitus s.t pikkuse samaaegne suurenemine (vt valtsikaliiber; vrd eelkaliiber;
loppeelkaliiber; loppkaliiber).

pigistustegur; kokkusurutustegur i reduction [ratio]; reduction in thickness
V KO3hpMUMEHT obxaTust; obxaTtue

Deformatsiooniprotsessi iseloomustaja — tooriku ristldikepindalade vdi paksuste suhteline
vihenemine deformeerimisel.
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pigistusvaltspink i roughing mill; breakdown mill; rougher; cogging mill v 06xum-
HOW [NpOKaTHbIN] CTaH

Valtspink suurte toorikute (bluumid, sldébid) valtsimiseks valuplokkidest (vt valtspink;
bluum; slddb).

pigistusvaltsraam — pigistusvaltstool

pigistusvaltstool; pigistusvaltsraam i roughing stand; breakdown stand; cogging
stand; rougher v o6xunmHas knetb

Pigistusvaltspingi valtstool, milles valtsitakse suuri toorikuid — bluume ja slddbe (vt pigis-
tusvaltspink; bluum; sldcdb).

pihustus (pindamisel) pr; pihustamine (pindamisel) op i spraying v HanbiieHne
Kihi (katte) saamise meetod metallipulbri detailile/tootele pealepihustamise teel (vt kaar-
pihustus; termopihustus; leekpihustus; plasmakaarpihustus).

pihustus (pulbrite saamisel) pr; pihustamine op i atomization; sputtering v pac-
nbineHvne

Metallipulbrite saamise meetod vedelmetalli dispergeerimise teel gaasi-, vedeliku- ja
plasmajoaga voi inertsjdudude toimel (vt gaaspihustus; vesipihustus; éhkpihustus; tsent-
rifugaalpihustus).

pihustusaeg; pihustuskestus; pihustamisaeg; pihustamiskestus i spray[ing] time
V BPEMS1 HarMbINEHWST; MPOAOIPKUTENBHOCTL HaMbINEHUST; ANMUTENBHOCTL HaMbIIEHUs
Aeg vajalike parameetritega pihustuspinde saamiseks.

pihustusefektiivsus i spray[ing] efficiency; deposition efficiency by spraying
Vv 9 EeKTUBHOCTb HamMbIfEHNs
Pinde ja pihustatud materjali massi suhe, tavaliselt véljendatud protsentides.

pihustuskaar i spray arc v cTpyriHas gyra
Peenetilgalise elektroodimetalli siirdega e peentilksiirdega keevituskaare tiiiip (vt MIG-MAG-
pihustukaarkeevitus).

pihustuskadu i spray[ing] loss v noTepu HanbINeHus
Pihustatud materjal, mis ei satu pinnatavale objektile.

pihustuskarastus pr; pihustuskarastamine op i splat quenching; splat cooling
V 3aKarika pacrnblfieH1eM; pacrbinuTernbHas 3akasnka

Lamedate osakestega metallipulbri tootmisprotsess, mis seisneb pihustatud vedelmetalli
kiires allajahutamises suure soojusjuhtivusega metallist (tavaliselt vasest) mérklaua pinnal.

pihustuskaugus i spray[ing] distance v paccTosiHMe HanblneHus
Vahemaa pihustuspiistoli diiiisi ja pinnatava objekti vahel.

pihustuskiirus i spray[ing] rate; deposition rate [by spraying] v ckopocTb HanbIfieHns
Ajaiihikus pihustatud pindematerjali mass.
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pihustuskuivatus pr; pihustuskuivatamine op i spray drying v pacnbinutensHas
CYLLIKA; CyLLKa pacnblfieHnem

Disperssete pulbrite granuleerimisprotsess, mis seisneb tahke pulbrilise materjali suspen-
siooni — lobri — pihustamises jargneva kuivamisega gaasi (tavaliselt Ghu) joas. Meetod leiab
kasutamist nii pulbermetallurgias, kui ka toiduainete ja ravimite tootmisel (vt lobri).

pihustusmetallitus pr; pihustusmetallitamine op i spray metallization; spray
metallizing; metal spraying v meTannusauus HanbifNeHneMm; MeTannupoBaHue
HanblneHnem

Mittemetallobjekti katmine metalliga pihustuspindamise teel.

pihustuspaagutuspindamine i spray-sintering coating; spray-sintering surfacing
V MOKPbITUE HanblJ1EHNEM C nocrnenyrwumm cnekaHnem; nokpbiThne Hanbl1EHNEM-
cnekaHnem

Pinnatavale objektile katte (kihi) kandmine pihustamise ja jirgneva paagutamise teel.

pihustuspaagutuspinne i spray-sintered coating; sintered-spray coating v Hanbl-
NEHHO-CNEeYeHHOE MOKPbITUE
Pealepihustamise ja sellele jargneva paagutamise teel saadud pinne.

pihustuspindamine i spray coating; spray surfacing v HanbineHue; noKpbITUe
{pacnbinexne}
Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pindematerjali pihustamisega.

pihustuspindamisseade i spray[ing] equipment v ycTaHOBKa ANs HanblneHns
Seade pindematerjali kuumutamiseks, pihustamiseks ja pinnatavale objektile suunamiseks.

pihustuspinne i spray[ed] coating; thermal spray[ed] coating v HanbineHHOe NoKpbITUE
Toote voi detaili pinnale pihustamise teel kantud kiht (kate).

pihustuspulber; pihustamispulber i spray[ing] powder v HanbISeMbli TOPOLLOK
Pihustuspindamisel kasutatav pulbriline materjal (vt pihustuspindamine).

pihustuspulber; pihustatud pulber i atomized powder v pacnbin€HHbIN NOPOLLOK
Vedelmetalli pihustamise teel saadud pulber (vt pihustus).

pihustussiire (keevitusel) i spray transfer v cTpyiiHbIn nepeHoc (Npu cBapke)
Sula elektroodimetalli siire kaarkeevitusel keevisvanni peentilkadena (vrd impulss-pihus-
tussiire; jametilksiire; liihissiire)

pihustussulatuspindamine i spray-fusion coating; spray-fusion surfacing v nokpbi-
TVEe HanblifneHneM C MnocneayLwmmM OrnnaBneHneM; NnokpbITUE HamnblfneHneM-on-
laBneHnem

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine pihustamise ja jargneva sulatamise teel.

pihustussulatuspinne i spray-fused coating; fused-spray coating v HanblneHHO-

onnaslieHHOE NOoKpbITUe
Pealepihustamise ja sellele jargneva sulatamise teel saadud kiht (kate).
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pihustustoitekanal i shower gate; shower ingate; spray gate v goxgesou nuta-
Tenb; 4OXOEBOW NUTHUK

Siisteem viikese ristldikega pliiatstoitekanalitest sulametalli suunamiseks vormidonde
tilalt (vt toitekanal; dilatoitekanal; pliiats-toitekanal).

pihustusvormimine i spray forming; in-situ compaction; spray casting; Osprey
process v goopMoBaHue [TeEpMUYECKMM] pacnbifieHNEM

Vormimismeetodi iildnimetus, kus termiliselt (elektri- voi plasmakaarega) sulatatud mater-
jalist vormitakse toode pihustamise teel (vt plasmapihustusvormimine; kaarpihustusvormi-
mine).

piiraja; piirik i stop; stop pin v yrnop
To6pingi voi rakise osa — litkumisteekonna piiraja.

piiramatu lahustuvus; taielik lahustuvus i complete solubility; unlimited solubility
V HeorpaHn4yeHHasi pacTBOPMMOCTb; NONHasi PacCTBOPMMOCTb

Lahustuvus, mille korral iihe (lahustunud) komponendi aatomid asendavad teise (lahus-
taja) komponendi kristallivores aatomeid piiramatul arvul (vrd piiratud lahustuvus).

piiratud lahustuvus; osaline lahustuvus; mittetaielik lahustuvus i partial solubility;
limited solubility v orpaHnyeHHasi pacTBOPUMOCTb; YaCTUYHas pacTBOPUMOCTb
Lahustuvus, mille korral iihe (lahustunud) komponendi aatomid paigutuvad teise (lahus-
taja) komponendi kristallivore arvult ja mahult piiratud vabadesse kohtadesse (tiihiku-
tesse) (vrd piiramatu lahustuvus).

piirdeaine; eraldusaine; eralduspinne i parting compound; parting agent v pas-
aennternbHoOe BeLWEeCTBO, pa3ﬂ,eﬂ|/ITeﬂbell7l COCTaB,; pasgefimTesibHOE NMOKpbITUE
Mudeli (mudelplaadi), kdrnkasti, pressvormi, kokilli jne pinnale kantav dhuke vedel voi
tahke materjalikiht mudelite vormist, kidrnide kérnkastist, valandi survevaluvormist voi
kokillist kergemaks eemaldamiseks.

piirdeliiv i parting sand v pasgenutenbHbIA NECOK

Piirdeaine erijuht — liivvormi eralduspinnale ja mudelile (mudelplaadile) puistatav dhuke
kvartsliiva kiht vormipoolte teineteisest ja mudeli vormist eemaldamise kergendamiseks
(vt piirdeaine).

piirhddre; piirhddrdumine; piirmaarimine i boundary friction; thin-film lubrication;
boundary lubrication v rpaHnyHoe TpeHne

Kontakthddrdumine tingimustes, kus hdorduvaid pindu eraldab liiga dhuke méairdekiht
(alla 0,1 um) vdi kui hdorduvate pindade paljudes punktides on méardekiht katkenud
(vt kontakthéore; vrd kuivhoore).

piirik — piiraja
piirkontsentratsioon (kahjulike ainete) i time weighted average concentration;
TWA; threshold limit value; TLV v npegenbHo gonyctumas KoHueHTpauwmst; MNOK

Ohus olev kahjulike ainete suurim keskmine piirkontsentratsioon, mida loetakse keevi-
taja tervisele ohutuks.
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piirlahustuvus; lahustuvusmaar; lahustumismaar i solubility limit v npegen pac-
TBOPUMOCTHU
Uhe komponendi maksimaalne voimalik lahustuvus teises komponendis.

piirmaarimine — piirh&ore
pikaajaline tugevus — kestvustugevus

pike[nemine] i elongation v yanuHeHvne
Algmddtepikkuse (Lo) suurenemine teimi/katse 1opuks.

pikielastsus i elasticity of elongation v npogonbHasa ynpyrocTb; NpoAosibHas anac-
TUYHOCTb
Varda teljesihiline elastsus.

pikiettenihe i longitudinal feed; transverse feed; length feed v npogonbHas
nogada
Ettenihe piki tdodeldavat pinda (vt ettenihe; vrd ristettenihe; ringettenihe).

pikifreespink i planer-type milling machine; bed-type milling machine; planer-type
mill; planermill v npogonsHo-dpesepHbIn CTaHOoK

Pika ja ainult pikisihis litkuva to6lauaga freespink, kus on vdimalik iiheaegselt toddelda
mitme freesiga (vt freespink).

pikih6ovelpink i planer v npoaonbHO-CTporasnbHbIn CTaHOK
Hoo6velpink, kus pealiikumise saab to6laud (vt héovelpink).

pikikelk; alumine kelk; pikisuport i carriage; end slide; main slide; longitudinal
slide v npoaoJibHbIE Cana3kun; HMXHaaA KapeTka, HWXKXHUE cala3Ku; npop,oanbIVI
cynnopT

Metallildikepingi osa, mille kiilge kinnitatakse 16ikeriist v&i toorik ja mis liigub piki
pingiséngi (vt suport).

pikildikus; pikitikeldus pr; pikildikamine; pikitikeldamine op i slitting v npogonb-
Has paspeska; NpodonbHas pe3ka

Tiikelduse erim — pleki pikisuunas ribadeks (lintideks) 1dikamine (vt tiikeldus; eraldus-
operatsioon).

pikipragu i longitudinal crack v npogonbHas TpewmHa
Keevitusdefekt — pragu, mis kulgeb valdavalt piki dmblust kas pohimetallis, dmbluses
voi sulamisjoonel.

pikitreiautomaat i movable-spindle automatic lathe v aBTomMaT npoAonbLHOro
TOYEHMNH

Treiautomaat suhteliselt pikkade ja ebajdikade detailide tootlemiseks lattmaterjalist.

pikitihi[milk i elongated cavity v ra3oBbIin kaHarn; NpoAofbHOBaTas NOMNOCTb
Keevitusdefekt — piklik gaasitiihik, mille suurim mddde on dmbluse telje suunaline.
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pikitikeldus — pikildikus

pikivaltsimine i lengthwise rolling v npogonbHas npokaTka
Valtsimine tingimustes, kus nurk valtside pinna ja tooriku telje suunaliste kiirusvektorite
vahel kontaktpinna punktis on 0° (vrd ristivaltsimine; kaldvaltsimine).

pikivenitus pr; pikivenitamine op i drawing [out]; drawing down v npoTspkka; Ky3-
HeYyHas BbITSHKKA

Mahtvormimise kujumuuteoperatsioon/-protsess — tooriku v3i tooriku osa pikendamine
ristldikepinna vdhendamise arvel. Pikivenitusel kasutatakse peamiselt tasapinnalisi v&i
V-kujuliste sisseldigetega pinne (vrd ringvenitus; ristivenitus; pikivenitus tornil).

pikivenitus tornil pr; pikivenitamine tornil op i drawing [out] on mandrel; drawing
down on mandrel v BbITspKKa [MOMbIX 3aroTOBOK] Ha OnpaBke

Survetootluse (sepistamine) kujumuuteoperatsioon — donsa tooriku vdi tooriku osa piken-
damine ristldikepinna vahendamise arvel (vrd pikivenitus; ringvenitus; ristivenitus).

pikiomblustoru; pikidmblusega [keevis]toru i longitudinal welded tube; longitudi-
nal welded pipe v npsimowioBHas Tpyba

Keevistoru, mille dmblus (vdi kaks dmblust) on pikitelje suhtes paralleelsed (vt keevis-
toru; vrd spiraalomblustoru).

pikk-kaar-keevitus i repelled arc welding v ceapka gnvMHHON gyromn

Keevituskaare tiiiip MAG-keevituse korral kdrgemal kaarepingel jdmedatilgalise elekt-
roodimetalli siirdega, millega kaasnevad mérgatavad keevituspritsmed (vt MIG/MAG-
liihi[s] kaarkeevitus; MIG/IMAG-pihustuskaarkeevitus).

pikkusplaat; Johanssoni plaat i ga[u]ge block; Jo-block; Johansson galu]ge; slip
ga[u]ge v KoHLEeBasa Mepa; MepHas NnuTka; nnuTka MoraHcoHa

Risttahuka- voi silindrikujuline kahe paralleelse modtetasandiga pikkusmddt. Vajaliku
mdddu saamiseks hdorutakse mitmesuguse pikkusega plaadid kokku iiheks plokiks.

piklikkus i aspect ratio v koadpduumeHT dopmbl [HacTuubi]
Osakese kujutegur — maksimum- ja miinimummddtme suhe (vt kujutegur).

pilgervaltsimine; pilgrimvaltsimine i pilgrim rolling; pilgering v nunurpumoBas
npokaTka; nepmoanyeckas npokaTka Tpyo

Ombluseta torude valtsimisoperatsioon/-protsess — paksuseinalise ddneskeha toruks valt-
simine tornil, kasutades muutuva profiiliga valtse ja toorikut perioodiliselt ette andes
(vrd torurullimine)

pilgrimvaltsimine — pilgervaltsimine
pindaktiivne aine i surface-active agent; surface-active substance v nosepx-
HOCTHOaKTMBHOE BellecTBo; [MAB

Aine, mis absorbeerub erinevate faaside ja materjalide pindadel, vdhendades eralduspin-
dade pinnaenergiat. Kasutatakse nt vormi- ja kirnivérvide, vedelvormisegude valmistamisel.

274



pindamine i coating; surfacing v noKpbITMe; HAaHECEHME MOKPbITUSA
Pinnatava objekti katmine teise materjaliga soovitud omaduste vdi mddtmete saamiseks
(vt ka pinne).

pindamisseade i coating equipment v ycTaHOBKa Ansi [HaHECEHUS] NOKPbLITUSA
Seade pinnatavale objektile kihi (katte) kandmiseks.

pinddifusioon; pinnadifusioon i surface diffusion v noBepxHocTHas andpdysus
Difusioon, mis toimub materjali (nt pulbriosakese) pinnal. Pinddifusiooni Kiirus on suu-
rem kui mahtdifusioonil ja teradevahelisel difusioonil (vrd mahtdifusioon; teradevaheline
difusioon).

pinde adhesioon — pinde nake

pinde jaakpinge i coating [residual] stress v ocTaTo4yHOE Hanps>KeHUe NOKPbLITUS
Alusmaterjalile sattunud sula- voi poolsula metalli osakeste kiirest jahtumisest pdhjus-
tatud pinge.

pinde kdvadus i coating hardness v TBep4oCTb NOKPbITUSA
Pinde vastupanu deformatsioonile otsiku sissetungimisel sellesse.

pinde nake; pinde adhesioon i coating bond; coating adhesion v cuennexue
MOKPbITUS; aare3vst NOKPbITUS
Pinnet alusmaterjaliga koos hoidev joud.

pinde nakketeim; pinde nakkekatse i coating adhesion test; coating bond test
V UCMbITaHWe NOKPLITUSI HA aareauio
Mehaaniline teim/katse, millega maératakse pinde nake alusmaterjaliga.

pinde nakketugevus i coating adhesive strength; coating bond strength v npou-
HOCTb CLIEMNEHUsI NOKPbITUS
Pinnet ja alusmaterjali koos hoidvate tombejoudude suurus (arvvéirtus).

pinde struktuur i coating structure v CTpykTypa nokpbITUs
Pinde siseehitus (struktuur).

pindega kdvasulamterik i coated carbide v TBepaocnnaBHbIi WUHCTPYMEHT C
NOKpbITNEM

Uhe- vdi mitmekihilise dhukese (2...10 um) kdvapindega (TiN, TiC, TiCN, Al203,
teemant jms) kovasulamist terik. Kdvapinded saadakse kas fiiiisikalist voi keemilist
aursadestust kasutades (vt kovasulam; fiiiisikaline aursadestus, keemiline aursadestus).

pindekeevitus — pealekeevitus
pindematerjal; pindamismaterjal i coating material; surfacing material v mate-

puan ans nokpbITUA
Pindamisel kasutatav materjal; ka pinnatud objektile kantud kihi (katte) materjal.
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pindepulber i coating powder; surfacing powder v nOpoLLIOK Ans NOKPbITUS
Pindamisel kasutatav pulbriline materjal.

pindjahutus pr; pindjahutamine op i surface cooling v noBepxHOCTHOE oxnaxkaeHue
Detaili pinnakihi jahutamine.

pindkalestus pr; pindkalestamine op i peening Vv NOBEPXHOCTHLIA HakNén; Ha-
rapToBka

Jadksurvepingete tekitamine toodete pinnakihti plastselt deformeerides, kalestades; seda
tehakse pindkalestava haaveldamisega (vt pindkalestushaaveldus) voi iimaraotsalise haa-
merdamisega (vrd pindtugevdus).

pindkalestushaaveldus pr; pindkalestushaaveldamine op i shot peening v gpo-
becTtpyinHasa obpaboTka; o6ayBka Apobbto
Pinna kalestamine haavlijoa toimel (vt pindkalestus).

pindkarastatud teras i surface-hardened steel; case-hardened steel v nosepx-
HOCTHO-3aKaneHHas cTarnb
Ainult pinnakihis karastunud teras.

pindkarastus pr; pindkarastamine op i surface-hardening; surface-quenching;
superficial hardening; shallow hardening v noBepxHoCTHas 3akanka
Detaili pinnakihi karastamine (vrd lauskarastus; kohtkarastus).

pindkarastuv teras; etteantud karastussiligavusega teras i case hardening steel;
surface-hardening steel; low hardenability steel; low-hardening steel; shallow-
hardening steel v ctanb NOHWXEHHOW NpOKanMBaeMoCTH; MOBEPXHOCTHO-3aKanu-
Baemas ctanb; cTanb HeGOoNbLUOW NpoKanMBaeMocTu

Viikese sligavuseni karastuv teras, vdikese ldbikarastuvusega teras.

pindkuivatatud [valu]vorm i skin-dried mo[u]ld v nogcyweHHas [nuTenHasa] dpopma;
NMOBEPXHOCTHO MoAcyLLeHHasi hopma

Kordkasutusega [valu]vorm, mille pinnakiht on niiskuse eemaldamiseks, gaasildbilask-
vuse ja tugevuse tdstmiseks kuivatatud (vt pindkuivatus; vrd mdrg/valu]vorm;
kuiv[valu]vorm).

pindkuivatus pr; pindkuivatamine op i skin drying v noBepxHocTHas [noa]cyLuka
Valuvormi pindmiste kihtide (kuni 30 mm) kuivatamine (vt pindkuivatatud /valu Aorm).

pindkuumutus pr; pindkuumutamine op i surface heating v NnoBepXHOCTHbIV HarpeB
Detaili pinnakihi kuumutamine (vrd lauskuumutus; kohtkuumutus).

pindlegeerimine i surface alloying; surface alloyage v noBepxHOCTHOe nerMpoBaHue
Legeerivate elementide sisseviimine ainult pinnakihti (vrd lauslegeerimine).

pindmine [gaasi]tiihik —avatud [gaasi]tihik

pindmine defekt — pinnadefekt
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pindmine difusioon — pinddifusioon

pindmine gaasitihik i blister; subsurface blowhole v noBepxHocTHasa rasosasi
paKkoBuHa

Valudefekt valandi pinnakihis, mis on tingitud gaaside (6hu) sattumisest sulametalli vél-
jastpoolt. Sellised defektid on iseloomulikud survevaluga saadud valanditele.

pindmine kahanemistihik (valandil) i draw; suck[-in]; shrinkage depressioon
V YTSDKKa
Valudefekt — sulametalli kahanemisest tingitud siivend valandi v3i valuploki pinnal.

pindmine keevisdmblus — pinnadmblus

pindsilumine i burnishing v BbirnaxxuBaHwe; 0TAENOYHOE HaKaTbiBaHUE; YNCTO-
BO€ HaKaTbiBaHNe

Stantsise pinnakvaliteedi tdstmine plastsete deformatsioonidega pinda siludes. Kui pind-
silumisel kasutatakse rulle, siis nimetatakse vastavat tootlust viimistlusrullimiseks
(vt viimistlusrullimine).

pindtugevdatud plekk; pindtugevdatud lehtmetall; dresseeritud plekk i skin-rolled
sheet; temper-rolled sheet v gpeccmpoBaHHbIV NUCT; APECCMPOBAHHbIN NINCTOBOM
maTepuan

Lehtmetall (plekk), mis on ldbinud pindtugevdamise (vt pindtugevdus).

pindtugevdus pr; pindtugevdamine; dresseerimine op i skin rolling; pinch rolling;
temper rolling v gpeccupoBka

Lehtmetalli pinna tugevdamine selle pinnakihti véikeste deformatsiooniastmega valtsides
(vrd pindkalestus).

pindtugevdusvaltspink; dresseerimisvaltspink i temper rolling mill; skin rolling mill;
pinch-pass mill v gpeccupoBoYHLIN CTaH
Valtspink lehtmetalli dresseerimiseks e pindtugevdamiseks (vt pindtugevdus).

pindvalgendatud valand; valgendatud pinnaga valand i chilljed] casting v oT6e-
nNeHHas oTnvBka
Valgemalmi struktuuri omava pinnakihiga valand (vt valand).

pinge i stress v HanpsieHne
Pinnale m&juva jaotunud jou intensiivsus (s.t ithikpinnale mdjuv joud).

pingeintensiivsus i effective stress; significant stress; von Mises stress v NHTeH-
CMBHOCTb HanpskeHun; addpeKkTnBHOe HanpsixxeHne; 0600LweHHOe HanpsxkeHne
Arvutuslik normaalpinge iseloomustamaks iihe skalaarse arvuna suvalist pingust: joon-,
tasa- voi ruumpingust (vrd nihkepingeintensiivsus).

pingeintensiivsustegur; KC; pingete intensiivsuse tegur i stress intensity factor;

KC v K0adhHULMEHT MHTEHCUBHOCTWN HaMNPSXKEHNI
Mikropragudest pohjustatud pingete suurenemist (kontsentratsiooni) iseloomustav nditaja.
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pingekontsentraator i stress raiser v KOHLEHTPATOP HanpPsHKeHNs
Pingete jarsku suurenemist (kontsentratsiooni) pohjustav konstruktsiooniiseérasus (avad,
sisseldiked jms).

pingekontsentratsioon i stress concentration; notch effect v koHueHTpauusa Han-
PSKEHUI
Pingekontsentraatoritest pohjustatud pingete jérsk suurenemine.

pingekontsentratsiooni tegur i stress concentration factor v koadpduumneHTt
KOHLEHTpaLun HanpshXeHun

Pingekontsentraatori mdju iseloomustav arvnditaja (sileda ja pingekontsentraatoriga tei-
mikute/katsekehade tugevusnéitajate suhe).

pingekorrosioon i stress corrosion v KOppo3ns No4 HanpsiKeHnem
Metalli normaalsest intensiivsem korrosioon, mille kiiruse suurenemine on tingitud me-
haanilise pinge (koormuse) rakendamisest.

pingekorrosioonpragunemine; korrosioonpragunemine i stress-corrosion cracking;
season cracking v KOppo3MOHHOE pacTpecKnBaHue
Pingekorrosioonist tingitud konstruktsioonielemendi pragunemine (vt pingekorrosioon).

pingekorrosioonvasimus i stress-corrosion fatigue v koppo3noHHasa ycTanocTb
Materjali pinnakihis vahelduva koormuse (kontaktpingete) ja korrosiooni koosmdjust tin-
gitud védsimus.

pingeseisund; pingeolek — pingus

pingetsikkel i stress cycle v Lmkn HanpskeHWNn
Teatud seaduspérasuse jérgi perioodiliselt muutuva pinge ihekordne muutuste jada.

pingetsukli asimmeetriategur; tstkli asimmeetriategur i stress ratio v koad-
PMUMEHT aCUMMETPUM LMKa HanpsKeHns
Tsiikli miinimum- ja maksimaalpinge suhe (R = Smin/Gmax)-

pingetuslodmutus — madallddmutus

pingetustumine pr; pingetustamine op i stress relaxation; stress relief v cHatne
HanpsKeHu; penakcaums

Pinguse alt vabanemine v3i vabastamine (pingete mahavotmine), séilitades deformat-

siooni.

pingi juhikud i ways; shears v HanpaBnswLLme (CTaHka)
To66pingi suporti voi kelgu juhtivad pinnad.

pingi sang; sang i bed; stand v cTaHnHa (cTaHka)
To66pingi kere, millel on juhikud ja millele on kinnitatud t66pingi sdlmed.

pingus; pingeseisund; pingeolek i stress state; state of stress v Hanps>keHHoe
COCTOsIHME

278



Koormatud kehas tekkiv [liit]pingeolukord; pingetensoriga kirjeldatav pingetingimuste
kompleks keha punktis (punktides).

pinn i hammer head; ram head; head v 60ék

Toorikut deformeeriv sepistusvasara osa, mis kinnitatakse vasarapea kiilge Olenevalt
pinni kujust eristatakse tasapinnalisi-, sisseldikega- ja vormpinne (vt tasandpinn; sisse-
loikega pinn; vormpinn).

pinna hapnikldikus pr; pinna hapnikidikamine op i oxygen gouging; flame
gouging; torch gouging v kucrnopogHas MOBEPXHOCTHAas peska; KucrnopogHas
CTPOXKa; rasonnamMeHHas CTpoxka

Hapnikldikus pinnadefektide vo0i1 pinnakihi eemaldamiseks soonte 1dikamiseks,
kaldservamiseks (vt hapnikloikus, pinnaldikus (termoldikamisega)).

pinna kaarldikus pr; pinna kaarldikamine op i arc gouging v Aayrosas
NMOBEPXHOCTHAs peska; AyroBas CTpOXKa

Kaarldikus pinnadefektide voi pinnakihi eemaldamiseks, soonte ldikamiseks ja
kaldservamiseks (vt kaarloikus, pinnaldikus (termoléikamisega)).

pinna plasmaldikus pr; pinna plasmaléikamine op i plasma arc gouging v
nnasMeHHass NOBEPXHOCTHas pes3ka; NnasMeHHas CTpoXKa

PlasmalGikus pinnadefektide voi pinnakihi eemaldamiseks, soonte 16ikamiseks ja
kaldservamiseks (vt plasmaloikus: pinnaloikus (termoldikamisega)).

pinna dhkkaarldikus pr; pinna éhkkaarldikamine op i air carbon arc gouging; air
arc gouging V BO3YyWHO-Ayroead MNOBEPXHOCTHAA pe3ka; BO3OyLIHO-AOyroBas
CTPOXKa

Ohkkaarldikus siisielektroodiga pinnadefektide voi pinnakihi eemaldamiseks, soonte
16ikamiseks, kaldservamiseks (vt pinnaldikus; 6hkkaarloikus [siisielektroodigal).

pinnadefekt; pindmine defekt i surface defect; defective surface; surface
imperfection v noBepxHOCTHbIV AedekT
Tera pindkihis esinev [kristallivore] defekt.

pinnadifusioon — pinddifusioon

pinnakaredus i roughness v LwepoxoBaToCTb MOBEPXHOCTH
Pinna mikrokonaruste kogum, mis moodustab pinna reljeefi.

pinnakate — pinne

pinnakihi eemaldus pr; pinnakihi eemaldamine op i desurfacing v yganeHue
NMOBEPXHOCTHOrO Crosi
Pindmise defektse kihi eemaldus valanditelt, sepistelt jt.

pinnalbikus (termoldikamisega) pr; pinnaldikamine (termoldikamisega) op i
gouging v NOBEpXHOCTHas pe3ka (TEpMUYECKON pe3Kow)

Pinnakihi ja soonte ldikamine ning kaldservamine termoldikeprotsesse kasutades (vt
pinna kaarléikus, pinna plasmaloikus; vrd eraldusloikus (termoldikamisega)).
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pinnaldbim i final run; final pass; capping run v o6nmLoBOYHbIN COK
Keevitamise 1opetamisel dmbluse pinnal néhtav(ad) keevituslabim(id).

pinnapoor; pindmine poor i surface pore v noOBepxHOCTHas nopa
Keevitusdefekt — avatud poor keevisdmbluse pealispinnal.

pinnarebend; pindmine rebend i torn surface v ppaHas NOBEpXHOCTb
Keevitusdefekt — ajutiselt kiilgekeevitatud abidetailide lahtimurdmise jdlg detaili pinnal.

pinnatud pulber i coated powder v MOpOLUOK C MNOKPbITUEM
Komposiitpulber, mille iga osake on pinnatud (kaetud) {ihe vdi mitme elemendi voi kee-
milise tihendiga.

pinnattihikute moodustumine i blistering v o6pasoBaHne NogKOPKOBLIX Ny3bipen
Gaasitithikute tekkimine valuploki voi valandi pinnakihtides.

pinnavagu i buckle v yxnmumHa
Valandi pinnadefekt — liivwormi kohalikust paisumisest tingitud pindmine siivend (vagu)
(vrd pinnavolt).

pinnavajum i sagging v npotek
Keevitusdefekt — dmbluse pealispinna metalli allavalgumine raskusjdu toimel.

pinnavolt i rat tail v ykummnHa
Valandi pinnadefekt — liivvormi paisumisest tingitud ebakorrapérase kujuga pikad voldid
(vrd pinnavagu).

pinnadmblus; pindmine keevisdmblus i surfacing weld; bead weld v Hanna-
BOYHbIN LLOB

Detaili pinnale keevitatud keevisldbim(id) soovitud omaduste voi modtmete saamiseks
(vt pealekeevitus).

pinne; pinnakate i coating v nokpbITMe
Kiht (kate) materjali, toote voi detaili pinnal.

pinnvormimine i peen forming; forming by peening v gpobectpyiHas hopmoBka
Suuregabariidiliste lehtstantsiste tootmine plekki kuulide 160kidega jark-jargult defor-
meerides.

pinool i quill; tailstock spindle v nuHonb

Hiilsitaoline metallildikepingi detail, mida saab telje suhtes nihutada. Pinooli kinnitatakse
16ikeriist voi toodeldavat toorikut toetav rakis.

piting — kontaktvasimus

pitskruvi i screw clamp v ctpybunHa
Seadis detailide kasitsi kinnitamiseks todlauale, todpingile vms.
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pitsfrees i pitch mill cutter v nut4yeBas cpesa
Frees pitShammasrataste hammaste freesimiseks.

plaanseib i faceplate; face plate; face chuck v nnaHwan6a
Too6pingi spindlile paigutatav kettakujuline vahend, mille kiilge kinnitatakse t6odeldav
toorik voi 1dikeriist; plaanseibiks nimetatakse ka karusellpingi pdorlevat to6lauda.

plaantreipink i face lathe v noboTokapHbIn CTaHOK
Horisontaalse spindliga treipink suure labimddduga detailide todtlemiseks padrunis voi
plaanseibis.

plaatina; Pt i platinum v nnatuHa

plaatinametallid i platinum metals v nnatuHoBble MeTannbl

Sarnaste fuiiisiliste ja keemiliste omadustega 6 tileminekugrupi metalli (Ru, Os, Rh, Jr,
Pa, Pt).

plaatjas pulber — lamellpulber
plahvatusega impulsspressimine — plahvatuspressimine

plahvatuskeevitus pr; plahvatuskeevitamine op i explosive welding; explosion
welding v cBapka B3pbiBOM

Survekeevituse protsess/operatsioon, mille korral liide tekib plahvatuse toimel tekkinud
plastse deformatsiooni tulemusena.

plahvatuslehtstantsimine — plahvatuslehtvormimine

plahvatuslehtvormimine; plahvatuslehtstantsimine i explosive[-charge] forming
V NIMCTOBas LWWTaMnoBKa B3PbIBOM; LUTaMMNOBKa B3PbIBOM

Impulsslehtvormimise e impulsslehtstantsimise alaliik, kus lehtmetalli vormimiseks
(stantsimiseks) rakendatakse plahvatust (vt impulsslehtvormimine).

plahvatuspressimine; plahvatusvormimine; plahvatusega impulsspressimine
i explosive compaction v B3pbIBHOE NpeccoBaHne

Suure deformatsioonienergiaga pressimise e impulsspressimise alaliik, kus pulbri vormi-
miseks (pressimiseks) rakendatakse plahvatust (vt impulsspressiming).

plahvatusvormimine — plahvatuspressimine

plakeerimine i cladding v nnakvpoBaHve; NnaknpoBka

Bimetalsete ja teiste mitmekihiliste materjalide saamine peam. termomehaanilisi meeto-
deid (kuumvaltsimine, kuumpressimine, kuumisostaatpressimine jms ), samuti valamist,
keevitamist, pealesulatamist kasutades.

plakeerpulber; plakeeritud pulber i plated powder; clad[ded] powder; powder clad
V NNakMpOBaHHbIN NOPOLLIOK

Metallipulber, mille osake on kaetud mehaanilisel teel teise metalli/sulamiga; ka kompo-
siitpulber.
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planaaranisotroopia i planar anisotropy v nfockocTHasi aH130Tponus

Pleki (lehtmetalli) anisotroopsust iseloomustav suurus — deformatsioonianisotroopia-
tegurite erinevus AR pleki tasandi eri suundades (0°, 90°, 45°) (vt deformatsiooni-
anisotroopia tegur; vrd normaalanisotroopia).

planetaarvaltspink i planetary mill v nnaHeTapHbI cTaH

Paljuvaltsiliste valtspinkide eriliik, milles kahe tugivaltsi perimeetri ulatuses asetseb palju
viikesemdddulisi todvaltse, mis pdorlevad planetaarselt — {imber oma telje ja samaaeg-
selt imber poorlevate tugivaltside telje (vt paljuvaltsiline valtspink; tdovalts; tugivalts).

plankimine i lapping v goBoaka
Detaili pinna viimistlemine abrasiivpastaga (plankimispastaga) spetsiaalse tOoriista —
plankuri abil (vt plankur).

plankimispasta i lapping paste; lapping compound v goBogo4Has nacta
Plankimisel kasutatav abrasiivi sisaldav pasta (vt plankimine).

plankur i lapping tool; lap v nputup; 4OBO4OYHbIA NHCTPYMEHT
Plankimisel kasutatav tooriist (vt plankimine).

plasma-kaarpindamine

plasmalkaar]imbersulatus pr; plasma[kaar]imbersulatamine op i plasma-arc
remelting; plasma-arc refining v nnasmeHHo-gyroson nepennas; MNArl
Rafineeriv imbersulatus plasmakaarahjus (vt iimbersulatus).

plasmalkaar]sulatus; PTA-sulatus pr; plasmakaarsulatamine; PTA-sulatamine op
i plasma arc fusion; PTA-fusion v nnasmeHHas Hannaska

Pinnatavale objektile katte (pinde) kandmine pindematerjali plasmajoaga pihustamise
ja/voi sulatamise teel.

plasmaaktiveeritud paagutus pr; plasmaaktiveeritud paagutamine op i spark-
plasma sintering; SPS; spark sintering; plasma activated sintering; PAS;
field assisted sintering; FAST; pulsed electric current sintering; PECS v
aneKkTpopaspsgHoe CnekaHne; aneKkTpouMnynbcHoe crnekaxHve; APC

Surve all aktiivpaagutus suurte kuumutuskiirustega (kuni 1000 K/min), mis saavutatakse
pressistest voolu ldbilaskmisel tagamaks osakeste vahelisi sddelahendusi.

plasmadiils i constricting nozzle; orifice body v nnasmaobpa3sytoLiee conno;
Cy>KMBatoLLLeecs conso
Plasmakaart kokku suruv ja fokusseeriv vasest diiiis plasmapdletis.

plasmagaas i orifice gas v nnasmaobpa3syoLuii ras
Plasmapdletisse juhitud gaas, mis pdrast ioniseerumist ja kokkusurumist véiljub plasma-
pdletist plasmajoana.

plasmajugakeevitus pr; plasmajugakeevitamine op i plasma arc welding with

non-transferred arc; plasma jet welding v nnasmeHHasi cBapka Qyror KOCBEHHOro
OEeNCcTBuUS; CBapKa Nna3meHHON CTpyén
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Plasmakeevitus sulamatu elektroodi ja suudmiku vahel pdleva kokkusurutud plasmakaare
abil (vt plasmakeevitus).

plasmajugalbikur; plasmajugapdleti i plasma non-transfer-type torch v
nnasmeHHas roperka c Henepexoasiien oyrom

Plasmaldikur elektrikaare kaudse toimega termoldikuseks (vt plasmajugaléikus; vrd
plasmakaaridikur).

plasmajugalbikus pr; plasmajugaldikamine op i plasma non-transferred arc
cutting v peska nna3mMeHHOW CTpyel; pe3ka Cc Henepexoasiuen oyron
Plasmaldikus, kus kokkusurutud elektrikaar moodustub sulamatu W-elektroodi ja
plasmapdleti suudmiku vahel ja metalli sulamisel ning 15iketsoonist eemaldamisel osaleb
suudmikust viljuv plasmajuga (vt plasmaloikus; vrd plasmakaarloikus).

plasmakaarkeevitus pr; plasmakaarkeevitamine op i plasma transferred arc
welding; PTA-welding v nnasmeHHo-gyroBas csapka

Keevitusprotsess/-operatsioon, kus sulamatu elektroodi ja detaili vahel pdleb plasmakaar
(vt plasmakeevitus).

plasmakaarldikur; plasmakaarpdleti i plasma transfer-type torch v nnasmeHHas
roperka c nepexogsiien oyron

Plasmaldikur elektrikaare otsetoimega termoldikamiseks (vt plasmakaarloikus; vrdl
plasmajugaloikur).

plasmakaarldikus pr; plasmakaarléikamine op i plasma transferred arc cutting;
plasma arc cutting v nnasmeHHo-QyroBasi peska; peska nnasmeHHOW Oyrow;
pes3ka c nepexoasilen oyron

Plasmaldikus, kus kokkusurutud elektrikaar moodustub sulamatu W-elektroodi ja
1digatava metalli vahel ja metall sulatatakse elektrikaare ning plasmapdleti suudmikust
véljuva plasmajoa koostoimel (vt plasmaldikus; vrd plasmajugaléikus).

plasmakaarpihustus pr; plasmakaarpihustamine op i plasma arc spraying; arc
plasma spray[ing] v nnasmeHHO-AyroBoe HanbineHne

Plasmapihustusprotsess, mille korral pindematerjal kantakse pinnatavale objektile elektri-
kaares ioniseeritud gaasi (plasma) joaga.

plasmakaarsulatus pr; plasmakaarsulatamine op i plasma arc fusion v nnas-
MEHHO-AyroBasi Hannaseka
Sulatusprotsess, mille korral materjal sulatatakse plasmakaare abil.

plasmakaarsulatuspinne i plasma arc fused coating; PTA-welded coating
V NnasMeHHOe HamnnaBrneHHOe NoKpbITue
Plasmakaarsulatamise teel saadud kiht (kate) (vt plasmakaarsulatus).

plasmakaarsulatusseade; plasmakaarsulatuspdleti i plasma-arc fusing equip-
ment; plasma-arc fusing torch v ycTtaHoBka Ans NnasMeHHOW HannaeKW; MUC-
ToneT Ans NnasMeHHON HannaBku

Seade pihustatud kihi (katte) plasmajoaga sulatamiseks; ka pinnatavale objektile sulatus-
pinde kandmiseks.
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plasmakeevitus pr; plasmakeevitamine op i plasma welding v nnasmeHHas
cBapka
Kaarkeevituse protsesside ildnimetus, kus soojusallikana kasutatakse kokkusurutud kaar-
lahenduse poolt moodustunud plasma energiat (vt plasmajugakeevitus; plasmakaar-
keevitus).

plasmalbikur; plasmapédleti i plasma [arc] torch v nnasmeHHas roperka;
nnasMeHHbIN pesak
Keevitamiseks, plasmakaar- v3i plasmajugaldikamiseks kasutatav poleti.

plasmaldikus pr; plasmaldikamine op i plasma arc cutting v nnasmeHHas peska
Termoloikus, kus  metalli  sulatatakse = kokkusurutud  plasmajoa  toimel
(vt plasmajugaldikus) voi elektrikaare ja plasmajoa koosmdjul (vt plasmakaarléikus).

plasmametallitus pr; plasmametallitamine op i plasma metallization; plasma
metallizing v nnasmeHHas meTannu3auus; nnasmeHHoe MeTannumpoBaHme
Mittemetallobjekti katmine metalliga plasmapindamise teel.

plasmapihustus pr; plasmapihustamine op i plasma spraying v nnasmeHHoe
HanblneHne
Plasmapihustusprotsesside tildnimetus.

plasmapihustuspinne i plasma spray[ed] coating v nnasmeHHoe HanblfIeHHOe
NnoKpbITHe
Toote voi detaili pinnale plasmajoaga pihustatud kiht (kate).

plasmapihustusseade; plasmapihustuspistol i plasma spray[ing] equipment;
plasma spray[ing] gun; plasma spray[ing] torch v yctaHoBka gnsi nnasmMeHHoro
HanblNeHnA; Nna3smMaTpoH Ana HanblfeHnsa

Seade pindepulbri kuumutamiseks ja plasmajoaga pinnatavale objektile suunamiseks.

plasmapihustusvormimine; vormimine plasmapihustamisega i plasma spray
forming v cdbopmoBaHue nrasMmeHHbIM pachblfieEHUEM

Pihustusvormimise alaliik, mille korral toorik saadakse materjali plasmapihustamise teel
tootekujulisele vormile (vt pihustusvormimine).

plasmapindamine i plasma coating; plasma surfacing, plasmalarc]deposition v
nnasmMeHHOe MOKPbITUE; MNIa3MeHHOE HaHECEHME NOKPbITUS
Plasmapindamisprotsesside iildnimetus; pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine
plasmajoaga. JARG

plasmapinne i plasma coating v nnasmeHHoe NoKpbITUe
Toote voi detaili pinnale plasmapindamise teel kantud kiht (kate).

plasmasulatus i plasma fusion v nnasmeHHasi nnaska
Plasmasulatusprotsesside {ildnimetus.

plasmavesildikus pr; plasmavesildikamine op i water-shielded plasma arc
cutting; water injection plasma arc cutting v Bogonna3smeHHas peska
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Plasmaldikus plasmat moodustava gaasi ja plasmajuga (plasmakaart) imbritseva vee
kasutamisega.

plastifikaator i plasticizer; plasticizing agent v nnactudukaTtop
Vormitavust parandav aine, mida kasutatakse pulbermetallurgias (vt vormitavus).

plastne deformatsioon; jadkdeformatsioon; jaakmoone i plastic deformation;
permanent deformation v nnactnyeckas gedopmalms; octatodHasa gedopmauuns
Deformatsioon, mis jaéb alles pérast vilisjou lakkamist.

plastne murd — sitke murd

plastne nikkel i malleable nickel v nnactuyecknii HuKenb
Elektroliiiitnikli imbersulatamise ja desoksiideerimise teel saadud plastne rafineeritud
nikkel valukangidena.

plastne pronks i malleable bronze v nnactuyeckas 6poH3a
Laagrisulamina kasutatav suure pliisisaldusega (8...20%) tina sisaldav (5...10%) pronks.

plastpinne; poliimeerpinne i plastic coating v nnactmaccoBoe MOKpbITME; NONu-
MepPHOE MOKpbITUE
Kiht (kate) poliimeersete materjalide baasil.

plastsus i plasticity; ductility v nnactnyHocTb
Keha vdoime muuta purunemata rakendatud véliskoormuse mdjul oma kuju ja mootmeid
ning sdilitada pérast vilisjou lakkamist plastset jddkdeformatsiooni.

plastsusnaitajad i plasticity measures v nokasatenu nnacTu4HoOCTH
Materjali plastsust iseloomustavad niitajad (katkevenivus, katkeahenemine jt).

plastimbrispulbertdidistraat; plastimbrisega pulbertaidistraat — pulbernd6r

platiniit i platinite v nnatnHmt
Klaasiga vordse soojuspaisumisega rauaniklisulam.

platinoid i platinoid v nnatnHong
Vasesulam, mis sisaldab 22% Zn ja 15% Ni; kasutusel suure elektritakistusega takistites
ja termopaarides.

plekivaltsimismasin i seamer; seaming machine v danbLenpokaTHbIN CTaHOK;
3aKkaTovHasi MallmHa

Masin plekiservade kokkuvaltsimiseks, mida kasutatakse nt plekist anumate tootmisel
(vt valtskoostamine).

plekivaltspink; lehtmetallivaltspink i sheet mill v nuctoBoln [MpokaTHbIN] CTaH;
NNCTONPOKAaTHbIN CTaH

Valtspink lehtmetalli e pleki kuum- v&i kiilmvaltsimiseks (vt valtspink; kuumvaltsimine;
kiilmvaltsimine).
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plekk; leht[valts)metall i sheets [and plates] v nucToBon npokat

Laiuse ja paksuse suure suhtega lehtmetallivaltspinkides rullide voi lehtedena toodetav
valtsmetall. Paksuse jérgi eristatakse paksplekki, Shukeplekki ja fooliumi (vt valtsmetall;
plekivaltspink; paksplekk; 6hukeplekk; foolium ).

plii; Pb i lead v cBuHeL,

pliiatsikbvadus i pencile hardness v TBepaocTb No KapaHgally
Erineva kdvadusega (8H kuni 4B) pliiatsiga materjali pinna kriimustamise teel maératav
ligikaudne kovadus.

pliiatsikbvaduskatse i pencile hardness test v ucnbitaHme TBEpAOCTM NO KapaH-
Aawy
Kdovaduskatse erineva kdvadusega pliiatsiga pinna kriimustamise teel (vt pliiatsikovadus).

pliiats-toitekanal i pencil gate; pencil ingate; pop gate v kKapaHgalWHbIN NUTaTENb;
KapaHaaLlHbIA NUTHWUK

Viikese ristldikepinnaga iilatoitekanal sulametalli peene joana suunamiseks vormiddnde
otse valukausist (vt toitekanal; iilatoitekanal).

pliilaik — galeniit

pliimessing; Pb-messing i lead[ed] brass v cBuHL0B[UCT]aa naTyHb
Pliid sisaldav messing.

pliipronks; Pb-pronks i lead[ed] bronze; copper-lead [alloy] v cBuHUOB[MCT]as
OpoH3a
Pohilisandina pliid sisaldav pronks.

pliisulam; Pb-sulam i lead[-base] alloy; Pb-base alloy v cBMHUOB[MCT]bIli cNnas
Pohimetallina pliid sisaldav sulam.

pliita joodis; mittepliijoodis; pliivaba joodis i lead-free solder v 6e3cBUHLOBUCTbIN
npunown
Pehmejoadis, mis ei sisalda toksilise toimega pliid (vt joodis).

PM; P/M — pulbermetallurgia

pneumoajam i pneumatic drive v nHeBMaTu4eCckuii NpUBOL; NHEBMOMNPUBOA
Surudhuga to6tav ajam.

pneumohiidroajam i pneumohydraulic drive v nHeBMorngpasnmyeckuii NpuBog
Surudhu ja vedeliksurvega todtav ajam.

pneumomootor i pneumatic motor v NnHeBMoABUraTenb
Surudhuga todtav mootor.

pneumoonika; jugatehnika i pneumonics v NHEBMOHMKA; CTPYHAs TEXHUKA
Pneumoautomaatika haru, mis tegeleb aero-ja hiidrodiinaamiliste efektide rakendamisel
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pShinevate seadmete uurimise, konstrueerimise ja kasutamisega.

pneumopuhastus pr; pneumopuhastamine op i pneumatic blasting; airblasting
V MHEBMaTM4YecKas o4mcTKa

Suurte valandite, sepiste stantsiste pinna jugapuhastus abrasiivosakesi kiirendava Shu-
joaga (vt jugapuhastus; vrd hiidropuhastus; tsentrifugaalpuhastus).

pneumoregulaator i compressed air controller; air-operated controller v nHeBmo-
perynstop
Surudhu parameetreid reguleeriv seade.

pneumovasar i air hammer v nHeBMaTn4eckmim MonoT
Mehaaniline vasar, mille liikkuvaid osi tdstetakse ja/vdi kiirendatakse suruShuga.

pneumovormimine i blow forming; pressure thermoforming v nHeBModopmoBKa
Uliplastses olekus lehtmetalli (pleki), samuti termoplastide vormimine surugaasi kasu-
tades (vt dliplastne lehtvormimine; termovormimine; vrd vaakumvormimine; mehaaniline
termovormimine; puhumisvormimine ).

Poissoni tegur i Poisson’s ratio v koagpduumeHT MNMyaccoHa
Materjali elastsusniitaja; varda suhtelise pdik- ja pikideformatsiooni suhe tombel/survel.

polarisatsioonimikroskoop i polarizing microscope v nonsipnsaunoHHbIA MUKPOCKON
Mikroskoop, mis koosneb polarisaatorist (nt kvartsprismast) ja analiisaatorist, mis voi-
maldab uurida ainult kaksikmurdvaid objekte.

poldikeermestuspink; poldikeermeldikepink i bolt-screwing machine; bolt-thread-
ing machine v 6onTope3HbIN CTaHOK
Metallildikepink, millel keermestatakse polte, vardaid, torusid jms.

poleer[imis]pink i polishing lathe; polishing head v nonnpoBanbHbIN CTaHOK
Poleerimisel kasutatav seade kiirpdorleva poleerimisketta ja spindliga.

poleerimine i polishing v nonuposaHue
Metallide viimistlus poleerpastaga kaetud kiireltpoorlevate vilt- voi kalevketastega
(poleerimine poleerpastaga) voi kiiresti liikuvate abrasiivlintidega; tulemusena saadakse
peegelsile pind. Kasutatakse ka elektrokeemilist poleerimist vdi kombineeritud
meetodeid (vt poleerimine poleerpastaga).

poleerimine poleerpastaga i buffing v nonuposaHue (koxaHbiM Unn matepyaTbiM
Kpyrom)

Poleerimise erimeetod pehmete poleerketastega, millistele kantakse tootlemisprotsessis
poleerpasta (vt poleerimine; poleerketas; poleerpasta).

poleerketas i buff v nonnpoBanbHbIn Kpyr
Poleerimiseks kasutatav ketas (vt poleeriming).

poleerpasta i polishing paste; polishing compound v nonuposanbHas nacta
Poleerimiseks kasutatav pasta (vt poleeriming).
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poleerrullimine — viimistlusrullimine

polligonisatsioon; polligoniseerumine i polygonization v nonvronnsaums; Bo3spar
BTOPOro poaa

Deformeeritud mono- v&i poliikristalse metalli tera struktuuri toibumise II staadium
temperatuuridel (0,25...0,35) Ts; sellega kaasneb dislokatsioonide iimberpaigutumine ja
dislokatsioonibarjdiride tekkimine.

polukristall i polycrystal v nonukpuctann
Paljudest vdikekristallidest (teradest) koosnev kristall.

polimeermaatrikskomposiitfmaterjal]. PMK; polimeerkomposiitimaterjal]; i
polymer-matrix composite; PMC; v nonMMmepHbIn KOMNO3ULMOHHLIN MaTepuan,
KOMMO3MLMOHHbIV MaTepuarn ¢ MeTannm4eckon MaTpuLen.

polUkristalne teemant i polycrystalline diamond; PCD v nonukpuctannn4eckui
anmas

Komposiitmaterjal teemantkristallide baasil metallsideainet kasutades vdi ilma.
Toodetakse pulbertehnoloogiat (pressimine + paagutamine) kasutades. Saadud materjali
iseloomustab suurem sitkus kui monokirstalsel teemandil.

polimeerpinne — plastpinne

polumetal[lililne maak i complex ore v nonumeTannuyeckas pyaa
Mitmeid mitteraudmetalle vdi/ja nende mineraale sisaldav maak.

polimetall i polymetal v nonumeTtann
Mitut mitteraudmetalli sisaldav maakoores leiduv liitmaak.

polimorfism; polimorfsus i polymorphism v nonnmopdunam
Keemilise elemendi vdime esineda mitme kristal[lili]se teisendina; kristall[ili]se vormi
allotroopia.

polimorfne muutus i polymorphic transformation v nonumopdHoe npespalleHue
Puhta metalli tihe kristal[lili]se vormi muutumine teiseks (nt raua jahtumisel muutumine
y-rauast a-rauaks).

poolautomaatkeevitus i semi-automatic welding; partly mechanized welding
V nonyasToMaTnyeckas cBapka

Osaliselt mehhaniseeritud kasikeevituse protsesside iildnimetus, kus lisametalli etteand-
mine keevitustraadi kujul on mehhaniseeritud vastava ajami abil ja pikiliikumine antakse
keevituspiistolile keevitaja kie abil (vt kaitsegaas[kaar]keevitus; MIG/MAG-keevitus).

poolautomaatpink i semiautomatic machine v ctaHok-nonyasTomar
Pink, millesse tooriku paigaldamine ja mahavotmine ning mille kéivitamine toimub

késitsi, tootlemisprotsess aga automaattsiikli jargi.

poolfabrikaat — pooltoode
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poolitatav [valulmudel; kaheosaline [valulmudel i split pattern; two-piece pattern
V MoZernb U3 ABYX YacTel; ABYCTOPOHHSSA MoAerb

Uhe lahutuspinnaga mitmeosaline valumudel vdimaldamaks valuvormi iilemise ja alu-
mise poole teineteisest sdltumatut vormimist (vt mudel; liidendmudel; vrd tervikmudel).

poolitatav matriits — I8hismatriits

pooljuht i semiconductor v nonynpoBoaHuK
Aine mille takistus on suurem kui metallidel ja vdiksem kui dielektrikutel (vrd dlijuht).

poolkarastus; mittetaielik karastus pr; poolkarastamine; mittetaielik karastamine
op i non-full hardening; partial hardening; incomplete hardening v HenonHas
3aKarka; Hu3kas 3akanka

Alaeutektoidterase karastamine kuumutamisega iile faasimuutuse temperatuuri Aci, kuid
alla A, mille tulemusena  saadakse  kahefaasiline  (M+F)  struktuur
(vrd tdiskarastus).

poolkorduvkasutusvorm; poolplsivorm i semipermanent mo[u]ld v nonynocro-
siHHas [nuTerHasn] dopma

Korduvkasutusega [valu]lvorm, milles kasutatakse kordkasutusega liivkdrne (vrd kord-
kasutusvorm; korduvkasutusvorm).

poolkorduvkasutusvormvalu; poolpusivormvalu i semipermanent mo[u]ld casting
V NUTLE B NOMYNOCTOsIHHbIE (POPMbI

Valu korduvkasutus e pusivormidesse, kasutades kordkasutusega kédrne (vrd korduv-
kasutusvormvalu).

poolkdva plekk; poolkdva leht[valts]metall; pooltugevdatud plekk; pooltugevdatud
leht[valtsimetall i half-hard sheet v nucToBoi npokaT cpegHen TBepaoCTU
Kiilmvaltsitud, voimalikust tdiskdvadusest pooleni kalestunud plekk (vt kiilmvaltsimine;
vrd tdiskova plekk; veerandkova plekk).

poollddmutus; mittetdielik 166mutus pr; poollddmutamine; mittetaielik [6dmu-
tamine op i non-full annealing; partial annealing; intercritical annealing;
underannealing; incomplete annealing;; non-true annealing v HENOMNHbIV OTXUT
Alaeutektoidterase 10dmutamine kuumutamisega iile faasimuutuse temperatuuri Aci, kuid
alla Acs (vrd tdisloomutus).

poolmalm i mottled [cast] iron; mottle pe[a]rlitic-cementitic [cast] iron v nono-
BMHYATBLIN YYryH; NEPANTHO-LEMEHTUTHBLIN YyryH
Grafiitmalmi ja valgemalmi vahepealne malm, sisaldab ka tsementiiti.

poolmalmstruktuur i mottleness v nonoBuH4YaTOCTH

Valandite struktuuridefekt — hallmalmile iseloomulikud piirkonnad valgemalmist valan-
dites vi valgemalmile omased piirkonnad hallmalmist valandites (vt poolmalm).
poolmetall — metalloid

poolpidevvalu i semicontinuous casting v nonyHenpepbIBHOE NUTLE
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Valandite tootmine valamise teel veega jahutatavasse kristallisaatorisse, millest méaratud
aja jooksul tdmmatakse vilja kindla pikkusega valandid (vrd pidevvalu).

poolpuhas t66tlus — siluvtddtius
poolpusivorm — poolkorduvkasutusvorm
poolpUsivormvalu — poolkorduvkasutusvormvalu

poolrahulik teras i semi-killed steel; balanced steel; semi-rimmed steel; open
steel v nonycnokonHasi ctanb

Mittetéielikult (mangaani ja réniga) desoksiideeritud teras; teras, mille taandamisméér on
keeva ja rahuliku terase vahepealne, kuid piisav terase ,.keemise” véltimiseks valuploki-
vormis (vt terase keemine; vrd rahulik teras).

poolsoojuskindel teras; poolsoojakindel teras i semi-heat-resistant steel; semi-
heat-resisting steel v nonyrennocrorikas ctanbe; NOMyTENoycTon4YMnBas cranb
Teras, mille kasutusomadused (nt tooriistaterasel kdvadus) siilib kuni temperatuurini
400...500 °C (vrd soojuskindel teras; mittesoojuskindel teras).

poolstants; stantsi pool i die block v wuiTamnoBbI KyGurK
Ulemine voi alumine tervikstants, millesse on t66deldud stantsi vaod (vt stants).

pooltardekstrusioon pr; pooltardekstrudeerimine op i semi-solid state extrusion;
mushy state extrusion v npeccoBaHve B NONyTBEPAOM COCTOSIHUM

Ekstrusioon materjali osaliselt tardunud olekus (poolsulas olekus; sulafaasi on kuni
30%), et vihendada deformeerimiseks vajalikku survet.

pooltardolek i semi-solid state; mushy state v nonytsepgoe coctosHue
Metalse materjali olek faasidiagrammi likvidus- ja solidustemperatuuride vahemikus.

pooltardvalu; valu pooltardolekus i semi-solid metal casting v nuTbe B
nonyTBepaoM COCTOSIHUM

Valandite saamine pooldtardolekus tiksotroopse struktuuriga valumetallist. Valuvorm
tdidetakse pooltardolekus (tardfaasi 30...40 %) metalliga survevalu teel. Pooltardvalu
versioonideks on reovalu ja tiksovalu (vt tiksotroopne struktuur; reovalu; tiksovalu).

poolteras — terasmalm

pooltombak i low brass; red brass v nonyromnak
Messing, mis sisaldab 15...20 % tsinki.

pooltoode; poolfabrikaat i semifabricate; half-finished product; semifinished pro-
duct v nonydabpukat

Toode, mis on ldbinud {ihe v3i mitu t66tlemisstaadiumi ja mida Idpptoote valmistamiseks
edasi toodeldakse.

pooltsentrifugaalvalu i semicentrifugal casting v ueHTpobexHoe nuTbé ¢ ucnonb-
30BaHNEM CTEPXHEN
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Valumasina podrlemisteljega iihtiva siimmeetriateljega valandite tootmise protsess tsent-
rifugaaljoudude toimel ilma sisemise vaba pinna moodustumiseta. Nii sise- kui ka vélis-
pind kujundatakse vormi elementide abil (vt tsentrifugaalvalu; vrd tdistsentrifugaalvalu;
tsentrifuug[tsentrifugaal]valu).

pooltugevdatud plekk; pooltugevdatud leht[valtsimetall — poolkdva plekk

poolvorm i half mo[u]ld; mo[u]ld section v nonycdopma; nonosuHa opmbl
Uks valuvormi pooltest (alumine vdi iilemine poolvorm) vormimisel kahte vormkasti
(vt alumine poolvorm; iilemine poolvorm)

pool-V-dmblus i single-bevel-butt weld v cTbIkOBOW LLOB CO CKOCOM OAHOM KPOMKM
Uhe faasitud ja teise faasimata servaga detailide pdkkdmblus.

pooretekitav materjal; poorsusttekitav materjal i pore-forming material v nopo-
obpasoBarenb; NopoobpasyoLuin areHT; nopoobpasyoLLmi MaTtepuan
Aine, mille lagunemisel (gasifitseerumisel) moodustub materjalis poorsus.

pooride suurusvahemik i pore size range v pasmepHbIn AnanasoH nop
Pooride lubatud suurusvahemik poorses materjalis.

pooririda i linear porosity v Leno4yka nop (B CBapHOM LUBE)
Keevitusdefekt — dmbluse teljega paralleelne pooride jada.

poorisuurusjaotus i pore[-size] distribution v pacnpeaeneHne nop no pasmepam
Erineva suurusvahemikuga pooride suhteline mahuline jaotus poorses materjalis.

poorkarkass; poorne karkass i skeleton v kapkac (NOpucTbIn)

Pulbriosakestest v&i kiududest moodustunud poorne ruumiline struktuur. Komposiit-
materjali saamiseks tdidetakse karkassi poorid teise faasiga, nt infiltreerimise teel vedel-
metalliga.

poorstruktuur; poorne struktuur i porous structure v nopucras cTpykTypa
Poorne (avatud voi suletud pooridega) struktuur.

poorsus i porosity v nopnucTocTb
Pooride kogumist tingitud materjali struktuuri iseloomustav néitaja.

poorsusmootur i porosimeter v nopomeTp
Seadis (avatud) poorsuse modtmiseks.

poorsusttekitav materjal — pooretekitav materjal
port — sisendpuks
portaalpress; kahesambaline press i straight-side[d] press v 3akpbITbii [OBYX-

CTOEYHbIN] npecc
Kabhest kiiljest avatud raamiga mehaaniline- vdi hiidropress (vrd éihesambaline press).
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portativmetallograafia; portatiivne metallograafia i portable metallography v nop-
TaTVBHas meTtannorpadus
Metallograafia, mis rajaneb portatiivsete metallograafiaseadmete kasutamisel.

ports[jon]vakumeerimine; DH-vakumeerimine i DH-[degassing] process v DH-
npouecc

Sulaterase vakumeerimine annuste kaupa valukopast vaakumkambrisse imemise, seal
hoidmise ja koppa tagasi laskmise teel.

positsioon — asetus

positsioonjuhtimine i position control v no3nLMoHHOe ynpaBneHve
Arvjuhtimine, kus t66pingi 1dikeriista td0positsiooni koordinaat méératakse vastava pro-
grammiga. Loikeriista liikumisel positsioonist positsiooni to6tlemist ei toimu.

pottahi — tiigelahi

praak i reject; scrap; wastage v 6pak; 3abpakoBaHHoe usgenve
Toode voi pooltoode, mis ei vasta standardile voi tehnilistele tingimustele.

pragude taitmine i daubing v o6ma3ska [TpeLunH]
Pragude spetsiaalsete segudega tditmine valuvormides ja kdrnides viltimaks valudefekte

pragunemine — prao teke

prantsuse kuld i French gold v ¢dppaHuy3ckoe 3onoto
Vase baasil teatud sulam (messing), mis sisaldab umbes 16,5% Zn, 0,5% Sn ja 0,3% Fe.

prao arenemine i crack propagation v pacnpocTpaHeHne TpeLnHbI
Moodustunud vdi spetsiaalselt tekitatud prao arenemisprotsess teimikus voi detailis.

prao teke; prao tekkimine; pragunemine i crack formation v 3apoxgeHue
TPELLUMHbI; BO3HUKHOBEHUWE TPELUMHBI; pacTpecKkMBaHne
Prao tekkeprotsess siledas teimikus voi detailis.

praopesa i group of disconnected cracks v ckonneHve TpewmH
Keevitusdefekt — grupp omavahelise seoseta pragusid dmbluses voi pohimetallis.

press[imis]pragu; kihistu[miJspragu i compacting crack; pressing crack; pressing
lamination defect; compression crack v paccrnon npu npeccoBaHuu; paccnoeHune
npv NpeccoBaHWK; paccrioeHne NPeCcCoBKU

Pressimisel tekkiv kihistumine On vélditav pressimissurvet vdhendades voi kasutades
pressitavust parandavaid plastifikaatoreid (vt kihistumine).

press[vormimisimasin i squeeze mo[u]lding machine; squeezer v npeccoBas
¢opMOBOYHaa [NUTeNnHada] MmalumHa
Vormi[mis]masin, kus vormisegu tihendatakse pressimise teel (vt vormi/mis jmasin).

press[vorm]stantsimine; vormstantsimine pressidel i impession-die press forging;
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press forging; closed-die press forging v 06bémHas LWITamMrnoBka Ha npeccax;
LUTaMMOBKa Ha npeccax

Vormstantsimine hiidraulilisi ja mehaanilisi presse kasutades (vt vormstantsimine; stant-
simispress; vrd vasar[vorm]stantsimine).

pressi liugur i slide; ram v nonsyH [npecca]
Hiidraulilise voi mehaanilise ajamiga pressi edasi-tagasi liikuv osa, mille kiilge kinni-
tatakse lilemine stants (vormstantsimisel) voi pinn (sepistamisel).

pressimine — ekstrusioon
pressimine kohtjamendamisega — kohtjamenduspressimine

pressimine; vormimine (survega) i pressing; compacting; compaction; v npecco-
BaHue [nopoLuka]

Pulbertoorikute (pressiste) vormimine pressvormis voi elastses kestas survet rakendades
(vt kuumpressimine) vai toatemperatuuril (vt kiilmpressimine).

pressimiskoorik i pressing skin v kopo4ka npv npeccoBaHuK; KOpo4Kka NPECCOBKU
Pressise iilejadnud osaga vorreldes suurendatud tihedusega pinnakiht.

pressis; presstoorik i green compact; nib; unsintered part v npeccoBka; npecc-
3aroToBKa

Pulbritest voi kiududest vormitud (pressitud) toorik; nende mehaanilised karakteristikud
tagatakse tavaliselt paagutamisega.

pressise servatugevus i edge stability [of compact] v npo4YHOCTb KpoMKK [npec-
COBKM]

Pressise servade vastupanu purunemisele, mida méaédratakse trumliprooviga. Servatugevus
iseloomustab pulbri vormitavust e pressitavust (vt trumliproov).

pressise tihedus; tihedus pressitu i green density; pressed density v NnoTHOCTb
NPEeCcCOBKM
Pulbri pressimise tulemusena saadud tihedus.

pressise tugevus; tugevus pressitult i green strength v npoyHocTb NnpeccoBku
Pressitud (paagutamata) pressise tugevus.

pressitavus i compactibility; compressibility v npeccyemocTtb; dopmyemMocTb
Pulbri voime surve all moodustada pressis. Pressitavus on sdltuvuses pulbri omadustest,
peamiselt osakeste fraktsioonilisest koostisest, kujust ja omadustest.

press-karnimasin i squeeze-type core-making machine v npeccoBas cTepxHe-
Basd MalUuHa

Kérnimasin, milles kdrne vormitakse pressimise teel (vt kdrnimasin).

presspakk — pressplaat
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pressplaat; presspakk i squeeze head; squeezing head v npeccoBasi kKonoaka;
npeccosas nnuTa
Press[vormimis]masina vormisegu tihendav plaat (vt press[vormimis]masin).

press-punktkeevitusmasin i press-type [spot-]Jwelding machine v mawmHa To4eu-
HOW CBapKu NPeccoBOro Tuna

Punkt[kontakt]keevituse masin, millel sirgjooneline liikumine tilemisele elektroodile an-
takse otse pneumo- voi hiidrosilindri abil (vt punkt[kontakt] keevitusmasin).

press-seib i dummy block; pressing disk v npecc-ianba

Toorikut ekstrudeerimistemplist eraldav vahetiikk ekstrudeerimisel (vt ekstrusioon;
ekstrudeerimistempel).

press-sepistus pr; press-sepistamine op i press forging v koBka Ha npeccax;
cBoboaHas koBKka Ha npeccax

Masinsepistamine véikeste deformeerimiskiirustega mehaanilisi voi hiidraulilisi presse
kasutades (vt sepistus; sepistuspress; vrd vasarsepistus).

presstoorik — pressis

pressvalu i squeeze casting v nnTbe C KpucTannmMsaumen nog gasneHnem
Valamine metalli kristalliseerumisega surve all (vrd valustantsimine).

pressvorm i die set; die assembly; compacting tool set; press[ing] tool v npecc-
dopma

Pressile monteeritav rakis pulbrite pressimiseks matriitsis templeid kasutades (vt matriits;
tempel).

pressvormi sisetlikk — matriitsi sisetlkk

pressvormi stidamik i core rod v LEeHTPOBOWN CTEPXKEHDb
Pressvormi osa ava moodustamiseks pressises.

pressvormiava — matriitsiava

pressvormimaare i die lubricant v cmaska [npeccdopmbl]; CMa3ouHbIN MaTepuan
[Mpeccdopmbl]

Hoordumist vihendav méérdeaine, mis vdhendab pressimissurvet ja pressvormi kulumist
(vrd pulbrimddre).

pretsiislauapuurpink — tappislauapuurpink

pretsiispink — tappispink

pretsiisstantsimine — tappisstantsimine

pretsiisstantsis — tappisstantsis

pretsiissulam— tappissulam
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pretsiisvaland — tappisvaland
pretsiisvalandvalu — tappisvalandvalu

primaargrafiit; primaarne grafiit i primary graphite; kish v nepsuuHbin rpacut
Grafiit (vaba siisinik), mis eraldub vedelast metallist (vrd sekundaargrafiit).

primaarkivi; esmaskivi i first matte; raw matte v nepBWYHbIN LWITENH; POLLUTENH
Nikli- vdi vasekontsentraatide sulatamisel saadav vahesaadus — kivi edasiseks metalliks
tootlemiseks (vt kivi (metallurgias)).

primaarkdvadus; esmakdvadus i primary hardness v nepBuyHas TBepaoCTb
Algse termot66tluse tulemusena saadud kovadus (vrd sekuhndaarkovadus).

primaarmetall; esmametall i primary metal; virgin metal v nepBuYHbIn MeTann
Otse maagist saadud metall tavaliselt valukangidena (ilma taaskasutatava metalli lisan-
diteta) (vrd vanametall).

primaarsulam; esmasulam i primary alloy v nepenyHbIi cnnas
Metallisulam, mille pdhikomponent on toodetud otse maagist korduvkasutatava metalli
kasutamiseta (vrd sekundaarsulam).

primaartsementiit; primaarne tsementiit i primary cementite; hypereutectic ce-
mentite v NepBUYHBIA LEMEHTUT

Vedelfaasist (primaarsel kristall[iseerJumisel temperatuuril iile 1147 °C) tekkinud tsementiit
(vrd eeleutektoid tsementiit).

pritskuul i cold shot; internal sweating v koponek; {BbINoT}
Valandi v&i valuploki defekt metallkuulikestena (enamasti valandi sisemistes tithikutes),
mis on pdhjustatud metalli pritsimisest valamisel.

pritsmed i spatters v cBapoyHble 6pbi3ru; 6pbi3ru
Keevitusdefekt — keevitamise ajal keevisdmblusele ning pohimetallile kandunud ja kiilge-
sulanud lisametalli tilgad.

profiilfreesimine i profile milling v npogunsHoe dpesepoBaHme
Tasapindse tooriku freesimine vélisparameetril kahemdotmelise profiili saamiseks
(vrd kontuurfreesimine).

profiillihvpink i profile grinding machine; profile grinder v npodwunbHo-wWnngo-
BarbHbIA CTAHOK; NpoduneLwnMdoBanbHbIi CTaHOK
Kujupindade lihvpink.

profiilmetall; metallprofiilid i structural shapes; shapes; sections v ¢acoHHble
npodounu

Keeruka ristldikega metallprofiilid (nurkmetall e nurgik, T-tala, kaksik-T-tala jt), mida
toodetakse enamasti valtsimisega, aga ka ekstrudeerimisega ja tdmbamisega. Profiil-
metalli voib omakorda liigitada tildotstarbeliseks (nurgikmetall, T-tala jne) ning eriots-
tarbeliseks (rodbas, sarrusmetall jms).
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profiilplaat i follow board v cpurypHas nogmoaenbHas gocka
Mudeli alusplaadi eriliik keeruka vormiga valandite tootmiseks (vt mudeli alusplaat).

profiiltreimine — kontuurtreimine

programmikandja i program carrier; input medium v nporpammMoHocuTenb
Arvjuhtimispinkide juhtprogrammikandja.

programmjuhtimispink i program-controlled machine; programmable machine
V CTaHOK C NporpamMmMmHbIM ynpasneHvem
Pink, mida juhib programmjuhtimissiisteem.

projektsioon[kontakt]keevitus — reljeef[kontakt]keevitus

pronks i bronze v 6poHsa
Vasesulam Sn, Al, Si, Pb, Be jm elementidega, sh koos nendega ka Zn-sisaldusega sulam.

pronksimine i bronzing v 6poH3npoBaHue; 6poH3MpoBKa
Pronksitaolise véljandgemise andmine pronksvéarviga katmise vdi muul moodusel.

prooton i proton v npoToH
Aatomituuma koos neutronitega moodustav laetud elementaarosake, mille mass on
1,673+10% g ja elektrilaeng +1,602+107° kulonit.

proovel — peitproovel

proovijaotur i sample splitter v genutens npobbl; pasgenutens Npobbi
Rakis pulbrikuhila jaotamiseks proovi votmisel.

proovikeha — katsekeha; teimik

proovikeha i coupon v npobHbIi o6paseLl; obpasel, [4N18 UCNbITaHUA]
Metallitiikkk voi tootest (keevis, valand jms) véljaldigatud osa, millest valmistatakse tei-
mik omaduste ja struktuuri kontrollimiseks.

propaan-hapnikldikus;  hapnik-propaanldikus pr; propaan-hapnikldikamine;
hapnik-propaanldikamine op i oxy-propane cutting v KucnopogHo-nponaHoBas
pesKka; NponaHo-KUCIopoaHas peska

Gaasildikus propaani kasutamisega pdlevgaasina (vt gaasloikus; vrd maagaas-
hapnikloikus, atsetiileen-hapnikloikus, vesinik-hapnikloikus).

proportsionaalne tdmbekatsekeha — proportsionaalne tdmbeteimik

proportsionaalne tdmbeteimik; proportsionaalne tdmbekatsekeha i proportional
tensile test piece v nmponopuuoHanbHbIi obpasel AnS WCMbITaHUS Ha pacT-
SHKEHue

Teimik/katsekeha, mille algmddtepikkus ja algristldikepindala on seotud valemiga L, =
kVSo; teguri k véirtus on 5,65 (teimiku viikese ristldikepindala korral 11,3) (vt t6mbe-
teimik; vrd mitteproportsionaalne tombeteimik).
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proportsionaalsuspiir i proportionallity] limit v npegen nponopunoHansHOCTH
Materjali tugevusnditaja; piirpinge, milleni kehtib lineaarne seos pinge ja deformatsiooni
vahel.

protsessilddmutus — vahelddmutus

protsessilddmutus; vahelddmutus pr; protsessilddmutamine; vahelddmutamine
op i process annealing; interpass annealing VvV NPOMEXYTOYHbIN OTXMW,;
MEeXO0NnepaLNOHHbIN OTXUT

Survetdotlusoperatsioonide vahepealne vajaduse korral tehtav termotdotlus rekristalli-
satsioonitemperatuuri {iletavatel temperatuuridel metalli plastsuse ja deformeeritavuse
taastamiseks.

protsessitermotddtius pr; protsessitermotddtlemine op i process[ing] heat treat-
ment v npoLeccoBas TepMmyeckas obpaboTka
Termot66tlus tehnoloogilise protsessi osana voi vaheoperatsioonina.

pruunrauamaak; pruunrauakivi i brown iron ore; brown hematite v 6ypbin xe-
Ne3HsK; NMMOHUTOBAs pyaa
Limoniiti sisaldav rauamaak (vt limoniit).

pseudo-kuumisostaatpressimine i pseudo-hot-isostatic pressing; pseudo-HIP;
P-HIP v ropsiyee ncesgonsoctaTtuyecKkoe npeccoBaHne

Vormimine (pressimine) hermeetilises kestas igakiilgse surve avaldamisega (keraamilise)
granulaarse keskkonna (nt kvartsliiv) kaudu kuumisostaatpressimisel tavapérase gaasilise
keskkonna asemel. Granulaarse keskkonna osakeste vahelise hddrdumise tdttu on surve
kiill igakiilgne, kuid mitte isostaatiline (vrd kuumisostaatpressimine).

pseudosulam i pseudoalloy v ncesgocnnas

Pulbermetallurgiliselt toodetav, kahest v3i enamast (pohiliselt metallilistest) metallurgi-
liselt mitteseotud voi ndrga koosmdjuga faasist koosnev komposiitmaterjal.

PTA-sulatus — plasmalkaar]sulatus

puansoon — tempel

pudeldus pr; pudeldamine op i puddling v nyanuHrosaHune

Metallurgiline protsess madalsiisinikraua tootmiseks sulamalmi segamise teel nn pudel-

dusribuga.

pudeldusahi; pudeldamisahi i puddling furnace v nyanuHroeas neuyb
Abhi tehnilise raua/madalsiisinikterase tootmisel pudeldamise labiviimiseks (vt pudeldus).

puhas antimon i regulus of antimony v YUCTbIN aHTUMOH
Tehniline puhas antimon (regulus — antimoni alkeemiline nimetus).

puhas kuld — kérgprooviline kuld
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puhasmudel i natural pattern; loose pattern v HaTypanbHas Mogenb; 4uctas
mMogaenb
Kéarnmarkideta, vormiddnsust reprodutseeriv valumudel (vt valumudel; kdrnmdrk).

puhaspaindekatse — liitpaindeteim
puhaspaindeteim — liitpaindeteim

puhassiire i finish[ing] cut v yuctoBon npoxon
Tootlemisoperatsiooni viimane siire, mis tagab vajaliku pinnakvaliteedi (vt siire).

puhastus pr; puhastamine op i shaving v 3auncTka
Viimistlev to6tlus stantsise voi valandi servade vdi pinna kvaliteedi parandamiseks ja
tdpsuse suurendamiseks viga peene laastu eraldamise teel.

puhastustrummel i tumbling barrel v rantoBo4HbI 6apabaH; ouncTHom bapabaH
Poorlev trummel véikeste valandite pinna puhastamiseks ning nendest kdrnide eemal-
damiseks (vt trummelpuhastus).

puhasvagu — Id6ppvagu

puhtakspuhumine i purge v npoayska
Gaaside sissepuhumine 6hu eemaldamiseks metallurgilisest seadmest (nt ahjust).

puhtusaste i purity rate; purity degree v cTeneHb YMCTOTbI; YNCTOTA
Metalli keemilist koostist — pdhikomponendi sisaldust iseloomustav nditarv, esitatakse
tavaliselt protsentides (Au ja Ag korral promillides voi karaatides).

puhum i blast v gyTbé
Gaas v0i gaaside segu, mis antakse (puhutakse) rohu all metallurgiaseadmesse.

puhumisvormimine i blow molding v BblayBHOe dopmoBaHue; opMoBaHue
BO3yxXOM

Termoplastidest G0nsate dhukeseseinaliste toodete vormimisprotsess surudhku kasutades
(vrd pneumovormimine).

puhur i blower v Bo3gyxoayBska; BO3QyxXo4yBHas MalluHa
Seade dohu voi gaasi rohu tdostmiseks ja puhumiseks metallurgiaseadmesse.

puistemaht i bulk volume v HacbinHon 06beM [nopoLukal
Kindla koguse pulbri (puistematerjali) maht.

puistetinedus i apparent density; bulk density; fill density v HacbinHas NNOTHOCTb;
HacbINMHOM BeC; 06beMHas Macca; 00beMHbIN BeC

Puistematerjali (pulbri) vaba puiste néivtihedus; on pulbrite olulisemaid tehnoloogilisi
omadusi (vt ndivtihedus).

puistpulberpaagutus pr; puistpulberpaagutamine op i pressureless sintering
V crnekaHue B CBOOOHON HacbIrnke
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Vabas puistes pulbri paagutamine; kasutatakse suure poorsusega pulbermaterjalide val-
mistamiseks.

pukspadrun — torupadrun

pulber i powder v nopoLuok
Alla 1000 pm (1 mm) suurusega materjaliosakeste kogum. Pulbri eriliigiks on kiudpulber
(vt kiudpulber).

pulberdetail; pulbertoode; paagutatud detail i powder metallurgy part; PM part;
sintered part; sinter; nib v nopowikosoe nsgenve; cnevyeHHoe usgenue
Pulbermetallurgilisel teel saadud (pressitud, vormitud ja paagutatud) detail/toode

pulberkomposiitfmaterjal] i powder composite [material] v nopoLukoBbIi KOMMO-
3UT[HbIN MaTepuan]
Pulbermetallurgia meetodil (peamiselt pressimise ja paagutamise teel) saadud komposiit.

pulberlaagrimaterjal — antifriktsioon-pulbermaterjal

pulberleekpihustus pr; pulberleekpihustamine op i powder flame spray[ing]
V rasonnameHHOe MOpPOLLKOBOE HambINeHue
Leekpihustusprotsess, mille korral pindematerjal on pulbriline

pulberlint i powder tape v nopoLukoBas fneHTa
Pindamisel kasutatav pulbermetallurgia meetodil valmistatud lindikujuline pindematerjal.

pulbermaterjal; paagutatud materjal i powder metallurgy material; PM-material,
particulate material; sintered material v NOPOLIKOBLIN MaTepuarn; CrneYeHHbIN
[mopoLukoBbIf] maTepuan

Pulbertehnoloogiliselt valmistatud (konsolideeritud) materjal pulbri baasil (vrd kiud-
materjal).

pulbermaterjali vormimine i powder forming; compacting v gpopMoBaHue [MopoLLKa]
Toorikute vormimine pulbritest vdi kiududest kiilmpressimise, isostaatpressimise, ekstru-
siooni, lobrivalu jt meetoditega.

pulbermetallurgia; P/M; PM i powder metallurgy; PM; P/M v nopolikoBas
MeTannyprus

Metallurgiaharu, mis tegeleb pulbrite tootmise ja nendest toodete valmistamisega
(vrd kiumetallurgia; pulbertehnoloogia).

pulbermetallurgiapindamine; PM pindamine i powder [metallurgy] coating v
MOKPbITUE METOAOM NMOPOLLKOBOW MeTanmyprum

Pindamismeetod, mille korral alusmaterjalile kantud pulbrikiht paagutatakse (tard- voi
vedelfaaspaagutuse, elekterkontaktpaagutuse teel).

pulbernddr; plastimbrispulbertdidistraat; plastimbrisega pulbertdidistraat i powder

cord v MOPOLUKOBbIV LUHYP
Pindamisel kasutatav plastiimbrisega pulbertdidisega ndorikujuline pihustusmaterjal.
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pulbernddr[gaasilleekpihustus pr; pulberndér[gaasi]leekpihustamine op i cord
flame spray[ing] v razonnameHHoe LLUHYpPOBOE HanblfieHne

Leekpihustusprotsess, mille korral pindematerjal on plastiimbrisega pulbertdidistraadi
(pulbernoori) kujul (vt pulbernéor).

pulbernédr{gaasi]leekpihustusseade; pulberndodr[gaasijleekpihustuspustol i powder
flame-spraying equipment; cord spray[ing] gun; cord spray[ing] pistol v ropenka
ANs LWHYPOBOIO HanbINIEHUsT; MMCTONET ANs LUHYPOBOIO HamnblNeHUs

Seade pulberndori kuumutamiseks ja pinnatavale objektile suunamiseks.

pulberpihustus pr; pulberpihustamine op i powder spray[ing] v nopoLikoBoe
HanblneHne
Termopihustusprotsess, kus pindematerjal on pulbriline.

pulberpihustusseade; pulberpihustuspdleti i powder spray[ing] gun; powder
spray[ing] torch v ropernka gns nopoLUKOBOro HanbINEHWs; MUCTONET ANsl MOPOLL-
KOBOIO HanblfeHns

Seade pindepulbri kuumutamiseks ja pinnatavale objektile suunamiseks.

pulberpindamine i powder coating v nopoLLKOBOE NOKpbITUE
Pindamisprotsess, mille korral kasutatakse pulbrilist v3i pealekandmise protsessis pulbri-
lisse olekusse viidud pindematerjali.

pulberpinne i powder coating v NOpoOLLKOBOE MOKpLITUE

Pulbri v&i pindamisprotsessis pulbrilisse olekusse viidud materjali pealekandmisel saa-
dud kiht (kate).

pulbersegamine; pulbrite segamine i 1. mixing (of powders); 2. blending (of
powders) v cMelLMBaHWNe; CMeLleHne (MOPOLLKOB); NPUroTOBMNEHME CMeCH

1) Homogeense mehaanilise segu valmistamine erineva keemilise koostisega pulbritest.
2) Homogeense mehaanilise segu valmistamine erineva granulaarse kuid tihesuguse
keemilise koostisega pulbritest.

pulbersegu i admixed powder; blended powder v nopolwkoBas CMeCh;
CMeLUaHHbIe NMOPOLLIKK

Pulber, mis saadakse pdhikomponendi (nt rauapulbri) segamisel legeerivate elementide
voi nende sulamite (nt ferrosulamite) pulbritega. Legeerimine komponentide pulbrite-
segamise teel segistites on odavaim ja kdige laiemini kasutatav legeerimise meetod
pulbermetallurgias (vt legeerpulber).

pulbersulam; paagutatud sulam; {metallkeraamika}i powder alloy; sintered alloy
V MOPOLLIKOBLIN CMNNaB; CleYeHHbIN cnnas
Metallide voi metalli ja mittemetalli pulbritest pulbermetallurgia meetodil (peamiselt
pressimine ja paagutamise teel) saadud sulam.

pulbersurvevalu — injektsioonvormimine

pulbertehnoloogia i particulate processing; particle technology; powder
technology v TeXHONOrMs NOPOLLKOBLIX MaTeprarnoB; NOPOLLKOBas TEXHOMNOMS
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Pulbermaterjalidest toodete tootmine pulbrilistest, nii metalsetest kui mittemetalsetest
lahtematerjalidest. Siinoniilimina kasutatakse, aga kitsama tdhendusega on termin
Lpulbermetallurgia“ —  pulbertehnoloogia valdavalt metallpulbreid  kasutades
(vrd pulbermetallurgia).

pulberteras; paagutatud teras i powder steel; sintered steel v nopolukoBas
CcTanb, crnevyeHHad cTallb

Pulbritest pulbermetallurgia meetodil (peamiselt pressimise ja paagutamise teel) saadud
teras.

pulbertoode — pulberdetail

pulbertooriku kuumstantsimine; diinaamiline kuumpressimine i P/M forging; P/F;
powder [hot] forging; v aMHamu4yeckoe ropsiiee npeccosaxue; A1

Poorsete pulbertoorikute konsolideerimine kuumstantsimisega tiheduse suurendamise
(poorsuse vihendamise) eesmargil (vt konsolidatsioon).

pulbertraat i powder wire v nopoLlukoBas IpoBOIoKa
Pindamisel kasutatav pulbermetallurgia meetodil valmistatud traadikujuline pinde-
materjal.

pulbertaidislint i powder-filled tape; flux-filled tape v nopowkoBas npucagoyHas
neHTa

Metalliimbrisega {ihe- voi mitmesektsiooniline metallpulber- voi ribustitididisega lindi-
kujuline pindamismaterjal.

pulbertaidistraat i powder-filled wire; powder filling wire; powder filler wire; flux-
core(d) wire; flux-filled wire v nopoLukoBas npncagoyHas NPoBOOKa
Plastiimbrisega metallpulbertiidisega vdi metalliimbrisega riabustitdidisega traadikujuline
pindematerjal voi keevitustraat.

pulbri ekstrusioon i powder extrusion v 3KCTpy3us [nopoLukal; BblaBnvMBaHue
[mopotluka]

Pulbri v&i pulbertooriku véljapressimine 14bi matriitsi ava. Ekstrudeeritakse tavaliselt
kuumalt.

pulbri jAmefraktsioon; pulbri jameosis — jamepulber

pulbri keskfraktsioon; pulbri keskosis — keskpulber

pulbri maaretustamine; pulbrimaarde eemaldamine i delube; delubing; delubrica-
tion v ynaneHue cmasku [nopoLukal

Pressitavuse parandamiseks pulbrisse lisatud pulbriméddrde eemaldamine madalatempera-
tuursel (tavaliselt 420...650°C) eelpaagutamisel (vt eelpaagutus; pulbrimddre).

pulbri peenfaktsioon; pulbri peenosis — peenpulber

pulbri tootmine i powder production v npoM3BOACTBO NOPOLLKA
Metall- ja mittemetallpulbrite ja -kiudude tootmine pulbermetallurgias.
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pulbri valtsimine i roll compaction; powder rolling; roll compacting v npokaTtka
[nopoLuka]
Ohukeste pulbertoorikute vdi toodete pidevvormimine valtside vahel.

pulbri varisemisnurk; pulbrikuhila kaldenurk; varisemisnurk i angle of repose
V yron ecTeCTBEHHOro oTkoca [nopoLukal
Vabal puistel moodustuv pulbri (puisteaine) kaldenurk horisontaaltasandi suhtes.

pulbri voole; pulbri voolavus; i flow rate [of powder]; flow factor v TekyyecTtb
[nopolukal

Pulbri voime tdita vormidds gravitatsioonijdudude toimel. See méératakse eriseadme —
voolavus- e voolemddturi abil kui aeg, mis kulub pulbri voolamiseks 14bi kalibreeritud
ava (vt vooleméotur).

pulbriimassi] poorsus i apparent pore volume v NOpUCTOCTb MOPOLUKA; 06beM
nop nopotuka
Pulbri (puistematerjali) pooride suhteline maht.

pulbriga taitmine i powder fill v 3anonHeHne nopoLukom
Pressvormi voi kaitsekesta 00nsuse tditmine pulbriga enne vormimist.

pulbrikoonus i dividing cone v KOHYC NopoLLKa

Puistematerjalist (pulbrist) koonusekujuline kuhi proovi votmisel osadeks (tavaliselt
neljaks) jaotamisel (vt kvartimine).

pulbrikuhila kaldenurk — pulbri varisemisnurk

pulbrimaarde eemaldamine — pulbri maaretustamine

pulbrimaare i powder lubricant v cmaska nopoLuka

Pulbrisse lisatav méire pressitavuse parandamiseks hdordejoudude vdhendamise teel

(vrd pressvormimdcdre).

pulbrisegu i premix; mix v cmecb [MOPOLLKOB]; NOPOLLKOBasA CMeCb
Erineva koostisega puistematerjalide (pulbrite) baasil segu pulbermetallurgias.

pulbrite segamine — pulbersegamine

pulp i pulp; slurry v nynena

Suspensioon vedelikus (nt vees); kasutatakse mh peenestatud maagi rikastamisel
(vt rikastus).

pulssvool — impulssvool

punahaprus — kuumahaprus

punahddgus; punane hddgus i red heat v kpacHoe kaneHue

Kuumutamisel metallile omane punane varvus temperatuurivahemikus 600...900 °C.
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punakdvadus — kuumkdvadus

punane rauamaak i red iron ore v KpacHbI XXenes3HsiK; reMaTuToBasi pyaa
Mineraal hematiiti sisaldav rauamaak (vt hematiit).

punapronks — kahuripronks
punapusiv teras — soojuskindel teras

punapdusivus i hot hardness, red hardness v KpaCHOCTOMKOCTb
Kdvaduse sdilumine punahddguse temperatuuridel (vt soojuskindlus; punahoogus).

punarabedus — kuumahaprus

punkerlaadur i hopper-type loading device v 6yHkepHOe 3arpy304HOe YyCTPONCTBO
Automaatpingis toorikute etteandmise mehhanism.

punkt[kontakt]keevitus pr; punkt[kontaktlkeevitamine op i spot welding; resis-
tance spot welding; RSW Vv kOHTakTHas ToyeyHas cBapka; ToyeyHasl KOHTaKTHas
cBapka

Kontaktkeevituse protsess/operatsioon, kus pealikuti asetsevate detailide vahel tekib
punktikujuline liide keevitusvoolu ja survejoudu tekitavate elektroodide toimel (vt kon-
taktkeevitus; vrd joon[kontakt]keevitus; reljeef[kontakt]keevitus).

punkt[kontakt]keevitus rullidega pr; punkt[kontakt]keevitamine rullidega op i
rolispot welding v Toue4Hasi cBapka ponvkamm

Punkt[kontakt]keevitus  pidevpoorlevate  rullelektroodidega  ajalise intervalliga
keevitusvoolu rakendamisel, mis tagab {iiksteisest eraldatud keevispunktide jada
(vt punkt[kontakt]keevitus;  vrd pidevjoon[kontakt]keevitus;  katkendjoon[kontakt]-
keevitus).

punkt[kontakt]keevituse tangid i spot-welding gun; transgun v cBapo4Hble KneLim
Teisaldatav viikesemdotmeline punktkeevitusseade, millel on sageli sisseehitatud trafo ja
mehhanism surveju tekitamiseks.

punkt[kontakt]keevitusmasin i spot-welding machine; spot welder v cBapo4Has
MallMHa TOYEYHOW [KOHTAKTHOM] CBapKW; MaluMHa Ons TOYEYHOW [KOHTaKTHOW]
CBapku

Seade punkt[kontakt]keevitamiseks (vt punkt[kontakt]keevitus).

punktdefekt i point defect v ToueuHbin gedexT
Kristallivore sdlmpunktis aatomite puudumisest voi sdlmede vahel lisa-aatomi paigutu-
misest tulenev kristallivore defekt.

punktkaarkeevitus pr; punktkaarkeevitamine op i arc spot welding v ToyeyHas
Ayrosas cBapka

Kaarkeevitus, kus pealiskuti asetsevad detailid keevitatakse kokku iiksikute punktidena
sulatusega 14bi iilemise detaili.
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punktkuumutusdgvendus pr; punktkuumutusdgvendamine op i shape correction
by spot heating v npaBka TO4eYHbIM HAarpeBOM

Keevistoote termiline dgvendamine, kuumutades teda kindla skeemi jargi teatud punkti-
des (vrd kiilkuuutusogvendus; lintkuumutusogvedus) .

punktkilmkeevitus pr; punktkilmkeevitamine op i cold pressure lap welding;
cold pressure spot welding v ToyeuHas xonoaHas cBapka; XonogHasi Toue4yHast
cBapka

Survekeevitus toorikute liitmisega katteliitena punktides suuri kohalikke surveid ja plast-
seid deformatsioone rakendades.

punktristkeevitus pr; punktristkeevitamine op i cross-wire welding Vv
nepeKkpecTHas KOHTaKTHas cBapka

Projektsioon[kontakt]keevituse ehk reljeef[kontakt]keevituse versioon punktristliidete
saamiseks traadi voi varraste vahel. Kasutatakse tasapindsete voi ruumiliste traattoodete
nt sardbetoonvorgu jms tootmiseks (vt reljeef[kontakt]keevitus).

punktristlide i cross joint v nepekpectHoe coeguHeHne
Liide, mille iiks osa, nt varras asub risti teise peal.

punktdmblus i spot weld; plug weld v ToyeuHbIn LWOB
Kahte v0i enamat osa iiksikute punktidena tihendav dmblus.

punktdmbluse rebendkatse i tear test [of spot weld] v ucneitaHme To4e4vHoro wBa
Ha CpbiB
Punktkeevisdmbluse purustav katsetamine iihe pleki lahtirebimisega teisest.

punktdmbluse tuum i weld nugget; nugget v a4po cBapHOM TOYKK
Punkt-, joon-, kontakt- ja reljeefkontaktkeevitusel saadud liite sulas olekus olnud keevis-
metall.

purunemine i fracture; failure; rupture; breaking v pa3pyLweHue; nsnom
Pidevuse katkemine (katkiminek) mitmesuguste mojurite toimel.

purunemisanalliUs i failure analysis v aHanus paspyLueHusi; aHanus nsnoma
Purunemist pdhjustanud tegurite véljaselgitamine mittepurustavate voi purustavate meeto-
ditega.

purunemisdeformatsioon i fracture strain; strain-to-fracture v gedopmauuns pas-
pyLueHus
Tegelik (logaritmiline) deformatsioon purunemise hetkel.

purunemisenergia; purustamisenergia i fracture energy; destructive energy
V 3Heprusi paspyLueHus

Teimiku/katsekeha purustamiseks kulutatud energia, s.0 energia prao tekitamiseks +
plastse deformatsiooni energia; 166kpaindeteimil tuntud purustustéona (vt purustustoo).

purunemismehaanika i fracture mechanics v mexaHwuka paspyLiennsi
Purunemise iseloomu ja kulgu kirjeldav opetus.
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purunemispinge; purustamispinge; purustav pinge i fracture stress; destructive
stress v paspyLuaroLlee HanpskeHue
Purunemist esilekutsuv pinge.

purunemissitkus i fracture toughness v BA3KOCTb paspyLUeHUs
Materjali sitkusnditaja; materjalis prao edasiarenemiseks kuluv eritdo.

purunemist66 — purustustéo

purunemisviis; purunemise viis i fracture mode v Bua paspyLlueHus
Iseloomustab materjali purunemise kiirust ja purunemispinda — murdepinda.

purustaja — purusti

purusti; purustaja i crusher; breaker; crushing mill; cracker; crushing machine
v gpobunka; opobunbHas ycTaHoBka; ApoburbHas MallumHa
Seade tahkiste purustamiseks suhteliselt suurteks osadeks (vrd veski).

purustus pr; purustamine op i crushing; breaking v apobnexue
Tahkise (nt maagi) suhteliselt suurteks osadeks mehaanilise dispergeerimise protsess
(vrd peenestus).

purustuskatse; purustusteim; purustav teim; purustav katse; purustamisteim;
purustamiskatse i destructive test; DT v paspyLwatoLiee ncnbitaHne
Teim/katse, mille kdigus teimik/katsekeha purustatakse (vrd mittepurustav kontroll).

purustustoo; purustamistdd; purunemistdo i fracture energy v paboTa paspyLueHus
Materjali sitkusnditaja; teimiku/katsekeha purustamiseks kulutatud t66 (neeldunud energia).

puuder[pulber] i dust v nyapsl
Tavaliselt soomuseliste (Shukeste) pulbriosakestega pulber osakeste suurusega alla 1...2 pm.

puur i drill; drillling] tool; drill bit v ceepno
Avade to6tlemise 16ikeriist (vt puurimine).

puurimine i drilling v cBepneHune
Avade moodustamiseks rakendatav 16iketootlemine, mille korral 16ikeriist — puur — poorleb
ja lilgub oma telje sihis.

puurimiskonduktor i drill[ing] jig; drill[ing] template v cBepnunbHbIA KOHAYKTOP
Rakis, mis suunab ja toetab 13dikeriista (kdige sagedamini puuri) ning hoiab seda téodel-

dava eseme suhtes ettendhtud asendis.

puuripadrun i drill chuck v cBepnunbHbIi NaTpoH
Puuri pinki kinnitamise rakis.

puuriterituspink i drill point grinder v cBeprno3aToyHbIi CTaHOK
Treituspink puuride jt avatootlustooriistade teritamiseks.
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puurpea i drillling] head v cBepnunbHas ronoska; ceepnunbHas 6abka
T66pingi osa, milles paikneb puurspindel (-spindlid).

puurpink i drilling machine; drill; drill press v cBepnunbHbIA CTaHOK
Avade todtlemise pink. Puurpinke kasutatakse avade puurimiseks, sisetreimiseks, siivista-
miseks, avardamiseks, hodritsemiseks, keermestamiseks jms.

puurvéll i boring bar v 6opwitaHra; pactouHas onpaska
Avatodtlusriist, mis koosneb podrlevast vollist, mille kiilge on kinnitatud iiks voi mitu
18ikurit.

puusdisi i charcoal v gpeBecHbI yrosnb

Stisinikurikas ( ca 85% siisinikku) materjal, mis saadakse puidu kuumutamisel 6hu
vihese voi puuduva juurdepéddsu tingimustes. Koksi asendav materjal malmi tootmisel
vOi sulatamisel.

pdhi (ahjul) — pérand

pohiaeg i direct manufacture time; machining time v ocHOBHOe BpeMmsi; Bpems
0bpaboTkm
Ajanormi osa, mille véltel muudetakse toddeldava toote olekut.

pohikiht; pealiskiht i surface coat v OCHOBHOW CroOW; HapyXHbIA CIlON; NOBEPX-
HOCTHOW cnow
Pinde vilimine, talitusomadusi méaérav kiht (kate).

pdhimetall; {alusmetall} i base metal; principal metal; parent metal; matrix metal
V OCHOBHOW MeTans; OCHOBa chrasa
1) Metalse materjali pShimassi (iile 50%) moodustav metall. 2) Keevitatav metall vdi sulam.

pbhitahkkesendatud heksagonaalvore; H6 i base-centered hexagonal lattice
V OCHOBHO-TpaHEeLEHTPMPOBaHHAs rekcaroHarnbHas peLleTtka

Heksagonaalvdre, milles aatomid paiknevad tippudes/sdlmpunktides ja pohitahkudel
(diagonaalide sdlmpunktides).

pbhitahkkesendatud kristallivére; {p&hitahktsentreeritud kritallivdre} i base-cen-
tered lattice v ocHOBHO-rpaHeLleHTp1poOBaHHas Kpuctannuyeckas peLuetka
Kristallivore, milles aatomid paiknevad tippudes/sdlmpunktides ja pdhitahkudel (diago-
naalide sdlmpunktides).

pbhitasand i reference plane v ocHoBHas NfIOCKOCTb
Teriku geomeetria koordinaattasand — tasand, mis lébib teriku 1dikeserva valitud punkti

ning on risti 16ikekiiruse vektori sihiga.

pdhitootmine i main production; primary production v 0CHOBHOE Npou3BOACTBO
Ettevdtte poolt turustatava toodangu tootmine.

pdhjakoks i coke bed; bed coke; bed charge v kokcoBasi xonocrtas Korowa;
XorocTas KosoLua
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Vagranka pohja pandav esimene koksikiht (vt vagranka; koks).
pohjalabim — keevisdmbluse juurelabim

pdiklibisemine i cross-slip v nonepeyHoe ckonbXeHne
Kruvidislokatsiooni paigutumine iihelt libisemistasandilt teisele, mis asetseb nurga all
esmase libisemistasandiga (vt kruvidislokatsioon; libisemine; libisemistasand).

pokk-kulmkeevitus pr; pokk-kulmkeevitamine op i cold pressure butt welding
V CTbIKOBasi XONoAHast cBapka

Kiilmsurvekeevituse protsess/operatsioon detailide liitmisega kogu kontaktpinna ulatuses
suuri surveid ja plastseid deformatsioone rakendades (vt kiilmsurvekeevitus; surve-
keevitus).

pokkliide i butt joint v cTbikOBOE coeagnHeHne; coeaUHEHNE BCTbIK
Keevisliide, mille osad on samas tasapinnas vdi teineteise suhtes 135...180° nurga all ja
ithendatud pdkkdmblusega.

pdkkliideskeevistoru i butt-welded tube v Tpyba, cBapeHHasi BCTbIK
Sirgservaga ribatoorikust, mille kokkusurutud otsad keevituvad vdi keevitatakse, val-
mistatud keevistoru (vt keevistoru; ribatoorik; vrd ilekatteliideskeevistoru).

pdkkémblus i butt weld v cTbikoBoW OB
Kahe detaili otspindade vaheline keevisdmblus.

pokkdmbluse arvutuslik paksus i design throat thickness [in a butt weld] v pac-
YeTHasa TonwunHa npoBapa

Konstruktoriarvutustes kasutatav 0mbluse minimaalse ldbikeevituse suurus (vrd pokk-
ombluse tegelik paksus).

pokkdmbluse tegelik paksus i actual throat thickness [in a butt weld] v gencr-
BUTEJIbHAA TOsNLWWHA npoBapa

Vahekaugus detailide pinna ja kaugeima l&bisulatatud punkti vahel mdodetuna risti omb-
luse pinnaga.

pdlem; pdélemiskadu i loss v yrap [meTanna)

Sulami komponentide oksiideerumisprodukt sulatamisel, kuumutamisel, valuvormide tiit-
misel vdi legeerelementide sisalduse vihenemine keevismetallis.

polemiskadu — pdlem

pbdlemiskamber — kolle

pblemistsoon i combustion zone v Nosic ropeHnsi; 3oHa ropeHns
Sahtahju (nt korgahju) piirkond, kus toimub podlemine.

pdlenud vormisegu i burned sand v ropenast opmMoBOYHast CMeCb

Kasutatud vormisegu, mille sideaine on sulametalli toimel kadunud (vilja pdlenud) voi
kaotanud sidumisvoime.
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podletatud [taieliku paakumiseni] i dead-burned v 060xkeHHbIN
Piisava tugevuse, 16pliku vormi ja niiskuskindluseni téddeldud (tulise e tulekindla mater-
jali kuumtodtlemisel — pdletamisel).

pdletatud kips i plaster [of Paris]; calcined gypsum; gypsum plaster; lime plaster
V 0B0XOKEHHbIN TUMC

Loodusliku Kipsi kuumutamisel (pdletamisel 140—190°C) saadav kips koostisega: CaSO4
- 0,5H20; kasutusel kipsvormide valmistamisel, samuti ehituses (vt kipsvorm).

pdletatud lubi; kustutamata lubi; toorlubi i burnt lime; quicklime; calcium lime;
unslaked lime; caustic lime v HeraweHas U3BECTb; OKCUA KanbLus; N3BECTb
Lubjakivi pdletamisprodukt — kaltsiumoksiid CaO (vt lubjakivi); kasutatakse rébustina.

poletus pr; pdletamine op i burning; firing; kilning v oBxur; obxuraHne
Keraamiliste materjalide, sh tulekindlate materjalide (tuliste) kuumutamine tugevuse
tostmiseks.

pdletusahi i burning Kkiln; firing kiln; fire kiln; kiln v obxwuroeas nedb; oGxura-
TenbHasa nevb
Ahi keraamiliste materjalide, sh tulekindlate materjalide (tuliste) poletamiseks (vt péletus).

porand; pohi (ahjul) i bottom [of furnace] v nog [neuun]; noanHa [neuu]
Ahjude tulisest (tulekindlast materjalist) pdhi, millel asetsevad kuumutatavad materjalid
voi tooted (vrd ahjupdohi).

pdrandalvormimine; vormimine pdrandal i floor mo[u]lding v chbopmoBka Ha nony
Suurte valandite vormimine pdrandal, s.t vormimine pdrandale asetatud vormkastidesse
(vrd porandvormimine).

porandvorm i pit[-type] mo[u]ld; mo[u]lding pit v nouBeHHas [nuTenHasa] doopma
Porandvormimise meetodil valmistatud valuvorm (vt pérandvormimine).

porandvormimine; vormimine pdrandas i pit mo[u]lding v cdopmoBKka B Mo4Be;
no4BeHHas opMoBKa; PopMOBKa B KECCOHAX

Suurte valandite, mille puhul ei ole vormimiseks otstarbekas kasutada vormkaste, vormi-
mine pdrandasse kaevatud aukudesse voi ehitatud valukaevenditesse (vt pérandvorm;,
valukaevend; vrd pérandalvormimine).

pérandvormimissang — vormimissang

pdrkekdvadus; skleroskoopkdvadus; Shore’i kbvadus i scleroscopic hardness;
Shore hardness v CKrnepockonm4yeckada 1BepaoCTb; TBepAOOCTb MO CKIepoCcKomny;
TBEPAOCTb No LIJopy; TBEepAOOCTb MO OTCKOKY

Indentori 166gile jargneva tagasiporke korguse jargi (Shore'i meetodil) maératav kdvadus.

pdrkekdvaduskatse; Shore'i kdvaduskatse; skleroskoopkdvaduskatse i sclero-
scopic hardness test; Shore hardness test v ucnoitaHme TBEpAOCTM MO OTCKOKY
Ko&vaduskatse kovaduse médramiseks materjalile langenud 166kindentori tagasipdrke
korguse jérgi.
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pahkelkoks i nut coke v KOKCOBbI OpeLLEek; KOKCUK
Koks tiikkide suurusega 10...25 mm (vt koks; vrd peenkoks).

pari[kilm]vormpressimine; otse[kilm]vormpressimine i forward [impact] ex-
trusion; direct [impact] extrusion v npsmoe [xonogHoe] BblaaBnueaHve
Killmvormpressimine mehaanilise skeemi jérgi, kus toorikumetalli voolamise suund iihtib
templi liilkumise suunaga (vt kiilmvormpressimine; vrd vastu[kiilm]vormpressimine; kom-
bineeritud [kiilm]vormpressimine).

pariekstrusioon pr; pariekstrudeerimine; paripressimine op i forward extrusion;
direct extrusion v npsimoe npeccoBaHue

Ekstrusioon tingimustes, kui matriitsi avast véljuva profiili ja ekstrusioonitempli liiku-
missuunad tihtivad (vt ekstrusioon; vrd vastuekstrusioon).

parifreesimine; kaasafreesimine i climb milling; down[-cut] milling; cutdown
milling v nonyTtHoe bpesepoBaHve; ppesepoBaHmne no nogaye

Freesimine, kus silinderfreesi teriku 16ikeliikumise suund langeb kokku pikiettenihke
suunaga (vrd vastufreesimine).

périlikvatsioon i normal segregation; positive segregation v npsamas [30HanbHas]
nuKBaLus

Makrolikvatsioon, mis avaldub madala sulamistemperatuuriga legeerivate elementide
kontsentreerumises valandi (valuploki) viimasena kristall[iseerJuvatesse (tavaliselt sise-
mistesse) osadesse (vt likvatsioon; vrd poordlikvatsioon).

paripolaarvool; paripolaarne [keevitus]vool i direct current electrode negative;
DCEN; direct current straight polarity; DCSP; DC*; straight polarity v npsmas
NONAPHOCTb

Keevitusvoolu polaarsus, kus elektrood on tihendatud vooluallika negatiivse ja toode
positiivse poolusega (vrd vastupolaarvool) .

paripressimine —pariekstrusioon
podrdahi — trummelahi

poordettenihe i feed per revolution v nogaya Ha o6opoT
Pealiikumise iihele poordele vastav ettenihe (vt ettenihe).

poordkelk; terakelk; I6ikurikelk; Glemine kelk i compound rest; top slide v noso-
POTHbIE Calna3Kku, NOBOPOTHAA KapeTKa; BepXHue calasku; pe3uoBblie Cala3Kku,
pe3uoBad KapeTKka

Treipingi suporti iilemine osa — pooratav kelk, millele kinnitub terahoidik (vt terahoidik;
suport).

poordkoonilisus i back draft v obpaTHas KOHyCHOCTb
Tavapérasele vastupidine koonilisus viltimaks mudeli eemaldamist vormist voi kérni
eemaldamist kdrnkastist.

pdordkopp; kallutatav kopp i lip-pour ladle; tilting ladle v nOBOpOTHbIN KOBLL
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Kopp, mida sulametalli viljalaskmiseks kallutatakse (vt kopp; vrd stopperkopp).

péordlauaga vormi[mis]masin i turntable mo[u]lding machine v noBopoTHO-BbIT-
shkHas POpMOBOYHAA [nuTenHas] malumHa; (opMOBOYHAA MaluMHa C NOBOPOT-
HbIM CTOSIOM

Vormi[misJmasin mudeli (mudelplaadi) eemaldamisega pirast vormi pdoramist 180°
imber horisontaaltelje (vt vormi[mis]masin; vrd viljatombamisega vormifmis] masin).

pdordlaud i turntable positioner; turntable v nOBopOTHbIN CTON; BpawlaTesnb
Vertikaalse pdorlemisteljega ja ajamiga varustatud toOpingi horisontaalne to6laud; ka
keevitatavate detailide kinnitamiseks ja pooramiseks mdeldud todlaud.

poordlikvatsioon i inverse segregation; negative segregation v obpaTHas [30-
HanbHasa] NMKkBauus

Makrolikvatsioon, mis avaldub madala sulamistemperatuuriga legeerivate elementide
kontsentreerumises valandi (valuploki) varasemalt kristall[iseerJunud (tavapiraselt véli-
mistesse) osadesse (vt likvatsioon; vrd pdrilikvatsioon).

poordpaindeteim; péordpaindekatse i rotating bar bend[ing] fatigue test; flexural
loading fatigue test v ucnbiTaHWe Ha ycTanocTb Npu usrnbe ¢ BpaLLleHNeM
Paindevasimusteim/-katse poorleva teimikuga/katsekehaga.

podrdpainutusmasin; pédrdpainutuspink i rotary bender; rotary bending machine
vV rmboyHbIN npecc; rmboyHas mawmnHa

Seade toorikute vormimiseks (peamiselt painutamiseks), kasutades pddrdpainutust iimber
[liikumatu] vormimistempli.

pdodrdtsenter; pdorlev tsenter i revolving center; live center v BpaLLalowmWncs LEHTp
Treimisel treitava detailiga kaasa poorlev tsenter.

pdérdumatu noolutushaprus; esimese (1) liigi noolutushaprus i irreversible temper
brittleness; blue brittleness v oTnyckHasi xpynkocTb | poga; HeobpaTumasa OTnycK-
Has XpYMNKOCTb; CUHENOMKOCTb; CUHEXPYNKOCTb

Terase haprumine madalnoolutuse tagajérjel (vrd podrduv noolutushaprus).

pdorduv noolutushaprus; teise (ll) liigi noolutushaprus i revesible temper brittle-
ness; 475 °C-brittleness v otnyckHas xpynkocTb |l poga; obpatumas oTnyckHas
XPYNKOCTb

Terase haprumine korgnoolutuse tagajarjel (vrd péordumatuv noolutushaprus).

poordvalgenemine i inverse chill; reverse chill; inverted chill; internal chill v 06-
paTHbIN 0T6en [4yryHa]; aHoMarnbHbIA 0TOen [vyryHal

Valgemalmile iseloomuliku struktuuri v&i poolmalmstruktuuri moodustumine hallmal-
mist valandi sisemuses (vrd valgenemine).

pdorisveski i eddy mill v BuxpeBas menbHuUa
Veski materjali peenestamiseks turbulentses gaasijoas.

poorisveskijahvatus pr; podrisveskijahvatamine op i Hametag process v Buxpe-

310



BOW pa3morn
Peenestamine materjaliosakeste vastastikulisel 160ktoimel turbulentses gaasivoolus
(vt poorisveski).

pdorisvool[u]defektoskoopia i eddy current defectoscopy v aegekrtockonusi BUX-
pPEBLIMU TOKaMW

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hélvingute médramiseks, mis pShineb
uuritavas esemes muutuva magnetvilja indutseeritud poorisvoolu kasutamisel.

poorisvool[ulkatse; poorisvool[u]lkontroll i eddy current test[ing]; ET; eddy current
inspection; eddy current examination v KOHTPOIb BUXPEBbLIMW TOKaMM
Poorisvoolu kasutamisel pdhinev mittepurustav katse.

podrlev pihustuskaar i rotating spray arc v BpawjatoLascs cBapoyHas gyra
Keevituskaare tiitip MIG/MAG-keevitusel, kus suurtel voolutugevustel hakkab kaar poor-
lema timber oma telje ( vrd pihustuskaar).

pdorlev viil — rotatsiooniviil

podrlevelektroodprotsess i rotating electrode method; rotating electrode process;
REP v meTop BpaluatoLLero anekrpona

Metallipulbrite tootmise meetod, mis seisneb pdorleva ja otsast sulava elektroodimetalli
pihustumises tsentrifugaaljoudude toimel. Elektroodi ots sulatatakse elektri- vdi plasma-
kaare abil.

podrraud i tap wrench v BopoTok
Keermepuuri pooramise abindu kisitsi keermestamisel.

puknomeeter i pycnometer v nukHomeTp
Vahend pulbrite ja vedelikke mahukaalu/tiheduse méadramiseks (vt piiknomeetria).

piknomeetria i pycnometry v nnkHomeTpus
Tiheduse méadramise meetod, mis seisneb teatud ruumalaga materjali (aine) massi méira-
mises (vt tegelik tihedus).

piuknomeetriline tihedus i pycnometric density v nukHomeTpuyeckasi NOTHOCTb
Piiknomeetrilisel teel mdddetud tihedus (vt piiknomeetria).

pikssegisti; pukssegaja i V-cone agitator; V-cone mixer; V-cone blender
v V-0bpasHbii cmecuternb
Kahe V-kujuliselt paikneva kambriga segisti puistematerjalide segamiseks.

puriit i pyrite v konuenaH
Sulfiidsete mineraalide iildnimetus ja pohiliselt sulfiidsetest mineraalidest koosnevate
maakide iildnimetus.

puriitsulatus pr; puriitsulatamine op i pyritic smelting v nupuTHas nnaeka; nMpuT-

Has BbIMnaeka
Vasesisaldusega piiriidi iimbertdotlemine Sahtahjudes, kasutades ridbustina kvartsliiva ja
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lubjakivi (vt piiriit).

purofoorpulber; kergsuttiv pulber i pyrophoric powder v nupodopHbIi NOPOLLIOK;
BOCMMaMeHsIEMbIN MOPOLLOK
Pulber, mida iseloomustab kerg- e isesiittivus.

pirofoorsus; kergsuttivus i pyrophoricity v nMpodgopHOCTb [MOPOLLKOB]; BOCNNa-
MEHAEeMOCTb [MOPOLLKOB]

Pulbri isesiittimisvoime, mis on tavaliselt seotud eksotermiliste reaktsioonidega (oksii-
datsiooniga).

piromeetriline koonus; plromeetriakoonus i pyrometric cone; fusion cone;
melting cone; Seger cone v NMpOMeTPUYECKUIN KOHYC; KOHYC 3erepa; MMpockon
Keraamilisest materjalist kolmnurkne piiramiid, mis teatud temperatuuril pehmeneb ja
vajub kokku.

purometallurgia i pyrometallurgy; dry metallurgy v nupometannyprms
Metallurgiaharu, kus metallide ja metallisulamite tootmisel kasutatakse kiituse polemise
voi teiste eksotermiliste keemiliste reaktsioonide tulemusena saadud kdrget temperatuuri.

pusivorm — korduvkasutusvorm
pusivormvalu — korduvkasutusvormvalu

pusivpingega [keevituse] vooluallikas i constant-voltage power source v UCTOY-
HUK MUTaHWS C XKECTKOM XapaKTepUCTUKON

Jdiga tunnusjoonega vooluallikas, mille puhul keevitusvoolu kasvades kaarepinge prakti-
liselt ei lange (vrd piisivvooluga [keevituse] vooluallikas)

pusivus[aeq] i die life; tool life v cTonkoCcTb (MHCTPyMEHTA); pecypc CTOMKOCTU
(MHCTpyMmeHTa)

To66iga, mida tavaliselt vdljendatakse ajavahemikuga voi toodete hulgana enne stantsi jt
tooriistade lubatud piirini kulumist.

pusivvooluga [keevituse] vooluallikas i constant current power source v UCTOY-
HUK NUTaHWS C NagaroLen XxapakTepucTnkomn

Jarsult langeva tunnusjoonega vooluallikas, mille puhul keevitusvoolu kasvades langeb
kaarepinge tunduvalt ja keevituskaare pikkuse muutudes keevitusvool muutub vihe
(vrd piisivpingega [keevituse] vooluallikas).

pussipuur i gundrill; deep-hole drill v pyxeltHoe cBepno; ceeprno rnyboko ceep-
neHnd

Puur pikkade avade puurimiseks.

pistasend alt-Ules (keevitusel) i vertical up position v BepTukanbHoe NosnoxeHune
CHM3y BBEpX

Keevitusasend voi keevisdmbluse asend piistdombluse keevitamisel alt iiles.

pistasend Ulalt-alla (keevitusel) i vertical down position v BepTukanbHoe noso-
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XXEHNe CBepxy BHU3
Keevitusasend voi keevisdmbluse asend piistdmbluse keevitamisel iilalt alla.

pisthddveldus pr; pisthooveldamine; tdukamine op i slotting v gondnexve
Liistu jm soonte ja siivendite hodveldamine piisthoovelpingis e tdukepingis.

pusthdovelpink; tdukepink; vertikaalhdovelpink i vertical shaper; slotting machine
V A0N6eXHbIA CTaHOK
Liihikeste soonte to6tlemise pink (vt piisthdoveldus; hoovelpink).

pustine tdukav keevitustehnika i vertical forehand technique v cBapka yrnom
Briepes

Toukav keevitusetehnika, kus keevituspdleti voi -plistol on risti keevitamise suunaga
(Vt toukav keevitustehnika; vrd vasakkeevitus).

pustkanal i sprue; downsprue; downgate v cTosik

Valukanalite siisteemi enamasti vertikaalne , harvem kaldu kanal sulametalli suunamiseks
valukausist (valulehtrist) valukanalite siisteemi teiste osadeni (kollektor, rdbupiiiidja,
toitekanal) v3i otse vormidonde (vt valukanalite siisteem).

pustkanalikogur; metallikogur i sprue base; sprue well; well; button v 3ymnd
Piistkanali alumine osa sulametalli diinaamilise 166gi vastuvotmiseks vormi tditmisel
(Vt valukanalite siisteem; piistkanal).

pustkanalimudel i gate stick; gate pin; sprue pin v Mogenes cTosika
Valukanalite siisteemi moodustav mudel piistkanali vormimiseks (vt valukanalite siis-
teem; piistkanal).

R

rabedus — haprus

radiaal-hddrdkeevitus pr; radiaal-hdérdkeevitamine op i radial friction welding
V pagvanbHas cBapka TpeHuem

Torukujuliste toorikute hddrdkeevituse protsess/operatsioon nende otste kuumutamise ja
plastse deformeerimisega neid timbritseva péorleva rdnga abil (vt hdordkeevitus).

radiaalpraod i radial cracks v pagnanbHble TpeLmHbI
Keevitusdefekt — keevisdmbluses vdi pShimetallis olevad praod, mis ldhtuvad kiirtena
ithest keskmest.

radiaalpuurpink i radial drilling machine; radial drill v pagnansHo-cBepnNUnbHbLINA
CTaHOK
Puurpink, millel on vdimalik vertikaalasendis oleva puuri nihutamine horisontaaltasandil.

radiaalstantsimine i radial forging v pagmansHoe obxatue; pagvansHas LUTamnoBKa

Rotatsioonstantsimisele sarnane mahtvormimisprotsess/-operatsioon, kus tooriku rist-
16ikepinna kohalik vihendamine toimub radiaalstantsimismasinal kahe voi nelja radiaal-
suunas liikuva nukk- voi viantmehhanismi abil kditatava pinni (stantsi) vahel. Sellisel
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viisil stantsimist kasutatakse peamiselt tervik- ja Gonesvollide tootmisel (vt radiaal-
stantsimismasin; vrd rotatsioonstantsimine).

radiaalstantsimismasin i radial forging machine v pagnansHO-06XXMMHas MalLuHa;
paananbHO-KOBOYHAsA MalumHa

Mehaaniline seade traadi-, varda- voi torukujuliste toorikute deformeerimiseks kahe voi
nelja pinni (stantsi) vahel, mida kéitatakse véint- v3i nukkmehhanismi abil (vt radiaal-
stantsimine; vrd rotatsioonstantsimismasin).

radiograafia[defektoskoopia]; labikiiritus[defektoskoopia] i radiography v paguo-
rpacous; pagunorpadguyeckas gedeKkrockonus

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hilvingute mairamiseks, mis pShineb
uuritava eseme elektromagnet- vai ultralithilainekiirtega (réntgen-, gamma-, neutron-
kiirgus jt) ldbivalgustamisel ja kontrollitavas objektis kiirguse neeldumise erinevusel.

radiograafiakatse; radiograafiakontroll i radiographic test[ing]; RT; radiographic
inspection; radiographic examination; radiography test[ing]; radiography inspec-
tion; radiography examination v pagmorpaguyeckuin KOHTPOIb
Radiograafiameetodil pohinev mittepurustav katse (vt radiograafia[defektoskoopia]) .

rafineerimata metall; toormetall i unrefined metal; crude metal; impure metal
V HepaddUHMPOBAaHHbBIN MeTans; TEXHUYECKUA MeTarns; YepHOBOW MeTans
Metallurgilisel teel saadud tdiendavalt puhastamata metall (vrd rafineeritud metall).

rafineerimine i refining; purifying v paduHuposaHune
Metallidest ja sulamitest (sulas olekus) kahjulike lisandite eemaldamise protsess.

rafineerimine kopas i ladle refining v koBLwoBoe paduHupoBaHue; pacduHupo-
BaHVe B KOBLLE; BHeNe4yHoe padrHupoBaHue [B KoBLUE]
Rafineerimine, mis viiakse 1abi véiljaspool sulatusahju valukopas (vt rafineerimine).

rafineeritud metall i refined metal; purified metal v paduHupoBaHHbIN MeTann
Mitmesuguste menetlustega tdiendavalt puhastatud (tavaliselt imbersulatatud) metall
(vrd rafineerimata metall).

rahulik teras i killed steel; dead[-melted] steel v cnokonHas ctanb; yCnokoeHHas
cTanb; packMCreHHas cTanb

Taielikult (mangaani ja rdniga) desoksiideeritud teras, milles enne valamist gaasimullide
eraldumine (“keemine”’)on 16ppenud (vrd poolrahulik teras; vt terase keemine).

rakis — abindu

rakistus — tehnoloogiline rakistus

rammpurusti i drop breaker; drop work v konép
Seade vanametalli ja rdbu purustamiseks viiksemateks tiikkideks.

Raney nikkel i Raney nickel v paHu Hukernb
Vesiniku tootmisel kasutatav nikkelkataliisaator.
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rappe[vormimis]masin; raputus[vormimis]masin i jolt-type mo[u]lding machine;
jolting molu]lding machine; jarring mo[u]lding machine; bumping mo[u]lding
machine v BcTpsaxuBatoLasca opMoBOYHaa [NMTenHasi] MalumHa
Vormi[mis]masin, mis tihendab vormisegu raputamisega (vt vormi/mis jmasin).

rappe-press[vormimisjmasin; raputus-press[vormimis]masin i jolt-squeeze moj[u]ld-
ing machine; jolt-squeezer [machine] v BcTpsixuBatowas popMoBOYHas MallnHa
C NoAnpeccoBKOn

Kombineeritud tihendamisega vormi[mis]masin, milles vormisegu tihendatakse raputami-
sele jdrgneva pressimisega (vt vormi/mis jmasin).

rappetihedus; raputustihedus i tap density; packed density; vibration density
V NIIOTHOCTb YTPSICKU
Puistepulbri tihedus pérast raputamist vdi vibreerimist.

rappetihendus; raputustinendus pr; rappetihendamine; raputustihendamine op
i jolt ramming; jar ramming v ynnoTHeHne [()OpMOBOYHON CMECK] BCTPSXMBaHNEM
Vormi- vai kédrnisegu tihendamine vormkasti (kdrnkasti) iiles-alla raputades. Raputus-
vormi[mis]masinatel ja raputus-pressvormi[mis]masinatel kasutatav tihendusmeetod.

raputus-press[vormimis]masin — rappe-press[vormimis]masin

raputustihedus — rappetihedus

raputus[vormimisjmasin — rappe[vormimis]masin

raskmetall i heavy metal; high-density metal v Tspkenbin meTtann
Suure tihedusega (iile 10 000 kg/m® vai 10 g/cm®) metall, (nt Pb, Au, Ag, Co, W, Mo jt)
(vrd keskmetall; kergmetall).

rasksulam i heavy alloy; high-density alloy v Tsxensii cnnas
Sulam tihedusega iile 10 000 kg/m® vi 10 g/cm® (vrd kesksulam; kergsulam).

rasksulav metall i refractory metal; high-melting-point metal v Tyronnaekui metann
Kdrge sualmistemperatuuriga (iile rauva sulamistemperatuuri, s.o 1539 °C) metall (nt Ti,
Cr, Mo, W, V jt) (vrd kesksulav metall; kergsulav metall).

rasksulav sulam i refractory alloy; high-melting-point alloy v Tyronnaekuii cnnas
Korge sulamistemperatuuriga (iile raua sulamistemperatuuri, s.o 1539 °C) peamiselt
pulbermetallurgilisel teel valmistatud sulam (vrd kesksulav sulam; kergsulav sulam).

rasksulav thend i refractory compound v Tyronnaeskoe coegnHeHune
Keemiline iihend (oksiidid, nitriidid, karbiidid, intermetalliidid jne), mille sulamistempe-
ratuur on reeglipéraselt iile raua sulamistemperatuuri 1539 °C.

rasksulavus i refractoriness; refractability v TyronnaskocTb
Materjalide (nii metalsete kui mittemetalsete) omadus — korge sulamistemperatuur (iile
raua sulamistemperatuuri 1539 °C).
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rasvadrastus pr; rasvadrastamine op i degreasing v obe3xupunsaHve
Rasva kdrvaldamine detaili pindadelt.

raua otsetaandus pr; raua otsetaandamine op i direct-iron process v npsmoe
nonyyeHue xenesa; 6€340MeEHHbIN NpoLecc
Raua tootmine (taandamine) vahetult maagist (vt taandus).

rauamaak i iron ore; ironstone v xenesHas pyaa; XXenesHsk

Maak rauamineraali sellise sisaldusega, mis teeb kaevandamise ja metallitootmise majan-
duslikult pdhjendatuks.

rauametallurgia; ferrometallurgia; {mustmetallurgia} i ferrous metallurgy v uep-
Has meTannyprms

Raua ja rauasulamite (malm, teras, ferrosulamid) metallurgia.

rauamurd — terasmurd; vanaraud

rauapdriit i iron pyrite; iron disulfide v nupuT; >xenesHbl konyegaH

Rauamineraal FeS,; sisaldab tavaliselt teiste metallide (Cu, Co, Zn) sulfiide. Kasutatakse

vadvelhappe tootmisel ja maagina Au, Cu ja Co tootmisel.

rauasulam; Fe-sulam i iron[-base] alloy; ferrous alloy v »xenesHei cnnas
Pohimetallina rauda sisaldav sulam (eelkdige teras ja malm).

rauasusinikusulam; Fe-C-sulam i iron-carbon alloy v xeneso-yrnepogucTbli cnnas
Pohimetallina rauda ja lisandina siisinikku sisaldav sulam (vt teras; malm).

rauatagi i iron scale v xxenesHas okanuHa
Raua/terase kuumutamisel vdi kuumvaltsimisel tekkiv raudoksiid.

rauatus pr, rauatamine op i ironation; ironizing v kenesHeHue
Metallesemete galvaaniliselt rauaga pindamine.

rauatustus — rauaarastus

rauadrastus; rauatustus pr; rauadrastamine; rauatustamine op i iron removal;
deironation; deironizing v obeaxenesuBaHune

Rauast voi rauatihenditest puhastamine.

raud; Fe i iron v xxeneso

raudkarbiid — tsementiit

raudlaik i iron glance; shining ore; specular iron ore v 6reck xenesHblit; xenes-
HbI Brieck

Mineraali hematiit erim voi seda mineraali sisaldav maak (vt hematiit).

raudmetall; {mustmetall} i ferrous metal v YepHbIn MeTann
Raud ja raua baasil sulam (teras ja malm).
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raud-susiniku faasidiagramm; Fe-FesC faasidiagramm i iron-carbon [phase]
diagram; iron-carbon equilibrium diagram v pguarpamma COCTOSIHMS Xerneso-
yrnepog; dasoBas Auarpamma xeneso-yrnepoa; gnarpamma ¢asoBoro CocTo-
AaHus Fe-FesC

Raud-siisiniku kahekomponentse siisteemi sulamites toimuvaid faasimuutusi ja sulameis
esinevaid struktuure esitav diagramm.

reaktiivrabusti i reaction flux v peaktusHbIn dntoc
Pehmejoodisjootmisel kasutatav rédbusti, mille reageerimisel pdhimetalliga tekib joodis.

reaktsioonkuumisostaatpressimine i reactive hot isostatic pressing; RHIP
V peakuMoHHOe ropsa4yee n3ocrtaTtndeckoe npeccosaHmne
Iselevikdrgtemperatuursiintees isostaatilise surve rakendamisega tagamaks poorsuseta
materjali (nt rasksulavad ithendid, intermetalliidid) saamise (vt kuumisostaatpressimine;
iselevikorgtemperatuurstintees).

reaktsioonkuumpressimine i reactive hot pressing; RHP v peakunoHHoe ropsdee
npeccosaHne

Iselevikdrgtemperatuursiintees lihetelgse surve rakendamisega tagamaks poorsuseta mater-
jali (nt rasksulava tihendi) saamist (vt kuumpressimine; iselevikorgtemperatuursiintees).

reaktsioonliitmine i reactive joining; SHS-joining v peakunoHHOEe coeanHeHne
Materjalide liitmine iselevikorgtemperatuursiinteesi toimel (vt iselevikorgtemperatuur-
stintees).

reaktsioonpaagutus pr; reaktsioonpaagutamine op i reactive sintering; reaction
sintering v peakuMoHHOE crnekaHne

Mitmekomponentse siisteemi paagutus (enamasti tardfaaspaagutus), millega kaasneb uute
keemiliste {ihendite moodustumine komponentide baasil. Leiab laialdast kasutust pulber-
materjalide tootmisel rasksulavate tihendite (karbiidid, boriidid, nitriidid, silitsiidid jms)
baasil, samuti ka nn pseudosulamite saamisel (vt paagutus).

rebendteim; rebendkatse i tear test v ncneitaHue Ha cpbiB

Mehaaniline teim/katse, mille korral liidetud (nt punktkeevitatud, liimitud) teimikud/
katsekehad rebitakse iiksteisest lahti.

reduktsiooniklapp i pressure reducing valve; reducing valve v pegyKUMOHHbIN
KnanaH

R&hu alandamise seadis hiidro- ja pneumosiisteemides.

redutseerija — taandaja

redutseerimine — taandamine

redutseerimisaste — taandamisaste

redutseeritud pulber — taandatud pulber

redutseeriv ahjukeskkond — taandav ahjukeskkond
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redutseeriv keskkond — taandav keskkond
redutseeriv sulatus — taandav sulatus
redutsioon — taandus

regeneraator i regenerator v pereHepaTop
Perioodilise toimega soojusvaheti 6hu voi kiittegaaside ettekuumutamiseks ahjust lahku-
vate kuumade gaaside toimel (vrd rekuperaator).

reguleeritav hdorits i adjustable reamer; expansion reamer v perynupyemas
pa3BépTKa; pas3XnmHasa pasBepTka
Reguleeritava 1dbimdoduga hdorits (vt hdorits).

reguleeritav tugi i adjustable support; adjustable rest v perynupyemas onopa
Toopingi rakistes kasutatav toe liik.

rekristallisatsioon; rekristall[iseerJumine; {Umberkristallisatsioon}; {Umberkristall-
[iseerlumine} i recrystallization v pekpuctannusaums

Deformeerunud poliikristal[lili]se metalli 16dmutamisel toimuv kristallisatsiooniprotsess
— taastumine, mis seisneb uute terade tekkimises ja/voi kasvamises.

rekristallisatsioonitekstuur; rekristalliseerumistekstuur i recristallization texture;
annealing texture v TeKCTypa peKkpuctannmnsaumm

Kiilmdeformeeritud tekstuuriga metalli [60mutamisel moodustuv kristallograafilise orien-
tatsioonieelistusega struktuur (vt tekstuur; kristallograafiatekstuur)

rekristallisatsioonitemperatuur; rekristall[iseerJumistemperatuur i recrystallization
temperature v TemnepaTtypa pekpuctannmsaumm

Temperatuur, mille juures leiab taastumisel aset deformeeritud struktuuri muutus (rekris-
talliseerumine) (vt rekristallisatsioon).

rekristalliseeriv [66mutus pr; rekristalliseeriv 16dmutamine op i recrystallization
annealing v pekpucTannm3aumoHHbIN OTXXUT

Deformeeritud metalli kuumutamine iile rekristallisatsioonitemperatuuri jirgneva aeglase
jahutamisega (vt madalloomutus).

rektifikatsioon — metallurgiline rektifikatsioon

rekuperaator i recuperator v pekyneparop
Pideva toimega soojusvaheti Shu vdi kiittegaaside ettekuumutamiseks ahjust lahkuvate
kuumade gaaside toimel (vrd regeneraator).

reljeef[kontakt]lkeevitus; projektsioon[kontakt]keevitus pr; reljeef[kontakt]keevita-
mine; projektsioon[kontakt]lkeevitamine op i resistance projection welding; RPW;
projection welding v kOHTaKkTHas penbedHas cBapka

Kontaktkeevitus, mille puhul keevisliide tekib {ihe vdi mdlema detaili pinnast véljaula-
tuvate nagade, siivendite voi ristumispunktides kontaktpindu ldbiva lokaalse suure tihe-
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dusega voolu ja rakendatava survejou toimel (vt kontaktkeevitus; vrd punkt[kontakt]-
keevitus; joon[kontakt]keevitus).

reljeefstantsimine i embossing v BblgaBnuBaHue penbeda; ropuUPOBKa;
rocppmpoBaHue

Vermimisele sarnane kiilmvormimisoperatsioon — reljeefi sissevajutamine lehtmetalli
ilma tooriku paksuse muutmiseta (vrd vermimine); jdikusribide moodustamise korral
nimetatakse protsessi ribistuseks (vt ribistus).

relss — rodbas
relvametall — kahuripronks

remontkeevitus pr; remontkeevitamine op i repair welding; restoration welding
V pEMOHTHas cBapka
Keevitusvigade ja purunenud osade parandamine keevitusega.

renn i chute v noTok
Materjali, toorikute voi detailide laadimise vdi transportimise rennikujuline seade.

reovalu i rheocasting v peonormnyeckoe nutbe

Pooltardvalu versioon, kui survevalule eelneva pooldtarolekus tiksotroopse struktuuriga
valumetall saadakse sfiadrdendriitide moodustamiseks metalli pidevalt segades (vt
pooltardvalu; tiksotroopne struktuur; vrd tiksovalu).

reverseeritav valtspink i reversing mill v peBepcuBHbIV [IPpOKaTHbIN] CTaH
Valtspink valtside podrlemissuuna muutmisega pédrast igat labimit (vt valtspink; vrd
mittereverseeritav valtspink).

reverseeritav valtstool; reverseeritav valtsraam i reversing stand v peBepcuBHas
KneTb

Valtspingi valtstool (valtsraam) valtside poorlemissuuna muutmise voimalusega (vt valts-
tool; valtspink). Reverseeritavaid valtstoole kasutatakse peamiselt pigistusvaltspinkides
(vt pigistusvaltspink).

revolverpea i turret; capstan v peBonbBepHasi ronoska
Metallildikepingi perioodiliselt pooratav osa, mis viib temasse paigaldatud (sh poorle-
vad) 1dikeriistad jargemodda toopiirkonda.

revolverpress i turret press v peBofbBepHbI Npecc
Tooprotsessis kiirelt vahetatavate matriitside ja templitega press.

revolverpuurpink i turret drill [press] v cBepnumnbHbIA CTAHOK C PEBOSIbBEPHOWN
rornoBKon

Puurpink, milles l1dikeriistad on td6tlemisoperatsioonide jérjekorras kinnitatud
mitmepositsioonilise hoiduri — revolverpea — kiilge (vt revolverpea).

revolvertreiautomaat; revolverautomaattreipink i automatic turret lathe v TokapHo-
peBONbBEPHLINM aBTOMAT
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Revolverpeaga varustatud automaattreipink (vt revolverpea).

revolvertreipink i turret lathe; capstan lathe v TokapHO-peBONbBEPHbIN CTAHOK
Treipink, milles 1dikeriistad on tdotlemisoperatsioonide jérjekorras kinnitatud pddratava
mitmepositsioonilise hoiduri — revolverpea — kiilge (vt revolverpea).

revolver-tilpi augupress i turret-type punch press v pyBONnbBeEPHbIA OblPONpo-
OMBHOW npecc

Press arvukate avade 10ikamiseks (augustamiseks) lehttoorikusse kasutades todvahendite
(templid, matriitsid) etteandmiseks revolvermehhanismi.

Rhometall — roometall

riba[tooriku]valtspink i skelp mill; strip rolling mill v wWTprnNcoBbIN [NPOKaTHbIN]
CTaH; MNOSI0OCOBOW CTaH

Valtspink ribavaltsmetalli ja ribatooriku valtsimiseks (vt valtspink; ribatoorik; riba-
Jvalts jmetall).

riba[valts]metall; latt[valtsjmetall i strip v nonoca; nonocoBoK npokar; Nosoco-
Bble npodoumnu
Ohuke ja suhteliselt kitsas sordi[valts]metall.

ribastruktuur — ribatekstuur

ribatekstuur; ribastruktuur i mechanical fibering; flow structure; oriented structure
V norocyatas [Makpo|CTpyKTypa
Deformatsiooni tulemusena moodustuva deformatsioonitekstuuri alaliik — plastselt mitte-
deformeeruvate struktuuriosakeste ja/voi tithikute maksimaalse(te) deformatsiooni(de)
suunaline orientatsioon kuumal survetootlemisel (vt deformatsioonitekstuur; vrd Kkris-
tallograafiatekstuur; kiudtekstuur).

ribatoorik i skelp v wTtpunc
Terasest riba[valts]metall paksusega 2,7...6,0 mm ja laiusega ca 63...415 mm; kasuta-
takse keevistorude tootmisel (vt riba/valts jmetall; keevistoru).

ribistus pr; ribitamine op i ribbing v BolgaBnuBaHue pébep; opebpeHne
Ribide vormimine lehtstantsise jdikuse suurendamiseks (vt reljeefstantsimine).

rihmvasar i belt[-drop] hammer v nagatoLimit MONOT C peMHeM
Gravitatsioonivasar, mille langevad osad tdstetakse soovitud kdrguseni rihmiilekande abil

(vt gravitatsioonivasar).

rihtimine i trueing v puxToBaHue; puxToBKa
Tooriku asendi tdpsustamine pingis, kui see ei ole kinnitusrakisega iseenesest tagatud.

rihtimisabindu — lihvketta rihtimisabindu

rihveldus pr; rihveldamine op i knurling v HakaTbiBaHue (pudneHun); HakaTka;
pudhneHne
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Rihveldatud pinna moodustamine teripingil spetsiaalset tooriista — rihveldusrulli — kasu-
tades (vt rihveldusrull).

rihveldusrull i knurling tool v HakaTHWK; HakaTHbIA UHCTPYMEHT
Rihvlitega rull péordpindade rihveldamiseks (vt rihveldus).

rihveltsenter i rifled centre; grooved centre v pudneHbin LEHTP
Rihveldatud koonilise pinnaga treipingi tsenter, mida kasutatakse tododeldava tooriku
tsentreerimiseks ning temale spindlilt po6rdemomendi edasiandmiseks.

rikastatud maak — maagikontsentraat

rikastus pr; rikastamine op i benification; concentrating; dressing v oborawieHune
Mineraalse tooraine (maagi) to6tlemisprotsess kasulike mineraalide sisalduse suurenda-
miseks maagis; rikastamise saaduseks on kontsentraat (vt maagikontsentaat).

ringahi i annular furnace; circular furnace v konbueBas nevb
Pideva tooreziimiga ahi toorikute kuumutamisega pdorleval rongakujulisel ahjuporandal
(vt pidevtoimeahi).

ringettenihe i rotary feed v kpyroBas nogava
Tooriku pooérdettenihe timarlihvimisel ja poorleva to6lauaga tasalihvimisel (vt ettenihe;
vrd pikiettenihe; ristettenihe).

ringskaala — limb

ringvenitus pr; ringvenitamine op i saddle forging; saddling v packatka [Ha on-
paBke]

Survetdotluse (sepistamise) Kujumuuteprotsess/-operatsioon — doneskeha, nt ronga 14bi-
moddu suurendamine ristldikepinna vdhendamise arvel (vrd pikivenitus; ristivenitus;
pikivenitus tornil).

rippkarn i suspended core; hanging core v nogssa3aHHbI CTEPXKEHb
Ulemise vormipoole kiiljes vertikaalselt rippuv spetsiaalse kinnitusega kiirn (vt kérn).

ripptaidis; rippvooder i skull; scull; crust; incrustation; scab; scaffold v HacTbInb
Sulatusprotsessi hilvete tdttu moodustunud tahke rasksulav mass ahju toopindadel.

rippvooder — ripptaidis
rismus i surface gage; surface gauge; scribing block v pencmyc; napannenbHbin
pencmyc; napansenbHasi YepTuska

Riist, millega kantakse toorikule baasjoonega paralleelseid mérkjooni.

ristettenihe i cross feed; crossfeed v nonepeyHasa nogayva
Ettenihe risti to6deldava pinnaga (vt ettenihe; vrd pikiettenihe; ringettenihe).

risthédvelpink; Seping i shaper; horizontal shaper v nonepeudHo-cTporanbHbIi
CTaHOK
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Hoovelpink viikesegabariidiliste detailide to6tlemiseks edasi-tagasi liikuva hodvelteraga
(Vt hoovelpink).

ristivaltsimine i cross rolling; transverse rolling v nonepeyHas npokaTka
Valtsimine tingimustes, kus nurk valtside pinna ja tooriku teljesuunaliste kiirusvektorite
vahel kontaktpinna punktis moodustab 90° (vrd kaldvaltsimine; pikivaltsimine)

ristivenitus pr; ristivenitamine op i spreading v pasroHka
Mahtvormimise kujumuuteoperatsioon/-protsess tooriku vdi selle osa laiuse suurendami-
seks korguse/paksuse vihendamise arvel (vrd pikivenitus; ringvenitus; pikivenitus tornil).

ristkelk; ristsuport i cross-slide; cross feed carriage v nonepeyHble canasku;
nonepeyvHast kapeTka; nornepeyHbIi cynnopT.

Metallildikepingi osa, mille kiilge kinnitatakse 13ikeriist vdi toorik ja mis liigub risti
pingiséngiga (vt suport).

ristihvimine i plunge[-cut] grinding; plunge-feed grinding v BpesHoe
wnudosaHmne
Umarlihvimine ristettenihkega.

ristliide i cruciform joint v kpectoo6pa3sHoe coeanHeHue
Liide, mille kaks samas tasapinnas olevat osa on kolmanda suhtes risti.

ristldike ahenemine — katkeahenemine

ristidike laienemine; j@menemine i extention of area; extention in area; cross-
section extention v nonepe4Hoe paclumpeHne, OTHOCUMTENbHOE paclumpeHne
Materjali plastsusnéitaja; surutava teimiku ristldoikepindala suhteline laienemine.

ristmeisel i cross-cut chisel v kpenumencenb
Kitsas meisel, mida kasutatakse kitsaste soonte sisseraiumiseks.

ristsuport — ristkelk

robotkeevitus pr; robotkeevitamine op i robotic welding v po6oTusmpoBaHHas
cBapka

Keevitusroboti manipulaatori poolt teostatud automaatkeevitus, mis on eelnevalt pro-
grammeeritud liikumise ja toote geomeetria pShiselt.

robotpihustus pr; robotpihustamine op i robotic spray[ing] v po6oTnsmpoBaHHoe
HanblneHve
Roboti abil ldbiviidav pihustusprotsess.

Rockwelli kdvadus i Rockwell hardness v TBepgocTtb no Poksenny

Teraskuuli (I1&bimddduga 1/16” s.o ca 1,58 mm) vdi teemant-/kdvasulamkoonuse (tipu-
nurgaga 120°) katsetatavasse materjali sisse surumise teel (Rockwelli meetodil) méératav
kdvadus.

Rockwelli kévadusarv A-skaala jargi; HRA i Rockwell A-scale hardness number;
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Rockwell A hardness; RA v TBepgocTb no wkane A Poksenna; HRA
Rockwelli kovaduse néitaja, méadratuna teemant-/kdvasulamkoonuse materjali sisse suru-
misega jouga 588 N (60 kgf).

Rockwelli kdvadusarv B-skaala jargi; HRB i Rockwell B-scale hardness number;
Rockwell B hardness; RB v TBepgocTtb no wkane B Poksenna; HRB

Rockwelli kdvaduse néitaja, miédratuna teraskuuli materjali sisse surumisega jouga 980 N
(100 kgf).

Rockwelli kdvadusarv C-skaala jargi; HRC i Rockwell C-scale hardness number;
Rockwell C hardness; RC v tBepgocTtb no wkane C Poksenna; HRC

Rockwelli kdvaduse néditaja, méédratuna teemant-kdvasulamkoonuse materjali sisse suru-
misega jouga 1470 N (150 kgf).

Rockwelli kdvadusarv i Rockwell hardness number v TBepgoctb no Poksenny
Rockwelli meetodil médratud materjali kdvadust iseloomustav nditaja (A skaala jérgi
HRA, B-skaala jargi HRB, C-skaala jargi HRC jne).

Rockwelli kdvaduskatse i Rockwell hardness test v ncneitaHue Ha TBepgoCTb NO
Poksenny

Kdvaduskatse materjali teraskuuli voi teemant-/kdvasulamkoonuse etteantud jouga materjali
sisse surumisega.

Rockwelli kdvadusmodtur i Rockwell hardness tester; Rockwell hardness meter
v TBepaomep Pokeenna
Seade materjali voi toote kdvaduse modtmiseks Rockwelli meetodil.

roome; roomavus; roomamine i creep v Kpwn; nonsy4yecTb
Materjali voime jatkuvalt plastselt deformeeruda koormust suurendamata.

roomedeformatsioon; roomavusdeformatsioon; roomemoone; roome i creep de-
formation v gechopmanma nonsyyectu
Jadvdeformatsioon, mis aja jooksul antud koormusel kasvab (vt roome).

roomediagramm; roomavusdiagramm; roomekdver; roomavuskdver i creep dia-
gram; creep curve vV KpuBas non3y4yectu
Deformatsiooni (pikenemise) ja aja vahelise sdltuvuse logaritmine diagramm, ¢ = f(t).

roomekiirus; roomavuskiirus i creep rate v ckopoCTb NON3y4ecTun
Roomediagrammi roomekovera lineaarosa kaldenurga tangens konstantsel temperatuuril;
antud temperatuuril plastse deformatsiooni suurus teatud aja jooksul, tihikuks nt %/1000
h, mm/h (vt roome; roomediagramm).

roomelihvimine i creep feed grinding v wnudgoBaHne ¢ nonsyyen nopgayen;
rnybuHHoe wnndoBaHne

Suure 16ikesiigavuse ja viikese ettenihkega lihvimine. Roomelihvimisel kasutatav
16ikesiigavus on tavalihvimisega (tasa- ja timarlihvimine) vorreldes 1000...10 000 korda
suurem.
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roomelihvpink i creep feed grinder; creep feed grinding machine v ctaHok ans
rnybuHHOro LWNMoBaHNs; CTaHOK AN WNnudgoBaHNA ¢ NoN3yyern nogaden
Spetsialiseeritud, roomelihvimiseks kasutatav lihvpink (vt roomelihvimine).

roomemoone — roomedeformatsioon

roomepurunemine; roomavuspurunemine i creep rupture v paspylleHue npwu
nonsy4ecTu
Korgel temperatuuril kestevdeformatsioonist pdhjustatud purunemine piisival koormusel.

roometall; Rhometall i Rhometal v pomeTtann
Korgsageduselektriseadmeis kasutatav permalloi-tiitipi sulam, mis sisaldab 64% Fe ja
36% Ni.

roometeim; roomekatse i creep test v ucnbiTaHne Ha non3y4yecTb
Mehaaniline teim/katse, mille korral méaratakse roomedeformatsiooni sdltuvus koormu-
sest ja selle mojumise kestusest (vt roome).

roometugevus; roomavustugevus; roomepiir; roomavuspiir i creep strength;
creep limit; creep-rupture strength v mpo4HOCTb MpK NON3y4yecTw; npegen nosn-
3y4ecTu

Materjali kestvustugevuse néitaja suurim pinge, mille korral roomekiirus vdi -deformat-
sioon korgel temperatuuril kindla ajavahemiku jérel ei iileta lubatut.

roostekindel sulam — korrosioonikindel sulam
roostevaba sulam — korrosioonikindel sulam
roostevaba teras — korrosioonikindel teras

rotatsioonpress i rotary press v poTauMOHHbI NPecc; KapycernbHbIN npecc
Poorleva pressvormidega toolauaga press.

rotatsioonstantsimine i rotary swaging; swaging Vv poTauuMoHHOe obxaTue;
poTaunoHHas KoBKa

Mahtvormimisprotsess/-operatsioon telgstimmeetriliste (iimar, nelikant jms) traadi-, varda-
vOi torukujuliste toorikute ristldikepinna vdhendamiseks ja/voi kuju muutmiseks piki
telge kahe voi enama pinni radiaalsuunaliste 160kidega (vt rotatsioonstantsimismasin).

rotatsioonstantsimismasin i rotary swager; rotary swaging machine v potaumoHHo-
0OXMMHasi MaLLMHA; POTaLMOHHO-KOBOYHAsA MalumHa

Seade traadi-, varda- vdi torukujuliste toorikute deformeerimiseks (ristldikepinna véhen-
damiseks ja pikkuse suurendamiseks) kahe vdi enama pinni radiaalsuunaliste 166kidega
(vt rotatsioonstantsimine).

rotatsioontombamine — rotatsioonvormimine

rotatsioonviil; pdorlev viil i rotary file; burr v poTauMOHHbIN HaMWUMbHWK, MaLUWH-
HbI HANUNbHUK
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Silindriline v&i silindrile 1dhedase podrdkeha kujuline, viilimisel timber telje pdorlev viil
(vt viil).

rotatsioonvormimine; rotatsioontdmbamine; trugimine i spinning v potaumoHHas
BbITS)KKa; pOTaLMOHHOE BblAasnveaHue

Vormimisoperatsioon — telgsiimmeetrilise ddneskeha vormimine p6érleva vormimistempli
vOi matriitsi jargi. Rotatsioonvormimise eriliikideks on 6hendusega rotatsioonvormimine
ja Ohenduseta rotatsioonvormimine (vt 6hend[us]rotatsioonvormimine;
mittedhend[us] rotatsioonvormimine).

rullajam; rullstend i rollerbeds; turning rolls v ponukoBasi onopa; posIMKOBLIN CTEH,
Poorlevate rullide ja ajamiga seade tootele iimber horisontaalse telje poorleva litkumise
andmiseks.

rullikpérandahi — rullpérandahi

rullimine i rolling v HakaTbiBaHWe; HakaTKa
Tooriku pinna todtlemine pinnakihi plastse deformeerimisega rulli voi kuulide abil.
Eristatakse vormivat, kalestavat ja viimistlevat rullimist (vt viimistlusrullimine).

rullimisvagu i edging impression; edger [impression]; roller impression v noa-
KaTHOW py4yen

Stantsi ettevalmistusvagu, milles toimub tooriku ristldike kohalik suurendamine tooriku
teiste osade arvel (vt ettevalmistusvagu).

rullimisvagu[vorm]stantsimine; vormstantsimine rullimisvaos i edging v o6b€m-
Has LUTaMMOBKa B NOAKATHOM py4be; LUTaMMNOBKa B MOAKAaTHOM py4ybe
Vormstantsimine stantsi ettevalmistusvaos — rullimisvaos, milles toimub tooriku ristldike
kohalik suurendamine (vt rullimisvagu; ettevalmistusvagu; vormstantsimine).

rullpainutus pr; rullpainutamine op i roll bending v rmbka ponukamu; rnbka
Bankamu; rmbka Ha BankoBbIX MaLUUHaX
Lehtmaterjali jt profiilide vormimine (painutamine) rullikute/rullide vahel.

rullpainutusmasin; rullpainutuspink i bending rolls; roll bending machine; roll-type
bender v ruboyHas mawwmHa; rmboyHble BanbLbl

Seadmed, milles toorikute vormimiseks (peamiselt painutamiseks) kasutatakse rullikuid
(vt rullpainutus).

rullpdrandahi; rullikpdrandahi i roller-hearth furnace v neyb ¢ ponnkoBbIM NOAOM;
poniMkoBas neyb; NeYb C POfibraHrom

Pideva tooreziimiga ahi, milles materjalide voi toorikute transportimine toimub ahju
poranda moodustavatel paralleelsetel rullikutel.

rullsirgestus; rulldgvendus pr; rullsirgestamine; rulldgvendamine op i roll straight-
ening; roller leveling v npaBka ponukamu; npaBka B POSIMKOBOW MpPaBUibHOWN
MaLLnHe

Ogvendus lehtmetalli (plekk, riba) vdi lattmetalli jms rullide vahel paljukordselt edasi-
tagasi painutamisega, mille tagajarjel jadvdeformatsioonid (koverdumised) korvaldatakse
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(vt sirgestus; vrd venitussirgestus).

rullumismeetod; rullumisprotsess (hammasrataste) i generating method;
generating process v MeTton obkaTku; 3yboHape3aHMe MeTogoM obkaTa; meToq
ornbaHus; 3yboHapesaHue metogom ormbaHms

Hammasrataste hammaste to6tlemise meetod/protsess, mis pohineb ldikuri ja tooriku
vastastikust hambumist jdljendaval liikumisel (vrd kopeermeetod).

rulldgvendus — rullsirgestus

rutiil i rutile v pytun
1)Titaanimineraal TiO>. 2) TiO; sisaldav titaanimaak.

rutiilkate (elektroodil) i rutile coating v pyTunoBoe nokpbiTue [anekTpoaa]
Kisikaarkeevituse elektroodi kate, peamiselt titaanoksiidi baasil.

ruumdeformatsioon — mahtdeformatsioon
ruumelastsusmoodul — mahtelastsusmoodul

ruumidefekt; ruumiline defekt i bulk defect; volume defect v o6bemHbIV gedexT
Kristallistruktuuri mahuline defekt (nt tithikud, poorid).

ruumkesendatud kuupvédre; {ruumtsentreeritud kuupvére}; K8 i body-centred
cubic lattice; bcc [lattice]; space centered cubic lattice v 06beMHO UeHTpUpo-
BaHHas Kybu4yeckasi pelueTka; OLK peLleTka

Kuupvore, milles aatomid paiknevad sdlmpunktides (tippudes) ja kuubi keskmes.

ruumkesendatud tetragonaalvére; {ruumtsentreeritud tetragonaalvére} i body-
centred teragonal structure, bct [lattice] v 06BbEMHO-LEHTPUPOBaHHas TeTparo-
HanbHas [KpucTannuyeckasi] pelueTka

Tetragonaalvdre, milles lisaks voreelemendi tippudes/sdlmpunktides olevaile aatomeile
paiknevad aatomid ka ruumis diagonaalide sdlmpunktis.

ruummoone — mahtdeformatsioon

ruumpakketihedus; ruumiline pakketihedus i volumetric packing density v 06bEm-
Has NNOTHOCTb YMaKoBKK

Voreelemendi kohta tulevate aatomite (baasaatomite) ruumala suhe voreelemendi ruum-
alasse.

ruumvore; ruumiline vdre i space lattice; crystal lattice v npocTtpaHcTBEHHas
pelleTka; 06beMHas peleTka
Aine perioodilist kristalset ehitust iseloomustav ruumipunktide (sdlmede) kogum.

réhtdmblus i horizontal-vertical butt weld; horizontal butt weld v ropusoHTanbHbIN

LLIOB
Vertikaalsel tasapinnal keevitamisel saadud rdhtne pSkkdmblus.
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réngaringvenitus — réngavaltsimine

rongaspuur i trepanning drill; hole cutter; hole saw; hollow drill v konbueBoe
CBepIo; KonbLesas nuna
Rongakujuline puur 6dnsuse puurimiseks.

réngaspuurimine i trepanning v KorbLieBOe CBEpreHne; TpenaHMpoBaHne
Puurimine rongakujulist 16ikeosa omava puuriga — rongaspuuriga (vt réngaspuur).

réngavaltsimine; rongaringvenitus pr; rongaringvenitamine op i ring rolling v pac-
KaTka Kornevu,; KonbLeBas packaTka

Mahtvormimise protsess/-operatsioon avaga toorikutest rongakujuliste toodete ja toori-
kute tootmiseks (valtsimiseks) rdngavaltspinkidel (vt rongavaltspink).

réngavaltspink i ring rolling mill v konbuenpokaTHbIN cTaH
Valtspink rdngakujuliste toodete voi toorikute valtsimiseks (vt rongvaltsimine).

rabu i slag v wnak

1) Keevituse metallurgiaprotsesside tulemusena dmbluse pinnal moodustunud klaasjas
kiht. 2) Rébustist ja sulatuse kidigus moodustunud lisanditest koosnev metallurgiline
materjal, mis sulatuse kdigus katab sulametalli (vt rdbusti).

rabu valgumine ( keevisvanni ette) i slag flowing (ahead the molten pool) v HaTe-
KaroLwmn wnak
Keevitusdefekt — ebadigete keevitusvotete tulemusel sula rdbu valgumine keevisvanni ette.

rabuava i slag tap hole; slag hole v wnakosas néTtka; NnéTka Ang wnaka
Ava metallurgiaseadmeis sulardbu viljastamiseks.

rabueemaldus pr; rabu eemaldamine op i skimming; raking off [the slag] v cka-
YMBaHVE LUaka; CHATME LWaka; yaaneHue wnaka
Rébu mehaaniline eemaldamine sulametalli pinnalt ahjus voi kopas (vt rdbu).

rabueraldi i skimmer v wnakootaenuTens
Metallisulatusseadme osa rébu ja mittemetalsete osakeste valukanalitesse sattumise vélti-
miseks (vt réibu).

rabuhaamer i chipping hammer; slag hammer v 3yOunbHbIA MoONoOTOK [Ans
yaoaneHus wwnakaj
Keevitusel tekkiva ribu eemaldamiseks kasutatav teravaotsaline haamer.

rabukaabits i skimming bar; skimmer v ckpebok Ans ckadvMBaHus Lunaka
Kaabitsakujuline toovahend rabu eemaldamiseks metallvanni pinnalt (vt rdbu).

rabukeevitus; elekter-rabukeevitus pr; rabukeevitamine; elekter-rdbukeevitamine
op i electro-slag welding; ESW v anekTpolwunakosasi cBapka
Keevitusprotsess/-operatsioon, mille puhul kuumutussoojus eraldub sulardbu lébiva elektri-
voolu toimel.
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rabukopp i slag ladle; slag pot v wWnakoBbIA KOBLU; LUNAKOBO3HBIN KOBLU; LUMa-
KOBHS
Kopp rdbu sulatusahjust véljalaskmiseks ja transportimiseks.

rabukaru; rdbuvanker i slag car; slag vehicle v wnakosas Tenexka
Seadis rdbukopa transportimiseks (vt rdbu).

rabulusikas i skimmer; skimming bar; skimmer spoon v noxka ons CHATUS LWnaka
Perforeeritud (augustatud) lusikakujuline t66vahend rdbu voi drossi eemaldamiseks
metallvanni pinnalt (vt rdbu; dross).

rabupesa; rabusuletis i slag inclusion v wunakoBoe BkNtovYeHUe
Keevitusdefekt — mittemetalsed ribu kogumid dmbluse metallis.

rabupesakasnraud; rabupesadega kasnraud i iron ball v kpuua

1) Otse rauamaagist temperatuuril 1230...1350 °C taandatud, rabupesi sisaldav kdsnraud.
2) Toormalmist pudeldamise teel saadud viikese siisinikusisaldusega, rabupesi sisaldav
kéasnraud (vt kdsnraud).

rabuputdel i skim[mer] gate; crossgate; dirt trap v WwnakoynosuTenb

Valukanalite siisteemi osa — horisontaalne kanal rdbu ja mittemetalsete osakeste piitid-
miseks ning sulametalli juhtimiseks toitekanalitesse (vt valukanalite siisteem; toitekanal;
vrd kollektor).

rabusti i flux; fluxing agent v dntoc

Sulatusahju vdi koppa sisseviidav vedelat rabu moodustav materjal, mille iilesandeks on
kahjulike lisandite eemaldamine sulametallist; keevitusel ja jootmisel oksiidide eemal-
damine detailidelt.

rabusti[kaar]keevitus pr; rabusti[kaar]lkeevitamine op i submerged arc welding;
SAW v gyroBas cBapka rnog ¢ornocom

Kaarkeevituse protsess/operatsioon, mille korral kasutatakse {ihte voi mitut keevitustraati
vOi -linti ja kus keevituskaar pdleb pulberrébusti kihi all.

rabustihapnikldikus — hapnikrabustildikus

rabustijootmine i flux soldering; flux brazing v nanka dntocom; drtocoBas namnka
Jootmine jooterdbustit kasutades (vt jootmine; vrd rdbustita jootmine).

rabustipasta; pastarabusti i flux paste v nactoo6pasHbiv dontoc (nawku)
Jootmisel kasutatav pastakujuline rébusti.

rabustita jootmine i fluxless brazing; fluxless soldering v nanka 6e3 cntoca; 6e3-
dontocoBag navika

Jootmine ilma jooterébustita; kasutatakse kergoksiideeruvate metallide jootmisel vaaku-
mis (vt jootmine; vrd rdbustijootmine).

rabusuletis; rabutiihik; rabupesa i slag inclusion; slag blowhole v wnakosas
paKkoBuHa
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Valudefekt — rdbuga osaliselt voi tdielikult tdidetud 60nsus valandis.
rabutiihik — rabusuletis; rabupesa
rabuvanker — rabukaru

rabuvatt i slag wool v BaTta wnakoBas; Wwnakosasi Bata
Sulardbust valmistatud kiudmaterjal kasutamiseks soojusisolatsioonmaterjalina (vt rébu).

rabuiimbersulatus; elekter-rabuiimbersulatus pr; rabuiimbersulatamine; elekter-
rabuiimbersulatamine op i electroslag remelting; electroslag refining; ESR
V anekTpoLunakosbli nepennas; LU

Léhtematerjali — metallelektroodi — rafineeriv iimbersulatus rdbuvannis vanni ldbiva elektri-
voolu soojuslikul toimel (vt iimbersulatus).

rani; Si i silicon v kpeMHui

ranidioksiid i silica v kpeMHe3éM; OBYOKNCb KPEMHUSA
Enamike maakide aheraine koostisosa — rénioksiid SiO».

ranikarbiid — karborund

ranimangaanteras; Si-Mn-teras i silicon-manganese steel v kpemMHe-MapraHuo-
BUCTasa CcTalnb

Legeeriva elemendina peamiselt rdni ja mangaani sisaldav teras; kasut. eelkdige vedru-
terasena.

ranimessing; Si-messing i silicon brass v kpemHucTas naTyHb
Korrosioonikindel vdikeses koguses rdni sisaldav vasetsingisulam.

ranipronks; Si-pronks i silicon bronze v kpemHucTas 6poH3a; kpeMHueBas 6poH3a
Péhilisandina réni sisaldav pronks.

ranitamine; silitimine; silitseerimine i siliconizing v cunuumpoBaHue
Metalltoote pinnakihi rikastamine rdniga termokeemilise tootlemise (difuusse rikasta-
mise) teel.

raniteras; Si-teras i silicon steel v kpemHucTas ctanb
Legeeriva elemendina peamiselt réni sisaldav teras; kasutatakse vedru-, trafo- ja klapi-
terastena.

ranivask i silicon copper v kpemHucTas meab
Legeersulamina kasutatav 20...30% Si sisaldav vasesulam.

rontgen[radiJograafia[defektoskoopia] i X-ray radiography v peHTtreHorpadwus;
peHTreHorpaduyeckas gedekrockonus

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hilvingute médramiseks, mis pShineb
uuritava eseme rontgenkiirtega ldbivalgustamises ja kiirguse neeldumise erinevustel
kontrollitavas objektis.
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rontgen[radilograafiakatse; rontgen[radilograafiakontroll i X-ray [radiographic]
test[ing]; X-ray [radiographic] inspection; X-ray [radiographic] examination; X-ray
[radiography] test[ing]; X-ray [radiography] inspection; X-ray [radiography] exami-
nation v peHTreHorpaduyeckasn geeKkrockonus; peHTreHoBCckasi Tomorpadus
Rontgenograafiameetodil pShinev mittepurustav katse (vt rontgen/radi]ograafia[defek-
toskoopia]).

rontgendefektoskoop i X-ray defectoscope v peHTreHOBCKuin AedeKkTockon
Seade/aparaat hidlvingute otsimiseks rontgenograafia meetoditega.

rontgenkristallograafia i X-ray crystallography v peHTreHokpuctannorpadgwus
Elektromagnetilisel radiatsioonil (lithikese lainepikkusega rontgenkiirgusel — 1/1000
valguslainepikkust) pdhinev teadus kristallide ehituse uurimiseks.

rontgenmetallograafia i X-ray metallography v peHTreHomeTannorpadcus
Elektromagnetilise radiatsiooni (rontgenkiirguse) rakendamisel pdhinev metallivurimis-
meetod.

réontgenmikroskoop i X-ray microscope v peHTreHOBCKUI MUKPOCKON
Elektronmagnetilise radiatsiooni (rontgenkiirguse) kasutamisel pdhinev mikroskoop.

rontgenstruktuurianallils; difraktsioonanallds i diffraction analysis; X-ray crys-
tallography v peHTreHOCTPYKTYPHbIN aHanus; AnpakLMOHHbI aHanms
Elektronmagnetilisel radiatsioonil/ rontgenkiirgusel pShinev struktuuriuurimismeetod.

rontgentomograafia[defektoskoopia] i X-ray tomography v peHtreHorpacduyec-
Kasi AedeKTOCKoNUs; peHTreHoBCKas Tomorpadus

Mittepurustava kontrolli meetod kihitise kujutise saamiseks; pShineb rontgenkiirguse
neeldumis nahtusel.

roéobas; relss i rail v penbc

Eriotstarbelise profiilmetalli iiks alalitke, mis leiab kasutamist transpordiehituses ja
-rajatistel (vt profiilmetall).

ré6pnihe (detailidel) i linear misalignment v cmeLleHne KpoMokK

Keevitusdefekt — kahe kokkukeevitatud detaili hdlve, mispuhul nende servad on liksteise
suhtes nihkunud, kuid pealispinnad on paralleelsed.

rithmatehnoloogiline protsess — grupitehnoloogiline protsess

rihmtootlus — grupptddtius

S

saag i saw v nuna
Tooriist voi masin (t60pink) materjali saagimiseks.

saag[imis]pink; mehaaniline saag i saw[ing] machine v mexaHunyeckas nuna
Toopink  materjali  (puit, metall jm) saagimiseks (vt lehtsaag[imis]pink;
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lintsaag[imis]pink; ketassaag[imis]pink).
saagimine lehtsaag[imis]pingil —lehtsaagimine

saagis; valjamistegur; valjatulekutegur i recovery v nsenedeHve
Rikastamisprotsessi efektiivsust iseloomustav suurus — rikastamisprotsessis eraldunud
kasuliku komponendi kogus jagatuna kasuliku komponendi tegeliku sisaldusega maagis.

saastemetall; juhumetall i tramp metal v cnyyvavHbIi meTann
Vanametallis sisalduv voormetall (metallvodrkeha), mida on raske enne iimbertdotamist
eemaldada.

saasteraud; juhuraud i tramp iron v cny4ainHble NpUHECHK xernesa
Mitteraudvanametallis sisalduv juhuslik raud (raudvoodrkeha).

saastesulam; juhusulam i tramp alloy v criy4anHbIn NPUHECHbBIN cnnas
Vanametallis sisalduv juhuslik sulam.

sade; setis; sete i slime; mud v wnam
Tahketest osakestest koosnev sade, mis moodustub vedelike setitamisel, filtreerimisel,
metallide (Cu, Zn jt) elektroliiiitilisel rafineerimisel ja maakide méargrikastamisel.

sadestatud pulber i precipitated powder v ocaxgeHHble NOPOLLKM
Gaasilisest faasist, lahusest v3i sulametallist viljasadestamise teel saadud pulber (vt sadestus).

sadestav desoksideerimine i bulk deoxidation; bulk deoxidizing v ocaxgatowee
pacKkmncneHune; lTIy6VIHHoe packucneHue

Keemilistest ithenditest hapniku kdrvaldamine desoksiideerijate lisamisega sulametalli
(vt desoksiidatsioon).

sadestus; settimine pr; sadestamine; setitamine op i precipitation; deposition
V ocaxgeHue

1) Tahkete komponentide eraldamine/eraldumine lahusest. 2) Dispersse faasi eraldamine/
eraldumine gaasilisest faasist vOi suspensioonist inerts- voi elektrostaatiliste jdoudude toimel.

sadestuskiirus; i deposition rate v ckopocTb ocaxaeHus
Ajaiihikus sadestatud pinde paksus voi pindematerjali mass.

sadestusvanandamine — dispersioonvanandamine

saepuru i sawdust v peBeCHbIe ONUIKW; ApeBecHas Myka

Vormi- ja kédrnisegudesse lisatav puidutdotlemisprodukt jareleandvuse, gaasildbilaskvuse
samuti véljaloodavuse parandamiseks.

sammajam i step-type drive; stepping motor drive; step[per] motor drive v waro-
BbI NPUBOA,

Arvjuhtimispinkides kasutatav ajami liik.

sammas (t66pingi) i column v cTorKa; cTaHMHa (CTaHKa)
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Too6pingi (nt freespingi, hodvelpingi, puurpingi) vertikaalne osa, mille kiilge kinnituvad
toolaud, konsool jms.

sammaskristall i column[ar] crystal; column-shaped crystal; fringe crystal
Vv cTonb4yatbin Kpuctann

Kristall, mille mddtmed iihes sihis erinevad suuresti mddtmetest iilejddnud kahes sihis
(vt dendriitkristall; vrd véordtelgkristall).

sammaskristallide tsoon; sammaskristallide piirkond i columnar zone v 30Ha
cTonbyaTbix KpUCTannoB

Valandi vdi valuploki pikkade véljavenitatud kristallidega — sammaskristallidega piir-
kond (vt sammaskristallstruktuur; vrd kiirjahtumistsoon; vérdtelgkristallide tsoon).

sammaskristallstruktuur i columnar structure v ctoné4yaTas CTpykTypa; CTpyKTypa
co ctonb4yatbiMn Kpuctannamm
Valandi vdi valuploki pikkade viljavenitatud kristallidega — sammaskristallidega struk-
tuur (vrd vordtelgkristallstruktuur).

samm-mootor i step[per] motor; stepping motor v waroBbIN gBUraTenb
Siinkroonmootor, milles rootor poordub elektromagnetilise impulsi toimel iga kord kindla
nurga vorra; kasutatakse sammajamites.

sammtransportO0r i step transporter v WwarosbIn TpaHCNOpPTEP
Seade, mis sammhaaval edastab toodetavat tiikklasti iihest operatsioonikohast teise.

sammuvporandahi; sammuvpdrandaga ahi i lift-beam furnace; walking-beam
furnace v neub c Lararowmm nogom

Pideva tooreziimiga ahi, milles materjali voi toorikute liikumine toimub mdéoda suletud
kontuuri liikuval pdrandal.

saritootmine — seeriatootmine

sarrusstruktuur; karkass-struktuur; skelettstruktuur i framed structure; skeleton
structure v kapkacHas CTpyKTypa
Struktuur, milles sarrus (armatuur) on pidev materjali kogu mahus.

sarrusteras: armatuurteras i reinforcing bars; rebars v apmatypHble npodunu;
apmartypHas cTanb

Eriotstarbelise profiilmetalli tks alaliike, mida kasutatakse peamiselt ehituses raud-
betooni tootmiseks (vt profiilmetall).

savi i clay v rmuHa
Looduslik peendispersne savimineraalidest (valdavalt alumiiniumsilikaatide baasil) materjal
(vt ka vormisavi).

savi[aine]rikas tulekindel (tulepisiv) materjal — savi[aine]rikas tulis

savi[aine]rikas tulis; savi[aine]rikas tulekindel materjal; savi[aine]rikas tulepusiv
materjal i high-alumina refractory v BbICOKOrfIMHO3€MUCTbLIN OFrHEYNOpP
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Alumosilikaatne tulekindel materjal Al>Oz-sisaldusega iile 45%.

savieraldi i elutriator; sand washer v B3banTbiBaTens Ans OTMy4nBaHus necka
Seade savi eraldamiseks vormi- voi kirnisegust.

Schmidi seadus i Schmid’s law v 3akoH LLmnga
Kriteerium, mille kohaselt libisemised kristallis algavad kriitilist nihkepinget tiletavatel
pingetel (vt kriitiline nihkepinge).

Schmidi tegur i Schmid factor v koacppuumneHT Lmnaa

Tombekatsel méédratav geomeetriline tegur; iseloomustab kriitilise nihkepinge, mille
juures algab libisemine libisemispinnal, ning aksiaalpinge suhet (vt kriitiline nihkepinge;
Schmidi seadus).

Schottky defekt i Schottky defect v aedekt LLoTTKI
Korvalekalle ideaalstruktuurist, mille puhul aatom on sdlmpunktist paigutunud kristalli
pinnale.

seadetihvt; juhttihvt i dowel; pin v wun; WTnT; WTbIpb
Tavaliselt silindriline koonilise otsaga varb liidendkonstruktsiooniga mudelite, vormide,
kokillide jms iihendamiseks.

seadistus (metallurgias) pr; seadistamine (metallurgias) op i fettling v Hanaaka
[neun]

Ahjude ja teiste metallurgiaseadmete to0korda seadmine (tehnoloogiliste protsesside
kaivitamiseks).

seadistus — haalestus

sedimentatsioon i sedimentation; settling v ceanmeHTaums; ceaMmeHTUpoBaHne
Tahkete osakeste fraktsioonimine sadestamise teel vedelikest voi gaasidest gravitat-
siooniviljas voi tsentrifugaaljdudude toimel.

seeriatootmine; saritootmine i serial production; lot production; batch production
V CcepunHoe npou3sBoacTBo

Tootmine, kus enamikul todkohtadel operatsioonid regulaarselt korduvad. Seeriatoot-
mises véljastatakse tooteid partiide kaupa (vt ka vdikeseeriatootmine; suurseeriatoot-
mine; vrd hulgitootmine).

segaja; segur — segisti

segalide — erimetall-liide

segamurd i mixed fracture; cup-and-cone fracture v cMeLLaHHbIA U3NOM
Materjali murdepinnal nii kiulise (matja) kui ka kristalse (ldikiva) pinnaosa esinemine.

segisti; segaja; segur i agitator; mixer; blender v cmecutens
Seade pulbrite (puistematerjalide) segamiseks.
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segregatsioon — likvatsioon

segu tihendus pr; segu tihendamine op i ramming [the sand] v ynnoTHeHue
[bopmoBoYHONM cmecu]; Habuska [POPMOBOYHON cMecH]

Vormi- ja kidrnisegude tugevuse tdstmine, rakendades vilisjoudu késitsi voi vormi[mis]-
masinaga.

segu voolavus i flowability [of moulding sand] v TekydecTb [¢(bOPMOBOYHOM CMeCK |
Vormi- ja kdrnisegude tehnoloogiline omadus téita vorm- vdi kdrnkast tihendamisega
staatiliste voi diinaamiliste jdudude mdjul.

seguheitur; segupaiskur i sand slinger [mo[u]lding machine] v neckomér
Vormi[mis]masin segu tihendamisega selle heitmise (paiskamise) teel vorm- v&i kérn-
kasti (vt vormi/mis jmasin).

seguheitur-karnimasin; segupaiskur-karnimasin i core shooter v neckoctpenb-
HadA CTepXXHeBadA MallnHa

Kérnimasin kérnkasti tditmisega surudhu toimel vdikeste portjonite kaupa (vt kdrnimasin;
kdrnkast; vrd segupuhur-kdrnimasin).

segukristall i mixed crystal; {electron} v cmeLllaHHbIN KpucTann
Kristall, milles iihe elemendi teatud arv aatomeid on asendatud teise elemendi aatomitega
(vt ka tardlahus).

segulisand; vormi[mis]segu lisand i additive; addition v cneumanbHas go6aska
[dbopmoBo4HOM cMecH]

Vormi- vodi kérnisegu lisand (nt grafiit), mille tilesandeks ei ole liivaosakeste sidumine,
vaid spetsiifiliste tehnoloogiliste omaduste (nt gaasildbilaskvuse) parandamine
segunemisaste (keevisémbluses) i rate of dilution v koadduruneHT ycBoeHus;
KO3 PULMEHT CMeLLnBaHNS

Pohimetalli osakaal keevisdmbluse metallis.

segunemistsoon i mixing zone; v 30Ha CMeLLMBaHWS
Keevisdmbluse piirkond, mis koosneb segunenud pdhi- ja lisametallist.

seguosakond; segutsehh — vormi[mis]segu osakond

segupaiskur — seguheitur

segupaiskur-karnimasin — seguheitur-karnimasin

segupuhur i blow-fill mo[u]lding machine; sand-blowing mo[u]lding machine v
neckofyBHasi POPMOBOYHAsA [UTEHAsA] MalLMHa

Vormi[mis]Jmasin vormisegu surudhuga etteandmiseks (vt vormi/mismasin; vrd segu-

heitur).

segupuhur-karnimasin i core-blowing machine; core blower v neckogyBHas
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CTepXXHeBagd [nuTenHas] malumHa
Puhuri tiitipi kdrnimasin kédrnkasti surudhuga tditmiseks (vt kdrnimasin; segupuhur;
vrd seguheitur-kdrnimasin).

segur — segisti

seisutus pr; seisutamine op i holding; soaking v Bblaepxka
Hoidmine etteantud tingimustes (temperatuur, rohk, keskkonna koostis jms) teatud aja
kestel.

seisutusahi i hold[ing] furnace; soaking furnace v neyb ansa BblIOEPKKM
Ahi kuumvaltstoodete valtsimisjargseks termotodtluseks.

seisutuskestus; seisutamiskestus; seisutusaeg; seisutamisaeg i hold[ing] time;
soaking time v BpeMmsi BblAEPXKKWU; MPOAOIMKUTENBHOCTb BbIAEPXKKN
Seisutusaeg etteantud tingimustes (temperatuur, rdhk, keskkonna koostis jms).

sekundaargrafiit i secondary graphite v BTopu4HbI rpadouT
Grafiit (vaba siisinik), mis eraldub tardunud metallist, nt malmist (vrd primaargrafiit).

sekundaarkdvadus; teisene kdvadus i secondary hardness v BTOpnyHasa TBEp-
[OCTb; CekyHAaapHasi TBepAOCTb

Karastatud terase noolutamise tulemusel kdvaduse muutusel saadud kdvadus (nt kiir-
16iketeraste korral) (vrd primaarkévadus).

sekundaarmetall — vanametall

sekundaarsulam; teisene sulam i secondary alloy v BTOpu4HbIN chinas
Metallisulam, mille pShikomponent on korduvkasutatav metall (vrd primaarsulam).

sekundaartsementiit — eeleutektoidtsementiit

selektiivflotatsioon; selektiivne flotatsioon i selective flotation; differential flotation
V cenektTusHas gnortaums

Eri metalle sisaldavate mineraalide jarjestikuline eraldamine vedelikulises keskkonnas
flotatsiooni abil (vt flotatsioon; selektiivrikastus).

selektiivrikastus; selektiivne rikastus pr; selektiivrikastamine; selektiivne rikas-
tamine op i selective benification; selective concentration; selective dressing
V CenekTuBHoe oboralleHue; nsdmpartenbHoe oboraieHne

Rikastamine iga mineraali iiksteise eraldamisega maagist (vt rikastus)

seotud susinik i combined carbon; fixed carbon; {agraphitic carbon} v cBsa3saH-
HbI yrnepog

1) Seotud olekus (eelkdige tsementiidis) esinev siisinik (vt tsementiit). 2) Karbiidi
kristallivres seotud (mittevaba) siisinik (vrd vaba siisinik).

sepakeevitus pr; sepakeevitamine op i forge welding; FOW v Ky3He4YHas cBapka
Survekeevituse protsess/operatsioon, mille korral liide tekib &isil voi ahjus kuumutatud
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detailide pindade deformeerimisel vasaralookidega

sepakirves i cutting bar v KyaHe4HbIN TONop
Sepistustdoriist toorikute tiikeldamiseks.

sepapihid; sepatangid i forge tongs v Ky3He4Hble KrneLm
Sepistamise vahend toorikute kinnihoidmiseks ja nendega manipuleerimiseks.

sepapuur — lapikpuur

separaud; sepistatud raud i forging iron; wrought iron v KoBkoe eneso
Peamiselt varasemal ajal kasutatud meetoditega vahetult rauamaagist saadud ja jargnevalt
sepistatud raud.

sepatorn — augutorn

sepavaltsid; sepistusvaltsid i roll forging machine; forge rolls; forging rolls; re-
ducer rolls v koBoYHbIe BanbLbl

Vastassuunas poorlevad sektorikujulised iihe- vOi mitmevaolised stantsid; kasutatakse
venitatud pikiteljega stantsiste tootmiseks ja toorikute ettevalmistamiseks vormstantsi-
miseks pressidel vOi vasaratega (vt Sepavaltsimine).

sepavaltsimine; sepavaltsstantsimine i roll forging; hot forge rolling v BanbLoBka
[B KOBOYHbIX BarnbLax]

Kuumvormstantsimine kahe vastassuunas poorleva sektorikujulise stantsi (sepavaltside)
vahel. Kasutatakse nii stantsiste tootmisel kui ka toorikute ettevalmistamiseks vormstant-
simiseks teistel seadmetel — vasaratega, pressidel (vt sepavaltsid).

sepis i open-die forging v nokoska
Sepistamise tulemusena saadud metalltoode voi -toorik (vt sepistus).

sepistatav teras i forging [grade] steel; wrought steel v koBkasa ctanb

Pohiliselt varasemal ajal kasutatud meetoditega vahetult rauamaagist saadud teras; téna-
pdeval ka histisepistatav (madalasiisinik/mittelegeer-) teras.

sepistatavus — deformeeritavus

sepistus; vabasepistus pr; sepistamine; vabasepistamine op i open-die forging;
flat-die forging; hand forging; smith forging v koBka

Metallide survetootlusemeetod, mis seisneb tooriku osade 166kidega deformeerimises
universaalsete, erinevaid tooteid toota vdimaldavate sepistustooriistadega (vt vasarsepis-

tus; press-sepistus; vrd vormstantsimine).

sepistuspress i forging press v KOBOYHbIV Npecc
Sepistamisel kasutatav, tavaliselt hiidrauliline press (vrd stantsimispress).

sepistusstants — vormpinn

sepistustoorik i forging billet; forging stock v koBo4Hasi 3arotoeka
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Toorik, millest sepistamise teel valmib sepis (vt sepistus; sepis).
sepistusvaltsid — sepavaltsid

sepistusvasar i open-die forging hammer; drop hammer v Ky3He4HbI MOSIOT
Energiapiiranguga sepistusseade toorikute deformeerimiseks diinaamiliste 166kide toimel.
Erinevalt stantsimisvasarast asetsevad sepistusvasara alasi ja raam eraldi vundamentidel
(vrd stantsimisvasar).

sepistusvarvus — kuumutusvarvus

servade ettevalmistus pr; servade ettevalmistamine op i joint preparation v pas-
Aerika KpoMOK; noarotToBka KpOMOK
Keevistoorikule servade tootlemine etteantud servavahemiku kuju saamiseks.

serigraafia — soeltrikk

servade kaldenurk; faasinurk i edge angle v yron ckoca KpoMOK
Keevistoorikute servatud e faasitud detaili otspinna ja aluspinna vaheline nurk.

servade lahknemisnurk i groove angle; included angle v yron pasgenku KpomMok
Keevistoorikute servapindade (otspindade) vaheline nurk keevitamisel.

servakuljed i fusion face v cBapo4Hble KPOMKM
Keevitatavate osade servavahemikku piiravad pinnad, mis keevitamisel sulavad.

servavahe i root gap; gap width; joint clearance v 3a3op; wnpuHa 3asopa
Keevistoorikute voi -detailide keevisdmbluse juurepindade voi -servade vahekaugus.

servavahemik i groove v npocseTt
Keevitamiseks ettevalmistatud osade vaheline ruum.

servavahemikdmblus i groove weld v LWOB B pa3gerky; WOoB C pa3genkon KPOMOK;
LLOB C 3amnofiHeHNeM pasgernku
Eelnevalt ettevalmistatud detailide servavahemikku keevitatud dmblus (vt servavahemik).

servdislokatsioon i edge dislocation; Taylor-Orowan dislocation v kpaeBas guc-
rnokaums

Kristallis 10ppevast aatomtasandist nn ekstratasandist tingitud kdrvalekalle kristallivore
korrapirases ehituses (vt dislokatsioon; vrd kruvidislokatsioon).

sette eemaldus pr; sette eemaldamine op i digestion v n3enevyenue wnama
Setitamisel e sadestamisel moodustunud sademe (setise) eemaldamine vedelikust
(vt sadestus).

settimine — sadestus

sfaleriit i sphalerite v unHkoBas obmaHka; cchaneput
1) Tsingimineraal ZnS. 2) Mineraali ZnS sisaldav tsingimaak.
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sferoidaalgrafiit — keragrafiit
sferoidiit — teraperliit

sferoidiseeriv 166mutus; sferoidisatsioon pr; sferoidiseeriv [6dmutamine; sferoidi-
seerimine op i spheroidizing [annealing] v cdeponansnpyoLLmii OTXXUT; cdepou-
ansauus

Uleeutektoidteraste puhul kasutatav poollddmutus saamaks struktuuris teralist tsementiiti.

sferoidpulber — sfaariline pulber
sfaardentriitstruktuur — tiksotroopne struktuur

sfaariline pulber; sferoidpulber; Gmarpulber i spherical powder; spheroidal powder
V chepmnyecKmin NopoLLOK
Osakeste sfadrilisele voi sellele 1ahedase kujuga pulber osakeste suurusega kuni 1 mm.

Shore’i kbvadus — pérkekdvadus
Shore’i kdvaduskatse — porkekdvaduskatse

Shore’i skleroskoop i Shore scleroscope v cknepockon Lopa
Seade diinaamilise kovaduse (pdrkekdvaduse) maddramiseks standardkorguselt langeva
166kkeha tagasiporke kdrguse jargi (vt porkekovadus).

sideaine i binder [phase] v cBsasyloLLee; cBA3Ka
1) Aine, mis seob materjali teised faasid tervikuks, nt metallsideaine keraamilis-metal-
setes komposiitides — kermistes (vt kermis). 2) Pressiste tugevust suurendav, tavaliselt
poliimeerne aine, mis eelpaagutamisel eemaldatakse.

sideaine i bonding agent; binder v ceasytoLLee [BelLEeCTBO]; CBA3YOLMA MaTepuan
Vormi- vdi kérnisegule lisatav vormi tugevust suurendav materjal.

sidelapiga pdkkliide i butt joint with cover plate v cTblkoBOoe coeguHeHue C Ha-
Knagkomn
Pokkliide koos molemat osa ithendava kattelapiga.

sidepind — sisekraat
sideriit i siderite; blackband ore; spathic iron ore v cuagepwT; WNaTOBbLIA Xe-
nesHsik; kapOoHaTHas xenesHas pyga

1) Rauamineral FeCOgz. 2) Mineraali FeCOs sisaldav rauamaak.

sideserv (spiraalpuuri) i chisel edge v ckowweHHas kpoMka (CnupanbHOro ceepna)
Tippu lébiv kahte 15ikeserva tihendav piirkond puuri otsas.

sidestus; sidestumine pr i keying v obpa3oBaH/e KOHTaKTOB

Pulbriosakeste vaheliste sidemete (haakumise) suurenemine pressimisel (plastsel defor-
meerimisel).
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sifoonkopp i teapot ladle v YaiHWKOBBIN KOBLL; CUOHHbIN KOBLU
Erikonstruktsiooniga po6rdkopp, mis véldib rédbu sattumise valuvormi (vt pédrdkopp).

sifoontoitekanal — alltoitekanal

sifoontoru; kesktoru i fountain; tunnel tube; trumpet v LeHTPOBON NUTHWK; LEHT-
poBas Tpybka

Terasest voi malmist, Samotttorudega vooderdatud toru sulametalli juhtimiseks valuploki-
vormidesse (vt sifoonvalu).

sifoontaitmine — sifoonvalu

sifoonvalu; sifoontaitmine i bottom pouring; trumpet pouring; uphill pouring; uphill
teeming v cudoHHas pasnueka; pasnuneka cMOHOM; pasnuBka CHU3Y
Valuplokkide tootmise viis, mille puhul plokivorm téidetakse altpoolt s.o sifoonmeetodil.

siidtrikk — soeltriikk

siirdemetall i transition metal v nepexogHbIi meTann
Uks suuri elementide gruppe, mille vilimise elektronkihi 8st elektronide kohast on osa
tditmata.

siire | passage v nepexog

Operatsiooni osa, mille viltel 1dikereziimi muutmata toodeldakse to0pingis iiht ja sama
pinda iihe ja sama ldikeriistaga; inglise keeles mdistet ,.siire” ei kasutata, see iihtib
mdistega ,,ldbim*,

silaal i silal v cunan
Korrosioonikindel ja kuumuspiisiv suure rinisisaldusega (6%) malm.

sildamine — traageldamine

sileldikestantsimine; tappisldikestantsimine pr; valjaldikamine silestantsimisega
op i fineblanking; fine [edge] blanking v To4yHasa BbipyOka

Viljaldikus 1dikekohas survepinguse tekitamisega. Tulemuseks on 1dikamine vaid plast-
sete deformatsioonide toimel ning purunemispinnale iseloomulik kareduseta sile 1dike-
pind (vt vdljaloikus).

siliitimine — ranitamine

silikaatsideaine (lihvketta) i silicate bond v cunukaTHas cBsska (LnudosansHOro
Kpyra)

Abrasiivldikeriistade, sh lihvketaste abrasiivi vesiklaasi (naatriumsilikaat Na2SO3) baasil
sideaine.

silikokaltsium i calcium silicon; silicocalcium; calcium silicide v cunukokanbLunn

Desokstideerija ja degaseerijana kasutatav Ca-Si-Fe-sulam: Ca 28-35%, Si 60—65 % ja
Fe kuni 6%.

339



silikotermia i silicothermy v cunukotepmuns
Metallotermia, mille puhul kasutatakse taandajana (redutseerijana) rénisisaldusega mater-
jale (vt metallotermia).

silinderfrees i plain milling cutter; plain mill v unnuHgpnyeckas dpesa
Silindrikujuline frees, kus hambad asuvad silindri vélispinnal (vt silinderfreesimine).

silinderfreesimine; freesimine silinderfreesiga; perifeerfreesimine i peripheral
milling; plain milling v nepudepunHoe dpesepoBaHne; ¢pe3epoBaHne
nepudpepmen  pesbl; UunuMHApuYeckoe dpesepoBaHue;  dpesepoBaHme
uunuHgpudeckon peson

Freesimine toddeldava pinnaga paralleelse teljeasetusega freesi silindrilisel vélispinnal
asetsevate loikeservadega. Silinderfreesimisel kasutatakse horisontaalfreespinke (vt
horisontaalfreespink; vrd laupfreesimine).

silinderpinna treimine i straight turning v o06Toyka UMAMHOPUYECKNX
NMOBEPXHOCTEN
Silindriliste vélispindade pikitreiteraga treimine.

silindersuvisti i counterbore v umnuHgpuyeckas 3eHkoBka
Ava otsa silindrilise siivendi tootlemise tooriist (vt sivistus; silindersiivistus;
vrd koonussiivisti; otssiivisti).

silindersivistus pr; silindersivistamine op i counterboring v uunuHgpuyeckoe
3eHKOBaHune

Ava otsa silindrilise siivendi todtlemine spetsiaalse 1dikeriista — silindrilise siivisti abil
(vt stivistus; silindersiivisti, Vrd koonusstivistus; otsstivistus).

silitseerimine — ranitamine

silkroom; Si-Cr-teras i silchrome [steel] v cunbxpom; cunbxpomumctasa ctanb
Réni ja kroomi sisaldav kuumustugev teras.

silmusvdti i ring spanner; ring wrench; box-end wrench v HakugHOW [raeyHbin]
KINKOY; KOMbLIEBOM [raeyHbIN] KoY, KITHOY C 3aKpbITbIM 3€BOM
Silmusekujulise otsaga, mutrit igast kiiljest haarava keeramisosaga mutrivoti.

silumiin; alumiiniumiranisulam; Al-Si-sulam i silumin; alumin[ijum-silicon alloy
V CUINYMWH; antoMUHNEBO-KPEMHUCTbLIV CMnaB
Réni sisaldav alumiiniumivalusulam.

silur i trowel; taper trowel v rnagunka
Kaésitsivormimisel kasutatav tooriist liivvormide ja -kérnide tasapindade silumiseks (vt ka
nurgasilur; imarsilur).

siluvtodtlus; poolpuhas téétlus pr; siluvtdédtlemine; poolpuhas tdétlemine op
i semifinishing v nonyunctoBasi obpaboTka

Koorivtodtlemisele jargnev, tdpsemat kuju ja modtmeid (tolerantsijark IT11...1T13) ning
siledamat pinda (Ra 5...20 um) tagav 16iket6otlus (vrd viimistlustootius; Koorivedotlus).
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simpleksfreespink; Uhespindliline freespink i simplex milling machine v
OAHOLWNMHAENbHbIA hpe3epPHbIN CTAHOK
Uhe spindlikasti ja freespeaga freespink (vrd dupleksfreespink; tripleksfreespink).

sinihaprus; sinirabedus i blue brittleness v CMHENOMKOCTb; CUHEXPYNKOCTb
Terase haprumine termperatuurivahemikus 200...400 °C, mil talle on omane sinine vérvus.

sinter/HIP — survepaagutus

sirgestus; o6gvendus pr; sirgestamine; dgvendamine op i 1. straightening; 2.
leveling; flattening v BbINpsiMNeHWe; NpaBka

1) Profiilide (iimar, nelikant, toru jms) teljesuunaliste geomeetriliste kujuhélvete kdrval-
damine mahtvormimise ettevalmistamisel. 2) Lehtmetalli (plekk, riba) tasapinnalisuse
saavutamine lehtvormimise ettevalmistamisel. Sirgestuse erimid on rullidega sirgestus e
rullsirgestus (vt rullsirgestus) ja sirgestus venitamisega e venitussirgestus (vt venitus-
sirgestus).

sirghammastega hammasratas i spur gear v npsamo3syboe 3ybyatoe koneco
Hammasratta  teljega  paralleelsete  hammastega  (silindriline)  hammasratas
(vrd kaldhammastega hammasratas).

sirgloiketeraldikus pr; sirgloiketeraldikamine op i straight knife shearing v peska
I'IpﬂMOJ'IVIHeVIHbIMVI HOXXHULLAMK

Loikus sirgete loiketeradega paralleeltera- voi giljotiinkdaridega (vt giljotiinkddrid,
paralleelterakicdrid; vrd ketaskddrloikus).

sirgsoonpuur i straight-flute drill v cBepno ¢ npsiMmbiMu KaHaBkaMu
Puuri pikkuses asetsevate laastusoontega puur (vrd spiraalpuur; lapikpuur).

sirgaaristus pr; sirgdaristamine op i straight flanging v 3armubanve npsamonuHen-
HOW KPOMKM; NPSIMONUHerHasi oTbopToBka

Sirge serva ddrikuks painutamine; eriliikideks on lapikdéristamine ja {imardéristamine
(vt ddristus; iimarddristus; lapikddristus).

sisekammldikus; sisekammtddtlus pr; sisekammlbdikamine; sisekammtéétlemine
op i internal broaching v BHyTpeHHee npoTarneBaHve

Kammldikus (kammtddtlus) —sisepindade (avade) tootlemiseks (vt kammldikus;
kammléikur; vrd véliskammldikus).

sisekraat; sidepind i web v nepembluka
Ohuke metallikiht &0ne pdhjas, mis jadb sepisesse vOi stantsisesse augustamisel
(vt augustus).

siselihvimine; sisetmarlihvimine i internal [cylindrical] grinding v BHyTpeHHee
wnndoBaHne
Avade ja sisemiste silinderpindade lihvimine.

siselihvpink i internal grinder; internal grinding machine v BHyTpuLwIndoBarnbHbIN
CTaHOK
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Metallildikepink avade ja silinderpindade siselihvimiseks.
sisemine [gaasi]tiihik — suletud [gaasi]tlihik

sisemine vormijahuti i internal chill; densener v BHyTpeHHWIA XONOANNbHUK
Metallosa (plaat, varb jms) kordkasutusega vormidonsuses sulametalli kiirendatud
kohtjahutamiseks (vt vormijahuti; vrd védlimine vormijahuti).

sisendkoonus — sisentsoon

sisendpuks; port i port v nuTHMKOBas BTYrKa
Survevalumasina survekambrit ja vormiddnsust ithendav osa, mille kaudu sulametall
pressitakse survevaluvormi (vt survevavlu; survevaluvorm; survevalumasin).

sisendtsoon; sisendkoonus i die entrance; entry bell [of die] v BxogHO KOHyC
[BOMOKU]

Tombesilma e tdmbematriitsi kooniline, deformeerimistsoonile eelnev piirkond (vt tom-
bamine; tombesilm).

sisendusfaas; sisendustiitipi faas i interstitial compound v ¢asa BHeapeHus
Faas, mille korral teise komponendi aatomid on paigutunud tardlahuse v&i keemilise
tihendi kristallivore vabadesse kohtadesse (tiihikutesse).

sisendustardlahus; sisendustulpi tardlahus i interstitial solid solution v TBepabIn
pacTBOp BHeAPEHUS

Tardlahus, mille korral lahustunud komponendi aatomid paigutuvad lahustikomponendi
kristallivdre vabadesse kohtadesse (tithikutesse) (vrd asendustardlahus).

sisendustlilpi Uhend; sisendustlitipi faas i interstitial compound v coegeHue
BHeApEeHWs

Sisendustiiiipi keemiline tihend, mis on moodustunud {ileminekuriihma metalli ja viikese
aatomraadiusega mittemetalli vahel.

siseokslidatsioon pr; siseokslideerumine op i internal oxidation v BHyTpeHHee
oKuUcneHue

Tardlahuse selektiivne oksiideerumine, mille tulemusena moodustuvad lahustunud ele-
mentide oksiidid. Sisemise oksiideerumise néhtus leiab rakendamist dispersioontugev-
datud pulbermaterjalide tootmisel (vt dispersioontugevdatud materjal).

siseringide meetod i check circle method v MeToa BNnCaHHbLIX OKPY>KHOCTEWN
Valandite konstruktsiooni analiilisi meetod, mida rakendatakse viltimaks kahanemistiihi-
kute ja -poorsuse tekkimist (vt kahanemistiihik; kahanemispoorsus).

sisetrei[mis]torn i boring arbor v pactoyHas onpaBka; onpaska (4ns pacTtadu-
BaHMWs)

Sisetreimisel kasutatav torn, kuhu kinnitatakse treildikurid.

sisetreimine i boring v pactadvMsaHue
Loiketootlemine, mille korral poodrleva 1dikeriistaga toddeldakse tooriku ava vdi silinder-
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pindada, et saavutada ettendhtud 1abimdot ja telje asend.

sisetreipink i boring lathe; boring machine; boring mill v pacTouHbIn cTaHoK;
TOKapHO-PaCTOYHbIN CTAHOK
Toopink sisetreimiseks (vt sisetreimine).

sisetreitera i boring tool v pacTouHbIn peseL
Laikeriist avade sisetreimiseks (vt sisetreimine).

sisetukk i insert v BcTaBka
Valuvormi paigaldatav tavaliselt teisest metallisulamist osa, mis peale valamist moo-
dustab terviku iilejadnud valandiga.

sisedaristus — ndgusaaristus

sisseldige (termoldikusel) i kerf v pe3
Termoldikusel materjali tekkinud siivend.

sisseldige i undercut v nogpes
Keevitusdefekt — keevitamise tagajérjel dGmbluse iihel vdi mdlemal pool dmbluse piir-
joonel moodustunud soon.

sisselbikega pinn i V-die v Bblpe3Hon 60€k
Pinn, mille toorikut deformeeriv (venitav) osa on V-, U- vims kujulise sisseldikega (vt pinn;
vrd tasandpinn; vormpinn).

sisseldikus pr; sisseldikamine op i lancing v Hagpeska

Toorikusse tehtav sisseldige, mis tehakse tavaliselt tooriku mingi osa jargnevaks painu-
tamiseks pleki (riba) tasandist vélja voi ristldikepinna vihendamiseks. Sellega saavuta-
takse metalli kergem voolamine tooriku etteantud piirkonnas (vt eraldusoperatsioon).

sissepritse i shot; injection v BnpbicknBaHue
Vormi tditmise tsiikkel survevalus voi injektsioonvormimisel (vt survevalu; injektsioon-
vormimine).

sissesurumiskdvadus — indenteerimiskdovadus
sissesurumiskdvaduskatse — indenteerimiskdvaduskatse

sissetdodtlustsoon i break-in region; initial wear region v 3oHa npupaboTku
Laikuri (16ikeriista) kulumiskdvera piirkond, kus terik kulub esimeste minutite jooksul
kiirelt (vrd normaalkulumistsoon; katastroofkulumistsoon).

sitall i ceramized glass; class ceramics v cuTanmn; CTeKNoKpUcTanIu4yeckun
matepuan

Klaaskristal[lililne keraamiline materjal, mida saadakse klaasi kristall[iseerJumise tule-
musena. Sitallide kdvadus on ldhedane karastatud tooriistaterase kovadusele ja tugevus
on tunduvalt suurem kui enamikul keraamilistel materjalidel.
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sitke murd; kiuline murd i ductile fracture v BA3kun nanom
Materjali aeglane purunemine; ka selle tulemusena moodustunud kiuline (matjas) murde-
pind.

sitkus i toughness v BA3kocTb
Materjali omadus koormamisel (enne purunemist) taluda olulist deformeerimist.

sitkusnaitajad i toughness measures v nokasatenu BA3KOCTH
Materjali sitkust iseloomustavad niitajad (166gisitkus, 166gitugevus, purustustdd, puru-
nemissitkus jt).

skaneeriv elektronmikroskoop; SEM i scanning electron microscope; SEM
V CKaHVPYHOLLMIN 3NEKTPOHHbBIA MUKPOCKON; PaCTPOBbIN 3NEKTPOHHbLIN MUKPOCKOM
Elektronmikroskoop, mille korral kujutis saadakse objekti skaneeriva elektronkiire abil.

skaneeriv teravikmikroskoop; tunnelmikroskoop; STM i scanning tunneling mic-
roscope; STM V CKaHVPYIOLWLMIA TYHHEMNbHBIN 3NEKTPOHHbBIA MUKPOCKON
Elektronmikroskoop, mille korral aatomteravik ,,ujub® iile skaneeritava pinna. Aatom-
teraviku mootmed mone aatomdiameetri suurusjdrgus, horisontaaleraldusvdime ca
0,2 nm, vertikaaleraldusvdime ca 0,01 nm (vt ka aatomijoumikroskoop).

skaneeriv transmissioonelektronmikroskoop; STEM i scanning transmission
electron microscope; STEM v ckaHVpyOLUA TPAHCMUCCUOHHBIW 3NEKTPOHHbIN
MUKpPOCKON

Elektronmikroskoop, mille korral kujutist andvad kiired ldbivad vaadeldavat uuritavat
objekti.

skaneeriv valgusmikroskoop i flying- spot microscope v ckaHUpyoLuin CBETOBON
MUWKPOCKOM

Valgusmikroskoop, milles objekti skaneeritakse kahemoddtmeliselt silma tasapinda paigu-
tatud liitmikroskoobi katoodkiiretoru valgusetédpiga

skelettmudel i skeleton pattern v ckenetHasa mogens
Skeletikujuline mudel suuremddtmeliste valandite vormimiseks (vt mudel).

skelettstruktuur — sarrusstruktuur

skipp i skip [charger] v ckun
Poordtithjendamisega mahuti (vagonett) tiikkk- voi puistematerjalide tdstmiseks modda
vertikaal- v6i kaldpinda ja laadimiseks metallurgiaseadmetesse

skleromeeter i sclerometer v cknepomeTp
Mohsi kdvaduse (kriipekdvaduse) midramise seade, kus kriteeriumiks on joud, mille
juures teemantndel jdtab materjali pinnale 0,01 mm laiuse kriimu (vt Kriipekévadus).

skleroskoop i scleroscope v cknepockon

Porkekdvaduse méadramise seade, mis koosneb katsekeha pinnale langevast teemantin-
dentorist ja porkekdrguse modteskaalast (vt porkekovadus).
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skleroskoopkdvadus — pdrkekdvadus
skleroskoopkévaduskatse — pérkekdvaduskatse

slaéb i slab v cnab
Lame ristkiilikulise ristldikega valtsitud voi pidevvaluga toodetud suur toorik ristloike
ligikaudse pindalaga iile 100 cm? (vt sldcbing; vrd bluum; valtstoorik).

slaabing i slabbing mill; slabber v cnabuHr
Pigistusvaltspink slddbide valuplokkidest valtsimiseks (vt pigistusvaltspink; slddb).

smirgel i emery v Haxaak
Peamiselt korundist, ka magnetiidist ja muudest mineraalidest kooshev peeneteraline
moondekivim, millest valmistatakse abrasiivmaterjale.

Sn-joodis — tinajoodis
Sn-Pb-joodis — tina-pliijoodis
Sn-Zn-joodis — tina-tsinkjoodis

sobitus pr; sobitamine op i fitting; matching v npuroHka; noaroHka
Detailide vastastikune kohandamine materjalikihi eemaldamisega iihe detaili pinnalt koo-
tamisprotsessis.

soeisostaatpressimine; soeisostaatvormimine; WIP i warm isostatic pressing;
WIP v Tennoe usoctatudeckoe npeccosaHue; TUIM; Ténnoe wmsoctatmdeckoe
dhopmoBaHue

Isostaatpressimine (isostaatvormimine) igakiilgse survega kiilmisostaatpressimisega vor-
reldes kdrgendatud temperatuuridel, mis on allpool pShikomponendi rekristallisatsiooni-
temperatuuri (vrd kuumisostaatpressimine; kiilmisostaatpressimine).

soeisostaatvormimine — soeisostaatpressimine

soekohtjdmendus pr; soekohtjdmendamine op i warm upset forging; warm head-
ing v Ténnasa Bbicagka

Soevormstantsimise protsess/operatsioon traat-, varb- vdi torutooriku diameetri (rist-
16ikepinna) lokaalseks suurendamiseks pikkuse vdhendamise arvel (vt soevormstantsi-
mine; kohtjdmendus).

soepressimine i warm compaction v Tenfnioe npeccoBaHune
Pulbri ja pressvormi ettekuumutamisega (hrl 100-150°C) pressimine (vormimine), et
saada tihe materjal (vrd kiilmpressimine; kuumpressimine).

soesurvetdotlus pr; soesurvetddtlemine op i warm working v Tennasa obpaboTka
[mMeTannoB] gaeneHnem

Metallide survetootlus kiilmsurvetdotlusega vorreldes kdrgendatud temperatuuridel, mis
on allpool rekristallisatsioonitemperatuuri, vihendamaks deformeerimiseks vajalikke
joude ja/voi energiat (vrd kiilmsurvetdotlus; kuumsurvetootlus).
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soesurvetddtlus[temperatuurilvahemik; soesurvetddtlus[temperatuurilintervall i
warm working temperature interval v TemnepaTtypHbIi MHTepBan Tennon o6-
paboTku faBneHnem

Temperatuurivahemik, mille piires toimub soesurvetdotlus (vt soesurvetdotlus).

soevaltsimine i warm rolling v Tennasi npokaTka
Valtsimine kiilmvaltsimisega vorreldes korgendatud temperatuuridel allpool rekristalli-
satsioonitemperatuuri (vt soesurvetodtlus; vrd kuumvaltsimine; kiilmvaltsimine).

soevormstantsimine i warm forging v Ténnas o6bémHas WTamnoBka

Vormstantsimine tooriku eelneva kuumutamisega allpool rekristallisatsioonitemperatuuri.
Tooriku ettekuumutamisega viheneb killmvormstantsimisega vorreldes metalli vastupanu
deformeerimisele (vt vormstantsimine; vrd kiilmvormstantsimine; kuumvormstantsimine).

solidus[joon] i solidus [line]; solidus curve v nuHnsa conuayc; conuayc
Faasidiagrammil kristall[iseer Jumise 1dpptemperatuure v3i sulamise algtemperatuure néitav
joon.

solventmeetod i menstruum process; menstruum method v npouecc pacTso-
peHus

Karbiidide (peam volframkarbiidi baasil) tardlahuste tootmise meetod, mis seisneb kar-
biiditerade moodustumises sulametallis (hrl Fe, Ni), milles on lahustunud siisinik, volf-
ram jt ileminekumetallid (nt Ti, Nb, Ta).

solvus[joon]; lahustuvusjoon i solvus [line]; solubility line; solvus curve v nuHus
CONbBYC; NIMHUSA PACTBOPUMOCTHU; CONbBYC
Faasidiagrammil komponentide iiksteises piirlahustuvust nditav joon.

sonotrood i sonotrode v BonHoBoOA

Seade piesoelektrilise muunduri abil ultrahelivonkumiste (amplituudiga 13...130 pum ja
sagedusega 20...70 kHz) edastamiseks to0deldavatele toorikutele. Kasutatakse
ultrahelikeevitusel ja -15iketootlusel (vt ultrahelikeevitus, ultrahelifloike]téotlus).

soojuskindel teras; soojakindel teras; soojuspusiv teras; soojapulsiv teras; {puna-
pisiv teras} i heat-resistant steel; heat-resisting steel; red hard steel v Tenno-
CTONKas cTarnb; TeNSI0YCTONYMBAs CTarnb; KPaCHOCTOMKasA cTarb

Teras, mis sdilitab korgel temperatuuril (kuni 600 °C) etteantud aja jooksul vajalikud
kasutusomadused: kdvaduse (tooriistaterasel), kestvustugevuse ja kujupiisivuse (konst-
ruktsiooniterased) (vrd mittesoojuskindel teras; poolsoojuskindel teras).

soojuskindlus; soojakindlus; soojuspusivus; soojaplsivus i heat resistance
V TEMNMOCTONKOCTb; TENMNOYCTOMYNMBOCTb

Materjali véime sdilitada talitlusomaduste kogum (tugevus-kdvadus jt) kuumenemisel
(tooriistaterase korral eelkdige kdvadus; konstruktsioonmaterjalide korral kestvustugevus).

soojuspaisumine; termopaisumine; termiline paisumine; i thermal expansion

V TENSIOBOE paclUMpeHME; TEPMUYECKOE pacLLUMpeEHnE
Keha modtmete/mahu muutus soojendamisel (vt joonpaisumine).
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soojuspaisumistegur — joonpaisumistegur

soojussisestus i heat input v noroHHasi sHeprus; TeNIOBNOXEHWE NPU CBapke
Keevitamisel keevisdmbluse pikkusiihiku kohta sisestatud soojushulk (energiahulk).

soojustatud kompensaator — soojustatud valupea

soojustatud valupea; soojustatud kompensaator i insulated riser; insulated feeder
[head] v yrenneHHasa npnbbinb; TENNOM30NUMPOBaHHASA NpubbINb

Valupea, mis on tardumise aeglustamiseks timbritsetud véikest soojusjuhtivust omava
materjaliga (vt valupea).

soolavann i salt bath v consiHast BaHHa
Karastamisel detaili jahutamisel kasutatav soolahusega ndu voi karastuskeskkond.

soolavannahi i salt-bath furnace v BaHHas neyb; consiHas BaHHa
Ahi toorikute kuumutamiseks sulatatud soolade vannis.

soolavannjootmine i salt- bath brazing v naiika B consiHol BaHHe
Kdvajoodisjootmine kuumutamisega sulatatud soolade vannis (vt jootmine).

soomuspulber; soomuseline pulber i flake powder v yelynyaTbin NOPOLLOK
Ohukeste osakestega pulber; saadakse hrl pulbri valtsimise teel.

soomusstruktuur; soomuseline struktuur; helvesstruktuur i flake structure v ye-
WynyaTasi CTpyKTypa
Kihilise ehitusega soomuste/helveste kujuline struktuur.

soomusteras i armour steel v 6poHeBas cTanb
Soomustamisel kasutatav teras.

soonefreesimine i slot milling; slotting v dpe3seposaHune nasos
Toorikutesse soone freesimine. Sooni freesitakse tavalisel vertikaalfreespingil otsfreesi
ehk sdrmfreesiga voi horisontaalfreespingil ketasfreesiga.

sooneraud i fuller; fullering bar v nepexumka
Sepistustdoriist toorikusse soonte ja siiviste tegemiseks.

soonetreimine i grooving Vv MpoToYka KaHaBOK; Npope3aHue kaHaBoK (Mpu
TOYEHNN)
Treiteraga (soonetera, mahaldiketera) silindrilisse toorikusse ristettenihkega soone
15ikamine.
soonetdotlustera; soonetddtlemise tera i slotting tool v peseu ans gononexus
KaHaBOK

Loikeriist soone tootlemiseks toukepingis (pilisthodvelpingis).

soonimine i fullering v nepexum
Ettevalmistav sepistusoperatsioon toorikutesse astmete, soonte ja siiviste moodustamiseks.
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soondmblus i slot weld v anekTpo3aknenoyHbI NPOpPe3HON LLIOB; NPOPE3HON LLIOB
Keevisomblus pealikuti asetsevate detailide vahel, mis on keevitatud ldbi iilemises detai-
lis oleva soone (vt korkémblus).

soorauamaak i bog [iron] ore; swamp ore v 6onotHas pyaa
Soodes esinev, mineraali limoniiti sisaldav rauamaak (vt limoniit).

sorhiit i sorbite; curly pe[a]rlite v copbut
Perliidi erivorm, ferriidi ja teralise tsementiidi (eutektoidne) segu; terase korgnoolu-
tamisel tekkiv struktuuriosa — noolutussorbiit.

sordi[valts]metall i bars; bar sections v copToBoii npokaT
Valtsmetall (iimar[valts]metall; nelikant[valts]metall jne), mida toodetakse sordimetalli-
valtspinkides (vt valtsmetall; sordimetallivaltspink).

sordimetallivaltspink i bar-rolling mill; section mill v coptoBon [MpokaTHbIN] CTaH;
COPTONPOKATHbIN CTaH

Valtspinkide {ildnimetus, milllistel toodetakse sordimetalli (vt valtspink; sordi/valts >
metall).

sormait i sormite v copmant
Kroomi, siisinikku jt elemente sisaldav kdva valatav sulam raua baasil.

soveldi i lapping tool v nputup
Soveldamiseks kasutatav tooriist (vt soveldus).

soveldus pr; soveldamine op i lapping v npuTupka
Koos tootavate detailide viimistlustootlemine parima kontakti saavutamiseks spetsiaalse
abrasiivi sisaldava pasta abil.

spektraalanallilis; spekteranallils i spectral analysis; spectrum analysis; specto-
graphic analysis; spectroscopic analysis v cnekTpanbHbI aHanus; cnekTporpa-
domyeckun aHanuma

Aine koostise midramine kiirgus-, neeldumis- vm spektrite jargi.

spindel i spindle v winuHaenb
To66pingis podrlemist edastav toovoll. Metallildikepinkides edastab spindel podrlemise
toorikule vdi 15ikeriistale.

spindlikast — esipukk

spindliplokk i spindle carrier v lwinMHaenbHbii 610K
Trumlikujuline mitmespindliline treiautomaadi 0sa, milles paiknevad p6orlevad spindlid.

spindlite ridaasetusega puurpink i gang drilling machine v cBepnunbHbIN CTaHOK
C pacnonoXeHuem LWNUHAEeNen B OAuH psag

Puurpink erineva 14bimdoduga avade jérjestikuseks puurimiseks voi iihe ja sama ava
tootlemiseks erinevate I1dikeriistadega.
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spinell i spinel v wnuHenb
Kahe metalli, millest vihemalt {iks kuulub iileminekumetallide (Ti, Nb, Ta jt) hulka,
hapnikuiihend.

spiraalpuur; keerdpuur i twist drill v cnupanbHoe cBeprno
Puur, mille 16ikegeomeetria kujundatakse piki puuri kulgeva spiraalse soone otsa kooni-
liseks teritamisega.

spiraaldmblustoru; spiraaldmblusega [keevis]toru; keerddmblusega [keevis]toru;
keerddmblustoru i helical welded tube; spirally welded tube v cnupanbHoloBHas
Tpyba

Keevistoru, mille dmblus on toru pikitelje suhtes spiraalne (vt keevistoru; vrd piki-
omblustoru).

staatiline kuumpressimine i static hot pressing v ctatuyeckoe ropsiiee npecco-
BaHune

Kuumpressimine (pressimise ja paagutamise ithildamine) staatilistes tingimustes (vrd pul-
bertooriku kuumstantsimine).

staatiline kdvadus i static hardness v ctatnyeckasi TBepgocTb
Materjali vdime vastu panna staatilisel koormamisel kohalikule plastsele deformatsioo-
nile; staatilise kdvaduskatsega maératav kdvadus (vrd diinaamiline kovadus).

staatiline kdvaduskatse i static hardness test v ctatnyeckoe ucnbiTaHue TBep-
AOCTU

Kovaduskatse materjali kovaduse méadramiseks, mille korral indentor surutakse sujuvalt
materjali sisse (s.t deformeeritakse ligildhedaselt staatilise koormusega) (vrd diinaamiline
kovaduskatse).

staatiline teim; staatiline katse i static test v ctatnyeckoe ncnbelitaHue
Mehaaniline teim/katse, mille korral koormus muutub aeglaselt ja sujuvalt (vrd diinaa-
miline teim).

staatiline tugevus i static strength v ctatnyeckast npoYHOCTb
Materjali voime purunemata taluda staatilist koormust (vrd diinaamiline tugevus).

staatiline vasimus i static fatigue v ctatndeckas yctanocrb
Pidevkoormusest ja korrosioonist tingitud (ilma mehaanilise liikumiseta) vésimus
(nt klaasis).

staatilise purunemise ala; 16pp-purunemise ala; |dpp-purunemisala i final fracture
area v 30Ha OKOHYaTeNbHOro usrnoma

Vahelduva koormuse (vdsimuse) tagajirjel visimusprao ndrgestavast toimest pohjustatud
materjali/detaili purunemisel moodustunud ala murdepinnas — kiuline (matjas) murde-
pinna tsoon.

stabiliseeriv I60mutus — tasakaalustav 166mutus
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standardne keevitusprotseduur i standard welding procedure v cTaHgapTHas
npoLeaypa ceapku

Soltumatu atesteerija poolt katsetatud ja sertifitseeritud ning igale tootjale kittesaadav
keevitusprotseduur.

stants i 1. closed die; impression die; bulk-forming die 2. punch-and-die;
stamping die; die assembly v wtamn

1) Tooriist metalltoorikute mahtvormimiseks piiratud mahus plastse deformeerimise teel
(vt vormstantsimine). 2) Tooriist lehtvormimiseks e lehtstantsimiseks (vt lehtvormimine).

stantsi alusplaat; matriitsihoidja i die shoe; die holder v HWxHas nnuTa [LwTamnal
Stantsiploki (stantsi) alumine plaat, mille kiilge kinnitatakse matriits (vt stantsiplokk).

stantsi pool — poolstants

stantsikaldenurk i draft angle v yron wiTaMnoBO4HOrO yKrnoHa
Stantsivao kiilgpindade kaldenurk vertikaali suhtes (vt stantsikalle).

stantsikalle i draft [allowance] v LuTamMnOBOYHbIN YKINOH
Stantsivao kiilgpindade kalle stantsiste eemaldamise lihtsustamiseks. Stantsikalded paran-
davad samuti stantsivao tditumist (vt stantsivagu)..

stantsimispress i forging press v LWTamMnoBOYHbIN Npecc
Vormstantsimisel kasutatav hiidro- vdi mehaaniline press (vrd sepistuspress).

stantsimisvasar i die forging hammer; impression-die forging hammer; closed-die
forging hammer v WwTaMnoBoOYHbI MONOT

Energiapiiranguga vormstantsimisseade toorikute deformeerimiseks diinaamiliste 166ki-
dega. Erinevalt sepistusvasarast moodustavad stantsimisvasara alasi ja raam tihe terviku
(vrd sepistusvasar).

stantsipilu i clearance [allowance] v 3a3op wTamna
Pilu ldiketerade voi templi ja matriitsi vahel saavutamaks kvaliteetne 15ikepind
lehtvormimise eraldusoperatsioonidel (viljaldikamine, avaldikamine, sdlkamine jne).

stantsiplokk i die set; independent die set v nakeT wramna
Stantsi raamistik — alumine ja {ilemine plaat, juhtsambad, templite juhtplaat, juhtpuksid
jms, kuhu kinnitatakse stantsi tddosad (tempel, matriits).

stantsis; stantstoode i 1. impression-die forging; closed-die forging; 2. stamping
v 1. uTamMnoBoYHas MOKOBKA; MOKOBKA; 2. LUTAMMOBaHHOE usgenve
1. Vormstantsitud toode, 2. Lehtstantsitud toode.

stantsiteras i die steel v wtamnoBas ctarnb
Stantside valmistamiseks kasutatav legeertdoriistateras (vt kiilmstantsiteras; kuumstantsi-

teras).

stantsivagu i die impression; impression v py4en [WwTamnal
Vormstantsimise to0riista — stantsi — 6dnsus tooriku deformeerimiseks.

350



stantstoode — stantsis

statsionaarspindelstantsimismasin i stationary-spindle [rotary] swager v poTa-
LMOHHO-00XUMHasa MallMHa C CTauMOHapHbIM LUNWHAENEM; pOTaLUuOHHO-KOBOY-
Has MallMHa C CTaLMOHAPHbIM LINUHAENEM

Rotatsioonstantsimismasin, mille spindel, erinevalt klassikalisest spindliga stantsimis-
masinast, on koos pinnidega statsionaarne (vt rotatsioonstantsimismasin).

steadiit i steadite v ctegut
Malmi suure fosforisisaldusega struktuuriosa — kolmikeutektikum, mis koosneb raudfos-
fiidist (FesP), tsementiidist (FesC) ja ferriidist.

stelliit i stellite v ctennut
Valatav kdva sulam koobalti ja nikli baasil.

Stiefeli valtspink i Stiefel mill v ctaH nonepeyHO-BMHTOBOW NPOKaTKM OUCKOBBIMM
Bankamu

Koonuseliste kettakujuliste valtsidega valtspink G0nevaltsimiseks; kasutatakse peam
suure 1abimddduga torude tootmisel (vrd Mannesmanni valtspink).

stopperkopa sulgur i stopper rod v cTonop; CTONOPHOE YCTPONCTBO
Seadis metalli viljavoolu reguleerimiseks stopperkopa pdhjas asetseva ava kaudu

(vt stopperkopp).

stopperkopp i bottom-pour ladle; stopper ladle; bottom-tap ladle v cTonopHbI KoBLU
Kopp, millest sulametall véljastatakse pdhjas asetseva sulguriga suletava ava kaudu
(vt kopp; vrd poordkopp).

strippmudel — valjatbmmatav mudel

struktuur i structure v cTpykTypa
Aine makro-, mikro- ja nanoskaalal ehitust iseloomustavate niitajate iildnimetus.

struktuurianaltus i structural analysis; structure analysis v CTPyKTypHbIV aHanm3
Materjalide struktuuri uurimine mitmesuguste struktuuriuurimise meetoditega.

struktuurtliplastsus; struktuurne Uliplastsus i structural superplasticity v cTpyk-
TYPHasdA CBepXniacTtn4HOCTb

Uliplastsus, mida peamise deformatsioonimehhanismina iseloomustab teradevaheline
libisemine. Struktuurse iiliplastsuse saavutamise olulisemaks eelduseks on mikrostruk-
tuurne peeneteralisus — metalsetel materjalidel osakesed alla 10um, keraamilistel alla
lum. Téiendavateks iiliplastsuse eeldusteks on deformeerimistemperatuur (iile rekris-
tallisatsioonitemperatuuri) ning viike deformatsioonikiirus (tavaliselt 1072...105s?)
(vt éiliplastsus; teradevaheline libisemine; diliplastne sulam; vrd faasimuutusiiliplastsus).

stdhhiomeetria i stoichiometry v cTexnomeTpus

Keemiaharu, mis kisitleb keemiliste {ihendite koostist ja kvantitatiivseid suhteid reakt-
sioonides ning keemiliste valemite ja vorrandite tuletamist.
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stdhhiomeetriline koostis i stroichiometric compostition v cTexunomeTpmnyeckmn
cocTas
Komponentide keemilise {ihendi kindlale vahekorrale vastav koostis.

stéhhiomeetriline Ghend i stoichiometric compund v cTexuomeTpunyeckoe coeam-
HeHve

Komponentide kindlale vahekorrale vastav tahke keemiline tthend (vrd mittestohhiomeet-
riline iihend).

stirovahtmudel; vahtpolustiroolmudel i styrofoam pattern v neHononmctupo-
nosas MoAenb; NeHonnacroBas Moaenb

Kordkasutusega vahtplastist (hrl vahtpoliistiiroolist) mudel, mis gasifitseerub valuvormi
sulametalliga tditmisel (vt gasifitseeruv [valu]mudel).

sublimatsioon pr; sublimeerimine op i sublimation v cybnumauus; Bo3roHka
Soojenemisel materjali vahetu iileminek tardolekust gaasilisse.

submikroonne pulber — alamikroonne pulber

submikroskoopiline i submicroscopic v cybmukpockonmyeckui
Allpool mikroskoobi eraldusvdimet olev; alla mikromeetrilise mddtme.

substruktuur — allstruktuur

subtera — alltera

suhteline ahenemine — katkeahenemine

suhteline deformatsioon — moone

suhteline lihenemine i percentage shortening v oTHocUTENbHOE YKOpoYeHne
Materjali plastusnditaja; surutava teimiku/katsekeha suhteline lithenemine (vrd katke-
venivus).

suhteline pikenemine — katkevenivus

suhteline tihedus i relative density; density ratio v oTHocuteneHas NAOTHOCTb
Poorse materjali tiheduse ja samast materjalist poorideta materjali tiheduse suhe.

suitsukanal — gaasikaik

suitsuperiood i smoke period v nepuoa pbbkero asimMa
Konverterprotsessi viimane periood, mil algab raua oksiideerumine.

sukel[dus]infiltratsioon; infiltratsioon sukeldusega pr; sukeldusinfiltreerimine;
infiltreerimine sukeldusega op i full-dip infiltration v nponuTka [NonHbIM] Norpyxe-
HVEeM; UHDUNBTPALMS [NONHLIM] MNOrPYXeHNeM

Infiltreerimine poorse tooriku (karkassi) sissekastmise teel infiltreerimismaterjali e infilt-
ranti (vt infiltratsioon; vrd osasukeldusinfiltratsioon).
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sukel[dus]jootmine; sukeldamisega jootmine i dip brazing; DB ; dip soldering; DS
V nanka norpyXeHneMm; nanka okyHaHuem
Jootmine kuumutamisega sulatatud soola, jooterdbusti v3i joodise vannis (vt jootmine).

sukel[dus]kate — sukel[dus]koorik

sukel[dus]koorik; sukel[dus]kate i dip coat; investment coat v cnov HaHeCEeHHbIN
OKyHaHVeM [B cycneH3uio]

Mudeli pinnale sukeldamise teel vedelvormisegusse moodustunud koorik (kate) valu-
tehnoloogias.

sulakeevitus pr; sulakeevitamine op i fusion welding v cBapka nnasneHnem
Keevitusprotsesside/-operatsioonide iildnimetus; nende puhul sulatatakse ithendatavate
osade liitepinnad kokku ilma survejoudu rakendamata.

sulam i alloy v cnnas
Aine, mis on saadud kahe v&i enama komponendi kokkusulatamise vdi paagutamise teel.

sulamatu elektroodiga kaarkeevitus i non-consumable electrode welding; arc
welding with a non-consumable electrode v gyroBasi cBapka HENMaBsLWMUMCS 3eK-
TpoOoMm

Kaarkeevituse protsesside rithma tildnimetus, kui kasutatakse sulamatut W-elektroodi.

sulametall; vedelmetall i molten metal v pacnnaBneHHbIn MeTans; XUakun metann
Vedelas olekus, iile likvidustemperatuuri kuumutatud metall.

sulamine pr; sulatamine op i fusion; melting v nnaenexHve; nnaska
Tahke faasi (oleku) vedelaks faasiks muutus/muutmine, vastupidine tardumisele. Sula-
mine leiab aset kindlal temperatuuril — sulamistemperatuuril Ts.

sulamipulber — legeerpulber

sulamisjoon i fusion line; weld junction v nuHusa cnnaenexHus
Sula keevismetalli ja mittesulanud pohimetalli eraldusjoon.

sulamispind i fusion face v nnowaae cnnaesneHus
Sulakeevitusel detailide servade pinnad, mis on sulanud.

sulamissoojus i fusion heat; melting heat; heat of fusion; heat of melting v Ten-
noTa nnasneHus

Soojushulk, mis on vajalik kristalse materjali sulatamiseks (vrd kristall[iseer]umis-
soojus).

sulamistemperatuur; {sulamispunkt} i melting temperature; fusing temperature;
melting point v Temnepatypa nnaBneHus; {To4ka nnaBneHus }
Temperatuur, mil aine 14heb tahkest olekust {ile vedelasse olekusse.

sulamistsoon; sulatustsoon i fusion zone v 3oHa cnnasneHus
Keevisliite osa, mis hdlmab sulamisjoone korval asetsevat kitsast keevismetalli ja sula-
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nud pdhimetalli ala (vt sulamisjoon).
sulamiviimistlus — sulatusviimistlus

suland i melt v pacnnas
Sula olekuni kuumutatud materjal.

sulataja i melter v nnasunnbLyuk
Sulatusahju to6line.

sulatis i tap v nnaeka
Uhe sulatuse saadus.

sulatise valjalase i tapping [of a furnace] v Bbinyck [nnaBku]

Sulatuse viimane operatsioon, mille kdigus lastakse sulatusahjust vélja sulatuse produktid
— metall, rdbu.

sulatus kaitsevoodris — kaitsevoodersulatus

sulatus kiviks — kivikssulatus

sulatus konverteris — konvertersulatus

sulatus kérgahjus — kdrgahisulatus

sulatus pr; sulatamine op i 1. melting-down; meltdown; 2. melting; 3. smelting
V NriaBka; Bbinnaska

1) Tahke aine sulasse olekusse viimine. 2) Metalsete lihtematerjalide to6tlemine sobiva
koostisega sulametalli saamiseks. 3) Mittemetalsete ldhtematerjalide timbertoGtamine
sulametalli saamiseks.

sulatus vagrankas — vagrankasulatus

sulatus[tsikkel] i heat v nnaBka
Sulatuse tiks tsiikkel sulatusahju tditmisest kuni sulatise véljalaskmiseni.

sulatus[termo]ldikus pr; sulatus[termo]ldikamine op i fusion cutting v peska
pacnnasneHnem

Termoldikus, mis podhineb sulametalli eemaldamisel 1diketsoonist (vt plasmaldikus;
kaarléikus; elektronkiiridikus).

sulatusahi i 1. melting furnace; 2. smelting furnace v nnaesunbHas neys
1. Ahi materjali (nt metalli) sulatamiseks metalsest ldhtematerjalist. 2. Ahi metalli sulata-

miseks mittemetalsest ldhtematerjalist (vt sulatus).

sulatusjootmine i reflow soldering; sweat soldering v nanka onnaeneHvem
Pehmejoodisjootmine eelnevalt peale kantud joodisega (vt jootmine).

sulatuslabim; sulatatud [&bim i melt run v nnaeBneHHbLIN NpPoxod; NMaBfEHHbIN
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BanuK
Keevitamisel ilma lisametalli kasutamiseta moodustunud 1dbim.

sulatuspindamine i fusion surfacing; molten coating; fusion coating v nokpbiTne ¢
onnaeBneHVem; Hannaeka

Pinnatavale objektile pindematerjali kihi (katte) kandmine sulatamise teel, sh erinevaid
keevitusmeetodeid kasutades.

sulatuspindamisseade i fusing [coating] equipment v ycTaHOBKa ANs NOKPbITUS C
onnaeneHvem; ycTaHoBKa NS OnnaBneHuns

Seade pinnatud objektile kantud Kihi (katte) sulatamiseks, ka pinnatavale objektile sula-
tuspinde kandmiseks.

sulatuspinne; sulatatud pinne i fused coating; molten coating; melted coating
V HannaBJlieHHOE MNOKpbITne
Pealesulatamise teel saadud kiht (kate).

sulatuspraak i lost heat; off[-grade] heat v HekoHOMUMOHHAs NNaBka
Sulatusprotsessi praaksaadus.

sulatuspuber i melting powder; fusion powder v HannaBOYHbIA NOPOLLOK; Hanma.-
nsiemMbli NOPOLLIOK
Sulatuspindamisel kasutatav pulbriline materjal.

sulatuspdkk-[kontakt]keevitus pr; sulatuspokk-[kontaktlkeevitamine op i flash
butt welding; flash welding; FW v CcTbikoBasi KOHTaKTHas cBapka onsiaBfieHnemM
Kontaktkeevituse protsess/operatsioon, kus pdkkliide saadakse detailide otspindade
kuumutamisega sulasse olekusse koos jargneva detailide kokkusurumisega (vt kontakt-
keevitus; vrd takistuspokk-[kontakt]keevitus).

sulatustsikkel vagrankas — vagrankasulatus|tsukkel]

sulatusviimistlus; sulamiviimistlus pr; sulatusviimistlemine; sulamiviimistlemine
op i final melting v goBoaka nnaeku

Metallisulatuse (peamiselt terasesulatuse) l10puperiood ettendhtud keemilise koostisega
metalli saamiseks.

sulav juuretugi i fusible insert v pacnnaensiemas nogknagka
Uhepoolse keevitamise ajal dra sulav lisamaterjalist juuretugi, mis aitab moodustada
omblust.

sulavelektroodiga [Umbersulatus]ahi i consumable electrode furnace v neub ¢
pacxodyeMblM 3f1eKTPOAOM

Ahi timbersulatamiseks, milles ldhtematerjalina (rafineeritava materjalina) kasutatakse
sulavelektroodi.

sulavelektroodiga Umbersulatus pr; sulavelektroodiga Umbersulatamine op

i consumable-electrode remelting, consumable-electrode refining v nepennas ¢
pacxoayeMbiM 311EKTPOAOM
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Umbersulatus, kus rafineeritavast metallist elektrood sulatakse {imber (elektronkiirega,
elektrikaarega jne) (vt iimbersulatus).

sulavelektrood-kaarkeevitus; sulavelektroodiga kaarkeevitus pr; sulavelektrood-
kaarkeevitamine; sulavelektroodiga kaarkeevitamine op i arc welding with
consumable electrode; consumable electrode welding v pgyroBas cBapka
NNaBALMMCS 3NEKTPOAOM

Kaarkeevituse protsesside/operatsioonide rithma iildnimetus, kui kasutatakse lisametalli
tekitavat sulavat metallelektroodi.

sulavmudeltappisvalu; tappisvalu sulavmudeliga; véljasulatatava mudeliga tappis-
valu i lost-wax process; lost-wax casting; investment casting v nutbé no Bbl-
nnaBnsieMbIM MOAENSIM

Tappisvalandite tootmine Shukeseseinalistes tervikvormides kergsulavaid mudeleid kasu-
tades. Tervikvormid saadakse mudelite (mudeliplokkide) korduva sukeldamise teel tule-
kindla keraamilise matrejali (kvarts- voi tsirkoonliiv) ja sideaine suspensiooni ning
jargneva kuivatamisega (vrd lahustuvmudeltippisvalu; gaasistuvmudeltippisvalu).

sulavmudelvormimine; vormimine sulavmudeliga i investment mo[u]lding; lost-
wax mo[u]lding v bopmoBKka no BbinnaBnsemMbiM MOLENSM

Vormimine dhukese kooriku moodustamisega kergsulaval mudelil (vt sulavmudelzippis-
valu).

suletised i inclusions v Bkno4eHUs
Valudefekti litk — pdhimetallile mitteomase koostisega vodrosakesed. Eristatakse mitte-
metalseid suletisi ja metalseid suletisi (vt mittemetallsuletis; metallsuletis).

suletud [gaasi]tihik; sisemine [gaasi]tihik i blowhole; blow hole v 3akpbiTas
[rasoBas] pakoBuHa

Valudefekt — tithik (suur poor) valandi (valuploki) sisemuses, mis voib olla pohjustatud
kaasahaaratud gaasist (Shust) ja/vdi kahanemisest (vrd avatud /gaasi ftihik).

suletud kahanemistihik i internal shrinkage; blind shrinkage v BHyTpeHHAS
yCcago4Hada pakoBUHa

Valudefekt — valandi vdi valuploki vélispinnale mitteavatud (suletud) kahanemistiithik
(vrd avatud kahanemistiihik).

suletud kompensaator — suletud valupea

suletud poor; kinnine poor i closed pore v 3akpbiTas nopa
Poor, mis ei ole vélispinnaga tihenduses.

suletud poorsus — sulgpoorsus

suletud valupea; suletud kompensaator i blind riser; blind feeder [head] v 3akpbl-
Tas npubbinb

Atmosfadrist (vormi pinnast) isoleeritud valupea (vt valupea; vrd avatud valupea).

sulgemisjoud i clamping force; locking force v 3anupaiwlee ycunue [npecc-
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dopMbl]; ycunue 3anupaHus [npecc-opmbl]
Survevalumasinate tehniline néitaja — joud, millega tagatakse survevaluvormi suletus
sulametalliga surve all tditmisel (vt survevalu; survevalumasin).

sulgpoorsus; suletud poorsus i closed porosity; sealed porosity v 3akpbiTas
NopuUCTOCTb
Viliskeskkonnast eraldatud pooride mahu suhe pulbertooriku mahtu (vrd avapoorsus).

sundjahutus pr; sundjahutamine op i forced cooling v npuHyautTensHoe oxnax-
OeHne

Jahutusviis, mille korral mahajahutamine antud keskkonnas toimub suurendatud jahuta-
misintensiivsusega.

sundkristallisatsioon; sundkristall[iseerJumine i forced crystallization v npuHyamn-
TenbHasa KpucTannmaaums
Kunstlikest kristallisatsioonikeskmeist (lisandeist) tingitud kristall[iseerJumine.

superfini§ i superfinishing v cynepcuHuw
Vonkuvate iilipeenest abrasiivmaterjalist luiskudega viimistlustodtlemine.

superfiniSpink i superfinisher v cynep®uHULLHBIA CTaHOK
Viimistluspink superfinisi teostamiseks (vt superfinis).

supersulam; Ulisulam i superalloy v cynep cnnas
Ni voi Co baasil kuumustugev sulam.

supordipdll i carriage apron; apron v nepeaHuk cynnopTa; dapTyk cynnopTa
Supordi kiilge kinnitatud plaat, millel on supordi juhtimise lLilitid (vt suport).

suport i carriage [assembly] v cynnopT

Loikepingi sdlm, millesse on kinnitatud 1dikeriist (-riistad) voi toorik ja mis saab ette-
nihkeliikumise pingi sdngi juhikute suhtes kas piki- vOi ristisuunas. Treipingi supordi
pohilised koostisosad on pikikelk, ristkelk, poordkelk, terahoidik ja supordipdll.

surve i compression v cxatue
Pingeolukord, mille korral detaili ristldikes mdjuvad normaalpinged (survepinged).

surve[katselmasin i compression [testing] machine v mawuHa ans ucnbiTaHus
Ha cxkaTtue
Seade materjalide ja toodete katsetamiseks survele (vrd tombefkatse] masin).

surveindutseeritud plastsus i pressure-induced ductility v wmHAyumpoBaHHas
AaBrneHnem nracTUYHOCTb
Plastsuse suurenemise ruumpingusel, nt hiidrostaatekstrudeerimisel (vt pingus).

surveinfiltratsioon; infiltratsioon survega pr; surveinfiltreerimine; infiltreerimine
survega op i external pressure infiltration v nponuTtka nog aaBneHnem; NHPUIb-
Tpauus nog AaBrneHnem

Infiltreerimine sulanud infiltreerimismaterjali rohu all sisestamisega poorsesse karkassi,
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nt isostaatpressimisel voi tsentrifugaaljdude rakendades (vt infiltratsioon; kuumisostaat-
pressinfiltratsioon).

survekamber i shot chamber; injection chamber v kamepa npeccoBaHus
Survevalumasina kamber sulametalli pressimiseks survevaluvormi (vt survevalu; surve-
valumasin).

survekammldikur i push[-type] broach v npowwBka
Mitmeteraldikeriist, mida surutakse 14bi toodeldava detaili (vt kammldikus; vrd tombe-
kammléikur).

survekammldkepink i broaching press v NpoLIMBOYHBIN CTAHOK
KammlGikepink, millisel kasutatakse survekammldikureid (vt survekammiGikur).

survekeevitus pr; survekeevitamine op i pressure welding v cBapka gaBrneHnem
Tardfaaskeevituse protsesside/operatsioonide tildnimetus, kui tihendatavaid pindu defor-
meeritakse allpool materjali sulamistemperatuuri.

surveliitmine; survega liitmine i pressure bonding v coeanHeHne npeccoBaHunem;
CcoefiMHeHNe nnacTuyeckum AedopMMPOBaHNEM

Liitmine survet kasutades, mille korral kaasnevad plastsed deformatsioonid liidetavate
detailide pindmistes kihtides.

survepaagutus pr; survepaagutamine; sinter/HIP op; i sinter-HIP; sinter/HIP;
overpressure sintering; high-pressure sintering; pressure-assisted sintering
V crnekaHue noj AaBneHnemM

Paagutamine jargneva kuumisostaatpressimisega iihe kuumutustsiikli kestel (vt kuumisos-
taatpressimine).

survepainutus; painutus surumisega pr; survepainutamine; painutamine surumi-
sega op icompression bending; rotary bending v rmbka HamaTbiBaHMEM Ha
HenoaBW>XHbINA KONup

Poordpainutusmasinal teostatav painutus, mis seisneb tooriku jérkjérgulises surumises
liikumatule vormimistemplile (vt podrdpainutusmasin; vrd témbepainutus).

survepinge i compressive stress; compression stress v cxumarLllee Hanps-
XeHune,; HanpsaXxeHne cxxatna

Keha pinnale mojuv normaalpinge, mis surub pinda keha poole. Sisejou normaalsihilisele
komponendile (mdjub risti pinnale) vastav pinge.

surveproov i hydraulic test v ncneltaHne Ha faBneHune
Rohule alluvate surveanumate, torustike ja seadmete survepidavuse ja tugevuse katse.

surverdbnga joud i blankholder force; hold-down force; hold-down pressure
V yCUnue npwxumMa; ycunme npuxum-cknagkoaepxarens

Siigavtdombamisel surverdngale rakendatav joud (vt surverdngas).

surverdngas i blankholder; hold-down ring v npwxum[-cknagkogepxarens]; npu-
XUMHOE KOrnbLIO; CKnaakoaepaTenb

358



Stantsi (tavaliselt siigavtdmbestantsi) osa, mille iilesandeks on tooriku surumine matriitsi
pinnale kontrollimaks metalli plastset voolamist ja véltimaks suurtest survepingetest tin-
gitud voltide tekkimist.

surveteim; survekatse i compressive test; compression test v ucnbiTaHne Ha
cxartme
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimik/katsekeha allutatakse survele.

survetugevus i compressive strength; compression strength v npoyHocTb Ha
cXaTtune; conpoTmBiieHne cxxaTuio

Materjali tugevusnditaja — tugevuspiir survel; pinge, mis vastab purunemisele eelnenud
suurimale koormusele survel.

survetoodeldav messing — deformeeritav messing
survetdodeldav metall — deformeeritav metall
survetoodeldav pronks — deformeeritav pronks
survetdddeldav sulam — deformeeritav sulam

survetdddeldav; deformeeritav (plastselt) i wrought; malleable v koBkuiA; gedop-
MUpyeMbIn [NnacTtmudecku]; obpabaTbiBaeMbin AaBneHem
Metallide ja sulamite toddeldavus plastse deformeerimisega.

survetdddeldavus; deformeeritavus i workability; forgeability; malleability v gedop-
MUpyeMocCTb; obpabaTbiBaeMOCTb AaBNeHNeM

1) Metallide ja sulamite to6deldavus survetootlust kasutades. 2) Metallide ja sulamite
voime muuta kuju plastse deformeerimise toimel.

survetdddeldavuse parameeter i workability parameter v napametp obpabatbi-
BaeMOCTU [faBneHnemM]; xapakrepuctmka obpabaTeiBaemMoCcTu [AaBneHnem]
Parameeter pinguse e pingeoleku m&ju hindamiseks survetdddeldavusele (vt survetéodel-
davus).

survetootlus; survega tootlus pr; survetdotlemine; survega toéotlemine op i metal
forming; forming; metalforming; metalworking v obpaboTka [MeTannoB] gaerne-
HUEeM

Metallide ja sulamite to6tlemine, rakendades toorikute vormi muutmiseks plastset defor-
meerimist.

survevaland i die casting; diecasting v oTnuBka nuTbs Nog AaBrneHnem
Survevalu meetodil toodetud valand (vt survevalu).

survevalu i die-casting; pressure diecasting v nuTbé nop AaBneHnem
Valandite tootmine, tiites korduvkasutusega valuvorme sulametalliga suure surve ja

kiirusega (vrd valu survega).

survevalumasin i die-casting machine v MawmuHa [Ansi] nuTbst Nog gaBneHneM
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Masin valandite tootmiseks survevalu teel; konstruktsiooni poolest eristatakse mh kiilma
ja kuuma survekambriga survevalumasinaid (vt survevalu; kiilmkambersurvevalumasin;
kuumkambersurvevalumasin).

survevaluvorm i die (for die-casting) v npecc-chopma [ans nutba noa gaene-
Huewm]
Survevalumasina valuvorm (vt survevalu; survevalumasin).

suspensioon i slurry; suspension v cycneHsus; B3BeCb
Tahkest ja vedelast faasist koosnev dispersne siisteem (nt vormisegude valmistamisel
kasutatav savisuspensioon).

sutunka — lehttoorik

suue i throat v KOMOLHMK
Sahtahjude (vagranka, kdrgahi) iilemine osa, kus toimub tiidise laadimine (vt vagranka;
tdide; tditelava).

suundkristallisatsioon; suundkristall[iseerjumine i directional crystallization; pro-
gressive crystallization v HanpaBneHHas Kpuctannusauus; npocrnegoBaTterbHas
Kpuctannusauusi

Suunatud kristall[iseerJumine, nt sooja dravoolu kaudu (kristalli kasvukiirus sooja dra-
vooluga vastassuunas on suurem vorreldes teiste suundadega) (vt ka suundtardumine).

suundtardumine i directional solidification; progressive solidification v HanpaBs-
NeHHoe 3aTBepAeBaHune; NocrefoBaTenbLHoOe 3aTBepaeBaHne

1) Suunatud tardumine nt soojuse suunatud dravoolu kaudu (vt ka suundkristallisatsioon)
2) Tehnoloogiline vdte suundorienteeritud kristallstruktuuriga, kahanemistithikute ja -
poorsuseta valandite tootmiseks (vt kahanemistiihik; kahanemispoorsus).

suurdesorientatsiooniga [tera]piir i high-angle [grain] boundary v GonbLlieyrno-
Bas rpaHuLia; BbICOKOYIOBas rpaHmLa

Terapiir, kus poliikristalli eri osade (terade) kristallivdred on desorienteeritud nurkade
all, mis on iile 10° (vt terapiir; vrd vdikedesorientatsiooniga fterajpiir).
suurekiiruseline leekpihustus — kiirleekpihustus

suurekiiruseline plasmapihustus — kiirplasmapihustus

suurendus i magnification v yBennyexue
Suurendatud kujutise tasapinnas joonpikkuse suhe objekti tegelikku pikkusesse.

suursaritootmine — suurseeriatootmine
suurseeriatootmine; suursaritootmine i large-lot production; large-scale produc-
tion; large-series production v KpynHocepuinHoe npon3BoaCcTBO

Tootmine, millel on mass- ja seeriatootmise tunnused (vt hulgitootmine; seeriatootmine).

soel i sieve; screen; mesh; sizer v cuto
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Seade puistematerjalide klassifitseerimiseks (fraktsioonimiseks) osakeste suuruse jérgi
(vt fraktsioonimine).

s@elanaluis; granulomeetriaanallus i sieve analysis; granulometry; particle size
analysis v cMTOBbI aHann3

Pulbrite (puistematerjalide) osiselise koostise madramine, kasutades sdelte standarditud
komplekte (vt osiseline koostis (suuruse jérgi).

s6elanumber i mesh [number]; sieve number v mewl; Homep cuta
Soelaavade arv tolli kohta.

s@elfraktsioonimine; sodelfraktsioneerimine; sdelklassifitseerimine; sbelumine
i screen sizing; screen classification; sieving; screening v knaccudukaums
pacceBOM; CUTOBas Knaccudukauus; rpoxoyeHne; cuToBoe hpakuMoHNpoBaHue
Klassifitseerimine (fraktsioonimine) sdeltega (vt fraktsioonimine).

soelklassifitseerimine — sdelfraktsioonimine

soelte[komplektilalune pulber i subsieve powder; subsieve size powder v cybcu-
TOBbIE MOPOLLKM

Pulber, mis 1dbib vihima sdelaavaga sdela sdelte komplektis (tavaparaselt pulbriosakeste
suurusega alla 44 um) (vrd peenfraktsioon).

soeltrikk; siidtrikk; serigraafia i screen printing v TpadapeTHas neyatb

Triikiviis, mille puhul pinne (vdrv vm kaitsekiht) kandub triikitavale materjalile 14bi
trikkivormis oleva tiheda siid-, kapron-, metall- vms. vdrgu. Leiab kasutust kaitsekihi
pealekandmisel keemilisel to6tlusel (vt keemiline tootlus, kaitsekiht).

sb6elumine — sdelfraktsioonimine

s6lmedevaheline aatom; sdlmpunktidevaheline aatom; irregulaarne aatom
i irregular atom v mMexy3enbHbln aToM

Kristallivores véljaspoole sdolmpunkte paigutunud aatom.

s6lmkoostamine — vahekoostamine

s6lmpunkt; sdlm i lattice point v y3en ayerikn

Regulaarselt ruumiliselt asetsevad punktid, kuhu paigutuvad aatomid kristallis/kristalli-
vores.

sblmpunktidevaheline aatom — sdlmedevaheline aatom

sbltuvus (suuruste, parameetrite vahel) i constitutive relation; constitutive equa-
tion v 3aBUCUMOCTb (Mexay napameTpamu)

Soltuvus (fiitisikaliste) parameetrite/suuruste vahel. Tehnoloogias nt materjali omaduste

sOltuvus tootlusparameetritest.

sormfrees — otsfrees
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sérmmoodulfrees i involute end-milling cutter; involute end mill v nansuesas
MoaynbHas gpesa
Frees hammasratta hammaste kopeermeetodil to6tlemiseks (vt kopeermeetod).

sormtoitekanal i finger gate v Bunkoo®pasHbI nuTaTens; BUNKOOOPa3HbIA NNTHUK
Toitekanal sulametalli suunamiseks vormiddonde mitme metallijoana {ilalt, alt, lahutus-
pinnalt (vt toitekanal).

sademekustuti — sademepuidur

sademepuidur; sddemekustuti i spark arrester; spark catcher v uckporacurens;
NCKPOYNoBUTENb
Vagranka iilemises osas asetsev seadis hddguva tolmu kinniptiidmiseks (vt vagranka).

sadepindamine; elektersddepindamine i electric spark coating; electric spark
surfacing v anekTpoMcKpoBOE NMOKPbLITUE; SNEKTPOUCKPOBOE HaHECEHNE MOKPLITUS
Pinnatavale metallobjektile kihi (katte) kandmine elektersddelahendusega (mikrokeevi-
tuse teel).

sadepinne; elektersadepinne i [electric-]spark coating v anekTpouckpoBoe mMo-
KpbITME; NCKPOBOE MOKPbITUE

Elektersadelahendusega (mikrokeevitamisega) metalltoote voi -detaili pinnale kantud kiht
(kate) (vt sddepindamine).

salkamine i notching v Bbiceuka
Tooriku voi toote servast materjali eraldamine lahtist kontuuri médda. Sélkamise erimiks
on jadasédlkamine (vt jadasdlkamine; eraldusoperatsioon).

sang — pingi sang
sardamisabhi i roasting oven; roaster oven; roasting kiln; roaster; roasting furnace
v 06Xuroeas neub; obxuratenbHas neyb

Ahi maagi ja teiste mineraalsete materjalide sirdamiseks (vt sdrdus).

sardamissaadus; sardis i roast; calcine v orapok; npoaykT ooxura
Metallisulfiidide oksiideeriva sérdamise (pdletamise) produkt (vt sdrdus).

sardis — sardamissaadus

sardus pr; sardamine op i roasting; firing; kilning v o6xwr; obxuraHne
Mineraalsete materjalide (maakide) kuumutamine tugevuse tdstmiseks vGi keemilise
koostise muutmiseks.

s66bekulumine — s66bimine

sd6bimine; sddbekulumine i gallling] v 3aegaHne

Pindadevahelisest haardumisest tingitud pinnakahjustuste arenemine (kulumine) hdorde-

paarides. S66bimine voib 16pptulemusena pdhjustada nihkumise 16ppemise hdodrduvate
pindade vahel.
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soovitaja; sOoviti i etchant v TpaBuTens
Vahend materjali eemaldamiseks (s66vitamiseks) keemilisel tootlusel (vt keemiline
[l6ike] tootlus).

sOovitus pr; sédvitamine op i etching; pickling v TpaBneHue
Materjalide keemiline to6tlemine pinna muutmiseks voi lisandite kdrvaldamiseks; metal-
lograafias mikrolihvi struktuuri ilmutamine keemilisel voi elektrokeemilisel teel.

s6ovitushaprus; séovitusrabedus i acid brittleness v TpaBunbHas Xpynkoctb
Metallide ja metallisulamite s66vitamisest tingitud haprumine (vt séovitus).

stidamik (spiraalpuuri) i web (of drill) v nepembluka (cnvpanbHoro ceepna)
Spiraalpuuri keskosa, kus paikneb sideserv (vt sideserv).

stidamikuga induktsioonahi; induktsioonkanalahi i channel-type induction fur-
nace; low-frequency induction furnace; core-type induction furnace v kaHanbHas
[MHAOYKUMOHHasA] [anekTpo]neyb; MHOYKUMOHHAS NeYb C CEPOAEYHUKOM

Induktsioonsulatusahi, milles sulatus toimub mitte otseselt tiiglis, vaid spetsiaalse(te)s
induktoriga timbritsetud kanali(te)s (vt induktsioonsulatus; vrd siidamikuta induktsioonahi).

sudamikuta induktsioonahi; induktsioontiigelahi i coreless[-type] induction fur-
nace; high-frequency induction furnace v TurenbHas MHAYKLMOHHAA [3NEKTPO]-
neyb; MHAYKUMOHHAsA neyb 6e3 cepaeyHmka
Induktsioonsulatusahi, milles sulatus toimub induktoriga timbritsetud tiiglis (vt indukt-
sioonsulatus; vrd siidamikuga induktsioonahi).

sugavpuurpink i gun drillling] machine; gun drill, deep hole drilling] machine
V rnyGOKOCBEPUITbHBIA CTAHOK; CTAHOK Ansi rNyOoKoro cBepreHuns
Puurpink suhteliselt pikkade avade to6tlemiseks.

sugavtdmbamine; tdmbamine i deep drawing; shell drawing v rnybokas Bbl-
TSXKKA; BbITSXKKA

Metallide lehtvormimise vormimisoperatsioon, mille korral tasapinnaline toorik defor-
meeritakse (tdmmatakse) suure siigavusega (sligavus diameetrist suurem) ruumiliseks
Odneskehaks. Siigavtdmbamise eriliikideks on Ghenduseta siigavtdmbamine ja Shendu-
sega siigavtdmbamine (vt mittebhendusstigavtombamine; ohendussiigavtombamine).

stigavtdmbematriits i draw ring; die ring v matpuua [rry0oKon] BbITSXKM
Stigavtombestantsi rongakujuline osa (matriits), {ile mille serva toimub 6dneskeha ,,tom-
bamine“ stantsi ddnsusesse (vt stigavtombestants).

siigavtdmbepress i deep drawing press v BbITSDKHOW Npecc
Press, mis on sobiv (kohandatud) doneskehade siigavtdombamiseks (vt stigavtémbamine).

stugavtémbestants i deep drawing die v BbITSXKHOW LUTaMn
Stants 6dneskehade stigavtdmbamiseks (vt siigavtiombamine).

stigavtdmbestantsi ribi i draw bead v nepetsxHoe pebpo [BbITsXKHOrO WTamnal;
NepeTs>KHOW NOPOT [BbITSXKHOIO WTamMna]
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Siigavtdmbestantsi matriitsi vOi surverdnga pinnast véljaulatuv ribitaoline osa kontrolli-
maks lehtmetalli voolamist matriitsi 08nsusesse (vt siigaviombamine; siigavtombestants;,
stigavtombematriits; surverongas).

stugavtdmbetegur; tdmbetegur i draw[ing] ratio v koadpduumeHT [rnybokon]
BbITSIKKU; BbITSDKKA

Deformatsiooniastet siigavtdombamisel iseloomustav tegur — tooriku ja sligavtdmmatud
Odneskeha diameetrite suhe (vt stigavtombamine).

sligavtdmmatavus i drawability v cnocoBGHOCTb Kk [Fny6okon] BbITSXKKE
Lehtmetalli vormitavus siigavtdmbamise teel (vt stigavtombamine).

sunergiline keevitus i synergic control welding v cuHapruyeckas csapka
MIG/MAG-keevitus, mille puhul kasutatakse siinergilist ithe juhtimisnupuga seadet.

stinteesmalm — tehismalm
slinteesmaterjal — tehismaterjal

stinteesvormi[mis]segu i blended sand v cuHTeTu4yeckass bopMOBOYHaAs CMeCb
Vormisegu, mis on saadud (siinteesitud) sobiva osiselise koostisega vormiliiva ja savi
segamise teel (vt vormi[mis]segu; vrd looduslik vormi[mis]segu).

sunteetiline materjal — tehismaterjal

susielektroodjootmine; susielektroodiga jootmine i carbon-arc brazing; CAB v
gyrosas narka YrosfibHbIM 371EKTPOA4O0M
Kdvajoodisjootmine kahe siisielektroodivahelise elektrikaarega (vt jootmine).

susielektroodkeevitus pr; susielektroodkeevitamine op i carbon-arc welding;
CAW v ayrosasi cBapka yroribHbIM 3NeKTpoAoM; YronbHO-4yrosas ceapka
Kisikaarkeevituse protsess/operatsioon, mille korral keevituskaar pdleb siisi[nik]elekt-
roodi ja keevisvanni vdi kahe elektroodi vahel (vt kdsikaarkeevitus).

susielektroodkaarldikus; kaarldikus susielektroodiga pr; susielektroodkaar-
I6ikamine; kaarlikamine susielektroodiga op i carbon arc cutting; carbon cutting
V QyroBas peska yrosibHbIM 351IEKTPOAOM

Kaarl6ikus metalli sulatamisega elektrikaare toimel siisielektroodi ja 16igatava metalli
vahel (vrd metallelektroodkaarldikus)

susihappegaaskeevitus; CO:2-keevitus pr; susihappegaaskeevitamine; CO2-
keevitamine op i CO2-welding; CO2-shielded gas[-metal] arc welding v gyrosas
CBapka B YrmeK1criom rase

Kaitsegaaskaarkeevituse protsessi/operatsiooni vananenud nimetus, mille juures kaitse-
gaasina kasutatakse siisihappegaasi (vt MAG-keevitus).

susihappegaasprotsess; COz-protsess i carbon dioxide process; COz-process;

sodium silicate/CO: process; sodium silicate—CO2 moJu]lding v CO2-npouecc
Liiva ja vesiklaasi segust vormide vi kirnide kdvendus siisihappegaasi labipuhumise teel.
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sUsinik i carbon v yrnepoga
Keemiline element, leidub looduses ehedalt peamiselt kahe modifikatsioonina — teemandi
ja grafiidina.

sisinikekvivalent i carbon equivalent; equivalent carbon content; CE v yrne-
POAHBIA 3KBMBANEHT; 3KBMBANEHT yrnepoaa

1) Suurus, mis iseloomustab olulisemate elementide (C, Si, P jt) mdju malmi struktuurile.
2) Terase keevitatavust iseloomustav parameeter, mis iseloomustab terase koostises
olevate keemiliste elementide (C, Mn, Si, Cr jt) mdju keevitatavusele.

suUsinikteras — mittelegeerteras

susiniktoruahi — grafiittoruahi

susiniktulis; tulekindel (tulepisiv) susinikmaterjal i carbon refractory v yrnepo-
ONCTBIN OrHeynop

Tulekindel (tulepiisiv) materjal (tulis) siisiniku (sh grafiit) baasil.

susiniku valjapdlemine — dekarbonisatsioon

susinikukeskmine teras — kesksusinikteras

susinikurikas teras — kdrgsusinikteras

susinikutustamine — sisinikuarastus

susinikutustumine — dekarbonisatsioon

susinikuvaene teras — madalsisinikteras

susinikuarastus pr; slsinikuarastamine; sisinikutustamine; dekarbon[is]eerimine
op i decarbur[iz]ation; decarburizing [treatment] v o6e3yrnepoxnBaHune; nekap-
OoHu3auus

Termot6otlusprotsess vai toiming, mille eesmérk on detaili v3i toote pinnakihi siisiniku-
sisalduse vahendamine (vrd dekarbonisatsioon).

susinikudrastusahi; dekarbon[is]eerimisahi i decarburizing furnace v neyb ans
0be3yrnepoxnBaHus; nevb Ans gekapboHusaumm

Ahi detailide v3i toodete kuumutamiseks siisinikudrastamisel (vt sisinikudrastus).
susinikvarv; vormitint i blacking; black wash v nuteiHasa kpacka; yrnepogucras
dhopMOBOYHas Kpacka; yrnepoanctele (GOpPMOBOYHbIE YEPHUMA

Siisinikmaterjali (nt grafiit) ja sideaine baasil suspensioon vormiddnsuste ja kdrnide
katmiseks valandite pinnakvaliteedi parandamiseks (vt vormivdrv).

sUvakarastuv teras; labikarastuv teras i high-hardenability steel v ctanb Bblcokomn

npokannBaemMoCcTn
Suure siigavuseni karastuv (ldbikarastuv) teras.
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suvalihvimine i deep grinding v rnybuHHoe wnundosaHne
Silindriliste pindade roomelihvimine (vt roomelihvimine).

sivistus pr; slivistamine op i sinking v 3eHKOBaHWe; 3eHKOBKA
Laiketdotlemine, mille korral ava otsa juurde moodustatakse silindriline voi kooniline
siivend (tugipind, faas).

v

S

Sabloonmudel; vormimisSabloon i sweep [template]; sweep templet v dopmo-
BOYHbIV [MUTENHbIN] WabnoH; wabnoH ana opMoBKM

Umber telje poorlev vai lineaarselt liikuv abindu vormiddnsuse moodustamiseks $ab-
loonvormimisel (vt Sabloonvormimine).

Sabloonvormimine i sweep moju]lding; strickle mo[u]lding; template mo[u]lding
v dhopmoBKa no wabnoHy; wabnoHHas hopMoBka

Vormimismeetod, kus vormidds moodustatakse vormisegu eemaldamise teel, kasutades
iimber telje pooratavaid voi sirgjooneliselt liigutatavaid Sabloone

Saht — kaevus
Sahtahi — kaevusahi
Samotirikas tulekindel (tulepisiv) materjal — Samaotirikas tulis

Samotirikas tulis; 8amotirikas tulekindel materjal; $amotirikas tuleplsiv materjal
i chamotte refractory v LLamoTHbIN orHeynop

Alumosilikaatne tulekindel materjal, milles on 80...95% Samotti (vt Samott; vrd Samott-
tulis).

S§amotne tulekindel (tulepisiv) materjal — Samott-tulis

Samott i chamotte; grog; fireclay [grog] v wamoT
Pdletatud tulekindel savi voi kaoliin, mille plastsus vee lisamisel ei taastu.

Samott-tulis; Samotne tulekindel materjal; Samotne tuleplisiv materjal i chamotte
refractory v LLamoTHbIN OrHeynop

Alumosilikaatne tulekindel materjal Al,O3z sisaldusega 28...45% ja SiO. sisaldusega
50...70% (vrd Samotirikas tulis).

Seiver; Seever i gear-shaving cutter; shaver v wesep
Mitmeteraldikeriist Seiverdamiseks. Tavaline Seiver kujutab endast hrl hammasratast voi
-latti, mille hammastel on kitsad 1dikeservi moodustavad sooned (vt Seiverdus).

Seiverdus; Seeverdus pr; Seiverdamine; Seeverdamine op i gear shaving; shaving
V LIEeBMHroBaHmne

Hammasratta hammaste td6pindade viimistlemine eritdoriista — Seivriga.

Sellaksideaine (lihvketta) i shellac bond v wennayHas ceaska (WwnndoBanbHOro
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Kpyra)
Abrasiivldikeriistade, sh lihvketaste abrasiivi Sellaki baasil orgaaniline sideaine (vt
orgaaniline sideaine).

Seping — risthddvelpink
Serardatsioon — tahketsinkimine

Serardeerimine — tahketsinkimine

Z

Zn-joodis — tsinkjoodis

T

taandaja; redutseerija i reducing agent; reductant; reducer v BocCTaHOBUTENb
Reagent hapniku eemaldamiseks metallioksiididest vdi muudest metalliiihenditest
(vt taandus).

taandamisaste; redutseerimisaste i reduction ratio v cTeneHb BOCCTaHOBIEHNS
Taandamise redutseerimisprotsessi kédiku iseloomustav suhtarvu v&i protsendina véljen-
datav suurus (vt taandus).

taandatud pulber; redutseeritud pulber i reduced powder v BocCTaHOBMEHHbI
NOPOLLOK
Pulber, mis saadakse metallide keemiliste iihendite taandamise (redutseerimise) teel.

taandav ahjukeskkond; redutseeriv ahjukeskkond i reducing furnace atmosphere
V BOCCTaHaBnuBatoLLlasi atmocdepa neuyu.
Termot6dtlusel oskiideerumist viltiv voi oksiide taandav atmosfédr (vt taandav keskkond).

taandav keskkond; redutseeriv keskkond i reducing atmosphere v BoccTaHo-
BUTenbHasi aTMocdepa

Gaasiline taandav keskkond, millist kasutatakse paagutamisel, termotddtlemisel ja muu-
del tehnoloogilistel operatsioonidel kaitsekeskkonnana.

taandav leek i carburizing flame v HayrnepoxuBaiolee nnams;
BOCCTaHOBUTEIbHOE NnamM4a

Hapnik-atsetiileenkeevitusel kasutatav gaasileek atsetiileeni iilehulgaga, hapniku ja atse-
tilleeni suhtega iile 1:1,5 (vrd normaalleek; oksiideeriv leek).

taandav sulatus; redutseeriv sulatus pr; taandav sulatamine; redutseeriv sulata-

mine op i reduction smelting v BoccTaHoBUTENbHasA nnaska
Sulatamine oksiidsetest maakidest taandamise teel siisinikku sisaldavate taandajatega.
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taandus; redutsioon pr; taandamine; redutseerimine op i reduction v BoccTaHOB-
nexve

Hapniku, Kloori jt eemaldamine oksiididest, kloriididest ja muudest metalliithenditest ning
maakidest, kasutades taandajaid (vt taandaja).

taaskasutatav metall; taaskasutatud metall i recycled metal v BTOpuYHbIN MeTann
Metalli tootmisel vanametallist saadud (iimbertdotatud), ka uuesti kasutusele voetav metall.

taaskasutatav vormisegu; korduvkasutatav vormisegu i recycled sand v ob6opoT-
Has [¢bopmoBoOYHas] cMecb

Kasutatud vormisegu, mis on ette valmistatud taaskasutamiseks iihtse vormisegu koostis-
osana (vt vormi[mis]segu).

taaspingestus pr; taaspingestumine op i restraint v HaTar
Keevitatud osade jdigast omavahelisest liitest tekkinud sisepinged, mis takistavad kaha-
nemist keevitamise ajal

taastav pinne — taastuspinne

taastus; taastumine (parast plastset deformeerimist) i restoration [of structure]
V BOCCTaHOBIEHWE [CTPYKTYpPbl]

Plastselt deformeeritud metalli esialgse struktuuri taastumine rekristalliseerival 166muta-
misel.

taastus; taastumine (parast vanandamist) i reversion; retrogression v Bo3spart
[nocne cTtapeHus]

Loomulikul vanandamisel tekkinud Ginje-Prestoni tsooni lahustumine sulami (nt Al-Cu-
sulami) lithiajalisel kuumutamisel iile lahustuvusjoone.

taastuspinne; taastav pinne i restoration coating v BOCCTaHOBUTENbHOE MOKPbI-
TWe; BOCCTaHaBNMBatoLLEE MOKPbITME
Kiht (kate) toote voi detaili pinnal selle mddtmete taastamiseks.

taganurk i side relief angle; side clearance angle v 3agHun yron

Teriku kujundusnurk — tagatahu ja 1dikeservatasandi vaheline nurk (vt léikeservatasand,
tagatahk).

tagapind — tagatahk

tagapukiga positsioneerimisseade i tailstock positioner; headstock with tailstock
positioner v kaHToBaTeNb OBYXCTOEYHbIW; ABYXCTOEYHbIN MaHUPYNSTOP

Raskete keevistoodete positsioneerimise seade toetamisega {ihest otsast ajamita tagapuki abil.

tagapukk; tagumine tsentripukk i tailstock v 3agHss 6abka
Treipingi osa, kuhu on kinnitatud tagatsenter.

tagasisideandur i feedback [measuring] unit v gatunk obpaTHOM CBS3U
Maddteseade pingi tddorgani paigutuse voi kiiruse médramiseks.
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tagasivoolukaabel — maanduskaabel

tagatahk; tagapind i flank; clearance face v 3agHsin noBepXxHOCTb
Teriku kujunduselement — esitahuga kiilgnev pind, mis on suunatud to6deldud pinna poole
(vt peatagatahk; abitagatahk; vrd esitahk).

tagatahu (tagapinna) kulumine — kulumine tagatahul (tagapinnal)

tagatsenter i tail[stock] center v 3agHuii LeHTP
Tsentrites detaili treimisel tagumine tagapukis asuv tugi (vt tsenter).

tagi — metallitagi
tagieemaldus — tagiarastus
tagikindel teras — kuumuspusiv teras

tagitugipurusti i scalebraker; descaler v okanuHonomaTtenb

1) Valtspingi valtsraam, milles toimub kuumvaltsimisel moodustunud tagi (tavaliselt
rauatagi) purustamine (valtsmetalli 5...20 % plastselt deformeerides) ja selle eemaldus.
2) Tagi eemaldusseade, kus toimub metalliriba rullide vahel korduv painutamine tagikihi
kohestamiseks ja jargnevaks eemaldamiseks sdovitamise teel.

tagitustus — tagiarastus

tagiarastus; tagieemaldus; tagitustus pr; tagi arastamine; tagi eemaldamine;
tagitustamine op i descaling v yaaneHue okanuHbl
Teras- ja malmtoodete pinnale korgetel temperatuuridel tekkiva tagi eemaldamine

tagumine juhik; tagumine juhtosa (kamml&ikuri) i rear pilot v 3agHss
Hanpasnsowas (MPOTSHKKN)

Kammlgikuri tagumine osa 16ikuri suunamiseks to6tlemise 10pus (vt kammloikur; vrd
eesmine juhik).

tahke faas — tardfaas

tahke keha — tahkis

tahke lahus — tardlahus

tahke tsementiitimine i pack-hardening; case hardening v TBepaas LemeHTauus
Terasdetailide pinnakihi rikastamine siisinikuga (difuussne rikastamine) kuumutades neid
tahkes siisinikku sisaldavas keskkonnas (nt puusées) (vt tsementiitimine; vrd gaastsemen-
tiitimine).

tahketsinkimine; kuivtsinkimine; Seradatsioon; Serardeerimine i sherardizing;
sherardisation v wepapansauus

Metalltoote pinnakihi rikastamine tsingiga mehaanilise ja/vdi termokeemilise tootlemise
(difuusse rikastamise) teel.
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tahkis; tahke keha i solid v TBepaoe Teno
Aine olek, milles ainet moodustavad aatomid pole translatoorses liikumises, vaid ainult
vonguvad fikseeritud sdlmpunktis.

tahkkesendatud kuupvdre; {tahktsentreeritud kuupvére}; K12 i face-centered
cubic lattice; fcc v rpaHeLleHTpUpoBaHHasi Kybuieckas peLleTka; ruk peLleTtka
Kuupvore, milles aatomid paiknevad sdlmpunktides (tippudes) tahkkesendatult.

takistusahi i electric resistance furnace; resistance furnace v anekTpuyeckas
neYb CONPOTUBMNEHWUS; NeYb CONPOTUBINEHMS

Elektriahi, milles soojus tekib voolu l&biminekul suure elektritakistusega kiittekehadest
vOi otse 1dabi kumutatava tooriku.

takistusjootmine — kontaktjootmine
takistuskeevitus — kontaktkeevitus

takistuskuumutus pr; takistuskuumutamine op i direct resistance heating; elec-
trical self-resisting heating v aneKTPOKOHTAKTHLIN HarpeB; NPSIMOM 3NEKTPOHa-
rpPeB; HarpeB COMPOTMBIIEHNEM

Kuumutamine elektrivooluga detailist voolu ldbijuhtimise teel (vrd induktsioonkuumutus).

takistuspokk-[kontakt]keevitus pr; takistuspdkk-[kontakt]lkeevitamine op i upset
welding; UW; resistance butt welding v cTbikoBas cBapka CONpOTUBIIEHVEM
Kontaktkeevituse protsess/operatsioon liitepindade kuumutamisega neid lédbiva vooluga
jérgneva survejou rakendamisega (vt survekeevitus; vrd sulatuspokk-[kontakt]keevitus).

takistussulam i high-resistance alloy; resistance alloy v cnnae conpoTuBneHus;
CnraB C BbICOKMM OMWUYECKUM COMPOTUBIIEHNEM
Suure elektrilise eritakistusega sulam.

takoniitfmaak] i taconite v TakoHuTOBasA pyaa
Rénidioksiidist aherainega rauamaak.

tambits; tamp i rammer v TpamboBka; Habolika
Vormimistddriist késitsivormimisel vormide ja suurte kirnide tihendamiseks.

Tammanni ahi — grafiittoruahi

tandemkeevitus pr; tandemkeevitamine op i tandem welding v aByxanekTpoaHas
CBapka; cBapka TaHAEMOM

Kaarkeevitus (rdbustis, kaitsegaasis) kahe keevitustraadiga, kahe eraldi vooluallikaga ja
traadi etteandemehhanismiga ning eraldi voolukontaktidega, kuid iihise suudmikuga
(Vt rdbustifkaar]keevitus; kaitsegaas[kaar]keevitus; MIG/MAG-keevitus).
tandemvaltspink - pidevvaltspink

tangentsiaaldeformatsioon — nihkedeformatsioon
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tangentsiaaldeformatsiooniintensiivsus — nihkedeformatsiooniintensiivsus
tangentsiaalpinge — nihkepinge

tangentsiaalpinge; nihkepinge; I6ikepinge i shear[ing] stress; tangential stress
V KacaTernbHOe HanpsKeHue; HanpsKeHne Ha CABUI; HanpsXeHve Ha cpes
Sisejou puutujasihilisele komponendile (mdjub piki pinda) vastav pinge.

tangentsiaalpingeintensiivsus — nihkepingeintensiivsus

tangid i pliers v knewum
Kahest vastassuundades liikuvast ja liigendiga ithendatud poolest koosnev t6oriist, mida
kasutatakse esemete haaramiseks, hoidmiseks, teisaldamiseks jm.

tantaal; Ta i tantalum v TaHTan
tappfrees — otsfrees

tarddifusioon; tardfaasiline difusioon i solid [state] diffusion v TBepgas anddyans
Aatomite litkumine 14bi tahkise, nt stisiniku difundeerumine terases voi selle siisinikuga
rikastamisel — tsementiitimisel voi sellest viljastamisel e siisinikutustamisel (dekarbo-
neerimisel).

tardfaas; tahke faas i solid phase v TBépaasa casa
Vedelfaasi tardumisel voi kristall[iseerJumisel tekkinud faas.

tardfaaskeevitus; tardfaasiline keevitus pr; tardfaaskeevitamine; tardfaasiline
keevitamine op i solid-state welding; solid-phase welding v ceapka B TBEpaom
dase; TBepaodasHasa cBapka

Keevitusprotsesside/-operatsioonide iildnimetus, kus liitmine toimub allpool pdhimetalli
sulamistemperatuuri (vt difusioonkeevitus; gaassurvekeevitus; héordkeevitus).

tardfaaspaagutus; tardfaasiline paagutus pr; tardfaaspaagutamine; tardfaasiline
paagutamine op i solid-state sintering v TBepgodasHoe cnekaHue
Pulbermaterjali paagutamine vedelfaasi moodustumiseta (vrd vedelfaaspaagutus).

tardkahanemine; tardumisjargne kahanemine i solid shrinkage; solid metal
contraction

V ycagka B TBEpAOM COCTOSHMM

Kahanemine metalli jahtumisel tardunud (kristall[iseerJunud) olekus (vt kahanemine;
vrd tardumiseelkahanemine; tardumiskahanemine).

tardlahus; tahke lahus i solid solution v TBEpAbI pacTBoOp
Tardfaas, milles iihe (lahustunud) komponendi aatomid on paigutunud teise komponendi
(lahustaja) kristallivoresse.

tardlahustuvus i solid solubility v TBepgas pactBopumocTb

Aine voime voi médr, mille ulatuses tardolekus iiks komponent on vdimeline lahustuma
teises.
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tardumine; tahk[estlJumine i solidification v 3aTBepaeBaHue
Vedelfaasi muutumine tahkeks faasiks (vt ka kristallisatsioon).

tardumisaegne kahanemine — tardumiskahanemine

tardumiseelkahanemine; vedelkahanemine i liquid shrinkage; liquid contraction v
ycaka B XWOKOM COCTOSiHUM; ycaaka A0 3aTBepaeBaHus

Kahanemine sulametalli jahtumisel likvidustemperatuurini (vt kahanemine; vrd tardumis-
kahanemine; tardkahanemine).

tardumisjargne kahanemine — tardkahanemine

tardumiskahanemine; tardumisaegne kahanemine i solidification shrinkage; freez-
ing shrinkage v ycagka npu 3atBepaeBaHuy

Kahanemine metalli tardumisel likvidus- ja solidustemperatuuride vahemikus (vt kaha-
nemine; vrd tardumiseelkahanemine; tardkahanemine).

tardumispragu — kristall[iseerlJumispragu

tardumissoojus — kristall[iseerjJumissoojus

tardumistemperatuur — kristallisatsioonitemperatuur

tardumisvahemik — kristallisatsioonivahemik

tark materjal — intelligentmaterjal

tarvikud — tehnoloogiline rakistus

tasafreesimine; tasapinna freesimine i slab milling v ¢ppe3epoBaHne nnockocTtu
Tasapindade freesiga (tavaliselt silinderfrees) to6tlemine. Tasafreesimisel kasutatakse
valdavalt horisontaalfreespinke (vt horisontaalfreespink).

tasakaalustamine; balansseerimine i balancing v ypaBHoBelwuBaHue; 6anaH-
cupoBKa

Mehhanismi lillide massi jaotamine selleks, et téielikult vdi osaliselt kaotada liikuvate
lilide inertsijoudude toime kinnisliilidele.

tasakaalustav 166mutus; stabiliseeriv 166mutus pr; stabiliseeriv 166mutamine;
tasakaalustav [66mutamine op i stabilizing [annealing] v cTabunuaunpyoLwuii omxur

Lodmutamine, mille eesmérgiks on stabiilsema struktuuri saamine.

tasakaalutus; disbalanss i unbalance v gucbanaHc; HeypaBHOBELLEHHOCTb
Massi ebaiihtlane jaotus raskuskeskme suhtes.

tasalihvimine i surface grinding v nnockoe wnudgosaHne
Tasapinna lihvimine.
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tasalihvpink i surface-grinding machine; surface grinder v nnockowwnudoBarb-
HbI CTAHOK
Tasapindade lihvimise pink.

tasandpakketihedus; tasandiline pakketihedus i planar packing density v nnoc-
KOCTHasi NNOTHOCTb YNakoBKU

Voreelemendi kristallograafiatasandi aatomite pindala suhe vdreelemendi tasandi pind-
alasse.

tasandpinn; tasapinnaline pinn i flat die v nnockui 60ék
Pinn, milles toorikut deformeeriv (venitav) osa on tasapinnaline (vt pinn; vrd sisseldikega
pinn; vormpinn).

tasabmblus i flat-faced weld; flush butt weld v nnockun wos; wos 6e3 ycunexHus
Pokkdmblus, mille pealispind on samas tasapinnas pdhimetalli pinnaga

tavakarastus — taiskarastus

taskufreesimine i pocket milling v ppesepoBaHune BbieMOK
Otsfreesimise erim — madalate siivendite freesimine toorikutesse (vt otsfreesimine;
otsfrees).

tavakvaliteetteras; tavakvaliteediga teras; tavakvaliteetne teras i plain steel;
ordinary-quality steel; commercial-quality steel v ctanb 06bIkHOBEHHOIO KayecTea
Suhteliselt suure kahjulike lisandite sisaldusega (P ja S kuni 0,05%), hrl mittetermo-
toodeldav mittelegeeritud teras.

tavalisand; tavaline lisand i ordinary impurity v nocTosiHHas npMmecsh
Lisand, mis tavaliselt esineb igas metallis vdi alamis.

tavalddmutus — taislodmutus

tavamessing; {kollane messing} i high brass v o6bikHoOBeHHas naTyHb; rnnb3oBas
naTyHb

Uldkasutatav vasetsingisulam (vase ja tsingi suhe 65/35); hea siigavtdmmatavusega; tun-
tud ka hiilsimessingina.

teekonnallliti i position switch; track-limit switch v nytreBow Bbikntoyarterns
Seadis, mis lahutab elktriahela vai liilitab selle imber, kui to66pingi liikuv osa jouab 16pp-
asendisse vOi asendisse, mis nduab todreziimi muutmist.

teemandivore i diamond[-type] lattice v anmasHas pewéTtka
Kristallivore (kuupvore), mis on omane teemandile (aatomid kuubi tippudes, tahkudel ja
4 aatomit ruumis).

teemant[lihvlketas i diamond wheel; diamond disk; diamond grindstone v anvas-
HbIV KpYr

Ketas, mis koosneb korpusest ja teemanti sisaldavast voost; kasutatakse suure kovadu-
sega materjalide lihvimiseks.
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teemantluisk i diamond stick v anmasHbIi 6pycok
Luisk, mis sisaldab teemantabrasiivi.

teemantpasta i diamond paste v anmasHas nacta
Pasta, mis sisaldab teemantabrasiivi.

teemantpliiats i dressing diamond; blade diamond; diamond dresser v anmas-
HbI KapaHaall; anMasHbli NPaBALLUA MHCTPYMEHT
Lihvketaste teritamiseks ja profileerimiseks kasutatav teemantkristalle sisaldav teritusriist.

teemantpuur i diamond drill v anmasHoe csepno
Puur, mille 10ikeosa sisaldab teemantkristalle.

teemantsoveldi i diamond lapping tool v anmasHbIi npuTUp
Teemantabrasiivi sisaldav tooriist avade viimistlemiseks.

teemanttera i diamond [cutting] tool v anmasHbIn peseLl,
Tera, mille 16ikeosa sisaldab teemantkristalle.

teemanttdotius pr; teemanttdéotiemine op i diamond machining v anmasHas 06-
paboTka [pe3aHnem]

Loiketootlemine, mille puhul loikeelemendid sisaldavad kas teemantabrasiivi, tehis- voi
loodusliku teemandi kristalle.

teenindusaeg i servicing time; maintainance time v Bpemsi o6cnyxnsaHus
Aeg, mis kulub téokoha tehnilisele ja organisatsioonilisele korrashoiule.

tegelik deformatsioon; logaritmiline deformatsioon i true strain; natural strain
V UCTUHHasa aedopMauus; norapugpmMuyeckas aedopmaluns; UHTerpansHasa ae-
dopmauus

Deformatsioon, mida saab viljendada mingis deformatsioonifaasis oleva keha mddtme ja
algmdotme jagatise naturaallogaritmina: e = In L/L,.

tegelik pinge i true stress; natural stress v UICTUHHOE HanpsiXeHne
Jdu ja antud koormusele vastava ristldike jagatis, F/A.

tehas; vabrik i plant; mill v 3aBog; chabpuika
Mehhaniseeritud tootmisprotsessiga toostusettevote.

tehismalm; slinteesmalm i synthetic [pig] iron v cMHTeTUYECKUA YyryH
Terase jddtmetest, siisinikku sisaldavatest materjalidest, ferrosiliitsiumist ning legeeri-
vatest elementidest siinteesitud malm.

tehismaterjal; slnteesmaterjal; sinteetiline materjal; {kunstmaterjal} i artificial
material v cCMHTETMYENA MaTepuan; UCKYCCTBEHHbIN MaTepuarn

Inimese loodud (siinteesitud) tehislik materjal.

tehniline plii i common lead v TexHu4eckun canHel,
Rafineerimata plii (pliisisaldus alla 99,85%).
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tehniline raud i ingot iron; technically pure iron v TexHM4Yeckoe eneso; TeXHU-
YEeCKM YMCTOoE XKeneso

Suhteliselt puhas raud, milles on lisandeid (C, Mn, Si) minimaalselt (alla 0,05%); toode-
takse analoogselt terasele.

tehniline vask i best selected copper; tough-pitch copper; commercial copper
V TEXHUYecKast Mefb; TEXHUYECKN YucTas Meab
Rafineerimata vask (vasesisaldus iile 99,75%, kuid véiksem kui korgjuhtival vasel).

tehnilise teenindamise aeg i technical servicing time; technical maintenance time
V BPEMsi TEXHUYECKOro 06CnyKMBaHns
Ajanormi osana mairatletud aeg, mis kulutatakse tookoha tehniliseks korrashoidmiseks.

tehnoloogia i technology v TexHonorus
Tooraine, materjali v3i pooltoodete valmistamise voi omaduste ja kuju muutmise meeto-
dite kogum tootmisprotsessis.

tehnoloogiakaart i process chart v TexHonornyeckas kapta; MapLipyTHasa kapta
Tehnoloogilist protsessi kirjeldav dokument.

tehnoloogiaprotsess; tehnoloogiline protsess i technological process; manufac-
turing process Vv TEXHONOrMYeckuin npouecc
Tootmisprotsessi osa, mis on otseselt seotud toddeldava objekti oleku muutumisega.

tehnoloogiaparivus i technological heredity v TexHonornyeckas HacneacTBEHHOCTb
Eelnevate operatsioonide mdju jargnevatel operatsioonidel saadud toote omadustele.

tehnoloogiavarustus i technological equipment v TeXxHONOrM4yeckoe OCHalleHmne
Tootmiseks vajalikud tehnoloogilised seadmed, tooriistad ja rakised.

tehnoloogiline baas i technological base v TexHonormnyeckas 6a3a
Tooriku, detaili, sdlme voi masina pind, pindade kogum, geomeetriline telg voi punkt,
mida kasutatakse nendele vajaliku asendi andmiseks valmistamisel voi remondil.

tehnoloogiline rakistus; rakistus; tarvikud i tool set; tooling v ocHacTka; TexHo-
norvyeckas ocHacTtka

Tehnoloogias kasutatav rakistus — pressimisel pressvorm, stantsimisel stants, 15iketo6tle-
misel 1dikeriistad ja abindud.

tehnoloogiline stisteem i technological system v TexHonormdeckas cucrema
Siisteem omavahel seotud komponentidest (osistest), mis on kavandatud mingi funkt-
siooni tdimiseks, nditeks 15iketddtlemisel siisteem toOpink- rakis-toorik-13ikeriist.

tehnoloogilisus i manufacturability v TexHONOrMYyHoCTb
Tootmisobjekti lihtne ja ratsionaalne valmistatavus olemasolevate vahenditega.

tehnomaterjal; tehniline materjal; {insenerimaterjal} i engineering material v ma-
LUMHOCTPOUTENBHBIN MaTepuar; TEXHUYECKUA MaTepurarn
Tehnikas kasutatav materjal.
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teim i test v ucnbitaHve
Laboratoorne katse etteantud modtmetega katsekehadega (teimikutega).

teimik; teimikeha; proovikeha i test piece; specimen v obpaseL [Ans ucnbiTaHWii]
Standarditega maéiratletud ja etteantud mdotu téddeldud keha materjali katsemasinal
katsetamiseks tombele, 166kpaindele jne (vt ka katsekeha).

teimiku [m&6teosa] 16pp-pikkus i final gauge length after fracture [of a specimen]
V OKOHYaTenbHas AnuHa namepeHHon 6a3bl obpasua
Teimiku mddteosa pikkus peale purunemist (Ly) mm (vt teimik).

teimiku [t66osa] algristldikepindala i original cross-sectional area of the parellel
length [of a specimen] v HayanbHoe ceyeHne paboyelt YacTn obpasua
Teimiku ristldikepindala enne teimi (Sg) mm? (vt teimik).

teimiku kogupikkus; katsekeha kogupikkus i total length of test piece; total length
of specimen v obwas anuHa obpasua
Teimiku/katsekeha kogu pikkus (Lt) mm (vt teimik).

teimiku mddte[osa]pikkus i gauge length [of a specimen] v pacyeTHasa gnuHa;
nameputenbHas 6asa (obpasua)

Teimiku silindrilise v3i prismaatilise osa pikkus, mille ulatuses mdddetakse pikenemist
tombeteimil (Lo) (vt teimik).

teimiku proportsionaalsustegur i coefficient of proportionality [of a specimen]
V KO3 OULIMEHT NponopLmMoHansHoCTH obpasua

Teimiku kuju iseloomustav tegur (k). Vaartused tdmbeteimil 5,65 voi 11,3 (vdikese rist-
16ikega teimiku korral).

teimiku t66osa pikkus i parallel part length v anvHa paboyen yactn obpasua
Teimiku silindrilise vdi prismaatilise paralleelosa pikkus (Lc) (vt teimik).

teimiku tddsa I6ppristidikepindala i minimum cross-sectional area of the parallel
part length [of a specimen] v okoH4aTenbHOe ceveHne paboyer Yactm obpasua
Teimiku ristldikepindala peale teimi (Sy) mm? (vt teimik).

teimimine i testing v ucnoitaHue
Laboratoorne katsetamine standarditega ettendhtud katsekehadega.

teipteim; teipkatse i tape test v npokneeyHoe mcnbiTaHue

Teibiga (kleepribaga) nakketeim/katse adhesiooninditajate (nt pinde) méédramiseks
(vt nakketeim).

teise (ll) liigi mikropinge — aatomitevaheline mikropinge

teise (Il) liigi noolutushaprus — pddérduv noolutushaprus

teisene [vormi]segu — kasutatud [vormi]segu
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teisene kdvadus — sekundaarkdvadus
teisene metall — sekundaarmetall
teisene sulam — sekundaarsulam

tekstuur i texture; preferred orientation v TekcTypa

Mikro- ja/voi makrostruktuuri osade orientatsioonieelistusega struktuur poliikristal[lili]-
ses materjalis. Eristatakse deformeerimisel moodustuvat deformatsioonitekstuuri ja re-
kristalliseerumisel moodustuvat rekristallisatsioonitekstuuri (vt deformatsioonitekstuur;
rekristallisatsioonitekstuur).

telgsimmeetriline kahanemisdefekt i centerline shrinkage; centreline shrinkage;
axial shrinkage v oceBas ycagodHas pakoBuHa (NOPUCTOCTb)

Kahanemistiihik v3i -poorsus siimmeetriatelje {imbruses (vt kahanemistiihik; kahanemis-
poorsus).

temmimine i sizing v kannubposka [no pasmepy]
Vermimisele sarnane kiilmviimistlusprotsess vdi -operatsioon stantsiste noutavate mdot-
mete ja vormi tipsuse saavutamiseks plastset deformatsiooni kasutades (vrd vermimine).

temmimisstants i sizing die v kannbpoBoYHbIN LTaMN
Stants stantsiste vajalike mddtmete ja vormi tipsuse saavutamiseks plastset deformeeri-
mist kasutades (vt temmimine).

tempel; puansoon i punch v nyaHcoH
Pressvormi osa vormitavale pulbrile surve rakendamiseks.

temperdamine — tempereerimine

tempereerimine; temperdamine i malleablizing; malleable annealing v TomneHve
[4yryHa]; rpadouTn3MpyOLLNA OTXUT; TEMNepMpoBaHme

Valgemalmi grafitiseeriv 100mutamine tempermalmi (pesaja grafiidiga sitke malmi)
saamiseks, millega kaasneb tsementiidi (FesC) tdielik voi osaline lagunemine ning gra-
fiidi moodustumine.

tempereerimisahi; temperdamisahi i [malleable] annealing furnace; malleable
iron furnace v neyb Ans TOMNEHUs; TOMUTENbHASA NeYb
Ladmutusahi, milles toodetakse valgemalmist tempermalmi (vt tempereerimine).

tempermalm i malleable [cast] iron v KOBkui YyryH
Pesaja grafiidiga hallmalm, mis on saadud valgemalmist pikaajalise 16dmutamise teel;
tuntud ka sepistatava malmina (vt tempereerimine).

tempermalmi valgelddmutus pr; tempermalmi valgel66mutamine op i white-heart
process v omxur 6enocepaeyHoro vyryHa

Lodmutus taandavas keskkonnas valge murdepinnaga tempermalmi saamiseks (vt temper-
malm).
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tempermalmvaland i malleable casting v oTnuBka 13 KOBKOTO YyryHa
Valgemalmvalandi tempereerimisel saadud valand (vt valand; tempereerimine).

templihoidja i punch holder v nyaHcoHogepxaTenb
Stantsiploki (stantsi) {ilemine plaat templi(te) kinnitamiseks (vt stantsiplokk).

tensomeetri mdodtepikkus i extensometer gauge length v nsmeputensHasa gnuHa
TeHcomeTpa Deformatsioonianduri algmddtepikkus.

teoreetiline tihedus i theoretical density; absolute density; solid density v Teope-
TUYeckasi NIIOTHOCTb
Struktuuridefektideta tahkise arvutuslik tihedus (vrd ndivtihedus).

tera i grain v 3epHo
Korrapératu viliskujuga kristall poliikristal[ili]ses aines.

tera peenendamine i grain refinement; grain refining v usmenbyeHve 3epHa
Metalli/sulami tera suuruse vdhendamine, kasutades inokulaatoreid, terainhibiitoreid ja/
vOi sobivat sulametalli jahutusreziimi (vt inokulaator; terainhibiitor; modifikaator).

tera struktuur i grain structure v cTpykTypa 3epHa
Tera (kristalli) enda struktuur (vrd terastruktuur).

teradevaheline difusioon; terapiirdifusioon; interkristal[liliine difusioon i inter-
granular diffusion; grain boundary diffusion; intercrystalline diffusion v anddy3ans
no rpaHnuam 3epeH; 3epHorpaHu4Hasn auddysus; mexsepeHHasa anddysns
Mooda teradevahelisi (kristallidevahelisi) piire toimuv difusioon (vrd mahtdifusioon;
pinddifusioon).

teradevaheline libisemine i grain boundary sliding v 3epHorpaHuyHoe cKoOrfb-
XeHve; MexX3epeHHOe CKOrbXeHne

Uks plastse deformatsiooni liike (mehhanisme) — deformatsioon libisemistena méoda
teradevahelisi piire. On iseloomulik nt kdrgtemperatuurse roomavuse ja iiliplastsuse tin-
gimustes (vrd libisemine (kristallis)).

teradevaheline mikropinge; esimese (I) liigi mikropinge i microscopic [residual]
stress v MUKpoHanpsixeHue | poga
Vilisjoududest pohjustatud kristallidevaheline pinge.

teradevaheline murd; kristallidevaheline murd; interkristal[lililne murd i inter-
crystalline failure; intergranular failure v MeXKpuCTanmnuTHbIN M3NOM; MeX3ep-
HUCTBIA U3ITOM; MHTEPKPUCTANUTHLIA U3ITOM

Purunemine (murd), mille korral pragu ldheb terade vahelt (vrd terasisene murd).

teradevaheline piir— terapiir
teradevaheline; kristallidevaheline i intercrystalline; intergranular v mexsepHoBoW;

MEX3EPHUCTLIN; MEXKPUCTANNIMYECKNI; MEXKPUCTANITUTHBIN
Kristallide voi terade vahel olev.
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terahoidik; 16ikurihoidik i tool post v pesuenepxatens
To66pingiabindu 1dikeriista kinnitamiseks.

terainhibiitor; terapeenendaja; teramodifikaator; kasvuinhibiitor i grain refiner;
growth-hindering agent; grain[-growth] inhibitor; grain modifier v nsmensuntens
3epHa; MHIMbMTOp pocTa 3epHa; 3ameanuTenb pocTa 3epHa; MmoaudumkaTop nep-
BOro poaa; TOPMO3SALUUIN areHT
Tera kasvu takistamise (pidurdamise) eesmirgil sulametalli sisseviidav modifikaator
(vt modifikaator; vrd inokulaator).

terainokulaator; inokulaator i inoculant; inoculation agent; inoculum; grain modi-
fier v nHokynaTop; 3aTpaBka; MogudukaTop BTOPOro poAa; MMKPOXOOAUINbHUK
Sulametalli lisatav kristallisatsioonikeskmete teket soodustav modifikaator, nt vaba gra-
fiidi teket soodustav lisand (vt modifikaator).

terakasv i grain growth v poct 3epHa
Tera (kristalli) suurenemine sulametallis, metalli vOi sulami poliikristal[lili]ses struktuuris.

terakasvaja; teriku kasvaja i built-up edge v HapocT
Loikeprotsessis teriku esipinnale kuhjuv 16igatava materjali osa.

terakelk — p6ordkelk

teraline murd; kirstal[liliilne murd i granular failure; crystalline failure v 3epHucTbIf
N3MN0OM; KPUCTaSIUTHBIA M31OM

Materjali kiire (tavaliselt teradevaheline) purunemine; ka selle tulemusena moodustunud
kristalne (ldikiv) murdepind.

teraline struktuur — kirstal[lilijne struktuur
teralisus i 1. granularity; 2. grit [Size] v 3epHUCTOCTb

1. Puistematerjali iseloomustav suurus, mis méératakse soelanaliilisiga. 2. Abrasiivmater-
jali osakesi iseloomustav suurus.

teralisus; kristal[lili]sus i grainity; crystallinity v 3epHUCTOCTb; KPUCTaNNMNMYHOCTb
Peamiselt metallide omadus evida teralist (kristalset) struktuuri (olekut).

teramodifikaator — terainhibiitor

terapeenendaja — terainhibiitor

teraperliit; teraline perliit; sferoidiit i globular pe[a]rlite; granular pe[a]rlite; di-
vorced pe[al]rlite; spheroidite; spheroidal pe[a]rlite v 3epHUCTbIA NepnuT; rnoby-
NAPHbIA NepnuT

Ferriidi ja teralise tsementiidi mehaaniline (eutektoidne) segu; terase termotddtlemisel

(166mutamisel, kdrgnoolutamisel) tekkiv struktuuriosa.

terapiir; teradevaheline piir i grain boundary v rpaHuua 3epHa
Eraldusala korvutiasetsevate kristallide (terade) vahel poliikristallis, misjuures aatomite
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paigutus teradevahelisel piiril ja terade sees on erinev. Eristatakse viikese ja suure
desorientatsiooniga [tera]piire (vt vdikedesorientatsiooniga [terajpiir; suurdesorientat-
siooniga /tera jpiir).

terapiirdifusioon — teradevaheline difusioon

teraplokk i cutter block v pe3uoBbi 610k
Uhte terahoidikusse kinnitatud mitu itheaegselt tootavat tera.

teraplokk i subgrain; subcrystal v cy63epHo
Teralises struktuuris suurtel suurendustel nihtav alastruktuur, eriorientatsiooniga tera0sa.

teras i steel v ctanb
Rauasiisinikusulam siisinikusisaldusega 0,05...2,14%.

terase desoksUdatsiooniperiood; desoksudatsiooniperiood i killing period v nepuoa
packucneHus [ctanu|
Aeg terasesulatusel mille kestel toimub desoksiidatsioon (vt desoksiidatsioon).

terase keemine i bubble evolution v kuneHune [cTanu]

Vedelterase pseudokeemine, mis seisneb oksiideerunud siisiniku eraldumises siisinikok-
siidi mullidena. Siisiniku oksilideerumine toimub hapniku sulametalli sisseviimisel gaasi-
na voi rauaoksiididena.

terase keemisperiood i boiling period v nepuoa kuneHus [cTanu]
Uks perioodidest terasesulatamisel, mil eemaldub valdav osa siisinikust ja kahjulikest
lisanditest (vt terase keemine).

terasisene murd; kristallisisene murd; transkristal[lilijne murd i transcrystalline
failure v BHyTPUKPUCTaANNUTHBLINA U3NIOM; BHYTPU3EPHUCTbLIN U3NOM
Purunemine (murd), mille korral pragu ldheb labi terade (vrd teradevaheline murd).

terasmalm; poolteras i semi-steel; ferro-steel v ctanucTbii YyryH; manoyrnepo-
ONCTBIV YyryH
Viikese stisinikusisaldusega malm; kasutatakse terase legeerimisel.

terasmurd; rauamurd i iron scrap; iron-and-steel scrap; steel scrap v cTanbHoN
CKpan; >xenesHblii ckpan; cTarnbHble OTXOA4bI

Metallurgilistes protsessides voi mehaanilisel tootlemisel tekkinud terasjdatmed kasu-
tamiseks sekundaartoorainena metallurgiaseadmetes (vrd vanaraud; malmimurd).

terastruktuur; teraline struktuur i grain[ed] structure; globular structure; poly-
hedral structure v 3epHuUcTas CTpyKTypa; 3epeHHas CTPyKTypa; nonmagpuyeckas
CTPYKTYpa; rmobynsipHas CTpykTypa

Uksikutest teradest (kristallidest) koosnev struktuur.

terasuurus i grain size v pasmep 3epHa
Terade pindala voi ruumala moddt poliikristal[ili]ses metallis voi sulamis, tavaliselt val-
jendatud keskmise suurusena.
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terasuuruse kontroll i grain size control v KOHTponb pasmepa 3epHa
Metalli kuumutamisel iile rekristallisatsioonitemperatuuri terakasvu kontroll.

terasvalukopp i steel-teeming ladle; steel-pouring ladle v cTanepa3nnBo4YHbLIN
KOBLL; CTarlbKOBLLI
Valukopp terasest valuplokkide vdi valandite valamiseks

teratsementiit; teraline tsementiit i granular cementite; globular cementite; sphe-
roidal cementite; nodular cementite v 3epHUCTbIN LEMEHTUT; rmobynsapHbIn Le-
MEHTUT; ccheponaanbHbli LEMEHTUT

Lddmutamisel (noolutamisel) tekkinud terakujuline tsementiit.

teravikmikroskoop — aatomijéumikroskoop

teravnemisnurk; Kiilunurk i wedge angle v yron 3aoctpeHus
Teriku kujundusnurk — esi- ja tagapinna puutujate vaheline nurk (vt esitahk; tagatahk).

terik i cutting part v pexyLumin anemeHT; pexyLas 4acTb (MHCTpYMEHTa)
Loikeriista osa, mis puutub kokku tooriku ja laastuga.

teriku kasvaja — terakasvaja

teriku tipp i tool point; tool tip; nose (of tool) v BepLuMHa pexyLLen KpOMKM
Pea- ja abilbikeserva iihendumispunkt (vt pealdikeserv; abiloikeserv).

terikukasvajaga voolavlaast; terikukasvajaga pidevlaast i continuous chip with
built-up edge v cnmMBHasa CTpyXKa C HapOCTOM; HeNpepbiBHAA CTPyXKka C
HapocToM

Laikamisel lindina eralduv, terikukasvaja fragmente sisaldav laast (vt terikukasvaja; vrd
murdelaast; elementlaast; voolavlaast).

terikutipu kulumine i notch wear; nose wear v U3HOC BEPLUUHbI (MHCTPYMeHTa)
Ekstremaalse laiusega piirkond tagatahu kulumisel moodustuva kulumisriba alguses, mis
on podhjustatud tooriku pinnakihi suurendatud kulutavast toimest (kdvadusest)
sisekihtidega vdrreldes (vt kulumine tagatahul (tagapinnal)).

teritus pr; teritamine op i sharpening v 3aTtouka
Loikeserva loikeomaduste parandamine loikeserva teravdamise teel.

teritusgeomeetria i sharpening geometry (of cutting tool) v reomeTpus 3aTouku
Laikeriista teritamisega tagatavad teriku kujundusnurgad.

teritusluisk (lihvketta) i dressing stick; abrasive stick v TouunbHbIi Gpycok
(wnudpoBarnbHOro Kpyra)
Lihvketta teritamiseks kasutatav luisk.

terituspink i sharpening machine; tool-grinding machine v 3aTO4HbIN CTaHOK
Lihvpink 15ikeriistade teritamiseks.
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termiitkeevitus; alumiiniumtermiitkeevitus pr; termiitkeevitamine; alumiiniumter-
miitkeevitamine op i thermit welding; TW; exothermic welding; aluminothermic
welding v TepMuTHasi cBapka

Keevitusprotsess/-operatsioon, mille korral energiaallikana kasutatakse termiitsegu pdle-
missoojust.

termiline pragunemine — termo[vasimus]pragunemine
termiline vormimine — termovormimine
termilise tasakaalu diagramm — faasidiagramm

termo[lédgilkindlus i thermal-shock resistance v TepMOCTONKOCTb
Materjali (toote) vastupanu pragunemisele termotsiiklilisel koormamisel (vt termolook).

termo[vasimus]pragunemine; termiline vasimuspragunemine i thermal fatigue
cracking v Tepmmnyeckoe pacTpecKkMBaHWE; pacTpecknuBaHWe Mpu TEPMUYECKON
ycTanocTtu

Termotsiiklilisest koormamisest pdhjustatud materjali pragunemine (vt ka termopragu-
nemine).

termoanaliids; termiline analids i thermal analysis v TepmoaHanus; TepMn4eckui
aHanms
Materjalis toimuvate fiilisikaliste muutuste uurimine jahutus- voi kuumutuskdverate alusel.

termobarjdarpinne i thermal barrier coating; thermal control coating v Tepmo-
GapbepHoe MoKpbIThe
Soojaiilekannet pidurdav kiht (kate).

termodeformeerumine (I5ikeriista) i temperature failure %
TepmoaedopMupoBaHue (pesua)

Loikeriista deformeerumine kdrgetel temperatuuridel, mille tulemusena teriku loikeserv
deformeerub plastselt ja kaotab 15ikev3ime.

termodifusioon; termiline difusioon i thermal diffusion v Tepmoanddysus; Tep-
Muyeckas aumddysma Protsess, mille tulemusena temperatuurigradient tahkises voi
vedelike segus kutsub esile kontsentratsiooni- gradiendi.

termograafia[defektoskoopia] i termography v Tepmorpadwus; Tepmorpaduyec-
Kas gedekrockonusa Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hélvingute méé-
ramiseks, mis pdhineb eseme pinnalt kiirguva infrapunakiirguse (soojuskiirguse) regist-
reerimisel ekraanil ndhtavana.

termograafiakatse; termograafiakontroll i termographic test[ing]; termographic
inspection; termographic examination; termography test[ing]; termography in-
spection; termography examination v TepmMo-rpadonyeckuin KOHTPOIb
Termograafiameetodil pShinev mittepurustav katse (vt termograafia[defektoskoopial).
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termokeemiline t66tlus; difusioonpindamine pr; termokeemiline t66tlemine; TKT
op ithermochemical treatment; thermal-chemical treatment; diffusion coating
V XMMUKO-TepMmyeckasa obpaboTka; XTO; andpdy3noHHOEe NOoKpbITME

Materjali, detaili v3i toote pinnakihi rikastamise protsess/operatsioon rikastava elemendi
sisestamisega difusiooni teel.

termokeemilis-mehaaniline to6tlus pr; termokeemilis-mehaaniline t66tlemine op
i thermochemical-mechanical treatment; thermal-chemical-mechanical treatment
V TEPMO-XUMMKO-MexaHnyeckasi obpaboTtka; TXMO

Termokeemiline t66tlus kombineerituna plastne deformeerimisega (vt termokeemiline
tootlus).

termolagunemine pr; termiline lagundamine op i thermal decomposition v Tepmu-
Yeckoe pasnoxeHue.

Keemiliste ithendite jt materjalide lagunemine komponentideks korgendatud tempera-
tuuridel.

termolbikus pr; termoléikamine op i thermal cutting v Tepmnyeckas peska
Metallildikesprotsesside/operatsioonide  tildnimetus (vt gaasloikus, hapnikléikus,
laserloikus, kaarloikus, jne), millega kaasneb ldigatava metalli pdlemine, sulamine,
aurustumine voi sublimeerumine.

termolddk; termiline 166k i thermal shock v Tepmoynap; Tepmuyeckui yaap.
Detaili temperatuuri kiirest muutumisest tingitud péorduvate termopingete teke.

termomagnetiline t66tlus pr; termomagnetiline té6tlemine op i thermomagnetical
treatment; thermal-magnetical treatment v TepmomarHutHasi o6paboTka
Termot66tlus, mida tehakse magnetviljas.

termomehhanot6étius; termomehaaniline t66tlus pr; termomehhanotéétiemine;
termomehaaniline tdéétlemine op i thermo-mechanical treatment v Tepmomexa-
Hu4yeckasa obpabotka; TMO

Termot66tlus kombineerituna stuktuure mdjutava plastse deformeerimisega (vt korg-
temperatuur[ililne termomehhanotdstlus; madalatemperatuur[ililne termomehhanotssr-
lus; deformatsioonkarastus).

termomadju tsoon i heat affected zone; HAZ v 3oHa Tepmnyeckoro BnusiHus; 3TB
Keevisliite pohimetalli sulamata osa, kus on toimunud mikrostruktuuri muutused.

termomd&ranemine— termopragunemine

termopaar i thermocouple v Tepmonapa

Kaks erinevat kokkujoodetud elektrijuhti, mis annavad temperatuurist sdltuva termo-
elektromotoorse jou.

termopaisumine; termiline paisumine — soojuspaisumine

termopihustus; kuumgaaspihustus; {gaastermiline pihustus} pr; termopihusta-
mine; kuumgaaspihustamine; {gaastermiline pihustamine} op i thermal spray-
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[ing]; THSP; thermal cladding; hot spray[ing]; metallizing v rasotepmunyeckoe
HanblneHue

Termopindamise moodustega (leek-, plasma-, kaar- ja detonatsioonpihustus) sula- voi
poolsulaolekus pindmaterjali pealekandmise protsesside/operatsioonide {ildnimetus.

termopindamine; kuumgaaspindamine; {gaastermiline pindamine}i gas thermal
coating; gas thermal surfacing v razotepmuyeckoe NoKpbITUE; ra3oTeEpPMNYECKoe
HaHeceHune NoKPbITUS

Pinnatavale objektile kihi (katte) kandmine kdrgendatud temperatuuridel gaase kasutades.

termopinge; termiline pinge i thermal stress; temperature stress v Tepmuyeckoe
HanpsiKeHne; TeMnepaTypHOe HanpsPKeHUE; TENOBOE HanpsiKeHne
Temperatuuri muutusest pShjustatud pinge.

termopinne; kuumgaaspinne; {gaastermiline pinne} i gas thermal coating v raso-
TepMmnyecKkoe nokpbITne
Toote vodi detaili pinnale termopindamise (kuumgaaspindamise) teel kantud kiht (kate).

termopragunemine; termomdranemine i heat checking v obpasoBaHue pasrap-
HbIX TPELLUH; 06pa3oBaHue CeTkn pasrapa

Pinnapragude moodustumine metallist valuvormides (kokillid, survevaluvormid jne),
mille pdhjuseks on korduvkuumenemisest ja -jahtumisest tulenev termovasimus (vt ka
termo[vdsimus]pragunemine).

termoreageeriv pulber i thermo-reactive powder v TepmopearmpyoLinii NopoLLOK
Pihustuspindamisel kasutatav plakeeritud (eelkdige alumiiniumiga) pulber, mis soojuse
mojul kdivituva reaktsiooni tulemusena annab lisasooja tugevama metallurgilise sideme
tagamiseks pinde ja alusmaterjali vahel.

termotsiklimine; termiline tstiklimine i thermal cycling v TepmoumknupoBaHune
Materjali allutamine paljukordsetele kuumutus-jahutustsiiklitele.

termot6otius pr; termotddtlemine op i heat treatment; thermal treatment; heat
treating v TepmoobpaboTka; Tepmuyeckas obpaboTka

Materjali voi toote todtlemise protsess/operatsioon, mis seisneb kuumutamises etteantud
temperatuurini, seisutuses sellel temperatuuril ning jahutamises etteantud kiirusega.

termot6otiusahi; termotddtlemisahi i heat treatment furnace v neyb gns Tepmo-
0bpaboTkm
Ahi detailide ja toodete termotdotlemiseks.

termovormimine i thermoforming; thermal forming v TepmocdopmoBka

Uliplastses olekus lehtmetalli (pleki) v&i termoplastide vormimine, kasutades matriitsi
(voi templi) poolt avaldatavat survet, surugaasi vOi vaakumit (vt iiliplastne
lehtvormimine; vrd vaakumvormimine; pneumovormimine; mehaaniline
termovormimine).

termovasimus; termiline vasimus i thermal fatigue v Tepmnyeckas ycranoctb
Materjali vasimuspurunemine paljukordsete kuumutus-jahutustsiiklite toime tagajérjel.
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ternmetall i terne metal v TepHmeTann
Terase korrosioonikaitsval pindamisel kasutatav pliitinasulam (18% Sn), mis sisaldab ka
1,5...2% Sh.

ternplaat i terne plate v cBMHLOBO-Ny>XeHHas XXeCTb
Tinaga kaetud (tinatatud) pliiplekk/-plaat (vt ternmetall).

tertsiaarsulam — kolme[komponent]ne sulam

tertsiaartsementiit i tertiary cementite v TpeTUYHbIA LEMEHTUT
Tsementiit, mis on tekkinud ferriidist jahutamisel C-lahustuvuse vahenemise tdttu tempe-
ratuuril alla 727°C.

tervikkokill; mittelahtivbetav kokill; lahtivdetamatu kokill i turn-out metal mo[u]ld;
turn-out gravity die v Hepa3bEMHbIN KOKWIb; BbITPSXHON KOKWIb
Eralduspinnata mitteavatav kokill (vrd liidendkokill).

tervikkarn i single-piece core v uenbHbIV [MUTENHBIN] CTEPXKEHb; HEPa3bEMHbIN
CTEepPXXEHb
Uhest tiikist (iiheosaline) kérn (vt kdrn).

tervikkarnkast; mittelahtivbetav karnkast; lahtivbetamatu karnkast i turn-out core
box [with loose sides] v BbLITPSAXHOW CTEPXKHEBOM AWK, HEPA3HLEMHBIN CTEpX-
HEBOW ALLINK

Lahutuspinnata kérnkast, mille konstruktsioon voimaldab kdrni eemaldamist ilma karn-
kasti avamata (vt kdrnkast; vrd liidendkdrnkast).

tervikmudel i unsplit pattern; one-piece pattern; single-piece pattern; solid pattern
V Hepas3bEeMHas MoAenb; LienbHas MoAernb

Lahutuspindadeta tiheosaline valumudel (vt mudel; vrd liidendmudel; poolitatav fvalu /-
mudel).

terviktorn i solid mandrel v uenbHasa onpaeka
Tooriku siseava 1abimdddu jargi toodeldud, vdikese koonilisusega torn tooriku treipinki
kinnitamiseks (vt torn; vrd ketastorn; koonustorn; tsangtorn).

tervikvorm i monolithic mo[u]ld; one-piece mo[u]ld v Hepa3zbémHasa cbopma
Uheosaline, mittelahtivdetav valuvorm (vrd liidendvorm).

tervikvormkast i tight flask v HepasbEémHasa onoka
Lahtivoetamatu, valamisel paigale jddv vormkast; kasutatakse vormkastvormimisel
(vrd dratéstetav vorm[imis]kast; liidendvorm[imis]kast).

tetragonaalvdre; tetragonaalne vore i tetragonal lattice v TeTparoHanbHas pelueTka
Voreelement, mis baseerub nelinurksel prismal.

tetrapoor; tetraeedriline poor i tetrahedral pore; tetrahedric pore v TeTpasgpu-
Yeckas nopa
Poor/tiihik kristallivores, mida iimbritsevad aatomid moodustavad tetraeedri.
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TIG-keevitus pr; TIG-keevitamine op i tungsten-arc inert gas welding; TIG-weld-
ing; gas tungsten arc welding; GTAW v gyroBasi cBapka HennaBsiLLMMCS 3rek-
TPOAOM B MHEPTHOM ra3e; cBapka BOMb(PaMOBbLIM 3NEKTPOAOM B WHEPTHOM
rase; TUI-ceapka

Kaarkeevituse protsess/operatsioon, kus keevituskaar pdleb mittesulava volframelekt-
roodi otsa ja keevisvanni vahel ja kaarevahemikku kaitstakse inertgaasiga.

TIG-kuumtraatkeevitus i hot-wire TIG-welding; hot-wire GTAW welding v TUl-
CBapka C nogaden HarpeToln NpoBOSIoK/

T1G-keevitus, kus lisametallina kasutatakse pidevalt etteantavat ja ldbiva vooluga kuumu-
tatavat keevitustraati (vt TIG-keevitus; vrd TIG-kii/mtraatkeevitus).

TIG-kulmtraatkeevitus i cold-wire TIG-welding; cold-wire GTAW welding v TUI'-
cBapka C nogayven XonoaHoN NpPOBOSOKU

TIG-keevitus, kus lisametallina kasutatakse pidevalt etteantavat keevitustraati (vt TIG-
keevitus; vrd TIG-kuumtraatkeevitus).

TIG-punktkeevitus i TIG-spot welding; GTAW spot welding v ToueuHast TUI- cBapka
Pealikuti asetsevate detailide iihelt poolt liitmine, kui detailid surutakse teineteise vastu
erikonstruktsiooniga TIG-pdleti abil ja sulatatakse punktidena kokku 14bi {ilemise detaili
(vrd TIG-keevitus; punkt[kontakt]keevitus).

TIG-t66tlus | TIG-dressing; TIG-remelting v obpaboTka TUIM-gyromn
Keevitusdefektide (nt sisseldigete) ja dmbluse iilemineku parandamine T1G-keevituse abil.

tigufrees; tigumoodulfrees i hobbing cutter; gear-cutting hob; hob v yepssa4yHas
dpesa; 3ybopesHas YepBsiyHas pesa

Frees hammasrataste hammaste freesimiseks rullumismeetodil (vt rullumismeetod).
tigusegaja — tigusegisti

tigusegisti; tigusegaja i screw mixer v LWHEKOBbIN CMeCUTENb

Poorleva teoga segisti puistematerjalide (pulbrite) segamiseks (vt segisti; vrd
kaksikkoonussegisti; trummelsegisti; labasegisti).

tiguSeiver i worm shaver v yepBsaYHbIN LWEBEP
Hammasratta hammaste viimistulustdotlemise 18ikeriist (vt Seiver).

tihedus immutatult — immutustihedus

tihedus immutuseelselt — immutuseeltihedus

tiheduskatse; hermeetilisuse katse; lekkekatse i leaking test[ing]; LT; leaking
inspection; leaking examination v KOHTPOSb repMETUYHOCTH

Kapillaarmeetodil pShinev mittepurustav katse.

tihendatavus i compressibility v ynnotHsaemocTb

Pulbri vdime pressimissurve all tihedust muuta; seda hinnatakse tihendatavusteguriga
(vt tihendatavustegur; vrd pressitavus).
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tihendatavusaste — tihendatavustegur

tihendatavuskatse i compressibility test v ucnbitaHme Ha ynnoTHAEMOCTb
Katse pressimissurve ja pressise tiheduse vahelise seose leidmiseks.

tihendatavuskdver i compressibility curve v guarpamma ynnoTHeHus
Graafiliselt esitatav seos pressise tiheduse ja pressimissurve vahel, mis iseloomustab
pulbrite tihendatavust.

tihendatavustegur; tihendatavusaste i compression ratio v koacpduumneHT ynno-
THEHUS; CTENEeHb YNIOTHEHNS

Pressise tiheduse suhe puistepulbri tihedusse voi puistepulbri korguse (mahu) suhe
pressise korgusesse (mahtu).

tihendumine pr; tihendamine op i densification v ynnotHeHne
Pulbri voi poorse keha tiheduse suurenemine pressimisel (vormimisel) voi paagutamisel.

tihedmblus; tihe keevisdmblus i seal weld v NOTHLIN WOB; yNNOTHUTENbLHbIV LLOB
Hermeetiline keevisdmblus, mille tugevusomadused ei ole tagatud.

tiigel i crucible; pot v Turenb
Mahuti materjalide kuumutamiseks ja sulatamiseks.

tiigelahi; pottahi i crucible furnace; pot furnace; basin furnace v TurensHasa neuyb
Ahi materjalide kuumutamiseks voi sulatamiseks tiiglikujulises ruumis (tiiglis).

tiigelteras i cruicible steel v TurenbHas ctanb
Tiiglis sulatatud suure puhtusega (kdrgendatud kvaliteediga) teras.

tiksotroopne struktuur; sfaardendriitstruktuur i thixotropic structure v TukcoTponu-
yeckasi CTPyTKTypa

Pooltardolekus sulami sfaérilisele vormile 1dhedaste dendriitidega struktuur, mis saadak-
se intensiivsete nihkedeformatsioonide toimel, nt segamise teel (vt pooltardolek).

tiksovalu i thixocasting v TukcoTponHoe nutbe
Pooltardvalu versioon, kui survevalule eelneva pooltardolekus tiksotroopse struktuuriga
valumetalli saamiseks kasutatakse sfddrdendriitstruktuurse valuploki iimbersulatust (vt
pooltardvalu; tiksotroopne struktuur; vrd reovalu).

tina; Sni tin v onoso

tinajoodis; Sn-joodis i tin solder v 0noBsHHbLIA NPUNOK
Pehmejoodisena kasutatav tinasulam (vt joodis).

tingjoodistus pr; tinajoodistamine; tinatamine op i pretinning v nyxeHne
Joodistamine tinaga (vt joodistus).

tinamessing; Sn-messing i tin brass v onoBsiHHasa naTyHb; ONOBAHUCTAaA NaTyHb
Tina sisaldav messing.
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tina-pliijoodis; Sn-Pb-joodis; jootetina i tin-lead solder v 0noBAHHO-CBUHLIOBbIN
npunon
Pehmejoodisena kasutatav tina, plii jt elementide sulam (vt joodis).

tinapronks; Sn-pronks i tin bronze v onossHHas 6poH3a; onossHUCTasA 6poH3a
Pohilisandina tina sisaldav pronks (vrd mittetinapronks).

tinasulam; Sn-sulam i tin alloy; Sn-base alloy v 0noBsiHHbIV CNnaB; ONTOBAHUCTIN
cnnas
Pohimetallina tina sisaldav sulam.

tinata pronks — mittetinapronks

tinatamine i tinning v nyxeHune
Metalli pinna katmine tinaga sukeldus- voi pihustuspindamise teel (vrd tinajoodistus).

tina-tsinkjoodis; Sn-Zn-joodis i tin-zinc solder v 0f0BAHHO-LWHKOBbI NPUNON
Pehmejoodisena pohiliselt alumiiniumi ja alumiiniumisulamite jootmisel kasutatav tina,
tsingi jt metallide sulam (vt joodis).

tinavaba pronks — mittetinapronks

tinglik voolepiir; tinglik voolavuspiir i conventional yield limit; proof strength
V YCNOBHbIN Npeaern Teky4yecTu

Materjali tugevusniitaja; pinge, mille juures baasi jadkpikenemine saavutab etteantud
védrtuse protsentides tensomeetri baaspikkuse (Le) Suhtes. Seejuures kasutatakse lisa-
indeksit, mis nditab tensomeetri baaspikkuse muudu etteantud véértust protsentides, nt
Repo.2 (vrd voolepiir).

tipukitsendusega valuplokivorm — laiap&hjaline valuplokivorm
tipulaiendusega valuplokivorm — kitsapéhjaline valuplokivorm

tipunurk i tool included angle; point angle v yron npwu sepLuvHe
Teriku kujundusnurk — pea- ja abildikeservatasandi vaheline nurk (vt loikeservatasand).

tipuraadius (teriku) i nose radius (of cutting tool) v paguyc 3akpyrneHus
BEPLUMHbI (PEXYLLEro UHCTPYMEHTA)
Uksservldikuri (nt treildikuri) tipu raadius.

titaan; Ti i titan[ijum v TuTaH

titaanimine; titaneerimine i titanizing v TutaHupoBaHue

Materjali, detaili vOi toote pinnakihi rikastamine titaaniga termokeemilise toGtlemise
(difuusse rikastamise) teel vdi toote pinna katmine titaaniga (nt pihustamise, plakeerimise

teel).

titaanisulam; Ti-sulam i titan[ilum[-base] alloy; Ti-base alloy; {titanic alloy}
V TUTaHObIN cnnas
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Pohimetallina titaani sisaldav sulam.

T-liide; vastakliide i T-joint; tee joint v TaBpoBoe coeanHeHue
Liide, mille osad asetsevad T- kujuliselt ja on ithendatud mdlemalt poolt nurkdmblusega
voi labikeevitatud pdkkdmblusega.

toibumine (parast plastset deformeerimist) i recovery v Bosepar
Taastusmisprotsess rekristalliseerival 160mutamisel allpool rekristallisatsioonitempera-
tuuri, millega kaasneb kristallivore defektsuse osaline vahenemine dislokatsioonide vas-
tastikuse annihileerumise, dislokatsioonibarjdéride tekkimise ja muude taastumisprotSes-
side toimel.

toide pr; toitmine op i feeding v nuTaHue [0TINBOK]
Sulametalli tarduvasse valandisse etteandmine kahanemise kompenseerimiseks (vt kaha-
nemine; tardumiskahanemine).

toitekanal i gate; ingate v nuTaTenb; NIMTHUK
Valukanalite slisteemi osa sulametalli juhtimiseks vormiddnde (vt valukanalite siisteem).

toitelehter i feed hopper v nutatowas 3arpy3oyHas BOPOHKa; BOPOHKa
Pressimisrakistuse osa pulbri sisestamiseks.

toitepunker i feed hopper v GyHKepHbIN NUTaTenNb; 3arpy304HbIn OyHKep; nuta-
toLwInm OyHkep
Pressimisrakistuse osa, kus hoitakse pulbrit.

toitur i feeder; feeding device v nutatenb
Seadis toorikute juhtimiseks punkrist, rennist, magasinist voi muust laadimisseadmest
toOpinki.

toituriking i feed shoe; fill shoe v 6awwmak [nuTaTens]; konogka [nutartens]
Pulbrite pressimisrakistuse osa pulbri suunamiseks ja tasandamiseks pressvormis.

tombak i gliding metal; commercial brass v Tomnak; kpacHas naTyHb
Viikese tsingisisaldusega (3...12%) messing.

tomograaf[defektoskoop] i tomograph v Tomorpacd
Seade/aparaat objekti kihitise kujutise saamiseks rontgen-, ultraheli- jt meetoditega
(vt tomograafia[defektoskoopia]).

tomograafia[defektoskoopia] i tomography v Tomorpadus
Mittepurustava kontrolli meetod, mis pohineb kujutise saamisel katsekeha ristloikes
stigavuti kindlates tasandites (saadakse objekti kihitise kujutis).

toomaskonverter i Thomas converter; basic Bessemer converter v TomMacoBCKuI
KOHBEpPTEP

Aluselise voodriga konverter terase tootmiseks malmist alt Shu sissepuhumise teel
(vt toomasmenetlus).
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toomasmenetlus; toomasprotsess i Thomas process; basic Bessemer process
V TOMacOBCKWI npoLecc

Terase tootmise protsess sulamalmi Shuga ldbipuhumise teel toomaskonverterites (vt too-
maskonverter).

toomasteras i basic converter steel; Thomas steel v TomacoBckas ctanb
Toomasmenetlusega toodetud teras (vt toomasmenetlus).

toorik i blank; workpiece; stock v 3arotoeka
Teatavast materjalist kindla kuju, kindlate md6tmete ja omadustega ldhteobjekt, millest
edasisel to6tlemisel saadakse valmisdetail (16pptoode).

toorikuvaltspink i billet mill v 3aroToBOYHbIN [MPOKaTHLIN] CTaH

Valtspink valtstoorikute valtsimiseks; jargnevalt neid valtsitakse sordimetalli-, traadi- ja
ribatoorikuvaltspinkides (vt valtstoorik; sordimetallivaltspink; traadivaltspink; riba-
[tooriku]valtspink).

toorlubi — poletatud lubi

toormalm i pig iron; blast furnace iron; direct iron v nepegenbHbIN YyryH
Korgahjus toodetav malm timbertd6tamiseks teraseks voi valumalmiks.

toormetall — rafineerimata metall

toorvaland i rough casting; raw casting v HeobpaboTaHHas oTnmMBka
Valuvormist eemaldatud, puhastamata valand.

toorvask i blister copper v yepHoBasi Meab
Vase tootmise konverterprotsessi vahesaadus (sisaldab 98,5...99,5% Cu).

tootlusnorm i performance standard; standard output v Hopma BblpaboTKM
Ajaiihikus valmistatav toodangu hulk.

tootmiskeevitus pr; tootmiskeevitamine op i production welding Vv
Npov3BOACTBEHHAs CBapKa
Toote valmistamisega seotud keevitamine enne toote tarnimist 1opptarbijale

tootmisprotsess i production process v npon3BoACTBEHHbBIN NpOLecc
Tegevuste kogum, mille tulemusena materjalid ja pooltooted muudetakse valmistoo-
danguks.

tootmistsikkel i production cycle v nponsBoaCcTBEHHbIN LUK
Toote valmistamiseks kuluv ajavahemik toorainete, materjalide ja pooltoodete tootlemise
algusest toote tédieliku valmimiseni.

tootmistitp i production type v Tun nponssoacTea

Tootmise jagunemine valmistoodangu hulga ja tootmise iseloomu jargi (iiksik-, seeria-,
masstootmine).
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tootmisvaru i production stores and supplies v nponM3BoACTBEHHbIN 3anac
Tehases olev tooraine, pohi- ja abimaterjalide, ostetud pooltoodete, tdoriistade jms varu.

topend i bott stick; plug v 3aTbluka; npuTbIivKa
Vargankades metalliava (malmiava) sulgemiseks kasutatav liiva ja savi segust koonuse-
line sulgur (kork).

torn i mandrel; arbor v onpaBka

1. Tornikujule té6vahend donsuse jétmiseks toddeldavasse Ooneskehasse, nt torusse
(vt valtstorn; ekstrudeerimistorn). 2. Abindu toorikute vdi tooriistade kinnitamiseks
metallildikepinki, nt treipinki.

tornita tdmbamine i tube sinking; sink drawing v 6e3onpaBo4Hoe BonoveHne [Tpyo]
Odneskehade (torude) tdmbamine tingimustes, kus ddneskeha sisepind ei kontakteeru
tooriistadega (vt tombamine; vrd liikuvtorntombamine; kinnistorntombamine; ujutorn-
tombamine).

torn-toruvaltsimine — torurullimine

toru i tube; pipe v Tpyba
Suure pikkusega, enamasti Shukeseseinaline 6dneskeha (vt 6mbluseta toru; Keevistoru).

toru T-liide; torude hargmikliide i tubular branch joint assembly v Tpy6uaTtbin y3en
C NPUBAPEHHBbIMW 3MIEMEHTaMM; YINOBOE COeAMHEHNE TPYD
Risti voi kaldu asetuvate torude liide nurkdmblusega.

toruahi i tube furnace v Tpybyartas nevb
Torukujulise tookambriga ahi.

torude hargmikliide — toru T-liide
torude teleskoopliide i socket pipe joint assembly v Teneckonuyeckoe coeau-
HeHune Tpyb

Liide kahe erineva ldbimddduga toru vahel, kus peenem toru on asetatud jaimedama sisse

torukeevituspink i tube-welding mill v TpybocsBapo4HbI cTaH
Valtspink keevistorude tootmiseks (vt valtspink; keevistoru; vrd toruvaltspink).

torulbikur i pipe cutter v Tpybope3s
Tooriist torude tiikeldamiseks 16ikerullide abil.

torupadrun; pukspadrun i cathead; spider v Tpy64aTbin naTpoH
Torukujuline treipingi padrun, kus toorik kinnitatakse radiaalsete kruvide abil.

torurullimine; torn-toruvaltsimine i plug rolling; plugging v packaTka [Tpy6]

Ombluseta torude valtsimisprotsess/-operatsioon — paksuseinalise ddneskeha toruks valt-
simine tornil kasutades torurullimispink (vt torurullimispink).
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torurullimispink i plugging mill v packaTtHon cTaH
Valtspink Ombluseta torude valtsimiseks tornil kald- vdi pikivaltsimise pohiméttel
(vt torurullimine).

torutdmbamine i tube drawing v Bono4deHue Tpyb
Torude tdmbamine (vt tombamine; vrd varbtombamine; traattombamine).

toruvaltspink i pipe[-and-tube] mill; tube-rolling mill v TpyGonpokaTHbIA CcTaH;
TPYOHbIV [NPOKaTHbIN] CTaH

Valtspink dmbluseta torude kuum-, soe- vdi killmvaltsimiseks (vt valtspink; ombluseta
toru; vrd torukeevituspink).

toruvormimine gaasiga — gaas-toruvormimine
toruvormimine vedelikuga — vedelik-toruvormimine

toruvdti i box wrench; box spanner; tube spanner; spark plug wrench v TpybHbIN
[raeyHbIn] Kntou

Torukujulise Ohukeseseinalise kerega, modlemast otsast kuuekandilise keeramisosaga
mutrivoti (vt mutrivoti).

traadi etteandekiirus i wire feed; v ckopocTb nogayn NPoOBOSOKM
Mehhaniseeritud keevitusel elektrooditraadi liikumiskiirus (vt MIG/MAG-keevitus; rdbusti-
[kaar]keevitus).

traadivaltspink i wire mill v npoBonoYHbIN [NpoKaTHbINA] cTaH
Valtspink traadi valtsimiseks (vt valtspink; valtstraat).

traageldamine; sildamine i tack welding v npnxsaTka
Uhendatavate osade iihendamine enne keevitamist lithikeste dmblustega, et fikseerida
nende omavaheline asend.

traatelektroerosioontddtlus pr; traatelektroerosioontodtlemine op i electric
discharge wire cutting; wire EDM Vv 3neKkTpoSpO3MOHHOE BbIpE3aHME;
3NEKTPO3PO3nOHHas obpaboTka NPOBOSOKOM

Elektroerosioontootluse erimeetod, kus todriistana kasutatakse véikese 1abimddduga
(0,05...0,3 mm) traatelektroodi toorikusse kitsaste sisseldigete moodustamiseks (vt
elektroerosioontootlus, vrd mahtelektroerosioontdotlus).

traatjoodis — jootetraat
traatleekpihustus pr; traatleekpihustustamine op i flame wire spray[ing] v raso-
nnameHHOe NPOBOJIOYHOE HanblfeHne

Leekpihustusprotsess, mille korral pindematerjal on traadi kujul.

traatpihustus pr; traatpihustamine op i wire spray[ing] v NpoBOfoYHOE HarnbIneHe
Termopihustusprotsess/-operatsioon, mille korral pindematerjal on traadi kujul.

traatpihustuspistol — traatpihustusseade
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traatpihustusseade; traatpihustuspustol i wire spray[ing] gun; wire spray[ing]
pistol v ropenka Ans NPOBOSIOYHOrO HanbIfEHUs; NMCTONEeT AN NPOBOSIOYHOMO
HanblneHus

Seade traadikujulise pindematerjali sulatamiseks, surugaasiga pihustamiseks ja pinnata-
vale objektile suunamiseks (vt traatpihustus).

traattdmbamine i wire drawing v Bono4eHne npoBOSIOKM
Traadi tdmbamine (vt tombamine; vrd varbtombamine; torutombamine).

trafoteras i low-hysteresis steel; silicon iron v TpaHccopmaTopHas ctanb
Madalsiisinikteras rénisisaldusega 0,75...4%, mida kasutatakse trafosiidamiku plekina.

transformatiiviliplastsus — faasimuutusuliplastsus
transkristal[liliilne murd — terasisene murd

transkristallisatsioon; op transkristallliseerlumine pr i transcrystallization;
columnar crystallization v TpaHckpucTannm3aums

Pikkade, valandi voi valuploki keskosani ulatuvate 1abipdimunud sammaskristallide tsooni
moodustumine; on iseloomulik tugevalt tilekuumutatud metalli, eelkdge mitteraudmetal-
lide, tardumisel (kristalliseerumisel).

transportkopp i transfer ladle v koBLW Ans TPaHCNOPTUPOBKK
Sulametalli transportimiseks kasutatav kopp.

treiautomaat; automaattreipink i automatic lathe; turning automatic v TokapHbIn
aBTOMaT
Automaatpink treimisoperatsioonide labiviimiseks.

treikeskus i turning center v TOKapHbIN LLEHTP; TOKapHbIN MHOroLeneBon CTaHoK
Arvjuhtimisega treipink, mis vGimaldab teha ka freesimis-, puurimis- ja keermestustoid.

treilaast i turnings; turning chip; turning cuttings v TokapHas CTpyxka
Treimisel eralduv laast (vt laast).

treildikur; treitera i lathe [cutting] tool v TokapHbI peseL

Uheterikuline 1dikeriist, mida kasutatakse loikeprotsessis, kus podrlev pealiikumine
antakse toodeldavale toorikule, ettenihkeliikumine 16ikeriistale.

treimine i turning v TodeHne

Loiketootlemine, mille korral tooriku vélis- voi sisepinnalt eemaldatakse laaste ldike-
teraga. Treimisele on iseloomulik tooriku pddrlemine (pealiikumine) ja ldiketera kulg-
liikumine (ettenihkeliikumine).

treimine kopeermeetodil — kujutreimine

treipingi tagatsenter — liikumatu tsenter
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treipink i lathe; engine lathe v TokapHbI cTaHOK
Toopink, millega tdodeldakse peamiselt podrdekehi toorikult laastu eemaldades
(vt treimine).

treipoolautomaat i semiautomatic lathe v TokapHbIli nonyasTomar
Treipink, kus tooriku paigaldamine ja mahavotmine ning kéivitamine toimub késitsi,
tootlemisprotsess aga automaattsiikli jargi.

treitooriku maksimumlabiméot i swing [of lathe] v HamnBonbwwuii guameTtp
(TokapHon 0b6paboTkm)

Treipingis tdodeldava tooriku maksimaalselt vdimalik 1dbimddt, on arvuliselt kahekordne
treipingi tsentrite korgus (vt tsentrite korgus (treipingil)).

Tresca plastsustingimus; maksimaalsete nihkepingete kriteerium i Tresca [yield-
ing] criterion; maximum-shear-stress criterion v ycrnosue nnactm4yHocTn Tpecka
Suurimate (ekstremaalsete) nihkepingete teoorial rajanev plastsustingimus.

trimorfism; trimorfsus i trimorphism v Tpyumopdunam
Keemilise elemendi voime esineda kolme erineva kristalse tesendina.

trimorfne i trimorphous; trimorphic v TpumMopdHbIN
Kolme erinevat olekut/kristallivoret omav, kolmekujuline.

trio-valtspink; kolmevaltsiline valtspink i trio mill; three-high mill v TpexsankoBbin
CTaH; CTaH Tp1o

Valtspink vdi mitme kolmevaltsilise valtstooliga e trio-valtstooliga (vt valtspink; valts-
tool; vrd duo-valtspink; kvarto-valtspink; paljuvaltsiline valtspink).

trio-valtsraam — trio-valtstool

trio-valtstool; trio-valtsraam; kolmevaltsiline valtstool; kolmevaltsiline valtsraam

i trio stand; three-high stand v TpexsankoBas knetb; kneTb TPMO

Valtstool vertikaaltasandil iiksteise kohal asetseva kolme mittereverseeritava valtsiga
(vt valtstool; vrd duo-valtstool; kvarto-valtstool; paljuvaltsiline valtstool).

tripleksfreespink; kolmespindliline freespink i triplex milling machine v
TpexwnuHAenbHbI pe3epHbIN CTaHOK

Kolme spindlikasti, kahe horisontaalse ja iihe vertikaalse freespeaga freespink
(vrd simpleksfreespink; dupleksfreespink).

tripleksmenetlus; tripleksprotsess i triplex process; triplexing v Tpunnekc-npouecc
Metallide ja sulamite tootmisprotsess kolmes jirjestikuses sulatusseadmes.

TRIP-teras i transformation-induced plasticity steel;TRIP-steel v  TPUM-cTans;
cTanb C NNacTUYHOCTbIO 06YCNOBNEHHOW MapPTEHCUTHBLIM NpeBpaLLeHNEM
Faasimuutusest tingitud plastsuse avaldumisega kdrgtugev teras (vt faasimuutusplastsus).

troostiit i troostite; troostitic pe[a]rlite v Tpoctut
Austeniidi jahutamisel (tavaliselt karastamisel) tekkiv ferriidi ja tsementiidi (eutektoidne)
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segu; terase kesknoolutamisel martensiidi lagunemisel tekkiv ferriidi ja teralise tsemen-
tiidi segu — noolutustroostiit (vt noolutustroostiit).

trugimine — rotatsioonvormimine

trumliproov; trummelproov i drum test v 6apabaHHas npoba

1) Poorlevas trumlis teostatav proov pressiste servatugevuse testimiseks (vt pressise
servatugevus). 2) Tehnoloogiline proov kdrgahjukoksi mehaaniliste omaduste méaira-
miseks (vt koks; vrd viskeproov).

trummelahi; pdérdahi i rotary furnace; drum furnace; drum-type furnace; revolv-
ing furnace v Bpallatowascs neds; bapabaHHas neyb

Horisontaali suhtes kaldu asetseva telje iimber pdorleva silindrilise to6ruumiga ahi
puistematerjalide kuumtoo6tlemiseks.

trummeldamine — trummelpuhastus

trummelfreespink i drum[-type] milling machine v 6apabaHHo-pe3epHbIi CTaHOK
Freespink, kus toorikud kinnitatakse horisontaaltelje {imber poorlevale trumlile.

trummel[dus]pindamine; i barrel plating; peen plating; impact plating v
H6apabaHHoOe nokpbITHE

Pindamismoodus, kus podrlevas trumlis peene metallipulbri, sfaariliste
keraamiliste osakeste (klaas- vdi korundhaavlid) ja detaili koosmdju
(haamerdamise) tulemusena saadakse metallpinne, naiteks tsinkpinne (vt. ka
sherardatsioon).

trummelproov — trumliproov

trummelpuhastus pr; trummelpuhastamine; trummeldamine op i tumbling; rumb-
ling v ranToBka; 6apabaHHas ouncTka; ouncTka B bapabaHe

Viikevalandite ja -stantsiste pinna puhastus abrasiivosakestega tdidetud poorlevates
trumlites (vt puhastustrummel).

trummelsegaja — trummelsegisti

trummelsegisti; trummelsegaja i drum mixer v 6apabaHHbIi cmecuTenb
Trumlikujuline iimber horisontaalse telje poorlev segisti puistematerjalide (pulbrite)
segamiseks (vt segisti; vrd kaksikkoonussegisti; tigusegisti; labasegisti).

trummelsdel i rotary screen; revolving screen v 6apabaHHbIn rpoxoT; Gapa-
©aHHoe cuTo
Poorlev silindrilise, koonilise voi prismaatilise pinnaga soel.

trummeltdmbepink i drum-type drawbench; drum-type draw bench v 6apabaHn-
HbI BOJTOYMITbHBINA CTaH; BOMOYUIbHLIN CTaH 6apabaHHoro Tvna

Pideva tooreziimiga tdmbepink, kus toorik (traat voi toru) keritakse trumlile. Eristatakse
tiheastmelisi ja mitmeastmelisi trummeltdmbepinke (vt tombamine; iiheastmeline ftrum-
mel tombepink; mitmeastmeline ftrummel jiombepink).
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trikimetall; korgtrikimetall i type metal; printer[s] metal; stereotype metal
V Tunorpacdlnye]ckmn MmeTans; CnoOBONUTHBLIN MeTann
Triikitehnikas kasutatav metall.

trikisulam; kirjasulam i printer[s] alloy; type alloy; stereotype alloy v Tunorpa-
d[nue]ckuin cnnas; CNOBOMMUTHbLIV ChnaB
Triikitehnikas kasutatav sulam.

tsang i collet; grip v uaHra

Silindrikujuline, pikildhiste ja radiaalsihis elastselt deformeeruvate haaratselementidega
vedruterasest detail silindriliste ja prismaatiliste esemete kinnitamiseks metallildikepin-
kides.

tsangpadrun i collet chuck v LuaHroBbli NaTpPoH
Toorikute kinnitusrakis, milles pohiiilesannet tdidab tsang (vt tsang).

tsangtorn i collet mandrel v uaHrosas onpaska

Pikilohistega ja radiaalsuunas elastselt deformeeruvate haaratselementidega torn
siseavaga toorikute kinnitamiseks treipinki tsangi 18bimdStu suurendades (vt torn; vrd
terviktorn; ketastorn; koonustorn).

tsellulooskate i cellulosic coating v uenntono3Hoe NoKpbiThE
Kisikaarkeevituse elektroodi kate, mis sisaldab palju orgaanilisi iihendeid.

tsementeerimine — tsementiitimine

tsementiiditav teras; {tsementeeritav teras} i carburizing steel; case-hardening
steel; {cementing steel} v uemeHT[nplyemas ctanb

Madalsiisinikteras (siisinikku kuni 0,25%), mille tiiipiline termotodtlus seisneb tsemen-
tiitimises ja jargnevas karastamises ning madalnoolutamises (vt tsementiitimine).

tsementiiditud teras; {tsementeeritud teras} i carburized steel; case hardened
steel v uemeHTUpoOBaHHasa cTarnb

Termokeemilise t66tluse (difusioonlegeerimise) teel siisinikuga rikastatud teras (vt tse-
mentiitimine).

tsementiidivork i cementite network v LemeHTUTHas ceTka; ceTka LLeMeHTuTa
Uleeutektoidterase struktuuris perliiditeri timbritsev tsementiidikiht.

tsementiit; raudkarbiid i cementite; iron carbide v uemeHTUT
Raua ja siisiniku keemiline ithend FesC.

tsementiitimine; {tsementeerimine} i carburizing; carburising; carburization; case
hardening {cementation} v LeMeHTauus; LEMEHTUPOBAHUE; HayrMepOXXUBaHme
Terase pinnakihi rikastamine siisinikuga termokeemilise to6tlemise (difuusse rikastamise)
teel.

tsementiitimisahi; {tsementeerimisahi} i carburizing furnace v uemeHTaunoHHas
neyb; Neyb Ansi LeMeHTaumum
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Anhi detailide ja toodete tsementiitimiseks.

tsenter i center; centre v ueHTp
Teraskoonus, mille abil detail paigaldatakse tootlemiseks toopinki.

tsentertreipink i center[-type] lathe v LLeHTpPOBOI TOKapHbIN CTAHOK
Treipink tsentrite vahele kinnitatud podrddetailide to6tlemiseks.

tsentri markimine i centering v ueHTpupoBaHue
Tsentri vdi geomeetrilise telje asukoha mérkimine.

tsentriava puurimine — tsentripuurimine

tsentrifugaalinfiltratsioon pr; tsentrifugaalinfiltreerimine op i centrifugal pressure
infiltration v nponuTka LeHTpobeXxHas; MHUNbTPaLUNSA LeHTpobexHas
Surveinfiltratsioon tsentrifugaaljdudude toimel (vt infiltratsioon; surveinfiltratsioon).

tsentrifugaalpihustus pr; tsentrifugaalpihustamine op i centrifugal atomization
V LEHTPOGEXHOE pacnbifieHne

Vedelmetalli dispergeerimine tsentrifugaaljoudude toimel. Kasutatakse peamiselt pulbrite
tootmisel kergsulavatest metallidest ja sulamitest, kusjuures saadud pulbriosakesed on hrl
amorfse struktuuri ja soomuselise kujuga (vt pihustus).

tsentrifugaalpuhastus pr; tsentrifugaalpuhastamine op i centrifugal jet cleaning;
airless shot blasting v gpobemeTHasa ouncTka

Suurte valandite, sepiste ja stantsiste pinna jugapuhastus tsentrifugaalkiirendi pohimottel
tootavaid [haavli]heitureid kasutades (vt jugapuhastus; vrd pneumopuhastus; hiidro-
puhastus).

tsentrifugaalrabuptidel i whirl[ing] gate; whirl[ing] runner; spinner gate v ueHTpo-
BEeXHbIN LWakoynoBuTenb; LeHTpobexHast 606biLka

Rébupiitidel, milles toimub rdbuosakeste eemaldus tsentrifugaaljoududee toimel (vt rdbu-
piitidel).

tsentrifugaalvalu i centrifugal casting v ueHTpo6exxHoe nuTbé

Valumeetodite iildnimetus, kui sulametalli vormimine toimub tsentrifugaaljdudude toimel
(vt tdistsentrifugaalvalu; pooltsentrifugaalvalu; tsentrifuug[tsentrifugaal]valu;
horisontaaltsentrifugaalvalu; vertikaaltsentrifugaalvalu).

tsentrifugaalveski i centrifugal mill v ueHTpo6exHas mensHUULa
Veski, milles peenestamine toimub tsentrifugaaljoududega vastu seisvat trumlit suruta-
vate kuulide voi rullikute vahel.

tsentrifuugvalu i centrifuge [centrifugal] casting; centrifuging v ueHTpobexHoe
NUTBE [HeNonbIX OTNINBOK]

Valandite tootmine valumasina poorlemistelje suhtes siimmeetriliselt paigutatud vormi-
d0nsuste tditmisega tsentrifugaaljdoudude toimel (vt tsentrifugaalvalu; vrd tdgistsentri-
fugaalvalu; pooltsentrifugaalvalu).
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tsentrimarkimisabindu i center[ing] square v LeHTpoBOYHOE NpucnocobneHne
Seade tsentri asukoha markimiseks (vt tsentri mdrkimine).

tsentripuur i center[ing] drill; spotting drill v ueHTpoBOYHOE CBEPIO
Puur tsentriavade puurimiseks.

tsentripuurimine; tsentriava puurimine i center driling v uUeHTpoBaHwue;
obpaboTka LeHTPOBbLIX OTBEPCTUM
Tooriku t66pinki paigaldamiseks vajalike tsentriavade puurimine.

tsentripuurpink; tsenterpink i centering machine; center-driling machine v
LleHTpOBasbHbI CTAHOK
Puurpink, mille abil tehakse tooriku otstesse tsentriavad.

tsentrite koérgus (treipingil) i one-half swing [of lathe] v BbicoTa ueHTpoB (Hag
HanpaBnALLLMMM)

Treipingi tsentrite kaugus pingi séngist, mis médrab treitava tooriku voimaliku maksi-
maalse raadiuse (vt treitooriku maksimumlibiméot).

tsentrite vahekaugus (treipingil) i distance between centers v pacctosiHue mexay
LeHTpaMu (TOKapHOro ctaHka)

Tsentritesse kinnitatud tooriku maksimaalset pikkust iseloomustav treipingi tehniline
karakteristik.

tsentriteta lihvimine i centerless grinding v 6ecueHTpoBoe WnnugoBaHne
Silindriliste detailide vilis- ja siselihvimise meetodeid: toorik toetub toele, mis asub kahe
erineva kiiruse ja suunaga poorleva abrasiivketta vahel.

tsentriteta lihvpink i centerless grinding machine v 6e3ueHTpoBo-LLNNdOBarb-
HbI CTaHOK

Lihvpink, milles toodeldav toorik paikneb toel kahe (lihviva ja etteandva) lihvketta vahel.
Sel viisil toodeldakse sisemisi ja vélimisi silinder-, koonus- ja kujupindu.

tsentriteta  siselihvimine i internal centerless grinding v GecueHTpoBoe
BHYTpeHHee LWnudoBaHue

Silindriliste sisepindade tsentriteta lihvimine (vt tsentriteta lihvimine; vrd tsentriteta
vélislihvimine).

tsentriteta valislihvimine i external centerless grinding v ©GecueHTpoBOe
[HapyxHoe] wnudosaHmne

Silindriliste vélispindade tsentriteta lihvimine (vt tsentriteta lihvimine; vrd tsentriteta
siselihvimine).

tsingitustus; tsingitustumine pr; tsingitustamine op i dezincification; dezincing
v 00ecuMHKOBaHMWE; yoaneHne umHka
Tsingi eemaldumine aurustumise teel pulbermessingi paagutamisel.

tsink; Zn i zinc v UUHK
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tsinkjoodis; Zn-joodis i zinc solder v LIMHKOBBIN MPUMNON
Pehmejoodisena kasutatav tsingisulam (vt joodis).

tsirkoon i zircon v UMpKoOH
Silikaatne tsirkooniumimineraal ZrSiO4, mis leiab tédnu korgele sulamistemperatuurile
kasutust nii tulisena (tulekindla materjalina) kui ka peenestatud kujul vormimaterjali —
tsirkoonliivana (vt vormiliiv).

tsirkoonium; Zr i zirconium v ynMpKOHMYM
tsirkoonne tulekindel (tulepusiv) materjal — tsirkoontulis

tsirkoontulis; tsirkoonne tulekindel (tuleplsiv) materjal; tsirkoonne tulepisiv
materjal i zirconia refractory v LMPKOHOBbLIA OrHeynop
Tsirkooni (mineraal ZrSiO.) baasil tulekindel(tulepiisiv) materjal.

tsirkulatsioonvakumeerimine; RH-vakumeerimisprotsess i RH-[degassing] process
V LUMPKYNALUMOHHOE BaKyyMUpOBaHWE

Sulaterase vakumeerimine valukopast vaakumkambrisse pideva imemisega iiht ja vilja-
laskmisega teist toru pidi (vt vaakumtiotlus).

tsonaallikvatsioon — makrolikvatsioon

tsoonpaagutus pr; tsoonpaagutamine op i zone sintering v 30HHOe cnekaHune
Paagutamine lokaalse kuumutustsooni nihutamisega piki toorikut.

tstiaanimine; tsianeerimine — nitrotsementiitimine

tsuikkelpaagutus; mittepidevpaagutus pr; tsikkelpaagutamine; mittepidev paagu-
tamine op i cyclic sintering v umMknuyeckoe cnekaHve

Paagutamine temperatuuri tsiiklilise muutmisega; kasutatakse sageli paagutusprotsesside
aktiveerimiseks.

tsukkeltoimeahi; perioodilistdoéreZiimiga ahi; i batch furnace v neyb nepuoguyec-
KOro gencTBus

Ajas perioodiliselt muutuva temperatuurireziimiga ahi, milles operatsioone (toorikute
sisselaadimine, kuumutamine, toorikute véljalaadimine) teostatakse jérjestikku ja tsiikli-
liselt. (vrd pidevtoimeahi).

tstikkeltoimekoller[segisti]; perioodilisreZiimiga koller[seqisti] i batch muller v nn-
TENHBLIN CMecUTENb NEPUOONYECKOTO OENCTBUS; CMeELLMBatoLLmMe GeryHbl nepuo-
OMNYecKoro oencTemns

Perioodilise tooreziimiga ihekambriline seade kdrni- ja vormisegude segamiseks (vt kol-
ler[segisti]; vrd pidevtoimekoller[segisti]).

tsukli assimmeetriategur — pingetsukli assimmeetriategur

tsuklite baasarv; vasimusteimi baas i limiting number of load cycles v 6asa
ucnbiTaHui; 6a30BOE YMCIO LIMKITOB
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Visimusteimil etteantud pingetsiiklite arv (terastel tavaliselt 2-107, mitteraudmetallidel ja
-sulamitel 2-108 tsiiklit), mida teimik peab taluma purunemata (vt vésimus).

tstklon i cyclone v umknoH
Seade, milles puistematerjali (pulbri, tolmu) eraldamine gaasist vdi vedelikust toimub
litkuva joa suhtes tangentsiaalselt mdjuvate tsentrifugaaljdudude toimel.

T-talai T-beam; T-bar; T-girder v TaBpoBbI Npocuiib; TaBpoBasi 6barnka
T-kujulise ristldikega (iihe tallaga) iildotstarbeline profiilmetall (vt profiilmetall; vrd I-tala).

tugevdatud dmblus — kumer[keevis]dmblus

tugevdav termotoétius pr; tugevdav termotddtlemine op i strengthening heat
treatment v ynpo4Hsitowas TepmoobpaboTka
Termotodtlus, mille eesméargiks on kdvaduse/tugevuse tdstmine.

tugevduspinne; tugevdav pinne i strengthening coating; v ynpouHstoLlee
NOKpbITHE
Kiht (kate) materjali toote voi detaili pinnal selle tugevdamiseks (kovendamiseks).

tugevnemisaste; kalestumisaste | strain hardening level; work hardening level
vV cTeneHb [AedopMaLmOHHOro] yNpoYHEHMS
Plastse deformeerimise tulemusena saavutatud tugevnemise (kalestumise) aste (vt kalestus).

tugevnemistegur; kalestumistegur i strain hardening exponent; strain hardening
coefficient; strain hardening power; work hardening exponent; n — value v koac-
dvuMeHT [AedOopMaLNOHHOrO] YNPOYHEHUS; Moka3aTenb [AedOopMaunoHHOo]
YyNpoOYHEeHUs

Tegur, mis iseloomustab tegeliku pinge o suurenemise intensiivsust deformatsiooni &
muutudes — teguri n véartus vorrandis o =Ké".

tugevus i strength v npo4HoCTb
Materjali voime purunemata taluda koormust (tommet, survet, viédnet, 166ki vms).

tugevus pressitult — pressise tugevus

tugevusnaitajad i strength measures v nokasatenu Npo4YHOCTW.
Materjali tugevust iseloomustavad néitajad (nt tugevuspiir Ry, voolepiir Rpo2 jt).

tugevusomadused i strength properties v Npo4YHOCTHbIE CBOWCTBA
Materjali tugevust iseloomustavad omadused (nt tdombetugevus, l66gitugevus jt).

tugevuspiir i strength limit; ultimate strength v npegen npo4HocTu
Materjali tugevusnéitaja, pinge, mis vastab purunemisele eelnenud suurimale koormusele.

tugipadi i die cushion; cushion v onopHas nogyLuka; nogyLika

Pressi voi stantsi elastne element tdiendava vastusurve tekitamiseks kummipadja, vedru,
surudhu jms abil.
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tugiplaat i backing board v nogonoyHas nnuta; gononHUTENbLHas NnuTa
Mudeli alusplaati dubleeriv (tdiendav) plaat (laud) valuvormi avamiseks (vrd mudeli
alusplaat).

tugivalts i backup roll; backing roll v onopHbI Banok
Valtstooli toovaltsi jaikust suurendav valts (vt valtspink; valtstool; vrd t6ovalts).

tulekindel (tulepUsiv) slsinikmaterjal — sisiniktulis

tulekindel ahjumaterjal — ahjutulis

tulekindel materjal — tulis

tulekindel materjalisegu — tulissegu

tulekindel savi — tulissavi

tulekindel tellis — tulistellis

tulekindlus; tulepuUsivus i refractoriness; fire-proofness; refractability v orHeynopHocTts
Materjalide (peamiselt mineraalsete keraamiliste materjalide) voime taluda pehmenemata
ja sulamata korget temperatuuri.

tuleplsiv ahjumaterjal — ahjutulis

tulepuUsiv materjal — tulis

tuleplsiv materjalisegu — tulissegu

tulepusiv savi — tulissavi

tulepusiv tellis — tulistellis

tulepisivus — tulekindlus

tulis; tulekindel materjal; tuleplisiv materjal i refractory; fire-proof material v orHe-
YNOPHBIA MaTepuar; orHeyrnop

Materjal tehnoloogiliste agregaatide (nt ahjude) ehitamiseks voi vooderdamiseks kaits-
maks tarindust kdrge temperatuuri toime eest.

tulissavi; tulekindel savi; tulepusiv savi i fireclay; refractory clay v orHeynopHas rnuHa
Suure Al;Oj3 sisaldusega (30 ... 40%) savi; ldhtematerjal tulekindlate materjalide tootmi-
seks, samuti vormisavina suurendatud tulekindlusega liivwormide valmistamisel (vt tulis).
tulissegu; tulekindel materjalisegu; tulepisiv materjalisegu i castable v orHeynop-
Hasi cMecCb

Segu tulekindlast materjalist (tulisest) toodete vormimiseks (valamiseks).

tulistellis; tulekindel tellis; tulepusiv tellis i firebrick v orHeynopHbIn kupnuy
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Tulekindlast materjalist (tulisest) tellis, mida toodetakse tulekindlast savist. Tulekindlate
telliste temperatuuritaluvus on vdhemalt 1500 °C ja neid kasutatakse metallurgiaseadmete
(ahjude, koppade) vooderdamiseks (vt vooder).

tulvjahutus pr; tulvjahutamine op i flood cooling; flooding v oxnaxaeHve
nonmMeoM

Loikeriista jahutus, mille Kkorral jahutus-méirdevedelik (ldikevedelik) suunatakse
hajutatud joana ldiketsooni (vrd udujahutus; korgsurvejahutus).

tumepunahddgus; tumepunane hédgus i black red heat; low-red heat v TemHo-
KpacHoe kaneHue

Temperatuur, millel kuum metall hddgub ehapunaselt (orienteeruvalt 540 °C).

tunnelmikroskoop — skaneeriv teravikmikroskoop

tunnusnumber; materjalikood i material number code v kog matepuana
Sulami voi metali tingtéhis (sobilik digitdotluse puhul).

turi —» kdrgahju turi

toe[lilne halvinguilming i true indication v UICTUHHOE NokasaHne CNIOLWHOCTH
Materjali ebapidevust adekvaatselt kajastav hdlvinguilming.

tdbmbamine i drawing v BonoyeHune

Metallide plastne deformeerimine, mis seisneb tooriku tdmbamises 14bi kalibreeritud ava
saamaks erineva ristldikega metalltoorikuid, nt traati. Tombamise tulemusena tooriku
ristldikemdotmed vihenevad ja pikkus suureneb (vt ka siigavtombamine).

tdmbamine liikumatul tornil — kinnistorntémbamine

tdbmbamine liikuvtornil— liikuvtorntbmbamine

tdmbamine ujuvtornil — ujutorntbmbamine

tdbmbe[katse]lmasin i tensile [testing] machine v pa3pbiBHas MalLMHa; MallnHa Ans
pacTaXeHus

Seade materjalide ja toodete katsetamiseks tdmbele (vrd surve[katse]masin).

tdbmbeaste — slgavtdmbeaste

tdbmbediagramm; tdbmbekdver i stress-strain diagram v guarpamma pacTaxeHus
JSu ja pikenemise voi pinge ja deformatsiooni vaheline diagramm.

tdbmbekammlbikur i pull[-type] broach v npoTspkka
Mitmeteraldikeriist, millega t66tlemine sooritatakse tombamisega ldbi toodeldava detaili

(Vt kammléikus; vrd survekammlidikur).

tdmbematriits — tdmbesilm
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tdombepainutus; painutus tbmbamisega pr; tdmbepainutamine; painutamine tom-
bamisega op i draw bending v rmbka HamaTbIBaHWEM Ha BpaLLalLUACA KONUp
Painutus, mis seisneb tooriku ,,tdmbamises“ podrduvale vormimistemplile (vrd surve-
painutus).

tdmbepinge i tensile stress v pactarvBatollee HanpsiKeHWe; HanpsbkeHuwe pas-
pbiBa

Pinnale mdjuv normaalpinge, mis piitiab pinda kehast eemaldada. Sisejou pikisihilisele
komponendile (m&jub piki pinda) vastab pinge.

tdmbepink i draw[ing] bench; drawbench v BonounnbHbIA cTaH
Tdmbamisel kasutatav seade (vt tombamine).

tdbmbe-roometeim; tdmbe-roomavusteim; tdmbe-roomekatse; tdmbe-roomavus-
katse i tensile-creep test v ncnoitaHne Ha NON3y4eCTb MNPU PacTKEHUN
Materjali kestev koormamine tdmbele, mis kutsub esile jadkdeformatsiooni (roome).

tdmberullikud i pinch rolls v TaHyLme Banku
Pidevvaluseadme rullikud valuploki voi valandi kristallisaatorist véljatdombamiseks.

tdombesilm; tdmbematriits i drawing die v Bonoka
Tdmbamisel kasutatav, kalibreeritud avaga kulumiskindlast materjalist to6riist (vt tz6mba-
mine)

tdmbe-surve[katse]lmasin; universaal[ne] katsemasin i tensile-compression test-
[ing] machine v mawmnHa onsa ucnbiTaHMs Ha pacTsKeHNe-cxXaTue
Universaalne seade materjalide ja toodete katsetamiseks tdmbele ja survele.

tdmbeteim; tdmbekatse i tensile test; tension test v ucnoiTaHne Ha pacTsxeHue
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimik/katsekeha allutatakse tombele.

tombeteimik; tdmbekatsekeha i tensile specimen; tensile test piece v obpasey,
ONS UCNBITAHWSA Ha pacTshkeHne
Tombeteimil/-katsel kasutatav proovikeha.

tdbmbetrummel i draw[ing] block v BonounneHbIi 6apabaH

Trummeltdmbepingis toorikut 14bi tdmbesilma tdmbav trummel (vt tombamine; trumme-
ltombepink).

tdbmbetugevus i tensile strength; ultimate tensile stress v NpoYHOCTb Ha pacT-
AXXeHune; conpoTmeneHne paspbiBy

Materjali tugevusnditaja — tugevuspiir tdmbel, pinge, mis vastab maksimaaljoule purune-

misel.

tdmme i tension v pacTtsikeHune
Pingeolukord, mil detaili ristldikes mdjuvad normaalpinged (tombepinged).

tdmmismeetod — jaliendmeetod
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tostevoti (sissepandav) i lifting key v nogbém [BCTaBHOM]
Erikujulise otsaga vormimistodriist mudelite voi nende osade vormist eemaldamiseks
(vrd tostevéti (teravaotsaline)).

tostevoti (teravaotsaline) i draw spike; drawspike; picker v nogbém [0CTpoOKO-
HEYHbIN]

Teravaotsaline vormimistodriist mudelite ja nende osade vormist eemaldamiseks (vrd foste-
voti (sissepandav).

tdukamine — pusthooveldus

tdukav keevitustehnika i forehand [welding] technique; welding with acute angle;
welding with electrode inclined under acute angle v ceapka yrnom Bnepeg
Keevituse sooritustehnika, kus keevituspdleti voi keevituspiistol on kallutatud keevitamise
suunas nirinurga all ja liigub paremalt vasakule (vrd vasakkeevitamine; vedav keevitus-
tehnika).

toukepink — pusthoédvelpink

touketera i slotting tool v gonbexHbi pesey,
Piisthooveldamise tera (vt piisthooveldus).

tdukur i pusher v Tonkartenb
Kulgevalt liikkuv masinaosa voi seadis, mis annab liikkumise edasi teisele detailile voi osale.

toukur[tempel] — valjatduketempel

tdukurahi i pusher[-type] furnace v TonkatensHas neyb
Pideva tooreziimiga ahi, milles materjalide vdi toorikute transportimine toimub toukuri abil.

tdukurseade — eemaldusseade

tdusukanal; tdusupea i flow-off; overflow; airgate v Bbinop

Valukanalite siisteemi osa gaaside &drajuhtimiseks vormiddnsusest ja vormi tditumise
kontrollimiseks. V&ib samaaegselt toita valandit sulametalliga (vt valukanalite siisteem).
tdusupea — tdéusukanal

taide; taidis i burden; charge v wuxrta

Léhtematerjalid segu voi kihtidena to6tlemiseks metallurgia-, keemia- voi teistes sead-
metes (nt ahjudes).

taidis — taide

taidise kinnijaamine; taidise rippujaamine i bridging; scaffolding v nogsucaHne
LUMXTbI; 3aBUCAHUE LUNXTbI

Taidise kinnikiilumine, mis on tingitud peamiselt rdbu tardumisest Sahtahjudes (vag-
ranka, korgahi).
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taidise koostamine — taite koostamine
taidise rippujagdmine — taidise kinnijdamine

taidiskuld; madalaprotsendiline kuld i filled gold v npucago4Hoe 30n0TO; Npo-
6enbHoe 305070

Kuldpinne/kullakiht pohimetallil, mida leppeliselt méargistatakse kullaprooviga, mis vas-
tab kulla osakaalule tootes.

taidissegu — taitesegu

taidistraat i tubular electrode; flux-cored wire v nopolukoBasi nNpoBosioka
Torukujuline metallimbrisega keevitustraat, mille siidamik sisaldab rébu- ja gaasitekita-
vaid iithendeid ja metallipulbrit.

taidistraat[kaar]keevitus kaitsegaasis pr; taidistraat[kaar]keevitamine kaitsegaasis
op i gas-shielded flux-cored arc welding v gyroBas cBapka NMOPOLUKOBOW Mpo-
BOITOKON B 3aLLUTHOM rase

Kaitsegaaskaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse pulbertdidisega GOnsat
metallist keevitustraati (tdidistraati) ja juhitakse kaare piirkonda kaitsegaasi (vt tdidis-
traat[kaar]keevitus; vrd MAG-keevitus).

taidistraat[kaar]keevitus kaitsegaasita pr; taidistraat[kaar]lkeevitamine Kkaitse-
gaasita op i self-shielded flux tubular-cored arc welding v gyroeasi cBapka no-
POLLKOBOM NPOBOMOKOM 6e3 3aLUMTHOro rasa

Kaitsegaaskaarkeevituse protsess/operatsioon, kus kasutatakse pulbertdidisega Gonsat
metallist keevitustraati (tdidistraati) ja keevituskaare piirkonda kaitsegaasi ei juhita, vaid
see eraldub tdidisest (vt tdidistraat[kaar]keevitus).

taidistraat[kaar]keevitus pr; taidistraat[kaar]keevitamine op i flux-cored arc weld-
ing; FCAW v gyroBas cBapka MOpOLLKOBOW NPOBOSOKOW

Kaitsegaaskaarkeevituse protsesside/operatsioonide iildnimetus, kui kasutatakse toru-
kujulist tdidisega traatelektroodi (tdidistraati) ja keevitatakse kas ilma kaitsegaasi kasu-
tamata vOi kaitsegaasi kasutades.

taidistraatjoodis i core[d] solder v TpybyaTbIi Nnpmnon
Rébustitdidisega traat- vdi varbjoodis (vt joodis).

taielik lahustuvus — piiramatu lahustuvus

taiskarastus; taielik karastus; tavakarastus pr; taiskarastamine; taielik
karastamine, tavakarastamine op i full hardening; complete hardening v nonHas
3aKarika; BblcoKas 3akarka

Karastamine kuumutamisega iile faasimuutuse temperatuuri Acz (alaeutektoidterased)
(vrd poolkarastus) voi iile A « (iileeutektoidterased), mille tulemusena saadakse
maksimaalse kovadusega struktuur.

taiskdva plekk; taiskdva leht[valts]metall; taistugevdatud plekk; taistugevdatud
leht[valtsimetall i full-hard sheet v nMcToBOM NpokaT NONHOM TBEPAOCTU
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Kiillmvaltsitud tdiskdvaduseni kalestunud plekk (vt kiilmvaltsimine; vrd poolkéva plekk;
veerandkova plekk).

taiskdva traat; tdistugevdatud traat; kulmtémmatud traat i hard-drawn wire
V HarapToBaHHas NpPoBOioka
Suurte deformatsiooniastmetega kiilmalt tombamisel kalestunud e 160mutamata traat
(vt tombamine; vrd pehmetraat).

taislegeerpulber; taislegeeritud pulber i prealloyed powder v nernpoBaHHbIe
MOPOLLKU

Metallipulber, mille iga osakese koostis on ligilihedane pulbermaterjali koostisele
(vrd osalegeerpulber) .

taislodmutus; taielik 1606mutus; tavalédmutus pr; taislodmutamine; taielik
[66mutamine;tavalddmutamine op
i full annealing;dead-full annealing;supercritical annealing; dead-soft annealing;
true annealing v NOSHbIN OTXUT; BbICOKUIA OTXKUT

Terase 160mutamine kuumutamisega lile faasimuutuse temperatuuri Acs (alaeutektoidterased)
(vrd poolléomutus) voi A (lileeutektoidterased) jargnevaks mehaaniliseks tootlemiseks sobiva
struktuuri saamiseks.

taisnurklainega vahelduvvool i variable-polarity AC; square-wave AC v nepe-
MEHHbIN TOK kKBagpaTHON hopMbl

TIG- ja plasmakeevitusel kasutatav tdisnurkse lainekujuga vahelduvvool, mille positiivse
vOi negatiivse laine pikkus on muudetav.

taisnurkne programmijuhtimine i straight-cut control; straight-line control v npsmo-
yrorbHoe [nporpaMmHoe] ynpasrneHue; NpsiMonvHenHoe yrnpasneHne
Arvjuhtimispinkide iiks vdimalik juhtimissiisteem .

taispinge i total stress v nonHoe HanpspkeHue
Pinge keha punkti 1dbival pinnal, mis ei ole lahutatud pinna ristsuunaliseks normaal-
pingeks ja pinnaga paralleelseks nihke- e tangentsiaalpingeks.

taistihematerjal; kompaktmaterjal i full density material v maTtepuan nonHon
NNOTHOCTW; MaTepuarn ¢ TEOPETUYECKOW NNIOTHOCTBIO; KOMMNAKTHbIV MaTepuan
Ilma poorideta pulbermaterjal.

taistsentrifugaalvalu; 66neskehade tsentrifugaalvalu i true centrifugal casting
V LIEHTPODBEXHOE NUTLE

Valumasina podrlemisteljega iihtiva siimmeetriateljega valandite tootmise protsess tsent-
rifugaaljoudude toimel sisemise vaba pinna moodustumisega; kasutatakse horisontaal-,
kald- ja vertikaalteljega valumasinates (vt tsentrifugaalvalu; vrd pooltsentrifugaalvalu;
tsentrifuug[tsentrifugaal]valu).

taistugevdatud plekk; taistugevdatud leht[valtsimetall — taiskdva plekk

taistugevdatud traat — taiskdva traat
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taite koostamine; taidise koostamine i burdening v LwinxToBaHue; WMXTOBKa
Téite (tdidise) arvutus ja koostamine metallurgia-, keemia- jt seadmetes to6tlemiseks
(vt tdide).

taite laadimine; taidise laadimine i charging v 3aBanka WKNXTbI; 3arpy3ka LUNXTbI
Taite (tdidise) sulatusahju jt seadmetesse viimise protsess.

taiteava (sulatusahjudes) i charging hole v 3aBano4yHoe okHO
Ava sulatusahju seinas téite sisseviimiseks (vt tdide; vrd tditeava (Sahtahjudes)).

taiteava (Sahtahjudes); laadimisava (Sahtahjudes) i charging hole v 3arpyso4dHoe
OKHO; 33104HOE OKHO; KOIMOLLHMKOBOE OKHO

Ava tiite sisestamiseks Sahtahjudesse (vagranka, kdrgahi) (vt tdide; vrd tditeava (sulatus-
ahjudes)).

taitekopp; laadimiskopp i bucket; charging bucket v 6aabs [3arpy3oyHas]
Seadis (mahuti) tdite laadimiseks metallurgiaseadmesse (vt tdide).

taitekdrgus i fill height; fill depth v BeicoTa 3acbinku

Pulbri poolt tdidetud kdrgus pressvormi matriitsis etteantud kdrguse ja vormiga pressise
saamiseks. Arvuliselt on see vordne pressise korguse ja tihendatavusteguri korrutisega
(vt tihendatavustegur).

taitelava; laadimisplatvorm i charging deck; charging platform; charging scaffold
V KOMOLUHMKOBas Nnowajka; 3arpy3odHas nnoLlaaka; LWmMxXTosas nnowaaka
Sahtahjude (vagranka, korgahi) tiiteava korgusel asuv platvorm, millel asuvad tiite laadi-
misseadmed (Vt tditeava (Sahtahjudes); tdide; vagranka).

taiteldbim i filling run; fill up run v npomexyTouHbIN Npoxoa
Mitmekihilise keevisdmbluse 1dabim(id), mis on keevitatud juureldbimile enne pinnaldbi-
mi(te) keevitamist.

taitemaht i fill volume; die volume v o6bem 3acbinku
Maht, mille v3tab enda alla teatud kogus pulbrit (puistematerjali).

taitemasin; laadimismasin i charger v 3aBano4Has MallvHa; LWapXup-mMalumHa
Masin tiite sisestamiseks [terase]sulatusahju ja teistesse metallurgilistesse agregaatidesse.

taiteperiood i charging period,; filling period v nepuopg 3anonHeHus
Sulatusprotsessi periood, mille kestel sulatusseadmesse (nt konverterisse) viiakse tdidis.

taiteseqgu; taidissegu i backing sand; heap sand v HanonHuTenbHas [dopmo-
BOYHasdA] cMecb

Vormi- voi kdrnisegu, millega tdidetakse vorm- voi kdrnkasti pdhimaht peale mudelisegu
kasutamist (vt vormisegu; vrd mudelisegu; iihtne vormisegu).

taitetegur i fill factor; die fill ratio v koadpcumLmMeHT 3anonHeHns
Pressvormi tditemahu (voi téditekdrguse) ja pressise mahu (vOi pressise korguse) suhe.

Arvuliselt on see vordne tihendatavusteguriga (vt tihendatavustegur).
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taitevagonett; laadimisvagonett i charging car v 3aBanoyHas BaroHeTka; 3arpy-
304HasA BaroHeTka
Transpordivahend sulatusahjude tditmise tarvis.

tappislauapuurpink; pretsiislauapuurpink i precision bench[-mounted] drill; pre-
cision bench-type drill press; precision bench drilling machine v npeuusnoHHbIn
HaCTONMbHO-CBEPNUIbHBIN CTAHOK

Kisiettenihkega vaike téppispuurpink (vt tdppispink).

tappisldikestantsimine — sileldikestantsimine

tappispink; pretsiispink i precision machine tool v npeunsnoHHbIn cTaHoK
Viga suurt tootlemistdpsust voimaldav metallildikepink.

tappisstantsimine; pretsiisstantsimine i near-net-shape forging; precision forging;
net-shape forging v ToyHass obbemMHasa LwTamnoBKa; NpeLmM3moHHas 0ObéMHas
LITaMnoBKka

Toostuslike standarditega vorreldes suurema tipsusega stantsiste e tdppisstantsiste toot-
mine (vt tdppisstantsis).

tappisstantsis; tappisstantstoode; pretsiisstantsis i near-net-shape forging; pre-
cision forging; net-shape forging v To4Hasi NOKOBKa; NpeLn3noHHas NoKoBKa
Toostuslike standarditega vorreldes suurema tépsusega stantsis, mis reeglina ei vaja tdien-
davat mehaanilist to6tlust (vrd eelstantsis; normaaltippisstantsis; korgtdppisstantsis).

tappissulam; pretsiissulam i precision alloy v npeuu3noHHbIn cnnas
Eriliste fiitisikaliste omadustega ja tépse keemilise koostisega sulam.

tappisvaland; pretsiisvaland i precision casting v npeun3noHHas oTnnBeka
Valand, mis on toodetud tdppisvalandvalu meetoditega (tdppisvalu, kipsvormvalu, keraa-
mikavormvalu) (vt tdppisvalu; Kipsvormvalu; keraamikavormvalu).

tappisvalandvalu; pretsiisvalandvalu i precision casting v npeuusnoHHoe nuTeé
Uldnimetus tdppisvalandite tootmise protsessidele (tdppisvalu, kipsvormvalu, keraamika-
vormvalu (vt tdppisvalu; keraamikavormvalu; kipsvormvalu).

tappisvalu gaasistuvmudeliga — gaasistuvmudeltappisvalu

tappisvalu i investment casting; precision investment casting; lost-wax casting
V TOYHOE NUTLE

Uldnimetus tippisvalandite tootmise protsessidele kordkasutusega tervikvormides; need
saadakse kordkasutusega (kergsulavatest, lahustuvatest voi gasifitseeruvatest materjali-
dest) valumudeleid kasutades (vt sulavmudeltippisvalu; gasifitseeruvmudetdppisvalu,
lahustuvmudeltdppisvalu; vrd tdppisvalandvalu).

tappisvalu lahustuvmudeliga — lahustuvmudeltappisvalu

tappisvalu sulavmudeliga — sulavmudeltappisvalu
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tapsus i accuracy v TOYHOCTb
Mingi protsessi, seadme vms tegelike parameetrite ja teoreetiliste nimiparameetrite oma-
vahelise vastavuse méaér.

todiga i lifetime v gonroBe4YHOCTL; CPOK CNYKObI
Detaili voi toote kestvusomaduste kompleks (nt védsimuspiir, roomepiir, korrosiooni-
kindlus, kulumiskindlus), mis kdige enam vastab detaili/toote talitusomadustele ajaliselt.

todkindlus i reliability v HagexHocTb; paboTocnocobHOCTb
Toote (slisteemi, elemendi) omadus tdita ettendhtud iilesandeid, sidilitades kasutusajal
oma parameetrid etteantud piires; ka vastupanu ootamatule purunemisele.

tédmahukus i labor consumption v TpygoemMKkocTb
To66aja voi t66j0u kulu toodangu, teenuse vai nende iithikkoguse kohta.

to60pink i machine [tool] v cTraHok; pabounin CTaHOK; CTaH
Mehhaniseeritud vdi automatiseeritud tootmisvahend (masin), mis tddriista ja tooriku
omavahelisel litkumisel annab to6tlemisel toorikule ettendhtud kuju.

tooriist; instrument i tool v MUHCTPYMEHT
Eseme (tooriku vm objekti) to6tlemise vahend.

todriistakoonus i tool [attachment] taper v WHCTpyMeHTambHbIN KOHYC; KOHYC
WHCTPYMEHTa
Tooriista kinnituskoonus (morsekoonus, meeterkoonus jt).

todriistalukksepp i toolmaker v cnecapb-MHCTpyMEHTanbLUUK
Korge kvalifikatsiooniga metallitd6line, kes valmistab tooriistu.

todriistateras; instrumenditeras; {instrumentaalteras} i tool steel v nHcTpymeH-
TanbHas cTanb
Tooriistade valmistamiseks kasutatav mittelegeer- voi legeerteras (C-sisaldus 0,3... 1,6%)

tooriistateritus pr; tdoriistateritamine op i tool grinding v 3aTouka MHCTpymeHTa
Kulunud Idikeriistade (treiterad, freesid, puurid jms) ldikegeomeetria taastamine
abrasiivldikureid kasutades.

tooriistatreipink; instrumentaaltreipink i toolroom lathe; toolmaker’s lathe v
WNHCTPYMEHTanbHbIN TOKapHbIA CTAHOK

Suurendatud tootlustdpsusega treipink tooriistade, rakiste jt tdpsete detailide
valmistamiseks (vt treipink).

todriistavao sisseldikus pr; todriistavao sisseldikamine op i die sinking v
o6paboTka pyybéB LWiTamna; 0bpaboTka BbIEMOK LUTaMna

Tooriistavagude  (nt  stantsid, survevaluvormid jms) td6tlemine  kasutades
kontuurfreesimist, mahtelektroerosioontdotlust, elektrokeemilist tootlust  jt.
tootlusmeetodeid.
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t60stus i industry v npoMbILLTHEHHOCTL; MHOYCTPUS
Majandusharu, mis hdlmab loodusvarade ammutamise ja tootlemise, energia, masinate,
seadmete ja tdoriistade ning tarbekaupade jm tootmise ettevotteid.

toéostusrobot i industrial robot v npomMbinNeHHbI poboT
Manipulaatorist ja programmeeritavast juhtimisseadmest koosnev isetoimiv masin, mis
tdidab tootmisprotsessis vajalikke liikumis- ja juhtimisiilesandeid.

tootasand i location place v pabo4yasi NNOCKOCTb; NITOCKOCTb ABMXKXEHUS
Teriku geomeetria koordinaattasand — 15ikeserva valitud punkti 14biv tasand, mis on risti
pOhitasandiga ning paralleelne ettenihke sihiga (vt pohitasand; lbikeserv).

tootluskeskus i machine center; machining center v o6pabaTbiBaloLLMIA LEHTP
Arvjuhtimispink, millel on vdimalik tooriku iihe paigaldusega teha erinevat tootlust
(treida, freesida, puurida jm).

todtluslisa; todtlemislisa i overlap v Hanyck
Tooriku (nditeks sepistatud, stantsitud) osa, mis pole valmistootes vajalik, kuid hadlbustab
toote valmistamist.

tootlustapsus (I6iketddtlemisel) i machining accuracy v TouHoCTb 06paboTkK
Too6tlemisega saadud detaili mddtmete, kuju ja pindade vastastikuse asendi vastavus ette-
antule; seda viljendatakse to6tlusveaga (vt tootlusviga).

todtlusvaru; tédtlemisvaru i machining allowance; finish[ing] allowance v npunyck
[Ha obpaboTky]

Metallikiht stantsisel vdi valandil, mis jéetakse jargnevaks viimistlevaks mehaaniliseks
tootlemiseks, tavaliselt laastu eraldamise teel.

tootlusviga (I6iketdotlemisel); tootlemisviga (I6iketddtlemisel) i machining error
V NMOrpeLHocTb 06paboTkM [pesaHnem]

Tootlemise saadud detaili modtmete, kuju ja pindade vastastikuse asendi hélve etteantud
suurusest.

toovalts i work roll v paboumin Banok
Valtstooli otseselt metalli deformeeriv valts (vt valtspink; valtstool; vrd tugivalts).

tuhikud (valandis) i cavities; voids v pakoBWHbI (OTNMBKM)
Valudefektide liks gruppe — erineva mdddu ja vormiga, valdavalt gaasiga tdidetud 66nsu-
sed valandites, nt gaasitiihikud, gaasipoorid jms.

tikeldus pr; tikeldamine op i shearing v paspeska
Tooriku (plekk, riba) jaotamine kaheks vOi enamaks osaks lahtist kontuuri modda.
Tiikelduse eriliigiks on pikitiikeldus (vt pikitiikeldus; eraldusoperatsioon).

tikelduspink i parting machine; cutting-off machine; cutoff machine v oTpesHomn

CTaHOK
Metallildikepink, mis tiikeldab leht-, latt-, toru-, profiil- vms materjali.
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tikiaeg i time per piece v WTy4HOE Bpems
Operatsiooni tditmise aeg.

tlkistus pr; tikistamine op i agglomeration v okyckoBaHue

Peene maagi voi kontsentraadi ettevalmistusprotsess sobiva suurusega tiikkidena (tiikis-
tatud) materjali saamiseks aglomeratsiooni, kidnkimise voi brikettimise teel (vt aglome-
ratsioon; kdnkimine; brikettimine).

tinnvalts; tlnjas valts i barrel-shaped roll; crowned roll v 604koobpasHbi Banok
Tinnikujulise profiiliga valts kompenseerimaks valtsile mdjuvate joudude poolt esile-
kutsutavat ldbipainet ja sellega kaasnevaid valtsmetalli kujuhélbeid.

tuvikristallisatsioon; tavikristall[iseerjlumine i strain crystallizatsion v kKopeHHas
Kpuctannusauusi

Elastomeeride suurtele deformatsiooniastmetele omane kristallisatsioon; metallidele omane
kuusepuud meenutava dendriitkristallide teke.

tutptehnoloogiline protsess i standard technological process; standard manu-
facturing process; typical production process v TUNOBOWM TEXHONOrMYECKNA NPOLECC
Tehnoloogiline protsess, mis tdotatakse vélja tiiliptoote valmistamiseks.

U

udujahutus i mist cooling v oxnaxgeHne TymaHoM
Laikeriista jahutus, mille korral jahutus-médrdevedelik (ldikevedelik) suunatakse
16iketsooni peenikeste piiskadena dhujoas (vrd tulvjahutus, kérgsurvejahutus).

ujumatriits; ujuv matriits i floating die v nnaeatowas matpuua

Pulbrite kahesuunalisel pressimisel e kahepoolsel pressimisel kasutatav vedru[de]le voi
hiidrosilindri[te]le toetuv matriits, mis liigub (,,ujub”) pressimise vdi véljapressimise suunas
(vt kahesuunaline pressimine).

ujumatriitspressimine i floating-die pressing v npeccoBaHue B nnaBatoLen ma-
TpuLe

Kahepoolne pressimine vedru(de) voi hiidrosilindri poolt toetatud nn ujuvas matriitsis
(vt ujumatriits).

ujutorn ; ujuv torn i floating plug v nnaBatoLLasn onpaska
Odneskehade (torude) ujutorntdmbamisel kasutatav torn (Vt ujutorntombamine).

ujutorntdbmbamine; tdmbamine ujutornil i floating-plug drawing v BonoyeHue Ha
CaMOyCTaHaBJ'II/IBaIOLLLeVICFl onpaske; Bosfio4eHne Ha nraearoLLen onpaske
Odneskehade (torude) tdmbamine tingimustes, kus sisemist 6dnsust moodustava torni
asetus on iseregureeluv (vt tdmbamine; vrd litkuvtorntombamine; kinnistorntombamine;,
tornita tombamine).

ujutsenter; ujuv tsenter i floating center v nnasarLmin LEHTP
Poorddetaili telje sihis iseseaduv tsenter (vt tsenter).
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ujutugi; ujuv tugi i floating support v nnaeatowasi onopa
Rakise iseseaduv tugi.

ultraheli[ldike]tdotlus pr; ultraheli[ldike]téétlemine op i ultrasonic machining v
ynbTpa3sBykoBas 06paboTka [pesaHnem]
Materjalide to6tlemine (lihvimine, poleerimine, avade moodustamine jms) ultraheli abil.

ultrahelidefektoskoop; ehhodefektoskoop i ultrasonic defectoscope; ultrasonic
detector v ynbTpa3ByKoBoOW aedekTockon
Seade hilvingute otsimiseks ultraheli meetoditega.

ultrahelidefektoskoopia; ehhodefektoskoopia i ultrasonic defectoscopy v ynbTpa-
3ByKOBas AedeKTOCKONus; axoaedeKkrockonms

Mittepurustava kontrolli meetod materjali (toote) hilvingute mairamiseks, mis pohineb
uuritava eseme pinnalt materjali sisse suunatud ultraheli (sagedusega ca 20 kHz) peegel-
dumisel ja hajumisel.

ultraheliimpulss-ehhodefektoskoopia — ultraheliimpulss-kajadefektoskoopia

ultraheliimpulss-kajadefektoskoopia; ultraheliimpulss-ehhodefektoskoopia i ultra-
sonic pulse-echo defectoscopy v ynbTpassykoBasi umnyrbcHasa axopedekToc-
Konwusi

Ultrahelidefektoskoopia, mis pohineb uuritava eseme pinnalt materjali sisse suunatud
ultraheliimpulsside peegeldumisel (vastukajamisel).

ultraheliimpulss-kajakatse; ultraheliimpulss-ehhokatse; ultraheliimpulss-kajakont-
roll; ultrahelimpulss-ehhokontroll i ultrasonic pulse-echo test[ing]; ultrasonic
pulse-echo inspection; ultrasonic pulse-echo examination v ynbTpa3BykoBOW 3X0-
MUMMYNbCHBIN KOHTPOIb

Ultraheliimpulsside peegeldumisel (vastukajamisel) pShinev mittepurustav katse.

ultraheliimpulsskajakontroll — ultraheliimpulss-kajakatse

ultrahelijootmine i ultrasonic soldering; ultrasonic brazing v ynbTpassykoBas
narka

Jootmine ultrahelivonkumise rakendamisega joodise mérgamisvdime parandamiseks
(vt jootmine).

ultrahelikatse; ultrahelikontroll; ehhokatse; ehhokontroll i ultrasonic test[ing]; UT;
ultrasonic examination; ultrasonic inspection v ynbTpa3ByKOBbIA KOHTPOIb; 3XO-
KOHTPOIb

Ultrahelimeetodil pdhinev mittepurustav katse.

ultrahelikeevitus pr; ultrahelikeevitamine op i ultrasonic welding v ynbTpasBy-
KoBas cBapka

Tardfaasis survekeevituse protsess/operatsioon, kus kokkusurutud detailidele suunatakse
rohtsalt liitepinnaga ultrahelivonkumised.

ultrahelilabivalgustus[defektoskoopia] i ultrasonic [through] transmission defec-
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toscopy V ynbTpa-3BykoBasi npocBeymBatoLas gedekrockonums
Mittepurustava kontrolli meetod, mis pShineb ultraheli emiteerimisel iihelt muundurilt ja
vastuvotus teise, katsekeha vastaspoolel paikneva muunduri poolt.

ultrahelilabivalgustuskatse; ultrahelilabivalgustuskontroll i ultrasonic [through]
transmission test[ing]; ultrasonic [through] transmission inspection; ultrasonic
[through] transmission examination v ynbTpa-3BYKOBOW NMPOCBEYNBAIOLLNA KOH-
Tponb

Ultrahelildbivalgustusmeetodil pdhinev mittepurustav katse.

ultrahelipink i ultrasonic machine v ynbTpa3BykOBOW CTaHOK
To06pink ultrahelitootluseks (vt ultrahelitéotlus; ultrahelipuhastus).

ultrahelipuhastus pr; ultrahelipuhastamine op i ultrasonic cleaning v ynbTpa3sy-
KOBasi ouMcTKa
Ultrahelisagedusega vonkumise kasutamine detailide puhastamisel.

ultraheliresonantsdefektoskoopia i ultrasonic resonance defectoscopy v yneTtpa-
3ByKOBas pe3oHaHcHas gedekrockonus

Mittepurustava kontrolli meetod, mis pShineb pidevate ultrahelilainete sageduse muutu-
misel, mddramaks resonantssagedust.

ultraheliresonantskatse; ultraheliresonantskontroll i ultrasonic resonance test-
[ing]; ultrasonic resonance inspection; ultrasonic resonance examination
V yrnbTpa3ByKOBOW PEe30HaHCHbIN KOHTPOIb

Ultraheliresonantsmeetodil pdhinev mittepurustav katse.

ultrahelisond i ultrasonic search unit; ultrasonic transducer v ynbTpa3ByKkoBOW 30H[
Elektroakustiline muundur ultraheli energia iilekandeks voi vastuvotuks voi molemaks.

ultrahelitomograafia; ehhotomograafia i ultrasonic tomography v ynsTpa3ssykoBas
ToMorpagus; axotomorpadus

Mittepurustava kontrolli meetod kihitise kujutise saamiseks, mis pShineb ultrahelilainete
peegeldumisel voi hajumisel.

ultraheliuputuskatse; ultraheliuputuskontroll i ultrasonic immersion test[ing]; ultra-
sonic immersion inspection; ultrasonic immersion examination v ynbTpasByKkoBOK
MMMEPCUOHHbIA MeTOA, KOHTPOS

Ultrahelimeetodil pdhinev mittepurustav katse, mille korral muundur ja katsekeha, mis
toimivad akustilise paarina, on sukeldatud veevanni.

ultramikroskoop; hajuvalgusmikroskoop i ultramicroscope v ynbTpaMmnkpockon
Seade viga viikeste, tavamikroskoobis ndhtamatute osakeste (nt udu voi suitsu osakesed)
uurimiseks valgusjoas.

ultrapeenpulber; Ulipeenpulber i ultrafine powder; hyperfine powder v
OUCnepCHbIN NOPOLLOK; MENKOANCNEPCHLINA NOPOLLOK; MESTKO3EPHUCTbIN NOPOLLIOK
Alamikroonse pulbri alaliik osakeste suurusega tavaliselt 0,1...1um (vt alamikroonne
pulber).
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ultrapeenstruktuur — Ulipeenstruktuur

ultraviolettmikroskoop i ultraviolet microscope v ynbTpadunoneToBbli MUKPOCKON
Seade, milles kasutatakse objekti illumineerimiseks ultraviolettvalgust.

umbava i blind hole v rnyxoe oTBepctue
Uhest otsast suletud ava (vrd ldbivava).

umbpoor i blind pore v TynukoBasi nopa
Avatud poor (vilispinnale ulatuv poor), mis ei ole seotud materjali sees asuvate teiste
pooridega.

universaal[ne] katsemasin — tdmbe-surve[katse]masin

universaalfreespink i universal [horizontal] milling machine; universal knee-and-
column milling machine; universal column-and-knee milling machine v
YHUBEPCanbHbIA FOPU3OHTaNbHO-(OPE3EPHbIN CTaHOK

Horisontaalspindliga ja vertikaaltelje timber pooratava téolauaga konsoolfreespink (vrd
laiuniversaalfreespink).

universaalkdvadus — Martensi kdvadus

universaalmudelplaat; kliSeemudelplaat i cliche pattern plate v yHuBepcanbHas
MoAenbHas nnuTa

Uksik- ja viikesaritootmises kasutatav kiireltvahetatavate mudelitega mudelplaat (vt mudel-
plaat).

universaaltreiautomaat; universaalautomaattreipink i automatic screw machine v
TOKapHO-BMHTOPE3HbIN aBTOMaT; YHMBEPCATbHbIV TOKApHLIN atomat

Keeruliste detailide valmistamisel kasutatav universaaltreipink, mis on tavaliselt
varustatud tooriku radiaalsuunas liikuvate ristsuportitega (vt universaaltreipink).

unversaalautomaattreipink — universaaltreiautomaat

unversaaltreipink i engine lathe; screw[-cutting] machine; screw[-cutting] lathe v
YHUBEPCAsbHbIA TOKAPHbIA CTAaHOK; TOKAPHO-BUHTOPE3HbIA CTAHOK
Treipink, millel saab treida p6drdpinda, otspinda ja 15igata keeret.

U-soonega l66kpaindekatsekeha — U-soonega 166kpaindeteimik

U-soonega lodkpaindeteimik; U-soonega l66kpaindekatsekeha i U-notch impact
test piece; U-notch impact specimen v obpa3sey ¢ U-ob6pasHbiM Hagpe3oM Ans
UcnblTaHWSA Ha yaapHbIA M3rnb

U-kujulise sisseldikega teimik/katsekeha purustustod suuruse médramiseks 166kpaindel
Charpy meetodil (vt Charpy l66kpaindeteim).

U-tala; karptala i U-beam; U-bar; U-girder; channel v kopob4yaTas 6arnka; wsern-

epHasa 6anKa; iBennep
U-kujulise (karbikujulise) ristldikega iildotstarbeline profiilmetall (vt profiilmetall).
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uurispoor i worm-hole v cBuL; yanuHeHHas nopa
Keevitusdefekt — eraldunud gaasidest tekkinud piklik gaasipoor; esineb sageli risti Gmb-
luse pinnaga.

uushdbe; alpaka i nickel silver; undis brass; German silver; newsilver; alpaca;
{argentan} v Hensunbbep; anbnaka
Niklit ja tsinki sisaldav vasesulam.

U-6mblus i single-U butt weld v wos ¢ U-o6pasHon pasaenkon
U- tahe kujulise servavahemikuga pokkdmblus (vt pékkomblus).

Vv

polv[ligend]press i toggle[-lever] press v KpUBOLLUMMNHO-KONEHHbIN Npecc
PSlvmehhanismi (polvliigendmehhanismi) poolt kéitatava liuguriga mehaaniline press.

V-[pokk]dmblus i single V-butt weld v cTbIKOBOI LLIOB CO CKOCOM 06eNX KPOMOK
V-kujuliselt to6deldud servavahemikuga pokkdmblus.

vaakumdegasatsioon pr; vaakumdegaseerimine; degaseerimine vaakumis op
i vacuum degassing; vacuum treatment v BakyyMmHas Aerasaums; BakyymMpoBaHue
Sulametallist gaaside eemaldamine vaakumis (vt degasatsioon).

vaakuminduktsioondegasatsioon pr; vaakuminduktsioondegaseerimine op i vacuum-
induction degassing; VID v BakyyMHO-MHOYKLUWOHHAsA gerasaums

Degaseerimine korgsagedusvooludega kuumutatavas vakuumahjus gaaside eemaldami-
seks sulametallist (vt vaakumdegasatsioon).

vaakuminduktsioonimbersulatus pr; vaakuuminduktsioonimbersulatamine op
i vacuum-induction remelting; vacuum-induction refining; VIR v BakyyMHO-UHOYK-
LUMOHHbIV Nepennas

Rafineeriv timbersulatus vaakum korgsagedusvoolu toimel kuumutatavas ahjus (vt iimber-
sulatus).

vaakumjootmine i vacuum brazing v BakyymHas narka; nanka B Bakyyme
Jootmine vaakumis (vt jootmine).

vaakumkaarimbersulatus pr; vaakuumkaarimbersulatamine op i vacuum-arc
remelting; vacuum-arc refining; VAR; CEVAM-process vV BakyyMHO-[yroBo nepe-
nnas

Léhtematerjali — metallelektroodi — rafineeriv timbersulatus elektrikaare soojuslikul toimel
vaakumis (vt imbersulatus).

vaakummetallitus pr; vaakummetallitamine op i vacuum metallization; vacuum
metallizing v BakyymHas MeTannusauusi; BakyyMHOe MeTarnnupoBaHue; meTarn-
nu3auusi B BaKyyMHe

Mittemetalleseme katmine metalliga vaakumpindamise teel.
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vaakumpaagutus pr; vaakumpaagutamine op i vacuum sintering v BakyyMHoe
crnekaHue; cnekaHve B Bakyyme

Paagutamine vaakumi kaitsekeskkonnas. Vaakumpaagutus tagab pulbertoodete korge
kvaliteedi tdnu oksiidide piiroliilisile ja sublimeerumisele ning materjali rafineerimise
soodsatele tingimustele (vt paagutus).

vaakumsulatus pr; vaakumsulatamine op i vacuum melting v BakyymHasi nnaBska;
nnaBKka B BakyymHe
Sulatus vaakumahjus.

vaakumsurvevalu i vacuum die casting v nuTb€ nog OaBreHWeM C BaKyymMunpo-
BaHMeM npeccqopmbl

Gaasitlihikuteta valandite tootmine, mille puhul survevaluvorm enne taitmist sulametalli-
ga vakumeeritakse (vt survevalu; vrd hapniksurvevalu).

vaakumteras i vacuum-treated steel v BakyymmpoBaHHas ctarnb
Teras, mis on toodetud vakumeerimist rakendades (vt vakumeerimine).

vaakumtdoétlus pr; vaakumtddtlemine op i vacuum treatment; vacuum
processing; vacuum degassing vV BakyymHasi Aerasauus; BakyymHasi obpaboTtka
Sulametalli liihiaajaline to6tlemine vaakumis degaseerimise ja taandamise eesmérgil.

vaakumvalu i vacuum permanent-mo[u]
Id casting; vacuum casting v BakyymMHO€ NnnUTbE

Poorideta valandite tootmine, kasutades vormiddnsuse tditmisel vakumeerimist. Kasutust
leiavad sellised vaakumvalu alaliigid nagu imivalu, vaakumsurvevalu jt (vt imivalu;
vaakumsurvevalu).

vaakumvormimine i vacuum forming; vacuum thermoforming v BakyymHas
dopmMoBka

Uliplastses olekus lehtmetalli (pleki) samuti termoplastide vormimine gaasi normaalrdhul
vaakumi moodustumisega matriitsiddnes (vt iliplastne lehtvormimine; termovormimine
vrd pneumovormimine; mehaaniline termovormimine).

vaakumvormimine i V-process; vacuum mo[u]lding v BakyyMHO-nneHo4yHasi gop-
MOBKa; V- npouecc

Vormimine sideaineta, kuiva vormiliiva kasutades, mida hoitakse ja tihendatakse vorm-
kastis poliimeerkile ja vaakumi abil.

vaakumvormvalu i vacuum mo[u]ld casting v nutbé B BaKyyMHO-NNEHOYHbIe

dopMbl
Valu vaakumvormitud vormidesse (vt vaakumvormimine).

vaateava i eyehole; peep hole v rnagenka
Ava metallurgiaseadmes protsessi kulgemise jalgimiseks.

vaba energia; Gibbsi energia i free energy; Gibbs [free] energy v cBoGogHas

3Heprus
Siisteemi vdime teha t60d; vaba energia muutust mdodetakse antud protsessi maksi-
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maalse voimaliku t66ga.
vaba ferriit — eeleutektoidferriit

vaba susinik i free undis; graphitic undis v cBobogHbI yrnepon; HecBs-
3aHHbIV yrnepog

1) Rauasiisinikusulamites (tavaliselt malmides) vabas olekus grafiidina esinev siisinik.
2) Karbiidi kristallivores mitteseotud (vaba) stisinik (vrd seotud siisinik).

vaba tsementiit — eeleutektoidtsementiit

vabakristallisatsioon; vabakristall[iseerjumine i free crystallization v cBo6oaHas
Kpuctannusaumsi
Iseeneslikult tekkinud kristallisatsioonikeskmeist pohjustatud kristall[iseerjumine.

vabaldikamine — ortogonaalldikamine
vabasepistus — sepistus
vabrik — tehas

vagranka i cupola v BarpaHka
Sahtahi valandite tootmisel malmi sulatamiseks.

vagranka sissekutmine i foreblow v po3xur BarpaHku; NpoayBka XOMOCTOW KO-
nowu; NpoAyBKa BarpaHkm

Vagranka pohjakoksi sissekiitmise protsess/operatsioon, mille puhul kasutatakse valda-
valt maagaasi (vt vagranka; pohjakoks).

vagrankamalm i cupola [cast] iron v BarpaHO4HbIN YyryH
Vagrankades toodetav malm (vt vagranka).

vagrankasulatus pr; vagrankasulatamine op i cupola melting v nnaBka B Bar-
paHKe; BarpaHo4Has nnaBka
Malmi sulatamine vagrankas (vt vagranka).

vagrankasulatus[tsiikkel]; sulatustsiikkel vagrankas i cupola heat v BarpaHo4Has
nnaska
Vagrankas labiviidud sulatustsiikkel (vt sulatus/zsiikkel ).

vaguvalts i grooved roll v py4eBoi Banok; kanmbpoBaHHbIN Basnok
Valts, mille pinnal on iiks v3i mitu valtsivagu (vt valtsivagu).

vahamudel i wax pattern v BockoBas Mofenb
Spetsiifilisest kergsulavast (enamasti parafiini sisaldavast) segust mudel kasutamiseks

sulavmudeliga tappisvalus (vt vdljasulatatav [valu] mudel; sulavmudeltippisvalu).

vahekaar[keevitus] i drop transfer welding; globular transfer welding v cBapka
NPOMEXYTOYHOMN Ayrom
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MIG/MAG-keevitus lithi- ja pihustuskaare vahelises kaarepingete vahemikus.

vahekihikeevitus pr; vahekihi keevitamine op i buttering (by welding); build up
V HarnmnaBka MpoMEXyTOYHOro cros (noacnos)
Detailide servadele metallurgiliselt sobiva vahekihi keevitus.

vahekiht — tleminekukiht

vahekoostamine; s6lmkoostamine i intermediate assembly; preliminary assembly
V NpoMexXyTovHasi cbopka; npeasaputenbHas cbopka; yanosas cbopka
Masina sdlmede koostamine eraldi masina kui terviku koostamisest.

vahekopp i undis v NpoMeEXyTOYHbIN KOBLL
Valuplokivormi ja kristallisaatori voi valuvormi ja valukopa vahele asetatav kopp sula-
metalli vdljavoolukiiruse reguleerimiseks.

vahelduvémblus i staggered intermittent weld v waxmaTtHbI NPepbIBUCTBIN LLOB
TaBPOBOro COeAMHEHMS
Katkenddmblus mdlemalt poolt T-liidet vaheldumisi asetsevate 1dikudena.

vahel6dmutus — protsessilddmutus

vaheldédmutus; vahepealne 166mutus; protsessilddmutus pr, vahelddmutamine;
vahepealne |66mutamine; protsessilddmutamine op i process annealfing];
interpass  anneal[ing];  interannealfing];  intermediate  annealling]; Vv
NPOMEXKYTOYHBIN OTKUT; MEXOMNepaLNOHHbIA OTXXUT

Survetootlusoperatsioonide  vahepealne  vajaduse  korral  tehtav  termotddtlus
rekristallisatsioonitemperatuuri ~ {iletavatel temperatuuridel metalli plastsuse ja
deformeeritavuse taastamiseks.

vahetus[hammas]rattad i change gears v CMeHHbI€ LLeCTEPHM
Vahetatavad hammasrattad t66pingi kinemaatiliseks seadistamiseks.

vahetlkk i consumable insert; insert v nnaesiLLlasca BCTaBKa
Uhelt poolt keevitamisel dmbluse juurepindade vahele asetatud ja keevitamise kdigus
sulav vahetiikk.

vahevormkast i cheek; mid-part v cpegHsasi onoka
Vahepealne vormkast, mida kasutatakse juhtumil, kui valuvormil on kaks lahutuspinda
(vt vormkast).

vaht i froth; foam v nena
Ohkeste vedelikukiledega eraldatud gaasimullide kogum. Moodustub nt vasemaagi flotat-
sioonrikastamisel.

vahtalumiinium; {penoalumiinium} i foamed aluminium v neHoantOMUHWA; BCne-

HEHHbI antOMUHUIA
Poorne viikese tihedusega (kuni 200 kg/m®) alumiinium.
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vahtmetall; {penometall} i foamed metal v neHomeTanm; BCNeHEHHLIN MeTasnn
Makro- vdi mikropoorse struktuuriga (poorsus kuni 98%) vahustatud véikese tihedusega
metall.

vahtpolUstiroolmudel — stirovahtmudel

vaiksideaine (lihvketta) i resinoid bond; resin bond v nonumepHas cBsi3ka
(wrmdboBanbHoOro Kpyra)

Abrasiivldikeriistade, sh lihvketaste abrasiivi poliimeervaigu (nt
fenoolformaldehiitidvaik) baasil orgaaniline sideaine (vt orgaaniline sideaine).

vajakvalu i misrun; short run v Hegonus

Valudefekt, mis on pSdhjustatud vormi mittekiillaldase tditumisest (tingituna valu mada-
last temperatuurist), vormi ebapiisavast gaasildbilaskvusest voi vigadest valukanalite
projekteerimisel.

vakants i vacancy; vacant lattice site; vacant atomic site v BakaHcusi
Kristallivore defekt; aatomi puudumine sdlmpunktis.

vakumeerimine — vaakumtootlus
vakumeerimine kopas — koppvakumeerimine

valaja i pourer; ladler; caster v 3anvBLUuK; pasnnBLLMK
To6line, kelle tilesandeks on valuvormide sulametalliga tditmine (vt ka valutéoline).

valamine i pouring v 3anuBka [bopMbl]; pa3nueka [MeTannaj
Valuvormi sulametalliga tditmine valutehnoloogias (vrd valu).

valand i casting v oTnmBka
Valamise teel toodetud toorik voi toode (vt valu).

valandi jareltddtlus pr; valandi jareltdétlemine op i fettling [a casting]; dressing
[a casting] v ouncTka NnuTbsI; O4MCTKa OTNMBOK; 0OpyOKa [0TNMBOK]

Valuvormist eemaldatud valandite t60tlus, mis eelneb toote kasutusele vOtmisele voi
taiendavale 15iketootlusele: kdrnieemaldus, valukanalite eemaldus, erinevate meetoditega
puhastamine.

valandi valjalodmine; valjalodmine i shakeout; shake-out; knock-out v BbiGMBKa
[nuTb4]; BoIGUBKA [0TNMBOK]; BIGUBKA [OMOK]

Tardunud ja teatud temperatuurini jahtunud valandite kordkasutusega valuvormist eemal-
damine (viljaloomine) (vrd kdrnieemaldus ).

valatavus i castability v nuteriHble cBoricTBa
Metallisulami valuomaduste (vedelvoolavus, valukahanemine jms) kompleks tagamaks
kvaliteetsete valandite saamist.

valatud struktuur — valustruktuur
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valekarn i projection cod v 6onsaH
Valuvormi viljaulatuv osa, mille abil valandis moodustuvad donsused ja siivendid.

valeribi i pattern reinforcing rib v noxHoe pe6po; dpanbwmsoe pebpo
Mudeli tugevdusribi, mille jélg vormis tasandatakse (vt mudel).

valge niklikivi i converter matte; Bessemer matte v ¢anHwTenH; 6enbin Huke-
neBbIN LUTEWNH
Vase- ja niklisulfiidide sulam, vase ja nikli tootmise vahesaadus (vt kivi (metallurgias)).

valge tempermalm i white[-heart] malleable [cast] iron; pe[a]rlitic malleable
[cast] iron v GenocepaeyHbii KOBKAA YyryH; CBETIIOCEPOEYHbIA KOBKUA YYTyH;
NEPSINTHLIN KOBKUIN YyryH

Stisinikku  drastava 160mutamise teel saadud heleda murdepinnaga tempermalm
(vt tempermalm; vrd must tempermalm).

valge terasplekk — valgeplekk

valgeh6dgus i white heat v 6enoe kaneHue
Temperatuur, millel kuumutatud metall on helevalge; visuaalselt méiratav temperatuur
iile 1100 °C.

valgekuld i white gold v 6enoe 3omnoTo
Nikli voi plaatinaga legeeritud hdbevalge kullasulam.

valgemalm i white [cast] iron v 6enblin YyryH
Seotud siisinikuga (tsementiidi kujul) valge murdepinnaga malm.

valgemetall i Hoyt's metal; white metal v 6enbin metann
Tinasulam — babiit (91,5% Sn), mis sisaldab ka vaske (4,3%), antimoni (3,4%), niklit
(0,55%) ja pliid (0,25%).

valgendatud [pinnaga] malm i chilled [cast] iron; case-hardened iron v oTbe-
NEHHbIN YyryH

Hall- v&i keragrafiitmalm, mille pinnakiht on valgemalmi struktuuriga. Tegemist vdib
olla kas valudefektiga vai tehnoloogilise protsessi eesmargilise tulemusega saavutamaks
malmvalandi korgendatud kdvaduse ja kulumiskindlusega pinda (vt valgenemine; vrd
valgemalm).

valgendatud pinnaga valand — pindvalgendatud valand

valgenemine i hard spots v ot6en; oTbenveaHme 4yryHa

Valudefekt — valgemalmile iseloomulike struktuuriosade moodustumine hallmalmist valan-
ditel, peamiselt valandi pinnal ja vdikese ristldikepinnaga piirkondades (vt ka poordvalge-
nemine).

valgeplekk; valge terasplekk i tinned sheet; tin plate v 6enas xecTb; nyxeHas

XeCTb
Tinakihiga pinnatud Shuke terasplekk (vt 6huke kiilmvaltsplekk).
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valgevask — messing
valgevaskjoodis — messingjoodis

valguskiirjootmine i light-radiation soldering; light-radiation brazing v navika cse-
TOBbIM JTy4OM; CBETONy4YeBas naika

Jootmise protsess/operatsioon joodise kuumutamisega fokusseeritud valguskiire abil
(vt jootmine).

valguskiirkeevitus pr; valguskiirkeevitamine op i light-radiation welding v csapka
CBETOBbIM Ty4OM; CBETONy4EBas cBapka
Kiirguskeevitus mittekoherentse valguskiire abil (vt kiirguskeevitus).

valikkristallisatsioon; valikkristall[iseerjumine i selective crystallization; accumu-
lative crystallization v usbupartensHas kpuctannmsaums
Valikuliselt tekkinud kristallisatsioonikeskmeist pdhjustatud kristall[iseerjumine.

valts i roll v Banok
Valtspingi osa, mis deformeerib valtsitavat metalli, andes sellele vajalikud m3dtmed ja
kuju (vt valtsimine; valtspink; valtstool).

valts[imis]tagi i mill scale v npokaTHas okanuHa
Peamiselt teraste kuumvaltsimisel moodustuv oksiideerumisprodukt (vt kuumvaltsimine).

valts[imis]torn i rolling mandrel v packaTHbIn Banok
Rongavaltspingi vertikaalne rullik valtsimisprotsessi kontrollimiseks; voimaldab erineva
1abimddduga rdngakujuliste toorikute valtsimist.

valtsikaliiber i pass v kanubp [Bankal
Kahe v3i enama valtsi vaheline, [valtsi]vagude poolt moodustunud vahemik (ava), milles
toimub valtstoorikule vormi ja mddtmete andmine (vt valtsivagu; valtsimine; valts).

valtsilihvpink i roll grinding machine v BanbueLwnudoBanbHbI CTAHOK
Valtspingi valtside lihvimise pink.

valtsimine i rolling v npokaTka
Survetdotlusmeetod, mis seisneb tooriku plastses deformeerimises (kokkusurumises) kahe
vOi enama valtsi vahel.

valtsimistagi i mill scale v npokaTtHas okanvHa
Peamiselt teraste kuumvaltsimisel moodustuv oksiideerumisprodukt, mida kasutatakse
rauapulbri tootmisel.

valtsitreipink i roll turning lathe v BanbLeTOKapHbI CTaHOK
Valtspingi valtside treimise pink.

valtsivagu i groove v pydei [NpokaTHOro Basnkal
Ringjas sisseldige valtsi pinnal deformeeritavale toorikule vormi ja mdodtmete andmiseks

(vt valtsimine; valts).
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valtskeevitus pr; valtskeevitamine op i roll welding; ROW; roll bonding v ceapka
NpoKaTKoN

Survekeevituse protsess/operatsioon, kus liide moodustub lehtmaterjali rullide vahelt
labijuhtimisel tekkivate plastsete deformatsioonide tulemusena (vt kiilmvaltskeevitus,
kuumvaltskeevitus).

valtsliitmine; liitmine valtsimisega i seaming v cpansuoBka; rmbka B 3aMok
Lehtmetalli servade ithendamine valtsimise teel, kasutades plekivaltsimismasinat. Kasuta-
takse nt plekist anumate tootmisel (vt plekivaltsimismasin ).

valtsmetall; valtstooted; valtsprofiilid i rolled sections; mill product; rolled stock
V MpokKaT; NPOKaTHbIN MeTann
Valtsimise tulemusena toodetavad tooted — varbmaterjal, torud, ré6bas jms

valtspeenesti — valtspurusti

valtspingi liin i mill train v rmaBHasa nuHMA [NpokaTHoOro] ctaHa; paboyas nNMHUS
[npokaTHOro] craHa

Mehhanismide ja seadmete jérjestikune kompleks, mille abil toimub metalli deformee-
rimine valtsimisel. Valtspingi liini moodustavad valtstool(id), ililekandemehhanismid,
elektrimootor. Valtspingil vdib olla mitu liini (vt valtspink; valtstool)

valtspink i rolling mill v npokaTHbIn cTaH
Mehhanismide ja masinate kompleks metalli plastseks deformeerimiseks valtsimise teel
(vt valtsimine).

valtspressis; valtsitud pressis i rolled compact v npeccoBka, nony4eHHasa npo-
KaTkomn
Pulbrist valtsimise teel vormitud pressis (vt pressis).

valtsprofiilid — valtsmetall

valtsprofileerimine i roll forming; contour roll forming v ponukosoe
npodunupoBaHue; NpounNMpoBaHne ponMKkamm

Ribametalli voi pleki rullide (valtside) vahel vormimine profileerimispinkidel paind-
profiilide vdi keevistorude tootmiseks (vt paindprofiilid; kiilmvaltsprofileerimine).

valtspurusti; valtspeenesti i roll crusher; roll breaker v BankoBas gpobunka
Masin tiikkkmaterjalide (kasutatud vormisegu, savi jms) purustamiseks (peenestamiseks).

valtsraam — valtstool

valtssirgestus; valtsdgvendus pr; valtssirgestamine; valtsdgvendamine op i roll
flattening v npaBka npokaTkon

Pleki dgvendus (sirgestus) valtspingis (vrd rullsirgestus; venitussirgestus).

valtstool; valtsraam i mill stand; stand v pabouyasi kneTb; KneTb

Valtspingi (valtspingi liini) valtsidega peamine osa, kus toimub metalli plastne defor-
meerimine (vt valtsimine; valtspink).
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valtstoorik i billet v coptoBas 3aroToBka; 3arotoBka
Nelinurkse ristldikega toorik sordimetalli valtsimiseks ristldike ligikaudse pindalaga
100...250 cm? (vrd slddb; bluum).

valtstooted — valtsmetall

valtstraat i wire rod; green rod v kaTaHka
Ummarguse ristldikega kuumvaltsitud peensordimetall libimddduga 5...10 mm, mida
kasutatakse peamiselt toorikuna kiilmtdmbamisel (vt peensordimetall).

valtségvendus — valtssirgestus

valu i casting; founding v nuTeé
Valandite tootmine valuvorme kasutades (vt ka valamine).

valu pooltardolekus — pooltardvalu

valu survega i pressure casting v nuTb€ ¢ NpMMEHEHNEM OABMNEHUS
Valu vormi téitmisel sulametalliga tdiendavat survet rakendades, nt survevalu, tsentrifu-
gaalvalu, pressvalu (vt survevalu; tsentrifugaalvalu; pressvalu).

valudefekt; valuviga i casting defect v nutenHbin gedekT; AedekT OTIMBOK
Valandi mistahes hélving konstruktsiooni, kvaliteedi voi muude nduete osas.

valudrossel i choke; throttle v nuTHWKOBBIV Apoccenb; Apoccenb
Valukanalite siisteemi kitsendusega piirkond sulametalli voolukiiruse reguleerimiseks
vormi tditmisel (vt valukanalite siisteem).

valujdatmed; valumurd i foundry returns v nuTenHble oTxoAb!
Valutoostuse teadaoleva (tuntud) koostisega jadgid — valukanalite siisteemi elemendid,
purunenud valandid, mis leiavad korduvkasutust valandite tootmisel.

valukaevand; kessoon i permanent mo[u]lding pit v KeCCOH; nuTenHasa ama
Porandasse chitatud tellistest voi betoonist kast, mida kasutatakse porandvormimisel
(vt porandvormimine).

valukahanemine i casting shrinkage v nuteiiHaa ycagka; OencTBUTEnbHasi
ycagka

Valandi mahu ja joonmddtmete tegelik vihenemine tardkahanemisel valumudeli mahu ja
joonmddtmetega vorreldes. Valukahanemine on valusulami oluline tehnoloogiline oma-
dus (vt valatavus; kahanemine; tardkahanemine).

valukalle; mudelikalle i pattern taper; pattern draft [angle] v ¢OpmMOBOYHbIN
YKITOH; NIUTENHBIN YKNOH

Mudelite voi kdrnkastide vertikaalpindade kalle mudelite vormist voi kdrnide kédrnkastist
eemaldamise kergendamiseks valus kordkasutusvormidesse.

valukanalite alumine slsteem; valukanalite sifoonsilisteem i bottom gating sys-
tem v HWXXHSAS NITHUMKOBas cuctema; cMdOHHasi NMMTHUKOBasi cucTema
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Valukanalite siisteem sulametalli suunamisega valuvormi altpoolt. Siisteem tagab vormi
rahuliku tditumise sulametalli turbulentsi tekitamata ja valandi tardumise iilalt alla
(Vt valukanalite siisteem; vrd valukanalite iilemine siisteem; valukanalite kiilgsiisteem;
valukanalite korrussiisteem).

valukanalite eralduspindstisteem — valukanalite kilgststeem
valukanalite harisisteem — valukanalite Glemine sisteem

valukanalite korrussusteem i step gating system v spycHas nMTHMKOBas cuctema
Valukanalite siisteem sulametalli suunamiseks vormiddnde eri kdrgustelt (tasanditelt).
Siisteem on sobiv suure kdrgusega valandite tootmisel (vt valukanalite siisteem; vrd valu-
kanalite alumine siisteem; valukanalite iilemine siisteem; valukanalite kiilgsiisteem).

valukanalite kilgslUsteem; valukanalite eralduspindsiisteem i parting gating sys-
tem v 6okoBas NMMTHMKOBAasA CUCTEMA; NIUTHUKOBAsS cucTema no pasbeémy
Valukanalite siisteem sulametalli suunamisega vormiddnde horisontaalselt vormi lahutus-
pinnal, mispuhul iilemine vormipool tditub alt ja alumine vormipool iilevalt (vt valukan-
alite siisteem; vrd valukanalite iilemine siisteem; valukanalite alumine siisteem; valu-
kanalite korrussiisteem).

valukanalite sifoonslisteem — valukanalite alumine slisteem

valukanalite stisteem i gating [system] v nuTHUKOBasa cuctema

Valuvormi kanalite ja osade siisteem metalli juhtimiseks vormidonde tagamaks valu-
defektideta valandite saamist; selle juurde kuuluvad ildjuhul valukauss, piistkanal, rdbu-
piitidel, toitekanal(id), tdusukanal(id).

valukanalite Ulemine slsteem; valukanalite harislisteem i top gating [system];
drop gating system v BepxHsas NUTHWKOBasA cuctema

Valukanalite vertikaalne siisteem sulametalli suunamisega vormidone iilevaltpoolt. Siis-
teem tagab soodsad tingimused suunatud tardumiseks alt iiles, kuid tekitab sulametalli
turbulentsi ja sellest tingitud oksiideerumist (vt valukanalite siisteem; vrd valukanalite
alumine siisteem; valukanalite kiilgsiisteem; valukanalite korrussiisteem).

valukanalitega mudel i gated pattern v komnnekt moaenen; mMoaenbHbIN KOM-
NNeKT [NUTenHon copmbl]

Mudel, mis moodustab valuvormis 60nsuse nii valandile kui ka valukanalite siisteemile
(Vt valukanalite siisteem; valumudel).

valukasvaja i scab; sand buckle v HapocT

Valuvormi kohtpurunemisest tingitud pinnadefekt — vormimaterjali sisaldav pinnast
viljaulatuv osa.

valukatsekeha — valuteimik

valukauss i pouring basin; pouring cup v NMUTHMKOBasi YaLla

Valukanalite siisteemi osa sulametalli vastuvotmiseks ja suunamiseks (valukanalite siis-
teemi teiste osade kaudu) valuvormi (vt valukanalite siisteem; vrd valulehter).
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valukiirus; valamiskiirus i pouring rate v ckopocTb 3anvBku

Valuvormi tditva metalli maht ajaiihikus, nt cm3/s. Valukiirus peab olema piisav selleks,
et metall ei tarduks enne vormi tditumist, kuid samas peab véltima turbulentsi tekkimist
(vt valu).

valukoks i cupola coke; foundry coke v NnUTEHbIN KOKC
Kivisoekoks valumalmi tootmiseks vagrankades (vt kivisoekoks; valumalm; vagranka).

valukollektor; kollektor i runner; crossgate v MMTHUKOBbLIV XOZ; IMTHUKOBbLIN KaHan
Valukanalite siisteemi osa sulametalli juhtimiseks toitekanalitesse Kollektorit, mis tdidab
samaaegselt rdbuosakeste piitidja rolli nimetatakse rébupiitideliks ( vt valukanalite siis-
teem; toitekanal; rdbupiiiidel).

valukollektori pikendus — kollektori pikendus

valukopp i 1. foundry ladle; pouring ladle; 2. teeming ladle v 1. nUTeNHbINA KOBLL;
2. pa3nMBOYHbIN KOBLU

1. Valutehnoloogias sulametalli transportimiseks ja vormidesse valamiseks kasutatav
kopp (vt kopp). 2. Valuplokkide valamiseks kasutatav kopp (vt valuplokk).

valukraat i flash; fin; bleed v 3anus
Valandite kujudefekt, mis on tingitud sulametalli voolamisest vormipoolte vahele ja/voi
vormi ja valesti asetatud kdrni vahele

valukuivati i drying stove; drying oven v cyLumno; cylunnbHas neyb
Kuivvormide ja kidrnide kuivatusahi.

valukurd i cold lap v cnan
Valandi ristldiget mitteldbiv defekt — timardunud servadega siivend, mis on tingitud
metallijugade kohalikust mittetéielikust kokkusulamisest (liitumisest).

valulehter i pouring cup; sprue cup v NMMTHUKOBasi BOPOHKA; BOPOHKa
Piistkanali tilaosas paiknev valukauss (vt valukanalite siisteem; piistkanal; vrd valu-
kauss).

valuliide i cold shut v HecnutuHa
Valandi ristldiget 1dbiv defekt, mis on tingitud kohtuvate metallijugade mittetdielikust
liitumisest enneaegse tardumise tottu.

valumalm; valatav malm i foundry [pig] iron v NUTeAHbIN YyryH
Metallurgiatehastest kangidena véljastatav malm {imbersulatamiseks valandite tootmisel
(vt kangmalm).

valumessing; valatav messing; valuvalgevask; valatav valgevask i cast[ing]
brass; castable brass
V nuTenHasa naTyHb

Heade valuomadustega (hea vedelvoolavuse ja véikese kahanemisega) messing (vt
messing).
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valumetall; valatav metall i cast[ing] metal; castable metal v nuTeiHbIn meTann
Heade valuomadustega (hea vedelvoolavus, madal sulamistemperatuur jms) metall/
sulam.

valumudel; mudel i pattern v mogenb [nuTenHas]
Mudelikomplekti element valandi vormile ja mddtmetele vastava ddnsuse moodustami-
seks valuvormis (vt mudelikomplekt).

valupea — valuplokivalupea

valupea; kompensaator i riser; feeding head; feeder head; feedhead v npubbinb
Valukanalite siisteemi osa valandi toitmiseks sulametalliga tardumise ajal véltimaks
kahanemistiihikute tekkimist (vt valukanalite siisteem).

valupeaalune paksend i padding v nognpubbinbHbIN NpUnns
Kiilukujuline valupeast algav kohalik paksend valandi sulametalliga toitmise ja suunatud
tardumise soodustamiseks.

valupinged i casting stresses v nMTEeNHbIE HAaNPSXKeHUN
Konstruktsioonilistest isedrasustest ja valukahanemisest tingitud pinged valandis (vt valu-
kahanemine).

valuplokisurvevalu i pressure-pouring [process] v pasnuska nog AaBreHNeM
Valuplokkide tootmine sulametalli surudhuga surumise teel sulatusahjust valuplokivormi-
desse (vt valuplokivalu).

valuplokivalu pr; valuploki valamine op i teeming; casting of ingots v pasnueka
Valuplokivormide tditmine sulametalliga valuplokkide saamiseks metallurgiatdostuses
(vt valuplokk).

valuplokivalupea; valupea i sinkhead; discard head v npubbinb [cnuTKal; npu-
OblinbHas YacTb [crmTKa]
Valuploki draldigatav kahanemistithikuga osa (vt valuplokk).

valuplokivorm i ingot mo[u]ld; iron mo[u]ld; steel mo[u]ld v nsnoxHuua
Metallist vorm valuplokkide tootmiseks (vt valuplokk).

valuplokivormi kérgend i hot top; feeder head v npubGbinbHas HagcTaBka; yTe-
nneHHas [MpubbinbHas] HagcTaBka

Soojustatud ja eemaldatav valuplokivormi osa valuploki sulametalliga toitmiseks tardu-
misel (vt valuplokivorm).

valuplokk i ingot v cnutok
Valuplokivormi valamisel voi pidevvalu meetodil saadud pooltoode edasiseks tootle-
miseks valtsimise, sepistamise voi valu (valandite valamise) teel.

valuplokkide eemaldamine; valuplokitustamine i stripping; dressing v ctpunne-
poBaHue; pasgeBaHne CrMTKOB
Valuplokkide eemaldamine valuplokivormidest (vt valuplokk).
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valupraak i waster; reject v 6pak (nMUTenHbIN); NMTenHbIN Bpak
Viljapraagitud, kvaliteedinduetele mittevastavad valandid.

valustantsimine i liquid-metal forging v xmnakas uTaMmnoBka, LUTammnoBKa XNAKoro
meTanna

Valu ja stantsimise hiibriidmeetod — kristalliseeruva metalli stantsimine. Meetod vdimal-
dab stantsiseid toota tavapdrasest tunduvalt viiksemaid surveid rakendades (vrd pres-
svalu).

valustruktuur; valatud struktuur i cast structure; as-cast structure v nutas

CTpyKTYpa
Valu teel valmistatud valanditele iseloomulik struktuur.

valusulam; valatav sulam i cast[ing] alloy; castable alloy v nuTenHbIn cnnas
Heade valuomadustega (hea vedelvoolavuse, madala sulamistemperatuuri ja viikese
kahanemisega) sulam.

valutehnoloogia i foundry technique; foundry practice v nutenHoe geno; nuren-
Hoe NPOoM3BOACTBO
Tehnika- ja teadusharu, mis hdlmab valandite tootmist.

valuteimik; valukatsekeha i keel block v kunb6nok
Standardne kiilukujuline, valupeaga proovikeha teraste ja teiste suure valukahanemisega
sulamite valuomaduste (sh kahanemistiihikute tekkimise kalduvuse) uurimiseks.

valutemperatuur; valamistemperatuur i pouring temperature v TemnepaTypa
3anunBKn
Valuvormi siseneva sulametalli temperatuur (vt valu).

valuteras; valatav teras i cast[ing] steel; castable steel v nuteiiHasa ctanb
Heade valuomadustega (hea vedelvoolavuse, madala sulamistemperatuuri ja véikese
kahanemisega) teras.

valutook i casting yield v BbIxoa rogHoro (npu NUTLE)
Valandi[te] netomassi suhe kogu metalli massi, millega tdideti valuvorm (viljendatuna

protsentides).

valutorn i arbo[u]r v onpaBka [CTEpXHS]
Valuvormi vormitud tugi kérni toetamiseks.

valutsehh; valuosakond — valutédkoda

valutddkoda; valutsehh; valuosakond i foundry v nuTemHbIn uex; nNUTenHoe
oTAeneHue; nurenHas

Valandite tootmise todkoda (tsehh, osakond).

valutéoline i foundryman; founder v nutenwmk

Valutéokoja (valutsehhi, valuosakonna) to6line (vt ka valaja).
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valuvalgevask — valumessing

valuvask; valatav vask i cast[ing] copper; castable copper v nutenHast Meab
Tavaliselt 99,4% vaske (s.0 vihem kui tehnilises vases) sisaldav vasesulam (vt tehniline
vask).

valuviga — valudefekt

valuvorm i mo[u]ld v nutenHasa dpopma; dopma [nuTerHas]
Valandi vormile vastava ddnsusega vorm, milles sula materjal (metall, poliimeer) tardub
valandiks.

valuvormi konstant i mo[u]ld constant v noctosiHHas [MTenHon] gopMbl
Katseliselt médratav konstant, mis soltub valumetalli omadustest (sulamissoojus,
soojusmahtuvus), tilekuumutusastmest, valuvormi materjali omadustest (soojusjuhtivus,
soojusmahtuvus), vormi seinapaksusest ning valuvormi temperatuurist.

valuvormi koormamine i weighting [a mould] v Harpy3ka cpopmbl
Ulemise vormipoole koormamine jouga, mis tasakaalustab vormi téitnud sulametalli
tostejou ja véldib metalli voolamise vormipoolte vahele

valuvormi 60s — vormioos

valudmblus i seam v nuTeNHbIN LWOB
Valandi pinnadefekt, mis on tingitud pragudest vormiseinas voi metallijugade liitumise
jélgedest pinnal.

Van der Waalsi jéud i van der Waals forces v cunbl BaH aep Baarnca
Aatomeid voi molekule koos hoidvad norgad tdmbejdud. Tuntud ka Londoni joududena.

vanaadimine; vanadeerimine i vanadizing v BaHagupoBaHue
Materjali, detaili vOi toote pinnakihi rikastamine vanaadiumiga termokeemilise t66tle-
mise (difuusse rikastamise) teel.

vanaadium; V i vanadium v BaHagun

vanaadiumteras; V-teras i vanadium steel v BaHagneBas ctanb
Legeeriva elemendina peamiselt vanaadiumi sisaldav teras.

vanamalm; jddtmemalm i [cast] iron scrap; scrap iron v 4YyryHHbIA oM
Kasutuses olnud malmtooted vdi nende osad kasutamiseks sekundaartoorainena metal-
lurgiaseadmetes (vrd malmimurd).

vanametall; sekundaarmetall; jadtmemetall i metal scrap; scrap [metal]; waste
metal v om; MeTannuyeckuii flom; MeTannmn4eckuii ckpan; ckparn

Kasutuses olnud metalltooted vdi nende osad kasutamiseks sekundaartoorainena metal-
lurgiaseadmetes (vrd metallimurd).

vanandamine — vananemine
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vanandamiskestus; vanandamisaeg; vananemiskestus; vananemisaeg i ag[e]ing
time v Bpems cTapeHusi; NpoaoMKNTENbHOCTb CTapeHUs
Seisutusaeg vanandamisel etteantud temperatuuril (vt vananemine).

vanandamiskdvenemine; vanandamiskdvendamine — vananemine

vanandamiskdver; vananemiskdver i ag[e]ing curve v KpuBas ctapeHus
Materjali omaduste ajas muutumist iseloomustav diagramm.

vanandamistemperatuur i ag[e]ing temperature v Temnepartypa ctapeHus
Temperatuur, milleni vanandamisel kuumutatakse.

vanandatav sulam i ag[e]ing alloy; age-hardenable alloy v cTapetowmin cnnas
Termotodtlemise (karastamise ja vanandamise) teel kovendatav ja tugevdatav sulam.

vanandatav teras i ag[e]ing steel; age-hardenable steel v cTapetowas ctanb
Termotodtluse (karastamise ja vanandamise) teel kdvendatav ja tugevdatav teras.

vanandatud sulam i aged alloy; age-hardened alloy v cTapeHHbI cnnae
Termotodtlemise (vanandamise) teel kdvendatud ja tugevdatud sulam.

vanandatud teras i aged steel; age-hardened steel v ctapeHHas ctanb
Termotddtlemise (vanandamise) teel kdrgendatud temperatuuril kdvendatud ja tugevda-
tud teras.

vananemine; vananemiskdvenemine pr; vanandamine; vanandamiskévendamine
op i ag[e]ing [treatment]; age-hardening v cTapeHne

Termotodtlemine, mis seisneb sulami poliimorfse muutuseta karastamisele jirgnevas
faaside viljasadestumises seisutamisel voi viljasadestamises kuumutamisel, millega kaas-
neb kdvaduse/tugevuse tous.

vananemiskdvenemine — vananemine

vananev sulam i ag[eling alloy v cTtapetowwimin cnnas
Termotdotlusjargse vananemise (seisutamise) tulemusena kovenev/tugevnev sulam (vt ka
vanandatav sulam).

vanaraua-maagimenetlus; vanaraua-maagiprotsess i scrap-ore process; pig-
and-ore process vV ckpan-pyaHbln NpoLecc; ckpan-pyAaHbIn nepeden
Martdénprotsess, mille puhul ahjutéite pShiosaks on toormalm, iilejiinu moodustavad
vanaraud ja rauamaak (vt vanaraud).

vanarauamenetlus; vanarauaprotsess i scrap process, scrap-and-pig process
V CKpan-npouecc

Martdénprotsess, mille puhul ahjutiite pdhiosaks on vanaraud, iilejddnu moodustab toor-
malm (vt vanaraud).

vanaraud; {rauamurd} i waste iron; iron scrap; iron-and-steel waste; scrap iron
V XXenes3HbIN NOM,; Xenes3Hbl ckpan; CTarnbHON Nom
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Teistkordselt kasutatav raud ja rauasulamid (teras, malm), ka nende tootmisjédatmed
(vrd terasmurd; malmimurd).

vannkarastus pr; vannkarastamine op i bath quenching; bath hardening v
BaHHas 3akarnka
Detaili karastamine jahutamisega iihes vedelikkeskkonnas (vannis).

varbjoodis — jootevarb

varbtreiautomaat i automatic bar machine; automatic bar lathe v npyTkoBbil
TOKapHbI/ aBTOMAT; TOKapHBIA NPYTKOBLIA aBTOMaT
Treipink varbtoorikute automaatseks to6tlemiseks (vt varbtreipink).

varbtreipink i bar lathe; bar machine v npyTKOBbIN TOKapHbIN CTaHOK; TOKapPHbIN
MPYTKOBbIN CTAHOK

Treipink  varbtoorikute  to6tlemiseks.  Varbtreipinkides  kasutatakse  toorikute
kinnitamiseks tsangpadrunit (vt tsangpadrun).

varbtdmbamine i bar drawing; rod drawing v BofiodeHWe npyTka; BONOYEHME
NpPyTKOBOro matepuana
Varbmaterjali tdmbamine (vt tdmbamine; vrd torutombamine; traattombamine).

varda-plaadi pool-V-6mblus i double-flare-bevel-groove weld v HV-woB cTepxHsa
C nnacTuHon
Molemalt poolt keevitatud pool-V dmblustega liide varda ja plaadi vahel.

varisemisnurk — pulbri varisemisnurk

varraste V-dmblus i double-flare V-groove weld v V-1i0B cTepxHew
Molemalt poolt keevitatud kahe varda V-omblus.

vasakkeevitus pr; vasakkeevitamine op i leftward welding; left-hand welding
V CcBapka fnesbiM cnocobom; nesasi cBapka

Gaaskeevitamise protsess/sooritustehnika keevituspdleti liikumisega paremalt vasakule
(vrd paremkeevitus).

vasar[a]pea i ram v 6aba
Sepistus- vdi stantsimisvasara osa, mille kiilge kinnitatakse {ilemine pinn (sepistamisel)
voi lilemine stants (vormstantsimisel).

vasar[vorm]stantsimine; vormstantsimine [stantsimis]vasaratel i impression-die
hammer forging; closed-die hammer forging; drop [hammer] forging v o6bémHasi
LWITaMNoBKa Ha [WTaMNOBOYHbIX] MOMOTax; LWTaMrnoBKa Ha [LUTaMNOBOYHbIX]
MornoTtax

Vormstantsimine diinaamiliste 160kidega energiapiiranguga seadmetel — stantsimisvasa-
ratel (vt stantsimisvasar; vormstantsimine; vrd press[vorm]stantsimine).

vasarlehtvormimine; vasarlehtstantsimine; lehtvormimine [stantsimis]vasaratel;
lehtstantsimine [stantsimis]vasaratel i drop hammer forming v nwucroBas
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LWTamMnoBKa Ha [LUTaMMNOBOYHbIX] MOfoTax
Lehtvormimine (lehtstantsimine) kasutades stantsimisvasaraid.

vasarpinnimine — keevistoote vasarpinnimine

vasarsepistus pr; vasarsepistamine op i open-die hammer forging; hammer
forging; smith forging; impact forging v koBka Ha MonoTax; ceobogHasi KoBka Ha
MoroTax

Masinsepistamine diinaamiliste 166kidega energiapiiranguga seadmel — sepistusvasaral
(vt sepistus; sepistusvasar; vrd press-sepistus).

vasekivi i copper matte v MeaHbI LUTENH; KyndepLuTenH
Vase tootmise vahesaadus — vase ja rauasulfiidide sulam (vt kivi (metallurgias)).

vaseniklisulam; Cu-Ni-sulam i cupronickel v MmegHo-HMKeneBbIn cnnas
Niklit (20...30%) ja tsinki vOi mangaani sisaldav vasesulam.

vasesulam; Cu-sulam i copper alloy; Cu-base alloy v meaHbIi cnnae
Pohimetallina vaske sisaldav sulam (vt melhior; uushobe).

vasetsingisulam — messing
vask; Cu i copper v megp

vask-fosforjoodis; Cu-P-joodis i copper-phosphorus filler metal; copper-phospho-
rus brazing metal v megHodoctopHbI Npunoi; MeaHothocdOopUCTbIA NPUNON
Kd&vajoodisena kasutatav vase ja fosfori (5...9% P) sulam (vt joodis).

vaskjoodis; Cu-joodis i copper-base filler metal; copper-base brazing metal
V MeaHbI npunon
Kdvajoodisena kasutatav vasesulam, enamasti vasefosfori- vdi vasetsingisulam (vt joodis).

vasklaik i chalcosite; vitreous copper; chalcosine; chalcocite v xanbko3uH; mea-
HbI Bneck
1) Vasemineraal Cu,S. 2) Mineraali Cu,S sisaldav vasemaak.

vaskrahk i chalcopyrite; copper pyrite; yellow copper ore v xanekonupuT; Mea-
HbI KOn4yegaH
1) Mineraal CuFeS;. 2) Mineraali CuFeS; sisaldav vasemaak.

vask-tsinkjoodis — messingjoodis

vaskarritus pr; vaskarritamine op i poling [down] v gpa3sHeHne

Vase rafineerimisprotsess: sulavaske puidu sisestamine, mille kdigus eralduv veeaur ja
stisivesinikud tagavad metallist hapniku ja vdévligaaside eraldumise.
vastakkaarkeevitus pr; vastakkaarkeevitamine op i arc stud welding; stud arc

welding v gyroeasi npuBapka wnunek (6onTos)
Vastakkeevitus tihvtide, poltide jms otspinna kiilgekeevitamiseks elektrikaare toimel
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(vt vastakkeevitus).

vastakkeevitus pr; vastakkeevitamine op i stud welding; SW v npvBapka Lununek
(6onToB)

Keevitusprotsesside/-operatsioonide rithma tildnimetus, kus tihvtide, poltide, tikkpoltide
vm kiilgekeevitamiseks kasutatakse elektrikaart, kontaktkeevitust, hoordumisel eralduvat
soojust jms (vt vastakkaarkeevitus; vastakkontaktkeevitus; vastakplahvatuskeevitus).

vastakkontaktkeevitus pr; vastakkontaktkeevitamine op i resistance stud welding
V KOHTaKTHas npuBapka Lnunek (6onTtos)

Kontaktkeevituse protsess/operatsioon tihvtide, poltide jms liitmiseks plaadiga neid
labiva elektrivoolu ja surve rakendamise abil (vt vastakkeevitus).

vastakliide — T-liide

vastakplahvatuskeevitus pr; vastakplahvatuskeevitamine op i explosive stud
welding v npuBapka wnunek (6onTtos) B3pbIBOM

Vastakkeevituse protsess/operatsioon tihvtide, poltide jms kiilgekeevitamiseks plahvatus-
keevitusega (vt vastakkeevitus).

vastavushindamiskupong — vastavushindamisproovikeha

vastavushindamisproovikeha; vastavushindamiskupong i arbitration bar v ap6u-
TpaxHbI 0Opasey

Proovikeha (nt valand) materjali (toote) omaduste, koostise, struktuuri vastavushinda-
miseks etteantud nduete suhtes (vt proovikeha).

vastu[kilm]vormpressimine i backward [impact] extrusion; indirect [impact] ex-
trusion; inverse [impact] extrusion v o6paTHoe [xonogHoe] BbiaaBnMBaHne
Kiilmvormpressimine skeemi jargi, kus toorikumetalli ja pressiva templi liikumissuunad
on vastupidised (vt kiilmvormpressimine; vrd pdrifkiilm Jormpressimine; kombineeritud
[kiilm yormpressimine).

vastuekstrusioon pr; vastuekstrudeerimine op; vastupressimine i backward ex-
trusion; indirect extrusion; reverse extrusion v o6paTHoe npeccoBaHune
Ekstrusioon tingimustes, kui matriitsist valjuva profiili ja ekstrudeerimistempli liikumised
on vastassuunalised (vt ekstrusioon; vrd pdriekstrusioon).

vastufreesimine i up[-cut] milling; conventional milling; cutup milling v BcTpe4yHoe
dpesepoBaHue; ppesepoBaHme NPOTMB Nnogadn

Freesimine, mille korral silinderfreesi teriku lilkumise suund on vastupidine pikiettenihke
suunale (vrd pdrifieesismine).

vastulédgivasar i counterblow hammer; counterblow machine; impactor v 6ec-
LWaboTHbIN MONOT

Loo6gi suurendatud kasututeguriga stantsimisvasar, mille vasarapead nende kiilge kinni-
tatud stantsipooltega liiguvad teineteisele vastu. Kasutatakse horisontaalseid ja verti-
kaalseid vastulodgivasaraid (vt horisontaalvastuloégivasar; vertikaalvastuléogivasar,
loogikasutegur).
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vastupolaarvool; vastupolaarne [keevitus]vool i direct current electrode positive;
DCEP; direct current reverse polarity ; DCRP; reverse polarity; DC* v obpatHas
NONAPHOCTb

Keevitusvoolu polaarsus, mispuhul elektrood on iihendatud vooluallika positiivse ja
toode negatiivse poolusega (vrd péripolaarvool).

vastupressimine — vastuekstrusioon

vastuvoolufraktsioonimine; vastuvoolufraktsioneerimine; vastuvooluklassifitseeri-
mine i elutriation; counterflow classification; counterflow separation v knaccudwu-
KaLmsi NPOTUBOTOKOM [TeKyden cpeapl]; Knaccudukaumsi B BOCXOASLLEM NOTOKe
Puistematerjali (pulbri) jaotamine suuruse jargi osisteks vastuvoolu voolava gaasi (6hk)
voi vedeliku (vesi) joas (vt fraktsioonimine).

vastuvooluklassifitseerimine — vastuvoolufraktsioonimine

vedav keevitustehnika i backhand [welding] technique; welding with a drag angle
V cBapka yrrnom Hasapg

Keevitamise sooritustehnika keevituspiistoli suunamisega teravnurga all keevitussuunas
(vrd téukav keevitustehnika).

vedelfaas i liquid phase v xunakas dasa
Tardfaasi sulamisel voi auru veeldumisel tekkinud faas.

vedelfaaspaagutus; vedelfaasiline paagutus pr; vedelfaaspaagutamine; vedel-
faasiline paagutamine op i liquid-phase sintering v >xmakogasHoe crnekaHne
Paagutamine vedela faasi moodustumisega (vrd tardfaaspaagutus).

vedelikfraktsioonimine; vedelikfraktsioneerimine; vedelikklassifitseerimine i fluid
classification; fluid fractionation v »xugkocTHas knaccudukaumus

Fraktsioonimine (klassifitseerimine), mis teostatakse vedelikulises keskkonnas. Vedelik-
fraktsioonimise abil on vdimalik klassifitseerimine (fraktsioonimine) osakeste suuruse,
kuju ja tiheduse jargi (vt fraktsioonimine).

vedelikjahutus pr; vedelikjahutamine op i liquid cooling v ungkocTHoe oxnax-
AeHve
Termotootlusel detaili jahutamine vedelikus (vt ka vesijahutus).

vedelikklassifitseerimine — vedelikfraktsioonimine
vedelik-lehtstantsimine — vedelik-lehtvormimine

vedeliklehtvormimine; vedeliklehtstantsimine i sheet hydroforming; hydroforming;
flexforming; flexible-die forming; fluid forming; rubber-bag forming; rubber —
diaphragm forming v nnucTtoBas WTamMnoBKa XXUOKOCTbIO

Lehtmetallist toodete vormimismeetodite Uldnimetus, kus surve toorikule tekitatakse
hiidraulilise vedelikuga elastsest materjalist (kummi, poliluretaan) diafragma kaudu
(vrd kummlehtvormimine).
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vedelikmaarimine i fluid lubrication v xnakocTHas cmaska
Kontakthddrdumine tingimustes, kus hddrduvaid pindu eraldab piisava paksusega (iile
0,1 um) katkematu méardekiht (vt kontakthéore; vrd piirhéore; kuivhoore).

vedelikpihustus — vesipihustus

vedeliksadestusfraktsioonimine; vedeliksadestusfraktsioneerimine; vedeliksetitus-
fraktsioonimine; vedeliksadestusklassifitseerimine; vedeliksetitusklassifitseerimine
op i sedimentation in liquid v oTmy4MBaHue; XXMAOKOCTHaA Krnaccudmkaumns (nog
OENCTBUEM CUIT THXKECTL)

Dispersse materjali (pulbri) jaotamine osisteks (klassifitseerimine) gravitatsioonijoudude
mdjul toimuva sadestumise teel vedelikus. Protsess pohineb sedementatsioonil (vt sedi-
mentatsioon).

vedeliksadestusklassifitseerimine — vedeliksadestusfraktsioonimine

vedeliksegamine; vedelike segamine i agitation v nepemelumsaxune
Homogeense vedela materjali (nt vedelmetalli) saamine kahest v6i enamast vedelikust.

vedeliksetitusfraktsioonimine; vedeliksetitusfraktsioneerimine — vedeliksades-
tusfraktsioonimine

vedeliksetitusklassifitseerimine — vedeliksadestusfraktsioonimine

vedelik-toruvormimine; toruvormimine vedelikuga i tube hydroforming; THF
V BbldaBnuBaHue Tpyobl XUAKOCTbIO; rMapodOpPMUHT TpyD

Ohukeseseinaliste torude vormimise meetod toorikule sisemise surve avaldamisega vede-
liku abil. Eristatakse madalsurvega (kuni 35 MPa) ja korgsurvega (kuni 700 MPa) toru-
vormimist vedelikuga (vrd gaas-toruvormimine).

vedelkahanemine — tardumiseelkahanemine
vedelkristal[lilijsus — mesomorfism

vedelkristall i liquid crystal v xuakui kpmuctann
Korrapiratu anisotroopne (mesomorfses olekus) vedelik.

vedelmetall — sulametall

vedelvoolavus i fluidity v xungkoTeky4yecTb
Uks olulisemaid valusulamite valatavuse néitajaid (tehnoloogilisi omadusi) — sulametalli
voime tdita valuvormi (vt valatavus).

vedelvormi[mis]segu i investment;slurry v orHeynopHasi cycrneHaus; Xunakonoga-
BMXXHasA CMeCb; HanMBHasi CMeCb
Tulekindla materjali (tulise) suspensioon sideainet sisaldavas vedelikus, mis mudelile
kantuna moodustab vormi v&i kdrni. Kasutatakse téppisvalus Shukeseinaliste tervik-
vormide valmistamisel, samuti valu puhul keraamilisse voi kipsvormi (vt tdppisvalu;
keraamikavormvalu; kipsvormvalu).
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vedelvormi[mis]seguvormimine; vormimine vedelvormi[mis]seguga i investing
v (bopmoBKa ¢ npumMeHeHneM [OrHeynopHOM] CycneH3nm

Vormi moodustamine kdvenevat vedelvormisegu kasutades: tdppisvalu puhul ohukese-
seinaliste tervikvormide valmistamisel, samuti keraamika- ja kipsvormivalus (vt vedel-
vormi[mis]segu; tippisvalu; keraamikavormvalu; kipsvormvalu).

vedruteras i spring steel v npyxmHHaa ctanbe; peccopHas cTanb
Peamiselt vedrude valmistamiseks kasutatav kdrgsiisinikmittelegeer- voi legeerkonstrukt-
siooniteras.

veealune hapnikldikus — allveehapnikldikus
veejugaldikus — veejugattotius

veejugatootius; veejugaldikus pr; veejugatddtlemine; veejugaldikamine op i
water-jet machining; water-jet cutting v BogoCTpymHas peska; BOAOCTPyWHas
obpaboTka

Materjalide to6tlemine (16ikamine) korgkiiruselist (kuni 900 m/s) ja kitsast (Iabimdoduga
0,1...0,4 mm) veejuga kasutades (vrd abrasiiv-veejugatootlus, abrasiivjugatootlus).

veeldumistemperatuur; {veelduspunkt}; veeldamistemperatuur {veeldamispunkt}
i liquefying temperature v TemnepaTtypa OXWKeHUs; TemnepaTypa CXUKEHUS
Temperatuur, mil jahutatav aine ldheb gaasilisest olekust {ile vedelasse olekusse (veeldub).

veerandkdva leht[valts]metall — veerandkdva plekk

veerandkdva plekk; veerandkdva leht[valts]metall; veerandtugevdatud plekk;
veerandtugevdatud leht[valts]metall i quarter-hard sheet v nmucToBon npokat
YeTBEPTHOW TBEPOOCTYU

Killmvaltsitud, voimalikust tdiskdvadusest veerandini kalestunud plekk (vt kiilmvaltsi-
mine; vrd tdiskova plekk; poolkova plekk).

veerandtugevdatud plekk; veerandtugevdatud leht[valtsimetall — veerandkdva
plekk

veerkank i pellet v okaTbILL
Kénkimise (veerkédnkide valmistamise) teel saadud produkt (vt kdnkimine).

veerkankvalmistus — kankimine

venitus pr; venitamine op i drawing v BbITsXKa
Mahtvormimise protsess/operatsioon, mille eesmérgiks on tooriku pikkuse suurendamine
ristldikepinna vihendamise arvel (vt pikivenitus; ringvenitus; ristivenitus).

venitusaste; venitustegur i reduction ratio; extrusion ratio v koadduumeHT
BbITSIKKW; BbITSDKKA
Deformatsiooni iseloomustav tegur peamiselt kiilmvormpressimisel vdi ekstrudeerimisel
— tooriku ristldikepindade suhe enne ja parast deformeerimist voi pikkuste suhe pérast ja
enne deformeerimist.
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venituskaliiber — pigistuskaliiber

venitusmahkimine i stretch wrapping; stretch-wrap forming; rotary stretch forming
vV 00TshKKa [Ha HEMOABWXHbIVM O0nBaH]

Venitamisega vormimise e venitamisega profileerimise alaliik mis seisneb tdmbepinge-
tega koormatud tooriku jérk-jargulises vormimistemplile ,,méhkimises (vt venitus-
vormimine).

venituspainutus; painutus venitusega pr; venituspainutamine; painutamine veni-
tusega op i stretch bending v rmbka ¢ pactskeHuem

Painutus suurte painderaadiuste saamiseks — tooriku (plekk, varb) tdmbamine vormimis-
templile (matriitsile) toorikumetalli voolavuspiiri iiletava tdmbepinge tekitamisega, mille
tulemuseks on paindekoha jddvdeformatsioon (kuni 2%) (vrd venitusvormimine).

venitusprofileerimine — venitusvormimine

venitusraud i fullering bar; fuller v packatka
Sepistustooriist toorikute ristldikepinna vdhendamiseks, millega kaasneb pikkuse suure-
nemine

venitussirgestus; venitusdgvendus pr; venitussirgestamine; venitusbgvendamine
op i 1. stretcher straightening; 2. stretcher leveling; stretcher flattening v npaska
pacTskeHVeM; npaBka B PACTSHKHOW NPaBUNbHOW MallvHe

1. Sirgestus, venitades varbmetalli (iimar, nelikant, toru vm) voolepiiri iiletavatel pingetel
tagamaks jadvdeformatsioonide (kdverdumiste) kdrvaldamine. 2. Lehtmetalli (plekk, riba)
ogvendus, venitades metalli voolepiiri iiletavatel pingetel (vt sirgestus; vrd rullsirgestus;
valtssirgestus).

venitustdmbamine i stretch-draw forming; stretch drawing v obTsbkka [Ha noa-
BWXKHbIN 6onBaH]

Venitamisega vormimise e venitamisega profileerimise alaliik, mis seisneb tdmbepinge-
tega koormatud tooriku vormimistemplile ,,pealetdmbamises® (vt venitusvormimine).

venitusvagu i fullering impression; fuller v npoTs>kHon pyyen
Stantsi ettevalmistusvagu, milles toimub tooriku voi selle osa pikkuse suurendamine rist-
16ike vihendamise arvel (vt ettevalmistusvagu).

venitusvagu[vorm]stantsimine; vormstantsimine venitusvaos i fullering v o6bem-
Has LUTaMMnoBKa B NPOTHAXHOM PYyYbe; LUTAaMMOBKaA B NMPOTHAXHOM pyybe
Vormstantsimine stantsi ettevalmistusvaos — venitusvaos, milles toimub tooriku voi selle
osa pikkuse suurendamine (vt venitusvagu; ettevalmistusvagu; vormstantsimine).

venitusvormimine; venitusprofileerimine i stretch forming v 06TsxKa; BbITSXKa
METOAOM pacTsXKeHUS; POPMOBKa METOAOM pacTXKeHUs

Lehtvormimise operatsioon, mis seisneb tooriku vormimises (profileerimises) vormimis-
templil e vormimispakul tdmbepingete mdjul; see kutsub esile jadvaid deformatsioone
1...4%. Venitamisega vormimise alaliikideks on tdmbamine venitamisega ja mahkimine
venitamisega (vt venitustombamine; venitusmdhkimine).
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venitusdgvendus — venitussirgestus

ventilatsioon pr; ventileerimine op i venting v BeHTUNAUuS [nnTeiHon popMbl]
Spetsiaalsete avade siisteem gaaside véljutamiseks valuvormist.

ventilatsiooniavade tegemine i mofu]ld venting v HakanbiBaHue [BeHTUNALM-
OHHbIX OTBEPCTUI]; HaKamnblBaHWEe ra3o0TBOA0B (hOPMbI

Gaasildbilaskvust parandavate ventilatsiooniavade tegemine liivvormi, kasutades venti-
latsioonindelu.

ventilatsioonikanal i vent; whistler v BEHTURSALWOHHbIN KaHan
Kanal gaaside véljajuhtimiseks vormiddnsusest voi kérnist.

ventilatsioonikarn i atmospheric [riser] core; pencil core; puncture core v cTep-
XeHb NpuUbbINKN aTMOCHEPHOrO AABMNEHUS
Kérn suletud valupea iihendamiseks atmosfadriga (vt suletud valupea; atmosfidriréhu-

valupea).

ventilatsioonindel i vent wire; pricker v BEHTUNALWOHHANA Urna; gyLWwHuK
Vormimistdoriist ventilatsioonikanalite tegemiseks liivvormidesse ja —kédrnidesse

veokruvi — kaigukruvi

veovoll — kaiguvall

veripunahddgus; veripunane hddgus i blood red heat v kpoBaBo-kpacHoe KaneHue
Metallile kuumutamisel omane tume-/veripunane virvus temperatuurivahemikus 550...

650 °C.

vermikulaargrafiit — kompakt[lible]grafiit

vermikulaargrafiitmalm — kompakt[lible]grafiitmalm

vermimine i coining v YekaHka

Mahtvormimisprotsess/-operatsioon kinnises stantsis, mille tulemusena templite ja mat-
riitsi vorm (pinnareljeef) ja mootmed antakse (edastatakse) toorikule seda plastselt
deformeerides. Vermimise pohimdtet rakendatakse ka temmimisel (vrd temmimine).

vermimisstants i coining die v YekaHOYHbIV LTamn
Stants vermimiseks — templite ja matriitsi vormi ja mddtmete andmiseks toorikule

(vt vermimine).

vertikaalfreespink i vertical millling machine] v BepTukanbHo-pe3epHbIi CTaHOK
Vertikaalse spindliga freespink (vrd horisontaalfreespink).

vertikaalh6ovelpink — plisthdovelpink

vertikaalkammldikepink i vertical broaching machine; vertical broacher v
BEPTUKANbHO-NPOTAXHON CTaHOK
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Kammldikuri vertikaalse loikeliikumisega kammldikepink (vt kammlGikepink; vrd
horisontaalkammléikepink).

vertikaalpuurpink i upright drilling machine; drill press; upright drill v
BEPTUKANbHO-CBEPNMUITbHBIA CTaHOK

Puurpink, kus spindel ja t66laud on konsoolselt kinnitatud sambale, mille juhikutel saab
neid vertikaalsuunas nihutada.

vertikaalrevolvertreipink i vertical turret lathe v BepTMkanbHO-TOKapHbIA CTAHOK C
pPEBONMbLBEPHON TONMOBKOW; BEPTMKANbHbLIA  TOKAPHO-PEBOMNbBEPHBIN  CTAHOK;
TOKapHO-KapycernbHbIi CTAHOK C PEBOSIbBEPHON rOJNIOBKON

Vertikaalspindli(te)ga revolvertreipink (vt revolvertreipink).

vertikaalsisetreipink;  karussellsisetreipink i vertical boring machine v
BEPTUKAINbHO-PACTOYHBIN CTAHOK; TOKApHO-KapycernbHbIA CTaHOK; KapycenbHO-
PacTOYHbIN CTAHOK

Umber vertikaalse telje podrleva todlauaga sisetreipink raskete ja suhteliselt liihikeste
toorikute to6tlemiseks (vt sisetreipink).

vertikaaltasalihvpink i vertical-spindle surface grinder; vertical-spindle surface
grinding machine v nnockownnMdoBanbHbIN CTAHOK C  BepTUKalbHbIM
wnuHaenem

Vertikaalse spindliga tasalihvpink (vt lihvpink; vrd horisontaaltasalinvpink).

vertikaaltreipink i vertical turning machine v TokapHO-KapycenbHbIN CTaHOK;
BEPTUKANbHO-TOKAPHbIN CTaHOK
Vertikaalse spindliga treipink (vt horisontaaltreipink).

vertikaaltsentrifugaalvalu i vertical centrifugal casting v BepTukanbHoe LEHTpO-
BGexHoe nMuTbé

Vertikaalse poorlemistelje asendiga tsentrifugaalvalu (vt tsentrifugaalvalu; vrd horison-
taaltsentrifugaalvalu).

vertikaalvastulddgivasar; vertikaalne vastulddgivasar i vertical counterblow hammer
V BepTUKanbHbIi 6ecliaboTHbIN MOnoT

Vasarapeade vertikaalse liikkumisega vastulddgivasar (vt vastuléogivasar; vrd horison-
taalvastuléogivasar).

vesijahutus pr; vesijahutamine op i water cooling v BogsiHoe oxnaxaeHve
Termotootlusel detaili jahutamine vees (vt ka vedelikjahutus).

vesiklaas; naatriumsilikaat i sodium silicate; water glass; waterglass v xuakoe
CTEKIO

Valutoostuses  kordkasutusega liivvormide sideainena kasutatav naatriumsilikaat
(vt sideaine).

vesinik-hapnikldikus; hapnik-vesinikldikus pr; vesinik-hapnikldikamine; hapnik-

vesinikldikamine op i oxy-hydrogen cutting v KMCNopoaHO-BOAOPOOHAs Pe3ka;
BOOOPOAHO-KACNOPOAHAs pe3ka
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Gaasildoikus vesiniku kasutamisega polevgaasina (vt gaasléikus, vrdl maagaas-
hapnikloikus, atsetiileen-hapnikloikus, propaan-hapnikléikus).

vesinikhaprumine i hydrogen embrittlement v BogopoaHoe oxpynuuBaHune
Soéovitusvannis vesiniku eraldumisest ja selle lahustumisest eelkdige terases pdhjustatud
haprumine.

vesinikhaprus; vesinikrabedus i hydrogen brittleness v BogopogHasa XpynkocThb;
BOOOPOAHAs TOMKOCTb
Terases lahustunud vesinikust tingitud haprumine.

vesinikmassikadu; massikadu vesinikus i hydrogen loss v noTepu oT Harpesa B
BOgopoae
Metallpulbri massikadu vesinikus taandamisel (redutseerimisel).

vesinikpoorsus — gaasipoorsus (lahustunud gaasidest tingitud)
vesinikpraod — kilmpraod (keevises)

vesipestav penetrant; vesieemaldatav penetrant i water washable penetrant
\% BO,EI,OCMbIBaeMbIVI neHeTpaHT
Veega mahapestav/eemaldatav penetrant (vt penetrant).

vesipesufluorestsentskapillaarkatse; vesipesufluorestsentskapillaarkontroll i fluo-
rescent water wash penetrant testfing]; fluorescent water wash penetrant in-
spection; fluorescent water wash penetrant examination v KanunnsipHbIA KOH-
TPOInb BOAOPACTBOPMMbIM (pryopecLeHTHbIM NEHETPAHTOM

Veega mahapestava fluorestsentspenetrandiga kapillaarkatse (vt penetrant).

vesipihustus; vedelikpihustus pr; vesipihustamine; vedelipihustamine op i water
atomization; liquid atomization v BogsHOe pacnbifieHne; pacnbifieHne BOOOW;
pacnblfneHue XXNAKOCTbIO

Sulametalli dispergeerimine veejoas — levinum pihustuspulbrite tootmise meetod. Oksii-
deerumise vdhendamiseks viiakse pihustamine vee abil sageli 1dbi inertsgaasi (argoon,
lammastik jt) keskkonnas. Vee rohu ja sulametalli temperatuuri kasvades saadava pulbri
disperssus iildjuhul suureneb (vt pihustus).

veski; peenesti; jahvati i grinder; grinding mill; mill v mensHuua; pasmonbHas
ycTaHoBKa
Seade mehaaniliseks peenestamiseks (jahvatamiseks) (vrd purusti).

vibropaagutus pr; vibropaagutamine op i vibration sintering v BubpauuoHHoe
cnekaHue
Paagutamine vibratsiooni rakendades — aktiivpaagutamise iiks alaliike. Vibropaaguta-
misel toimub tunduvalt efektiivsem poorsuse vdhenemine ja tugevuse kasv (vt aktiiv-
paagutus).

vibropressimine; vibrovormimine i vibratory compaction; vibration compaction;
vibratory pressing; vibration pressing v BubpaunoHHoe npeccoBaHue
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Pulbrite pressimine vibratsiooni kaastoimel; vdimaldab saavutada sama surve juures
pressise suurema tiheduse.

vibrosegaja; vibrosegisti; vibrosegur i vibratory mixer v BuépaumoHHbIN cmecuTenb
Segaja (segisti), milles puistematerjalide segamine toimub vibratsiooni toimel. Selline
segaja peaaegu ei erine vibroveskist, kus toimub samaaegne peenestamine ja segamine
(vt segaja).

vibrosegisti; vibrosegur — vibrosegaja

vibrosoel[ur] i sieve shaker; shaker v Bubpocuto; BMGpaLmoHHOe CUTO; BUBPOrpoXoT
Mehaaniline sdelumisseade, milles puistematerjalide fraktsioonimine (klassifitseerimine)
toimub vibratsiooni toimel (vt séel).

vibrotihendus pr; vibrotihendamine op i vibratory densification; vibration densi-
fication v BUOpaLMOHHOE YNNOTHEHNE

Puistematerjalide tihendamine vibratsiooni kaasamisega vdi vibratsiooni enda toimel.
Leiab rakendust nt raskeltpressitavatest pulbritest suure tihedusega (kuni 90% teoreeti-
lisest) toodete ja pooltoodete valmistamisel.

vibrotraavers i vibratory knock-out; pneumatic knock-out v BubpaumoHHoe kopo-
MbICIO; nogBecHow BubpaTop; BubpaunoHHas TpaBepca

Seadis (vibraatoritega varustatud traavers) valandite vibratsiooni toimel eemaldamiseks
kordkasutusega valuvormidest (vt valandi viljaloomine).

vibroveski i vibratory mill v BubpaumHHas mensHuua
Vibreeriva korpuse ja peenestavate kehadega (kuulidega) veski (vt veski).

vibrovormimine — vibropressimine

Vickersi kbévadus i Vickers hardness; diamond [pyramid] hardness; pyramid
hardness v TBepaocTb no Bukepcy

Teemantpiiramiidi katsetatavasse materjali sisse surumise teel (Vickersi meetodil) mééra-
tav kdvadus.

Vickersi kdvadusarv; HV i Vickers hardness number; VHN; HV v TBepgocTtb no
Bukepcy
Vickersi meetodil méédratud materjali kdvadust iseloomustav nditaja.

Vickersi kdvaduskatse i Vickers hardness test v ncnbiTaHne Ha TBEpOoCTb MO
Bukepcy
Kovaduskatse teemantpiiramiidi etteantud koormusel materjali sisse surumisega (vt Vickersi
kovadus).

Vickersi kdvadusmoodtur i Vickers hardness tester; Vickers hardness meter
v TBepaomep Bukepca
Seade materjali v3i toote kdvaduse modtmiseks Vickersi meetodil.

Widmanstatteni struktuur i Widmanstatten structure; basket-wave structure
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V BUAMaHLUTETTOBAsA CTPYKTypa

Struktuur, mida iseloomustab uue faasi teke modda teatud kristallograafiatasandeid; alg-
selt avastatud meteoriitidel, aga on omane ka ferriitperliitstruktuuriga terastele jt sula-
mitele.

viil i file v HanunbHWK
Peamiselt lukksepatoddel kasutatav paljude 16ikehammastega todriist, millega metall-
esemetelt kdrvaldatakse dhukesi kihte.

viilpink; viilimispink i filing machine v onMnoBoYHbLIN CTaHOK
Viilimisoperatsioone teostav pink.

viimistlev siire i finishing cut; clean cut v uncTtoBoi NpoxoA; A0BOAOYHbINA NPOX04
Too6tlemise siire, mille tulemusena saadakse viimistletud (puhas) pind.

viimistlusrullimine; poleerrullimine i roller burnishing v otaeno4Hoe HakaTbiBaHne
[ponukamu]; YNCTOBOE HaKaTbIBaHME [pOnMKamMm]; YNCTOBOE ObKaTbiBaHWE [ponu-
Kamu]

Sisepindade (avade) ja vilispindade pindsilumine rullide vahel (vt pindsilumine).

viimistlustera i finishing tool; finish-cut tool v unctoBon peseu; 4YnctoBon [pe-
XKYLUWIA] UHCTPYMEHT

Viimistleval siirdel kasutatav tera (vt viimistlev siire).

viimistlustootlus pr; viimistlustdétlemine op i finishing v otaenoyHasa obpaboTka
Mehaaniline t66tlus, mille tulemusena saadakse viimistletud (puhas) pind (vt ka siluv-
tootlus, koorivtdotius).

viiteaeg — Vviivi[tu]saeg

viiviftu]saeg; viiteaeg i dwell [time] v BblgepKKa; BbICTON

Viivitus pressimisel (vOi stantsimisel), mille kestel pressi alumises asendis olev liugur
tagasikiiku ei alusta.

vildakus — nihe

WIP — soeisostaatpressimine

virn[valu]vorm i stack of mo[u]lds v cTonka; ctono4Has [nuTerHas] opma
Virnvormimisega saadud [valu]vorm (vt virnvormimine).

virnvormimine i stack mo[u]lding v ctonouHasa ¢opmoBka
Vormi koostamine mitmest eraldi vormitud iiksteise peale laotud vormist, mille tditmine

toimub iildjuhul tihist piistkanalit kasutades.

viskeproov i drop-shatter test v npo6a cbpacbiBaHnem
Tehnoloogiline proov koksi tugevuse méadramiseks (vt koks; vrd trummelproov).
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vismutjoodis; Bi-joodis i bismuth solder v BucmyToBbIN Npunon
Pehmejoodisena kasutatav vismutisulam (vt joodis).

visuaalkapillaarkatse; visuaalkapillaarkontroll i visible penetrant test[ing]; visible
penetrant inspection; visible penetrant examination v BU3yanbHbIN KanunnsipHbIA
KOHTPOb

Silma jargi (ndgemistajuga) hinnatav kapillaarkatse.

visuaalkatse; visuaalkontroll i visual test[ing]; VT, visual inspection; visual
examination v BU3yarsbHbI KOHTPOSb
Visuaalvaatlusel pohinev mittepurustav katse (vt visuaalvaatlus).

visuaalvaatlus; visuaaluuring; i visual inspection; visual examination v Busyanb-
Hoe HabnoaeHve

Mittepurustava kontrolli meetod, mille puhul materjali (toote) seisundit (pinnakvaliteeti,
defekte) hinnatakse nidgemistaju jargi.

volfraamimine; volframeerimine i tungstenizing v BonbcpammpoBaHme

Materjali, detaili voi toote pinnakihi volframiga rikastamine termokeemilise tootlemise
(difuusse rikastamise) teel vOi toote pinna volframiga katmisega (pihustamise, sadesta-
mise jm teel).

volfram; W i tungsten; {wolfram}v Bonbdpam

volframelektroodkaarldikus [kaitsegaasis] pr; volframelektroodkaarldikamine
[kaitsegaasis] op i gas tungsten-arc cutting v gyroBasi peska BosfibopamMoBbIM
anekTpogoM [B 3alMTHOM rase]; [OyroBas peska B 3alWWUTHOM rase
BOMNbhpaMOBbLIM 3M1IEKTPOAOM; ra3oayrosasi pe3ka BonibpamMoBbIM 3M1EKTPOLOM
Kaarldikus kus volframelektroodi ja ldigatava metalli vahelise elektrikaare toimel
sulanud metall eemaldatakse 15iketsoonist [inert]gaasi joaga.

volframisulam; W-sulam i tungsten alloy v BonbtpamoBbiii cnnas
Radiatsioonikindel, tavaliselt vaske ja niklit sisaldav volframisulam; tihedus ca 50%
suurem kui terasel.

volframpronks; W-pronks i tungsten bronze v BonbgpamoBasi 6poH3a
Pohilisandina volframit sisaldav suure tihedusega hea Idike-ja survetoddeldavusega
vasesulam; sisaldab ka 6...7% Ni ja 3...4% Fe.

vooder[dis] i facing v obnvLoBka; 06rmMuoBOYHOE MOKPbITUE

Metallist valuvormide, nt kokillide, survevaluvormide jms sulametalliga kokku puutuvale
sisepinnale kantav suhteliselt paks tulise (tulekindla materjali) (nt vormisegu) kiht
vormide piisivuse tdstmiseks (vrd kaitsevooder).

Woodi sulam i Wood'’s alloy v cnnas Byga

Kergsulav metallisulam (sulamistemperatuur 68 °C), mis sisaldab 50% Bi, 25% Pb ja
12,5% Sn ja Cd.
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voolabrasiivtodtius pr; voolabrasiivtodtlemine op i abrasive flow machining v
obpaboTka abpasnBHbIM NOTOKOM; 06paboTka NOTOKkOM abpasmBa

Pindade abrasiivtootlus, kasutades abrasiivjoa asemel edasi-tagasi voolavat abrasiivi.
Tootlemiskeskkonnana  kasutatakse abrasiivi sisaldavat viskoelastset poliimeeri
(vrd abrasiivjugatootlus).

voolavlaast; pidevlaast i continuous chip v cnvBHasg CTpyxKa; HenpepbiBHasi
CTPyXKa

Ldikamisel lindina eralduv laast (vrd murdelaast; elementlaast; terikukasvajaga
voolavlaast).

voole; voolavus; voolamine i yieldability; yielding v Teky4yecTb
Materjali voime plastselt deformeeruda koormust suurendamata.

voolediagramm; voolavusdiagramm — voolekover

voolekdver; voolediagramm; voolavusdiagramm i flow curve; true stress — true
strain curve v kpvMBasi TeYeHUs:; KpMBas YNPOUYHEHWS; guarpaMmma nnacTuyeckoro
AedopMmnpoBaHns; UCTUHHAaA anarpaMmma gedopmauiiu

Tegelike pingete ja tegelike deformatsioonide vaheline diagramm, mille jérgi saab miéa-
rata plastseks deformeerimiseks vajaliku pinge

voolem&otur; voolavusmaodtur i flow meter; flowmeter v nameputens Tekydectum
[nopoLuka]
Pulbrilise materjali voolavuse madramise seade (vt pulbrivoole).

voolepiir; voolavuspiir i yield strength; yield limit; {yield point} v npegen Teky4yectu
Materjali tugevusnditaja; voolavusndhtuse korral pinge, mille saavutamisel katse kédigus
toimub plastne deformeerumine ilma joudu suurendamata (vrd voolepinge; tinglik
voolepiir).

voolepinge; voolavuspinge i yield stress; flow stress v HanpspkeHne TekydecTu
Tegelik pinge mille juures kaob proportsionaalne seos pingete ja deformatsioonide vahel
elastses piirkonnas ja metall ldheb iihetelgses pingeolukorras plastsesse olekusse
(vrd voolepiir).

vooltootmine i flow[line] production v noTo4Hoe Npon3BoaCTBO
Tootmisprotsessis pidevust tagav tootmiskorraldus, mis pohineb toote ajaliselt koos-
kolastatud valmistus- vdi toote koostamisoperatsioonide riitmilisel kordumisel.

vooluallika tunnusjoon; voolu-pinge tunnusjoon; valiskarakteristik (vooluallikal) i
voltage characteristic; volt-amper characteristic; volt-amper curve; |-V curve;
current-voltage characteristic; current-voltage curve Vv BonbT-amnepHas
XapakTepucTmka (MCTOYHMKa ToKa)

Vooluallika klemmipinge ja voolutugevuse vaheline sdltuvus keevituse vooluahelas.
Eristatakse piisivpingega (jdiga tunnusjoonega) ja piisivvooluga (jarsult langeva
tunnusjoonega) vooluallikaid.

vooludiiiis — voolukontakt
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voolukontakt; vooludilUs i contact tip; contact tube; current carrying guide tube
V KOHTaKTHas Tpybka; TOKONOABOAALLMA MyHOLITYK; TOKONOABOAALLIMA HAKOHEYHMK
Keevitusvoolu juhtimiseks keevitustraadile vasest vdi selle sulamitest valmistatud avaga
detail.

voolukontakti kaugus i stand off distance; contact tip to work distance ; CTWD
V paccTosiHMe KOHTaKTHOWM TpyOku OT AeTanu
Kaitsegaaskaarkeevitusel voolukontakti esipinna kaugus liidetavate detailide pinnast.

voolu-pinge tunnusjoon — vooluallika tunnusjoon

vooluta pindamine i electroless plating; autocatalytic plating v obectouyeHHoe
XMUMUYECKOE OCaXAEHWNE; OcaXeHne METOAOM XUMUYECKOr0 BOCCTAHOBIEHMS
Keemiline pindamismoodus, mille korral keerukates pindamislahustes kataliisaatorina
toimiva detaili pind kuumeneb ning pindamislahuses olevad metalliioonid sadestuvad
pinnale.

vorm[imis]kast i flask; moulding box v onoka
Rakis vormisegu hoidmiseks vormimisel, transportimisel ja sulametalliga tditmisel.

vorm[imis]kasti vormimine — vormimine vorm[imis]kasti
vorm[imis]kastieemaldusega valuvorm i removable flask mo[u]ld v 6e3ono4yHas
[nuTeninan] dopma

Eemaldatavas vormkastis vormitud liivworm (vt vormimine vorm[imis]kastieemaldusega).
vorm[imis]kastieemaldusega vormimine — vormimine vorm[imis]kastieemaldusega
vorm[imis]kastita vormimine — vormimine vorm[imis]kastita

vormi alusplaat — vormilaud

vormi[mis]hari i banister brush; soft brush v cmétka
Pehme hari liivvormi puhastamiseks lahtisest liivast.

vormi[mis]lusikas i spoon tool; scoop v noxeuka
Lusikakujuline vormimistodriist liivvormide ja -kédrnide viimistlemiseks.

vormi[mis]pintsel i swab; water-brush v doopmoBoYHasi KNCTb
Liivvormide késitsivormimisel kasutatav pintslikujuline todriist.

vormi[mis]kaabits; kaabits i cleaner; lifter v kptoyok
Liivvormide késitsivormimisel kasutatav tooriist vormide ja kdrnide véikeste pindade
viimistlemiseks, sh kitsastest stivenditest vormisegu eemaldamiseks.

vormi[mis]labidas i mo[u]lding spade; mo[u]lder's peel; mo[u]lder’s shovel

v pbopmoBoOYHas nonara; rnonara
Liivvormide késitsi vormimisel kasutatav labidas.
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vormi[mis]masin i mo[u]lding machine v popmoBoYHas MalumHa
Valuvormide valmistamisel kasutatav masin.

vormi[mis]materjal i mo[u]lding material v cdhbopmoBOYHbIN MaTepuan
Kordkasutusega vormide ja kdrnide valmistamisel kasutatav materjal (nt vormiliiv)
(vt vormiliiv; vormisavi).

vormi[mis]segu ettevalmistus pr; vormi[mis]segu ettevalmistamine op i sand
conditioning; sand preparation v npurotoBneHne [OpMOBOYHON] CMeCK
Vormimaterjalide ettevalmistus (doseerimine, segamine, laagerdamine, kobestaminge)
vormi- voi kidrnisegude valmistamisel (vt vormi[mis]sequ; kdrnisegu).

vormi[mis]segu i mo[u]lding sand v doopMmOBOYHasA CMeCb
Mitmekomponendiline vormimaterjalide segu liivwormide vormimiseks (vt liivwvorm;
vormiliiv).

vormi[mis]segu lisand — segulisand

vormi[mis]segu niisutus pr; vormi[mis]segu niisutamine op i temper[ing] v yBna-
XHeHne [popMoBOYHON cmecH]
Maérgvormisegu niisutamine koos segamisega (vt mdrg/valu]vormisegu).

vormi[mis]segu osakond; vormi[mis]segu tsehh; seguosakond; segutsehh i sand
shop v cMecenpuroToBUTENbHOE OTAENEHNE; CMECENPUTOTOBUTESBHBIN LiEX
Osakond (tsehh) vormi[mis]segu ettevalmistamiseks.

vormi[mis]segu regenereerimine; vormi[mis]segu taastamine i sand reclamation;
reclamation [of moulding sand] v pereHepauusa oTpaboTaHHON CMECK; pereHe-
paums hhopMOBOYHOW CMeCU

Kasutatud vormisegu to6tlemine vormimiseks vajalike tehnoloogiliste omaduste (nt gaasi-
labilaskvus, jareleandvus, tugevus jms) taastamise eesmaérgil.

vormi[mis]segu sailivus i durability of mo[u]lding sand; life of moulding sand
V [0NroBEeYHOCTb (DOPMOBOYHOW CMECU

Ajavahemik mille kestel vormisegu on veel kasutuskolblik (vormimiskdlblik).
vormi[mis]segu taastamine — vormi[mis]segu regenereerimine

vormi[mis]segu tsehh — vormi[mis]segu osakond

vormi[mis]vasar i mo[u]lder's hammer; mo[u]lder's mallet v knsHka
Liivvormide késitsivormimisel kasutatav vasar.

vormihoidik i slip-jacket; mo[u]ld jacket; pouring jacket v akeT; dopmoaep-
xaTenb

Rakis (kast) vormi kooshoidmiseks vorm[imis]kastieemaldusega vormimisel (vt vormi-
mine vorm[imis]kastieemaldusega).
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vormija i mo[u]lder v doopmoBLLMK
Vormimisoperatsioone teostav to6taja (vt vormimine).

vormijahuti i chill v xonogunsHuk

Vormi voi kérni asetatav, tavaliselt metallitiikk sulametalli kiirendatud kohtjahutamiseks.
Eristatakse sisemisi ja vilimisi vormijahuteid (vt sisemine vormijahuti; vdlimine vormi-
jahuti; vrd vormikuumuti).

vormikalle i draft [of a mo[u]ld]; taper [of a mo[u]ld] v nUTeRHbIA yKNoH
Piisivormide pindade kalle valandite vormist eemaldamise kergendamiseks.

vormikuumuti i antichill v HarpeBaTenb

Kohtkuumutusega osa korduvkasutusega vormi seinas, tagamaks aeglustatud kohtjahutust
(vrd vormijahuti; véalimine vormijahuti).

vormilaud; vormi alusplaat i bottom board v nogonoyHas nnuTa; NOLOMOYHbLIN
LLMTOK

Plaat (laud) vormitud ja koostatud vormi asetamiseks ja transportimiseks (vrd mudeli
alusplaat).

vormiliiv i foundry sand; sand v (pOpMOBOYHLIN NECOK

Valutehnoloogias kasutamiseks sobivate omadustega liiv vormi- vai kédrnisegude valmis-
tamiseks. Enamkasutatavad on kvartsliiv ning mineraalide oliviin, tsirkoon, kromiit,
alumiiniumoksiid jt peenestamisel saadud liivad (vt vormi[mis]materjal; vormi[mis]-
sequ; kdrnisegu; Kvartsliiv; tsirkoon; oliviin; kromiit; alumiiniumoksiid).

vormimine (survega) — pressimine

vormimine i mo[u]lding v chbopmoBka
Valuvormide ja kdrnide vormi- ja kdrnisegudest valmistamise protsess/operatsioon.

vormimine kaarpihustamisega — kaarpihustusvormimine

vormimine plasmapihustamisega — plasmapihustusvormimine

vormimine pérandal — pdrandalvormimine

vormimine pdrandas — porandasvormimine

vormimine sulavmudeliga — sulavmudelvormimine

vormimine vedelvormi[mis]seguga — vedelvormi[mis]seguvormimine

vormimine vorm[imis]kasti; vorm[imis]kasti vormimine i flask mo[u]lding; box
mo[u]lding v ¢oopmoBka B onokax; oopMOBKa Ono4vHas

Vormimine enamasti kahte (lilemisse ja alumisse) vormkasti (vt vorm[imis]kast; vrd vor-
mimine vorm[imis]kastita; vormimine vorm[imis]kastieemaldusega).
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vormimine vorm[imis]kastieemaldusega; vorm[imis]kastieemaldusega vormimine
i removable flask mo[u]lding v ¢oopmoBka B CbeMHbIX Onokax; 6e3onoyHas gop-
MOBKa

Vormimine eri rakises (dratdstetavas vormkastis), mis parast vormi valmimist eemalda-
takse ja asendatakse vormihoidikuga (vt dratostetav vormkast; vrd vormimine vorm-
[imis]kasti; vormimine vorm[imis]kastita,).

vormimine vorm[imis]kastita; vorm[imis]kastita vormimine i flaskless mo[u]lding
v 6e3onoyvHasa hopmoBka (6e3 NpMMeHEeHUs OMnok)

Viikeste valandite masinvormimine vormkaste kasutamata. Vormimine toimub vormi-
[mis]masina kambris (vrd vormimine vorm[imis]kasti; vormimine vorm[imis]kastieemal-
dusega).

vormimine vormimissaviga — vormimissavivormimine

vormimislaud i moulder’'s bench; mo[u]lding bench v ¢dopmoBoYHbI BepcTak;
BepCTaK POPMOBOYHbIN
To6o6laud vormide ja kdrnide valmistamiseks (vormimiseks).

vormimisoperatsioon; kujumuuteoperatsioon i forming-type operation v gopmo-
obpasytoLas onepauusi
Lehtvormimise operatsioonide (painutamine, siigavtdmbamine, déristamine jne) tildnime-
tus, mida iseloomustab tasapinnalisele toorikule ruumilise vormi andmine, tldnimetus
(vrd eraldusoperatsioon).

vormimisosakond; vormimistsehh i mo[u]lding shop v cdopmoBoyHoe oTaene-
Hue; hopMoBOYHas

Valandeid tootva ettevotte osakond (tsehh, to6koda) kus toimub vormimine (vt vormi-
mine).

vormimispakk — vormimistempel

vormimissavi i loam; foundry loam v dpopmoBoYHas rnuHa
Savirikas vormisegu (iile 35% savi) suurte porandvormide vormimiseks mudelit kasu-
tamata (vt vormimissavivormimine; vrd vormisavi).

vormimissavivormimine; vormimine vormimissaviga i loam moJ[u]lding v dop-
MOBKa B [MWHE [0 KUpnu4y]

Suurte ja keskmiste valandite Sablooni jargi vormimine savirikkast vormisegust (vormi-
missavist) mudelit kasutamata. Uks iidsemaid vormimismeetodeid, mis on kasutusel
aastatuhandeid (vt vormimissavi).

vormimissang; pdrandvormimissang i mould bed; bed v noctenb
Vormimiseks ettevalmistatud valuosakonna (valutsehhi) porand.

vormimisSabloon — Sabloonmudel

vormimistempel; vormimispakk i form block v dopmytoLmini MyaHCOH; MyaHCOH;
konump; 6oneaH
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Venitusvormimisel, painutamisel jne kasutatav rakis tooriku vormimiseks.
vormimistsehh — vormimisosakond

vormimurd i crush [in a mo[u]ld] v 06xunm cpopmbl
Vormipoolte véérast paigaldusest tingitud vormi kohtpurunemine

vorminael i molu]lder's pin; mo[u]lder's sprig v ¢oOpMOBOYHasa LINWUMbKA;
LWNMnbKa; OPOMOBOYHbIN FBO34b
Vormi tugevdamiseks kasutatav nael.

vorminihe; vormivildakus i mo[u]ld shift; shifted mo[u]ld v nepekoc dopmbl
Valudefekt valandi ithe osa nihkena teise suhtes, mis on pdhjustatud vormkasti voi
mudeli ebatépsest asetusest vormimisel voi vormi koostamisel (vt nihe; vrd kdrninihe).

vormipinne i mo[u]ld coating; mo[u]ld facing; mo[u]ld dressing v nokpbITne
[chopm]

Vormide sisepinnale kantav kiht (kate) nii vormi piisivuse suurendamiseks kui ka valan-
dite pinnakvaliteedi parandamiseks (valu korduvkasutusega vormidesse, nt kokillvalu,
survevalu) vOi valandite pinnakvaliteedi parandamiseks (valu kordkasutusega vormi-
desse, nt lilvvormvalu).

vormipuuder; mudelipuuder i parting powder v npunbin
Uks piirdeainete eriliik peenpulbri (grafiit, talk, likopodium jms) kujul (vt piirdeaine).

vormisavi i mo[u]lding clay; foundry clay v doopmoBo4YHas rnnHa
Valutdostuses vormi- voi kdrnisegude sideainena kasutatav hea sidumisvdimega savi
(vt savi; vrd vormimissavi).

vormitavus — pressitavus
vormitint — stsinikvarv
vormivildakus — vorminihe

vormivarv i mo[u]ld wash; wash v nuteliHas kpacka; hopMOBOYHas Kpacka
Peenestatud rasksulava materjali (nt grafiit, kvarts, tsirkoon, magnesiit jms) suspensioon
vedelikus (nt vesi, bensiin jms) vormide ja kérnide pinnale kandmiseks (vormipinde
saamiseks) valandite pinnakvaliteedi parandamiseks ja/vdi piisivormide piisivuse suuren-
damiseks (vt vormipinne).

vormidods; valuvormi 68s i mo[u]ld cavity v nonoctb popmbl
Vormi sisemine d0nsus, mis valamisel tditub sulametalliga.

vormpinn; vormraud; sepistusstants i swage [die] v 06XnMka; KOBOYHbLIN 0GXUM-
HOW WTamn

Sisseldikega pinn tooriku deformeeritavale (venitatavale) kohale kindla geomeetrilise
kuju (iimar, kuuskant jms) andmiseks (vt pinn; vrd tasandpinn; sisseléikega pinn).
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vormpinntddtlus pr; vormpinntédtlemine op i swaging v koBka B 06Xunmkax
Survetootluse (sepistamine) kujumuuteoperatsioon/-protsess — tooriku voi selle osa vormi
muutmiseks ja/vdi pikkuse suurendamiseks vormpinne kasutades (vt pinn; vormpinn).
vormpressimine — kilmvormpressimine

vormraud — vormpinn

vormstantsimine [stantsimis]vasaratel — vasar[vorm]stantsimine
vormstantsimine eelvaos — eelstantsimine

vormstantsimine i closed-die forging; impression-die forging v o6bémHas wram-
noBka

Mahtvormimine erit6oriistas — stantsis (vt mahtvormimine; stants; press[vorm]stantsi-
mine; vasar[vorm]stantsimine).

vormstantsimine muljumisvaos — muljumisvagu[vorm]stantsimine
vormstantsimine pressidel — press[vorm]stantsimine
vormstantsimine rullimisvaos — rullimisvagu[vorm]stantsimine
vormstantsimine venitusvaos — venitusvagu[vorm]stantsimine

vormstantsimistoorik i forging billet; forging stock v wTamnoBo4Hasi 3arotoBka
Vormstantsimisel kasutatav toorik (vt vormstantsimine).

V-soonega I66kpaindeteimik; V-soonega l66kpaindekatsekeha i V-notch impact
test piece; V-notch impact specimen v obpasel ¢ V-00pa3HbIM Hagpe3oMm Aris
ncnblTaHWs Ha yaapHbIA M3rnb

V-kujulise sisseldikega katsekeha purustustoo méadramiseks 166kpaindel Charpy meetodil
(vt Charpy lookpaindeteim).

volviteke — vBlvumine

vblvumine; volviteke i bridging v cBogoobpasoBaHue; apouHbii addekT

Tiihikute (nn sildade) moodustumine puistematerjali (pulbri) osakeste vahel, mis on tin-
gitud hoordejoududest osakeste vahel.

vordkulgnurgik; vérdkiilgne nurgik — vérdkilgnurkmetall

vordkulgnurkmetall; vordkllgne nurkmetall; vdrdkulgnurgik; voérdkilgne nurgik
i equal[-leg] angles; equal-sided angles v paBHOGOKWIA Yrorok; yrorok paBHO-
Gokmn

Kabhe ristiasetseva vordse pikkusega tallaga iildotstarbeline profiilmetall (vt profiilmetall;
vrd isekiilgnurkmetall).

vordkilgnurkédmblus; vordkiilgne nurkdmblus i mitre fillet weld v cuMmmeTpryHbIN
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YrNOBOW LLIOB; HOPMarbHbIN YrIOBOK LLOB
Nurkdmblus, mille kaatetid on vordsed (vt nurkéomblus; vrd erikiilgnurkomblus).

vordlusteim; vordluskatse i comparision test; comparative test v cpaBHUTENBHOE
ucneiTaHme
Laboratoorne teim/katse katsetulemuste vordlemise eesmaérgil.

vordtelgkristall; vordtelgne kristall i equiaxed crystal; equiaxial crystal v paB-
HOOCHBI KpucTann
Kristall, mille mddtmed on iga telje sihis ligildhedaselt vordsed (vrd sammaskristall).

vordtelgkristallide tsoon; vordtelgkristallide piirkond i equiaxed zone v 30Ha paB-
HOOCHbIX KpUCTanos

Valandi voi valuploki sisemine, vordtelgkristallstruktuuriga piirkond (vt vérdtelgkristall-
struktuur; vrd Kiirjahtumistsoon; sammaskristallide tsoon).

vordtelgkristallstruktuur i equiaxed crystal structure; equiaxed grain structure
V pPaBHOOCHAs CTPYKTypa; CTPYKTypa C PaBHOOCHbLIMWU KpUcTannamm
Metalli vordtelgsete kristallidega struktuur (vrd sammaskristallstruktuur).

vordterastruktuur i even-grained structure v paBHO3epHUCTas CTPyKTypa
Uhtlase terasuurusega struktuur

vore — kristallivére

vore kompaktsusaste — vore taiteaste

vore koordinatsiooniarv i lattice coordination number v KoopauHauVOHHOE YMCHO
peLeTku

Kristallivores antud aatomile 1dhimal ja vdrdsel kaugusel olevate aatomite arv.

vore taiteaste; vore taituvus; vbre kompaktsusaste; vore kompaktsus i lattice
compactness rate; packing efficiency v koadnUMEHT KOMNAKTHOCTU pPELLETKY;
KO3 (PULMEHT HAMOSTHEHUSA PELLETKM

Kristallivore aatomite poolt hdivatud ruumala (vt pakketihedus).

vOrebaas i lattice base; lattice basis v 6a3uc kpuctannM4eckon pelleTkm
Kristallivore elemendi kohta tulevate aatomite arv, ka baasaatomite koordinaadid.

voreelement — elementaar[kristllijvére

vorepakketihedus i lattice packing density v nnoTHOCTb ynakoBKu peLueTky
Aatomite pakketihedus kristallivores, aatomite ruumala suhe kristallivore ruumalasse.

voreparameeter — voreperiood
voreperiood; vBreparameeter i lattice parameter; lattice constant; lattice spacing

V napamMeTp peLueTKu; pa3mep A4enKu; NOCTOSHHAsA peLLeTKu
Kristallivores ldhemate aatomitasandite vahelist kaugust iiksikutes teljesuundades ise-
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loomustav suurus.

vorkkonveierahi; vérkkonveieriga ahi i mesh-belt conveyor furnace v neusb c ceT-
YaTbIM NEHTOYHBIM KOHBENEPOM

Pideva tooreziimiga konveierahju eriliik, milles materjalid voi toorikud liiguvad vork-
konveieril (vt konveierahi).

vorkstruktuur i network structure v cetyatasi CTpykTypa; CluMTasa CTpykTypa
Komposiitmaterjalide iiks voimalikke struktuure.

voorlisand — juhulisand

vahetsukliline vasimus; elastoplastne vasimus; {madaltsikliline vasimus} i low-
cycle fatigue; plastic fatigue v ManouuknoBasa ycTanocTb; MasoLMKInyYecKkas
ycTanocTb

Materjali voi detaili viasimus pingetel iile voolepiiri.

vaikedesorientatsiooniga [tera]piir i low-angle [grain] boundary; subboundary
vV Masnoyrnoeas rpaHuua

Monokristalli piirkondade voi poliikristalli terade vaheline piir, kus kristallivored on
desorienteeritud véikeste nurkade all (monekiimnest kaareminutist kuni 10°) (vt terapiir;
vrd suurdesorientatsiooniga /tera]piir).

vaikesaritootmine — vaikeseeriatootmine

vaikeseeriatootmine; vaikesaritootmine i small-lot production; small-series pro-
duction; small-volume production; low-batch production; small-batch production
V MENKOCEPUNHOE NPOU3BOACTBO

Toodete valmistamine viikeste korduspartiidena (vt seeriatootmine; vrd suurseeriatoot-
mine).

valimine vormijahuti i external chill v HapyXHbIn XONOANNBHUK

Suurendatud soojusjuhtivusega voi spetsiaalselt kiirendatult jahutatav osa kordkasutusega
vormi seinas tagamaks kiirendatud kohtjahutust (vt vormijahuti; vrd sisemine vormi-
jahuti; vormikuumuti).

valiskammldikus; valiskammtootlus pr; valiskammlbikamine;
valiskammtddtlemine op i external broaching; surface broaching v HapyxHoe
NpoTArMBaHue; BHELLHEE NPOTSArMBaHne

Kammlodikus (kammtodtlus) vilispindade tootlemiseks (vt kammloikus, kammloikur,
vrd sisekammldikus).

valiskarakteristik (vooluallikal) — vooluallika tunnusjoon

valiskeermeldikur — keermeldikur

valisaaristus — kumeraaristus
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valisumarlihvimine i external cylindrical grinding; center-type cylindrical grinding v
Kpyrnoe [HapyxHoe] wnudosaHne
Silindrilise valispinna imarlihvimine (vt tmarlihvimine, vrd siselihvimine).

valjahigistamine — eksudatsioon

valjajooks i runout v npopkiB MeTanna

1) Sulametalli ettendgematu véljavalgumine valuvormist, valukopast vdi sulatusahjust.
2) Valudefekt, mis on tingitud metalli ettendgematust viljavoolust vormist ja pdhjustab
vormi mittetdielikku tditumist.

véljalaskeava i taphole; tap[ping] hole v nétka; BbinyckHoe oTBEpPCTUE
Ava metallurgiaahjudes (peamiselt Sahtahjudes — vagrankas, kdrgahjus) sulametalli v3i
rabu véljastamiseks.

valjalaskerenn; arajooksurenn i launder; lander v crnvBHOW eno6; BbIMyCKHON
xenob
Kanal (renn) sulametalli siirdamiseks sulatusahjust koppa.

valjalaskeritm i output rate v putm Bbinycka
Ajaiihikus véljalastava toodangu hulk vooltootmisel.

valjalasketakt i output cycle time v TakT Bbinycka
Uhe toote viljalaske aeg vooltootmisel.

valjaldikeplaan; lahtildikeplaan i layout v packpou

Viljaldigatavate toodete vdi pooltoodete optimaalse paigutse kavand tooriku materjali
tohusa kasutamise eesmairgil. Eristatakse jadtmega ja jddtmeta viljaldikeplaani (vt vélja-
[0ikus).

valjaldikus pr; valjaldikamine op i blanking v Bbipybka

Tooriku osa eraldamine kinnist kontuuri modda; eraldatud osa on tooteks vdi pooltooteks
(vt eraldusoperatsioon; jddgita vdiljaléikus).

valjaléédavus i shakeout property; knock-out ability v BbibuBaeMocTts [cMecK]
Vormi- vdi kidrnimaterjali tehnoloogiline omadus, mis iseloomustab keerukust nende
eemaldamisel jahtunud valandilt.

valjalbémine — valandi valjal6émine

valjaléémisrest i shake-out grid; shakeout grid; knock-out grid; knockout grid
v BblOVBHas peLueTka; pelleTka Ans BblGUBKM OMOoK

Seadis valandite véljal6omiseks kordkasutusega valuvormidest (vt valandi viljaléomine).

véljamistegur — saagis

valjapressimine — valjatdukamine
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véljapblemine i burning; overheating v BbiropaHue

Korgtemperatuurfili]sel kuumutamisel/austenitisatsioonil aset leidev metalli voi sulami
oksiidatsioon vdi teradevaheline korrosioon; pikajalisel 16dmutamisel pinnakihi siisini-
kutustumine vdi selles jameterastruktuuri teke.

valjapdletus; valjapdlemine pr; valjapdletamine op i 1. burnout 2. burnoff; burning
off v 1. BbbkuraHme [Mogenu] 2. BbbkuraHume [nnactmdgukatopal

1. Valuvormi kuumutamine korgete temperatuurideni mudelijadkide eemaldamiseks
tappisvalus (vt tdppisvalu). 2. Pulbrimddrde voi plastifikaatori eemaldamine pressisest
enne paagutamist v0i paagutamisel (vt pulbrimddre; plastifikaator).

véljasulatatav [valulmudel i heat disposable pattern; investment pattern v BbI-
nnaensieMas Mogernb

Kordkasutusega, kergsulavast materjalist mudel sulavmudeliga tappisvalu tarvis (vt sulav-
Mudeltippisvalu).

véljasulatatava mudeliga tappisvalu — sulavmudeltdppisvalu

valjasulatus pr; valjasulatamine op i smelting v Bbinnaeka; nnaska
Maagi v6i muude mittemetalsete vahesaaduste iimberto6tamine sobiva koostisega metalli
saamiseks.

valjasulatusahi i smelting furnace; smelter v nnasuneHas neyb
Ahi metalli sulatamiseks (tootmiseks) maagist vOi mittemetalsest vaheproduktist
(vt vdljasulatus).

valjasurumisvalu i displacement casting v nuTbé BbbXMMaHuem

Suuremddtmeliste Shukeseinaliste valandite tootmine sulametalli vaba valamise teel
avatud vormipoolte vahele koos jargneva iileliigse sulametalli vdljasurumisega vormi-
poolte sulgumisel.

valjasuruv [kilm]stantsimine — kilmvormpressimine

valjatulekutegur — saagis

valjatbmbamisega vormi[mis]masin i stripping-plate moulding machine; plain
stripper v BbITsbKHast OpMOBOYHAs [NUTeHas] MallmHa; (oopMOBOYHas MallmHa ¢
NPOTSXXHOWN JOCKOM

Vormi[mis]masin, milles mudelplaat eemaldatakse liikumatult vormkastilt véljatdmba-
mise teel voi liikumatult mudelilt (mudelplaadilt) vormkasti iilestostmise teel (vt vormi-

[mis]masin; vrd podrdlauaga vormifmis]masin).

valjatbmmatav mudel; strippmudel i stripping pattern v Mogenb ¢ NPOTSHKKON
Mudel kasutamiseks mudeli véljatdmbamisega vormi[mis]Jmasinatel (vt vormi[mis]masin).

valjatdukaja i ejector [pin] v BbITanknBaTenb; 3)KEKTOP
Stantsi, pressvormi jms osa toote v0i pooltoote eemaldamiseks (vdljatoukamiseks).
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véljatdukamine; valjapressimine i ejection; stripping; knockout v BblTanknsaHve
(pressvormist)
Tooriku eemaldamine vormimisrakisest (pressvormist, stantsist jms).

valjatdouketempel; tdukur[tempel] i stripper [punch]; ejector [pin]; knockout [pin]
V BbiTallkKnuBaTerslb, BbITaJ'IKI/IBaIOLIJ,I/II7I nyaHCOH

Pressvormi osa (tavaliselt alumine tempel) pressise vormimiseks ja jargnevaks eemal-
damiseks pressvormist.

valjavalamisvalu; valjavalamisega valu; irrutusvalu; irrutusvalamisega valu i slush
casting v nTbé C BbINMECKOM; NIUTLE C BbIIMBOM

Odnsate valandite valmistamine, kasutades pirast ettenihtud paksusega kooriku moo-
dustumist jirele jaénud sulametalli véljavalamist valuvormist.

valjundkoonus — valjundtsoon

valjundtsoon; valjundkoonus i back relief v BbIXogHOM KOHYC [BOMOKM]
Tdmbesilma e tdombematriitsi kooniline, kalibreerimistsoonile jérgnev piirkond, mis on
vajalik tdommatud profiili kriimustamise véltimiseks (vt tombamine; tombesilm; kalib-
reerimistsoon).

valkradiograafia[defektoskoopia]; valklabikiiritus[defektoskoopia] i flash radio-
graphy v umnynbcHasi peHTreHoBckas AedeKkTocKonus

Mittepurustava kontrolli meetod véga liihikese (alla 100 ns) ja suure intensiivsusega
rontgenkiirte impulsi tekitamisega kiirelt liikuvate objektide uurimiseks.

vantkangpress i knuckle[-joint] press; knuckle-lever press v KOneHHO-pblYaXHbIN
npecc
Vintkangmehhanismiga kéitatava liuguriga mehaaniline press.

vantpress; vantajamiga press i crank [-driven] press v KpUBOLLMMHBIN Npecc
Vintajami poolt kéitatava(te) liuguri(te)ga mehaaniline press.

varvilismetall; varviline metall — mitteraudmetall
varvilismetallurgia — mitterauametallurgia
varvilissulam; varviline sulam — mitterauasulam

varvkapillaarkatse; varvkapillaarkontroll i dye penetrant test[ing]; dye penetrant
inspection; dye penetrant examination; colo[u]r penetrant test[ing]; colo[u]r
penetrant inspection; colo[u]r penetrant examination v kKanuUNNAPHbLIA KOHTPOIb
oKpallMBaHus

Mittepurustava kontrolli meetod purunenud detaili uurimiseks, mille korral detaili
pinnale pihustatud penetrant 14dbib praod ja detaili vastaskiiljel saab avastada penet-
randiga kiillastunud praod (vt penetrant).

varvusnoolutus pr; varvusnoolutamine op; noolutus noolutusvarvuse jargi i letting
down; colour tempering v OTNycK no uBeTy
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Karastatud terase kuumutamine/kuumenemine soovitud temperatuurini (noolutus), mille-
ga kaasneb vastav vérvus; jargneb mahajahutus.

vasimus i fatigue v yctanoctb
Materjali vahelduval koormamisel purunemisega 16ppev protsess.

vasimus[katse]masin i fatigue-test[ing] machine v mawwuHa gns ncnbiTaHnsa Ha
ycTanocTb
Seade materjalide ja toodete katsetamiseks vahelduval koormamisel (vt vésimus).

vasimuskdver; Wohleri kdver i stress-number of cyclic curve; S-N—curve; S/N—
curve; S-N— diagram; Wdhler curve v kpuBas yctanocTtu; kpusasi Benepa
Pinge ja visimuspurunemisele vastava tsiiklite arvu vaheline diagramm.

vasimusmurd; vasimuspurunemine; vasimusmurdumine i fatigue fracture; fatigue
failure v yctanocTHbIn nsnom

Materjali purunemine vahelduvkoormuse (vdsimuse) tagajérjel; ka selle tulemusena moo-
dustunud pind.

vasimusmurenemine — kontaktvasimus

vasimusmurru ala; vasimuspurunemise ala i fatigue fracture area v 3oHa ycta-
NOCTHOrO usnoma

Materjali (detaili) purunemisel vahelduva koormuse (vdsimuse) tagajarjel moodustunud
sile ala murdepinnas.

vasimuspragu i fatigue crack v yctanocTtHas TpewimHa
Vahelduvkoormuse (védsimuse) tagajirjel tekkinud pragu.

vasimuspurunemise ala — vasimusmurru ala

vasimusteim; vasimuskatse i fatigue test v ncneitaHne Ha yctanocb
Mehaaniline teim/katse, mille korral teimikut koormatakse vahelduva (tsiiklilise) koor-
musega.

vasimusteimi baas — tsuklite baasarv

vasimustugevus; vasimuspiir i fatigue strength; endurance limit; fatigue limit
V npefen yctanocTtu; npeaen BbIHOCIMBOCTH

Materjali kestvustugevuse niitaja; suurim pinge, mida materjal talub N arv tsiiklit (107
voi 108 tsiiklit).

vaanamine i twisting v 3akpy4unsaHve
Survetdotluse kujumuuteoperatsioon/-protsess — tooriku ithe osa podramine iimber piki-
telje teise osa suhtes.

vaandelkatse]masin i torsion[al] test[ing] machine v mawunHa gns ucnbiTaHus Ha

KpyyeHue
Seade materjalide ja toodete katsetamiseks vdandele.
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vaandejaikus i torsional rigidity; torsion[al] stiffness v »ecTkocTb Npu KpydeHun
Konstruktsiooni voi selle osa vastupanu viadndedeformatsioonile.

vaandeteim; vaandekatse i torsion[al] test; twisting test v ucnbiTaHne Ha Kpy4eHue
Teim/katse, mille korral teimik/katsekeha allutatakse vadndele.

vaandetugevus i torsion[al] strength; modulus of the rupture in torsion v npegen
NPOYHOCTU MPU KPYHEHUM

Materjali tugevusnditaja — tugevuspiir vdandel; pinge, mis vastab purunemisele eelnenud
suurimale vdandemomendile.

vaane i torsion v kpydeHue
Pingeseisund, mille korral varda (teimiku) pdiktasandis mdjuvad vélispdordemomendid,
ka teim/katse, mille kdigus koormatakse teimikut/katsekeha véliste pd6rdemomentidega.

vaarismetall i noble metal; precious metal v 6rnaropogHbii MeTans; gparoueH-
Hbl MeTann

Tuntud eelkdige kui keemiliselt viga vastupidav metall (kuld, hobe, plaatina, iriidium)
(vrd vddristatud metall).

vaarismetalli proov i fineness v npoba

Kulla voi hobeda puhtus; kulla voi hobeda osakaal tuhandikes osades (promillides), ka
karaatides.

vaarisplii i work lead v 6nagopogHbin cauHel,
Viirismetalle sisaldav plii.

vaaristatud metall, kbrgpuhas metall i egined metal; high-purity metal v padwu-
HVIpOBaHHbIIZ MeTann; BbICOKOYNCTLIN mMeTann; metann BbICOKOW YNCTOTbI
Korgkvaliteetne (kdrge puhastusastmega) metall.

vaaristeras — korgkvaliteetteras

vaavlitustamine — desulfureerimine

wW

Wohleri kdver — vasimuskover

O

ogvendus — sirgestus
ohend[us]rotatsioontbmbamine — 6hend[us]rotatsioonvormimine
ohend[us]rotatsioonvormimine; dhend[us]rotatsioontdmbamine i shear spinning;

power spinning; shear forming; flowturning; flow turning; power flow forming; spin
forging v poTauMoHHas BbITSPKKA C YTOHEHMEM; POTALMOHHOE BbiAaBrvBaHWe C
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YTOHEHVEM
Rotatsioonvormimine tooriku seinapaksuse vihendamisega (vt rotatsioonvormimine;
vrd mittebhend[us]rotatsioonvormimine).

ohend[us]sligavtdmbamine i ironing v rnybokas BbITS)KKa C YTOHEHMEM; BbITSDKKA
C YTOHEHUEM; BbITSXKKa-NPOTSKKa

Siigavtombamine, mille korral tooriku seinapaksus viheneb (vt siigavtombamine; vrd
mitteohend[us]siigavtombamine).

ohenduseta rotatsioonvormimine; 6henduseta rotatsioontdmbamine — mitte-
ohend[us]rotatsioonvormimine

ohkfraktsioonimine; 6hkfraktsioneerimine; dhkklassifitseerimine i air classifica-
tion; air fractionation; pneumatic classification v Bo3sgywHas knaccudukauus;
nHeBMokKnaccndmkaums

Pulbrite rithmitamine osisteks 6hu keskkonnas (vt gaasfraktsioonimine).

ohkjahutus pr; dhkjahutamine op i air cooling v Bo3gyLuHoe oxnaxgeHve
Detaili termotd6tlusel jahutamine dhu kées. (vt isekarastus)

ohkkaarldikus [sUsielektroodiga] pr; dhkkaarldikamine [sUsielektroodiga] op i air
carbon arc cutting; air arc cutting v BO3gylWHO-AyroBas peska [yronbHbiM
3NeKTpPOoaoM]

Kaarldikus, kus siisielektroodi ja 1digatava metalli vahelise elektrikaare toimel sulanud
metall eemaldatakse 16iketsoonist Shujoaga (vrdl siisielektroodkaarldikus).

Ohkkarastus pr; dhkkarastamine op i air hardening v Bo3aywHas 3akarka;
3akarnka Ha Bo3gyxa
Terase karastumine jahutamisega dhu kées (vt isekarastus).

oOhkkarastuv teras — isekarastuv teras
Ohkklassifitseerimine — ohkfraktsioonimine

ohkkuivtugevus i air-dried strength v npo4YHOCTb NOCne CyLKM Ha BO3ayXe
Ohus kuivatatud vormi vdi kédrni materjali tugevus; méératakse tavaliselt surve-, nihke- ja
tombekatsega (vrd kuivtugevus; mdrgtugevus).

ohk-kutuskiirleekpihustus i high velocity air-fuel spray[ing]; HVAFS v
CBEpX3BYKOBOE BO3[YLUHO-TOMNSIMBHOE HanblfeHue

Kiirleekpihustusprotsess, mille korral kasutatakse vedel- v&i gaaskiitust ja ohku
gaasileegi saamiseks (vt. kiirleekpihustus).

ohkpihustus pr; dhkpihustamine op i air atomization v Bo3gywHoe pacnbifneHue;
pacnblfieHMe BO34yXOM

Sulametalli dispergeerimine Shujoas, gaaspihustamise iiks alaliike (vt gaaspihustus).

Ohkplasmaldikus pr, dhkplasmaldikamine op i air plasma arc cutting v
BO3JYLLHO-MNMa3MeHHas peska
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Plasmaldikus 6hu kasutamisega plasmat moodustava gaasina.

6hu kaasahaaramine; dhu neeldumine i air entrapment; air aspiration v norno-
LLeHne BO3ayxa
Ohu (gaaside) kaasahaaramine sulametalli turbulentsel voolamisel valukanalites.

6hu neeldumine — 6hu kaasahaaramine

ohuke kilmvaltsplekk; 6huke terasplekk i light-gage sheet; light[-gauge] sheet v
XecTb
Kiilmvaltsitud ja 16dmutatud Shuke terasplekk paksusega 0,08...0,5 mm (vt plekk).

ohuke leht[valtsmetall — &hukeplekk

ohukeplekk; 6huke leht[valts]metall i sheet v ToHKONUCTOBON NpokaT
Valtsitud lehtmetall ligikaudse paksusega 0,2...3,9 mm (vt plekk; vrd paksplekk;
foolium).

oOhuke terasplekk — 6huke kilmvaltsplekk

ohukeseinaline valand i thin-wall[ed] casting; thin-section casting v TOHKOCTEH-
HaaA OTIIMBKa

Funktsionaalsest ja valutehnoloogilisest seisukohast minimaalselt voimaliku seinapaksu-
sega valand (vrd paksuseinaline valand).

ohukeseseinaline toru i thin wall[ed] tube; thin wall[ed] pipe v ToHKOCTEHHasi Tpyba
Toru, mille seinapaksuse ja vilisldbimdddu suhe on 0,02...0,05 (vrd paksuseinaline toru).

Ohuskarastus — dhkkarastus

ohuskarastatud teras — isekarastuv teras

ohutlhik i air hole; air inclusion v Bo3gyLuHas pakoBuHa

Gaasitithik, mis on tingitud Shu sattumisest véliskeskkonnast sulametalli ja eraldumisest

tardumisel (vrd gaasitiihik).

oli[s]jahutus pr; dli[s]jahutamine op i oil cooling v macnsiHoe oxnaxaeHve
Termotootlusel detaili jahutamine Glis.

Oli[s]karastus pr; dli[s]lkarastamine op i oil hardening v macnsaHas 3akanka; 3a-
Karka B macrno
Terase karastamine jahutamisega 0lis.

oOli[s]karastuv teras i oil-hardening steel v macnosakanueatoLwiascs ctanb
Tavaliselt dlis karastatav teras; suure C-sisaldusega ja legeerteraste tiilipiline karastusviis.

oliimmutus pr; éliimmutamine op i oil impregnation v umnperHnpoBaHne macriom

Poorse pulbermaterjali pooride tditmine 6liga hdordeteguri vahendamiseks ja isemééri-
vuse tagamiseks (vt immutus).
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olikriitproov — dlivalgendkriitkapillaarkatse

oOlilabilaskvus i oil permeability v macnonpoHMuaemMocTb; NpoHMLaeMOCTb Macna
Poorse tahke keha voime lasta 1dbi 6li.

olivalgendkriitkapillaarkatse; dlivalgendkriitkapillaarkontroll; 8likriitproov i oil and
whithing penetrant testfing]; oil and whithing penetrant inspection; oil and
whithing penetrant examination v macnomenoBou KanunnspHbli KOHTPOrb
Penetrandi — Gli mirgamise ja materjali ebapidevustest ldbitungimise tulemusena ja
vastaskiiljel valgendkriidi mérgumisel pdhinev kapillaarkatse (vt penetrant; kapillaar-
katse).

olivann i oil bath v macnsHas BaHHa
Detaili termotdétlusel kasutatav dliga ndu voi dlikeskkond.

Ombluseta toru i seamless tube; weldless tube v 6ecwoBHasa Tpyba
Toruvaltspinkidel {imartoorikust kuum- voi kiilmvaltsitud toru (vt toruvaltspink;
vrd keevistoru).

0606neshddrits i shell reamer v HacagHasa pa3BépTka
Tornile kinnitatav hodrits suure 1dbimédduga avade hddritsemiseks (vt ~Adorits).

60neskeha paritdombamine i forward redraw[ing] v npsmas BbITShKKa MNOMoON
3aroTOBKW; NPSAMAas BbITSHKKA U3 MOSON 3aroTOBKK
Odneskeha siigavtdmbamine e tdmbamine ddnsast toorikust sisediameetri vihenemisega
(vt stigavtombamine; vrd 6oneskeha vastutombamine).

60neskeha rotatsioonvormimine i roll extrusion v potatMuuoHHas BbITsSKKa [Myc-
TOTEnNbIX 3aroTOBOK]

Paksuseinalistest doneskehadest Shukeseinaliste toodete vormimine deformeerivaid rulle
kasutades (vt rotatsioonvormimine).

60neskeha sugavtdmbamine; ddneskeha tdmbamine i redraw(ing] v rnybokas
BbITSDKKA NOSOW 3aroToBKW; NOBTOPHas [rnybokas)] BbITSXKKA; BbITSXKKa U3 MOSon
3aroToBKU

Odneskeha saamine sligavtombamise teel korduvate (kahe, kolme jne) tdmbeastmetega
(vt stigavtombamine).

o66neskeha vastutbmbamine i reverse redraw[ing] v BbIBOPOTHasi BbITSXKa
[monoii 3aroToBku]; BLIBOPOTHAsi MOBTOPHAS BbITSXKKA

Odneskeha siigavtdmbamine ddnsa tooriku vilis- ja sisepinna vahetumisega (vt siigav-
tombamine; Vrd 6oneskeha pdritombamine).

66neskehade tsentrifugaalvalu — taistsentrifugaalvalu

66nesmudel i hollow pattern; build-up pattern v nyctotenas [nuteinHas] mogens
Sisemis(t)e 6onsus(t)ega mudel (vt valumudel).

66nesprofiilid i hollow shapes v nonkle npocunu
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Valtsitud, ekstrudeeritud voi tommatud sisemise Odnsusega profiilmetall, nt toru
(vt valtsimine; ekstrusioon; t6mbamine).

o0nestsenter i cup center v HapyXHbI LEeHTP; 0OpaTHbIN LIeHTP
Sisekoonusega tsenter poordkeha vélispinna jargi paigaldamiseks pinki (vt tsenter).

606nevaltsimine i rotary piercing; piercing v npowwska [Tpy6]
Paksuseinalise Odneskeha saamine valuplokist voi valtsmetallist dmbluseta torude
tootmisel 00nesvaltspingil (vt donevalispink).

o66nevaltspink i rotary piercing mill; piercing mill; piercer v npoluMBHOM cTaH
Valtspink paksuseinaliste d3neskehade valtsimiseks dmbluseta torude tootmisel (vt o6ne-
valtsimine)

A

amblikmatriits i spider die; spider-mandrel die; torpedo die v kOMBUHMpOBaHHas
MaTpuua; S3bl4KOBas maTpuua

Keerulise sisekujuga donesprofiilide tootmisel kasutatav sissechitatud lihikese (liiku-
matu) ekstrudeerimistorniga matriits. Nimetus tuleneb sellest, et 3dnsust moodustav
ekstrudeerimistorn kinnitub ohukeste ,jalgadega™ (mis jaotavad metalli) matriitsi ava
kiilge (vt ekstrusioon; ekstrudeerimistorn; éonesprofiilid).

amblikmatriitsi jaotur i spider v paccekatenb [KOMOMHMPOBAHHOW MaTpuUUbI];
pacceKkaTenb A3bI4YKOBOM MaTpuubl

Amblikmatriitsi osa, mille kaudu liikumatu ekstrudeerimistorn kinnitub matriitsi avasse ja
koos sellega jaotab (I6hestab) ekstrudeeritava tooriku osadeks (vt dmblikmatriits).

arajooksurenn — valjalaskerenn

aralbikestants; aareldikestants; kraadildikestants (kraadi araldikamisel) i trimmer;
trim[ming] die v o6pe3Hoi wtamn

Stants valandite voi stantsiste viimistlevaks operatsiooniks — todtlusvaru voi kraadi éra-
16ikamiseks (vt draloikus; kraadiloikus).

araldikus pr; araldikamine op i trimming; finish trim v obpe3ska

Viimistlev operatsioon to6tlusvaru voi kraadi eemaldamiseks stantsistelt ja valanditelt
spetsiaalses stantsis — draldikestantsis (vt draldikestants). Araldikamise erijuht on kraadi-
I6ikamine (vt kraadiloikus).

aratdstetav vormkast; eemaldatav vormkast i slip flask; taper flask v cvémHas
ornoka

Vormimisjargselt hdlpsalt eemaldatav kooniliste sisepindadega vormkast vormkasti-
eemaldusega vormimisel. See asendatakse vormihoidikuga (vt vormimine vorm[imis]-
kastieemaldusega; vorm[imis]kast; vrd liidendvorm[imis]kast).

aravdetav osa i loose piece v oTbEMHas YacTb [OCHACTKM]
1) Mudeli valuvormist eemaldamist kergendav ja viimasena dra vOetav osa, mis jaéb
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vormi kuni mudeli pShiosa véljavotmiseni (vt valumudel). 2) Kérni kédrnkastist eemal-
damist lihtsustav osa, mis jadb kérni kiilge kuni kérnkastist vdljavotmiseni (vt kdrn;
kdrnkast).

aareldikestants — araldikestants

aarisliide i butt joint with flanged plates; single-flare-V-groove joint v cTbikoBoe
CcoefMHeHNe ¢ 0TOGOPTOBKON
Pokkliide T-kujuliselt painutatud servade vahel.

aaristus pr; aaristamine op i flanging; flange bending v 3armbaHue KpoMmok;
bopToBKa

Adrise e #iriku painutamine lehtmetallist tooriku sise- vdi viliskontuuri modda. Adris-
tamisel on mitmeid erimeid (vt kumerddristus; négusddristus; sirgddristus; lapikddristus;
timarddristus; ava ddristus).

i

Uheastmeline [trummel]tdmbepink i bull block; single-block machine; monoblock
machine v cTaH ogHOKpPaTHOro BONOYEHUS

Trummeltdmbepink iiheastmeliseks tdmbamiseks; kasutatakse traadi v3i varbmaterjali
(1abimoat 4...25 mm) tdmbamiseks (vt tdmbamine; trummeltombepink; vrd mitmeast-
meline firummel tombepink).

Uhefaasilisus; Uhefaasiline i single-phase; mono-phase v ogHoda3sHOCTb; ogHO-
dasHas
Struktuuri koosnemine iihest faasist.

Uhekomponentne; ihekomponendiline i single-component v 0OgHOKOMMNOHEHTHbI

Uheliuguriline press; lihttoimepress i single-slide press; single-action press
V Npecc NpocToro AencTaus

Uhe liuguriga hiidro- v3i mehaaniline press (vrd kaheliuguriline press; mitmeliuguriline
press).

Uhelabimkeevitus pr; Ghelabimkeevitamine op i single-run welding; single-pass
welding v ogHonpoxoaHasi ceapka
Uhe keevislibimiga teostatud keevitus (vrd mitmelibimkeevitus).

Uhemetallisisteem — monometallism

Uhend i compound v coeguHeHue
Elementide (metallide, mittemetallide) vaheline keemiline iihend.

Uhendatav pind; litepind i faying surface v conpsraemasi noBepxHOCTb (Mpu
cBapke)

Pind, mis kavatsetakse viia kontakti teise detaili pindadega liite moodustamiseks keevi-
tamisel ja jootmisel.
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Uhenduskael i gooseneck v rysHek

Kanaliga mahuti sulametalli kogumiseks tiiglisse ja pressimiseks survevaluvormi kuum-
survekambriga survevalumasinates (vt survevalu; survevalumasin; kuumkambersurve-
valumasin).

Uhepoolkeevitus; tUihepoolne keevitus pr; Uhepoolkeevitamine; Uhepoolne keevi-
tamine op i one-side welding v cBapka ¢ 04HON CTOPOHbLI; OAHOCTOPOHHSIS CBapka
Toote keevitamine iihelt poolt.

Uhepoolne karnitugi i stem chaplet; single-headed stud; stalk pipe chaplet
V OHOCTOPOHHSIS epebeika; xxepebenka ¢ O4HON HOXKOM
Uhe toetuspinnaga karnitugi (vt kdrnitugi; vrd kahepoolne kirnitugi).

Uhepoolne mudelplaat i cope-and-drag pattern v ogHOCTOPOHHAS MoAenbHas
nnuTa

Mudelplaat, mille iihele poolele on kinnitatud mudel[id] ithe vormipoole vormimiseks (vt
mudelplaat; vrd kahepoolne mudelplaat).

Uhepoolne pressimine — Ghesuunapressimine
Uhepoolse pressimisega press — lihesuunapressimisega press

Uhesambaline pikihdovelpink; Ghe sambaga pikihddvelpink i open-side planer;
single-column planer v 0gHOCTOEYHbIN NPOA0SIbHO-CTPOrasibHbI CTaHOK
Pikih6ovelpink, millel on iiks vertikaalne sammas, mille kiilge kinnituvad to6laud ja
traavers. Uhesambaline hodvelpink voimaldab t6ddelda laiemaid toorikuid kui
kahesambaline hoovelpink (vt pikihdovelpink; vrd kahesambaline pikihodvelpink).

Uhesambaline press; C-kerega press i gap-frame press; C-frame press; open-
back press; open-frame press v npecc ¢ C-06pa3Hoi CTaHWMHOW; OOHOCTOEYHbIN
npecc

Kolmest kiiljest avatud raamiga ithesambaline press (vrd portaalpress).

Uhespindliline freespink — simpleksfreespink

Uhespindliline varbtreipink i single-spindle bar machine; single-spindle bar lathe v
OAHOLWNMHAENbHbLIW NPYTKOBbLIW [TOKapHbLIN] aBTomMaT
Uhe spindliga varbtreipink (vt varbtreipink; vrd mitmespindliline varbtreipink).

Uhesuunakeevitus; Uhesuunaline keevitus pr; Uhesuunakeevitamine; Uhesuuna-
line keevitamine op i one-direction welding v ceapka Ha npoxoa
Keevitamine pidevalt iihes suunas.

Uhesuunapressimine; Uhesuunaline pressimine; Uhepoolne pressimine i uni-
directional compacting; unidirectional pressing; single-action pressing v ogHo-
CTOPOHHEE NpeccoBaHne
Uheteljeline pressimine surve avaldamisega iihelt poolt (vt dheteljeline pressimine;
vrd kahesuunapressimine).
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Uhesuunapressimisega press; Uhesuunalise pressimisega press; Uhepoolse
pressimisega press i single-action press v npecc OQHOCTOPOHHEro AEeNCTBUS;
npecc NpoCcToro AenNcTBmA

Press iihesuunaliseks pressimiseks (vt tihesuunapressimine).

Uheteljeline pressimine i uniaxial pressing; uniaxial compacting v ogHOOCHoe
npeccosaHue

Pressimine (vormimine) surve avaldamisega iihe telje suunas. Uheteljelise pressimise ala-
liikideks on tihesuunaline pressimine ja kahesuunaline pressimine (vt tihesuunapressi-
mine; kahesuunapressiming).

Uhedodneline survevaluvorm i single-cavity die v ogHorHesgHas nepcccgopma
Survevaluvorm iihe valandi saamiseks iihe valutsiikli (pressimistsiikli) jooksul (vt surve-
valu; survevaluvorm; vrd mitmedoneline survevaluvorm).

Uhtivus — afiinsus

Uhtne vormi[mis]segu i unit sand; system sand v eguHasi [(popMOBOYHas] cMecb
Vormi- voi kidrnisegu, mida kasutatakse samaaegselt nii mudeli- kui tditeseguna; kasuta-
takse masinvormimisel (vt vormi[mis]segu; vrd mudelisegu; tditesegu).

Uksiktootmine i job lot production; piece production; single-piece production
V ednHn4YHoe nNponsBoacTBo

Tootmine, mille korral enamikul t66kohtadel operatsioonid kas iildse ei kordu voi kor-
duvad ebaregulaarselt. Uksiktootmises lastakse vilja laia nomenklatuuriga tooteid suhte-
liselt véhe ja tihti iksikult (vrd hulgitootmine; seeriatootmine).

Uksservldikeriist;  Uksservildikur i  single-point  tool; single-tip tool v
Oﬂ,HOJ'Ie3BVIl7|HbIVI MHCTPYMEHT; pe3ely
Uhe pealdikeservaga 1dikeriist, nt treitera (vrd mitmikservidikeriist).

Uksservidikurkeermestus — keermestus Uksservldikuriga
Ulaasetuskompensaator — llaasetusvalupea

Ulaasetusvalupea; Ulaasetuskompensaator i top riser; top feeder [head] v Bepx-
HAS NPMObLINb; NPMBbINb NPSAMOro AeNCcTBUA

Valupea, mis asetseb otse vormiddnsuse (valandi) kohal (vt valupea; vrd kiilgasetus-

valupea).

Ulabeiniit i upper bainite v BepxHuit 6eMHUT
Austeniidi lagunemisel beiniidiala iilaosas (temperatuuripiirkond 500 °C) moodustunud
véga peen ferriidi-tsementiidisegu (vt beiniit; vrd alabeiniit).

Ulalt-alla keevitamine op i downhill welding; vertical downward welding v cBapka
CBepxy BHU3

Piistdmbluste keevitamine keevisvanni litkumisega iilalt alla (vrd alt-iiles keevitamine).

Ulaltvalu pr; ulaltvalamine op i top pouring; downbhill pouring; downhill teming
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V pasnuBKa CBepXy; BEPXHSIA pasnmBka
Valuplokkide tootmine valuplokivormi tditmisega tilaltpoolt (vt valuplokivalu).

Ulatoitekanal; haritoitekanal i top gate; top ingate; drop gate v BepxHui nuTa-
Tenb; BEPXHWUIA NINTHUK

Toitekanal sulametalli vormiddnde juhtimiseks iilevalt poolt (vt toitekanal; vrd alltoite-
kanal; eralduspindtoitekanal; korrustoitekanal).

Uleeutektmalm; Uleeutekt[iliine malm; {jareleutektmalm} i hypereutectic [cast]
iron v 3a3BTEKTUYECKUIA YyryH

Eutektse koostisega vorreldes suurema siisinikusisaldusega (iile 4,3%) lebeduriit-tsemen-
tiitstruktuuriga malm (vrd alaeutektmalm; eutektmalm).

Uleeutektoidsulam; Uleutektoidne sulam; {jareleutektoidsulam} i hypereutectoid
alloy v 3a3BTEKTOMOHbIV CNnaB

Eutektoidse koostisega vorreldes suurema komponendisisaldusega sulam (vrd alaeutek-
toidsulam; eutektoidsulam).

Uleeutektoidteras; Uleutektoidne teras; {jareleutektoidteras} i hypereutectoid steel
V 3a3BTeKTouaHas crtarsb

Eutektoidse koostisega vorreldes suurema siisinikusisaldusega (iile 0,8%) perliit-tsemen-
tiitstruktuuriga teras (vrd alaeutektoidteras; eutektoidteras).

Uleeutektsulam; Uleeutekt[iliine sulam; {jareleutektsulam} i hypereutectic alloy
V 325BTEKTMYECKUI CrriaB

Eutektse koostisega vorreldes suurema komponendisisaldusega sulam (vrd alaeutekt-
sulam; eutektsulam).

ulehelikiiruseline leekpihustus — kiirleekpihustus
Ulehelikiiruseline plasmapihustus — kiirplasmapihustus

Ulejootmine i rebrazing; resoldering v nepenaika
Jooteliite kuumutamisega lahtivotmine ja uuesti jootmine (vt jootmine).

Ulekatteliideskeevistoru i lap-welded tube v Tpy6a, cBapeHHas BHaxnecTKy
Kaldservaga ribatoorikust, mille kokkusurutud otsad keevituvad, valmistatud keevistoru
(vt keevistoru; ribatoorik; vrd pokkliideskeevistoru).

Ulekuivatus pr; Ulekuivatamine op i overbaking v nepecyluka
Kérnide ja valuvormide iileméiraselt kdrgel temperatuuril kuivatus (vt kuivatus).

Ulekuumutus; tGlekuumenemine pr; llekuumutamine op i overheating; superheat-
[ing] v neperpes

Metalli kuumutamine sellise kdrge temperatuurini, mis kutsub esile tera kasvu ja muud
struktuurimuutused; need on kdrvaldatavad jargneva termotodtlusega.

Ulekuumutusaste; Ulekuumutamisaste i superheat; superheating degree;
overheating degree v cTeneHb neperpesa
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Tegeliku ja teoreetilise sulamistemperatuuri vahe.

Ulekullastunud tardlahus; Glekillastatud tardlahus i supersaturated solid solution
V NepecbILLEeHHbIV TBEPALIA pacTBOpP

Tardlahus, milles lahustunud komponendi sisaldus on suurem selle komponendi tasa-
kaaluolekus piirlahustuvusest antud temperatuuril (vt martensiit).

Ulemine kelk — poordkelk

Glemine nurkdmblus i overhead fillet weld v nonynoTonoyHbIN yrnoBon WoB
Nurkdmblus horisontaalse teljega horisontaalse-vertikaalse tasapinna vahel, kus viimane
1abim asub allpool.

Ulemine osa; Ulaosa i cope v BepxHSAst 4acTb [0OCHACTKM]
Valuvormi, vormkasti voi mudeli {ilemine osa (iilemine pool) (vrd alumine 0sa).

Ulemine poolvorm i cope; top half mould v BepxHsis nonycopma
Vormi iilemine (pealmine) pool vormimisel kahte vormkasti (vrd alumine poolvorm).

Ulemine voolepiir; Glemine voolavuspiir i upper yield strength; upper yield limit
V BEPXHWI Npeaern Teky4ectu

Materjali tugevusnditaja; pinge vaartus, mille saavutamisel esmakordselt tdheldatakse jou
vihenemist (Ren) (vrd alumine voolepiir).

Ulemine vorm[imis]kast i cope; top mo[u]lding box v BepxHsis onoka
Vormkast tilemise vormipoole vormimiseks (vt vorm[imis]kast; vrd alumine vorm[imis]-
kast).

Uleminekukiht; tleminekutsoon i intercoat[ing]; interface v npunoBepxHOCTHbIN
CNow; NPOCIION; NPOMEXYTOYHbIN Crow

Kontaktpind (tsoon) alusamaterjali ja pinde vahel.

Uleminekutemperatuur — muutusetemperatuur

Uleminekutsoon — uleminekukiht

Ulemddduline fraktsioon; Glem&dduline osis i oversize [fraction]; plus sieve; plus
mesh v oTceB; HagpelleTHasa pakums; HagrpoxoTHas dpakums

Sdela mittelédbinud puistematerjali (pulbri) fraktsioon (sdelale jddnud osa puistemater-
jalist) (vrd alamééduline fraktsioon).

Ulem6dduline osis — Ulem&dduline fraktsioon

Ulemdddupulber; Glemddduline pulber i oversize [fraction] powder v HagpeLueT-
Has dopakumsa NOPOLLKa; HAaArpPOXOTHas pakuUmMs NOpoLLKa

Pulbri etteantud granulomeetrilisest koostisest jaimedam (sdelale jadv) fraktsioon pulbrist
(vrd alaméédupulber).

Ulepaagutus pr; Ulepaagutamine op i 1. resintering; 2. oversinter[ing] v 1. no-
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BTOPHOE CrnekaHue; 2. nepecnekaHve

1. Taielikult mittepaakunud tooriku tdiendav paagutamine paagutusdefektide korvalda-
miseks voi iilepressitud pulberdetaili paagutamine. 2. Paagutamine iileméira korgel tem-
peratuuril voi liigpika kestusega, millega kaasnevad ebasoovitavad struktuuri ja vormi
muutused.

Ulepressimine i restriking; repressing v gjonpeccoBaHune; onpeccoBka
Eelnevalt pressitud ja paagutatud toorikute tdiendav pressimine mddtmete tépsuse suu-
rendamiseks ja/vOdi omaduste parandamiseks.

Ulepuistamine i sprinkling; powdering v npucbinka; obcbinka
Mudeliplokki katvale niiskele suspensioonile tulekindla puistematerjali pealepuistamine
tappisvalus (vt tdppisvalu).

Ulerullimine i reeling v obkaTtka

Ombluseta torude viimistlusoperatsioon — liihikesel tornil kruvivaltsimine iilerullimis-
pingil toru sise- ja vilispinna kvaliteedi parandamise ja kujuhélvete vdhendamise ees-
margil (vt ilerullimispink).

Ulerullimispink i reeling mill; reeler v obkatHown cTaH
Kahevaltsiline valtspink dmbluseta torude viimistevaks tilerullimiseks (vt ilerullimine)

Uleréhukompensaator — Ulerdhuvalupea

Ulerbhuvalupea; Uleréhukompensaator i pressure head v npubbinb C razosbiM
JaBrneHneM; raszoasi NnpmobInb

Valupea (iildjuhul suletud valupea), mis toidab valandit atmosfaérirdhku iiletaval rohul
(vt valupea; vrd atmosfidrirohuvalupea).

Ulesegamine i overmixing v ypeamepHoe CMmeLLnBaHne [NopoLLIKOB]
Pulbrisegu iileméédrane segu homogeensust kahjustav segamine, mis pdhjustab erineva
koostisega (tihedusega) pulbrite Kihistumist.

Ulessulatus pr; Ulessulatamine op i melting-down; meltdown v pacnnaeneHue
Materjali sulasse (vedelasse) olekusse viimine kuumutamisega iile sulamistemperatuuri.

ulevananemine pr; tlevanandamine op i overag[e]ing v nepectapeHve
Korgtemperatuursel vanandamisel sekundaarse faasi tdielik viljasadestumine, mille tule-

musel sulam pehmeneb ja viheneb tugevus.

Ulijuht i superconductor v cBepxnpoBOAHUK
Aine, mis on {lijuhtiv (viga véikese elektritakistusega) (vrd pooljuht).

dlijuhtmetall i superconductive metal v cBepxnpoBogdaLLmn meTann
Viga madalatel temperatuuridel téhtsusetu elektritakistusega metall.

Ulijuhtsulam i superconductive alloy v cBepxnpoBogsLni cnnas
Viga madalatel temperatuuridel tihtsusetu elektritakistusega sulam.
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Ulikergsulam; Ulikerge sulam i superlight alloy; ultralight alloy v ynbTpanerkun
cnnas; CBEpXIerkim cnnas

Viga viikese (magneesiumi tihedusest, s.o 1750 kg/m® v&i 1,75 g/cm?® viiiksema) tihe-
dusega sulam (vrd kergsulam; kesksulam; rasksulam).

Ulipeenfraktsioon; ulipeenosis i ultrafines; ultrafine fraction v yneTpagucnepcHas
dhpakLms

Puistematerjali (pulbri) osis osakeste suurusega hrl 0,1...2 um (vrd peenfraktsioon; kesk-
fraktsioon; jamefiaktsioon).

Ulipeenosis — Ulipeenfraktsioon
Ulipeenpulber — ultrapeenpulber

Ulipeenstruktuur; ultrapeenstruktuur i hyperfine structure; ultrafine structure
V yInbTpaToOHKasa CTPYKTypa
Viga peeneteraline (alla 1 pm osakestega) struktuur (vt ka nanostruktuur).

Uliplast[ili]sus i superplasticity v cBepxnnacTu4HOCTb

Peeneteralise metalse materjali voime purunemata deformeeruda olulises ulatuses (tava-
liselt 200...1000%) korgetel temperatuuridel (iile rekristalliseerimistemperatuuri) ja
kindlatel deformatsioonikiirustel (vt struktuuriiliplastsus; faasimuutusiiliplastsus).

uUliplastne lehtvormimine; Uliplastne lehtstantsimine i superplastic sheet forming;
SPF-process v nMcToBas LTaMmnoBka B CBEPXMNACTUYHOM COCTOSIHUM
Lehtvormimine (lehtstantsimine) metalli iiliplastses olekus (vt iliplastsus; lehtvormimine).

Uliplastne lehtvormimine-difusioonliitmine; Uliplastne lehtstantsimine-
difusioonliitmine i superplastic forming/diffusion bonding; SPF/DB-process v
COBMELLEHHas LUTaMMoBKa B CBEPXMIIACTUYHOM COCTOSIHUM C ANdY3MOHHON
cBapkou

Lehtvormimise iiliplastses olekus ja diffusioonkeevitamise kombineerimine iihes tehno-
loogilises tsiiklis (vt iiliplastne lehtvormimine).

uliplastne stantsimine i superplastic forging; superplastic forming v wTamnoBka
B cBepXniacTtM4HOM COCTOAHUMN

Uliplastses olekus sulamite isotermiline stantsimine (vt éiliplastsus).

uUliplastne sulam i superplastic alloy v cBepxnnacTuyHbIli crnas
Metallisulam, mida saab viia iiliplastsesse olekusse (vt éiliplastsus).

Ulipuhas i extra pure; hyperpure v 0co6041CTbI
Vihemalt 99,99% puhtusega metall.

Ulisulam — supersulam

Umarfvaltsimetall i rounds[tock]; round bars v kpyrnbivi npokar; Kpyriblie npodunm
Ummarguse ristldikega sordi[valtsjmetall (vt sordi/valts metall).
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Umarlihvimine i cylindrical grinding v kpyrnoe wnudosaHne
Poordpinna lihvimine timarlihvpingis.

Umarlihvpink i cilindrical grinding machine v kpyrnowwnMdgoBanbHbIi CTaHOK
Viimistluspink timarlihvimiseks (vt éimarlihvimine).

Umarpulber — sfaariline pulber
Umarsilur i circular bead; flange bead v nono3sok
Liivwormide ja -kédrnide halvasti ligipddsetavate timarpindade silumiseks kasutatav

S-kujuline tooriist (vrd silur; nurgasilur).

Umaraaristus pr; Umaraaristamine op i curling v 3akpy4mBaHne KpOMOK
Sirgéddristamise eriliik — ddristamine serva rullikeeramisega (vt sirgddristus).

Umberkristallisatsioon; Umberkristall[iseerjumine i phase recrystallization v nepe-
Kpuctannusaums

Metalli (sulami) kristallistruktuuri muutumine kuumutamisel vdi jahutamisel tingituna
poliimorfsetest muutustest metallis voi sulami komponentides (vt ka rekristallisatsioon).
Umbersulatus pr; Umbersulatamine op i remelting v nepennas[neHne]

Sulatuse eriliik — tavaliste meetoditega toodetud metalli uuesti sulatamine mittesoovi-
tavate lisandite sisalduse vihendamiseks (vrd sulatus).

X

X-[pdkk]ldmblus i double V-butt weld v [BYXCTOPOHHWUIA CTbIKOBOW LUOB C
X-06pa3Hoi pasgenkon KpoMok; X-o6pa3sHbii OB

X-servakujuga pokkomblus (vrd Y-/pokk]omblus).

Y

Y-[pdkk]dmblus i single V- butt weld with broad root face v woe ¢ Y-obpa3sHol
pa3genkon KpoMok; Y-00pasHbiii OB
Y- servakujuga pokkdmblus, osaservatud V-omblus (vrd X-/pékk]émblus).

Youngi moodul — normaalelastsusmoodul

d

S8-raud — deltaraud

Y

y-raud — gammaraud
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