KOKKUVOTE

Mahterosiooni protsessi optimeerimiseks viidi |abi elektroodide materjalide anallis. Viis
Ulitapset grafiidi klassi ja elektrollttiline vask olid valitud puhta mahterosiooni pinna
valmistamiseks. Selles 10putdds olid kindlaks tehtud elektroodide matejalid, mis sobivad
kdige rohkem puhtade pindade téotlemiseks.

Uuringuks oli valitud survevaluvorm, milles toode moodustavatel detailidel on kaks
mahterosiooni pinda. Mustam mahterosiooni pind VDI 32 ja puhas mahterosiooni pind
VDI 19.

LOputdd raames elektroodid olid projekteeritud ja toodetud uutest materjalidest.
Elektroodid olid modddetud enne ja péarast mahterosiooni tdoétlemist, see oli tehtud
elektroodide kulu tuvastamiseks. Samuti oli determineeritud tddotlemise aeg ja

IGikekiirus. Lisaks olid arvutatud materjalide hinnad, et maarata hinna-klaviteedi suhet.

Tulemustele podhinedes grafiidi klass Ellor+50 ja elektroliitiline vask on kdige
sobilikumad detailide to6tlemiseks mahterosiooni VDI 19 vdi puhtama pinnaga. Nende
materjalide omaduseks on hea kulumiskindlus. Tanu sellele omadusele, elektroodid, mis
on valmistatud nendest materjalidest vboimaldavad tagada tédpseid mootmeid. Samuti
vOib fikseerida, et nendest materjalidest valmistatud elektroodidel on korge
tootlemiskiiruse naitaja, see tdhendab, et need materjalid tagavad kiirema
mahterosiooni protsessikiiruse. Omakorda on raskem valmistada elektroode
elektrolGiitvasest kui grafiidist. Lisaks mdlema materjali hind on odavam, vorreldes
teiste valitud materjalide hinnast. Saadud tulemused teevad neid materjale

sobilikumaks ja kasulikumaks masstootmises.

Kokkuvottes voib teha jarelduse, et tanu kiirele ja lihtsale todétlemisele on tulusam

valmistada elektroode grafiidist Ellor+50.
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