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KOKKUVOTE

Eesti pdlevkivivarud védhenevad igal aastal, mis kohustab kasutama kdige t6husamaid ja
vOimalikult odavaid tehnoloogiaid ja seadmeid pdlevkividli sihtfraktsioonide tootmiseks.
Kéesoleva t06 eesmark on rektifikatsioonikolonni tlaosast valjuva auru-gaasisegu jahutamise ja
polevkividli  bensiinifraktsiooni  kondensatsiooniprotsessi  optimeerimine,  pdlevkividli
bensiinifraktsiooni saagise suurendamiseks Enefit280 pdlevkividlitehases. Eesmérgi taitmiseks

on tehtud kahe tlibi kondensaatorjahutite vordlev analiiiis. Vordlusseadmetena on valitud:

e 0Ohkjahutusega kondensaatorjahuti, mida kasutatakse Enefit280 pdlevkividlitehases;
e Vesijahutusega kest ja toru kondensaatorjahuti, mida projekteeritakse ké&esolevas

[6putdos.
Seadmete vordlev analliis on tehtud jargmiste néitajate jargi:

e pdlevkividli bensiinifraktsiooni saagis;
e gaasi-vedelikusegu I6pptemperatuur seadme véljalaskeava juures;
e majanduslikud nditajad: investeeringute maksumus ja tasuvusaeg, kasutuskulud,

pdlevkividli bensiinifraktsiooni miugitulud.

Magistritod tulemused kinnitavad, et nii Enefit280 kui ka perspektiivses Enefit282 Glitehases
rektifikatsioonikolonni Ulaosast véljuva auru-gaasisegu massivoo jahutamiseks ja polevkividli
bensiinifraktsiooni kondenseerimiseks on tunduvalt tbhusam kasutatada vesijahutusega kest ja
toru kondensaatorjahuteid. Olenemata vaadeldavast ajavahemikust vesijahutusega kest ja toru
kondensaatorjahutite kasutamine Enefit280 olitehases, vorreldes ohkjahutuse

kondensaatorjahutite kasutamisega, lubab:

1. véhendada investeeringute summat

2. véhendada elektrienergiakulude maksumust

3. suurendada polevkividli bensiinifraktsiooni saagist

4. suurendada pdlevkividli bensiinifraktsiooni mudgitulusid

5. vahendada gaasi-vedelikusegu massivoo temperatuuri kondensaatorjahuti véljalaskeava
juures

6. vahendada investeeringute tasuvusaega

Lisaks eelmainitule, on olemas ka korvalised eelised. Saadud gaasi-vedelikusegu massivoog
madalama temperatuuriga vesijahutusega kest ja toru kondensaatorjahutites, tidhendab, et
polevkividli bensiinifraktsiooni, fenoolvee, ja - poolkoksigaasi massivoogudel, mis véljuvad

seejarel kolmefaasilisest separaatorist, on temperatuur samuti madalam. Teoreetiliselt, see
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asjaolu vOib véhendada koormust pérast kolmefaasilist separaatorit paiknevatele seadmetele ja

suurendada nendes toimuvate sihtprotsesside tdhusust.

Kokkuvottes voib Gelda, et kdesoleva magistritéd eesmark on saavutatud ning vordleva analiisi

tulemusi saab kasutada Enefit282 6litehase kondensatiooniosakonna kavandamisel.



