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KOKKUVOTE

Kidesoleva t60 eesmidrk on kamber-filterpressi véljatootamine. Selle eesmérgi
saavutamiseks piistitati mitmeid tilesandeid:

e arvestada vélja filterplaatide hulk;

e arvestada vélja filterpressi tootlikkus;

e valida filterpressi filterplaadi tiiiip;

e valida plaatide plaatide kokkusurumise ajam.

Filterplaatide arvestamisel kasutati kambri filterpressi tootlikkust — press iihe tootsiikli
jooksul ja filterplaadi sobiv suurus.

Filtrite tootlikkus — press arvutati vilja, ldhtudes tehnoloogilise osakonna
valmistoodangu jirgi. Filterpressi tootlikkuse arvutamisel arvestati ettevotte
valmistoodangu keskmist aastaplaani. Filterpressi tootlikkuse arvestamisel kasutati
teadusliku uurimislabori andmeid.  Antud filterpresside valmistoodangu plaani
realiseerimiseks arvestati plaanilise hooldusremondi aega, liheks filtreerimistsiikliks
kuluvat aega, arvestati varuaega ootamatusteks.

Lahtuvalt filterpressi tootlikkusest iihe tsiikli jooksul arvestati vélja filterplaatide hulk.
Plaatide suurus valiti olemasolevate filterpresside kasutuskogemuse jirgi.

Filterpressi ajami valikul kasutati ettevotte filterpresside kogemust ja 6konoomsust.
Késiajam vilistati kohe, kuna personal poleks tihedalt kokkusurutud plaatidepaketiga
toime tulnud. Hiidrauliline ajam pole samuti otstarbekas, kuna nii korge surve all
filtreerimist, mida talub hiidroajam, pole tarvis. Lisaks on hiidroajam rahaliselt palju
kulukam. Seetottu valiti vélja elekteromehaaniline ajam. Valiti vélja reduktori mootor,
lahtuti filterpressi solmede kasutegurist ja filtreerimisel plaadipaketi kokkusurumiseks
vajaminevast joust.

Ulesanded lahendati tiies mahus, eesmirk piistitati: arvestati vilja filtreerimisplaatide
hulk, valiti plaaditiiiip, arvestati vélja filterpressi tootlikkus ja valiti vdlja filterpressi

ajamitiidip.



