KOKKUVOTE

Antud [0putéd eesmark on kontrollida teise organisatsiooni poolt projekteeritud vaolli
projekteerimise digsust. Kontrollimise pdhjuseks oli ettevotte vastav p66rdumine, kus antud
voll kasutamise kdigus muutus kasutuskdlbmatuks. See t66 hdlmab endas taismahus
projekteerimist: volli Uksikasjalikud tugevus-, vaande-, venitusarvutused, tdd6jooniste
valmistamine aga samuti toote hinnaarvutus ja valmistamine Enefit Solutions AS tehase
tsehhides.

Nimetatud eesmargi saavutamiseks pustitati antud to6s rida Ulesandeid. LOput66 esimeses
osas uuris autor teoreetilisi allikaid teemal ,volli tdisprojekteerimine nullist®. Lihidalt on
kirjeldatud seade kus vdlli kasutatakse. Lisaks tehnilistele ja tehnoloogilistele aspektidele
kajastab see t66 ka majanduslikku poolt — vdlli omahinna kujunemist aga samuti kogu vOolli

valmistamisprotsessi ettevottes Enefit Solutions AS.

Teises osas tegi autor projektarvutused. Autor uuris seadme enda tehnilisi omadusi kuhu on
paigaldatud ja kus kasutatakse antud volli, tegi volli taiskalkulatsiooni, leidis ja uuris selle

vOlli tugevaid ja norku kilgi. Arvutuste pohjal on tehtud volli pohijoonised.

Kolmandas osas tegi autor koikide teostatud arvutuste pohjal jarelduse, et
kasutuskélbmatuks muutunud vOll, mille osas tellija p66rdus taisprojekteerimise ja
valmistamise paringuga ettevotte poole, on varem teises ettevottes teostatud korrektselt ja
Oigesti. Kodikide antud tooga seotud arvutuste, kontrollimiste ja jarelduste pohjal teeb autor
jarelduse, et volli purunemise pdhjuseks oli volli ebadige kasutamine ja uue toodetava volli

kasutuselevotu puhul tehakse tellijale ettekirjutus volli kasutamisjuhendi Ulevaatamiseks.

Eelnevast lahtudes on autor plstitatud Ulesanded taismahus lahendanud ja I0putdd eesmargi
saavutanud - tehtud on volli puudutavad taisarvutused, teostatud taisprojekteerimine,
kalkuleeritud mitgihind ja volli enda tootmine vastavalt tehases véljatddtatud tehnoloogiale.
Siit 1ahtuvalt usub autor, et selle 10puté6 projekti rakendamine on korrektne, otstarbekas ja

kuluefektiivhe ettevotte Enefit Solutions AS jaoks.

Eelnevast lahtudes on autor plstitatud ilesanded taismahus lahendanud ja [dputd6 eesmargi
saavutanud - tehtud on volli puudutavad tdisarvutused, teostatud tadisprojekteerimine,
kalkuleeritud mutgihind ja volli enda tootmine vastavalt tehases valjato6tatud tehnoloogiale.
Siit [dhtuvalt usub autor, et selle I6putdd projekti rakendamine on korrektne, otstarbekas ja

kuluefektiivne ettevotte Enefit Solutions AS jaoks.






