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ASTU tulles paljude lugejate soo-
Vvile, katsun anda méningaid ju-
hatusi veejou otstarbekohaseks kasu-
tamiseks.

Ko&igepealt olgu 0&eldud, et kuigi
veejou kasutamine iseenesest on seo-
tud vaga véikeste jooksvate kuludega,
vBib teha meie koérge laenu °/o vee-
jou ehitamise kasulikkuse paljudel
juhtumitel kiisitavaks. Seeparast nGuab
iga uue veejduseade ehitamine hooli-
kat uurimist ja arvestamist.

Kdigepealt tahan hoiatada veej6u
suurust Ule hindamast. M®dnigi on
ehitanud omale veski tunduvalt suu-
rema joumasinaga, kui see kasutada-
oleva veehulga ja veekukkumise juures
otstarbekohane on. Tagajarg on tihti
see, et ajal, kui on kdige rohkem telli-
misi, ei saa tdotada vahese vee tottu.

Seepéarast pandagu k&ige suuremat
réhku veejéu ehitamisel hoolsale vee-
jousuuruse maaramisele ja ehituskava
valjatodtamisele.

Jargnevas annan mdningaid napu-
naiteid veejbusuuruse madramiseks
kui ka veejdu ehitusviisides.

I. Veejbusuuruse madramine.

Veejdusuuruse médrab teatud aja
kestel kisimuses olevast ojast VOi
joest lébivoolav veehulk ,,Q“ ning
veekukkumine ,,H* veejduseade (vesi-
ratta, turbiini) kohal. (Joon. 1)

Veehulka m&ddetakse kantmeetrites
sekundis (m"/sek.) ja veekukkumist —
meetrites (m).

Kdige lihtsam valem, mis on tarvi-
tamisel veejdusuuruse arvutamisel, on
jargmine:

N= 10 X H X Q, kus

N = veejdud hobusejéududes,

H = veekukkumine veejduseade ko-
hal ja

Q = veehulk samal kohal.

See valem annab veejdusuuruse
joumasina vaollil, kusjuures joumasina
kasukraad on vdetud 0,75, nagu see
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on maksev keskmiselt veejdumasinate
juures.

Nagu ulaltoodust selgub, peame
kdigepealt md6tmisega kohapeal maa-
rama kaks tegurit:

1) kasutatava veekukkumise Kkor-
guse kavatsetud veejbuseade kohal ja

2) veehulga samal kohal.

Muidugi tuleb selgusele jéuda ka
selles, missugune koht Kkasutatavas
joes vBi ojas oleks veejduseade ehi-
tamiseks kdige soodsam.

Selleks on kdige kindlam abindu
joe pikiproofili loodimine, kusjuures
ei tohi unustada ka kallaste kdrguse
mdotmist, see annab vdimaluse otsus-
tada, kui koérgele vdib tdsta llemise
veepinna, ilma et oleks karta kallaste
uputamist.

Harilikult peab veepind pealtpoolt
paisu olema 0,5—0,7 m madalam
kui kaldad, joeddres olevate maade
soostumisest hoidumiseks. Selles ki-
simuses tuleb tingimata saavutada
kokkulepe maadeomanikkudega —
muidu vdivad tekkida kahjutasundud-
mise protsessid.

Kui paisutamispinna kdrgus on ul-
diselt maaratud, tuleb asuda paisu-
koha méaaramisele.

Joon, 2 kujutab jde pikiproofilit.
Proofilis naidatud juhtumil on v@&i-
malik ehitada pais jéeosa A vbi B
kohta kusjuures kasutada olev vee
kukkumine jaab samaks. Siin peab
arvestus naitama, mis on kasulikum:
1) ehitada pais punktis A ja vee-
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jouseade punktis B, juhtides vett vee-
jouseade juure kanaliga vdi 2) ehi-
tada pais ja jouseade kdrvuti, lep-
pides suurema paisu kdrgusega.

Olles méaéranud veevoolu pikiproo-
fili abil v6imahku veekukkumise ja
paisu asukoha, peame sel kohal ette
vdétma veehulga moédtmisi. Et hoi-
duda pettumusest tulevikus ja v@i-
maldada veejduseade tddtamist aasta
labi, tuleb moédta veehulka veevaesel
ajal, s. o. martsikuus.

Kuid ka kevadise suurvee hulk on
suure téhtsusega, kuna selle jarele
mdddetakse paisu avaus.

Uhenduses veehulkade md&tmisega
moddetakse ka veeseisu, — selleks
tuleb luta jée pbhja tugev vai pealis-
otsaga alla kéige madalamat veeseisu
ja modta veeseisu sellelt méddulatiga.
Veeseisumdbtmisi on vaja teha vee-
hulga médtmisest eraldi, vdimalikult
mitte harvem kui Uks kord néadalas,
kirjutades Ules igakord tapselt kuu-
pédev ja moddtmise tagajargi. Need
modtmised vobivad olla veejduseade
kava véljatootamisel viga téhtsad ja
nende puudumine véga tihti ongi
mdne ebadnnestunud seade pbhjuseks.

Veehulga maaramine sinnib vaga
mitmesuguste abindude varal. Vahes-
tel veevooludel on veehulga maéaara-
mine teostatav Ulevoolupaisu abil.

Joon. 2,

Nagu joon. 3 selgub, moodustab (le-
voolupais pdiki oja ehitatud punnitud
laudadest seina, mis toetub allpool
sisselédédud vaiadele. Sellesse seina
Idigatakse keskel avaus laiusega = Vs
oja laiusest. Valjaldigatud osa lavi
peab olema kdrgem kui alumine vee-
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pind, et saavutada n. n. tdielise
tlevoolu.
Ulevoolava veekihi ,,h* kdrgust

moddetakse mitte Ulevoolulavelt, vaid
tilevoolupaisust 1 m kaugusel ojapdhja
166dud vaialt, mille pealmine ots tuleb
seada tépselt loodi Ulevoolupaisu 1&-
vega.

Teades (levoolulave laiust ,,b“ ja
llevoolava veekihi kérgust ,,h* saame
vastava veehulga valemist

Q=181 X bX h.l/h, kus

Q = veehulk m"/sek.,

b = ulevoolulave laius meetrites ja

h = ulevoolava veekihi k6rgus meet-
rites.

Suurematel veevooludel osutub vee-
hulgaméiramine Ulevoolupaisu abil
liiga kulukaks. Tuleb tarvitada teisi
abinbusid, mis nduavad juba eri
madtmisriistu.

Sellet6ttu tulevad nad lasta teha
vastava eriteadlase (nditeks kultuur-
tehniku) poolt.

Saades teada Uhe vdi teise mee-
todi abil, kui suur on veehulk ja
veekukkumine kavatsetud veejduseade
kohal, vdib madrata veejdusuuruse
eelpoolantud valemi jérele.
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Kui see jéud osutub vahemaks kui
7— 10 hobusejéudu, siis ei ole sellega
harilikult midagi peale hakata, sest
7 h.-jdudu nduavad rehepeksumasin
vBi keskmine paar veskikive ja du-
namo valgustuse otstarbeks. Kui see

Joon. 3.

joud on aga suurem, siis vdib asuda
veejou kasutamiskava koostamisele ja
majanduslikkudele arvestustele.

Jérgnevates ,,Tehn. Pdllum.“ numb-
rites puudutan paisude ja veejéujaa-
made ehitustehnilisi kisimusi ning
I6puks vordlevaid majanduslikke ar-
vestusi.

"Midapeab teadma puhklambisft.

H. Soosaar.

arilikult arvatakse, et puhk-

lambist ei ole Uldse vaja midagi
teada. See on nii lihtne riist, et anna
aga Uhest otsast 6hku ja petrooli ja
teisest otsast tuleb vélja suure suri-
naga kanget kuumust. Toesti ongi
seniks koik ilusti, kui ikka kuumust

tuleb, aga monikord ldheb asi nii
rdbalaks, et surin on kull suur, aga
kuumust ei ole sugugi, on ainult

kanget paksu petrooliauru, mis hinge
kinni paneb. Kui siis mitu toosi tikke
on l(les kraabitud, peksumasin paar
tundi seisnud ja k&ik masinarahvas

selle imeriista vigurdamist péaalt vaa-
tab, siis ehk alles kerkib kiisimus, et
kas sellest aparaadist ja tema hada-
dest tlesti natuke ei peaks teadma.
Ja 0Oige — nahvtamootori masinist
peab tdiesti oma puhklampi tundma,
sest kdik oleneb siin lambist. Midagi
ei vihasta peremeest ega masina-
rahvast rohkem Kkui see, et kdigiti
korras masinate juures masinist rais-
kab rébala lambiga asjatult kallist
aega. Nahvtamootori juures tarvitatagu
ainult hdadd lampi. Lamp olgu kul-
laldaselt suur ja alati korras — seda
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eriti just viljapeksul, kus iga minut
on Kkallis.

Puhklamp (joon. 4) koosneb kolmest
peaosast: petroolianumast A, hupum-
bast z ja soojendusspiraalist i. Lambi
tookaik on jargmine:* pumba z abil
surutakse 6hku toru F kaudu petrooli-
pinnale. Surve mdjul tduseb petrool
toru Y modda, kuni jouab tulisesse
spiraali i. S&al hakkab suure soojuse
mdjul petrool otsekohe aurama ja
aurusurve labeb nii suureks, et see
ei lase petroolipinda spiraalis kdrge-
male tBusta. Aur padseb spiraalist
védlja peenikese nipli e kaudu, kus-
juures ta Uhineb 6huga ja pdleb taie-
liselt dra. Uhtlasi hoiab tulejuga, mis
kadib spiraalist 1abi, viimase alati
tulisena.

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Puhklambi siutamine toimub jarg-
miselt: korgi a kaudu taidetakse
petroolireservuaar umbes tema ma-
hust. Kork kruvitagu kdvasti paéle
ja selle nahktihendus olgu terve.
Valatagu tdis kauss X pdletispiiritust
ja sliidatagu. Piirituse asemel vBib
hadapéarast tarvitada ka bensiini, kuid
mitte kunagi petrooli, sest' viimane
pbledes jatab liiga palju tahma ja
paalegi on tema pdlemistemperatuur
nii madal, et spiraal ei saa killalda-
selt soojaks. Kui ilm on kilm ja tuu-
line, ei aita harilikult Ghest kausike-
sest piiritusest spiraali kullaldaseks
soojendamiseks. Seepérast tuleb tule
kustumisel kausike uuesti tais valada
ja slidata. Kui “~spiraal on kullalt
tuline, keeratakse kinni ndelventiilid

Joon. 4,
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c ja h ja lahti ventiil v, kui viimane
uldse olemas on. Niid pumbatakse
ettevaatlikult pumbaga 2z, kuni on
tunda kerget vastupanu. Enne tule
kausikesest kustumist keeratakse ven-
tiil h natuke lahti, millejarele niplist
e véljavoolav gaas sultub. Selle ja-
rele asetatakse lamp otsaga vastu
mingit tulekindlat asja, et tuli por-
kaks tagagasi ja soojendaks lambi
pead d. Kui pea on killalt kuum,
pumbatakse 8hku juurde, avatakse
aegamodda ventiil h tieliselt ja sule-
takse ventiil v. Korralikult tédtava lambi
leek on valge, pédevaga pea ndgematu
vBi drnalt sinakas.

Kui aga lambi leek on kollane, siis
ei Ole surve kullaldane vdi on pea
alles liiga kulin. Uldse tuleb pidada
silmas lambi p6lemapanemisel kdige
rohkem seda, et spiraal saaks
killaldaselt eelsoojendatud. Kui spi-
raal ei ole tarviliselt kuum, vdi jalle
on surve anumas algul liiga suur, siis
spiraalis tekkiv aurudesurve ei avalda
anuma oOhusurvele kullaldast vastu-
panu ja selle tagajarjel spiraal taitub
petrooliga ning jahtub hoopis: niplist
e hakkab vélja pritsima vedelat pet-
rooli. Sarnases seisukorras lampi edasi
soojendada on lubamatu, sest see
tahmab seest spiraali ja véliselt lambi
pea. Seepédrast sarnasel juhtumil tuleb
ventiil ¢ lahti keerata ja 6hk anumast
vélja lasta. Osa petrooli valgub siis
kohe spiraalist anumasse tagasi ja osa
surutakse vélja soojendamisel tekki-
vate gaaside mdjul. Edasi tuleb algu-
sest paale hakata, nagu eelpool Kir-
jeldatud.

Kui spiraal ajajooksul siiski on
tahmunud ja lamp vahetevahel pdh-
juseta hakkab kustuma, on tarvis
iambipea lahti kruvida, spiraal kil-
jest keerata ja soodavees puhtaks
keeta. Enne keetmist tulevad spiraali
otstelt niplid ara kruvida. Veel véib
ajada lahtiste otstega spiraali thtla-
sel tulel kuumaks ja kasta sooda-
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vette. (Ettevaatust kuumutamisel, spi-
raal vOib lahti sulada). Paéle keet-
mist vO6i kuumutamist pestakse spi-
raal veega, kuivatatakse ja klopitakse
Uimberringi puupulgaga, millelébi eral-
duvad néetikid seintelt ja neid vdib
vélja puhuda.

Paale tahmunud spiraali vbivad
olla lambi korratu pdlemise pdhju-
seks ka suurekskulunud nipliaugud.
Niplite puhastamiseks vdib tarvitada
ainult priimusenéela /, kuid ka sel-
lega torkides kulub nipli auk aja-
jooksul suureks. Sellepérast on soo-
vitav vahetada aegajalt vana nippel
uuega. Kokkulédmised ja augu va-
hemaks pinnimised ei ole otstarbe-
kohased, sest rikutud auk juhib gaasi-
joa viltu ja ajab laiaks.

Pikemaajalisel  tarvitamisel vdib
ummistuda ka filter A mille ules-

Joon. 5

anne on takistada puru jalpriugi sat-
tumist spiraali ja saalt niplitesse.
Filter on tehtud kas puuvillaldngast
vOi peenest traatvorgust ja lambittibi
kohaselt asetatud kas toru ulemisse
vOi alumisse otsa. Puhastamiseks on
tarvis filter vélja tdmmata, lahti
harutada ja puhtas petroolis loputada.
Ohupump z sarnaneb ehituselt tiiesti
harilikule jalgrattapumbale. Pumba-
nahk o ei tohi olla kortsus ega I6h-
kine, siis ta ei v@ta kuigi suurt sur-
vet alla. Paremaks td6tamiseks on
soovitav teda aegajalt rasvaga voi
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tavotiga maarida. Ohk padseb anu-
masse l&bi ventiili r. Kui viimane ei
ole tihe, siis tduseb pumbapide
kéest lahti lastes aegamddda (les.
Kui ventiiliks on kuul, siis vaada-
tagu jarele, kas saal ei ole prigi
vahel (pump keerab vindiga kiljest
ara tihenduse p kohast), ja kui vaja,
siis tihendatagu nagu kuul ventiili. *)
Mdnedel lampidel tdidab kuuli aset
lihtsalt véike korgitukike, mis vedru
abil surutakse avause ette. Sarnasel
juhtumil on muidugi soovitav Idigata
hariliku pudelikorgi kiljest puhtast
tervest kohalt terava noaga uus tikk
ja asetada vana asemele.

Ventiile h, c¢ ja v, kui viimane
olemas, v6ib tihendada nagu hari-
likke ventiile peene smirgelpulbriga
lihvides.

Lamp lastagu péleda alati tdie lee-
giga. Kuigi teda vahepéal ei tarvi-

*) Vaata ,,T. P.* nr, 2. 1931. Ihk. 5L
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tata, ei ole otstarbekohane keerata
koomale ventiil A, sest vdhese tulega
pdledes tahmuvad niplid ja lambipea.
Tarvitamisvaheajal on soovitav ase-
tada lamp téie leegiga vastu mingit
tulekindlat eset, naiteks kivi vdi raud
masinaratast. (Joon. 5). Siis ta sei-
sab tuline ja on alati tarvitamisval-
mis. Kui lampi enam ei tarvitata,
keeratakse lahti ventiil ¢ ja lastakse
surve anumast valja, millejarele lamp
kustub.

Korras lambi ja mootori juures ei
tohiks asjatundlikul kasitamisel kai-
mapanekuks kuluda Ule 10 minuti.
Voistlus on néidanud, et keskmise
suurusega rehepeksumootori vdib lasta
kdima kulmast olekiust 6 minutiga,
kusjuures aeg on arvatud lambis pii-
rituse sultamisest kuni mootori esi-
mese véljalaskepopsuni. See on mui-
dugi eeskujulik saavutis, kuid iga
masinist peab plidma olla eeskuju-
lik, sest t60 kiidab tegijat.

Seadis viljapebsumasinale
vis™Niku 1vamiseks.

desoleva aastaEesti P6llumeeste

Seltsi nditusel Tartus oli hra Krist-
jan Muuli poolt esitatud Thermanius
masin Uhes ristiku ivamisseadisega.
Seadis on K. Muuli poolt nii konst-
rueeritud, et teda vdib paigutada vas-
tava viaikese muudatusega igale vilja-
peksumasinale.

Naitusel demonstreerimisel oli néha,
et viljapeksumasin ristiku ivamis-
seadisega tdétab vaga haade taga-
jargedega. To0vGime vastab taiesti
ristiku peksumasinale. Td0, mis tehti
keskmise niiske ristikuga, ei jata puh-
tuselt midagi soovida. Masina korral-
damine Uheks vdi teiseks tooks vo-
tab ainult méned minutid.

Leiduri poolt on selle ivaja patent
edasi antud A-s. ,Franz Krullile“,

kes ivajaid ka kohe valmistama hak-
kab. Nagu kuulda, ei lédhe ivamis-
seadis lle 200 krooni maksma, seega
on ta palju odavam kui iseseisvad
ristikuivajad (hd6rujad), radkimata
suurtest ristikupeksumasinatest. Ta-
hendatud seadise paremuseks on veel
see, et on vaja vedada ainult Uht
masinat, kuid ivaja (hddruja) tarvita-
misel tuleb kaht masinat vedada.

Ivaja seadis koosneb hddruvtrum-
list, erilisest ventilaatorist sdelakasti
juures ning automaatselt laskuvast
plekist peksumasina mantli umbseks
tegemiseks.

Ristikupeksmine silnnib jargmiselt:
peksumasina mantel asetatakse trum-
lile kbige ldhemasse seisakusse ning
mantel peksumasinas suletakse tagant
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plekiga, et nutid ei satuks*ilemistele
sbeltele. Peksumasina Ulesanne on
siin nuttide otsast l66mine. Nutid
eralduvad heinast puistajatel ning
sarjal ja satuvad sdelakasti. Soela-
kasti on asetatud juba vastavad s6elad.
Nutid juhitakse erilise ventilaatori
ning torustiku kaudu ivajasse (ho6-
rujasse). Ventilaator erineb siin selles,
et teda Umbritseb mantlina traatvork,
mis on selleks, et anda labimineva-
tele nuttidele osalist h6drumist ehk
kratsimist.

H&6ruvtrummel paigutatakse peksu-
masina trumli l&hedale platvormile.
H&druvtrummel on ehitatud hariliku-
dest peksumasinasiinidest, kuid siinid
on ndnda peale asetatud, et nende
hambad jooksevad peri nutide peale-
tulekule, see tdhendab, et siinid tu-
levad asetada trumlile vastavalt sel-
lele, kustpoolt juhitakse nutid Ules,
kas paremalt v6i pahemalt. Trumli-
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otsad on umbsed, raudplaadist, kuid
sealtpoolt otsast, kust nutid peale
tulevad, on otsaplaadil vaikeseid sisse-
16ikeid ning ta on tiivataoliselt vilja-
paenutatud. Need véljapaenutused on
selleks, et tdmbust (tuult) trumlis
suurendada. Nutid jooksevad (suru-
takse) siinide hambavahede kaudu,
ning sentrifupaaljbuga surutakse nad
vastu ivaja traatmantlit, kus sin-
nib tdieline hddrumine ning seemne
eraldumine nuttidest. Siit omakorda
juhitakse seeme ja tilhjad nutid toru
kaudu uhes ristikuga peksumasina-
trumlisse, ja siit edasi sdeltele, kus
siinnib sbelte ja tuulte abil seemne
téieline eraldumine, puhastamine ning
sortimine.

Tahendatud seadisega tddtamine
tarvitab natuke vilumist tuulte ja
ristiku hulga allalaskmise reguleeri-
mises.

J. K—n.

THcncdtesl vemcnliéédesi ébitisUc
jUM VvV C S.

J. Kirsimagi.

es oma ehitisi tahab 0dieti kasu-

tada, see peab neid parandama.
Oigel ajal ettevdetud parandus laseb
mdnikord veel aastakimneid vanu
hooneid kasutada.

faelalade hcvendLamm”. Vane-
mates ehitistes vdib sagedasti mar-
gata, et lagi hakkab seina &arest
vajuma. See vajumine v8ib moénikord
kardetavaks kujuneda. Pdhjus seisab
selles, et laetalade (aampalkide) otsad
on pehkinud v&8i madanenud ega
suuda lae raskust enam kanda, nad
vajuvad kokku ja edaspidi murduvad
otse seina &arest katki, kui tala sida
ka juba mada on. Harilikult on tala
otsa juures selle valimine osa peh-
kinud, kuna sitda ja seinast kauge-
mal asuv osa péaris kdvad veel on.

Sarnasel juhtumil ei ole vaja panna
tervena uus lagi, vaid talasid v0ib
hélpsamal teel kévendada.

Esiteks tugistatakse lagi. Lae alla,
umbes 1 m kaugusele seinast, kus
toetuvad talade otsad, pannakse tugev

Joon. 6. Laetala kdvendamine.

plank vG6i palk ja selle alla postid.
lga posti otsa alla luuakse kaks Kiilu
teine teiselt poolt, mille abil postid
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ja plank kergitatakse kovasti lae alla,
tarbekorral nii kérgele, et nad vaju-
nud lae endisesse kdrgusesse tagasi
ajavad. Kui lagi on tugistatud, vode-
takse seina aarest talade otsad lahti,
s. 0. eemaldatakse laelt taidis ja
mustlagi ning alt vooder véi krohv.
Paris mé&danenud talaotsad saetakse
ara. Kus sitda veel kéva, sailt tahu-
takse talal kaheltpoolt méadanenud
osa ja pannakse kummalegi poole
plankudest kdvendused, mis Uhen-
datakse talaga poltide abil. Kd&ven-
duste pikkus voetakse sellejérele,
kuivdrd tala méda on ja missugune
osa eemaldada tuleb. Puuseina pan-
nakse tala otsa alla uus tikk, sest
enamasti on talaase seinas samuti
méada. Sellejuures ei tule unustada
nii uusi kui ka vanu osi laheduses
karbolineumiga v06i fenolaadiga pin-
seldada.

VvmdLamendLx sux>&nd.aminB
vernce Juux”s. Sagedasti
tuleb ette, et on vaja olemasoleval
ehitisel vundamenti ehk alusmudri
siigavamale maa sisse lasta, ndit. kui
tuleb hoonele keller juure ehitada,
voi jalle sel juhtumil, kui vana hoone
kdrvale pustitatakse uus ehitis, mille
vundament sigavamale tuleb. Kui
uue ehitise alusmilir ei tule vana
omast sigavamale kui on vana alus-
mudri paksus, siis jdetagu vana alus-
muidr puutumata. Kui uue alusmudri
enamslgavus Uletab vana hoone
alusmudri paksuse, siis tuleb ka vana
ehitise alusmiiir sigavamaks ehitada,
s. 0. olemasoleva alusmidiri alt tuleb
maa valja kaevata ja osa uut muiri
alla ehitada.

Enne lahtikaevamist tugistatakse
muir, et selle raskus tugedele kandma
jadks ja lahtikaevatud miiriosa sisse
ei vajutaks.

Tugistamine. Alati tuleb pidada
silmas, et tugesid kunagi ei tohi ase-
tada lae- ega seinakrohvi vastu, vaid
enne vaja alati neilt kohtadelt krohv
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eemaldada, nii et tugi puutuks vahe-
tult kas seina vdi tala. Samuti ei
tohi asetada toe alumist otsa otse-
kohe p@randale, vélvile ega lksikule
talale, vaid alla pandagu plank vdi
palk, mis jaotab raskuse laiemale
pinnale. Kallakud toed valjaspool
hoonet tulevad panna Ulemise otsaga
vahe allapoole lae koérgust. Kallaku
toe tihtsam osa on alumises otsas
n. n. Kiilukarp, mis valmistatakse
1V2-meetripikkusest 8” 2”7 palgi-
otsast. Sellesse raiutakse keskmisse
ossa, véhemalt 40 sm otstest Vs—palgi-—
laiune pragu, millesse asetatakse tugi
alumise otsaga, millele on tehtud
ummarguselt I8ppev tapp. Tappi ae-
takse edasi tammest vO8i mdnest
muust kdvast puust valmistatud kii-

Joon. 7. Kiijukarp ja seinatugi.

lude abil. Esimene kiil asetatakse
paksema otsaga allapoole, teised 6he-
maga. Et kiilukarp ei libiseks, las-
takse ta vdhe maa sisse ja kinnita-
takse otstest vaiade abil. (Joon. 7).
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Mbénikord raiutakse miiri augud
ja asetatakse nendest labi palgid voi
raudtalad, mille otsad kummalgipool
mudri tugedele kandma séetakse.

Toed aetakse seina ligi, nii et nad
parajasti kannavad. Seda saab aru,
kui toele Kkirvesilmaga lules heledalt
kélab.

.On sein tugistatud, siis kaevatakse
lahti esiteks uhelt kiljelt nurkadest
alates ainult Uhe meetri pikkuselt
vana alusmuidr nii laialt, et saal para-,
jasti té6tama mahub ja nii sligavale,
kui uus vundamendiosa tuleb. Nuud
asetatakse veel pilsttoed kraavi pdh-
jast alusmudri serva alla ja kaeva-
takse alusmidri alt maa ning mud-
ritakse see meetripikkune osa Ules.
Sellejérele aetakse kraav uuesti téis
ja tambitakse Uhtlasi kinni. Samuti
tehakse teise nurgaga. Nurkade ja-
rele tehakse samuti vaheseina kohalt
ja sellejarele nurkadest edasi kesk-
paiga poole minnes iihe meetri kaupa,
kuni tervel seinal on uus osa alus-
mudri. Vundamendi uus osa mudri-
takse sementseguga voéimalikult vai-
keste Kkivivahedega. Kahe paélmise
kihi jaoks tahutakse Kivid kiilukuju-
listeks, asetatakse alumine Kkivi ot-
saga mdidrija poole, tdiaetakse jarele-
jaanud vahe sementseguga ja Kiilu-
takse viimane Kivi tugevasti vahele.
Kivid likatakse alati tihedalt vastu
kraaviseina, nii et tdhja ruumi ei
jaa alusmudri Gmber.

Svccuse fesreinzne seina. Kui
on vaja teha kiviseina uus avaus
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ukseks, aknaks vO0i moneks muuks
otstarbeks vdi suurendada olemas-
olevat avaust, siis koigepaalt tugis—
tatakse ikka kavatsetud avause kohalt
Ulevalt sein, margitakse avausekoht
seinale ja raiutakse enne tagantpoolt
mulri ase raudtala tarvis. Peab ta-
hendama, et sarnaste tddde juures
on koéige hdélpsam ikka raudtalasid
avauste katteks tarvitada, kuna vii-

Joon. 8 Avause tegemine Kiviseina.

|. Esimese tala ase on sisse raiutud ja tala pealt

kinni muadritud. 1. Kaks jargmist tala on kohale

asetatud ja kinni midritud, )Il. Talade alt avausest

on miidr eemaldatud ja talade vahe kinni muUritud,
traadiga mahitud ja krohvitud.

vide ja kaarte ehitamine on tilikam.
Kui raudtala krohvi alla tuleb, siis
massitakse talle enne traat Umber
(mis krohvi kinni hoiab), asetatakse:
siis kohale ja miiritakse kinni enne
otsad ja parast paalt kiiludeks lahus-
tud telliskividega sementsegul, héasti
Ohukeste vahedega. Kui (ks tala om
kohal ja kinni mdudritud, siis raiu-
takse teiselepoole sein” teise jaoks,
vBi kui avause katteks pannakse
kolm tala, siis kahe jaoks korraga
asemed ja midritakse need samuti
kinni. NuOd0d murtakse avausest esi-
teks dheltpoolt midr ja midritakse
kilg dles talade alla ja péarast tei-
seltpoolt. Suuremate avauste ehita-
misel jdetakse mdnikord keskele osa
mudri nii kauaks kandma, kuni kil-
jed uUles mudritud, ja murtakse siis
dra. Lopuks mudritakse ka raudtalade
vahe telliskividega.
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"WViime€isdd. uudiseid, piimandus™
masinaic alal.

IIMANDUSTEHNIKA on teinud vii-

mase 10 aasta jooksul hiiglaedu-
samme. Uuetilibilisi aparaate ja ma-
sinaid on lugematul arvul juure tul-
nud ja senini tarvitusel olevate juures
on pobhjalikke uuendusi ja tdiendusi
1abi viidud.

Seda vOis tdies ulatuses jalgida
Taani uleriiklikul piimandusnaitusel,
mis peeti k. a. suvel Uhes Uleilmlise
pnmanduskongressiga Kopenhagenis.

Mainitud naitusel esinesid suure-
malt osalt kdik Taani piimatalitus—
masinaid valmistavad vabrikud ja ka
palju vélismaade vabrikuid suuremate
véljapanekutekogudega.

Véljapanekute rohkus ja mitmeke-
sisus oli sedavord imponeeriv, et kdik
naitustkilastajad jagasid arvamist, et
see oli suurimaid ja taielisemaid
piimandusmasinate-kogusid, mis se-
nini avalikul néitusel esitatud.

Selleparast ei oie ka kuigi kerge
Ulesanne tuua néituse masinateosa-
konnast téieline llevaade ja kirjeldus
— paélegi ei vdimalda ajakirja pii-
ratud ruum kéiki ndhtud ja kuulduid
muljeid esile tuua.

Piirdun k&esolevaga meelega ainult
nende uudiste ja téiendiste piirides,
mis puudutavad masinaid ja aparaate,
tarvitatavaid harilikkudes void ja
juustu valmistavates piimatalitistes.
Seejuures ei taha ma alla kriipsutada
nende uudiste ja téiendiste paremusi
praegu tarvitusel olevatega vorreldes,
seda néidaku tegeline too.

Pastddrisaatoreid ja regenerativ
aparaate oli suur valjavalik ja mo-
nede juures oli vihemaid uuendisi
ning taiendisi l&bi viidud, muuseas
Uiks pastoorisaator niklist keedukat-
laga ja teine (tinutamise asemel)
nikeldatud katlaga.

Silmapaistvalt ja domineerivalt oli

esindatud niihdsti Taani kui ka vélis-
maa vabrikute poolt ndndanimetatud
plaatpasttdrisaatoreid.

Neid oli mitmesuguse valjandge-
misega ja konstruktsioniga: lamavaid,
piistiseisvaid ja allalastava stativiga,
ovalsete, neljakandiliste ja uUmmar-
guste plaatidega — igal vabrikul oma
konstruktsioon; p&himdétteliselt sar-
nanevad nad aga koik Uksteisega.

Suuruselt oli neid 2000— 12000 kg
piimalébilaskevéimega tunnis.

Plaatpastodrisaatorite  leiutajateks
on inglased, sest esimesed sarnased
ehitas ,,Alluminium Plant & Vessel
Comp* Londonis 1924. aastal. Inglis-
maal on neid laias ulatuses tarvitu-
sele vbetud ja ka teistes suuremates
piimatédstusmaades on nad lugupi-
damist ja tarvitamist leidnud.

Taanis hakati neid esmakordselt
valmistama 1928./1929. aastal, ja
selle lihikese aja jooksul on nende
juures mitmesuguseid uuendisi ja
taiendisi l&biviidud.

Plaatpasteurisaatori Ulesandeks on
piima eelsoojendamine, pasttdriseeri-
mine ja jahutamine.

Aparaadi pea osa koosneb reast
plaatidest, mis on valmistatud pronk-
sist (viimaste uuemate tulpide juures
siluminist).

Plaatidele on freesitud mélematele
kilgedele spiraalsed rennid, mille
laius ja sugavus vdib olla mitmesu-
gune — vastavalt aparaadi tilbile,
suurusele ja muudele omaparasustele.

Plaatide kuju kohaselt on ka ren*

nid freesitud Ummargustel plaatidel
spiraalsed, neljakandilistel (les-alla-
kéivad jne.

Plaadid aparaadis on 0&hukeste

vaheplaatide l&bi Uksteisest eraldatud,
nii et tlalnimetatud spiraalsed rennid
muutuvad kaanaliteks, mida modda
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voolavad piim, soojendus- ja jahutus-
vedelikud aparaadi téttamisel.

Aparaadi koostamisel tdé6tamiseks
surutakse plaadid erilise seadeldise
abil Uheteise ligi, nii et mingisu-
gust tihendust vaja pole.

T6O0 aparaadis toimub jargmiselt:
piim léheb plaadi &are sees oleva
augu kaudu aparaadi eelsoojendaja-
osa moodustavasse o0ssa, Voolates
Ohukese kihina spiraalses rennis
plaadi &irest keskkoha poole ja sealt
avause kaudu teisele plaadile, kus
ta vastupidises suunas — keskelt
adrepoole — liigub. Adreni jéudes
laheb ta Ule jargmisele plaadile eel-
kirjeldatud viisil jne.

Sel ajal kui kilm piim voolab eel-
soojendaja plaatide hel kiljel, voo-
lab pastddrist tulnud kuum piim sa-
made plaatide teisel kiljel, kuid vas-
tupidises suunas.

Kuna rennid on kohastikku, on
kulm piim lahutatud soojast Uhelt
kiljelt plaadiga, mis on rennide ko-
halt usna 6huke (umbes 2 mm paks),
ja teiselt poolt samapaksu eraldus-
plaadiga.

Seega on kilm piira Umbritsetud

Joon. 9.
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kaheltpoolt kuumast piimast ja vii-
mane annab o0sa oma soojusest esi-
mesele.

Eelsoojendatud piim v8ib niid
tahtmise jarele kas koorelahutajasse
vOi aparaadi teise ossa — pastodri-
saatorisse juhtida.

Viimases voolab piim samal Vviisil
nagu ulal kirjeldatud, vahega, et siin
plaatide teisel kuljel piima asemel
aur voolab, ja kui pastddrisaatorit
soovitakse kasutada madalpastoori*
saatorina, voolab auru asemel kuum
vesi.

Pastddrisaatorist voolab kuumen-
datud piim Ules eelsoojendajasse, kus
see (Ulalkirjeldatud viisil annab osa
oma soojusest kilmale piimale.

Eelsoojendajast voolab piim apa-
raadi jahutajaossa, rais omakord 2
ossa jaguneb. Esimeses osas (umbes
s plaatide arvust) jahutatakse teda
Ulalkirjeldatud p&himétte jarele hari-
liku kilma veega, kuna teises osas
(umbes Vs jahutusplaatide arvust)
jahutatakse teda refrigeraatorist tuleva
jahutusvedelikuga.

Uuemaks uudiseks sellel alal, mis
oma isedralise ja praktilise ehitus-

viisiga kéikide tahelpanu
naitusel aratas, oli ,,Gloo-
ria spiraalpastdorisaator®.
Plaadid ehk kestad olid
sellel taldrikukujulised,
dlalkirjeldatud  treesitud
spiraalkdikudega  piima-
soojendus- .ja jahutusve-
delikkudetarbeks.(Joon.9).

Pastoorimisosakond sel-
lel aparaadil oli tlemises
osas (otsas), nii et apa-

raadi  puhastamisel on
vaja ainult see osa apa-
raadist lahti teha, mis
tarvitatud.

Plaat-pasttorisaatoritele
kuulutatakse suurt tule-
vikku, sest siin voolab
piim kinnises ruumis, va-
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lisbhust téiesti eraldatud. Seega on
nad bakterite véljastpoolt sissesattu-
inise eest tdiesti kaitstud. Eriti soo-
vitatakse neid linna piimaga varus-
tamise kohtadesse, sest aparaati vO8ib
kasutada ka madalpastddrisaatorina.

Voéimasinate alal ei ole erilist uuen-
dust mérkida, vélja arvatud, et uue-
mad mudelid on varustatud kuul-
laagritega ja hddrumissiduritega nii-
hasti peakaiguvdllil kui ka valtsidel.

6 valtsiga masinad néivad olevat
labi 166nud, olgugi et alguses vane-
mad meierid neid suure umbusaldu-
sega kohtlesid.

Muuseas on silmapaistev nende
masinate t66 puhtus — eriti masina
sisemuses, kus kdik liitumis- ja jatku-
kohad nagu uhte valatud. Toetus-
kruvid ja poldid on terasplaatidesse
kruvitult, laudade sisse peidetud.
Mustuse ja bakterite kogunemiseks
puuduvad véimalused téiesti. VBima-
sinaga Uhenduses VvOBiks nimetada
kombineeritud veesegamisseadist, mis
kuski véivalmistusruumis ei tohiks
puududa.

See seatakse Ules v6imasina ladhe-
dusse, ning selle abil on meieril vdi-
malik vdiloputus- kui ka vdimasina-
pesemisvett nduetekohastes tempera-
tuurides hoida.

See seadis on kerge késitada, sest
auru- ja veeventiilid on asetatud
sambale, mille tipus on termomeeter,
mille abil vee temperatuuri kerge on
reguleerida.

Uldiselt oli esitatud suurtes variat-
sioonides aurukatlaid, aurumasinaid,
veepuhastamisfiltreid, kompressoreid,
linna piimaga varustamise sissesea-
deid kdiksugu tarvisminevate uuemate
masinate ja aparaatidega, mille ots-
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tarvet ja vajadust sanitar- ja hlgiee-
nihsed nduded ette kirjutavad. Inglise
ja Saksa vabrikute poolt olid esita-
tud klaas- ja emailvoodriga piima- ja
koorevannid, mis véga praktilised ja
hinnalt alumiiniumist samadega vor-
reldavad.

Krupi vabriku poolt oli esitatud
kogu roostevabast terasest valmista-
tud piimatransportkanne, mis aga
kalliduse tottu vaevalt tarvitamist
leiavad.

Vanematilbiliste masinate ja apa-
raatide juures oli tdiendusi peaasjali-
kult vastupidavuse suhtes: kuullaag-
rid igalpool liikuvatel osadel, rooste-
vabast terasest need osad, mis muidu
rooste mdjul ruttu saavad rikutud jne.

Erilist tdhelepanu aratas kogu pii-
matalitusmasinaid, millele igaihele
oma jouallikas — elektrimootor on
kilge ehitatud.

Uks sarnane , seade olevat antud
hiljuti Taanis Uhele Uhispiimatalitisele.
Sellel on jduallikaks oma tiiselmootor
ja diinamo, mille puhul transmissioon,
seibid ja rihmad (learuseks jaavad.
Vélismaale olevat Taani vabrikute
poolt sarnaseid seadid rohkemal ar-
vul muddud ja piimateadlaste arvates
olevat neil suur tulevik.

Nagu eespool nimetasin, ei Vvdi-
malda véljapanekute maératu rohkus
kaugeltki ko&iki kirjeldada — seda
oleks pidanud n&gema.

Palju ndha ja Oppida oli seal tege-
likel meieritel ja teistel piimandus-
tegelastel, mida kohalviibivad ka
téies ulatuses kasutasid, sest paevad
labi oli masinate Umber gruppide
viisi kogu maailmast piimaasjandus-
tegelasi.

Obseruaator.
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J. Kirsimagi.'

Tahutud kive tarvitatakse praegu-
sel ajal ehituste juures harva, sest
loomulikkude kivide Umbertéd6tamine
on aegandudev ja kallis t66. Teiseks
tungivad ehituses loomuliku kivi ase-
mele ikka suuremal maaral betoon
ja raudbetoon, kuna nad véimaldavad
védhema vaevaga ehitada mitmekesi-
semaid konstruktsioone ja on hinnalt
kattesaadavamad. Harilikkude ehi-
tuste juures ei hakata enam tahuma
sokli ja ukse- ning aknavdlvide tar-
vis pae- ega raudkive, vaid need
valatakse betoonist vdi raudbetoonist.

Betooni vélimus sarnasena, nagu
ta vormidest tuleb, ei ole kuigi nagus,
sellepérast kaetakse kas krohviga voi
antakse talle Umbertddtamise teel
mdne loomuliku kivi valimus. Seda-
sama VvOib ka sementkrohviga teha.

1. Harilikule betoonile (semendi-
lilva—kruusa segu) ja sementkrohvile
antakse paekivi valimus sel viisil, et
peale vormlaudade eemaldamist laki-
takse laia teravaservalise Kkivitahumis-
haamriga pinnale samasugused jéljed,
milliseid ndeme tasaseks tahutud pae-
kividel. Kiviliidete (fuugide) kujuta-
miseks raiutakse vastavatesse kohta-
desse kitsad sligavamad sooned. Seda
Umbertdoétamisviisi vBib kasutada be-
toonist valatud vdi sementseguga kroh-
vitud seinte ja soklite vélispinna ning
betoonist valatud ukse- ja aknavélvide
kaunistamiseks. To60 iseenesest on
lihtne ja edeneb joudsasti. Selleparast
on vaga soovitav niiviisi Umbertéo-
tada betvonvdlvid paekiviseinas, kus
nad eriti silma paistavad, olgugi kor-
valiste hoonete juures.

2. Graniiditaoliselt valjaté6tamine.
Neid viise on kolm. Paremate ehituste
juures valatakse moéned osad ja ilus-
tused uste ning akende Umber, nagu:

sambad, karniisid, portaalid jne. ei-"
liselt koostatud betoonist, millele
vOetakse: 2 osa sementi, 5 osa pee-
nikest heledat (valget) graniitkivipuru,
8 osa jamedamat ja 1 osa keskmise
jdmedusega graniitpuru. Neid sega-
takse, niisutatakse ja valatakse nagu
harilikku betooni. Seguks v8ib vdtta
ka dolomiit- ja marmorpuru (kivi-
raiumistodkodadest). Kui betoon on
juba killalt tugev, siis vdetakse vorm-
lauad é&ra ja tahutakse k&ik pinnad
samuti kui Kirjeldatud eelmise juures
kivitahumishaamriga kergelt ule, et
jéljed jaéksid peale. Sarnaselt lle-
todtatud betoonil on tahutud halli
graniitkivi valimus ja ta on dige nagus.

Teise todtamisviisi jarele segatakse

Joon. 10. Aiaredel.
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samasugune betoon- vdi lirohvsegu,
kuid marmor- ja dolomiitpuru ei li-
sata. Ei ole kivipuru saadaval, siis
voib votta selle ase-
mel keskmist ja ja-
medamat soredat,
puhast ja pestud
lilva. Péarast se-
mendi tardumist pes-
takse miudriharja ja
veega lahjendatud
soolhappe abil pea-
lispinnalt sement
maha, nii et paist-
ma jaddvad ainult
puhtad kivitiikikesed
voi  liivaterakesed.
Pesema peab ette-
vaatlikult, et ainult
see kihike sementi
ara tuleks, mis liiva—
terakesi katab, kuna
see o0sa, mis neid
mulriga seob, tu-
gevaks peab jaama.
Kui sein on pes-
tud soolhappelahu-
ga, siis tuleb ta
kohe veega ile lo-
putada, sest sool- n
hape ndrgendab be-
tooni sidumisvdimet.
Veel parem on pesta &ra soolhape
ndrga lubjaveega ja siis sein puhta
veega lle loputada.

Kolmandal teel saab graniiditaolise
pinna, kui viimane krohvkiht teha
semendi ja graniitpuru segust ja panna
enne tardumist pehmele pinnale veel
peenikest, Uhtlaselt s6elutud graniit-
kivipuru. Kivipuru tehakse enne niis-
keks ja siis vajutatakse tasase raud-
plaadiga v6i krohvkelluga pehme
krohvkihi killge, nii et pind siledaks
jaab. Krohvpind olgu enne siledaks
hddrutud, sest pérast ei saa seda
enam teha. Oige huvitav on punase
graniitpuruga kaetud pind.

Joon. ii.
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NiciFecfel dunie
mabolLvdimis”~hs.
H. Masing.

OONISEL 11 toodud aiaredel on

lintne valmistada, kerge uhestko-
hast teise tdsta ja mis peaasi —
temaga paaseb [igalepoole puule ligi.
Ulemise otsaga vdib redeli kus tahes
okste vahele pista, ja kui ta kdillalt
plsti asetada, on sfGrmejamedusest
okstehargist kdllalt, et inimese ras-
kust redelil kanda.

Redehpulga otsad tulevad traadiga
Uksteisega Uhendada, keerates traati
Umber pulgaotste, nii kuidas naida-
tud joonisel.

M asinatanevifujafa
Ubinffuic asufam i»
sest.

»Tehnika poéllumajanduses” nr. 6/7
ilmus pikem Kirjutus Masinatarvita-
jate Uhingute asutamisest (iihingu
organiseerimine, pohikirja registree-
rimine, tegevuse avamine).

1931. a. on uhistegevusseadust
muudetud (,R. T.“ nr. 42— 1931.a.).
Sel puhul Uhingute asutajad pidagu
silmas jargmist: 1) uhingu pdhikirja
registreerimiseks on vaja 7 asutajat
(enne 3), 2) asutatavad Uhingud on
kohustatud astuma revisjoniliitu kuue
(enne 3) kuu jooksul, arvates Uhingu
registreerimise (enne tegevuse alguse)
paevast. Muu kord nagu seda kési-
tatud ,T. pdl.“ nr, 6/7 on jaanud
endiseks. n.—
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Mitte Uksi meie podllumajanduses ei ole raskusi, vaid nondasama valitseb
kriis meie t6ostuses, kaubanduses ja pellega Uhtlasi kogu riigi majanduses.

Ei ole lhtegi kiisimust, mis nii tungivalt lahendada tuleks kui see, kuidas
paaseme praegusest ebaloomulikust sei<5ukorrast?

' Osa meie rahvast ei usu, et meie suudaksime ise ennast meie majanduslistest
raskustest péasta, pdhjendades seda lile terve maailma valitseva kriisiga.

See on aga suur eksitus, eksitus iseenesest, kuid veel suurem eksitus seda
tunnistada ja valjendada. *

Iga rahvas ja riik edeneb sellevbrra, kuipalju tema kodanikud oskavad ja
suudavad oma majanduselu ise juhtida, kdiki abindusid selleks kasutades, et vabas-
tada ennast igasugusest vodrast mojust, kuid isedranis neist mojudest, mis meid
majandusliselt nérgendavad.

Et seda sihti saavutada, tuleb vdimalikult kdik oma tarvidused osta kodu-
maalt. Isedranis on see tdhtis meie pdllumehele mitte (ksi selleparast, et oma
tarvidusi oma riigis valmistades on vdimalik neid oma olude kohaselt valmistada,
mis lihikese ajaga pollutddriistad ja masinad palju paremaks ja kergesti kéattesaa-
davaks teeb. Peaasi on aga see, et meie vélisturu kokkukuivamisega péllusaadustes
peame neile uut tarvitajat leidma ja ostujduline tarvitaja on meie oma kodanik,
kellel t6dd ja teenistust ainult siis, kui meie tarvitaja—pollumees ostab omamaa t60s-
tuse saadusi.

Uhenduses on joud ja kui see iihine jéud selleks kasutatakse, et oma ma-
janduselu iseseisvalt oma kodumaal tdsta, tehes ja tarvitades rohkem oma td6d, siis
on lahendus alguses ulesseatud kusimusele kerge.

Uhtlasi tuleb otsida sidet just nende toostustega, kes oma tegevuse koonda-
misega rohkem joudu just pdllumehega kéasikdes tootamiseks kasutab, nagu seda
kaesoleval aastal kahe suurema vabriku A/S. Franz Krulli ja Teguri {hendamisega
on kétte saadud.
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G hin g ule

awcpid-amisesi,

PUUDUSI JA JUHATUSI.
A. Rapp.

hnika pdéllumajanduses” nr. 4

késitasin kokkuvdtlikult masina—
tarvitajate uhingute juhtivate organite
Ulesandeid (Uhingu majandusaasta va-
hetusel ja nr. 6/7 masinatarvitajate
Uhingute asutamist. Kaesolevas Kir-
jutises kasitan (aluseks vottes revi-
deerimistel k&ige sagedamini selgu-
nud puudusi) ndudeid, mida
lebs -pidada silm as masi-naiav>r
vifajale iibiagalc asjaajamises
ja arvepidamises.

Uhistegevusel on végagi suuri tee-
neid muu erakapitali spekuleerimis-
iha taltsutamises ja seega kogu ma-
janduselu tervendamises. Sellele spe-
kuleerimisihale vastukaaluk-s oligi tin-
gitud omaaegne hoogus tarvitajate—
thingute tekkimine ning praegugi
nad on hédatarvilisteks tasakaaluhoid-
jateks. Suurem osa meie Uhistegevu-
sest piima-, masinatarvitajate-, turba-
ja veel paljude teiste Uhingute n&ol
on tekkinud otse asendamata tegu-
ritena oma liikmetepere majapidamis-
nduete rahuldamiseks.

Sageli kuuldub (telusi, et era- ja
Uhistegeliste ettevitete hindades suurt
vahet ei ole. Seal juures unustatakse
aga, et just Uhistegevus on surunud
eraettevotjate hinnad sellele tasapin-
nale. Pealegi ei ole eraettevotjate
hindadest laiematel rahvahulkadel
kunagi selget pilti, sest et nad sageli
meelega k&ikuvad hoitakse. Ebakind-
lad hinnad lubavad katta mdénekord-
set hinnaalandust teistel puhkudel
kimnekordse kasuga. Té&htsam aga
kui hind on see mis selle eest saa-
dakse.

Valmistajate  Uhistegevusel oma-
korda on jallegi suuri teeneid val-
mistajatele k8rgemate hindade maks-

mises. Naib, nagu oleks seega suur
vastolu tarvitajate ja valmistajate
Uhistegevuse vahel. See ei ole toeli-
selt aga mitte nii, eriti just praegu-
ses olukorras, kui arvesse votta valmis-
tajate ja tarvitajate vahel tegutsevaid
vaheltkauplejaid. Siin aga on uhiste-
gevusel veel suur t66pdld ees.

Uhistegevuse eesmargiks ei ole aga
suurte kasude plidmisega teiste ar-
vel rikastumine, vaid oma liikmete-
pere tarviduste rahuldamine. Meie
Uhistegevuse puuduseks on kill, et
ta pole j6udnud areneda veel nii
kaugele, et piirduda oma tegevus
ainult oma liikmeteperega, kuid sel-
lega tuleb leppida esialgul kui para-
tamatusega. Viga seisab sageli hal-
vas alguses, ning seda parandada
vOib vaid jérjekindla ja hoolsa selgi-
tustédga liikmetearvu suurendamise
suunas.

iftasinalaw ilajafe Gthingu
eduha tegevuse eeldusebs on:

1) h&éad ja otstarbekohased masinad,;

2) masinate suurusele kohane ja
pusiv tarvitajaskond;

3) tugevad omakapitalid;

4) asjatundlik ning korralik asja-
ajamine ja arvepidamine;

5) liikkmete Uksmeelne ja elav osa-
vOtt oma Uhingu tegevusest.

Puudub Uks neist eeltingimustest,
mdjub see kohe halvavalt (hingu
tegevusse. On aga vigu tehtud kas
oskamatusest vdi hooletusest, siis tu-
leb piidda neid Kkiirelt parandada,
podrdes tarviduse korral juhatuste
saamiseks Masinatarvitajate Uhingute
Liidu poole.

Kui on ostetud halvad masi-
nad ega saa mila neid kohase hin-



118

naga, kuna uute ostmiseks puudub
raha, siis tuleb sellega kui para-
tamatusega leppida, Uhtlasi hasti

hoolt kandes masinate korrashoiu
eest, et pikendada nende iga. Ei
tasu end enam aga remondikulud,
siis loomulikult tuleb puuda muda
masinad kui kdlbmatud et vahemagi
osa nende alla pandud kapitalist ta-
gasi saada. Sageli on selgunud aga
Masinatarvitajate Uhingute Liidu ins-
truktorite kohalesdidul, et viga ei
seisa masinates, vaid masinistis. Sel-
leparast tuleb selgitada masinisti v0i-
meid digel ajal, kuna on juba hilja,
kui masinad asjatundmalu masinisti
kées on téiesti kdlbmatuks muutunud.

Masinate suurus vdib olla tar-
vitajaskonna nduetele mittevastav ka-
hel juhtumil: masinad kas ei suuda kiil-
laldaselt rahuldada tarvitajaskonna
ndudeid voi ei leidu neile killalda-
selt t66d. Vast peale mdningate eran-
dite on tegemist ainult viimase juh-
tumiga, sest vaga sageli on pandud
Uhingute asutajate poolt vaga véhe
réhku liikmete kogumisele, lootes
vaid hééle &ritegemisele vodraste ar-
vel, ning ses usus ostetakse ka palju
suuremad masinad, kui on vaja
omade liikmete tarvis. VVddrad ei taga
aga kunagi pilsivat tarvitajas-
konda. Selle tagajarg on, et masi-
nad seisavad to6ta ja palju raha on
asjatult raisatud. Veel raskemon aga
Uhingu seisukord siis, kui masinad
on ostetud vdlgu. On masinad liig
suured, tuleb pldda liikkmeid juure
koguda. ’

Kdige raskem oma olukorda paian-
dada on aga nendel Uhingutel, kes
on omandanud vanu ja suuri paigal-
tootavaid endisi mdisamasinaid. Liik-
mete juurdekogumisest vB8i masinate
milmisest saab sddl vaevalt juttu
olla. J&ab Ule vaid masinaid kasu-
tada kuni nad todtavad ning enda
remondi veel tasuvad.

Masinatarvitajate Uhingute
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omakapitalidest oleks nime-
tada peamiselt ainult osa- ja taga-

varakapitale, kuna teisi omakapi-
tale vdga harva soetatakse. On
omakapitale véhe, kuna  vO0Oras-—
kapitali — wvblgu — tasuda palju,

tuleb esijoones tdiendada osamakse,
et sel teel raha saada kdrgeprot-
sendiliste vaUsvllgade tasumiseks.
On 0ige, et praegusel ajal on pollu-
pidajatel suuremate summade korraga
kokkupanek raske, kuid kindlasti hal-
vendab veel nende olukorda suurtelt
summadelt pikemaajaline kdrgete ®a®lo

maksmine. Né&het aga, kus tehakse
vBla °/0% tasumiseks pusivalt uut
vblga vb6i makstakse 12— 15% vola

pealt senikaua, kuni makstud ®0®0
summa juba &hvardab uletada véla-
summa, VOib nimetada meeletuks
endahévitamiseks. Kui aga on tehtud
eravdlgu, ei paése nende tasumisest
ikkagi.

Asjaajamise ja arvepida-
mise korraldamisel vdetagu
arvesse vastavate revident-instrukto-
rite nBuandeid ja ndudeid.  Eriti
on korralik asjaajamine ja arve-
pidamine tahtis majanduslikkudes
raskustes vaevlevale (hingule, et
hoiduda nii mdnestki sekeldusest
ja kahjust ning sel kombel kaasa
aidata liikmete usalduse vditmiseks
ning neis Uksmeele suvendamiseks.
Masinatarvitajate  Uhingute asjaaja-
mine ja arvepidamine on vordlemisi
lihtne ja véhe aegandudev, milletdttu
korraloomine ha&a tahtmise juures ei
ole raske. Sageli aga suhtuvad nii
Uhingu juhatus kui ka revisjonikomis-
jon oma ulesannetesse liiga Ukskdik-
selt ja vahel isegi kuritahtlikult. Kuri-
tegevuse selgumisel ei tohi kunagi
asja ainult omavahel likvideerida,
kuid seda tehakse siiski, sageli ko-

guni kaéega lutes: Uhisuse asi* oma
'mees, ei taha tidlli minna. Sarnases
olukorras hakkab aga uhing veel

enam allamége veerema, kuni kaes
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pankrott, tegevuse likvideerimine.
Alles siis, kui kohtupristav asub vo-
lausaldajate nudmiste rahuldamiseks
mdne liikkme varandust Ules kirjutama
ning nahakse, et osamaksu tagasi-
saamisest radkimata tuleb koguni
juurde maksta, leitakse, et Uhingu
tegevus on ka oma asi. Siis aetakse
kiirelt kokku peakoosolek, leitakse,
et juhatus on kdiges siudi, et pole
antud kunagi (hingu seisukorrast
diget Ulevaadet, juhatus on kuri-
tahtlikult tegutsenud ning otsusta-
takse ta kohtusse anda. Kahjuks aga
on see ,,arkamine* liiga hiljaks jaédnud.
Monikord vdib kull juhatus karistuse
osaliseks saada, kuid enamatel juhtu-
mitel on vahepeal Uhingu asjaajamine
ja arvepidamine sarnasesse korratusse
jdanud, et dige suudlase leidmine on
raske.

Masinatarvitajate Uhingute majan-"
duslikkudesse raskustesse sattumise
ja vahel isegi likvideerimise pdhju-
seks on olnud sageli ka varanduse
tarvilisel méaral mitteamortisee-
rimine, millest allpool pikemalt,
Uhes teiste masinatarvitajate Uhingu
asjaajamisse ja arvepidamisse puutu-
vate kisimustega.

Kuivecvl on pSbibiTi Uhiragu.
tegevuse altiaeika.

Uhingu tegevuse aluseks on ta
pohikiri, kuid seda ainult niivort,
kuivdrt see on koosk8las maksvate
seadustega, millest peamiselt nime-
tada Uhistegevusseadus. Pohikirja voi
selle  muutmist vBib registreerida
ainult siis, kui see vastab maksva-
tele seadustele. Seda ei ole aga omal
ajal rahukogud killaldaselt silmas
pidanud. Ka uhingud ise ei ole alati
vastavate seaduste muutumisel oma
pdhikirju nduetavalt muutnud.Sellest
hoolimata et ihing oma pdhi-
kirja maksvate seaduste
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nbuete kohaselt muutnud ei
ole, tuleb tal oma tegevuses
kédia ikkagi maksvate seaduste
jarele. Uhingute p6hikirjades vast-
olusid maksvate seadustega on pea
eranditult ainult Uhistegevus- ja kuld-
bilanssideseaduse suhtes.

Uhistegevusseadus on saadav era-
viljaandena Eesti Uhistegelisest Lii-
dust (Tallinn, Lai tn. 39) 25 sendi
eest. Kuldbilanssideseadus puudutab
thingute pdhikirju ainult osamaksu
alammaéra suhtes, mis peab olema
vahemalt 10 krooni ning majandus-
ministri loal vdib olla mitte alla 5
krooni. Seda, kas Uhingu pd&hikiri
vastab maksvatele s*eadustele voi mitte,
vOidakse leida esijoones vélisrevisjoni
protokollist.

lga dhingu juhatus ja revisjoni-
komisjon peaksid olema tuttavad uhis-
tegevusseadusega, Uhingu pbhikirjaga
ja viimase valisrevisjoni protokolli
sisuga, kuid sageli, kahest esimesest
radkimata, ei vOeta vaevaks lugeda
vilisrevisjoni protokolligi. Usna sageli
juhtub, et mdni Uhingu juhatusliige
tuleb tasuma revisjoniliidu makse,
kuid ei tea oma Uhingu Giget nime pd-
hikirja jarele.

SP&bittivia muulmine.

Eesti Uhistegelise Liidu kirjastusel
1931. a. ilmunud masinatarvitajate
thingu pdhikiri on kdigiti vastav
maksvatele seadustele.

Uhingus, kus on kavatsusel pd&hi-
kirja muutmine, on soovitavam ja
vidhem tilikas minna ule uuele, sea-
dustele vastavale pdhikirjale, Kkui
ainult muuta endise p6hikirja uksi-
kuid paragrahve.

Uhistegehse ihingu pdhikirja muut-
mise ja muudatuste registreerimise
korda kaesolevas Kkirjutises Uksikasja-
liselt tuua laheks liiga pikale. See
on Uksikasjaliselt toodud kasiraa-
matus Uhingu asutgjatele ja tegelas-
tele. Raamatu on koostanud asjaajaja
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Joon. 12

Pildil on n&ha kuidas veetakse viljapeksugarnituuri

M-se Umbruses Jarvamaal.

Masina omanik olla leidnud, et on ,kasulikum“ osta linnast auto viljapeksugarni-
tuuri vedamiseks talust tallu, kui teha Fordson traktori juures vajalik jooksev remont.
Ndud on tarvis teha jooksvat remonti kahe jdumasina juures, veo puhul vaja kahte
juhti ja s6idu ajal téotavad kaks mootorit — ks petrooliga, teine bensiiniga. Selle
kombinatsiooni ,,kasulikkus“ on silmnéhtav igale lugejale. —

Uhingute registreerimise alal kohtu-
ja siseministeeriumis. Raamatu hind
on 1 kroon ning saada Masinatarvi-
tajate Uhingute Liidust.

wiMdLusi pObiUivfad.es.

Siinjuures moningaid, masinatarvi-
tajate Uhingute pohikirjades, kbige
enam leiduvaid vastolusid maksvate
seadustega. Naiteks: 1) Uhistegevus-
seaduse § 12 jarele iga-aastasest pu-
haskasust a) peab arvama tagavara-
kapitali loomiseks vahemalt 20°/o,
b) vBib madrata osakasu osakapitali
pealt mitte Ule 8% . Paljudes po6hi-
kirjades aga ei ole need % maéaarad
seadusele vastavad, 2) Kuldbilansside
seaduse jargi peab olema osamaksu
suurus pohikirjas vahemalt kimme
krooni.

Peale selle méningaid kisimusi,
mida Uhingute pdhikirjad Uldse ei
sisalda, kuid mida maksvate seaduste
muutumise tdttu tuleb arvesse votta.
Naiteks: 1) Kuldbilansside seaduse
jargi on vallas- vdi Kinnisvara oma-
mise puhul amortisatsioonikapitali loo-
mine sunduslik, seks iga aasta I6pul
arvates amortisatsioonikapitali sarnase
summa, mis vastaks varanduse toeli-
sele vananemisele aasta jooksul. Vaga

paljud masinatarvitajate uhingud aga
ei ole kuldbilansside seaduse jargi
oma varanduse Umberhindamist ega
selle péarastist amortiseerimist toime-
tanud. 2) Ariosade edasiandmine oli
Uhistegevusseaduse jargi varem kee-
latud. Ka&esoleval aastal (,,R. T.“
nr. 42 — 1931. a,) on Uhistegevus-
seadust muudetud ja nidd on A&ri-
osade edasiandmine mitteliikmetele
lubatav.

f>ecEIEoo«cZefeifdf.

Kellel on pealteosolelm
ttulsumise digus,

Uhistegevusseaduse § 29 pdhjal
on Uhingu juhatus kohustatud kut-
suma kokku mitte hiljem Kkui neli
kuud pérast é&riaasta 16ppu tédiskogu
aastapeakoosolekuks. On uhingu
pbhikirjas see tdhtaeg Ilihem, siis
tuleb selle jarele kaia.

Kisimused, mis tdiskogu tegevuse
alla kaivad, on tahendatud kdigis
Uhingute podhikirjades ja ses osas ei
leidu pea sugugi Uhistegevusseaduse
§ 33 vastolusid. Uhistegevusseaduse
§ 34 jarele (hingu juhatus kutsub
kokku peakoosoleku vahemalt (ks
kord aastas pohikirjas maaratud
tahtajaks.



TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Erakorralisi peakoosolekuid v6ib
juhatus oma é&randgemisel tarviduse
korral kokku kutsuda alati.

Paéle selle on Uhingu juhatus ko-
hustatud peakoosoleku kokku kut-
suma revisjonikomisjoni v8i nbu-
kogu otsusel vdi Vio liikmete néud-
misel. Kui juhatus ei kutsu kokku
peakoosolekut kahe néadala jooksul,
arvates sellekohase néudmise saami-
sest, siis kutsub peakoosoleku kokku
ndukogu vOi viimase puudumisel
revisjonikomisjon.

Kui juhatus, ndukogu vdi revis-
jonikomisjon seaduses ettenahtud
tahtajaks ei kutsu kokku peakoos-
olekut, on kohtu- ja siseministril
0igus Vio uhingu liikmete palvel
nduda juhatuselt peakoosoleku kokku-
kutsumist. Selle nbude mittetditmi-
sel annab kohtu- ja siseminister asja
algatanud liikmete volinikkudele loa
kutsuda kokku peakoosolek Ulesvde-
tud kisimuste otsustamiseks.

Ka revisjoniliidul, kelle liikmeks

on Uhing, on 8igus n6éuda peakoos-
oleku kokkukutsumist, kui valis-
revisjoni tulemused nduavad Kiiret

peakoosoleku otsust. Kui juhatus,
ndukogu vbi revisjonikomisjon keel-
duvad peakoosolekut kokku kutsu-
mast méairatud ajaks, siis teeb seda
revisjoniliit ise.

Kui peakoosoleku
kutsumist tahavad ndéuda re-
visjonikomisjon, ndukogu véi %o
liikmeid, siis tuleb neil kd&ige esi-
teks oma n6udmine protokollida.
Revisjonikomisjonil ja ndukogul tu-
leb oma ndudmine protokollida
vastavasse protokollide raamatusse,
liikmetel erilehele. Liikmetel oma
protokollis tuleb tdhendada ka koos-
olijate  nimed. Protokollile  peab
kirjutama alla védhemalt koosolijate
enamus ja allakirjutajate arv peab
olema vahemalt Vio Uhingu liikmete
arvust.

Peakoosoleku kokkukutsumistnéud-

kokku-
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jal (nbukogu, revisjonikomisjon, Vio
liikkmeid) tuleb té&hendada oma pro-
tokollis ka peakoosoleku péaevakord,
sest ilma paevakorrata kokkukutsu-
tud peakoosolek ei saa mingis kisi-
muses siduvaid otsusid teha, vaid ai-
nult vdib pidada labiraékimisi, kokku
seada jargneva kokkukutsutava pea-
koosoleku péevakorra vdi esitada ai*
nult sooviavaldusi l&birdakimiste all
késitatud kusimuste kohta.

Kui peakoosoleku kokkukutsumist
nduavad Vio liikmeid, siis tuleb neil
oma protokollis tdhendada ka isikud
keda nad volitavad peakoosoleku
kokkukutsumist korraldama.

Revisjonikomisjon ja ndukogu oma
ndudmise peakoosoleku kokkukutsu-
mise asjas juhatusele teevad teata-
vaks protokollideraamatusse kantud
protokolliga. Liikmete volinikkudel
seda teha tuleb sel teel, et annavad
tle juhatusele allkirja vastu oma vo-
litajate protokolli arakirja.

Paevakorda, mis peakoosoleku
kokkukutsumist ndudjad juhatusele
esitavad, vdib juhatus kull tédiendada,
kuid mitte muuta.

Peakoosoleku kokkukutsumine,
tehku seda juhatus, ndukogu, revis-
jonikomisjon vdi liikkmete volinikud,
peab igal juhtumil sindima selle
korra jarele, nagu ndeb ette Uhingu
pohikiri.

Uhingu ~peabocscleltu. bebus™
lusebs on selts Uccslalud. pz>0"
Idkcll, mille jarele saame Kkasi-
tada peakoosolekul tehtud otsusid
ning hinnata, kuivdrt need omavad
seaduslikku jéudu. Protokollikirju-
tajal on seega peakoosoleku pida-
mise puhul véga téhtis ulesanne,
ning seda isedranis siis, kui proto-
koll koostatakse juba koosoleku pi-
damise ajal. Oige kord nduabki
seda, kuid sageli koostatakse proto-
koll alles peale peakoosolekut. Kuigi
seejuures tdidetakse ko&ik vormindu-
ded ja isegi margitakse, et protokoll
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on peakoosolekule ette loetud, juh-
tub aga sarnase korrar juures kdige
sagedamini seda, et peakoosoleku
otsuseid valesti protokollitakse, mis-
puhul ka vastavad nurinad, kaebu-
sed. Sellest kdigest aga allpool pi-
kemalt.

Kunas omab pcabocsclebu
sus sttaAuslibu jou.

Peakoosoleku otsused oma-
vad seadusliku jou:

1) kui peakoosolek on olnud sea-
duslik;

2) kui peakoosolekul tehtud otsu-
sed on dhingu po6hikirjaga ja maks-
vate seadustega kooskdlas ja sisult
selged.

Peakoosolek on olnud sea-
duslik kui ta:

1) uhingu pdhikirja jarele on olnud
otsusevodimeline;

2) uhingu péhikirja jérele dieti pee-
tud (koosoleku kaik);

3) protokoll lahingu pdhikirja jarele
nduetavalt allakirjutatud.

Peakoosolek on otsusevdi-
meline (aluseks vottes pea kdikide
Uhingute pdhikirju):

1) kui ta on uhingu poéhikirja ja-
rele dieti kokku kutsutud;

2) kui kokku on tulnud Ghingu
pbhikirjas ettenahtud arv liikmeid.

Ei ole peetud silmas (ht neist eel-
pooltoodud ndudmistest, siis ei oma
ka peakoosoleku otsus seaduslikku
joudu.

Neabocsclebu UobbubufsuuMine.

Peakoosoleku kokkukutsujal tuleb
kdige esiteks protokollida oma otsus
peakoosoleku kokkukutsumise kohta.
Protokollitud otsus peab vastama kd&i-
kidele nduetele, mida ette ndeb thiogu
pohikiri peakoosoleku kokkukutsu-
mise korra suhtes. Lisaméarkusena
on soovitav protokollida ka, kunas
on peakoosolek Uhingu pdhikirja ja-
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rele otsusevdimeline, kuigi j[see iga-
kord tarviline ei ole.

Peakoosoleku kokkukutsumise otsu-
ses olgu tédhendatud ka, kas peakoos-
olek on korraline vo0i erakorraline,”
ning otsuse liikmetele teatavakstege-
misviis (kuigi see on tdéhendatud pdhi-
kirjas). Nuud jargneb otsuse teata-
vaks tegemine liikmetele (koosoleku
kokkukutsumine), mis ei tohi kunagi
sundida hiljem pd&hikirjas maératud
tdhtajaga (enamjagu péhikirjades uks
nédal enne koosolekupéaeva).

Siinjuures olgu veel tahendatud,,
et iga Uhingu ndukogul, revisjoni-
komisjonil ja Vio liikmetel on d&igua
nduda juhatuselt enne peakoosoleku-
kutsete valjasaatmist peakoosoleku
paevakorra tdiendamist nende poolt
soovitud kusimustega.

Peakoosoleku kokkukutsumiskord
on pea kdikide Uhingute pdhikirjades
ndhtud ette Uhesugusena, see on:
koosoleku aja, koha ja péevakorra
teatab koosoleku kokkukutsuja liik-
metele hiljemalt Uks nadal enne koos-
olekupéeva Kkirjaliselt v6i muul viisil
— peakoosoleku méiramist mddda.
Erandina on mdningates pd&hikirjades
koosolekust etteteatamise aeg nahtud
ette kaks nédalat ja mdnedes pdhi-
kirjades jallegi on koosoleku kokku-
kutsumisviis tdhendamata: see on
jdetud peakoosoleku madrata. Saal,
kus on méadramata uUhingu po6hikirjas
kui ka peakoosoleku poolt peakoos-
oleku kokkukutstmisviis, tuleks pea-
koosoleku kokkukutsumist toimida
kirjaliste kutsetega. Igal juhtumil on
soovitav panna kuulutus ka ldhemasse
Uhingu piirkonna rahvakogumiskohta.

On peakoosolek juba kokkukutsu-
tud, siis peab selle protokoll sisal-
dama esimeses jarjekorras:

1) protokolli numbri (ei
tingimata nduetav);

2) Uhingu nimetuse;

3) koosoleku kokkukutsuja nime;

ole kiull
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4) kas koosolek on jarje- v8i era-
korraline;

5) koosoleku koha;

6) koosolekupidamise kuupéeva ja
aasta;

7) koosolekuavaja nime ja ameti
tihingus;

8) koosolekuavaja tédhenduse, mis
kellaajaks oli koosolek kokkukutsu-
tud ja mis kellaajal ta algas;

9) avaja tahenduse, kas koosolek
on pdhikirjas méiratud korra jarele
Oieti kokku kutsutud. Soovitav on
ka tdhendada selleks pdéhikirjas ette-
nédhtud kord ja vastava paragrahvi
number.

10) Tdendus,
susvdimeline.

et koosolek oli ot-

2>eaUEoosoZefeu ofsusevdime-
lisus.

Masinatarvitajate Uhingute pdhikir-
jade paragrahvid, mis maaravad pea-
koosolekute otsusevdimelisuse, on oma
sisult sageli lahkuminevad. Siinjuures
tuleb arvesse vétta kaht juhtumit ja
nimelt, kas peakoosolek on kokkukut-
sutud: esmakordselt voi teistkordselt,
otsusevdimelisuse puudumisel pida-
mata jdanud peakoosolekti paevakor-
raga.

Esimesel juhtumil jagunevad Uhin-
gute pohikirjad peamiselt kolme liiki

ja nende jarele on peakoosolekud
otsusevo@imelised:

1) kui  kokkuon tulnud teatud
kindel arv uhinguliikmeid (néi-
teks 8);

2) kui kokku on tulnud teatud
kindel osa liikmetearvust (naiteks

Vv2);

3) kui peakoosolek on kokku kutsu-
tud péhikirjas maédratud korra
jarele. Viimasest punktist jargneb,
et kokkutulnud liikmetearv peakoos-
oleku otsusevdimeUsuse suhtes Uldse
mddduandev ei ole.

Kui peakoosolek on olnud kahe
esimese eelpooltoodud ndéude alusel
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otsusev@imeline, siis selle téenduseks
peab peakoosoleku protokoll sisal-
dama jargmisi koosolekuavaja tahen-
dusi: esimesel juhtumil — kokku-
tulnud liikmetearvu; teisel juhtumil
— kokkutulnud ja uldist koosoleku-
paevaks olevat liikmetearvu. Kol-
mandal juhtumil ei ole koosoleku
otsusev@imelisuse' mainimine koosole-
kuavaja poolt enam nfuetav, sest see
jargneb juba sellest, kui koosoleku
protokollis eelpool on avaja tdéhendus,
et koosolek on pdhikirjas maéaaratud
korra jarele kokku kutsutud. Ka kol-
mandal juhtumil peab protokoll sisal-
dama koosolekuavaja tdhenduse kok-
kutulnud liikmetearvu suhtes, kuid
seda mitte koosoleku otsusevdimeli-
suse, vaid koosolekul jargnevate haa-
letuste seaduslikkuse kindlakstegemi-
seks.

Soovitav on aga, et igal kolmel
eelpooltoodud juhtumil koosoleku
protokoll sisaldaks ka avaja tahen-
duse, missugused on pd&hikirja ndu-
ded koosoleku otsusevdimelisuse suh-
tes ja mis on pdhikirja vastava §
number.

Kui peakoosolek ei ole otsusevdi-
meline (tuleb pidamata jatta) selle-
tottu, et ei ole kokku tulnud pdhi-
kirjas nduetav arv liikmeid, siis seks
puhuks on (Uhingute pdhikirjades
ette ndhtud teistkordne sama péaeva-
korraga peakoosolek, mis on kokku-
tulnud liikmetearvust hoolimata otsu-
sevBimeline. Modnedes pdhikirjades
on méadratud ka tapne teistkordse
koosoleku aeg (nditeks 1 tund hil-
jem esimest korda kokkukutsutud
koosoleku algusest). Sarnasel juhtu-
mil pruugib kokku tulnud liikmetel
ainult 1 tund oodata, siis protokolli
vOtta vastav koosolekuavaja tdhen-
dus, ja asi ldaheb harilikus korras
edasi. Teistes pohikirjades on maa-
ratud ainult teatud aeg, mille kestel
vOBib teistkordse peakoosoleku kokku
kutsuda (naiteks kahe néadala jook-
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Tellimisel voi ostul palume mainida ~Tehnikat p6llumajanduses™
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sul). Et ei oleks teistkordset kutsete
véljasaatmist, siis juba kohe méara-
takse kindlaks ja tadhendatakse kut-
setele teistkordse koosoleku algus
(nditeks ka 1 tund hiljem méératud
ajast), koht (soovitav sama), paeva-
kord (ilmtingimata peab olema 6eldud,
et sama paevakorraga) ning et see
koosolek péhikirja (8 number) jarele
on otsusev@imeline igasuguse kokku
tulnud liikmetearvu juures.  Pdhi-
kirja nbudeid peakoosoleku otsuse-
vOimelisuse suhtes on soovitav ta-
hendada peakoosolekukutsetel igal
juhtumil.

Uhingutes, kus vihe liikmeid, jae-
takse aga sageli pidamata otsuse-
vBimelised peakoosolekud, kui paeva-
korras on eriti tahtsaid, kuid mitte
kiireiseloomulisi kisimusi, mis ka
tiiesti 0Oige. Kus koosolekust osa-
vOtjaid véhe, sdél on soovitav pro-
tokollida ka nende nimed.

£x>iline jabfum, mil tteakcos™r
olebud. on oisusevdimelised.

Kindel kord uhingute pdhikirjades
peakoosoleku kokkukutsumise korra
ja otsusevdimelisuse suhtes on tar-
viline selleks, et thinguliikmete véhe-
mus ei saaks astuda mingit enamu-
sele kahjulist juhuslikku sammu.

Kui on koos viimseni kdik Ghingu-
lilkmed, siis on sarnane peakoosolek
alati otsusevdimeline, sellest hooli-
mata, kuis vO6i kas neid lldse kokku
kutsuti. Sarnaselt peetud peakoos-
oleku protokoll peab olema allakir-
jutatud kodikide Uhinguliikmete poolt
ning protokollis peab olema téhen-
datud, et koos olid k&ik Uhinguliik-
med (Uhtlasi ka nende arv ja nimed).
Peale selle on soovitav, et kdik otsu-
sed oleksid tehtud kdikide haalte
poolt olemisel.

Uhingutes, kus véahe liikmeid ja
nad lahestikku elavad, tarvitatakse
samast moodust sageli.
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Nealtccacleihu. pidam ine Cba&iU).

On koosolek avatud, siis tulevad
valida koosoleku juhataja ja proto-
kollikirjutaja, missugune valimine
muidugi pealb protokollitama.

Peale koosolekujuhataja ja proto-
kolli kirjutaja valimist vdtab koos-
olekujuhataja koosoleku juhatamise
oma katte ning protokollikirjutaja
asub protokollikirjutamisele.

NiOdd tuleb juhatajal ette kanda
ja protokollikirjutajal protokollida
kokkukutsutud peakoosoleku péaeva-
kord. Peakoosolek vBib muuta péae-
vakorras olevate kisimuste jarje-
korda. Samuti vBib peakoosolek
paevakorrast vélja jatta voi juure
vOtta moéne soovitud kisimuse.

Koosoleku  otsused paevakorra
muutmise kohta tulevad samuti pro-
tokollida.  Koosoleku avamine ja
koosoleku juhatuse valimine peavad
aga alati jaama péevakorra (seega
ka protokolli) esimeseks osaks.

Peakoosolek v6ib arutada koiki
kiisimusi ning vastu vodtta sooviaval-
dusi, kuid siduvaid otsusi vdib pea-
koosolek teha ainult nendes kusi-
mustes, mis olid liikkmetele kattesaa-
detud padevakorras. Peakoosolek vdib
maarata ka veel jargmise peakoos-
oleku aja, koha ja paevakorra.

Edasi jargneb kiisimuste arutamine,
otsustamine ning selle protokollimine
selles jarjekorras, nagu péevakord
16puliselt vastu voeti.

Uks téhtsamatest  ndudmistest,®
mille vastu peakoosolekutel vdga sa-
geli eksitakse, on haéletamise sea-
duslikus. Sageli ei selgu protokol-
list, kas haaletamine on olnud ava-
lik vdi salajane. Kusimused, mille
otsustamine peab slndima salajasel
haaletamisel, on tahendatud uhin-
gute pohikirjades. Sageli ei saa
omada tehtud otsused seaduslikku
joudu héaletamise mittedigete taga-
jargede toéttu. Sel puhul on asi
lintne, kui on protokollitud, et otsus®
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on tehtud koikide haélte pooltolemi-
sel, kuid méarksa raskem on siis,
kui tdhendatakse ka hdaaletamise ar-
vulised tagajérjed, s. o. poolt, vastu
ja erapooletute héalte arv. Poolt,
vastu ja erapooletute haalte kogu®
summa peab vdrduma koosolijate-
arvule. Ei ole enne héailetamist
koosolijate arvu kindlaks tehtud, siis
tuleb koosolijate arvuks lugeda koos-
oleku alguks kokkutulnud liikmete
arvu.On aga koosoleku kestel mani liige
lahkunud v6i juure tulnud, siis selle
tbttu vOBib hadletamisest osavodtjate
arv.  muutuda, kuid protokollist ei
selgu selle muutumise pdhjus, kui ei
ole enne haéletamist kindlaks tehtud
osavltjatearv. Eriti tuleb haaletami-
sel pidada silmas neid kisimusi,
mille otsustamine pdhikirja jarele
nduab kvalifitseeritud hadlteenamust
<néiteks “Ys). Lihtsaks haalteenamu-
seks tuleb lugeda seda, kui otsus on
saanud poolt vahemalt lhe haéle lle
poole koosolijatehdéltest vo6i teiste
sbnadega siis, kui 0ige haaletamise
korra juures poolt antud hailte arv
tletab vastu ja erapooletute haalte
summa.

Sageli selgub protokollidest, et
Uhingute  peakoosolekust vdtavad
haadledigusega osa ja valitakse isegi
juhtivatesse organitesse (juhatusse ja
revisjonikomisjoni) mitteliikmeid, kuigi
seda pohikiri ei luba.

Samuti tuleb pidada szV/nas, et pea-
koosolekutel ({hingu juhtivate orga-
nite ja nende asemikkude valimisi
pbhikirja jarele digel ajal ja 6iges
korras toimetataks.

Koéikide otsuste tegemisel tuleb
alati hoolsalt pidada silmas Uhingu
pdhikirja ja maksvate seaduste ndu-
deid.

Koosolekujuhataja ja koosolekul
viibivate juhatus- ja revisjonikomis-
joniliikmete kohus on alati 6igel ajal
peakoosoleku tdhelepanu sellele juh-
tida, et ei tehtaks péhikirja- ja sea-
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dusevastaseid otsusi. Uhingu juhti-
vale kohale ei kolba isik, kes sarna-
sel puhul meelega vaikib.

SP&aUooaolebu. 16pp Ja profo™r

belli allabivjulamine.

On koik péevakorras olevad kiisi-
mused l&bi arutatud ja otsustatud,
siis loetakse ette peakoosoleku pro-
tokoll. Teeb peakoosolek selles paran-
dusi, siis tulevad ka need proto-
kolUda.

Edasi tuleb valida pdhikirjas méaa-
ratud arv protokollile allakirjutajaid
ning tdhendada koosoleku I6pu kella-
aeg.

Nudd jargneb protokollide allakirju-
tamine nende poolt, kes seks pdhi-
kirja jargi kohustatud on.

Protokollile allakirjutajate valimine
ei ole tarviline, kui k&8ik koosolijad
protokollile alla kirjutavad.

SPealcoosoleltut»dbibivja'r Ja see'r
duavaslamle vo6i sisult segast»
otsuste tagajaieg.

Nad ei oma seaduslikku joudu.

Kui peakoosolek ei ole olnud otsuse-
vBimeline vdi kui protokoll ei ole
nduetavalt alla Kirjutatud, siis sarnaste
peakoosolekute otsusi juhatus taita
ei tohi. Teeb juhatus seda siiski, siis
vOtab ta kogu vastutuse tagajargede
suhtes enda peale, olgugi, et otsused
oma sisult ei ole pohikirja- ega sea-
dusevastased. Samasugune lugu on
ka pohikirjavastaste otsuste taitmi-
sega, kuigi nad tegi kdigiti otsusevdi-
meline peakoosolek.

Seadusevastaseid eradigusliku ise-
loomuga otsusi juhatus ei ole kohus-
tatud tditma, kuigi ta seda teha voiks,
ilma et tagajargede eest vastutama
peaks. Seadusevastaseid avalikdigus-
liku iseloomuga otsusi juhatus ei tohi
téita. Viimaseid otsusi pea kunagi
peakoosolekutel ei tehtagi.

Sisult segaseid peakoosoleku otsusi
juhatus ei saa téita. Kuigi juhatusele
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vBib arusaadav olla, mis peakoosolek
teatud otsusega Oelda tahtis, ei voi
ta seda tdita, kui ei taha kogu vas-
tutust endale votta.

Véaga sageli juhtub, et peakoos-
oleku otsus ei ole kiill sisult segane,
kuid liig lihike.

Selpuhul on véiga sagedaks nditeks
peakoosolekutel aastaaruannete kin-
nitamine. Oeldakse vaid, et otsustati
aruanne Kkinnitada, kuid rais kujul,
sellest lahemalt mitte sdnagi. Aasta-
aruande kinnitamisel peab
peakoosoleku (ka juhatuse ja re-
visjonikomisjoni) protokoll sisal-
dama é&riseisu ja kulude ja
tulude tasakaalu ja ule- voi
puudujaagi summasid. Samuti
olgu summaliselt tdhendatud puudu-
jdagi katmine voi Ulejaagi jaotamine.

Kokkuvéttes ainult seaduslikul pea-
koosolekul tehtud seadusepérased ja
selged otsused omavad seadusliku jéu.

(Juibaftise ja wvcvisjcniltc—*
misjoni kccsclchud.

Seda, kui sageli peab juhatus oma
koosolekuid pidama, néeb ette thingu
pbhikiri. Enamjaos masinatarvitajate
Uhingute pohikirjades on tahendatud,
et juhatuse koosolekuid peetakse tar-
viduse jarele.

Tingimata peab juhatus pidama aga
jargmisi koosolekuid: 1) ametite jaota-
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misel (kui see peakoosoleku otsustada
ei ole); soovitav on teha seda juba
samal péeval, mil nad ametisse valiti
2) eelmiselt juhatuselt asjaajamise,
arvepidamise ja kassa Ulevdtmisel;
3) jargmisele juhatusele asjaajamise,
arvepidamise ja kassa Uleandmisel;
4) iga peakoosoleku kokkukutsumise
puhul; 5) aastavahetusel Uldise inven-
turi tegemisel; 6) aastaaruande kokku-
seadmisel; 7) méne juhatusliikrae lah-
kumise tdttu asemikkude ametisse
kutsumisel; 8) liikkmete vastuvétmisel
ja lahkumisel; 9) iga tdhtsama kisi-
muse arutamisel ja otsustamisel.

Revisjonikomisjonil tuleks pi-
dada tingimata jargmisi koosolekuid:
1) ametite jaotamisel; 2) Uhes juha-
tusega (ldise inventuri tegemisel;
3) Uhingu asjaajamise ja arvepidamise
revideerimise ja aastaaruande labivaa-
tamise puhul; 4) igal juhtumil, mil
thingu seisukord seda ndéuab.

Ka juhatusel ja revisjonikomisjonil
tuleb hoolsalt pidada silmas oma koos-
olekute otsusevdimelisuse, otsuste-
tegemise ja protokollide allakirjuta-
mise suhtes uUhingu pdhikirja ja maks-
vate seaduste ning sellele lisaks veel
peakoosolekute otsuste ndudmiseid.
Samuti ka seda, et tehtud otsused
oleksid sisult selged.

Mérkus. Jargneb masinatarvitajate thin-
gute asjaajamisest ja arvepidamisest.
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NovanAafe cbifamiscsl

e lum

cajadcs.

J. Kirsimégi.

VIIMASEL ajal on kuulda sagedasti
kaebusi, et elumajades pdrandad
ruttu madanevad,
seen on tekkinud,
Arvatakse suldi olevat noor, tdis-
kasvamatu puumaterjal, mis ruttu
madanema hakkavat, sest p6randad
on samuti tehtud kui vanemates ehi-
tistes. Asja ldhemalt vaadeldes sel-
gub, et pdhjus on ehitajate eneste
oskamatuses. Vanasti tehti pdran-
<Jad punnita laudadest ja kui p8randa
alla jaigi tihja ruumi, siis oli see tihen-
duses toabhuga lauavahede kaudu,
s. 0. podrandaaluses ruumis sindis
iseenesest dhuvahetus. Nulid ehita-
takse porandad ikka punnitud lau-
dadest ja nad saavad peaaegu paris
dhukindlad, sest kuigi laudade va-
hele kuivades tekivad praod, taitu-
vad need tolmu ja prigiga. Nii ei
ole pdrandaalusel ruumil mingisugust
Uhendust toa- ega valisdhuga, vaid
on umbne ruum, mis soodus maja-
seene tekkimiseks ja arenemiseks.
Pdrandaid hakatakse siis panema,
kui kdik mustad td6d ehitise juures

vOi et neis maja-
isedranis maal.

Joon. 13, Uhekordne pdrand niiskel maapinnal,
a —puhas pdrand, b — poéranda alustala, ¢ — liiva-
kiht, d — tdrvapapp, e —tambitud kruus,

g — maapind.

Idpetatud:
krohvitud

kui laed ja seinad on
ja kudllalt kuivanud, kui

ahjud valmis, aknad sees ja klaasi-
tatud. Varvimistdid tehakse harili-
kult paale pdrandate panekut.

Meil on elumajades tarvitusel pea-
miselt puup8randad. Neid ehitatakse
kas Uhe- vdi kahekordsed — alla
mustpdrand tdidisega ja paale puhas-
pdrand.

Joon 14. Uhekordne pdrand betoonalusel.
a —puhas pdrand, b — pdranda alustala, c—betoon,
d — torvakihf, e — tambitud kruus, g— maapind.

Ub&licvdaed. jicvandlad. tehakse
alumisel korral ja kui maapind kuiv,
pannakse see otse maa paale. P&-
ronda alt eemaldatakse must muld
ja alune taidetakse kuiva liivaga,
kruusaga vOi ehitusprigiga, millesse
asetatakse pdranda alustalaij (unter-
laged). Alustalad ja pdrandalaudade
alumiseO kiljed pinseldatakse méne
kaitseainega méadanemise vastu nagu
karbolineum, fenolaat j. m. Tuleb
pidada silmas, et tihja G6huruumi
poéranda alla ei jaaks. Kui siiski
vaja on pdrand kdrgemale teha, nii
et alune tiihjaks jadks, siis Uhenda-
takse tiuhi ruum Kkorstnal6driga ja
pdrandasse vdi p6randaliistudesse
tehakse augud, mille kaudu toadhk
paaseb podranda alla. Need augud
on umbes 7—10 sm. igapidi ja nad
kaetakse  metallrestikestega, mida
saab ehitusmaterjalikauplustest. Nii



TEHNIKA POLL UMAJANDU SES

vBib 6hk liikuda toast pdranda alla
ja saalt korstnasse. '

On ehitisealune maapind niiske,
siis on vaja takistada maapinna niis-
kuse paasemist ehitise juure. Sel
puhul tambitakse Uhekordse pdranda
alla esiteks 30—40 sm paksune
kruusakiht ja tehakse pdalt tasaseks.
Kruusa péaéle pannakse tdrvapappi,
mille &ired kaelaiuselt Uksteise paile
ulatavad. Need &ared kleebitakse
kokku gudroniga vOi t6rvaga. Pappi
peab olema seina adres kuni pdranda-
pinnani. Papile puistatakse 15 sm
paksune kiht kuiva puhast liiva, mil-
lesse paigutatakse karbolineumiga vdi
fenolaadiga kaetud pdranda alustalad
(unterlaged). Kui liiv ei ole puhas,
siis tuleb ta enne kuumaks ajada,
et kdik seeneosad ja haiguseidud
ning orgaanilised ained seal haviksid
(v. joon. 13).

Uhekordne pérand v@ib panna ka
lahjast betoonist 7—8 sm paksusele
alusele, mis tehakse kinnitambitud
maa padle segust: 1 osa sementi
ja 12 osa kruusa. Tampimise ajal
jaetakse betooni asemed alustalade
jaoks. Kui betoon tardanud ja kui-
vanud on, tdrvatakse ta Kivitérvaga
ja alustalad sdetakse nende aseme-
tesse, nii et nad betoonpinnaga pea-
aegu (hekdrgusele jaaved. Uhekord-
setele pdrandatele ei ole vaja alus-
taladeks tugevaid palke, vaid pool-
palgid vdi plangud on selleks killalt
kohased (v. joon. 14).

Kabebcvdsed. tfcvandacd. VvGi-
maldavad paremini takistada maapinna
niiskuse tungimist ehitisse ja tuulu-
tada pdrandaalust ruumi. Kahekordse
pbéranda ehitamisel jaab poéranda-
alune ruum maapinnast alates tait-
mata. Pdrandat kannavad talad,
mis toetuvad otstega vundamendi
sisemistele servadele voi selletarvis
jaetud pesadesse. Pikematele tala-
dele tehakse veel keskele alla kivi-
postid, mis vahendavad tala kande-
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pikkust. Alustalade otsi ega muid
kandekohti ei asetata otsekohe Kkivi-
mudrile, vaid sinna asetatud tdrva-
tud laudtukile. P&ile selle méahi-
takse talaotsad térvapappi ja ka
kandepostide otsa pannakse tdrva-
papp. Alustaladele luuakse kumma-
legi ' poole alumiste servade Kkilge
4-tolliste naeltega iga jala tagant
1V2—2 tollised latid, millele toetu-

Joon.*15. Kahekordne pérand,
a — puhas po6rand, b — téidis, ¢ — mustpdrand, d—
mustpdrandat kandev latt, e—tdrvapapp, f—kande-
post alustala ai), g —maapind, h — pdrandatala
kdrgus, | — dhuvahetusauk.

vad otstega mustpbranda lauad. Must-
pdrandale asetatakse taidis, mis peab
takistama kulma ja haéle labitun-
gimist.

Mualitd T and. tehakse véhemalt 1V 2-
tollistest laudadest, mis laotakse serv
serva vastu ja kaetakse tdrvapapiga,
et tdidis 1&bi ei pudeneks, voi jalle
tehakse kareldi, s. o. alla laotakse
1V2-tollised lauad vahedega ja vahed
kaetakse tolliste laudadega v6i laud-
pindadega (v. joon. 15).

Taidist valmistatakse mitmesugus-
test ainetest ja mitmet viisi. Haa
tdidis peab olema kerge ja mitte
kergelt sittiv v8i enam-véhem tule-
kindel. Ta ei tohi soodustada talade
ega mustpdranda madanemist. Taidis
ulatab kuni 1 sm puhtast pdrandast

allapoole.
Savitéidis valmistatakse s6tkutud
savist, millele tublisti liiva hulka

segatud, umbes nagu ahjusavile, sest
liiv takistab pragude tekkimist. Savi
madritakse 8— 13 sm paksuse kihina
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mustpdrandale. Pdarast téielist kui-
vamist valatakse savitdidises tekki-
nud praod lubjaseguga Ule, vdi kae-
takse 5—8 sm paksuse puhta ja
kuiva liivakihiga, mis praod taidab.
Savisse vdib segada kerguse saavu-
tamise otstarbel liiva asemel sae-
puru. Puhas liivatédidis hoiab sama
hasti sooja, kuid ta on vahe raskem
savitdidisest. Liivataidise alla tuleb
tingimata t6rvspappi laotada, muidu
hakkab ta mustpdrandast labi pude-
nema. Kerge ja soojapidava téidise

Joon. 16. Ebadige pdrandalaudade servamine.

saab, kui segada 33 mahuosa sae-
puru, 1 mahuosa kipsi ja 1 mahu-

osa lupja ja seda segu niisutada
veega, milles lahustatakse puhast
keedusoola, kalium chloridi ja kar-

bolhapet, igaiht 10 grammi liitri vee
kohta. Ainult saepuru uksi ei ole
soovitav téidiseks.

Taidiseks vdib tarvitada ka kips-
plaate,, mis koosnevad pilliroost voi
pikkadest 0&lgedest, mille vahed on
valatud kipsseguga. Plaadid tehakse
8— 10 sm paksud, nende vahekohad
valatakse kipsiga. Mustpdrand vdib
nende all olla tollistest praaklauda-
dest ja lagedes ka hoopis dra jaada,
sest nad kannavad ise endid.

Joon. 17. Punnitud pdrandalaudade naelutamine.

Ehitusprigist saab samuti otstarbele
vastava taidise, kuid see tuleb enne
laastudest ja puutiikikestest séelumi-
sel puhastada ja tdrvapappi talle alla
panna. Siiski tuleb ehitusprigi tarvi-
tada ette vaatusega, kuna see vOib
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sagedasti sisaldada haigusidusid ja
putukaid, kui ta on saadud vanade
ehituste lammutamisest. Samuti ette-
vaatusega tuleb tarvitada igasugu
shlakked ja pdlevkivituhka, sest need
sisaldavad véavelihendeid, mis niis-

kusega kokku puutudes levitavad
vastikut I8hna. Turbamuld ei ole
soovitav.*

'‘3?ubasi»6vamd. pannakse siis, kui
taidis taiesti kuiv on, muidu tdmbu-
vad pdrandalauad pea kumeraks ja
I66vad alt pehkima vdi madanema.

Kui pdrand tehakse punnita lauda-
dest, siis Uhendatakse need Ukstei-
sega iga 1V2 meetri tagant pulka-

dega vdi tappidega, (v. joon.18) muidu
hakkavad poérandad ,kiikuma“. Pun-
nita laudest pdranda panekul peavad
laudade servad olema nende pinda-
dega vinklis. Harilikult putavad puu-
sepad neid nii hédveldada, et vahe

paaltpoolt kul tihe on, aga altpoolt
paris lahti jadb (v. joon. 16), sest nii
on neil kergem laudu tihedalt Uks-
teise ligi ajada. Kuid kuivades teki-
vad sarnasel juhtumil laudade vahele
ootamatult suured vahed. Punnitud
laudadele tappidega iGihendamist tarvis
ei ole. Pdrandalauad surutakse kiilude

abil héasti ligi ja siis naelutatakse
alguses harvalt alustalade kilge.
Punnitud laudadele lilakse naelad

soonde (v. joon. 17), nii et naelapéid
parast Uldse ndha ei ole. Kui pérand
on all, siis hddveldatakse ta esiteks
Uht- ja teistpidi poolpdiki laudu tasa-
seks ja paale selle pikuti laudu sile-
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daks ning krunditakse (le. Esimesel
aastal kuivavad lauad tublisti ja sel-
lepérast on tarvis aasta v6i pooleteise
parast pdrandaid uuesti kokku ajada,
S. 0. seinadérest voetakse laud Ules
ja kiilude abil aetakse lauad Uksteise
ligi, nii et vahed kdik kokku ldhevad.
NOdGd ludakse uuesti méned naelad
sisse, pannakse Ulesvfetud lauad ta-
gasi ning puuduvasse ossa tehakse
vastava laiusega liist.

Ménikord tehakse néagususama val-
janédgemise saavutamiseks pdrandad
raamiga voi friisiga. Enne luuakse
samadest pdrandalaudadestraam seinte
dare ja sellesse raami asetatakse
pdrandalauad, nii et thel laual tuleb
ks ots raami valtsi alla ja teine
jadb teiselpool seinas vastu raami,
jargmisel laual jalle vastaoksa (vaata
joon. 18).

Kui p6randad valmis, siis varvi-
takse esiteks laed ja seinad ja siis
krunditakse pdrand, kuna péris var-
vimine tuleb alles, kui lauad on tai-
esti kuivanud ja vahed kokkuaetud,*"
S. 0. umbes IV 2 aasta parast.

Teiibcl maoLssaléodo-r
m is” OLbincu.
H. Masing.

Aiateiba v0i posti maasse l66misel
vBib ette tulla, et 1) teivas on liiga
ndrk pealeléémiseks, 2) teivas Vvoi
post on nii pikk, et peale luta ei
ulata, ja 3) maa on nii kdva, et
sissel6omisel posti ots laheb katki
hoopidest.

Neist raskustest saab kergesti (le,
kui teiba maassel6omisel votame
abiks lihikese tugeva keti ja puu-
kiilu. Keti pikkus véiks olla umbes
50—60 sm ja ta varustatakse Uhes
otsas tugeva konksuga, mis mahub
ketilulidesse, nii et konksu abil saab
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Uhendada ketti kord suuremaks, kord
vahemaks rdngaks.

Kiil valmistatakse umbes 10 sm
jdmedast, kdvast, Ummargusest puu-
tukist sel teel, et 40 sm pikk puu-
tikk maha lGigatakse, Uks kilg vas-
tava nurga all maha tahutakse ja ta-
hutud koht seest natuke &6nsaks
Idigatakse. Et Kkiil paremini vastu
peaks, on soovitav varustada see
pealt immarguse raudréngaga.

Kiilu tarvitamine ja teiba véi posti
maasse l66mine sinnib nii, kuidas
ndidatud joon. 19. Kiile tuleb 2—3

Joon. 19.

tagavaraks teha, sest kui juhtub Kiil
katki minema, siis oleks t66 juures
kohe uus asemele vétta.

Arkna pdllutédkoolis tehti lainud
slgise ja kevade jooksul umbes 4—5
km traataeda. Postid 166di k&ik kiilu
abil maasse ja kiile kulus sealjuures
3—4 tikki.



132

TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

Kclvisovtnc tecwalikuH bmnila-""
misc VE€qjuduscsl.

H. Soosaar.

VANEMATEL, kauatodtanud masi-
natel leidub pea Kkoigil silindri
peegelpinnas suuremaid vdi vdhemaid
sissesdobimusi. See on tBenduseks,
et pehmel malmist silindripinnal on
pikemat aega pidevalt liikunud mdni
kdva voodrkeha. Sarnasteks vddrke-
hadeks véivad olla juhuslikult silind-
risse sattunud liivaterakesed, liiga
kaua puhastamatult seisnud silindri
laest mahalangenud koksitiikid, sa-
gedasest sultepadruni tarvitamisest
tekkinud kévad jaanused jne. Ohtli-
kumaks siiski koigist eelnimetatud
pdhjusist vBib olla silindripinnale
lahtine kolvisrmj sest sellest tekki-
nud sissesddbimused vdivad minna
mdnikord nii suurteks, et ka vélja-
puurimine osutub vdimatuks.

leparast on kolvisdrm tehtud sitkest
terasest ja pinnalt sementeeritud
klaaskdvaks. Silindripinnaga kokku-
puutumise d&rahoidmiseks on s6rm
tehtud lihem kolvi 1d4bimdddust ja
kinnitatud nii, et kumbki ots ei
ulata silindripinnale. Kinnitamiseks
on kaks v@imalust: s6rm vdib olla
kinnitatud kepsu kilge ja liigub
kolvi sees, yoi jallegi Umber pddrdult;
tarvitusel on nii Uks kui teine. Va-
nematel mootoritel (Vikstrom) ei ole
kolvisdrm Uldse kinnitatud, kuid siis
on sbrmeots treitud kerapinnaliseks,
et juhtumil, kui Kkolvisbrm peaks
hakkama h6druma vastu silindriaeina,
oleks kokkupuutepind  vdimalikult
suur ja kulumine sellega vaike. Mo-
nedel vanematel konstruktsioonidel

Joon. 20. Mitmesugused kolvisdrme kinnitamise viisid.

Teatavasti on kolb Uhendatud kep-
suga kolvisbrme kaudu, mis talana
kahel toel tdotab paende péale. Sel-

on lahtise kolvisérme puhul treitud
kolvile just s6rmeagu kohta rénga
soon ja sellesse asetatud rdngas ei



TEHNIKA POLLUMAJANDUSES

lase sdrme kokku puutuda silindri-
pinnaga (joon. 20 A). Tarvitatavamaid
viise kolvisdrme Kkinnitamisel kolvi
kilge naitavad joonisel 20 B, C, D, E,
F. Need konstruktsioonid taidavad
kdik Uhevdrra hasti oma llesannet,
kui nad korralikult on monteeritud.
Joonisel20B néaidatud kolvisérme otsa
sisse on puuritud auk ja sdrm selle
augu kohalt pikuti 16hki saetud.
Stopparkruvi, millega sérme kinnita-

takse, on koonilise otsaga ja see
surub  sissekeeramisel  s@rmeotsas
oleva I6he laiali. Sellega paisub

sdrm oma pessa Kkinni ja dhtlasi on
ka kruvi lahtikeeramine takistatud.
Kindluse méttes on labi kruvipea
siiski veel pandud sphnt, mille ha-
rud surutakse laiali vastu kolvi sisemist
seina. Uks tarvitatavamaid kinnitus—
vlise on néidatud joonisel 20C. Siin on
stopparkruvi véljakeeramine hoitud
ara splindiga, mis on asetatud kolvi
sbrme d&dnsuses l&bi kruviotsa. Mon-
taashi juures on tilikas splindiotse
laiali saada, kuid seda peab siiski
tingimata tegema. Joonisel 20Don néi-
datud isesugune automaatlukk kolvi-
sdrme kinnitamiseks. Sdrmeotsas on'
vdike tapp vedruga, mis surutakse
sdrme paigaleasetamisel sdrmepinnaga
tasa ja pesa kohale joudes vedru
survel laheb iseenesest pessa, takis-
tades edaspidi igasugust kolvisérme
lilkumist. Joonistel 20E ja F on néida-
tud vahem tarvitatud kinnitusviisid,
mis on arusaadavad ilma erilise sele-
tusteta. On pééle eelnimetatute veel
teisigi viise kolvisérme kinnitamiseks
kolvi kilge, aga kdigi nende kons-
truktsioonide juures tuleb piinliku
hoolega valvata sellejarele, et oleks
vBimatuks tehtud stopparkruvi vélja-
keeramine. Harilikult ei paistagi sel-
lejuures nii suur ettevaatlikkus vaja-
line olevat, kuid tegeline elu on néi-
danud, et lohakus siin tasub ennast
kurjalt.

Kui kolvisdrm on kinnitatud kepsu
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kilge, siis on peamiselt tarvitamisel
viis, mis ndidatud joonisel 20G ja H-ga
kahes vaates. Kepsu llemise otsa
silmus on (hest kiljest 16hki IGiga-
tud ja seda vOib pigistada kokku
kruviga. Kui kruvi on lahti, aseta-
takse keps kolvi sisse ja pistetakse
kolvis6rm pessa. Kui s6rmeotsad on
séetud Uhekaugusele mdlemast kolvi-
kiljest, pigistatakse kepsusilmus kru-
viga Umber kolvisdrme keskpaiga ja
sellega on hoitud é&ra sdrme Uhest
aarest teise liikumine. Kruvi stopar-
damiseks on labi kruvipea puuritud
auk, millest aetakse labi traat ja kee-
ratakse tangidega kinni imber kepsu-
kaela. Traatsilmus peab olema niiviisi

keeratud, et ta ei annaks loksuda,
vastasel korral masin kaigu ajal
loksutab selle silmuse katki mone

nadalaga. Seda arvesse véttes ei ole
{jlearune vahetevahel karteri pdhja
alt &ra votta ja kontrollida, kas kolvi-
ggrmede kinnituskruvid on korrali-

Mt Kinni.

£ihfnc kaik
fvaolL faia.

iile

IHTNE kaik dUle traataia valmis-

J tatakse jargmiselt:

Saal kus jalgtee traataeda ldikab,
liuakse pikk tugev teivas kd&vasti
maa sisse, vOi kui saalkohal niikuinii
juhtub aiapost olema, siis selle kilge
tugevasti naeltega, nii et tlemine ots
umbes 2,5 m maapinnast kdrgem
oleks. Nuid lutakse kummalegi poole
traataeda 2 lihikest 10 sm 1&8bim®&06-
duga vaia nii et nad alumisest traa-
dist veidi kdrgemale jadvad. Nende
peale 166dud 15 sm laud toetagu
Uhe servaga vastu posti vdi teivast,
kuhu ta naelaga kinnitatakse. See
oleks esimene aste.

Teise astme kdrgus valitakse nii,
et temalt hdlbus oleks ule pealmise
traadi astuda. Vastava pikkusega
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vaiad lilakse nliud ndnda maa sisse,
et mblemad lauad umbes 45° all rist-
levad ja teine laud ka teiba vastu
toetub, kuhu ta kinnitatakse samuti
naelaga. Lihtne ulekaik ongi valmis.

On koht vaga kaidaval kohal ja
tarvitavad teda ka vanad inimesed
ja vaiksed lapsed, siis on jargmine
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labikaik parem:

aeda jaetakse 1 m laiune kaik, ja
et loomad temast l&bi ei péaaseks,
kaitstakse teda mdlemalt poolt nur-
geti ette tdmmatud aedadega, mis
Uhe avause postist algavad ja teisest
moédduvad — mdrrataolist avaust
aeda jattes. H. M.

UMibja UcdtMiisd viisil poleta”
misesl.

(Vastuseks kisimustele.)
J. Kirsiméagi.

ALUMAJAPIDAMISES’ ladheb mit-

meks otstarbeks lupja tarvis: teda
tarvitatakse ehitustdddel, hoonete lup-
jamisel ja desinfitseerimisel ning kdige
suuremal maaral maaparandustdodel
uudismaa ulesharimisel ning hapude
ja savimaade parandamisel. Neis koh-
tades, mis asuvad raudteedest kaugel
ja kus kuttematerjali puude vdi turva

Joon. 21. Lihtne Kkaik Ule traataia.

ndol odavalt saada ning lubjakivi l&-
hedal, tuleb koduspéletatud lubi oda-
vam kui ostetud. To60 iseenesest ei
ole keeruline ja sellega vdib toime
saada igatks, kel tahtmist ja huvi on.
Samuti ei ole selleks vaja muretseda
kalleid seadeid.

Lupja saab paekivist, dolomiidist,
marmorist, Kkriidist, lubjamerglist ja
lubjatufist. Meil leidub suuremal maa-
ral kaht esimest lubjakivUiiki. Lubja-
kivi on séehapulubi — CaCOa. Kdrges
kuumuses eraldub soehape CO2 ja
jarele jaadb  kaltsiumoksiiid CaO,
S. 0. pdletatud lubi. Kui sellele vett
valada, siis vesi astub eraldunud soe-
happe asemele ja tema ning kaltsium-
okslilidi Uhenduse tagajarjel saame
kaltsiumhiidraadi, mis ongi kustuta-
tud lubi. Vesi nduab aga rohkem
ruumi, kui soehape jattis, selleparast

purustab ta lubjakivi peenikeseks
pulbriks.
Séehappe lahutamine lubjakivist

peab kiiresti siindima. Seda saadakse
lubjakive Umbritseva 6hu Kiire vahe-
tamisega, sest pdlemisel sisaldab dhk
isegi palju sdehapet ja sellises 6hus
eraldub lubjakividest ainult vahe soe-
hapet. Soéehappe eraldumist kiirenda-
takse veeauru juhtimisega lubjakivide
juure pdlemise ajal. Sel pdhjusel on
soovitav votta pdletamiseks kaua-
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seisnud lubjakivide asemel varskelt
murtud kive ja kitta Shukuiva pole-
tusmaterjaliga. Restiga ahjudes aseta-
takse resti alla veendu, millest kuu-
muse mojul tekkiv aur tungib Uhes
pdlemisgaasidega ahju.

Enne pdletamist tuleks lubjakiviga
katset teha. Selleks vdetakse mdéned
kivid, aetakse ahjus kitmisajal heleda
hddgumiseni ning valatakse neile pérast
jahtumist vett. Kui nad sellejarele
lagunevad pulbriks, on kivid kdlbu-
lised.

Kuumendamisbraad noéuab erilist
tdhelepanu sarnaste lubjakivide pdle-
tamisel, mis sisaldavad lisaainetena
savi, ranihapet, rauaoksiudi ja alkale,
sest need hakkavad kdrges tempera-
tuuris sulama ja sunnitavad Kklaasi-
sarnase massi, n. 8. piserduvad. Sar-
nast saadust nimetatakse ulepdletatud
lubjaks ja seda ei saa kustutada.
Liiga madalas temperatuuris ei saa
sbehape tdieliselt eemalduda ja lubi
ei kustu tdieliselt. Soehape hakkab
eralduma juba 400° C juures, kuid suu-
remate tikkide pbletamisel on nduetav
1000°—1300° C kuumus. Puhtale
lubjakivile ei tee kérgem kuumus
kahju.

Ahjutéiteks vdetagu vdimalikult
Uhesuuruseid tikke, v6i laotagu suu-
remad tukid tulele lahemale ja véhe-
mad kaugele, sest suuremad annavad
vélja s6ehapet raskemini kui vahemad.
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Kutmise algusel lahkuvad vee- ja
sbehappeaurud paksu tumeda suit-
suna. Hiljem Kkui leek juba l&bi 166ma
hakkab, v@tab suits violett-tooni ja

Joon. 23. Lubjaahi.

muutub heledamaks, mis on margiks,
et lubja lahustumine ja sdehappe eral-
dumine on alganud. Kuuumus aetakse
vahehaaval kuni heleda h&6gumi-
seni — umbes 1300° C ja hoitakse
moéni aeg sellel kdrgusel. Pdlemisaja
kestvus oleneb mitmesugustest asja-
oludest. Vahemad ahjud pdlevad val-
mis 30—40 tunniga, suuremad kauem
ja sellejarele, missugused on Kkivi
koosseis, péletusaine, ilmastik ja ahju
ehitusviis. Helepunaseks muutunud
leek ja lubjakogu vajumine tdenda-
vad, et lubi valmis. Paile plletamist
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tuleb lubi Uhtlaselt jahutada, kuna
kiire jahutamise tagajarjel tikid sa-
gedasti purunevad. Jahutatud lubi lao-
takse kiiresti ahjust valja. Hoitakse
alal teda kuivas kohas.

Lupja pdletatakse hunnikutes, miili-
aukudes, vidliahjudes ja eriliselt sel-
leks ehitatud lubjaahjudes, milliseid
on viga mitmet liiki. Lubjaahjude
kiutteks tarvitatakse puud, turvast,
kivisutt, koksi v&i gaasi ja kitte-
ainele vastavalt ehitatakse ka ahju-
p6hi ja kolle. Siin on Kkirjeldatud
paar pb6letamisviisi, mis on oma liht-
suselt kohased vahemal maaral pole-
tamiseks ja mis vdimaldavad saada
kaunis puhast materjali, kuid siiski
mitte péris ilma praagita.

Véikesed valiahjud(joon.22)voi digei—
mini hunnikud tehakse 2— 3 kantsilla
mahutusega. Maa péile laotakse suu-
rematest kividest 50— 60 sm koérge
vOBiv, mille alune moodustab tulepesa.
Vélvile laotakse véhematest Kividest
(kuni 20 sm paksud) 4—5-meetri-
kdrgune hunnik, mis vdljastpoolt kas
médritakse saviga, vOi kaetakse mé-
tastega. Péaile jaetakse augud suitsu
véljapédédsemiseks. See ahi on kdige
parem teha kas mdne méendlvaku
vOi Kivimurruaugu jarsu seina vastu,
nii et ta Uhest vdi paarist kiljest
oleks kaitstud tuulte eest, mis jahu-
tavad ahju. On ahi valmislaotud ja
kaetud, siis tehakse hagudest, kan-
dudest, turvastest vO8i puudest tuli
alla ja poletatakse nagu eelpool ju-
hatatud. Kui lubi jahtunud, eemalda-
takse kate. Sarnaseid véliahjusid vdib
ehitada ka suuremates mddtudes ja
mitme laiu paale.

Kes tahab sagedamini lupja pdle-
tada, sellel oleks soovitav kindlam
lubjaahi ehitada. Ka selle asukohaks
on kasulik valida mdni auk vdi jarsk
nélvak. Kui pdletusmaterjalina tar-
vitatakse puud, siis vbib pdhi ehi-
tada ilma restita. Koetakse aga tur-
vastega, siis peab p6hja resti seadma
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ja selle alla tegema tuhaaugu, mille
kaudu ka 8hku turba juure pé&seb.

Joonisel 23 on kujutatud seest (m-
margune ja pustidikes ovaalne shaht-
ahi. Ahju kuju on valitud vastavalt
tuleleegile, nii et leek padseb kuu-
mendama koiki kive. Vélimised sei-
nad miudritakse Umbrusest leiduvast
paekivist, kuid* sisse on vaja teha
vooder kas tulekindlast vdi harilikust
telliskivist vbi nende puudumisel pae-
kivist, kuigi viimane kaua ei kesta.
Voodri ja vélisseina vahele tuleb jatta
6huvahe, et vooder kuumuses paisuda
saaks ja vilisseina ei I6huks. Valis-
sein tehakse |-meetripaksune ja pak-
sem, et ta paremini sooja hoiaks ja
sellega vahem kittematerjali kuluks.

Joon. 24. Edine ,,Almin“ piimatransportkann
kahekordse pdhjaga.
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Sel otstarbel aetakse ka véljaspoole
seinte vastu liiva vdi mulda.

Ahju tditmine sinnib nii, et pdhja
vOi resti paédle volvitakse jéllegi esi-
teks tulepesa ja sellele taidetakse ahi
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otsani kividega. Paalt kaetakse lapiti
kividega, jattes suitsule véljapaasu-
avausi. Méeveerule vdi kivimurruaugu
seina aare ehitatud ahju on hdlbus
paalt taita.

o IUtNINI> VUMEMC taiendus.

LUMINIUMI on vdetud tema mit-

mesuguste paremuste tottu teiste
metallidega vorreldes laias ulatuses
piimatdostuses tarvitusele.

Joon. 25. Uus ,,Almin“ plUmatransportkann the-
kordse paksu alumiiniumist pdhjaga.

Aastate katsete jarele on alumini-
umist hakatud valmistama piimatrans-
portkanne.

Esialgul valmistati neid kokkusveis-
simise teel, mis aga tarvitamisel
kannu vastupidavust mérksa ndrgen-
dab, sest sveissimisekohad, mis kuu-
mendamisel pehmeks muutuvad, ei
oma jahtumisel enam endist kévadust.

Taani piimakannudevabrik F. M.
konstrueeris uuetiibilise aluminiumist
piimatransportkannu ,,Almin“, mis
erines teistest samadest seega, et ta
pressiti Uhest tikist, nagu neid ai-
nult terasest senini valmistada osati.

Tarvitamisel osutus kannu p6hi
metalli pehmuse t6ttu nobrgaks ja
tema toetuseks kinnitati kannule thes
'alumise pdhja vitsaga terasest kaitse-
pdhi (vaata pilt nr. 24).

Sellel oli aga oma halvad kiljed:
kann oli kohmakas ja raske ja volis
oletata, et ajajooksul kogub 2 pdhja
vahele mustust, mida vdimata eemal-
dada.

Viimane mudel ,,Almin*“ on valmis-
tatud ilma mainitud kaitsepdhjata.

Pressimisel on kannup&hi {le-
misest osast tublisti paksemaks jaetud
ja pbhjavits on pressimise teel kannu
kiulge kinnitatud (vaata pilt nr. 25).
b Vabriku poolt korraldatud katsed
on ndaidanud, et uus tiup ,,Almin“
vastupidavuse jne. suhtes teraskan-
nudega vdistelda vdib. —n.
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Pikaajaline kaisc ttiigi f>0leV'
Kivilo6slusc modovpctpocliga.

H. Soosaar.

astaid on kestnud katsed val-
Anistada pdlevkivist tarvitamiskdl-
vulist kutteainet plahvatiismasinatele.
On turule lastud vaga mitmesuguseid
vedelikke veel mitmesuguse mate ni-
metuste all. Kdik need reklaamitud
ja reklaamimata kittedlid on osutu-
nud aga sarnasteks just Uhes olulises
asjas — nad on olnud harilikus elus
ja igapdevastes masinates tarvitamis-
kdlbmatud.

Kéesoleval aastal Riigi Pdlevkivi-
téostus laskis piiratud arvul muigile
n. n. mootorpetrooli, mis asjaomastes
ringkondades sai vdrdlemisi rahuldava
arvustuse osaHseks. Taiesti erapoole-
tute andmete saamiseks korraldas
Masinatarvitajate Uhingute Liit kies-
oleva aasta kevadel nimetatud moo-
torpetroohga pikemaajalise tegeliku
proovi. Pikaverest saadi kiinniks suu-
rem tikk sood, kuhu rakendati t66sse
Liidule kuuluv ,Deering*-traktor.
Masin puhastati enne t66 algust ja
hakati selles tarvitama ainult Riigi
Pdlevkivitdostuse mootorpetrooli. T66-
tada tuli nii rasketes tingimustes, et
isegi traktori juhtimisseade ei pida-
nud vastu ja selle osad murdusid
korduvalt. Sellest hoolimata mootor
tootas eeskujuliselt ja tarvitas kitte-
ainet isegi vahem kui samasugusel
koormatusel vaélispetrooliga todtades.

Paéle UhekuuHst tddtamist voeti
masin lahti M. U. Liidu instruktori
juuresolekul. Jarelevaatusel selgus, et
silindrite p&lemisruumid olid taiesti
puhtad ndest ja koksist. Klapid ja
kiunlad olid kuivad ja normaalselt
pruuniks pdlenud. Mingisuguseid pigi—
tumise tundemérke leida ei olnud.
Jai mulje, nagu oleks masin téétanud
bensiiniga. Kogu prooviaja kestes oli
pbletatud masinas 928 kg mootor-

petrooli ja kiintud umbes 28 ha sood.
Katse tulemused protokolliti kohal ja
kuna need osutusid haadeks, tegi
M. U. Liit need ringkirjaliselt teata-
vaks oma liikmetele.

Selle katsega ei 166dud mitte kaks
— hagu oOeldakse —, vaid koguni
kolm karbest  korraga. Esiteks
vBisid M. U. Liidu liikmed — kelleks
on réhuv enamus meie masinatarvi-
tajate Uhingutest — riisikota osta
kalli valispetrooli asemel — 20 snt.
kg* — odavat ja isegi paremat kodu-
maa petrooli — 14 snt. kg**; teiseks
aitas see katse tunduvalt kaasa kodu-
maa todstussaaduse levimisele ja kol-
mandaks hoitakse kokku hulk valis-
valuutat, mis oleks muidu valispet-
rooli eest antud vdlja.

* Septembrikuu teisel poolel langes va-
lispetrooli hind.

** Riigi Polevkivitddstuse mootorpetroo-
leum maksab Tallinnas ja Kohtlas 11Va
snt, kg. Kdigisse raudteejaamadesse saa-
detakse lunamaksuga mootorpetrooleumi
14 snt. kg. Tlhjade vaatide tagasisaatmine
sunnib R. Pdlevkivitddstuse kulul.

Toimetus.

Tozmefusiele saadlLefud.
kivjandus.

On ilmunud trikist Eesti Tehnilise Ja-
relevalve Seltsi véljaandel raamat “Auru-
katlad% mille koostanud sama seltsi
peainsener J. Veerus. Raamat on moel-
dud késiraamatuna katla omanikkudele
ja kitjatele. Raamatus on kasitatud auru-
katelde vigastusi, juhtnddre ja abindusid
vigastustest hoidumiseks, kdrvaldamiseks
ja parandamiseks. Kasiraamatus on rik-
kalikult pilte ja joonestusi. Seda Kkési-
raamatut peaks omandama iga katlaoma-
nik ja kitja, sest sellest raamatust ammu-
tatud teadmiste ja tulusate juhatustega
vBib &ra hoida palju asjatuid kulusid ja
enneaegseid remonte katla kasutamisel,
ning pikendada katla eluiga. Kasiraa-
matu hind Kr. 2— Toimetus.
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Kdige rohkem raha saab pdllumees

iIkkagi piimast jla peekonseast!
Piima ja peekoni produtseerimine on uhtlasi ka kdige kasulikum,
kuid tingimusel, et s66dad oleksid odavad.

ICeifife odavama siS6da saame aga

bcinamaall ja kavjaUcTplist*

Seepérast asuge juba nuld, sugisel, karjakoplite ja heinamaade
harimisele ja vaetamisele.

Vaja maha raiuda vosad ja po0sad, ara koristada mattad ja kannud, teha vaja-
likud kraavid ja kUIlida kunstvéetisi iga hektari kohta jargmiselt:

Kaalisoola 40% — 2 kotti Segafosfaati — 3 kotti
Silgisesel vaetamisel on suur tadhtsus, sest vaetisained paasevad
/m oigel ajal rohu juurte ligi, kus juures on nad kevadisel kasvu

algul taimele kohe kéepérast.

Kdigis kisimustes heina- ja karjamaade harimise ning vaetamise
alal palume pdorata kohalise agronoomi poole ehk

Kaali "ffvcnocm ilisc "Siivccss”?

Tallinn, Estonia pst. 15-4; tel. 19-33
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1-912 Eesti Uhistriikikoda, Tallinnas.
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