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Tallinna Tdhnikauliikooli Ehitusdpetuse Laboratooriumi assistent.

Tsivilisatsiooni arenedes on inimene ikka roh-
kem ja rohkem surutud tubasesdée dhkkonda, kus
ta oma arenemiseks ja iterviseks vajalikku valis-
valgust saab ammutada ainult 1a4bi akende. Seega
oleneb tdnapéeva inimeite tervis, to6vOime, keha-
line areng, tujud jne. suurel maéral akendest. Kui
vanades majades veel leiame Kitsaid ja korgeid
aknaid, millest valguse labitungimist aitavad ta-
kistada paksud eeitriided ja ‘'tihe toalillede mets
aknalaual, siis uutes majades on aknad avarad jia
laiad, kaetud vaid 0&huliselt kergete eesriietega;
lillepotid aga peaksid aknalaualt tdiesti kaduma.

Hiigelmddtmeteliaed aknad, kus aken kulgeb
tle kogu seina, on mdeldavad ja labiviidavad siiski
ainult 1dunamaades. Meie vordlemisi karmi kliima
téttu akende suurenemine toob kaasa paratamatu
kiitteainete lisakulu, sest akna s.oojavoiolu takistus
R on mitmekordselt vaiksem tavalise seina sooja-
voolutakistuseilt. Pealegi akna maksus on vdrrel-
des samahinnalise seina maksusega palju kdrgem.
Uutes, suurte ja laiade akendega hooneteni on meil
tavaliseks nahtuseks, et ruumid ei seisa nii hasti
soojad, kui vanadesi majades. Eksikombel meil
sdarasel juhul veeretatakse siii peamiselt ahjudele
ja seintele. Meie tavaline toaahi ei kGlbavat enam
kuhugi, ja vaja olevat leiutada uus .ahju talp, mis
hoiaks ruumid liloojad. Ometi me teame, et meie
tavaline toaahi prof. Maltenek’i uurimuste and-

meil evib kasustbhu kuni 85%, millist protsenti
ei ole siiani tletanud ukski teine teoreetiliselt kom-
bineeritud ahjutliip. Teiseka olevat meie moodsate
seinte ehitusviis liiga kerge ja ei sobivat meie Klii-
male. Praegune pdlv ehitusmeistreid ei oskavat
enam korralikilt maju ehitada jne. jne. Seinte
soiojavoolu teoreetili-ied arvutlused aga nditavad,
et praegused seinte tuubid soojahoiu mdttes ei ole
siugugi halVemad vanematest seinatltpidest, vaid
paljudel juhtumitel isegi tublii-iti paremad”). On
ju tOsi, et siin ja seal tuleb ette viletsaid ja hélbu
ahje, samuti viletsaid seinugi, mis peamiselt on
tingitud viletsatest ehitusmeistritest; kuid siiski
neid ndhtusi ei saa uldistada. Kiill aga saame Uldis-
tada ol'ma”) : mida suuremad on ruumi aknad vor-
reldes pdrandapinnaga, seda vdhem peab ruum
sooja. Selle tottu oleme suure dilemma ") ees, sest
nagu eelpool on mainitud, on moodsal eJamul lai
ja avar aken, teisest kiiljest aga on lai ja lavar
aken peaaegu ainu-tldlane, et elamu kitteks ku-
lub pélju poletist ja et sellest hoolimata ruumid
on ikkagi kulmad. Et sellest vastuolust Ule saada,

tuleb meil Uksi pahedest kdrvaldada. Kéesoleval
1) vt. ,,Tehnika Ajakiri“ nr. 7, 1935.
2) vt. TK nr. 3 ja 4, 1937.
N) oim —mtdsiasi, fakt.
A) Dilemma --—-- valik kahe vdimaluse, enamasti kahe
pahe vahel.
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juhul jatame akna kui tdnapdeva inimese ainsa
valguse ja el'ujou allika endiselt laiaks ja avaraks
ja ehitame seevasitu akna tehniliselt niivdrd tdius-
liku, et akna suurus enam ei avaldaks mainimis-
vaarset mdju kittekulu paljusele ning toa sooju-
sed.

Joon. 1.

Akna kuju ja suurus. Kuna mdnel pool véa-
lismail nii akende kujud kui ka suurused on stan-
darditud, siis meil seevastu lolleneb akna suuurus
kui ka kuju peamiselt ehitaja vdi arhitekti ilumee-
lest ja maitsest. Osa praegusel ajal meil enim-
tarvitatavaid aknaid on kujutatud joonisel nr. 1.
Neist A, B ja C kujutavad rdhtvéltspuuga aknaid,
kuna C on peale selle varusitatud ka pist-valts-
puuga. Viimasel ajal eelistatakse elamute aken-
dena ilma vakspuudeta aknaid, kuna valtspuud
asjatult takistavad valguse pdédsu eluruumidesisie.
Ka takistavad valtspuud ja prossipulgad avarat
valjavaadet ja soodustavad suuremat killma sisse-
voolu lébi pilude. Paljud majaomanikud, ise-
aranis maal, eelistavad vaikeste ruutudega ja pal-
jude prossipulkadega aknaid kartuses, et ruudu
katkimineku puhul suurem ruut toob suuremat
kahju. Tegelikult aga aknaklaaside katkiminekut
juhtub niivoérd harva, et sel juhul tekkiv enam-
kulu klaasi odavate hindade tottu ei ole mainimis-
vaart.  Uldiselt aga akna médtmed ja ruutude
jaotus peavad olema koiosk6lastatud hoone ise-
loomu, asukoha ja otstarbega; seega nii suurel
kui ka vdiksel ruudul voib vastavas kohas olla elu-
digusit.

Elamuakende kdrgus roht-valtspuudega aken-
del kdigub keskmiselt 130 ja 160 cm vabel, kuna
ilma valtspuudeta akende kdrgusi on 1257150
cm. Tavalise lahtikdiva raami laius on 50765 cm.
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Kahepooliega akna laius on sieega 1'00-*-130 cm.
Kolmepoolega akna laius lon tavaliselt 1407
200 cm.

Ohuistanune akna kaudu.
ole erilist tuulutussieadist, peab véahemalt (ks
aken olema varustatud vdiksema 0&huaknaga
(joon. 1) vdi Uks aknatiib peab lahti kdima. Ta-
valiselt aga puitseinte ,,hingamise® tottu peab
meil aknad talveks hésti kinni topitama ja pabe-
riga veel ile kleebitama; tuulutamine terve akna-
tilva kaudu loetakse kilttepuude ilmaaegseks rais-
kamiseks. Ohuaknata aken (joon. 1-H) on lu-
batav vaid seal, kus dhupuhastamine slinnib kas
teise alkna, aknatiiva véi mdne muu seadise kaudu.

Parimaks ©hupuhasituse abinduks peale Ghu-
akende oleks keskkittega elamuil Skandinaavias
ja Soomes kasutamist leidnud nn. varskedhu-ven-
tiil (joon.. 6-E), mis tehakse ahta piluna akna
alla seina sisse. Pilu lon vastava kruvi voi klapi
abil reguleeritav. Sellisel véarskedhu-ventiilil vor-
reldes dhuaknaga on see paremus, et tema abil
saame ruume pidevalt tuulutada ruumides tuule-
tdmbust tekitamata.

Aknapiidad. Aknapiit tehakse tavaliselt 2-~3"
paksiusest méannilauast ja ta kuju oleneb peamiselt
sellest, kas aken kaib la'hti sissepoole (joon. 2-B
ja 2-C) vOi kahelepoole (valimine raam avaneb
vdaljapoole ja sisemiine ehk talveraam sissepoole)
(joon. 2-A), Piitade valtsid aknaraamide tar-
vis tehakse ~/'z" sigavused. Vdljaavaneva akna
piit tehakse Uhest lauast. Ka sisseavaneva akna
piida vBime teha Uhest lauast (joon. 2-B), kuid
tavaliselt sisseavaneva akna piit tehakse kahest
osast, mis Uhendatakse omavahel sioone ja pun-
niga (joon. 2-C). Piida nurkade kokkutappi-
mise viise ndeme joonistel 2-D, 2-E ja 2-F.

Juhul kui ruumil ei



Aknarafumid. Aknaradmid tehakse tervest,
kuivast oksa- ja vaiguvabast mannist. Ainult vee-
ninad ja prossid vdivad olla tammest. Soovita-
tav on veenina teha 0Uhes tiukis raamiga (joon.
2-C). Tavaline elamuakna vélisraam tehakse
2"-stest raudadest. Koik raami Uhenduskohad
peavad olema tehtud tappidel' ja liimitult. Joo-
nisel 2-G on kujutatud raami nurgatapp kahes
vaates ja joon. 2-H prossi ja raami Ghendus. Kui
raamid on védga saiured ja tehtud paksematesit
laudadest kui 2", siis on soovitatav raami nurgad
Uhendada kaheikeelelise tapiga. Nurga tugevdami-
seks kasutataksie vdlisraamil nurgaraudu (joon.
7-A). Neist vOib loobuda védhemate aknam®dGt-
mete puhul, kui raam pole dhem kui 2" ja kui
muidugi ka tapid on korralikult tehtud ja pulga-
tud. Raamide profiiiid vG6ivad olla vdga mitme-
sugused, nii kui seda toodud joonisite jarele voib

otsoiistada. ~ Olenevalt kujust jagunevad raamid
kahte pealiiki: lihtraamid ja mantelraamid. Liht-
raami ndeme joonisel 3-F ja mantelraami valtsist
tleulatuva servaga, nn. mantliga, joonisel 3-G.
Meil on saanud kombeks, et véljaavanevat akent
kasutatakse puitseintes ja sisseavanevat kivisein-
tes. Samuti lihtraami kasutatakse véljaavaneva
akna ja mantelraami sisseavaneva akna puhul. Te-
gelikult aga vdime kasutada néditeks sisseavane-
vatki akent puitseinas, ka lihtraamiga (joon. 2-B),
ja Umberpdordult. Sisseavaneva vélimise eikna
mantelraam olgu varustatuid tiheduse saavutami-
seks s-valtsiga (joon. 3-H ja 3-E).

Akende roéhtvaltspuud on Kkujutatud
joonistel 3-C ja 3-D.

16ikes

Hinged. Aknahingede keskmiseks suuru-
seks on 4-75"., Hingede kuju kui ka kilgepane-
mine oleneb sellest, kas tegemist on liht- vdi man-
telraamiga. Lihtraami hingi ndeme joonisel 7-C ja
7-D. Lihtraami hing kinnitatakse piida ja raami
kulge joonisel 3-F ndidatud viisil. Lihtraami hin-
gedest tugevam ja parem on joonisel 7-D kujuta-
tud. Mantelraami hing, mis on kujutatud jiooni-
sel 7-E, pannakse piida ja raami kilge joon. 3-G
ja 3-H kujutatud viisil. Nagu joonistelt on naha,
laheb mantelraami hinge iks klapp dleni piida,
teine Uleni raami sisse. Piidale ja raamile vasta-
vate pesade tegemiseks kasutatakse erilist kolme-
haruga peitlit, nn. mantelraami hingepeitlit
(joon. 7-F).

Joonisel 7-B ndeme aknahinge {hes nurga-
rauaga. Mainitud hing oli aastakiimneid tagasi
peaaegu ainsaks aknahinge tuibiks. Praegu teda

elamuakende juures peaaegu Uldse enam ei ka-
sutata.
Akna siulgemisabindud. Kremoonid. Kuna

linnades on akende sulgemismehhanismina kdik-

jal tarvitusele vdetud kremoonidi, ei tarvitata
maal kremoone kuigi laialdaselt, vaid aken-
de  peamiseks sulgemisabinduiks on lihtne

haak, nn. aknahaak. Haaki sulgemisabinGuna saab
kasutada vaid valjaavanevale raamile. Kuna
maal tuntakse peamiselt valjaavanevaid aknaid ja
kuna seal talveraam Uldse hingedel ei kai, siis
sddrase akna juures ei ole kremooni kasutamisel
erilist tdhtsust, pealegi et héasti asetatud haak vdi-
maldab akna sulgemist tihedamalt ja kindlamalt,
kui kremoon. Sisseavanevatel akendel aga on kre-
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moonid paratamatu ndhe, kui ei taheta aiknaid sul-
geda pdoradega. Kremoone on vdga mitmet Hiki
ja neid vdib kinnitada raami kilge véga mitmel
viisil.  Tavaliste akende jia tavaliste kremoonide
puhul paigutatakse kremoon akna liistu kdrvale,
kusjuures kremooni kang jookseb modda raami
sisepinda (joon. 3-K). Ka v@ime kremooni pai-
gutada aknaliistu peale (joon. 3-L). Sel juhul kre-
mooni kang jookseb mdédda liistu. Suurematel ja
parematel akendel paigutatakse kremoon kas akna
liistu v&i raami sisse (joon. 3-M). Sel juhul jaab
nahtavaks ainult kremooni kd&epide, kuna Kkre-
mooni kang liigub selleks raami sisse valmistatud
soont mood”. Joonisel 3-M kujutatud kremoon on
varustatud ka keskkeelega, mis on vajalik kdrge-
tel raamidel raami keskosa vahele jadma kippuva
pilu tihedalt kinnisurumiseks!. Et kremooni kang
suruks raami Ulevalt ja alt tihedalt vastu valtsi,
olgu kangi ots tehtud kiilukujuliseks
(joon. 3-N). Séaidrane kangiots, tungide” kangi
pesasse, surub raami tihedalt vastu valtsi serva.
Kremoione vo@ib olla teistsugusegi mehanismiga.
Uks liik kremoone, mida meil tuntakse véhe, kuid
mis eriti Rootsis on laialt kasutamist leidnud, on
kujtutatud joonisel 5. Mainitud kremooni heaks'
omaduseks on see, et ta vBimaldab hasti tihedalt
akent sulgeda.

Tihestis. Tihestisena kasutatakse umbes
1-cm-laiuseid vilt- voi metallribasid, mis kinnita-
takse kas piida vdi raami valtside kilge. Joonistel
on tihestusribade asukohad margitud paksema
joonekesena.

Tuntavalt paremat tihedust annab joon. 8 néi-
datud tihendusviis! pleki abil, kus juhul a ja b saa-
vutatakse valtside abil vaga korralik pilu tihestus.

Kaitse vihmavee sissetungi vastu. Vihmavee
sissetungi vastu olgu sisseavaneva akna vélisraami
alumised raampuud varustatud veeninadega
(joon. 2-C). Vélja avaneva akna puhul olgu vee-
ninaga varustatud rdhtvaltspuu (joon. 3-C) ja
vélimine Ulemine piirlaud (,,kleidung*) lolgu va-
rustatud kaugele tleulatuva plekiga (joon. 3-A).
Ka aitavad vihmavee sissetungimist takistada vai-
kesed poolimmargused veerennikesed vélisraami-
del (joon. 2-A, 2-B, 2-C, 3-L jne.).

Akende klaasimine. Aknaklaasid on tavali-
selt 2~3 mm paksud. Klaaside raamidesse aseta-
misel kaetagu kdigepealt raamide valtsid vérnit-
saga. Vastasel korral ei pusi kitt raamide kiljes',
vaid langeb maha. Mahalangenud voi lahtine Kitt
raamide kuljes soodustab tuule l&bipuhumist klaasi
ja raamide vahelt. Raami klaasimine toimub jérg-
miselt: kitt tdmmatakse aknaraami valtsile 6hu-
kese Uhtlase kihina, millele asetatakse klaas ja su-
rutakse valtsi sisse nii, et kitt oleks Uhtlaselt klaasi
ning kogu valtsi pinna vahel. Peale seda kinnita-
takse klaas iraami kilge traatnaeltega ja uuesti
kaetakse klaasi ja raamivaltsi serv dleni Kkitiga.
Kuna 'kitt peab olema vdlisilma mdjudele hasti
vastupidav, peab ta olema valmistatud puhtast ja
kuivast kriidist ja heast varnitsast.
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Akende soojusisolatsioonist. Tavaliselt arva-
takse, et mida suurem on akna valis- ja siseraami
vahe, seda parem on aken soojusisolatsiooni sei-
sukohalt, sest seda paksem on kahe raami vahel
olev 6hukiht. Tegelikult aga ei ole see mitte nii.
Kui sisemise ja valimise klaasi vahe on liiga suur,
siis hakkab 6hk akna vahel hoogsamini ringi voo-
lama. Valisklaasi lahedal olev 6hk muutub kul-
maksi ja vajub alla, kuna sisemise klaasi ligidal
olev dhk soojenedes tbuseb ules. Sé&érase ring-
voolu (e. konvektsiooni) tdttu vdlimised kilmad
Ohukihid, sattudes vastu sisemist raami, jahutavad
seda, kuna toast Uleantava sooja viib ringlev dhk
vélisraami juurde, kus ta jahtub. Vastavad katsed
on ndidanud', et kdige laiem 6huvahe, kus' 6hu-
ringvoolu veel ei teki hddrdumistakistuse mojul,
on 5-77 cm. ®) Mainitud seik on kasutamist leid-
nud Rootsi kaksisklaasidega akendes', kus klaaside
vahe on vaid 45 cm (joon. 4 ja 5). Joonisel 4

Joon. 4.

on kujutatud kaksisklaasidega vdljaavanev ja
joon. 5 sisseavanev rootsiaken. Et akna klaase
oleks vdimalik seestpoolt puhastada, on raamid
vdaiksemate hingede abil avatavad, nagu on ndha
joonistel. Ka meil Eestis on sddraseid aknaid ehi-
tatud Tartu Ulikooli vdimlal ja Raadi mdisa hoo-
netel. Oleks ju vd@imalik kaksisklaasid asetada
uhele ja samale raamile, kuid praktilised kogemu-
sed (Raadi noorkarja lauda akendega) on ndida-
nud, et klaaside sisepinnad muutuvad dige peeni-
kese tolmu ja klaaside vahel asuva niiskuse mdojul
tuhmiks ja labipaistmatuks, kuna nende puhasta-

) vt TA nr. 1936.

L. Jurgenson. 3/4,



mine osutub vdimatuks'. Mainitud ehitusviisiga
akna tarvis on ndit. Ameerikas muigil kahekordne
aknaruut, mille dhuvahe on juba 'klaasitehases her-
meetiliselt suletud (niiskuse ja tolmu sissepddsu
takistamiseks).

Kui suwed on soojakaod léabi akende? See
oleneb teadagi sellest, millised on aknad, mitme-
kordsed on klaasid ja 'kui tihedalt saame sulgeda
raamid. Vordleva uldpildi saamiseks on andmed
Uksikute akende liikide kohta kokku véetud

Joon. 5.

Ulaltoodud tabelis®). Tabelis totodud tiheda akna
all on mdéeldud aken, mille raamid eelpoolkirjel-
datud viisil tihedlsribade, korraliku sulgemisme-
hanismi ja korralikult labiviidud klaasimise tottu
on muudetud enamvdhem d&hukindlateks.

Tabelis toodud kiittekulude arvutamisel on eeldatud,
eit kitmine stnnib kasehalgudega, ja kantmeetri mahu-
kaaluks on vdetud 410 kg/m~” ja Uhe kg kittevaartuseks
33Q0 kcal. Halgude kantmeetri hinnaks thes kojutoomi-
sega on arvatud 8 krooni. Uhekordse akna iihe ruutmeetri
hinnaks on arvatud 11,7 kr. Akna eaks on arvatud 25
aastat ja intressi méadraks 6%. Seega akna ruutmeetri
aastane maksus oleks 0,92 kr.

*Akende itihestamise maksuse arvutusel on vodetud
tihestamislkuludeks 0,25 kr. ruutmeetri kohta aastas.

Eesriide maksuse arvutamisel on oletatu<l, et on kor-
ralik ruloo-eesriie. Tavalise eesriide puhul on ruutmeetri
hinnaks arvatud 3,33 kr. ja laikiva lehtalumiiniumigs
kaetud eesriide puhul 4,0 kr/m”. Alumiiniumpaberiga on
soovitav eesriided katta seepdrast, et alumiiniumi Ildikiv
pind peegeldab tagasi kuni 95 % soojusekiiri, takistades
seega sooja valjavoolamist labi akende. Arvestades meie
pikkade talvedddega on arvutustes eeldatud, et eesriie
katab akent 12 tundi 006-pdevas. Kitte sdédstmiseks vdiks
aga hoonetes, kus akende pind on suur, osa aknaid olla
kaetud kauemgi.

Akna vdrdlus i&einaga soojajuhtivuse seisuko-
halt. Véljudes uldmajanduslikest kaalutlusist ndu-
tcikse, et Kiviseina soojavoolutegur K oleks
mitte Ule '0,9 ja puit&eina soojavoolutegur K mitte
Ule '0,6. Neid ndudeid rahuldab meil tavaliseks
saanud kahekiviipaksune (6huvahega) tellissein
vOi vooderdatud 6"-,ne palksein. Siin on aga jae-
tuid tdhele panemata soiojakadu labi akfende. 'Ta"
vélise kahekordse akna soojavoolutegur K ¢&-3i5'
ja tiheda akna K = 2,5 ning akna kogrtpind
elamutel vdhemalt 20'% valisseina pinndstHTava”'
line aken (K = 3,5) suurendaks seega iko” ifeina
(koos akendega) soojavoolu kivitinas
puitseinas 2'0i%. On aga aik-<*AHe
50% vélisseinast, sii%y u e

itiooiiisloaisu [00S
L. Jurgenson, TA"n-riiMf~] 93767 'A 3i3Mv:
37i3.a:"i.s ssiLsvBi iu>l .Ofni2ii£J33

A) vt
A) vt TK nr. 3 —



Joon. 6.
kogu seina soojakadu akende
téttu vastavalt 56% ja 77%.
Rull-luiugid.  Valismail', eriti Kesk-Euroopas
on levinenud akende véljastpoolt katmine rull-

luukide abil. Meie kliimaoludes rull-luuk akna kat-
tena véljastpoolt saab vaevalt tulla kdne alla, ku-
na siin sooned, mida mdoda rull-luuk jookseb,
ummistuiksid lume ja jad mdjul, mis takistaks voi
teeks vdimatuks rull-luugi korraliku toditamise.
Kiall aga voiks' meie kliimaoludes rull-luuk tulla
kdne alla kahe akna vahel asuvana (joon. 6-A ja
6-B), kus ta oleks vdga heaks kiilma sissevoolu
takistajaks, kuna ta jagab akende vahel oleva
Ohuvahe kaheks. Teiseks rull-luuk takistab vo06-
raid aknast sissevaatamast ja lukustatuna takistab

ygraste sissetungimist. Rull-luugid t66tavad umbes
mere "avaliste saunakappide uste péhimdottel. Ules
tjoi*man" ja alla lasta saab rull-luuki vastava noori
alvjl ¢(jthon. 6-A). Rull-luuk koosneb uksikutest
linny . destMNis teraslindiga omavahel on Ghendatud
("o0,0n.26")"y8i mis on liimitud tugevale puldan-
riidielgj™ e Parema soojusisolatsiooni-
vpip”~e”,saavutamiseks vdib rull-luugi sisepind katta
alupc/iiniymp”erifan A

Soojusisolatsiooni seisukohalt parima akna,
mis meie oluc™s-irn®-jriphdislikult oleks veel tasuv,
saaksime, kui tavalise akiaa'vvalimise raami asemele
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asetaksime ‘'kaksisklaasadega rootsiaikna (joon.

6-E). Soojakadusid sellise akna kaudu vahendak-

sime veel sel teel, kui asetame klaaside vahele

rull-luugi (joon. 6-E punktiiriga margitud).

Jareldusi akende soojusisolatsioonivdime tdstmise
kohta.

1) Tavalise kahekordse akna Uhele ruut-
meetrile langev aastane kittekulu oleks 3,26 kr.
ja kolmekordsele aknale 1,95 kr., kui eeldame,
et aknad on tihedadi jta 6t kasehalgude hinnaks
Uhes kojutoomisega on 8 kr. kantmeeter.

2) Kahekordse akna puhul on akna tihedaks
tegemisest tulenev kuttesddsit 1,14 kr. ruutmeetri
kohta aastas.

3)'Kolmekordne aken annab ruutmeetri kohta
aastas 1,31 kr. kittesdastu voi 0,39 kr. puhas-
sdastu vorreldes kahekordse aknaga.

4) Tavalise pinnaga tihe eesriie
aknal annab aastas akna 1 m™ kohta 0,57 kr. kut-
tesdédstu (0,12 kr. puhasséaas'tu).

Joon. 8.

5) Ladikiva alumiinium-valispinnaga tihe ees-
riie kahekordse}) aknal annab aastas m” kohta
1,05 kr. kittesddstu (0,51 kr. puhassdéstu).

6) Kuna kadu akna kaudu moodustab suure
osa kogu sioojakaost, tulelks puuduliku temperatuu-
riga ruumidel, mis pusivad jahedad (kas voi liiga
vdike&e ahjupinna tdittu), esijoones kaaluda olu-
korra parandamist akna soojapidavuse tOstmise-
ga, olgu akna tihendamise v@i akna eesriietega voi
luukidega varustamise voi valispoolse akna (im-
berehitamise teel kaksi“klaasidega aknaksi. |

kahe



KERQUSKUTE.

A. Kiutt.

Sissejuhatuseks. Inimkeha vabastab kestva
sisemise pdlemi&e tagajarjel sooja. Keskmiselt
annab keha peagu samavdrra sooja edasi umbru-
sele. Seda edasiantavat soojahulka nimetatakse
keha soojakaoks. Soojakao suurus s6ltub inimese

tegevusest, dGhutemperatuurist, d&huliikumisesit ja
Ohuniiskusest, s. 0. ruumikliimast.
Rubner’i jargi inimkeha istuvae tegevuses
+ 18° C juures annab &ra Uhes tunnis sooja:
Kiirgamise labi 49.2 Kkcal.
Konvektsiooni labi 34,8
Higi aurumise labi 23.2
Lihaste liigutuste l&bi 2,0
Hingamise Hibi . . 1,8
Seedimise labi . . . 15
Kokku 112,5 Kkcal.

Iga muutus soojavahetuse Kiiruses pisiva soo-
jatekke puhul héirib inimkeha heatunnet. Hea-
tunne on hairitud kui keha omasoojuse alalhoid-
mine rohke vdi vdhese sooja-araanni tottu raskeks
muutub vdi kui sooja &raandmise viis on héiritud.

Kilmatunne tekib suurema soojakao puhul,
millele siis keha suurendatud soojatootmisega hi-
gipooride “sulgemisega tokestust otsib.

Ka 8hu suur niiskusesisaldus — dle 70% rela-
tiivset niiskust — ja vaike temperatuurivahe keha
ja Umbritseva 6hu vahel takisitab keha soojuse re-
guleerimist naha Hibi ja héirib keha heatunnet.
Samuti hairib keha heatunnet kuiv ohk — alla
25% relatiivset niiskust — ning tbusev tempe-
ratuur.

Seisvas 0©hus vaheneb temperatuuride vahe
keha ja ta lahema Umbruse vahel keha Umber ko-
guneva sooja6hu Kihi t6ttu. Tugevas Shuliikumi-
ses (tdmbetuules) naha temperatuur vdib langeda
alla lubatava maara, tekitades inimkehas kiilma-
tunnet.

Eluruumide kiutmise dlesanne seisi-
neb laitmatu soojuse muretsemises ja
jalotamis e & vastavalt inimkeha nduetele.

Sooja edeisikandmine. Soe kandub edasi kolir

mel viisil: 1) konduktsiooni (soojajuhtivuse)
2) konvektsiooni (edasikandmine) ja 3) Kiirga-
mise kaudu.

Konduktsiiooni ehk juhtivuse
teel soe kandub edasi peamiselt kGvades keha-
desi. Vool on proportsionaalne temperatuuride
vahele ja aine sooja-erijuhtivusele. Kdige pare-
mini juhivad sooja kdik metallid, sellejarele muud

1) Konv”ktsioon edasikandumine liikuvate ainese-

)sa'keste kaudu.

kovad kehad.
soojajuhid.

Konvektsiooni ehk edasikandumise
teel sooja vool toimub gaasides vo6i vedelikes gaa-
si vOi vedeliku osakeste liikumisel. Liikumist p&h-
juisitab tiheduse muutumine peamiselt temperatuuri
maojul.

Kiirgamise teel soojxis kandub edasi ruu-
mis sirgjoone’liselt nn. soojalainete kaudu. Sooja-
lained erinevad valguslainetest ainult lainepikkus'e
poolest, nimelt soojalained on palju pikemad kui
valguslained.

Soojuskiirtel on jargmised omadused: Kiired
labivad Ohku ilmselt teda soojendamata. Koige
labitungivamad Ohust on luhilainelised kiired, néi-
teks paikese kiired. Ohk ei soojene neist Gldse,
vaid ainult kdvad kehad, mis Ghe osa soojuskiir-
tesit absorbeerivad e. neeilavad.

Pikema lainega Kiiri neelab 6hk vaid osaliselt,
olenevalt &hu niiskusest.

Heledad kehad heidavad Kkiiri tagasi, soo-
jenedes vaid veidi, kuna tumedad kehad selle-
vastu neelavad neid, soojenedes selletdttu rohkem.

Kdik kehad on vdimelised kiiri vdlja saatma.
KiirgamisvGime ja Kkiirte lainepikkus s6ltub keha
temperatuurist, kusjuuresi ainult kdrgitemperatuu-
riga kehad on vdimelised saatma vélja luhilaine-
lisi kiiri.

Véaljasaadetud kiirte hulk on
proportsionaalne kiirgava keha
Vadlispinnaga ja selle kelha ab so-
luutBe”) temperatuuri neljanda
astmega. Sellest jareldame, et kGrge tempe-
ratuuri ja véikese pinnaga keha vdime asendada
kehaga, millel on madalam temperatuur, aga vas-
tavalt palju suurem pind.

Suure lainepikkusega nahtamatud kiired, mis
saadetakse vélja madala temperatuuriga kehadest,
pakuvad praktiliiseks kasutamiseks suurimaid voi-
malusi.

Vedelikud ja gaasid on halvad

Kiirgamiskiltte tadpe. Juba vanad room-
lased kasutasid Kkiirgamiskitmist, juhtides kuu-
mad poletisgaasid vasitavaisse seinte ja pdranda
kanaleisse. Seesuguse kutmise viga seisneb selles,
et gaasid on kittekolde lahedal kuumad, kauge-
mal aga kilmenevad Kkiiresti.

Seal, kus odav elektrienergia on kasutada
(veejbujaamade ldhedus) osutub otstarbekoha-
seiks e lek triH n e kiirgamiskiitmisseade. Selle
kutmisviisiga on v6imalik ruumi isioojaks muuta 3
kuni 5 minuti jooksul peale voolu sissielulimist;
seega vOime ruumi kitta tarviduste modda.

loetakse absoluutsest
allpool Celsiuse skaala

A) Absoluutset temperatuuri
nullpunktist, mis on 273° C
nullpunkti.
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SoojaVvee-kiutte Icehad kiirgamiskitte
pohimottel tootavad madala temperatuuriga (vee
temperatuur kuni 50° C). Kitmise tdhususe saa-
vutamiseks aga nad peavad evima suuri kiirgavaid
pindu.

Kuttekehade mahutamisieks on osutunud ots-
tarbekohaseks just ruumide laed, sest kiirgamis-
kitmine ei vaja esemete ja seinte soojendami-
seks halba sodjuslkandjat— 6hku (konvektsioon),
vaid laest tulev Koe antakse wedasi
peamiselt kiirgamise teel.

LeigikUtte iseloomusitus. Laest viljuvad kiired
absorbeeritakse vaid Oisaliselt heledate seinte ja
esemete poolt, kuna suurem osa Kiiri peegeldub
tagasi.

Tumedad esemed aga, modbel, pdrand jne.
absorbeerivad (neelavad) sellevastu kiiri, kdrgen-
dades sel teel oma temperatuuri.

Et pdrand kiiri neelab ja 6hk nad l&bi laseb,
siis porand osutub soojemaks- kui O6hk. P&randa
temperatuur on harilikult 1,5° C-f-2° C k&rgem
kui 6hu temperatuur 1 m kdrgusel po6randalt.

Kiirgamiskitmisel dhk jaab vordlemisi Kkul-
maks, soojenedes' alles ehituso&adest ja modblist
(konduktsiooni teel). Seega on kiirgamisel tem-
peratuur ruumi erinevais korgusejarkudes Uhtla-
sem kui ahjiu- vOi radiaatorkiitmisel, mida nditab
ka joon. 1

Ulejdanud toa korgusjarkudes jahedam &hk
hoiab alleisi oma niiskuse, sest et ta temperatuur
muutub véhe. Selletdttu tundub lagikiittega tuba-
des darmiset hubane ega pole neis tunda ebaloo-
mulikku kuivust, mis on sagedane ndhtus radiaa-
torkitte puhul.

Joon. 1. Pustloodne temperatuurijaotus ruumis: a) lagi-
kutte-, b) tavalise keskkitte puhul.
LagJkitte juures tarvitatakse ruumi kogu

lage kittepinnana, et aga «tee kittepind vdrreldes
hariliku radiaatoriga on 0ige suur, vdib lae tem-
peratuur suhteliselt radiaatoriga olla madal.

Lagi on seega palju kilmem, kui harilike radi-
aatorite pind; keskmiselt on lae temperatuur alla
30° C, tdhendab madalam kui inimvere tempera-
tuur, mis on 36,5° C.

106

Et aga lagi" oma sooja Ulakorruse pdrandale
edasi ei annaks, tuleb valida vastav laekonstrukt-
sioon ja lagi otstarbekohaselt isoleerida.

e a . Cc

Joon. 2. Kittetorude asetus lagedes; 1 ja 2 raudbetoon-

laes selle armatuurina. 3 betoonlaes raudtalade vahel.

4 raabitslaes.

a —i madutorustik e — puitraketis

b — betoon f — krohv

¢ — dUmarraud g — tsementblokk
d — isolatsioon k — tuhemikukast

Lagiikutte ehitus. Lae soojendamine slnnib
toru ®tiku kaudu, mille sisemine labim6dt vde-
takse torustikus voolab vesi samal pdhimot-
tel kui harilikus keskkiitte torustikus. Kuna aga
hariliku kes;kkiitte eoojakandja (vesi) on tempe-
ratuuriga 80° C ja rohkem, lon lagikutte vee tem-
peratuur 25-~50° C.

Torustik annab sooja laele lUle konduktsiooni
ehk juhtivuse teel. Parema soojajlihtivuse saavu-
tamiseks as-etatakse torustik lakke nii, et toru va-
lispind oleks vdimalikult tihedas Uhenduses lae
betooniga. (Joon. 2).

Et betoon on hea soojajuht, siis kandub toru-
delt isaadud soojus Kkiirelt edasi kogu laele, mis-
tottu vOib s-aada labi vdrdlemisi véikese kutteto-
rude pinnaga. Rooste kartus on téiesti alusetu,
sest teatavasti betoon on hea roo.stekaitsevahend
ja korraliku betoonkatte puhul ei ole karta kutte-
torude roostetumist.

Voiks arvata, et teatud hadaoht tekib toru
siseseintele vee happesuste mdjul. Hariliku sooja-



veekitte torudes puuduvad siseseinte vigastused
vee toimel, kui vett tikti ei uuendata ja kui tarvi-
tatakse magedat vett. Sedasama v0ib (telda ka
lagikiitte kohta.

Veesurve torudes oleneb maja kdrgusest, sel-
lepdrast ei 'ole iga toru tarvitamisk6lvuline. Toru

Joon. 3. Lagiikutte ehitamine; kittetorud on asetatud

raudbetoon-laa raketise peale.

materjal peab garanteerima toru tiheduse. Kuna
kdik torude Ghendused keevitatakse, siis peab to-
ru materjal olema keevitamiskdlvuline.

Suur tdhtsus betoonisse asetamisel on toru
paisumis'el soojenemisest. Kuna toru valispind
thendatakse tihedalt betooniga, siis soojenemisel
betooni paisumine peab Uhtuma toru paisumisega.
Vastasel 'korral tuleb ilmsiks lae pragunemine.
Selleparast lagi ja torud peavad kdigi esilekerki-
vate temperatuuri muutuste puhul moodustama
the mehaanilise terviku. Viimastel aastatel on ha-
katud valmistama torusid patenteeritud valmista-
misviisi jargi. See viis vdimaldab kiirgamiskutmi-
seks vajalikke torusid valmistada vajalikus pik-
kuses Uhest tikist. See vOimaldab torustikku en-
nast valmiisi murda ilma keevitamiseta. Nii valmis-
tatud torustik proovitakse survele ja tihedusele
vee ja dhuga 40 at. surve all (8husurveproov nai-
tab ebatihedust tundlikumalt kui harilik veesurve-
proov). Torustik lastakse vabrikust vélja kélbliku
ehitusmaterjalina lagikitte jaoks alles pérast Ghu-
tihedlsekatsu vee all.

Lagiklttel on see hea omadw, et ta valmib
Uhes toorehitusega, vdimaldades tarbekorral toor-
ehitist kuivatada.

Betoonlagede ehitusel asetatakse torustik ra-
ketise peale ja Selle jarele armatuurrauad. Sel teel
lahevad laed paratamata keskmiselt 2 c¢cm vdrra
paksemaks, millest on tingitud suurem materjali-
kulu. Materjali ja ruumi sd&stmiseksi v@ib aga to-
rustikke kasutada armatuurina; selline ehitusviis
ongi leidnud viimasel ajal lsna laialdast kasuta-
mist (joion. 4).

Vorreldes hariliku radiaatorkittega sisusta-
tud ehitisega lagikittega ehitis, kus torustik on ka-
sutatud armatuurina, vdimaldab raua sddstu 50%,
sellest hariliku armatuuri arvel 3'0--40%.

See ehitusviis on aga uusi (alles 4-*5 a. vana)
ja leiab vastuseisu. Siiski Hollandis nditeks viima-

sel aastal on leidnud kasutamist rohkem kui 65'00'0
m toru armatuurina betoonis. Ka kui betoonlage-
des kiittetorud pole kasutatud armatuurina, ei tule
lagiklte kallim kui radiaatorkite. Vaid raabitsla-
gede juures tuleb arvestada lagikiitte ehitamisel
20 %o-lise lisakuluga.

Kas ja missugustes piirides saavutatakse lagi-
klttega pdletise sééstu?

Soojakaod on véiksemad kateldes, jiaotusven-
tiilides, jagajais ja torujuhtmeis madala kiittetem-
peratuuri tottu, ja ka l&dbi akende ja muude ehi-
tusosade — madalama toatemperatuuri tdttu.
Sveitsi andmete jargi vdimaldab lagikiite 270~
25% poletis'e saastu.

Lagikiitte seadistist vOib tarvitada suvel ka
jahutamiseks, jahutades kuttesiisteemi vett soovi-
tud temperatuurini.

Joon. 4. Kittetorud raudbetoonlae armatuurina

Lagikutte eeliseid. 'Kuttepinna ndhtamatu pai-
gutus ruumis vO@imaldab paremat ruumijaotust ja
hoiab ruumi tolmust puhta, Tavalised radiaatorid
oma sopilise ehitusega ja ahjud oma k&rguse ning
silmale n&htamatu peailispinnaga on harilikult
to'Imu kogunemise kohtadeks. Lagikltte pu-
hul ei ole nimetamisevaarset &huliikumist, seega
puiudub ka tolmu dleskeerutumise v&imalus, hoi-
des puhtana laed, seinad, akna eesriided, maalid
jne. (Viimane asjaolu on eriti tahtis eritarbelisis
hooneis, nditeks muuseumites, kus vadrtusilikud
maalid ja gobeldadnid vdivad' rikunduda tolmust).
Sise- ja valisdbhu temperatuuride véiksema vahe
téttu on ka vdhem tdmbetuule tekkimisv@imalust
akende juures.

Lagikite vdimaldab ka sisemiste ehitustédde
kiiremat .1abiviimist.

Kuigi seniste kogemuste varal ei ole veel vdi-
malik teha ennusitusi lagikitte tulevase levinemise
kohta, paistab olevat tdenéolik, et seal, kus pan-
nakse rohku ruumide puhtusele, thtlasele tempe-
ratuurile ja soojadele poOrandatele, see kitteviis
tdrjub valja hariliku' radiaatorkutte, nagu seda on
ndha valismaade ehituspraktikas. |
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ILUKUNSTKIVI ,,CONTEX"

A. G

Betoonpinna ilustamiseks kasu-
tatakse vilismail' mitmesuguseid menetlusi.  Uks
lihtsamaid on nn. contex-menetlus; seda tarvita-
takse suuremalt jaolt betoonplaatide valmistami-
sel, millistega vooderdatakse majade vélisfassaa-
de. Betoonplaadid valmistatakse nagu tavalisedki
betoonplaadid, kuid viimistlemisel laotatakse
varskele betooni-pealispinnale kiht valitud puhast
theteralist vdi mitmevarvilist kruusa (10-f-20 mm
suurused terad), vajutatakse segusse ja klopitakse

Joon. 1. Plaadi valmistamine. Plaat on kallakseisundis ja
toimub tsemendi malhapesemine harjaga (a): pahem
pool on juba puhas.

pealt tasaseks. Kruus vajub poolestsaadik peh-
messe segusse, kuna pealispool (mis vélja jaab)
moodustab Uhtlase ilmega nagusa pinna. Maardub
aga tootlemiel kruus tsementseguga, siis tsement
pestakse kohe kerge veepritsiga maha (nagu seda
tehakse meil kunstgraniit-krohviga) .Selleks varske
plaat aluslauaga asetatakse kalllakusse seisu ja,
tolmustava pritsi abil pealt kergelt pestes ning
harjaga hd&drudes, saavutatakse téditsa puhas ja
ilus pind. Siis lastakse betoonkividel (plaatidel)
kivineda harilikul viisil ja hiljem kinnitatakse nad

Joon. 2. Contex-plaadid sammaste katteks.

fassaadile tsementsegu (1--3) abil, nagu tavali-
selt tehakse vooderkividega. Jaab aga tsemendi
mahapesemine hiljaks, s. o. kui tsement on juba
tarduma l66nud ja seda veega enam maha pesta
ei saa, siis tuleb tarvitada soolhappe (HCI) lahust.
Soolhappe lahuse vajalik kangus oleneb betooni
vanadusest ja k6vadusest: mida varskem betoon.
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seda ndrgem vdib olla lahus. Teatavasti soolhape
sO6bib tsementi ning siis viimane tuleb kergesti
lahti kruusast. Ettevaatusabindusid tuleb tarvi-
tada selleks, et soolhape ei tungiks kaugemale be-
ooni pealispinnast, sest vastasel korral ta vdib
sootu &ra rikkuda betooni. Selle hddaohu véltimi-
seks kdige enne niisutatakse betoonipind puhta
veega hésti pohjalikult, et kdik poorid téituksid
veega ja soolhape ei saaks tungida edasi, vaid
jaaks ainult pealispinnale. Kui pind on soolhap-
pega puhtaks pestud, tuleb kohe puhta veega ta
pohjalikult loputada ja peale selle betoonisse tun-
gmud soolhape neutraliseerida. Selleks k&lbab
lubjapiim, kuid palju parem on tarvitada ammo-
niaakvett (salmiaagivaim 5 osa veega). Pérast
neutraliseerimist tuleb betooni uuesti hésti pesta.
Teine tsemendi mahapesemise viis seisneb selles,
et varske betoonipind maaritakse Gle mdne orgaa-
nilise ainega, mis samuti sf6bib tsementi. Selleks
tarvitatakse kas siirupit voi — mis veel parem —
erilist patent-mdaaret, mille koostis on jargmine:
3,8 liitri vee sees lahustatakse 5 grammi sool-
hapet (HCIl) ja 100 grammi taiklist. Seda
segu keedetakse seni, kui tarklis hakkab paisuma
ja segu muutub kolloidaalseks. Siis lahustatakse
see segu veega vajaliku vedeluseni ja maéaaritakse
varske betooni pinnale, mida tahetakse puhtaks
teha, hoitakse seal mOni aeg peal ja: siis pestakse
pohj,alikult maha. Kui betoonkivi valatakse pea-
lispinnaga allapoole, siis vormip6hi enne betooni-
mist méadritakse eelnimetatud seguga ule, ja vala-
takse Kivi valmis, pérast tardumist pdoratakse
Umber ja pestakse puhtaks, et sg0biv segu ei tun-
giks betoonis sigavamale. Kuna betooni kasitle-
mine sO0bijatega on vordlemisi tilikas ja kulukas
ning noérgendab betooni, siis alati tuleb eelistada
varskebetooni pesemist lihtsalt veega tolmustava
pritsi abil. Sellejuures kivikestelt mahapestud tse-
ment ei lahe kaduma, vaid ladheb Uhes veega Kivi-
keste vahele, ja aitab neid tihendada, suurendades
contex-plaatide betoonipinna tugevust. m

POLINE EHITUSMATERJAL — CELLACTITE.

ldheduses ehitiste raud-
mida tekitavad véaavel- ja
Isegi tsingitud — réadkimata
varvidest — plekk, ei suuda kaua vastu panna alalises
kivisée- voOi poOlevkivi suitsus.

Inglise firma ,,Cellactite ja British Uralite Ltd“ lei-
dis mdjuva abindu raua kaitseks ilmastiku ja gaaside
vastu. Ta katab harilikku raudplekki mdlemilt poolt eri-
lise bitumeni- ja asbesti seguga, mis héasti nakkab rauale,
on plsiv, ei pragune ega tule ara. Véaga laialt on tarvitu-
sel just laineline plekk, mida on kerge kasitada ajutiste
vBi kerge iseloomuga seinte ja katuste lehitamiseks. Cel-
lactite on edukalt levinud kdigis maades, vaatamata ta
vdrdlemisi korgieile hinnale. Meil on see materjal esma-
kordselt tarvitatud Kopli r.-jaama kaubaaida ehitamisel.

Viéarvuse poolest tehakse Cellactite-plaate muste,
punaseid, rohelisi ja alumiinium-véarvilisi. |

Toostusrajoones ning mere
osad varsti hdvinevad roostest,
kloorgaasid vdi meresoolad.



Tehnika t™*6tlumajanduses.

Dtoisinmd. haLDIlulikullu.ujDIks.

Ins. G. Liideman.

Kartuli kasvatamine nduab vordlemisi rohkesti
tédjoudu, sellepdrast niid, kus meil t66jdust on
puudus, olfeks otstarbekohane selgitada, missugu-
seid vOimalusi oleks t66jou kokkuhioidmiseks kar-
tuli kasvatamisel. Siin on tegemist kolme liiki t66-
dega:

| —
n —
" —

kartuli mahapanemisel,
kartuli kasvu ajal ja
kartuli Gfesvotmisel isitgisel.

I. Kartuli mahapanemine.

See toimub seni meil ké&sitsi. Selleks aetakse
harkadraga voi kartulimutiga vaod mullasse ja ké&-
sit-ii asetatakse kartulimugulad 6Oigesse kohta. Nii-
suguse tooviisi juures mugulate vahed ei saa olla
taiesti Uhtlased. Pealegi* tuleb mugulate katmiseks
mullaga vaod mutiga kinni ajada, S. o. pdld teist
korda 1&bi kiinda. Et seda t66d kiirustada,selleks
onpesamasinad (joon. 1). Pesamasinal on
kaks Ulesannet:

Joon. 1. Kartuli-pesamasin.
1) ta tdmbab védikeae vaokese mullasse ja
teeb pesad-augud selle vaokese p6hja; augud on
pikergused ja UheEuguste vahemaade jarele;

guiate sligavus saab Uhtlane ja samuti kauguski
Uksteisesit; selle tottu kasvu'tingimused saavad Uht-
lased ja mugulad kasvavad pesakondades uhtlasel
stigavusel, mis hdlbuiitab kartulite tGlesvdtmist ma-
sinaga.

Joon. 2. Néapitsrattaga kartulipanemismasina tddtamis-

skeem.

Téielikumalt kui eelmine masin lahendab kar-
tulite mahapanemise kisimuse kartulipane-
mismasin. See maiiin:

1) ajab vdikese vaokese mullasse,

2) asetab sinna tGhesuuruste vahemaade jarele
kartulimugulad ja

3) katab mugulad uhtlaiielt mullaga.

Tdiendavalt on véimalik juurde kombineerida
aparaati, mis annab igale mugulale iteatud hulga
kunstvéetist. Todlise Ulesandeks jadb masina re-
guleerimine, masina taditmine seemnekartulitega ja
masina juhtimine. Ebhitu;iek on neid masinaid

2) kdrval asuvate taldrikutega masin tdmbab

mulla peale eelmisele mugulate reale.

Mugulad tuleb pesade:ise asetada késitsi. Siin
ei ole vaja kourutada, nagu lahticse vakku kartu-
lite asetamisel, vaid pusti olles vdib lasta kartulil
kukkuda Oigesse kohta. Pealegi on pesa pikergune
ja selletdttu kartul' satub alati Gigesse kohta. See
masin aitab kokku hoida inim- ja hobutdédd ca
50%. Ta hind on 14071 80 krooni. Peale t66 Kkii-
rendamise on tal veel see paremus, et kdikide mu-

Joon. 3. Elevaatorlga kartulipanemismaiina tédtamis-

skeem.
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kahte lulci: elevaatoriga (joon. 3) janad-
pitsrattaga (joon. 2).

Tapsema to0 teeb népitsraittaga masin.  Siin
juhitakse mugulad, kastist veerelaua vd@i jaotusrulli
abil napitsrattale, mille kilje® asuvad népitsad ehk
ndpud. Etteveerevate kartulite hulgast haaravad
nad automaatselt Ghe mugula ja hoiavad ta nii
kaua kinni, kuni ndpuvahe on joudnud, allapoole
suunatud asendisse. Siis lasevad ndpud kartuli au-
tomaatselt lahti ja ifiee kukub p6llule soovitud ko-
hale. Et siin ei tuleks tihje kohti p6llul, selleks on
mone vabriku masinal veel teine rida ndpitsaid

Joon. 4. Deeringi kartulipanemise né&pitsmasin kunst-

véetise aparaadiga.

ehk nédppe, mis seisavad paigal, kui 'td6tavad né-
pitsiad on 6igel' kohal pingutatud kartuli hoidmi-
sega. Jd&b aga tdodtavas reas mdni ndpits tihjaks
ja selle t6ttu ilma pingeta, siis astub tdosuie taga-
vararida ja tootava rea tihjale kohale asetatakse
kartul tagavarareast. Selle masina to6ds vdib viga-
sid ette itulla vaid 2-73%. Eeltingimuseks aga
olekci, et kdik seemnekartulid, mis korraga kasti
asetatakse, oleksid Uhesuurused v6i nende I8igud
oleksid lenamvéhem iihtlasied. Uhe masinaga on aga
vGimalik maha panna ka mitmesuguse suurusega
seemnekartuleid; selleks: on ainult vaja vastavalt
reguleerida népitsate vahesid. Neid masinaid kasu-
tatakse rohkesti Ameerika Uhendriiges ja ka Prei-

Joon. 5. Elevaatoriga kartulipanija téél pdllul.
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simaaL Neid ehitatakse therealistema vOi kaherea-
listena (traktori jaoks). Joon. 4 ndeme sédrast
Deeringi masinat hobuveo jaoks, mis on varusta-
tud kunstvaetise aparaadiga. See masin kaalub
350 kg.

Elevaatoriga masin on lihtsama ehitusega; siin
lilgub kartulikastist labi elevaator, mille kannud
on Ummargused ja nii suured, et parajasti tks kar-
tulimugul sisse mahub. Nii tdstetakse mugulad
Uksteiee jarele Ules' ja juhitalkse plekist juhbtorru,
mille kaudu nad 'libisevad pdllule. Siin vdib juh-
tuda, et mdni elevaatori kann jaab tuhjaks, mil-
lest tulevad itiihjad kohad pollul. Et seda dra hoi-
da, selleks on paljudel' masinatel, lleval masina
peal, korrektor (vt. joon. 5). Korrektoril on 9
pesa, mis téidetakse kartilitega. Kui juhuslikult
moni elevaatori kann moodub tuhjalt korrekto-
rist, siisi korrektor hakkab automaatselt td6tama
ja laseb oma pesast ilhe mugula juhttorru. Nii jaab
vigade protsent vdrdlemisi vdikeseks.

Neid kartulipdnemiiie masinaid on vdimalik
kasutada vdga mitmesugustes tingimustes ja mul-
lastikuoludes. Peab aga meeles peetama, et ele-
vaatoriga masin on kergem, — iseda v0ib kasutada
isegi Uhe hobusega, kuna aga napitsrattaga masi-
nad on raskemad ja on kasutatavad vaid kahe
hobusega.

Mdlema masina reavahed on reguleeritavad ja
neid vOib seadida Deeringi masinatel 18 tollist
28 tollini. Samuti lon reguleeritav pesadevahe
vaos. See siinnib harilikult kiiruse muutmisega ja-
gajal mehhanismil. Ka on mdlema masinaga vO0i-
malik panna mitmesuguse suurusega mugulaid,
kuid neid ei tohi asetada korraga kasti. Kastis
peab olema alati Uhtlase suurusega seeme. Mitme-
suguse suurusega seemne puhul tuleb see kdige-
pealt suuruse jarele sortida v6i Uhesuurusiteks 19i-
kudeks lIGigata. Sorditakse harilikult kolme suu-
russe ja pannakse maha suuruste jarjekorras, sest
nii on masina reguleerimisega kdige vdhem todd.
Sel puhul tuleb reguleerida nédpitsmasinatel népit-
sate nédppude vahet, elevaatormasinatel aga tuleb
elevaatorikannud Umber vahetada. Pesade siliga-
vust mullas' saab reguleerida lihtsalt késikangi abil.
Sddraste masinatega vO0ib Uks inimene panna kar-
tuleid péevas kuni 2 ha, kui koéik ettevalmistuse-
t66d on varem tehtud.

Masinate hinnad on meie olude jaoksi kaunis
kdrged. Nende hinda veelgi tostab kdrge toll, sest
neid ei lasta sisse hariliku pdllutédmasinate tolliga,
mis on P/a senti kg, vaid nende pealt tuleb maksa
15 senti kg.

Elevaatormasina hind on kr.
pitsmasina hind kr. 50'0-77'00.

mEestis ei ole sddraseid masinaid varem kasuta-
tud; cellepdrast on raske midagi Utelda nende ots-
tarbekohasuse ule meie oludes. Kuid Taanis ja
Rootsis, kus dldised tingimused on sarnased meie
oludele, t66tavad need masinad vdga hé&dde ta-
gajargedega. Esimesed sddrased masinad jduavad
Eestisse kdesoleval kevadel.

30'0-740'0, na-



Il. Kartuli kasvu ajal vaovahede harimine.

Teatavasti see on ka vdaga tahtisi kartuli edu-
kale kasvule. Selleks kasutatakse meil kartulimutti
vOi harkatra. Todtamine mutiga on kergem ja selle
tottu levivadki need joudsasti. Neid valmistatakse
kodumaal. Suuremad valmistajad on J. Tamm
Raasikul ja Ldhmus & Pojad Rakveres. Muti
hind on kr. 18-f-25, olenevalt suurusest ja vélja-
tootlusest. Peale nende riistade v0ib samaks ots-
tarbeks tarvitada ka juurviljaharijaid ja muid
kodblasriisitu.

Soome p6llumees Koivisto on tarinda-
nud erilise kartuliadra, mida niddd valmistab
Soome atradevabrik Fiskars (joon. 6). Koivisto
ader on universiaalader; temaga on vdimalik aja-
da kartulivagusid, mullata kartuleid ja teda vdib
ka kasutada kartuli UlesvGtmiseks. Peale selle v@ib

dega.

veei juurde tellida osi, mille abil on vdimalik seda

atra Umber ehitada juurviljaharijaks v@i pdhja-
kohendiks.
Vaoajcimisieks ja kartulimutina on Koivisto

ader vdga hea riist, kuid kuidas ta teisi Ulesandeid
tdidab, selle kohta puuduvad veel tdielikumad
andmed, sest Koivisto ader on alles uudisriisit —
viimaste aastate saadus — ja Eestisse on neid seni
toodud vaid paar tikki, millekohta puuduvad t66-
kogemused. Uldiselt paistab aga, et Koivisto ader
on vaikep6llumehe riist; siellepdrast ongi ta nii uni-
versaalseks ehitatud. Koivisito ader kaalub
387"/2 kg ja maksub umbes kr. 45-75'0 ; Uhes lisa-
osadega tduseb ta hind kr. 65770 peale.

Ill. Keurtulivotu abindud ja masinad.

Kdige rohkem t66joudu nbuab kartuli mullast
UlesvBtmine siigisel, sellepdrast on meie oludes
kdige suurem téhtsus Kkartulivbtumasinatel. Ja
need ongi meil juba rohkesti levinud. Kuid siiski
veel praegugi vdetakse suurem osa kartuleid (les
vanal isaisade viisil, s. o. aetakse harkadra vai
mutiga vaod lahti ja ké&sitsi kablitakse muld 1&bi
ja seal leiduvad mugulad tGstetakse korvi.

Koivisto kartuliader (joon. 7) on juba teatud
samm edasi, sest siin ader tdstab mulla Ghes mu-
gulatega Ules ja adra hélmade kiiljes olevad pi-
ehitama.

Tarindama — konstrueerima,

Joon. 7. Koivisto ader kartulivétjana.

kad traadist varvad peenendavad mulla ning eral-
davad mugulad mullast, mis varvaste vahelt alla
kukub. S&&raseid atru oli juba varemgi kasutusel;
seega see pole Koivisto leiutis. Neid atru vdib ka-
sutada eduga kergemates muldades, kus muld on
hésti haritud ja umbrohtu on v&he. Raskemates
muldades, kus muld on suurematesi kompades ja
niiske, ei ole see ader sugugi parem harilikust
harkadrast. Suuremates taludes, kusi rohkem kar-
tuleid kasvatatakse, tuleb tarvitada kartulivdtu-
masinaid, mille t66 on kiire ja pdhjalikum. Kar-
tulivétumasinaid on kolme liiki: 1) harilikud ved-
rukonksudega, 2) transportlindiga ja 3) kombi-
neeritud, mis korjavad mugulad p6llult otsre kotti.

1) Harilikud vedrukonksudega
masinad on meil Eestis juba Uldiselt kasutusel.
1937. a. loeti neid umbes 3000 tk. ja nende kasu-

Joon. 8. A-s. Franz Krulli vedrukonksudega kartulivot-

mise masin viskeratta taga asuva saha sddarega. Masin

on tugeva ehitusega ning on maéaéaratud rasketele mulda-
dele ning suuremate pealsetega kartulitele.
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tamine kaiivab iga aastaga. Varemait oli tarvitusel
mitmesuguseid eritltbilisi masinaid (Harderi puit-
keppidega jne.); nuud on aga peatuma jd&dud
vedrukonksude juurde. Lahkuminekuid on vaid

Joon. 9. Vedrukonksudega ja Olivanniga kartulivétmis-

masin (ETK td89).

masinate konstruktsioonis. Nii on kahtlemata pa-
remad need masinad, kus/ hammasrattad asetsevad
kinnises @likarbis (joon. 8). S&irased masinad on
vastupidavamad ja ka vedada kergemad. Kodu-
maal valmistavad neid masinaid ETK, Franz
Krull ja veel mdned vdhemad tddstused. Selle liigi
masinate suureks piuudumiks on vaid asjaolu,, et
nad pillavad mugulad liiga laiali, 2-*3 meetri laiu-
sele, kust nende korjamine on tiulikas. Sellepdrast
nduab iiee masin véhemalt 12-~-*5 noppijat. P6ldu
ei saa ULesajada, enne kui eelmise vao mugulad on
Ulesnopitud. Nende masinate hind on kr. 200"
n25'0.

2) Transportlindiga masinad on
juba tdiuslikumad ja teevad pdhjalikuma t66
(joon. 10). Siin siinnib t6d jargmiselt: tugev sahk
kinnab dle: vao harja thes kartulitega, mis siis
saiuvad raputu&sotela vdi traadist lulidega liiku-
vale lindile. Lulide vahe on nii suur, et sealt muld
labi paédseb, kuid kartulid mitte. Liikuvat linti voi
sdela raputatakse kogu aeg, et muld neid ei um-

Joon. 10. Transportlindiga hobuste joul veetav kartuli-
vdtja.
mistaksi.  Lindi I6pul lastakse kartuleil kukkuda
traadist varbadele, mille kallakuse tdttu kartulid
veerevad masina jarele ritta. Nii saame puhta
mugulate rea, kust neid on kerge iles noppida.
Sedagi ma-iinat saab heade tagajdrgedega kasu-
tada vaid kergemas mullastikus ja seal, kus on
vahem Kkive. Kuid igas teiseski mullastikus, kus
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kartulimaa on korralikult haritud, on vdimalik
seda masinat kasutada. Neid masinaid ehitatakse
3~4 hobuse voi traktori veoks. Nad kaaluvad
400-f-500 kg. Nende hind on kr. 6'00-f-1 000.
Eestis on moned sddrased masinad olemas, kuid
neid kasutatakse véhe.

3) Kombinee ridud kartulivdt
j ad ehk kartulikombainid lon sd&rased masinad,
misi votavad mugulad (les, puhastavad mullast,
sordivad vanadest kartulitest ja juba puhtatena
panevad kotti vdi vankrissie (joon. 11).

Sdérased masinad on tarvitusel Ameerika
Uhendriiges-, Taanis, Saksas ja viimasel ajal ka
N.-Venes. Kuid nende kasitamine on (uldiselt
vOrdlemisi piiratud. Kasutamine on mdeldav
stiurtel po6ldudel jia kergemates mullasitikkude:i,
sest masin on suur ja raske. Masina t66 ei ole
taielikult mehaaniline, vaid sortimine toimub
inimjou abil, sest seni pole leiutatud sdarast abi-
ndu, mis vanad mugulad ja kivid suudaks kartuli-
mugulatest'eraldada. Sdaéaraste masinate kaalu ja
hinna kohta puuduvad ldhemad andmed.

Joon. 11. Kartulikombain (kombineeritud kartulivdtja)

Taani pollul.

LoppkokkuVdtet tehes tuleb asu-
da seisukohale, et kartulikas'vatus ei ole mitte sel-
line todala, kus ei ole vBimalik mehhaniseerimist

labi viia. Just vastupidi, kartulikasvatust on v@i-
malik tédielikult mehhaniseerida meie oludeski.
Ameerikas, eriti pOhjaidapoolsetes osariiges, on

kartulifarme, kus kartulipanemine ja -v&tmine,
samuti kartulip6llu harimine sinnib kdik masinate
abil.  Veojouks' kasutaitakse seal peamiselt trak-
toreid. Paistab, et kartulikaovatuse mehhanisee-
rimine on veidi lihtsam kui teravilja kasvatuse
mehhaniseerimine, kui mullasitiku- ja Kkliimatingi-
mused on sioodsad. Meie oludes teeb takistusi
mehhaniseerimisel meie talude véikene pindala.
Siin ei tasu Kkalliste masinate muretsemine igale
Uksikule talule. Asja saaksi parandada, kui masi-
naid kasutataks whiselt. Ja kartulikultuurimasinaid
vOib vdga héasti kasutada 4-f-1 0 talu peale. Selles
cuunas tulekski meie organiseerimistodd juhtida.
Eeltingimusi selleks on. |

Veel on saada TK — 36. ja 37. a

Uksiknumbreid,
peale nr. 2, 3, 4, 5— 1936. a. ja nr.2—1937. a.



Toésluslchnika.

Keevitustoode atsettileeniaparaatidest

In(s. H. Tnalu,

Atsetiileengaas (CgHa) tehniliseks otstarbeks
liigitatakse gaasir6hu jargi:
1 madalrdhuatsetilieeniks rdhuga kuni o,1
atu, s. lo. kuni 1 meeter veesambarfhku ja
2. korgrohuatsetuleeniks réhuga dle 0,1 atd.
Seejérgi jagunevad ka aparaadid kaltsiumkar-
biidist (CaCg) atsetuleeni tekitamiseks, s. o.
kaltsiumkarbiidi gaasistamisdks madal- ja ko6rg-
rohu aparaatideks.

Miks eelistatakse keevitamisel kdrgréhuatse-
tileeni?

Pdlati (s. Brenner) suudmest valjavoolavta
atsetiileen-hapniku segule tuleb anda kiirus, mis
pisut Uletab segu sultekiirust; vastasel korral 166b
leek tagasi pOleti sisemusse ja tekitab plaksumist.
Vajalik r6hk saavutatakse segu mdlemate osisgaa-
side rohkude summast. Et atsetiileeni rdhk on
madalr6huseadmetes minimaalne, praktiliselt
vOrdne peaaegu nulliga, annab vajaliku réhu pea-
miselt hapnik. Uhtlasi peab hapnik ka kaasa ime-
ma madalardhulise atsetiileeni. Ideaalse p6lemise
saavutamiseks pdleti abil on tarvilik, et segus olek-
sid s:egatilt mblemad gaasid, s. o. atsetiileen ja
hapnik vérdmahuliselt. Ulaltahistatud tingimused
leiavad praktikas kullaldaselt rahuldavat téitmist,
kuid igatahes mitte nii taiuslikult kui mdlemate
gaaside — atsetlileeni ja hapniku — juhtimisel
poletisse vordrdhuliselt. Seega on seletatav, et
korgrohuatsetiilleen vastab ideaalse keevitusleegi
saavutamise tingimustele paremini kui madalréhu-
atsettileen. Segus olgu mdlemaid gaase vdrdma-
huliselt ja nad olgu vdrdréhulistena. Kodrgréhu-
atsetuleeni tarvitamine osutub t86 headuse mottes
paremaks ja majandusilikult kasulikumaks madal-
réhuatsetiileeni tarvitamisest. Pdhjused on jarg-
mised :

1 Uhtlane leek, sest gaaside segunemisel ei
tule esile réhuvoénkeid.

2. Pikk tulekoonus leegis,
tagasitbmbumist.

3. Gaaside hea segunemine pdletis ning hap-
niku tlirohkuse véltimine, mis kutsuks esile
keevituskoha liigpdlemist.

4. Suurema toohulga saavutamine kui madal-
réhuatsetlleeni tarvitamisel, mis annab
sdédstu toojoukuludes j. m.

Ulaltahistatud p6éhjustest on selge, miks me-
tallide keevitamise alal eelistatakse k&rgréhuapa-
raate madalréhuaparaatidele.

Kdrgrohuatsetileen on tarvitusel Kkeevituse
otstarbeks kas teraspudelitesse laetult vGi seda
tekitatakse kohapeal kdrgréhuaparaadis. Teraspu-

mis valdib leegi

delites on atsetiileen atsetoonis lahustatud ol'e-
kus kdrge rohu all. Pudelitest atsetiileeni tarvita-
mise heaks omaduseks on nende kerge ja hdlpus
tookohale transportimine.

Korgr6éhuaparaadid on to6tamise pdhimattelt
sarnatuubilised kui madalr6huaparaadid, kuid
kdrgrohuaparaatide seadistu on erinev madalrd-
huaparaatide omast. Juurde tulevad eriline réhu-
Uhtlusti réhulhtlustusanuma vdi rdhuregulaatori
(s. Manodetander) né&ol ja kaibsieventiil. Ka vesi-
lukk on erinev, vastavalt kdrgrdhule.

Atsetlileeniaparaatide tlubid.

Atsetiileeniaparaadid jagunevad nelja pGhi-
liiki:
karbiidi sisieheitmisega,
vee juurdevooluga,
nihimis- ja
suputusaparaatideks.

Uheks peatingimuseks kdikide atsetiileeniapa-
raatide valmistamisel ning kontrollimisel on, et
tekitamisvee hulk oleks toédperioodil gaasistatava
karbiidi iga kilogrammi kohta v&hemalt 10 1
Saksa normide jargi ei tobi gaasi temperatuur
gaasikogujasse joudmisel Gletada 50° C ja tekita'-
misvee temperatuur 60° C. No&ue, et iga kilo-
grammi karbiidi gaasistamiseks oleks vahemalt
10 liitrit vett, on tingitud sellest, et iga kilogramm
karbiidi annab gaasistamisel vabaks 450 kiloka-
orit «:ooja. Kui aga karbiidi gaasistamisel hakkaks
tekitamisvesi keema, véhendaks see tuntavalt vee
aktiivsust gaasis'tamise protsessis.

PowNp

1 Sisseheifeslisteemilisel
tuleenitekitamisel heidetakse vdi langetatakse kar-
biidianumast karbiiti jark-jarguliselt vette. Seda
teostatakse kas késitsi vastava seadise pddrami-
sega vOi automatiseeritult. Alljargnev joonis 1 ku-
jutab sisseheitettdbilist a,paraati kasitsi karbiidi
sisseheite teostamisega. Aparaadi todsse rakenda-
misel tdidetakse gaasitekitamisruum (1) veega
toru (12) kaudu. Samuti tdidetaikse piisaval maa-
ral veega ruum (2). Et vesi ruumis (1) on otsene
vahend gaasi tekitamiseks, nimetatakse .seda vett
tekitamisveeks ja ruumis (2) asuvat vett, mille
otstarbeks: on gaasd valjavoolu sulgemine gaasi-

Wiedemann) = verdrdngen. Pea-
,,valija .térjuima®“, 'kuid mitte
paljas ,,térjuma“. , Tdrjuma“ tahendab ,,abwe.hren, ent-
gegenwirlken®. Nihima on 'samaat tlveist, mis nihutamagi
ja tdhendab lalkkamatulit korduvalt nihutamifit.

Suputama = eintauchen. Soome laenu ,,=ukelduma
= unter Waisiser gehen*“ ei tuleks aktiivse verbina ka,s'u-
tada, kuna meil oma sdna ---- suputama --—- selleks on.

1) NIKimna (vt.
aegu sedasama utleb sidna
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Joon. 1. Karbiidi sisseheitmi-ega atsetiileeniaparaat.
1 — gaasitekkimisruum, 2 — gaasikoguja, 3 — Kkarbiidi-
anum, 4 — gaasivdtmisetoru, 5 — Kkasiratas karbiidi sis-
seheitmiseks, 6 — karbiidi kukkumisetoru, 7 ---- pdhja-
kraan, 8 — mvahelehter, 9 — gaasitorbik, 10 ja 11 ---
6huvaljalasketorud, 12 — veesissevalamisetoru.

kogujast, sulgveeks. Ké&esoievat tilpi aparaadis
tadidab sulgvesi Uhtlasi 'ka gaasi pesemise otstar-
vet, seega langeb &ra eraldane pesija. Silindriline
karbiidianum on kahekordsete seintega. Keerates
késiratasit 5 tduseb anuma sisemises silindris hamr
masratta ja hammaslaiti abil liikuv kolb, karbiid'
langeb kahe seina vaheruumi ja toru 6 kaudu vette
ning algab gaasi tekkimine. Kuna aparaadi sisemu-
ses, kupli 8 dlemises osas ja torus 6, vdib olla 6h-
ku, tuleb see kdrvaldada enne poleti stltamisit to-
rude 10" ja 11 kaudu. Toru 10 kaudu juhitakse
aparaadi tdodtamisel karbiidianumasse kogunev
gaas kupli 8 alla. Tekkiv gaas koguneb torbik 9
alla ja tungib sealt 14bi vee gaasikogujasse. Gaasi
juhtimine tarvitamiskohta toimub toru 4 kaudu.
Tekitamisruumist 1 soganenud vee véljalaskmiseks
on pdhjakraan 7.

Sisseheiteaparaate on vé&ga mitmesuguseid.
Viiks kaugele neid kdiki siin kirjeldada. Piirdun
eeltooduga. Erinevused seisavad ainult mdnede
Uksikosade kas teisiti asetuses, teistsuguses ehitu-
ses jne., kuid aparaadi tegevuspfhimdte on sar-
nane joon. 1 kirjeldatud apar-aadi omaga. Halve-
mateks tuleks lugeda muidugi neid aparaate, mil-
lel gaasikoguja ei ole eraldatud veesuluga tekita-
misruumist, kun-a nendest tekitamisvee véljalask-
mine ja selle ruumi puhastamine on raskendatud.
Tuleb igakord enne puhastamist gaasikoguja tih-
jendada jne. See ei tule muidugi kisimuse alla
aparaatide juures, millel gaasikoguja on lahus te-
kitajast. Sisseheiteaparaatide halvaks kiljeks ar-
vatakse mdnede poolt mittepidevat, hippelist
gaasitekitamist, milline -asjaolu mdjustab gaasi
rohu ja temperatuuri kdikumist. Selle pdhjuseks
peetakse katkendilist karbiidi vettelangemist, eriti
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kasitsi karbiidi juurdeandmisel. Tegelikult anna-
vad aga korralikult v-almistatud sisseheiteaparaa-
did hoolsal asjatundlikul kaitlemisel téiesti rahul-
dava gaasi ning evivad nii mitmeidki paremusi
vOrreldes teiste aparaatidega, ndit. voimalus igal
hetkel gaasitekkimist katkestada jm. Kaditlemise
suhtes oleks mainida, et vett tuleb korrapdraselt
vahetada, pdhja kogunenud muda (kustutatud lu-
bi) korvaldada; aegajalt peab aparaat téiesti lahti
vOetama jarelevaatuseks jne.
Reaktsioon aparaadis on jargmine:

CaC2+2H20 = C2H2 + Ca(OH)2
kalisdum  vesi atsetlleen kustutatud
karbiid lubi

1 kg kaltsiumkarbiidi annab gaasistamisel ligikau-
du 300 liitrit atsetlileengaasi.

Kuna gaas sisaldab veeauru, siis selle kinni-
pliidmiseks tarvitatakse kloorkaltsium soola, mis
asetatakse erilise ndu sisse, mille kaudu gaas val-
jub aparaadist.

2. Veejuurdevoolusisteemilis-

tes aparaatides toimub karbiidi g-aasistumlne
erilisttes, aparaadi sisse ehitatud retortides, milli-
seid on aparaadis tUks vo0i kaks (joon. 3). Kar-
biid asetatakse retorti vdljatbmmatavas, vaheribi-
dega osadesse jagatud sahtlis. Sahtli Uksikud osad
ujutab Ule pealelasfud 'vesi jark-jargult ikshaaval.
Sahtli lksikkambrikesed tédidetakse karbiidiga
kuni sahtli mahust. Muidu, s. 0. suurema taite-
médra korral ei ole gaasistumine tdieline. Gaasi-
koguja igakordsel langemisel alumisse seisangusse
last*akse voolata retorti tarviline hulk vett. Tekkiv
gaas juhitakse retordist toru kaudu l&bi sulgvee
gaasikogujasse ja sealt teise toru kaudu l&bi pu-
hasti ja vesisiilu tarvitamiskohl'a. Ulalkirjeldatud
maparaat — ujuva gaasikogujaga ja valjaspool apa-

2. Sisseheiteaparaat automatiseeritud karbiidisisse-
heitmisega ja mudavaljavooluga.

Joon.



raati asetatud veeanu-
meist tekitamisveejuur-
devooluga — lon vee-
juurdevooluaparaatide
levinenuimaks, esinda-
jaiks.

Uldiselt peab tle-
ma, et veejuuxdevoo-
luaparaatides v0ib tar-
vitada karbiidi vaid
tukisuurustes  15-4-25
mm ja suuremaidki,
kuna sisseheiteaparaa-
tides laheb ka peenem
karbiid.

3.
iteemilistes (Ver-
drdngungssystem) apa-
raatides gaasirdhu lan-

gemisel tduseb vesi

karbiidianumasse  ja

. gaasirdhu tbusmisega

Joon. 8. Veejuurdevooluga grjytakse  karbiidist
atsetlleeniaparaat.

allapoole, katkestades

seega vee kokkupuutumist Kkarbiidiga ning uht-
lasi gaasitekkimist. Tarvitada vdib nendes apa-
raatides ainult jdmedateralist — 50780 mm —
karbiidi. Uht selleliigilist aparaati ndeme joon. 5.

4, Suputussisteemilises
kastetakse karbiidikorvi perioodiliselt vette. Su-
putussilisteemilise aparaadi omadused kasustamisel
keevit'usaparaadina sarnlevad eelkirjeldatud nihi-
missisteemiliste aparaatide omadustega.

Missugune ulalkirjeldatud aparaatide tuipi-
dest osutub kohasemaks thel voi teisel juhtumil,
selle kohta peab 0flema, et karbiidi sisseheitmi-
aega aparaat on kohane tarvitamiseks igal juhul,
ka siis, kui aparaati tarvitatakse vaid' katkendili-
selt. Teistb tiupide juures on see raskem, kuid ka
mitte voimatu.

Nagu eelpool tdhistasime, vOib ehitada koiki
eeltdhistatud aparaaditiipe nii madala- kui kérg-
rbhuaparaatidena. Korgr6huaparaadid varusta-
takse veel réhuregulaatori ja kaitseventiiliga.

Arvesse vottes, et kdrgrbohulise atsetiileeni te-
kitamine on ohtlikum kui madalardhulise (kuni
0,1 atl), tuleb kérgréhuaparaatide kasustajail eriti
hoolsdlt tédita atsetlileeniaparaatide kasitlemise ja
korrashoiu eeskirju ning juhendeid.

Juhiseid atsetlileeniaparaatide kasitlemiseks.

Alljargnevalt toome lihidalt mdned juhatused
ja népundited atsetlileeniaparaatide ja seadmete
kéaitlemiseks ja sellejuures’, tekkida vdivate Gnne-
tuste véaltimiseks.

muda. Vdikesed aparaadid, millel gaasitekitamise
ja -kogumise ruum on dhine, tuleb enne tekitamis-
vee viéljalaskmist, s. 0. enne pesemisele asumist
gaasist tihjendada. LahtivGetud aparaadi osade
puhastamisele vdib asuda aparaadi téieliselt &ra-
kuivamise jarelfe. Loomulikult ei tohi tarvitada
siinj'uures lahtist tuld, sest gaasi ja 0hu segu, kui
gaasi on veel jaanud aparaati, vOib plahvatada.

b) Ettevaatust nduab aparaadi tditmine ja t66-

lerakendamine. Tod0Olerakendatav aparaat ’olgu
tdidetud noduetekohaselt nii tekitamis- kui suluvee-
ga. Esimene tekkiv gaas ei ole puhas atsetileen,
vaid atsetiileeni ja 6hu segu; seetOttu tuleb esime-
ne gaas Pasta valja vastava toru kaudu. Aparaadi
ja juhtmete tihedust tuleb kontrollida I6hna nuu-
sutamise teq| VA Qﬁchv§Qp§_seebiveega, mitte aga
lahtise tulega.

d) Ei tohi lahtise tulega ldheneda tegevuses
vOi tegevuseta at&etileeniaparaadile, kui see lon
lahti votmata ja tdiesiti puhtaks tegemata. Samuti
ei tohi aparaati loksutada, pdrutada ega Umber
ajada, kuna igas>ugusel hddrumisell véib tekkida
sdde, mis vOib kutsuda esile gaasi plahvatamist.
Gaasitekitaja peab asuma lahtisest tulest vdhemalt
3 ja teisest gaasitekitajast vahemalt 6 meetri kau-
gusel. Lahtise tule all tuleb mdi&ta ka pdleti tild.

e) Aparaate vdib Umber paigutada, kui apa-
raadi ehitusviis;, raskus ja teekonna pikkus seda

aparaadigﬁimaldavad, ilma aparaadi lahtivétmisetagi, kus-

juures'tuleb katkestada gaasistamine ja gaasikogus
olgu aparaadis vdimalikult vdikene. Hoiduda tuleb
siinjuures aparaadi liigsest loksutamiseist, poOru-
tustest jne. Pikema teekonna puhul tuleb vétta
karbiid véalja ja tarbekorral vesigi valja lasta, kus-
juures tuleb enne vee vadljalaskmist gaas dra tarvi-
tada vO0i véalja lasta ja siis aparaat lahti votta ja
puhastada.

f) Vilistoodel olgu aparaat kaistud kilmumise
vasitu. Tegevuse katkestustel, kui temperatuur on

a) Atsetuleeniaparaati tuleb puhaslada &ige-

aegselt ja seda nii hddaohu valtimisie kui ka apa-
raadi korraliku t66tamise ning puhta gaasi saavu-
tamise huvides; Tekitamisvee temperatuur ei tohi
tusta aparaadi todtamisel Gle 60° c. Puudub apa-
raadil automaatseadis karbiidimuda valjalaskmi-
seks, vahetatagu digeaegselt vett ja kdrvaldatagu

Joon. 4. Kdrgrdhuaparaat (veejuurdevooluga),
a — tekiti, b — karbiidiretort, ¢ — gaasikoguja, d —
veejuurdevoolutoru, g — rdhulhtlusti, n — kaitseventiil.
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alla nulli, tihjendatagu alati aparaat veest ja gaa-
sist. Kilmunud aparaati vdib lahti sulatada sooja
veega, mitte'lahtise tule vdi tuliseks aetud metalli-
tukkide abil.

g) Korratult tootav aparaat tuleb jdtta seis-
ma, pdrast gaasi varjalaskmist taielikult tihjenda-
da, puhastada ja vaid siis asuda aparadi osade ja-
relevaatusele ning kordaseadmisele. Enne téielikku
jahtumist ja gaasist tihjendamist ei tohi avada
aparaati, sest 6hu lattumisel tulisesse aparaati voib
tekkida plahvatus.

h) Atsetiileeni ja hapniku pudeleil ei tohi lasta
kukkuda, neid ei tohi p6rutada ega jatta pikemaks
ajaks péiksepaistele vOi muidu liigse kuumuse
katte.

k) Korgréhuaparaatidel tuleb héasti sagedasti
kontrollida kaitseventiili korralikku tddtamist, et
valtida lubatust kdrgema gaasir6hu tekkimist apa-
raadis. Maksimaalselt lubatavaks gaasiréhuks
loetakse praegusel ajal Uldiselt 1,5 atm., kuid iga
Uksiku aparaadi kontrollimi-iel tuleb arvestada selle
maksimaalse gaasir6huga, mis on lubatud aparaa-
di ehitaja poolt.

Madalrdhuaparaatide
koormata lisaraskustega.

1) Atsetuleeniaparaadi abiseadised (vesilukk
jne.) olgu alati korras.

m) Atsetiileeniaparaatide ruumi olgu ulespan-
dud néhtavale kohale juhised atsetiileeniaparaa-
tide kéitlemiseks.

gaasikogujat ei tohi

Kehtivad eeskirjad atsetlleeni

tarvitamise kohta.

valmistamise ja

Ldpuks juhime tdhelepanu, et kaltsiumkarbiidi
hoidmise ja muugi ning atsetiileeni valmistamise
ja tarvitamise kohta meil kehtiv seadus on aval-
datud Riigi Teatajas nr. 39, 1930. a., artik-
kel 214.

Toome alljargnevalt mdned tdhtsamad vélja-
votted sellest seadusest.

§ 41. Kaltsiumkarbiidi ladude ehitamiseks ja
pidamiseks, samuti atsetuleenivalmistamise-apa-
raatide Ulesseadmiseks ja nende kasutamiseks
peab olema Majandusministeeriumi luba.

§ 42. Eelmise (41) paragrahvi eeskiri ei ole
maksev riigile kuuluvate asutuste kohta. Samuti
on digus loata:

1) hoida kaltsiumkarbiidi
miseks kuni 5 kg;

2) kasutada atsetuleenivalmistamise-aparaa-
te, mille tunnivéime ei tleta 100 1 gaasi
ja mis ei mahuta enesesse ile 2 kg kalt-
siumkarbiidi, kusjuures aparaatide t6osur-
ve ei tohi tbusta ule ~lo atmosfdéri mano-
meetri jargi.

Ulaltoodud seaduse puhul vdime selgitavalt
utelda, et aparaate vdimsusega kuni 100 1 atse-
tuleeni tunnis on vdimalik kasutada vaid Kkuni
ca 1 mm paksuste materjalide keevitamisel ja 0,5
mm paksuste plekkide jootmisel, s. o. kullasepr

koduseks tarvita-
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ja teistel kergematel keevitustéddel, kuna tava-
liste metallitoddel kasutatavate aparaatide (Ules-
seadmiseks ja kasutamiseks tuleb ndutada Majan-
dusministeeriumi luba.

Joon. 5. Kdorgrdhuaparaat (nihimissisteemiline).

Kokkuvdte.

1. Keevitamisel tuleb eelistada kdrgrdhuatseti-
leeni, sest see osutub t66 h&adduse mattes pare-
maks ja majanduslikult kasulikumaks madalréhu-
atsetlileenist. Madalrdhuaparaatide kasutamine
tuleks kdne alla vaid siis, kui keevitustdid ette tu-
leb harva ja kui need pole eriti vastutusrikkad.

2. Selle kohta, misisugust'tiitipi atsetlleeniapa-
raate (karbiidi sisseheitmisega — vdi vee juurde-
vooluga — v@i nihimis- vOi suputusaparaati) on
soovitatavam muretseda, pole véimalik anda min-
git Uldreeglit. Kdiki eeltdhendatud aparaadi tlilpe
ehitatakse nii k6rg- kui madalréhuaparaatidena.

3. Kuna atsetiileeniaparaatide ebadigel kasit-
lemisel vdivad tekkida rasked plahvatusOnnetu-
sed, peavad olema atsetiileeniaparaadiga tdotajad
taiesti teadlikud, atsetlileeniaparaadi ohutu kéitle-
mise nduetest ning ebadige kdaitlemise h&daohtli-
kest tagajargedest.

4, Ule 100 1tunnijéude ning iile 2 kg kalt-
siumkarbiidi mahusega atsetlileeniaparaatide (les-
seadmiseks ja kasutamiseks, samuti kaltsiumkar-
biidi hoidmiseks (Ule 5 kg) ja miudgiks on tarvilik
vastav luba Majandusministeeriumilt.

Piirdume ké&esolevas ulaltoodud uldkirfeldu-
sega atFetlleemaparaatide ja nende kaitlemise
ile. Uksikasjalisemalt selgitame atsetiileeniapa-
raatide kdsimust ladhemal ajal ,, T. K* lisana ilmu-

vas ,,Keevitus-kasiraamatus.". |



Monda sepatOost.

Meister Tael.

Toimetus annab meeleldi ruumi sellele, Uhe
meie lugeja poolt saadetud artiklile,
nem meister hoogsalt ja elavalt selgitab oma
todala ---- sepatéd uldiseid pdhimdtteid.

Kéesolevaga tahaksin juhtida tdhelepanu mo-
ningaile vdga olulise tdhtsusega tegureile tdnapée-
vases sQpat6os.

Sageli leidub trikituna mdningaidki ametiala-
lisi praktilisi népunaiteid, kuid sepatddala kohta
on nad peaaegu tdielikult puudunud; on vaid il-
munud mdni tdhtsusetu pisiasi. Kuna ometi sepa-
t66 on kdigi rauatdode ema, sbna tdsises mottes,
ta on kui peavoll, mille tmber koéik teised raua-
t6od keerlevad. Sellepérasit ta vaariks senisest
veidi rohkem téhelepanu.

Vanal ajal ei tuntudki metallitédalal muud ni-
metust kui sepp, oli see t66 siis kas rauast, kul-
last vdi hdbedast. Sepad valmistasid kuulsaid
Lembitu vikerkaarivérvilisi modkugi, mille val-
misltamiasiaiadus't anti isaldlelt poegadele pdlve&t
pdlve edasi.

Sepatd6 oma laialdaste erialadega arenes
jarkjargult tehniliselt ning suurtddstus juba eral-
das sepatddst kui tervikust tksikud liigid. Need
liigid arenesid ning spetsialiseerusid, jattes sepa-
toole metallitodés vaid osa endisest téhtsusest.
Kuid ka see jarelejddnud osa on veel killalt suu-
reks ja tdhtsaks teguriks meie tdnapédevases me-
tallitdds, kuna sageli just sepatddsit on sbltuv ese-
me kvaliteet ja selle I6pliku véljatootluse ajaval-
tus'. Eriti vdiketoostuses, kus peagu kdik tarvismi-
nevad masinad puuduvad, tuleb ese vdlja t6dtada
késitsi ja sel puhul peab see t&psek véljataotud
olema. Kahjoiks aga nii moneski véiketddstuses
plltakse vdga sagedasti hoopis modda hiilida se-
patdost. Leidub tdid, mis sdna tdsises mottes on
kilmalt kokku murksitud ja mis vilunud .silmale
on lausa valusad vaadata. Neil p6hjusil tahaksin
sepatfd ja selle Oppimise vajaduse tahtsust eriti
alla kriipsutada.

Laiemad hulgad on sepatddst valel arvamisel.
Seda t66d peetakse rdngaks ning mustaks ja selle
Oppimist imelihtsaks, mis ei tasu hakata aega rais-
kamagi, lootes, et kill ta teiste t66de kdrval aja-
jooksul iseenesestki kate sisse harjub. Ometi ei
siinni seda imet. Asjatundjal on piinlik vaadata,
kuidas isegi vanemates aastates rauatddline pool-
kilmalt rauda végistab ja raud omakorda tal pih-
tide vahelt minema lipsab. Kill v6ib aga sepp se-
pat6d korval mdnda teisit to6ala palju kiiremini ja
paremini ara Oppida, mida véiketdostuses sage-
dastigi vdib ndha. Sepat6d ise on raskemaid ala-
sid &ra Oppida, kuna ta nduab Oppijalt lahtist
maistust, suurt ettekujutusvdimet, tahtejéudu, tu-
gevust, plsidust ja tdpset silmamodotu.

Sepatd6 Oppimiseks on madératud 3 aastat.
Selle aj.a moéddumise jarel vdib Opilane parimal ju-
hul rege ja vankrit rautada, kuna need ei ké&i veel

kus va-

otseselt tehnilise kontrolli alla, kuid suurtddstuse
seppade peres ei saa nende meestega enne arves-
tada, kui nad on omanud vilumust ka tehnilise
kontrolli all té6tamiseks ning on saanud suuteli-
seks jouhaamrite alt pdeva jooksul teatud kvan-
tumi rauda labi laskma, mis ei ole kaugeltki lihtne,
vaid monelt mehelt pikki aastaid vilumist nGuab.
On ju olemas' Uksikud, 'kes vabriku-sepatddgi Kkii-
relt &ra Opivad, kuid neile on see anne vist juba
stindides kaasa antud ja need siis ka vilunud sep-
padena teevad t6d juures uusi avastusi peagu iga
paev. Sepatdéd on ka fulsiliselt siis kergem, Kkui
inimene suudab end vaimliselt pingutada. Tihti
vOib madrgata, kuidas dhel! t66lisel t66 juures higi
ojana voolab, teine aga sama t66 teeb &ra lausa
méangides. See ei tdhenda kaugeltki, nagu oleks
viimasel toovOtted paremini katesse harjutatud,
vaid et esimene ei suuda oma mdistusega to0 ule
valitsejaks saada. Kes on isiklikult sepatddd tei-
nud, see vdib tdendada, et sepp ei saa t60 juures
kdrvaliste asjade Ule unistada: ta peab tddga
kaasa elama, temal on tuline raud alaliseks kup-
jaks ja sundijaks. On ju dldtuntud kdnek&éangi:
,,Tao rauda kuni see on kuum.“ Et aga kuumalt
taotaval raual on omadus soovitud suunale vastu-
pidist suunda vdtta, siis peab sepp alati valvel ole-
ma, et kuju anda taotavale rauale saaks enda
tahtmise jargi, mis aga tihti vilunumalegi sepale
ei ole kerge. Ainult paar ebaotstarbekohast haam-
rilédki ning raud ongi saanud ebadige kuju, mida
tihti paarikimne haamrilo6giga ei saa enam pa-
randada. Vea parandamiseks tuleb tihti tarvitada
végagi keerukaid toovotteid. Kuna raud jahtub,
siis peab sepp olema vdimeline Kkiirelt otsustama,
millist vdtet teatud j'uhul tarvitada. Raua mitme-
kordne soojendamine on sepa vaimuvaesuse tun-
nuseks'.

Ometi tuleb ette, et vaatamata kdigele ette-
vaatlikkusele raud ei tahaalluda sepa tahtele. Kuigi
ta on kuum, ei evi ta siiski savi pehmust, mida kéa-
tega soovi jargi saab muljuda. Kuuma raua asudes
teatud kaugusel inimesest vdib inimese tahte tdi-
deviimine sindida vaid mitmesuguste todriiitade
kaudu. Sellest ongi tingitud sepatd6 raskus, mis
vilunud sepalegi mdénikord valmistab peagu ule-
saamatuid seisukordi, nii et temalgi tuleb moni-
kord toovotetest puudus. Tuleb nérve pingutada,
kuni 18puks toovdtete tagavarast, s. o. alateadvu-
sest kerkib teadvusse kohane tédvdte, mida just
antud juhul on s'obivaim tarvitada. See sinnib aga
inimese kindla ja ennastpingutava tahtejou arvel.
Alati pole need leiutised suurema t&htsusega ning
enamasti vajuvad nad jéllegi tagasi alateadvusse,
jest on ju téid, mis korduvad vaid aastakiimnete
tagant. Ometi on killalt juhtumeid, kus vilunud
todline on oma ametiallal tulnud pdd6retsinnitavale
leiutisele.
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Kahjru'ks suuremal osal meie vanematel t60lis-
tel puudub tarviline haridus, puuduvad ka oskus-
sdnad enda teadmiste paberile markimiseks. Nii
siis kahjuks peagu iga vanema meistri surmaga
maetakse Uhes temaga maha aastate jooksul tema
poolt proovitud praktiliste to6votete tagavaragi,
mida ometi noorem p6lv — paberile panduna —
oleksi v@inud t60 juures Uhes koolist omandatud
teoreetiliste teadmistega edukalt kasutada. Praegu
paremad sepad on peagu koik a. vanad ja
isegi vanemad. Need ongi, kes tdnapdeval veel
kuulsat sepa nime au sees hoiavad td6 tapsuse ja
mitmekesise oskuse ndol. Et noorematel t66vo-
tete kogumiseks: enam nii palju aega ei kuluks
kui meil vanadel, selleks peaksid praktillised kasi-
raamatud kaasa aitama. NUud, kus tehnilise kir-

janduse véljaandmiseks on vdimalus, loodame
tehnilistelt joududelt vastavate kéasiraamatute il-
mumist, kuna praegu on nende jarel suurem vaja-
dus kui vast kunagi hiljem. Teadiagi nduab prak-
tilistest toovotetest kirjutamine erilist osavust ja
hoolt, et see saaks to6lisele arusaadav. Algatus on
tehtud, on mdndagi ilmunud, olgu tervitatud kdik,
kes sellele kaasa todtavad. Olgu tervitatud Eesti
Oppiv noorsugu — eesti tuleviku, eesti toostuse
parisperemehed. Suur on see td6d, mis teil ees sei-
sab. Kelle pdike on veeremas, need ei nde enam
16ppefekti. Ent teil, noored, on aega killuses, olete
rikkad jou, tervise, julguse, energia poolest. Kdige

Ualssid™ tvdmisc abinousid.

H. Alamae.

Todstusinimese suurim plide tédnapédeval on
vOita aega. Meie ei v0i lubada endale seda, et eea-
me tundide viisi to6tukki riistmasinaie, sest siis
ei suuda meie voistlejatega sammu pidada.

Kaasasolevatel joonistel on toodud hilsside
treimise abindusid, mis viimaldavad m&ne minu-
tiga treitavat hulssi Ules seada treipingile.

Hilsi treimine stnnib:

1) seest mdo6tutreimine joonisel nr. 1 toodud
abinduga;
4 4 UhendusKruvid raud
3 12 Kinniiusliruvid raud
2 1 Kinnliuskesi malm
1 1 Plaanseib malm
Osa nr. Osade axv Osa nimetus materjal
Joon. 1.

2) valjast mootutreimine joonisel nr. 2 too-
dud abinduga.

Seest mddtutreimise abinbu koosneb plaan-
seibi kiilge passitud ja nelja kruviga kinnitatud
kestast, millisest on labi puuritud joonisel naida-
tud viisil kaksteistkimmend kruvi. Kinnituskest
tiirleb treipingi toodteljega Uhistsentriliselt.

Esimene treitavate hilsside kogumist rihitakse
t66 algamisel tépselt dles ja kinnitatakse kohale
vastavalt kruvide pingutamisega. Selle jarele kin-
nistatakse kuusi kontrmutritega varustatud pingu-
tuskruvi viimaste abil kogu t66 ajaks.

Esimese hilsi mahav6tmiseks ja jargmiste
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pealt aga on teil veel aega, mida teie vdite ja
peate kulutama Oppimiseks. m

8 1 torni Kill teras

7 1 mutter laras

6 1 vaheselb raud

5 1 irelmisiorn teras

4 2 hulsi Kinniius&Aarili malm

3 1 kaaaavotja raud

2 2 pingi karnid teras

1 1 plaanseib malm

Osa nr. Osade arsi Osa nimetus materjal
Joon. 2.

Ulesseadmiseks antakse jarele ainult kontrmulriteta
kruvisid.  Sellise seadise abil valdime vajaduse
jargnevaid samasuuruselisi hilsse rihtida, kui toor-
hilsid on piisavalt Ghtlastes md6tmetes valmista-
tud.

Hilsi valjasttreimine sinnib peale seest mdo-
tutreimist karnide vahel té6taval abindul.

Treimistornil on piki telge Kkiilu peal liiku-
valt kaks kinnitusdarikut hilsi hoidmiseks. Kahe
lilkuva d&riku kasutamine on soovitatav selles
mottes, et siis saame labimd6dult mitmesuguste
hukiside treimiseks d&rikuid vahetada uhele ja sa-
male treitornile,

Hilss r6hutakse &&rikute servade ,,k“ vahele
mutri 7 abil, mis on Uhtlasi abinbu kooshoidmi-
seks. Tiirlemapanemiseks tuleb kasutada kaasa-
vatjat e. treisilmust (3).

Hulsside treimisel tuleb tingimata Kinni pida-
da sellest, et ennem treitaks hilss seest m66tu ja
siis alles véljast, sest ainult sel viisil saame téiesti
Uhesuuruise seinapaksuse. |



SleUfvcfchnikclL.

Sidetehnika ajaloolisest arengust.

A. Merilaid.

25. PILDITELEGRAAF.

Meie ndgime, et kaugundagemise tehnika aren-
damisel tekitas tuntavat raskust llekandie suure
kiiruse ndue. Kui aga meie lepime pildi elektrilise
llekandega pikema ajaga, néditeks mdne minutiga,
siis on probleem hoopis lihtsam ja on ka tdna-
paeval killalt hésti juba lahendatud. Juba enne
kaugunagemistehnika Uksikasjalisemat (Uleskerki-
mist oli piltide aeglane (llekanne, nn- pilditele-
graaf, juba teataval maéaaral teoks saanud.

Selle idee alal on juba 1843. a. antud vélja
esimene patent Sotlasele A. Bain’ile. Esimese
tdeliselt t6dtava nn. kopeertelegraafi ehitas ing-
lane F. C. Ba kewe 11 1848. a. Alates sellest
ajast on véga paljud tegelenud pilditelegraafi-
mise kisimusega, erilist esiletdstmist vaarib aga

siin  Berliini  tehnikallikooli professor Arthur
Korn (1870), kes vd0ttis tarvitusele seleenele-
mendi (valgustundliku raku). A. Korn on palju

aastaid seisnud pilditelegraafi arendamise esirin-
nas.

Pilditelegraafi all mdistetakse Uldiselt seadis-
tut, mis vdimaldab paberil olevat kirja, joonist
vdi pilti elektriliselt edasi anda, kusjuures vastu-
vOtjas saadav pilt jaddvustatakse uuesti paberile.
Seejuures stnnib Kirja, joonise vdi pildi Ulekand-
mine tapp-tapilt, mille véimaldamiseks pilt kin-

nitatakse pdodorlevale silindrile, mis (Gheaegselt
edasi nihkub oma telje suunas.
Pilditelegraafiaparaate jagatakse ka'hte rih-

ma. Uhed, mis vdimaldavad ainult must-valgete
kujutiste edasiandmist, ja teised, mis vdimalda-
vad! ka pooltoonide Ulekannet. Iseenesestmdiste-
valt ikdlbalb pooltoon-kujutiste {lekandeaparaat
Uhtlasi ka must-valge-pildi tlekandmiseks.

Peab mérkima, et pilditelegraafi levik on ta-
napéeval veel vdrdlemisi vdikene. Selle né&htuse
Uks suurimaid pdhjusi on asjaolu, et muutlike il-
mastikumdjude all seisvad telegraafivalisliinid ei
vasta hdsti neile tehnilistele nduetele, mis on tar-
vilikud pilditelegraafi korralikuks, selgeks, puhtaks
ning moondumatuks Ulekandeks. Selleks on koha-
sed tdhtsamate keskuste vahele maha pandud eri-
konstruktsioonilised maakaaiblid, mille elektrili-
sed omadused ei sOltu ilmastiku muudetest.

Peamiseks pilditelegraafi kasutajaks on aja-
kirjandus. Maailma suurimad ajalehed varusta-
vad end pilditelegraafi saate- ja vastuvotteseadis-
tega, mitte Uksnes Euroopas ning Ameerikas, vaid
nditeks Jaapaniski. Ja see on mdistetav, sest on
ju ajakirjandus eriliselt huvitatud pdevaiilind-
musi  kujutavate piltide kiirest kéttesaamisest.
Tahtsat osa vdib etendada pilditelegraaf ka po-
liseil mOnesuguste roimade jalgimisel.

(15. jarg ja 10pp.)
Ulekantav kujutus ei tarvitse olla pilt selle so-
na otseses mottes, vaid vBib vdga hasti olla ka kas
moni trikitud tekst (néiteks véljaldige ajalehest),
mingi kasitsikirjuitatud dokument vdi muud ciel-
lesarnast. Nii v@ib pilttelegrammina tle kanda le-
pinguid ja pangatSekke allkirjadega.

Arvestades igasuguses l&bikdimises ikka jar-
jest kasvavat kiirusenduet, v0ib loota, et l&hemas
tulevikus pilditelegraaf muutub t&htsamaks abi-
nduks trokitud ja Kirjutatud dokumentide, joo-
niste, plaanide, kaartide, kiirkirja jne. kiireks ule-
kandmiseks (le kaugete vahemaade, kujunedes
seega nii postile kui ka telegraafile teatud vdist-
lejaks. Tehnilisest kuljest pole siin enam mingeid
takistusi ja ka majanduslikult on pilditelegraafi-
jaamade ehitamine ning kasutamine teatud juh-

tudel kullalt tasuv.
Joon. 47. Kopeertelegraafi saate- ja vastuvdtuaparaatide
skemaatiline kujutus.
Joon. 47 kujutab kopeertelegraafi ehk nn-

teleautograafi skeemi. Uleantav pilt joo-
nistatakse isoleeriva lakiga 6hukesele metallehe-
kesele ja kinnitatakse uUmmargusele metallsilind-
rile (1), mis pannakse vaikese elektromootori

vOi kellamehhanismi abil poorlema. Rulliteljega
on hammasrataste abil Uhendatud kruvi, mis
poorlemisel nihutab piki rulli edasi pilti puutu-
vat metallteravikku # kobitsat (9). Niiviisi

teravik libiseb mddda vindijoont, kobides jark-
jargult kogu pildipinda. Kui teravik asub pildil l&a-
kiga kaetud kohal, siis patarei (21) vool on kat-
kestatud; satub teravik aga vabale pinnale (val-
ge koht), siis paddseb patarei vool labi metallsi-
lindri, pildilehe ja teraviku ringi voolama, lulib
seega saatja (7— 8) todle, saates seega raadio-
laineid maailmaruumi. Satub nd&el rullil uuesti la-
kiga kaetud pinnale, siis katkestub vool uuesti ja
thes sellega ka raadiolainete valjakiirgamine.
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Niiviisi vO0ib sddrane aparaat juhtida igat harihkku
ringhdaiingujaama.

Véljakiiratud lained vOetakse vastuvOdtujaa-
mas vastli hariliku raadioaparaadiga (10) ning
muudetakse pildivoolu impulssideks. Viimased
vBimsamastatult (11— vdimsamasti) mdjustavad
releed (13) sel viisil, et see iga voolutduke kor-
ral katkestab patarei (14) voolu ning pildivoolu
I6ppemisel UGhendab selle tagasi. VastuvOtuapa-
raadi peamine osa on tépselt samasugune tiirlev
silinder (2) ja sellega Ghendatud kruvi, nagu me
seda saatjaski ndgime. Silinder-rullile tdmmatak-
se valge paber ja sellele eriline sée- v0i kopeer-
paber. Niikaua kui relee (13) on lUhendatud, paa-
seb patarei (14) vool l&bi elektromagneti (15)
ja see surub kangikese (3) abil teraviku (16)
vastu kopeerpaberit, nii et see pikema vdi lihema
kriipsu paberile jatab olenevalt relee Uhenduse-
kestusest. Labib aga releepooli vool, siis see kat-
kestab patareivoolu ning elektromagnet laseb
kangikese vabaks, vedru (12) tdstab teraviku pa-
berilt ja paber ja&db puhtaks.

See on peamisi pdhjusi, miks saate- ja vastu-
vatusilindrid peavad tiirlema tdpselt sinkroonili-
selt — muidu ei satu vastuvdtjas pilditapid pa-
berile digesse kohta. Pildi edasiand'misel silind-
rid saavad teha maksimaalselt 40'0 tiiru, sest iga
tiiruga nihkub teravik mm voérra edasi. Ule-
antava pildi suuruse Ulemmaé&draks on harilikult.
13X8 cm. Selle 400 tiiru jooksul ei tohi vastu-
vBtu silinder saatertllist karvavérragi taha jaa-
da ega ette minna. Selleks on vastuvotusilinder
Uhendatud tiirlemapaneva mehhanismiga siduri
(20) kaudu. Silindri otsas on ketas (17) nokaga
(5), mille taha haak (6) Kkinni jaab, takistades
silindri tiirlemist niikaua, kui alumine relee on
thendatud. Niipea kui tuleb saatjast vastav voo-
lutbuge, magnet (4) laseb haagi vabaks ja si-
linder (2) hakkab uuesti tiirlema. Nii algab iga
rida tapselt digel ajal.

Joon. 48. Dickmann’i susteemi pilditelegraafivastuvdtja.

Joon. 48 on ndidatud Dickmann’i slsteemi
pilditelegraafivastuvotja valiskuju.

Joon. 49 ndeme fotoelektrilist pdldisaatjat
skemaatiliselt. Ulekantav pilt kinnitatakse pildi-
rullile, mis noole (1) suunas vdikese elekromoo-
tori abil tiirleb ja samaaegselt teise noole (2)
suunas iga tiiruga 0,2 mm edasi nihkub. Fotoelekt-
riline rakk N kinnitatakse paris pildirulli 1&8hedale.
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Joon. 49. Fotoelektrilise pilditelegraafi saatja skeem-

vargustundliku kuljega pildi poole. Véikese elektn-
lambike-ie L valgus koondatakse l&atsadesisteemi
R abil ja juhitakse l&bi fotoelektrilises rakus oleva
ava pildile. Valguse koondamine peab olema nii
terav, et korraga oleks valgustatud ainult umbes
0,2 mm ldbim66duga tédpp pildist. Vastavalt oma
heledusele heidab pilditdpp’ rohkem v&6i vahem
valgust tagasi ja see tagasiheidetud hajunud val-
gus satub valgusrakule, mille takistus muutub ole-
nevalt valgustuse tugevusest. Patarei E poolt an-
tav vool saab seega moduleeritud ja juhitakse
edasi vBimsamastajasse V.

Nii k&ib pildirulli podreldes valgustatud tépi
ja valgusraku eest l&bi peene vindijoonena tapp
tapi jarele kogu pilt ja muutub pildivooluks, mida
vOib lle kanda soovitud kohta. Pilditelegraafias
piirdutakse ulekandekiirusega 1 rulli tiir sekun-
dis, s. 0. 90i0-"-l 00 signaali sekundis. Seega pee-
netapilise, orginaalist vaevalt veel eraldatava pil-
di edasisaatmine vdtab aega kuni 10 minutit.

Vastuvdtjas vooluimpulsid muudetakse muut-
liku heledusega valgustdppideks ja need fikseeri-
takse valgusetundlikule paberile.

Ldppsona.

Telegraaf, telefon, raadio ja kaugundgemine
on suutelised peale harilike sidepidamisiilesannete
teostama sidet Ulemaailmlikus maastaabis riikide
ja, rahvuste vahel Uhises kultuurtdds,. Sellise Uhis-
t60 téhtsusest ja vOrratutest paremustest monin-

gaid nditeid.
Juba aastast aastasse iga pdev kindlal kella-
ajal maailma suursaatjad — Pariisi Eiffeli torn,

Nauen Saksamaal, Arlington Uhendriiges, S. Fer-
dinando Brasiilias, Manilla Filippiinidel jne. an-
navad tapse kellaaja signaale tervele maailmale
kronomeetrite kontrollimiseks. Ei ole vist erilist
tarvidust selgitada selle seiga suurt tahtsust. Olgu
siinkohal vaid mainitud, et maailmasdja ajal koi-
kide sOdivate poolte raadiojaamad vaikisid, kui
Eiffeli torn hakkas andma 0dige aja signaale.

Mitte vahemat tdhtsust evib meteoroloogiliste
jaamade vdrk, mis mérgivad ilmastiku seisu, tem-



peratuuri, tuuli, sademeid jne. See meteoroloogia
vOrk haarab terve maakera ja annab vdimaluse
teatud ajaks ette Utelda loodetavat ilmastikusei-
su. Meredel ja ookeanidel viibivatele laevadele
antakse Oigeaegselt tormihoiatusi, mis véimaldab
ara hoida paljude inimelude ja vaéartuslikkude
varanduste hukkumisi.

Rahvaste ja riikide poliitilises elus evib side-
tehnika samuti valjapaistvat osatihtsust. Kdik asu-
tised ja ajakirjandus hangivad omale Kiireiseloo-
mulist insormatsiooni telegraafi-agentuuride kau-
du. Oiokeaniaurikutel, mida Umbritseb péevade ja
nédalate kaupa< ainult &&retu vetevali, luuakse
side muu maailmaga raadio kaudu. Kaugel merel
viibiv reisija vOib isikliku telefoniihenduse saada
Ukskoik kellega mandril. Eriti vastutusrikas on
raadio osatdhtsus) sel hetkel, kui eetrisse paisa-
takse ,,SOS“ (save our soul's — pédastke meie
hinged!).

Millist esmajargulist tahtsust aga korralik side
evib s6ja ajal, nditavad k&ik viimaseaja sdjad, ja
tulevikus on selle tdihtsuse kasvamine veelgi suu-
remana ette néha, arvestades sGjajoudude koos-
tédd maal, merel ja Ghus.

Raadiotehnika alal ei ole loomulikult viimane
sdna kaugeltki veel Uteldud. Inimsoo targimad
pead todtavad suurejoonelisemate ilesannete kal-
lal sel alal. Praeguse aja tdhtsamaks llesandeks

on kaugunédgemise I8plik véljaarendamine. Kat-
setatakse ka suurevdirhsuselist elektri energia
tlekannet kaugele ilma traatihendusteta.

Suuresti meelitav on ka idee astuda raadiotee!
Uhendusse teiste maailmaruumis liikuvate planee-
tidega. Olgu siinkohal tdhendatud, et selle prob-
leemi lahendamisel' t6dtas ka aastaid hiljuti sur-
nud Marconi ise. Paljudel asjaoludel' on teadlaste
pilgud ses suhtes pddratud just planeet Marsi
poole. Nimelt avaldatakse juba pikemat aega
veendunud arvamist, et Marsil elavad kdrgel are-
nemisastmel seisvad elavolendid. Ent kahjuks
senini kdik sellekohased katsed on jaanud taga-
jarjetuks. Lihim tee maakeralt Marsi peale on
1.200v0'0'0 km. Ehkki elektri energia kaotus
planeetidevahelises maailmaruumis ei tohiks olla
suur, jaab lahtiseks peakiisimus, nimelt, kas elekt-
romagnetilised lained on vdimelised dldse lahku-
ma ioniseeritud 6hu piirkonnast.

Ent aeg-ajalt raadio-vastuvdtjad madrgivad
signaale, mille a'llikas ja sisumOiste jadvad tund-
matuks. Marconi kinnitas, et need tulevad plaa-
neetidevahelistest kaugustest. Vdimalik, et tulevi-
ku sidetehnika arnemisaste lubab meil Gletada ka
planeetidevahelise kosmilise maailmaruumi. Sel-
lega’ avaneksid meie ees uksed, mis hetkel kata-
vad suurimaid looduse saladusi. |

(Lopp.)
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Pingelangu arvutamisest.

(Vastus O. K-le, Tallinnas.)

l. Uhefaasilist (kahe juhtmega)
voolu nimetatakse lihtsalt vahelduvvoo-
luks, kuna kolmefaasilist nimetatakse keerd-
vooluks. Kui ei ole vajadust the- ja kolme-

faasilise voolu vahel vahet teha,
lihtsalt vahelduvvooilust.
Pingelangu ja pdikldike arvutami-
sel tuleb kasutada jargmisi valemeid:
1) alalis- ja induktsioonivaba koormatisega
vahelduvvoolu (uhefaasilise) puhul:

siis rédgitakse

a) pingelang e=

b) poikldige gq= ~ —mm~;

k ee

2) keerdvoolu (kolmefaasilise) puhul:
A n 1,73 oL *J «eos
a; pmgelang e= K7

133 L J eos

volti;

b) poikldige q=

mmA”.

"Koorimatise voolutugevuse ar-
vutamisel tuleb kasutada jargmisi valemeid:

1) alalisvoolu puhul amprit;
2) vahelduvvoolu puhul J=" N amprit;
U meos f prit
siin eos (<=1,0, kui koormatis on induktsiooniva-
ba (naiteks — valgustuskoormatis) ;

3) keerdvoolu puhul J— _—

] 1,73 «U «e0s

amprit.

Ulalantud valemite tdhtede tdhendused on:

J — voolutugevus amprites (A),

L — juhtme Ghekordne pikkus meetrites (m),

N — Ulekantav vdimsus vattides (W),

U — vodrgupinge voltides (V) ; arvutada tu-
leb selle pingega, mis on kahe voolu-
juhtlme vahel; voolu- ja nulljuhtme va-
heline pinge (fa,pi6ipinge) tuleb ainult
siis valemisse asetada, kui on tegemist
lilniga, mis koosneb vaid Uhest voolu-
juhtmest ja nulljuhtmest;

k — juhtivus (vasel 56-f-57) ;

g — juhtme pdikldige ruutmillimeetrites
(mm?) ;

e — liini pingelang voltides (V).

Voolutugevuste valemid annavad nimesvoolu

tugevuse. Mootorite suhtes tuleb votta arvesse
ka mootori kasutegur, ® o. arvestada voolutuge-
vusega, mis mootor vdtab vdrgust. Kui mootori
kasutegur ei ole teada, siis vOetakse kasuteguriks
0,8, mis tuleb asetada voolutugevuse arvutamise
valemi nimetajasse.

Teie poolt soovitud 40 kW vdimsusega néite

lahendus on labiviid,av, kui oletada., et vBimsuse-
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vaheldutegur

eos™ = 0,8, mootori kaiutegur C —0,8,
vorgupinge on 220 volti ja liini pikkus on 50 m.

— N
Voolutugevus J 1,73 mC mU eeos f
40000

1,73 0,8 m220 0,8
Kui seda v@imsust kantakse Ule isoleeritud juht®
metega liini kaudu, siisi vastavalt meie artiklis
,.Elektrimootoritest (TK nr. 2 — 38, lk. 57)
toodud tabelile on lubatav minimaalne liini pdik-
I6ige 70 mm~.  Sellele pdikldikele vastav pinge-

= 164 A

lang
1,73 L J eos™_ 1,73 +50- 164 0,8
k q ~ 56-70
= 2,9 volti ehk 1,3%.
Pingelangu maéaar elektriseadmeis on kohaliku

elektrijaama poolt ette kirjutatud. Tavaliselt lu-
batakse installatsiooniseadmeie pingelangu vdtu-
kastist  kuni  viimase eiektritarvitamisriistani:
1) valgustusliinidés 2-"3% ja 2) mootoriliinides
3-"4,5%.

On veel teisi asjaolusid, mis tingivad juhtme
pdikldike valikut, mille kohta leiate ldhemaid se-
letusi TK nr. 2 — 38 artiklis , ,Elektrimootori-
test”.

Il. MisBugune jouseade on odavam, kas ala-
lis- vB8i vahelduvvooluseade, selle kohta on vdi-
matu Teile vastata, kuna pole teada Teie elektri-
seadme kohta ldhemaid andmeid.

Uldiselt voib Utelda, et seadme hinnale on
mddduandvad liini pikkus ja peaasjalikult moo-
torite arv. Alalisvooluiseade on kindlasti kallim,
kui seatakse Ules palju mootoreid, sest alalisvoolu
mootor on ligi kaks korda kallim keerdvoolu
mootorist. Kui saadetakse vOimisust kaugele, siis
on mdodduandev ka liini pikkus, sest vahelduv-
voolu Ullekannet vdib teostada suurema pingega,
millest tingituna vO0ib liini p&ikldige olla vaik-

[ Ins. F. Haidak.

A-S. [ SAVI”

Tallinn, Parnu m. 31, telefon 459-88.

Ahjutarbed
Potisepa todde teostamine
Metlach pdranda ja -seinaplaadid

Pliitade, kamina ja -plekkahjude raud-
ja vaskosad.
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J. Aksel.

Suurem osa kaubaartikieid ja materjale
nduab hoidmiseks ja transportimiselks sdérast
Umbrist, mis hoiaks alal kauba vaartust jja kait-
seks seda niiskuse, kuumuse, kilma, tolmu, surve,
tdugete ja muude, ikahjulrke mdjude ja rikete eest.
Seda Umbrist nimetame kauba pakiseks.

Meie kirjanduses on vd&rdlemisi vdhe Kkaésitle-
tud 'kaubapatiseid ja kaupade pakkimist puutu-
vaid kisimusi. Laiemates Tingikondades peetak-
segi seda kdrvalise t&htsusega asjaks. Korralikku
ratsionaalset pa*kist leiame m.eie vahest ehk elks-
poTtkaupadel, kus see on ndutudl kindlate maa-
rustega.

P.-Ameerika Uhendriikides ja paljudes Lé&éne-
Euroopa riikides on pakikimistdhnikale p&ératud
tdsist tdhelepanu ning sel 'alal toimetatud labora-
toorsete ja praiktiliste ikatsete ja uurimiste saavetel
On kindlaks méaératud vastavad pakise tiibid ja
materjalid, samuti ka otstarbeikohaseimad pakki-
misviisid ja vOtted. Sellejuures on eriti silmas pee-
tud vastavate kaupade tOelist kaitsevajadust ning
pakkimismaterjali otstarbekohast kasutamist ja
kokkuhoidu.

Ajakirja veergudel ei ole voimalik selle vard-
lemisi laiaulatuselise ala kdikidesse peensustesse
tungida ja ké&esolev ‘kirjutis piirdub vaid pakki-
mistehnika tdlhtsamate algmdoistete selgitamisega
ning monede praiktiliste juhiste andmisega.

Olenevalt Ulesanoietest vdib pakiseid liigitada
kolme liiki: véikesed ja ikeskmised koondpaki-
sed ja itransportpakised.

Vadilkesekoondepakise all mdeldak-
se niisugust vdhese ikaub&hulga koondise Umbrist,
milles seda kaupa harilikult milakse pooljae*),
ndit. tuletikupaki paberimibrisi, millesse on paki-
tud! 10 toosi.

Véikeste koondepakistena tarvitatakse so-
bivast materjalist imbrikke, karpe, toose, kotte,
purke, pudeleid jne. Need valmistatakse paberist,
papist, puust, plekist, klaasist v6i mdnest muust
sobivast materjalist. Oma painduvuse, Kkergelt
imbertddtavuse ja “odavuse tdttu on paber ja
papp kdige kohasemad ja enimlevinud materjalid
pakkimiskottide, Umbrikute ja karpide valmista-
miseks.

Metallidest kasutatakse vaikeste pakiste val-
mistamiseiks peamiselt valget raudplekki. Sellest
valmistatakse vastavas suuruses ja kujus Kkarpe
suletavate vdi kinnijoodetavate kaantega, igasu-
guseid noOusid konservideole, Olidele, lakkidele,
varvidele jne. Alumiiniumiist, tsingist v@i tinast
valmistatakse ndusid ja tuubisid' arstimite, kemi-
kaalide, maitseainete jne. hoidmiseiks.

Keskmiseks koondepakiseks
loetakse niisugust, mis Umbritseb ja Ghendab tea-

') Jaemiitik --- muuk vaikesel hulgal, detailmiuk.

tavat arvu véikesi koondepakke kauba hdlpsa-
maks hoidmiseks ja kdasitsemiseks; néit. 10 tuleti-
kupakki on pakitud paberimbrikku.

Keskmisteks pakisteks kasutatakse harilikult
kas paksust pakkimispaberist vOi liht- v&i laineli-
sest papist Umbriseid vo6i papist, Olhukestest lau-
dadest vOi vineerist pakkimiskarpe .

Trans port pakiseid tarvitatakse kau-
ba transportimiseks. Neisse asietatakse kaup tarbe-
korral kas aligpakistes v@i vaikestes vdi keskmis-
tes koondepakistes; ndit. 10 keskmist tuletiku-
koondepakki pakitakse Uhte kasti.

Olenevalt pakitava kauba iseloomust ja trans-
pordinBuetest  tarvitatakse transportpakisteks
kaste, palle, kotte, vaate, igasuguseid ndusid, kor-
ve jne.

Kastid on enimlevinud pakised kauba
transportimiseks. Peanduded, mis neile seatakse,
on odavus, vastupidavus ja hdlpus kasitsemine.

Ameerikas on véalja tootatud erireeglid kast-
pakiste valmistamiseks. Ne/nde peapunktideks on:
a) pultda pakkida kantikehaliste osade kaupa ja
seega saavutada kdige odavaima pakise; b) kasti

Joon. 1. Enamlevinenud Kkastitilbid.
stigavus teha véiksem kasti laiusest; sddrast kasti
lom kergem Umber paigutada ja harilikult ka ker-
gem pakkida; pikad kastid on enamasti védhe vas-
tupidavad, Vélja arvatud juhud, kus pakendi sisu
oin ise kindlaks toeks kastidele; d) hoiduda suur-
test ja rasiketest kastikomstruktsioonest.

Enimlevinud kastitiiipe on toiodud joon. 1

Tulp nr. 1 Lauad on kokku lé6dud raamita,
valhetult lksteise kiillge. S&arased kastid kdlbavad
peaasjalikult kergele kaubale. Nende puud'umiks
on: otsseinad pragunevad kergesti ja rdhutakse
valja; uhendluskojhad on Gldiselt n6rgad, sest
kasti otsalaudadesse sissetaotud naelte vastupida-
vus on norlk.

Tadp. nr. 2. Kasti otsseinte kummagile kiljele
luuakse véljaspoolt uks raamlaud. Kiljelauad
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naelutatakse 'kinni kahe rea naeltega nendele
raamlaudadele ja 'kasti otsalaudadele. Raamlauad
te'hakse peaaegu Uhekdrgused kaane ja pdhjaga;
sellega hoitak&e ara viimaste kdrvale nihkumine.
Selle kasti paremusteks on vdrdlemisi odav hind,
lihtne ehitus ja killaldane tugevus keskmise kaa-
luga kauba pakkimiseks.

Tudp nr. 3. Kiljelauad kinnitatakse otsalauda-
dega samal viisil kui tiip esimesel. Selle ja.rele
asetatakse kinnituskohale raamlauad ja naeluta-
takse kinni kaihe rea naeltega — kiiljelaudade
otstesse ja otsalaudadesse. Selle tilbi paremuseks
lon teatav laudade s&aast, sest kiljelauad on siin
raamlaua paksuse vorra luhemad. Puudumiks on
norik dlhendus vdrdlemisi tuubiga nr. 2.

Tulp nr. 4. Vastab tuubile nr. 2 selle vahega,
et raamlauad on asetatud kasti sisemusse. S&ara-
seid kaste tarvitatakse ainult neil juhtudel, kui si-
semised raamlauad ei sega kauba asetamist Kkasti.

Tulp nr. 5. Sellele kastile on peale pustraam-
laudade (tudp nr. 2) kinnitatud veel lisaks kaks
rGihtraamlauda. See tilp on vastupidavam Kui
taup nr. 2.

Tulp nr. 6 evib seda paremust, et naelte ta-
gumisel kaantesse ja kasti pdbja sisse rdiht- ja
pistraamlauad ei nilnlku eemale. On tugevam Kkui
eelmised tddbid ja vdimaldab raamlaudade pak-
sust vdhendada.

Kui on tarvidust eriti tugeva ja kindla pakise
jarele, vo0ib kas'ti ehitada joon. 2 toodud kujul,
mille nurgalihendused ei viimalda kaane avamist,
enne kui raamlaudadie otstest on eemaldatud
naelad. XA

Joon. 2.

Eriti tugev Kkastitiup.

Kastpakiste vaartus oleneb suurelt lauamater-
jalist, millest nad on valmistatud. Pakkimismater-
jlaliks tarvitatavad lauad peavad olema kullalt
kuivad, pragudeta, madaandunud kohtadeta ja
suurte oksteta. Katsed on néidanud, et materjali
niisikuse kasvamisega vaheneb pakise tugevus,
et kastide seintes tekib kuivamisega laudade pra-
gunemisi, kdmmeldumisi ja kaardumisi ja et nae-
lad kaotavad sidumisj®u ja vdivad valja kuk-
kuda.

Pakkimismaterjaliks  tarvitatakse enamasti
pehmemaid puiduliike (méand, kuusk, haab) ; kd-
vemaid puiduliike (kasik, tamm, saar) tarvita-
takse vaid eripakisteks ja eriti hinnalise kauba
jaoks.

Kastide valmistamiseks tarvitatakse 6-"-25-
mm-paksuseiid, harukorral paiksemaidki laudu ole-
nevalt pakitava kauba iseloomust.

Arvestades palkitava kauba kaalu, v6ib pakk-
kastide materjali valikul kasutada jargmist ta-
belit:
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Tabel 1. Kastilaudade paksuse maaramiseks.

Raamlaudade

Kauba kaal Laudade paksus o

modtmed
kg mm mm

1— 10 10 10 X 38
10— 20 13 13 X 51
20— 40 14 14 x 51
40- 60 26 16 X 51
60 — 110 21 21 X 64
110- 230 22 22 X 76
230 - 350 32 32 X 76
350 — 470 38 38 x 102
tle 470 50 50 X 152

Katsed on naidanud, et kulgseinteks, kaaneks
ja pohjaks tuleb vOtta iilhepaksused lauad, ots-
seinteks aga vO0ib votta &'hemaid:.

Naelte veidi viltu sissetagumine
mat Uhendust kui otse sissetagumine.
killalt pikad ja, et nad ei painduks,
labimédduga. Ummiargused naelad on paremad
kui kandilised, sest viimased l6ikavad labi roh-
kem puidukiude, sellega I6hkudes ja ndrgestades
puitu. On soovitav ligistikku sissetaotavaid naelu
mitte asetada Uhele ja samale siile.

Kasti kokkulédmiseks tarvilike naelte arv ole-
neb kasti konstruktsioonist, selle suurusest ja ma-
terjalist. Naelte tGlesanne on mitte ainult laudade
thendamine, vaid ka Kkastile tarviliku tugevuse
andmine. Naelte véahesuse puhul ei ole pakisel
tarvilikku vastupidavust, liigne arv naelu aga kut-
sub esile laudade I8hkemisi ja konstruktsiooni
ndrgestamist.

Pakkkastide valmistamiseks tarvilike naelte
pikkuse ja arvu kindlaks tegemiseks vdib kasuta-
da katsete ja praktiliste kogemuste pdhjal koos-
tatud tabeleid 11 ja Il

Tabel Il. Naelte pikkuse maéailamiSteks.

annab pare-
Naelad olgu
olgu vastava

Kasti seinte-, kaane- Naelte pikkus mm

Ja pBhjalaudade paksus Mand, haab Kask, tamm

mm ja kuusk ja saar
22 67 54
?1 60 54
16 54 35
14 48 35
13 41 35
10 35 29

Laadimisto6de kergendamiseks on soovitav
kastid kaaluga alla 160 kg varustada kéepideme-
tega. Harilikult tehakse kdepidemed kas pdiki
kasti otsale raamlaudade peale keskele 166dud
liistudena vdi nodride n&ol, mis on kinnitatud
kasti otstesse lastud mulkudesse, vdi nabkrihima-
de kuijul, mis on kinni l66dud kasti kiilge véljas-
poollt. Kdaepidemeteks tarvitatakse enamasti 18-
mm-lise ldbim6dduga nodre ja rilimu. Otstarbe-
ko'hasteks vdib pidada kdepidemeid 3 mm pak-
susest ja 33 mm laiusest kanepipaelast, mis on
1&bi pistetud kasti otsadesse tehtud piludest ja
seesitpoolt kinni 166dud laiapealiste naeltega. S&a-



Tabel IIl. Naelte ai*vu maaramiseks.
(naelte pi'k'kus 29-"-48 mm).

Kasti Uhe Kkiilje kulg-

laudade naelutamiseks Kasti kaane voi pGhja

naelutamiseks otstele

otstele
Kulgseina laius Naelte  Kaane vdi pbhja Naelte
mm arv laius mm arv
63— 102 2 63 114
102 — 14:6 3 114- 167 3
146 — 191 4 167 216 4
191 — 235 5 216 257 5
235 — 279 6 257 817 6
279 — 324 7 317 368 7
324 — 368 9 368 419 8
366 — 413 8 419 470 9
413 — 457 10 46U 520 10
Ule 457 mm laiuse li- Ule 521 mm laiuse li-
satakse tdiendavalt iga 44 satakse taiendavalt iga
mm laiuse peale veel | 51 mm laiuse peale veel
1 na&l.

rased (k&epidemed peavad vastu rebimisele kuni
470 kg.

Kasti vastupidavuse suurendamiseks, l6okide,
tdugete ja igasuguste pingete vastu, mis esile vGi-
va<l tulla laadimistéddel ja veol, seotakse pakis
vitsrauaga vOi traadiga. Katsed on néidanud, et
metallside vfimaldab vé&hendada kasti kilgede,
kaane ja pohja paiksust 20-740'%, ilm,a et pakise
vastupidavus selle all kannataks .

Vitsraudkinnitis iteihakse harilikult pdiki kasti,
kasti pikkuse kaugusel otstest; kui aga kinnitisi
on vaid Uks, siis on ta kasti keskel. Vitsraudade
arvu ja tugevuse valiik oleneb peamiselt paki bru-
tokaalust, kasti suuruset ja selle kujust.

Vitsraud kinnitatakse kas naelte abil pakise
laudade kulge, kasutades seilaks pingutustange,
vOi eriliste vitsraua pingutus- ja suHgemisaparaa-
tide abil. Viimaseid vdib eriti kohasteks pidada
palkkimistoddie tehnikas. Joon 3 toodud vitsraua-
sulgur ..cyklop“ vdimaldab sulgeda pakise raud-
vitsu kindlate metall-sulgemissdlgedega, mis olles

Joon. 3. Vitsraua sulgemisaparaat ,,cyklop“:
hoob, b) pigistamishoob,

a) sulgemis-
d) pingutushoob, e) sdleava.
varustatud kauba vélljasaaija markidega (joon.

4), asendavad Uuhtlasi pakise plombimist ja pit-
serdamist.

Joon. 4. Vitsraua kinnitussdlg.

Joon. 5 on toodud mdned néited pakistesit, mis
on kinnitatud vitsrauaga sulgemisaparaadi abil.

Joon. 5. Vitsrauaga kinnitatud pakiseid.

Kastpakiste hulka v@ib arvata ka raa m-
kaste (joon. 6), mis kujutavad enesest plan-
kudest kokku 106dbd keret, mille lauad on mitte
tihedalt, vaid teatavate vahedega.

Joon. 6. Raamkast.

Raamkastide peamiseks (lesandeks on kaits-
ta kaupa vélisllookidest, réhumistest jine. ja kind-
lustada sellele tarvilikku koosolekut ja asendit.
Neid kasutatakse raskete ja suurte esemete, sa-
muti ka atmosfédari m6ju mittekartva kauba pak-
kimiseks.

Raamkasti konstruktsioon (tarind) oleneb pa-
kitava kauba iseloomust ja peab kindlustama pa-
kise vastupidavust. Sellefks tuleb valida G&igetes

mod6tudes materjal ja hoolt kanda eriti nurga-
thendiste tugevuse eest. Pakendi kerele tarviliku
jéikuse andmiseks tuleb raamkasti kilijed kdven-
dada diagonaalplankudega. Raamistiku nurkade
ja diagonaallaudade (tiidendite) Uhendus vdib
olla mitmesugune; joonistel 6 ja 7 on toodua Uk-
sikuid néiteid selleks.

Raamkastide valmistamiseks kasutatakse ena-
masti  méanni- vdi kuusematerjali, muiejuures
plangud voetakse veidi paksemad kui harilike
kastide elhitamiseks. RaarnkastiJ on marksa oda-
vamad laudkastidest ja seega tulr-b nad tarvitu-
sele vdtta kdikidel julhtudel, kui kauba iseloom
ja transporditingimused seda ei taki=5ta.

(Jargneb).
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Oliemailvarvide kasutamisest.

kodanikul

nende kasutamisvdimaluste

Harilikul enamasti teadmised
varvisegude ja kohta. M&-
nelgi, vaadeldes enda kodus leiduvaid esemeid, tekib soov

puuduvad

neid kohendada varvimise abil. Selleks, et varvida dle,
moni modbliese, nait. kapp, lauakene, voodi, ei tarvitse
olla veel , kunstnik®; selleparast vdib igauks, kellele on

adra seletatud vodpamise votted ja kes ei karda oma Kkasi
veidi mdadrida vérviga, sdérast to0d ette votta.

Kulu ei ndua mdne modblies&me varvimine kuigi
palju, kuid omatehtud varvimisit vaadelda r6dmustaks iga-
uht.

Kodusel teel varvida vOiks esmajoones esemeid, mis
juba korra on varvitud ja mille varvikiht on kulumise
tottu inetuks, valja pleekinud Naiteks

vaiks proovida varvitud modbelese-

muutunud jne.

oma maalriosavust
mete Ulevdrvimisel.
Materjalina sellejuures on kasulik ja otstarbekohane
tarvitada d&liemailvérve. vérvisegu ja
koosneb olilaki ja maalrivdarvi pulbrite jahvatatud segust.
Olilakk omakorda on vedelik, mis sisaldab eriviisil
preparaati ja moningaid vaikusid.
Kui meie dliemaili vodopame mdnele pinnale,
dra kuivades saame ldikiva ja kdva, kuid sellejuures elast-

Oliemail on vedel
ette-
valmistatud linadli
siis selle

se varvikihi. lgal o&liemaili osisel on oma kindel ules-
anne: maalri-véarvipulbrid annavad vérvikihile soovitava
vérvuse ja tiheduse, vaigud annavad kdvaduse ja ldike,

Slipreparaadid hoiavad véarvikihi elastse ja kaitsevad kihti
pragunemise eest.
Oliemaile on saadaval vaga paljudes varvitoonides.
Miugil on d&liemailid mitmesuguse suurusega plekkpur-
kides netto-kaaluga 60 g alates.
Vdetagu 100 g odliemaili |
kordseks vddpamiseks.

m” suuruse pinna Uhe-

Enne varvimisele asumist ette

valmistada.

tuleb véarvitav pind

Selleks lihvitakse, vana véarvikihi konarused ja praod

siledaks lihvipaberi abil. Sugavamad praod téidetakse
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miuugiloleva tasanduskitiga. Mdne tunni péarast lihvitakse
kitiga kaetud kohad Uhetasaseks, pestakse kogu vérvitav
pind seebiveega, loputatakse puhta veega ja lastakse kui-
vada. Siis vdodbatakse
Oliemailiga;
pintslit.
hina.

selliselt ettevalmistatud pind ile
tarvitatagu Idhestatud harjastega
tarvitse peale kanda liiga paksu Kki-
Vodpamisel varv pinnale hédruda ja vO0d-
bata alguses Uhes suunas ja siis esimesele voOdpele.

selleks
Emaili ei
laiali
risti

Oliemail kuivab 10-ne tunni jooksul kdvaks ja ldiki-
vaks Kkihiks.
tada vee ja lapi abil.

Pérandaid voOib tle varvida p6randa-lakkvarviga. P&-
randa-lakkvarvis on peagu samad ainesed,
liski, selle vahega, et pdranda-lakkvarvi kiht on vastu-
pidav kulumisele ning kriimustustele,

Emailiga tlev6dbatud esemeid vdib puhas-

mis Oliemai-

mis vdivad tekkida
jala-astumisest ja moobli Umberpaigutamisest.

Kui porand pole poonitud, siis pdranda vérvimine
lakkvérviga on lihtne:

Pdrandas olevad praod vastavatoonilise
tasanduskitiga (pahtelkitiga), lastakse kuivada ja lihvi-
takse peene terasvillaga. Selle jarel pestakse Uhetasaseks
lihvitud pdrand seebiveega, loputatakse puhta veega ile
ja lastakse kuivada.

Kui vana vérvikiht on enamvédhem korralik,
kohe pdranda-lakkvérviga.
vOdbatakse esmalt Ule pdranda-aluslakkvéarviga ja péarast
selle kuivamist pdéranda-lakkvarviga.
kulu on 100 g 1 m” peale, alusvédrvi kulu on samasuur.

tdidetakse

siis vod-
batakse Kulunud varvikiht
Pdranda-lakkvarvi
Poonitud pdranda ulevarvimisel tuleb poonimisvaha
sisaldav varvikord terasvillaga maha niuhkida ja ile pesta

tarpentiiniga, siis jargneb harilik tookaik.

Pdéranda vidpamiselpeetagu silmas, et ei hakata
vOdpama ruumi ukse juurest toa sisemuse poole, sest siis
ollaksio varsti vOdpamisejadrjega mdnes toanurgas, kust

muidu vélja ei pddse, kui astudes ule varske varvi.
Lakkvéarviga kaetud podrandat vOib soovikorral

nida. H

poo-



AJAKOHASTE

hoonete

ehitamiseks

CELLACTITE, terassiidamikuga lainelised plaadid, on loda-
vaim ehitusmaterjal katuste ja seinte ehitamiseks, selit see on
absoluutselt igavene. CELLACTITE’! tarvitatakse juba aas-
taid suures ulatuses mitte ainult vabrikuhoonete, vaid ka jou-
jaamade, raudtee-depoode, ilennuangaande, ladude jne. ehi-
tamiseks. CELLACTITE’i turule ilmumiiiega on koérvalda-
tud need raskused, mis seni olid tingitud roostest, murdumi-
isest ja lohkemisest, kas tavalise kulumise vdi siis klimaati-
liste mojutuste tagajarjel. Isegi happeid sisaldavad gaasid
ja soolased meretuuled ei mdjuta CELLACTITE’i

See on moodne katusekattemater-

jal, mis peab igas suhtes tdiusli-

kult vastu rasikemaile tingimusile,

11) bituumenigd kae- ndudmata uu-ii investeerimisi, Kui

;T:atlainr?iliiﬂggeraz; mitte arvata esimest ostukulu.
press'itud CEL= Ndudke meilt sellekohaseid kata-

LACTITE asbest=
asfalt kihi (2), mil=
lega o1t kindlustafua

looge ja andmeid samast mater-

jalist valmisitatud CELLACTITE
vettlabilaskmaius ~Medway“ VENTILAATORITE
valjaspooltja {3)\eri-

line vastupida vus kohta. (Vt. kdrvalolev pilt.)

hapetele ja konden=
~satsioonile.

[ellactite & British Dralite Lt

296-302 High Holborn, London,
W. C. 1

esindaja

Eesti 100stflstaivete /i

Tallinn, V. Karja 1, tel. 4.26-72

tlemine pUt kujutab taielikult

CELLACTITE ist ehitatud hoo™

net Egiptuse’Riigi Raudteedele,
Abu Zaabal’is.

CELLACTITE
PEAOMADUSED:

SUUR
ISOLATSIOONIVOIME

ELASTNE
@
KERGE
(0}
IGAVENE

TERAS-SUDAMIK

ERAKORRALISELT
TUGEV



N is s u .0 E asl k a o L m c v a t o s ta ?
Harry A. Malm.

Eeisi seisab fotokaamera ostuaeg. Pealegi kor-
raldatakse Tallinnas 28. IV — 2. V auto- ja luk-
lemisnditus erilise fiotooistakonnaga. Seepéras:t pole
Ulearune, kui tutvume veidi kiisimusega, misisugust
kaamerat osta?

Argu keegi arvaku, et tema ,,eelarve” ei kiiiini
kaamerani, millega saab korralikku pilti. Ka
3-kroonilise aparaadiga saab kesiksuvises péikese-
valguses pealtndha t&pselt samase pildi kui 9'0'0-
kroonilisega. Odava juures pole mingit mangi-
mist, sattimist ega peamurdmist, vaid vajutada

Joon. 2. Rullfilmikaamera i) katikuga kuni sek.

1) Kuna kaamerate tdlbinimetuste ,,klappkaamera,
kastkaamera jne.“ kdrval ei sobi plaatkaamera, vaid tu-
leb jadda plaadikaamera juurde, se«/t see kaamera ei ole
plaadiga varustatud (vordle peegelkaamera) ega ole ka
plaadi kujuline, vaid ta on vastava pesaga plaadi sisse-
panemisieks lestiku (kasseti) abil, siis olen (htlase liitu-
mise mottes ka rullfilmikaamera pannud genitiivsesse lii-
tumusse, kuigi TK nr. 2/1938 oli vastavalt Eesti Entsiuk-
lopeediale see sdna toodud nominatiivses liitumuses.

Joon. 1. Kahekordse pikkusega l86tsaga plaadikaamera. J R
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Joon. 3.
Peegelreflekskaamera

»,Contaflex“. Kdige

taiuflikum ja kallim
praegusaja

rullfilmikaam era.

tuleb paastikule ja pilt ongi valmis. Kallil apa-
raadil on palju nuppusid, ja neid peab enne pil-
distamist pdhjalikult tundma. Unustatakse seal-
juures mistahtene pisiasi vdi seatakse valesti, siis
kas ei saada uldse pilti, vdi parimal juhul saadak-
se vdga vilets. Tahendab selle poolest odav apa-
raat, lihtsa mehhanisini ja veel lihtsama objektii-
viga, mis on tavaliselt vaid lihtne 1&&ts, saab ilma
vigurdamiseta labi, kallia aparaat seevastu on aga
nagu suur kirikuorel: mangi kahel kael ja jalga-
dega, kord pane uksainus toru hiddma ja teine-
kord lase lahti kdik registrid korraga. Kallis kaa-
mera tingib kooli!

Mis aitab kallig aparaat, kui mees aparaadi
taga ei oska kaamerat ké&sitseda!

Seepérst, kes tahab ja suudab head aparaati
osta, see arvestagu tiellega ette, et tal tuleb tukk
aega méksta kooliraha, enne kui Ulesvottest saab
pilti.

Kuid odava kaameraga, lihtsa, véheiiuutelise
objektiiviga on fotohooaeg ulrike. Kalli kaame-
raga aga saab pildistada labi aasta, paeval ja 006-
sel, valjas ja toas, tdnaval ja teatris. Saab pildis-
tada Eiurnuid kui ka kiirjoioksjaid — odavaga aga
ainult surnuid, kes eest ei jookse ja kel aega kul-
lalt — sest odav aparaat on aeglane. Koige pealt
aga lahendame kardinaalse kisimuiie: kas osta
plaadi- voi filmikaamera?

Joon. 4. Plaadikaamera, compur-katikuga, tuhmklaasiga,
peegel- ja raamnéidikuga. Objektiivilaud on liikuv.

Vastuse leidmine pole just kerge, sest kum-
malgi taubil on erivusi, mi:i alles viimasel ajal on
lahendatud enamvdhem vastuvdetavalt. Veel lsna
lihikest aega tagasi peeti plaadi aparaati
koigiti otstarbekohasemaks kui ta hili-iemat vdist-
lejat rullfilmikaamerat. Saab ju plaadikaameral

leiduva tuhmklaasi abil teravustada millimeetrilise
tdpsusega ning séattida pildi-itatavat, kontrollida
varjude mangu ja ka diafragmeerimisest tingitud
peamist tagajarge: teravuse ulatust lahimast ob-
jektist kuni kaugeimani, ilma et vajataks tabeleid.
Samuti on tuhmklaasil ndhtav objektiivilaua tdst-
minest vOi allalaskmisest v@i kiiljeli nihutamisest
saaduv resultaat. Parematel plaadikaameratel leia-
me pika, nn. kahekordse pdhilaua vastava pika
166tsaga, mille abil saab v6imalikuks isegi pildis.-
tamine loomulikus suuruses.

Rullfilmikaamerat -eelistatakse kdige
pealt kaalult kerge filmi ja péevases valguses
uuendatava negatiivmaterjali péras-t. Matkale min-
nes on see oluline t&htsusega, sest filmitarvitaja
vabaneb pimelamurest. Uksainuis tosin plaate kaa-
lub umbes sama palju kui 10 rullfilmi 160 Ules-
votte jaoka! Kui materjal pole film sugugi hal-
vem plaadist, sest fototé6stus on filmi viinud juba
kaugelt korgemale tasemele kui oli omaaegne
kuivplaat. Paljud kuulsad plaadivabrikud ei val-
mista Uldine enam plaate, vaid juba aasteiid toot-
levad ainult veel filmi. Aeg, kus tootati alles kuiv-
plaatidega, on vist varsti niisama muinasjutuline,
kui vanaisadeaegne mérja kolloiodiumplaadi aja-
jark.

Tavalise rullfilmikaamera juures annab end
valusasti tunda tihmklaasi puudimine. Kallimate
(mitte alla 100 kr.!) aparaatide juures optilised
teravustamisseadisied aitavad aga sellest teatud
maéral Ule. Pealegi on viimase 10 aasta jooksul
ikka enam ja enam poolehoidu leidnud 6X6 cm
peegel-tuhmklaasiga kombineeritud rullfilmikaa-
merad, millistega eiaab kasutada tihmklaasi ,,va-
nast heast ajast” ja samuti saab tarvitada foto-
plaati. Kui neil nn. peegel-refleksk aa-
m erailobjektiiv oleks ka tdstetav ja allalastav,
siis ma nimetaksin neid kaameraid maailma ideaal-
seimateks.

Rullfilmil (ka filmpakil) on veel see paremus,
et Uks pildistus vOib Oige kiiresti jargneda teisele,
kuna plaadivahetus votab ikkagi teatavat aega.
Siis veel: plaadikaamera omanik peab pildistamis-
tel arvestama kaasasolevate tdidetud plaadilesti-
kutega (kassettidega) v6i pimelaga, kus vdiks lesti-
kuid sdritletud plaatidest tithjendada ja tdita ka-
sutamata uue materjaliga. Sellest hadast aitab
aga Ule filmpakk, mis sisaldab plaadi isiuuruses 12
Uksikut filmiriba ja paigutatakse ning vdetakse
lestikust vdlja paevastes valguses nagu rullfilmgi —
kuid on viimasest kallim. Ka on véga otstarbe-
kohane plaadikaamera juurdie ostetav sellekohane
rullfilmikassett. mis nagu filmpakkgi kéib plaadi-
kaameras tavalise kasiseti kohal.

Rullfilmi puudumiks on asjaolu, et teda on ti-
likas vOtta kaameraiit valja enne kui on kogu fil-
mile Ulesvdtted tehtud — ja see tihti sunnib rais-
kama filmi mottetuile Ulesvotteile, sest kesi tihkab
filmi jatta kaamerasse ootama ,,paremaid aegu“!

Meetriskadla jargi teravuslkaugust méérate?
eksitakse sageli, hinnates valesti kaugust objektii-
vist kuni pildistusobjektini. Selle tulemusena néae-
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me Usna tihti uduseid, ebateravaid pilte. Seepoo-
lest on plaadikaamera ees kdigint neict rullfilmi-
kaameraist, misi pole varustatud ei optilise tera-
vustajaga ega peegel-tuhmklaasiga.

Kirik on keaet ktila: valisvoteteks, eriti reisil,
sobib h e a rullfilmikaamera nimekast vabrikust,
optilise teravustajaga vOi veel parem: peegel-
tihmlklaasiga kaamera juurdeostetava erilise adap-
teriga plaatide tarvitamireks ja tuhmklaasiga. Ent
tubli plaadikaamera + rullfilmikassett jaab ikkagi
oma kohale — ja on tikk maad odavam. Peegel-
tuhmklaasiga rullfilmiikaameraist ostetagu vaid isiel-
line, kus tuhmklaasi objektiiv on kupeldatud les-

vBtmisobjektiiviga; tilbid, kuij tlemise kinnise
objektiivi tottu pilt on alati terav, ei ikBlba, sest
tilemine peab nditama, mis alumine teeb, kuid
neil odavail aparaadel Glemine objektiiv ei olegi
objektiiv, vaid lihtne 18&4ts ja kogu peegel-refleks-
seadis osutub vaid suurdks néidikuks, nagu meie
vaiksemas maasstaabis leiame igal tavalisel kaame-
ral briljant- vBi peegelnéidikuna.

Kisimusele, kas tdnapaeva “kaamera on taius-
lik, peame vastama eitavalt, sest ka kdige uhkem
ja kallim tédnapédeva kaamera, mis kdikide manus-
tega ma'ksub oma paartuhat krooni, pole veel see,
mis ta peaks olema. (Jargneb.)

Uued ubekihitilmid..

Euroopa suurimaid fototehaseid

Agfa, ullatais meid uue, pOhjapa-
neva uudisega, peeneteralise
Ghekihifilmiga.
Silma jaoks oli ja on film alati dUhekihiline, kuid
lahustades seda keemiliselt, ilmneb, et film on kui aken

Esimene kiht on kui lakk pdrandal,
kriimustuste tekkimise

Kaitse-

viiekordse klaasiga.
kaitstes tema all olevat vérvikihti
eest ja seepdrast teda nimetatakse kaitsekihiks.
kihi all on kaks broomhobe kihti: Uks, mis tasakaalustab
Ulisaritlust, teine jélle tdidab umbes sama funktsiooni kui
lamp, s. t. ta on
peidetud kdvendaja, katsub véhetegi
reguleerida alar.aritlust. Nutd jargneb neile,
nide kandepind tselluloid, neljanda ‘kihina,
loidi tagakiljele on kantud viies kiht, varvaine Uhekiirga-

seda teeb raadios feedingutreguleeriv

emulsioonissei mis
emulsioo-

kuna tsellu-

miste eumbutajana.

Seesugune oli kuni t&nini moodne film, millist Ulis-
tati, kuid millel siiski olid omad ,,k6vad puudused”. Ku-
jutagem endale akent viiekordse klaasiga ja katsugem

sellest 1dbi vaadata: pilt ei saa ju selge olla, sest iga klaas
labipaistvust. Ja selles h&dda peituski.
Film ei kullaldaselt transpa-
rentne, mis ilmnes eriti peene joonise puhul. Uues Agfa
filmis on kihid vahendatud, ilma, et selle all filmi headus
kuidagi kannataks, vaid vastuoksa, film on pdhjapane-
valt vditnud, sest tera on viidud selleni, et meie teda prak-
Lisaks juurdevdetud transpa-

védhendab omajagu

olnud suurendamise puhul

tiliselt Gldse enam ei née.

rentsus vOimaldab nididd suurendusi teha ettekujutamata
vahekorras.

Uus peenteraline nn. dhelkihifilm (Agfa Einschicht-
film) on miadgile lastud rullfilmina ja filmpakina kdikides

suurustes ja mitte ainult kinofilmina. Seega ka need fo-

J. MARTINSON

TARTU, Narva tan. 63 Telefon 12-07

tosdbrad, kes pole 24X36 mm kaamera omanikud, vdivad
nutd fotojahilt tulles negatiive saagina kaasa tuua, mis
kannatavad vélja igasugust suurendamist.

Vast arvatakse aga, et vdhendatud kihid ei saa enam
poolest kui senine

arvasime

seda pakkuda sé&ritluse toimeala

mitmekihifilm, seni. et

igat-

,.moodne* sert kui

30-kordne vastupanu ala- vd&i Ulisdritluse jaoks on

siis vist kukuks selili méni hauast

ta kuuleks,

pidi koigiti rahuldav,
Ulesarkav vana fotokeemik, kui et sdritluse:
toimeala on uue Agfa peenterafilmi juures 1 :20700. Te-
gelikus elus niisugune suur ,,eksimus®“ ei tule vist kunagi
Minu ees on praegu 3 pilti,
Isochrom-peen-

kdne alla, kuid olgu peale:
ks ja sama motiiv. K8ik kolm on vdetud
terafilmile 18/10° Din, kusjuures llesvdtteandmed ja tu-
lemus on jargmised:

l: ava 1:16, saritletud 1/200 sek. --- kontrastne.
2: ava 1:16, . 1/10 sek. --—--—- harmooniline,
3: ava 1:16, . 200 sek. ---- nagu eelminegi.

Varvitundlikkus on uue filmi juures tdstetud tdius-
likkuse ilma filtrita saavutame otsekohe
truupdrast varvide edasiandi.

tipuni, re:t ika

Liuhidalt mainin veel, et uue filmi juures on ilmu-
tamise, kinnistamise ja kuivamise ajad kaugelt lihemad
senistest aegadest.

Saadaval on niud jargmised 3 filmi rull- ja pakk-
filmina: Agfa Isochrom --— peenteirafilm 18/10° Din,

Agfa lIsopan-peenterafilm 17/10° Din,

Agfa Super-spetsiaal ISS-film 21/10° Din.

OIENDUS.

TK nr. 3— 38 teksti eel olevas A/S ,LIGNOZA*“

esind. ins. Karl Jirgenfon’i kuulutuses palume paran-

dada aadress: Heeringa 5 peab olema Kuninga 5.

Sveitsi S. R. 0. kuul- ja rull-
laagrid O Autotarbed ® Traktori
osad ¢ Rullketid®Rihmad ¢ Olid«
Tihendusmaterjalid

Meie kaanepilt kujutab kartuli-pesamasinat to6ol.

TOIMETUS: Vastutav- ja peatoimetaja: ins. A. Grauen. tel. 450-17. Kaastoimetajad: ins. A. Vellner, tel.
477-00/52, ins. H. Norman, tel 476-92, keeleline korrektor J. Roonemaa, tel. 477-60/270.
KUULUTUSTE HINNAD: /i lk. 40 kr.. Ik. 20 kr., ™ 1lk. 10 kr., Kaantel ja tekstis 50% ja vastu teksti
25% kallim.

Ilmus 13. aprillil 1938. a.

Trikikoda J. Roosileht & Ko Tallinnas, Lihike jalg 4.



